
Изменение № 5 ГОСТ 7798—70 Болты с шестигранной головкой класса точности 
В. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 28.03.89 № 779

Дата введения 01.01.90;

в части размеров «под ключ» 5  ===16, 18, 21, 34 мм 01.01.91

Пункт 2. Таблица 1. Параметр «Размер «под ключ» 5». Заменить значения: 
17 на 16; 19 на 18; 22 на 21; 32 на 34; параметр «Диаметр описанной окруж­
ности е, не менее». Заменить значения: 18,7 на 17,6; 20,9 на 19,9; 24,0 на 22,8;
35.0 на 37,3;

параметр не менее». Заменить значения: 15,5 на 14,5; 17,2 на 16,5;
20.1 на 19,2; 29,5 на 31,4;

параметр «Диаметр отверстия в головке d4». Для болта М10 заменить зна­
чение: 3,2 на 2,5;

таблицу 1 дополнить примечанием —2: «2. Для изделий, спроектированных
до 01.01.91, допускается применять болты с размерами, указанными в приложе­
нии 2».

Пункт 3 изложить в новой редакции: «3. Резьба — по ГОСТ 24705—81. 
Сбег и недорез резьбы — по ГОСТ 27148—86. Концы болтов — по ГОСТ 
12414—66».

Стандарт дополнить пунктом — 56: «56. Допускается для нанесения зна­
ков маркировки изготавливать болты исполнений 1 и 2 с лункой на торцовой по­
верхности головки с размерами, не снижающими прочность головки, при этом 
глубина лунки должна быть не более 0,4 к».

Пункт 6. Заменить ссылку: ГОСТ 1759—70 на ГОСТ 1759.0—87.
Приложение 1. Таблица. Для болтов М8, М10, M l2,. M l4, М20, М22, М30, 

М36 значения теоретической массы изложить в новой редакции:

Длина 
болта 
1, мм

Теоретическая масса 1000 шт. болтов, кг при номинальном 
диаметре резьбы d , мм

8 10 12 14 20 22 30 36

8 8 ,6 6 8 _ _

10 9 ,3 9 4 16 ,68 — — — — — —

12 10,120 17,82 — — — — — —

14 10,850 18,96 2 7 ,8 9 — — — .— —

16 11,570 2 0 ,1 0 2 9 ,4 8 4 3 ,9 8 — — — —

18 12,300 2 1 ,2 3 3 1 ,1 2 4 6 ,2 1 — — — —

20 13,020 2 2 ,3 7 3 2 ,7 6 4 8 ,4 5 — — — —

22 13,520 2 3 ,5 1 3 4 ,4 0 5 0 ,6 9 — — — —

25 14,840 2 5 ,2 2 3 6 ,8 6 5 4 ,0 5 133 ,3 — — —

28 16,330 2 6 ,9 2 3 9 ,3 2 5 7 ,4 0 140,2 — — —

30 17,120 2 8 ,5 2 4 0 ,9 6 5 9 ,6 4 144 ,8 193 ,0 — —

32 17,910 2 9 ,4 3 4 2 ,5 9 6 1 ,8 7 149,4 198 ,6 — —

35 19,090 3 1 ,2 8 4 5 ,3 4 6 5 ,2 4 156,3 2 0 7 ,0 — —

38 2 0 ,2 8 0 3 3 ,1 8 4 8 ,0 0 6 8 ,5 9 163 ,2 2 1 5 ,4 — —

40 2 1 ,0 7 0 3 4 ,3 6 4 9 ,7 8 7 1 ,2 5 167 ,8 2 2 1 ,0 4 7 4 ,8

(Продолжение см. с. 136)

135

скачать ту бесплатно

http://www.stroyinf.ru/download-standards.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 7798—70)
Продолжение

Длина
болта

Т еоретическая м асса 1000 ш т . болтов, кг  и , при 
диам етре резьбы  d, мм

номинальном

U мм
8 10 12 (  .4 20 22 30 36

45 2 3 ,0 4 0 3 7 ,4 5 5 4 ,2 2 7 7 ,3 0 1 7 9 ,4 2 3 5 ,0 5 0 0 ,9
50 2 5 | 0 20 4 0 ,5 3 5 8 ,6 7 8 3 ,3 5 1 9 0 ,9 2 4 9 ,0 5 2 6 ,9 8 3 4 ,5
55 2 6 ,9 9 0 4 3 ,6 2 6 3 ,1 1 8 9 ,3 9 2 0 3 ,7 2 6 3 ,1 5 5 3 ,0 8 7 2 ,1
60 2 8 ,9 7 0 4 6 ,7 0 6 7 ,5 5 9 5 ,4 4 2 1 6 ,0 2 7 8 ,9 5 7 9 ,0 9 0 9 ,8
65 3 0 ,9 4 0 4 9 ,7 9 7 1 ,9 9 1 01 ,50 2 2 8 ,4 2 9 3 ,8 6 0 5 ,1 9 4 7 ,4
70 3 2 ,9 1 0 5 2 ,8 7 7 6 ,4 4 1 07 ,50 2 4 0 ,7 3 0 8 ,8 6 3 1 ,1 9 8 5 ,0
75 3 4 ,8 9 0 5 5 ,9 6 8 0 ,8 8 1 1 3 ,6 0 2 5 3 ,0 3 2 3 ,7 6 5 9 ,7 1 0 2 3 ,0
80 3 6 ,8 6 0 5 9 ,0 4 8 5 ,3 3 1 1 9 ,6 0 2 6 5 ,0 3 3 8 ,6 6 8 7 ,5 1 0 6 1 ,0
85 3 8 ,8 4 0 6 2 ,1 3 8 9 ,7 7 1 2 5 ,7 0 2 7 7 ,7 3 5 3 ,6 7 1 5 ,2 1 0 9 8 ,0
90 4 0 ,8 1 0 6 5 ,2 1 9 4 ,2 0 1 3 1 ,7 0 2 9 0 ,1 3 6 8 ,5 7 4 3 ,0 1 14 1 ,0
95 4 2 ,7 9 0 6 8 ,3 0 9 8 ,6 4 1 3 7 ,8 0 3 0 2 ,4 3 8 3 ,4 7 7 0 ,8 1 1 8 1 ,0

100 4 4 ,7 6 0 7 1 ,3 8 1 0 3 ,1 0 1 4 3 ,8 0 3 1 4 ,7 3 9 8 ,3 7 9 8 ,5 1 22 1 ,0
105 — 7 4 ,4 7 1 0 7 ,5 0 1 4 9 ,9 0 3 2 7 ,1 4 1 3 ,3 8 2 6 ,3 1 26 1 ,0
110 _ 7 7 ,5 5 1 1 2 ,0 0 1 55 ,90 3 3 9 ,4 4 2 8 ,2 8 5 4 ,1 1 30 1 ,0
115 _ 8 0 ,6 3 1 1 6 ,4 0 1 6 2 ,0 0 3 5 1 ,8 4 4 3 ,1 8 8 1 ,8 1 3 4 1 ,0
120 — 8 3 ,7 2 1 2 0 ,9 0 1 6 8 ,0 0 3 6 4 ,1 4 5 8 ,1 9 0 9 ,6 1 3 8 1 ,0
125 — 8 6 ,8 0 1 2 5 ,3 0 1 7 4 ,0 0 3 7 6 ,4 4 7 3 ,0 9 3 7 ,4 1 4 2 1 ,0
130 — 8 9 ,8 9 1 2 9 ,7 0 1 8 0 ,1 0 3 8 8 ,8 4 8 7 ,9 9 6 5 ,2 146 1 ,0
140 — 9 3 ,0 6 1 3 8 ,6 0 1 9 2 ,2 0 4 1 3 ,5 5 1 7 ,8 1 0 2 1 ,0 1 54 1 ,0
150 — 1 0 2 ,1 8 1 4 7 ,5 0 2 0 4 ,3 0 4 3 8 ,1 5 4 7 ,6 1 0 7 6 ,0 1 6 2 1 ,0
160 — 1 0 8 ,3 8 1 5 6 ,4 0 2 1 6 ,4 0 4 6 2 ,8 5 7 7 ,5 1 1 3 2 ,0 1 7 0 1 ,0
170 — 1 1 4 ,5 8 1 6 5 ,3 0 2 2 8 ,5 0 4 8 7 ,5 6 0 7 ,4 1 1 8 8 ,0 1 7 8 0 ,0
180 — 1 2 0 ,6 8 1 7 4 ,2 0 2 4 0 ,6 0 5 1 2 ,2 6 3 7 ,2 1 24 3 ,0 1 8 6 0 ,0
190 — 1 2 6 ,8 8 1 8 3 ,1 0 2 5 2 ,7 0 5 3 6 ,9 6 6 7 ,1 1 2 9 9 ,0 1 9 4 0 ,0
200 — 1 3 3 ,0 8 1 9 1 ,9 0 2 6 4 ,7 0 5 6 1 ,5 6 9 7 ,0 1 3 5 4 ,0 2 0 2 0 ,0
220 — — 2 0 9 ,7 0 2 2 8 ,9 0 6 1 0 ,9 7 5 6 ,7 1 4 6 5 ,0 2 1 8 0 ,0
2 4 0 — — 2 2 7 ,5 0 3 1 3 ,1 0 6 6 0 ,3 8 1 6 ,4 1 57 6 ,0 2 3 4 0 ,0
260 — — 2 4 5 ,2 0 3 3 7 ,6 0 7 0 9 ,6 8 7 6 ,1 1 6 8 7 ,0 2 5 0 0 ,0
2 80 — — — 3 6 1 ,5 0 7 5 9 ,0 9 3 5 ,9 1 7 9 8 ,0 2 6 6 0 ,0
3 00 3 8 5 ,7 0 8 0 8 ,3 9 9 5 ,6 1 9 1 0 ,0 2 8 2 0 ,0

Стандарт дополнить справочным приложением — 2:

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

мм\

Номинальный диаметр 
резьбы d 10 12 14 22

Размер «под ключ» 5 17 19 22 32
Диаметр описанной ок­

ружности е, не менее 18.7 20.9 23,9 35,0
dw, не менее 15,5 17,2 20,1 29,5

(ИУС № 6 1989 г.)
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