
Группа В76

Изменение № 1 ГОСТ 3826—82 Сетки проволочные тканые с квадратными ячей­
ками. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 09.09.87 № 3487

Дата введения 01.02.88

Вводную часть дополнить абзацем: «Показатели технического уровня, ус­
тановленные настоящим стандартом, предусмотрены для высшей и первой ка­
тегорий качества».

Пункт 1.1 дополнить словами: «Требования к сеткам повышенной точности 
предусмотрены для высшей категории качества».

Пункт 1.2. Таблица 1. Исключить графу; «Точность изготовления».
Пункт 1.3. Второй абзац исключить;
таблицу 2 изложить в новой редакции:
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(Продолжение изменения к ГОСТ 3826— 82)
Пункт 2.2 изложить в новой редакции: «2,2. Для изготовления сеток дол­

жна применяться проволока термически обработанная низкоуглеродистая, оцин­
кованная грушл Л и С, луженая и высоколегированная из стали марок 12Х1Ш9Т, 
12Х18Ш0Т, 12Х18Н9, 08X18IH10 по нормативно-технической документации.

Для сеток малой плотности допускается -применять проволоку в термически 
необработанном состоянии по нормативно-технической документации».

Пункт 2.4. Первый абзац. Исключить слова: «и конце»;
дополнить словами: «для сеток первой категории качества всех номеров и

высшей категории качества сеток от № 04 до № 4,6 и не более одного на 1 м2 
для сеток высшей категории качества от № 5 до № 20».

Пункт 2.6 дополнить словами: «для предотвращения выпадения крайних
проволок основы».

Пункт 2.7 изложить -в новой редакции: 42.7. Сетки изготовляют свернутыми в 
рулоны. Количество кусков в рулоне не должно превышать пяти. Минимальная 
длина куска должна быть не менее 2 м, по требованию потребителя — не ме­
нее 3 м для сеток от № 04 до № 2 и не менее 7 м для сеток от № 2,2 до № 20».

Пункты 3.1, 5.2. Заменить слова: «по ГОСТ 1.9—67 для сеток с 'Государст­
венным знаком качества» на «для сеток высшей категории качества».

Пункт 4.2' изложить в новой редакции: «4.2. Максимальный размер стороны 
ячейки в свету измеряется: для сеток от № 04 до № 5 отсчетным микроскопом 
типа МПБ-2 (лупа Бринелля) с точностью до 0,05 мм или измерительной лупой 
общего назначения по ГОСТ 25706—:83 с точностью до 0,1 мм, сеток от № 6-до 
№ 20 при помощи измерительной линейки по ГОСТ 4127—75».

Пункт 4.3. Экспликация. Пояснение для /= 1 0  мм изложить в новой редак­
ции:

(Продолжение см. с. 77)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 3826—82)

I — длина участка’ от начала первой проволоки до начала последней прово­
локи, на котором расположены последовательно отсчитанные ячейки, равная 
приблизительно 10 мм»;

заменить слова: «I — 100 im-м» на «/ =  приблизительно Ш0 мм»;
дополнить абзацем: «Длина участка для определения среднего арифметиче­

ского размера стороны ячейки измеряется при помощи лупы общего назначения 
по ГОСТ 25ОТ0—#3 или измерительной линейки ло ГОСТ 427—75».

Пункт 4.6. Исключить слова: «без закрайки»; заменить термин: «замеряет­
ся» на «измеряется».

Раздел 4 дополнить пунктом — 4.7: «4.7. Длину сетки проверяют счетчи­
ком на контрольной машине или вручную метром по ГОСТ 427—75 или рулет­
кой по ГОСТ 7502—8*0. За начальную точку отсчета принимается линия пере­
гиба сетки».

Пункт 5.1. Заменить ссылку: ГОСТ 1035(4—73 на ГОСТ 10854—812.
Приложение изложить в новой редакции:

ПРИЛОЖЕНИЕ
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(Продолжение см. с. 78)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 3826—82)
Продолж ение
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(Продолж ение изменения к ГОСТ 3826— 82)
Продолжение
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П р и м е ч а н и е .  Масса 1 м2 сетки приведена для низкоуглеродистой про­
волоки. При определении массы 1 м2 сетки из высоколегированной проволоки 
необходимо использовать коэффициент 1,01».

(ИУС № 12 1987 г.)
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