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i. О б щ а я  ч а ст ь .

Типовой проект  р е з е р ё у а р а  п ет о н т ен ко Ё  объемом 3 00 0  куб. м  £ы пол­

нен  по р а з д е л у  м н ^ С а н и т а р н о - т ехн и чески е  си ст е м ы  и  с о о р у ж е н и я  

П• V7//. 1. 3. №  п л а н а  т и п о в о го  п р о е к т и р о в а н и я  н а  1Э83  год н а  о с н о в а н и и  

Задания, ут в е р ж д е н н о го  Пинист ерст ёом  ж и л и щ  н о - к о м м у н а л ь н о г о  хо зяй ­

ст в а  Р С Ф С Р  / 5 ш о я  1988 г.

А л Ь Б о м  /V р а б о ч е г о  п р о е к т а  сод ерж ит  черт еж и п р о е к т а  проиъЁод- 

c m 5 а  р а б о т  н а  м о н т а ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  р е з е р б у а р а .

При в ы п о л н ен и и  р а б о чи х  чер т еж ей  проект а  прои зёодст Ва  р а б о т  

С П Н Р )  В  о сн о в у  п о л о ж е н ы  с л е д у ю щ и е  м а т е р и а л ы ;

Я  З а д а н и е  н а  р а з р а б о т к у  П Н Р

12 Черт ежи м е т а л л о к о н ст р у к ц и и  данного  т и п о в о г о  п р о е к т а  с ал ь б ом  Щ ) р а з ­

р а б о т а н н ы е  и н ст и т у т о м  Ц н и О П р о е к т с т о л Ь к о н с т р у к ц и я .

13. Д е б е т у ю щ и е  н о р м ы  и  п р о б и л а  и згот оВл ен и я  и  монт ажа от ечест вен­

ных резерёуароё.

14. При разработ ке проекта рукоВодстВоВал и сЬ  следующими документами:

— ст роит ельные норм ы  и  праВила,, М е т а л л и ч е с к и е  к о н ст р ук ц и и .  

П раВила  произВодстВа и  п р и е м к и  р а б о т  С П  и  Л /Ц - 1 8 - 1 5 -

— ст р о и т е л ь н ы е  н о р м ы  и  праВила,, Т ехника  б е зо п а сн о ст и  £  строитель- 

ст В е  "  С И  и  п ]Л -Ч - 80^

~~ у к а з а н и е  по  м о н т а ж у  т ех но  л о г и ч е с к о г о  оборудования сам оходны м и  
г вен 337- 7Ц

с т р е л о Ь ы м и  к р о н  и м и  —:------------- •
М М  СС СССР )

"* ст роит ельны е нормы и  пробил  a,t Нагрузки и  Воздействия"

СИ и  П J - 6 - 1 4 .

Н а с т о я щ и й  п р о е к т  д о л ж е н  б ы т ь  пр и В язан  к  конкрет ны м  у с - 
ЛоВиям ст р о я щ е го ся  о б ъ е кт а , исходя из у сл о В и й  м онт аж ной площадки 

и м еханобооруж е н н о с т и  м о н т и рую щ ей  организации .

б .Т е х н и ч е ск а я  х а р а к т е р и с т и к а  р е з е р ё у а р а .

Удельны й Вес жидкости, к Н /м ъ -  Ю г

Внутреннее избыточное дабление  

В газоВом пространстВе рабочее, к  Па. ~3,0

Вакуум, к П а “ О, 85

И о к с и м о л Ь н а я  т ем перат ура  продукт а. 

В р е з е р ё у а р е у °С - плюс 55

Н а к с и м а л Ь н а я  Высота н а л и В а , м -  г ъ, го
сот низа стенки резерВуара)

Дополни т ельные сведения  

р е з е р В у а р а  см. tt О бщ ий Вид.

па техническим характ ерист икам

5. Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а  м о н т а ж а .

М о н т а ж  р е з е р б у а р а  п р о и з в о д и т ь  В  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

ЗА. /Понтож к о л ь ц а  и з  о к р а е к  д н и щ а .

3.8 Подъем и  уст а н о В к а  2-х  рулоноВ стенки но эст акаду и д н и щ е .
3.3. РаъВорачиВание рулоноВ с т е н к и  н а  эст акаде.

По мере разВ ор аи и В ан и я  полотнищ стенки произВодится доорм о об­

р аза  Вани  е и зам ы кание  Вертикальных монтажных стыкоё.

3.4. М о н т а ж  Кол ьц еВой  Т -о б р а зн о й  балки.

3.5. УстаноВка цент рал ьной  монтажной стойки.

3.G. Монт аж  к р ы ш и  р е з е р ё у а р а  н о  м о н т а ж н о й  стойке.

3.1. Д ем онт аж  монт ажной стойки.

3.8. М онт аж  опор  под га л е р е и .

3.9. Монт аж галерей резерВуара.

Подробное описание технологических операций дано но соотВетстВую-  

щих Листах данного проекта.

I
I
\

4. Пост аВка металлоконструкций.

На м онт аж ную  площ адку м /к  резерВуара поставляются: 

окрайки  днищ а- отдельными элементами; 

стенка- 2  полотнищами, сВернутыми В рулоны; 

кры ш а- отдельными спаренными элементами;  

опоры и галереи укрупненными элементами.

Т П  9 0 2 - 5 - / 8 . 8 6  Ю Т

ПриВязан: Резервуар метан тенков 
объемом 3000 куб м

СтадияЛиш ЛистоВ
Р ги ьоНач.отдбчзнецоЬ

Н контр Панова. 'ХА*. * ггу
Пояснительная запаскаrun Мелвшин

г. МоскваинЬ.Но инк ПоРоъоВа
I/



5. Т ребоВания к  м о н т а ж н о й  п лощ ад ке.

П р и  п р и ем к е  м о н т а ж н о й  п л о щ а д к и  проверяю т ;

~  Н о л и и и е  п о д ъ е з д о ё  д ля  т р а н с п о р т и р о В к и  м / к о н с т р у к ц и й  (н е  м ен ее  2 У))

— п л а н и р о В к у  т е р р и т о р и и  площ адки  для р азм ещ ен и я  м )конст рукций-

~ Нолииие у к л о н а  от ёодо п оверхност ны х В о д  В  канализацию )

— Н олииие л инии  В р ем ен н о го  э л е к т р о с н а б ж е н и я )

Н а л и и и е  о с В е щ е н и я  для Вы полнения м о н т аж н ы х  раб от )  

п л ан и р о В ку  и  упл от нение  кол ьц еВ ой  п л о щ а д к и  Вокруг р е з е р в у а р а
для р о б о т ы  к р а н а  со гл а сн о  337: 7U

ММСС СССР

6. ТребоВания к  п р и е м к е  ср у н д а м е н т а .

П р и  п р и е м к е  д э у н д а м е н т а  п р о в е р я ю т :

— общ ее сост оя н и е  ррундом ент а соот Вет ст Вие его проект у , нолииие 

о к т  о В Н а  скрыт  ы  е р аб о т ы )

— праВильность р о зб и ёк и  осей резерВуораз о сей  под опоры голереи, 

н а л и и и е  р еп ер а , ук озы В аю щ его  цент р ерунда  м ент а)

"о б есп еч ен и е  от Вода поверхност ны х Вод от железобетонного днищ си 

резервуара;

— отклонение от проект а от мет ок поВерхност и срундомент а и  геомет­

р и ч еск и х  разм ер о В . Отклонения не долж ны  преВы ш ат Ь  Величин, при­

веденны х В т а б л и ц е  17 С Н и  п Ш  -18-7S.

1. Д о п у ск а ем ы е  от клонения п р и  сооруж ении  резерВуара. 

Д о п у ск а е м ы е  отклонения геометрических разм ероВ  и  дэормы ст ол Ь-  

ных конст рукци й  am проект ны х не должны п р евы ш а т ь  Вел ичин , 
приВеденных- В т абл. 12, 19, Z O  и  81  СНи ПШ ~ 18г  75.

8. и с п ы т а н и е  р е з е р В у а р а .

Ucfbfт о н и я  Р е з е р В у а р а  п р о б о д и т  м о н т а ж н а я  о р г а н и з а ц и я  по  програм ­

м е  р а з р а б о т а н н о й  с п е ц и а л и з и р о в а н н о й  о р га н и з а ц и е й  (н а п р и м е р  

ВН ииМ онт аж спецст роем ') с у ч а с т и е м  предст оВит еля з а к а з ч и к а .

9• Тех ника  без опеге нест и.

9.1 До начала монтажных робот  необходимо подробно о зн а к о м и т ь  Весь  

Персона^ сВ я за н н ы й  С монт аж ом резерВуара, с проектом производства работ.

9-2. П ри подъеме и  спуске по лест нице м онт ож нику  необходимо закрепит ься  

предохранительным поясом за скоб у  ПВУ-23 уст ановленную  В Верхней час­

ти лестницы.

9.3. З ап р ещ ает ся  Ведение м онт аж ны х р а б о т  но Высот е при силе Вет ра, 

более 3 -х  баллоВ.

9М. М онт аж ная площадка должно быт ь оборудоВона В прот иВопож арном  от ­

н о ш е н и и  со гл асн о  проВил3 д е й  от B y  но щ ах  н а  д а н н о м  объект е,

9.S. ВноВь изгот овленные леса, подм ост и и  т.п. должны быт ь испы т аны  и  при­

нять/ к ом и сси ей  суи аст и ем  предст аВи т е лей  органоВ техники безопасности.

9.G. Лицо,Выполняющ ие работ ы  но Высоте 3 х мет роё и более, обязаны пользоваться 

Ящ икам и ш и  сум кам и для инст рум ент а и крепежных материалов, опус­

к а т ь  Все необходим ы е для работ ы  п р е д м е т ы  ВереВками.

9.1. Запрещ ает ся  нахождение лю дей н а  пут и п ер ек ат ы В а н и я  рулонов; В 

З о н е  под ъ ем а  рулоноВ, В зо н е  д ей ст В и я  ст релы крона, а т акж е под 

п о д н и м а ем ы м  грузом .

9.8. Опасная зона  р ад и усо м  25м С при подъеме рулона), Все колодцы, лот ку  

т р а н ш е и  и  другие к о м м у н и к а ц и и ' находящ иеся н а  пут и прохождения 

грузоподъемных и  т ранспорт ны х м а ш и н , должна быть ограждена и 

обозначена  п ред уп ред и  т ел ьн ы м и  з н а к а м и .

9.9. П ри м онт аж е ст енки для обеспечения ее у с т о й  ииВост и от ВоздейстВия 

Вет роВой нагр узки  необходимо: у ст а н а в л и в а т ь  р а с ч а л к и  и произво­

дит ь п р и х в а т к у  ст енки  к  д нищ у.

РазВ ер т ы В ан и е  производит ь участ кам и  7 '2 м . З а п р е щ а е т с я  развгр -  

т ь/B o m b  очеред ной  у ч а с т о к  п о л от н и щ а  без нал ож ения прихваток 

на р а зв е р н у т о м  уч а ст к е  п о л о т н и щ а  стенки.

9.10. Зап р ещ а ет ся  нахож дение л ю д ей  В  зоне п р и м ы к а н и я  разВ ер н ут ой  

Част и полот нищ а ст енки  к  р у л о н у  В м ест е у с т а н о В к и  к л и н а .  

ОстаВлятЬ р у л о н , н а х о д я щ и й ся  В  с т а д и и  разВерт ь/Вани я  С обеденный 

перерыв], после о к о н ч а н и я  см ены ).

7 П  9 0 2 - 5 4 8 . 8 6  М Т

Лиьт /I и ст о КПривязан:

Цнб.

ПаноЬ\

Резервуар метантенкоЕ 
объемом 3000  куб.м

Пояснительная записка

Стадия

22 1*0
[ипрамртилецпонтаж 

г. КаскЕа
г /st о -о</ s
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Услобные обозначения
ограждение монтажной 

площадки

Экспликация брепвнны х сооруж ений

П — ёременные сооружения

V /  / Л  -  площадка с несущей спо­
собностью не менее 6 КГС/сп3 

L \ \  \  1 — площадки с несущей спо­
собностью не менее 15т /смг

Поз. Н аи м ен о ван  ие
Ед.
изм. Кол. Примечание

< Площадка для работы краноб n s 1650

г
Площадка для укрупнительной 
сборки щитов крыши г,г 600

3
Площадка для складирования 

щитов Крыши /V2 472

ч
Площадка для складирования 
МК и рулоноо стенки /V2 756

5 Монтажный городок л/ /68

6 Прорабская шТ. / ^500к6000)

7 Бытоёое помещение шт. 2 (2500*6000)

8 Сборочная лаборатория ШТ. / (дооо*б(юо)

3
Вагончик передВинснаа для знамения и 
репонта сбарочного оборудования ШТ. / (2000*6000)

10 Склад металлоконструкции 
СВорнораЗдорный. шт / (ЧОООу’ВОПО)

ПриЕязан

ум В. Н9

Ночотд.
Я Кото.
7Ш 
77Пн?

КЧЗнеиоВ
ПаноВо,
челешин
1ч6ботинй

?зг
ть

Т П 9 0 2 -5 - 1 8 -8 6  П Т

Резервуар пвтиншенкоё Стадия Лисп JhcmoP 
объемом 9000 м В 

Условный генплан 
монтажной площадки

40
[ипронефтеспецмон-

Г Маекёа
e/syo-ov 7
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Наименование
кон ст рукций

Парка.
металла

П а сса  
конструк­
ций, т

Примеча­
ние

1 Анище
8СтЗсп5#
Г0СТ380-П 77.3

2 Стенка. 720.6

3 Кры ш а. — и— 52.6

V Горло&ина. ---1/---
7.7

5 Плошадко но крыше
ВСтЗкп2м
гоазътуи 10

G Стремянка — II

7 Люки-лозы и патрчбки
ВСтЗ сп 5  
Г0СГ380-7Г 7.6

8 Анкерные крепления ---„---- 2.3

итого : 203, 9

Т ехни ческая  х а р а к т е р и ст и к а  р е з е р в у а р а .

1 Удельный Sec ж идкост и - £02кН/п3

2. Внут реннее избыт очное давление 

S  гозоёот npocmpoHcmSe

рабочее  ~ 3,0 кПа  

абарийное ~ 5,0 кПа. 

3 . Вакуум  ”* 0,25 к Л а.

Ось понтажпрп 1>тм#го Ч Максимальная темперотуро. 

окроек днища / продукта 6 резервуаре  “ плюс 55 С

5. Максимальная высота h o auScl.

Сот низа стенки) -2 3 ,2 0 м

ОсЬ м о н т а ж н о г о .  

стыка стенки

Т П 9 0 2 - 5 ' i d . 8 6  М Т

Стремянка

Резер&уар МетантенкоВ 
объемом 9 0 0 0  куб .м

Стадия

О б щ и й  Вид

Аист Листоё
но

[ипронефтгспщтнтсзж 

г. ПоскВа
г/5</0-0£/ 8
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Закладные детали Железобетонное 
днище

С осе т а !
Укладка окраек: днищ а.

Схета строповки 
QkpaukoS днища 

Г
/

Порядок работ .
/ Натянуто струны ло гпаёныт осям Т.-Ж, Т£~Ж 

основания и Зафиксировать центр основания.

3, Установить начальную окрайку на основание 

по Я 1f455nmt совместив край ощоайка с осью

1-Ж.
3. Разложить окрайки днища с клиновидным зазором 

(cm. технологию сёарки). внешнюю кромку окраек 

расположить тоино ло окружности fc1145$mm.

Ц. Произвести контроль ееотетрии содранного кольца 

окраек из центра основания.
5. Укладку произёодить трубоукладчиком о ло тощею 

У-ос ёетёеёоео стропа.

П р и м еч а н и я .

i, У  а радиус укладки кольца дан припуск 10мм. по 

отношению к проектному радиусу на усадку ом 
сёарки.

£. Технологию сёарки смотреть ё  „ Технологической 

карте сёарки окраек днища ”

Наименование
Ъздоукпадчик TJI-15*30

Ылоп ЗммЗъма листа!

Лоз
Характе­
ристика

Q : Г5п

Приме­чание

Т П  9 0 2 -5 -1 8 . Q 6  М Т

Резервуар тетантенкоё 5 2 S i  
объемом 9QQQ кусГм.
Монтаж окрайкоё 
_____днища______

Лисп. Maud.
но

EjiPMeweaietiM/mr-
г. Москва
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Схема /. УстоноВка замерного 
устройство В центре фундамента

еэ '

№

/ V ' / -7  7 '/ Г У Т У

1 F

W- Ь5

n n r ^ n f t Т Т Т Т Т

R

Порядок робот.

У. Уст ановить и приВаритЬ В центре ф ундам ент а за -  
м ерное  уст рой ст во  и закрепит ь м ерную  линейку  С 

Чертилкой.
<?. Нанести на Ж елезобетонном ф у н д а м е н т е  колЬцеВую  

р и с к у  /Ру 11455 М М '"  наружный радиус кольца окроек

днища.

3. Нанести на полностью сВаренном Кольце из окраек 

днищ а кольцеВые риски:
Рг ~ 11392 м м  — наруж н ы й  радиус стенки для прибор­

ки у п о р н ы х  уголкоё.
Р 3 = 11275 мм -  для контроля Вертикальности стенки.

4. Отметить на  р и с к е  т очки  0^ и 0р~пересечение 
с осями l - i j [  и W- Т7.

5. Отметить на риске R ?  соотёетстВенно от т очек  Оу 
и 0г хорды длиной 1609 мм  - ноиоло розВертыВониЯ  
полот нищ  ст енки -  т ои ки  А и 6> через которые, 
проходят  оси  Верт икальны х монтажных стыкоё 
ст енки.

Деталь поз. Ц

2100
П рим ечания.

1 Риски  и точки наносят яркой несмыВоемой краской.
2. Резец должен бытЬ изеотоёлен из тВердого сплаёа.
3. *  Разм ер для сп раВок .
1/. бВорные ииВы по Г О С Т  5264 - 80.
5. Сёарочные элект роды  т ипа Э42А  по ГОСТ9467 -76 .
6. * Разм еры  для спраВок.
7. Размер £у 11455 м м  - учи т ы В ает  усод ку  после сВарки- 

- 10 мм.

Д ет а л ь  поъ. 5

2100

Приёязан;

ИЖИз.

Паз. Обозначение ИаименоВание
Ед.
игп ш

Характе­
р ист ик а

Прим еча­
ние

1 П №/.12.00.00 Замеоное ucmpoucmBo шт,

г Пеоная линейка. и 1
Рулетка PC- 20 
ГОСТ 7502- 80

3 Шаблон перёый V у
я Б-1.5Г0СТ19903-7Ч 
fluent Cm3 ГОСТ 14£37-79

ч Ш аблон Второй и А
л 5-1.5 ГОС7 19903-74 
Пист Cm3 ГОСТ 14637-79

Н.Кгштр1Лоип&г» 
ШП \Пр./1р.ш 'пы\____ Jgg/ieu/ufi
Цн?к._АПароьоБа\<г?к

'4fj

(Ш

Т П  9 0 2 - 5 - 1 8 . 8 6 М Т

РезерВуар метантенкоВ 
объвпом 9000 куб. м

Стадия Аист /истоб
Р 6 НО

Рогуле т к а  фундамента. 
и д н и щ а  м е т ан т е н к а

[ипрониртеспецпонтох 
г. МоскВа

г  /st/о- оч  у о I
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т

С х е м а  У.

Стропо&ко эстакады.

В

В и д  Б

Aema/ib поз.Ч
180 30*45° Ф 60

СриВязан:

Онб.Н0

Порядок работ.

После окончания работ  по разм ет ке фундамен­

та и днищ а приступить к  устаноВке эстакады.

Работ ы  производить 6  следующ ем порядке:

У Приварить к  эстокаде Q стропоВочные проушины  

С е м .  Вид 8).

З.Заст ропит Ь эст а к ад у  с пом ощ ью  Вет ёеёого  

с т р о п а  поз. 3 Сем. схем у У).

3. УетаноВитЬ эст окад у  краном В проектное положе­

ние и  приВаритЬ к  закладны м  дет алям  ж/бетон- 

ного ерунда м ен  та.

Примечания.
1. сВарные шВы по гост 5 2 6 4 '80.

3. СВарочны е электроды типа 3Q2A  по ГОСТ 9467-7S.

З.При произВодстВе работ по разборачиВонию р у л о -  

ноВ стенки эстокада перестоВпяетсй краном  

9 р а з .
Ц. Д ет али  поз. 6  эст о к а д ы  С см. чертеж /41221.П1. 00.00-01  

из альбома приспособлении) приВарит Ь к  закладным 

дет алям днищ а. Во Всех доступных пест ахJ за т ем  

сВ арны е  ш В ы  срезат Ь газоВой р е зк о й  и  переста­

вит ь Эст акаду  краном .

П о з . Обозначение И о именоВание
Ед.
У З П Кол

Характе­
ристика

Приме­
чание

У Крон МКГ- 25 БР шт. 1 Рстр /£5г7

2 mmm.oo-o! Эстокада. п У

3 Строп Ц-хВетВеВои и У
С т р о п  чск-гр/Рг^г.ОК- 
0.63/3000 ОСТ 24.090.48*70

Ч Проушина. и ч
И е-12Г0СП3903-7Ч 
Ш С т  СтЗГ0СТ№37- 79

Нмотд
Нкаишр..
run
УЖ.

&узлецо&.
1QXD& а,.
Мелешин
Сибботина

Ж] §2

7 П 9 0 г - 5 - 18.86 Ю Т

Резер&иър метантенкоЬ 
Объемом 9000 куб-М

Монтаж эстокады

Айш. /Ь/щук
НО

Рипронертеыецпонтаж 
г. Носк&а

г/ŝ o-ot/ //
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Ось шарнира. 

при подъеме

С х е м а  •!.

Устройство пандуса накатывания рулона и Схема 3.
площадки для работы крана. пандус Установка рулона 8 исходное

21 положение перед подъемом.

Схема 2.
НакатыВание рулона стенки В рабочее положение.

— Ф-

4 пол. 1
Ь=Г!--- .■ ..'л----------------

h - 1-
нго

No т рактов

1по/к_

Аист 2

й
Аист 3

При £)ЯЗ<ан:

~йн6.ы*

П о р я д о к  рабо т .

'/.Подготовка площ адки.

У. У. Подготовить пл о щ ад ку  по конт уру А Б В Г  для пе ­
р е м е щ е н и я  кр а н а , обеспечиё: 

i) горизонт альност ь п л о щ а д к и J 

2 } н е сущ уto способност ь п л о щ ад ки  0,6 м П а . 
Проверку можно производить уд арником  ДОРНВЦ. 
При необходимости площадку укрепить подсып­
кой граёия или тромбоёкой; 

з) обозначить колыш ками путь дёижения крано и 
положение промежуточных останоёок,а т акж е  
путь дёижения тормозного т ракт ора  по конт­
рольной  Веш ке С лист 4).

1Z Сделать пан д ус  для нокат ы ёания рулона В рабочее 
положение С Вы сот ная отметка пандуса на 100 мм 
Выше отметки оснобаниЯ).

2.Укладка рулона В исходное для подъема 
положение,

2./. Уст аноВит Ь р у л о н  В  пол ож ен ие  */.
г  г. Накат ит ь р у л о н  н а  подклад ной  лист,расположенный  

но горизонтальном у ч а с т к е  п а н д у са .
2.Ъ.РаэВернутЬ рулон  В положение Q ток; чтобы нижний  

торгу рулона расположился на расстоянии Нго мм от 
края днища.

2.4. Приподнять краном нижний конец рул  она С су ем а 3. 
ст ропоёка - Вид Б  ).

2.5. Сместить шарнир трактором ё  нужное полож ение  
и опустить рулон В ложе шарнира. Торец рулона при 
Этом должен плотно прилегать к  Вертикальному 
листу ложа шарнира, а продольная ось рулона - пер­
пендикулярна продольной оси ш арнира.

Закрепит ь осноВание ш а р н и р а  к  днищ у четырь­

мя планкам и С поз. 4t узе л I X

2.6. Приподнять Верхний конец рулона. подВести под 

него шпальную клеть, установленную на листе 
и опустить рулон на клинья9 ранее закрепленные 
к шпальной клети г сеч. В -В ).

Нкатр.
Hav.omd
Гип
ШЯЬ.

J qho&q.
Кшецоо
Лелетн,
rionOlQbCL

-W5

Тыис- У/Л

Т П  9 0 2 -5 -1 8 .8 6 n r

Резер&уар петангленкоб 
ооъепоп 9000 ку5. п

У ст аноВка  р у л о н а  
ст енги на т ч н д а п е н т

Лист Листов

а/ чо

Гипронесртеспецпонтаж 
г. ПоскВа.

e/st/о-оч /е.
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L лист! Установка наВесной лестницы
и трубы жесткости на рулон стенки.

ВидГ ж -ж

2.7 Проверить положение рулона  (согласно п. 2,5) и з а ­

крепить рулон  к  ш а р н и р у  косынками Споз 14, узел J), 

2.8.У ст ановит ь н о  рулоне н а в е с н у ю  л е с т н и ц у  

С поз.12) и трубу жесткости (  поз. 7 У.

Строп кояьце&ои.

- ----- /
Г

~ 7  ■)1.ТТГ. Jram-
3 *  1 2 0 = B O O

323 5 0 0

Р а зм е т к а  у гл о в о го  сек т ор а .

Данные для разметки углобого сектора.

Емкость
9000  л 1 3

Точки 1 2 3 Ч 5 6 1 8 9 10 11
Угол «с  
аграЪтах 19 32 41 41 5 3 S8 63 68 72 75 7  8

Поз. Обозначение Н а и м е н о В а н и е
£д.
изп Кол

Х а р а к т е ­
р и с т и к а

П р и м е  -  
ч а н и е

/
Трактор типа С -100 или 
тракторная лебедка Л72М- ВО шт 2

2 Кран С КГ-63А  ЬстрЗОп и 1

3 ПВ5К.1Ч.0ПШ
Ш а р н и р  для подъема, 

рилона. и 1

Ч Планка  1 5 0 * 4 0 0 и ч
л. Б -8Г0СТ 199 0 3 -1 4  
ШСГП СтЗГОСТ 14637- 79

5
Канот кольцеВого  
ст ррпа* ераьь.- 9 8 м t[ 1

Канат  82- Г-1- П6Ч-С18р) 
ГОСТ 1 6 6 8 - 50

6 1аж ипЗК-гЗТУ36.т 9-75 и 8

7 Триба жесткости L ' 180DD и 1
Т п Л „ 1 0 8 ^ ГОСТ 8 1 3 2 -7 8  
Труба В-10гост 8731-74

8 П л а с т и н а  5 6 *  2 0 0 ч 5
Аист ..&-8Г0СТ>9903-74  
пист  C m 3 ГОСТ14631- 79

9 Р а сч а л к а  k  = 2  GOOD Ц 3
Канат  15 -Г -1 -1 7 6 4 -0 8 0 )  

ГОСТ 7 6 6 8 -  8 0

10 ЗажпмЗК-16 ТУ3 6 183Э-75 Ц 9
11 Скоба огоанииителЬноя и 1

Круг В-78 ГОСТ 2 5 9 0 -7 7  
РУС СтЗГОСТ 5 3 5 -7 9

12 П е ст н и и а  н а  Вес н о я И 1
C m  лесоб

13 П В5А -3 -0 -0 Скоб а. ч г
14 К л ет Ь  ш к о л ь н а я II 1 Ш п п л п  ГОСТ 7 8 -6 5  Ш-А..
15 Канат  т о рм о зн о й п.м. 3 5

Канат 22-Г-7-1764-(486)  
ГОСТ  76 6 8  - 8 0

/50

Розпетка шнура для перемещения крона
гч

ш

д _____ j/ з  г  I I

з j wooj.
И 40 9  8____7

1250 /350 \ т о I wool yssoL Р5о1гооо_
*7 е м ко с тЬ  9000 м с ПриВяъсш<

—

run

Da 
бшшй 
№

Т Г)9 0 2 - 5 - 1 8 . 8 6  Л Т

РезерВуар петантенкоб 
объемом 9000 куб.м

Установка рулона, 
стенки на "  ~

Стадия /7иш РистоВ
8 . 2 140

[ипрон&ртеспщтнтаж 

г. ПоскВа

$/sqo~q(/ /з
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2.9. Уст ановит ь но рулон захёат. Для эт ого  с Верхнего т орц а  рулона. В Верхней  его  т оч­

ке  Ст .Р) закрепи т ь от Вес так; чтобы было р аВен ст б о  полухорд ОТi и 0Тг .
В точке Трасположить ось симмет рии захВота.

2.10. ЛроизВести усиление каркаса рулона В тесте ус/поноВки захВата распорками  
С /7оз. 22), при Варит Ь их к  балком каркаса по конт уру прилегания.

2М. ПроиъВести стропоёку рулона. кольцеВым стропом.
б ран устонаВлиВается 6  исходное для работ ы  положение согласно листу Ч.

212. У ст ано бит Ь  т орм озной т р а к т о р  н а  о д н ой  л ин ии  с осьно р у л о н а .  З а к р е п и т ь  

т о р м о з н о й  к а н а т  к  з а х б а т у  (у з е л  w ) и  к р ю к у  т р а к т о р а .
2.13. УстоноёитЬ поддон С поз. Л') и приВаритЬ его к  к а р к а су  рулона  с Внутренней стороны.
е.1Ч. Нанест и н а  у г л о В о м  сект оре ш а р н и р а  риски 1- <9 С1- И \ соём ест и mb ст р е л к у  с р и с ­

к о й  0 -0  и окончат ельно за кр еп и т ь  сект ор.
2.15. ПрооеритЬ надеж ност ь т окелож ной оснаст ки. Для эт ого поднят ь рулон на 100-150мм 

U Выдержать В т ечени е  10 мин. Тщательно осмот рет ь ВесЬ т акелаж  и т олько  

после эт ого  п р о д о л ж а т ь  подъем.
2.16. Р укоВод ит ел ю  и  наблю дат елю  за н я т ь  м ест а, со гл а сн о  с х е м е  С лист  Ч').

2.17. О т работ ат ь с и с т е м у  си гн а л и за ц и и  сн о п р и п е р  срлажками) м еж ду бригадиром J 
краноВщ иком , наблю дат елем  и  т ракт орист ом . Чет ко должны быть определены  
си гн а л ы  по Э т а п н о м у  п е р е м е щ е н и ю  к р а н а t п о д ъ е м у  р у л о н а  и В кл ю ч ен и е  В 

р а б о т у  т орм озного  т р а к т о р а .

vt
Y5

Схет а 6.
Устоноока зохбата и усиления

Роз. Обозначение И о и м е н о В о н и е
ее .
изм Kofi.

§йо§«С

J

П р и м е ­
ч а н и е

16 Зох„г,ЗК -гЗТУЗБ-ПЪ 9П5 turn 8

Л _ ш г . о г т о о П о д д о н и 1

Ж т г . о т т О т В е о и 1

19 Скоба С  А - Б.З ОСТ5.2312-75 п 2

2 0 Ко у ш  63Г0СТ 2 2 2 4 - 7 2 и 2

21 № К .Н ,0 Ш Ю
ЗохВат для подъема ру  
лона массойП5-В5т кроном и 1

Р а с п о р к а .
t ir n  12Г0СТ8240 -12

г? и 2 Ш беллер СтЪГОСТ 535-70

S 3 Ш н у р  р а з м е т о ч н ы й  . и 1
Канат  115Г-1-П6Ч -С1& 0) 
ГОСТ 76 6 8  - 8 0  Z *  11.5 м

г ч З о * „ п З к - 1 з т е т э - 1 5 п 2

2 5 Р е п е р  Е ^ з о о II 2 Тру5а &5- ю т с т &8т з1- 7V

2 6 nBZ2.o im .oo
У ст р о й ст Ь о  д л я р 
р а с к а т к и  Рилоноо II _ 2 _

21
Аист  п о д к л а д н о й  

1500* 1500 II 1
ли, т  J b 6 r o c j i 9 $ Q 3 -  74 
/,ист Ст ЗГ0С71 4 6 3 7 -7 9

ТП 902- 5- 18.86 ГУТ
РезерВуар петантенкоё 
объемом 9000 куб. п

У г т п н п В к п  п и л п н п

Стадия /lutm  /lucm oh

Р  S.3 ПО

Гипронефтетцпинтож
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П о р я д о к  р о д о т  с продолжение)
3. Подъем рулона.

ЗА. Подъем ру/юна осуществлять по этапам:
IЭ т ап. Подъем рулона с одновременным контролем допустимого отклонения полиспасга(2°от вертикали) 
по сущ ест вующ ей риске на у гл о ёо м  сект оре. Подъем прекратить, когда  ст релка совместится с  
очередной р и ск о й  на  угловом  сект о р е .
Я этап. Перемещение крана на одну ступень по подготовленной площадке без изменения вылета сна рас­
ст ояние между дбумя см енным и от м ет кам и). В  процессе подъема Бригадиру попеременно да- 
батЬ ком анду краноВщ ику на очередной Этап подъема рулона, прекращ ая его после получения с и ­
гнала от наблюдателя, стоящего напротив углобого сектора. После этого он дает сигнал краноб- 
Щ ику для перем ещ ения кр он а  до сл ед ую щ ей  отметки на канате, натянутом между реперами.

3*2.Д о  достижения рулоном у гл а  60^ канат т ормозного т ракт ора должен иметь проВисоние. На следую­
щем этапе подъема уменьшить проВисоние до миним ум а . При достижении рулоном уело наклона 7%°( совме­
щение берхней кромки ст релки с р и ской  положение неустойчибого раоноБесия рулона)Выбрать сла­
бину т орм озного к а н а т а  и ослабить полиспаст крана, Включи б В работ у т ормозной трактор.

J  Затем перемещением тормозного трактора по пути, обозна­
ченном реперами,плабно установить рулон В Вертикальное положение. 
Указание. Учитыбая, ото затруднительно точно определить 
угол критического раВноВесия из-за отсутстВия некоторых 
доннь/хСсилы Ветра, фактического расположения центра 
тяжести и лрЗпосле достижения рулоном угла наклона 60 f 
особое Внимание следует уделить контролю за пробиса- 
нием тормозного канат а, Во избежание рыбка при Вклю­
чении В работ у тормозного трактора..

4

')// У?Г /// /// /// /// /Л'̂ Т V ?  / »  W  W  У / Г “Г/7Ш 

3 6 0 0 0 ____________

777~777— 777 777\ У77~1 ///' УГ/-7.

3.3. От соединит ь ст роп от  ш а р н и р а , от Вернут ь нажимной 
оыбеВинг

7 w»/ / w ''•"ГГ"  ̂ ' > р ^
Ъести захват из рулона и весь такелож опуе-

РукоВодителЬ ft-i—i—i—i—i -т  i ■ i i .

V подъем а НапроВление дбижения
тормозного трактора.

Вылет  8000 I

- “Н Л К  Е

CL“

з г о о
н

CVj

Характеристика работы крано&.

Н аим е­
нование
к р о н а

былегт^
М

Высота подъе­
ма, м

1рузоподъемносц
m

Требуе­
мая

Паспорт­
ная

Требуе­
мая

Паспорт­
ная

СКГ- ю о

L cm^ O n
St0 2 1 0 29.5 2 9 ,0 63

т и т Ь  н а  зем л ю .
У к а з а н н ы е  р аб от ы  произВодит б с  Н о В есн о й  лест ницы.

Нероприятия по безопасному Ведению робот.
Подъем рулона запрещается произВодитЬ В гололедицу, при 
сильном тумане или снегопаде,при Ветре более Юм/сек. 
Перед подъемом оборудобания необходимо проберитЬ испраВ- 

ность ограничителей грузоподъемности, Высота подъе­
ма груза збукобой сигнализации, тормозоб механиъ - 
ма кран а.Площадка В зоне передВижения и монебри- 
роВания крона должна полностью просматривать­
ся машинистом.
РукободителЬ подъема должен постоянно находиться 
б поле зрения м аш инист а крана, который должен 
Видеть его сигналы , а также слышать команду. 
Команды м аш инист у к р ан а  и т ракт орист у п о д а ­
ет только рукоВодитель подъема.

Приёязан:

инб.но

Н:К0ДП)£
fa отЭ
ШИ.

Панова*
Кузнецов
Пеле шин. 
ИороуюаУХ***̂ 1Ш

7 П  9 0 2 - 5 - 1 8 . 8 6  Ю Т

Резербуар метонтенкоб 
Объемом 3 0 0 0  куб.м

нЕШа кия ш з т я

УстаноВка рулона 
стенки на фундамент

J f L l tiO
Гипроняртеспсцтнтт

г. ПаскВо.
a / s  / s
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Схема I
Порядок работ.

1. Приварит ь н а  днище по кольцеВой риске R- Н?>92пг>упорные уголкис шагомЗООммГап.схетуЧ)
г.Уст анобит Ь рулон на д ни щ е  т ак.чтобы после срезки  удерж иВаю щ ик планок Верт икаль- 

HQ9 к р о м к а  п о л о т н и щ а  располож илась  согласно  р азм ет ке.
3. Д о  срезки  удерж иВоющ их планок для п р е д о т в р а щ е н и я  самопроизвольного распуш и-  

Ьания рулон обтянуть н еско л ьки м и  Вит кам и каната, с удл иненной  расчалкой ?, з а ­

крепленного к  трубе Ж есткости; Второй конец конот а прикрепит ь к  т р а к т о р у  и  

Вы брат ь слабину.
4. Для срезки удерж и В о ю щ и х  планок н а В е с и т Ь  на рулон ноВесную лестницу со 

стороны, прот ивополож ной осВобож д аю щ ей ся  кромке.
Газорезчик  должен з а к р е п и т ь с я  м онт аж ны м  поясом  за  лест ницу.

Последние пл ан ки  с р е з а т ь  ст оя на днище со ст ороныу прот ивополож ной розВертыВа- 
нию.

5. Снять ноВесную  лестницу.
6. Ослабляя н а т я ж е н и е  каната.^ Bomb Возможность р у л о н у  распушиться.

7 Закрепи т ь начальны й у ч а с т о к  полот нищ а, к  днищ у приборной  косы нки ( см. сеч. В~В> 

лист  ЗУ.

8. ПроВерит Ь Верт икальност ь к р о м к и  п о л о т н и щ а  по  от Весу  за к р е п л е н н о м у  к  т р у ­
бе ж е с т к о  с  mUj и з а с р и к с и р о В а т Ь  э т о  пол ож ение  т рем я  росиалкам ист . схему 1).

9 ЛриВарить К р у л о н у  скобу  для разВерт ы Вония сем.схему 2, лист 2.У и трактором  
Начать разВерт ыВание полот нищ а стенки. ПутЬ перем ещ ения рулона см а ­

зать солидолом.
iO. По мере разВерт ь/Вания р у л о н а  произВодит Ь следующие р а б о т ы :

а) лрихВатку ст енки  к  днищ у шВом 3 - 40/400  ; В мест ах неплот ного прилегания 
ст енки к  упорным уголкам произВести прижатие с помощью реечного дом­
кр а т а  или клина сем. схему 5).

\ t5 i

Примечание.
Каждый последующий уиосток стенки р азВ ор ачиВ ат Ь  только после прихВ а т ки  

разВернутого участ ка к  днищу.

Роз. Обозначение ПаименоВание
Ед.
U3MКоп. Характеристика

П р и м е ­
чание

V Т р а к т о р  С - iO O шщ 1
ТягоВос у синие 

75-90 кН

2 Л69.7А.ОО.ОО Аестнииа. наВесная и г

3 ПВ8.05.0000 Упао клиноВой И i

[язон:
Шотд
Ит т
run
UhX.

бямшипЕ. 
Пона йа.
Пел ешун 
Моооэопа.

/У*)

|//л

ТП 90S-5- 18.86 п т
РгъерВуар мгтантенкоВ 
объемом 3000 куб.м

Ртойия\/1ист \/)истoff

РазВертыВание 
рулона стенки

Р  ЗА №

Гиорониргпзспецмомгтшм 
г. MockEcl

г /si/о - о  </ /к



)

16

Схепа 4. Н ри&арка упорны х уго /1Коё.

т-1- М /

i h f # *

С х е м а  5.
Прижатие по/ютнищо стенки 
к огранииительным уголкагч.

а) дом крат ом д) Клином 
15

С х е м а  7
Уст аноВка  кронш т ейна. 

22 для р аса  опок.

реечный

Поз. Обозначение Ноипенобоние
Ед.
изп Кол. Характеристика

Приме­
чание

5
i

пяз.ог.оо.оо
Скоба для раз Вер ты- 
ьания рулона. шщ г

G Коуш 95 ГОСТ 2224'12 II 1

J L

_ § -

9

.......... ..........

Канат29-Г- Т. Ц64- (180) 
ГОСТ 7668-80 л .м . 15

Зажим зк-зг тузетэ-тБ ШП) 5

Якорь инвентарный и 6
Усилие

гокн

Ю Коиш  S G го ст  г г г ч -1 2 II 15

11 Зажит ЗК-1515361839-15 II 45

12 Расиалка 8= 18 т 1/ G
Канат 15Г-1-17 £ 4 -(180) 

ГОСТ7662-20

13 ПВ.12М001Ю От&ес ___________ II 13

14 Уголок опорный В = 100 1/ 1Q
и Б'75*50*5 ГОЯЯЫПТг 
КОЛОК СтЪГ0С7 53S-79

15 Пластина. и Ч
б- 8 ГОСТ 19903-74 

AUtw Cm3 ГОСТ 14637-79

16 Аомкрат реечный 1/ 1 Грузоп. Q- 25 т

11 Упор L - 400 II 2
лг t тост 8239-72 
ДЬутоЬр СтЗГОСТ535-79

18 п в ш о о .00 Клин II 3

19 Упор 2 0 0 * 2 0 0 II 1
л Б - 8 ГОСТ 19903-74 
0UCW Cm3 ГОСТ 14631-79

20 ПВ5.52.00ПО
Саго6а для ноБешиБа- 

ния блока. и 1

г1
талреп г,о вв-ос

ОСТ 5. 2314- 19 1/ 9

ТП 902-5'- /8.86 МТ

РезерБуар метан тенкоё 
объепоп 9000 щб. п

СтЗия Гист /1истрб_
Р Яг 40

РоэЁертыбоние 
стенки

гипропщ)т&.пщпонтаж 
е. Носк&а

2 /S V Q -0 9  / 7



Схепа 8.
Стропа&ка рулона при срезке 
удермиВающих планок.

Место нахождения/ 
бригадира

Нести приВаркп 
0  скобы для разбер-

/  ть&а$ия рулона

3 -6

.. р Схема 9.
Устаноака сковы для н а о е ш и -  
Вания блока при подъеме и 

опускании  ш лангоВ  с резаком.

Е

Но трактор

ПоихВатитЬ

Схема 10. Приборка
а) при разВертыВонии мочального 

участка.

скоб для разВертыВания.
6) при разВертыВонии очередного 

учостко.

Опасные

Мероприятия по Безопасному Ведению работ.

i. До срезки удержиВающих планок обмотать рулон стенки резерВуарси 
удлиненной (надстаВленной) расчалкой,Закрепленной к трубе жесткости 
с схема 8). СВободный конец каната прикрепить сраркопсру трактора, 
после чего канат натянуть.

8. Для удобст ва и безопасности Выполнения резкиудвржиВающих планок 
с рулона шланги срезаКоп последоВателЬно опускат ь с помощью пенько- 

Воео канат а, пропущ енного через блок, прикрепленного к Верхнему 

т о р ц у  р ул он о  С см. с х е м у  9).
3. После срезки планок и снятия ноёеснои лестницы(осло6иmb натяжение 

каната,идущего но трактор для погашения упругих десрормоций от 

рулонироВания полотнища.
4. После ос&обоЖдения начальной кром ки полотнища засриксироВатЬ ее 

приВаркой Временного у  пора (см. схему Ю, сеч. 8-В).
5. Для разВертыВания начального участ ка полотнища приВаритЬ 

скобу для разВертыВания В месте, указанном на схеме 10.
С. После разВертыВания очередного учостко. полотнища, перед при­

Варкой Второй скобы необходимо;
i) не ослабляя натяжения конота/ уст аноВит Ь клиноВой упор меж­

ду руя оном и розВернутой част ью  стенки; 
г) ослабить натяжение тягоёого каната да прижатия рулона 

К клинобому упору) 
ф приВаритЬ Вторую скобу;
ч) закрепить т я го Вы и канат от Второй скобы к трактору и 

продолжить разВертыВоние.
7 Приборку скоб  долж ен  Выполнять ВысококВалисрицироВанный сВорщик.

8. При разВертыВонии рулона следитьу чтобы ш оВ приВарки скабы 
не работал но излом и тягоёый канат на протяжении разВерты­
Вания каждого участка располагался по касательной к рулону.

9. Запрещается пребывание людей В зонах между розВернутой частью 
полотнища и рулоном В месте устаноВки клина и на расстоянии 
менее i n  от последнего сем. схему 10).

Крайнее положение f 10_ Категорически запрещается пребыВоние людей В зоне розВертЫ- 

Сна%а^ен5иН°^ /  &ония РУ^оноС см. схему Ю).

И. До начала разВертыВания рулона бригадирг должен рроВеритЬ расста- 
НоВку рабочих с учетом требований п.п. 2 -9  и при разВерт ыВонии  
должен находиться В песте, у коза ином на схеме 10. 

iZ.QcmaBflfimb рулон, находящийся В стадии разВертыВания 
Собеденный перерыВ, после окончания спей ьй^допу с кается толь­

ко пошустаноВкиминаДтобоч^

ПриЬкзон:

инВн°

Поз. Обозначение

22

23

ПВ8.04.00.00

Нач.отпд
Шшпa
run
0НН(.

Кчзн!ЛотВД7&-
250,-

Моооъпьа

НаипеноВание
ЕВ.
иъм

Кронштейн дпя расчалок

П ла сти н а  2 5 0 * -100

WS

ш

№
Характе- 
рист ика

13

Примеча­
ние

Цист В-ЯГОСТ19903-74 

СтЗГОСТ 14637-79

ТП 90S-5- 18.86 мт
РезерВуар метантенкоВ 
объемом 9 0 0 0  куб. м

Разберт ы Вание рулона, 
стенки

Стадия Лист АистоВ

S3 40
йпронертеспецпонтаж 

г. ПоскВ а
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Ф орм ообразование кромок полот нищ  производят  

по м ере р а з В е р т ы б а н и я  рулоноВ.

Н ач ал ьн у ю  кромку/ перВоео  п о л о т н и щ а  молено срор- 

М оабразоВат Ь , К а к  В  начале р а зёе р т ы В а н и я  1 г-°рулона) 

т а к  и по  о к о н ч а н и и  р а зё е р т ы б а н и я  последнего полотнища.

8  промежуточных стыках В перВую очередь срорпро­
образуют конечную кром ку за тем начальную  кромку 
смежного полотнища. При эт ом зазор  м еж ду смеж­
ны м и к р о м к а м и  должен быт ь 8 0 0 - iO O O  мм.

К  ерормооброзоВанию начальных кромок полотни­
щ а  прист упаю т  после розёерт ы ёания полот ни­
щ а  н а  6 - 8  п.

Перед срормооброзоёанием конечной к р о м к и  по­
следнего рулона произёодят операции, у к а з а н н ы е  

н а  сх е м е  S.

27.22

Порядок работ .

1. Приподнять конец полотнища, т ребую щ ий срормообра-  

зоВония но i0-i5 мм от днищу для чего на расст оянии Ч п  

от Вертикальной кромки устоноВитЬ клин между дни - 

щ ем  ч нижней кромкой стенки.

2. Установить с  Внут ренней стороны полот нищ а прис­

пособление для зам ы кан и я  Верт икального м онт аж ­
ного стыка..

Закрепить нижний конец приспособления к  д нищ у, а  

Верхний-  расчалит ь тремя расчалками.

3. П р и В а р и т Ь  к  а к р а й к а м  В зоне К о н ц е В о г о у ч а с т к а  по­

лот нищ а ст ен ки  т р и  ВыВоднь/е пласт ины Ссм .схем у S}.

4. Нанести на нижних шаблонах устройстВа для efiop- 
маобразоВания контрольную р и с к у  н а  расст оянии  

2 0 0 0  мм от п р и ж и м а  (п о  дуге).

5. Закрепит ь К  у ст рой ст В у  для доорм ообразоёония  

т ягоВы й  к а н а т  С см. сх ем у  1,2).

6. Вы ёернут Ь болты прижимоВ.

7 ЗаВести уот ройст Во на Верт икальную  к р о м к у  до 

уп о р а  В п р и ж и м ы  Нижний конец уст ройст Ва распо­

ложит ь на 50-70 м м  Вы ш е д н и щ а  р е зе р В у а р а  и  

подлож ит ь дереВянные подкладки.

8. Заж ат Ь  полот нищ е Винт ами.

9. З а к р е п и т ь  К а н а т  к  т ракт ору.

Паз.
О б о зн а ­
чение НаименоВание

Е д
ton Кол.

Характ е­
рист ика

Прим е­
чание

/
Небедно тракторная
или тоактоо типа С- ЮО turn. i

Крон СКГ- 66 Вето. 30 м и 1

_3_ nBiQ.05.00.QQ Стооп Ч-х ВвтВеВой н i

ч пвбжоо.оо
Устройство для
ПЬо о т  ообг>аъ о б а н и Я П i

5 пве.о7.оо.оо
Приспособление для замы­
кания Верти к. стыкоЬ ч 1

G Канат  т яго В ы й Г1 80
Канат 25 Г-2-П6Ч- 
-ago) ГОСТ 7G68-80

7 Зажин зк-гътузе. №9-15 шт В

Т П 9 0 3 - 5 - 1 8 . 8 6  т т

Резер&уар петантенкоб 
объепоп 90QP Куб. м

Формообразование ггонце£эы:

fraBupl/bfm UuimoS

Р W.1 чо

FunpoHBtpmttneLjnoHmnK 
е. МоскВа
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Схема 2. Cmpono&KQ приспособления для формообралобания. Шобл он поз ■ 45

Но скобы  приспособ- 
пения для срорпоабразо- 

даниЯ

Схема V. Крепление каната для оттягивания

Схема 3. Установка 
стропоёоиного приспособления.

X а р а к т е р и с т и к а  р о б о т ы  к р а н а

Тип про н а

П асса,
груза,

т

Выпет
стрелы,

п __

Высота.
подъема 
крюка, м

ГрузоподъемностьГТ) *
Необхо­
димая

Паспорт-
ноя

Кран с п г -63  е стр 30м п о Пм*/ 20.0 Ю 31-12

2 0 0 0

^ —  I! / \
V -Й - Ч------Ь 4— - ------ ь / I н - - 4 + 7

15 , ! рнзэг

0 псюектом произёодстоа робот азнаКОМАВШ

Должность Ф а м и л и я П о д п и с ь Д а т а

Поз.
О бозно  - 
чение Н а и м е н о в а н и е

£д.
изм. Кол.

Характе­
ристика

П р и м е ­
ч а н и е

8 Кочш 9 5  гост г г г  ч - i a шт. 2

9 Око б а  С А 5 .0  0СТ5.2312■ 19 и 2

10 rmn.49.OD.oo Cm оопоВочное зВено п i

11 ПВБ.13.ОО.О0
С т р о п о б о ч н о е

приспособление и ч

12 Скоба. и 1
Кои- в -ггт ст гзэо-и
Г'РУг СтЗГ0СТЗЗБ-19

13 П л а с т и н а  1 6 0 * 1 0 0 и 1
. Б-8ГОСП9903-14 
/ШСТ СтЗГОСТ 14637-79

1Ц Лебедка р ы ч а ж н а я и -/ 0 =3т

1 5 Ш а б л о н и 1
/!..г т  б-?Г0СТЧЭ903-7<, 
/ШШ> СтЗГОсТ14&7-79

16 Р а счо л к о  б - 3 0  м II 3
Канат 48Г-1-1764-Ш) 

ГОСТ 1 6 6 8 -8 0

11 Заж и м  ЗК-19ТУ26.1839 -75 II ж

18 9U3.oi.241 Галое.п 3 2 .ОС- 8В ОСТ5.2214-1$ If 3

19 Я к о р Ь  и н  Вен  т о р н ы й II г Но усилие 
30 кн

2 0
в ы о о д н о я  пласт иной  

1 0 0 * 1 5 0 0 II 3
Лцип& ш ш з а ш .
/Шт СтЗГОСТ 14627-79

ПриВязон:

ЦнблТ*

баяш/д.
; контрrun

У№-

КяянмаЁ
Поноёв*.Пел шин..
СчбВотина 7UI

Т П  9 0 2 - 5 - / 8 . 8 6 г о т

Резервуар метпантенкоб 
объемом 9 0 0 0  губ. м

Формообразование концевых 
ииасткоб по/ютнищ стенки 

р езербуароо

Стадия Лист Листов

Р i02 ЬО
Гипрон еертеспецмота* 

2. ПоскВсс
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Слегка 5. Подготовительные работы перед формообразованием 
йроппи последнего рулона.

Pac.ua  л к и

Эт ап!

Порядок робот.
Ц. Приподнять устройстбо но 10 мм Выше днищ а.

1£ Обогнуть концеВой участок полотнища по гибочным  

сект ором  уст ройст ва путем разёорота у  строй cm 8а  
т ракт ором  из полож ения J  В положение. Ж.

Ври этом бригадиру необходимо следить зо  Вертикаль­

н о ст ь ю  уст ройст Ва  В  Процессе срормооброзоёания, а  

т акж е за равномерностью облегания концеВого участ ка  

полотнища ст енки по шаблонам уст ройот Ва.

РазВорот  уст рой ст В а  прекратить, когда полотни­

щ е ка снет ся  конт рольной  риски на нижнем шаблоне.

13. Ослабить нат яжение тягоВого канат а, снять при­
способление и произвести замер криВизны плоским шаб­
лонам 2- 3-х нижних поясоВ полотнища Сем. схему б), 

ФормооЬраз о Вание считаете я законченным, когда. 

КриВизна конечного участка полотнища стенки В сВооод- 
ном состоянии, замеренная шаблонам £ - 2м, будет иметь 
отклонение от проектной риски, раВное размеру 
» а "(см. т аблицу ).

П р и м е ч а н и я .

Схема 6. Установка шаблона для проверки кривизны 
полотнища после форнюобразоёания.

15 л

i  При необходим ост и освобождения крона от приспособле­

ния для срормообразоВания необходимо его улож ит ь на. 

зем лю  или расчолитЬ 3  -  ст ационарными расчалками.

2. В е л и ч и н у „ а "  ут очнит ь после срормообразоВания  
перВой кромки.

С х е м а ? Приварка Выводных 3 ^ я Ф ° Р ™ о 6 Ралоёоний смежного концевого участ ка. 

П Л а с т и Н  приспособление необходипо повернут ь HD ISO.

V. в  сл учае , если усилие т ракт ора, о каж ет ся  недоста­

т очным, прим енит ь Вт орой трактор.
г,5 Усиление шВа-

сошлисрооатЬ
2 0

у/ у /// /г/

/ Б р у с  ВыраВниВаьощии
Т П  90Z - 5 - /8. 86т

Ноипенобоние
кромки

Отклонение крибизны  
Стенки от проектной,,о мм

Начальная ю tS

Конечная Ю ' & радиус стенки с наружный)

Резервуар мет инт енкоё  
объемом 9 0 0 0  куб.м

. Формообразование концеВых 

.ичаст коо полотнищ сменки  
О________ резервуара

Лист

№
ЛистоВ

Гцпронесртеспщгюнтож 
е. Мбск&а

e / S 4 o ~ o 4  г /
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Схема /. Установка приспособлений и  стойки 
для зам ыкания.

Схема 3. УстаноВка приспо­
собления н а  _ с т енке.

3

Порядок работ.
Замыкание Вертикального стыка проиъВодитЬ только после срор> 

мообразоВания смежных концоВ полотнищ Вслед.последовательности.
tflpu&opumb на конечной кромке полотнища но Высоте 300 мм от 

днища упорепаз.В^огрониииВоющии Величину нахлеста полотнища.
2. ПриВаритЬна начальной кромке полотнища тягоВую скобу и н а ­

т ащ ит ь полотнище до упора 6 огранииителЬ нахлеста.
3. ВыВести домкратом Склоном) нижние кромки полотнища за про­

ектную р и ск у  2=41392 и  зарэиксироВотЪ это положение при- 
Варкой пластин Сем. сеч. А - А ) .

4. УстаноВитЬ В исходное положение приспособление для замыка­
ния, закрепить подняло н и к, npuSopuB ограничители. Про Верить 
по отВесам Вертикальность приспособления и зароиксироБатЬ 
это положение р а сч а л к а м и  Сем. схемы 7,Зг5',сеч. А -А )

5. П р а и зВ е ст и  Вы р а ён и Б а н и е  ст ен ки  В  з о н е  ст ы ка  с пом ощ ью  
оинт оё приспособления Сем. сеч. 6 - Б). Ст ык Выст аВит Ь В ер т и ка ­
льно  } конт роль п р о и зё о д и т Ь  по отёесу.

6. У ст аноВит Ь  с н а р у ж н о й  ст о р о н ы  ст енки ст ойку  С поз. 7 ).
7. П ро изВ ест и  о брезку  н а х л е с т а  и  зо ч и ст к у  к р о м о к  под сё  орку.
8. ПроизВест и с б о р к у  ст ы к а  но  ст яж ны х приспособлени ях  с Б  

н е о б х о д и м ы х  м е с т а  х), а зат ем сВ а р к у .

ОпН м о нт аж ного  

с т ы к а  ст е н к и

ОсЬ монтажного^

Схема 2. УстаноВка стяжного 
приспособления.

/О
(уточнить по 
Чертежам кмд)

Паз. Обозначение М о и м е н о В а н и е
ев.
изм Кол.

Характе­
рист ика

Приме­
чание

J L Якорь инВен т а р н ы й Шщ г
На усилие 
30 к М

г 9ЧЗ-0121Л ТолоепЗг0L-B5DK15.2347- 79 ч 3

3 Зажим ЗК-19 ТУ36 1839-75 и 24
ч Р асчал ка  € = 3 0 м и 3

Канат 18-Г-1-1764- 
-ОВб) ГОСТ 7668-80

5 Коуш  56 гост ггг  ч- 7г и 6

6 Упор 400* 400 К 1
. бзгосттпыя  
пиит\ СтЪтстбЫ-79

7 nBl.2D.00.0n
Стойка для зам ы кания  
беотик. ст ыка ст енки и \

_2_ Строп и 3
Канат 18-Г-Т-П6Ч- 
418о) ГОСТ 7668-80

9 UB6.07.00.00
Приспособление для з а ­
мыкания Ьертик. стыка. II i

10 nB4.D5.D0.D0 Приспособление стяжное и 12

и nsizmoom ОтВес п 2

Пластина 450х  450 и 7 /iul;nfiS£esmstSini
/?UC,T' РтЪГ0СТ14€37-79

Т П  902 - 6 -  18.86 Г О Т

РезерЬуар метонтенкоВ 
объемом 9000 куб.м

Замыкание бертиколЬно- 
го монтажного стыка

ст енки

Лист
11

Листов
4Q

ипронетртеспецттсж

г. ГЯоскВа

etSQo-op гг
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18.160

ч

0.00

R НЪ75

Схемq3. При В ор к  о. 
ЛоВителей

f r b
T1- h J

Схема У. Понтаж колЬце&ой балки. Сборка, с&арка Вертикальной 

части элементов балки РаъБертка, Вид снаружи.

У

|о  ,А \  У  = *=
° п  H i. г? п ^ г и ^ п  п п =г=, п п п

и I г I T — г и

8

i A

Схема 2. Разметка элемента балки под приВорку 
монтажных шайб с поз. 6), скоб стропоВои-  
ных с поз. 7>.

Порядок работ.
1. Уст аноВку  Элемент оВ КольцеВай балки  произВадитЬ 

согласно маркироВке, произведенной при монтажной сборке.

2. Перед устаноВкой элементов балки В проектное положе­

ние необходимо:

a )  проверить по от весом  Вертикальность стенки;

6 ) о п р е д е л и  m b  м е с т о  у с т а н о в к и  п е р в о г о  э л е м е н т а  б а л к и , 

дл я  ч е г о  с В е р х н е й  к р о м к и  с т е н к и  о п у с т и т ь  о т & е с  

н а  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  р и с к у  н о  д н и щ е .

b)  приварит ь монтажные ш айбы  и скобы строповоиные 

Ко Всем  элем ент ом  балки сем. схем у 2).

3. Уст анавливать элемент ы н о  стенку^уложиВ м еж д у

7 стенкой и Элементами балки зазор ники. Собирать Вер-  

тикалЬные и наклонные стыки между элементами, горизонт 

талЬный стык с рулониро&онной стенкой на сборочных приспособлениях: 

Примечания.
1. Технологию сВарки см. В,.Технологической карт е сВарки Роб ­

разной балки!'
?  Копии ест Во элементов Ь шьцеой Волке- 12шт., масса элемента-100 кг. 
з. (ЪсстропоВку элемента кольцевой Волки производить после сборки 

его со стенкой на сборочных приспособлениях.
V. Сборные си Вы - по ГОСТ 5294- 80.
б .сВ а р о и н ы е  эл ек т р о д ы  т и п а  Э Ч 2  п о  ГОСТ 9 4 6 7 -7 5 .
6. Сборку и  с б о р к у  б  л о к о  о  к о л ь ц е  В о й  б а л к и  п р о и зв о д и т ь  с  лесов  

ц ен т р а л ь н о й  м о н т а ж н о й  ст о й к и .

8 oj___ Ь J У г
ч Iь т е1 J 4 J---13 *

I . 150 .*~ Б 150

6*15 1350 _ 1350 б:15
5 9 53 *

А -А Деталь поз.9
|^ЗР

V
(  \

-<а 
■ \____

> -
8 1 1 3 7 5

Характеристика работы крона
Крон М К Г -2 5  6 Р  L  стр ~ 2 3 .5 п

Н а и м е н о В а н и е
п о д н и м а е м о г о

гр у за

В ы л е т , л7 Вы сот а, 
п о д ъ е м а  
крю ка, м

Грузоподъемность,т

m a x m i n Требу е -  
м о я

Паспорт­
ная

Элемент кольцеВой 
балки 7.0 6 ,0 2 2 .0 0.1 И .О

Деталь поз. Ю
зо

Деталь лоз.7
120

СхепаЧ.Элемент * 
кольцеоой 
Волки.

Ф ЧО

7 О

Поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Ед. 
из м. Кол.

Х а р а к т е ­
р и с т и к а

П ри м еча ­
н и е

1 К р а н  М К Р 2 5 В Р шт. 1 Сст р255п

г С т р о п  3 - х  В е т В е В о и Ч 1
Строп зек - 0,63108г-0,ез}к 

/2600 ЪСТ24.090.48-19

3 /1/19.06 .00.00
б а л к а  д л я  с б о р к и  
го р и зо н т а л ь н о го  с т ы к а и 4 5

На бесЬ  
п о яс

ч ПП9.05.00.00 Сборочное приспособление и 80

5 П ласт ина  п о д к л а д н а я и 4 G
. 6 -4  ГОСТ 19903-14  
/ т  СтЪГОСТ 14631-79

б ПП9.0500.00 Ш а й б а  м о н т а ж н а я и 8 На о д и н  
Элем ент

7 С к о б а  с т р о п о В о ч н а я it 3
А 6-7 ГОСТ 19903- 7Ч  
1 т СтЗГОСТ 14637- 79

8 tW9.ni .00.00 Ш и т  д е р е б я н н ы и н 3

9 /Ь В и т е л Ь  б о л ь ш о й II ч
Аист Г0СТ19903-7Ч  

т  Cm3 ГОСТ 14637-79

10 /ПоВителЬ м а л ы й п ч
/|ист Б^ Г О С Т  19Э Щ - 1 Ч  
,ист 0m 3 ГОСТ 14657-79

I

Привязан:

Ж 2

Н копте
Нм.отВ
пт.
Цнж.

Мш ш цн
ё/(Щ-

тймшм.
Михсеба

—

т

7 / 7  9 0 S - 5 -  /8 86 ПТ
РезерЬуар мгтантенкоЪ 
объемом 9 0 0 0  куб.м

М о н т а ж  к о л ь ц е в о й  
б а л к и

Стадия ймын
12

Листов.

40

Гипронетртеспгц тон та Ж 

г. М о сква

г / 5 ч о -о ч  е.з
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С х е м а  i

П
Кран СКГ- ЧО ^ Ваш. s 2 5  м  ^ imp. ~ 20, iЭм

НаименоВание
поднимаемого

груза

Вылет, м Высота 
подъема 
крюка, м

{рузоподъспнапЬ.т

max m in
Требуе­
мая

Паспорт­
ная

Монтажная
стойка 18 15 26 3.5 S.O

Порядок робот.
1. У ст ан о В ку  м онт аж ной ст ой ки  произёодит Ь ё  про ­

ем  *  Зт Ч м , ост аВленныи при  р а ъ В о р а и и В а н и и  

р уп он оё  ст енки.
2. Уст ановит ь кран  ё  исходное для подъем а положение  

и прои зёест и  ст ро поВку  ст ой ки .

3. П роизВест и  п од ъ ем  с т о й к и  В  В е р т и к а л ь н о е  полож е­

ние, с л е д я  за  о т к л о н е н и е м  п о л и с п а с т а  к р о н а > к о ­

т о р о е  д о л ж н о  быть не  более i &

Ч.Закрепит Ь с т о й к у  6 Вер т икал ьн о е  п о л о ж е н и е  под­

к о с а  м и С  поз. 3).

tz ~ и _
WW^TTT-TTT

7 1 _______ rl

Расналки стенки ус^оВно не покойны

“ А  11
ш  / »  лУ /Г/пУ) т  тУ /Г '77?-7// М  

Опора

Примечания.

У  СЬарные шёы  -  по гост 52G1/- 80.

2. сВароиные электроды т ипа Э Ч 2 А  по ГОСТ 3461-15.

Поз. Обозначение Н о и п е н о Ь а н и е Ед.
изп, Кол.

Х аракт е­
рист ика

П р и м е ч а ­
ние

У Г р а н  с к г -40 цпр. 1 1»стр.~35м

<? nBi2.om.QQ Отёеп п 3

3 П одкос  L -  15000 II 3 Триба ^ П С Т g73?-7g.•НУоа g . j 0  mcT a-jTLim 1U

J L . шш.оаоо-о1 Э с т а к а д а и

ТП 902- 5- 18.86ГОТ
РезерВуар метан тенкоВ 
объемом 3 0 0 0  куб.м

Cragyfl

У м о н о В к а  монтажной
г. ПоскЬа

Лист
13

Лист ок

40

ту / Г// л
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Порядок робот.
После окончания роб от  по м онт аж у центральной м о н ­

т ажной ст айки приступить к  сборке крыши резервуара.
Работы производить В следующем порядке:

1. Собрать и  сВар ит Ь  на отдельной пл о щ ад ке  горлобину  
кр  ы ш и  р е з е р ё у а р  а .

2. Заст ропит Ь горлоВину с  помощ ью 3-х  ВетВеВого ст ропа  
и у ст аноВи т Ь  горлоВину на стол центральной монтажной 
стойки.

3. Заст ропит Ь  блок кры ш и с п о м о щ ь ю  т рабер сь! С поз. 2У.
4. Уст аноВит Ь  блок  к р ы ш и  В  проект ное полож ен ие  С см . у з ­

лы I  и Ц д  а ,
б. Уст аноВку о л о к о В  к р ы ш и  прои зВод ит Ь  по Ч особой  

ст релке.

Примечания.
/ СВарные ииВы- по ГОСТ 6264- 80.
2. с В а р о ч н ы е  Электроды типа Э 42А по ГОСТ 9467-75.
3. Д о п у ск  л ю дей  н а  уст аноВленнь/й блок кры ш и разреш а­

е т с я  т олько после прихВат ки блока к Г -об разн ой  
балке ш В о м  /\ 3 - 40/300.

4. При Выходе л ю д е й  но блок к р ы ш и  необходим о р р и В я з ы -  

ВатЬся ск о б о й  П В У  к  уп ор у  поЗ. У

/Трон гусен ич н ы й  С/Т Г -4 0  Ьбаш .=25п7 L  стр= Щ 1  п

Наименование
подним аем ого

гр у за

Вылет, м Bhicoma. 
подъема 
крюка, м

Грузоподъемность, m

max m in Требу е - 
мая

Паспорт­
ная

Блок крь/ш и 10,0 6.5 2 8 .0 4.5 11.0

А -А
М1:г

"■V- s o t s "

yA 7 7 7 7 Z Z \ \ \ ч N
— I г -L

ПриВязан:

(Унё.г/р

П а з . Обозначение НоименоВание
£0.
иъм ш .

Характе­
ристика Примечание

У Коан скг • 40 шт, /
L 6auiz 25 М 
кстр.= №,7м

г 1 2 8 W 8 W W Тро Версии и i

3 i28in 2.00.00
Стодка центральная 

монтажная 11 У

ч Упор Ц 54
..... Б-10ГОП1990Ъ-7Ч

/Шст 0тЗГ0сТ1Чез7-79

Н..кош1
Начшл

Гонада.
ГышсцуЕ-

пт.
Цнж.

йшшин_
Пороъооа /?

Т П  9 0 2 - 5 - 1 8 . 8 6  П Т

РезерВуар м е та н те н п о В  
объемом 3000 куб .м

Стадия Лист Листоб

Р 14 40

Монтаж кры ш и  
рвъсрЪуара

/Ьлронефтеслецгтонталк!' 
г. ПоскВа I

|

I



Порядок poSom.
После окончания монтажа, крыш и резерёуара  при­

ст упит ь к  дем онт аж у центральной монтажной стоики.

Роботы производит ь ё  сл е д у ю щ е м  порядке:

i. Демонтировать стол для сб орки  кр ы ш и  и  с помо­

щ ь ю  к р а н а  уд ал и т ь  из р езер & уар а  через от -  

кр ы т ую  горлоВину.

2  Дем онт ироВат Ь поворот ную  консоль и опуст ит ь  

ее  с п о м о щ ь ю  кр а н а  с поз.'!') но дно резервуара.

3. З а ст р а п и т Ь  с п ом ощ ью  универсального ст ропа  

спаз.З) цент ральную  м о н т а ж н ую  ст ойкуГпоз.5) на  

крю к крона.

4. Удалит ь подкосы и  улож ит ь их на дно резервуара.

5. Удалит Ь дем онт ированную  ст ойку Гпоз-3 ) из резер­

в у а р а  через открь/тую горлоВину С см. сх ем у  7).

6. Удали mb демонт ироВанную поворотную консолЬ и  

подкосы.

7. УстаноВитЬ краном  кры ш у горло (Вины В проектное 

положение.

Кран гусеничный СКГ-ЧО Б С  L sOLUHU = 30  м ?стрельб ^  ™

Наименование 
поднимаемого груза

Вылет, м бы сота 
поЗаема 
крюка, м

[рузоподъемностЬ, т
m in max Требуе­

мая
Паспорт­
ная

Стойка центральная 
монтажная ю.г 12 52 3 е,б

Поз. Обозначение Н а и м е н а В а н и е
Ед.
U3M. Кол

Характе­
ристика

П р им е ­
чание

7 Крон СКГ-406С L<5ad/J!)0n[?c.7p2£t1 Him- i

Строп и н и & е а с а л Ь Н Ы и п 3 ЦйК2-3,2/250СТгЧ.090.48- 79

3 1281.п го а  0 0
Стойка центральная 

монтажная и 7

Ч

Т П  9 0 9 - 5 - / 8 8 6 М Т

ПоиЬялпн: РезерВуар метонтенкоЬ 
объемом 9 0 0 0 куб. м

Ст м Лтп. ЯиигюЬ

dH-ЧЛтд КчънецоБ р 75 4Q
Н кпнтр ПоноЬа. 'гнО

Лемонтаж) центральной
POrtwmnu'ii"" -----1— '

Гипронесртипсцгюнтъжrun Мелешин ,Лг^г
УнЬ. HQ У ж __ Су1р5отина
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А-А поВернут а
Характеристика работы крона
К ран  гусениины и

Наим еноВание  
подним а ем ого  

груза

Вылет крюка, м BbiComa.
подъема
KphOKQ,M

Грузоподъемность, т

m in m ax Требуемая Паспортная

О пора под галерею 8 и 4 5 /6 а  5

Порядок робот .
После окончания монтажа реъ ер ЬуороВ  

приступить к  установке опор под  галереи.

Работы производить ё следующей! порядке.

/ Разложить собранны е опоры ВдолЬ монтаж­

ной  п л о щ а д к и  сем. схему О
2. ЗастропитЬ опору с помощы-о у н и в е р с а л ь ­

ного  ст ропа С поз. 2) но  крон  С п о з• У).
3. Поднять опору В Вертикальное положение 

и поВоротом стрелы уст аноВит Ь ее В 

п роект но е  пол ож ение  Сем. схему У).

Поз. Обозначение Н а и м е н о б а н и е
Ед.
изм Коп

Х а р а к т е ­
рист ика.

Прим е - 
и а н и е

У Кран СКГ-63 К ст р.~35м ШГЦ i
г Вгпроп чни£>ерса/1Ь н ы и шт г

Строп У СП 2- 8,0/3200 
остгч. оэа 48- т9

3 Строп чниВеосальныи Шт г Строп Уск£- ie /згоо
ОСТ 84.090. 4 8 -7 9

При&язан:

Цнб. Н°

Нач.отд

.тли
Он*.

ТП 902-S- /8.86 ЮТ

КузнецаЁ.
H,KDHmf ПаноЕа,-

Нелешин

-Резервуар метантенкоё 
о бъ ем ом  ЭООО куб.м

______  М онт аж  о пор под
Гяк*~\/ё.Щ\_______ галереи

Лшт
/6

flutmob

40

п̂ронедутеспецпонтау,
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Характеристика работы крана.
Кран гусеничны й СКГ-бЪ L  стр~ 35 м

Поименоёание
поднимаемого

груза

Вылет крюка, м Высота
подъема

Грузоподъемность,
т

min max крюка,м Требуемой Паспортная

_ Секция галереи 7 10 33 20 20,8

Порядок работ.

После окончания работ  па установке 
опор приступить к монтажу галереи 
резерёуара.
Р а б о т ы  п р о и з в о д и т ь  В  с л е д у ю щ е м  

п о р я д к е :

1 Разложить собранны е с е к ц и и  галереи  

В д ол ь  м онт аж ной п л о щ ад к и ( см. с е ч е -  

н и е  А-/\1

2. 3 аст ропит Ь о д н у  с е к ц и ю  с п ом о щ ью  

т р а ё е р с ы  с поз. 2.) н а  к р а н  ( п о з . 4).
3. Поднять секцию галереи на Высоту 0,5м 

и ВыдержотЬ В течении iO мин.

При наличии испраёной т акелаж ной ос ­
наст ки продолжить подъем.

Ц. Поборотом стрелы крана С поз. i ) устоно - 
ёитЬ секцию галереи, на дёе соседние опоры 

В проектное положение.

Роз Обозначение ИаименоВание Ед.
изм Коа

Характ е­
ристика.

Примеча­
ние

/ Kdoh  СКР 63 Lem О 3 5 Шш
2 im m m .ao ТраВерса. turn \

ТП 902-5-18.86 ГОТ

РезерВуар метантенкоЁ 
объемом 9000 куб м

Монтаж  „галереи

Стадия Лист

ш
Листов
ЦП

Типронетртеспецпонтаж
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Примечания.
/ Д о ночола работ по строподке прибаритЬ к  

Каэкдои секции галереи 6  стропоВочных проу­
ш и н  поз.З  (сп .В -В ).

2. Сборные и/ёь/ по ГОСТ 5264-80.
3. Сборочные электроды т и п а  Э ^2А по ГО С Т9467-75.

Д ет а л ь  поз. 3

5 0 0
Z/6

Поз. Обозначение Наипенобоние
Ед.
изп. Гол.

Характе­
рист ика

Примеча-
ние

3 Проусична и л гМ
6-14 ГОСТ (9903-14 

Лист СТЗ ГОСТ (4637- 79

\

Т П 9 0 2 . - 5 - 1 8 - 8 6  Ю Т

Резербуор петантенкоб 
объемом 9000куб.м

СтадияЛист Листоё
р П.2 МОГая.отд. НУЗнецоб 7

Н.контр. ТТана&а ш Монтаже галереи 
резервуара

СшронефтеспецпатсШ 
г. ПоснбаГИП flfyfU/M

и ИХ. ?</53a/nwa УилК
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Т е х н о л о г и я  с б о р к и .

1 Общ ая частЬ.

i i  Технология сборки основных у зл о в  при тон т оже резервуаров метантенков объе- 
т ом 9 0 0 0 м ^ р а з р а б о т а н а  н а  о сн овани и  черт ежей К(1 типового п р о ек т а ^ /  

ЦН ииПроект ст алЬконст рукции и  наст оящ его  проект а производства работ .

12.Сварочные робот ы должны в ы п о л н ят ься  б  соот вет ст вии с т ребованиям и  

главы  С Н и П  Ш -18-75,, М ет аллические конст рукции. Правила производст ва  

и  прием ки р а б о т  !

1.3. Д ля  изгот овления к о н с т р у к ц и и  п р и м е н я ю т с я :

-  низкоуглеродист ая ст оль м а р к и  В с  m 3  ап 5  поГОСТ 380-7Y- для о к р а е к  д ни ­

щ а ,  с т е н к и  и  к р ы ш и  р е з е р в у а р а ; галереи о б сл уж и в ан и я , опор и  про и.

~  ст ал ь  м а р к и  ВСт Зкп2 В С т З Г п с  5 -  для гал ереи  обслуж ивания , опор под  

галерею , ср а со н а к ; лест ниц, площадок, ст рем янок  и  ограждении.

1.4. Монтажные соединения м ет аллоконст рукции выполнят ь р уч н ы м  элект родуго-

вы м  способом эл е к т р о д а м и  п а р к и  УОни- 13)45 т ипа Э  42А по Гост9467-75  

диаметром 3,4ч5м м . Реж им ы  св а р ки  ука за н ы  но ст р  

3. О сновны е положения по сборке и  св а р к е .

2.1. П ер ед  св а р к о й  необходимо п р о в е р и т ь :

~ качество изготовленных конструкций внешним осм от ром ;

— соответствие металла т ребованиям проект а (по серт исрикот ам  и  м аркиров­

ке н а  стальных листах)•

— от сут ст вие расслоении на кром ках;

-  соответствие собираем ы х элемент ов монтажной схеме, проектным размерам  

и  гео м ет р и ческ ой  ср о р м е ;
— правильност ь подготовки кр ом ок  под  сваркуг

-  об наруж ен н ы е  отклонения должны Быть устранены.

22. В  случае возникновения необходимости подеонки листов элементов по м ест у , обрез­

к у  производит ь м еханическим  способом  или га зо в о й  р е зк о й  с посл ед ую щ ей  з а -  

чис т кой ш лиррм а ш и н к а м и .

23. С б а р к у  к о н ст р у к ц и й  пр ои зв о д ит ь  с использованием сборочных приспособлении 

в соответствии с проект ом  производства монт ажных робот  и  с п о м ощ ью  прих­

ваток. М иним альная длина прихват ки должно быт ь не менее ЗОт бОмп.Расст оя­

ние м еж д у  п р и х в а т к а м и -  нг более 400мм. Кат ет  ш ва. прихват ки долж ен быть 

не менее половины  к а т е т а  ш в а . ,

2.4. сРорм а скоса кром ок и  р а зм е р ы  за з о р о в  при сборке сварны х соединений пока­

за н ы  н а  черт еж ах.

2.5. Перед сваркой  следует зачист ит ь свариваемые к р о м к и  и  п р и л е г а ю щ и е  к  ним  

зоны  мет алла на  ш и р и н у  не менее 20м м рт  грязи, м осла и др. загрязнений^

ооуши m ь от влаги.

2.6. После удаления сборочных приспособлений’ ост ат ки ш вов в местах их приборки сле­

дует зачистить заподлицо с поверхностью основного металла и подрезы глубиной более 

1мм подварит ь и зачистить.

2.7. Качество сборки перед сваркой контролируетЩ  принимается и  регистрируется доку­

ментально ответственными лицами. Сварщ ики  могут  приступить к сварке конструкций 

только по еле разреш ения дипломированного инженера по сварке.

2.8. К  сварке резервуаров емкостью 3 0 0 0  м ^  а т акж е  металлоконструкцийi гале­

реи обслуживания, опор, лестниц, п л о щ а д о к  и  проч. допускают ся сварщики не 

Ниже 5  разряда7 ат т ест ованные в  соот вет ст вии с  п Правилами аттестации 

сварщ иков ,ут верж д енны м и  Госгортехнадзором ССС/J и  сва р и в ш и е  контроль­

ные образцы.

23. Перед началом  сборочных работ  с б о р щ и к и  должны за в а р и т ь  контрольные 

пласт ины  из стали марки ВСтЗсп5 разм ером  400*200*5 с где 5 -  толщина, окраек  

днищ а резервуара.) в нижнем положении и  400*200*5(гд е 5 -  толщина стенки 

резервуара) в  верт икальном положении с  разделкой  кромок} тождественной при 

с в а р к е  н а  м онт аж е.

2.10. Ue сваренных контрольных пласт ин после просвеиивания или УЗ б  изготовить и  

испытать образцы  для механических испытаний по ГО СТ6 9 9 6 -6 6 :

-д л я  испытания но статическое растяжение при температуре +20°С-2образца(типа7п1т )}  

-для испытания но статический изгибезагиб) при температуре +20°С - 2  образца.

(типа XXV/( j хх vu l)•

Временное сопротивление сварных соединений должно быть нг ниж е минимального  

значения временного сопротивления основного металла, угол загиба- не менее 120°. 

При получении Неудовлетворительных результатов механических свойств произво­

дится повторное испытание удвоенного количества соответствующих образцов.

2.11. Все сварочны е материалы должны соответствовать стандартам и иметь сер­

тификаты завода - изготовителя.

212.Сварочные м ат ериалы  перед свар ко й  необходимо прокали mb:

~~ Электроды марки Уани Тз/45- при т емперат уре 400 - 4 2 0 °С в т ечение 2  часов.

2.13. Электроды после проколки по вышеприведенному режиму рекомендуется хранить 

в пеии хранения при  т ем перат уре 704  100°С.

ПриВязан;

Цнё.№

Н Knnmi
НаЧотп
OWL.

Cm ин?к.

зр Памовсч р 
й- Куштю

Мвлещин
бртисЗ
&6&2Ш

'т

Т П  9 0 2 -5 - 1 8 .8 6  М Т

Резервуар метантенков 
о бъ ем ом  9 0 0 0 к у б .м

Пояснительная записка

Сшдия йВЛ1 /1истоб
40

/ипронортеепецгюнта* 

2. МоскВа
2/S</0 -СИ/ 3 /
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2.14. ИрихВатки Выполнять menu же электродами, что и сВарку. Лиспе зачистки прихёаток, 

произвести проВерку их качестёа. Дефектные прихбатки Вырубить и Выполнить ВноВь.

2.15. При сВарке праизВодит Ь т щ ат ельную  зачист ку каждого спая, ост ат ки ш л а к а  

меж ду слоям и недопустимы.

2.16. В стыкоВых соединениях с разделкой кромок обязательна Вышли сробка. или Вы ­

рубка корня ш Ва  перед сборкой с обратной стороны разделки и подборка.

2.17. Перед сВаркой рекомендуется отработать режимы на пробных пластинах ВуслоВи- 

ЯХ/ тождестбенными с т ем у В которых будет Выполняться сборка на монтаже.

218. Процесс сборки необходим о Вести но  стабильном режиме. А  опускаемые откло­

нения принятых значении силы т ока и  напряжения дуги не должны преВышать

-  5  °/о,

2.19. Удаление прихёпток и  корня ииба,а также снят ие усиления, заиист ку  ш ёа}уда- 

пение десректных мест и т.д.рекомендуется осущестВлятЬ с помощью Вы соко- 
оборотных электро ие с к их иилисрмаш инок.

2.20. После окончания сборки электросбарщики должны простобитб присВоенные им клеима 

но расстоянии 40+50 мм от оси ииВа В начале и конце стыка.

3. Реком ендации по о р га н и за ц и и  сборочных робот.

3J. Сборочными роботами должен рукаВодитЬ кВалисрицироёанный специалист по сборке.

^2.Для произёодстба сёарочных работ необходим следующий численный состаВ ио-

пол ни тел ей  С В одну см е н у ) чел.

— мастерепрораб) по сборке 4
—  элект росбарщ ики по ручной д угоёо й

сёар к еС н е  ниж е 5 ~ р азр яд а ) Ч

— газ&резчикиГне ниже Vр а зр я д а ) 1

~  элект ромонт ер 1

— оператор по контролю качестёа. 1

сборных шёоё неразруш аю щ им и методами.

— Сл есар ь- с б о р щ и к  j

—  подсобные р а б о ч и е  2

о

33. Сборочный участок необходимо укомплектобатЬ сборочным оборудованием, инструментом 

и м ат ери ал ам и  В соотбетстбии с пр ил агаем ой  п Ведомостью V стр.

ЗМ. К  началу проиъёодстёо сборочных работ  следует :
— обеспечить объект Всей необходимой документацией по сборке ;

—устанобитЬ силоВые пункты питания электроэнергиейС„сборкиJ  и пробе­

ри mb работ у Всего сборочного оборудоёания;

— В непосредственной близости am места произБодст В а. сбарочных работ  

у с т а н о б и т Ь  переносные металлические будки с размещенными 6 них 

сборочной апггаратурои и ист очниками питания;

— оборудоёатЬ клодобую для хранения сборочных мотериолоВи устанобитЬ

В ней  печь  с  т е м п е р а т у р о й  до 6 0 0 °  для п р око л ки  и  п р о с у ш к и ;

— опробоёотЬ оборудоВание и  электроды и  подобрать реж им ы  сборки но конт ­

рол ьны х  о б р а з ц а х •

— оградить сёориоаемые поВерхности конструкций и раоочее место сбарщика от ат­

мосферных ОсодкоВ и  Ветра;

— проВеритЬ состояние изоляции сборочных кабелей и  прабильностЬ присоединения  

их к клеммам ист очникаВ постоянного т ока;

— ПроВеритЬ арматуру газоВых балл он oBj рукабо для кислорода и горючих гаъоб^ а  

т акже инструмент для газопламенной обработ ки мгтоллоб.

Зб.Сёарочныепосты должны Быть снабжены контрольно-измерителЬной аппаратурой. 

3.6. источника сборочного тока рекомендуется устанаВлибатЬ В закрытых переносных м а­

шинных залах не долее 5 0  м от м ест о сборки.

Ч. Конт роль ксгиест ёа сборных соединений  и и спраёл ени е  десректаё.

4.1. Контроль качестёа сборных соединений должен Выполняться В coomBemtmSuu с требоёа- 

ниями глоВы СИ и П Ш ' 18- 75.

4.2.8 процессе псдготоВки и произёодстёе сВарочны х р о б о т  маст ером по сборке  должен 

осущестблятся предварительный и пооперационный контроль. Включающий В  себя следующ ее:

— контроль кболироикации сВарщ икоВ:

— контроль кочеегба подготоёки сбариВаемых кромок и точности сборки соединений под сборку; 

— проВерку состояния сборочного и Вспомогательного оборудоёания и источникоб питания;

— Контроль качестВа электродоб и температуры их прокалки;

— контроль соблюдения технологии сборки и качестВа Вышлисроёки корня шВа;

Ч 3. Все 100% сборных шВоб должны быть подВергнуты Внешнему осмотру и измерению шаблонами 

ПО ГОСТ3242-79. Ори Внешнем осмотре рекомендуется применять лупу с б-10-кратным убеличением. 

(Парные шбы должны быть проектного размера, по Внешнему Виду шбы сборных соединений должны 

удоблетВорятЬ требоёаниям глаВы СНиПм-18-75 п. 1.51.

4.4. Объем и методы контроля качестёа сборных соединений ука за н ы  В чертежах.
4.5. Нормы допустимых десректаё принимать по 0Ни Г! М -18- 75са п. 1.52; 1.56) 1.5l).

4.С. Недопустимые десректы устраняются В присутстВии инженера по сборке.

41.Участки шВоё с подрезами и наплыёами з а ш л и ф о ё а т Ь  и  подВаритЬ.

4.8. ШВы неполного сечения доВарит Ь до проектного р а зм е р а .

4.9. Участки ш ёа  с порами; непроЬароми и  т.п. удалит ь на длину дефектного участка 

плюс 15 мм с к а ж д о й  стороны и  заВарит Ь ВноВь,

—
Т П  9 0 2 - 5 -  <8.86 П Т

— —

I .  D fizsepByap МешонтенкоВ m  й / т я т я  ш з я ш 1
I нриоязан: \ sfai'- ш . об&ем ом Эооо куб- м П ЮЭ 1 hn

HnubrrihКчзн&ипБ Н  ас. 1 ни
Пояснительная записка

ft-с п е ц . г. МоскВа\UhS- н ° I . Стин#.. 7т
г/зчо-по з р
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4.10. в шбох с  т р ещ и н ам и  начало и конец  т рещ ин засверлит ь, удалит ь на д л и н у  де­

фектного у ч а с т к а  плюс (5м м  с каж д о й  ст ороны  и з а в а р и т ь  вновь.

4.11. Сварку ори и с п р а в л е н и и  д е ф е к т о в  вы по л нят ь  с п ред вари т ел ьны м  под ог ревом  

м ет ал л а  в  зоне  сва р ки  1 0 0 -120 °

4.12. При заварке  деф ект ных участков длиной долее 300м м  сварку выполнять обрат- 

Ност упенчат ым способом  с длиной ст у п ен и  170- 220мм.

4.13. исправл ение одного  и т ого же дефектного места допускает ся не долее 2-раз.

4.14 После и сп р авл ен и я  д еф ект ов  произвест и повт орный контроль исправленных участков.

5. Техника, безопасности при производстве сварочных работ.
S3. При производст ве свар о чн ы х  р аб от  неодходимо руковод ст воват ься  с л е д у ю щ и ­

м и  д о к у м е н т а м и :

—  гл авы  СИ  и П  Ш - 4 -8 0 . Техника безопасност и  в  с т р о и т е л ь с т в е ".

~  ГО С Т  12.3. 0 0 3 -7 5 „ Рабо т ы  элект росварочны е. Одщие требования безопасност и"

— П р а в и л  пож арной  безопасност и про проведении сварочнь/х и других о гн е ­

вых работ  н а  объектах, народного хозяйства, утвержденных Г9П0МВД СССР. 

Санит арны х пр авил  при сварке, н а п л а в к е  и р е з к е  м ет аллов/ утвержденных  

М и н з  драв ом СССР.

5.2. В ы по л н ен ие  св а р о ч н ы х  работ  н а  высоте с лесов, подмостей, лю лек  р а з р е ш а ­

ет ся  т олько  посл е  проверки и х  мастером.

S3. М ет аллические части электросварочного оборудования, а также свариваемые 

и зд ел и я  и конст рукции должны быть зазем лены  на все время работы.

5.4. Одновремеиное производство эл ект росварочны х  и га зо п л а м е н н ы х  работ  

внутри р е з е р в у а р а  не В о пускает ся.

5.5, ист очники пит ания надлежит уст ановит ь вне с в а р и в а е м о й  ем кост и .

5. С О св ещ ен ие  при производст ве свар о чн ы х  р аб от  внут р и  ем кост ей  долж но

осущ ест влят ься с п о м о щ ь ю  с в е т и л ь н и к о в ,  уст ановленны х с н а р у ж и  или  с 

п о м о щ ь ю  р у ч н ы х  пер ен о сн ы х  л а м п  н а п р я ж е н и е м  н е  б о л ее  12 в.

5Л При работ е с в ы со ко о б ор о т н ы м и  ш л и ф о в а л ь н ы м и  м а ш и н к а м и  сл ед уе т  

п о л ьзо в а т ься  з а щ и т н ы м и  очкам и.

6. г. У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я :

-Хххуху _ в и д и м ы й  т авровы й м онт аж ны й шов;

-н-хххю с -  в и д и м ы й  ст ы ковой м о н т а ж н ы й  ш ов;

XX х х х х — невид им ы й т авровы й м онт аж ны й шов;

-*•*-**-*7*“ невидимый ст ы ковой м о н т аж н ы й  шов;

® ,® >  и т .д.-последоват ельност ь вы полнения сварочных работ.

Режим сборка из паспорта на электрода 
м арки y O H U -13/45 типа Э -4 2 А

Диамет р

электрода
м м

Си л а  тока, А

П ол ож ени е  ш ва

Пи ж нее Вертикальн. Потолочное

3 80 4 0 0 6 0 -8 0 70 -SO

4 <30 -160 /00 - /30 /го-Но

5 {70 -200 140-160 /50 -/70

Примечание. Расход элект родов н а  1 кг 

нап л авл енн ого  м ет а л л а  -1,6кг.

Привлза

Он в. /уs

Н- контр
Нан.отд.
run
ffi. са ец 
Ciл. а н.К

пан ой а.
Кузнецов
Меле шин
Брынцсв
субЪотчнц

Т П  3 0 2 - 5 - { 8 . 8 6  М Т

Резервуар метантенков 
объемом 9000 куб.м

Стадуя\Лист Застой

Пояснительная записка

/9.3 40

ГЬпронёр/песпецмонрш 

?. Москва.
P JS 4 0 -0 4  33
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Ведомость

о б о р у д о в а н и я  > и н с т р у м е н т о в  и  м а т е р и а л о в  для п р о и з в о д с т в а  

с в а р о ч н ы х  р а б о т  пр и  м о н т а ж е  р е з е р в у а р о в  м е т а н т е н п о в  

о б ъ е м о м  Э О О О  л73

gj>

Н а и м е  н о б а н и е П а р к а ,  т и п
Един.
измер. Колич. П р и м е ч а н и е

У 2 3 У S в

С& арочное об о р уд о ва н и е

1 Сёсюоиный выпрямитель или в д м -  Ю 0 1 ш т 1 с реостатами РБ-301

преобразоват ель В А У - S 0 8 - 1 шт г
Сборочные, кобели и провода.

1 Кабель си л овой № П Т З*70Ф 25ппг М 2 0 0
для подключения машин - 
ныу помещений

КРПТЗ*50+1*16 м п & М ISO
для подключения Выпря­
мителя ВАМ- ¥001

крлтз* 16+1*6 мм  ̂ М 2 0 0 для подключения быпря - 
ми теля типа ВДУ-ЗОУ

2 Кабель сборочны й ПРГД-1*50 мм ^ М 2 0 0
для подключения электро - 
Содержателя к источнику

Гши КРПГ 1*50 мп)

ПРГА -1*35м пг М 10
Участок проВода длиной 2м 
подсоединяемый к жктродод-

Сили КРИТ1* 3 5 м п г)

3 Ш нур  с резиновой изоляцией ш р п сг *ч н *1 .5 м п г М 150
для подключения шлидю-
балЬньгх машинок

4 Кабельные н аконечники /Г-7; К- У ш т 20

6 Клем м а за зем л ен и я 5 3 - 9 ;  5 3 -1 ш т 30

Вспомогат ельное о б о р у д о в а н и е  и инст румент ;

1
Электропечь для прокалки  
эл е к т р о д о в  н а  5 0 0 ° С С НОЛ- 3 5 -3 5 3 5 / 3 иит 1 CU01Q-10-12/4

2 Электрические высокооборот  - - vJS В А -1400; UM- ч
можно заменить пнеВ- 
мо шлисрмашинками

ные ш лифовальные т ош инки -230А; Ш 1Ч78

3
Круги С диски) образибные  
армированные А*230мм; А- 180 мм шт г о о

для электрическая, 
шлисрмашинок

V Элект рададержат ель на  5 0 0  А А-403)461; Э Д - К ш т G

5 Маски для защ ит ы  электросварщика Универсальные ш т G

6 Очки для газосварщ ика. г - г шт 2

7 Стекло защ ит ные (светофильтры) 31) Э2 ; э з шт го

Г.текла покровные (простые) ГС -3 ш т чо
3 Щ е т к а  стальная шт 10

10 Молоток для очистки от ш лака шт 10

H
Набор шаблонов . для проверки 

размеров си Bob шт 6

12 Слесарный инструмент (комплект) Компл. /

УЗ Клейм а св а р щ и ко в шт G

/V
вакуум- Камера с компрессорам (Вакуум- 
•насосом)но 400-600 мм бод\ cm. ш т 1

для испытаний сварных

Л р о  до л же н и е

/ 2  3 ч S 6

Га зо р е за т ел ь н а я  а п п а р а т у р а  и м а т ери ал ы

1 Резак для пропан- бчтаноёой смеси >?акгта- 2* P3P-M-55 шт 1

г Резак для ручной кислородн.раздел.резки г. Пая к- 2:. Маяк- 1 " ш т 2
дЛЯ разделки кромокудалс 
ния сбоаочя пписпосомиТ.В.

3 Горелка кислородная пропан- бутановая Г39-Ч; ГАО-г- 72 ш т У
для подогрева, металла б 
зоне Выполнения сварки

ч Редуктор для пропан - бутана. ДПП-1-eS; РД -15 п ш т г

S Редукт ор ки сл оро дн ы й 4 M 1 -6 S ;  PK -S35 ШП] У
6 Ш л а н ги  для газовой резки М 5 0

7
РукаВа резина- тканевые напорные 
кислородные <**>« = 9.0 мм___  __ п чо

8 Кислородные баллоны ш т 5

9 Пр о  пан-б.чтановые баллоны шт 3

Сварочны е м а т е р и а л ы

1 Рлпктаоды металлические для ион  U - 13/  V 5 т 0. 4 8 _
Н 01 метантенку 

V- 5000  м 3

рччной сб о р к и диам. J. Чи5м м

т о.чг
для м1к галереи,лестниц 
опор под галерею У=500дгР

т г  з 5
Ьтого: дляЧ- х метантенков 
им!к галереи 4-9000 м 3

Примечание. Ведомость оборудования, инструментов 
и материалов уточнить при привязке.

О
с

*
04

ъан;

инбЖ ------------

Ы ш т

fА. спец Ifrfo 
1Ст ииЖяб

ЙшЕйI
Hav Dm3 ХУзнеаоё 
М  ylZAtwu^

Ьрыние(
"чёботина

'< ггу

7П902-5-18.86 МТ
Резервуар петантенков 
объемом 9000 куб. м

Стадия Лист /\иста&

Р I9.Q W

Рояснительноя записка
[ипронгсртеспецпчнтож 

г Москва.
3/Si/O~04 3(f
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Техника сварки секционным  

о кратно ступенчатым способом

го-30

— Л — А — А —-А —-Лл —  /6
r— V ^ -5  W  6 Ч— /ЗК^Т<V ^ -  JS1 / \\ Лз 1 т ? п\— /г

250-300 1 550-700 _

Линия установки 
стенки

д н и щ а

Усиление шва зачистить запод-

Резервуар 
объемом 

V м*
Паз.
шва

Тип шва по 
Г0СТ5264-д0 
пространст­
венное 
положение

Тол­
щи­
на
метал
/ta/нм

Число 
слоев 
при 
ручн­
ев -ке

Длина
свар­
ных
швов,
М

Масса 
Наплав 
ленно­
го ме­
талла, кг

Расход
элек-
нзро-
кг

лицо 6 местах установки 
■— емки после контроля 9000 { С/0, ни жнее /г 4 35 35 70

Примечание. Длина сварных шбоб, м асса  

наплавленного Металла и расход электро­
дов приведены на всю длину стыков.

I  Сборка окраек днища, производится в  проектном положе­

нии'. для резервуара объемом 9000м3-из (3  отправочных 

монтажных элементов, каждый из которых состоит из 

четырех заводских элементов.

2. Окрайки днища собирают под сварку встык на остающей­

ся подкладке с  клиновидным зазором по наружной сторо­

не - 4мм, внутренней -/0мм.

3. По мере укладка окраек осуществлять подгонку и прове­

рять) отсутствие изломов в стыках, прогибов и выпуклос­

тей; зазоры в стыках, плотность прилегания подкладок. 

Сборку окраек днища под сварку производить на прихват­

ках 3-4й/300. Поверхность полностью собранного  

Кольца из окраек нивелироват ь.

4. К сварке приступить после полной сборки всех элементов 

кольца. Сварку выполняют на длине 250мм в местах примыка­

ния стенки. Стыки окраек свариваются на всю длину 

сварки стенки с окраинами.

5. Сварку стыков выполняют одновременно 2 -3 сварщ ика,рас­

положенные на  ровном расстоянии друг от друга. Сварку выпол­

няют секционным обратноступенчатым способом с длиной сту­

пени ПО^220мм. Общее направление сварки-от края к  центру.

6. Произвести контроль качест ва сварки:

все стыковые соединения окраек днища в местах примы­

кания к ним стенки подвергнуть рентгенно или гаммапро- 

свечиванцю. Длина снимка должна быть не менее 240мм.

После полной сварки стыков окраек днища произвести ис­

пытания на плотность вакуумом ЮО°/0 заводских и мон­

тажных сварных швов. Швы покрывают пенообразую­

щей Жидкостью и испытывают вакуум -кам ерой

7 Рекомендуется при сварке участ ка 250мм уст ано ­

вить груз массой 1,5т перпендикулярно стыку у  свобод­

ной кромки для предот вращ ения подъема листов.

3 L> *
1

/Сваривается после сварки 
уторного шва стенки

Привязан

UhL К'-

Й Контр
Начстд
run

| спец

Пан оба
кузнец об
Мел с шин
Брынцев
'ybhomJHCL

Т П  3 0 2 '5 - { 8 .  86  М Т

Резервуар метантенков 
объемом 9000м3

Сварка окраек днища

СюаЬия Лист Листов
го 40

Ппроне/ртеспецмонтах \ 
г. Москва

2/540-04
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Спорно шВоВ

Техника сборки 
секционным дВоРнып c/ioern

2 5 -5 0

^ - 7 \ ~ г \ — 9\-~/е\~-*7\ —  iS
— г \ — v \ — б \ — л \ - — « \  —  ts.
—  У \ —  3 \  — 5 \ ----Н)\ — SA — WJ

550-700 . | - ssa -  700 r

Общее направление сборки

РезерЬуар
объемом

Поз. 
шВа

ТипшВа по
ГОСТ 5364-8С 
пространств, 
положение

батею
шЬа,
мм

Число 
ш еб 
при руи­
ной со-ке

Апина
СО0РНЫХ 
WOOD,

м

Масса
НоплаВп
металла,

кг

Расход 
Электро 
-доё > 

кг

9 0 0 0 2 ;0 ТЗ, нижнее £ \  / 0 3 - V 72 3 3 е в

f Произёести разВертыВание дёух рулоноё стенки иустансЪ- 

Ку ё  соотВетстёии с проектным положением .Потере раз- 

Ворачи&ания рулоноё ниж ню ю  кромку прихВатитЬ к  о к- 

раО кам  си Вам 3 -  3 0/300  снаружи. Не уст оноёлиВат Ь  

ПрихВат ки н а  уча ст ка х  по 1м В ноиалеи конце рулона.

2. Произ Вест  и с ё а р к у  В следуюицеВ последовательности;

— Вертикальные ст ы ки стенки ~  шВы У;
— ст ык ст енки с днищ ем Су торный шоВ)

— с  наруж ной  ст ороны  — ииоВд-

— недоВаренные участки окраек днища. —  ииВыЗ}

— уторный ш оё с Внутренней стороны — шоВ V.
Д опускает ся  сё а р к у  ш ВоВ /и 2  Выполнять одновременно^ 

недоВариВая уиаст ки по i n  до Вертикальных стыка В. их 

сВ ар ку  Выполнить после сё  арки ш ВоВ 1.

3. Сёарку и/Воё/ Выполнять В соотВетстёии о черт.

4. Сёарку у  торного ш Ва Си/Вы 2  и ч) Выполняют однсёремен- 

но 2 или Ч  сВорщика^ расположенные равномерно по триметру. 

Сёарку пррВык 2-3 слоеВ Выполнять секционным дВойным слот} 

последующие слои Выполняются послойно обротноступенчатым 

способом с длиной ступени €00-630 мм и со смещением ступеней 

на 25-30 пм. Допускается произВодитЬ сВарку снаружи СujoB z)  

и изнутри С шёы ч) параллельно с опережением наружного 
ш Ва протиВ Внутреннего - не менее чем на 2  м.

S  ТаВроВые ш Вы(2у) испытать на плотность 8  объеме 700%. 

ШоВ 2  испытать керосином В соогВвТыВии со CHuflW- №75п. 1.54. 

ШоВ годной стороны обильно спачиёоют керосином, а с другой 

стороны-Ведом елоёои эмульсией. СмаииВание керосином произёо- 

дится не менее 2-х роз с перерыВом 70 мин. Ш о В З  испытать 

Вакуумом при перепаде даВления 800 мм рт. столба.

6. Затем произВест и приВорку окраек днища, к  закладной 

дет али В  соот ёет ст ёии  с черт, но стр.ЗЧ с у з е  л X )-

Т П  п п о  r  JO а г  лл-7-
‘ О .  С ю  / г ( /

при О я}3ан: Нконтр.
НаЧптд
Яш

Панпба
Шзнецоё

2Р " -

PjgZ'—

геъерЬуар пстатенкоЬ  
объем ом  3 0 0 0 куб-м.

Стадия

Р
Лист

21
Листов

40

Он В Н°
ГЛспрц.
Ст.инж.

ГЪжхицн ̂
ЬрынцеК
Шотина ш /7. К

Сборка после монтажа 
Рил он об ст ен ки

[ипронетртеспецпомаж
е.Моск&а

<ion_ пи 2 С'
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Схета расположения Вертикальных стыкоВ

для 4=3000 м 3

Схема устранения западания 
кромок  6 зоне вертикального 

стыка

Схема розбиВки монтажного стыка

с Внутренней стороны 

С&арка шоо&

Вышнисро&агпЬ Кореш 
шоо. снаруж и

Толщина
стенок 10 12 14 15 У7

е 1612 <9±г 2 2 i2 гг±г 2212

еу 8+40 8+40 8+40 8+40 8+40

-9 = 9 '
П ,Н 5
Ч5-о,5 '410,5-£§ 0,5-0,5

+2,0 
0,5-0.5

РезерВуар 
объемом 

V м3

Поз.
ш ба

Тип шВапо 
гост5геЧ'8о 
пространс. 
положение

Толщина
стенок,
мм

Длина
сВарньп
шБоо,
п

Масса
наплаВл
металла

кг

Facxod
элект-
родоВ)

кг

Число 
слоеВ при 
ручной 
сборке

9 0 0 0 1 C2i Вертик
40; П;Я  
15; 47 3 9 Л 34

Ъ-Ч; Ч; 
4-5; 5-6

1. Сборку Вертикальных стыКоВ под сборку произбодитЬ на сбо­

рочны х приспособлениях £  саотбетстбии с Настоящий ППР.

3. Перед сВ а р ко й  проВеритЬ Вертикальность оси монтажного сты­

ка и  геометрическую срарму примыкающих к немуучасткоВ полотнищ} 

Качество праВки стыкуемых уиасткоёполотнищСсрормообразоВание) 

Западание  кромок, за зо р ы  В ст ыках; собподение крот ок ё  

ст ы ке и по  Верхней  Кромке.

3. СВарку Вертикальных ст ыкоВ произёодитЬ последовательно пос­

ле монт ажа стенки В следующем порядке: стык розбиёцется н а  V  

участ ка,им ею щ их р а зн у ю  длину, на одинакоВую  массу наплаВ- 

леннога металла, согласно схеме. Каждый участ ок  разметить на 

секции крцской или мелом. СВарка  В секциях Выполняется од- 

н о Ь р ем ен н о  н а  Всех участ ках 'сборщ иками обратносту­

пенчатым способом с  длиной ступени 780+220 мм послойно с о б ­

щ и м  напраёлением  с б о р к и  сВ е р х у  Вниз.

4. С б о р к у  к о р н я  ш ё о  произбодит Ь изнут ри  не м ен ее  чем В  

д ~3  сл о я  с  п о сл ед ую щ ей  Выш лисробкои корня и/ёо снару­

жи и сб о р к о й  Вн еш н его  сл оя , зат ем  произВести сборку 

внутренних слоеё до полного заполнения разделки. К  Выполне­

н и ю  каждого слоя прист упит ь после наложения п р ед ы д у ­

щ его  на Всю  длину у ч а с т к а .

5. В  м ест ах п е р е сеч е н и я  о у  т орны м  шВат произВести за- 
Ш лисроВку к о н ц а  ш ёа .

6. ПроизВести контроль кайест Ва сёарных шВо£:

100% длины Вертикальных стыкоВ п од Вере нут Ь рентге­

на  или г о мn o n  рос Be и и Ван и ю  по ГОСТ 75 i 2 - 72 или 100% - аи улЬ - 

т разВукоВои  деф ект оскопии с последую щ им  просбечи- 

Ваниеп проникающ ими излучениями Всех участкоВ шбоВ 

с признакам и  дедэектоВ.

7 При необходимости западание кромок следует уст­

ранит ь за сиет порядка наложения шВоВ по праВе-  

денной схеме.

________'ч я ст ейки  с дпиш ем
Вертикальный Стык но участке 150р п  
соориЬат Ь  после сЬорла  итооного шоо.

При Вяза И:

~Цыё.Н°

Я Контр
Нач.отд
run

й&иоВо^

Меле ши н
Г/1.спец. 6рь1н_ц?ё
Стмнж. илбботина Шл/А. /из

ТП 902-548.86 ЮТ
Резерву ар метантенкоё 
Объемом ЭООО куб.м

СВарко Вертикальных 
стыКоо стенки оезерЬуара

Cm duff Лист

22 чо

Гипронефтесрецмонт ж 

г ПоскВа
г  /5чо ЗУ
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Вид  A

СВарка u/BoB

thopna шбоВ (H)

СрезатЬ на. s '  Y/s 
м онт аж е

ТУ (ГОСТ 11534-75)

ВышлисроВатЬ  

и подёарит Ь

1. Сёарка Верхней Г- образной надстройки стенки произёодится 

поэлементно S  проектном положении и з  Во.лЬЦоВцннЫХ лцстоВ 

толщиной /6 мм и наклонных плоских элепент оё размером

4 5 0 *  1а.
2. Сборку элементов под сВорку прочзВодитЬ на прчхБцтКах 3- 40/300.

3. Кс&арке приступить после сборки Всех элементоё и проёерки  

ПроВильности сборки В  соотВетстёии с проектным положением? 

Величины зазора ёстыка xj Вертикальности лиипоВ) соВпадения кромок.

4. ПоследоёательностЬ Выполнения сёарных ицёоВ обозна­

чена © , © , ©  , © .
5. СВарку сть/коё должны производить одноёремеПНо 2 и Чсёар- 

ицико. Но диаметрально протиВополоЖНых участках. СВарку шВоВ 

выполнять дёухстаронним секционны м  обратноступенчатым 

способом или секционным дВойным слоем.

6. Все 1 0 0 %  длины шВоё 1,Ъ подвергнуть рент гена- или

гам м апросёечиёанию  по ГОСТ 1572-22 или / 0 0 % -м у  ультра- 

зВуко ёом у  конт ролю  по ГОСТ /4122 -76  с последующ им  

просВеииВанием у ч о ст к о ё  с признаками десректоВ,о также 

100%  пересечений  Вертикальных и  горизонт альны х шВоВ 

сВарны х  со е д и н е н и й . Ш оВ Ч  проёеритЬ на  герметичность 

Методом см ачиёания керосином  В  соотВетстёии со 

СИ и /7/7/- / 8 -1 5  п. / 5 4 .

РезерВуар
объемом

(нп1шт)

Поз.
шоп

Тип шВа по 
Г0Я52СЧ-8О 
прост ранят, 
положение

Тслщино. 
металла, 
катет 
и/Во. HI HI

Числа
слоеь

Алчно, 
сбарн. 
шВоВ,  

м

Масса. 
наплоВл 
металла 

кг '

Расход
злгкгтн-
родао,

кг

9ооо
ъ з сгщ&рг ■ I6;28 5)6 13 29

2-.Ч TV, еориз. 
C{?2L°Pi£.:- 10;16 J£6_ 12) 12 153 306

При Вязан;

инЪ.Ы*

, Чконтр 
На</.о/т£

' run 
. Гг.спец, 
\Сгп инж

ПаноВа.
КузнецоВ
Мелешин
брьаш&б.
Си fiSol и на

< а. у т

к**?/
<5£йпf№

ТП 908-5-/8.86 п т
РезерВуар метонтенкоВ 
объемом 9000 куб. м

Стадия Лист
Р  23

Лист об

Но

С Волка Верхней части 
Стенки реъербуара

Гипронссртеспецмэ:
е. П о ск В а .

ГйЛ



Сборка ш$аё

I
38

1. Сборку соединении под сб орку  произёодитЬ но прих&аткохЪ-Уо/зОо.

8. Сварку крь/ши производить Б  проектном положении после 

сборки Всех щ и т о ё  кры ш и и еорлоВины.

3-Произвести проберку прабильности сборки В соатёетстёии 

с проектным положением, размер радиуса; Выдержать 

следующие размеры  - зазор В стыке -  3+ Jmm7 смещение 

кромок- не бопее Змм.

4. СВарку стыкоё произВодитЬ одноВременно 2 -У  сВарщи- 

ком и н о  диаметрально протиВопололбных участках, 

обрат ност упенчат ы м способом с дли над ступени

1 8 0 -2 2 0  мм.

5. ПроизВест и контроль качестВа Внешним осмотром и  

измерением шаблонами по ГОСТ3242 -79  Все iO Q %  сборных 

шВоё.

Контроль сВорных ииВоВ J произёодитЬ просВечиВанием 

проникающими излучениями Выборочно В объеме 2 5%  

длины шВоВ.

6. ОВарку л нэкоВ и потрубкоВ резерёу ора и на горло Вине 

произВодить по месту В проектном положении.

fkzepSyap
объемом

У м 3

Р оз. 
ш Ё а

Тип шБа по 
ГОСТ5264- 80 
пространств 
полож ение

Алино, 
с ВарныX 
U/OoBj

м

Масса.
наплабл
металла

кг

Расход
Элект ­
родов,

кг

9000
У М2.нижн,пат. гъи 308 6i6

<?
Г0С Т Н 5Ш  

УЗ. НЦЖН; not 38 55 НО

Т П  9 0 3 - 5 -  / 8 . 8 6  П Т

Ррибйзон: Резервуар пемонтенкоЁ Сто доп Лист Листпб
И контр. Пон оба. 'ЛГ/ объемом- 9000 куб м Р НОНоч.отдКузнеиоо -*'р~
run Прлршиц 'С****'

СВгыжа кр ы ш и с 
го - 'ооиной

1ипронсаэтеспецпон7Эж 
г Мс'гЬпГл. спец Ьрь’ниеВ

UhO.H0 Cm инж Счббои/на ‘"/3
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IV

дезерёуар 
объемом 

V  м 2

Поз.
шоа

Тип LU&CL
ПоГОСТ5264- 
-Щпростр. 
положение

Толщина
петама.
катет
шоа.мм

Число 
ело её

Алина.
сёарных
шБоо,

М

Мосса.
ноплоёп
петама

кг

Расход
Электр
родоо

кг

9000 1 М, нижнее ь/ г V 54 35 70

2 ;3 Н2,гоои\ пол ч 132 127 254

Опорный узел стенки.

$\j
[Варка шВоВ (J)

•- Сборку соединений элементоё резерёуора под сборку £  про­

ектном положении произёодитЬ на прихёатках 3- ЧО/ЗОО.

2. Последовательность Выполнения сёарных и/Воо обозначе­

на © , @ , 0 .

3. Сёарку шёоё Выполняют одновременно 2 -4  сёарицика на  

диам ет рально протиёоположных у ч а ст к а х .

С ё а р к у  произёодит Ь обрат ност упенчат ы м  способом  

с длиной ст упени  Н О -220  мм В дёа слоя.

4. Ш оВ  / испы т ат ь на герм ет ичност ь В а к у у м -к а м е р о й  

При перепаде даёленця  около 600  мм рт. столба..

S  Контроль сёарн ы х  ш ё о ё  2.5  произёодит Ь просёечиёа - 

нием п р о н и к а ю щ и м и  излучениями Выборочно £ объе­

ме 23  % длины ш ёоё.

6. СВорные шёы крЫ щ ц проёеряются но. герметичность 

созданием В момент испытания избыточным даёлением 

6.0 кПа при залитом Водой резерёуаре на Высоту Н, 75 м 

и Вакуум ом  2,0 кП а  при залиёе Водой  #а Высоту $ 0  м  

С по ГОСТ 3 2 8 5 - 7 7 )

В  процессе испы т ания сжат ым Возд ухом  сВ а р н ы е  

соединения см а ч и ё а ю т  снаружи мыльным ра ст ёо ро м .

ПояВление пузы рЬкоВ но  поВерхност и мыльного р о с т -  

Вора Недопустимо.

7 СВорку  ш ё а  1 Выполнять после монтажа и сёарки  

рулоноВ стенкц Сем. черт, на стр.35).

т п 9 0 2 - 5 - I8 .8 6 M T

ПриВязон: Резерёуар петантенкоб объемом 9000 куб.м
С та д и я / h j tm / lu e m o b

Н-штр. Паноба. /Л - ^'If) Р 25 наНауотЪКузнецовГиП Нелешиц ~ 2 с 2 Г
р  рСборка узлоосопряжения стенки

Гипронссртгспсцпонтс:'
г ЛоасёаГо спец. б р ы н и е обкб.Д"________ Cm  инжС у б б о т и н а



ТИ л ю к -л а з о в а л ь н ы й  6 0 0 * 9 0 0 сна стенке резервуара.) П 5  ЛЮК монтажный (на кры ш е) Э и  700 Ш н ™ оги"  сВарки Эля ^атрубкоб и топов, н е у м н ы *  В чер
& - те же пнплптинп

Саналогично /7 3 -  патрубок для установки 

Вы катального к/шпона 1)у 450)

и

1 11-ТТргт

а

jUC-\ X JS- JLJC. XX X __JULX
sdu’ijljuc. хл Т  Х1Ш,,ХК~ГТ * ------5

&

теже} аналогична.

2.Перед сборной поверхности сёориёаемых деталей дглжны быть зачище­

ны до металлического блеска на участ ках по ВО нм  В обе стороны от 

разделки и обезжирены.

З.ОбратитЬ Внимание но точность сборки; не допускается Выполнять 

сборку стыка с натягом у обеспечить Во>м°*ност6 сёободной усад­
ки метал л о и/ёа ё  процессе сёсР^и.

4. Устаноёку патрубкоёи люкиё произ^дитЬно прихВатках З'ЗО^ЗОО-400.
5. Перед сёаркой проВеритЬ: соотВетг^Вие с проектный положен и его, шутапВие 

изломоВ В стыкох/оризонталЬносгЬ и Вертикальность &епен7оё,раъперьшаазары.
6. Перед dBopKoO металл В зоне Выполнения шёоё обязательно подогреть до 120- 

~150°при этом строго соблюдать контроль температурь/ 7ермокарандашами .
7 Сборку Выполнять Электродами марки У0ни-13/Ч5типа ЭЧ2А по ГОСТ 9 467'75. 
диаметром Змм на постоянном токе обратной полярности предельно короткой дугой.

8. СВарку Выполняют один или дВа сёарщика обратносгупенчатым способом с дли­
ной ступени 170-ВВОмм согласно схеме1илиВЯапраЕление сВарки сёерху Вниз. Иача - 

д0 каждого слоя смещаютна30-50мм ВпраВо или ВлеВо от оси. Конец каждого преды­
дущего слоя должен перекрыВатЬся началом поел дующего на 10-15 мм.

9. Сборку таВроВых соединений с разделкой крон лнятЬ сдВух сто­

рон обязательно с ВышлисроВкой корня и/Ва с /?/ эаэдеЛ-
ки ВысокаобороТными электрошлиерпашинкими и 'ё *

10. ПоследоВательнос ть Выполнения сёарных u/Bol ^

ЦК ручной дугоВой сборке деталей якжоё и пат)
допускаются дипломированные сёарщики

1В. Контроль качестВа шВоВ 1,2,4С для люка-л 

монтажного люка ПВ) на герметичносг 

мыльного растВора на сВарные соед 

Воздухом.

Типовой проект 902-5-18.86

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293763/4293763671.htm

