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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р . Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

С О Д Е Р Ж А Н И Е 2 ПБ 200.01. 01 01 Т р У Б А

С О Д ЕР Ж А Н И Е ПБ 200.01 01. 02 РЕБра 30

г а м м е , оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  чашей я 3 ПБ 200.01. 01. 03 Фл а н е ц

ПБ ж  00. 00.00 ту Т е х н и ч е с к и е  у е л о в и я 4 Пб 200.01 01 04 РЕБра

па m o o , оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  усл овия Б ПБ 200.01 01 05 РЕБра 31
п в и ш  оо. оо та Т е х н и ч е с к и е  ус л о в и я ПБ 200.01 01. 06 РЕБра

П6 200.00. 00. 00 Пи т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б  2ПП & ПБ 200.01 01 07 С т е н к а

ПБЕОО.Оа 00.00 П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б  200 ПБ 200.01 01. 08 Р Е Б р а

П5 200.00.00. 01 П р о к л а д к а 7 п б  гоа oi. oi 09 Р Е Б р а 32
ПБ200.00. 00.00 СВ Пи та т ел ь  барабанны й . Сборочный ч &р т е ш 8 ПБ 200.01 01 10 Цыка

В Д О .О О .О О . 0D СБ Пи та тел ь  б а р а б а н н ы й . Сборочны й черт еж 9 Пб 200.01. 01 11 П л а н к а

П5200.00.00.00 СБ Пи та т ел ь  б а ра б ан н ы й . Сварочный чертеж 40 ПБ 200.01. 02. 00 Р о т о р

ЛБ 200.00.00.01 О С А Ж Д Е Н И Е ПБ 200.01 02. 01 С т у п и ц а 33
ПЕ 200.00.00.03 П р о к л а д к а Ц ПБ 200.01 02.01 Д и с к

ПО200.00. 00.04 Ша й б а  н а п р а в л я ю щ а я ПБ 200.01. 02.03 Т р Ч Б А

ПБ 200.00.00. OS Т о л к а т е л ь ПБ 200.01 0 2 .0D СБ Р а т о р . С в ар очн ы й  ч е ртам

ГШ200.00, 00. ОБ ШКИВ 12 ПБ 200.01 02. 04 А п п л сть

ПБ 200.00. оа. 07 ПрШйННЛ П Б 2.00.01. 03 . 00 К р ы ы кл  кпрпасА 35

ПБ 200.00.00. 00 Ь и н т  СПЕЦИАЛЬНЫЙ ПБ 200.01.03. 01 П о л у  кольцо

П Б З Д Ш О О . QS Б т у а к а
1 1 ПБ200.01 03.00СБ КрЫЫКА К О Р П У С А . Сварочный Ч Е р Т Е Н ) 36

n a m a o .Q o .io Штифт ПБ 100.01.03.02 Р е б р о

ПБ 200.00.00,11 Ст у п и ц а 14 ПБ 200.01 04. 00 К р ь ш к л 37

ПН№ 0 0  00. 42 К п р п ч е .  С П ЕЦ И  АЛЬНЫН ПБ 200.01 04. 00 СБ КрЫЫКА. Сборочны й Ч Е Р Т Е Й »

ш ш ш .о о м з Ша й б а  тарцпвля 1S ПБ 200. Oi 05. 00 К р Ы Ы К А

ПБ 200.00.00.14 П л а н к а  с т о п о р н а я ПБ 200.01 05. 01 П р о к л а д к а 38

Лб 200. ОП. 00.15 П р о к л а д к а 1Б
ПБ 200.01 05. 00 СБ Крьш кл. Сварочный ч е р т е ж

ПБ200.01. 00. 00 П и т а т е л ь ПБ 200.02. 00, 00 Р а м а
39

ПБ 200.01 ОО. 00. П и т а т е л ь ПБ 200.01.00 . 01 Ш й Е Л Л Е р

П Ш О Д  SO. 01 В т у л к а 47 ПБ 200.02.00. 00 СБ Р а м а . Сварочный ч е р т е » 40

№гоо.(н. оо. ог К р ы икь ПБ 200.02.00. 00 СБ Р а м а . Сварочный чертв» 41

п в г о ш о о . оо с б Пи т а т е л ь . Сварочный ч е р т е ж 18 ПБ 200.02. 00. 02 Ш & Е А Л Е р

ПБ 200Ж. 00. 00 ПБ П и т а т е л ь . Сварочный ч е р т е й 49 ПБ 200.02.00. 03 Ш вЕЛЛЕр 42

П Б 200.01.00.00 СБ П и т а т е л ь . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж СО ПБ 200.02.00.04 У г о л о к

ПБ 200.01.00. ОЪ Б а л г\ ПБ 200.02.00.05 У га л а к

ПБ 200,0100. 04 ПрОКЛАДКА ПБ 200.02. 00.05 К асы нк л
43

ПБ 200.01 00. 05 П о л и ш ь ц о гг ПБ 200.03.00, DO Ш кив в сварв

ПБ 200.01 00. ОБ КрЫЫКА САЛЬНИКА Пб 200.03.00. 01 В т у л к а

ПБ 100. И .  00.07 Ытвцер ПБ 200.03, 00. 00 СБ Шкив & сварЕ. Сварочный ч е р т е ж

ПБ 200.01 00.00 Г а й к а п б  гоо. о.А. оо. оо С т а к а н 44
ПБ 200. О Ш .  09 Н и п п е л ь гъ П Б Э Д Ш О О .О О К р ан ы тЕЙ Н

ПБ 200.01.00.10 П л а н к а  прииим нАО пБгоо. 03.00. п Ш кив 45

П Б 2 0 0 .0 Ш .1 1 Нош ПБ200.04.00. ОО СБ Ст а к а н . Сварочный ч е р т е ж /е
П Б Ш . О Ш . Л Нош ПБ 200.05.00.00 СБ Краны тЕЙн. С&орачнын ч е р т е ж

Но

П Б Й О Ж .О О Л Кольца 24 ПБ гоо.ОБ 00. оо П гр  л ю д е н  н е

п б  ш ш . ш а Э к с ц е н т р и к ПБ 200.06.00 01 Козы Р Е К 4 7

ПБ 200.01.00. IS S s k t o p ПБ 200.06.00. 02 Ст е н к а

ПБ 200.01.00.16 П а л е ц
25

ПБ 200.05.00. 00 СБ О г р а ж д е н и е . Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж - 48
ПБ 200.01.00.17 Ша й б а ПБ 200.05.00.03 Ст е н к а

ПБ 200.01.00.10 Болт ПБ 200.06.00. ОА О б е ч а й к а 49
ПБ Я Ш  0 4 0 * К н о п к а п б  и ш  оо. оо О г р а ж д е н и е
ПБ ШМ  00.49 
ПБ £00.01 01 00

П р о к л а д к а  
Ко р п у с  п и т а т е л я

26
ПБ 200.07. 00.00 СБ Ог р а ж д е н и е . Сворачный чЕртЕм

ПБ 200.01 01. 00 СБ Корпус п и т а т е л я . Сварочный ч ер т еж 27 ПБ 200.07. 00.01 Ст о й к а 50

ПБ 200.01.01 00 СБ ~ 1 Корпус п и т а т ел я . Сварочный ч ертеш 25 ПБ 200.07.00. 02 Р Е в р а

ПБ т .  Oi 01. 00 СБ Корпус п и т а т е л я . Сворочнын ч ер т е ж *9 ПБ 200.08.00. 00 Т р а н н и к  П И Т А Т Е Л Ь Н Ы Й Я  j
................................. "%'$!)&
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П б в з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Сгр.

1 Щ 0 Ш .И Ш С Б Тройник гтитлтельный. Сборочным чертей 52,
ПБ20Щ . 00.00 СБ Тройник питательный. Сборочный чертЕш 53
п б 1ш щ  00.01 ПрОКЛАДКА
П Б М о л ш .о г Упор

54
ПБЙНШ.вб.03 Болт
П5ЩСЙ.00.01) Прок л а д к а

ПБИО.дв. И . 05 П роклад ка
.5 5ПБ100.08.00.06 ЫИБЕВ

ПБ Ж .0 0 .04.00 К о рп ус 56
ПБ МО. 00.04. ОО ОБ К о р п у с . Сборочный ч ертеж 57
т о о . о ш  оо сб Корпус. Сборочный чертеж 58
ПБ 000.00.04.04 Фл а н е ц

59115000.03.04.00 Ст е н к а

П Б Е О О Ж О Ш Козырек
50ПБ 200.08.0104 Ст е н к а  б о к о в а я

П6200.03.04.05 Ст е н к а  боковая

ПБЮ О.ОШ .ОБ Ст е н к а  боковая 64

ПБ 100.08.04.4П
ПБе00.0Б.04.08 
ПБШ1Ю. 04.15

Ь ж ц е
ЗАСЛОНКА
ш тг 62

ПБ200.08.0Ш 
ПБ 100,00.01.40

Лист в е р х н и й  
Ст е н к а 63

ПБШ00.04.44
п б ц з о .о ш и

Переходник
Об еч а й к а 6<4

ПБ МО. 00.04.43 
ПБ 100.00.04.46

Пер ех о д н и к
Ст е н к а 65

ПБ 100.00.04.40 
ПБЙ0.0Б.04.47

Об е ч а й к а
Ст е н к а 66

ПБ 100.00.00.00 
П бЮ П .О Ш Л .О О С Б

НппрАВЛЯЮЦАЯ
Нл п ш й м к и ш . Сборочный heqtew 67

П б О З Н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е С г р - .
П Б 2.00.08, 041/1,С4 П о л о с а
ПБ 100.08,02.00 У с т а н о в к а  о б р а т н о г о  к л а п а н а 6®_
ПБ2Ш.0В. 02.00 СЬ У с т а н о в к а  о б р а т н о г о  к л а п а н а  

Сварочный Ч ЕрТЕЙ 69
ПБ 200.08.02.04 
ПБ 100.00,02.01
п вго о ,о 8 .о г,о 7

Ф л а н е ц
П а т р у б о к
Фл а н е ц

40

П Б Щ  08.08.03 Е о б ы ы к а

ПБ 200.08.08.04 Ось
ч\П Б Щ  08.08.06 Ь т у л к а

ПБ200.08.01.06 Ша й б а

ПБ 200.08.8 1Д .О О З а с л о н к а

ПБ200.08 . 0?Д- 00 СБ 
ПБ100.08. о г л . 01

З а с л о н к а . Сварочны й цертЕш 

Р е б р о

т а

П Б г ш м г Л . о о Д и с к
ПБ 100.08.03.00 КрЫ ЬЖ А 73
ПБ 200.08.03.04 Крыыкл

ПБ 200.0В. 03.00 СБ 

ПБ 100.08.08.02
К р ы ы к А . С борочны й чертею . 

Р у ч к а т
ПБ 100.08 08.00 К р ы ы к л

П 5 2 0 О Ж О Ц .00 СБ 

ПБ Ш Б . 0 М Н  

ПБ 200.03.04. 02

К р Ы Ы КА. С в о р а ч н ы й  Ч ЕрТЕЖ  

Кры ыкл 

Р у ч к а
%

ПБ т о . 00.80.00 вп В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 76

П Б 2 М Ш .О О .М  ьп В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 7 7  ,
л г а г ш о т  

neeoo.CKi.OQ.QQ вп
П Л А Н К А  “ 

в е д о м а с т ь  п о к у п н ы х  и з д е л и й 78

H A C T t m j U £  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  У С Л О В И И  р А С П р о С Т р А Н Я К П Т Я  

Н А  П И Т А Т Е Л Ь  Б А Р А Б А Н Н Ы Й  ( Д А Л Е Е  П О  Т Е Ш У  П И Т А Т Е Л Ь )  ,  

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Н Ы Й  Д Л Я  В В Е Д Е Н И Я  Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К О Й  Ц Е П Ы ,

к о р ы  и л и  и з м е л ь ч е н н ы х  Д р Е & Е С Н Ы Х  о т х о д о в  е  Н А Г Н Е Т А ­

Т Е Л Ь Н Ы Й  Т р Ч Б Ш р О Ь О Д  П р и  М И Н И М А Л Ь Н О Й  П О Т Е р Е  Д А В Л Е Н И Я  

В О З Д У Х А  В  П Н Е В М О Т р А Н С П О р т Н Ы Х  У С Т А Н О В К А Х ,  Т р А Н С П О р -  

Т И р У Ш Ц И Х  М А Т Б р Н А Л  п р и  Т Е М П Е р А Т У р Ё  о т  - 5 0 °  д о  + Н 0 °

Б  З А К Р Ы Т Ы Х  Н Е О Т А П Л И В А Е М Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Я *  И С  « К р Ы Т И Е М  

Н А  о т к р ы т ы х  П Л0Ц А Д К А Х .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  П И Т А Т Е Л Я  п р и  З А К А З Е  И  В  Д О К У М Е Н Т А Ц И И  

д р у г о й  п р о д у к ц и и ,  о  к о т о р о й  О Н  М Ш Е Т  Б Ы Т Ь  П Р И М Е Н Е Н  

„ П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  П Б 2 0 0 , 0 0 ,  0 0 .0 0 , и л и  е г о  и с п о л н е н и я  

[ Ш М 0 , 0 Ш . ( Н И 4 ;  П Б Щ О О . 0 0 .0 0 - 0 2 , и  П Б Е 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 - 0 Э

&  З А В И С И М О С Т И  О Т  Д И А М Е Т Р А  Н А Г Н Е Т А Т Е Л Ь Н О Г О  П А Т Р У Б К А ; 

Т Р У Б О П Р О В О Д А .

-I. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

И  О б ц е е  „  п о л о ж е н и е

H i  П и т а т е л ь  д о м н е м  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и ­

я м  Н А С Т О Я Щ И Х  Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  У С Л О В И И  И  К О М П Л Е К Т У  

Д О К У М Е Н Т А Ц И И  С О Г Л А С Н О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  П Б 2 0 0 . 0 0 . 0 0 . 0 0 .

т Л И П Д П К Л М . п в ь д Д А Т А
ЗрчЬРДБ. Ё>АРК д а / П Л г

to n a Ь к а ш J & L O J .t f :

Й .К О Н Т  А Б а с к и н ijo a p p L а Г В

З т ь . Ь А Н С Е Н Б Е Р Г J g .x i

ПБ Z00. 00. DO. 00 та

Питатель оаоабаНнын
„  ПБ200
Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ш ъ т

W T
н Г

(Л и с т  М н е т в в
i "А Т  41

Г М П Р О Д Р Е В П Р О М
г. Моекм
Рарцлт А4

J - Z .  О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  н  р д ъ м Е р ы
' l - Z . I .  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  П А рА /Л ЕГрЫ  И р АЗМ ЕрЫ  П И Т А ­

Т Е Л Я  Д О Л И Н Ы  С О О Т В Е Т С Т В О В А Т Ь  Д А Н Н Ы М  , УК А З А Н  НЫЛ) 
В ТАБ Л И Ц Е J .

Т а б л и ц а

и
П.П. Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

Е д и н и ц а

НВМЕрЕНН!

По к а з а т е л и  н а
ИСПОЛНЕНИЕ 

П Б 2 0 0 .0 0 . 0 0 .0 0  ___
- 0-1 0^ о э

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь МЬ/ЧАС га о 200 290 100

г Ц исл о о б о р о т о в  р о т о р * о б /м и н 13 29 2В 29

ь Э л е к т р о д в и г а т е л ь

4 М г г ш з
л м ощ н о с ть кВт -м И М 44

<я ЧИСЛО ОБОРОТОВ об/ м и н ^ 6 0 -146(3 • Ш

1с 4 Р е д у к т о р  '(Ц Э Д -а $ 0 - 3 1 5 - й Щ &

i
а

П Е Р Е Д А Т О Ч Н О Е  ЧИСЛО 3 15 3 15 34.5

%я1 5 К л н н о  Р Е М Е Н Н А Я  ПЕРЕДАЧ л

ЩоX
П Ер ЕД А Т О Ч Н О Е ЧИСЛО <,Б 1 6 1 6 4.Б

X
£ Б Г а б а р и т ы *,Вл д л и н а мм 3332 3302 3550 3500
л
ЛX Щ НрННА мм т изо т 4488

(Jg ВЫСОТА мм 2280 2200 2200 2 Ш
л
с 1 М а с с а кг 3365 зато 332-1 3505
Л0 9£.l?£

№
пбгоо. oo.oQ. оо тч

КмюШл; Тспш2&„ Формат АЧ~

А и с т

г
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4 А 8 .  С & А р И & А Е М Ы Е  Ы В Ы  Д О Л И Н Ы  У Д О В Л Е Т В О Р Я Т Ь  

С Л Е Д У Ю Щ И М  Т Р Е Б О В А Н И Я М  !

Н Е  И М Е Т Ь  П О Р О К О В  В  В И Д Е  т р Е Щ Н Н ,  Н Е П р о в д р о В ,  

П р В Ш Е Т О В  И  Ш Л А К О В Ы Х  В К Л Ю Ч Е Н И И ' ,

Н Е  И М Е Т Ь  П О р В К О В  &  В И Д Е  П О Д ,  Н Е З А Д Е Л А Н Н Ы Х  

К р А Т Е р О В  И  П О Д Р Е З О В  B D A E E  0 , 5  М М  П р и  Т О Л Щ И Н Е  

С Т А Л И  Д О  t o  Г А М * ,

и м е т ь  р о в н у ю  п о в е р х н о с т ь . Ч е ш у й ч а т ы й  в и д

П О В Е Р Х Н О С Т И  Ш В А  Д О П У С К А Е Т С Я ,  Е С Л И  Н & р О & Н О С Т Ь

п о в е рхн о с ти  шва н е  п р е в ы ш а е т  0.5 м м  д л я  л е г к о ­

д о с т у п н ы х  швов и -1мм ДА я труд н од о ступ ны х;,

П О  О К О Н Ч А Н И И  С В А р О Н Н Ы Х  р А Б О Т  С В Д р Н Ы Е  Ы В Ы  

И  П р и  Л &  Г А Н З Ц Н Е  К  Н И М  П О В Е Р Х Н О С Т И  О С Н О В Н О Г О  

М Е Т А Л Л А  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  О Ч И Щ Е Н Ы  О Т  Ш Л А К А  ? Н А П Л Ы ­

В О В ,  Б р Ы В Г  М Е Т А Л А  А ,  О К А А И И Ы  И  Д р .  И  П р И Н Я Т Ы  QTK- 

\ А . 9, З д в д р к А  д е ф е к т н ы х  у ч а с т к о в  с в а р н о г о  

Ы В А  Д О Л Ж Н А  производ и ться Т Е М Н  Ж Е  М Е Т О Д А М И  И

С  И С П О Л Ь З О В А Н И Е М  Т Е Х  Ж Е  С & А р О Ч Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л О В .  

( П О  М А р К А М ) ,  К О Г О р Ы М Н  В Ы П О Л Н Я Л А С Ь  С В А р К А  

Д А Н Н О Г О  Ш В А .

4 .4 .10 . П о в е р х н о с т и  д е т а л е й  п о с л е  м е х а н и ч е с к о й  

о в р л е о т к и  Н Е  Д О Л Ж Н Ы  И М Е Т Ь  З А У С Е Н Ц Е В ,  З А Д И р о В ,  З А Б О И Н  

И  д р у г и х  М Е Х А Н И Ч Е С К И Х  П О В Р Е Ж Д Е Н И И . О с т р Ы Е  к р О М К Н  

Н А  Д Е Т А Л Я Х  Д О Л Ж Н Ы  Б Ы Т Ь  П р и Т У П Л Е Н Ы  ф А С К Л М И

О Д *  0,5  м м  п о д  у г л о м  4 5 °  или р а д и у с о м  0 ,2 .-  0 .5  мм,

W i t t (Iе.  Ш У Г Л . П О М 1 . Д А Т А
п в а о о , оо. оо. о о т у

Форм и АЦ

1 4 , ц .  Р ез ь б а  н е  должна и м е т ь  и с к а ж е н н о г о  профиля, 

ЗАБОИН Й ВЫХЬАТОЬ. Н а  КОНЦАХ рЕЗЬБЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЭА-
х о д н ы е  ф а с к и . Р е з ь б а  в и з д е л и я х  д о л ж н а  бы ть

полкой.
4 A -I2 . До п у с к а ю т с я  п о  п р о и з в о д с т в е н н о й  н е о б х о д и ­

м о с т и  ОТДЕЛЬНЫЕ РАЗОВЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ОТ Т Р ЕБ О В А ­

НИИ Ч Е Р Т Е Ж Е Й  И Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  УСЛОВИИ , ЕСЛИ ДОПУЩЕН­

НЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ Н Е ВЛИЯЮТ НА ТЕХНИЧЕСКУЮ  ХАРАК­

Т Е Р И С Т И К У  , п рочность И ТОВАрНЫН ВИД.

\ А А Ъ . К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в  и  к о м п л е к т у ю щ и х

ИЗДЕЛИЙ и ИХ СООТВЕТСТВИЕ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАН­

ДАРТАМ ДОМИНЫ ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕртИ ф И К А ТА М Н  

и П А С П О Р Т А М И  ЗАВОДОВ- ПОСТАВЩИКОВ.

-( .5 . Т р е б о в а н и я  к  с в о р к е  

4 . 5 . 4 .  В с е  д е т а л и  и  с в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы , п о с т у ­
п а ю щ и е  ИА с в о р к и  , ДОЛИНЫ ПОДВЕРГАТЬСЯ КОНТРОЛЮ 
ИА С О О ТВ ЕТС ТВ И Е Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Д О К УМ ЕН ТАЦ И И  И

б ы т ь  при ня ты м и  Q T K . К р е п е ж н ы е  и з д е л и я  п о д в е р ­

г а ю т с я  в ы в а р о ч н о м у  к о н т р о л ю  до 4°/° от

К О Л И Ч Е С Т В А  П О С Т У П А Ю Щ Е Й  ПАРТИИ,
-1 .5 .2 . Н а  д е т а л я х ,  п о с т у п а ю щ и х  на  сворку,

З А ГР Я З Н ЕН И Е f  ПОСТОРОННИЕ ЧАСТИЦЫ , СЛЕДЫ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ 
жидкости, старой Антикоррозийной с м а з к и  и д р .) ,  корро­
зи я , ЗАБОИНЫ И ЦАРАПИНЫ  НЕ

Й З Ш Я В Е П З Й В Я В Ж Я Я Х Я
П б  2 0 0 . 00, 0 0 .0 0  Т В Л и и

6
Е̂орюлт. №

1 3 ,  Об щ и е  т р е б о в а н и я

i M .  Об щ и е  т р е б о в а н и я  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  
УКАЗАННЫМ В ТАБЛИЦЕ 2..

Та б л и ц а  2 .

п. п. Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и

А с н о в н ы е  р а з м е р ы  и

П А Р А М Е Т Р Ы

О б щ и е  у с л о в и я

К а ч е с т в о  м а т е р и а л о в ,  
к а ч е с т в о  о б р а б о т к и ,
К А Ч Е С Т В О  С Б О Р К И

Т р е б о в а н и я  к  э л е к т р о ­
о б о р у д о в а н и ю

Т р е б о в а н и я  к  окрдске 

Т р е б о в а н и я  к  технической 

д о к у м е н т а ц и я * п о с т а в л я е м о й  

ЗАКАЗЧИКУ

Т р е б о в а н и я  к  н а д е ж н о с т и

Н а  о с н о в а н и и
ЧЕГО УСТАНАВЛИ­
ВАЮТСЯ

С о г л а с н о  н а с т о я щ и х  
Т к  п . 4 ,2

Со г л а с н о  Г О С Т  7 5 9 9 *8 2

С о г л а с н о  ГО С Т  7593 * 82

Со г л а с н о  Г О С Т  75 9 9 - 82 
и д е й с т в у ю щ и х  П У Э

Со г л а с н о  Г0СТ9.402'80 
ГО С Т 22133-76

Со г л а с н о  Е С К &  

Со г л а с н о  Г О С Т  7539- 82

4 А  Т е х н и ч е с к и е ,  т р е б о в а н и я  н а  

о с н о в н ы е  Д Е Г А  л и  и з д г т о к н

4 .4 Л  З а г о т о в к и  из  л и с т о в о г о  н  ф а с о н н о г о  

ПРОКАТА ДОЛЖНЫ б ы т ь  о ч и щ е н ы  о т  з а г р я з н е н и й ,

iiHtJi.v.j Я  b^.jikvLftU dibbi^lДл/З П 5 2 0 0 .  0 0 .  s o .  0 0  Т У

■1прмлт АЦ
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п к д л и н ы ,  к о р р о з и и ,  З А У С Е Н Ц Е В  и  Д р у г и х  Д Е Ф Е К Т О В  

л ю б ы м  с п о с о б о м ,  н е  у х у д ш а ю щ и м  с т р у к т у р ы  М Е ­

Т А Л Л А  И  Н Е  П О Н И Ж А Ю Щ И М  Е Г О  П р о ч н о с т и

4 . 4 . 2 .  З а г о т о в к и  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы п р а в л е н ы

и  О С Т Р Ы Е  к р о м к и  П Р И Т У П Л Е Н Ы .

4 . к .Ъ . Г н у т ы е  д е т а л и  и з  л и с т о в о г о  п р о к д т л  

Н Е  ДОЛЖНЫ ИМ ЕТЬ тр& ци н , НАДрЫ ВОВ и к о р о  - 

Б Л ЕН ИЯ.
4 А 6 .  П о в е р х н о с т и  т р у в ,  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я

ГИ Б К И  , Н Е ДОЛЖНЫ И М ЕТ Ь  ПОВ РЕЖ Д ЕН И Й  
(З А Б О И Н , В М ЯТИН И ПрОЧНХ Д Е ф Е К Т О в ) . Торцы  
Тру Б ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЧИЩЕНЫ ОТ З А УС ЕН Ц ЕВ .

4 . 4 А  П о с л е  г и б к и  тр ув  в г о р я ч е м  с о с т о я ­
н и и  ,  В Н У Т Р Е Н Н Я Я  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  Д О М И Н А  Б Ы Т Ь  

О Ч И Щ Е Н А  О Т  Н А П О Л Н И Т Е Л Я  Н  О К А Л И Н Ы .

4 А 5 .  С & А р К А  Д Е Т А Л Е Н  И  К О Н С Г р У К Ц И И  Д О Л Ж Н А  

В Ы П О Л Н Я Т Ь С Я  С О Г Л А С Н О  У К А З А Н И Я М  Н А  Ч Е р Т Е Ж А Х  

4 Л 5 .  С в л р Н Ы Е  С О Е Д И Н Е Н И Я  И  М А Т Е Р И А Л Ы ,  

П Р И М Е Н Я Е М Ы Е  Д Л Я  С В А р К И  ,  Д О Л Ж Н Ы  С О О Т В Е Т С Т ­

В О В А Т Ь .

Г О С Т  5 2 6 4 - 8 0 ,  Г О С Т  4 4 5 3 4 - 7 5 ,  Г О С Т  - I 6 0 3 7 -  8 0 ,

Г О С Т  г г й 2 . - 7 9  ,  Г О С Т  9 4 5 7 - 7 5 .

4 .4 .7 . С&АрНЫЕ КрОМКН ДОЛЖНЫ БЫТЬ С УХ И М И ,
НЕ ИМЕТЬ З АУС ЕН Ц ЕВ , НАДрЫ ВОВ, ТрЕЩИН И ДрУГИХ 
ДЕФ ЕКТОВ.

Д е т а л и  ,  п о с т у п а ю щ и е  н а  с & л р к н  ,  д о л ж н ы  б ы т ь

ОЧИЩ ЕНЫ  ОТ гр я з и , М А С Л А  И О К А Л И Н Ы .

Ш Ш Д  К Ш М Д П Б 2 0 0 . 0 0 . 00. 0 0  Т У
Умшив.м ТЕРИПВД

k
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г) Спец и ф и к а ц и и  (2экз}
3) Свор ОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ (2экз.)
4) Комплект ТЕХНИЧЕСКОЙ И ТОВАрОСОПрОВОДИТЕЛЬНОН 
ДОКУМЕНТАЦИИ НА КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИЗДЕЛИЯ
5) КОМПЛЕКТ УПАКОВОЧНЫХ АИСТОВ.

1 9 .  WА р к и р о в к л

1 9 .4 .  П и т а т е л ю  П В  7 0 0 .0 0 . 00. 0 0 ,  п р и н я то м у D T K , 

п р и с а л и в ш а я  ном ер.

1 9 . 2 ,  Н а  корпусе п и т а т е л я  д о л и н а  выть з а к р е п л е н а  
т а б л и ч к а  Б  С О О Т В Е Т С Т В И И  с ГОСТ 42969 - 67 С  Н А Д П И С Ь Ю  

след ую щ его  с о д е р ж а н и я :

Н А И М Е Н О В А Н И Е  И  Т О В А Р Н Ы Й  з н а к  з а в о д а - и з г о т о в и т е л я  ;  

и н д е к с  п и т а т е л я ; 
з а в о д с к о й  н о м е р ;

ДАТА ВЫПУСКА ПИТАТЕЛЯ 
МАССА П И Т А Т ЕЛ Е.

1 9 . 3 .  / А д р К И р О В К У  Т р А Н С П О р Т Н О Й  тлры производить

по гост m i-w .
1 9 . 4 ,  Н а  я ц н х е ; & к о то р о м  н а х о д и т с я  д о к у м е н т а ц и я , 

Дол ина  выть н а д п и с ь  Д о к у м е н т а ц и я  з д ес ь 1:
1 3 .5 .  Н а  к о р п у с е  п и т а т е л я  и  т р о й н и к а х  н а н е с т и

СТРЕЛКИ, УКАЗЫВАЮЩИЕ НАПРАВЛЕНИЕ ДВИЖЕНИЯ МАТЕрНАЛА
и в р а щ е н и я  р о т а р д .

1 . 4 0 .  У  П  А К О Ь К А

U O . I  У п а к о в к а  и к о н с е р в а ц и я  п и т а т е л я  д о л и н ы  о б е ­

с п е ч и т ь  С О Х Р А Н Н О С Т Ь  п р и  Е Г О  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И И  И  Х р Д К Е - 

Н И И  в ,Т Е Ч Е Н И Е  Д В УХ Л Е Т  С М О М Е Н Т А  О Т Г р У З К И .

|
|

№лнст№ь.акум пола ДАТА
П Б  2 0 0 . 00 0 0 . 00 Т В

Лис?
9

Формлт ДЦ

Н О . 2 . К о н с е р в а ц и ю  у з л о в  п и т а т е л я  с л е д у е т  п ро и з в о д и ть

п о  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  9 . 0 4 Ч - 7 В .

2 .  П  р Д ВИЛ А П р И ЕМ К И

2 . 1  D T K  ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ВЕД ЕТ к о н т р о л ь  ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ ПИТАТЕЛЯ , РУКОВОДСТВУЯСЬ ДЕЙСТВУЮЩЕЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ ДОКУ­
МЕНТАЦИЕЙ И ТЕХНИЧЕСКИМИ ТРЕБОВАНИЯМИ, ИЗЛОЖЕННЫМИ б 
РАЗДЕЛЕ 1  НАСТОЯЩИХ Т У ,

2 .2 .  К о м п л е к т у ю щ е е  о б о р у д о в а н и е  п и т а т е л я  должно

пройти ВХОДНОЙ контроль НА СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ СО­
ПРОВОДИТЕЛЬНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ.

2,3). В с е  д е т а л и  и  сварочные единицы должны  и м е т ь  
КЛЕЙМО DTK или д о к у м е н т ы ,  у д о с т о в е р я ю щ и е  их к а ч е с т в о , 

2 А  П р и Е м а ч н ы й  к о н т р о л ь ,  к о т о р о м у  должен п о д в е р г ­

н у т ь с я  ПИТАТЕЛЬ ДОЛЖЕН ВКЛЮЧАТЬ;
п рием а - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я  н а  предприятии -

ИЗГОТОВИТЕЛЕ В СОО ТВЕТС ТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ Ч£р- 
ТЕЖБЙ И РАЗДЕЛА Ь НАСТОЯЩИХ Т У ;  

п роверку КАЧЕСТВА К Л Н С ЕР Ь А Ц И И ;
НАЛИЧИЕ И ПРАВИЛЬНОСТЬ М А р К Н р О & К И , ПРАВИЛЬНОСТЬ 
И НАДЕЖНОСТЬ УПАКОВКИ.

Ъ ,  М е т о д ы  к о н т р о л я

5 . 1  Мето д ы  о п е р а ц и о н н о г о  контроля д е т а л е й  и  с б о ­

рочны х  е д и н и ц  п и т а т е л я  д ол ж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  
ОГОВОРЕННЫМ в т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и .

3 . 2 .  К о н т р о л ь  р л з м Е р о в  д о л ж е н  п р о и з д о д и г ь с я  о н / т г р -

Д 1 ж д м ш м 1 з д я д ! П Б  2 D 0 .  О О .  0 0 .  0 0 ТЫ Лист
40

9 о р м л т  АЧ

1 5 . Ъ . П р и  СБОРКЕ ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕ­
Н Е Н И Е  ПРОК ЛАД ОК, КЛИНЬЕВ И Др., Н Е  П РЕД УС М О ТРЕН ­
НЫХ ЧЕРТЕЖАМИ.

1 5 .  А .  &ЛЯ НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ П И Т А Т ЕЛ Я

о б е с п е ч и т ь :

Т о р ц е в о й  ЗАЗОР в ПРЕДЕЛАХ 0 , 0 5 -V9.1 ММ МЕЖДУ р о т о р о м  

ПБ2О0.Ш .02.00ОБ и корпусом П Б 2 0 0 .04.01,00 СБ. Регулиров­
ку п р о и з в о д и т ь  Б р о н з о в ы м и  ПОЛУКОЛЬЦАМИ П В 200.04.00.0S 

и регул ировочны м и б и н т а м и .

2>А30р В ПРЕДЕЛАХ 0.4 -V 0,2 ММ МЕЖДУ НОЖАМИ 
П Б  2OQ.04.OQ.fi и н о ш а м и  рогорл ПБ2 0 0 .0 1 0 0 .4 2  р е г у л и ­

р у е т с я  П ЕРЕМ ЕЩ ЕН И ЕМ  н о ж е й .
За з о р  в п р е д е л а х  0 ,0 5 +  0 ,2 м м  м е ж д у  к о р п у с о м  

п и т а т е л я  ПБ200. 0 1 0 1  ООСБ и н о ш а м и  роторл ПБ200.0100.42.

4 .5 . Т р е б о в а н и я  к  л а к о к р а с о ч н ы м

п о к р ы т и я м
1 6 . 1  О к р а с к у  д е т а л е й , уз л о в  и п и т а т е л я  в ц е л о м  

производить п о с л е  п р и е м к и  их 0TK,

4 . 6 . 2 ,  П о д г о т о в к а  п о в е р х н о с т е й  к о к р а с к е  и о к ­

р а с к а  д ол ж ны  п р о и з в о д и т ь с я  & с о о т в е т с т в и и  с 
т р е б о в а н и я м и  ГО С Т  9.402-80,

1 8 3 .  П о к р ы т и е  узлов и д е т а л е й  производить
э м а л ь ю  К 4 - 4 7 Е  се р  л я ! . Э з  В Дв а  с л о я ;

т а 1 Ш 1 Ш М ^ ™ 1 И д 1 я 1  к Ы
П Б  200. 00, 0 О .0 0 Т У

Лист

7
9рриудт ДЧ

4.6-й. ДлКОКрАСОЧНЫМ покрытиям НЕ ПОДВЕРГАЮТСЯ 
ПОВЕРХНОСТИ ДЕТАЛЕЙ И УЗЛОВ:

ВЫПОЛНЕННЫХ ИЗ НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИ* М АТЕРИАЛОВ; 
СТЫКУЕМЫЕ И ПОСАДОЧНЫЕ ПОВЕРХНОСТИ;

и м е ю щ и е  з а щ и т н ы е  покрытия;
ТАБЛИЧКИ, ВЫ КЛЮ ЧАТЕЛИ, КНОПКИ УПРАВЛЕНИЯ,
о б р а б о т а н н ы е  поверхности .

4 ,7 .  Т р Е Б О & А Н Н Я  К ЗАТО Ч К Е НОЖЕЙ 
4 :7 .4 . З а т о ч к у  нош ей роторл П Б 2 0 0 . 0 1  0 0 .4 2  

п роизвод и ть Б СБОРЕ С ротором ПБ 200, 0 1  02. 00 СБ, 
З а т о ч е н н ы е  кромки н о ш е н  П Б  7 0 0 .0 4 . 0 0 .4 2  , у с т а н о в ­

л е н н ы х  н а  роторЕ ПБ  2 0 0 , 0 4 ,0 2 .  0 0 С Б  под у г л о м  6° 3 0 '

К ОСИ рото рл , ДОЛЖНЫ ПРИНАДЛЕЖАТЬ ПОВЕРХНОСТИ Ц И ­

ЛИНДРА ДИАМЕТРОМ 76 0  Н 8.

4 ,6 . К о м п л е к т н о с т ь  
1 8 . 1  В к о м п л е к т  п и т а т е л я  должны входиты:

И) П и т а т е л ь  б  с о о т в е т с т в и и  с о  с п е ц и ф и к а ц и е й

П Б  2 0 0 .0 0 .0 0 .0 0 ,

г) Ко м п л е к т  т е х н и ч е с к о й  и  т о в а р о с о п р о в о д и т е л ь н о й  

д о к у м е н т а ц и и ,
4 .8 .2 . Е> к о м п л е к т  т е х н и ч е с к о й  и  т о в а р о с о п р о в о д и ­

т е л ь н о й  Д О КУМ ЕНТАЦ ИИ, ПОСТАВЛЯЕМОЙ С П И Т А Т ЕЛ ЕМ  ДОЛЖНО 
входить:

4) Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
? 3 3 s j ? - c d r

Ш Ш Я Е Ш Ж М 1 Ш М П Ш Я П  Б  2 0 0 . 0 0 . 0 0 . 00 Т У
Копировал: Т̂ рехо&л
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L. гост wra- зо г Прочие изделия
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424 672 445 730 430 520 « 5 690 390 20 4 гв 495 80 20 80 46

4 4 6 20 485

-0 3 857 530 600 20 487

Р и с . 1
О С Т А Л Ь Н О Е  -  C f c .  Р и с . 1
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Р л з т е р ы  м м Масса

кгL н R. Li Lb Lk Hi На Нъ Нд Н$ П/ R.A
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Л е т а л и

N4 4 о б  г и < ш . ш Л .  o i Полоса \
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Разм еры  Мй Масса
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ПБ200. QB.0lA.0l 280 № 0,87

- ш его 0,87
soo 160 0,34

-0 3 300 •МО 0,34
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Пров. "
T, контр.

Н. контр
Утв

Н ? А О К У М
Блрк
В л а с о в

В л а с о в

ДРЛП дата

Ш Г //■ /.р
ОУ /л

П Б  2 0 0 . 0 й . 0-I/ г .  01

П О Л О С А

лМТ /ЛАССЛ MACUTAB

и С/Л.
Т А Б Л .

Цист Б-ПН-8 ГРСТШЗ-74 
б.Ст.ЗКП ГРСТЧ̂ бВ1!-'79

Г И П Р О Д Р Н Б П Р О М
г. Москва
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Наименование

м

Кол
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Приме­
чание

Переменные даныые для исполнении

ПБ800.03.08.00

Сборочные единицы

<1 пвгоо. 08. 08/1. 00 Заслонка 1

Детали

АЬ ь пвгоо. 08.08. (Н Фланец 1
АЭ 4 пвгоо. 0В. 08.08 Патрубок 1

Стандартные изделия

iL Фланец 1-850-8? Сг 85 1
ГОСТ 18820-80

ПБ800.08. 08.00 - 01

Сборочные единицы

■i ПБ800. 08. О8Й.О0-О1 Заслонка 1

Летали

3 НПБ8оа 08. 08.01-01 Фланец 1
4 ПБ800.08. 08.08-01 Патрйбок 1

Стандартные иаделнз
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<
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П р и м е ­
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____
А * П Б 8 0 0 .0 8 . 0 2 .0 0  СВ С б о р о ч н ы й  Ч Ер Т ЕЖ _

_ _

Д е т а л и

. .

— ——

№ Б ПВ800. 08. 08. 03 Б о б ы ш к а 1

Ач 6 п в го о . 08. 08. 04 О сь J _ —__
АЦ 7 ПБ 8 0 0 , 0В. 08. 05 , Ьт у л к а \
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АЧ & п в г о а . os. о г . Об Ша й б а 1_|

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

10 М а с л е н к а  2 .2 .4 5  LL6 ...
Г 0 Е Т  1 9 8 5 3 - 74 1

12 Ш п л и н т  4 * 3 2
г о с т  3 9 7 - 7 3 1

П Б  2 0 0 . 0 8 . 0 2 ,0 0
№№ЛИИ 81®лаку м. палп А лтл
Ртарлв. Ё>ДОК о  Г М

У с т а н о в к а
О Б Р А Т Н О Г О  К Л А П А Н А

Лит (Лист Листов
Q E°El—  £>лвсоь 9 l t i HI 1 1 1  . з . . _ .  

Г И П Р О Д Р Е & П Р О Л Л  
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Н.конто. 6lOAtoa O l ' f l

■Ут.в̂ __ 1 1АСК.ИН
------A il

I
Cl

£

«1
X
E3

tn

rti
£ О б о з н а ч е н и е Н А И Л Л Е Н а & А Н И Е Кол

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

~ j Y Фл а н е ц  < 1-2 0 0 :2 ,5 П т 25
Г О С Т  1 1 8 2 0 - 8 0 т

J
____1i пвгоо. 0 8 . 0 8 . 00- 0S

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

j

t [ П Б  8 0 0 ,0 8 . 0 2 Л .  0 0 - 0 8 З а с л о н к а т

Д е . т А л и

T П Б 8 0 0 .0 8 .0 8 .0 7 Ф л а н е ц т
4 - П Б 8 0 0 . O B . 0 8 .0 8  -  0 8 П а т р у б о к l L
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а
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L ГОСТ 1 8 8 8 0 -8 0 т
i__

u ( _ П Б 8 0 0 . О Б . 0 8 .0 0 - 0 3
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X
X
й
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<£

5
X
-О

I
О

<dJ
о
ссм
С0

111

-

Д е т а л и

Г П Б 8 0 0 . O R . 0 8 .0 7 - 0 1 Ф л а н е ц т
k_ П Б 2 0 0 .0 3 . ог.0 2 - 0 3 П а т р у б о к

L С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

L 7 Ф л а н е ц  1 - 5 0 0 -2 5  Ст 25
L 2 3 3 9 Р ~ & 5 Г О С Т  1 8 8 8 0 - 8  0 т~

s s s B s m n r v i ^ H ^
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Раз мерз/ нм Графем А'оли/ес/пРо Afacca
2P6 Кг А 1 L , 2 ъ * У>2 а t i / 7 Т / 2 fa d cL <C i h n  / П2 m 8<t

/16200. OB. 02. О О 54/0 /58 586 254 /20 273 335 370 2SS /06 /27 2 /2 635 240 260 /8 2 5 /50 /2 2 S’ 6 /7 47,5

640 /54/ 586 260 /20 325 355 435 25,5 /06 /27 2 /2 635 240 260 2 2 2 5 /50 & 2 s e /7 s o ,s
753 242 730 360 /20 426 495 535 20 /30 f/S 350 650 350 4/8 22 20 /20 /5 3 6 s 20 044

-0 3 753 255 730 3 /0 /20 530 60Р 640 20 /30 У/S ззо 650 390 w 82 20 /20 2 0 3 £ £ 20 $0,s

1. С&а/э#б/е Ш&/ п0 Л /CT &2£4/-2&

2. ± Т ~ '
3. ffo/tfbJmi/a см, ТУ* я, f-£
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020<з#№
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2 3 5 . 9 2 - O S

/76900. 08.02. 00C6
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СУорочнь/и уе/отсне

~Л%s)vp. ХаМ/ауе&Г

Ар/я. fifq e c a
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A ue/n i AifcmoKУ
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/* ftlocxPa
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^ й о / Ц б В Э Н А Ч & Н И Е

РАЭМЕ1ЭЫ ЛАМ Мдсга
к гл  ' н

ПБ2О0. 0 3 .0 2 . 01 273 158 2510

-Q 1 32S 194 гг, s
4  Й
'  г

WpTAftt Ж
Ш

м  - г о  * з о * о о г з и

ш

V{V)

О б о з н а ч е н и е
РАБЛЕ!зы тМасса

кгА _ Н
ПБгоо.08.02.07 426 гчг 46,7

-0 1 ВЗО 295 40.5

g_4 0.5 +  i L
■ а

ПБ г о о . ив. 0 2 .. 0 7

Ш  ПИ А ЛИкМ.Щ Ц Ц К Я ДД | Д

.контр

Ш щУть
ВЛАСОВ ^
В л а с о в

Флан ец

Ж
Аист 5-ПН-45 ГПСПЗВОЗ-Ц 

В .С т Э к л  Г О С Т  1 4 6 3 7 * 7 9

Лит М а с с а  М а с и т а б

И 

Лист

слч.
Т А Б Л .  

- J A - H C T f l f t  1

ыо

ГИ П Р Й Д Р ЕЬ П Р О М  
г. М ос кв а

Ф о р м а т  Д А

2 0  "30 1 0  '0 0 3 S 11

v V ;

О б о з н а ч е н и е

Р А З / Л Е р Ы  М Л \

М а т е р и а л ы

М а с с а

К ГА L L *

П Б 2 0 0 .08» 0 2 .0 2 2 7 3 ггп 155
Г и у к .  2 7 3 * 8  Г О С Т  ^ 7 f l j - . 7 S  , 
Г р У Б А  а & зк п  ГОСТ « 7 0 S - 8 0 40.0

- 0 1 325 № 155
____  3 2 5 «в  Г О С Т  <101
Т р а В А  а х т з к п  Г О С Т  \ (

[О Д -7 6
1705-80 \гм

- 0 2 4 2 6 270 155
k l 6 *8  Г О С Т  1 0 7 0 4 * 7 6  

Тр Н б А  В .С т З К П  Ш С Т  ■ 0*105 *8 0 17 . 5

- 0 3 530 235 455 5 3 0 * 8  г о с т  тТ-% 
1 Р У В А  В Х т .З К П  Г О С Т  1 6 7 0 5 - 8 0 2 3 ,2 .

вам лист
Щ И
Пров,
Ш щ ,

Иквнтр,
Ут&

Ж Н Н Ж
Бдрк.

В л а с о в

В л а с о в

В л а с о в

ж т

ш

2 3 3 9 2 - 0 3

п&2оо. о &. о г . о а

П л т р у в о к

С /л . гавл,

К р п и р о в а м  Т е р е х о в а

л и т . М А С С А M A C U T A 6

И С М .

Т А Б Л .

Лист !Лнстов 1
ГИПРО& РЕЬП РОМ  

г. Москва
Ф О Р М А Т  А З
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О б о з н а ч е н и е

пваоо.ов. 02 А. 00 СБ

ПБаоо, 05. о а Л . оз

D M l f e p H ^ L ^ H H b l K  a m  и с п о л н ен и и

П Б Щ .  03. 0 2 / 1 . Ы

п б .ц м в . o a / i .o a

П Б а о о . 08. 0 e L/L0 2 .-rP ,

= Р = Т
Ш 1 Ш И М Ш д т а , 1 И 1 У ) , 1

HAHM EHQbAHHE Кол.

Д о к у м е н т а ц и я

ЛВОРСЧНЫИ ЧЕрТЕй

Д е т а л и

Б о б ы ы к а

Круг 40 Ь ГОСТ 2590-74
В.СГ.ЗКП ГОСТ535-79

L - гг- -I.Q

пваоо. oB.oa/i.oo
Лет дай

Р е б р о
1 н с к

пвгоо. оп.оа/t. оо-о̂
Д .ЕТ Д/\И

гшаоожоад.оо-оа

' т т я м Щ Ш ъ  

Х е т д д и  

„ Р е б т ш

П р и м е ­
ч а н и е

0.2 кг

пв гоо. 08. o a / i.o o

Р И П Р О Д Р Е В П Р Ш Л
г. Мо с к в а  

Формат ДЧ

Р0 С Т5 2 6 4 »00 - М - Ь 5

Ю 1/20 'во т а з и
Е Е

v m

О б о з н а ч е н и е L
N \ti\

М а с с а

кг
П Б £ 0 О .0 8 .0 а Д .0 < 2 8 0 O .tt

- 0 1 М О т

- 0 2 450 п

- 0 3 5 5 0 ш

ш ЛИИ ы ш к у м ПОДО. ДАТА
РмрАВ. Блок JfSbS сиг,

Власов A ^ J аАП
Т.контр.

Н.конш. В ласов ---- jA f'p

И а _ ВЛАСОВ 1SZ---- S f t r

ПБ 800. 08. ог/г. о-)

Р н в р п
лит. МАССА Масштаб

И СМ.
ТАБЛ-

Лист В-ПЯ-5 ГПСТ«30а-7< 
пииг № 3 к п  гаетчцб№ тз

ЛИСТ ЬУИСТОЬ \

ГИПРаДРЕЬПРОМ
Г. MotK&A

Формат ДА

ГОСТ 52.БЦ - б О - Т Ь - Ш

О б о з н а ч е н и е
Размеры  мм Масса

L Н КГ
пваоо. 0 8 . o a / i.o o 880 355 4,45

-04 320 330 4.83
-0 2 5Ф Щ ЪА
-0 3 540 505 « л

ш лист Йадлкум. падп. ДАТА
РА9РАБ. ЙШРЕ6СКН] 1 Д У от
ПРОВ. Власов U>a
Т.контр-

Н.к’антд ЙЙАС00.... 0-у 4AJJ
НТВ Б аскин с* Я

i  Д о п у с к  с о о с н о с т и  д в у х  , о т в е р с т и й  ^  Э Д Н Ь
О Т Н О С И Т Е Л Ь Н О  О Б Ц Е Й  о с и  0 ,0 2 5  м м .

2 , Н А  Д Е Т А Л Я Х , В Ы П О Л Н Я Е М Ы Х  Б Е З  Ч Е р Т Е Н ( А , к р о м к и  

Р Е З А  О С Т А Л Ь Н О Е - У .
3 ? Р а з м е р  д л я  с п р а в о к .

________________________ 2 3 3 & 2 - 0 5 -

пваоо. os. оа/г.оо сб

З а сл о н к а

Сворочный чертеж

Копня о вам  Т е р е х о в а -

Л И Т . М А С С А

"
S1S

И
С М .

Т А Б Л .

А и с т ( Л и с т о в  \

Г И П Р О Д Р Е Й П Р О /Л
г .  М о с к в а
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АЗ п в го а  с и з .  оо е б Сварочны й 4EPTELIM

Л е т а  ли

Jtt -1 П5200. o s .o i.o i КрЫ Ы КА -1
№ г п&Еоо.о% .оз.ог РйЧКА г

П о л о с а

i ™  Б-ПН-5 ГОСТ 19903-74
™ т Bicrlwi гпсШ гы з  :

БД 6 ПБ200.08.03.03 40--I«£90 2 0.45 кг
5.4. 4 ПБ200.08. 03. 04 4 0 - Ы 0 5 0 - 4 г 16 кг

нмл лист п о л п , Ш Л
а э д м , . - 6 Д Е Й _ ____ ЖГ 0tf&
П р о в . i M A P i L , . РШ
Н ,к о н т р . В л а с о в шг,
J T & . Б а с к и н . А Т -Й *

ПК SOD. 08. 06.00

K p b i u i u
Ж
S3CX

Ш . Аистов
4

г и п р о д , р е в п р о м

г. Москва

Ф о р м а т  А Ч

Обозначение

Размеры т /Ка с с а

к гR 4 Н i
ПБ200.08. о г Д . ог 150 320 335 го 3,8

16 0 320 360 45 4,13

«
О ГО 28S 510 520 15 8.3

-оэ 270 540 5 5 5 27 9 .5

ЯЧзрмат АЗ

М  ' 4 0  '3 0  '00 3 9 U
Ы б й

7 f v / ;
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<
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zX
ё

— [-------1 _
\ ~ ' ~~ "|
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Р̂ Д1ДИ1К1̂ л«|1Ш1И2!?СТ1Г‘ЛДН1
Раз раб.
Прав. —[&AACD0 т -

OI Mr

Т. конто.

Н.кантр. Власов О* щ ж
УТБ Власов ■Vk. /i .jP

ПБ 200. 08. 03. 01

Л и т , М а с с а М а с ы т а б

Н 2 4 ,7 п
Л и с т 1 Л и с т о в  1

Г И П Р  □ Д . Р Е В П Р О Л Ч  
г. М а е к  з а

К р ы и к ь

В . С т З к П  r a C T 3 S Q - 7 1

К О П И Р О В А Л  Т Е Р Е Х О В А Ярдзнуу д т  A M
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7. контр

н р д о к т ,барк&Ласо§ S w

Ш к Д о га
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rf.iB1

ОБ ZOO. ОВ. он. оо СВ

Крышку
С б о р о ч н ы й  н е р т е ш

Лит Мосса МсштрВ
И Цг /•'2

ГИПРОДРЕВПРОМ 
г. таскВц 
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Обозначение документа

НА ПОСТАВКУ Поставщик

Куда входит 
(обозначение)

Количество
Приме­
чаниеНА ИЗ­

ДЕЛИЕ
S КОМП 
ЛЕКТ

НА рЕ-
гчлир. Всего

4
2 Выключатель путевой

3 ШВ-524-244-5492 та <6.616.490-80 пб гоо. оо. оо. оо 4 4 Гнбмрнэ

к
5 Масленка 4.2.U5 ГОСТ 49853- 74 П5 200. 00. 00. 00 4 4
6 ПБ 200. 04. 00. 00 2 2
7 3
8 №acm№a 2.2.ASU6 ГОСТ «853- 74 ПБ гоо. 08. 02. 90 4

S МВфТА ЗПРВГАВ ЙГЙАОЧИО- ГОСТ 24424 - 75 пб гоо. оо. оо.оо 4 4
.40 •ПАЛЬЦЕВАЯ AQOO-SO-X.4*
44 -S9-L4 99

в
в Рвдшр4цги-г5о-з1.5- 44 6443 SS6B тяг-056 -E4V86 пвгоо. оо. оо. оо 4 4
tt -W'.aa

45
£ Реглень С(Б)-4ВО0т ГОП 4Е84.4 -80 ПБ200. 00.00. 00 3 3
47
43 Квлшо НМ9М09-9.5 ГОСТ 6308- 74 пвгоо. 04. оо. оо 6 В
49
29 Подиипник \ Ъ § 1 % ГОСТ 9545-75 ПБ.200. 04. 00.00 г г
г \
22 Фланец4-950-2.5 Сг8Б ГОСТ 42920 -80 пвгоо. оз. oi оо 4 4
83 пвгоо. оо. ог.оо 4 \
1к 2
85

т лист ЙЗШУГЛ. падп. длтл
Ра з д а в . ПАРК о/.ц
Ввив В л а с о в et.ati

H.KDHTP, Б а с к и н * / .«
а тв . _ Ж . %'SS

п б м о . oo. oo. oo an
П и т а т е л ь  б а р а б а н н ы й  

1 к д а м о & \ 2 а ?ш кУПны )( 
и з д е л и й

Ант. Лист Листов
и И 4

г  ГЛпгкпд
Фо р м а т Ab

Iп Н а и м е н о в а н и е

Код,
п к п

ОБ О ЗН АЧ ЕН И Е ДОКУМЕНТА 
НА ПОСТАВКУ П о с т а в щ и к

К у д а  в х о д и т  

( о б о з н а ч е н и е )

КОЛИЧВЕТВП П р Н М Б -
ЧАНИЁНА ИЗ­

ДЕЛИЕ
Б КОМП­

ЛЕКТЫ
ид ре- 
галнр. В с е г о

2£

17 Э а е к т в о а в н г а т е а ь Т У 46. 826. 694- 86 П Б Е О О . 0 0 . 0 0 . О О 4 4
29 '44 Ш :  -1460 о б / м и н -.

a 220/380 В ИМ1. №400

30 Тип А М З й Н М Н З  с —
34 САЛАЗКАМИ Е Е - 5

32
Щ
ЩК р Б П ЕШ Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ

35 ЕйЛТ /Л 40 * 60.56.045 Г О С Т  7 7 9 0 -  70 П 5  200. 04. 0 0 .0 0 6 6
38 Болт №6 M S .56. Q45 ГО С Т  7 7 9 8 -  7 0 п б  го о . оо. оо. оо 3 8ЭТ №9 04S

п б  гоо. оо. оо. оо 2 23@ №40 к 48. 56.946
П Б  го о. 08. оо. оо г г39 Ш 0 «  30.56.046
п б  го о . o 9 .o o .o o 2 г —

АО /MO.x35.56.046
п б  гоо. оо. оо. оо 42 4244 M E *  40.56.045
п б  го о . оо. оо. оо 40 40кг №42*56.56.645
ПБ  гОО. 04. о о .о о 36 3643 № 4Е* 50.56.Q4G
П Б  го о . 0D. DO. 00 44 44

—
% й в »  60.56.9)6
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