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МОДУЛЬНАЯ УСТАНОВКА ПО ОЧИСТКЕ ГАЗОВЫХ ВЫБРОСОВ 
ОТ ОРГАНИЧЕСКИХ ПРИМЕСЕЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 

DT 100 ДО 1000 м 3/ч о с

Альбом 3

СО Спецификации оборуЭоЬания стр.зт«?

платье с воротником

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnoj-vorotnik.html
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МОДУЛЬНАЯ УСТАНОВКА ПО ОЧИСТКЕ САПОВЫХ ВЫБРОСОВ 
DT ОРГАНИЧЕСКИХ ПРИМЕСЕЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 

ОТ 100 ДО 1000 м 3/час

Альбой 3
СО Спецификации оборубобания

Ра зр аб о тан :
АО "Ги п р о п л аст"

Главны й инженер а 
и н с т и т у т а  ^
Главны й инженер 
п р о е к т а

В .Е .Г  улебскиа 

Н.И.Бояринцева

УтЬ ерж Ое н Роскопхипнефтепропом 
Приказ о т  08. t i .9S  №  o B /f~ f-f-9f
ВоеЭен в б ед стви е АО "Ги п р о п л а с т" 
Приказ о т  09. i f .9s  № «?з



Собержание альбома 3

N N
листоб Наименование Стр а н и ц а

тх га Спецификация оборубобания (при п р о и зб о б и те л ь - 3
н о с т и  о т  500 9о 1000 нм3/ч а с )

ТХП31 Спецификация оборубобания (при пр о и зб о б и те л ь - 5
н о с т и  о т  10 0  9о 500 нм 3/ч а с )

T X l DZ Спецификация избелиа и материалов (при п ро и з- 7
б о б и те л ь н о сти  о т  500 9о 1000 нм3/ч а с )

тх газ Спецификация избелиа и материалов (при п р о и з- 12
б о б и те л ь н о сти  о т  100 9о 5D0 нм 3/ч а с )

т ш Спецификация оборубобания 29
зл га Спецификация оборубобания (Эл ектроосвещ ение) 39
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Пози­
ция

Наименойание и техническая характеристика оборубойания и 
материалой
Зайоб-изготойитель (бля импортного оборубойания -  страна, 
фирма)

Тиамарка 
оборубойания. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 
листа

Единица
измерения

Коб зайоба 
изготовителя

Коб
оборубойания,

материала

Цена
единицы
тыс.рцб

£ ГО
 

о
 

О 3f
= 

cr
 • 

о

Масса
единицы
оборубо-
Ьания
к г

На-
име-
нойа-
ние

Коб

1 Z 3 4 5 6 2 8 9 10
f l l / 1 -З Абсорбер насадочный чертеж ияп. 3 115 0

Диаметр 1200 мм Гипропласта
Высота 290В мм ТПР 902-9-04.95
Дайление о т  0,5 атм (о с т .) Оо 0,2 атм (изб.) (лист 1 3 *1 6 )
Температура бо 150 °С
Материал: сталь углеродистая
Насабка по ТУ 952182-90

8/1Я Насадка поролас Т У  952182-90
f l l / 1 -З Объем: 4,2 м3

Ин Ь .М
ГИ П Бояринцева 09.9Г

Утйербил Кцликой 09.95
H.KOHfPD. Х е л ь б е р г 09.9b
ПроЬери/i К и с то й 09.95
Разработок Викторойа 09.95
Разработал Г  и се йа у м 09.95

*  У

Прийяэан

ТХ .C D
IcmoOiw л и с т л и с т о Ь
1 РП 1 2

flQ Tunpon/racm"

Спецификация оборубойания 
(при произбодительности 
от 500 So 1000 нп3/час) 

ц е о м ? - о з
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика оборудования и 
материалов
ЗаЬоЭ-изготоЬитель (Зля импортного оЗоруЗоЬания -  страна 
Фирма)

Тип,порка 
оборудовался. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 
листа

Единица
измерения

КоЗ заЬоба 
изготовителя

Коб
оборудования,

материала
Пена

единицы
тыс.руб

Коли­
чество

Масса
единицы
оборуОо-
Ьания
кг

На­
име-
нойа-
ние

КоЗ

1 г 3 4 5 5 7 2 9 10

T2 Теплообменник вертикальный кожихотрцбчатый с температцрныл ком- 400ТКВ-1.Б- ш т. 1 790
пенсатором на кожухе М 1/2 5 Г -2 -2 -
ПоЬерхность теплообмена 15,5 м2 - У - И - г р . 5а
СреЗа; трубное пространство: ЬоЗа оборотная
температура 25 -  35 °С» ЗаЬление Во 4 кгс/см2 ТУ 26-02-1090-
межтрубное пространстйо: йоЗяной пар с примесями органических -S3
Веществ, темперстура Во 150 °С, ЗаЬление о т  0,5 атм Сост.) Во
0,7 кгс/см2 (изб.)
Материал: сталь углероЗистая

Борисоглебский заЬов химического машиностроения

T3 Калорифер паробой КП4Б-СК-01УЗЯ шт. 1 45
ПоЬерхность теплообмена 17,4 2  м2

Костромской калориферный забоЗ

ПриЬязан

Т П Р  g n ? - 9 - 0 4 . 9 5  Т Х .  C D

1/0 0 4 4 7-0 .3  S '

Пост
2НН5.ГГ

IfwWt-eS S
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Пози­
ция

НаименоЬание и техническая характеристика обориОоЬания и 
материалоЬ
ЗаЬоО-иззотоЬитель СОля импортного обориОоЬания -  страна, 
Фирма)

Тип,марка 
оборуооЬания. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 
листа

ЕОиница
измерения

КоО заЬоСа 
изготобителя

КоО
обориОоЬания,

материала
иена

еОинииы
тыс.руб

Коли-
честЬо

Масса
еОинииы
оборуОо-
Ьания
кг

На-
име-
ноЬа-
ния

КоО

1 2 3 4 5 5 7 8 9 10

f l l / 1 -З ЯОсорбер HQCQ0O4HblQ чертеж ш т. 3 550
Диаметр 800 мм Гипропласта
Высота 2300 мм (лист 17+20)
ДаЬление о т  0,5 атп (о ст.) Оо 0,2 атм (изб.)
Температура Оо 150 °С
Материал: сталь углероОистая
НасаОка по ТУ 952187-90

Оля НасаОка поролас ТУ 952187-90
Я 1 / 1 -3 Объем: 1 ,2  м3

ПриЬязан

ЛистоЬ

Ин D.N
ГИ П Бояринцева о 09.95

т п р  a o ? - g - D < . g 5  т х .  п пУтЬер0ш1 К ул и к о в г 09.95
Н .к о н т р . Х е /ш б е р г г ; 09.95
Пройерш К у с т о 6 09.95

Спецификация обориОоЬания 
(при произЬоОительности 

о т  10D Оо 50D нп3/ч а с )

§ £ л и с т л и сто Ь
Разработал В иктор ов а 99.95 РП 1 2
Разработал Г  у с е й а 09.95

АО "Гunpon/iacm"</ '

Ц о о  W / - C 3  б'
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Пози­
ция

НаименоЬание и техническая характеристика оборубоЬания и 
натериалоЬ
ЗаЬоб-изготоЬитель (бия и т о р т н о го  оборуОоЬания -  страна 
Фирма)

Тиамарка 
оборубоЬания. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 
листа

Ебинииа
измерения

Коб заЬоба 
изготобителя

Коб
оборубоЬания,

материала

Изна
единицы
тыс.руб

Коли-
честбо

Масса
ебиницы
оборубо-
Ьания
к г

На-
име-
ноба-
ние

Коб

1 2 3 < 5 6 ? 8 9 10

Т2 Теплообменник Ьеотикальный кожцхопгшибчатыа с тетеватионы п коп- <0ВТКВ-1.5- шт. 1 290
пенсатороп на кожухе М 1/2 5 Г -2 -2 -
ПоЬерхность теплообмена 15,5 м2 - У - И - г р . 5а
Среба: трубное пространстЬо: боба оборотная
температура 25 -  35 °С , баЬление Оо А кгс/сп2 ГУ 26-02-1090-
пежтрубное пространстЬо: Ьобяноа пар с припесяпи органических -88
ЬещестЬ, теппература бо 150 аС, баЬление о т  0,5 а тп (о ст.) бо
0,? кгс/сп2 (изб.)
Материал: сталь углеробистая

Борисоглебскиа заЬоб химического машиностроения

ТЗ Калорифер пароЬоа КП4Б-СК-01УЗЯ ш т. 1 45
ПоЬерхность теплообмена 1?,<2 м2

Костромскоа калориферный заЬоб

ПриЬязан

. т а __________
т п р  SD?-g~[K.g5 Т Х . CD1

Лист

2
ц е с  w/-c>3 7
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

цепа
единицы 

тыс. руб

Коли­
Масса 
едини- 
цы обо 
РУДО- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

чест­
во

Изделия и материалы, поставляемые заказчиком 

АРМАТУРА ИЗ СЕРОГО ЧУГУНА

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОДЪЕМНЫЙ , Ру=16, Dy=25 

в комплекте:

16ЧЗБР 
ЧУГУН СЕРЫЙ

шт. 796 3722321005 0.0052 2 3.2

Фланец 1-25-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 796 4 1.17

Болт М12*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 16 0.064

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.015

АРМАТУРА ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА 

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=16, Dy=25 

в комплекте:

15КЧ19Л1, Л2 
ЧУГУН КОВКИИ

шт. 796 3732111039 0. 0027 12 2.7

Фланец 1-25-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 796 24 1.17

Болт Ml2*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 96 0.064

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 96 0.015

___
Привязан

Листов

I Инв. N
| |

! ТПР 807;9-04.95 ТХ.С02L_____ J L—
ш п я ш ш т т ш ш я м о ш

1 w&i-k Спецификация изделий 
и материпов
(при производительности 
от 500 до 1000нм5/час)

Стадия Лист Листов
РП 1 //

АО ГИПРОПЛАСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна,, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
у документа 
й N опросного 

листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

. Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=16, Dy=50 

в комплекте:

15КЧ19П2 . 
ЧУГУН КОВКИИ

шт. 796 3732131038 0.008 2 8.0

Фланец 1-50-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 796 4 2.58

Болт Ml6*65 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 16 0.134

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.033

АРМАТУРА СТАЛЬНАЯ 

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=25, Dy=25

в комплекте:

15С12П2 
(К322010. 04) 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742121023 0.0113 13 5.6

Фланец 4-25-25 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 26 1.16

Болт Ml2*50 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 104 0.059

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 104 0.015

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=40, Dy=50 

в комплекте:

15C22HI 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742141028 0.017 1 17.1

Фланец 1-50-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 2.81

Шпилька БМ16*100.32.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 0.139

Гайка АМ16.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.039

Шайба 16 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.009

СТАЛЬ 20

ТПР 907-9-04.95 ТХ.С02
ЛИСТ

~з
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 

кг

наи­
мено­
вание

код

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=40, Dy=80 

в комплекте:

15С22НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742151025 0.03 4 36.0

Фланец 1-80-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 4.8

Шпилька БМ16*100.32.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 64 0.139

Гайка АМ16.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.039

Шайба 16 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.009

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=40, Dy=100 

в комплекте:

15С22НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742151026 0.042 3 50.0

Фланец 1-100-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 6 7.4

Шпилька БМ20*120.40.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 48 0.24

Гайка АМ20.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 96 0.077

Шайба 20 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 96 0.023

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОВОРОТНЫЙ , Ру=63, Dy=50 

в комплекте:

19С38НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742411005 0.037 3 13.8

Фланец 2-50-63 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 6 4.59

Шпилька БМ20*120. 40.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 24 0.24

Гайка АМ20.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 48 0.077

Шайба 20 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 48 0.023

ТПР 907-9-04.95 TX,C02
ЛИСТ

3
Т о
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Пози­
ция

т
Наименование и техническая характеристика 

оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

ЕДИН!
измерь

наи­
мено­
вание

лца
зния

код

Код
завода-
изгото-
вителя

* К°Доборудования
или

материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

К0НДЕНСАТ00ТВ0ДЧИК , Ру=40, Dy=10 45С13НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742611030 0.0055 1 0.8

КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТ.ПРУЖ.ПОЛНОПОДЪЕМНЫЙ БЕЗ РЫЧАГА 
ДЛЯ ПРОДУВКИ , Ру-16, Dy=50, Ру2=6, Dy2=80

П руж и н а
в комплекте: / у

17С7НЖ (СППК4- 
50-16)
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742517034 0.075 3 0.6

Фланец 1-50-16 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 2.28

Болт Ml6»55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 12 0.119

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 12 0.033

Фланец 1-80-6 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 2.76

Болт Ml6*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 12 0.119

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 12 0.033

ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ

ЗАДВИЖКА КЛИНОВАЯ С ВЬЩВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ , Ру=16, 
Dy=150

в комплекте:

ЗОС41НЖ (ЗКЛ2- 
16)
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3741211028 0.09 16 100.0

Фланец 1-150-16 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 795 32 3.3

Болт М20*70 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 256 0.239

Гайка М20 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 256 0.063

ТПР 907-9-04.95 ТХ,С02
ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо
РУДО-
вания,
кг

наи­
мено­
вание

код

ТРУБЫ ИЗ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ 

Труба 30*2,5 ГОСТ 18482-79 
АЛЮМИНИИ АД1

м 20 0.615

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Заглушка 1-25-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 9 0.6

Заглушка 1-25-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ ВСТЗСП

шт 1 0. 6

Заглушка 1-50-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 5 1.3

Заглушка 1-80-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 2 3

Заглушка 1-150-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 8 7.1

Заглушка 2-150-16 ОСТ 26-11-07-85 
СШЪ 20

шт 3 6.8

Заглушка 3-25-40 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 3 0.8

ЗАКЛАДНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КИП И А ИЗ УГЛЕР.СТАЛИ

Диафрагма ДФС-10-150-Б Устан. 12 3K4-324,00.92 
СТАЛЬ 25

шт 1 20

ИЗДЕДИЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ 

ПЕРЕХОД СВАРНОЙ 25*10 L=100MM СТАЛЬ 20 шт 796 2

П р и п я т и

ТПР 907-9-04.95 ТХ,С02
ЛИСТ
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Наименование и техническая характеристика 
Пози- оборудования и материалов,
ция завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Изделия, поставляемые подрядчиком

ТРУБЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ 

Труба 32*2

Труба 57*2,5

Труба 57*3 

Труба 76*3,5 

Труба 89*3,5 

Труба 108*4 

Труба 159*4,5

Т’г'мгА'-ч 00^0 сipyua о*,**,, о

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ стали

Отвод 90 57*3 

Отвод П 90 76*3,5 

Отвод П 45 89*3,5

Отвод 90 89*3,5

Тип, марка 
оборудования,

Единица
измерения Код й Код Цена Коли­

Масса
едини-

обозначение завода- оборудования единицы чест­ цы обо
документа 

и N опросного 
листа

наи­
мено­
вание

код
!изгото­
вителя

ИЛИ
материала тыс. руб

во РУДО-
вания,

кг

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 20

м 84 1.48

ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 20

м 41 3.36

ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 2.5 4.04

ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 28 6.26

ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 39 7.38

ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 46 10.26

ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 126 17.15

ГОСТ 8734-78
СТАЛЬ 20

и1 одо± д оо 1 . ол

ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 12 0.5

ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 9 1

ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 3 0.7

ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 7 1.4

5 ТХ,С02
ЛИСТ
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-вителя

 ̂ КОД
оборудования

илиматериала
Цена Коли­

Масса 
едини- 
цы обо 
РУДО- 
вамия,
1 кг

ция наи­мено­
вание

|код
единицы

TD IO . р у б

чест­
во

Отвод П 90 89*3,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 13 1.4

Отвод 90 108*4 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 14 2.5

Отвод 90 159*4,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 46 6.1

Переход К 57*4-32*2 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 0.2

Переход П К 89*3,5-76*3,5 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 0.6

Переход К 159*8-108*6 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 3.7

Переход П 3 159*4,5-76*3,5 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.5

Заглушка 159*4,5 ГОСТ 17379-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 1.5

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Фланец 1-25-6 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 10 0. 64

Фланец 1-50-6 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 5 1.33

Л ч л м л м  4 ОС 4 С o nслопец 1-^U-lU ли ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20 пIT 796 1 1.17

Фланец 1-80-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 ол 3.71

Фланец 1-150-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 8.16

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 28 0.033

ПРОКЛАДОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Прокладка А-25-6, 3-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 10 0.01

Прокладка А-50-6,3-ПОН ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 5 0.018

5 ТХ.С02
ЛИСТ

1 1 1 Г  vvi-v-vb.
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо
РУДо-
вания,
кг

наи­
мено­
вание!

код

Прокладка А-80-6, З-ПОН ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 3 0.032

Прокладка А-25-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 29 0.013

Прокладка А-50-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 7 0.026

Прокладка А-80-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 2 0.04

Прокладка А-150-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 40 0.066

Прокладка Б-150-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 4 0.049

Прокладка В-25-25-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 26 0.004

Прокладка А-50-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 2 0.026

Прокладка А-80-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 8 0.04

Прокладка А-100-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 6 0.052

Прокладка Б-50-63-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796 6 0.014

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

Гайка Ш О ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 40 0.011

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 24 0.015

Гайка Mlб ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 8 0.033

Гайка М20 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.063

Гайка М20 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 25

шт 796 48 0.063

Болт Ml0*45 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 40 0.039

щ

ТПР 907-9-04.95 ТХ,С02
ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини­
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

Болт Ml2*50 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 20 0.059

Болт М12*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 4 0.064

Болт М16*70 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 0.142

Болт М20*90 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 16 0.289

Болт М20*90 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 35

шт 796 48 0.289

ПРОКАТ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

Полоса В4*25-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 5 0. 78

Полоса В6*60-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 0.2 2. 83

Полоса В12*200-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 1.4 18.84

Круг 16-В ГОСТ 2590-88 
СТАЛЬ 20

м 006 4.2 1.58

Швеллер 16 ГОСТ 8240-89 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 3 14.2

Швеллер 20 ГОСТ 8240-89 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 1.15 18.4

Уголок 50*50*5 ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 2.25 3.77

Уголок 63*63*5 ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 1.46 4.81

Уголок 80*80*6 ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 12.8 7.36

ЗАКЛАДНЬЕ КОНСТРУКЦИИ КИП И А ИЗ УГЛЕР.СТАЛИ

Бобышка Установка 10 ЗК4-1-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 6 1.104

Расширитель Установка 48 ЗК4-2-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 1.5

Расширитель Установка 68 ЗК4-2-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.5

ТПР 907-9-04.95 ТХ.С02
ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

. Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

Отборное устройство Установка 1 е м ъ 00-90 шт 796 4 1.09

Отборное устройство Установка 3 3K4-274.00.90 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 0.84

Расширитель Установка 23 ЗК4-4-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 2.5

Расширитель Установка 24 ЗК4-4-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 2.5

Бобышка Установка 4 ЗК4-5-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 0.96

ОПОРЫ ТРУБОПРОВОДОВ

Опора 32-ТП-АС10-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 5 0.7

Опора 32-ТХ-АС10-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 5 1.1

Опора 76-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 2 3.5

Опора 89-КП-АС11-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 6 1.2

Опора 89-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3 3.5

Опора 108-КП~АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 8 4.2

Опора 159-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 29 4.1

Опора 32-ХБ-А-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 4 0.1

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ.1,0 К32-1 2 
СТАЛЬ* УГЛЕРОД.

шт 796 3

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ.1,9 К32-1 2
СТАЛЬ* УГЛЕРОД.

шт 796 3

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ.0,55 К32-1 2 
СТАЛЬ* УГЛЕРОД.

шт 796 1

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН ДЛ. 1 К20-2,4 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

I
! ТПР 907-9-04.95 ТХ,С02
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

. Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини-. 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН ДЛ. 0, 75 K2Q-5,6 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

КРОНШТЕЙН УКОСИНА ДЛ1,15 К21
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 1

ИЗДЕЛИЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ

ПЕРЕХОД СВАРНОЙ ИЗ ЛИСТА530*503*025 ТРП 907-9-04. 
95-ТХ ЛИСТ9 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 2

2

Приёяз а н

инё.А/
ТПР 907-9-04.95 ТХ,С02
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Наименование и техническая характеристика 

оборудования и материалов,

1 Тип, марка ! 
оборудования, 
обозначение

1 Единица 
измерения Код

завода-
в Код

оборудования
Цена
единицы

Коли­
чест­

Масса 
едини- 
цы обо

/в

ция завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна, фирма)

документа 
и N опросного 

листа

наи­
мено­
вание

код
иэгото-
вителя

или
материала тыс.руб

во рудо-
вания,

кг

Изделия и материалы, поставляемые заказчиком 

АРМАТУРА ИЗ СЕРОГО ЧУГУНА 

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОДЪЕМНЫЙ , Ру=18, Dy=25 

в комплекте:

16ЧЗБР 
ЧУГУН СЕРЫЙ

шт. 796 3722321005 0.0052 2 3.2

Фланец 1-25-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 798 4 1.17

Болт Ml2+55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 798 16 0.064

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.015

АРМАТУРА ИЗ КОВКОГО ЧУГУНА 

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру-16, Dy=25 

в комплекте:

15КЧ19П1, П2 
ЧУГУН КОВКИЙ

шт. 796 3732111039 0.0027 12 2.7

Фланец 1-25-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 796 24 1.17

Болт Ml2*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 96 0.064

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 96 0. 015
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

* Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини­
цы обо
РУДО-
вания,
кг

наи­
мено­
вание

код

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=16, Dy=50 

в комплекте:

15КЧ19П2 . 
ЧУГУН КОВКИИ

шт. 796 3732131038 0.008 2 8.0

Фланец 1-50-16 ВСТЗСП5 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ ВСТЗСП5

шт 796 4 2.58

Болт Ml6*65 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 16 0.134

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.033

АРМАТУРА СТАЛЬНАЯ 

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=25, Dy=25

в комплекте:

15С12П2 
(К322010.04) 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742121023 0.0113 18 5.6

Фланец 4-25-25 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 36 1.16

Болт Ml2*50 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 144 0.059

Гайка Ml2 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 144 0. 015

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=40, Dy=50 

в комплекте:

15С22НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742141028 0.017 1 17.1

Фланец 1-50-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 2.81

Шпилька БМ16*100.32.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 0.139

Гайка АМ16.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.039

Шайба 16 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 16 0.009

ПриёЯ-\аи

Uh€.N
ТПР 907-9-04.95 ТХ.СОЗ

ЛИСТ
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ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 

завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 

кг

наи­
мено­
вание

код

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру=40, Dy=80 

в комплекте:

15С22НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742151025 0.03 4 36.0

Фланец 1-80-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 4.8

Шпилька БМ16*100.32.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 64 0.139

Гайка АМ16.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.039

Шайба 16 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.009

ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ , Ру-40, Dy=100 

в комплекте:

15С22НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742151026 0.042 4 50.0

Фланец 1-100-40 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 7.4

Шпилька БМ20*120.40.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 64 0.24

Гайка АМ20.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.077

Шайба 20 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 128 0.023

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОВОРОТНЫЙ , Ру=63, Dy=50 

в комплекте:

19С38НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742411005 0.037 3 13.8

Фланец 2-50-63 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 6 4.59

Шпилька БМ20*120. 40.20 ГОСТ 9066-75 
СТАЛЬ 20

шт 796 24 0.24

Гайка АМ20.10 ГОСТ 9064-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 48 0.077

Шайба 20 ГОСТ 9065-75 
СТАЛЬ 10

шт 796 48 0. 023

КОНДЕНСАТООТВОДЧИК , Ру=40, Dy=10 45С13НЖ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742611030 0.0055 1 0.8

ТПР 907-9-04.95 TX,C03
ЛИСТ
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ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

* К°Доборудования
или

материала

Цена Коли­
Масса 
едини-, 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

единицы 

тыс. руб

чест­
во

КЛАПАН ПРЕДОХРАНИТ.ПРУЖ.ПОЛНОПОДЪЕМНЫЙ БЕЗ РЫЧАГА 
ДЛЯ ПРОДУВКИ , Ру=16, Dy=50, Ру2=6, Dy2=80

П р и ж и н а
в комплекте: г з

17С7НЖ (СППК4- 
50-16)
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3742517034 0.075 3 0.6

Фланец 1-50-16 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 2.28

Болт М16*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 12 0.119

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 12 0.033

Фланец 1-80-6 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 2.76

Болт М16*55 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 12 0.119

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 12 0.033

ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ

ЗАДВИЖКА КЛИНОВАЯ С ВЬЩВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ , Ру-16, 
Dy=100

в комплекте:

30С41НЖ (ЗКЛ2- 
16)
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3741211026 0.05 12 52.0

Фланец 1-100-16 20 ГОСТ 12821-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 24 4.9

Болт Ml6*65 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 192 0.134

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 192 0.033

ЗАДВИЖКА КЛИНОВАЯ С ВЬЩВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ , Ру=16, 
Dy=150

в комплекте:

30С41НЖ (ЗКЛ2- 
16)
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт. 796 3741211028 0.09 2 100.0

Фланец 1-150-16 20 ГОСТ 12821-80 0( 
СТАЛЬ 20

)шт 796 4 8.3

Болт М20*70 ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 32 0.239

Гайка М20 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 32 0.063

ТПР 907-9-04.95 ТХ.СОЗ
ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

„ Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

чест­
во

ТРУБЫ ИЗ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ 

Труба 30*2,5 ГОСТ 18482-79 
АЛЮМИНИИ АД1

м 006 20 0.615

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОМ СТАЛИ

Заглушка 1-25-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 9 0.6

Заглушка 1-25-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ ВСТЗСП

шт 796 1 0.6

Заглушка 1-50-6 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 5 1.3

Заглушка 1-80-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 3

Заглушка 1-100-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 7 3.6

Заглушка 1-150-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 7.1

Заглушка 2-150-16 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 6.8

Заглушка 3-25-40 ОСТ 26-11-07-85 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 0.8

ЗАКЛАДНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КИП И А ИЗ УГЛЕР.СТАЛИ 

Диафрагма ДФС-10-100-Б Установка 8 3K4-324.00.92 
СТАЛЬ 25

шт 796 1 10

ИЗДЕЛИЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ

ПЕРЕХОД СВАРНОЙ 25*10 IM00MM
СТАЛЬ 20

шт 796 2

ПриёЯЗСхн

инё.М
ТПР 907-9-04.95 ТХ.СОЗ

ЛИСТ
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена Коли­
Масса
едини- 23

наи­
мено­
вание

код
единицы 

тыс.руб
чест­
во

цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

Изделия, поставляемые подрядчиком 

ТРУБЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Труба 32*2 ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 20

м 006 83.5 1.48

Труба 57*2,5 ГОСТ 10704-91 
СТАЛЬ 20

м 006 41 3.36

Труба 57*3 ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 006 20 4.04

Труба 76*3,5 ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 006 28 6.26

Труба 89*3,5 ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 006 39.5 7.38

Труба 108*4 ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 006 163 10.26

Труба 159*4,5 ГОСТ 8732-78 
СТАЛЬ 20

м 006 1.5 17.15

Труба 32*2,5 ГОСТ 8734-78 
СТАЛЬ 20

м 006 31.5 1.82

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Отвод 90 57*3 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 16 0.5

• Отвод П 90 76*3,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 9 1

Отвод П 45 89*3,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 0.7

Отвод 90 89*3,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 7 1.4

1
<§■

ТПР 907-9-04. 95 ТХ.С03
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Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

, Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини- 
цы обо 
РУДО- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

Отвод П 90 89*3,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 13 1.4

Отвод 90 108*4 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 60 2.5

Отвод 90 159*4,5 ГОСТ 17375-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 6.1

Переход К 57*4-32*2 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 0.2

Переход П К 89*3,5-76*3,5 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 0.6

Переход К 159*8-108*6 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 3.7

Переход П Э 159*4,5-76*3,5 ГОСТ 17378-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.5

Заглушка 108*4 ГОСТ 17379-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 0.7

Заглушка 159*4,5 ГОСТ 17379-83 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.5

ФЛАНЦЫ И ЗАГЛУШКИ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННОЙ СТАЛИ

Фланец 1-25-6 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 10 0.64

Фланец 1-50-6 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 5 1.33

Фланец 1-25-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.17

Фланец 1-80-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 3.71

Фланец 1-100-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 7 4.73

Фланец 1-150-16 20 ГОСТ 12820-80 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 8.16

Праёяз\ан

U H8- N
ТПР 907-9-04.95 ТХ.СОЗ
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Наименование и техническая характеристика
Тип, марка 
оборудования,

Единица
измерения Код , Код Цена Коли­

Масса
едини-

оборудования и материалов, обозначение завода- оборудования единицы чест­ цы обоция завод-изготовитель
(для импортного оборудования - страна, фирма)

документа 
и N опросного 

листа

наи­
мено­
вание

код
изгото-
вителя

или
материала тыс. руб

во РУДо-
вания,
кг

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

Гайка Ml6 ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796

ПРОКЛАДОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Прокладка А-25-6,3-ПОН ГОСТ 15180-86 
ПАР0НИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-50-6,3-ПОН ГОСТ 15180-86 
ПАР0НИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-80-6,3-ПОН ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-25-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-50-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-80-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-100-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-150-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка Б-150-16-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка В-25-25-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-50-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-80-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка А-100-40-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

Прокладка Б-50-63-П0Н ГОСТ 15180-86 
ПАРОНИТ ПОН

шт 796

ПриёяЗ а н

и н б -fj

28 0.033

10 0.01

5 0.018

3 0. 032

29 0.013

7 0.026

2 0.04

31 0. 047

5 0.066

4 0.049

36 0.004

2 0. 026

8 0.04

8 0.052

6 0.014

ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

КРЕПЕЖНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

Гайка MlО

Гайка Ml2

Гайка Ml6

Гайка М20

Болт М10*45

Болт Ml2*50

Болт Ml2*55

Болт М16*70

Болт М16*75

Болт М20*90

ПРОКАТ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

Полоса В4*'25-СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Полоса В6*60-СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Полоса В12*200-СТАЛЬ УГЛЕРОД.

Круг 16—В

Швеллер 16

Швеллер 20

Уголок 50*50*5

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс.руб

Коли­
Масса 
едини- 
цы обо 
рудо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

чест­
во

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 40 0.011

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 24 0.015

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 64 0.033

ГОСТ 5915-70 
СТАЛЬ 10

шт 796 8 0.063

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 40 0.039

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 20 0.059

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 4 0.064

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 0.142

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 56 0.15

ГОСТ 7798-70 
СТАЛЬ 20

шт 796 8 0.289

ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 5 0.78

ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 0.2 2.83

ГОСТ 103-76 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 1.4 18.84

ГОСТ 2590-88 
СТАЛЬ 20

м 006 4.2 1.58

ГОСТ 8240-89 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 3 14.2

ГОСТ 8240-89 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 1.15 18.4

ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 2.25 3.77

ТПР 907-9-04.95 ТХ,С03
ЛИСТ
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

й Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
Масса 
едини- ■ 
цы обо 
РУДО- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

чест­
во

Уголок 63*63*5 ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД. ,

м 006 1.46 4.81

Уголок 80*80*6 ГОСТ 8509-86 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

м 006 12.8 7.36

ЗАКЛАДНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КИП И А ИЗ УГЛЕР.СТАЛИ

Бобышка Установка 10 ЗК4-1-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 5 1.104

Расширитель Установка 48 ЗК4-2-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 3 1.5

Расширитель Установка 68 ЗК4-2-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 1.5

Отборное устройство Установка 1 ЗК4-274.00.90 
СТАЛЬ 20

шт 796 4 1.09

Отборное устройство Установка 3 ЗК4-274.00.90 
СТАЛЬ 20

шт 796 2 0.84

Расширитель Установка 23 ЗК4-4-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 2.5

Расширитель Установка 24 ЗК4-4-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 2.5

Бобышка Установка 4 ЗК4-5-87 
СТАЛЬ 20

шт 796 1 0.96

ОПОРЫ ТРУБОПРОВОДОВ

Опора 32-ТП-АС10-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 5 0.7
Опора 32-ТХ-АС10-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 

СТАЛЬ УГЛЕРОД.
шт 796 5 1.1

Опора 76-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796
2 3.5

Опора 89-КП-АС11-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796
6 1.2

Опора 89-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796
3 3.5

Опора 108-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796
33 4.2

Опора 159-КП-АС22-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796
1 4.1

27
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r3 Наименование и техническая характеристика 
оборудования и материалов, 
завод-изготовитель

(для импортного оборудования - страна, фирма)

Тип, марка 
оборудования, 
обозначение 
документа 

и N опросного 
листа

Единица
измерения Код

завода-
изгото-
вителя

Код
оборудования

или
материала

Цена
единицы

тыс. руб

Коли­
чест­
во

Масса 
едини­
цы обо 
РУДо- 
вания, 
кг

наи­
мено­
вание

код

Опора 32-ХБ-А-СТАЛЬ УГЛЕРОД. ОСТ 36-146-88 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 4 0.1

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ. 1,0 К32-1,2 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ. 1,9 К32-1,2 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

L-ОБРАЗНЫЙ КРОНШТЕЙН К БЕТОНУ ДЛ. 0, 55
(

К32-1,2 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 1

1 КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН ДЛ.1 К20-2,4 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

КОНСОЛЬНЫЙ КРОНШТЕЙН ДЛ.0,75 К20-5,6 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 3

КРОНШТЕЙН УКОСИНА ДЛ1,15 К21
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 1

ИЗДЕЛИЯ ПО ЧЕРТЕЖАМ

ПЕРЕХОД СВАРНОЙ ИЗ ЛИСТА530*503*025 ТРП 907-9-04. 
95-ТХ листЭ 
СТАЛЬ УГЛЕРОД.

шт 796 2

Приёя,ъян

U h I  d
ТПР 907-9-04.95 ТХ.С03

ЛИСТ
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Пози­
ция

Наипенобание и техническая характеристика оборубобания и 
материалоб
Забоб-изготобитель (Оля импортного оборубобания -  с т р а н а  
Фирма)

Тип,марка 
оборубобания. 
Обозначение 
документа и 
N опросного 
листа

ЕОиниш
измерения

Коб забоба 
изготобителя

Коб
оборубобания,

материала

Иена
единицы
ты с.руб

Коли-
честбо

Масса
единицы
оборудо-
бания
к г

Н а -
име-
ноба-
ние

Коб

1 г 3 < 5 б ? 8 9 10

1 . Оборубобание и материалы постабки заказчика

1 .1 .  Приборы
Местный контроль температуры берхнего и нижнего слоя б аппаратах
0 1 / 1 * 3  1=105^-115 °С

l a  б Термометр манометрический показыбающий Т ГП -10 0 -М 1 ш т. б
ПреОел измерения: 0 *15 0  °С У Х Ж
Длина погружения термобаллона -  500 мм ТУ25-2310.0020-
Длина соебинительного капилляра Б м -8 ?
П.0. "Теплоконтроль" г .  Казань

Местный контроль температуры бобно-органического с то к а  и обратной
бобы после аппарата поз. T Z t=+35*+<0 °С

2 а  б Термометр манометрический показыбающий ТК П -10 0 -М 1 ш т. 2
Пребел измерения: 0*50 °С У Х Ж

1 Длина погружения термобаллона -  1Б0 пп ТУ25-7310.0070-

Инб.ГГ

Прибязан

D 2 5 H

т п р  до?~д-а<.95 ятх, со

run FJnaniMtpfin <J

1аЬг«йУ»1Ь4»11!ЬД5Л|Е̂ Э
I ̂r»icj iiif»fi]i'ii i [̂[»i«i«11*<W})A м як

МоОульная установка ни очистке газойых 
Ьыбросой от органических npuneceQ про- 
изЬоОительностью от 1ВВ 8о 1ИВВ нп3/ипг

Спецификация
оборубобания

Стабия Лист Листоб
РП 10

АО Tunpon/iacm'

&>ЦОС Y Y ?-e3
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Пози­
ция

Наиленобание и техническая характеристика оборубобания и 
материалоб
Забоб-изготобитель (Оля импортного обориОобания -  стран а 
Фирма)

Тип,марка 
оборубобания. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 
листа

Единица
измерения

Коб забоба 
иэготобителя

Коб
оборубобания,

материала

Иена
единицы
тыс.руб

Коли-
честбо

Пасса
единицы
оборубо­
бания
к г

На-
име-
ноба-
ние

Коб

1 2 3 4 5 б ? 8 0 10

Длина соебинительного капилляра - 5 м -8?

Местный контроль температуры азота после калорифера поз. ТЗ
t=+E0t80 °С

З а  5 Термометр манометрический показыбающий ТКП-100-М 1 ш т. 1
Пребел измерения: 0*100 °С УХЛ<
Длина погружения термобаллона -  15В мм ТУ25-2310.0020-
Длина соебинительного капилляра- б м -82

Регистрация температуры паро-газобоа смеси на очистку t«*< 0  °С

4а. б Термометр манометрический самопишущий газобый Т ГС -712 -М 1 ш т.
1

Пребел измерения: 0*100 °С УХЛ4
Длина погружения термобаллона -  250 мм ТУ25-7310.031-
Длина соебинительного капилляра- Б м -86 ---------
П.0. "Теплоконтроль* г .  Казань

Регистрация температуры пара 0 7  а ти  на ббобе t a 150 °С 

Термометр манометрический самопишущий газобый5 а  б ТГС -712 -Г11 ш т.
Пребел измерения: 0*200 °С
Длина погружения термобаллона -  200 мм
Длина соебинительного капилляра- б м

УХЛ4
ТУ25-73 10.03 1-
-86

1
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Пози-
имя

Наименование и техническая характеристика оборуОобания и 
материалов
ЗаВоО-изготоВитель (Оля импортного оборудования -  с тр ан а  
Фирма)

Тип,парка 
оборудования. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 
листа

ЕВиница
измерения

КоО забоОа 
изготовителя

КоО
оборуОобания,

материала
иена

еВиницы
тыс.руб

Коли­
чество

Масса
-еВиницы

оборуОо­
бания
кг

На-
ипе-
ноба-
ние

КоО

1 г 3 4 5 В 7 2 9 10

Регистрация температуры азота на ВВоОе переб калорифером поз. ТЗ
t= 25 °С

1
6 а  б Термометр манометрическиа самопишцщца газовый Т Г С -712 -М 1 ш т. 1

ПреОел измерения: -50*+50 °С УХЛ4
Олина погружения термобаллона -  200 мм
Олина соеОинительного капилляра- 5 п TU25-7310.B31- 1

-86
Местный контроль Оабления пара переО калорифером поз. ТЗ Р=3 а ти

7 Манометр показывающий ПК -и Ч к гс/сн 2- ш т. 1
Томский манометробый заВоО -1,5 -р а В . без.

* Фланца
ТУ25-02.180.335-
-84

Регистрация Оабления пара на ЬЬоОе Р=В,7 а ти

8 Манометр самопишущий М ТС -712-М 1 ш т. 1

Пребел измерения: В И  кгс/см2 УХЯ4

Время оВного оборота Оиаграммы -  12  часов ТУ25-0 21Виб2-

П Д  "Теплоконтроль" г .  Казань -7 9

Регистация Оабления паро-газобой спеси на ббоОе Р—0 ,5 *+ В 7 а ти

Прибязан

Mh B.IT
ТПР 907-9-04.95 ATX. CD

flucrn
3
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика оборуОования ц 
материалов
ЗавоО-изготовитель (Оля unnopmHoeq обориОования -  страна. 
Фирма)

Тип,марка 
оборудования. 
Обозначение 
Оокумента и 
N опросного 
листа

ЕОиница
измерения

КоО завоОа 
изготовителя

КоО
оборуОования,

материала

Дена
ебиницы
тыс.руб

* .

Коли­
чество

Масса
единицы
оборуОо­
вания
кг

На-
име-
нова-
ние

КоО

1 2 3 4 5 Б 7 8 9 10

9 Мановакууметр самопишущий М ВТС -712-М 1 ш т. 1
ПреОел измерения; - l f B -Ц Д  кгс/см2 ухл4
Время обноео оборота Оиаграммы -  12 часов ТУ2 5-0 2.10Ш 2-

-7 9
Регистрация* Оавлекия азота на ввоОе переб калорифером поз. ТЗ Р=0,7 шли

10 Манометр самопишущий M TC -71Z-M 1 ш т. 1
ПреОел измерения: 0+1 кгс/см^ УХл4
Время оОного оборота Оиаграммы -  12 часов ТУ2 5 -0 г1В и б 2 -

-79
Местный контроль Оавления пара переО аппаратами f l l / 1 +З Р=0,7 а ти

1 1 Манометр показывающий МГК-У-Ткгс/сп2- ш т. 3
Томский манометровый завоО - 1 . 5 -  раО. без,

Фланца
T9Z5-0Z180335-
-84

Регистрация расхоОа паро-газовой смеси на очистку:

Для процзвоОительности F*5B0+10B0 нм3/час

12 а Диафрагма Д Ф С -10 -15 0 -Б ш т. 1

РД50-213-80

Привязан

ТПР 907-9-04.95 flTX.CD
Лист

4
м л __________
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Пози­
ция

Наиленобание и техническая характеристика оборуОобания и 
материалоб
ЗабоО-изготобитель (Оля импортного оборуОобания -  страна, 
фирма)

Tun, марка 
аборуообания. 
Обозначение 
Оокумента и 
Н опросного 
листа

ЕОиница
измерения

КоО забоОа 
изготобителя

КоО
оборуОобания,

материала
Иена

еОиницы
тыс.руб

Коли-
честбо

Пасса
еОинииы
оборуОо­
бания
кг

На-
име-
ноба-
ние

КоО

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1.2 . ТРУБОПРОВОДНАЯ ПРППТУРП

1 .2 .1 . Вентиль запорныа 15с54бк ш т. 2
Диа15 мм Ри*1Б МПа

'

Прибязан

ТПР 9DP-9-D4.95 Я Т Х .О )
им </YZ-03

Лист

Б
Ш Л __________ if tv JS
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика обориОоЬания и 
материалов
ЗаВоВ-изеотоВитель (Оля иплортнога оборцОоВания -  страна. 
Фирма)

Тиамарка 
оборуооВания. 
Обозначение 
Вокумента и 
N опросного 
листа

ЕОиница
измерения

КоВ заВоОа 
изготовителя

КоВ
оборцВоВания.

материала

Пена
еВиницы
тыс.рцб

Коли­
чество

Масса
еВиницы
обориВо­
Вания
к г

На-
име-
ноВа-
ние

КоВ

1 г 3 4 5 6 7 8 9 1В

1 Д  МОНТАЖНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ТРУБЫ ЛЛЛ ТРУБНЫХ ПРОВОЛОК

1 .3 .1 . Триба стальная бесшовная ГОСТ 8 73 4 -75 K X L B м 5В
В10 ГОСТ 8733-8? ' ■

:

Привязан

ТПР 907-9-04.95 ЯТХ.СО
Лист

7ИнВ.ГГ
ц е о  y y f - с з  J -6
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика оборудования и 
материалов
Завоб-изготовитель (Оля импортного оборцвования - страна. 
Фирма)

Тип,порка 
оборудования. 
Обозначение 
бокупента и 
N опросного 
листа

Ебиница
измерения

КоО завоба 
изготовителя

КоО
оборуОования,

материала

Иена
единицы
ты с^уб

Коли­
чество

Масса
единицы
оборубо-
дания
к г

На-
име-
нова-
ние

Коб

г 3 4 5 Б 7 2 9 10

г. ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ГШЛРЯЛЧИШ1

Z .I .  ПРОКАТ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ

Материалы Оля проклаОки трасс и изготовления стоек поО приборы
по ТК<—55В-83: ТК4-3495-81; ТК4-3542-81 -  16 ш т.

Z J . .1 .  Уголок (Оля трасс) Б Z5 х 25 х 3,0 ГОСТ 85В9-8Б к г 70
Cm. 3 сп ГОСТ 535-28

Z X 2 .  Лист Б 2,0 ГОСТ 19904-90 кг 30
IU Cm. 3 кп 3 ГОСТ 165Z3-E9

Z .L 3 . Лист Б 3,0 ГОСТ 19904-90 к г 50
W Cm. 3 кп 3 ГОСТ 1Б523-89

Z .L 4 . Лист Б 4,0 ГОСТ 199ВЗ-74 кг 30

fc
£Э
5
§(0оа

Cm. 3 кп 3 ГОСТ 14637-79

глл. лист б Б.н гост т ю -?( к г 35
Cm. 3 кп 3 ГОСТ 14Б37-79

а
§со
=J

соос=

«оо
ё
сXS

Привязан

ТПР 907-9-04.95 АТХ.СО
Лист

8
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Пози­
ция

Наименобание и техническая характеристика оборубобания и 
материалоб
Забоб-изготобитель (Оля и то ртн о е о  оборубобания -  с тр ан а 
Фирма)

Тип,мешка 
оборубобания. 
Обозначение 
бокупента и 
Н опросного 
листа

Ебиница
измерения

Коб забоба 
изготобителя

Коб
оборубобания,

материала
иена

единицы
тыс.руб

Коли-
честбо

Масса
ебиниш
оборубо­
бания
кг

На-
име-
ноба-
ние

Коб

г 3 4 5 Б 7 8 д 1В

Z .Z . СЕРИЙНЬК ИЗДЕЛИЯ ■

Z .Z .I .  По/юса перфорированная T U 3 6 -Z Z.Zl.B B .B Z l-g i ПП ir Z 8 шт. 3

Z .Z 2 , ШЬеллер перфориробанныа Ty36-Z2.Z1.B B .BZ1-9 1 ШП1 ГБВ х 35 ш т. д

Z .Z .3 . Узел оббязки ТУЗБ-1759-84 Е □П—105 ш т. Z
yxnz

Z .Z .4 . Узел оббязки ТУЗБ-1759-84 Е Dn-iag ш т. 3

УХЛ2

Прибязан

Инб.ГТ
ТПР 307-9-04.95 ATX. CD

U

Лист

g
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристика оборубобания и 
материалов
Завоб-изготобитель СОля иппортного оборубобания -  стран а 
фирма)

Тиамарка 
оборубобания. 
Обозначение 
бокумента и 
N опросного 
листа

ЕОиница
измерения

Коб забоба 
изготовителя

Коб
оборубобания,

материала

Дена
ебинииы
тыс.руб

Коли- ' 
чество

Масса
ебинииы
оборубо-
Оания
к г

На-
име-
ноба-
ние

Коб

1 г .3 4 5 е ? 2 9 10

2.3. ИЗДЕЛИЯ ИНДИВИДУАЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ
(Материалы Оля изготовления учтены б разОелах 2 .1 ; 2.2)

2.3 .1. Стойка no ТК4-550-83 СП-1 ш т. 4

2.3.2. Стойка по ТК4-550-83 СП-2 ш т. 3

2.3.3. Стойка по ТК4-3542-81 СП-24 ш т. 9

2.3.4. Кронштейн по ТК4-3496-81 КУ-3 ш т. 9
|

Привязан

Лист
т п р  sa?-g-o<.95 а т х . со 10

Инв.ГГ
Ц ео М ? -еЗ  3 3
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Пози­
ция

Наименобание и техническая характеристика 
оборуЭобания, материалой.
ЗабоО-изготобитель (Оля импортного оборуОо- 
Ьания -  с тр а н а  фирма)

Т и п , п а р к а  
оборуОоЬания. 
Обозначение 
Во кум ента и 
N о п р о с н о го  

л и с т а

ЕОиница
измерения

КоЭ
зайоОа-
и зго то -
Ьителя

КоО обору-
Ообания,
материала

Цена
еОиницы
тыс.руб

Коли-
[честЬо

М асса
еОиницы
оборуО.

кг
Наиме-
н о В а -
ние

КоВ

1 2 3 < 5 Б 2 2 9 13

L  ОборуВоВание а  избелия ,  распреВеляемые по линии комплектующих изВелио.

1 . 1  Кабель н а  1000В ,  к р угл ы й  ,  с заполнением ,  с пеВныпи жилами ВВГз -1 0 0 0
2x2.5мм 2 ГОСТ1Б 442-В0 т 0 ,4 0 ,1 2

з х гл п п г КМ 0 ,5 0 ,0 1

-

ч е р т . ЗЛ л .2

ИнйЛ

т
Ущербил
ЮчОНТПр,
Проверил
(tofXTIYM
Разробсш

Еотинцвйа
Щ Ш н а
СгсоооСибеи
Тимченко
Тимченко

Хел ьбере

г ж
и г

г

г
OS95
о.42*
£ Ш

ПРИВЯЗАН

л и с т о в

тпр go?-g-D4.95 за со
стаВия л и с т л и с т о б

Спецификация оборуВойания. Р 1 4
( электроосвещ ение )

ло.типроп/т"
U eo4V ?~o3 t о _ _
7 ф о р п а и п  Я  а
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Пози­
ция

НаименоЬание и техническая характеристика 
оборуЭойания, материалов.
ЗайоЭ-изготойитель (бля илпортного оборуОо- 
Ьания -  стр ан а фирма)

Ти п. пар ка 
оборуОойания. 
Обозначение 
Вокумента и 
N опросного 

л и с т а

Ебиница
измерения

Ко9
заЬоОа-
изгото­
вителя

Ко9 обору-
бования,
материала

иена
еЭинииь:
тыс.руб

Коли­
чество

П асса
eQuHuutii
обору9.

кг
Наиме­
нова­
ние

КоЗ

' 1 Z 3 < 5 Б ? 2 9 10
L  .ЭлектпооОорШгаше..территориальных управлений.

1 .2  Светильник ВзрыВонепронишемый поВВеесноа Оля ламп мощч. Во Z00BT ъ ж / т -т к . ШТ 0,03 Б
П.0. "  Электролуч" г .  И о с к В а ТУ1Б-535778-РЗ

1 .3  Светильник аккумуляторный НРШЗХЗТ5/П-35- шт 0,04 1

01-НГ13

ЗаЬоВ " ВНИИВЭ *  г .  Донецк ТУ16-545.079-76

ПРИВЯЗАН

ИкбЛ тпр 9D?-g-o<.g5 зл.сп т
W ?-e3 4 / формат АЗ
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Пози­
ция

Наименобание и техническая характеристика 
оборуЗобания, материалоб.
3або0-изготобитель (0/1Я импортного оборуЗо- 
Ьания -  с т р а н а  фирма)

Т и л . марка 
оборцВобания. 
Обозначение 
б о кум ен та и 
N о п р о с н о го  

л и с т а

ЕЭа
изпе

-1ица
рения

Коб
забоЗа-
и зго то -
Ьите/1Я

КоЗ обору­
Зобания. 
материала

Иена
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли-
чесшбо

М асса
зЗиницы
оборуЭ.

кг
Наш е-
н о в а -
ние

Ко б

1 Z 3 < 5 Б ? 8 9 13
М атер и ал ы  ,  п о с т а б к и  через о п т о в у ю  т о р го в л ю

1 .4  Лампа накаливания нормальная напряжением 220В ,  мощностью 200ВТ ГОСТ2239-В0 ШТ ВхоОит б стоило! т ь  понтажа Б

МЭЛЗ

i
1 .5  Л е н т а  с т а л ь н а я  ' 2 5 x 4  мм ГОСТБВ09-74 К Г

м
32

,

ПРИВЯЗАН

ТПР 907-9-04.95 ЭЛ, CD Лист

UufiN
3

ЦеоУФ-оЗ 41 ф 0 р п а т  янз
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Пози­
ция

Наименование и техническая характеристи ка 
оборуЭования, материалов.
ЗавоЭ-изготовитель СЭля импортного оборуЗо- 
вания -  с т р а н а  фирма)

Т и п . п а р к а  
оборуОобания. 
Обозначение 
В о к у п е н та  и 
N о п р о с н о го  

л и с т а

ЕЭиница
измерения

« 0 0
завоЭа-
и зго то -
вителя

Коб обору-
Эования,
материала

Цена
еЗиницы,
тыс.руб.

Коли­
чество

П асса
ебиницы
оборуЗ.

кг
Н а ш е -
н о й а -
ние

Код

1 2 3 4 5 Б 2 2 У 1 0

Z .  М атер и ал ы  .  п о стаЬ л я еп ы е поВряВчикоп

Z .1  Ко робка о т б е т й и т е л ь н а я У 4 В 9 У 1 шт ВхоВит D стоилос т ь  монтажа Б

Z .2  Сальник У25 8 У2 шт - 2

2 .3  Хо п ц ти к С 4 3 7 У 2 шт н
1 Z

Z.«t Профиль понтаж ны й К235 шт * БЗ

7 .4  С та л ь  т о л с т о л и с т о б а я  .Г О С Т 1 9 9 0 3 -7 4  .  тол щ и ной  5 пп го с п д д а з -7 < к г * 5

Z .5  Тр и ба ЬоВоеазопройоВная .  без резьбы и пииты  ,  Z0  х  Z .8  т r D C T 3 Z 6 Z -7 5 2 К * Ж

ПРИ2ЯЗЯН

МЛ_______ ТПР g a ? - g - D < . 9 5  э л . с о
q w v n -M  (ii) формат ЯЗ

Лист
Типовые проектные решения 907-9-04.95

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293777/4293777202.htm

