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С о б е р о к а н и е . Стр. Лист.

Пояснительная записка.
Рабочие чертежи.
Капители КП1-1, КП 1-2. КЛ1-3. 
Опалубочные чертежи и показатели.

7-12

13 1

Капители КП 1-1, КП1-2, КП 1-3. 
арматурные чертежи. Разрезы 3*3, 6-6

14 2

Капители крайние КПК 1-1, К ПК 1-2, 
КПК 1-3.
Опалубочные чертежи. Показатели. 15 3

Капители крайние КПК 1*1, КПК 1-2, 
КПК 1-3.
арматурные чертежи. Разрезы 3-3, 6-6 16 4

Капители КП 1-1*1, КП 1*2-1, КП 1-3-1 
Капители крайние КПК 1-1-1, КПК 1-2-1, 
КПК1-3-1.
Опалубочные чертежи и показатели 17 5

Капители.
Опалубочные чертеж и. Узлы. 15 6

Капители.
Ярматурные чертежи. Узлы 1,2. 19 7

Капители.
Ярматурные чертежи. Узлы 3,4,5. 20 8

Набколонные плиты
НП1-1, НП1-2, НП1-3, НА 1-4. НЛ1-5, НП1-6
Опалубочные чертежи ц показатели. 21 9

Набколонные плиты
НП1-1, НЛ1-2, НП1-3, НП1-4, НП1-5, НП1*6.
Ярматурные чертежи. Разрезы З-Зтб-б 22 10

Набколонные плиты крайние НЛк 1-1, 
НПК 1*2, НПК1-3, НПК1-Ц, НЛК1-5, HflKl-6 
Опалубочные чертежи и показатели 23 11

Стр. Лист.
Набколонные плиты крайние НЛК-1-1, НПК 1-2, 
НПК1-3, НПК1-4, НПК1-5, НПК1-6- 
Ярматурные чертежи. Разрезы 3-3f б-б. 24 12

Набколонные плиты НП2-2, НЛ2-4 
Опалубочные чертежи и показатели. 25 13

Набколонные плиты НП-2-2, НЛ2-4. 
Ярматурные чертежи. Разрезы 3-3-г 6-6 26 14

Набколонные плиты крайние НПК2-2, НПК2-4 
Опалубочные чертежи и показатели. 21 15

Набколонные плиты крайние НПК 2-2, НПК 2-4 
Ярматурные чертежи. Разрезы 3-3 -**6-6 28 16

Набколонные п л и ты .
Опалубочные чертежи . Узлы 1 и 2 29 17

Набколонные плиты- 
Ярматурные чертежи. Узлы 1-fS 30 18

Набколонные плиты, 
арматурные чертежи. Узлы 6+9. 31 19

Пролетные плиты ПП i - i ,  ПП 1-2, ПП1*3, 
ПП1-4, ПП1-5, ЛП1-6.
Опалубочные чертежи и показатели. 32 20

Пролетные плиты ПП i - i ,  ПЛ1-2, ЛЛ1-3, 
ПЩ-4. П Л1 - 5, ЛП4-6.
Ярматурные чертежи. Разрезы 2-2 г  6-6. 33 21

Пролетные плиты ПП2-2, ПП2-4. 
Опалубочные чертежи и показатели. 34 гг

Пролетные плиты ПП2-2, ПП 2-4. 
Ярматурные чертежи. Разрезы 2-2 4*7-7 35 23

Пролетные плиты .
Ярматурные и опалубочные чертежи Узлы 1-гб 36 24
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Стр. Лист

Пролетные плиты ПП2-2, ПП 2-4 
Ярматурные чертежи. Узлы 7+14 37 25

Капители-
Схемы пространстбенных каркасоб ПК 1, 
ПК 1а, ПК2, ПК2а, ПКЗ, ПКЗа, ЛК (̂ ПКАа( ПК5, 
ПК5а, ПК б, ПК 6а, Спецификация марок блокоб. 38 26

Капители - . 
Схемы сборки прост ранстбенных каркасоо 
flKi, ЛК1 а, ПК 2, ПК2а, ЛКо, ПКЗа 
Общие указания по сборке. 33 27

Капители-
Схема сборки пространственных каркасоб 
ЛК4, ПК4а, ПК5, ЛК5а, ЛК6, ЛКба.
Общие указания по сборке. АО 28

Капители.
Схема сборки. У злы 1,2. 4i 29

Капители.
блоки пространственных каркасоб 6ПК1( 
6ЛК4, 6ПК 5, 6ЛК ja, 6ПК 4й, бПК5а. иг 30

Капители-
блок пространственного каркаса б ПК 2 из 31

Капители.
блоки пространственных каркасоб. 
6ПКЗ, бПКЗа, ии 32

Капители.
блоки пространственных каркасоб 6ПК6, 
5ЛКЭ, 6ЛК40, ЕПКба, 5ПК9й, 6ПКiOa. 45 33

Капители.
блок пространственного каркаса 6ПК7. 46 34

Капители.
блоки пространственных каркасоб 
бПК 8, 6ПК 8 а, 47 35
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Капители,
блоки пространственных каркасоб. 
Узлы 12. 48 36

Капители.
блоки прост ранстбенных каркасоб. 
Узлы 3, 4, 8. 49 37

Капители-
блоки пространственных каркасоб- 
Узел 5. 50 38

Капители.
блоки пространственных каркасоб. 
Узел 6. Ы 39

Капители.
блоки пространственных каркасоб. 
Узел 7. 52 U0

УаЗколонные плиты НЛ1-1+- НЛ1-5- 
Пространственные каркасы ПК7, ПК8. 
ПК 9, ПК 10. 53 41

Набколонные плиты НП1-6. 
Пространственный каркас ПК 11. 54 42

Набколонные плиты крайние- 
НЛКМ , НПК1'2,НПК1-3, НПК1-4, НПК1-5. 
Пространственные каркасы ПК12,ПК13, 
ПК 15.

ПК1и
55 из

НаЗколо иная плита крайняя НПК 1'6. 
Пространственный каркас ПК 16. 56 44
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Надколонные плитыНП2-2. НЛ2-4 
Пространственные каркасы ПК17, ПК 18 
Планы. 57 45

Надколонные плиты НП2-2, НП2-4. 
Пространственные каркасы ПК 17, ПК18. 
Разрезы 3-3 г  б-б. 58 46

Надколонные плиты крайние НПК2-2, НПК2-4 
Пространственные каркасы ПК 19, ПК 20 59 47

Надколонные плиты.
Пространственные каркасы. Узлы 1,2 60 48

Надколонные плиты. 
Пространственные каркасы ПК7тПКЮ, 
ПК 12 т ПК 15.
Узлы 3, 4. 61 49

Надколонные плиты НП4-6, НП1-6. 
Пространственные каркасы ПК 11, ПК16. 
Узлы 5,6,7. 62 50

Надколонные плиты. 
Пространственные каркасы ПК 17г ПК 20 
Узлы 8,9. 63 51

Надколонные плиты. 
Пространственные каркасы ПК 17-г ПК 20 
Узлы 10, 11. 64 52

Надколонные платы.
Пространственные каркасы ПК17т ПК 20 
Узлы 12, 13, 14, 15. 65 53

Пролетные плиты ПП i - j # ПЛ1-2 
Пространственный каркас ПК 21 66 54

Пролетные плиты ПЛ1-3, ПП1-4,ПП1-5[ПЛ1-б 
Пространственные каркасы ПК-22, ПК-23 
ПК-24, ПК-25 67 55

Cmp.
Пролетные плиты ЛП2-2, ПП 2 -^
Пространственные каркасы ПК26, лк27
План no 1-1. 68

Пролетные плиты ПП2-2, ПП 2-4 
Пространстбенные каркасы ПК-26, ПК-27 
План по 2-2. 69

Пролетные плиты ПП 2-2, ПЛ2-4
Пространственные каркасы ПК26, ПК27 
Разрезы 70

Пролетные платы 
Пространственные каркасы ЛК2И ПК 25 
Узлы 1,6. 71

Пролетные плиты
Пространственные каркасы ПК 2i f ПК 26 
Узлы 2, 3, 4, 5 72

Пролетные плиты ЛП2-2, ЛП2-4, 
Пространственные каркасы ПК2б,ПК27 
Узлы 7,8,9, 10. 73

Пролетные плиты ЛП2-2, ЛП2-4, 
Пространственные каркасы ПК26, ЛК27 
Узлы 11,12,13, iU. 74

Спецификация марок арматурных изделии и 
закладных элементов на один блок п р о с тр а н ­

ственного каркаса и один пространственный 
каркас ПК 1( ПК1а, ПК2, ПК2а, ПК3, ПКЗа. 75

Спецификация марок арматурных избелии и 
закладных элементов на один блок простран­
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.Лист

56

57

56

59

60

61

62

63

64

Т К
ic n s

Содержа н це,

15 US6 5



Стр. Лист,
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странственного каркаса и один простран­
ственный каркас ЛК6, пкба. 77 6$

Спецификация марок арматурных изделии 
и закладных элементоб на один пространс­
твенный каркас ПК7 т ПК 15. 78 56
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Сетки С14. 81 69
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Спецификация отдельных стержней 
(поз. 56f72) 90 78

Закладные элементы М1-+М12 91 73

Б
Стр. Лист

Закладные элементы W 3+М1б, ^38 92 80

Закладные элементы М17+М26 93 81

Закладные элементы М20т  М37 94 82

Закладные элементы 
Заготовительные чертежи отдельных 
позиции 1. 5,7, /4,18,11,28, 30, 31, 32 ,
34, 71. 95 83

Закладные элементы 
Заготовительные чертежи отдельных 
позиции 35, Ц, 4§, 44, 45, 46, 48, 51,
66i 67, 68; 63, 55, 59, 63. 96 84

Спецификация стали на один закладное! 
элемент ( М И М  Ц) 97 85

Спецификация стали на один закладной 
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Пояснительная записка.

Настоящий альбом содержит откорректированные рабочие чер- 
тезки капителей серии 1.^20-i», Бып.З и Включает б себя также 
рабочие чертежи наЗкояонных и пролетных^ плит той же 
серии ц Выпуска, оставшиеся без изменений,

С целью упрощения изготовления капителей предусматривается 
расчленение пространственного арматурного каркаса на бве части* 
Верхнюю и нижнюю, а так же исключение пазоб по двум 
граням отВерстия капителей.

В соответствии с перечисление!ми изменениями институтом Uh- 
иустрпроект разработаны чертежи стальной опалубочной формы 
капители, Выполненной из 2 - частей - берхней и нижней.
Верхняя часть формы устанавливается 6 кантобатель в переверну­
том виде и после уклабки арматуры кантуется на 180°. В т а ­
ком виЗе Верхняя часть формы устанавливается кроном на 
нижнюю и скрепляется с ней замком.

J Общая часть.

Данный альбом является частью работы, полный состав которой 
привеЗен в альбоме i.klO-k, был. 1 • 6 настоящем альбоме Зоны рабочие 
чертежи сборных железобетонных капителей, наЗкалонных а пролет­
ных плит конструкций многоэтажных промышленных збаний с 
безбалочными перекрытиями, Марки и несущая способность избелий 
приведены б таблице I.

Первая часть марки обозначает Виб азбелия и его типоразмер и 
состоит из буквенного обозначения и порябкового номера типоразмера. 
Цифры Второй части марки обозначают несущую способность , а цифры 
третьей части- разновиЗность азбелия, Вызванную отличием по зак- 
лабным Зеталям, наличием дополнительных отверстии и т .  п.

Таб ли ца  1.

Т К

1 9 7 5

7

Марка
конструкции.

Размеры
м

Назначение 
монстру к - 

ции.

Норматив- 
: ная Вре­

менная 
длительная

КС
нагрузка й*

Расчетная 
Временная 
Длительная 
нагрузка 

кг / м2.

Примечание.

1 2 3 k 5 б

КП 1-1
500
1000

АЛЛ
К П М -1

01/и 
i2Q0 им еет 2 отС. 

Ф200.
КП 1-2 г л о х Капитель J500 1800
КП i - 2 - i

X 2.70 сребняя 2000 г ш имеет 2 Отб. 
Ф 200

КП 1-3 2500 3000

КП1-3-1
3000 3600 им еет 2 отб . 

0 200
КПК 1- 1 500 600

КПК1-1-1
1000 1200 имеет 2 отб. 

Ф 200
КПК 1-2 1500 1500
КПК 1-2-1 1.95* Капитель

2000 2400 имеет 2 о тб . 
0 200

кпк 1 -з
*Z70 крайняя 2500 3000

КПК 1-3-1
3000 3600 имеет 2 отб . 

0 200

НП 1-1 500 600

НЛ 1-2
3.10 х 
х3.54

Набколон­
ная плита 

сребняя.

1000 1200

НП1- 3 1500 1800

НП 1-Ц 2000 2Д00

НЛ 1-5 2500 30Q0

m i - б 3000 3600

НП2-2 1000 1200 П ли та  с углубле­
ниями для пробив­

НП 2-Д 2000 2 Ш ки о тв е р сти и .

Пояснительная запаска,
1 . 4 2 0 - 4
в ы п у с к
3/75
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Продолжение т а б л и ц ы ^

i 2 3 k я 6

нпкЫ

2JS*
*3,5k

Надколом- 
ноя,плита 
крайняя

500 600

НПК i-2 1000 1200

НПК1-3 

H nK i-ii 

НПК J- 5

1500

2000

1800

2 т

2500 3000

НПК1-6 3000 3600

НПК 2-2 
НПК 2-k

2, 15 * 
*3.5^

Надколонная
плита

крайняя

1000
200В

1200
2600

Плита с углубления 
ми для пробивки 

о тв е р с ти й ,

ПП i - i

3.08 * 
x3.08

Пролетная
плита.

500 600

I ПП i-2 1000 1200

ПП i-3 1500 1800
1 1 1 
| 1 !

! ! !i i  ; 1

ПП i-h 2000 2Ш

ПП 1-5 2500 3000
1 ' I 1' i ПП 1-6 3000 3600
1 1 | !

**=»*§(о! М  О
Si э  5

Уx.

•S
a
l

ПП 2-1 ЮОО 1200

ПП2-Ч 1000 2 т
г:а> —̂,

°
Примечание:

Крайние капители имеют 2 отверстия ф 100 мм для 
пропуска стояков отопления и закладные детали 
для крепления стен,l h

\| I V

н
§
5
t

сЯ

j l■I'S с
!§ 3
i  a  *1 0| 9> =C|0.

Конструкции рассчитаны на нормативные временные длительные равно- ------
мерно-распределенные нагрузки, указанные в графе h таблицы i  и постоянную 
нормативную равномерно распределенную нагрузку - 6Юкг1м2

Постоянная нагрузка включает собственный вес конструкции покрытия и 
междуэтажных перекрытии, равный ^20кг| н2 и вес пола и перегородок, 
равный 250 кг| м2.

Нагрузка о т  собственного веса теплоизоляции, стяжки и рулонного 
ковра на покрытие принята равной 150кг/ м2

Расчет элементов каркаса произведен из условия работы системы как 
многоярусных, ммогапролетных рам с жесткими узлами, работающих 
в двух направлениях, Рамы образуются колоннами, капителями и надко-
лонными плитами. Основные положения, принятые при расчете конструк­
ций, приведены в вып. 1 настоящей серии,

При выборе марок изделий Ь конкретном проекте следует ппльзобаться 
маркировочными схемами, приведенными в вып. 1 настоящей серии.

Ширина раскрытия трещин для всех изделий че превышает 0,2 мм.

Капители изготовляются из тяжелого бетона марок 300 и Ш , 
надколонные и пролетные плиты - из тяжелого бетона марок 200 и 300.

Толщина защитного слоя бетона и ширина раскрытия трещин в капителях 
и плитах приняты из условия возможности применения в условиях Воздействия сла- 
бо-ц среднеагрессивных сред- При применении этих изделий в агрессивных 
средах, дополнительные мероприятия, соблюдение которых обязательно 
при изготовлении _ плит и капителей, должны быть определены в соот­
ветствии со СИ и ПЙ-28-13 . Защита строительных конструкций о т  
коррозии" и указаны 6 проекте конкретного здания.

Арматура капителей, надколенных и пролетных плит принята из горячекатанойкрц 
лой гладкой стали класса Я1, горячекатаной арматурной стали периодического проще 
ля класса А I  па ГОСТ 578f-75 и обыкновенной арматурной проволоки по Г0СТ6727-6У!1 
В закладных элементах принят сортовой прокат из стали 8 Ст-3 погост 
380 -71 ** для сварных конструкций, Назначение марок стали арматуры и зак­
ладных элементов должно производиться б проекте конкретного здания, б 
забисимости от температурных условий эксплуатации конструкций и характе 
ра нагюзок в соответствии с действующими нормативными докч-_______

Т К

1975
Пояснительная Записка. 1 Л 2 С К

в ылэск 
3/75

m s  6 8



эиэ

*

§
г«X*

м ентам и и указания ми, приведенными б серии
1.к20-Ц  бып. 1.

К а п и те ли , надколонные и пролетные п ли ты  арми­
руются пространственными каркасами, которые собирают­
ся из плоских каркасов, сеток и закладных элементов на 
кондукторах; обеспечивающих требуемую точность фиксации
арматуры и закладных элементов о соответствии с норма­
тивными и инструктивны м и документами, перечень которых 
дан б разделе !1 настоящей записки.

М и н и м а л ь н а я  толщина защ итного бетонного слоя изде­
лии, чертежи которых приведены в настоящем выпуске,
п р и н я т а  равной 15 мм 5 соответствии с таблицей СНиЛУ*28*73 
“ З а щ и т а  строительных конструкций о т коррозии/'

Допускаемые отклонения толщины защитного слоя бето­
на для рабочей арматуры капителей надколонных и пролетных 
плит, кроме оговоренных на чертежах, не должна превышать£3мм.

Предел огнестойкости бсех изделий, че рте ж и  которы х 
приведены в данном альбоме -1,5 часа согласно та б л . Х22 
СИ и П а - л ,  5-70.

11, Технические требования к изготовлению

и контролю качество изделии •

При изготовлении и контроле качества изделии^
чертежи которых даны б настоящем выпуске, н адле ж ит
выполнять требования следую щ их норм ативны х и и н ­
с тр ук ти в н ы х  документов:

а) глав СН и П“а :
I - В .  2*69 "В яж ущ ие материалы неорганические и (добавки 

для бетонов и раствороб'!

1!*21‘ 75 ” бетонные и железобетонные конструкции.

б) ГОСТ "об:
ГОСТ 13015-75 н изделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования!

Г0СТ 10180"Тй "б ето н ы  тяж елы е Методы определенияпоочнасти-

Г0СТ103 22-'75,’£рматцрно1е изделия и закладные д е та л и  сварные для 
железобетонных конструкций,Технические требобания 
и методы испытаний *

Г0СТ8829-77" изделия железобетонные сборные. Методы испытаний 
и оценки прочности, ж е с тк о с ти  ц трещине-стойкости/, 

ГОСТ 1̂ 098*68 "Соединения сварные железобетонной изделий и конструк­
ций .К онтактная а банная сварка- Основные типы и 
конструкции элементов!

8J Руководства по производству арм атусны х ра5от(цнииом тп,
ГОССТРОЯ СССР. Стойиздагп 77г.)

Z) "Указаний по сварке соединений арматуры и закладных деталей
Железобетонных Конструкций ' (С Н 393-69)

б)"Указаний по применению о железобетонных конструкциях
стержневой арматуры" ( 330-69)

изготовление сварных закладных деталей и фиксацию их поло­
жения 6 формах перед бетонированием* необходимо производить 
б соотв етств и и  с „ инструкцией по технологии изготовления иус- 
тановки стальны х дета ей б сбооных железобетонных и бетонных 
изделиях1' СИ 313-55 и главой СНи П ш-*8-75 „Металлические конструкции.

Плоские каркасы и сетки изготовляю тся при помощи контактной 
точечной сварки. Тавровое соединение стержней с плоскими элемента­
ми проката в конструкциях закладных деталей следует Выполнять 
автоматической сваркой под флюсом. Нахлесточные соединения 
стержней и соединения с плоскими элементами проката следует 
Выполнять при помощи контактной точенной сварки или руч­
ной дуговой сваркой швами электродами Э50.Д-Ф .

Указания по сборке пространственны х каркасов капи­
телей даны на л и с т а х  27, 28 настоящего альбома.

Сборка п ро стр а н ств е н н ы х каркасов надколонны х 
и пролетных п л и т  должна производиться в следую­
щей последовательности:
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Устанавливаются нижние се тки , к которым при­
вариваются закладные элементы и монтазкные п е тли ; 
устанавлибаются и прибариВаются к нижним сеткам кон­
та к тн о й  точечной сваркой каркасы, к которым привари­
ваются верхние сетки; устанавливаются и прибариВают­
ся остальные закладные элементы.

Положение элементов пространственного каркаса выве­
ряется и фиксируется в соответствии с размерами, при­
веденными б рабочих чер теж ах.

При изготовлении пространственных каркасов долж­
ны быть учтены фактические отклонения размеров 
стальных срорм от проектных, причем эти отклоне­
ния не должны превышать отклонении, указанных на
чертежах.

Все виды сварки производить в соответствии с 
ГОСТ "ом 10922-75" Ярматура и закладные детали свар­
ные для железобетонных конструкции'/
Технические требования и методы испытании ГОСТ’ом
4̂ 098 - 6S“Соединения сварные железобетонных изделий
и конструкций. Контактная и ванная сварка.
Основные типы и конструктивные элементы'!
Формование капителей, надколонных и пролетных плит 
рекомендуется производить на виброплощадках с последую­
щей термообработкой в пропарочных камерах.

До изготовления изделий завод- изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические 
правила, определяющие основные способы производст-
Ьа и контроля качества изготовления каждого вида
изделий: капителей, надколонных и пролетных
п лит.

При изготовлении изделии должен бы ть обеспечен 
по операционный технологический контроль на всех
стадиях производства.

Для обеспечения требуемой толщины защитного
слоя бетона до нижней арматуры необходимо при 
изготовлении изделий предусматривать установку прок­
ладок под арматуру из плотного цементно- песчаного 
раствора, пластмассовых фиксаторов или других

надежных способов фиксирования проектного положения 
арматуры.

Отклонения о т  проектных размеров капителей и плит, 
отклонения  ̂ о т  проектного положения закладных элемен - 
тов (деталей), отклонения о т  размера толщины защ и т­
ного слоя бетона до арматуры не должны превышать
величин; проставленных в рабочих че рте ж ах и удов­
летворять требованиям ГОСТа 13015 - 75, а внешний 
вид ц качество поверхностей капителей и плит долж­
ны удовлетворять требованиям того же ГОСТ'а, как 
для изделий, предназначенных под окраску.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных де­
талей о т  ржавления при транспортировке и хранении
эти поверхности должны быть покрыты цементно -
казеиновой обмазкой слоем 0,5 мм кроме т е х  д е та ­
лей, которые в соответствии с требованиями СНиПп-28*73
должны быть защищены цинковым или другим равно­
значным покрытием.

Отпуск капителей и плит потребителям должен
производиться после достижения бетоном прочности
на сжатие не менее:

6 зимнее Время —  100°/о

в летнее 70%

На боковой поверхности каждого изделия несмывае­
мой краской должны быть обозначены марка изделий, 
дата изготовления и ш тамп ОТК-

Ш. Указания по применению капителей и п л и т .

Подбор марок изделия производится б проекте кон­
кретного здания в соответствии с маркировочными схе­
мами, приведенными в серии J.А20-й, бып. 1,

ТК
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Во бее® случаях при изготовлении изделий долдо­
ны учитываться требования конкретного проекта по
установке дополнительных закладное деталей, а та к ­
сисе требобания по назначению марок стали и ха р а кте ­
ристик бетона 6 зависимости о т  условии монтаоюа 
и эксплуатации конструкций.

8 конкретных проектах должна указываться о т ­
пускная прочность бетона б летнее бремя года б те х  
случаях; когда по условиям загружения конструкций;
прочность бетона^ равная 70*/<? проектной марки, являет­
ся недостаточной-

В зданиях со слабо и среднеагрессивными средами при­
менение. капителей и плит осуществляется согласно пунк­
т у  1 - части настоящего Выпуска стр. 8.

Маркировку изделий, применяемых б услобиях агрес­
сии; низких температур; боздейстбии подвижных и
бибрационных нагрузок, следует устанавливать отлич- 

маркировки изделий применяемых для обычных

Подъем и монтаж изделии должен производиться б
соотбетстбии с требованиями главы СН и П ® _ i б - 73v 
„Инструкции по монтажу сборных железобетонных
конструкций промышленных зданий и сооружений “
СН319-65 и указаний по м онтаж у, приведенными б 1-м 
Выпуске настоящей серии-

I!f Оказания по хранению и транспортированию 

сборных железобетонных: изделии.

По организации складиробания и перевозке готовых
железобетонных капителей и плит следует выполнять
требобания следующих документов:

„ Руководство по складированию и хранению материа­
лов, изделий, конструкций и оборудования б строитель­
стве ’’ ( Стройиэдагл j 197̂  г )

ную от 
услобий.

Рукободстбо по перевозке железнодорожным транспортом 
сборных крупноразмерных железобетонных конструкций промыш­
ленного и жилищного строительства " (  Слпройиздат, 1967 г)

„Рукободстбо по перевозке унифицированных сборных же­
лезобетонных деталей и конструкций промышленного 
строительства автомобильным транспортом (Стройиздат, 1973г.)

Готовые железобетонные изделия следует хранить
б штабелях ( каждый вид изделия б отдельном ш т а ­
беле ) та к , чтобы исключить возможность деформации 
изделий, а та кж е  загрязнения и повреждения лицевых 
поверхностей Во избежание повреждения железобетонных 
изделии следует оставлять между смежными штабеля­
ми зазоры не менее 0,2 м. изделия следует размещать
так, чтобы их заводская маркировка читалась со сто ­
роны прохода или проезда.

Плиты ц капители следует укладывать б штабеля плашмя 
при высоте штабеля не более 2,5 мб 8-10 ярусов, б зависимости 
о т  Основания склада-

Каждое изделие при хранении должно опираться на деревян­
ные инвентарные подкладки для нижнего ряда и прокладки- 
для всех последующих рядов. Подкладки и прокладки 
должны быть одинаковой формы и располагаться верти­
кально, строго одна Had другой на расстоянии 25 см
о т  края плит или капителей.

Нижний ряд изделий укладывать на подкладки по 
предварительно выравненному и уплотненному грунту 
(основанию)

8 зимнее бремя не допускается укладывать изделия на 
подкладки и прокладки, покрытые льдом• 8о избежание об­
разования наледей изделия необходимо периодически об­
м етать о т  снега или покрывать толем или щитами.

Сквозные отверстия б капителях следует закры­
вать толем или фанерой во избежание образования на­
ледей и попадания снега-

Т К
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В жаркое бремя изделия рекомендуется поливать 
бодой не реже 2~ раз б сутки  или покрывать рогожей.

При необходимости перебоэки изделии на небольшие 
расстояния следует пользоваться автомобильным 
транспортом-

Я б то  транспорт для перебоэки готовых изделии дол­
жен быть б технически исправном состоянии и иметь 
необходимые приспособления, обеспечивающие ус то й ­
чивое положение изделии при перевозке.

Каждое изделие должно б ы ть  уложено на две ин­
вентарные деревянные подкладки, а последующие эле­
менты -  на та ки е  ж е  прокладки.

При перевозке необходимо обеспечить с о о т в е т с т ­
вие общего беса перевозимых сборных изделии гру­
зоподъемности транспортного средства и равномер­
ную передачу нагрузки на оси. Между бортами ма­
шины и сборными железобетонными изделиями 
должны быть оставлены зазоры не менее 10 см.

Условные обозначения- 

х х х х х х х х х х  -  Сварной шов монтажный.

Схема шва:

10 -вы сота шва ( И

100 -длина шба

8 -  высота шва ( h i 0,25 d )

16 -  ширина шба ( в  = 0.5 а ;

150 -  длина щба

При необходимости перевозка го тов ы х железобетонных изделий- 
экгелезнодорожным транспортом следует соблюдать рекомен­
дации " Руководства по перевозке железнодорожным транспор­
том  сборных крупноразмерных ж елезобетонны х кон стр ук ­
ции промышле иного и гражданского с тр о и те л ь с тв а ..

Капители м о гут перевозиться на п л а т ф о р м а х  или в полува­
гонах плашмя; надколонные п ли ты  средние марки НП- 5 полу­
вагонах б положении *' на ребро1' надколонные плиты  крайние 
марки НПК -  плашмя на п л а т ф о р м а х  или б полувагонах; п р о ­

летные плиты  м огут перевозиться плашмя на п л а т ф о р м а х  

с использованием инвентарных стоек ЦНииОМТП со с тя ж н ы ­
ми устройствами.

Все изделия должны быть уложены по нижнему ряду на дере­
вянные подкладки при соответствую щ ем  правильном размещении 
и креплении конструкций к полу и бортам подвижного соста­
ва с учетом всех сил действующих на грузы и подвижной' 
состав,

Кроме то го , следует соблюдать требования вышеуказанно­
го ''Руководства ' в части размещения изделий на подвижном 
составе б пределах установленного габарита  погрузки.

Во бремя производства погрузочн^- разгрузочных работ 
запрещается подтягивание изделии волоком; сбрасывание их j
на землю с высоты и другие способы, которые м огут I
повредить грани или поверхности сборных железобетон- j
ных изделий. .
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К л а с с а  Я  hi

сталь

0, мм
22 |20 16 1^112 10
~ -  692

/32Л--------

> 20,0376 

: 26.0 33.6

Итого

Ш  

23Д58 

0.1212572;

Класса AI 
сталь 

ВСтЗ.СП 2
0
16

Ит

ПРОВОЛОКА

(В-1)
гост

6727-53

Ф

Сталь В ст. 3

ПОСТ 103-57'
гост
59I&1
-62

Се ч е н и е , мм 
Итого —=̂

Итого

5*9 £8

5.6 30.9 340

5:7

55.2 т

7.2 №

5:6

0.8 92.8

1 - Я -

Риски гЕач*трии£ски* осей

т к

1375
К а п и т е л и  КП И ;  К Г И -2 ; К П 1 -3  \A Z \3 rt*

РПДЛЫБПЧНЫЕ Ч Е Р Т О Й  И П О К А З А Т Е Л И ,
/5456 /3



мш

170 JO

ПКi ПК2 j ПК3
— Д 17 0

М

100 , 230 1й0| 280 , 230 230

1350

3 - 3

700

1350

му, М5; Мб
710 70l 170 if 10 ма.

4 о
СО

с э С------------- У г г г 1
Г . ’ *  * ' •

К ч

о
шсм

^----------

1 М15 M l5^f

f /  / /

?

5

о га г  ЗГ1' Ш < I
-г < Г  з:

I ,.j эт <с

h -  А 6 - 6

в  £с -- tr Е

г  Т, К

П р и м е ч а н и е

{ .  О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  д а н ы  на листе  1. Т К

1 9 7 5

К а п и т е л и  к р а й н и е  КПН, КП in Е* ’ КП1-3
Арматурные мертежи. Разрезы З'З^ Б Б

1 . 4 2 0 - ^
В ы п у с к

3/75
Л ист
2

15456 Щ



71 7171 С п е ц и ф и к а ц и я  м ар о к  а р м а т у р н ы х

ИЗДЕЛИЙ НА О Д Н У  КАПИТЕЛЬ

\5

МАРКА Ма р к а Ко л и ч - м ° -

КАПИТЕЛИ и з д е л и я Ш 1 3 К ЛИСТА

КПК 1 - 1 ПК4 1
2 6К П К  1 - 2 ПК 5 1

К П К  1 - 3 П К  6 1

П о к а з а т е л и  на о д н у КАПИТЕЛЬ

М а р к а
капители

В Е С
т

Марка
5 6 ТОН А

Объем
6ET0HA

м3

Расход
СТАЛИ

кг

К П К  1 - 1 300 232.9

К П К  1 - 2 3 , 5 8 300 Ш 269.2

КПК 1 - 3 4 оо 2 9 1 . 1

П р и м е ч а н и я :
j . Разрезы  с  3-3 по 6-6 даны  на л и с те  4.
2. Оказания по изготовлению  капителей даны 

6 ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ И ЛИСТЕ 27.

ОДНЭ КАПИТЕЛЬ,  кг.

СТАЛЬ

Класса Л !  
5сс; п 2

Итого

1 6 0 , 6

131.5

1g

М
8.0

~  20991 у

И т о г о

Холодно тян
ПРОВОЛОКА

(В-1)ГОСТ.
5727-53*

70

М
8.0

Итого

4.6

П Р О К А Т  Г О С Т  3 8 0 - 7 1*
Сталь 6 ст 3 

Г О С Т  1 0 3 -5 7 *  I ®

ч ?
Сечение

М

Т.1

k  6 3 2 . 6

£8

68

И  33.8

5.8

£7
20.9

20.9

2 0 . 9

мм

£6

Ш

г!
90*5

7 2

3 2

3 , 2

ГОСТ
1 Н
Газ.
Он;

56

5 6

5 . 6

ГОСТ

ЗР

0 5

05

0 . 5

Гай­
ка |Итогс
М12

53.6

65.1

685

т к Капители  крайние КПКМ;КПК1- ? ;  КПК 1-3 1. 420-4

1975 □ПАЛУбОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ. ПОКАЗАТЕЛИ
вытек
3/75

лист
3
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Гу
тм

А
Н

С
у 

и
н

зМ
- 

—
 

К
а

л
и

н
и

н
а

Да
та

 
бы

пц
ск
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__

__
__

__
__

__
__

__
__

250

а

к т - i - i :  к т - 2- i:  к г н - з ч Ш Н -f;  К П К 1 - 2 Ч ;  К П К  4 -34

ИНДЕКСОМ „ / ОТЛИЧАЮТСЯ 
СООТ6ETCT6EHHQ ОТ КАПИТЕЛЕЙ БЕЗ ИНДЕКСА ТОЛЬКО НАЛИ­
ЧИЕМ ОТВЕРСТИЙ d : 200 ДЛЯ ПРОПИСКА КОММУНИКА­

ЦИЙ. Б ОСТАЛЬНОМ ОПЯЛУБКЫ ПРИНЯТЬ КАК для

капителей БЕЗ ИНДЕКСА - СМ. ЛИСТЫ М  J 6т8.

С п е ц и ф и к а ц и я  марок а р м а т у р н ы х  

изделий на одни капитель.

МАРКА
КАПИТЕЛИ

МАРКА

ИЗДЕЛИЯ

колич.

ШТУК

/

ЛИСТА

КП м ч пк la 1
26КП 4-2-1 ПК 2а 1

т - з -i пкза 1

к ш - ы ПК 4а i

26т \ - 2-\ ПК 5а 1

КПК1-ЗЧ ПК 6а 1

П о к а з а т е л и  на одну кяпитель

МАРКА ВЕС Марка Объем Расход

КАПИТЕЛИ т бетона бетона
м1

стали
КГ

Ш - Ы 300 271.6

КШ -2- i 4.75 Зоо 1,89 334,55

КП1-3-{ к о 365.2

ш < - м 300 232,9

«ПК 1-2-1 3.50 Зоо ik o 269.2

«ПК 1-3-1 к о 291.1

1 7

т к
Капители КПi-i-i КП 1-2-1 КП1-3-1 

Капители  к р а й н и е  кпк  н -i кпк  1-2*1, КПК1-3-1 1.420-4
1975 Опалубочные ч ертеж и  и показатели

ВЫПУСК
3/75

АЫСГ
5
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О ГГ
и
t,Cl
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19

П р и  меча ни е

М а р к и р о в к а  ззлов д а н а  н а  а и с т а х  2,4.

т к К а п и т е л и 1.420-4

/975 А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . У з л ы  1, 2.
выпуск I лист 
3/751 7

/5 4 5 6  /5



П р и  м  е ч а н и е :

М а р к и р о в к а  у з л о в  д а н а  н а  л и с т а х  2 ,Ц

тк К а п и т е л и 1A2D-A
137 5 А рм атурн ы е ч е р т е ж и  . У з л ы  3 ,^ ,5

8ЫЛЗСКГ 3/75
Л И С Т

_ а _
15Ц5Ь 20



При мечд ния:
1 Ра зрезы  З - з - б - б  даны на листе 10.
2. Ок а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п л и т  д а н ы  

В п о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к е .

/80

С
150 .30

Сп е ц и ф и к а ц и я  марок а р м а т у р н ы х

и з д е л и и  на  о д н у  л л и т у .
21

Марка

плиты
Ма р к а

ИЗДЕЛИЯ

Колин.
ШТУК

М*

лист

нп м  
НП 1-2 ПК7 1 4<

НП 1‘ 3 ПК 8 1 41

НП 1-4 ПК 9 1 41

НП 1-5 ПК10 1 41

НП 1-6 ПКИ 1 42

Показатели на одну плит у .

М а р к а

плиты
Вес

т .
Ма р к а

5ET0HA
Объем
б ето н а

м3

Расход

ста ли
кг

НП1-1 200 155,6
НП 1-2 4,5 300 181 155,6
НП1-3 300 168,24
НП 1-4 300 183,25
НП 1-5 300 222,64
НШ-6 300 245.9

ВыбОРКА СТАЛИ НА ОДНУ ПЛИТУ , КГ.

Марка

плиты

ГО Р Я Ч Е К А ГП А Н А Я  АРМА1Т1УРНАЯ с тд л ь Холод ко­
т я  НЗГПАЯ 
ПРОВОЛОКА
(. В-1) 

б?ЙС-Т53*

1 П р о к а т  г о с т  
380-71* стдль 

6. СТ. 3

Класс А ж Класса a i 
а стдль 
ВСТ, 3 СП 2

ГОСТ 8503-72 
103-57*

Гост
5915-
62

ф, мм ф, нм
Итого0,ММ

4
Итого

С ЕЧ ЕН И ЕММ Гай к и

М12
Итого

25 22 20 16 ш 12 Ю 8 6
Итого

Ik 8 С0О*8 <Г=8
НП 1-1 
НП1-2 - - 57,6 - 9,42 — 26,2 8>4 30,0 131.6 5,6 0,64 6,2 8.8 8,8 6,56 2,4 0,08 9,0

НП1-3 - 63,6 - - 9,42 - 26,2 22,0 22,0 144,2 5.6 0,64 6,2 8.8 8,8 6,56 2.4 0,08 9.0

НП1-4 - 63,6 - - 9,42 28,8 26,2 9,2 22,0 159,2 5,6 0,64 6,2 8,8 8,8 6,56 2,4 0,08 9,0

НП1-5 77,6 - - 33,0 9,42 28,8 27,8 - 22,0 198,6 5,6 0,64 6,2 8,8 8,8 6,56 2.4 0,08 9.0

НП 1-6 77.6 - — 33,0 9/42 54.0 27,8 — 22,0 223,8 5,6 0,64 6,2 8,8 8,8 6,56 2,4 0,08 9,0

тк Надколонные плиты 
и п н ; НП1-2; НП1-3, НП1-4, НП1-5, НП1-6 1А2 П - Ц

1975 О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  и  п о к а з а т е л и
ВЫПУСК

3/75
ЛИСТ

g
m s b  2 i



пк7; пка; пкэ; лю; п к и

и .\.:ллл
зюо L7Г

3-3

- 5
1 - Л 1 J r S )

3100 --------------- ^

ж

4 - 4
пк7: лка; пкэ: пкикпки

Ё г  т  ч • 1Г \\ г • у - г ^ г

3540

5 - 5

6 - 6

2 Z

Примечания:
1. Опалубочные чертежи и 

разрезы  {-I и 2’2 ДАНЫ 

НА ЛИСТЕ 9.

2. В разрезах  3-3, 4 -4
ПОКАЗАНЫ ПРОСТРАНСТВЕ ИНЫЕ
каркасы ПК 7, ПК 8, ПК 9,
ПК 1 0 .

тк Н а д к о л о н н ы е . п л и т ынпи,нги-г, нги-з. нги-к нги-s, нга-в 1А20-Ч
1375 А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . Р а з р е з ы  3 - 3 - г  6 - 6

выпуск
3A s

ЛИСТ
ID

I5A56 22
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вы
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ск
а:_

__
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__
М31т ; мз2т ; мззт

а

а

R

а 1. . .

&

J95JL 200

5 “ Г  6 ~ т  J 8 J 5 _______ ;  1335

295 130 350 130 310 1301 5 0 5 ,

ш
M31kJm32h;m33k

Г  ми L/ u "  Г  *
т -

300
\ N30

Of

м

М28

мз(н;мз2н:мззн .
j8d________ 930 jWjSOjf lj  670

«  ж  /  *■ •

8£~r-W
M3iT;32T;

5 j 2150 6 | El]

нпкн;нпм-г', нпм-з; нпк1-д; нпм-5: нпк<-б
М10Н> М«Н МЧ<Т ‘ МЯОт ’ М ЯЯТ' 7ЛП

11 -  11  ■ 11
'О___ ^•  •  •  *

I ^
------- +
--------?К

/

/  М29 7 /  

2150
. 335

’о*'го
t

I -  i

Сп е ц иф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  
Л 1 Й  е а и й  на одна ПЛИТУ-

Марка Марка Колич. М°-
плиты изделия UJ тз к . ЛИСТА

НПК 1- 1
ПК 12 дзнпк 1- 2 Ч

НПК 1-3 ПК 13 \ дз
НПК 1-д ПК 1Д 1 ДЗ
НПК 1-5 ПК 15 1 Дз
НПК 1-6 ПК 16 \ дд

£3
П р и м е ч а н и я :

1,  Р а з р е з ы  3- 3 -г 6 - 6  

ДАНЫ НА листе 1 2.

2, Указания по изгото а - 
леникз плит даны з 

ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ ,

По к а з а т е л и  на  о д н ^ пл иту.

Марка
п л и т ы

Вес
m

Марка
бетона

Объем
бетона

м3

Расход
стали

к г

нпк 1 -1 200 115, 4 2

н п к  1-2 300 115, Д2

нпк  1- з 3,1 300 1 ,2  к 12Д, 1

НПК 1 -Д 300 135,12

НПК 1 -5 300 162.32

НПК 1 - 6 300 179,12

Выборка стали на одну плита , кг.

М а р к а

П Л И Т Ы

Г0РЯМЕКА Г П А М А Я  АРМАПТУрНАЯ СРТАЛЬ 

ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

Х о л о д н о ­
т я н у т а я

П Р ОВ О ЛО К А  
СВ-I) ГОСТ 
S727-53*

П Р О К А т  Г0СТ380-71* 

С т а л о  8 с т  3

К л а с с а  А й!
К л а с с а  A I. С Н А А Ь  „
В ст- 3 С Г  2

Г О С Т
8 5 0 3 - 7 2
103-57*

Г О С Т
5915-
62

/
ф, м м Л

ч -

ф, м м 0, мн

/
СЕЧЕ

м
Н И Ё
М

Г а й ­
к и

М1225 22 20 16 14 12 10 1 8 6 14 8 4 L « 0 » g ч Г » в

нпк 1-1
НПК 1-2

- - Д Э , 2 - 7,08 - 19,5 5,6 21.5 S S . S 5.6 0,48

0,48

5.1 6.Д 6,4 4.9 1,2 0,04 6,12

нпк 1-3 - Д8,0 - - 7,08 - 19.5 15,0 <5,9 <05,5 5 , 6 6.1 6Л 6 Л _4;9_

4,9

U 0,04 6,12

нпк 1-Д 48.0 - - 7.08 19,8 19,5 6.2 <5,9 <16,5 5,6 0.48 6,1 6,4 6 , 4 1,2 0,04 6,12

НПК 1-5 58,2 — - 22,0 7,08 <9,8 20,7 - <5,9 <43,7 5,6 0 , 4 8 6 , 1 6 ,4 6,1 4 . 9 1 , 2 0 , 0 4 6,12

Н П К  1 - 6 5 8 , 2 — — 2 2 , 0 7 , 0 8 3 6 . 1 2 0 , 7 — 1 5 , 9 < 6 0 . 5 5 . 6 0 , 4 8 6 , 1 6 , 4 6 , 1 4 . 9 1,2 0 , 0 4 6 , 1 2

Т К
Н а д к о л о н н ы е  п л и т ы  к р а й н и е  

нпк 1-1*. нпк 1-2'. нпк i - з ;  нпк 1-д-. нпк1-5: нпк 1-6

C\J □  - А

1 9 1 5 □ П А Л Ч 6О Ч Н 01Е  Ч Е Р Т Е Ж И  И П О К А З А Т Е Л И
ВЫПУСК
3 / 7 5

ЛИСТ
„ х ■* __ё

15U 56 23



со01

4 - 4

П р и м е ч а н и я :

1. Опалубочные чертежи и разрезы 
И  и 2 -2  даны на листе Н .

2. в РАЗРЕЗАХ З ' З ,  4 -4  ПОКАЗАНЫ 

пространственные каркасы П Ш ;

ПК 13; ПМ 4; ПК 15.

*

»—
о

V—

I з-‘
«Г

т к
ИАДКОЛанНЫЕ ПЛИТЫ КРАЙНИЕ 

НПКИ. НПК1-?, НПК1-З.НПКТА.ИПК1-5 НПК1-В 1Л2 □ Л

1375 А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . Р а з р е з ы  3 - 3 -е 6 - 6
ВЫПУСК
3/75

АИСТ
12

!5Ч5Ь 9Ц



: 2+ 
X 1 ^

CL; X
*— ,эг 

.
л , *— icx't-j

_МЗГ + _м_зг 
335 Д ______ ^ 24 зо

_мз1_", _ м з з ^
/____ 7  . 335

805. 130; - З Ю  130 350 130 310 /30 /  905
—- < -f—f --_ 7f

,200 . 2700 ~ Г 1200
*  А

\ 3100 Ш

т г - г \  н п г -4 -Члл
Г Ч  м з1н ;  м э з н м 31т ;  м з з т о

>00

\ \  V 4 / /

^ '
•  •  м 4• *  1 ч

335 \  М 29 \ / 1 335
А05 13о[ 310 !3oi 350 f30 310130 805

'  '  '  31 0 ( f  '

i - i

2W
0

<8°.
« 4 7 ^

О RCNl

M 28 15030

^П£ЦИ ^ ика__цыя

И З Д Е Л И Й

М Л Р0К _  А Р М А Т У Р Н Ы Х  

Н А  о д н у  П Л И Т У
а--50
-------*■

ш  f e g 5 l
М а р к а

плиты
М а р к а

И З Д Е Л И Я

Колич.
Ш Т У К

N S

Л ИСТА

jd^oj

а  - а

Н П 2 - 2 ПК 17 1
1 ) 576

НП 2 - 4 ПК 18 1

о
«о
ОЭ 1

с ч

П о к а з а т е л и  н а  о д н у  п л и т у .

Марка
плиты

В е с

т

Марка
б е т о н а

Объем 
б е т о н  а  

м3

Расход
с т а л и

к г

Н П 2 - 2
А, 0 8

300 1 7 7 .3

НП 2 - 4 300
1 .63

2 2 0 .7

П р и м е ч а н и я :

1. Ра з р е з ы  3-3 г  6*6 даны на листе 14,

1, Указания по изготовлению плит даны
В ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ.

Выборка стали на однэ п л и т у  ,  к г .

М а р к а

плиты

Го р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  
с т а л ь  ГОСТ 5781- 75

Х0Л0ДНОГПЯНУ 
тм я проболо
КА (8-1) 
ГОСТ 6727-53*

Прокат ГОСТ 380-71* 
стл л ь  В с т З

Класс Л щ Класса  А и „ сталь. 
Вст.з сп 2

ГОСТ 8509* 72 
103-57*

гост
5915-

62 Итого
ф, и м Ито-

го

р,  мм Ито-
го

ф, мм VTro-
го

Сечение, мм Га й ка

М1225 20 14 12 10 8 6 8 14 4 5 - f *8 L80 «8

И П 2 - 2 _ 57.6 9.44 — 43.б 17.6 17.0 14£.3 0.64 5.6 6.2 7,6 3.7 17.3 2.4 6.6 0.08 9.00

Н П 2 -4 77.6 - 9.44 39.6 45.2 - 16.2 188,0 0.64 5.6 6.2 7,6 9.7 17.3 2.4 6,6 0,08 9.02

т к Ма д к о л о м н ы е  п л и т ы  НП2-2 ;НП2-А 1А2П-Ц
1375 Оп а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  и  п о к а з а т е л и

ВЫПУСК

3/75..
ЛИСТ

/5W , 25
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180
Спецификация  марок арматурных

ИЗДЕЛИИ НА ОДНИ ПЛИТ^.

Марка Марка Колич. №
плиты изделий штзк. ЛИСТА

НПК 2-2 ПК 19 1 47
НПК 2-4 ПК 20 1

О<тio
С О

04

П о к а з а т е л и  на  о д н  ̂ п л и т а

Ма р к а

плиты

Вес

Т

Ма р к а

бетона

Об ъ е м  ' 
бето на  

м3

Ра с х о д  

с т а л  и 
кг

Н П К 2 -2
2,58

300
1,03

127, АЗ
НПК 2 -4 300 153.9

Пр и м е ч а н и я :

1. Разрезы 3-3 -г б -б даны на листе 16.
2. У казания по изготовлению плит даны

В ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ,

Вы б о р ка  стали  на одну п л и т з , к г .

Марка

плиты

ГОРЯЧЕКАГПАНАЯ АРМАГПЗрНАЯ СГЛАДЬ 
ГОСТ 5781-75

Холодно тя- нзтля про­
волока Св-П 

ГОСТ и 
6727-53*

Прокагл ГОСТ 380-71 * 
Сгладь , 8 ст. 3

К ласс А ш
Класс А
ССПАЛЬ ' Вст.З С

Т
1.2

ГОСТ 8509*72* 
103- 57*

поет
5515-
62

Ито­
го

ф, мм Ито-
го

ф1 ми ИТО-
го ф, мм Се ч е н и е , м н Гай-

«А
М1225 20 14 12 10 8 б 14 8 4 5 tff8 180*8

НПК 2-2 _ АЗ. 2 7.1 — 30.6 8.8 12.6 102.3 А.20.48 А.7 А.5 9.714.2 12 4.92 0.04 6.12
НПК2-4 58,2 - 7.1 19.8 31.8 - 12.0 128.9 4.2 0.48 А. 7 4.5 9.7 14.2 12 4.92 0.04 6.12

т к Надколпнные плиты  крайние НПК2-2;НПК2-4 1 .A Z 0 -4

1975 ОПАЛУБОЧНЫЕ ЧЕРТЕЖИ И ПОКАЗАТЕЛИ
выпзск
3/75

лист
15

15456 27



П р и м е ч а н и е

Опалубочные чертежи, вид 
по 1-1 и 2-2 даны на листе <5

3 - з

т к НАДколанныЕПЛИТы крайние НПК2-2 ; НПК2 - ^ 1.А20-Ч

<375 А рматурные ч е р т е ж и . Р а з р е з ы  З - З ч-Б ~ Б
S b l f W C K

3/75
Л И С Т

1Б
/5 4 5 6  2.8



Примечание

Маркировка Узлов дана н а  аистах 9 и Ц .

т к НАДКОЛЕННЫЕ ПЛИТЫ 1 А 2 0 -Ч

1375 О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и . У з л ы  1 и 2
ВЫПУСК
3 /7£

лист
17

№ 5 6 29



2 0 0

М29

2D

2 - 2

1-1

Примечание

1 Маркировка ьзлов дана на аистах i O  и 1 Z .  
2. Размер 135 на узле 4 дан  н о  рифов ар м а ту р ы .

т к 1-1АДКОЛ[]ННЬ1Е плиты 1.4ZD-4
I375 Арматурные чертежи. Узлы1^5 Выпэск

3/75
Л И С Т

18
/5 4 S 6  3 0



ш _________к3*

-■ Ч' -
ю- ■1

5------*■----------------\
Й

- . .  О . ............................... С _______ О _______ ____

/5
Iйг—  ---- — 0------

25 110 55

3 1

Примечание:
М а р к и р о в к а  э з л о в  д а н а  н а  

АИСТАХ 13 г  16

5/

т к НДЛКО/lDHHblE ПЛИТЫ 1. W D -4
1975 Д р м а т у р н ы е  ЧЕРТЕЖИ. У  злы  Б 9̂ Выпзск

3/75
Л И С Т

19
15456 51



М34 ~Ц I s
М34

к

IP П
u t x ~ T L _ ----------------------------Z D l jT Z i f Z l j r г г < 1
_M3Lу мзд/ L

. 9̂0 2W0 _________ 490 .
3090 И - — f-

пп l - i ;  п т -2 ;  пп!-з; n n i-k ,n n i-5 ;n n i-6
Пр и м е р а м и  £:

Общие примечание 
и разрезы 2 -Ы.
ДАНЫ НА ЛИСТЕ 21

но но 110 но

Специ ф и к аци я  марок а р м а т у р н ы х

ЙЗ Д ЕЛИ й НА одна ПЛИТ'.),

М а р к а М а р к а Колин. ы а

п л и т ы и з д е л и я щгп. Л И С Т А

ПП 1- 1 
ПП I-  2 ПК 21 1 5k

ПП 1 - 3 ПК 22 1 55

ПП 1 - Д ПК 23 1 55

ПП 1 - 5 ПК 2Д 1 55

ПП 1 - 6 ПК 25 1 55

По к а з а т е ли на одну  плиту.

Марка

п ли т ы

Вес

Т

Марка

БЕТОНА

Объем
бетона

м3

Расход 
ста ли 

кг.

ПП 1-1

3 , 2 6

200

1.3

88, k

ПП 1 -  2 300 88, Д
ПП 1 - 3 300 89 ,6
ПП 1 - Д 300 105,1
ПП 1 - 5 300 123.1
ПП 1- б 300 143.1

Марка  
п литы

ГОРЯНЕК А ГПАНАЯ АРМАГПЗРНАЯ 
cmAAb ГОСТ 5981-75

Холоднотячз- тля п р о в о л о ­
к а  СВ I)  

ГОСТ

6727-53*Класса А « К л а с с а  Д Т  
с п и  л ь 

Bern 3 сп 2 0, ММ

L,
Итого0, ММ

И т о го
0, МИ Итоге

28 10 9 8 7 6 14 8
ПП 1-1 пп 1 -2 ik.k 8.0 - 41.8 — 0,k 64.6 5.6 0,64 6.2 17.6 17.6
ПП 1-3 Ik 4 5 0 

6.0
— — — 43.4 65.8 5.6 0.64 6.2 17.6 17.6

ПП 1-Д ikk — — 58.5 0.4 81.3 5.6 0.64 6.2 17.6 17.6
ПП 1-5 1k. k 8.0 — 76.5 — 0.4 99.3 5.6 0.64 6.2 17.6 17.6
ПП 1-6 Ik.k 8.0 96.5 — — 0.4 119.3 5-6 0.64 6.2 17.6 17.6

Т К
1 3 7 5

32

п ш - э :  n n i - B

О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  и  п о к а з а т е л и

1.Д20-Д
выпуск
3 / 7 5

лист
2 D

з г15456



3 3

V
1 А—  — |— ' •  ■' - 1  ■ ................................................у . \  \

№ 2340 12С.....■■ ------------------------------------------  / /
3080

2 - 2

5 - 5

П ри м е ч а  н и я :

i -  П л а н  о п а л э б к и  и вид по И

ДАНЫ НА ЛИСТЕ 20

2. У ка за ни я  по изготовлению

ПЛИТ ДАНЫ в ПОЯСНИТЕЛЬНОМ 

ЗАПИСКЕ.

3. В ра з рез а/ 2 - 2  5 * 5  показан

КАРКАС ПК 2 1

jU- го V3

т к

1975

Пролетные плиты П Л И , ЛЛ1-2, ПЛ 1*3, ЛЛ1-4,
_____________ ПП1-5, ПП1-6._____________________
А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . Р а з р е з ы  2 - ? ч - 5  5

1 .4 20 -4
лист
21

/5456 33



j i .
Г""
i

( IUi

'c

mo С п е ц и ф и к а ц и я  марок а р м а т у р н ы х  

и з д е л и й , _ на  одн^ п л и т а .

М арка

плиты
Ма р к а

и з д е л и я
Колич.
Щ т э к

№
ЛИСТА

пп 2 -г ПК 26 1 56, 57
ПП 2-4 ПК 27 1 56, 57

По к а з а т е л и  н а  о дн9 п л и т з

Марка
плиты

Вес
т

Марка
бетона

Объем
Бетона

м 3

Расход
стдли

кг

ПП 2 - 2
2,70

300
1 08 142,8

ПП 2 - 4 300 22/, б

Вы б о р к а  с т а л и  на  о д ю  п л и т з .

ПП2-2 ', ПП 2- 4.

М ар к а

плиты

Г О Р Я Ч Е К А П П А Н А Я  А Р М А Г П З Р Н А Я

сгладь г о с т  5 7 8 /-  75
ХолоднОТЯ на т а  я

ПРОВОЛОКА (.B I)
гост

6727- 53*К ласса Я Ш
К л а с с а  A I  
„ с т А л ь  
8 ст. 3 с п 2

0 ,  М М .
И т о г о

ф1 мм НТО*

га
0 ,  м м 1

Итого
28 18 16 /2 10 6 /4 8 5 4

ПП 2 - 2 /4.4 — - 77.8 8 .0 0.4 100,6 5.6 0,64 6.2 /3.2 22.8 36.0

ПП2-4 /4.4 74.8 79.2 — 8.0 0,4 /76.8 5,6 0,64 6,2 19.0 /5 .2 38 .2

НО 110 НО НО

и в

120
JF 130130

28k0
2100
3080

з и

Пр и м е ч а  н и я :

1. Разрезы 2 -2  + 7 - 7  даны на листе 23.

2, Оказания по изготовлению плит даны  в пояснительной записке .

i  - 1
Т К Пр о л е т н ы е  плиты П П 2-£? ,П П 2-Н 1А2D-Л

1375 О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  и  п о к а з а т е л и
ВЫПУСК
3 /7 5

лип
2 2

/5456 34
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_

т к П р о л е т н ы е  п л и т ы  П П Е 1- ? ,  П П 2 - Д 1 . 4 2 D - 4

1 9 7 5 Арматурные чертежи. Разрезы  2 - 2 - Р 7 - 7
Л и с т

2 3

15456 35



т т

1 i

w

10
T f

M3s; м37 Ж

f 1f  1

Ж — J ' :
J

.. r>
----- w+------

Ж

■ t o ,

04
200

SB

75 1
l-'

_____ JL
д  ,U !•

П р и м е ч а н и е  .

M 36
<N

А/35. M37

-t----- — ----- :i T / j
Щ/ o / f
чй
ж

Л
;  * ,*

/ / 0
f

о■с

a;
J

------= c

оСЧ

т

, 1iU  _

£ -------------------------------------- 5 — — — 1

>»

v--------

5^

1 х ч  о  1 U

J j

a t — \  *̂2
-*fe----------------

7
120  -

J  .

МЗб

i - i

/o\
f . ....^ J

c

—c r ~
n T

4

a
f

JI____
T i----------

'■-----n --------СГ

. _ m [

5 НО Я 2-2

Маркировка узлов

ДАНА НА ЛИСТАХ

2 0 * 2 2 .

2. Размер М  на узлах 
3,5 д а н  до рифов 

арматуры

TK Пролетные плиты 1.420-4
1375 Арматурные и опалубочные ч е р т е ж и . Узлы1̂ В выпуск

3/75
лист24

/5456 36



Н
А

Ч
. 

О
Т

Д
. 

Д
У

Н
А
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Р
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Ы
 

<
j-^
0

^
rc

^
a

r^
 

Г
Е

Т
М

А
Н

 
..

 

СТ
- 

ИН
Ж

. 
1К

АЛ
ИН

ИН
Д

Да
та

 
вы

пи
ск

а: _
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

1. Размер 94 на узлах 13,44 дан до низа рифов а р м а т у р ы
2. Маркировка  узлов дана на листе 23

§

т к П р о л е т н ы е  п л и т ы  П Г \2-2 , Г \Г \2~ Ц L 4 2 D -4

1975 А р м а т у р н ы е  ч е р т е ж и . У з л ы  7*1^+
1ЫЯИСК Лист
3 /7 5  2 5

~ твь W



Ра
к.

 
ГР

ЗП
ПЬ

 
Гз

ТП
ДН

Ст
. 

ин
?к

. 
\С
 y
Qf
ri
.r

 
1 К

а
л

и
н

и
н

а
 

Д
м

 
вы

пу
ск

а:_
__

__
__

__
__

__
__

__
__

_

6ПК 5а

БПК 10 а

Сп Е Ц И Ф И К А Ц И Я  МАРОК БЛОКОВ И АРМАТУРНЫХ И З Д Е Л И И  

НА ОДИН П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  К А Р К А С .

32

М а р к а

прост ­
р ан с тв .

КАРКАСА

М а р к а

Блока

пространст .
КАРКАСА

Коли­
че с т ­

во

ш т

NN
ЛИСТА

Ма р к а

ПРОСТ­
РАНСТВ;
КАРКАСА

Ма рк а

блока

ПРОСТРАНСТ.
к а р к а с а

Коли­
чест­

во
ш тзк

н н
ЛИСТА

Ма р к а

п р о с т ­
р а н с т в ,

КАРКАСА

Ма р к а

блока

пространст*
КАРКАСА

Коли-
Ч6СТ*

во
штхк

NN
ЛИСТА

-1—1 
X  
C Z

БПК 1 1 30
d

с о

X L
C L

ВПК 2 1 31 VO
X
C Z

М 26 2 81
6ПК2 1 31 бПКЗа 1 32
БПК 3 1 32 С5 к 68

а
WO

C Z

ВПК 9а 1 33
С5 к 68 ВПК 7 1 Зк

-ГГ

is !
a

БПК6 1 33 БПК 8а 1 35

а  
—(

C Z

ВПК 1а 1 30 БПК 7 1 3*1 С5 1 68
6ПК 2 i 31 БПК 8 1 35 С8Т / 68
бпк за 1 32 С5 1 68 С8Н 1 68

С5 к 68 С 8 Т 1 68 М26 2 81
С8Н 1 68

E Z

6ПК А 1 30 М 26 г 81

to

с г

ВПК 10 1 33
6ПК2 1 31 ВПК 7 1 3*<
БПК 3 1 32

a

a

Бпк 6а i 33 БПК 8 1 36
С5 k 68 ВПК 7 1 Зк С5 1 68

Бпк 8а 1 35 С8Т 1 68

c f
<S4

с :

БПК Аа 1 30 С5 1 68 С8Н 1 68
6ПК 2 1 31 С8Г 1 68 М 26 2 81
бпк З а 1 32 С8Н 1 68

С5 к 68 М26 2 81

с
со
ьс:err

БПК Юа 1 33
ВПК 7 1 Зй

ГО

X
с=

БПК 5 1 30

WO

x :
c r

БПК 9 1 33 ВПК 8а i 35
6ПК2 1 31 БПК 7 1 Зк С5 i 68

6ПКЗ 1 32 БПК 8 1 35 С8Т 1 68
С5 к 68 05 1 68 С 8Н 1 88

С8Т 1 68 М26 2 81
ПК За БПК 5а i 30 С8Н 1 68

Сх е м а  сборки пространственных каркасов и общие указания даны 
на аистах 27, 28

Сх е м а  п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  ПКЧ; ПКЧа; ПК5;ПК5а; ПК б; П К б а т к К а п и т е л и 1А2.Q-A
I975 Схемы пространствеhhoix Каркасов ПК1, ПК1а, ПКЯ, Пкга.пкз.ПКЗ*, ПКЦ, 

ПКНа,ПК5, ПК5а, ПК6, ПКба Сп е ц и ф и к а ц и я  марок блоков
B6ITUCK
3 /7 5

Диет
Е Б

15456 38



Об щ и е  о к а з а н и я  по с б о р к е  п р о с т р а н с т ­
в е н н ы х  к а р к а с о в  П К 1  П К  1а , П К 2 .

ЛК2а, П К З .  П К З а . ~
С б о р к а  п ро стр ан ствен н ы х  к а р к а с о в  о с у щ е с т в л я е т с я  э 

с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

I  э т а п :

В ВЕРХНЮЮ ЧАСТЬ ФОРМЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ И ЗАКРЕПЛЯЮТ­
СЯ блоки ПРОСТРАНСТВ Е ИНЫХ КАРКАСОВ б П К  i ;
бпк i a ; бпкА; б п М с г ;  впкэ; бпк5а; бпк2 и
СЕТКИ С 5.

По ло ж ен ие  формы при установке  блоков см . с х е м у  .

1L э т а п .

В НИЖНЮЮ ЧАСТЬ ФОРМЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ И ЗАКРЕПЛЯЮТ­
СЯ блоки д л к з ;  бпк за*

$  ЭТАП

6 е р н Яя часть Формы поворачивается  к а н т о в а т е л е м  

е рабочее п о ло ж ен и е  и ставится  на НИЖНЮЮ.

На с ти  формы  сплачиваю тся  ̂ у с та ь а в л и в а с гс я  ипюпко- 

ОбРАЭОВАТЕЛЬ, к  которому крепятся закладные 

ЭЛЕМЕНТЫ М13.

т к К а п и т е л и 1 . 4 2 D - 4

1975 Схема сборки пространственных каркасов ПК 1. пма, rikz, 
Л К 2 а , ПКЗ, ПКЗа. Об щ и е  указания по сборке.

8ЫПЭСК
3 /75

лист
2 7

1545 6 3 9



i

БПК 8

Э ТА П

40

1-1
ОбЩИЕ УКАЗАНИЯ. ПО СБОРКЕ ПРОСТРАНСТВЕННЫХ

П К й , ПК А а , ПК 5, ПК 5 Q , ПК 5,___
л-.’. г ти

i

С б о р к а  п р о с т р а н с т в е н н ы х  к а р к а с о в  о с г и ^ т г * , я е т с -й  i  с л е д у ю щ е й
ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ'.

I  ЭТАП
В ВЕРХНЮЮ насте ФОРМЫ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ И ЗАКРЕПЛЯЮТСЯ БЛОКИ ПРОСТРАНСТВЕН­
НЫХ каркасов оПК б: Б П К б а ;  6ПК9: б П К Э а ;  БПК 10; БПК 1C а; БЛК7 и
СЕТКИ С5, С 8 С 8н.
По ло ж ение  формы  при установке б л о к о в -  с м , с х е м у .

и этап
Б н и ж н ю ю  часть ф о р м ы  у с т а н а в л и в а ю т с я  И З А К Р Е П Л Я Ю Т С Я  

5ПК 8; ВПК За.
блоки

\
о
«г»

I

01 )

<С
О
7 1

UW

ш ЭТАП
Верхняя часть ф о р м ы  п о в о р а ч и в а е т с я  к а н т о в а т е л е м  б рабочее
ПОЛОЖЕНИЕ И СТАВИТСЯ НА НИЖНЮЮ. ЧАСТИ ФОРМЫ СПЛАЧИВАЮТСЯ, 
УСТАНАВЛИВАЮТСЯ ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ М 26 И ШПОНКООбРАЭОВАТЕЛЬ, 
К КОТОРОМУ крепятся элементы  М13.

Ш ЭТАП
Сх е м а  с б о р к и  п р о с т р а н с т в е н н ы х  к ар к а с о в Т К Ка п и т е л и {А2П-Ц

ПКй, ПК йа, ПК 5, ПК 5 а , ПК б . ПК 6а 1975 Схем а  сборки пространственной каркасов ПКЧ, ПКЧа,ПК5, 
ПК5а, ПК6, ПК 6а, Об щ и е  указания по с б о р к е .

выпуск
3/75

лист
2S





При м е ч а  н и я 1.

М 1; м 2 ; м з

m l ,; М5; М6

М

t  Ш  / А , *

T I  /  и
9 /  / ___ /

]  и
м 13 i

'2

1120
-> ----------  “

1. Блоки ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВ 5ПХ1,
6ПК 1а; Б Л К 4 ;  Б П М а ;  ВПК 5 ) ВПК 5 а
РЕКОМЕНДУЕТСЯ СОБИРАТЬ В КОНДУКТОРЕ.

2. СПЕЦИФИКАЦИЯ МАРОК АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ И
ЗАКЛАДНОЙ ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН БЛОК ПРОСТРАНСТ­
ВЕН НО ГС каркаса  с м . лист 6 j

Сх е м а  пространственного  к а р к а с а  , с х е м а
СБОРКИ И ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО СБОРКЕ
см- аисты  26 , 2 7 .

т к К а п и т е л и 1.420-4
1 9 7 5 блоки про стр ан ств ен ны х  к а р к а с о в  6 пк 1; БЛК Ц\  

5П К 5 ; б п к i а: Бпкда; бпк 5а .
ВЫПУСК 1 лист
3/75 1 30

/5456 42
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Вырезать у  
о т в е р с т и е  

только для 
Ш  За

1 - 1

Isd ззо , ззо [вс;и 1 
1335

' [ '
/3357 -----------------------  ----------------------т|

2670'l

2-2
Вы р е з а т ь  
отверстие 
только для 
ВПК За

П р и м е ч а н и я :

j .  блоки пространственных каркасов б Л К 3 j бПКЗа
РЕКОМЕНДУЕТСЯ СОБИРАТЬ 8 КОНДУКТОРЕ.

2; Сп е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х

ЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН БЛОК 
КАРКАСА СМ. ЛИСТ 63.

ИЗДЕЛИИ И ЗАК- 
ПРОСТРАНСТВЕННОГО

3 . Сх е м а  пространственного  к а р к а с а , с х е м а  с б о рк и  

И ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО СБОРКЕ СМ. ЛИСТЫ 26 , 27.

т к К Д П И Т Е / 1 И U 2 Q - 4

1 3 75
б л о к и  П РО  С Т Р Д  ИСТ ВЕННЫ Х К АР К АС Е] В '  

Й П К З .  Й П К З а
быауск
3 / 7 5

ЛИСТ
3 2

44/5456
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3. Сх е м а  п р о с т р а н с т в е н н о г о

И ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО

КАРКАСА, СХЕМА СБОРКИ

сборке см. листы 2 6 ,2 8

Т К К а п и т е л и 1 . 4 2 0 - 4
1975 TZ блоки ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВБПКб; бПКЗ. 6ПК/0, бПКба, бПКЭа, бПКЮа

вышек I лист 
3 / 7 5  1 3 3
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50\, 200. Щ
MJjt___ t t  f  ]

С 7’

С 7 "

Ю

ЛТ/4

240  ̂200 j, 250 | 200 | 240 | 200 1 _____ 5 4 5 ____

:____ 580 L Л  20

1905 V

1~1

0S9Z

1

Г
i

1

2 - 2

з-з
П р и м е ч а н и я :

1.  б л о к и  ПРОСТРАНСТВЕННОГО  К А Р К А С А  В П К  7  Р Е К О М Е Н Д У Е Т С Я  

С О Б И Р А Т Ь  б  К О Н Д У К Т О Р Е  .

2, Спецификации марок арматурных изделий и  закладных элемен­
тов Н А  ОДИН 5ЛОК ПРОСТРАНСТВЕННОГО К А Р К А С А  С М ,  Л И С Т  б4.

3, Схема пространственного каркаса, схема сборки и общие
У К А З А Н И Я  П О  С Б О Р К Е  с м .  листы 26, 28.

4. П р и  трдиспортировке блока 5FIK7 обеспечить неизменяе­
мость ЕГО ФОРМЫ .

т к К а п и т е л и 4 2 0 4

I 9 7 5
5 / 1 D K  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  К А Р К А С А .  

Б П К  7
ВЫПУСК
3/75 з Т

15U 56 НЬ



С б ; с б а

С Б )  C 6 Q

з  -  3

П РИ МЕЧА Н И Я

i  блоки п р о с т р а н с т в е  и н ы х  к а р к а с о в  5 П К 8 ;  б П К З а  РЕКОМЕН­
ДУЕТСЯ СОБИРАТЬ 8 КОНДУКТОРЕ .

2. С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и з а к л а д н ы х
ЭЛЕМЕНТОВ НА О Д И Н  БЛОК П Р О С Т Р А Н С Т В  ЕИНОГО К А Р К А С А
см. лист б1) ■

3. С х е м а  п р о стр ан ств ен но го  к а р к а с а ; с х е м а  сборки  и общ ие  
УКАЗАНИЯ по с б о р к е  см . листы 26, 28

К а п и т е л и 1 Л 2 0 - ^
блоки ПРОСТРАНСТВЕННЫХ КАРКАСОВ

6 П К  8  ; б Л К  8 а,
ч/
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Cj

ПО 310 Щ  350 130 310 M , 'Tso

M31H j M 32H; M33H

M2S3 I Л21_1

C9

с т ж ^

KP13KP2

i # 1 l£~» —V W'̂

Ж

м

M2£

fe d

30

i !

T

3

M

К

d .

т

ieo

s

M23

C M

H i 30

t 7===rf— * tr=sj j J==.T» # »

: 313 ;.t3(j 3SQ ) Ц  310 Ы __ j _730_
1 535 i- Або 7  ^00* AGO J._40C__lt„ '*ЮС t 535

Я .

M .30
> W

мэ ,̂:!мэ2н; нззц
20 л Ш  ]^  250|8С,

4е-

~н

А  30.

sot б^о
Размеры по

ПРОЕКЦИИ

Т ”
x y - ^ V M i a

z.

\ f r v *
, 535 1 k 'Q  ! 4oo k 0 0 [ LQQ i

- f -------- 3070
■ ! ■ -  1 4оо\1 «5 J  i  *

С15 K P i;  К Р 2

* M U

Д р и м е ч  А н и д

1. Спецификация МАРОК АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ И ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ
ДАНА НА А И С Т £  66.

1 2. Порядок сборки пространственны*  каркасов указан  е> пояснитело-
НОЙ ЗАПИСКЕ ,

3. При сворке пространственны*  каркасов о в р а ш о  в н и м а н и е  на 
М3 1 М ‘ М ' П Н ' ОРИЕНТАЦИЮ ПЛОСКИХ KAPKACG8 К Р1; КР2: ПОЗ. Аб И ^8 ДОЛЖНЫ

L Г — ~ ^ Г » ----- > 501ТЬ УЛОЖЕНЫ соответственно на сетки СЮ; c j i  и С12.
м vO'

7 Г Т
3530

z$ Т К |Н алколонные п л и т ы  НП'Н - h  НП1-5 1Л 20-Ч
1975 Пр о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы  ПК7? ПК.8,’ПК9; ПКЮ Зып^ск

3/75
ЛИСТ
ч!

/51/56 53
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\ / ,  / J  / (  /  /  \  /  >
тт̂ : . :  •l i  '  1  • Г  t i l  1 А А *

535 L 400 , 400 . 4 оо , 4оо L 4о0 , \  535
/  *\ 7\ л * -------------------- 7-----------------/  \  ---- ~~?1

3070
f t  ----------- —  ----------------------------------------------------------------- 7 Г

3 - 3 _
С й

а .а ж j .*  а

КР 2 М33н

9 4 -  .1 т  . г ; г х ‘, г  n r . r - r i f r

_________ 3530 4 5 l

по проекции

{ .  Спецификация  марок арматурных изделии  и закладных  элементов
ДАНА НА ЛИСТЕ 66.

2. Порядок сборки пространственного  каркаса  указан  в поясни- 
' ТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ.

3. П р и  сборке пространственного каркаса обратить в н и м а н и е  на
ОРИЕНТАЦИЮ ПЛОСКИХ КАРКАСОВ КР2'. поз. 48 ДОЛЖНА БЫТЬ
Сложена на сетку С13.

к - к

\ЯО
М29 тк Нлдколанндя п л и т а  нгн-Б 1.42D-A

1975 П р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  ПКИ
выпзск
3/75

ЛИСТ
JtZ_
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2. Порядок сборки  пространственного каркаса сказан в пояснительной  з а п и с к е .
3, При СБОРКЕ ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА ОБРАТИТЬ 8НИМАНИЕ НА ОРИЕНТАЦИЮ

ПЛОСКИ* КАРКАСОВ КР 2 : ПОЗ. 48 ДОЛЖНА БЫТЬ СЛОЖЕНА НА СЕТКЬ С20

т к . Н а л  колонндя п л и т а  к р а й н я я  НПК1-Б 1 A 2 D -ц

I5 7 5 П р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  П К  1 6
Выпзск
3 /7 5

Лист

Л * -
1 S 4 5 0 5 6
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1. На с то ящ и й  аист расс м атр и ва ть  совместно 
с аистом 45.

2.  П л а н ы  п о  {■{ и 2'2 д а н ы  н а  л и с т е  4 5 .

1 б 8~

; мззь 55

сг
М 29 /

С П

>

3430

2 /

МЗО г С26 мзо 
\  _•__ L_«■ • -• «\ « «А • • »- « ■__ »__ - L____ . . . .
О / . __ л  k j ______.____•_/ 7----

Г Г Т

{  755

у \ kpY Y ' ' 7 s  крэ /  
■йз: с #

2030

' \  КР^ КР 4 \  '

755
. 485

---- 7

77 0 ____™ ____ ./31г п о ----,. ш \
3540

55

М 31т; м з з

М 29

27̂7

5 - 5

6 - 6

т к Мадколонные плиты НП2-Р; нпг-д iMQ-4
1375 Пространственные, каркасы ПК 1 7 j  ПК 18. 

Р азр езы  3 * 3  г  6 - 6 .
в ы п у с к

3/75
А И С Т

/5456 58
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М31т1н; м32т/н; М33т/н ------------KP1 , __КР_2.

fT
С 1 ^ С  21

М 23 С 9 1 С 1 6

.55

1 w

С9; С1в

БО

С 17 т С19

П р и  м е ч а  и и я -

1 М а р к и р о в к а  узлов ДАНА НА
л и ста х

2. Се т к и  , КАРКАСЫ И ЗАКЛАДНЫЕ

де тал и СВЯЗАТЬ МЕЖДЗ СОБОЙ

в я з а л ь н о й  п р о в о л о к о й .

Т К Н а д к о л о н н ы е  п л и т ы 1 Л 2 П Л

1975 Пр о с т р а н с т в е н н ы е  к а р к а с ы . У з л ы  1 .2
1545 6 60

8ЫПЗСК1 лист

3/751 ^ 8
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сзз нзц 15

^ + 4 t ) r \  “~ A ^ T  «, ___. Н ч 1 :  : . - й ё

3 8 0 ~ S  j ’ N35
~ w

П р и м е ч а н и я

1. На разрезе 3-3 и 5-5 сетки СЗЗ ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОГО к разрезан

НАПРАВЛЕНИЯ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ •
2. Спецификация марок арматурных изделий и закладных

ЭЛЕМЕНТОВ ДАНА НА ЛИСТЕ 6 1
3. Порядок сборки пространственных каркасов указан 

в пояснительной записке.

,145 J /  2800гоIео

1С

145
135,1

Т К П р о л е т н ы е  п л и т ы  П П 1 -1 ;  П П 1 -Е 1Л20-Ч
1375 П р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  П К ? !

Выпуск
3/75

Лист
5 4

/5 4 5 6  6 6
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2800
^ггГсзо, C3f, с 32

х . *1
2 -  2

M3S N35
сзз

I J с29: сэр; сзл  С32 / \
^ П / . . .  . / Г Г . Т . .  c z i g

П р и м е ч а н и я :

i  На разрезе 3-3 и 5‘5 сетки С 33 перпенаикзлярного к

РАЗРЕЗАМ НАПРАВЛЕНИЯ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
2, Спецификация марок арматурных изделий и закладных

ЭЛЕМЕНТОВ ДАНА НА ЛИСТЕ 5 Т
3. Порядок сборки  пространственны*  каркасов указан

В ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ ЗАПИСКЕ

2800
3 ^ 3

т к Пролетны е  плиты  ПП1-3; ПП 1-̂ 4’, ППi-5 у ПП1_Б 1 А 2 0 -Ч

1975 Пр о с тр а н с тв е н н ы е  к а р к ас ы  ПК??; ПК?3;ПК?2т,ПК?5
8ыпзск
3/75

Лист

55
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т к П р о л е т н ы е  п л и т ы  П П 2 - 2 ;  П П 2 - 4 \ьгQ-<i
1975 ПРОСТРАНСТВЕННЫЕ КАРКАСЫ ПК 2 6 ;  Л К 2 7

План по -Ы.
быпаск
3/Z5.

ЛИСТ
5В_

15456 6&
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Б9

Пр и м еч а н и я '.

2 - 2

1.Настоящий лист рассматривать сов­
местно с аистами 55, 56.

2.. Спецификация марок арматурных

ИЗДЕЛИЙ И ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДАНА 
НА ЛИСТЕ 67,

3. Порядок сворки пространственных 

КАРКАСОВ УКАЗАН & ПОЯСНИТЕЛЬНОЙ 

ЗАПИСКЕ .

4. Разрезы з-з^б-б даны на листе 58 .

т к Пр ол ет н ые  п л и т ы  П П 2 - 2 ' ,  ПП2-4+ 1.A2D-4
IS75 пространственные каркасы ПК26\ ЛК2Т< 

П лан  по 2 - 2
6ЫПЗСК
3/75

ЛИСТ
Б1

I54SG 69
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С П Е Ц И Ф И К А Ш и д  М А Р О К  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  И З А К Л А Д Н Ы Х  З Л Е М £ Н Т 0 &  НА  

ОДИН БЛОК П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  К А Р К А С А  И О Л И Н  П Р О С Т Р А Н  СТ BF И и  Ы Й  К А Р К А С .
Ма р к а

п ро стран -
Парка блока
ПРОСТРАНСТВЕ) 
НОП) КАРКАС! Ма р к а

КОЛ-ВО ШТ. 
ИЗДЕЛИЙ Л'Е

СТ8ЕННОГО
КАРКАСА

И К-ВО ШТ. НА 
ПРОСТРАНСТВЕ!
ный каркас

Из д е л и я
нд

один
блк

нд
один

ПК
ЛИСТА

МУ 2 2
—

Мк 2 2
79М7 2 2

: < МУС 2 2ъс t  
СП d МУЗ 8 8 80
ю

поз. 56 4 к
58 к к 78

Г " !

I
*

6ПК 2 Ск и к 69С'
юп [шт -1) МУЦ /б 16 80
Г1X11 СУ У 1
' i ! ЧХ _  С2 У У 681 ^ d сз 1 У1

/I С 15 1 У 701

И

М 15 к 4% J >г*
ох: *1 МУб к Г Г 80

1
S 3 поз. 59 к к

60 к к
61 к к 78

5С 62 8 8
адхО 63 12 12О
а Отдельные

изделия
С-5 к к 68

*dC МУ 2 2
d) х" осX ММ 2 ?СУ**с

со
сМ «с

£
осX cJ _  М7 2 2 79

Г.ш эт Я __ МУС 2 2LJ с* i
МУЗ 8 8 80

V V i d c  X поз. 56 к
\ * й

*
ю

58 к 4 78

i К* CZ
4 >1 1 н!

'

< 6П К-2
(шт- у)

. СМ к 4 68
Олх* М1к 16 /б 80

3с:
S 6RK-3q ___СУа. У У

i с:
( ш т -У ) С2 i 1 У 68

• о з : <£
<£ СЗ 1 У '

МАРКА 
ПРОС1РАНСТ- 
ВЕННОГО
КАРКАСА

Марка блока
ПРОСТРАНСТВЕ, гаге КАРКАСА 
Н К-ВО ШТ. НА 
ПРОСТРАНСТВЕ) 
НЫИ КАРКАС

d
>с:

Отдельны е

ИЗДЕЛИЯ

CNJ

ПК 2 а

d
г о

ю

<Г
д

с г  3
1Q '  '

бпк 2
Сил-1)

го  v >

i  s
LQ

От д е л ь н ы е

и з д е л и я

бПК к а  
(шт-У)

Марка

изделия

СУ5
М 15
М 16

ПОЗ. 59
60
6У
62
63
С5

М2
М5
М8
МУУ
М 13

поз. 57
58

С<*
ММ
СУ
С2
СЗ
С15
М15
М16

ПОЗ. 59
60
61
62
63

С5

М2

М5
М8

К-во шт-
ИЗДЕЛИЯ
НА

ОДИН
блк

12

16

12

Н А
ОДИН
ПК

1

± _

±

± _

12

16

12

ЛИСТА

70

80

78

6 8

79

80

78

68
80

66

70

80

78

68

79

Марка 
ПРОСТРАНС­
ТВЕННОГО 
КАРКАСА

На ш  БЛОКА ПРОСТРАНСТВЕ) 
НОГИ КАРКАСА 
И К-ВО ШТ. НА 
ПРОСТРАНСТВЕ) 
НЫИ КАРКАС

d
CN|

ГО

а
-з-

cz
LQ

6I7K 2 
(шт-У)

d
го

-  1  из

Отдельные
и з д е л и я

to
V
сг
ю

бПК 2
(шт-У)

блкз
(ШТ-fJ

Марка

изделия

М11

М 13
ПОЗ. 57

58

_£iL
М У4

СУа

С2
СЗ
СУ5
М15
М16

ПОЗ. 5S
60
61
62
63

С 5

М3
Мб
М9
М12

N13
ПОЗ. 57

58

Ск
М 1к
су
С2
сз

Кол- во ил
ИЗДЕЛИЙ
НА

ОДИН
6ПК

16

12

16

1

НА
ОДИН

ПК

16

12

16

1

ЛИСТА

79
80

78

68
80

68

70

80

78

66

79

80

78

68
80

68

Марка
пространс
твенного
КАРКАСА

ГО

d
г о

J L

Марка ьлока 
ПРОСТРАНСТВЕ) 
наго КАРКАСА 
И К-ВО ШТ.НА 
ПРОСТРАНСТВЕ) 
HBIH КАРКАС

ГО
V
СГ
Ю

Отдельные

и з д ел и я

сг —  ̂
•га Т

I -
^  3с г  с .  
Ю

бпк 2
( и л - 1 )

Марка

ИЗДЕЛИЯ

С15
М 15
М 15

поз. 59
60
6/
62
63

С5

М3
Мб
М9
М12

МУЗ
ПОЗ, 57

58

ск
м м

г о
Ьс
с г
ю

ОТДЕЛЬНЫЕ
ИЗДЕЛИЯ

С 1 а

С 2
СЗ
Г15
МУ5
МУб

лоз. 59
60
61
62
63

С 5

КоЛ-00 UJT. 
ИЗДЕЛИИ
н а

один
бпк

У

А
У2

У6

/2

на
один

ПК

У

X
У2
4

16

12

тк
1 9 7 5

Сп е ц и ф и к а ц и я  марок арм ат урн ых  изделии  и за к ла дн ых
ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН БЛОК ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА 

И один ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КАРКАС
ПКУ, ПКУ а,  ПК2,  П К 2 а *  ПКЗ, П К З а ,

75

/1 3

ЛИСТА

7 О 
80

78

68

79

80

78

6 6

80

68

70

80

78

68

142П-£
йырцск I аист' 
3/7S I 63

15456 75



С п т м Ф И К А Ц Ц Я  МАРОК д р м д т Т р н ь 1Х~ , Л Щ а и й  и з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в
- . —         -  . , . Z *7 Г Г /л г а  и  n n u u  П О П Г Ю й ы г т а с  u u k i n  I /КАРКАС

Марка
п РОСТРА нс

МАРКА БЛОК/ 1РОСТРАНСТ- венного кар Ма р к а
Кол- во шт-1 
изделий

Марка
ПРОСТРАН­

МАРКА 6Л0КА
ПРОСТРАНСТ­
ВЕННОГО КАР-, Марка

КОЛ-80 ШТ. 
ИЗДЕЛИЙ " Г Г

T6S иного 
КАРКАСА

HIT. НА ПРОСТ' 
РАНСТВЕ НМЫ1 
КАРКАС

изделия
НА

ОДИН
бпк

НА
ОДИН
ПК

листа СТВЕННОГО
КАРКАСА

КАСА И К0Л.Ш1 
НА ПРОСТРАН’
Ш *№ *

изделия
НА

один
БПК

НА
ОДИН
ПК

ЛИСТА

М7 1 М13 6 6 80
м ю 2 2

79 d М П 1 i
М13 6 6 ВО

to  ' т ’ 
 ̂ ь- М20 i 4 81

М П 1 1 g  3 М2 3 г
V
2ю  » 

-  §
__М20

М23
L 1 81 ia

ПОЗ. 56 к к
с г 3
(JD

2 2 58 6 6 78
Поз. 56 6 6

7 8— 58 4 к Ск 1

4
t r -  .

С7Г 1 68
^н4 Ск 1 1 с  3 С7М 1

_х_
i

t '  ,1

ю -----

С 7 г 1 1 68
Ю  ^

М1к 10 10 80
С7* 1 1 С2 1 1
М И 10 10 80 СЗ 1 у 68
С 2 1 1 а С 6а 1 1
СЗ 1 1 68

-J
С15 1 1 70С6 1 1 с г М15 3 3

СУ5 1 1 70 М1б к 4 80
\ ___МУ5__ J _ 3 d  .— . М 38 1 1« г

Ж 6 & к 80 аэ 4 ПОЗ. 59 к А
с=- М 38 1 1 *  5 60 к Г

2•ТТ ПОЗ. 59 к 4
сг
ю 61 2

оО .
. Н- 60 к к 62 ' 6 6

^  q  а  , _ ___ ~б! 2 2 63 6 6 18uD 62 6 6 6к к 4
<1 63 б 6

78
65 5 5

со t
X
Xr:
sг:

64 к к 66 1IU<с-г
<
£ ____65 5 5 67 г 2

I <dC 66 У 1 68 2 £*3 67 2 2 С5 1_ j
68 2 2

ш
5  Л С8Т 1 * 68

1  i а) <*
s  *

05 / 1 5  s С8Н 1 у

I s j С 8 Т * 1 68 1X1 ct ___ М26 2 2 81«Ж
у 3 S

с  ct С 8* У 1 г  £сэ

I 53
о
s aJ со

c t з: М26 2 2 Л ____ ___ М8 1 у МЛ
1 СrZ 3

eO
1— 

сг> vr>
СГ> ^

^ 31П 1*
М 11 2 2

79
* /1 КШ n. * <C ПК к а б П К б в

(Ш1-0
М7 7 1

79

X
с г М13 б 6 8Q

-
1 з: t—<c

C t
М 10 2 2

U_1
М18 1 У 81

r>а-!

Марка
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

Чарка baow
ПРОСТРАНСТ-венного кар
КАСАИКОА.ШТ 
НА ПРОСТРАН 
СТ8ЕННЫЙ 
КАРКАС

ю

П К 5 а

*  5сг
ю

ЪС Н-

ё  1

сг 3  
ю  '

1 1.о ^  ^  шdси СП
Ё  *

5 ПК 9 а  
(Ш Т-0

Ма рка

ИЗДЕЛИЯ

N 21
м 2к

ПО3. 57
58

Ск
С 7 Г

С7Н
п Н
С 2
СЗ
С6

С15
I115
N16
М38

поз, 53
60
61
62
63
6к

65
66
67
68
С5
С8
08

Ш .

М 8
М11

Кол-80 UIT.
ИЗДЕЛИЙ
НА
ОДИН
бпк

10

НА
ОДИН

ПК

10

№
АИСТА

81

78

68

80

68

70

80

78

68

Ы

79

МАРКА

ВЕННОГО
КАРКАСА

Кол-во ШТ.
ИЗДЕЛИЙ

1 Ж
М13

d
«о

сг

d  ^
сп  4  
^  3
пг ч—
iO

И18
М21

M l

поз. 57
58

Ск

С 7
С7 н

МП 10
С 2
СЗ

С 6g
a s
М15
Mi 6

а
со

М38
ПОЗ. 59

60
61
62

63
6к
63
66
67
68

U J

а  ос 
X  =S 
х> <
С  1X1 UJ с* 
Ч  <*>

£  *

С5
Св
С8Н
М26

НА

Ж

/о

т к

<975

С п е ц и ф и к а ц и я  м арок  а р м а тэ р н ы х  и з д е л и й  и з а к л а д н ы х
ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН 6Л0К ПРОСТРАНСТВЕННОГО КАРКАСА И ОДИН
п ро с тр ан с тв ен н ы й  к а р к а с  ПК ПК Ч а  , ЛК 5, П К 5 а

марка блока 
пространст- ..

п р о с т р а н с ' в е н н о г о  к а р  М а р к а
К А С А И К О Щ  Н А  НА
сткнныГ ИЭАЕЛИТАИН один листа
К А Р К А С

7 Б

80

81

78

66

80

68

7 0

80

78

68

81

Т.420-4
Выпаск листыпаск "ли а
3/75 I s \

15456 76



Л
ат

а 
в

ы
п

и
с

ка
1-

7 7

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  a p m a t s p h d i x  и з д е л и й  и  з а к л а д н о е  э л е м е н т о в

НА ОДИН Б Л О К  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  К А Р К А С А  И О Д И Н  П Р 0 С Т Р Д Н С Г В Е Н Н 0 1 Й  К А Р К А Л

МАРКА
ПРОСТРАНСТ 
ВЕННОГО 
КАРКАСА _

Марка БЛОКА ПРОСТРАНСТ- ББННОГО КАР­КАСА И К0Л.Ш1 НА ПРОСТРАНСТ
венный каркас

м а р к а

изделия

Кол-вс
ИЗДЕ

) шг
ЛИЙ

Ц9
ЛИСТА

М а р к а
ПйЛГТВАU*

Марка блокаПРОСТРАНСТ­
ВЕ ИНОГО КАР­
КАСА И К0Л.Ш1 
НА ПРОСТ РАИС ГОЕннЫЙ KAPSH

Кол- во ц̂  
изделий

НА
ОДНИ
6ПК

НА
ОДИН

ПК

MHUWTP/ч П*
стввнного

к а р к а с а

М а р к а

. ИЗДЕЛИЯ
НА

2ДИН
5ПК

Н4
ОДИН
лк

№
АИСТА

поз. 63 6 б С2 1 1
6к 4 4 СЗ 1 1 | 68

оо *— 65 5 5 Сба 1 1 '
ж 66 / /1 78 С15 1 / 10

ПК 6 s  э 67 2 2 М15 3 - X
68 2 2 М16 ± . 80

М 33 1 7
С5 1 1 ЛОЗ. 59 4 ц

^  УС С8Т 1 1 68
О  ^  

СО *1 60 4 4о ХГXG ОТ 
Ct "  го

C8rt 1 1 ПК 5а
* 6 1 2 2

М26 2 2 81 ю 62 6 6
О S3 6 6 ~ 78

MS 7 1
7 В

64 4 4
И 12 2 2 65 5 5

Н И 13 6 5 80 бб 7 7
О М19 / 1 67 2 2
с  3 М П 7 1 81 63 2 2

ПК ба
LQ „__ MZ5 2 L. 2

№  57 4 4 CS 7 7
58 б б 7 8 С8Г 7 7 6 8

ас С 8 Н 7 7
С4 /

-О JA
Х  *6 г-l llJ М2 6 ОX, 2 8 1с— ^

у* * С 7 Г / / 58 ^  «=f и-l т
<= 3лгу ^

п н ; 1 <=С X  
»-

М74 /0 10 80 О

Марка
ПРОСТРАНСТ

ВЕННОГО
Каркаса

Ма р к а  блока  
пространст­
ве ИНОГО КАР­
КАСА И КОЛ.ЩГ 
КА ПРОСТРАНС 
ШЕНнаМКАЯМ

Марка

ИЗДЕЛИЯ

ко a-a 
ИЗД1

|0 ил.
*ЛИЙ

№
ЛИС ТА

НА
ОДИН

оПК
НА ' 

ОДИН

ПК’

ЛК б

О
1 ь -

ё  г
ю

М 9 ■/ i
—

79М12 2 2
М13 6 6 60
М19 1 1

87М22 1 1
М 25 2 2

поз, 57 4 4
7655 6 6

Г '  ^  < 1

С  3  
иэ

С4 7 1
1 68___ С7Г 7

С7И 7 1
т 70 10 50

со
^  I

ё . з .

С2 / 1

68О 7
?

_/
7С б

С /5 / 7 70
М15 3 3

80М16 4 4
М38 1 1

поз. 59 4 4
78

ВО 4 4
61 2 2
62 6 6

тк
1975

С п е ц и ф и к а ц и я  м арок  а р м а ш н м х  и з д е л и й  и з а к ла д ­
ных элементов  на один  е лок  пространственн о го  каркаса  
И один п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с  ПК6. П К б а .

4.420-4
бЫОЭСк ЛИСТ
3/75 65

/5456 77
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С п е ц и ф и к а ц и и  m a p o k _  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  и ___з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в

о д и н  п р о с т р а н с т в е н н ы й  к а р к а с ,

НА

Марка
простран-
егинного
WPKACA

Марка

изделия

Колич.

шт.

№.

ЛИСТА

ПК 7

С<Г 1
69СУО

С1к
i
У

КРУ б 7к

И 28

82
М29 8
М3 О 4
H 3 i T 4
М31" 4

ПК8

С9 У
69С11 У

С1к У
KPi б 7к
М2д 4

82
М29 8
ИЗО к

М32г к
М32н к

ЛК 9

С9 i
69С12 У

С1к У
KPi б 7к

М 2$ 4 82

Марка 
простран- 
стаеиного
КАРКАСА

Марка

изделия

Колич.
шт.

А/2
ЛИСТА

ПК 9

М 29 8

82
мзо k
М32г к
М 32 4 к

ПК10

С 9 У
69СП У

Cik У
к Р2 6 1к
М 28 ц

82
М29 8
МЗО к
М33т к
М33н к

ПКИ

С9 1
69С13 У

Cik У
КР2 б 7к
М2 8 4

82
М29 8
МЗО к

М33т к

М33н к

Марка
ПРОСТРАН­
СТВЕННОГО
КАРКАСА

Марка

изделия
Колич-
шт.

Hi

ЛИСТА

ПК 12

СУ6 У
70С 17 У

С21 У
КРУ 4 7 к
М 28 2

8 2

М 29 б
МЗО к

М 3 1 т 3
М31н 3

ПК 13

С 16 1
7 0С 18 1

С21 1

КРУ к 1к

М28 2

82

М2 9 6
М 30 к
М 32г 3
М 32н 3

Марка 
простран 
ст ВЕННОГО 
КАРКАСА

Марка

изделия

Колич.
Ш7.

N -
АИСТА

Л К й

СУ6 У
70С19 У

С 21 У
КРУ 4 1к
М2 8 2

82

М29 б
МЗО 4
М32т 3
М32* 3

ПК 15

С16 У
70С19 У

С21 1
КР2 к 7к
М2 8 2

Г\4
СО

М2 9 6
МЗО к
М33г 3
М33м 3

Т К
1975

Сп е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы е  и з д е л и и  и
ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ 
КАРКАС ПК 7* ПК 15.

1 5 4 5 6 7 3

\ . к 2 0-4
8ЫОЧСК
3/75

лист
66



3

iu:

Спецификация марок а р м а т у р а х  и зделий  и закладных  Эл е м е н т о в  на один

П РОСТРА ИСТ в ЕННЫИ КАРКАС

7 3

М а р к а

ПРОСТРАН­

СТВЕННОГО

КАРКАСА

М а р к а

и з д е л и й

КОЛИН*

ш г .

K i

Л И С Т А

ПК16

С Тб 7

1 CС 20 Т

С21 /

КР2 А 7Ч

М2 8 2

82
М29 6

ИЗО 4

М33т 3

М 33й 3

ПК 11

С 22 
С 23

2

2
71С 25 1

С 26 2

С 27 2

_._КРЗ_ 
К РА

I 2 1к
М 23 4

82
М 29 8

М 30 4

к з Л

М 31й 4

поз. 59 б 76

ПК 18

С22 2  !
!

71

С 24 2  !

С 25 /

С26 2

С 27 2
КРЗ 2

74
k p i j 4

М А Р К А
П Р О С Т РА Н ­

С Т В Е Н Н О Й

К А Р К А С А

М а р к а

ИЗДЕЛИЙ
Колич.

U4T.
иг

ЛИСТА

Я К 18

М 28 4

82
М 22 д
изо к 1
М 3 3 г к
мззн Ц

поз, 63 6
78

С22 
С 23

1

71
1

L  С25 1
С25 /

С 2 7 2
К Р 5 2

7  к! К Р 6 2
ПК 19 I К Р 7 к

М 28 2

82
М 29 6
МЗО 3
H 3 f T 3
M 3 i H 3

поз. 69 
_по_э._70

6
18__ 1к_

ПК 20

С 22 1

71
С 24 1
С25 1
С 26 1
С 27 | 2
KPS I 2 7 к
k p s  j 2

Марка
простран
ственногс
КАРКАСА

Марка

изделия
Колич.
WT.

№
ЛИСТА

ЛК 20

КР7 к 74 " I
М 28 2

82
М2 9 6
МЗО 3
М33т 3
мэзн 3

поз. 69 6
18поз, 10 14

ПК 21

C2S 1 72СЗЗ к
М 34 к

82N35 к
кМ36

ПК 22

С 29 1 72СЗЗ к
МЗк к

82М 35 к
М36 к

ПК 23

С 30 1 72СЗЗ к
N34 к

82М35 к
М36 к

п к й

С31 1 72СЗЗ к
М 34 к

82М 35 к
МЗб к

Марк а 
простран
СТВЕННОГС
КАРКАСА

Марка

ИЗДЕЛИЯ
Колич.

ил.
№

ЛИСТА

ПК 25

С 32 1
72СЗЗ к

М Зк к
82М 35 к

М36 к

ПК 26

СЗк к

73

С 35 2
С 36 2
СЗЗ 1
СкО 1
Ск 3 2
Скк к
М36 к 82

' М 3 7 8
поз. 71 к

78поз. 72 8

ПК 21

СЗк к

73

С 37 2
С 38 2
Ск1 1
с к г 1
СкЗ 2
Скк к
М36 к 82М37 8

ПОЗ. 71 к
78поз. 72 8

Т К

1975

Сп е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а тур н ы х  и з д е л и и  и „
ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ НА ОДИН ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ

к а р к а с  ПК 16 -г ПК 27.

С 4-2 Q -4
ВЫПУСК
3/75

лист
67
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260 ШАГ 2С0 35.

1 / _____________ « т о -------------------- : г'Ч.УЧАСТК

для с  1 а, С1 и С1 а

сэ(DО
« Г Г - -

5 .

\ечХ

25

is  1

2)51 3 0 0 М

15]*Kt
54 Щ

730
1080

15

700

15J20\2Q^300 ^ 0 0 f2 p 5 

970

*:rз:

JC
£

ВЫРЕЗАТЬ

У5Н , < ш :  шаг- 2оо L 75
1640

1. Се т к и  и зго то вл ять  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т ­
ной ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ 6 СООТВЕТСТВИИ С
ГОСТ 10922* 75., А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  и
ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СВАРНЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕ-
тонных КОНСТРУКЦИЙ ",

2. Сварку выполнять  в соответствии  с , .О к а ­
з а н и я м и  ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ 

И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТ­
РУКЦИИ " СИ 393- 69.

С 8 Т ; С 8 Н

Линии
СГИБА

т н

I 9 7 5
С е т к и  С 1  ̂ СВ

1.420-4
выпуск
3/75

лист
Б8
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ЛИНИЯ СГИБА

» X 
> «*.
: 22

Сетка ВЫРЕЗАТЬ

• 1
ISМ,

1

1

'
1

К
___^ ю -

82

С т е р ж е н ь  л Р й ь а р и т ь
СЬАРОЧНЫми К/1£Ш,А М И

С Г Е Р М Е Н Ь  П Р Ц & А Р Ц Т Ь __
С&<4Р0ЧНЫ)>/Н} К/IE [ДА М Ц

Се т к у  вы реза ть

£
<N

С>«Огм

§

-  8 5 1 8 0 0 ШАГ- 200 К р

то
1 3 5 1311.

- ' ^ w w w w m

1 9 0 0 ' .  Ш А Г -  1 0  0

2 1 2 0

П р и м е ч а н и я '

1. Се т к и  изготовлять  при  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  
с в а р к и  ь с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  1 0 9 2 2 -7 5 , ,  А р м а т у р н ы е

ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СВАРНЫЕ ДЛЯ ЖЕЛЕЗО­

БЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ1.'
2. Сварку  выполнять  в с о о т в е т с т в и и  с „ Ок а з а н и я м и  по

СВАРКЕ СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТА­
ЛЕЙ ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  СН 393- 69.

85

С 1 1 С 18 СМ 9 С 20 т к
1975

С е т к и  C 1 5 f C ? l
1Л20-Ц

Выпуск

3/75
Лист
7 0

8 2
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Линий СГИБА У частки а р м а т у р ы  вырезать

по 280 ip'

сч

*

Щ 280 ;

2756
вс. т 2800 шаг 200

3120

2800 шаг 200

100

С 2 8

70 280 50 ДР» 280 7,0

8 “5 ^ "

710 ■ 10

и * 0
ЛИНИЯ СГИБА 

Сварить после
СГИБА СЕТКИ

ж
Ж - л -

160

8

20 2 900  ШАГ 100

@ @ @ ®  Сварить после
'сгиба сетки ?/о

\ЛИНИИ СГИБА

f afr« и * лл„£ ■».->,« » t I
У 22________ 780П ШАГ т'ОО

ко й [/2С

К

С2э; сзо; с 31: сзг
П р и м е ч а н и я 1.

1. Се т к и  изготовлять при помощи к о н т а к т н о й  точечной  
свар ки  в соответствии с ГОСТ 4 0 9 2 2 -7 5 , .  Ар м а т у р н ы е  изделия 

И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ сварные для тЕЛЕЗОбЕТОННЫХ 

К О Н С Т Р У К Ц И Й  ",

2. Сварку  выполнять  в соответствии с „ У к а з а н и я м и  по с в а р к е

СОЕДИНЕНИЙ АРМАТУРЫ И ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ Ж Е ЛЕ30-

6е 79иных к о н с т р у к ц и й  " СИ 3 9 3 -6 9 .
23UO

С 33 Участки арматуры 
вырезать

т к

1375
С е т к и  С ? 8 - С 3 3

(5456 S t

{Az d-4
ВЫПХК
3 /7 5

лист
7 2
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20 3250] ш аг-250 ,130, То
3430

K P i ;  к р 2

8В

2500; ш аг-250
2600

V - - 1 1 1 1 1 :
270 1500; ШАГ- 250

то
50

КР 3 КРб

КР U КР 7

П р и м е ч а н и я ;

КР 5 2.

Каркасы изготовлять при помощи контактной 
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 10922-75.  

„А рматурные изделия и закладные детали сварные 
для железобетонных конструкций!'
Сварку выполнять 8 соответствии с „ Указаниями 
по сварке соединений арматуры и закладных 
деталей железобетонных конструкций "сн 393-69

тк
1375

Карка сы  КР1^КР7
1 . Д 2 0 - Д

3/75 7А
/5456 86



Сп е ц и ф и к а ц и я  и в ы б о р к а  с т а л и  на  одно а р м а т у р н о е  и з д е л и е  2 7

Марка
изделия

S
поз. Эскиз Л

мм
Длина

мм
Кол.

шт.

Обща?
длина

м

Выборка стали Марка

ИЗДЕЛИЯ
.ЛГ2
ПОЗ. Эскиз Ф

мм
Длина

мм
Кол.

щт.

Общая 
Длина 

. М

Вы борка  стали

Ф
мм

0&ЩАЯ
Дл и н ам

ВЕС
КГ

4
мм

ОбЩАЯ
Длина

м...
Вес 

... „К.г
С1
С1а

1 8/1 й 2670 28 74.8 ВАШ 74.8 29.6
СЮ

•16 4BI 3070 9 27.6 4BI 27.6 2.7
Итого 29.6 17 6 А Щ 2030 16 32.5 6ЯШ 32.5 7.2

С2
2 в л Ш <080 8 8.6 8Л1Н 10.2 4.0 Итого 9.9
3 8 А Ш 200 8 1.6 Итого 4.0

С11
16 3070 9 27.6 i(e i 27.6 2.7
18 8ДШ 2030 16 32.5 Эл ш 32.5 <2.8

СЗ
4 8/1 Hi 870 8 7.8 8АШ 9.1 3.6 Итого 15.5

! < , «о о , I, OiоУI <t

i 5 эл Ш 160 8 1.3 Итого 3.6
С12

16 1(81 3070 9 27.6 4BI 27.6 2.7
19 12Я Щ 2030 16 32.5 12ЯШ 32.5 28.8

С4
б ЮАЩ 590 14 6.4 4BI 7.9 0.8 Итого 31.5
7 4BI 2640 3 7.9 т  1 8.4 5.2

С13
15 4BI 3070 9 27.6 4BI 27.6 2.7

]
Итого 6.0 19 12/11# 2030 30 60.9 12ЯЙ1 60.9 54.0

Итого 56.7

i V С5
8
9

ш 2150 2 4.3 461 10.5 1.0 20 6Я m 3150 24 75.6 461 30.9 3.1
ш 530 8 4.2 С14 21 i(6 i 3430 9 30.9 6ЯЩ 75.6 16.8

<

4
1 (0 Лв1 650 3 2.0 Итого 1.0 Итого 19.9

X'Q.
“JrrDQa
C  1

Сб
Сба

* 8 A I 2670 11 29Л 8/1 ш 60.8 24-0
С15

55 8Яш 860 8 6.9 эл ш 7.9 3.1
И 8Я Ш 2225 14 31.4 Итого 2*10 73 8Я1й 130 8 1.0 Итого 3.1

— l—
1
!« !  o ' CO 

* UJ < 1 < 
T  I

■X
c£»-7)t - (К

ал
и

н
и

н
а 

1

<cXо71£=
БtO

t-<

С 7Т 
С7Н

12 Юл I 610 10 6.1 461 5.7 0.6
13 481 1900 3 5.7 ЮЛ Ш 6.1 3.8

IUО T>C3 Итого 4.4

\

»

11
! e&
к |v

i

С8Т
С8Н

3

W

481 530 6 3.2 4BI 8.5 0.8
ш 650 3 2.0

14 4в1 1640 2 3.3 Итого 0.8
*X
X sec.7ka.i—

жг
*Xas

&
С9

15 10Я§ 3530 9 31.8 481 18.4 1.8
16 461 3070 6 18.4 ЮАЩ 31.8 19.6 т к С п е ц и ф и к а ц и я  и в ы б о р к а  стали  на  одно 

АРМАТУРНОЕ ИЗДЕЛИЕ | СЕТКИ С 1 т  С15 |
1.420-4

£-, r
I < щjr-jfrc

Итого 21.4 1975 ВЫПУСК ЛИСТ
3/75 7 5

----------------------------------- ---------------------------------------------------------------------------
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Сп е ц и ф и к а ц и я И ВЫБОРКА СТАЛИ НА ОДНО АРМАТУРНОЕ. ИЗДЕЛИЕ. 8 3
Марка .N2

Э с ки з
О Алина Кол. Общая Вы б о р ка  стали Ма р к а Л/! Ф Д лина Кол. Общая Вы б о р  к а СТАЛИ

изделия поз. мм мм шт. длина
м

Ф
мм

ОБЩАЯ
ДЛИНА

М
Вес
кг

изделие ПОЗ. Эскиз мм мм шт. длина
м

Ф
мм

Общ ая
длинам

Вес
кг.

<5 МАШ 3530 7 24.7 4BI 12.7 1.3 27 5BI 3530 3 10.6 5BI 62.8 9.7
С16- 24 4BI 2120 6 12.7 10 А Ш 24.7 15.2 С 25 28 5BI 2730 б 16.4 Итого 9.7

Итого 16.5 29 5BI 1170 28 32.8
17 6АШ 2030 11 22.3 481 19.1 1.9 30 5BI 380 8 3.0

С17 24 4BI 2120 9 19.1 6ЯШ 22.3 5.0 21 4BI змо 4 13.7 4BI 13Л 1.4
Итого 6.9 С 26 31 бЯШ 1340 24 32.2 5Я 1 32.2 7.1

18 6 Ай 2030 11 22.3 4&I 19.1 1.9 Итого 8.5
С18 24 4в1 2120 9 19,1 8 Ай 22.3 S.8 32 6Я iji 560 4 2.2 4в1 2.1 0.2

Итого 10.7 С27 23 ш 7 00 3 2.1 6Я(« 2.2. 0.5
19 _1_2Ай_

4BI
2030 11 22,3 4BI 19,1 1.9 Итого 0.7

С19 2120 9 19.1 22.3 19.8 33 8А ш 34 106.0 41.82k 12 A L« С 28 3120 8Яш 106.0
Итого 21.7 Итого 41.8

19 12А1Н 2030 20 40.6 4BI 19.1 1.9 С29 20 бЛш 3120 62 193.5 6А1Й 193.5 43.0
С20 2k 481 2120 9 19.1 12 А Щ 40.5 36.1 Итого 43.0V —

Итого 38.0 СЗО 34 7Я ш 3120 62 193.5 7ЯШ 193.5 58.5
21 ш 3430 7_ _Z4-0 4BI 2.40 2.4 Итого 58.5

С21 25 6АШ 2310 24 55.4 6 А Ш 55.4 12.3 С31 33 8ЯШ 3120 62 193.5 8ЯШ 193.5 76.5
Л **— Итого 14.7 Итого 76.5

15 10 A Hi 3530 к 14.1 4BI 7.0 0.7 С 32 35 9ЯШ 3120 62 193.5 9ЯШ 193.5 96.5
[> I

<
X
X C2Z 26 481 1170 6 7.0 10А$ 14.1 8.7 Итого 96.5

1?
I
X
-r Итого 9.4 сзз

36 4BI 2940 6 17.6 4в1 44.0 4.4
t , 5
v

<t
x:

18 8ЯШ 2030 11 22.3 481 10-5 1.0 37 4BI 880 30 26.4 Итого 4.4

h
С23 26 4в1 1170 9 10,5 8АШ 22.3 8.8

1
К

Итого 9.8
19 12 А ]р 2030 11 22.3 4 81 10.5 1.0

■-* L С24 26 _ 481 1170 9 10.5 12Я§ 22.3 19.8
Ь £

U тлгл 20.8c * CO

т к
c
Л  i a

*
X
X <£

С п е ц и ф и к а ц и я  и в ы в о р к а  с т а л и  на  одно 1 . A 2 D - A
> *
( л

1—
<Cc* Ш 7 5 АРМАТУРНОЕ ИЗДЕЛИЕ (СЕТКИ С-16 + СЗЗ) 11ЫПЭСК

3/75
ЛИСТ
7Б

mst> 88
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3D

Сп е ц и ф и к а ц и я  о т д е л ь н ы х  с т е р ж н е й

NN
ПОЗ. Эскиз 1

мм
Ллин/̂

мм
Вес,

К Г

56 6А/П 250 0.1

57 6А ш 250 0.1

58 12.А 1« 220 0.2

59 8А1] 1300 0.5

60 ЗА Ш 830 0.3
61 8 А щ 500 0.2
62 10АШ 400 0.3
63 ЗА Ж 520 0,2

64
160 __I

$ Г  д

ft

8АШ 530 0,3

NN

ПОЗ.
Эскиз ф

мм

Длина,
Мм

Вес,
кг

65 ю а  щ 1300 0,8

66 ю а т 2670 У. б

67

(
со<N4

90■»

fOAlJj 720 0,4W Г

68 10 А1$ 2670 1.7

69 6 Alii (50 0.1

70 6А ijj 200 0.1

7/ 4 6 1 1800 0.2

72 481 250 0.1

т к С п е ц и ф и ка ц и я  отдельных. 1.420-4
1975 с те р ж н е й  / п о з .  5 Б ^ - 7 2 /

В Ы П У С К

3/75
лист
76

m s s 90



для м-f 
для М2; и з 22Q

210

160

2220
Ш ДУГОВАЯ СВАРКА 

ПОД ФЛЮСОМ

м у ; мг;  мз
т о  _____.

91

45

00

160

210

2 1 0
190

6 6 0

290 У  ДЛЯ МД

2220

%

® Щ >
ДЛЯ М7

:М5

Места контактной ^
СВАРКИ

$ 5 Г Т ®
___ 3 20

<для М1;м4 
>Для Ш ;м 1

ms; и в

для мэ; гщ  ^  ^  |

При м е ч а н и я *

М7'М8; М9

«с Е s

1. 0&1ДИЕ ПРИМЕЧАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ЗАКЛАД­
НЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДАНЫ На листе S1.

2 . Сп е ц и ф и к а ц и я  стали  на з а к л а д н ы е  эльменть! 
ДАНА на ли сте  85,

3. Заготовительные  ЧЕРТЕЖИ ОТДЕЛЬНЫХ п о з и ц и и  
ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДАНЫ НА ЛИСТАХ 8 3 , 8 к -

4. Пр и в а р к у  с т е р ж н е й  в тавр ( поз. 3,11, 21, 25)  
производить под слоем ф л ю с а ,

5. npViBAPKS стержней поз. 13, f0 выполнять 
КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКОЙ.

\
Г О

С

\ “ 2
С Ч

\  ^
N

ж,_______________ .ж
I : ~ Дуговая

70 j, 60 , 70 I CSAPKA

2(30 ПОД ФЛЮСОМ

2220
3 - 3

м  t o ;  м л у ; м / 2

Ё Р

т к
1975

I * I t  Ц У П - Ц
]  З а к л а д н о е  э л е м е н т ы  М 1 т М12.  [— -7 ,

3/75 7 с
m s ( , 9 1



Mi 6  з. Заготовительные чертеж и  ОТДЕЛЬНЫХ ПОЗИЦИЙ закладные элемен

ТОЬ ДАНЫ НА ЛИСТАХ S3, дк.
к. Приваркз стержней в тавр ( поз. 26,29,34)про̂ водить под слоем фаюса. 
5. Приварку стержней поз. 35 выполнять контактной точечной сваркой.

т и
1975

Закладные элементы М 13 т М 1Б; M 3 S 1.420-4
8ЫОЗСК
3 /7 3

ЛИСТ

20
№56 92



, с ( н *  т Примечания: 9 3

/ - /

1 При изготовлении закладных элементов необходимо соблюдать требо-j 
Ваний ГОСТ 10922-75„ Арматурные изделия и закладные детали сварные 
ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ KOKCTРУКЦИЙ('',ДЕХНИЧБСКИ6 ТРЕ60&АНИЯ и МЕТОДЫ 
ИСПЫТАНИЙ’’, Инструкции ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И УСТАНОВКЕ СТАЛЬ • 
НЫХ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ $ СВОРНЫ* ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ И БЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЯ*'
СИ343*65 „Указаний по сварке соединений арматуры и закладных, дета­
лей железобетонных конструкций" СИ-393*69.

2. В СЛУЧАЕ отсутствия ОБОРУДОВАНИЯ для КОНТАКТНОЙ С&АРКИ АРМАТУРНЫХ СТЕК 
ней С СОРТОВЫМ ПРОКАТОМ, УКАЗАННОЙ НА ЧЕРТЕЖАХ. КОНТАКТНУЮ СВАРКУ 
МОЖНО ЗАМЕНИТЬ ЗЛЕКТРОдуговой, ПРИ этом, ВЫСОТА СВАРНОГО ш йа(Ь) 
ДОЛЖН А СОСТАВЛЯТЬ̂  0,25 dj НО НЕ HgHEg if ММ, ШИРИНА СВАРНОГО Ш 4 А ^
'■ЪОрар длина ш ва (£ )по каждой стороне стержия- не менее 5й .

3. Толщина сортового проката ь  закладных э л е м е н т а х  М4,М7(М|),1И9(М10 
’ К 41, М12.МЦ МШ.МП, М20.И23, МЗвШЬРАНА, ИСХОДЯ ИЗ ПРИВАРКИ 
А Р М А Т У Р Н Ы Х  СТЕРЖ Н ЕЙ  В ТАВР С ПОМОЩЬЮ АВТОМАТА АСС*2МУ. 8 СЛУЧАЕ 

ОТСУТСТВИЯ У КАЗАН Н ОГО  АВТОМАТА ТОЛЩИНУ ПРОКАТА СЛЕДУЕТ  УВЕЛИЧИТЬ, 

В Ы Д Е Р Ж И В А Я  ОТНОШЕНИЕ ТОЛЩИНЫ ПРОКАТА К ДИАМЕТР  У ПРИВАРИВАЕМОГО 

СТЕРЖНЯ £0,75.
i  ЭЛШР0ДУГО83Ю сварку стержней стали Д ё с  СОРТОВЫМ ПРОКАТОМ вы­

полнять Э л е к т р о д а м и  Э -5 0 А -Ф ПО ГОСТ 9Й67- SO,
5. Приварку стержней втавр( поз. 3 )производить под слоем флюса.
6. Приварку стержней  поз. 10,13 выполнять контактной  точен

ной сваркой . I
7. Сварку нахл&сточных соединений стержней с плоскими элемеин 

тами выполнять с помощью КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ сварки 8 
соответствии с СН393-69. Сварку выполнять в трех точках! 
8 СООТВЕТСТВИИ с п л 31. СН 393- 69.

8. Сварку нахлесточных соединений М1, М4, М7, МО, М13, МИ, М17,
И20, М23 можно выполнять с помощью контактной рельефно 
ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ. СВАРКА ВЫПОЛНЯТЬ В 2ТОЧКАХ В соответствии 
с СИ 393» 63.

3. З агото вительны е  ч е р т е ж и  отдельных позиций  закладных 
элементов даны на листах 83, 8 к .

<о. Сп е ц и ф и к а ц и я  стали н а  з а к л а д н ы е  эл ем енты  д а н ь ! 
ка листах 85^37 .

З а к л а д Зле м е н т ы  М  1 7 т  м  2 6
\ M 2 Q ~ 4

Выпуск лист

3/75! Я 1
1 5 4 5 ь S 3
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мз^; мз5; m j l

Пр и м е ч а н и я :

Общие примечания по 
изготовлЕнию закладных
ЗЛЕМЕНтОВ ДАНЫ НА
л и с г п е  81.

Спецификация стдли на
ЗАКЛАДНЫЕ ЭЛЕМЕНтЫ 
дана на лисгпах 85 т 87.

Загогповигпельные чергпе- 
жи о т  дельных позиции
ЗАКЛАДНЫХ ЭЛЕМЕНтое.

даны на л и стд х  83, 84.
д, Приварку сппержней в тдвр С поз. 47, 50) производить

ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА,
5. Приварку сшержней поз. 36 ,54 ,58 , 62, 65 выполнять  

контд ктной  точЕчной сваркой.

6. 3 лектродуговую сварку выполнять злектродАм и типл
Э -50Я -Ф  по ГОСТ 9467- 60.

Т К

1975
З акладные элементы  М 2 8 -М 3 7 W G - 4

Выпуск 

■ 3/75
лист
8 2
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О т в е р с т и я

Cl: 18 /60 /60

3 2 0

О тверстия

d-- <8

50 150
ю о

НА л и с т а х  1 9 + 8 2  
Э Л Е М Е Н Т Ы  д а н а  НА

П р и м е ч а н и я :
1 Ч е р т е ж и  з а к л а д н ы х  э л е м е н т о в  даны
2. Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  з а к л а д н о й  

л и с т а х  35-7 87,
3. Н а  з а г о т о в и т е л ь н о м  ч е р т е ж е  п о з , 1, 1 k l 2 8 J 31 в ы с а д к а  д л я  

р е л ь е ф н о  ТОЧЕЧНОЙ  С В А Р К И  н е  п о к а з а н а .

Раз м е р ы  в ы с а д к и  принимать  в соответствии с СН 393- 69,
4. Ф и к с а ц и я  з а к л а д н ы х  элементов в опалубке , принята  

с помощью ГАЙКИ,

т к З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы i . 4 2 0 - 4

1975 Заготовительные  чертежи  отдельных  по зи ц и й  
/ ; 5 ; 7 ; 1 Д ; 1 8 : 2 2 :  28: 3о; 31: 32: 3 k , 71

зыласк
3/75

лист
23





С п е ц и ф и к а ц и я СТАЛИ НА ОДИН ЗАКЛАДНОЙ Э Л Е М Е Н Т . 3 7

Марка
элемен

ТА
поз. Эскиз Д л и н а Кол Ве с , к г .

МАРКА
ЭЛЕМЕН

ЛГ
ПОЗ. Э скиз Длина Кол. Sec , кг.

мм шг. Одной
поз.

Всех
поз.

Эле ­
мента

Т А мм Ш Т . Одной
поз.

Всех
поз.

Э л е ­
мента

1 -  20Ох б В СТ 3 2 90 2 274 5.5
М1 2 в Ф1д Л iji 1800 3 2.84 8,5

1 5 ,2
4 Гайка М12 — 2 0.02 0.04

2 • 010 А Ш 250 8 0.15 12 10 • ф б А ш 130 , 2 0.04 0.08
4 Гайка М12 - 2 0.02 0.04 М8 18 -160* 8 S ст 3 200 2 2.0 4.0
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