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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т

902 - 3 - 62.88

С Т О Ч Н Ы Х  В О Д

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ

IlfM IF lIC lt п п ш
С  П Н Е В М А Т И Ч Е С К О Й  А Э Р А Ц И Е Й

М3/ [ У Т К И  ( д л я  Р А С Ч Е Т Н О Й  З И М Н Е Й  Т Е М П Е Р А Т У Р Ы

состав п р о е к т а :
А л ь б о м I  - П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  ( из  т и п о в о г о  п р о е к т а  9 0 2 - 3  - 8 6 . 8 8 )

А л ь б о м я  - Т е х н о л о г и ч е с к и е  р е ш е н и я  .
А л ь б о м ш  - Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я .
А л ь б о м ж  - А р х и т е к т у р н ы е  р е ш е н и я . К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е . К о н с т р у к ц и и  

м е т а л л и ч е с к и е . С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к и е  р е ш е н и я .

А л ь б о м I  - Ст р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я  ( из т и п о в о г о  п р о е к т а  9 0 2 -  3 - 8 6 . 8 8 )
А л ь б о м ж  - Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я .
А л ь б о м Ш - В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х .
А л ь б о м Ж  - С м е т ы . Ч а с т ь  I ;  ч а с т ь  I .

Р А З Р А Б О Т А Н  А Л Ь Б О М  П
Ц Н И И З П  ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

Г ЛА ВНЫЙ ИНЖЕНЕР ИНСТИТУТА К е т  л о в

Гл а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  О й р о т а

У Т В Е Р Ж Д Е Н  ГОСКОМАРХИТЕКТУРЫ 
приказ rl: 3S от Ш ч>еврлдя 1Э8Вг

©  ЦИТП Госстроя СССР, [ Ъ Ъ Ъ
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hi- on. Н а и м е н о в а н и е Аист Стр.

1 С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а . 2

г О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о ). TX--I 3

ъ О б щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е ) T X - 2 4

4 Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а . Т Х - 3 5

5 П л а н  в  о с я х  1 - 3. 7 Х - 4 6

6 П л а н  в  о с я х  3 - 6 . Т А - 5 7

7 Ра з р е з ы  1 - 1 ;  2-2. Т Х - б 8

8 Р а з р е з ы  з -з - , 4 - 4 ;  5 - 5 . Т Х - 7 9

9 С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  м -1;

1 В З ;  283;  2КЗ. 7 Х - 8 10

А Л Ь Б О М А

Н а  И М Е Н О В А Н И Е А и с т Стр.

10 С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  п г ;

А 1 ;  И З. Т Х - 9 11

. и С х е м ы  т р у б о п р о в о д о в  Х 5 ;

А З ;  И 2) Ш . 7 Л - 1 0 1 2

12 П е с к о л о в к а . Эскизный

Ч Е Р Т Е Ж '  О Б Щ Е Г О  В И Д А . ТХ - Н- 1 13; 14

13 Ф о р с у н к а  э р л и ф т а . Э с к и з н ы м

Ч Е Р Т Е Ж .  О Б Щ Е Г О  ВИДА. 7 Х Н - 2 15

19 Д е г е л ь м и н т и з а т о р . Э с к и з н ы м

Ч Е Р Т Е Ж  О Б Щ Е Г О  ВИДА. 7 Х Н - 3 16

15 К а м е р а  и л о в а я . Э с к и з н ы м

ч е р т е ж  о б щ е г о  в и д а . T X H - 4 1 7

'  0 /  3  ф п Р М Д Т  Д О
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! В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  к о м п л е к т о в .

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е  к о м п л е к т а Пр и м е ч а ю

т а Т е х н о л о г и ч е с к а я  ч а с т ь
АР А р х и т е к т у р н а я  ч а с т ь
кж Ко н с т р у к ц и и  железобет онные
км Ко н с т р у к ц и и  ме т а лл и ч е ск и е
ВК Вн у т р е н н и й  в о д о п р о в о д

и КАНАЛИЗАЦИЯ.
ОБ От о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я
ЭМ Силовое  эле к т рооб ору дов а н ие
90 9ЛЕКТРИУЕСКОЕ ОСВЕЩЕНИЕ
АТХ А в т о м а т и з а ц и я .
со Си г н а л и з а ц и я  и с в я з ь ;

А ля  п р о к л а д к и  с т а л ь н ы х  т р у б о п р о в о д о в  в п р о и з в о д ­
с т в е н н о - в с п о м о г а т е л ь н о м  ЗДАНИИ ПРИМЕНЕНЫ С Л Е ­

Д У Ю Щ И Е  О П О Р Ы  И К Р Е П Л Е Н И Я .

- * — * -  п о  с е р и и  4. 900-69  " Д е т а л и  к р е п л е н и я

С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  П Р И Б О Р О В  И  

Т Р У Б О П Р О В О Д О В .

--- Г-1—  О П О Р А  И З  Т Р У Б Ы  Т О Г О  Ж Е  Д И А М Е Т Р А

Ж О П О Р А  И З  К И Р П И Ч А .

-X- ж к р е п л е н и е  по СЕРИИ 4 . 9 0 0 - 9  "Узлы и
ИЗДЕЛИЯ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ ПЛАСТМАССО­
ВЫХ Т Р У Б  ДЛЯ СИСТЕМ ВОДОСНАБЖЕНИЯ И 
К А Н А Л И З А Ц И И .

_ 1 __  КРЕПЛЕНИЕ ТРУБОПРОВОДА К ПЕРЕКРЫТИЮ.

'5

2 ТРУБОПРОВОДЫ,  ПРОКЛАДЫВАЕМЫЕ н а  о т к р ы т о м  
803ДУХЕ,  ИЗОЛИРОВАТЬ МИНЕРАЛОВАТОЙ 5 = 5 0 м м  
П О  ГОСТ 2-1880- 86 С  П О К Р Ы Т И Е М  С Т А Л Ь Н Ы М  

л и с т о м  5= 0,3 мм ГОСТ -19903 - 7 4 .
3. Т р у б о п р о в о д ы , п р о к л а д ы в а е м ы е  в н у т р и  з д а н и я ,

О К Р А Ш И В А Ю Т С Я  М А С Л Я Н О Й  К Р А С К О Й  О П О З Н А В А ­
Т Е Л Ь Н Ы М И  ц в е т а м и  по Г О С Т  44 202 - 69.

4. Т р у б о п р о в о д ы , п р о к л а д ы в а е м ы е  в з е м л е , п о д л е ­
ж а т  у с и л е н н о й  И ЗО ЛЯ Ц И И .

5. Т р у б о п р о в о д ы , с о п р и к а с а ю щ и е с я  с  в о д о й  в 
е м к о с т я х , о к р а ш и в а ю т с я  л а к о м  Х В - 7 8 4  по 
ГОСТ 7 3 1 3 - 7 3 .

6. О т н о с и т е л ь н а я  о т м е т к а  0, 000 с о о т в е т с т в у е т
А Б С О Л Ю Т Н О Й  О Т М Е Т К Е  I I

В е д о м о с т ь  п р и л а г а е м ы х  и с с ы л о ч н ы х  д о к у м е н т о в .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Пр и ме ч а ю

Пр и л а г а е м ы е  д о к у м е н т ы
СО Сп е ц и ф и к а ц и я  оборудований
8М Ве д о м о с т и  п о т р е б н о с т и

В МАТЕРИАЛАХ
Сс ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы .
7.902-4 Ба к  р а з р ы в а  с т р у и

Вм е с т и м о с т ь ю  180л
4.904-69 Л е т а л и  к р е п л е н и я .
4.900-9 У з л ы  и  и з д е л и я

В Ы П Н С К  0-1 т р у б о п р о в о д о в .

П р о е к т  р а з р а б о т а н  в с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ю щ и м и  н о р м а м и  и п р а в и л а м и  

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а  
________________ М. Си р о т а

В е д о м о с т ь  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а

Аист Н а и м е н о в а н и е Пр и м е ч а ю
1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н а ч а л о ).
г Об щ и е  д а н н ы е  ( о к о н ч а н и е ).
3 Т е х н о л о г и ч е с к а я  с х е м а .
4 П л а н  в осях 1 -3 .
5 П л а н  в осях  3-6.
6 Ра з р е з ы  1 - 1 2 - 2 .
7 Ра з р е з ы  з - з -, 4 - 4 ;  5-5.
8 Сх е м ы  т р у б о п р о в о д о в  Ml;  1БЗ; 2ВЗ; К1.
9 Сх е м ы  т р у б о п р о в о д о в  П2;  А1 ;  ИЗ.

\0 Сх е м ы  т р у б о п р о в о д о в  Х5 •, а з -, и г-, к з .
!П Р И В Я З А Н

j

Ш Ъ . №  1

T .n . 902- 3- 82.88 jx

П Р О В  __ НМПИНСКАЯ С т а н ц и я  б и о л о г и ч е с к и  о ч и с ш  
СТОЧНЫХ ВОЛ ПРО И 5 В О Д И Т Е Л Ь  -  
НОСТЬЮ Т О О  м 3/ с ч т

1Ш Ш А П Я 1Ш 1Л М
И Н Х _ _ МИХЕЕНКОВА Г ж

Р  1 10Р У К . Г Р . Д Е В И Н А JUU-----1
Г Л .С П Е И С И Р О Т А z Z О б щ и е  д а н н ы е

( Н А Ч А Л О )
ц н и и э п

ИНЖЕ^РН^гап0Б0РУ^0В А имяи. контр
НАЧ.07Д

К Л Е Ц Е Р
Г О Л Ь А М А Н £ 2

Копировал ЕРЕИЧЕНКОгз/гг‘‘с'' ^ Ф ормат АР
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У  слоёные обоз и  а  ve n t/я

ростУланэ срая сто чнс/я боде/

Биологичес/ы очии/енная с точная бода 

Сточная Воде/ после фильтр о б  

Грязная промь/бнар Вода после ф ильтроб 

ц  ирпуляс/ионнь/О а  п т  и В нь/и  и л  

Цзбь/точнь/Ф  с/ктиВ рь/д а л  

Я веча р а я  п ул ь п а  

О лоро/кяеяие

Яаналазас/ия оро и зб о дстб ё р  р  а я  
/7роиз бо д е т  Верный ё о до п р а В о д  
ВоЗднхопраЗоЭ н а  аэрацино 
Воздухопровод для лродубпи фс/льтроб
воздухопровод из электролиз я о д  

Рас ло Sop  гало хло р ат а  н а т р и я  

Трудопрю  S od  горячее!/ Вчодь/; 
пода/оау и и ;  о б р а т н ы й , _ _ _ _ _ _ _ _ _

Привели

ИНЕ.^

ГП 902-3-32.88

/

ичк-гр. ЛЕЕЙ ИА
Ш
н ш т р
Ш Ж

ш ш .КЛЫ1ЕР
гольдмдц

ш ±}r^y J_

СТАНЦИЯ БИОЛОГИЧЕСКОМ ОЧИТКИ СШ̂ ЫХДОД̂ РйИ̂ БОДИТЕЛЬНОаьШ

ОБЩИЕ ДАННЫЕ 
СО КО И Ч А НИ Е)

КйпироШ'Коршунам гз/ге-о/ s

ТХ

СТАЛИЯ Л и с т Л И Ы 0 8

Р 2

цн1ИИЭП
х н Ж Е н е р н а го  о м ю б а н и *

г - м о е к  г  а  *
Фо р м a t  д г
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T H 9 0 2 - S - & 2 & 8  T X

/
П р и  ЬЯ 3 А Н д ж ш ,

Ш ш щ
МАШПИСШ ч Л К с т а н ц и я  ш д а н ч ц к о и  очистки 

сточных вод п р о и з в о д и т е л ь -
HOtUVO 7Q0M VWT .

(ТААНЯ Лидт Листов
Ш?р~ЙМ«ГИНА ПРщЛ

р 3РНК ГР- ЛЕВИ НА
г л ш и СИРОТА г ? Т е х н о л о г и ч е с к а я

С Х Е М А
ЦНИИЭП

ИНЖЕНЕРНОГО ОЕОрУДОЗЖ 
Г -М О С К В А

1U QW P К Л Е Ц Е р sbf&tMf 1
И И й .г Г - j L НВД-.атд ГОЛЬАМАН £ L

К о п и й  ВАЛ'- Ко р Ш 'П Ш ЕЙ  ^3*2-6 -O f е  ф о р м м  ' . А с
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П о з Н а и м е н о в а н и е К о л
Пополн ит  е  а ь к н е  

п о з о р  и з

Р т а н З о р т н ы Е  изделия

1 Пол ш м i s - S q m  ss р о с т  n s s  ■ то ц .
1

---------- /-----------------------
Ранка м i s - э н .  у  тост 5315-70 I k

3 Шайба 16. 6 3  р  р о с т  Gkoi  -то I k

* Фл а н е ц  i - t O Q - z . 5  р о с т n s z o  - SO k 1 .  п  КГ

5 Фланец i - 1 5 0 - 1 . 5  р о с т  H 8 Z 0  - $ о k з.  кз кг

M a m E P U Q  лы

S ,,  S - S  РОСТ I S S 0  - 7 1
С щ . з - Е  О О П  Ш - 13 0. 5 M 0. И КГ

7 h e m  t - з п е т  I S W - 7 t
М с щ  Cm. 3 РОСТ 1 6 51 3 - 7 0 И м * ' I t s  КГ

mD Ус л Р О С Т Ю Т О к - 1 6
а Ц РОСТ Ю 1 0 5 - 8 0

i 108 *  k 0 . 1 1 « 1 . 3 м
3 1 И *  t о. и » 3. ky
10 „ Л - Р О О Т  П к О  - 7 1

Ш о Е л л е р  с ш . З Р О С Т  5 3 5 -  7 3 7 м 7 1 . 8  и
(1 П л а с т и н а  1  л и с т , т м к щ - с - з

Р О С Т  1 3 5 8  - 7 7 0. Ы  г о. s к г

i . S u P H b t t  ШВЫ ПО P U T  5 l 5 k - 8 0 t p o o r  1 6 0 3 7 - 8 0  U 
П 53 k - 1 6 .

г . П о к р ы т и е  в н у т р е н н и х  п о в е р х н о с т е н  - л а к  В Т -  вюо  

р о с т  3 1 1 - 1 3 ,  н о р у ш н ы х  - э м а л ь  х в -  ко о т е м н о -  с е р а я  
РОСТ 5 3 У З ’ 7£ ПО Р РУН т у  Г Ф -О И З  'РОСТ Z33k3  -  78

?мпь Мг.НГтРГХИЙ ~5mF~
flpm Щьпкп Чу
Г КИПР- Т?(ИЧЕ5 < cm

а митр ty'WMKA
Услв С: 1' (,л з J w u L -

тп 902-2,-82-88

f f e n a j o  в к а
9оки5Нми чертой

ОВЩЕРО ВИЛЛ

Ш - /
In iir* Лист Листов

i 1

и н Н И Э П  т
ОБОК it* АН И Я

г з / г е - & /  s o

({ШИРКАЛ фору, AT PZ
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ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е Кол. Д0Л0/7*и/77е/?дШс
Указания

М  а  т е  о  и а л ь /

1 Б -З  ГОСТ 19903-79
'  Cm. 3  ГОСТ16523- 70 0 ,0 5 1 /к г

2 ^  ГОСТЮЮ4-76
Г2 -° °  Д  ГОСТ70705-80 0.13м 0. 9 кг

П е р е м е н н ы е  в а н н ы е  с?ля и с п о л н е н и я :

Т Х Н - 5

М а т е р  и о л ь /

ъ -г_ . 5 7 x 2 .8  ГОСТ70704-16
,риоа  д  ГОСТ 70705 S D 0.5м 1.9кг

ч Тп ч с з  159x3 ГОСТ 10705-76s p jv a  д  ГОСТ W yQ 5, 8 0
0.7*7 8 к г

Г Х Н -5 -  O f

М а т е р и а л ы

3 -r^.jnh  76^3 ГОСТ/0709-76
'  Р, ГОСТ 7070 5 -8 0 0,68м 3.7кг

ч /59x3 ГОСТ/0709-76
Тр У°а  А  ГО СТ 16705-80 0.88м /0.6 кг

g  Agy MM

I§ Я i L i е Л П1
Масса,

кг
ГТ.//-Б 57 500 700 360 29 100 /2

-01 16 680 880 590 36 /98 /6

сВарпы г ш Вы п о  ГОСТ" f6037-8Q

PaipaS
ПроВ-

a i H

S^9qhkq8c
Ш и п к о б

T. к о п т е  Kpg- т н е В

н.кпнтрхромихи^
Ш и п к о в

3

'/T(A,Wf

№

ТП 902-3-82.88 T X H - S

ф о р с у н к а  э р л и с р ш а  
Э с к и з н ы й  ч е р т е ж  

о с н ц в г о  В и д а

Сгсбир Л и с т л ист е8
<1

Ц Н 1 Ш Э П  и ш .  
о о о р а в о Е - с а м и я

ёз/ e s - o /  / а
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Раз. Наименовали е вол. Далалнителднщ  
Указания *

Стандартные изделия

болт  ГОСТ 7798 - 70
1 МЮ-69*40.58 8
2 M12-6gx40.S8 8
3 М16-59x 45.58 16

Гайка ГОСТ £975-70
и М 10-68.5 8
5 М12-68.5 8
6 М16- 68.5 16

Шайба ГОСТ 6902-70
7 /0.655 8
8 12.65 Г 8
9 16.65 Г /6

Фланец ГОСТ /2820-80
/о 1- 25' 10 4 0.89 кг
11 1- 50- /0 4 2.06 кг
12 1-10 0 -/0 2 3.96 кг

М а те р и а ль /

19 ПГ,С~ 5-3 ГОСТ 19903-74
J,L/ m Ст.З ГОСТ 16523-70 Юм* 236 кг

15 про Вол ока2-20 г  ОС г 17305- 77 38 М
16 32x3.5ГОСТ8734-75

F  6го  гасг8733-74 1Я.2м 48 кг
17 Тг,и5а 5 7x3.5  COCTS734-75

г  520 ГОСТ8733-74 0.34м 1.6 кг
18 Ге-'6а m x V  ГОСТ8734-7S

F  620 ГОСТ8733-74 0. 34м 3. 4 к г
19 Urn nn is 50*50x4-6ГОСТ8509-72

Cm.3спгост 535- 79 г / м 64КГ
2 0 Маты минералобатные /v?5p-iOQ- 40

ГОСТ21880-86 68 м г <26вг
г/ ПластинаI , лист, гмкщ -СтР

ГОСТ7338-77 0.8мг \ 0.3кг

/. Сварные швы по ГОСТ5264- 80 и  ГО С Г 16037-80 
2. Покрытие Внутренних поверхност ей- га к 6 Г-5/0О 

ГОСТ3/2-79, наружных- эмаль Х8 -7ЮО темно-серая 
ГОСТ6996-79 по Грунт у Г ф -0/19 ГОСТ 23343-78.

Т П  902_-3>-82.88

Д егельминтизатор. 
Эскизны й чертеж 
общего Вира

п н -’ и
Ста битЛист Листов

1
циииэп  ищи.
оборудования

г з / г л  - п / 4*7



" W

s

/705. Н а и м  е / / о б и л и е ГО Л . Нолол л и/л ел ьд е/е
р к а з а л и я

С / п о л в а / э гр я о / е  из З е л и я :

б о л т  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0
i / i f г -  б> с ч о . 5 8 Ч
2 / ч / б -  f y x  </3.58 3 2

в  а й  КС/ 3 0  С 7  5 3 / S ' 7 0
3 O f f -  8л .  5 V
ч / f f e - S H S 3 2

Ш а й б е /  Г О С Т  0 Ч О 2 '7 О
5 / г  s s r У
е / €  € 5 Г 3 2

Флот лес/ ГОСТ / г в г о - з о
7 f - s a -6 / / г  / к г

$ /- f o a - e Ч 2. ЧЧ К  Г
9 / - / S O -6 2 9. S 3  К Г

М а т е р и а л ы .

/0 Г  . . 8- f  Г О С Т  8 5 9 0 - 7 f
КР У г  6 C l  З - Е  ТОСТ53$ '73 5  а / .З л Т

/1 п,a r m  6 S  г о с т  f 9 ? o 3 - 7 4
J/ СЛ7J  гост /6583-70 2а  £ V7. / Г Г
- , ГО С Т /0 7 0 7- 76
/ л / / / т
!Р У ас7 Д  ГОСТ /0 70 5 -8 0

/в 5 7 X 9 .8 о ./ а 0 .3 8 к г
/3 / 9 8 x 5 О .Ч Л s . f n r
/ V / 5 9 x 3 о .г л 2 . 3 К Г
/ 3 б г е п е г  * > * * " * *  8 5 0 9 -79ycW7/T C m .3 -T  ГОСТ 5 3 5 -7 3 9 л З Ч к Г
/ 3 Г/л о с т и л а Л , л и с /  Т н к и /-с -з

ГОСТ 7 3 3 8 - 7 7 о. 8/1 г 0 . 9  К  Г

/ cgaprtb/e щёд/ no гост se w - s o u  гост 'Ш 7-80. 
г боп/тб/тое ocfo/ro xe- //00 гост fops- 73 <f 660
СЛОТ! no S îy/i/7Jp 9°Г -03С Гост 9/OS'87.

W M F Й Ш Н Ш А /01
Т Т Щ ШИПКОВ [/
Г КОНТР &РЕМНЕВ ил

Т Г ш г р Щ м М Я А
Ш  11ЬИП^06 .

г з / г в  -о /  Щ .

Г П  902 - 3 - S 2 - S 8 T X I i - V

К Д MF P Д ,НИ Dg/l Я.
ЭСКИЗНЫ) !  Ч Е Р Т Е Ж  

ОБЩЕГО &ПДA

гщшг ж г
1 „

Ц Н И И З П  ин я
0Б» Р9Л05 ДННЯ
Фор ма т  »!?. зК о п и р о в а л  Ло г и н с в а

Типовой проект 902-3-82.88

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293785/4293785286.htm

