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http://www.mosexp.ru/stroitelstvo/montazh_oborudovaniya.html


\Ш
 *ш

м
 I /

лг
т

 в/
хо

т
и 

iле
т, п

ип
. <v

fj

С хем а в, Подъем руло  на стенки и уст ановка на Фундамент

С хем а 3 . Размет ка шнура для перемещения коана
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Схема1/. Разметка угловюго сектора

Характ ерист ика оаВоты кос/на 
СМ Г- йО. Lfmpem,/?2Dn

Таблица/

НаипеноЕание операции
вылет,

Л>
'&ветяойеном грдзомоьеШ'
Треб. fhm pi Треб. Лмт-

Побьет рулона 6  верти­
кальное полож ение 7 /3 ,5 /7 ,5 6 .8 /0 .5
У  стон одна рулона на  

ФУндапент 7 /б 17,6 /5 .5 г /

ТаблицоВ
Точки / г э 5 е 7 в
Градусы ов §39 з / чч s i 609в / её

Сеетоо
У?либой

лриЗязам:

Ум1 / :

% £

J L Эт ап М

\§ЗГ------ж \ П риям ок

ПОРЯДОК Р Я БОТ
/  П одгот овит ельны е р а б о т ы .

I  /  Подготовить площ адке д л я  р а бо т ы  крана , обеслечио 
несущ ую  способность площ адки н е  м енее о б  т па  (5 кге /см 1)  

и  её  горизонт альност ь -  допуст имое от клонение н е  
б о л е е /‘  П роверку производит ь у д а р н и ко м  М ернии.
3  сл уча е  необходимост и п л о щ а д ку ук р е п и т ь  Ж (б . / 
уороЖ ны м и пли т а м и  с  песчаной подсы пкой т олщ иной  
5 - Ю см.

12. О бозначат ь пут ь и  п о л о ж е н и е  пром еж ут очны х
ост ановок кр а н а  и  т ормозного т ракт ора {схем а3), от раво- 
т с/т ь до подъема сист ем у визуальной еврзи м е ж д у р у к о ­
водителем? подъема, крановщ иком , т ракторист ом и  на вл ю - 
уат елем . .

13. Подготовить рулон ст енки к  ст роповке ( с х е м а /) :
?] засриксироЬат ь р ул о н 'У п о р а м и  (  эт алТ ): 
г ) установить по  продольной оси лодклоЗнь/е л и ст ы (л оэ./о ); 

стролоьочные полукольца(схемаВ). подпят ник (л о з/ч ), (э т а п  2 );
3) перекатить рулон но  30е так, чт обы строповочное полу­

кольцо легло S подготовленный,  п р и я м о к :
4) обтекотепи (поэтз)установать на  рулоне по  оси, перпенди­

кул я р но й  оси уст ановки полуколец (схе м а / ,  эт ап ш ).

23994-07 Z
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Схема 7. Крепление трнбшжестности к ояланн.

Оробпзат

т о к

Ооз.Обозначен. Нас/неноёиние бд.т.ЛяХаракте­ристика Припечонзя
t ВранСКГ- ko 1 сто. z?Onт /
г %<I ШТ. /
3 ДбтагидоопадипникАГП-22шт. /
if пвыгжшоПоддон чг~ /
5 Труба Жесткости •f- / ЧШ б=
е 111 -У/-18ЯиСтм'ггг-/£ГОгт /ТеЯг-Ъ -
7 Скоба -ф~1 ФУеезггг-1£гостам» 73__
8 Расчалка £=t5n -и- Я У »
9 За* и4фа% 41- 18 1
то Л ист подкладной ЗООмпхЗООпм г *ЧШ Ы Ш *Г
Н_
12

Расчалка в-16м__
ОтЁоЗ

4f~
-tl-

г_
12,Отводзбьг73х/з-азг зсГОСТ/7375-03

/3 Обтекатель О=/.0п 2 7b„fe Ш£вВЗШ~3-Ш̂^,р3^ вдггШГОМГ/ЗзШггл
14 Подпятник -0- / Т̂ ^ШЕРЖшгщгщ *™вкозггс-я rOtmW.rZ
15 канат каоьцеоого стропа Ч/- 1
16 Нан am еризабоеа стропа ч- /
/7 Тйгнат тоолознои 62$чн
18 Нонет топазной. &№*4f- / госгЩ д1.■ 4̂180)
19 ЪЖтЗШЛШта-Пчг зв
го Коттл ттгзгчлг чн 4
S1 98вюРтШМ 1ШР&9-.6В
гг Репер г
23 Косынка360*500мп -0- 3 Л и : Взгрет /шЫв-—
гЬ Фиксатор P*/S0r?rt 4
85 Шнур оазпеточныи Of 8
86 &#m9KM9i6W9-75Ш1та 1 —
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Порядок робот {продолжение)
s )  р и з  М ет ит  углодои сект ор согласно схем е k  

и укрепит ь его н а  р ул оне  [ схема 5, эт ап 21);
6J размет ит ь и  приёарит ь £  поддону четыре ф икса -  

т ора /поз. 2 4 ) ̂ уст а но ви т ь и  Закрепит ь н а  н а ж н е т  
т орце р ул о н а  поддон {л о з . ч [ п р и  п о м о щ и  ко сы н о к  /л е з.гз ] 
т а кг чтобы он не м еш ал подъем у {с хе м а  V, зт а п ]у 1 схем а /о )-

7 ) уст ановит ь н а  рулоне т руду Ж ест кост и / поЗЗ)  с  
т ремя р а сча л ка м и  {поз. 8, 14, с х е м а  ? ).

Ik . П роизбест и ст роповку рулона ст енки  [с х е м а  5 ). 
Продеть ка на т  кольцеёого ст ропа [л о з . 15) через стропаТоч­
нее полукольцо и  дёа  ст ролоёочньрс ко л ь ц а  и  соединит ь

концы  ка на т а  золлвт кои. З а м кн у т ь  ка н а т  груЗоёоеа 
ст р о п а  [поз. 48) З ал л ет К ои  и  Заласаёс/т Ь  аналогично  
Через ст ропобочны з ко л ь ц а  и  по л уко л ьц о . З а с  т р о п и т ь  
ьет ёи грузоёого ст ропа н а  к р ю к  кр а н а .

15. Р асполож ит ь т ра кт о р  [лоз. 2 )н а  п р о д о л ж е н и и  
продольной о с и  р у л о н а  [с х е м а  9 ).

1 .8  Уст онобит ь к р а н  ё  исходное п о л о ж е н и е  {с х е м а  8 ) .
/.7  Приподнять ёгрхнии конец  р ул о н а  н а  /о й  ~ 450м м  

и  ёыдерЖатЬ £  т а ка м  п о л о ж е н и и  8  т ече ни е  /О  м и н у т , 
осмотрет ь т акелаж ную  оснаст ку п р и  о т с у т с т ё и и  
неислраёност ей -  п р о д о л ж и т ь  л  о д  been.

2. Подъвп руявно стенки.
81. Подъем р ул она  ст енки  ёберт икапьное полож ение  

осущестбпят ь крином  н а  пост оянном ёылете стрелы позтално: 
13т ар: подъем рулона полиспастом крина с одно/ременным контро­
лем  допуст имого от клонения п о л и с п а с т а (2 еот ёерт икали) 
по р и с ке  н а  угл о ё ом  сект оре. П одъем прекрат ит ь когда  
ст р е л ка  собмест ит ься с  р и с ко й  8  н а  углооом секторе [схема 4) 
у з т а п :  перемещ ение кр а н а  дез изм енения ёы лет а н а  
расст ояние  7 0 0 м м  м е ж д у у ё у м я  см еж ны м и от м ет кам и  
{с хе м а 3). Д а л е е  череуоёатб операции 1 и  у  эт а п о ё  подъема. 
Подъем р ул о на  ст енки прекрат ит ь при  соёмещ ении ст релки  
п а угп о ь о м  секторесоотбетстбенно с  р и ска м и  3, 9 ,5 ... 1 долее  
перемещать кран н а  расст ояния соот ёет ст ёую щ ие  
разм ет ке  и /нуры .

В  процессе подъема рукоёодитель м о нт аж а поперем енно  
дает ком анду краноёщ ику на очередной зт ал подъема рулона .

ш тrun
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Поря дон работ (продолжение)
прекращ ай его после получения согнала от  наблюдателя, стоящего 
напрот ив углового сектора. После эт ого о н  дает  согнал кранов­
щ и ку  н а  перемещ ение /р а н а  до следующ ей р и с к а .

13. Д о  дост иж ения рупоном  угла наклона SO канат  т орм оз­
ного т ракт ора должен иметь лробисание. / /а  дальнейш их 
Э т апах лодьсма ароВцсание каната ум е н ь ш и т ь  до м иним ум а. 

П ро дост иж ении рулоном  угл а  наклонасС кр=6$*'соот ёет ст вую - 
щ его полож ению  неуст ойчивого раВнаёесия, включить в  робот у 
т орм озной ка на т . Sam  е м  перем ещ ением  т ракт ора установить 

р ул о н  В  В ерт икальное полож ение /д х е м ь / 2, 9 ) .
S. У с т а н о в ка  р у л о н а  е т е н к и  р е зе р в уа р а .

3.1. Устанобить кр а н  В  полож ение £  согласно с х е м е  £
3.2. Поднять р ул о н  н а  /О О -/50мм) Вы держ ат ь В  эт ом  оаложет  

Ю минут , осмотреть т акелаж ную  оснаст ку. П ро отсутстВии 
неисправност ей продолжит ь подъем до Вь/сотщ & м  и  лоВоратом 
ст рель/ ллаВно уст ановит ь р ул о н  на  днищ е.

3 3  ПроизвестирасстролоВку рулона с  аВт огидролодьгмникад/р зг

ТребоВания безопасности труда.
1. О си рулона и  т ормозного т ракт ора уолЖ ны  находит ься 

на одной линии,
2. Падь ем  рулона запрещается производить при гололедице > 

грозе ил и  т ум а н е , исклю чаю щ ем  В идимост ь В  п р едел ах  
Ф р а н т а  р а б о т , а  т а к  Ж е  м р и  си л е  В ет ра белее б н гс /м

3. П л о щ а д ка  д л я  п е р е д в и ж е н и я  и  м а н е вр и р о ва н и я  
К р а н а  д о л ж н о  п о л н о ст ь ю  п р о см ат р и ва т ься.

У  руководит ель подъ ем а д о л ж е н  пост оянно находит ься 
В  поле Зрения маш инист а к р а н  at ко т о р ы й  д о л ж е н  Видеть его  
сигналь /, а  т а кж е  слышат ь ком анду.Ком анды  маш инист у крана  
и  т ракт орист у подает  т олько руководит ель подъема.

5, П ри подъеме рупонаВ  Верт икальное полож ение В  Зоне 
подъема ( Врадиусе д Ь м ) не  до л ж ны  находит ься лю ди.

6. Опасную зону оградит ь сигнальными ст оечными о г р а ж ­
дениям и согласно П7ГТдЭЧО-78.

Урезания
I  Д о  подъема рулона необходимо провест и ст ат ические/с преВь/шениеп 

проект ной нагрузки на2д%  и  динамические (г превышением проектной 
нагрузки на 30 % ) испыт ания страпоВсчных Колец. р

2. После испыт аний npoSecmu осмотр ВсехузлоВ ст ропооочных колец.
3. Сварку производит ь элект родами т ипа 330А по ГМ Т$467-75. Свар -  

ны е ш ьь/ Выполнят ь по гост 3264-So .

инб. Н£

НаТотб ЪзШоВ

Ш ячд + -яюеноёо

шк

903-9-22см. 88 ПМ

?7об{/я\Л1/с/п V7i/cmoI
'У ж си и я р  £>сг&0//&х Крайнего 'сеэери. Р П 6 8

Гиирснерт еслец 
м онт аж  * 

п м и с  Ко а .



ф и ксат ор  (поз. 15)

П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
1. Р а зд е р н ут ь р у л о н  н а  у ч а с т ке , раёны ю  8 5 0 0 м п . ( с х е м а /) .  

Р а зВ о р а и и б а н и е  р у л о н а  д а н о  н а  ст р. 08.
<2. И а  п о д к л а д н о м  л и с т е  п о  р и с к е  8  8 8 S ' л р и б а р и т ь  л о ё и т й п и  8 л р  

у с т а н о в к и  м о н т а ж н о й  с т о и к и  ( с х е м а  б }.

3 . Устаноёить опорный козлы и у пожат о на н и х  трубу топтанной стоики
У П р о изве ст и  с б о р к у  ^ с т о й к и .
41. О т м е т и т ь  н а  ц е н т р а л ь н о м  щ ит е о с и  р е $ е р £ уа р &  1 ,% Ж ,Ж (схе т о 8 )
4.8.Отметить ось уст ановки пврёого щ ит а покрыт ия {схем а8),
4 3 . О т м ет ит ь т о ч к у  «Л * -  о р и е н т и р о ва н и е  с т о и к и  пр и  е е  У ст а н о в ке  

н а  днищ е р е зе р в у а р а . ( с х е м а  8 ) .
У, У Установить кольцо центрального щита на креотсбину 

ст ойки и зафиксироват ь зто положение прибор кои  
сриксат ароё (  поз. 1$ ).

4.5. Сориент ироёат ь один из прт и кронш т ейноб крепления 
расчалок ст ойки от носит ельно Оси I -Ш . Роз мер 
полож ение кронш т ейна относительно оси. 1 -М  (схем ад ).

4 6  У с т а н о в и т ь  и  з а к р е п и т ь  л е с т н и ц у  н а  ц е н т р а л ь н о м  щ и т е  
и  т р у б е  м о н т а ж н о й  с т о й к а . Л е с т н и ц у  у с т а н а б л и б а н ь т , 
о р и е н т и р у я  е е  н о  м е с т о  у с т а н о в к и  п р е д п о с л е д н е г о  
щ и т а  ( с х е м а  & ) .

4.7. У с т а н о ё и т ь  и  п р и ё а р и т ь  н а  ц е н т р а л ь н о м  щ и т е  ё р е м е н н о е  
о г р а ж д е н и е  ( с х е м а  S , п о з. 7 .9 ) .

Ш  З а кр е п и т ь  н а  к р о н ш т е й н а х  м о н т а ж н о й  с т о й к и  р а с ч а л к и  (с х е м о й ).
4.9. У с т а н о ё и т ь  н а  ц е н т р а л ь н о м  щ и т е  от ёеоы , п р ц В а р и ё  кр о н ш т е й н ы  

чвреЗ 1дО °по п е р и м е т р у . К р о н ш т е й н  п е р ё о г о  о т б е с а  о р и е н т и ­
р о в а т ь  о т н о с и т е л ь н о  т о ч к и  « К .

5 . У с т а н о ё и т ь  к р а н  ё  и с х о д н о е  д п р  п о д ъ е м а  п о л о ж е н и е  и  
п р а и зё е с т и  с т р а п о ё к у  с т о й к и .

6 . П ро изВ е ст и  п о д ъ е м  с т о й к и  6  ё е р т и к а п ь н о е  п о л о ж е н и е  к р а н о м  
но п о с т о я н н о м  В ы лет е, п р и  эт о м  н е о б х о д и м о  следит ь з а  от клонением  

гр узо В о го  п о л и с п а с т а , к о т о р о е  н е  д о л ж н о  п р е ё ы ш а т ь 8 °от Верт икали

%

*
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Строп к о л ь ц е в о й  (поз. 13)

%
"4

r mP  J

/ /

:■ ! L I  ' T i  
p w . m

4Cm

Поз. Обозначение Ы а и м е н о ё а н и е
Е ё
U3M Кол.

Х ар а кт е ­
р и с т и к а П р и м е ча ни е

i ICpaH/VKFeStP.Sm.fBSm ш т 1

г Я каоь инбент аоны й шт 5
На уси ли в  

4 0  к  4

3 M CSS6.00.00 Т ап р е п шт
к

Заш ит з н - г г х л
ТУ 36 /839- 75 ш т

5 Ра сча лк а  L - 1 5 т ш т 5
канат tS .S -n i-ИвЧ (180) 
ГОСТ 3079- 80.

Ы чШ а нг

Е й
U xm m -

run
В. инн

9 0 3 - 9 - 2 2 с м . 8 8  Л М

■BOUMStO Cl
дпр Sasfriff

_ __ товвражнаи атааки data аварийного 
перелива

Л ЩW U/VN wnw#
( HQQanO)

РП
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г и п т е т т ц п о м т
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пи
П О Р ЯД. О К  Р А Б О Т (  продолж ение)

Поднят ь ст о и ку  н а  вы со т у З м . и  п оворот ом  d a  м н и  крана , уст ано­
вить ее 8  цент ре днищ а S п р и т е н и  (схема дезориентировать поношение с т о ­
ки  так, чтобы отвес, лодёешениый S  т 0 К  н а  центрального щ ит # совпал  
с т .« К  , нанесенной н а  дн ищ е  б ака  аН арийноео перелива .

7  Выставить ст ойки Ё верт икальное лолот ние и  закрепит ь ее  
П^тыс расчалкам и (схем а^К онт роль произвести по отвесам,расположенным 
по R 800. Перёзнз ра сча л ку уст ановит ь н а  расст оянии. ~Щ(Штт от  оси  
монтатного ст ы ка ст е нки  no R is5S l5rom , 8т ору to  р а сча л ку  укор о ­
т ит ь и  Уст аноёит ь по  R  4 5 0 0 .

УКАЗАНИЯ

1 • По м ере ра зЁ ер т о & а ни р  полот нищ а ст е н ки  и  у с т а н о в к и  
щ ит ов покры т ия, р а с ч а л к и  ст о й ки  поочередно удалят ь.
«?. Сборку монтажной стойки произвести по черт. С15-1362.02М0Ш 
( Альбом 7 ).
3 . Д а н н ы й  Л ист  см от рет ь соЁ т ест но с лист ом  раЗ т ет ки  
днища (  С/77/7- 65).
Ц. С 8 а р к у  произбоЗит Ь  эл е кт р о да м и  т ипа 3  6 0 А по  
ГОСТ 9467-75.

Характ ерист ика работ о/ крана МКГ-£56Р, 6стр. z 18,5т.
Т а б л и ц а

В ы пет,
л?

Грузоподъемность, Т высота лидьета, п
требуемая паспортная требуемая паспортная

10.0. 1.0 6.0. 15 15. S

ы . Обозначение Н а и м е н о в а н и е
&
изт Нал.

Характ ерна*
т ика П римечание

5 П8С12.0100.00 О т бес шт 3

7 Стойка ырамденцр ПЛт шт 5 и ____ Ш ^ и а с т  т ш . .1толок ВСтЗспЗГОСТ 535" 73

В Скобй Lpa3$.-5?0m m шгп S
v  8 -го  ГОСТ 2530- 71 
Жруг 09120-15 ГОСТ 19281- 73

9 Сороса ограждения L-1m turn 10
Ч‘ ЧСГОСТ т -1 6  

Волоса ВСтЗсп5 ГОСТ 535*73

10 с а ш т м о о Стоика м о нт а ж на я шт 1

11 Кыш бзхл  гост зггч- ?г шт 10

12 Л о ви т е л ь шт 6 Пиап И  [ m  13903-74_____
лист ВСтЗспб ГОСТ 14537-73

13 Строп ко л ь ц е в о й шт 1
Катят 19.$'П}-176Ч U8C) 
ГОСТ 7666-80

14
краба с А 'З г М  
a c ts . 2312-19 шт 5

15 фиксатор 7Отт* 100 мм. шт 6
s s ra c r т о з -у ч

Пист ВСтЗспЗГОСТ 14637- 73

903-9-22см. 88 ПМ

Sat>atx2tnxnpmafi стальной еткоспЛстаЗип Пост Листоё 
Smtnc.tms.m для Сооружения S 1
районах крайнего С евера
ЗстанбЯка м о нт аж ной  
Ътсйси fa k a  аварийного  
перелива (о ко н ч а н и е )

М 10

т п т т есщ ш А ж
Г. МоскВА

2Z99H - 0 4
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Схема 1. Рас положен ив о снастки  при развертывании р у л о н а
ПОРЯДОК РАБОТ

1. П риварит ь н а  д н и щ е  п о  к о л ь ц е в о й  р и с к е  R i о г р а н и ч и т е л ь н ы е  
у г о л к и  п о з. 2, с  ш а г о м  3 0 0 ют. ( ззе л  I ) .

&. Установить pt/пан на днищ е т ак, чтобы после срезки  
удерж иваю щ их планок верт икальная кром ка р аспо лож и­
лась согласно разм ет ке. (  стр. 6 5 ).

З.До срезки удерживающих планок рулон обтянуть 
несколькими Витками каната (удлиненна# расчалка 
трубы жесткости) прикрепить его к крноку трактора* 
Выбрить слабину ( Узел Тб).

V. П р о и з в е с т и  с р е з к у  у д е р ж и в а ю щ и х  п л а н о к , н а ч и н а я  с  

в е р х н е й , С р е з к у  п р о и з в о д и т ь  с  а в т о г и д р о п о д ь е м н и к а  А Г П -2 2 . 
(с х е м а  3 )• Д о  с р е з к а  д в у х  н ч Ж н и х  п л а н о к  п р и в а р и т ь  к  
р у л о н у  т я г о в у ю  с к о б у  с  к а н а т о м  д л я  р а з в е р т ы в а н и я  

(п о з . 7 5  у з е л  Ж ). С р е за т ь  п о с л е д н и е  д в е  п л а н к и  ,  с т о я  
н а  д н и щ е .

5 . О с л а б л я я  н а т я ж е н и е  к а н а т а  д а т ь  в о з м о ж н о с т ь  
р у л о н у  р а с п у ш и т ь с я .

6 . Н а ч а л ь н ы й  у ч а с т о к  п о л о т н и щ а , з а к р е п и т ь  к  д н и щ у  
п р и в а р к о й  к о с ы н к и  ( п о з . 3 )  н а  р а с с т о я н и и  1 0 0 0 м  от  
в е р т и к а л ь н о й  к р о м к и  (с е ч . 6 - 6 ) .

7. в ы с т а в и т ь  н а ч а л ь н у ю  к р о м к у  в  в е р т и к а л ь н о е  
п о л о ж е н и е  с  п о м о щ ь ю  р а с ч а л о к  т р у б ы  ж е с т к о с т и . 
К о н т р о л ь  п р о и з в е с т и  п о  о т в е с у .

8 . З а к р е п и т ь  к  т р а к т о р у  р о л и к о в у ю  о п о р у  ( п а з . д З ).
У  п о  Ж и т ь  т я г о в ы й  к а н а т  ( п о з . 1 ) н а  р о л и к о в у ю  о п о р у  
и  з а к р е п и т ь  к  т р а к т о р у  ( УЗ  е л  Ж ),

3. Развернуть часть полот нищ а н а  расст ояние Я * 9000м м .

доз. Обозначение Наименование ЕВ.ШГОПап. Характе­ристика Примечание
1 Трактор или 

тракторная лебедка шт 1типа о too 
ттаМгщ-ВО

а Уголокограничительный штюв
„ . 5.50*50.5WOT8509-86Уголок ScmScn f  ГОСТ 835- 79

3 Пластина 150*150 шт 1 ff„rrn l;Srocr isi08~ty ..."ue,7l tbm зсп5 гост 14631- is
к Проволока дм отвеса Штшт to продолока q,5-о-сгост зеве-14
5 отошло Улар клинавай шт 1
6 Клин шт & . 5-75Л5*6 Г1ХТ8509-8В

**гас 8СтЗО>5 ГОСТ 835- 73

H ay,m l
1 Ш т

run

Ш т К
Панова
тюрин

Кузьмина

ЮЛ
B1L
M L
n t t

9 0 3 - 9 - 2 2 с м .  8 8  П М

Еак-аккумпятар стальной етсостою S jno(e.tns.m , Злр  
соорунймир в О р и о н а *

щ а Щ ш т

. Ьз ВгвтыВоние руно на ст н- 
хм бака аварийного перелива 

( н а ч а л о )___________

PFI 71
ЛистоЁ

г т о н м т т ш т А ш
Г. fdotXBA

2Э 99Л-07 8
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С х ем а  2. Пр и ж а ти е  полотнищ а стен к и  к

ОГРАНИЧУ ТЕЛЬНЫ М ИГО ЛКА М  
1 /  д а т  к р а т о м

т t -го

S<з
£

к л и н о м

'>1

Привязан-

шж

№
ПОРЯДОК РАБОТ (п р о д ол ж ен и е)

Па мере раз 8 гртывон up полотнища. производить прихват- 
а;у стенки к  днищ у швом 3  -5Q/3GQ {§  местах неплотного 
прилегания ст енки к  ограничитель ным уголкам  
произвести приж ат ие с помощью клина или реечного домк­
рат а). По тере подгонки и прихёат ки стенки к  днищу 
производить приварке/ стенки сплошным проектным швомСырВ 
Между рулоном и полотнищем уст аноёит ь клиновой упор 
(п о з . 5 ),

tO. П осле р  а з в е р т ы ё а н и р  с т е н ки  н а  р а с с т о я н и е  А -д м . у с т а • 
на ви т ь п е р в ы й  щ и т  покры т ия, з а к р е п и в  его н а  ц е н т р а л ь ­
ном  щ ит е и с т е н ке  ( ст р . 9 5 ).

i f .  Д а л ь н е й ш е е  р а зв е р т ы в а н и е  ст е н ки  п о л от ни щ а  п р о и з в о ­
дит ь у ч а с т к а м и  по  м е р е  у с т а н о в к и  к а ж д о г о  п о с л е д у ю ­
щ его щ и т а  п о кр ы т и я  (с т р . 1 5 ).
Все операции по развертыванию рулона подгонке, приварке 
Нажией кромки и др. производит ь аналогично.

1В. В о в р е м я  р а з в е р т ы в а н и я  р у л о н а  и  уст а но вке  щ ит ов п о кр ы ­
т ия р а с ч а л ка  м о н т а ж н о й  ст ойки  укор о т и т ь а
п е р ест а ви т ь я к о р я  н а  д н и щ е .

У К А З А Н И Е
Сварку производить электродами типа Э 50А  па ГОСТ 9 4 6 1 -1 5 ’•

Под. Обозначение Наименование
Ж
измИол

Характерис­
тика примечание

7 канат тяговый I s/5т шт 1
канат 35.Q-Г-1-1764 (180) 
ГОСТ 3079-80

в жзш мао
Скоба d/ifi разбертЫ- 
вачив рулона шт г

9 Ко*ш85мгоетгееч-7г шт й

Ю Зашит зк-гплтття шт 10

ft П&С8.0̂ .0000 кронштейн Зля р асчапоь шт г
1д домкрат реечный шт 1 Йа усилие 30 кй

в пвмт оо.оо Отвес шт 10

14 Расчалка наружная шт г к а н а т 1164 ( 1ёо)
ГОСТ 3079-80 В* 16м

15 Зашит 3K-mnSSlS3S. lS шт 33
16 Хаткштгггч. is шт 1/

17 necf.sm.Qo Талреп Q- Ц тс шт п
18 Росчалка внутренняя шт г канат 15,5-Г-1- 1764 ПВО) 

ГОСТ 3079-80 6 -15м
19 Якорь инвентарный шт 7 на усилие ЗОкЙ

Mdksht
" / Ж .
1 л н&.

гпюлан’
Яязыпина

9 0 3 -9 -2 2 с м .  8 8  П М

о ак-сккут п р т о р  стальной ем * 
кост ью  Втыс. сус.т В л ft ссору-
yc£»uft 8 Р айанахс^р ^иы его
Ра 3 ъйрлгп д а н и Е р ь 'п о н а  
ст роки бака ааьрчины о. 
переписи (пра$оъж ечие)

Стадно Лист Пцстьо 
РП Г 72
ги п т т & щ т ш

г. Москва
2 3 3 9 4 -0 7  9
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С х е м а  3. Рулон перед срезко й  п л а н о к

У Р в о ж и ё а ю ш и е
п л а н к и

Труба жесткости

Удлиненный 
канат р а с ч а л к и

ЛВтогиЗроподьемник
я т - в г

ж

й а З с т а ё л в н н ы й  
Г  к а н а т

I v - ^ f==|=iia" —  I 
| 100
1 j г х т -е о о

Сх е м а  Ч. Н а ч а л о  РАЗВЕРТЫ ­
В А Н И Я  П О Л О ТН И Щ А  С ТЕ Н КИ  

Р Е З Е Р В У А Р А

(праЬ пор^

С х е м а  £  п р о м е ж у т о ч н о е  п о л о ж е н и е

ПРИ Р А З В Е Р ТЫ В А Н И И  П О ЛО ТН И Щ А

Место расположения 
сварщика при привар - 
Кв скобы.

П р о у ш и н а  / п а з . 2 0 }  

М  1; Ч

Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И  Т Р У П А

1. До срезки удерживаю щ их т онок рулон должен Выть затрнут 
канатом удлиненной расчалки с помощью т ракт ора, чтобы 
лредатВратить самопроизвольное распуш иВание полотнища 
В рулоне при срезке планок.

S. Рабочий t срезаю щ ий планки , находится В люльке аВтогиЗро- 
подъемника АГ17-28., прикрелиВшись к  ней предохранительным 
парсом.

З.ДВе нигнние удеръсиВрющие планки срезать, стар н а  днищ е, 
находясь Все Времр на стороне, противоположной направлению 
разВертыВанир полотнища.

V. Распушить рулон, постепенно ослабляя канат удлиненной 
расчалки.

5. 8 процессе разВерт ы Ванир рулона люди не долж ны  находиться 
Snuotce 18м. от осВобоусдающееоср Витка полотнища. 
Запрещ ает ся пребывание лю дей ближ е 15т. от треаёаго 
канат а с помощ ью  которого працзВодитср развертывание. 
ВВарнои шоВ т реоВой скобы не д о л ж ен  работать на излом, 
т е. разверт ывание производить до лоложенир треоВого 
канат а по касат ельной к  рулону.

6. П о сл е  р а з в е р т ы в а н и я  о с н о в н о г о  у ч а с т к а  п о л о т н и щ а , дпр  
п р е д о т в р а щ е н и я  с а м о п р о и з в о л ь н о г о  с в а р а ч и в а н и р  р у л о н а  и  
б е зо п а с н о го  В е д е н и я  р а бо т  м е ж д у  р а зв е р н ут о й  ч а с т ь ю  п о п ьт - 
н и щ а  и  р у л о н о м  н е о б х о д и м о  В ст а В п р т ь  К л и н о в о й  п р е д о хр а ­
н и т е л ь н ы й  у п о р . Д о  у с т а н о в к и  у п о р а  р а б о т ы  п о  п о д г о н к е
и прихватке полот нищ а ст енки к  днищ у} а  т а кж е  по 
переносу т яговой скобы с канат ом  н а  навое т есто 
запрещ ает ср.

7. Устойчивость ст енки резервуара В процессе его т онт аж а  
долж на быть обеспечена ст рогим соблю дением последо­
вательности ус т а н о в ки  р а с и а п о к  (ст р. 72

В, Приварку т ргавой скобы  д о л ж ен  производить квалисрици- 
роВанный сёарщ ик, имеющ ий удост оверение.

М
50
I L
гг_
г з

Овьзначение

т ш о о м о

Но Ц.втд
.Юрмтр,

ra n
В. инш.

К п т ы .
Лзт Вс..
ШМРНН,

Н а и м е н о в а н и е

П роуш ина
сШ а ся-ча-хл 
ОСТ 5. 8318- 19

Упор £=800 мм
Опара передвиж ная  

роликовая

Ед. характ грис - прим ечание  
иЗт. Кап. т ика

и к '20 ГОС Т 2540- 71
Круг ОЗГдС-15 ГОСТ 19881- 73

Д8цта8р JO W T Sese- 13 иоутаор д$гее-15 ГОСТ 192В1» 73

BJL
е м .io .fi

9 0 3 -9 -2 2см. 88  Л М

Вак-аккутупйтар стальной емкостью Sfftofa.kifi'M . Зля СтаЗмр Лист

" т а " * »_____ аи и е рипонр
стенки оакс аварийного лере■ 
лива ( окончание)

РП 73
Листоё

гипронет спет т ш
г. MOCWA

23994-0 7 Ю
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A-A ОСара/гтеристина работ ы apoao M rrS 5 5P  £етр. Ц ^ы

7аб/гица

ебъём
Чаинено
£анче
грузе

Разной
0  ЛУА/

д о ло г
Л0*0*0.м

грузоло2ь&ч 
*ЮСГЬ Л7

Высота
посРьёнам

треб. rtcrca.греб. поел.

700
сц</Т 

полр сл  
г  о Я

$ го о 7.5 Q5 iO /У /7

д - д

ОСЬ н он  го л  н о го  стыло

С х е м а !. М о н т а ж  н а ч а л ь н о г о  ш и т а

//ЛСТНо£оо
Стенло

Р н н с /о н е н г

П О Р Я Д О К  Р А Б О Т
/  /7от Рго r o & s  т е л ь н ы е  р о б о т е /.

/ /  /^О о ёврсУ ТЬ  П О  О т £ е с О Н  £^О ГС /Л О Л Ь Н О С 7Ь  ЛТО Н ТО Ж Н О О  
С т оо * •с / (  3  о т £ е с < у ),

/  С  /7 о л о г н с /а х е  с г е н л и  р а з в е р н у т ь  < ✓ п р о £ о р с т т ь  н о  
у ч о с г л е , р о £ н о н  JT fc ip . 7c?) уст о но б ст т Ь  л /т о н о £ о с )

^уп ер а / / &  р О з £ ^ О Н у г О А Г  ^ /Ч О С Т Л *е  П О /Г О  THCTuyO  O TA tG - 
Г  СУТЬ О С Ь  Н О Ч О Л О  у С Г О Н О ^ Л С Т  П ф О ^ Ь г О  СЦ</ТЮ  П О А р Ы -
го я  ( схе лто  /, су ( го*/л*оГ '£  * ол^ с^о  £ $ )

/.3 . //с у  л о ж с У о н  иц с/т е у С Т О Н о б с У  T b  U  П р О & У р О Т Ь  
сог/т слгно р о з н е ъ е е .

} ) -л о ё и т е л о  ( с х е * * о  3  с е ч . С -Г , с е ч . Д  ~ М ),
г ) п р о е лтн о е  ло льц е & о е  огрож бенс/е;
д) н о  п ер £ он  сцс/rG росРстоутЬное огрохсЯ еное /сеч. £ '£ )}
v )  н о  п ^ р & о н  су п о с л е с ^ н у и л с г х  сщс/тсгх р о с Р с у о у т ь н о е

огр>о*с?енс/е н о  <Рупуно / а* (сеч. £ ’б).
/  4с Золрепит в н о  л *он с(ох сцс/то 3  пеньлю £ь/е огт яхл о

( с е ч  J T -J T ), П О З . Д
/ б, /foo£eporb ло ч е с т£ о  и у £ о £ п р и £ а р ли  з &£ос?с л <ух  аро~  

по£очньпс с л а б  с/ о б ро нлянэо ц ,е го  у г о л к а  л 1 полры пук. 
п р и  необхосРи/носги исс/утогв.

е. А /о н то х  п е р в о го  с ц о то  п о л р ы то я .
€  /  У с Г О Н о £ с /7 Ь  < /£ ?  П ^О О Н О С Н Ы Х р О С Ч О /7 Л и  С *p O H <JU T G <J  
н о  /ни и  от£есо/чсу £  зо н е  с/с т о  н о  £ л  и  п е р в о го  *уу.ито 

(  с х е н о  /).
г. <?. /7ро£ерить £ертололЬностЬ  сто и ли  п о  о т£ е с о н .

РО С Ч O j7A *u сто й  ~ 
Ли Н£?Н7С?ЖНОи

7оъхОбозначен. //о<унено£атнсте (Гизл̂гь/тхХара*гте-ZX/СГОЛСТ Оринечонае
I /ромНАг-гббР/ CTJO : /&.бм шт. / тн. гоблоин
г шюошаСтроп 3? £er£e£buшТ•/
3 Оттяус/гс/ ШТ- 3 КОАОГ ЛС‘ М*г**с об. тостЧгЗ-75 L-!8h
ч Со/н/чень £-чуоа*«ШТ. г
5 Уоохсг ог/хтхУенояШТ. 25
6 CtOO«MУ голо* жрепеххе/аШТ.го 669*ЧО*5/ОСТХ540 86 <*ма*дСтЗсл 5гОС7 535- 73
7 Со/х/чень £- i СЮО ннштго ,.„„££5fSS‘4fmS50SJ6̂  полонйСтдспЗ'Оет555-79
S *ес7о/сос7в С'ЧЮОммCUT/ ш£еллУес̂ Шшд?73
S Слабо 200*300 ШТ.го - бХгоёгЛистбСтЗсп-/9905-795/ОСТ/9637_7$
Юzismioioaa. У7о£о7елб ШТ-30

Уоо&язсгн:
У&ЦОТГ?
ГС//7

зоз s -гг с*М лм
âP-cnnyjMMi$н#оегЬкГ51

8 % Ш Ж

стальной “ нбЛМ  •йо»сг*
Cra/Os Ус

Ионг&ж г н у  го- с£<?рНО~
to  лолрытиз (начало)

Р/7

Ласта/?
7У________

С илронергес&е<4 
шантаж 

г. Afoc#gct23994-0 7 41
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Схема 2. Монтаж прапеэкточных штоб
Ось монтажного 
стыка стенки

П О РЯдО Я р о б о т  {п р о д о л ж е н и е  )

Лри необходим ост и от регулиробать полож ение 
полотнищ а талрепами расчалок.

В Л  П р о и з в е с т и  с т р о п о д к у  н а ч а л ь н о г о  щ и т а  
т рехбе т6 е б ь /м  ст р о п а м  $ а  з а б о д с к ц е  с л а б ы

2А  Поднят ь щит краном и, напрабляя его с  
помощ ью от грж ск, опустигб берш инод ни 
центральный щит. бакрепит б начальный щит 
на цент ральное щите монтажными болт али,на­
ходясь б  ну три кольцебого ограждения центрального щита,

26- Опустить оснобание щита, олереб его но ст енку 
Всеми лобит елрпи. ПроберитЬ проектное п о л о ж е­
ние пербого щ ит а по от м ет кам .

2.0. Снять  нагрузку с кр ан аf не расст риплибая щит,
2Л Прибират ь щит к  центральному кольце 

сплош ными проектными избами.
2.8. Лроизбест и подгонку и  приборку щ ит а к  

ст ене прерыбистым шбом i f - /о о /го о  по бсед 
длине. 3  мест ах: неплотного прилегания 
произвест и п р и ж и м  Кром ки полот нищ а с  
помощ ью  приспособления nos. И  и  ры чаж ной  

Л ебедки, Закрепленной на пат рубке цент раль- 
наго щ ит а /c x e m c J , бид £ ).

2.9. Расст ропит ь щит и  осбободитб кр а н .
Д М онт аж  п о след ую щ их щ ит оё. 

/Ч онт оЖ  ост альны х щ ит  об бест и по мере 
разВерт ыбания и приборки ст енка. Раздернутая 
часть полот нищ а от пест а уст анобки очередного 
щита долж но сост аблят ь не более 3  метроб.

щ Обозначений Н аипенобание Ж№Характ ерисц Прим ечание

и Строп копьцгбой ил. 1 лопат /3 5 г-1- 
ГОСТ3 0 ,3 -6 0

/760//80) (тЗЗООпп
is ЗаЯеип ЗК-/6ХА ТУ 36 ,633-75 шт. 6
13 Лсаеокаручная puvd- Уоюнгзза №3$ 7S шт. / ,5 л н

а ызтлшоаприспособление Зля 
лшикипо стенки к  шит у ШТ. /

15 б а л к а  б ч г а о п п шт. / |ЛЛЛ /чгуст sm-7t
Ш 6елтрВСт3сп5Г0Стзз5П9
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Схема 3. Прижим с т е н к и  к  щ и т у

CVJ

I

1
1

3

С т е н к а д [

П а т р уб о к иент раньноп  
щ и т а

Вил Е

М-М С т р о п  к о л ь ц е в о й  ( п о з . 11)

'Jts} Привязан--

И Ш Ж

П П Р Я Д й К  Р А Б  О  Т/продолж ение!
3 .2 . П однят ь щ ит  крана*7 и уст ановит ь ее 8  проект ное полож ение; 

собраё с  цент ральны м  щ ит ат  н а  м о н т а ж н ы х б олт ах и
а переё н а  ст е н ку  В се м и  л о ё и т е п р т и .

3.3. С нят ь н а г р у з к у  с  к р а н а } о с л а б и В  £ ет ёи  ст ропа .
ЗУ- П риёарит ь щ ит  покро/т ир К ц ен т р а л ьн о м у щ и т у

сп л о ш ны м и  п р о е кт н ы м и  ш ё а м и .
3-5- С ё  а р  и  т ь р а д и а л ь н ы й  м о н т а ж н ы й  с т ы к  м е ж д у  щ и т а м и , 

с т а р  н а  р а н е е  у с т а н о ё р е н н о м  и  п р и ё ц р е н н а м  щ и т е . 
П оЗ оенат Ь  и  п р и ё а р и т ь  щ и т  к  с т е н к е .
Р а сст р о п и т ь  щ и т  и  о сё о б о д и т Ь  к р а н .

3.6. Остальные щиты монт ироёать аналогично.
3.7. С ёарит ь п о кр ы т и е  с п л о ш н ы м и  п р о е кт н ы м и  ш ё а м и , 

со г л а сн о  т е х н о л о ги ч е с ко й  к а р т е  с ё а р к и  (с т р . 9 5 ).

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА
1- Выход и работа людей ни щите разрешается только после приёарки 
его к  центральному щиту и надежному опиранию на стенку лоёатепрми.\

2. На щите разрешается находиться не долее 2 * чепоЁек сЗноёременно.
3. Срезку паёителей разрешается произВодить только после приёарки 

покрытия к  стенке по Всему периметру кольца.
V. При подгонке и приёарке:

i) ш у т а  п о к р ы т и я  К  ц е н т р а л ь н о м у  щ и т у :  р а б о ч и й  д о п ш е н  з а к р е п и т ь с я  

т нт ам ны т  по ясо м  За к о н с т р у к ц и я  ц е нт р а л ьно го  щ ит а; 
г) начального щ ит а к  ст е нке : рабочий допш ен за кр е п и т ь ся  к  Верх­

ней кром ке ст е нки  ( п р и ёа р и ё  п р о уш и н у ) с  п о м о щ ь ю  П В У -&
(предохранительное Верхолазное уотройстёо;

3) радиальных стыкоВ м еж ду щитами: рабочий должен находиться 
на ранее устаноВпеннам и приВрреннам щ ите, закрепиёшись 
к  нему с помощью П 8 У ~ £  /

4) п р о м е ж ут о чн ы х щ и т о ё  к  ст енке р е зе р ё уа р а  : р а б о ч и й  д о л ж е н  
З а кр е п и т ься £  р а н е е  у с т а н о в л е н н о м у  щ и т у с  п о м о щ ь ю
п в з - г .

5. При ус т а н а ё ке  и  п о д го н ке  очередного  щ и т а  п о кр ы т и я  
пе р ем е щ а т ь р ул о н  ст е нки  З а п р е щ а е т с я .

У К А З А Н И Е
С ё а р ку  п р а и зё о д и т ь  э л е кт р о д а м и  т ип а  Э 5 0 Л  по  ГО СТ 9 4 6 7 - 75.

9 0 3 -9 ~ 2 2 с и . 88  П М

&ак ыиутупятор с/парЬиой £п -
Костью Зтыс.кввл7. Зп$ соомиш- 
ци$ 6 районе* Крайнего Се вела

Imaffafi Пчш  ПчспюВ

Я контр
JML.

Тяк&м.Ш
Maizes.

/см
/oyj М о нт аж  гнуто-сборного  

покрыт up (о к о н ч а н и е )

РП 7 6
т т т ш т ш А # .

Г- МОСКВА



\7 в

(м

I

I

С х е м а  4 . У с т а н о б к а  п р и с п о с о б л е н и я  
и  л е с о в  д л я  з а м ы к а н и я  В е р т и к а л ь н о го  

лт бнт оэнгного  с т ы к а ...

РаСЧСГЛВи 
трибы Жесткости

Вид £

Порядок работ
I  Д о З а м ы ка н и я  ве р т и ка л ьн ого  /м онт аж ного  
ст ы ка ст енки  за в е с т и  в н у т р ь  р е зе р в у а р а  
п р и с п о с о б л е н и е  л о з. /
2. Вывести домкратами Концевые участки 
полотнища стенки За контрольную риску Я / 
fpaduyc резервуара наружный) на Величину 
равную f к м п  (/,5 толщины низкнего пояса стенни)сеч.Б-Б. 
Зафиксировать смежные кромки 8  эт ап полоо/сении 
приварными пластинами лоз. 7'{сеч. Г- r ).
3. Установить в исходное положение ориопо -  
собление для замыкания {л о з ./}, закрепит ь 
подпятник, приварив ограничит ели (сеч. В -В , 
с е ч .Д -Д ). Проверит ь по отбесам Верти­
кальность приспособления и  Заф иксироват ь 
это полож ение расчалкам и (с х е м а  13, сеч. А~ А ).
Ч Произвести вы равнивание ст енки в  зоне  
ст ы ка с  помощью винт ов приспособления 
р о З .{ (сеч . В -В ). Ст ы к выставить верт икаль­
но, контроль производить по отвесу.

fox Обозначение /{сгиненоёание &
т Ш Xcrpakrepucm. Примечание

/ ш т ш ш ш ШТ. 1

г m / k x m iшшшт Ш7, /
3 Скоба СА-зя/ш щ гз1г-79 ШТ. 3

* Каиш бШ гост гггЬмг Ш7 3

5 S o m n JK -m m sm is ШТ 30
в Сглооп ш ьцей& й. Ш7 /

Ханат }3.5 ~Г-1-!76Ч (Ш  ГОСТ3073-80 £*2000мм
7 Пласт ина 200*200 ШТ. 8 П пгт Ш Ш T/3SQ3 - 7V Г0СтТ<ЮЭ7ЛЭ
8 пвст лало Стяжное приспособлен. ШТ. 4

тгэъи-пп 44



I 73

<\j
4>

I

Cxena 2
Стропобка приспособления для эань/кггш/я

Б -В

Р и м а  конт рольная / f y

0

л
S

~ Л  . . .
- )

Рхрлм гЗ. Уетанобига стяНеного 
п р и с п о с о б л е н и я

5 * /ю .

I— - /ооо_

1 - 1

Д - Д  поёернцта 
7 / - L 4

Г -

2 0 0

%

= 4

ГШ РЯДПк! P flB D T  {продолжение)
5. У ст а но ви т ь с  н а р уж н о й  ст ороны  по дм о ст и  п о э .2  
6 ; П р о и зв е ст и  с р е з к у  н а х л е с т а  ст ы ка , В ы д е р ж и  -  
б а я  п р я м о л и н е й н о ст ь  р е в и , р а з д е л к у  и  з а ч и с т к у  
кр о т о к  п о д  с д и р к у .
7. Произбести Сборку cmb/к а  на прихбат ках,
(п р и  необходим ост и применит ь Стяж ные приспо­
соблен ия  J и  е го  сбор к у  (с т р .з з ).

УКЯ5ЯНИЯ
/  П р и  р а с ч а л и б о н и и  п р и с п о с о б л е н и я  д л я  З а м ы ­

к а н и я  с т ы к а  и сл о л ьзо б а т б  р а с ч а л к и  с  д е п о н т а -  
р о б а н н о и  т р у б ь / Ж е с т к о с т и (с т р t£ 7 n o s -B d /J . 
Р а с с т о я н и я  у с т а н а б к и  я к о р е й , я к о р я  и  т с л р е п ь / 
р а с ч а л о к  т р у б ь / Ж е с т ко с т и  см . с т р . 72, 77.
У з е л  к р е п л е н и я  р а с ч а л к и  к  д н и щ у  с м . с т р . 7 /  
с х е м ? у  3 .

3 . С в а р к у  п р о и зб о д и т б  э л е к т р о д а м и  т и п а  3 3 0 3  
п о ГОСТ 3V67-75.

/Тольиебой ст роп /nos, б)

Привязан •

9 0 3 - 9 - 2 2 с « . 8 8  ПМ

___7Гпх&я Лион Яхт у6^кост ью  Зуь/с.ьуб-м
‘у9 ш х А е & 2 Р *

2 3 9 9 4 -0 4  15
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CC&d o h re p u  стонародо7<ь/ н р о н о  м нте53Р. / crp. 7£5мгус<о/с5м
борет

м
Чт/ЗО/юЗъснмтстббосота /тоРьёна. н
7/XS& /70C/VO$OT/i треЗ. fTOC/TQOrH.

70 7.0 3 75 73,5

/7о гра нтор лоз. с?

-II Э га /7

L Д оган
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у
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N
NN1 J i N N1 NN
. NN\  1 Ь --- /- — ■- ■■■*■'--D V - о--- o4 ^ -

j SO

П О Р Я Д О К Р АБО Т

/  УдаутитЬ утесгницу с  гои/?и д о  уста н о  Дни ддух. 
/тос/тедних сцитоД /толрыто я.

г. Дем онт аж  ст оили п р о  из До Р суть п о сл е  сД&рни 
понрыт ия (н р ом е  ц ен т р а л ь н о го  сцита).

3. (у ое зогь  ото Д о re p o , риисору/ощ ие егойну н а  д**и<ме
4. /^о оиз Дести с тр о п о Д н у  м о н та ж н о й  с то и н и ,
5 . //о х о д я с Ь  н о  п о лр ы  та и  ц е н р а /ть н о го  поить ц р  з о р е - 

о  оД си о сь  /70 я  со м  сia  с  т о  о  н о  о  гр о ж  Р о н и  я  с р е за ть  р а с -
НОСЫ С ТО О  н о .

6  Р о з д о р то тЬ  уЬугонцеД ое с о е ди н е н о #  Д ф о хн е о  о  неж­
н е й  ч а с то  с  то  а  Н о, /р о п о д н я  тЬ Дерхн/о/о н а с тб  о у д а р и т ь  
н о ж /о о /о  ч а с ть  с т о о н о  и з  д а н а  Через уг/он.

7. /^ооподнять Дерхн/о/о Час7Ь стооно, отДесто ос надо 
н ое  ее н  стен н е  о  опасн ая  е ё ] урожоть н а  н<утни.

S. /7а н о т н о м  у д о у т о т ь  с то и н у  Ч е р ез ут/о и  ~ р а з ,
S. Установить центральный сци7 понрытия

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ ТР У Д Я

7. /7ри оп у сн а н ои  м онт аж ной ст оон о н а хож ден и е  
рн здеа  Д ну  три д о^ о 'он н у м у р р т ^ оа  зат ре<цоет ср,

в. /%эо оп у с  И он ой  ст оон о д р о га  д е р у  находит ься  
н а д  см от рсды м  р / он ом  понры т ия о  т?ере<РоДа7Ь 
н о м а н д ы  н р о н оД сц он у  ч ер е з нодр/ода т ел я .

Ъ ь Обозначение 7 /о и м е н о Д а н о е
&
ЛЗН. <Ь/т. Хоремт^раст. /ро/*ечан.

1 *Ьан мггг56Р. 1аг?8.5м шт. / /1</сен-5м

г Г/уо и го д  ти па С ’ /07 -It - у
Z S iZ S S & o
jrreM -go__

3 /о н о  г  /  '7 0 0 0 0 н м —//—уHonor /$рг-1У7в4(/Я О ) 
/ОСТ3 07 3 '80

t) to x u M S Jtm m ie is m s 70

5 Строп нор Ь ц е Д о о -ih - У
/703. ib
С7Р. 7/

23994-0  7 /<5



С б о р к а  ш В о б

Ж

ПОЯСНЕНИЯ
1 Проверить правильность проектного положения полотнищ днища 

на оснобании б соотёетстёии с технологией м онт аж а

Собрать нахлешчные соединения на ррихбатках ^ 5 0 (№ , при 
ш оп oiecm uS ттное прилегание и требуемый по проекту размер 
нахлестки между полотнищами* Не УстанаВлибамь прихбатки на  
Участках по 1,5+2т от края. На концах нам ест иное соединение 
днищ а переёестц б  стыкоВае /  cm. узел 1 , тип Ш 1

В. ПраизВести сборку попотнищ днища м еж ду собой- tu o 6 i,
3. СёаркУ Выполнять обратноступенчатым способщс длиной сту­

пени погддйтт и со смещением ступеней В смежных слоях на  
25+30мм В дба слоя. Общее налрабление сборки- от середины  
к  краям . Сборка/ произбодрт  аднабременно дба сборщ ика. 
При бозюомностц сборку шбоВ 6  дба слоя рекомендуется Выполнять 
четырьмя сборщиками, по дба б  разные ст ороны ;  пербый 
Слой Выполняет перёый сбарщ ик, бторой слой /нагоряиий  
пербый слой /-другой с опережением пербого сборщ ика от  
Вт орого-не болев i  5 т ./

й. Произ В е с т и  к о н т р о л ь  к а и е с т б а  с В а р н ы х ш б о В :

ЮО°/о длины сборных шёоб днищ а /забодских и монт амных/ 
испытать на непроницаемость Вакуумным методом при пере­
паде Заёпенир бопге 600мм рт ут ноео ст олба.

5. После сборки и контроля ш ба t  произбести ЗашлирооВ- 
ку шпифмашинками участ коб ш ба 8  мест ах опиранир

Дмивд»
шёа

Еатет
шВа,

тощи­
ми метал 
ли мм

Тип шба по 
ГОСГШ-80,
простроим*
(енное
положение

Способ
сборки

Число
слаеВ

Режим сборки Длина
сборных
шбоВ,

м

/Пасса
наллаёпен 
наго ме­
талла, 

К Г

Расход 
г nek т ра­

дио;
КГ

Sum trf
ЗМктро-

8а,
mii7*

Сварочный
так, f i
fa *  W f-
-131551

1 Ъ .5 .6 Н1}СЮ;нишнее речная г-гз
3
4 130- 160 83 4 8

ст енки Заподлицо.
б. Участ ки отыкобых соединений днищ а б  мест ах 

примыкания к  ним ст енки подёергнут ь рент еена или 
еамм апросбечибанию  до Заш лиф обки заподлицо.
Длина сним ка д о л ж н а  бы т ь не м енее 2 4 0 м м .

903-9-22см . 88 ПМ

fict-afcJtwmunp/nop tmanbHQu 
емДгссгобАО frooic.*:уа-/ъ. °ПР

Стадия
Йо Ч'Оггйш щ ^22Г

Ш
РП

Лист
8Q

Лаетоё

М Ш .
ж

Панова
«С м.инм.

Щ &Ш -
Ш Ш вш i

Ш

&
Сборка днища бака ак­
кумулятора емкостью Зж-Йт о н е щ т ш н тг. Маской

23994-0’7 17
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I

C h e n * m atosSbitm SsS / .Л v t t  
Sepm uionbM eo (т ы ка Иыпмнягь 
лаяв еоаако&еотишьнвго erntm

im M f/m e /ш т ь г ю

зт

CSspxamSoS Q / ,Q hf/ )
/V

С Sap на tufiofi (D, (у)
J~ IV,18,/8,3,6

S е гг
///.-/г т г /0t2
м !6iS 10*8

б 18*2 S ts

СхегюразбибниШинапьнттнтожного стыка 
I

r
5 U

1
l _ l

Пози­ция
шбо

Тип шбо по Г0СТ536Я-60. 
поод/прангт-
Чомг-

Толщина 
поясоВрупо­
ноет емки 
псрбаго 

пт

Выпет
таброВьго
шбо,
МП

Число
елоеб

Р&кип сборки Длина 
сборных 
шбоВ; 

м

Пасса 
нотВлен- 
ногоне/пол- 
ло, кг

Расходзлектро-
уоВ кгдтетрэлект­

родапт
Сборочный ток А
т% *

1.8 /3, нижнее - г-з 4 130-/60 72 4s 30
зл СИ. fopw rn .

/4.13.10.8 8.6.6.6 - нчя</г 3:8; 34 80-/00130-/60 84 20 йо
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/ Участок сошка

Пояснения
l  ЛршзВести рабгртыВсхио лттнощ стенка и  устаноВку их В  проектное 

положение § соотбетстВии с  технологией пт аж а. Но пере рыВзрсчиВония учссакам  
Выполнить лрихВотки с наружной стороны, разперлрихВатокй^-уо/эоо.деусто- 
наВлиВать прихВатки но участках лоЗп В начале оконце каждого полотнища стенки.

2. Сборку Вертикальных стыкоВ лсд сборкуnpmScgymb на сВорочных приспо­
собление* S coomBcmcmSuu а технологией м о нт а ж а .

3. ПроизВести контроль сборки? положение стенки пог̂ оетнапуруусу, 
зозоры В стыках, Вертикальность стыка стенки и ̂ Владение кроток.

14. ПроизВести сборку по перерозВорочиВания полотнищ стенки б  следую­
щ ей последовательности: t/ст ы к стенкиеднищгп /таВроВьшшсВ/снс- 
рунсной сторона/-u /oS h z j таВроВый шоВ стенки сВнутрзнней стороны-шоВ2', 
Не Выполнять сборку таВраВом шбо на участках поЗт 5 зоне Вертикальных 
стыкоВ Сборку таброВого шВалроозВодить снаруж и и  изнулгрипаралле­
льно с  олережениет наружного шВо лротиВВнутреннего на/6т ,прит т  
перед Вылолнемиеп ш бо 2\ ш оВ/  долж ен быть испыт ан керосинит: 
SJ Верт икальные монт ажны е ст ы ки стенок-шВыЗу У, ИнедоВарен- 
нь/е  поЗт участ ки таВробоео шВа е д б у х  ст орон от бсртикалдного 
ст ы ка - ш В ы 5 . 

б  Сборку тоброёого ш&а/и/Вы 
оВротсгуленчатып способом с  длиной ступени / 70-2 2 0п м  иго смещением  
ст упеней 6 снеж ны х слоях на8В?30пп. ф и сборке В корне шВа каж дая сту­
пень длиной ПО-22О mm Вы полняет ся сразу ВдВа опоя, т е . на горячий 
Валик ступени после его очистки от шлака, нокладыВается Второй ит.д. 
Последующие слои Выполняю т ся послойно обрат наст ипенчат ш п 
способом  с длиной ст упени i7U ~220nn.

6. Сборку Вертикального •Стыка/поззу Ц/Выполняют однобрепенноЗ 
сборщика на участках, спеющих приплиеительно один особую тасуй наплавлен­
ного теталла. Каждый у  частикрозпегитьна секции длиной5 5 0? Ж пп  краской 
или menom. Сборка В  секциях Выполняется одновременно на Всехучаст ках3-пя 
сВарщикоти обратноступенчатым способом с длиной ступени W-ZdOnn 
послойно а общ им  напрабпениет сб о р ки  сВерху Вниз ОналраВпяющей

и подборкой корня шбо снаружи 8 тесте пересечения с  таб ■ 
робым шВом произВести зашлшробку конца и/Ва, каждый спой 
Выполнять после наложения предыдущего нс/Всю длину.

7 Процзбеети контроль качеетВа сборки шбо б : 
1)т обробы е ш5ы /поз./:2  /испытать н о непроницаемость 

6 обьеме /оо% .
Ш о В  /и сп ы т а т ь  керосином по C ffu fl 61 -/2 -75  п у н к т  /.5У .

ШоВ2  испы т ат ь Вакуумны м методом при  перепаде даВления более 
б о о м м  р т ут но го  ст олба .

3 )Верт икальные ст ы ки /п о з.3 ,9 /'подвергнут ь р е нт ге на  и  
гат мапросВечиВанию  лоГОСТ75/г -3 2  В  объем е /о о у с длины  
ш Ва.
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ПОЯСНЕНИЯ
г Сдирка щитоё покрытия произёодитср 8 проектного положении. 

Укладка щитоё произёодитср по тере разёертыёанир рупонаё стенка 
по часоёаа стрелке •

г. Сборку соединении покрытир под сёарку произёодить на прихёатшШ/гво 
по периметру: При сборке перёый щит опорным уголком с наружной сто• 
раны ё ноше и конце щита приёарить к стенке й Пмм на участках лоВМщ 
затем приёарить ёершину щита к центральному кольцу покрытия. 
Остальные щиты собрать на прихёатках по контуру.
3 .J f сборке приступить после Укладки ёсех щитоёи ёыберка ё  соотёетс• 
тёии с проектным положением. Произёести сёаркУ Зпетентаё ё  сле­
дующей поспедоёательности:
j) соединение щитоё между собой/радиальные стыки/наиинар с начального 

щита-шёы 12 и ту. поспедоёательно.за исключением замыкающего шрта; 
г) соединение опорных угопкоё м ежду собой ёстык- шёы 3 ;
3) соединение акраек крыши между собой ёстык- шёы V ;
4) соединение опорного уголка щитоё со стенкой - шёы 5)
5) соединение накладок с окрой коми крыши ё нахлестку- шёы 6;
6) соединение щитоё с центральным кольцом- шёы 7;
i] соединение Замыкающего щита, с соседними-шёы 8 ; после чего ёылал- 

нить йёарку монташных соединений замыкающего щита аналогично; 
а) соединения кольца центрального щита между собой-шёы 9) 
з) соединение кольца о центральным щитом ц со шутами покрытия- 

- шёы iOi
9 дёцрку произёодитЬ обрат посту пенчатым способом с длиной ступени 

ПО-ггОтп и со смещением ступеней на 20-ЗОмю. Сёарку длинных шёоё ёеста 
Участками, 8пределах участка сёаркУ ёести ступенями от центра к крарм. 
Сёарку ёести не менееt чем ё Зёа спор.Сборку ёылолнрть одноёременно Вёумр 
тц. четырьмя сёорщикама на диаметрально протиёаполомных участкях. 
В. Произёести контроль качестёа сёарных шёоё ёнешним осмотром и 

измерением шаблонами по ГОСТ3292-79- 
6. Сёарные шёы покрытир праёеррютср на герметичность созданием 

ё момент еидраёпииеского испытания избыточного даёленир 
ёоздушным подпором на 100мм ёодрного столба 8 соотёетстёиа с 
ОСТ В 1180 - 87.

S процессе испытания сжатыт ёоздухом сёарные соединения смачиёа. 
ют снаружи мыльным растёором. Порёление пузырькоё на лоёерхносга 
мы мыльного растёора недппУстимоШнарутемые при испытании дефекты 
шёоВкроёт допшны быть устранены подёаркой без ёырубки дефектных

У ш тгип_ 
От, ин#‘

Ww'otni Шзнецдё
ПансВб

903-9-22см . 88 ПМ

ГаЬ-ыкутМрг-ср старь Но и 3 еткаст&о 5 г,ь1С суа-М. ЗМ zawyntHUfi S Районок „крайнего севера.
СтаЗ ар

Сделка покрытир ба'ка-акку* 
тм$тора емкостью * о тыс-Куб, м.

РП
tom eL
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С х е м а  у к л а а к и  о к р а е к  при м о н т а ж е

Пози*
т
шоа

Тип шба па 
шсг5 г е ч щ  
ъротранстИелт 

положение

Толщина 
л истоВ
окраек
мт

Числа
елое£

Режим сёарка Цпина 
сводных 
шВоВ, го

Масса 
натВлеН' 
ноготал 
т  к г .

РасхоЗ 
Зпектра- 
Заё, кр.

диаметр
Зпектрода

мт

Сдирочный 
так, Л

/ ! « ШО, нижнее 9 9 ц (30 г  150 г? 30 60

! У м еток стыка, окраек, который. 
coaauSaemcp после cSapku. тВроВогл 
t a i l  стенки снаружи,

Д-А

Патнение; Дпт сёирных ш&ё, масса наппаёренного ттавт а 
рцтЭ тктроЗвё Зпр сёарШ охущек приведены на Ьт Зпина стыкаё-

/Перед укладкой листас 
днища, uioS зачистить 
Заподлицо на длину 

iQQcnm.

Привязан:
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П О Я С Н Е Н И Я
I  Сборка Кольца из окраек производится Впроектною положении 18 от* 

праВочных гпеменмоё Всоатёетстбии с технологией монтажа. 
ЕесментЫ окраек следует укладывать mat, чтобы наружная кромка распо­
лагалась т  окрушности кольца, из окраек.j  радиус, который ЗопШ  быть на 
д-10тм. больше проектного радиут£егменты окраек собираются под еВарку 
Всmbit на остающейся подкладке С кпинаёидным зазором по портной 
стороне. Qmro.f внутренней* М м м .

2. Ы орку окраек род сборку производить на прихёатШ  ДУ- ЧО} 3Q0. 
Тщательно проверить качветёо прихВаток.Дефектные прихВатки необходи­
мо удалить полностью на Всю глу&ну щлифмашцнкой u ёьтолнит ВноВь. 
3 'flo  мере Укладки окраек осзщестёлрть подгонку ипрьВерятыотсутст­
вии изломоё 8 стыках, прогибо8и Выпуклостей; зазорыВ стыках, плотность приле 
гатя лбдкподоК. ВоВерхностЬ полностью содранного кольца из окраек нибелиробт 
У. Ж сёарке приступить после полной сборка Всех зпепентб кольца.
вВаркУ етыкоё Выполняют одновременно ^сёарщ ика, расположенные на 
Зиоюетраоьнп-лротиВополжньп стыках, переЗВигцрсь по часоВой стрелке. 
дВорку Выполнять секционным обротноотуленчатыю способом с длиной ступени, 
150* 170мм жкт роЗат  диаметром не более %м. ЕВарку Вест ни т ньш  шба- 
ми без поперечных колебаний электрода по зачищенным кромкам.
5. Перед Маркой устаноВить груз массой 1,5 ̂ дт параллельно стыку со 
стороны скошенной кромки /см. e e yJ -filна расстоянии ЮП мм.от оси ш8а. 
fyurpyy снимать ипереотспягь после полного оаыВанир щ£а иокопошоВной зоны.
В. Марку Выполняют на длине ЗЗдмю В местах примыкания стенки.
Стыка окраек сёариВиютср на Всю длину после сВарки маброёого шба. 
стенки е окрасками т р у т • Последовательность Выполнения сборных 
шВоВ ц заполнения разделки обозначены порядковыми номерами IS  и т.д.
7. Усиление шба на одаренных участках длиной2 5 0 мт В местах примыкл 

ни? тенки зошлиероёать Заподлицо шлифмашинкати.
8. ИроизВести. контроль ш ест Ва etfapku i

1/Все тыкаВые соединения окраек днища В местах примыкания к  ним 
стенки поЗВергнуть рентгена или гатапросВечибанию. Цпина снимка 
должна быть не менее 2%  мм;

г )  осрюВшуюся чисть испытать на непроницаемость Вакуумным 
методом В объеме 1QO°lo.

кузчж К-.
'Ш Ь я.■ ГШГ.. 

т . имтсуШтина
Тюрин

9 0 3 - 9 - 2 2 с п  88 ПМ

\соорушнир в  Р О  
г  крайнего
Сёарка окраек бака-аккумуля­
тора. емкостью Ютысзубм

ЯП
Листов

83

я т т т т л ж
г. mocrofl
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П О Я С Н Е Н И Я
1. Произёести раскат ку рупонироёаннах полотнищ днищ а н а  ос- 

ноёание и передвижку их В проектное положение 6  соотёетстёиис 
технологией монтажа, проверить праёильность положения раскатанных 
полотнищ и привязку к  осям.

2. Содрать нахлестанные соединения на прихВаткых ьЧ'ЧО/збО, 
при этот одеспечиВ плотное прилегание и требуемый размер нахлестки 
темдн полотнищами (бОмм) а с окрайкцт  (iQQmm).
Не УстанаВлиёать прихёатки на участках по 8м  от края-

3- Произвести сёарку попотнищ днища между содой -шёы 1,2,3, 
неВсВариВар участки по2м- от края.

4. СВорку выполнять одратнсотупенчатым способом с длиной ступени 
Ш -еейпт  и со смещением ступеней В см еж ны х слоях на 25±30тт 
В дёа спор. Общее направление сёарки- от середины к  кроят . 
вВарку произВодить одновременно ЗВум сборщ икам.

5. После сВарки шВоВ 1.2.3 лраизВеоти прихВат кУ днища по 
периметру к  окраикат. tie  УстанаВлиёать прихёатки. ё  зоне 
стыкоё окраек по 2м. ё  каж дую  сторону. Размер прихёатки 
b t i- t iO j 250.

6. ПроизВести контроль каяест ёа сВарных соединении:
ijSce 100% длины сборных шёоё днища /заёадских и м онт аж ны х/ 
испытать на непроницаемость Вакуумным методом при перепаде 
даёпенир долее 600м м  ртутного столба.

i

flow*
ЧЧР
шёа

Тил шёа по
тстзееЧ'во,
qpQcmpaHcm•

сенное
положение

JCamsm 
шёа, м м

Число
спаеё

Режим сборки. Длина
сёарных
шёоё,М

[Пасса
наплаёлеь
ного.ме-тапла,

кг

Расход 
Зпектро- 
8о8, КП

диаметр 
электро­
да, м м

Сбароиный
m okt А

1.13 Hi, нижнее г
3
4

в о - ю а
>30-160 75 14 г в

S h .
m J L

Ht. нижнее [\ б г S
Ч

80- 100 
130- 160 Ю а 4

Пояснение: t/Длина сёарных шёоё, масса наппаВпеяного металла и расход зпектрсдсё 
для сёарки днища приёедены на ёсю длинуi 

ejujo8{ соединяющий днище о а край кат и по периметру-лоз. f *  см- лист на стр.

- г у -  w =
Н Е Г/Л: □ Е Ж 'Е Ж 1

J H Т Ш ~ .
2 S

\ ж Щ
Gduicd наасаёпение сб о р ки .

Притязая:

Ш .. Н&чэт.
. У Ш ТР
\Jv n T .}гя,о.ым

Oqhcocl
jM m uСч&мтим

щ 7ш
Л

903-9-22см. 88 ПМ

Бчь-акьупчмтор стальной ем Костьнз з/пыа- куо-м- Элр м ж к г а 1 ш ш ш

ТВаркадиища бака-аккумулрго. 
ра емкостью Юты с. ку&.т.

РП 1 84

шрснеолаяетонтх
л МоОсВа

239 94-0 7 21
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I Направление разворачивания  
полот нищ  ст енки

Пози­
ция
шва.

Тип шва по 
roeT5364-8Q, 
пространственное 

положение

Жотет
таврового
ш ва,

мгп

Число
спаев

Режит  с в а р ки Д лина
сварны х
т в о ё , 

м

1Пасса 
наплавлен­
ного метал- 
ла, кп .

Расход
электродов

КГ
Диаметр
Электрода

ММ

Сварочный
т а к ,
А

ьч ТЗ,нижнее L  9 3
3
и

8 0 - too 
в о - 160 /0 8 Чо 80
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ПОЯСНЕНИЯ
I  Произвести развертывание пош нищ  стенка и установку их в  проект­
ное положение 5 соответствии с технологией монтажа. По мере развертывания 
йт нит ь прихватки с портной т роны ,рт ер прихваток й WO/SQO.He уотанавпи 
вать прихватки на участках поЗм вначале и конце каждого полотнища стенки.

2 . Произвести контроль сворки: положение стенки по проектному радиусу>
Зазоры S стыках, вертикальность стыка стенки и совпабение кроток.
7  Произвести сварку по мере разворачивания полотнищ стенки вследующемпорядке.
1) Ш к  стенки с днищем Iтавровый шов/с наружной стороны- ш ов 1 . 
г) стыки окригк/ост авш уюср част ь/до конца - ш вы 2 \
3) недовареннь/е Участки полотнищ днищ а-  швы 3 ;
4) тавровый шов полотнищ отенки с днищем с  внутренней стороны- ш ов  У;

Не выполнять сварку таврового шва на участ ках под т в  Зоне верти­
кальных ст ы ков 1 п а з А ‘,ч1 \

5) вертикальные стыки ст енок-ш вы  5 /последовательно стык-/£.з/см.стр&1
6) нтпшочные соединения днища по периметру- швы 6 ; /см . стр. 8 5 /;
7) недоваренные поЗм.участ ки таврового шва е двух сторон от вертикаль­

ного стыка ст енки- швы  7 .
5. Сварку таврового ш ва /поз. /; ч)выполнять обратноступенчатым  

способом с длиной ступени НОтддОтм.и со смещением ступеней в  см еж ны х 
слоях но. d f i  30мм. При сварке ё  корив ш ва каж дая ступень длиной НОтдЗ&м 
выполняется сразу в  два т я ,т .е .н а  горячий валик ступени после его очистки 
от шлака накладывается второй и т. 8.Последующие слои выполняются послойно 
адратноступенчатым слосовом.Свррку рекомендуется выполнять одновременно 
двум свйршикам на симметричных участ ках.
6. Произвести контроль качест ва сварных швов.
i)  тавровые швы (ооз.1;Ч) испытать на непроницаемость вобьет е 1QQ°/o. 

Ш ов /испы т ат ь керосинам повйи П Щ -18-75 п ункт а  /.5 4 ,
ШовЦ испытать вакуумны м методом при перепаде давления более 
бООюм. ртут ною столба ;

г ) сварной ш ов -поз.6  -испытать на непроницаемость вакуумным мето­
дом при перепаде давления белее 600мм ртутного ст олба.

7. В местах пересечения днищ а по ст ыками окраек приподнять 
полотно днища а  после сварки ст ы ков окраек участ ки  по /00  мт. 

Зашлифовать заподлицо ш пш рм аш инкам и.
В, Сварка, верт икальных ст ы ков приведено на черт, amp- В ? .
3 . Масса, наплавленного металла и  расход зпектродов для выполнения 

сварного щ ва-поз.б-лриведены  В  таблице н а  Черт . от р.85 .

Нач.опю
ttis u m

h a m i

3ш ш ш
Л зао&а

9Ш
Ш ш л

2 |2 = M l
щ

0.21

9 0 3 - 9 - 2 2 см. 88  Л М

iat-аккумупртор стальной
сооруления а р а й о н а х  л  о п  

крайнего geSena. н и
Z  (tfgpfca при разворачивании по 

потнищ сменки Зсткя-аккумупй 
тола емкостью Ютыскчб.М'

8 5

2 3 9 9 4 -0 7  2 2
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Схема расположения вертикальных тнтных
С Т Ы К О В  С Т Е Н К И  Е Ш - А К т т Т О Р А  ЕМ К О С Т Ь Ю  f O m c .m .m .

С х е м а  р а з в и в к и  вертикальном  монтажного сты ка
Секция 550+700__________

ГV !
9

11
I1

А« —

|V.! ю—

|1
1L

| 14
9Q

 
\

Й.

|!
ш -

1 л

3131
31
ж

г
ш

ж
ж

Участки стыка длиной Ш т
___________днищем сУарить
после, cSapku табло ас?, о m i  а

С х е м  у с т р а н е н и я  з а п а а а н и я  к р о м о к  о з о н е

ОЕРТИШЬНОГО МОНТАЖНОГО СТЫКА
Сборка шбоё (Т)^(2)/@  

Ашмиао&агль снаружи и nodSapumb

I
Сборка б  секции

Ступени HQrSZQj

2
A i l 1

/ Начинать сбаоку с наоушнай 
стороны

1 (при тот сделать разделку X •фазную 
нессиметричную).

Не долее 5

Пози­
ция

ш ба

Тил шба по 

ГОСТ 5364- 80, 

т с т н а л б е н - 

ное. поношение

Топилина 
поясов стен­
ки с первого, 

мм

Способ
сборки

Число
споеё

р е ж и т сбо рки Длина 
сварных 
шбоё, 

т

Масса 
наплавлен 
ного темп 
па, к г

Расход 
З лек тр о- 

Зоё, К Г.

диаметр

ШкяроЗт

м м

барочны й

ток, Я

К З тб е р тк а п ь н
1?; 14; 0 ,11

to.
пучнар

Щ чТч; 
га. з ,ч

3
4

во • Too 
/30• 160 36 13 8 5

/  Начинать сборку с Внутренней 
стороны.

ПОЯСНЕНИЯ
I  Сборку под сборку верт икальны х монт ажны х стыкаб прпотнищ 
стенки производить на сборочных приспособлениях 8  соот&тстбии с т ех­
нологией монтажа. Me естанаблибс/ть прихбатки на участ ках по Зт ё  
начапеи конце каждого полотнища стенки при разбсрачибании.

2 . Произёести контроль сборки под сборку каж дого бертикстьнаео 
ст ы ка стенка: зазоры  6  стыке, Западание или ёьтучибание /углоёа- 
т асть( вертикальность оси монт ажного стыка и геометрическую  
форму притыкающих к  нем у участкобполотнищ, тормообразобание, 
совпадение кромок б  стыке и ло берхнеи кромке. Утобатасть определять 
шаблоном длиной не тенге 1м , который прокладывается черед каж ды й  
метр ёдоль стыка от низа да берха и должна быть недолге бмтМо сборки. 
При необходимости устранить отклонения тошно за  счет порядка  
налож ения щбоВ по лрибеденной схем е.
3. Сборку беотикальных стыкобполотнищ стенки произбодить ло мере 
монтажа о следующем порядке: стык разгибается на 3участка, имеющих 
приблизительно одинаковую массу наплабпенного металла, согласно схеме, 
каждый Участок разметить на секции длиной550г7Одмм краской или мелом. 
Сборка ё секциях ёылолняетср одновременно на бсех участках З'мо сборщи­
ками обратнаступеняамыт способом с длиной ступени TIQr220 мм. 
послойно с общим направлением сборки каждой ступени снизу бберх. сборку 
трня шёа начинать изнутри не менее, чет б дба слоя/или до полного запол* 
нения разделки изнутри/л с последующей бышпитобкоии лоЗбаркой корня 
шба снаружи. JTВыполнению каждого слоя приступить после наложения 
предыдущего на Всю длину участка. Вместе пересечения с таёроёым 
шёом произёести зишпифоёку конца шёа.

Ц. Произёести контроль качест ва сборных шбоё б  соотёетстёий 
со СНи (1Ш-18-75:

каыиЗыи Вертикальный стык лодбергнуть рентеено или 
еотопрасбечибанию по тост 7612-82 В объеме 
длины шба.

Щ Ш ф Г

Ш Ж

Нач.огЗ
run

Ш ь тПанова.
Мюринтюрь
Ш Ш

Q03- Q -22c m . 88 ПМ

БаЬ.аШтупртЬр стальной 
- SfnBrozm&c Етыс. мае т. впР -сооружения О района кI _ кра й нетто ГсЖ йй!-----гГ еяпгчсп IfparnukajTbHbix c/nof-СЯа&хаёертй равных стс/- 

коа Зана'̂ умулргпара 
емкостью Ютыс.куб.гп,

РП 86
п т ш а в ц м ш с

г. мосгвА
3 9 9 4 -0 7 23
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М о н т а ж н ы й  э л е м е н т  о п о р н о г о  к о л ь ц а

им ност и пп л .

М онтаж ны й  стык ш т ат ов опорного н о ш а

>
___

] j Sч  »1 - и

1Е-Е

I

приУрзсш-

и Ш г *

ПОЯСНЕНИЯ
1. Элементы опорны х колец уст анаёпиёам т ср по мере розёзрс* 

чц ё а н и р  полотнищ , ст енки.

2. Сборку зпемент сё опорного ко л ьц а  произёсВит ь н а  призе- 
S am  t a x  3-401300.

3 . Ro м ере т о п т а л а  эпемент оЁ опорного копьид лооизёодит ь  
йы Ёерку S соот ёзт ет ёии с проект ны м  п о л ож ением .

4  Rocne сборка не м енее т рех зп е т н т а ё  и ёы Е елки зо ризон- 
т ал ьна ст и  эл е м е н т о в  опорного  ко л ь ц а  б ы л о п ни т ь  
сё а р ку м о н т а ж н о г о  с т ы ка  Е следую щ ей л оспедоёат ел ь  
Hocm Ui

1) соединение ш ёелпера опорного кольц а  со ст енкой-щ Е ы  f ;8 ;  

г)радиапьны е ш ёы  н с /ш ст о чн ы х соединений м е ж д у наст и­
лом  и н а кл а д к а м и  -  ш ёы 3 ;  

з) верт икальны е н а кл а д к и  -  ш ёы  Ч ; 5.

5. С ё р рку ёы лолнрт Ь  обрат ност упвнчат ы м  способом
с длиной  ст упени i? Q  г  5 8 0 м т .

6 . П роизёест и конт ропЬ к а ч е с т в а  сё а р н ы х соединений 

ёнеш нит  орм от ром  и  и з м е р е н и е м -ш а б л о н а м и .

7. Щ ё ы , обозначенны е о З и н ако ёы м и  н о м е р ам и . сЕ ариёат ь  

§  л ю б о й  последовательности.

Поз.
шёа

Тип ш ё а  по 
ГОСТ 5664-80, 
проотранстёен• 
ное положение

JCamem
шёа,
м м

Числа
спаеё

Длина 
сёарны* 
шёоё, 
m .

Маха 
наплаёп. 
rnmanna, 

кг

1:2 Т1, нижнее, потоп. к 10 3 816 35
3.9-.5 И1, гориз, (Торг» потоп Kttiftn 319 818

Начато

2ахм ж
к Ш т Л Ш И

[Ш В Ш Ш Ш Ё 1

• g f t -  -хна

9 0 3 - 9 -22см. 88 П М

бал-аккуншпятар стальной ZtnkocmbHx S r - -  *'-**- pawCHuf}грдинег
a Smm.Kyfbto. Впл
1 Ж Ш Ш 1 1 _

ОпшШ

/р я  Сборка опорного кольца 
Ч Ш  £ака-оккемупрт ора. г  
Ю М ёмкостью tOmbfc. кцо. *

РП
Ш й 2.
87

Лис/поё

2 3 9 9 4 -0  7  2  4
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Укрулнит ельная сб орка  щ ит оё

П О Я С Н Е Н И Я
1- Сборку щитоёпокрытия произВадить при укрупнениина стенде и 8проектном 
оттеши Сборку щотсё покрытия при укрупнении на стенде произ£одят из д£ух 
Зпементо8ллоета§пяемых заёодом - из г ом оёи теп ем, Укладку укрупненных щитоё 
6 проектное полотенце проводить по мере розёертыёания рупоноё 
стенки по часоёой стрелке 8 соотёетотёии с технологией монтаоюа.
8. CSopky соединении покрытия под cSapky произёодить на прихёатках fofep 
до мере укпадки щитоё £ проектное положение § перёую очередь 
прчэсёатыёают основание щита к опорному кольцу стенки, Затем- 
щиты между содой £ радиальном напра£пении, последним-бершину 
щцгла к центральному кольцу покрытия. Перёый щит при сборке 
с пару той стороны S начале и конце щита приёаритЬ к опорному 
копЬЦУ стенки на Участках лс 500мм-катетом Я мм.
3 .Произвести cSapky укрупненного щита S следящей поспедоёатепь-

Ности:
tfcmoilcaSoZ соединение верхних попок дёутаёра между собой-шоё 1) 
г) вертикальные накладки, соединяющие Стенку дёутаёра между собой 

-шёы 8)
£) накладки, соединяющие нишние попки В£ута£ра между собой-шёы 3\
4) стыкодое соединение угопкаё мешду собой -ш£ы Q;
5) накладку'Соединяющую полки yronkaS мешду собой- ш£ы ё; 
в) листы настила - ш£ы S i
й. СёаркУ произёодить обратноступенчатым способам с длиной 

ступени ПОтддОмм £ 3£а слоя. 
д.УйзнтропЬ качества Всех спорных шёоё укруттннат щитоВ 

производится нарушным осмотром и измерением шаблонами
по гост згне-79.

6. Kciqpke щитоё покрытия 8 проектном поло тени и приступать 
после укладка Всех щитоё и ёыёерки £ соот£етст£ии с проектным 
поношении.

b

I

fipudjUW

V hF W

$

7. Произёести сборку зпементоё£  следующей лоспедаёаглельносфи: 
ij соединение щитоё с опорным кольцом jcmjwcrSJ, Узел ВТ, шёы 7 );
В)соединение щитоё тсусду сабой /радиальны е стыки/последоёателбнд 
начиная с начального щ ит а-ш ёы  8, за исключением замыкающего щита;
3) соединение щитоё с центральным кольцам -ш ёы  З/см.лисгфзел ЗГ//
4) соединение соединительной планки с листом опорного кольца-ш£ы 10 

/сл?. лист 8$, увел Ш />
д) соединение щитоё е соединительной планкой -шёыИ/см.УзелШ, лист8 /; 
б) стыкоёые накладка § местах стропильной ноги- шёы 12 /В ид £/•
1) соединение зпементоё кольца центрального щита тешду собой-шёы 13) 

/см. лист8, ё и д Д , допускается предварительная сборка при укрупнений/ 
Продолжение сл?' лист 8 9

Начет:

9 0 3 - 9 - 2 2 ем. 8 8 ПМ

йак'акхчпцлртр стапьыои fi/tjttte-пб/д Стыс- куа- м. апр faaidvp

CScpko покрытия дакй-цксу-totpfimopa fMkncmbjQfCwcxyjr.
РП 83

thicmoi

г мттесщтт
г  Мас№Р

2 3 9 9 4 -0 7  2S
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Вид Г J R Ш Вид Е

<\1 
<С>

■О

9 /соединение замыкающего щ ита с соседними -  шбы /У ; 
после чего выполнить сборку монтажных соединении замыкающе­
го щ ита аналогично /  ем. сеч, Г -Г /;
lo fсоединение кольца с центральным щитом и  со щитами покры­
т ия - шбы  1 5 /С м .узел-2, Вид A I;

8 Сборку длинных шбобСвети участками о/ротностдленчатып спосо - 
ComJ  пределах участка сборку Вести от центра к  краям. Сборку Вести не 
менее) цемВдба слоя. Сборку Выполнять одновременнодВумя или че­
тырьмя сборщиками на диаметрально противоположных, участ ках.

9. Сборные шВы покрытия проверяю т ся н а  герметичность 
созданием В момент  гибраВпического испытания избыточного 
дабления Воздушным подпором н а /0 0  мм Водяного ст олба
В соот бет ст ёии с  ОСТ5. //60-07.
В  процессе испытания сЫсатым Воздухом сбарные соединения 
смачибают снаружи мыльным растбором. ПояВление 
пузы рш б на лоВеросности мыльного растВора недопустимо. 
Обнаруженные при испытании дефекты шВоб покрытия 

должны бытЬ устранены подбаркоО без Вырубке/ де - 
фектных мест.

10. Произбести контроль качестба сборных шбоб Внеш ­
ним осмотром и  измерением ш аблонами по ГОСТ324 2 -7 9 .

Гт рзнгф т еспшнгАзк 
г./Тоо но а

23994-07 ZG



У ? ю л -/г& б  о £ с с /т б »о /а  6 C Z ? *S O O  &  X  п о я с а  с г & » л о

" Г Т
А  I F

| *

M . Q )

1
Сз)

JJSDsT - утаз Д и 5 0 0 S пеоном пояса стерла/£гуутт  о  еРр еРстауто усл а£  
^  а * * *  п ол -а глол+ы /

Пояснения.
7У ст о*о£*у yt+a#a£ /ю за£ isnojD p*<^/jccx& £^ 655/bsO,

OSe&T&AUTb KXSA+СХТЯ» с6фл*и СПХ/ГО&бВЗ А«ГГЯЖСГ&&*СХХМОС7Ь СрЬбЬсРмХ/C/CXX&ts 
л р и с & к *& .
г  Яре&а£рахгла£рохх*о с£ри£х>ме*х 

<̂ ^ ^ г ^ уг*мссхого бяослту люу*/сгсглох по ВО**** £  обе спухммя огсгь/ла с* oSss

,  -----------------
лоеЬуоегъ 6Ь  /о о */г а ° с

V. С & $ о*у бы поляят ь эл& грос2т м </ м р о ^  **/$ 5  т ипа Э б О А п о  

/о ст  5 *7 6 7 '7 5  е Р и а м е р о м  3 + *** л а  п ост о я л л о м  т оле а ф оо гл ои  латзранос- 

Л /  проеР& лгиго л е р а т л а / cfyeov, /Э & л о м е л Р у е м а с  з н а ч е н и я  го л а  ТО^ЗЭД 

5.Рося&&&гТ5лемос7&&лю ллелсяс£р*лухчА£Ь£сЕс$ложла(£)0)> &  
6. С&зрху £&осу7+г8/ог o a k " <//к/ сР&г сбсрсцала абраглостулелчо• 

гсу*+ сп о с о б а ** с  сРугсулои с т у п е л » /Ю + В В О м м  » е м е л е е 1Н е м ^ е Р &

n /xn to ckr со^хт сло or<*w<p / о  г. G S u e^ л а л /х *& ^ л и е  с& рлсу а £ р х у  
&*<S3. x/er*scryx> с & р л а  смещ аю т  м» JO^SO m m  РгрслЁЬ ч/ю г£у& £о от 
сслея£лепс с с е б  .л Ь л ец  лажсРого лро&ы ерущ рго с/*оя еР&тяосм т р о  - 
Л/оы &агеся м а*лхпом  поеуюеРующето л а  fO  + Р 5  **м .

7. P p y v + * o U  о & р л е  d b r a p s a  А я ж > £ *т & за £  и  п а ф у б л а Р о п о с . 

гал о Р л е л/ хух£ с гго лб Ь п усл аю гся  Риппоглцоо&т ллелэ сВ срш ллс* 
м е  н и ж е  5раз/>Я оЬ ,

£. ТЪлтрОУТС* ~Л£?е/<?Сг£ у  /̂ ООСАЗ^ОсЛ/УО ЛЦрООУ-
л о л *  В? ccoT & rcY tS a a  с о  С  А /и  /7 /V? -  J fr  7 5  г у л л т  /  5 * / гу си  Возм сзя:.

ност и поеРхоеРэ сс?ф я стерв». £ с $ о у г о х  c /ry t/a s x  лОлг/x tP b  ло>-

нест &я <xs& *£ туххлзВоеРоть ссВетлоа Р ер ел гасл ап о О сР  B *c?& r 
Э т апа: / Э т ап п р о в е р ю  л<рле& л>с с /ю е & ] В  т р о & р л а  си&хВ  
п о с л е  о л ол </ал ия с& зр *га . ЛЬлгроутю гкхр/тежот л о В р х л о с т * 
*» & г  и  п р и л е г а ю щ а я  л л е + *у  зо л а  лор а с ст а я л и и  ВО мм  & а б е  
с/о р о л ы  со&сг.

У  /ехл ат ю гая  с В ср л и  afrra едгтоутеи утлслаВ'УтазоВ о л ат р уб  

ло£, л еул а зал л ет х  &  черт еже ал аую гаи л а . У ст а»о £о <ул ех& р аз­
м е р е * угю л о£укгэо& ипат руб л о & е& гл ж л асоот£Ь7с т& & у 7Ь и^от е- 
ж а м  оут &6о+*о л*М  У 2о п усл ае7ся  с г & р л а  со ср л ех/ ст р о го е  

/уэи лоВЬ зм ож лосго Вс/поутлотъ с & р ж у  <гс?<£/х ст ера». 
Р а з м е р е * y r^ a to S  /ю з о £  маут аст е /ухл^9еРо»е>/ <£/гя б а л а  
ёмлост&то /О  геяс. * у б -+ *

903-9-22сп 88 ПМ

-  « r r s r  ̂
_  О С Г ^ Я А м у в ^ у ^ ^ ш л п  л # .

О ГЛ(С.*пи^.МОГУ* 
*ЯеОСузсйгО*СГХ °/7

«згрла уг*ха>£-уга*о&<2я8 у/еосг емлоотоеа
5 о  Ю г а  с - jee/6 -М

2 3 9 9 4 -0 7
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/ff
lb

O
O

M
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.c
f

La?

f /a r jo tf  б о л  п % о ел и £Ь  M y  УОС& б а л а  ёнл ост ы о У О г& с.л уб . м

A-A
-JZ o sp a n u^

Н и ггра н С ъ ен ье Ст упени

©

/7 о 7 р у б о л а & 7 Я  б е н г а л Я и и о н н о г о п с п р у б л о  М у  /£ 5 0  н о п о л р а г и и б а л а  ё л т л а с ггн о  Ю тъ/c .jк у б .м

(б /70Л0&Ги& бОЛ&

I \ \
1  *тиfр

Г
го и & у  у г г о * У О

^ ^ * 7 ю б о^ Б!
ф у  at> 4

заоо
c fa  ст енл и  б а л а

Пояснения.
У. Т ех н о л о ги я  с £ с р х и  п р у у б е с £ л* ?ут азан н ь/х  £ ч р т ож е стнаик>гсн**к?. 

&т ино£ои+«^ри»*н^сх# гю уу5«х£Аит хны  ссог£ртсг£т£ат1Ь черт еж а** Лл/.

М у  ^ Н А ^ ^ Л Л О е /р С ^ к ? *^  А Л Я & Х « о ё Н /Ъ т н О  JO Tt*Z «yS  ^

МоПуСЛО&ТСЯ с £ р а у  С tX?HOO ' CTTpO HSf/JO U Н&£о&АЧОЖНОСГи Ас/ПОЛ- 
нит ь с £ о р ы у  с  А & /Х  с т р а н

г . О л & р с г о я /жо А у с г О н а £ с у  п а р у б л о А А с р е д а /о т с а  n o p c rs - 
гчетсе г аб с & о р е л л о й . p tc r a p e s o  </̂ /муд7/оа(уо /«фягАссм ло»

У  иисрине аО/нты dOUUCTU rO u/^/^4<9u/<////tW;

3 . М г т а н о £ у /ж а р у б н о £ £ /у с с е с т н о е  п о л о ж ен и е  p o u j£ c A u rS  
ы<з п р и х ёот гл а х  З 'б О ^ б б О ,

Ч Мхат еАа£ате/т ^носгь £ и п а л н е н и я  с & р н о гх  с и £ э £ о б о зн а ч е н а  
(/̂) (̂ ДчЗу б *о < /а л е  п с ггр у б о * п р и & р и А ает ся  лст енле^ бот е/н  

усгина£ли£ст ет ся и  с £а р и £ает ся усссл и £а*о ем и й p e e r, /v<̂ nsffW/y 
r> p u £ a p u £ a c rc o  у г о л а л  - / £  с л у ч а е  е г о  н а л и ч и я )

5, с £ а р л у  Аапалттять э л ел т р о А а н и  **с р л и  s/о н и  fd/s s  т ипа 
Э50УТ п о  госТ& Чб 7 ' 7 5  А иаг/нет ром  J h h  н а  п о ст о я н н о е  г о л о  а р а т - 
н о й  гкщ Я рносги  грес&гьиолгуоот ла/ слугой. /& *0/*е н о )у е '*ь л е з н а ч е ­
н и я  г о л а  ТОтУЮ А Л р е А  с £ с р л о и  тчеталл &  З о н е  З а п о л н е н и я  

ш £ > £  ж е л а т е л ь н о  п о А о р с т ь  оЬ  УОО ~/е>0°С .
6 . С & а р л у  М апалнянт т о А /н  и л и  А £ а  с & р с ц и л а  о б р о  гност упоА  

ча т ь /*/ сп о со б е** с А л и н о й  ст уп ени  У 7 0 ~ 8 2 0 н н  н о  м е н е е, Ч С /н А  
А £ о  СЛОЯ £ н о п р хя £ л е н и а  с о гл асн о и р т еж ул Ь н ец  л а ж А Ь го п р с - 

А ас& и ^аго  сл о я  о Ь л ж е н п р е р о £ о т о с я  н а ч а л о **  п о с л е А у /о с ц е г о  
н а  О/ы/ы. у  у / p y t /н о и  с £ а р л е  А е  т а л е й  л /о /г о £ -л а 4 с £  и  п а т -

р у б л о £ и  п о с  т а н о £ л е  п р и х £ а т о * бЬ пуст са/от ся А о п л о н т и р аА о н  
н а е  с £ с р ш > и н и  н е  н и ж е  S р а л р я А а .

&  Л а н /р о л ь  л а ч е с т З а  сА арнат ч *и £ о £ rp o u s£ a A s ? b  л е р о с и - 
н о м  £  сао г£егст £йи с о  С М  и  /7  Л /- /«f* 7 5  п у н н т  У. 5 4  п р и  £ о б **о ж  

но ст и  п а А х о о Ь  с<25рс с т р а н . 5  А р уги х  с л у ч а я х  лонт рол ь лот-
ч е с г £ а  t u & £  п р о и з& хр и го  и £ е г н о о  А е у Ь е л т о с л о п и е й  £  А £ с у  
э т а п а  : /э т а п  ** п р о З р х х а  л е р н е & х  с л о е З : g -т уао З р л а а и & £  

п о с л е  о к о н ч а н и я  с & р л и . л Ь нзр о л т о  п о д л е ж и  г  п о З р х п о с т а  
ш & »  и  п р а л е г о н х и а  я  л  н о т у  б о н а  н а  р а с с т о я н и и с'О *** *  3  

Гр о б е  с т р о п ы .
I Ll S. fle p e A у с г а н о £ *о й у с и у г и £ у *о ш ^ и х  у т а с г о £ у с и л е н и е

ш £ а  б а ш л и у Ь а £ о 7 Ь  э а п о А л и и о  п о с л е  п р х > £ е р л и  
ш £ а  н а  п л о т н о с т ь .

903-9-22см. 88 ПМ

ewwt  ̂< цг’лм , i
Сг.ил/* yty& tervHd/jMdts,

’ём/АОСГЫО 't>THcS*у б . И  t/л я  
чоерухяния S*-jD&*So+/cnt___ G s S $ e c —

//~Л  С & х о л о  пет гл и блоб  t/Л Я  
б а л о о  б'нлост ено 5  и  У О  
ш с . * у б .  и *

!пайия Л и с т /Го сто £

эт
гипронеертеспац. 

нонт аж
'. Л/олг-Мг
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\F 6

Сборка ш&об (7 )
П о я с н ен и я

1- Проёерить правильность проектного полошная полотнищ Внищс/ 
на осноёании S coomSemcmSuu с технологией понтог^хг,
СоВрать нахлесточные соединения на прихёатках 1,-50}550, призтоп, 
оВеслечиё плотное прилегание и требуепый по проекту разпер 
нахлестки пезкду полатнищопи. Неустанаёлиёать прихёатки на учас­
т ках по 1,5 т 2 п  от края. На концах нахлестанное соединение 
днища леребести ё  стыкоёае (сп. узел L , тип 2W).

2. Произвести сборку полотнищ днища пеокду собои-шоё /,
3 . Сёцрку ёьтолнять аВратностулвнчотым спосаёоп с длиной сту­

пени почггомп и  со спещениеп ступеней ёсмежны х слоях на 
25^ 30п м  / Зёа слоя. Общее направление сёарки~от середины 
к  кроят. Сборку лроизбоЗят оВнобременно Зёа сборщика.
При бозпоНсности, сборку шбоб ёдба слоя рекопендуетея былолнять 
четырьмя сёарщикапи по Зёа ё  разные Стороны: лербый 
слой бьтолняет перёый сборщ ик, ёторой слой /н а  го­
рячий пербый сл о й /- другой с опережение/*: пербоео 
сборщика от вт орого- не более /Д м . j

к  П р о и З и с с т ц  к о н т р о л ь  к а ч с с т б а  с б о р н ы х  ш б о б : 

шо% блины сборных шбоб б  нищ а /забодаких и монгоншых) 
испытать на непроницаемость ёакуумнып методом припер 
пабе бабпения белее 600 мм ртутного столби.

5. После сборки и контроля и/бо / произбести з а - 
шлифобку и/лифмащинкоми учост коб ш бр б  мест ах

Резерёуор 
Snscту­
постью 

м3

ДиопСмр,
д&мм

Толщина
нетелла,
Катет
шЗа,

М М

Л е т а я
и/бо

Тип ш б а  ло 
Г0СГ52& Ш  
пространств 
&нное ст­оке нив

Способ
с б о р к и

доело
елоеб

Режим сборки Д л ин а
сборных

ш6о$,
м

Масса
мллоблен- 
ного ме­
талла, КГ

Расход 
электро- 
доо,

К г

fcanerpэлектро­да,
m

Сёарсчныи
т о к  Я

( З о я у т -
-18/ss)

ТОО /05./0 / Н1;С Ш ;н ш е е ручная г 3 SO-/00 10,5 /,0 2,0

опиранил стенки заподлицо.
6- Участки стыкобых соединении днища б  мест ах 

примыкания к  ним  ст енки лоббергнуть рентгено 
или еампапросбечибанию до заш лш роёки заподлицо, 

Длина снимка доложена быть не минее зкомп.

903-9-22см.88 ПМ

Пробно он: родил Лист Лот70S
РП 92Ш Ш 1Ш ш б~ -*'7?

PJMHTfi ПоноЗо КитдЗорка d/w a/f £ояа o/opuv- 
w en перепада гпксст ьК! 

ГСОНё'д. м
(Фрон&ргесгщгвягг-унс 

г. Р /оскб о
гЯ п THJPUHI ч*2--- fw x Ш ддШ а щ и 2JL

2399 4/-07 29



А
пь

до
м

 6
2

Л и Н<?. сту п е # * /
trc tr

Л ? М ?  СгЫНха
п о с л е  e S b p /~ < s  8 > е р - 

^ г о л о у т ь н о г о  с т /л с /.

'О О О / 6 0 7

* S a £ _ ®  © . ©

Т > £ н . /0 V 3 0

ш ш 1 § Щ ^ 4
I— ‘

fa x # им а  cS ap*u  л*о/>ыр 7&&ро&го <*/& *

1}5гм е С  н а п /х з £ л е н о е  
с к о р м и

ф/ОНВфй

Ъ£н>, нм

днеопу
спрнга,

м м

То/гицино
n o fico S p y  
*о н а  стон 
моспф &т

*0 7 СТ
ra/yso&»'
г о ш & /
Р'ММ

Пози­
ц и я
*и £ а

Тип UL/So п о  
гост 5 2 6 4 - go, 
просг/оачет- 
§ е н н о е  nQ~ 
УТОЖОниО

Чис/та
с л о ев Р еж и м  c S a p n u М /т и но

c S o /H *&
u/ о Ь б

м

М о с с а ,
H O n n crS  
пен. м е ­
габите», 

* г

PsrcxoS
ллемт ро-
S b S ,

/гг
tH4H?TU-
ноотьмт

м *
Аням&р 
St/Te#rpoo- 
с&о, м м

С &рнны ь  
то*, Р  
/abts&OHu
r9 w

7 0 0 ю ч з о 8 9 4 0

/п о я с -S i
Srostoa&noH й 1.8 М T3 t н и ж н е е а 3 8 0 -Ю 0 3 3 $ о /г.о

Пояснения
У  /фоаиз&эсги раб£ерти£анс*2 пало тнаица сгенми и у с  псу- 

ncSry его £ грае*ггное Л 0 7 0 Ж « ?М Л ? £ соот£Ьгст£ии с  пст/нсхпогией 

++о*/таха. /7о мерсе рсхз£рт</£ония S /по/г»от& /роя£сгт**о с  на­

ружной спроньт,розм^огрих£ото** &4*3&/г50 //еусгоно£ла£аг* 

npx/xSrr/ru но  y v c r c m x t  по / л/,5м£ноиоt/re а **онце па/тотми- 

<мст сген**и.

а. /$ооиз£Ьсго /сонтрсиго сЗсрна: поражение псшогниицо 

сген/си по проел* гномуp& Suycy, Scpru/гсуугь посте» c n a v ^  do -

sop S  сгы#& и со£по<?ение громам.

3. /7оол&раз£е>роии£ония руроно еле****с/рез̂ о£уезрсг на по 

Уто£/ну е&тине# ожружносги грисгупить /г с£ар**с £* С/гес̂ АОсцео 

nocureScSa теутоносги ;
у ) соединение ere#**О с£ниицем/го$са&#а<но£/снору*нои сгеро 
н о  « vlaoS  У,* _
г)го£рс£еуй a/oScreH**u о <внут ренней егере### - <но£с * ,' 

С&ар**у гроил&ЬоЬгь снаружи о изнутри парехл/гелвно сопере 

женаем наружного *и£огрота£внутреннего н о  5м, /you #гом 

п^оеср £гупоутнением *и£о «?, tuaS  У  оЬутжен 6Ь/те> испыгон нсро

сином. /7е произ£оойгг> с£ур**у наг у  waterman*, по/-/,5м  Sdone 
ёергилъу/гъного /#он тожного егьтлаг,
3)£рги**олзный монтажный его/** огон**и -сио£3]/<гм. е р  /  
А/) непокоренные по /-/,5м  учосг**и го8ро£с>гс> ujSo  с о ^ х  
сторон o r бергимс/роного сгсу*х/ -tuSs# V /

*/. CSypcy га£ро£огс> си/а /поз. /<?.*//£#порня/ат ссРно/рп*-*? 

но £  с£орсм/и**а/ а^осугноступениогсум спосаЗЬм сс&гоной ступе 
ни /70~220мми со смеицемием ступеней S cmcjkhmx. сутоях но  

25 + ЗОмм. /%ои старте £**срне <н£о можсРоЯ ступень <Z*u -  

ной /7&±а&Омм £#паутнясгся грозу S <?£о с/тоя. г.е. но лбр- 

Sou горяиий Scutum ступени пстсуте его оиисгми нег/гугоо&а- 

ёо егся  S/с р о й  и . г. r f  //Ье/т ес^лосцие опои So/oo/тмя/ст гся 
посройнооф оогнос/упенйот ы  ну споооЗЬну осп ин ой сту­

пени /70+220м/н* и со  с/несирниет/н ст упеней н о  25+30#* 

5. /feousSocru /юнтропь novecrSo cSspncrx. uuSoS.

$  /o^ooScrecu&t/f.2.u/ucnc#roто но/не/ренкж^оеноего S объе­
ме 1ро7°.
OJoS f  испытогг» Мфосинон/ no CMu/T/7/-ff. Г5, пун**г t.54. 

li/ o S 2  испоготб So/еуумнь/гн метооЬ/н при п^оепоо^т <PaS

угения о*о/го бООмн/ ртутного crcvr&o.

у о и б я з с /н :

7 Ш 1

Ч сноп»
/Т *с н ю
е и .а
СГ'УН*

/7 о н о & /
TSaot/H
Субботине

Ш *
1 Ж
/ТТЛ

903-9-22см. 88 ПМ
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'& '// Со с ш аЫТьо  C e S & o p

5 Я Я ! Р Д Я Е Я Я т а

о и и н о г о  >
СГОН» /007^».—

2 3 9 9 4 - 0 7

Р Л \ 9 $
tH jL tu  Г и /р О н С а б 7 С с п & *{*  

/НОНГОЯГ
Г . A fo cvrS cT
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L

С й с & л * с //Х Г С Л Н ? у Т О Ж & + /С /&  4 § ^ T Z //? C e /7 & ** & %  * + 0 * r rc rx :A J&7L 

сгыаго£  crG/so** <5с/ачу -&л'/г<//+м /гя го/ху V 707**^

/ 7 сх ? го го & г&  л у э о г/ а *' п о е р  с& У /х*'£/

Л ы ут уаР + '+ 'Я Я  m > jD Q *c r

О С Ь  & ы с о г с Х /г о  / / а г а  
/* о /* г с г ж п 'О с о  ст л/Artcr 

3 0 0
ЯСЗф £уар
&/£СГС/а«У -
СУЫО

ГЪ'ТсисУЛА? утостоСсгем/ги п о  по/к> * 
ac<v S+/** с  t o  г. /7. £j& £itc(/A*oien/ 
о tc^ c zo SmJ  и  С егроС Ьс/

700 /ууорс ’5 , осгсг/тьАК*е З п овсо& л оЧ

С ё сУ /Э П С / сС /Ы У „ О -

г I
л / г . '1

Ссс&л+сгхуУзбсу&га /*о*тсгжиого суъкъу <5&л*сг у 7аОмъ

5 5 0 * 7 0 0

1! * 7

s u

111

/
м

1 ! s v t

1

3 4  .

! /7 3 4

L

$к|| 1

----------- z ;
3 5

1 7
Ж
ЖЖ

ш
Та

Ж Ж

и г
Та

J J l

Ж
Ж

ж
TZ

ж
ж

ж ж
/о

s ! е / /
4r 5 /?*г г

*Ьз&>

Ь ° л
А/А/

ПЬли
ш/я
ои&т

Топ ьи & г п о
Ю СГ526У-Ю .
гуХУОрОА'ОГ-
fe>V A C e ГК/ ТО~ 
ЖОААОС

&2/\4(CS- 
*nr At~2 
TCiSZsTCS 

AAA-'

**b<nc
<yvot.£

ДутиА/аг 
e£cjon*yyc 

oy&b£t
А-/

*TCrrcO ГАСЭГ,
eof& x+A*-
л о го А и г? .
ru sry tcf'

n r

/Ъ суое?
S /ren roo-
o fe d “

n r

7 00 / ?г/, ЁсрпА* -<х/г. 4 5 г 3 4 s

$

Пояснения
/  с & р у  & p ru *c v u Ь м ого + Ю *л х ж »о го  e w  ф ххм & х& т ь

+** сЗсроо/мс гус<успеххх$л£М/ЯХ £ссол£*усгтЗЪ<у С г&хпеуххехэо ^ov/tssrq 
М у  y cr& *c*£ v cj& y re>  ryocyx& yrw  /#уy v c rc r/ x rx  п о / -/ $ **  £*куосуут &  </ л ь*/ - 

с(С  гю уто г* ш <л/& cre///+o ryyu ^ c o u ^ o e x  9 <^У а/сп/.

«?. / ^ o f lo ^ а& ухю е/'проеЩ осгт о &ртс//гсу/т/>//гх‘угь осе/ л/о//гс/ж /*ога  

сго/аху и  гЬол+&уос/<4&с*у/<У < ?5 p o*y  /у^гх/улху/осц/сух a1 

/ т а р огм щ  ,f& qa*oa§ccxjo& y//o&  &т псх&г/*лс зсузсрь/^с/т улхух,

J . С & зр ху  & °схгх/л'ас/7ь*лэго сл у гхх / у оос/ з& ск / гь  сут ес^/ои^ел* п о - 

ряске: сто/#рсхзЗи&увтсЯ /Я* ёyvererxer, <уа/саосц<ух yyxy6y?<s4ca*Z*o 

/уго<х £у* * улх> ^ г о  ш о ссу  //оа гкЯ & оем /ххо /*ет асу& гсг. x t/ x o & o  y v a c r c * '. 

/ эо г^ л ^ гс/ г о  * к у  сеж с^с/с/ J /п /аю О  -5 5 0 * 7 0 0 ^ / *  лра ел еаи  ct/к/п / ^ у го*, 

G & y o tfa r & се ^ ск с/ я х  & у п о / гм я е гс я  схрм а ^Ь ел /е//го / *у & о х у о с к ггж х  

ср&уп/я с&уоши/ссхл/с/ ех̂ осУгпсхууу/̂ /УОсгугУл/ способа** с c&TesACxJ стух, 

//с/ / 70i"c?£0л/л< пос/тос///о с  оЗиус/п/ */су/7рс/£/?е//с/£*л-/ c&op**<y 

С&*оху л̂/е/Ь <у /ЖУгуосу̂ /гог/<se/*r at&p/rts кхуягсРсху сгуае//с/ о/я/ 

с у  & § у ох .

4 . О & р г у  ш ёсу /усххуС&хаЬт ь u a */ y ip u  о  sxxynscfy/oca& c/

C ct</cscr*rxJ ̂ и у у го р а & х х у  о п с с А э с у * * у о / / я  ш &  е  А /сруж /х>й  

сг<ухг+/а/, С сгг& А * / у о сх у з& е е го  С ^сууА Гу < s j/ / y rp ty  o h  п о у г ^ о г о  

ccr/ycu r*/O M c/fi р с*зсР еу г**1 / , <3л*уг/сх/суя с < & р **у  е& *4еос//*сго с /^ с м ?

/ *  £с/по>ут //&/*у/о л гс гх с Р о го  с/т оя rp < y cry r> u rb  п о с у ге  г/су/т ахоу/с/я 

г т р е с к /с Р у с с ^ е г о  / х г ё с / о  a f a t s / f y  v e x e r x e r . &  / * з с г < е  /у ^ о е с & у & а / с/ - ?  с  

rtx£pO & */*/  U J& */  /уэоис& ст с/ ССУ<ХАЛ*УрО&*‘</ rd / / c «y  ссл& у

5  / fe o u c & c ra  п оА п р а Л Ь  ^ о о &сгЗсу а & р л 'с/ Х  а/<£х£* сА са а л & т г- 
C7& JU с о  C U  с/ /7x7/ ~ / S ' 75\

Ё ерт с/гсх^ьио/с/  стыл* /т осЗ&рУА/ут о ре//т г&//<? и/то гсул/*/су - 

/ypoc&G*s<s£cr//t/s<? п о  /ост  75/С  ~8В &  о 5 ъ е /*з  fGOfac£/TL///& ш & .

9 */& С 7 0 Л ' А Ю М П У У Г а 'О / О  е -Т й /Л 'С Г
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Пояснения.
/ С& рга ш//га£> полратия грси^&жРигса £ /усо&гГАЮА* псщахеил. 

У/& яуо&ху и м угсд  /ycxx/J&ahrcSt п а  »*уое  /cauf/*1агы£т**<М1 /оу/х>^с/ спаме*.

£  »CtfyX*4/*Q+*SV ПО VC fVO & V Ср& /7л*С.

е. С & р *усоа еР /м Р */и о  п а Р а ^е>еу ,трсхлл&с2т rpvx& yrncrx

1/-$о/&5&. /%оо с& р п е  п^/о£ыи с ц о г опсрм ь/А * у го у т го м  <? *хуоух*+ои  

СТИРОЛ** £пО'<АО!УГ& ил***4&  СЦОГСУ SJO ufpU Tb <* СГ&МГ& ra rp ra ** Н ~* 

“Фу^рГСТлЫХ по JЮОмм, ООГ&М /ри&ре/ГО £pU/csMy UJLU 70 А* Ц&гуос(/$Ь 

>*A>y/i?OrttuyyO& UJV.fa ООрСПО П<Г ГрОХ&УГАЧУХ /70 гом т уоу

3. приступить пссгте y c /w c fc u  З ссх  < ц и го £ и  £п'<£р<ъ

£  coor£ erc/t£ so  с  /у о о е ггм о м  псгпохем и& м .

/feou j& p cru  с& уску я п е м е /а а £  £  cA ecfy/ou teu  пос/гесЬ£ат САь*сст и. 
j)  сосс?имв*ое идиго& а чЛм7ропомь/м лча/тсцом- iu&r //

в) С&ес?с/М&*ия ОЦ</Го£МСХХру CO&XĴ p&ducxsrbu&t? C70ru/~(jUtfcS с*/

з )с о е о Ь »е м и я  оп ер н огоу га /гп а  < ц и го £ с о  cnpuncxJ -с ^ £ у  3 ] 

w  coecPjA /euue м &'ОтслэЬа '  с о  стсмпаи£местом. рхрио/гьм сп^ стамъ£и£&Н^ 

SjcCCp/M PUJe Uj£//7pCt/rbU070 Ujyj7Ct СЩ С/ТОми ПОП/ХГТиЯ- ш £&  5 ,

Н. С & р л у  /уоои з& А л ъ  сУ р со*ос7уп е#и а т *м  способам  с  сР/тимаи 

с гуп зм и  У70т£20мм и  с о  смеащслхусм ступот/ас/ м а <ЭО+ЗОмм. СРхуску 

<&к/мь&х с и & £  & 5сгиучас7ж хуми;£/рп£^ухт хучаст ка с £ а р *у  £Ьст а 

ст упеням и o r  аСмтрсг л* краям . C& pny& brru  А*?мр//е£  « 2 > i 'ddfoLcrtcz

сбор&гу £&ПО/7//# 7б СХрА/ОррСмСМАЛО 0%yMS U/TO Ч Р гС р Ь М #  c/fcyou^uno 
M U  *< *  JcK/М р р а уТ Ьи О  npO TU & naM ?*M M X  уЧСУСТхЧУХ.

£ . /7pO U 3& Cru tfO*S7pQ/rb A 'a ft/ecn fcr С& рМ Ы %  <JU & £ £ а/С Ш - 

м и м  см о т р о м  и  ujM CpGA/и а м  ш аоУЮ м ам и  п о  /О СГ32У6 ’ 73.

6. С & р н о С  ил&т п олрс/гс/Я  /гро& рят от ся л /о  гс/ам ет иииост б  

солсРсум ием £м ам е/гг coa jpadnuuccrozc? и с п о га н и м  <узб070</мсгст

сРх&теиаа &зс&ри***п+ посР/хромма РООмм £хРям ого стоугбЬ £  
caor&srcr&Mj с  ОС Г  S. /180 “<£ 7 ,
£  процессе ослспоиоя сжатом бозсрухом а£уомьте со&Р</м?лщ 

о-к/чи&ххгт Сно/ухи н 'ы л ы & ы /х е я ^ о о м  Л Ья & т е*ое пущ оы »£

О & ^ ж е н ы ы е .
yjou испытании t/ефе^ты lu& S *р о £ пи  Лгттжны Оыть усрхгме - 

ны naP& fD A x*J п ел  &//&£**</ гРе^кел'гных **ест .
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1ЛМог^  g/jAteua f
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е л
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