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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Типовой проект водопроводной станции подкачки производительностью до 500 мЗ/час для строительства в БССР со стенами 

из кирпича разработан взамен типового проекта 90I-2-I30 на основании плана типового проектирования на 1987г., утвержден­

ного Постановлением Госстроя СССР от 20.II.86г. № 27 (тема T3.12.I) в соответствии с заданием на проектирование» утвер­

жденный Госстроем БССР 30.01.87г.

Сметная документация составлена в соответствии с "Инструкцией по типовому проектированию СН 227-82" в ценах 1984 г.

для цромшшенно-гражданского строительства БССР.

Накладные расходы приняты:

- на общестроительные работы 16,5%

- на внутренние санитарно-технические работы 13,3^

- на металлоконструкции 8,б£

Плановые накопления Б %
Транспорт лишнего грунта принят на I км.

Сметы на общестроительные работы и выборка затрат труда составлены для основного варианта со стенами из кирпича при 

следующих конструктивных решениях:

- фундаменты ленточные из монолитного бетона класса В 7,5 (М-100);

- наружные и внутренние стены - из керамического рядового эффективного утолщенного кирпича с облицовкой наружных стен 

лицевым эффективным утолщенньм кирпичом;

- покрытие - сборные ж/бетонные многопустотные и ребристые панели;

- кровля - рулонная из 3-х слоев наплавляемого рубероида PM 420-1;

• перегородки - кирпичные;

• проемы - блоки с раздельными переплетами под окраску масляной краской за два раза;

- внутренняя отделка - согласно ведомости отделочных работ.
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ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА * I
на строительство водопроводной станции подкачки производитель­
ностью до 500 мЗ/час. со стенами из кирпича

Сметная стоимость 19,56 тыс.руб.

Составлена в ценах, введенных с 01.01,84г.

щ

п/п смет Наименование 
работ и затрат

Сметная стоимость в тыс.руб. Наименование
р ц и т ц т ь г

Показатели

строитель­
ных работ

монтаж­
ных ра­
бот

инженерн. 
оборудо­
ван., ме­
бель, ин­
вентарь

прочих
затрат

всего измерения
Количество

стоим.един, 
измерения 
в руо.

I 2 3 4 5 6 7 6 9 10 II

I. AC-CI Общестроительные работы 9,25 - - - 9,25 м3 386,74 23,92

2. BK-CI Водопровод и канализация 0,54 - - - 0,54 _ п _ 1,40

3. 0B-CI Отопление и вентиляция 0,70 - - - 0,70 1,81

4. TX-CI Приобретение и монтаж 
технологического обору­
дования 0,41 3,24 2,44 _ 6,09 _ | » _ 15,75

5. Э-СЗ Приобретение и монтаж 
электрооборудо вания 
(вариант 2) 1,22 _ 0,14 1,36 _ н _ 3,52

6 . Э-С5 Электроосвещение 0,14 - - - 0,14 _ и _ 0,37

7. АП-С1 Автоматизация 0,4 - 1,05 - 1,45 3,75

8. АП-С2 Строительные работы по 
автоматизации 0,03 - - - 0,03 0,077

Итого: 12,69 3,24 3,63 19,56 м3 386,74 50,58

Главный инженер института" — — ------ - А.Телеш

Главный инженер проекта -Л&Я&тг В.Булавинцев
Начальник отдела экономики и с м е т - ^ ^ ^ ^ = ^ В  .Столпнер

руководитель группы ' О.Ро скина 

Л. БогдановичСоставила



С В О Д К А

объемов и стоимости работ к локальным сметам типового проекта 
водопроводной станции подкачки производительностью до 500 мЗ/час

Наименование конструктив­
ных элементов и видов ра­
бот по разделам сметы

Ед.
изм.

Количе­
ство

Сметная стоимость, руб. Н У Ч П Удельный вес 
. стоимости

П/п накладных
плановых
накопле­
ний,% стой-

всего
по

^ е 5’

в том числе в накл. в план, всего констр.эл-та
единиц
изме- прямых

расходов 

% сумма
основ­
ной

- эк ешь 
машин

расхо­
дах,% сум­
мы по 
гр.7

накопл. по 
% сто- даннш 
им. по гр.Ю,

или вида ра­
бот % к общей 
стоим, работрен. затрат зар­

платы в том rj.IO, l|,I2, по смете
мости по 
гр.5,7

числе
зар­
платы

стоимость еди­
ницы измерения 

руб.

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 II 12 13 14 15

I. Общестроительные работы

I. Земляные работы 74 16,5 10 5 89

2. Фундаменты 393 я 64 37 494

3. Каналы и приямки 246 я 40 21 307

4. Усиленный пол в машинном зале 962 я 159 89 1210

5. Стены 2835 я 468 262 3565

6. .Перегородки 149 я 25 13 187

7. Покрытие 637 я 105 58 800

8. Стальные конструкций крано­
вых цутей

в т.ч.

а/ обще строительные работы 28 я 3 2 33

б/ металломонтакные работы 378 8,6 33 33 444

9. Кровля 570 16,5 93 54 717

Ю . Вентшахта 41 я 5 3 49
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I 2 3 4 5 6 7 8 9

и . Установка стакана для крепления 
дефектора 29 16,5 4 I 34

12. Проемы
в т .ч .

а/ общестроительные работы 340 IV 54 32 426

б/ металломонтажные работы 23 8 ,6 2 2 27

13. П о л ы 65 16,5 I I 5 81

14. Наружная отделка 23 п 4 3 30

15. Внутренняя отделка 277 я 47 24 348

16. Шкаф пожарного крана 72 я 9 5 86

17. Крыльца входа 50 я 8 4 62

18. Разные работы 207 я 34 19 260

Итого по разделу I 7399 1178 672 9249

в т .ч .

а/ общестроительные работы 6998 1143 637 8778

бУ металломонтажные работы 401 35 35 471

П. Водоснабжение и канализация

I . Холодное водоснабжение

а/ сантехнические работы 188 13,3 23 17 228

б/ строительные работы 54 16,5 8 4 66

2. Канализация

а/ сантехнические работы 64 13,3 9 6 79

б/ строительные работы 15 16,5 3 I 19
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I 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3. Водостоки

а/ сантехнические работы 95 13,3 13 8 116

б/ строительные работы 28 16,5 4 3 35

Итого по разделу П 444 - 60 39 543

Ш. Отопление и вентиляпия

I . Отопление

а/ сантехнические работы 446 13,3 59 40 595

б/ монтажные работы 6 80 2 I 9

в/ строительные работы 3 16,5 - - 3

2. Вентиляция

а/ сантехнические работы 114 13,3 14 9 137

б/ строительные работы 6 16,5 - - 6

Итого по разделу Ш 575 - 75 50 700

1У, Приобретение и монтаж техно­
логического оборудования

I . Монтажные работы 2696 80 310 237 3243

2. Строительные работы 92 16,5 15 9 116

3. Металломонтажные работы 

(Оборудование -  2441 р уб .)

245 8,6 21 22 288

Итого по разделу 1У 3033 346 266 3647
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I 2 3 4 5 6 7 8 9

У . Электрооборудование и 
автоматизация

I . Электрооборудование 

(оборудование -  140 р у б . )

1066 87 68 87 1221

2 . Электро освещение 116 87 18 8 142

3 . Автоматизация 

(оборудование -  1051 р у б . )

283 80,87 86 27 396

4. Строительные работы по авто­
матизации 20 11,5 3 2 25

Итого по разделу У 1485 175 124 1784

Всего по сводке: 12936 1834 1153 15923

Составили: И.Соколовская 

Л.Белякова 

В.Шарыкина 

З.Готовко

14 15
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Ведомость затрат труда

на строительство водопроводной станции подкачки про­
изводительностью до 500 мЗ/час со стенами из кирпича

т
ц/л Наименование работ ч е л .-ч а с

I . Общестроительные работы 1494

2 . Водоснабжение и канализация 77

3 . Отопление и вентиляция 73

4 . Приобретение и монтаж технологического оборудования % 0

5 . Электрооборудование 134

6 . Электроосвещение 33

7. Автоматизация 183

ВСЕГО 2744

1Уко водитель сектора j А.Ю.Шнапер

Составил Т.А.Пашкевич

Проверил рук.группы L О .Р.Роскина
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( Г Р У Н Т У  1 , 2  Г Р У П Г 6 , 2 0 2 , 2 9 9 3 , 3 0 1

1 0 0 * 3

ок_
о*-%

Л РЯ М уЕ  З А Т Р А Т У  ГО РАЗД ЕЛУ 1 Р У Б . 74 16 26 2 8

Р У Б . 9 13

В Т С *  Ч И С Л Е :

СТОИМОСТЬ О Б К Е С Т Р О И Т Е Л Ь И УК  РАБОТ - Р У Ь , 74 • 9 О

6 А*ЛДДИУЕ РАСКОЛУ - Р У Б , 10 • 9 т
КАКЛД Д НуЕ  Н У Ч Г  - Р У Ь , • 3 3 т о

СМЕТНАЯ ЗАОАБС Т и  АЯ П ЛАТА  В н , Р „  * Р У Ь . 9 1 9 о



РОГРАММНЬЙ КОМПЛЕКС A B C -ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6 , 1 > 12 1 0 0 2 0 0 2 6

т-х-ухх/зях.

1 1 2  1 3 1 9 ! 5 I 6 I 7 I 8 1 9 ; 10  I П

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУ 6 , 5 • 9 9
ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  * Р У Ь , • 3 2 т •

в С Е Г О ,С ТО И М О С ТЬ  О Ы вЕСТРОИТЕЛЬНЫ Х р а б о т  - Р У Ь , 8 9 т т •

Н О Р М АТИ В «УС Л О В Н О -ЧИ С ТА Я  ПРОДУКЦИЯ • Р У Ь , т 1 3 5 т 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  • Ч Е Л ,- Ч 9» 9 т 41

СМЕТНАЯ Э А Р А 60ТН А Я  ПЛАТА • Р У Ь , т 26 т
-

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Ь . 89 т щ т
H C P V А Т и в .У С Л О в Н О - Ч и С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Ь , Щ 1 3 5 w т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  • Ч Е Л ,- Ч т т т 41

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  • Р У Ь , т 26 W 9

РАЗДЕЛ г ,  ФУНДАМЕНТЫ
t > t i t t t i > a t i > < i > > x o : t c * x > X 3 M z i t > i 3 > i : > r 3 i i i x i

15 Е в - 1 0  - УС ТРО Й С ТВ О  ПЕСААНЬХ ОСНОВАНИЯ 

ПОД ФУНДАМЕНТЬ ТОЛиИнОЯ 100ММ

М3

1 , 0 1 7 , 9 7 0 , 3 2 8 • т 0 | 80 1

0 , 4 0 0 , 1 0 • 0 , 1 3 «

16  Е 6 - 2 0  - УС ТРО Й С ТВ О  ФУНДАМЕНТОВ

ЛЕН ТОбИь-К ИЗ БЕТОНА М 1 0 0 ,  

БЕТОННЫХ

1 1 , 5 0 2 5 , 3 5 0 , 7 6 2 9 2 18 9 2 , 8 6 33

1 , 5 5 0 , 2 3 3 0 , 3 0 3

мз

Т7 С 1 2 4 - 1  « А Р М А Т У Р А  K/ lACCA А1 УКЛАДКА 

А Р М А Т уР ь  НАД ОТВЕРСТИЕМ  ПС 

ОСИ А
т

• 2 5 4 , 0 0 т т
- • 9 ч»

9 щ - - •

18 Е в - 3 0  -СТЕНЬ ИЗ КЕРАМИАЕСКОГО

К И РГИ 4А  НАРУЖНЫЕ Г Р О С Т к Е ,  ДЛЯ 

ЗДАНИЙ ВЫСОТОЙ ДС 9 Э Т А л Е й ,

1 , 5 2 3 6 , 5 2 0 , 8 1 56 3 1 4 , 0 5 6

2 . 2 1 0 , 2 4 щ 0 , 3 1 •
ПРИ вЬСОТЕ ЭТАНА ДО 4 м ПОЯСА

СТЕН ОТ О Т М - 0 , 1 3 0  ДО 

0 Т М , 0 , 0 2 0

М3
19 Е в - 1 7  «Г О Р И ЗО Н ТА Л ЬН А Я  ГИДРОИЗОЛЯииЯ 

С ТЕН«ФУНД АМ ЕНТО В И МАССИВОВ 

ОК1ЛЕЕАНДЯ в 2СЛОЯ, ТОЛЕМ НА

0 , 1 0 2 2 4 , 0 0 4 , 3 ? 2 3 1 т 1 9 , 7 0 2

1 0 , 8 0 1 , 3 1 » 1 , 6 9 9

ОТМ , 0 , 0 2 0

1 0 0 М 2
2С Е в - 1 3  -ГО РИ ЗО Н ТАЛ ЬН АЯ  ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ 

СТЕН «Ф УНД АМ ЕНТО В  И МАССИВОВ, 

ЦЕМЕНТНАЯ С «ИДКИМ СТЕКЛОМ ИА

0 , 1 0 70,9 8 1 , 5 0 7 2 9 3 8 , 1 0 4

1 9 , 6 0 0 , 4 $ т 0 , 5 8 9

О Т М - 0 , 1 3 0
1 0 0 М 2

21 £ 8 * 2 ?  «БО КО ВАЯ  ОБМАЗОЧНАЯ 
г ^ в в г и д т л а н и о  г тем

0 , 0 8 9 0 , 0 0 1 , 5 0 7 2 ш 3 3 , 6 0 3

ФУНДАМЕНТОВ И МАССИВОВ ГО 1 9 , 5 0 0 , 4 5 9 0 , 5 8 т
ВЫРАВНЕННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 

БУТОВОЙ КЛ АД КИ , КИРПИ4У И 

БЕ ТО Н У  а 2 СЛО Я, БИТУМ НАЯ

1 0 0 М 2

ИТОГО П Р Я М ье  З А ТР А Т Ы  ГО  РАЗД ЕЛ У 2 Р У Б ,
фффф

3 93 2 6 10 4 9

Р У Ь , 3 3
В тем ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ О БНЕС ТРО И ТЕЛ ЬН ЬХ  РАБОТ - Р У Ь , 3 9 3 9 9 9



1ГР0ГРДИМИЬй КОМПЛЕКС АВС«36С ( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  > 13 1 0 0 2 0 0 2 6

SO/-S-0Z /3 &?■

1 2  1 3 : 4 1 5 1 6 t 7 I о : 9 i ю  : И

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДА • Р УБ , 64 «Я О

НАКЛАДНЫЕ И уч п  • Р УБ , т 17 «В 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  - ч ь л , » ч 9 • о 5
СМЕТМДЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛа Т а В Н . Р .  • Р У Б . т 12 • т
1Г ЛАНОВЫЕ н а к о п л е н и я  • Р УБ , 37 • 9 9
ПЛАНОВЫЕ НУЧР  • Р УБ , т 17 О т

е с е г с , с т о н м о с т ь  о б к е с т р о и Т е л ь м ы х  р д в о т  - Р У Ь . 494 9 • 9

НОРМАТИВ,>СЛОВНО-ЧИСТдЯ п р о д у к ц и я  - Р У Б , а 70 т о
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * Ч Е Л , « Ч ш о т 37
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА а Р У Ь , о 41 9 9

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 Р УЬ , 694 О О а
НОРМАТИВ.УСГОВИОоЧуСТАЯ ГРОДУКЦИЯ • Р УЬ , т 70 • 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л , « Ч т 9 • 57
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УЬ . 9 41 «Г 9

РАЗДЕЛ 3 .  КАНАЛЫ И ПРИЯМКУ

3 S V I X V t « S t C S S > S t « S S l t t » t | t S I I * ( l * t « « S B » l ( S I S » l l

22 Е1 1 « 2  «УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА *ЕЕ«ЕМ 0 , 0 4 3 0 , 1 2 0 , 9 9 2 9 «я 7 , 1 9 9

3 # $7 0 , 3 0 ВР 0 , 3 9 9

23 Е6«1  «УСТРОЙСТВО БЕТОННОЙ 0 ,4 $ 2 0 , 6 0 0 , 2 0 9 О 9 1 , 3 7 1

КАМАЛОВ

I
О

 
i 

• 
I

•Ч
 

I 
О

 
I I I

0 , 0 0 9 0 , 1 0 •

М3

at 1 8 * 3 8  «СТЕНЬ ГРИЯНКОв И КАНАЛОВ ИЗ 2 , 2 4 3 9 , 6  2 0 , 6 2 09 0 1 6 , 8 6 15

М3 3 , 7 5 0 , 1 9 9 0 , 2 5 1

2S Е 2 0 « 6 « 6  «УГОЛКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ АЛЯ 0 ,4 1 3$ , 90 0 , 4 6 15 2 т 9 , 0 3 4

ПЕРИМЕТРУ НАПОЛЬНОГО КАНАЛА 6 , 1 0 0 , 1 4 9 0 , 1 0 9
1 0 0  к г

20 < )6 « З С 4  «НАСТИЛ ИЗ РИФЛЕИНОй СТАЛИ АЛЯ 

ГОАГОЛБНЬX КАНАЛОВ

0 , 3 6 « 2 1 , 0 0 7 , 3 4 00 12 3 5 6 , 7 0 21

10М2 3 3 , 1 0 2 , 2 0 1 2 , 1 4 1

2? Е 1 $ « 6 1 6  «МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА 0 ,0 $ 6 0 , $ 0 0 , 0 3 3 2 • 6 0 , 0 0 3

Щ Б 1 тГ*1 г М t  V * fi R 9 i i C " c N 1 v B

100M2 3 0 , «о т О ЯЬ О

28 E 8 « 2 7  «БОКОВАЯ ОБМД3 С6 ИАЯ 

ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ C T£H .

0 , 0 $ 9 0 , 0 0 1 , 5 0 5 1 О 3 3 , 6 0 2

ФУНДАМЕНТОВ И МАССИВОВ ПО 
ВЫРАВНЕННОЙ ПОВЕРХНОСТИ 

БУТОВОР КЛАДКИ* КИРПИЧУ И

1 9 , 5 0 0 , 4 5 0 , 5 0 О

БЕТОНУ В 2 СЛОЯ» БИТУМНАЯ 
БОКОВЫХ СТЕН ПРИЯМКА

100М2

29 2 2 0 « 6 6 о  «УСТАНОВКА ЛЮКОВ ГЕРМЕТИ4ЕСКИХ 

МАРКИ Л«1

1 , 0 0 2 , 2 3 0 , 3 6 2 2 • 2 . 3 1 3

КТ 1 , 5 0 0 ,1 1 * 0 , 1 4 9
зе { 1 1 3 * 0 2 2  «Л*Ск ЛЕГКИЙ АЛЯ КОЛОДЦЕВ 

Г 0 С Т 3 6 3 6 - 7 *

1 , 0 0 1 7 , 8 0 • 10 - 9 9 9

** U 9
КТ • • 9 • *

31 Е 22«1  «УЯЛАДКД ТРИБОГРОВСДОВ ИЗ
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ Т Р /6  ВТ*6  с

1 * , 0 0 1.® 0 , 0 1 23 3 9 0 , 3 2 6

СОЕДИНЕНИЕМ НА 0 , 1 9 • 9 • •

* с е Е С Т а ц £ "Е м т и ы х  * х * т л х



( р е д а к ц и я  6,1 ) 14 1 0 0 2 0 0 2 61 Г Р 0 Г * А * Р М *  6 КОМПЛЕКС А В С » 3

got- я?*
ЕС

1 1 2 1  3 : < •  t S : 6 ;  7 | 8 ; 9 j  ю  : 11

ДИАМЕТРОМ 100ММ Н / 3  ИА 

О ТМ ,«О -»850

м

/Т О Г О ПРЯМЕЕ З А ТР А ТЬ  ГО Р АЗ Д ЕЛ У  3 Р У Б , 2 4 6 3 0 4 S3

Р У Б , 1 г

В ТОМ ЧИ СЛЕ*

С ТО /М О С ТЬ О БМ ЕС ТРО и Т Е л Ь Н М  РАБОТ - Р У Б , 2 4 6 9» • т

НАКЛАДИТЕ РАСХОДЫ • Р У Б , 4 0 • 9 т

НАКЛАДНЫЕ И у ч Г  - Р У Б , 9 17 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н . Р ,  • Ч Е Я , » Ч т • 9 г
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  ГЛАТД  В Н . Р ,  » Р У Б . я» 7 9 я»

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Б , 21 9 9 9

Г ЛА НОВА Е Н У Ч Г  • Р У Б , п 14 т 9
ВСЕГО .СТОИМ ОСТЬ  О Ьщ Е С ТР О /ТБ Л Ь И Ы Х  РАБСТ - Р У Б , 3 0 7 щ ш 9

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  Г РОДУ K.J И Я • Р У Б , 9 6 8 ш 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  • Ч Е Л , * ч т 9 т 3 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  • Р У Ь , «1 3 8 9 «6

/ Т О Г О ПО Р АЗ Д ЕЛ У  3 Р У Б , 3 0 7 т т т
Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Ь , т 6 8 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , * 4 т • т 5 7

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р У Б , т 3 6 т 9

РАЗДЕЛ  4 ,  УСИЛЕННЫ » ПОЛ В МАШИННОМ ЗАЛЕ

s s s s s s i s s s i a s s s s t s

32 Б 1 1 »  1 •УП Л О ТН Е Н И Е  Г Р У Н Т А  ГРАВиЕМ

1 00М 2

0 , 6 8 4 0 , 2 8 0 , 9 9 28 2 т 7 , 1 9 5

3 . S 7 0 , 3 0 » 0 , 3 9 9

33 Е 1 1 » 3 •У С Т Р О Й С Т В О  ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 
П Е С 4А Н 4Х  ТОЛЧ1.200ММ

мз

3 , 6 9 8 , 9 9 щ 1 2 3 2 2 9 3 , 0 0 41

1 . 6 2 - • 9 т

34 Е « »  16 •У С Т Р О Й С Т В О  «УН Д А М Е Н ТН ЬХ  ПЛИТ 

ПЛОСКИХ ИЗ БЕТОНА М 200  

Я бЛ ЕЗ О Б Е ТО Н Н ьX  £ УЧЕТО М

5 , 7 5 2 5 , 2 5 0 , 7 7 3 9 8 16 13 1 , 8 7 29

1 , 0 0 0 , 2 3 4 0 , 3 0 3
УС ТР О Й С ТВ А  ПРИЯМКА 

4 0 С Х 4 0 0 Х 1 8 0 М М

мз

33 Е 6 » 8 б •АРМ ИРО ВАН ИЕ  ПОДСТИЛАЮЩИХ 

СЛОЕВ И НАБЕТОНОК

т

0 , 2 1 1 6 , 0 0 1 , 4 0 3 1 • 1 2 , 3 0 3

6 , 7 6 0 , 4 2 • 0 , 3 4 •

3 6 С 1 2 4 . 4 3 •С Е Т К И  ИЗ п р о в о л о к и  

ХОЛОДНОТЯНУТОЙ

т

0 , 2 1 3 7 2 , 0 0 «9 7 8 9 • • •

Щ . * т т
37 Е 1 1 * 1 1 •У С Т Р О Й С Т В О  ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 

БЕТОННЫХ г о  у к л о н у

мз

3 , 4 9 2 2 , 5 9 9 7 9 6 9 2 , 9 0 1 0

1 , 6 2 9 т 9 •

31 Е 1 1 * 6 ? •  УСТРОЙСТВО  ПОКРЫТИЙ б е т о н н ы х  

ТОЛ.НИНОй зомм

1 0 0  М2

0 , 6 8 1 0 4 , 5 1 1 . 7 4 72 14 1 4 0 , 2 0 2 8

2 0 , 5 0 0 , 5 2 • 0 , 6 7 9

34 Е 1 1 - 7 8 • Ш ' / б О В К А  БЕТОННЫХ И 

МЕТАЛЛОЦЕМЕНТНЫХ Г О К Р Ь Т И й

1 0 0 М 2

0 , 6 6 9 '  , 1 0 1 , 3 0 6 2 3 3 1 8 1 , 1 0 5 6

4 7 , 7 0 0 , 3 9 «в 0 , 3 0 т
* е 1 1 1 * 3 3 •У С Т Р О Й С Т В О  ТЕ П Л О * / 0 , 1 2 8 3 , 0 0 1 , 7 6 10 9 • 1



( РЕДАКЦИЯ 6,1 > 15 1 0 0 2 0 0 2 6(ПРОГРАММНЫ* КОМПЛЕКС
0О/-2-/&. /ЛЯ?

АВС-ЗЕС

1 2 )  3 : 4 1 5 1 6 ) У « 8 ) 9 ) 10  j 11

« U t K O u l l f t / S l l d l J  и л Г С и Т

Д Р|ВЕС И0В 0/10К ИИ СТЬК  В МЕСТАХ 

ПРуЙЫКАМИЯ ПО/*А К СТЕНАМ

4 , 0 9 0 , 5 3 9 0 , 6 8 9

1 0 0 М 2
61 Е 1 3 « 2 2 $  «О Н Л ЕРКА  РУБЕРОИДОМ И

Г К А Ю  ИЗОГОН НА Н Е Ф ТЕ б И ТуМ Е  В 

1 СЛОР ПЛИТЫ ДВП

2 4 , 5 8 1 . 8 3 0 , 2 1 05 21 5 1 , 4 0 3 6

0 , 8 4 0 , 0 6 1 о * о о
( (

2

М2
62 ЕВ* 2 ?  «БО КО ВАЯ  0Б М А 3 0 4 Н А Я 0 , 0 2 О о о 1 , 5 0 1 • 9 3 3 , * 0 1

РМ Й В n 4 Ч П / All  iA а Г7С Н .

ФУНДАМЕНТОВ И МАССИВОВ ПО 1 9 ,  5 0 0 , 4 5 О • 0 , 5 8 т
ВЬ Р АВНЕИНОР ПОВЕРХНОСТИ 

Б У Ю В О Р  КЛ АД КИ , КИ РП И 4У  И 

Б Е ТО Н У  В 2 СЛОЯ, БИТУМ НАЯ  ПО 

П ЕР И М Е ТР У  ПОЛА В МАШИННОМ

ЗАЛЕ

1 0 0 М 2

63 Е 6 « 8 5  « У С Т А Н О В К А  САЛЬНИКОВ 3
УСИЛЕННОМ ГО Л У ДИАМЕТРОМ 3 0 0

И 350М М

т

0 , 1 9 3 3 3 , 0 0 1 , 3 0 63 2 9 2 1 , 1 0 4

1 2 ,  4 0 0 , 3 9 9 О о О

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А Т Ы  ПО РАЗД ЕЛУ 4 Р У Ь , 9 6 2 1 1 7 20 2 1 2

Р УЬ  , 5 У

6 ТОМ ЧИСЛЕ 1

СТОИМОСТЬ О БМ ЕС ТРО И ТЕЛЬМ ЬХ  РАБОТ « Р У Ь . 9 6 2 9 9 •

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ » Р У Ь , 1 5 9 9 9 •

н а к л а д н ы е  н у ч г  « Р У Ь , т 63 9 •

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  В Ч « Р 0 « Ч Е Л , « Ч 9 9 9 14

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  В М . Р ,  • Р У Ь . - 2 8 О •

1ГЛАН0ВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Ь , 89 9 • •

(ПЛАНОВЫЕ Н У Ч Г  • Р У Ь , т 60 9 О
В С ЕГО ,СТО ИМ О С ТЬ  О БнЕСТРО И ТЕЛЬНЫ Х  РАБО Т - Р У Ь , 1 2 1 0 9 9 т

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О «ЧИ С ТД Я  Г Р 0 Д Ж 4 И Я  - Р У Ь , т 2 6 4 О 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  • Ч Е Л , * Ч - 9 99 2 3 3

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА • Р У Ь . о 1 5 0 9 •

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  4 Р У Ь , 1 2 1 0 9 9 8»

Н С Р М А Т И В .Уе Л О В Н О - Ч И С Т А Я  Г РО Д УКи И Я  « Р У Ь , т 2 6 4 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  • Ч Е Л , « ч 9 9 9 2 3 3

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  ПЛАТА  • Р У Ь , 9 1 5 0 9 т

РАЗДЕЛ 5 ,  СТЕНц

46 Е Я « Р 2 " 1 8  «К Л А Д К А  СТЕН ИЗ КЕРАМ ИЧЕСКОГО  

ЭФФЕКТИВНОГО УТОЛЩЕННОГО

5 7 , 8 9 4 6 , 6 0 0 , 8 7 2 6 9 8 1 8 8 50 S , 6 5 327

КИРПИЧА С 06Л И Ц 0В К О Р  ЛИЦЕВЫМ 

КЕРАМИЧЕСКИМ УТОЛЬЕНИЫМ 

КИРПИЧОМ,ТОЛЫИНОР 3 80М М ,Д Л Я  

ЗДАНИЯ ВЫСОТОЙ ДО 9 

Э Т Д » Е Р ,П Р И  ВЫСОТЕ ЗТАМ А ДО 4М

3 , 2 4 0 , 2 6 15 0 , 3 4 2 0

мз
43 Б 6 « 8 3  « УС Т А Н О В К А  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

ВЕСОМ ДО 4 К Г  ИМ- 1  и ИМ*3 8

< • 4 5 ,0 0 1 , 4 0 «8 9 • 2 1 0 , 0 0 9



Г Ю Г Р Д Н ’ И к »  «О Н П Г Е «С  ДВС- J E C  ( Р Е Р Д Д и и »  4 . 1 ) 16 1 0 0 2 0 0 2 6

1 1 2  1 3 : 4 : S 1 6 I 7 1 8 : 9 1 Ю  I 11

It BE КИРПИЧНОЙ «ГА Л К И 1 2 4 , 0 0 0 , 4 2 9 0 , 5 4 •

т
48 С 1 4 7 - 2 9  «М ЕТАЛ Л И ЗАЦ И Я  ЗАКЛАДНОЙ И

АНКЕРНЫХ ДЕТАЛЕЙ  И В Ь Г /С К О В

АРМ АТУРЫ

0 , 0 « 1 7 , 3 0 Ч 1 • 9 V ч

• • 9 9 ш
ю о к р

4 7  Е 8 « 5 7  «РАСШИВКА 11.808 КЛАДКИ ИЗ
1и й о г UA1

1 , 9 1 1 3 , 1 0 ч 25 25 т 2 1 , 0 0 4 0

1 0 0 М 2 1 3 , 1 0 ч 9 Ч т
48  Е 8 * 1 8 9  « УС Т А Н О В К А  И Р А З БО РКА

j U f l f U f A D U k V  UAAW.*fttkV лСГЛО
1 , 9 1 4\2,20 0 , 2 3 81 4 9 Ч 4 5 , 8 0 88

ВЫСОТОЙ ДО 16М Т Р > Е 4 А Т к Х  ДЛЯ 

КЛАДКИ И ОБЛИЦОВКИ

2 5 , 4 0 0 , 0 7 W 0 , 0 9 •

100М 2В П
4 *  Е 7 • 4 4 S « У К Л А Д К А  Г Е Р Е М * 4 Е <  МАССОЙ ДО 

0 , 3 ?  ГРИ НАИБОЛЬШЕЙ МАССЕ 

МОМТАаНЬХ ЭЛЕМЕНТОВ ДО $Т И

1 6 , 0 0 0 , 2 8 0 , 1 5 4 1 2 0 , 1 3 2

0 , 0 8 0 , 0 6 1 0 , 0 8 1
ВЫСОТЕ ЗДАНИЙ ДО ЗОИ

U.T

5С з в г а г 1 * о б 9 б « п Е Р Е н ь ч < и  ь р у с к о в ь е  * / б

f l f l M  t a l )  я с т л м
4 , 0 0 2 , 6 6 ч 11 Ч Ч ч в»

М 2 С 0 ,С Е Р И Я 1  , 0 3 8 , 1 - 1 8 . 4 ч ч ч ч О

а т

S1 5 8 2 8 2 1 « С б 9 2 « П Е Р Е М Ы Ч К И  БРУСКОВЫЕ * / Б  

8 П Е 1 3 « 1 , БЕТОН 

М 2 С 0 ,С Е Р И Я ?  * 0 3 8 , 1 - 1 8 , 4

3 , 0 0 1 , 1 9 ч 4 ч т т <9

• ч ч ч О

U.T

32  3 8 2 8 2 1 « 0 6 9 1 * П Е Р Е М 4 Ч К И  Б Р УС К 0 8 Ы Е  « / Б  

8 П Е 1 0 « 1 ,Б Е Т О Н  

М 2 С 0 ,  С Е Р И Я ? , 0 3 8 , 1 - 1  4 В , 4

S , 0 0 0 , 9 3 ч 5 ч 9 ч Ч

• ч Ч W ч
U.T

S3 5 8 2 8 2 1 « 0 6 9 3 « П Е Р Е М Ь Ч К И  Б Р У С К 0 В 4 Е  +/Ь 
8 П Е 1 6 « 1 , БЕТОН 

М 2 С 0 ,С Е Р  И Я ? , 0 3 8 , 1 - 1 . 8 , 4

3 , 0 0 1 , 4 4 т 4 ч ч ч ч

ч Ч ч ч 9

ИТ

S4 5 в 2 в г 1 « С 6 9 4 « П Е Р Е И Ь Ч К И  БРСКОВьЕ  » / Б  

8 П Е 1 7 - 2 ,Б Е Т О Н  

М 2 С 0 ,С Е Р И Я ? , 0 3 8 , 1 - 1 , В , 4

1 , 0 0 1 , 5 8 ч 2 Ч ч ч 9

• ч ч ч 9

U.T

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А ТЫ  ПО Р АЗ Д ЕЛ У  5 Р У Б , 2 8 3 5 2 6 3 52 4 5 7

Р У 6 . 16 21

В ТОМ Ч И С Л Е !

СТОИМОСТЬ 06Ш ЕСТРО ИТЕЛЬН Ы Х  РАБОТ • Р У Б , 2 8 3 5 9 • 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ • Р У Б , 4 6 8 9 • 9

н а к л а д н ы е  н у ч п  • Р У Ь , т 1 4 6 • 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  В Н . Р ,  - Ч Е Л , « Ч т 9 • 42
9СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА В Н . Р ,  » Р У  6 , т « 3 Ч

■ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Ь , 2 6 2 • Ч 9

■п л а н о в ы е  н у ч п  * Р У Б , Ч 1 4 0 9 9

1С Е Г 0»С ТО И М О С ТЬ  ОЫ 8ЕС?РОИТЕЛЬИЫ Х РАБОТ - 
Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ГРО Д УКЦИЯ  *

Р У Ь ,
Р У Ь ,

3 5 6 5Ч 6 0 0

9

9

т
9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  • Ч Е Л , « Ч ч 9 9 5 2 0
СМЕТНАЯ З АРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  • Р У Б , т 3 6 2 9 9
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да-2-#2/з.£?.

1 ) 2 1  3 : а : S I ь : 7 1 8 : 9 * Ю  : 11

и то го  п о  р а з д е л у  s Р УЬ , 3 585 0 О т
МСРРа Т и В .УСЛСВИО -Чи СТа Я ГРСДУКЦАЯ •  Р У Ь , • 600 т т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л , « Ч • о т 5 2 0
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * Р УЬ , т 362 т 9

РАЗДЕЛ 6 , ПЕРЕГОРОДКИ

3S Е в « 6 3 » 2  «ПЕРЕГОРОДКИ ИЗ ПуСТОТЕЛОгС 0 , 1 6 8 8 8 , 6 3 Г , 59 165 1 С 1 г. л п 1 9
ЭФАЕКТИВНОГО КИРГИ6Д, 
НЕДРМИРОВАМИОГО, ТСЛФИНОЯ В 

1 / 2  КИРПибД, ПРИ ВЫ СОТЕ ЭТА*А 

ДО «м ИЗ ЛИЦЕВОГО 

КЕРАМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТИВНОГО 
УТОЛЩЕННОГО КИРПИЧА

100М2

56 Е В *59 «ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ КИРПИЧНЫХ 

ПЕРЕГОРОДОК " М 1 , К 1 , К 2
Т

0 ,0 1

6 2 , 0 0

6 2 1 , 0 0

2 , 2 8

6 -т

9

9

2 , 9 6

5 6 , 3 0

О

1

9 а» О Ф О

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ГО РАЗДЕЛУ 6 Р У Ь , 169 10 1 20
»«09

Р УЬ . • 6В

В ТОМ ЧИСЛЕ]

СТОИМОСТЬ ОЬЧЕСТРОИТЕЛЬНЫ К РАБОТ « Р УЬ , 169 • • а

НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  • Р УЬ , 25 • 9 9

НАКЛАДНЫЕ н у ч г  • Р У Ь , т 5 9 •

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р »  • Ч Е Л ,» ч т • 9 2

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  ПЛАТА В Н ,Р ,  • Р УЬ , 9 6 9 •

(ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р УЬ , 13 9 Ф •

(ПЛАНОВЫЕ Н УЧГ  • Р У Ь , 9 5 9 Я

1СЕГС,СТОИМОСТЬ ОЫКЕСТРОИТЕЛЬИЫХ РАБОТ • Р У Ь , 187 • 9 9

НОРМАТИВ0 УСЛОВНО*ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - Р УЬ , 9 22 т 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л ,»  Ч 9 т 9 гг
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА « Р У Ь . 9 16 о е

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 Р УЬ . 187 9 9 ю

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УЬ , 9 22 9 о

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л , « Ч 9 9 9 22

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УЬ , 9 16 9 9

РАЗДЕЛ 7 ,  ПОКРЫТИЕ

37 Е ? « 6 6 3  «УСТАНОВКА ПАИЕЛЕ» ГЕРЕкРьТИ А 1 , 0 0 6 , 3 8 1 , 0 6 6 1 1 2 , 2 9 г

НА ДВЕ СТОРОНЫ ПРИ 1 , 3 9 0 , 3 8 9 0 , 6 9 о
НАИБОЛЬШЕЙ МАССЕ МОНТАЖНЫХ

ЭЛЕМЕНТОВ ДО ST И ВЫСОТЕ

ЗДАНИЯ ДО ЗОМ
ат

58 ЕЯ-669 «УСТАНОВКА РЕБРИСТЫХ ГАНЕЛЕД 2 , 0 0 1 , 7 9 1 . 0 0 6 1 Z 1 , 1 8 г
ПОКРЫТИЯ ПЛОШАДЬК ДО 10М2 РРИ

н а и б о л ь ш е й  м а с с е  м о н т а ж н ы х 0 , 6 8 0 , 3 8 1 0 , ч 9 1

ЭЛЕМЕНТОВ ДО 5Т И ВЫСОТЕ' 

ЗДАНИЯ ДО ЗОИ



ГРОГ»*»*'ИК Ю^ПЛЕРС Двс-ЗЕС (  F C . . « U . «  » , 1  )

gph£-/f&-/3.£?-

1 I г 3 4 I

ЦТ
99 Е?*472 «УСТАНОВКА РЕБРИСТЫХ ПАНЕЛЕй 3,00

ПОКРЫТИЙ ГДОцАДЬЮ ЬОГЕЕ 15^2
ИТ

«С 58421 1^С030*Г.АМЕЛИ ПЕРЕКРьТи* 1,00
ПК60.15-6АТ5Т.1, 1 <• 1 -1 в,63 

ГР06*С8 ЦТ
Г,91054

41 584111*4004*ПЛу ТА П0кРК*ТиЯ*гГГ6«4ДТ5Т 1,00
ЦТ

«2 384111*ч019*ПЛуТА ГО<РыТиЯ*ггВ4«4АТ5Т-10 1,00
ЦТ

5 8 4 1 1 1 «5 < *4 3 «П / , У Т А  » / Ь  РЕ6РИС ТАЯ

П РЕД ВАРИТЕЛЬНО  НАТРЯСЕННАЯ

ГГ-4АТ5Т,Г0СТгг7С1. W 7
ЦТ

•У С Т А Н О В К А  СТАЛЬНЫХ НАКЛАДОК 

СВЕРХ УЧТЕ Н Н Ы Х  Ц Г С К Р »Т И И

Т

«3

ГР , 0 6 * 0 8  

г , 1 , 3 3 1  

6 4  Е 7 « 2 8 5

6 5  С 1 4 7 » 2 9  «М ЕТАЛ Л И ЗАЦ И Я  ЗАКЛАДНЫХ И

АНКЕРНЫХ ДЕТАЛЕЙ  И ВЫПУСКОВ 

АРМАТуРЫ

1 00 <г
66  Е 4 * 1 б 8  «МОНОЛИТНЫЕ КЕР АМЗИТО&БТОНИыЕ

ПОДУЦКН ГОД ГЛИТы Н 2 0 0

мз
6 7  C124-4J «СЕТКИ ИЗ ПРОВОЛОКИ

ХО ЛО Д Н О ТЯНУТО * МАРКИ С 1
т

68  6 6 * 8 3  

« 6  С 1 4 7 * 2 9

?С Е 2 б «  2 4 2  

2 6 * 2 6 0

71 Е 4 6 « 6 9

72  Е < 6 « 6 3

73  С 1 1 1 * 2 9

•У С Т А Н О В К А  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 

ВЕСОМ ДО 4 К Г  ИМ«2

т
•М Е ТА Л Л И З А Ц И Я  ЗАКЛАДНЬХ /

АНКЕРНЫХ ДЕТАЛЕЙ И в ы у с к с в  

А РМ А ТУРЕ

1 0 0 К Г

•С В Е Р Л Е Н И Е  О ТВЕРСТИЙ  0 ПЛИТАХ 

ПСКРЬТИЯ ДИ AM,1 5 СММ ДЛЯ 

КАНАЛИЗАЦИОННОГО СТОЯКА и 

ВОДОСТОЧНОЙ ВОРОНКИ 

•З А Д Е Л К А  О ТВЕРСТИЙ  В 

ЙЕЛЕЗОБЕТОИНЬ'Х П ЕРЕКРЫ ТИ Я * 

ПРИ ПЛОЖАДИ О ТВЕРСТИЙ  ДО 

0 , 1 М 2  ПОСЛЕ СВЕРЛЕНИЯ 

О ТВЕРСТИЙ

М3
•П О КРЫ ТИ Е  НАД УБОРНОЙ 

АСЕОЦЕМЕТНЫМ Г /10С*ИМ 

ПРЕССОВАННЫМ ЛИСТОМ 

1 3 6 0 X 1 4 6 0 X 1 2 .

1 0 0 М 2

• а с б е с т о ц е м е н т н ы е  ЛИСТЫ

ПЛОСКИЕ С ГЛАД КО » 

ПОВЕРХНОСТЬЮ .

3 , 0 0

О , 04

0 , 1 3

0 , 0 1

0,02

0 , 2 0

2,00

0 , 0 1

0 , 0 2

0 , 0 1

18 1 0 0 2 0 0 2 6

*

2 ,  3 2

0 , 8 7  

81  , * 0

7 1 . 2 0

9
90,00

1 1 1 . 0 0

3 6 3 , 0 0

9 2 . 0 0

1 7 , 3 0

4 3 , 6 4

4 , 9 1

3 7 2 , 0 0

4 4  5 , 0 0

1 2 4 , 0 0

1 7 , 3 0

г.чг

0 , 3 2

8 5 , 9 8

2 7 , 7 0

6 4 . 4 0

4 4 . 4 0

1 3 6 7 , 0 0

1 , 2 8

0 , 4 8

8,00

2 , 4 0

1 , 0 6

0 , 3 2

1 , 4 0  

0 , 4 2

0 , 1 7

0 , 8 0

0 , 2 4

1 , 7 0  

0 , 5 1

82

71

9 0

333

14

9 : Ю  | 11

3 W
I
о 5

1 0,62 2

* 9 9

•

9

9 9

т 9 9

9 9 9

т т 9

щ 9 •

9 9 9

9 141,00 9

9 3,10 9

9 • •

9 9 9

• 8,54 1

9 0,41 9

9 9 9

т 9 9

т 210,00 4

9 0,54 9

т • »

9 • 9

9 0,54 1

щ 9 9

9 54,90 1

9 0,31 9

9 74,10 1

9 0,66 9

9 т 9■

9 9 9



inPOrPAfVHb* КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.1 > *9 10020026
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< 2 1  3 3 6 3 S 3 6 3 7 » 8 3 9 3 ю  : 11

п р е с с о в а н н ы е . р а з м е р о м  в м м »

30C O X 1 5 0 0 K 1 2

ю о а т

74 6 6 - 7 5  -БОРТИКИ ИЗ ЬбТОМД ГО

ACEQU6M£TH0My ЛИсТу ИЗ БЕТОНА 
*5С Т0ГН .50М М

0 ,0 1 2 2 в , 1 2 * . в ° 2 Ф • *0,9° О

1 1 , 1 0 1 , 7 4 9 2 , 2 4 ЯР
100Н2

73 Е6-76 «НА КААДЫЕ 10ММ ИЗМЕНЕНИЯ - 0 , 04 2 1 , 7 6 0 , 5 6 е 1 т <Р Я 1 , 3 2 •
толщины б е т о н а  к Р а с ц е н к е  н о н  

7$ д о б а в л я т ь  и л и  и с к л к а а т ь . 0 ,  70 0 ,  1 7 •  я 0 22 •

ТО» Е ,И З  БЕТОНА MSO ДО 

ТОЛП,50ИМ

9

ю о м г

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ Г,0 РАЗДЕЛУ 7 РУЬ , 6 37 10 6 17

РУБ , 2 3
В ТОН ЧИСЛЕ <

СТОИМОСТЬ ОЬшЕСТРОиТЕДЬНЬХ РАБОТ - Р УЬ , 637 ф Щ т
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ « Р УЬ , 105 9 Я о

н а к л а д н ы е  н у ч п  - Р У 6 , Ф 7 я *

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р *  - Ч Е Л ,« Ч - Ф ф 8
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р ,  • Р УЬ , • 17 ф т

ШЛАМОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УЬ , 58 Ф е 9

ШЛАМОВЫЕ Н7ЧГ > Р УЬ , - 6 я Я

ЙСЕГС.СТОИМОСТЬ ОЬЧЕСТРОиТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р 7Ь . 800 9 я т
НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГЙОДУКЦИЯ - Р УЬ , 34 т ф

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л .- Ч • т я 28
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • Р УЬ , - 29 ф т

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 7 Р У Ь . 800 Ф т я

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ • Р УЬ . ЯР 34 я 9

НОРМАТИВНА* ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л .- Ч - т я 28
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • Р УЬ , т 29 я 9

РАЗДЕЛ В , СТАЛЬНЫЕ КОИСТРУ<цИЛ КРАНОВмХ ПУТЬА

76 Е6-16В « » / Е  ОПОРНЫЕ ПОДУЦКу В СТЕНАХ 0 , 0 4 3 6 , 6 4 1 , 0 6 1 Ф ф 8 , 5 4 Я

|Р£ СС f 1/Л А П£У V HUP1 С

ПУТИ 4 ,9 1 0 , 3 2 ф 0 , 6 1 Я

мз
71 Е 6 « е *  «УСТАНОВКА ЭАКГАДНЬХ ДЕТАЛЕЙ 0 , 0 2 3 5 9 , 0 0 1 , 3 0 7 1 я 6 4 , 0 0 1

*Г  # AV со w*rbr ff“ *4

т 3 8 , 0 0 0 , 3 9 ф 0 , 5 0 Я»

78 С 1 47- 2 *  -МЕТАЛЛИЗАЦИЯ ЗАКЛАДНЫХ И

а н к е р н ы х  д е т а л е р  и ВЫГУСКСВ

0 , 1 6 1 7 , 3 0 • 3 - ф - -

АРМАТУРЫ т • я 9 •

1 00К Г

76 C 126-6S  -СЕТКИ ИЗ ПРОВОЛОКИ 0 ,0 1 3 7 2 , 0 0 • 4 ЯР • - 9

JJOf ВАиОТЯНую? МАРКИ Ь — С

т Я 9 9 Я 9

вс Е С .63 «МОНТА* МЕТДЛЛСКОНСТРукиИР 1 , 2 0 3 7 , 0 9 1 6 , 5 0 4 5 17 19 2 2 , 6 6 27

ТДЕЛ2 Т 1 4 , 1 9 6 , 2 4 7 8 , 0 5 10

г,г ««ifi



( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  > 20 1 0 0 2 0 0 2 6ПРОГРАММНЫ P КОМПЛЕКС A 8 C - J E C

1 1  2 1 3 1 к t 5 1 О 1 7 1 6 1 9 J 10 | 11

81 C 1 2 W 1 8 0 3 •СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ БАЛКИ 1,06 281,00 298 т т • •

82 С 1 2 Ю 8 2 9

йот
т

• ПУТИ ПОДВЕСНЫХ КРАНОВ и
ыпьЛО с ии лк а * лмлисите л

0,16 251,00 35
т

V •

•

•
т
т

НАКЛАДНЫМИ ИЛИ • • т т
СОЕДИНИТЕЛЬНЫМИ 

П Л А Н К А М /,П Р О Л Е ТО М  ДО 

12М .СОСТАВНО ГО  СЕЧЕНИЯ ИЗ 

ЛИСТОВОЙ С Т А Л /  И П Р О К А Т И **  

ПРСФИЛЕй,ПОДДЕР*иВАЮ ЩИЕ БАЛКИ 

И 'ГСДВЕСКИ 1 МАРКИ А М 1 ,А М 1 - 2

Т

83 £ 1 0 * 2 8 «*УГСРЬ fif* КРАНА ИЗ 6 Р У С К 0 6  
з л

т 1 1 0 , 0 0 1 , 3 0 9 щ ■Г 2 6 , 0 0 Ш

М3 1 2 , 9 0 0 , 3 9 • 0 , 5 0 9
86 Е 2 6 » 6  3 -ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ

1Г /Л ГУШ У  и It  D  Л ВЛ/ и Ы С Л  bk  У
9 6 6 , 6 0 1 , 7 0 1 - • 7 6 , 1 0 9

ПОВЕРХНОСТЕЙ  ЛИСТАМИ И 

ПЛИТАМИ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ 

БАЛКИ М Ы

6 6 , 6 0 0 , 5 1 9 0 , 6 6 9

1 00М 2

85 С1 1 1 * 3 2 •  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫ1Е Г Л И Т К /  

ПЛССКИЕ ОБЛИЦОВОЧНЫЕ 

ПРЕССОВАННЫЕ.РАЗМЕРОМ

0 , 0 1 1 0 6 , 0 0 Щ 1 • - т 9

9 щ т 9 т
1 2 С 0 Х 8 0 0 Х 8  ММ

100U.T

86 Е 13 •  1 6 S • У Ч А С Т К И  БАЛКИ 

МБ*1 , ЗАДЕЛЫВАЮЩИЕСЯ В 

С Т Е Н У .О К Р А С И Т Ь  ЛАКОМ *СЛ С

к» 1 6 , 6 0 0 , 1 6 1 • - 2 , 3 0 9

1 , 5 1 0 , 0 6 • 0 , 0 5 9
АЛЮМИНИЕВОЙ ПУДРОЙ

1 00М 2

87 Е 1 3 « 121 •О Г Р У Н Т О В К А  ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА 

ПЕРВЫЙ И к а ж д ы й  П О С Л ЕД УЮ »/?  

РАЗ  ГРУНТОВ КОЙ? Г 9 * 0 2 1

0 , 3 5 7 , 7 1 0 , 2 0 3 1 9 3 , 1 0 1

2 , 0 5 0 , 0 6 9 0 , 0 8 9
1 0 ОМ 2

86 £ 1 3 * 1 5 3 •О К Р А С К А  ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ 

П Ф * 1 3 3  2*М Я  СЛОЯМИ ЭМАЛИ 

Г Ф 1 1 5

0 , 7 0 1 0 , 3 0 0 , 1 2 7 1 9 2 , 3 0 г

1 , 5 1 0 , 0 6 9 0 , 0 5 9
1 00М 2

УТ О Г О ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ  ГО РАЗД ЕЛ У В Р У 6 . 6 0 6 2 0 19 31

Р У Ь , 7 10
В ТОМ ЧИСЛЕ t

с т о и м о с т ь ОБЫЕСТРОИТЕЛЬНЫX РАБОТ • Р У Б , 28 • • •
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ • Р У Б , 3 • т •
н а к л а д н ы е  нучп • Р У Б , 9 1 9
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Ь , 2 • 9
ГЛ.АНОВЫЕ НУЧП  • Р У Б , <т 1 9 •

ВС ЕГО ,СТО ИМ О С ТЬ  О Б Н Е С ТР О /ТЕ Л Ь Н Ы Х  РАБОТ • Р У Б , 33 9 9 9
Н О РМ А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ГРОДУКЦИЯ * Р У Ь , - 6 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  • Ч Е Л , « Ч т • 9 6
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА • Р У Ь , 9 3 9 •



( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  ) 21 1 0 0 2 0 0 2 61ГР0ГРАМММЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

1 1 2  1 3 1 6  : s | 6 1 7 I 8 1 «  1 Ю  1 и

СТОИМОСТЬ MET f / V O M Q H T  ДАНЫ А РАБОТ * Р У Б , 3 7 8 9 О 9

н а к ^ а д н ь е  Р а с х о д ы  * Р У Б . 33 9 9 9

н а к л а д н ы е  н у ч г  - Р У Б , « 1 5 О 9

ИОРМ дТНВНдЯ  ТРУД ОЕМ КО СТЬ  в Н . Р .  * Ч Е Л , * Ч о 9 е 2

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в м , р , • Р У Б , «1 7 о 9

■ПЛАНОВОЕ НАКОПЛЕНИЯ В Р У Б , 3 3 9 • т
ШЛАМОВЫЕ Н УЧП  - Р У Б , 9 16 9 о

ВСЕГО , с*ОИМОсТ Ь М ЕТдЛЛ О М О нТА*Н Ы Х  Р дБ О Т  - Р У Б , 6 6 6 9 О о

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ • Р У Б , С» 6 8 О о

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО СТЬ  * Ч Е Л .- Ч о 9 9 3 9

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - Р У 6 , о 31 9 О

ИТОГО ПО РА З Д Е Л У  8 Р У Б , 6 7 7 9 О о

Н О Р М А Ти В .У С Л О В И О в Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б , <9 72 О 9

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , « И о 9 а 63

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П ЛАТА  • Р У Б , о 3 6 9 9

РАЗДЕЛ 9 ,  КРОВЛЯ

94 Е 1 2 - 2  8 9 - УС ТР О Й С ТВ О  О КЛЕЕбН О й 0 , 8 8  6 9 , 9 0  1 , 3 0

П А Р 0И 30Л Я Ц И И  ПОКРЫТИЯ В ОДИН

е л е я  из  р у б е р о и д а  P M - 3 S 0 :  н а 1 0 , 7 0 0 , 3 9

БИТ уМНО А МАСТИКЕ

1 0 0 М 2

9С £ 1 2 * 2 8 6 •  УТ Е П Л Е Н И Е  П0КРЫ1ТИР ПЛИТАМИ 0 , 8 8 1 3 , 8 6 1 , 6 6

« И Е Р 0 Л И Т А  ИЛИ П ЕНО СТЕКЛА

НАСУХО ', ПЛИТАМИ ИЗ 1ЛЕГКИХ 1 2 , 6 0 0 , 6 2

БЕТОНОВ ТОЛНИНО д 80ММ

1 0 0 М 2

91 С 16 0 * 1 0 9 9 1 •П ЛИТЫ  ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ИЗ 7 , 2 8 2 0 , 7 0 о

я ч е и с т о г о  б е т о н а  т и п

Б ,Т0Л-«Н М 0Я  Ю О М М 'М б О О 9 о

М3

9 2 £ 1 2 * 2 9 9 « у с т р о й с т в о  ВЫРАВНИВАВШИХ 0 , 8 8 6 2 , 9 2 0 , 7 6

ЦЕМЕНТНЫХ С ТЯ йЕК  ТОЛЩИНОЙ
1SMM 7 , 6 6 0 , 2 2

1 0 0 М 2

9 3 Е Т 2 * 2 9 7 • 0 Г Р У Н Т 0 В К А  ОСНОВАНИЙ ИЗ 0 , 8 8 Т . 7 1 0 , 1 9

БЕТОНА ИЛИ Р А С Т В О Р А ;  БИТУМНОЙ

ГРУН ТО В КО Й 2 , 3 6 О о *

1 0 0 М 2

9 6 Е 1 2 * 1 7 6 • У С Т Р О Й С Т В О  РУЛОННОЙ КРОВЛИ НА 0 , 8 8 3 8 7 , 1 6 1 5 , 6 0

1 1 1 * 3 7 5 , 1 1 БИТУМНОЙ МАСТИКЕ ИЗ 3 * Х  СЛОЕВ

1 * 5 7 0 НАПЛАВЛЯЕМОГО РУБЕРО И Д А  МАРКИ 5 6 , 9 0 6 , 6 9

Р М 6 2 0 * 1

1 0 0 М 2

95 £ 1 2 * 2 8 9 • У С Т Р О Й С Т В О  ОКЛЕЕбНОй 0 , 8 8 6 9 , 9 0 1 , 3 0

ПАРОИЭОЛ.ЯиИИ ПОКРЫТИЙ В ОДИН

с л е й  ИЗ РУБЕРОИДА Р М - 3 5 0 :  НА 9 1 0 , 7 0 0 , 3 9

БИТУМНОЙ МАСТИКЕ

1 0 0 М 2

96 £ 1 2 * 2 8 0 -УС ТР О Й С ТВ О  МЕЛКИХ ГО КРЫ ТИР  ПО 0 , 1 0 1 9 2 , 0 0 0 , 6 1

В Е Р Х У  КИРПИЧНЫХ СТЕН

1 0 0 М 2 6 5 , 8 0 0 , 1 2

ИТОГО П Р Я М Ы  З А ТР А Т Ы  ГО Р АЗ Д ЕЛ У  9 Р У Б »

66 9 1

• * 0 0 9 9 0 0 9
1 8 , 9 0
1«»ое»

о, SO

1 F

12 11  1 2 8 ,  SO
t а о о а о 

0,$6

2S

151 т 9 9 9

О W 9

3 8 7 9 1 6 , 3 0 13

9 0 , 2 8 т

7 2 9 6 , 7 2 6

9

Оо

9

3 6 2 69 16 9 5 , 2 0 8 6

6 6 , 0 5 5

6 6  — 9- 1 1 8 , 9 0 - 17

9 9 О W
1

О 9

го 5 т ООъ»
*>«О

8

т 0 , 1 5 О

5 7 0 76 15 1 3 6



( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  > 22 1 0 0 2 0 0 2 6ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А в е - З Е С

2 1 3 : 4 : 5 1 6 : 7 1 8 I 9 1 Ю  : 11

РУБ , 4 5

в том ч и с л е :

СТОИМОСТЬ ОМЕСТРОиТЕлЬМЬ х РАБОТ • РУЬ , 5 7 0 9 Ш т

НАКЛАДНьЕ РАСХОД* * РУБ. 93 9 9 9

НАКЛАДИьЕ НУЧП * РУБ, 9 41 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 6 н , Р , • ЧЕ Л ,«Ч т а 9 8
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  • РУБ, 9 16 9 в

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ , 54 т т 9

ГЛАНОВЫЕ НУЧГ * РУЬ , т 38 9 т

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫ» РАБОТ - РУЬ, 7 1 7 9 9 т

НОРМАТИВ,УСЛОВИО*ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ « РУЬ , • 1 6 8 9 т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ° ЧЕ Л ,«Ч О 9 9 1 4 7
с м е т н а я  з а р а ь о т н а я  ГЛАТА • РУЬ, т 94 9 О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 9 РУБ, 71 7 9 9 9

НСРНДТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРСДУКЦИЯ - РУБ, 9 1 6 8 9 ЩЯ

НСРНАТи 8 НАР ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕ Л ,«Ч 9 9 9 1 4 7

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА - Р У Ь . 9 9 4 9 -

РАЗДЕЛ 1 0 .  B E H T l tA K T A  bib-1

t S 3 S 3 5 « 3 3 S S « S 8 S > 3 I S I 3 3 I 3 3 S I 3 I 3

Е В - 3 0  *С ТЕ Н Ь  ИЗ К Е Р А М И 4Е С К 0Г 0
17 UlCf* II/, Д U ADVa>LkJC r t A f  TL С Л Л О

0 , 5 3 3 6 , 5 2 0 , 8 1 19 1 9 4 , 0 5 2
4 TI Р 1 71 Ч П ПМГ78П1И6 | г и V 1 О С f МД | м

ЗДАНИЙ ВЫСОТОЙ ДО 9 Э Г А Я Е й ,  

ПРИ ВЬСОТЕ ЭТАжА ДО 4М СТЕНЫ 
B E H U A X T b

2 . 2 1 0 , 2 4 9 0 , 3 1 •

мз
£ 4 6 * 5 6  * Г Р С Б И В К А  О ТВ Е РСТИЯ  1 5 0 X 1 5 0  В 

ПЛИТЕ ПОКРЫТИЯ

1 0 0 U T

0 , 0 1 1 5 1 , 0 0 6 8 , 6 0 2 1 9 1 4 0 , 0 0 1

8 2 , 4 0 2 0 , 5 0 9 2 6 , 4 4 т

£ 4 6 * 6 9  «З А Д Е Л К А  О ТВЕРСТИЙ В

мвЛЕЗОБЕТОИНЬ-Х П Е Р Е к Р Ь Г и Я Х  

ПРИ ПЛОЩАДИ О ТВЕРСТИЙ ДО

щ 6 5 , 9 8 0 , 8 0 Щ 9 9 5 4 , 9 0 9

2 7 , 7 0 0 , 2 4 9 0 , 3 1 9

0 , 1 М2 ПОСЛЕ ПРОБИВКИ 

О ТВЕРСТИЙ

мз

£ 7 * 2 1  - УК Л А Д К А  Г Л и Т  ПЕРЕКРЫТИЙ

ПОДЗЕМНЫХ СООРУЖЕНИЙ ГЛОЩАДЬК 

ДО SM2 ПРИ НАИБОЛЬШЕЙ МАССЕ

1 , 0 0 7 , 1 2 1 , 3 3 7 1 1 1 , 6 3 г

0 , 9 7 0 , 4 7 9 0 , 6 1 1

1 0 1  6 0 8 * 1 0 6 9 0

102  0 4 7 * 1

103  0 4 7 * 1 5

1 0 4  0 4 7 * 2 4

Н О Р Т А я И М  ЭЛЕМЕНТОВ ДО 5Т

ИТ

•ПЛИТЫ  П Л О С К И Е ,Б Е З  О ТВЕРСТИЯ  

РАЗМЕРОМ ДО З М .2 ,М 300  МАРКИ 

8 Г 2  ИЗ БЕТОНА 4 * 2 0 0

мз
•  А Р М А Т УР А  А *1

1 0 0 < Г

•П РО ВО ЛО ЧНАЯ  А Р М А ТУР А  В*1

1 0 0 К Г

•З А К Л А Д Н О Е  ДЕТАЛИ

0 , 0 6 6 3 , 3 6

1 0 0 * Г

0 , 0 2 1



1 Г Р 0 Г Р А * М ь  р КОМПЛЕКС а в с - з е с

9р/-г-ш/з.2?
I  РЕДАКЦИЯ 6 . 1  )

1 1 2  1 3 J A t 5 I 6  : 7 1 8 1 9 1 10  : 11

Ю З  С 1 4 ? % 2 9  «М ЕТД ЛЛИЗАЦИЯ ЗАКЛАДНЬХ И 0 , 0 2 1 7 , 3 0 т 1 О

OOOBOq b ^ ^

ДНКЕРНЬХ ДЕТАЛЕЙ И В Ь ГУС К С В

А Р М А Т уР ь О 9 9 9 о
1 0 0 К Г

106  6 1 5 * 2 6 0  « а А Е Р О В К А  ВН УТРЕНН ИХ 0 , 0 2 8 2 , 2  2 6 , 2 0 1 1 4
ПОВЕРХНОСТЕЙ  КАНАЛОВ

в> р » »

В Е Н Т Ц А Х Т ^ 3 7 ,  10 3 , 8 5 • 4 , 9 7 о
1 0 0 М 2

1 0 ?  Е 1 5 « 2 0 1  « Ц .Т у К А Т у Р К А  «АСАДОВ УЛУ4Ц.ЕННАЯ 0 , 0 2 7 9 , 2 4 4 , 9 0 1 1 О 5 7 , 4 0 1
ЦЕН ЕНТНО-ИЗВЕСТКОВЬМ

РАСТВОРОМ ПО К AHMtC СТЕН 3 5 ,  6 0 2 , 3 3 • 3 01
в Е н т а д х т ь

9

1 0 0 М 2

1 0 8  Е 1 2 * 2 9 9  « у С Т  РОйСТ ВО ВЬ Р ABH ИВ А*С«ИХ 0 , 0 1 4 2 , 9 2 0 , 7 4 1 О О 1 4 , 3 0 «г

U E H E H T H b X  СТЯАЕК ТОЛЩИНОЙ 0 9 0 0 0 0 0 9 Q 0 9 0 9 9 9 9 Р 9 • 9 0 0 9 0 0 0 0

IS M * 1 ПО В Е Р Х У  П Л УТк  ПОКРЫТИЯ 7 , 6 4 0 ,  $2 9 0 , 2 8 9

В Е Н Т а А Х Т Ь

1 0 0 М 2

1 0 9  6 1 2 * 2 6 0  « УС ТР О Й С Т В О  МЕЛКИХ ПОКРЬТИЙ 0 , 0 1 1 9 2 , 0 0 0 , 4 1 2 1 о Са М О о 1

1 0 0 М 2 99 О О О 0 0 О W ^  ’ «ООООМ9 9 O D 9PO P9Q

4 5 , 8 0 0 , 1 2 о *-5 О

t•11»11111*(•«111■»1»1•»*11••I1•111■»1 ■•1111»•11•1t11 0 * 9 9 0 Р в О « 6 « « « < 0 « 0 * « 9 0 9 9 0 0 0 9 Ш 9 0 0 0 0 9 » " - ippp

ИТОГО П РЯМьЕ ЗАТРАТЬ! ПО Р АЗД ЕЛ У  10 Р У 6 , 41 6 1 -

т т ~ т

Р ? ь , 9 V
В ТОМ ЧИСЛЕ*

СТОИМОСТЬ О ВШ ВСТРО ИТЕЛЬMb X РАБОТ • Р У Ь , 41 СИ 9 о

Н АКЛАД НьЕ РАСХОДА « Р У  ь , 5 9 9 о

н а к л а д н ь е  и у ч п  « Р У Б . О 3 9 ь

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П ЛАТА  В Н . Р ,  • Р У Ь , - 1 • о

Ш ЛАНОВЬЕ НАКОПЛЕНИЯ « Р У Ь . 3 9 О о

(ПЛАНОВЬЕ М УЧП  « Р У Ь . о 3 9 о

• в С Е Г О ,С ТО И М О С ТЬ  О б М Е С Т Р О и Тб /Ь Н Ы Х  РАБО Т • Р У Ь , 4 9 9 9 о

Н О Р М А ТИ В ,У€ Л О В Н О «ЧИ С Т Д Я  ГРО Л УКЦ И Я  - Р У Ь , - 13 е о

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  « Ч Е Л , * Ч О О 9 9

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  » Р У Ь , 9 7 р о

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  10 Р У Ь , 4 9 СИ о о

Н О Р Н А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Ь , О 13 «и 9

НОРМАТИВНА? ТРУД О ЕМ КО СТЬ  « Ч Е Л , « Ч <9 о о 9

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р У Ь , 9 7 о 9

РАЗДЕЛ 1 1 ,  УС ТАН О В КА  С ТАКАН А ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ Д ЕФЛЕКТОРА
« S S S 8 S

11С  Е ? « г 0 9  « У С Т А Н О В К А  ОПОРНЬ» СТАКАНОВ 1 , 0 0 2 , * 4 1 , 0 3 г 1 1 1 , 6 4 2

Д f i r  В с И Т И г Я Ц И О И И Ь р  У C T P O p C T J ^  ^  ̂
ОДНОЗТАМНЬХ ЗДАНИЙ И 1 , 0 1 0 , 3 8 9 0 , 4 9 »

СООРУЖЕНИЙ ПРИ ВЬ СОТ Е ЗДАНИЯ

ДО г5М
ttt

111  5 8 9 3 2 1 * C 6 1 2 « C T A K A H b  C M  0 Д-1 ,  1 ,  4 9 4 - 2 4  В , 1 1 , 0 0 1 3 , 2 0 9 13 9 9 9 9

Г Р 0 6 « 0 8  U.T

Г О О О О 9

1 1 2  6 1 2 * 2 8 0  «УС ТР О Й С Т В О  МЕЛКИХ Г О К Р ь Т И й  

«О З Ь Р Е К  <РЗ И «АС СН НЬР

0 , 0 3 1 9 2 , 0 0 0 , 4 1 5 1 о 8 3 , 0 0 2



ГРО ГРА М М Н кй  КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  < РЕДАКЦИЯ 6 , 1  > 24. 1 0 0 2 0 0 2 6

1 1  2 J 3 1 6 1 5 8 6 1 7 I 8 : 9 : 10  1 П

ЭЛЕМЕНТ « 3 7 « 5 , 8 0 0 , 1 2 о 0 , 1 $ 9

1 0 0 * 2

1 1 3  Е 2 0 « 6 ?  6 «ГРЛОИМ НАЯ ПОЛОСА РГЗ 0 , 0 2 3 5 , 9 0 0 , 6 6 1 я я 9 , 8 3 Ю

10 0 Л г

6 , 1 0 0 , 1 6 я 0 , 1 8 Я

11 6  С 1 6 7 - 2 6 • З А К Л А Л И Ь Е  ДЕТАЛИ МАРКИ МС-1 0 , 0 2 6 0 , 8 0 • 1 о я • я

1 0 0 * г

Я я Я я

1 1 5  С 16 7 * 2 0 ■МЕТАЛЛИЗАЦИЯ ЗАКЛАДНЫХ И 0 , 0 2 1 7 , 3 0 9 1 Я я Я я

АРМАТ УРк о я 9 я

1 0 0 К Г

116  Е 1 С * 2 6 • Б Р У С К И  ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 0 , 0 1 1 1 0 , 0 0 1 , 3 0 1 я я 2 6 , 0 0 и

М3 1 2 , 9 0 0 , 3 9 о 0 Р S 0 о

1Т 7  Е 12 *3  С 7 • у т е г ^ е н / Е  р о < р ь ' Т и * п г / г д м /  из
ПС у П Г Л А Г Т А  П Л f  iM Г 1 * ЬЛ * к U Л г Г  С

0 , 0 2 3 9 , 5 0 3 , 8 0 1 я я 1 9 , 3 0 я

ОДИН СЛОЙ НА ЬИТ уМн ОР М А С Т /К Е 1 3 , 6 0 1 , 1 6 о 1 , 6 7 т

Г.О ВСЕЙ ГЛОИАДИ УТОЛЩЕННОЙ

ЧАСТИ Р Е Б Р / С Т О й  Г Л И Т к С В О К Р У Г
С Т А К А Н А )

1 ООМ 2

11«  С 1 1 6 - 7 2 6 • П Л И Т к  П СБ С -6 0 0 , 0 3 6 5 , 7 0 т 6 я я • 9

ПЕНОПЛАСТА  ПОЛИСТ/РОЛЬНОГС Я я я 9 Я

мз

и т о г о ПРЯМЬЕ ЗАТРАТЬ'  ГО РАЗДЕЛУ  11 Р У Ь , 2 9 г 1 6
я я я я

Р У Б . я Я

В тем ЧИ С Л Е :

с т о и м о с т ь О ЬШ Е С ТР О И Т Е Л ЬН Ь < FAfcOT - Р У Ь , 2 9 я я я

НАКЛАДНЬЕ  РАСХОДЬ • Р У Б , 6 я я я

н а к л а д н ь е  н у ч г  - Р У Ь , 4» 2 я я

ГЛ А Н О в к Е  МКО ГЛ .ЕНИЯ  * Р У Ь , 1 * я 9

ГЛ А Н О в к Е  НУ ЧП  * Р У Ь , Я 2 я Я

ВСЕГО С Т О И М О С Т Ь  О б д Е С Т Р О / Т Е /’ bHbiX РАБОТ - Р У Б , 36 * 9 я

Н О Р М А ТИ В ,У С Л О В Н О - ЧИ С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Ь , я 7 я я

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  * Ч Е Л , ■ Ч т 9 я 6
СМЕТНАЯ З АР АБ О ТН АЯ  ПЛАТА ■ Р У Ь , 9 2 9 я

ИТОГО ПО РАЗ Д ЕЛ У  11 Р У Ь , 36 я в т

Н О Р М А Т И в . У С Л 0 8 И 0 - Ч И С Т Д Я  ГРОДУКЦЦ Я - Р У Б , 9 7 я я

НСРМАТ ИвНАР ТРУДОЕ МКОС ТЬ  - Ч Е Л , * Ч Я Я я 6
СМЕТНАЯ ЗА РА БО ТН АЯ  ПЛАТА - Р У Б , Щ г я я

РАЗДЕЛ 1 2 ,  ПРОЕМЫ

s : s : : x 3 : z s s : : : s 3 s S Z 3 S S 3 3 3 II II II II И II II

ОКОННЬ Е

11 9  Е 1 С» ?6 • У С Т А Н О В К А  ОКОННьХ БЛОКОВ В 1 , 9 6 6 , 5 0 0 , 3 6 9 3 я 2 , 5 6 5

КАМЕННЬХ СТЕНАХ  С ПЕРЕПЛЕТАМИ

Р А З Д Е Л Ь Н О Й  И 1 , 4 0  0 , 1 0  •  0 , 1 3
РА ЗД £Л ЬН 0»С ПА РЕ Н ИН ЬМ И
ГЛСИАДЫС ПРОЕМОВ ДО 2М2

М2



( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  >1ГР0ГРАММНЬ 9 КОМПЛЕКС АВС-ЗЕСg&/-2-YS£./'3.Z?

1 1  2 1 3 1 6

1 2 0  C 1 2 2 - 1 6 •Ь Л С К И  ОКОННЫЕ ОДНОСТВОРНЫЕ 1 , 9 6  

МАРКА 0 P 6 * 9

1 2 1  £ 1 5 * 7 0 1
М2

•  ОСТ Е К уЕ Н и Е  ДЕРЕВЯННЫХ ОКОНИыХ 0 , 0 2  

ПЕР ЕГ / ’ Е ТОВ В *И Л Ь Х  и 

ОБЩЕСТВЕННЫХ КАМЕННЫХ ЗДАНИЯХ 

д в е р н ы х , о т к р ы в а ю щ и х с я  в о д н у  

С Т О Р О Н У ,0 К 0 Н Н Ь М  СТЕКЛОМ ЗММ

1 0 0 * 2
1 2 2  C 1 1 1 * 6 1 5 « 1 •С К С Б Я Н 6 Е  ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ОКОН С 6 , 0 0  

РАЗЛ Е / 'ЬИ ЬМ и  ПЕРЕПЛЕТАМИ 
ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

ОДНОСТВОРНЫХ ВЫСОТОЙ ДО 1 , 2 М

КОМГЛ

1 2 3  E 2 C * 6 10 • У С Т А Н О В К А  М ЕТАЛ Л И ЧЕ С КИ Х  3 , 0 0  

P E U E T O K  НА ОКОННЬЕ ПРОЕМЫ 

П Л С И , ДО 1М2

1ШТ

136  0 1 2 1 * 1 9 7 3 •С Т С и М О С Т ь  РЕЦ ЕТКИ  РМ-1 0 , 0 5

т
1 2 5  £ 1 5 * 6 1 6 •О К Р А С К А  Р Е щ Е Т к и  С 2 -Х СТОРОН 0 , 0 3

1 0 0 М 2

1 2 6  E 1 0 * 1 0 5  
1 . 6 ,  Г 3 . 1  
« ' 1 * 3 2  
* « 1 *27

ДВЕРНЫЕ

•У С Т А Н О В К А  Н А Р у » И Ь *  И 6 , 7 1  

В Н УТР Е Н Н И Х  ДВЕРНЬХ БЛОКОВ В 

К АР Е ИНЬ X СТЕНАХ ГГСщАДЬ 

ПРСЕМА ДО ЗМ2 /С  УСТАНОВКОЙ 

П НЕВМ О ЭАТВО РО В/

М2
1 2 7  0 1 2 2 * 2 6 7 •Ь Л С К И  ДВЕРНЫЕ УТ Е Г И Е Н Н Ь Е  С 2 , 0 5  

ОБЦИВКОй ПОЛОТЕН 

МИНЕРАЛОВАУМОй ПЛИТОЙ и л и

СТРОИТЕЛЬНЫМ ВОЙЛОКОМ и 

ОБЛИЦОВКОЙ КРОВЕЛЬНОЙ СТАЛЬЮ 

ПОЛОТЕН И КОРОБОК СДНОПОЛЬИЫЕ 

МАРКА
А С 1 5 - 8 У , Д С 1 8 - 8 У , Д С 2 0 * в У , Д С 2 0 - 9  

у  МАРКИ Д Н 2 1 - 1 0 Г Г У

1 2 6  0 1 2 2 * 2 6 6
М2

•Б Л О К И  ДВЕРНЫЕ УТ Е Г Л Е Н Н Ь Е  С 2 , 6 6  

ОБЦИВКОй ПОЛОТЕН 

МИНЕРАЛОВАТНОЙ ПЛИТОЙ ИЛИ 

СТРОИТЕЛЬНЫМ ВОЙЛОКОМ и 
ОБЛИЦОВКОЙ КРОВЕЛЬНОЙ СТАЛЬЮ 

ПОЛОТЕН И КОРО БО К,Д ВУП О ЛЬНЫ Е 

С ЧГОЛОТИАМИ РАЗНОЙ ШИРИНЫ 

МАРКА Д С 2 0 * 6 „ 8 У  МАРКИ 

Д И 2 1 - 1 3 Г Г У

М2

1 2 9  0 1 1 1 * 6 0 5 • З А К Р Ь В А Т Е Л Ь  ДВЕРНОЙ В ЕРХН ЕГО  2 , 0 0  

РАСПОЛОЖЕНИЯ Р Ы ЧА 'Н Ы й

ILT

1 3 0  E U * 1 6 0 •К С Н О Г А Т К А  ДВЕРНЫХ КОРОБОК 6 , 7 1  

ПАКЛЕЙ  В НАРУЖНЫ* СТЕНАХ

25 1 0 0 2 0 0 2 6

5 }  6 J 7 |

2 1 , 0 0  *  61

* 3 3 , 7 0  1 , 5 0  5

2 6 , 2 0  0 , 6 3

1*78 * 7

1 , 5 0 0 , 1 0 5

1 , 0 2 0 , 0 3

6 6 6 , 0 0 9 23

•

6 0 , 5 0

9

0 , 0 3 2

3 8 , 6 0 9

1 , 6 6 0 , 3 5 8

0 , 7 3 о , п

2 2 , 1 0 т 65

22,00 5 9

16,50 - 37

Q V

1 , 6 0

9 j  1 0  1I 11

9 9 9

•09«РО»«0 • а«авоо*о* 9 9 9 0 0 9 9 9 9

О О О

9 6 3 , 1 0 1

о 0 г 58 •

о О Ф

о 9 О

ш 1 , 6 3 S

ш 0 , 0 6 9

о 9 9

о 9 О

9 оо•о«

2
990000099

О О О

2 1 , 1 6 5

1 0 * 1 6 1

О О О

О о 9

о 9 О

О О 9

т 9 О

9 9 »

9 0 , 3 6 29 7 1
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1 г I з t 6 1 5 ; 6 * 7 I 8 I 9 J Ю  | 11

КАМЕННЬХ Г /10 НАДЬ ГРОЕИД ДС 

3 * 2

0 , 2 0 • 9 9 9

М2

131 1 1 0 * 1 0 7  •  у СТ ДНО 8 К А Д 8ЕРН Ь*  БЛОКОВ В 

ПЕР ЕГОРОДКАХ и ДЕРЕВЯМНЬХ 

НЕРУ6/*ЕННЬХ СТЕНД» ЛЛОщАДЬ

3,19 2 , 1 6 0 , 1 3 7 2 9 1 , 1 6 6

0 , 6 7 0 , 0 6 9 0 , 0 5 9

Г.РСЕМА ДО ЗМ2

иг
132 € 1 2 2 * 2 1 8  -6ЛСКИ  ДЗЕРНЬ'Е О днО ГО ЛЬН ЬЕ  С

ГЛУХИМИ ГО/’О ТН АМ / НДРКД 
Д Г « 1 - в С ,Д Г 2 1 - 9 С  ПАРКИ

1 , 8 0 1 2 , 0 0 «я 22 9 9 9 т

» 9 9 9 9

дгг1*9/т
мг

133 С 1 2 2 * 2 1 7  -БЛСКИ ДВЕРНЬЕ О днС ГО ЛЬН ЬЕ  С 

Г Л У Х И М /  ГО/10ТНДМИ ПАРКА 

Д Г 2 1 - 7 С  М А Р К /  Д Г 2 1 • 7Г

1 , 3 9 1 2 , е.0 9 18 • 9 9 9

» 9 9 9

М2

1 3 * С 1 1 1 - 6 6 6 - 1  -СКСЕЯНЬЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛ Я ДВЕРЕЙ 

ВХСДНЬ'Х 3 з д а н и е  с д н о г о л ь н ь х

к о м г л

1 , 0 0 6 , 7 3 9 7 9 9 9 9

О 9 9 9 ф
135 С 1 1 1 •А А 7 * 1 -СКСЕЯНЬЕ ИЗДЕЛИЯ ДУЯ ДВЕРЕЙ 

в х с д к ь х  3 ЗДАНИЕ Д В УХГО Л ЬН ЬХ

КОМГЛ

1 , 0 0 8 , 9 6 9 9 9 9 9 т

«В 9 9 9 о
136 С 1 1 1 - 6 6 6 - 1  •» С КС 6 Я Hb Е ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ДВЕРЕЙ 

ВХСДНЬХ В ЗДАНИЕ СДНОГОЛЬНЬХ

ВХСДНЬЕ 3 ПОМЕЩЕНИЯ

1 ,00 6 . 7 3 - 7 9 9 9 9

9 Щ 9 9 ф
КОМГ Л

13? С111-648-1 -СКСЕЯНЬЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ДВЕРЕЙ 
ВХСДНЬХ В ПОМЕЩЕНИЕ
о л н о г о л ь н ь х

1,00 2.97 9 '3 9 9 9 т

9 9 9 я 9

КОМГ Л
138 66-255 -УПЛОТНЕНИЕ ДВЕРНь* ПРОЕМОВ 

РЕЗИНОВЬМИ ПРОКЛАДКАМИ
К

12,86 3,26 0,02 62 6 т 0,78 10

0,50 0,01 9 0,01 9

ИТОГО ПРЯМЕЕ ЗАТРАТЬ ГО РАЗДЕЛУ 12 РУБ', 363 20 2 36

РУБ, 1 1
В ТОМ ЧИСЛЕ f

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОиТЕЛЬНЬХ РАЕОТ - РУБ, ЗбО . т 9

НАКЛАДНЬЕ РАСХОДЬ - РУБ, 56 9 о 9

МАКЛААНЬЕ н у ч г  - РУБ, 11 о 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В М,Р, • ЧЕЛ.-Ч • 9 * S
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - РУБ, » 8 9 9

ГЛАНОВЬЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 52 9 9 9

ГЛАНОВЬЕ НУЧП • РУБ, 9 10 9 9

ЕСЕГС«СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УБ, 6 2 6 9 9 т

Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О * Ч И С Т А Я  Г Р О Д У К Ц И Я  - РУБ, ч 6 6 9 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л  ,-Ч щ 9 6 0
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - РУБ, - 2 9 9 9

С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л О М О Н Т А # н ь Х  Р А Б О Т  - РУБ, 2 3 9 W 9

Н А К Л А Д Н Ь Е  Р А С Х О Д Ь  - РУБ, 2 т т 9

Г Л А Н О В Ь Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - РУБ, 2 т 9 т

Б С Е Г С , С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л О М О Н Т А * Н Ы Х  Р А 6 С Т  - Р УБ, 2 7 9 9 9
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ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 12 РУЬ, 453
• «•••Oei

9
ИОРН а Т и В, У С л О В И О - Ч и СТ а Я ГРСДУКииЯ * РУЬ, О 46
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ,*Ч с» О

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  - РУЬ, • 29

9

О

о

e 9 O 0 » » P 0 0 0 * 0 V « *

10 I Ц
• eo9eepooo9oOOO
O O V Q p V f O O O O g O Q q

о
о
60

о

РАЗДЕЛ 13* ПОЛЫ

1 3 * Е 11 •  1
______  Д ЕТАЛЬ  2 2 2

- УП ЛО ТНЕН ИЕ  Г Р У Н Т А  ГРАВИЕМ

1

Гм.ОО

4 0 , 2 8 0 , 9 9 3 9 9 7 , 1 ’ 9

16С 8 1 1 * 1 1

1 0 V™ ь

-УС ТР О Й С ТВ О  ПОДСТИЛ ДКШИХ СЛОЕВ 0 , 5 5

3 , 5 7

2 2 , 5 9

0 , 3 0

т 12

9

1

0 , 3 9

2 , 9 0

О

г

4 4 1 € 1 1 - 5 5

ИЗ

•У С Т Р О Й С Т В О  С Т ЯШЕ К ЦЕМЕНТНЫХ 0 , 0 7

1 , 6 2

6 0 , 6 5

9
0 , 9 5 4

9

1 о
О

1 8 , 8 0

9
1

1 4 2 Е 1 1 - 2 0 7
1 0 0 М 2

•У С Т Р О Й С Т В О  ПОКРЫТИИ НА КЛЕЕ 0 , 0 7
9 , 8 8

6 5 3 , 0 0

0 , 2 8

0 , 7 5 31

О

3 •

0 , 3 6

7 5 , 5 0

О

5
p/tlf г  н» ri 4 Л|ГИУ7 С/пД
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОГО НА 

ТБ ГЛ О З В УК О И З О Л И Р УК Ц Е И  

ПОДО СНОВ Е«ТОЛшИНОИ НЕ МЕНЕЕ 

Зг*МН
1 0 0 М 2

4 3 , 6 0 0 , 2 2 9 0 , 2 8 е

141 Е 15-563 •МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА ПЛИНТУСОВ О щ О I 71,20 0,80 1 ■т о 49,20 о

14* Е 11 * 1

lww^c

ДЕТАЛЬ 240
•УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА ГРАВИЕМ 0,02

27,80

40,28

0,24

0,99 1

9

9 О

0,31

7,19

0

9

1*5 111-11

1 У V" 4

•УСТРОЙСТВО подсту/дюш/х с/онв 0,18
3.57

22,59
0,30
9 4

9

т 9
0,39
2,90

т

1

14* Е11-135

рБ 1 v*i пР А 1 VriUiplnUP о Vя"
мз

•УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЯ НА 0,02
1,62

405,59
О
4,52 9

О

1 9
9

S0B,00
0

г
Ufer сИ 1 иур f АС • Bvrt ИЗ ПГг1»иХ 
КЕРАМИ4ЕСКИХ ДЛЯ 
ПОЛОВ,ОДНОЦВЕТНЫ X С 
КРАСИТЕЛЕМ

100М2

61,40 1,36 О 1,75 о

итого ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 13 РУЬ, 65 6 о is

РУЬ, 9 9

В ТО*' ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОЬшЕСТРОиТЕЛЬНЬ* РАБОТ * Р УЬ ,
НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  • РУЬ ,

НАКЛАДНЫЕ ИУЧП • РУБ,
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, * РУБ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ ,

ПЛАНОВЫЕ НУЧГ • РУЬ,
1СЕГС , СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОУТБЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ, 

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУЬ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,»Ч

6$ 
11

9
Ы

81

2
1

»

2}
14

1 1
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1 1 2 1 3 1 4 • 5 1 6 J 7 | 8 : 9 1 Ю  1 и

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПУАТА «. РУЬ, 9 7 9 т

ИТОГО ПО РАЗДЕУУ 13 РУЬ, 81 9 V т

НОРМАТИВ.УСУОВМО-ЧУСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * РУЬ, «9 14 • т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * Ч Е Л ,•Ч 9 9 «» 11
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПУАТА * РУЬ, 9 7 т «в

РАЗДЕЛ 14. НАРУЖНАЯ ОТДЕЛКА

1 4'7 € 1 5 - 2 С 1 - U. Т > КАТуРХА ФАСАДОВ УУУ4ЦЕННАЯ

ЦЕМЕНТНО-ИЗЗЕСТХО&ЬМ 
РАСТВОРОМ ГО КАМнК СТЕН 

ЦОКОЛЬНОЙ ЧАСТИ

100Н2
14 8 Е 1 2■»2?7 «-УСТРОЙСТВО ОБРАМЛЕНИЙ НА

ФАСАДАХ; ЬЕЗ 60ДССТ0Д«ЬХ ТРУ6
1 О ОН 2

0 , С 7 79,24 4,90 5 2 9 5 7,46 4

35.60 г,зз 9 3,01 •

1,91 9,43 0,01 18 4 9 4,14 8

1 
1

ГУ) U о ш « т т

РУЬ , 23 6 « 12ИТОГО ПРрМьЕ ЗАТРАТЬ' ГО РАЗДЕЛУ 14

РУЬ,
В ТСН ч/СуЕ:

СТОИМОСТЬ ОЬШЕ СТРОИТ Е/1ЬНЬХ РАБОТ - РУЬ,
ИАКЛАДН ь Е РАСХОДЬ • РУЬ,
ИАКЛАДНьЕ НУЧГ ' РУЬ,
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА Б Н.Р, - РУЬ,
1ГУАН0В6Е Н А <ОПУ ЕН И Я » РУЬ,
1ГУАИОВЬ Е НУЧГ - РУЬ,

Е С Е Г С ,СТОИМОСТЬ ОБ^ЕСТРОИТЕУЬНЫХ р а б о т  • РУЬ, 
НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГР0ДУК4И? * РУЬ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПУАТД - РУЬ,

23

4

3

30

3
1

3
I

13

7
12

30 т 9 9

т 13 9 9
т
/

т 12
т 7 • 9

ОТДЕЛКА
sss:s**s •SSSS23 55SSSSS
0 ,6 7 5,16 0,' 15 3 г 9 6,00 4

3,10 0,04 9 0,05 9

0,67 12,90 0,07 9 5 9 12,70 9

6,80 0,02 9 0 , 0 3 •

О о ч
>

« « «

39,85 1,10 4 г •

1 1 1 1 ’ 
SA

1 
О

 
О 4

24,40 0,33 9 0 , 4 3 9

0,09 5,84 o,os 1 9 9 9,70 1

ИТОГО ПО РАЗДЕУУ 14 РУЬ,
НОРМАТИВ.УСУОВНО-Ч/СТАЯ ГРСДУ<ЦИЯ * РУЬ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПУАТА - РУЬ,

РАЗДЕУ 15. ВНУТРЕНН

145 Е15-256 -ОТ Д Е У К А ГСВЕРХНССТ Е р ГОТОУКОВ
ГОД О К Р А С А У ИУИ СКЛЕЙКУ 
ОБО ЯМ и ПАНЕЛЬНЫХ

1 ООН 2
15 С Е15*5 С2 -КЛЕЕВАЯ ОКРАСКА ЗНуТРИ 

ГОМЕщЕНИй ВЬСОТОй ДО 4М 
УУУ4ИЕИНАЯ ПОТОМКОВ В 
МАШИННОМ ЗАЛЕ

1 00М2
151 £15-276 * СПУ ОН. НО Б ВЫРАВНИВАНИЕ

ЬЕТОННЬ < ГОВЕРХНССТЕй
ПОТОУКОВ

100М2
152 Е 15-5 08 «ИЗВЕСТКОВАЯ ОХРАСХА ВНУТРИ

ПОМЕЩЕНИЙ ВЫСОТОЙ ДО 4М ПС
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29

i i г 1 3 t А 1 5 : 6

Ш Т У К А Т У Р К Е  ПОТОМКОВ А,  90

мо6о

1 0 0 * 2
1 $ 3  E 1 $ » 2 « 6 " У Л У 6 Ш Е Н Н Д Я  Ш Т У К А Т У Р К А  ВН УТРИ 2 , 0 2 9 2 , 0 6 6 , 2 0

ЗДАНИЯ ИЭВЕ СТК О ВЬ *  РАСТВОРОМ

ПО КАИ Н*  И БЕТ ОН У  СТЕН

Ооо

3 , 5 8
1 0 0 * 2

1 5 *  E 1 5 * 5  02 " К Л Е Е В А Я  О КРАСКА  ВНУТРИ 1 , 2 0 1 2 , 9 0 0 , 0 7

П 0 * Е « Е Н И Р  ВЫСОТОЙ ДО АН

УЛУЧ Ш Е НН АЯ 6 ,  60 0 , 0 2

1 0 0 * 2

15 5  1 1 5 * 5 0 8 "И З В Е С Т К О В А Я  ОКРАСКА  ВН уТРИ 0 , 1 1 5 ,  Л А 0 , 0 5

ПО* ЕИЕНИй ВЫСОТОр ДО АН рС

Ш Т У К А Т У Р К Е  СТЕН А , 90 0 , 0 2

1 0 0 * 2

1 5 6  E 1 5 * 5 6 8 " У Л У Ч Ш Е Н Н А Я  ОКРАСКА  КОЛЕРО* 0 , 7 6 7 6 , 7 0 0 , 6 0

Н АСЛ ЯИ Ь*  РАЗБЕЛЕННЬМ ГО

Ш Т У К А Т У Р К Е  СТЕН 2 7 , 8 0 0 , 2  А

1 0 0 2 0 0 2 6

7 I «  * 10  (

•OOOl

11

1 6 6

15

61

58 21

• 0,03 О

12 СОО

1 2 9
О*»---.*''"

А,62 9

9 12,7© > :

* О о О

• 9,?0 1

О

иоО

О

• А 9 ,30 37

О 0,31 9

1 0 0 * 2

ИТОГО ПРЯМЬЕ З А Т Р А Т Ы  Г.О РА З Д Е Л У  15 Р У Б , 2 7 7 1 2 0 1 2 2 0 0
9 9 9 9

Р У Б , 7 9

В ТО* ЧИ С Л Е !

С Т 0 и * 0 ( Т Ь  О БШ ЕСТРОИ ТЕЛЬНЬХ  РАБОТ - Р У Б , 2 7 7 • 9 9

ИАКЛАДНьЕ РАСХОДЬ * Р У Б , 67 • 9 О

н а к л а д н ь е  н у ч п  * Р У  Ь , • 61 • о

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  В Н , Р ,  - ч е л , - ч 9 9 А

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  В М , Р ,  * Р У Б , - 6 9 9

1ГЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Б , 2А 9 9 9

(ПЛАНОВ* Е Н УЧП  о Р У Б , 9 5 9 9 9

ССЕГС , СТОИМОСТЬ О Б УЕ С Т Р О И Т Е /Ь Н Ы Х  РАБОТ - Р У Б , З А 6 9 9 9

Н 0 Р М А Т И В ,У С Л 0 В Н 0 * Ч И С Т А Я  ГРОЛУК.ЦИЯ - Р У Б , т 2§ А 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  • Ч Е Л . - Ч о 9 9 2 1 3

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  » Р У Б , о 1 3 5 О О

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  15 Р У Б , З А 8 9 9 9

Н О Р * а Т и в , у с л о в н о - ч и с т а я  ПРОДУКЦИЯ * Р У Б , - 2 5  А 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , *  Ч т « 9 2 1 3

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П Л А ТА  - Р У Б , <т 1 3 5 9 9

157 Е 1С« 152

РАЗДЕЛ 16, ШКАФ 
: c c n : s z : : s t t : : : : :

•  УСТАНОВКА ЦКАфНЬ X ДВЕРНЬ* 
БЛОКОВ

ЮБ/Г0К08
•  БЛСКИ ДВЕРНЫЕ ЛВУГОЛЬНЬЕ

ПОЖАРНОГО КРАНА

0,10 9,00 1,53 1

150 С1 22*565
3,56

1,53 17,20
0 , 6 6
9 26

159 Е 10*150

1 Ь Д * А , с о Д * А  М А Р И И  Д Щ 1 »

*2
•УСТАНОВКА ПО МЕСТУ Ц К А ф Н М  И

9

1,59 0,82
9

0,1 к 1

1*С С1 22*603

А г Т Р с Ш О Д Ь И в ' *  С • с п U К
*2

-СТЕНКИ
БОКОВЬ Е,ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ,Р0Л<И 
АНТРЕСОЛЬНЬЕ «АРКИ СБШ16-А,5

0,35
1,59 7,52

0 , 0 А
т 12

9 -

Op 56  

0 ,  § 9

0,66

0 , 0 5

* 2
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1 2 1 3 5 4 X 5 : 6  ; 7 1 8

1 6 1 Е 1 С *  1 5 1 • У С Т А Н О В К А  ПО М Е С Т У  Ц К А б Н Ь Х  И 1 , 0 3 0 , 9 0

I i

О
 j 

•» 
I 

О
 I 

V»
 | i

1
А М Т Р Е С О Г Ь И к Х  Г О Д О К

М2 0 , 6 4 0 , 0 1
1 6  2 С 1 2 2 - 6 0 4 - П О и К И  П Е Р Е С Т А В Н Ь Е  М А Р К И 1 , 0 8 7 , 6 2 Ч 8 -

ПА 6 * 9 ,  П П З  • 6
М2 Ч Ч

1 6 3 Е 1 С *  2 8 • У С Т А Н О В К А  К А Р К А С С 6  ИЗ Б Р У С Ь Е В 0 , 0 1 1 1 0 , 0 0 1 , 3 0 1 Ч

Е М * 1 8 , Г О У < О Д Е Р * А Т Е У Я  Г Д - 1  И
ц С к О / Я 1 2 , 9 0 0 , 3 9

м з
1 6 6 Е 1 0 * 1 5 5 • У С Т А Н О В К А  И К Р Е Г / Е Н и Е 0 , 0 8 4 , 4 3 0 , 1 3 1 W

М А / И 4 Н И К 0 8
ю о м 4 , 1 6 0 , 0 4

1 6 5 С 1 2 2 » 3  2 2 • Н А У / 6 Н И К И  М А Р К А  1
м

8 , 0 0 0 . 2 2 ч 2 т

1 6 6 Е 3 4 - 3 4 2 • О Б У И Ц О В К А  К А Р К А С О В  С Т Е Н Ч

т

Ь 7 6 , 0 0
ч
0 , 3 9 1 ч

Н Б Г £ Р * 0 Р / Р 0 3 А М Н Ь М И  П И И Т А М И
Б У * А ж Н О С У О и С Т ь М  д Е К О Р А Т и З Н Ь М 4 8 , 6 0 0 , 1 2
Г У А С Т И К О М  ТОУЦ. ИНС?  2ММ

1 0 0 М 2
1 6 ? С 1 2 2 * 6  0 7 • К Р Е Г Е л Н ь Е  Э У Е М Е Н Т Ь

ОО**ч| 0 , 2 9 т 1 3 Ф

U.T

1 6 2 6 8 * 3 6 • С Т Е Н Ь  ИЗ К Е Р А М И 4 Е С К О Г 0 0 , 0 8 3 6 , 4 6 0 , 8 1 3 ч
К И Р Г И 4 А  В Н У Т Р Е Н Н И Е ,  ДУЯ
З Д А Н И Я  В о С О Т О Я  ДС 9 З Т А Ж Е Я , 2 , 1 0 0 , 2 4
ПРИ ВЬ СОТ Е 3 T A W A  ДО 4М Г О Д
U. KA6 П О Ж А Р Н О Г О  К Р А Н А

М3
1 6 1 Е 1 5 - 2 6 2 - П Р О С Т А Я  Ц Т У К А Т У Р К А  В Н У Т Р И 0 , 0 1 7 0 , 9 6 5 , 6 0 1 т

З Д А Н И Я  И З В Е С Т к О В Ь М  Р А С Т В О Р О М
ПО КАМНК:  И Б Е Т О Н У  С Т Е Н 3 2 , 0 0 3 , 4 0

1 0 0 М 2
1 7  С 6 1 5 * 5 0 8 • И З В Е С Т К О В А Я  О К Р А  С,< А В Н У Т Р И 0 , 0 1 5 , 8 4 0 , 0 5 1 -

П ОМЕ ЩЕ Н И Я  8 Ь‘ С 0  Т 0 ? ДО 4М ПО
Ц , Т > К А Т У Р < Е 4 , 9 0 0 , 0 2

1 ООМ 2

И Т О Г О П Р Я М Ь Е  З А Т Р А Т Ы  Г О  Р А З Д Е У У  1 6 РУ 6 , 7 2

Р У Б ,
В ТОМ Ч И С У Е :

С Т О И М О С Т Ь О Е Ч Е С Т Р О И Т Е У Ь Н Ь Х  Р А Б О Т  - Р У Б , 7 2
И А к л А Д Н ь Е р а с х о д ы  - Р У 6 , 9
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  Р У А Т А  В Н , Р .  • Р У Б , Щ

Г У А Н О В Ь Е  Н А К О П Р Е Н И Я  - Р У Б , 5
6 С Е Г С  , С Т ОИМОС Т  ь 0 £ o i  Е С Т РО И Т Е У b Hfc.X Р А Б О Т  - Р У Б , 8 6

Н О Р М А Т И В , > С Р С В Н О - Ч И С Т А Я  Г Р О Д У К У И Я  - Р У Б  , -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , *  Ч -
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П У А Т А  * Р У Б , Ч

/ Т О Г О  ПО Р Д З Д Е У У  1 6  Р У Б , 8 6
Н С Р М А Т и Э , У С У О & И О - Ч И С Т А Я  г Р С А У К Ц И Я  -  Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  т р у д о е м к о с т ь  -  Ч Е Л , » Ч

9 J Ю  } 11

Ч 1 133 1

Ф 0,01 •

Ф ф т

Ш „ ч

• 24,00 ч

Ф 0,50 -

Ф 7,94 1

Ф 0,05 ч

Ф Ф ф

Ф Ф т

Ф 82,60 ч

Ф 0,15 ч

Ф Ч ф

• п т

Ф 3,90 ф

т 0,31 ф

•  5 6 , 0 0

ч 4 , 3 9 т

ф 9 , 7 0 Ф

0 , 0 3

2
ч

1

6

4

3

4
А



1 * 2 J з : 4 : s I 6 t 7 i 8 ; 9 ; 10 г 11

С М Е Т Н А Я  З А Р А Е О Т Н А Я  П / 1А Т  a  •  Р у  Б , «• j  „ " "  —

РдЗАЕЛ 17. КРЫЛЬЦА ВХОДА

171 Е 11 »3 •У С Т Р О Й С Т В О  ПОДСТИЛА»сшИ!X СЛОЕВ 

ПЕСЧАНЫХ ГОД КРЫЛЬЦА ВХОДА
1 , 2 3 8 , 9 9 9 11 2 9 3 , 0 0 6

М3 1 , 6 2 9 е» 9 О
1 7 2 Е 11 • 11 •У С Т Р О Й С Т В О  ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 

БЕТОННЫХ

М3

•У С Т Р О Й С Т В О  ФУНДАМЕНТНЫХ ПЛИТ 

ПЛССКИХ ИЗ БЕТОНА М Ю О  

БЕТОННЫХ ИЗ БЕТОНА М 2 00  

М Р 3 1 5 0  ПОД КРЫЛЬЦА ВХОДА

0 , 3 3 2 2 , 5 9 • 7 1 о 2 , 9 0 1

1 7 3 Е6 * 1 5 0 , 4 9
1 , 6 2

2 5 , 9 8

9

0 , 3 4 13 9
о
9

О
0 , 9 9

о
9

0 , 5 2 0 , 1 0 О 0 , 1 3 9

17.6 Е < 6 * 5 С

М3

•А Р М И Р О В А Н И Е .С Е ТК О Й

М2

•У С Т Р О Й С Т В О  ПОКРЫТИЙ ЦЕМЕНТНЫЕ

4 , 1 1 1 , 3 0 9 5 • • 0 , 1 1 О

1 7 5 Е 1 1 * 6 9 0 , 0 4
0 , 0 6

1 , 0 2 3 4
О
о

0»
2 8 , 3 0

О
*

ш — „ -W-».

1 7 6 Е 1 1 « 7 7

Т  « Л ч  г  МО и
100М 2

•Ж ВЛЕЗНЕН ИЕ  ЦЕМЕНТНЫХ ПОКРЫТИЙ

1 0 ОМ 2

0 , 0 4

1 5 , 5 0

9 , 8 3

0 , 3 1

0 , 0 8 1 9

9

9

• • • • о о » в »  « « • «
* КО

t S » 6"»
О

9

7 , 8 6 0 , 0 2 9 0 , 0 3 О
177 Е2 * 6 1 • P E U E T K A  д л я  в ы т и р а н и я  НОГ 0 , 0 3 3 3 4 , 3 5 6 , 3 2 10 1 9 3 7 , 4 0 9

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А ТЫ  ГО РАЗД ЕЛУ 17

В ТОР Ч И С Л Е :

СТОИМОСТЬ О ы а Е С Т Р О и Т Е Л Ь Н Ь Х  РАБОТ * 

М К д А д И ь Е  РАСХОДЫ «

НАКЛАДНЫЕ И У Ч Г  *

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ •

ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  ®

В С ЕРС ,С ТО И М О С ТЬ  ОЬШ ЕСТРОИТЕЛЬНЫХ р а ь с т  - 

Н О РМ АТИ В »У  С ЛО ВН О *ЧИ СТАЯ  ПРОДУКЦИЯ - 

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  *

СМЕТНАЯ З А Р А Б О ТН А Я  Г Л А Т А  •

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 17 
Н С Р Н А ТИ В .УС Л О В Н О - Ч И С Т А Я  п р о д у к ц и я  * 

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО СТЬ  - 

СМЕТНАЯ ЗАР А Б О ТН А Я  П Л А ТА  *

2 3 , 0 0  1 , » 0 2 »  45
О»

Р У Б , 50 5 О 8

Р У Б , О О

Р У Б , SO 9 9 9

Р У Б , 8 9 9 9

Р У Б , • 1 9 9

р у ь . 6 9 9 9

Р У Б , О 1 9 9

Р У Б , 62 9 о О

Р У Б , О 1 0 9 9

: Л , « Ч 9 9 9 8

Р У Б , «В 5 О О

Р У Б . 6 2 О О 9

Р У Б , • 10 9 9

ЕЛ, * 4 9 • 9 8

Р У Б , 9 5 9 9

РАЗДЕЛ 1 8 ,  РАЗНЫЕ РАБОТЫ'

138  Е 2 7 •  1 73  «УС ТР О Й С Т В О  ОСНОВАНИЙ ГОД 0 , 2 «

Т Р С Т У А Р Ы  ИЗ КИРПИЧНОГО ИЛИ - •

ЩЕБНЯ ТОЛЩИНОЙ 12 СМ

1 ООН 2

179  Е 2 7 - 1 7 Ч  *  И А КАЖДЫЙ 1 С* ИЗМЕНЕНИЯ 0 , 8 ч

TO /ШИНЫ СЛОЯ ПО РАСЦЕНКЕ

*04,30 7,40 57 6 3 2 5 , 6 0 7

>11 
о
 

1 
о

В 
9
 

1« 
V

1

1,90 1 2 , 4 5 1

1 4 , <* 7 Щ 12 9 * 0,57 О



r P C r P A * v HfcP КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  < Р Е Д А Ю И Я  6 , 1  ) 32 1 0 0 2 0 0 2 6

0 0 /- 2 - / У Я - / З . Л7

1 1 2  1 3 » к : 5 : 6 1 7 t 6 1 9  * 10  j 11

Н , 1 ? 3  ДОБАВЛЯТЬ  И / /  И Ск/Ю ААТЬ  

ДО ТО / '(А ,15С Ч

9 , 3 0 Щ т т т

1 О ОН 2

16С Е 2 7 - 1 6 9  -УС ТРО ЙС ТВ О  Г О К Р ь Т и й  ДОРО*Е< 9 , 2 6 1 1 2 , 1 0 т 31 2
I

О•S1 к

ЛИТОЙ Н Е Г А О З Е Р И /С Т С й 3-, 23 9 т т щ

AO<t АГЬТОЬЕТОнНОй СНЕС/ 
Тй/ЩИНОй 3 С*

1 ООН 2
161 Е2?-?9 -УСТАНОВКА ЬЕТСННЬХ ЬОРТОЗЬХ 

ААН Ц Е й НА БЕТОННОМ ОСНОВАНИИ 
ГР/ ДРУГИХ ВИДАХ Г С А Р Ы И Я  
СЕАЕНИЕ* 109Х200НН

1 ООН

9,40 К66,58 0,71 107 16 М 74,00 30

*
*

О О 0,21 9 0,27

/ т о г о  л р я м ь е  з а т р а т ь  г о  р а з д е л у  1 6 РУБ , 207 22 3 41

РУЬ , 1 1
В тон ЧИСЛЕ:

СТО/НОСТЬ О М Е С Т Р О и Т Е Л Ь Н ь Х  РАБОТ - РУЬ, 207 • 9 9

НАхЛАДНьЕ РАСХОДЬ * РУЬ, 34 т 9 9

МАКЛАДНЬЕ н у ч р  - РУЬ, 9 12 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 8 Ч.Р, - ч е л , - ч 9 9 9 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н,Р, - РУЬ , 9 6 9 т

1ГДАН0ВЬЕ ь а а о г г е н и я  - РУБ, 1 9 * 9 т

!Г /• A HO Bb Е НУЧГ - РУЬ, - 1 1 » 9

ЕСЕгС , C TO/МОСТ Ь СБч1ЕСТР 0 /Т Е/ЬНь-Х РА&СТ - РУЬ, 260 • 9 т

НОРМАТИВ,У СЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОД/А J И Я - РУЬ, 9 46 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ.-Ч 9 9 9 45
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, - 29 9 9

/ТОГО ПО РАЗДЕЛУ 18 РУБ, 260 9 9 9

НОРМАТИВ,/СГОВНО-ЧИСТАЯ ГРСДУКиИЯ - РУБ, 9 46 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч 9 9 9 45
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, Щ 29 9 т

ИТОГО ЛРЯМЬЕ ЗАТРАТЬ ГО СМЕТЕ РУЬ, 7399 755 1 70 1323

РУБ, 56 76
6 ТСН Ч И С Л Е 1

СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРО/ТЕГЬНЬх РАБОТ - РУЬ, 6998 9 9 9

М А к л АДН ь Е РАСХОДЬ - РУЬ, 1143 9 9 9

М А к ЛАДНЬЕ к у ч г  - РУЬ, - 425 » 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, - ЧЕЛ,-Ч - • 9 93
СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - Р У D , - 1 94 9 9

Г ГА HOBfrE НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, 6 3 7 9

Г Л А НОВЬ Е НУЧГ - РУБ, - 404 9 Ш

ЕСЕГС,СТОИМОСТЬ ОБ^Е СТРО/Т ЕИЬНЬ-Х РАБОТ - РУЬ, 8 7 7 8 9 9 9

НОРМАТИБ.УСГОВНО-ЧИСТАЯ Г РОДУ KJ И Я - РУЬ, - 1772 9 т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,*4 - 9 9 1 4 5 5
СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ГЛАТА - РУЬ , - 981 9 «1

СТОИМОСТЬ МЕТАЛГОМОНТАЖНЬX РАБОТ - РУЬ , 401 т 9 •

ИДКЛАДНьЕ РАСХОДЬ - РУЬ, 35 9 9 •



( Р Е Л A *CU И Я 6,1 > 33 1 0 0 2 0 0 2 6!ГР0ГР А М М Н Ь  9 К О М П Л Е К С  А В С - З Е С

i t  г г з : а 1 5 1 6 •• 7 t 8 9 t Ю  | и

« А К Л А Д Н ь Е  н у ч г . - Р УЬ, т 15 О о

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р .  • Ч Е Л , » Ч т О 0 2
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П У А Т а 8 Н . Р ,  - Р УБ, о 7 • 9

1Г/,дНОВЬ'Е Н А К О П У Е Н И Я  - Р УБ, 35 О 9 О
ir/IAHOBb-E М У Ч П  - Р УБ, 0 16 9 О

• е с Е г о ,с т о и м о с т ь  м е Т а л л о ч о н т а * н ы х  р а б о т  - Р УЬ, 471 9 9
Н О Р М А Т И В , У С У 0 В Н 0 * Ч И С Т А Я  Г Р О Д У К и и Я  - Р У Ь , О 68 0 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч£ Л, * W т 0 9 3 9
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п у а Т а * Р У Ь , т 31 9

и т о г о  п о  с м е т е Р УЬ, 9 2 4 9 9 9 О
Н О Р М А Т И В  , У С ' У О В М О - Ч и С Т  АР Г Р О Д У К и и Я  • Р У Ь , 9 1 8 4 0 V 9
Н О Р М А Т И В Н А Р  т р у д о е м к о с т ь  - Ч Е Л , * Ч т • О 1 4 9 6
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П У А Т д  * Р УЬ. т 1 0 1 2 т 9

СС С Т А З И У

л р е е Е Р и у

С 0 < 0 Л 0 8 С < А Я  Б О Г  А А Н 0 8 И Ч

П А Ш К Е В И Ч



< РЕДАКЦИЯ 6 . 1  )
34 1 0 0 1 7 0 1 2

П Р О Г Р А М М Н Ы *  К О М П Л Е К С  АВС-ЗЕС

н а и м е н о в а н и е  с т р о й к и
ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКд Ч к И 

0 Х 1 3 .$ < К И Р П И Ч  у МОНОЛИТ)
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю д о S 0 0 H 3 / 4 АС

Ф О Р М А  6

О с н о в а н и е

О Б ЬЕ К Т  НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  C M g f A  S K - C 1 (ОСНОВНОЙ

В А Р И А Н Т )

н а  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и ю  

НАИМЕНОВАНИЕ 0 б ь ЕКТА«

СОСТАВЛЕНА В ц е н а х  1 9 8 6  г .

N : и. и о р  и к : 

ПП : ПОЗИЦИИ 
Г НОРМАТИВА

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И З А Т Р А Т .  

ЕДИНИЦА и з м е р е н и я

1 ; 2 3

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 0 , 5 4 3  Т Ы С ,Р У Б .

НОРМАТИВНАЯ у с л о в н о - ч и с т а я

ПРОДУКЦИЯ 0 , 0 9 7  Т Ы С . Р У Ь ,

н о р м а т и в н а я  ТРУДОЕМКОСТЬ  8 2  Ч Е Л , * Ч

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л д Т а  о , 0 4 9  т ы с . р у ь .

I  : с т о / м .  Единицы, р у б , :
» .................................................. 1

I : 8 С Е Г 0  1 ЭКСПЛ, (

К О Л И Ч Е С Т В О !  I МАШИН (

(ОСНОВНОЙ (В Т , Ч ,  ( 

(З А Р П Л А ТЫ  (З А Р П Л А ТЫ  {

О ЬША Я С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б .  (З А Т Р А Т Ы  ТР УД А  Р д ь О »
---------- ---------------- - - » - * • • ' •  ( Ч И Х ,  Ч Е Л , * Ч  НЕ ЗА*

I t э к с п л ,  ( н я т ы х  о ь с л у ж , мдшин
(ОСНОВНОЙ t МАШИН )  ----- ------ - - - - - -

ВСЕГО (З А Р П Л А ТЫ  0Ь С Л У*И 8А Ю Ш , МАщИНЫ

* (в  Т . ч .  — ...............* --------

* (З А Р П Л А Т Ы  (НА  ЕДИН, ( ВСЕГО

( 4 : S * 6 * 7 1 в I 9 ( Ю  I 11

1 Е 1 6 - 4 1

г Е 1 6 - 4 6

3 Е 1 6 *  2 1 9

6 F 1 6 - H 7

5 С 1 30-78

6 Е 1 6 ” 1 в 5

РАЗДЕЛ 1 .  ХОЛОДНОЕ

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ 

ОЦИНК08АННЫХ Т Р У Б  ДЛЯ 

ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ 1SMM

м

’ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

СТАЛЬНЫХ ВОАОГАЗОПРОВОДНЫХ 

ОЦИНКОВАННЫХ Т Р У Б  ДЛЯ 

ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ 50ММ

м
’ГИДРАВЛИЧЕСКО Е ИСПЫТАНИЕ 

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 

ОТОПЛЕНИЯ.ВОДОПРОВОДА и 

ГО РЯ ЧЕГО

ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ ДО 
SOMM

ю о м

■УСТАНОВКА ЗАДВИЖЕК 30<*6ЬР 

ДИАМЕТРОМ 5 ОММ

ШТ

■ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МунТОЗЫЕ 
ЛАТУННЫЕ 15БЗР ДЛЯ ВОДЫ,
ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА .ДИАМЕТРОМ В 
ММ: 15

ШТ
■УСТАНОВКА КРАНОВ 
ПОЛИВОАНЫХ.ДИАМЕТРОМ 25ММ

в о д о с н а б ж е н и е

9 , 0 0

: з з з : : з з з з

1 , 2 0

3 3 3 3 

0 , 0 1 11 2 т 0 , 3 7 3
0 . 2 3 -

9 ■1 т
о о

1 1 <

2 . 2 1 0 , 0 3 38
5 т 0 , 4 8 в

0 , 2 9 0 , 0 1
9 0 , 0 1 9

0 , 2 6 3 . 9 4 т 1 1 9
5 , Ю 1

3 , 7 3 щ
9 9 -

1 , 0 0 1 7 . 4 0 0 , 1 3 17 1 9
1 , Я г

2 , 0 0

0 , 9 7

0 . 9 S

0 , 0 4

щ ? 9

9

9 4 
О

 
о V* 9

9

т щ
9 9 9

О О

1 t 1

2 , 0 7 0 , 0 1 2 т 9 0 , 3 1 9



1 : 2 3

7 С 1 3 0 - 1 А 8 2

в Е16 -1 в <►

9 С 1 3 0 - 2 3 2 2

шт
Р УК А В А  РЕЗИНО ТКАНЕВЫ Е 

НАП0РН0-ВСАСЫ ВАЮ 4ИЕ  АЛЯ ВОДЫ 
ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА . ДИАМЕТРОМ в 

ММ 16

м
УС ТА Н О В К А  КРАНОВ

ПОЖАРНЫХ.ДИАМЕТРОМ 5 0 ММ

ШТ

Р УК А В А  ПОЖАРНЫЕ ЛЬНЯНЫЕ 

СУХОГО  ПРЯДЕНИЯ 

НОРМ АЛЬНЫЕ.ДИАМЕТРОМ 51ММ

м

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А Т Ы  ПО Р АЗ Д ЕЛ У  1

8 ТОМ ц / С л Е |

СТОИМОСТЬ С А Н ТЕХН И ЧЕС КИ Х  РАБО Т -

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - 

НАКЛАДНЫЕ н у ч п  -

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО СТЬ  В Н . Р .  *

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . •

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 

ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  -

В С Е Г О . СТОИМОСТЬ С А Н ТЕХН И ЧЕС КИ Х  РАБОТ - 

Н О Р М А ТИ В .УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ПРОДУКЦИЯ - 

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  "

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  -

I А

3 0 , 0 0

1 , 0 0

1 0 , 0 0

Р У Б ,
0 0 * 0

Р У Б .

5 1
»000»9««»w0w

0 , 1 9  
1 , 6 9

6 f

О

9

7 I 

51

8 J 9

О

В о

: 10  

В

в

1 11 
o n o » » O o O P Q  

В

о

• 9 о в о

6 7 . 7 0 0 , 0 8 68 г о 3 , 1 6 3

1 .80  

1 . 7 6 0 
О

 
*
 о (V

18

о

с» о
0 , 0 3
о

O O o a « 0 Q o «

О

О

В о о о

Я * о ® О о о р *

1 8 8  11 о 1 ?
*ноорое«о в»овор0 роо

о о

Р У Б ,

Р У Б ,

Р У Б .

Ч Е Л .- Ч

Р У Б .
Р У Б ,

Р У Б ,

Р У Б .

Р У Б .

Ч Е Л . - Ч

Р У Б ,

188 В В о

23 о В о
В 7 о о

9 В в

О 3 Q о

17 в в в

0 А в в

228 О в о
0 23 • о

О О о

О 16 о о

ИТОГО ПО РАЗД ЕЛ У 1 Р У Б .  2 2 8

Н О Р М д Т и в .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б .

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО С ТЬ  - Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р у Б .

РАЗДЕЛ  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

10 Е 2 6 - 1 6  -ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ
п а к е т а м и  м и н е р а л о в а т ч ы м и

ПРОШИВНЫМИ в ТКАНИ ХПС МАРКИ 

1 5 0

М3

11 0 6 - 1 5 - 0 3 П . - с т о и м о с т ь  ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ

6 2  К НА КО НСТРУКЦИИ

ТР АН С П О РТ*  

1 . 1 8

м3

12 Е 2 6 - 7 0 -ПАРОИЗОЛЯЦИОННЫЙ СЛОЙ ИЗ 

РУБЕРО И Д А Р М - 3 5 0

1 00  М2

1 3 С1 1 1 - 3  7 0 -СТОИМОСТЬ РУБЕРО И Д А D 4 * 3 S 0

М2

1 А Е 1 5 - 6 1  А -МАСЛЯНАЯ о к р а с к а  

ТРУБОПРОВОДОВ ЛИАМ .М ЕН ЕЕ  5 0 мМ 

И С АН И ТАР Н О - ТЕ ХН И ЧЕ С К И Х

СSSS5S

0 , 2 5

s s s t s t s s s s :

г о , 4 о

Г88838
0 . 1 7 5

8 . 3 7 0 , 0 5

0 , 3 1 1 0 3 . 8А 0 32

О 9

000

2 6 , 8 0 0 ,  А9 г

1 0 ,  АЗ

1 А , А 0  

0 . 2 2

0 , 1 5

г

•

О

6 0 , 5 0

О

0 , 0 3 1

3 8 ,  АО

о о о

2 3  о °
в о  19

1 А о о

2 о 1 3 , 8 0 3

О 0 , 0 6  о

1 2 3 , 9 0  г

0 , 1 9  в

68,00
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9 0 /-2 -/5 2  •/& .& ? .

1 2 «3 I 6 » 5 | 6 J 7 | 8 : 9 j 10 | 11

ПРИБОРОВ ЗА 2 РАЗА
1 0 0 * 2

КОЭФФИЦИЕНТ МОнТлшНОрО УПЛОТНЕНИЯ и Р А С * °Д  

МАТЕРИАЛОВ ПО П^ОЕАТу уцТЕИ 8 О б ь ЕМЕ
15 £26-73 -ОБЕРТЫВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ

изоляции т к а н ь ю  с т е к л я н н о е
ИЛИ СТЕКЛОПЛАСТИКОМ Р у л о н н ы м

100М2
-ТКдНЬ ИЗ СТЕКЛЯННЫХ НИТЕЙ

1 ft л ч ?

I
ооо

12,00 0,05 1 Ч т 21,10 2

16 06-02п к .. 5 /. Л
0,10

11.80

111,30

0,02

9 11 W

щ

т

0,03

«

т

9

9 т •

и *0Г0 пРяМыЕ ЗАТРАТЫ рО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 54 4 9 7

РУЬ. т т

В ТОМ Ц/СЛЕ»

СТОИМОСТЬ O b t PCTPO/ТЕЛЬЧИХ РАБОТ - 
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - 
НАКЛАДНЫЕ н у ч п  -

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - 
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ »
ПЛАНОВЫЕ НУЧП -

В С Е Г О ,СТОИМОСТЬ О Б4 ЕСТРОИТЕЛЬИЫХ РАБОТ 
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ П?ОАУ<Ч/Я - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  -

РУБ. S4
РУБ, 8
РУБ .
РУБ.
РУБ. 6
РУЬ.
РУБ. 66
РУБ .

Ч Е Л , - Ч -
РУЬ,

РУБ. 66
РУБ.

Ч Е Л ,» ч 
РУБ.

2
1

г
9

7
5

5

РАЗДЕЛ 3. КАНАЛИЗАЦИЯ

1 7 Е 16-33 -ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 
ПОЛИЭТ ИЛЕНОВыХ 
КАН АЛИЗАЦИОННЬ’Х 
ТРУБ.ДИАМЕТРОМ 50ММ

м

-ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ 
К АНАЛИ ЗАЦ/ОИНЬ'Х

ИЗ
: :: : з:s : 2= : : :  

1,00 1 . 92

ИIt 
f

ини1»и
2 9 • 0 , 6 1 1

0.38 т 9 9 -

1 е е ’ 6 - 3 4 из

111

1ЛО

3.10 О о 28 3 Ш 0 , 5 8 5

0,37 щ 9 9 т
ТРУБ .ДИАМЕТРОМ Ю О М М  С 
ФУТЛЯРОМ

м

19 F 1 7- 1 7
I .Ч .П 1 .5П1 
3

-УСТАНОВКА УМЫВАЛЬНИКОВ 1,00 11,34 0,06 11 1 Щ 1,72 2

ПОЛУФАРФОРОВ-IX С КРАНОМ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫХ СО СПИНКОЙ. 
РАЗМЕРОМ В ММ 5.50X620X150

1 ,06 0,02 9 0,03 •

КОмПЛ.
20 Е17-62 

Н 2 А-15 
Г 1 - и 1 7

-УСТАНОВКА УНИТАЗОВ ФДЯнСОЗЫХ 
ФАРФОРОВЫХ И ГОЛУ*АРФОРОВЫХ 
Т’А Р Е ЛЬ 4 А Т ЫХ СО СМЫВНЫМ

1,00 23.34 0,14 23 2 Щ 3,02 Э

1 .86 0,04 9 0,05 •
ВЫСОКОРАСПОЛАГАЕМЫМ БА4К0М
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1 : 2 I 5 : 4 I 5 : 6 l 7 | 8 j 9 j l 0 i 1 1

КЕРАМИЧЕСКИ* Т-Пв VI T-KB-1 C 

ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ ПОДВОДКОЙ

КОМПЛ

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5

в том ЧИСЛЕ*

Р УЬ ,

0 0 » 0

Р УЬ .

64 6 9

f * * O P O O O B

•

о » о « « о ч » » о » « о о о в О О С )

и

9

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - Р У Ь . 66 9 • О

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р УЬ . 6 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р УЬ . V 6 9 9

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  - Р УЬ , 4» г 9 О

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Б . 6 о О 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р УБ . о 3 О 9

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ о Р У Ь . 79 9 9 О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ , О 16 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л ,- Ч 9 9 О 11
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УЬ . - В О 9

• • • • • • • • • » o v » « e * » » o * o 0 Q p

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ J Р УЬ . 79 9 9 О

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ • Р УБ , - 9 «Р

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч О 9 9 11

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УЬ . о 8 9 9

РАЗДЕЛ 4 .  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

21 Е г г - 7  -УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ из

Оо

9 , 7 8

о<чо

4 9 о 0 , 6 0 -

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ТР УБ  ВТ-6 С ФОее*оо« - • 1 t « 0 0 « • ■ ООООООООО

СОЕДИНЕНИЕМ НА 0 . 3 5
Оо
%

о

9 о ,о в 9

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ МУФТАХ

ДИАМЕТ.РОМ 600ММ

гг £ 2 2 - 4 9 6  -ПРОТАСКИВАНИЕ 0  ФУТЛЯР о % #> о 1 . 1 3 9 1 9 9 0 , 9 7 О

ПЛАСТМАССОВЫХ ТР УБ  Д100 9«»ОФОФ9в 9 9 9 0 9 0 0 9 0 0 О О О О О О О О 9

М 0 , 5 9 - О О -

гз Е22- 511  -ЗАДЕЛКА КОНЦОВ ФУТЛЯРА 1 ,0 0 9 , 7 0 1 ,0 4 10 г 1 8 , 0 4 в

БИТУМОМ и ПРЯДЬЮ • оее о« «о 9 -О О О - ООООСЭффООО

ШТ 2 , 3 6 0 , 3 1 О 0 , 6 0 9

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 4 Р УБ . 15 г 1 8

9 Щ
Р УЬ . 9 О

В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • Р УБ . 15 О 9 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р УЬ , 3 9 т 9

н а к л а д н ы е  НУЧП - Р У Ь . - г 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р УБ . 1 9 9 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р УЬ . «■ 1 9 9

ВСЕГО , СТОИМОСТЬ ОЫАЕСТРО/ТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УЬ . 19 9 9 9

НОРМАТИВ. УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УЬ . - 6 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч 9 т 9 8

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УЬ . • г 9 О

А Р УЬ .ИГОГО ПО РАЗДЕЛУ 10
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40/-2-/SS-/3.S?
> 3 8 1 0 0 1 7 0 1 2

1 : 2 1  S 1 4 1 3 | *  » 7 I 8 t 9 : Ю  } 11

ЧОРмдУиВ.УСЛОвМО-ЧиСТАв ПРОДУКЦИЯ • РУБ , т 6 • 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕ л . * 4 «> 9 а

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б , щ г 9 о

РАЗДЕЛ 5 .  ВОДОСТОКИ

г<* Е1б-5<б •ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ и з 1 * » 0 0 3 . 1 0 0 , 0 1 43 5 9 о W
I

в» 8

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ 0 . 3 7 • , Щ 9
ТРУБ.ДИАМЕТРОМ 100ММ

25 с ’ з о - г г г *  - в о р о н к и  в о д о с т о ч н ы е  ч у г у н н ы е 1 , 0 0 1 6 . 0 0 • 16 т 9 9 9

шт т % т 9 9
26 Е 16- 188  -УСТАНОВКА ВОРОНОК 1 , 0 0 г , г а 0 , 4 5 2 г 9 2 , 7 0 3

шт 1 . 6 9 0 , 1 4 . 0 , 1 8 9
2? € 17-37  -УСТАНОВКА ТРАПОВ АУГ/ИНЫХ 1 ,0 0 1 4 , 6 0 0 , 0 3 15 1 V 1 ,8 5 г

КОМПЛ. 1 , 1 4 0 , 0 1 т 0 , 0 1 •

28 £ 2 2 - 3 * 3  -АВТОМАТИЧЕСКИЙ КЛАПАН

111

1*3оо

6 3 4 , 0 0 1 2 9 , 0 0 19 3 4 1 3 4 , 0 0 4

Т 8 3 , 9 0 3 8 , 7 0 1 4 9 , 9 2 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5 Р УБ . 95 11 4 17

Р УБ . 1 1
В ТОМ ЧИСЛЕ}

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - Р У Б , 95 W 9 •

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Б . 13 9 9 V

НАКЛАДНЫЕ н у ч п  - Р УБ . т 9 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.р. • ч е л . - ч 9 • т 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  • Р УБ , 9 1 9 9
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р УБ . 8 9 9 9
ПЛАНОВЫЕ НУЧП • Р УБ . - 7 9 О

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - Р УБ . 116 т 9 9
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ , - 30 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч 9 т 9 19
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • Р УБ . О 13 9 •

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ S Р УБ . 11* «я 9 9
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РИБ. 9 30 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕ Л .- Ч 9 9 9 19
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УБ . - 13 9 Ш

РАЗДЕЛ 6 .  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

29 Е22-7 -уКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ о , в о 9 , 7 8 0 « 2 0 8 • 9 0 , * 0 9
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ТРУБ  р т »б  с

СОЕДИНЕНИЕМ НА 0 , 3 5

I 
О

 
I 

О
 ч

О 9 0 , 0 8
АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ МУФТАХ

ДИАМЕТРОМ 400ММ

м
30 Е 2 2 - 4 9 4  -ПРОТАСКИВАНИЕ В ФУТЛЯР

о«0о

1 . 1 3 т 1 9 9 0,97 1
ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБ  Д Ю б
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1 2 3 6

м

31 Е 22- 511  -ЗАДЕЛКА КОНЦОВ 9УТЛЯРА  2

БИТУМОМ И ПРЯДЬЮ

шт
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 6 Р УБ ,

Р УБ .

В ТОМ ЧИСЛЕ!

СТОИМОСТЬ ОВШЕСТРОИТЕЛЬМЫХ р а б о т  - Р УБ ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р УБ ,

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р УБ ,

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  •  Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ*

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р УБ ,
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБНЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УБ .  

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ .

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА •  Р УБ ,

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 Р УБ , 

МОРМАТиВ.УСЛОВНО-ЧиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ ,  

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч  

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УБ .

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р УБ ,щщто
Р УБ .

В ТОМ чиСлЕ|

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ »  Р УБ ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р УБ ,

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ ,
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  •  Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б .

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОБЦЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УБ ,

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ .

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •  Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА •  Р УБ .

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - Р У Б .

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р УБ .

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - Р У Б .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р .  •  Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  - Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УБ ,
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р УБ .

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - Р УБ .

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ .

ИТОГО ПО СМЕТЕ
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ

РУБ

РУБ

39 1 0 0 1 7 0 1 2

0 . 5 9

9 . 7 0  1 , 0 6

2 , 3 6  0 , 3 1

7 5
•pO»OQ

19

28

5

5

1

10 И

0 , 0 6  16 

® * 0 » 0  0 0 0 « 9 о О « 0

0 , 6 0  1 
•  • е ю » е о о о о р о е о  

1

1

о»

I 
№
.
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ПРОГРАММНЫ* КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6.1 )
/Sg.  /j, £? 4I

На и м е н о в а н и е  с т р о й к и - в о д о п р о в о д н а я  с т а н ц и я  п о д к а ч к и  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д о  5 о о * з / ч а с

6X13,5«КИРПИЧ И МОНОЛИТ)

lO V b O W rv

♦ ОРМд 4

ОБЬЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  ОВ-С1(ОСНОВНОЙ
ВАРИАНТ)

НА ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЮ

ОСНОВАНИЕ
НАИМЕНОВАНИЕ ОБь ЕКТА-

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1966 Г.

Ч
п п

ШИФР И N I
п о з и ц и и  : 

н о р м а т и в а : 

: 

I

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

1 : г 3

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ УСЛОВНО-ЧИСТАЯ 
ПРОДУКЦИЯ
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТМДЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0,700 ТЫС,РУБ,

0,095 ТЫС о Р У Б , 
79 Ч Е Л.вН 

0,056 Т Ы С .РУБ,

I СТОИМ, ЕДИНИЦЫ,РУБ•

« ВСЕГО | ЭКСПЛ, 
КОЛИЧЕСТВО: I МАШИН

..................
: о с н О | н о й  I в  т . ч ,

* ЗАРПЛАТЫ «ЗАРПЛАТЫ

ОБНАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ.

I I I

^ЗАТРАТЫ ТРУДА РдьОв 
>•« ЧИХ, ЧЕЛ,-Ч НЕ ЗА® 

” , ” " ” 9((спл, «ий™ 8 °ЬСЛУ«, Машин

. с е г о  :;ж:
у у |.«•.••а.а.,,ф0евоо.

I ’{ЗАРПЛАТЫ |ИА БДИМ, , ВСЕГО

9 I Ю  | 11
I

РАЗДЕЛ 1, ОТОПЛЕНИЕ ПРИ Т*-26

1 £ 1 6 - 3 3

2 Е16-ЗБ

3 Е 1 6 - 2 1 9

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 23.00 0,66 0,01 20 3 9 0,36 •

с п а л ь н ы х  вОАОГвэопиоводиык 

НЕОиИНКОВАННыХ ТРУБ ДЛЯ 
ОТОПЛЕНИЯ,ДИАМЕТРОМ 15ММ

0.21 О
Р 9 О

м

•ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ

оо
% 0,91 0,01 6 2 О 0,36 3

СТАЛЬНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ 
НЕОЦИМКОВАИНыХ ТРУБ ДЛЯ 
ОТОПЛЕНИЯ,ДИАМЕТРОМ 20ММ

0,21 •
9 т 9

м
•ГИАРАВЛИбЕеКОЕ ИСПЫТАНИЕ 0,32 4,01 9 1 1 9 3,26 2

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 
ОТОПЛЕНИЯ,ВОДОПРОВОДА И 3,60 «I 9 9 9

Г0РЯ6ЕГ0
ВОДОСНАБЖЕНИЯ,ДИАМЕТРОМ ДО 
50МЧ

ю о м
6 26-07-31 -КОНВЕКТОР УНИВЕРСАЛ 60,02 ?,«1

П09-06 

5 618-120

экм

-УСТАНОВКА КОНВЕКТОРОВ 
о т о п и т е л ь н ы х

60,02
О

0,26
9

0,03

экм 0,22 0,01
6 С130-97 -ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 

15КЧ18П1 ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА,

IV о о

• •

1,20 »

ДАВЛЕНИЕМ 1,6 МПА ,ДИАМЕТРОМ 
В ММ| 1$

9 9 9

9 9 е

1 0,39 1*

О 0,01 9

9 е О

9 9 9



( РЕДАКЦИЯ А . 1  )пвогдАчмныя к о м п л е к с a b c -sic

1 2 S 4 I

7 C U 0 - 1 0 1 3

8 Е 1 6 - 7 9

9 Е 1 6 - 2 1 9

10 u 1 2 - 6 * f i » l 5

11 1 2 - 6 9 8 - 1

12  F 1 8 - 1 8 4

13 Е 2 0 - 6 9 6  

»4 С 1 3 0 - 2 0 5 8

15 С 1 3 0 - 2 7 6 3

Ш?

КРАНЫ ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ 

М У 6 Т 0 8 Ы Е  ЛАТУННЫЕ 1 1 6 6 6 К  ДЛЯ 

*И Д «И Х  СРЕД. ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА , 

ДИАМЕТРОМ В ММ1 15

tt)T

ТЕПЛОВОЙ в в о д  

ПРОКЛАДКА ТРУВОПРОВОДОВ 

ОБВЯЗКИ

КО ТЛ О В ,В О Д О Н А Г Р Е В А ТЕ Л Е Й  и 

НАСОСОВ ИЗ СТАЛЬНЫХ 

ВОДОГАЗОПРОВОДМЫК, БЕСШОВНЫХ 
И ВЛЕКТРОСВАРНЫХ 

Т Р У Б , НАРУйНЫМ ДИАМЕТРОМ

з г м м . т о л д и н о й  стенки г . $ м м

н

ГИДРАВЛИЧЕСКО Е ИСПЫТАНИЕ 

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 

ОТОПЛЕНИЯ,ВОДОПРОВОДА И 

ГО РЯ ЧЕГО

ВОд О СНАБ й ЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ ДО 

50ММ

ю о м

Ш ТУЦЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

ДО 1 ОМПА С В Н УТР ЕН Н ЕЙ  РЕЗЬБО Й  

м г ч

ШТ

БОБЫШКА ИА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

ОТ 20  ДО 25МПА ПРЯМАЯ С 

ВН УТР ЕНН ЕЙ  РЕЗЬБОЙ М 27

шт
УС ТАН О В КА  ГРЯЗЕВИ КО В  ИЗ 

СТАЛЬНЫХ Т Р У Ь  НАРУйНЫМ 

ДИАМЕТРОМ П А Т Р У Б К А  45ММ

шт
МЕТАЛЛОКО Н СТРУКЦ ИИ  ДЛЯ 

КРЕПЛЕНИЯ ТЕПЛОВОГО ВВОДА

1 0 0  КГ

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ бЛАНцЕВЫЕ 
1 5С 27Н Н 1  ДАВЛЕНИЕМ 

6 4 К Г С /С М 2 ,Д И А М Е Т Р О М  2SMM

ШТ
В ЕН ТИ ЛЬ  1 5 К Ч 1 9 П 2  Д25

шт

3 , 0 0

3 , 0 0

0 , 0 3

4 , 0 0

1 , 0 0

1 , 00

0 , 1 6

2,00

1 , 0 0

16 С 1 3 0 - 9 ?

17  Е 1 В - 2 2 7

18 E 1 S - 2 2 8

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ М уьТО В Ы Е  

1 5 К Ч 1 8 П 1  ДЛЯ ВОДЫ И П А Р А ,  

ДАВЛЕНИЕМ 1 . 6  МПА .ДИАМЕТРОМ 

В ММ: 15

шт
УС ТА Н О В К А  МАНОМЕТРОВ С 

ТРЕХХОДОВЫМ КРАНОМ и 

ТРУБКОЙ-СИФОНОМ

КОМПЛ

УС ТАН О В КА  ТЕРМОМЕТРОВ В 

ОПРАВЕ ПРЯМЫХ ИЛИ УГЛО ВЫ Х

1 , 0 0

6 ,  00

2,00

42 1 0 9 4 8 0 7 0

5 1 6  1

0 . 9 2

1 , 3 7  0 , 0 1

0 , 2 9

6 , 0 1

3 . 8 0

1 . 1 6  0 г 1 О 

0 , 7 7

1 . 1 7  0 , 1 0  

0 . 5 3

2 0 , 6 5  0 , 2 5

2 . 4 4  0 , 0 8

3 6 , 2 3  0 , 4 9

6 , 4 0  0 , 1 5

1 4 . 8 0

2 , 8 6

1 . 2 0

4 , 4 3  0 , 0 1

0,20

2 . 4 1

1 8 I 9 1 ю  : 11

3 т 9 «» О

« т т

4 1 Я»

8

*О
1

т 9 о

1 9 т 5,26 9

чл 9 9

5 3 т 1,02 4

щ ЧР* •

1 1 т 1 ,02 1

т - 9

21 г 9 4,05 4

9

О•о «»

6 1 9 1 0 , 3 2 г

9 0 , 1 9 9

30 • 9 т -
9 9 т-

3 т 9 9 т

9 О о
1 9 9 9 •

9 • 9

18 1 9 0 , 3 3 1

9 - 9

5 • 9 а , з 2 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС
90/-2-/S2./3.&
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1 : 2 s з

компл

1 6 : 5 1 6 j

о,го
? * В » * *

9«00*«»0Р0

•

10 I 11
»0*900000»00О«СоР0«

• о

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛИ 1 РУБ. 452 га 1 43
9 9 • 9
РУБ, т О

В ТОМ ЧиС/iEi

стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  - РУБ, 6 9 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ. г 9 9 9

н а к л а д н ы е  н у ч п  - РУБ, т 1 9 О
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ « РУБ, 1 9 о »
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ, » 2 • 9

в с е г о , стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  • РУБ. 9 9 9 9
НОРМАТИВ,ХСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ, 7 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч • 9 т 5
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * РУБ. • 4 9 9

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - РУБ. 446 9 9 О
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, 59 т 9 9
НАКЛАДНЫЕ н у ч п  - РУБ. - 16 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. • ЧЕЛ.-Ч - • 9 4
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р. * РУБ, Я» 8 9 6>

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ, 40 9 9 =

ПЛАНОВЫЕ МУЧП - РУБ, 9 9 9 9

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - РУБ, 545 • 9 О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ, 9 52 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - 9 9 42
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУБ. - 36 9 О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ, 554 9 9 К»

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. т §9 9 -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч о ЯР 9 4/
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. т 34 9 9

РАЗДЕЛ 2 .  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

19 Е15-614 -МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА 0,04 60,50 0,03 3 г 9 6в,00 3
ТРУ&ОПгОВОДОВ ArAW.MfcHtc >ОМп
И БАНИТАРНО-ТЕХИИЧЕСКИХ 38,40 9 9 9

п р и б о р о в м а  г р а з а
100М2

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2

В ТОМ ЧИСЛЕ»

РУБ,
9 9 9 9

РУБ.

3 г 9

9

S

9

СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • РУБ, 3 9 - 9

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ. т 1 9 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ. 9 1 9 9

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЫАЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 3 9 9 9

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. 9 3 - 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч 9 9 9 3

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * РУБ, 9 г 9 О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 5 *9 9 9



ПРОГРАММНЫ* КОМПЛЕКС А В С - ЗЕ е  ( РЕДАКЦИЯ 6 . 1 ) 44 1 0 9 6 8 0 7 0

1 : 2 1 3 1 A S 3 X 6 : 7 I 8 1 9 I 1 0  : 11

Н О РМ АТИ В .УС Л О В Н О -ЧИ С ТАЯ  ПРОДУКЦИЯ • Р У 6 . т 3 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  • Ч Е Л . ° Ч - • т 3

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  п л а т а  - Р У Б . ш 2 т 9

РАЗДЕЛ 3 .  ВЕНТИЛЯЦИЯ

S S S S 9 S 8 3 3 8 8 a S 3 M t I S a i > I S « l S 3 3 l 9 S S t | t S I 3 « t l V S S S S

20  £ 2 0 - 1 "П Р О К Л А Д К А  ВОЗДУХОВОДОВ из
л и с т о в о е  с т а л и  т о л щ и н а *
0 . 5 М М ,  ДИАМЕТРОМ. ММ, ДО 1 6 0

1 . 5 7 7 , 3 6 0 , 0 6 12 1 9 1 , 6 2 3

0 , 9 2 0 , 0 1 я» 0 , 0 1 т
М2

21 £ 2 0 - 6 0 7 -УС ТА Н О В К А  РЕШЕТОК ьАЛЮ ЗИйНы* 

СТАЛЬНЫХ РЕГУЛИРУЮ ЩИХ Р IS O  

РАЗМЕРО М . ММ| 1 0 0  X 2 0 0

1 . 0 0 1 . S 2 0 , 0 5 2 1 88 1 , А 1 1

0 . 8 8 0 , 0 2 т 0 , 0 3 9

1 ШТ

22  £ 1 6 - 1 2 -ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 
6 УГ УН Н Ы Х  НАПОРНЫХ РАС ТРУБН Ы Х  

Т Р У Б  ПО СТЕНАМ ЗДАНИЙ И В

11

ООгм

5 . 1 5 0 , 0 7 10 1 9 1 , 2 0 2

0 , 6 7 0 , 0 2 • 0 , 0 3 9

К А Н А Л А Х „Д И А М Е Т Р О М ,1 0 0  ММ
м

23 С 1 1 3 - 6 9 6 - ТР УБ Ы  ЧУГУН Н Ы Е  НАПОРНЫЕ 

РАС ТРУБН Ы Е  Г 0 С Т 9 5 8 3 - 7 5  

ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В

гм . о о

1 1

А .  25 •  я* 9 - • «1 9

• 9 9 т 9

мм- д у * толщина етвиек в мм-т»
Д У - 1 0 0  Т -=>8. S

м
26 С 1 13-760 -ТРУБЫ а с б е с т о ц е м е н т н ы е  

БЕЗНАПОРНЫЕ РОСТ 1839-80 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 8

2,00 0.90 9 2 88 9 9 О

9 9 9 9 9

ММ-ДУ ДУ100
м

-МУоТЫ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЕ К25 С1 13-789 0,67 О ы ы 9 1 9 9 9 9

ТРУБАМ ДЛЯ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ 
ГОСТ 1839-80 ДИАМЕТР 9 9 9 9 9

у с л о в н о г о  п р о х о д а  в мм-ду;
ДУ100

ШТ
5& С 11 3-809 •КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ ДЛЯ

а с б е с т о ц е м е н т н ы х  м у ф т  ..с а м ..
ГОСТ 5228-76

0,10 3,50 9 1 т - 9 -

«1 9 т 9

КГ
27 С130-2305 -КРЕПЛЕНИЯ ДЛЯ

ТРУБОПРОВОДОВ/КРОНШТЕЙНЫ.ПЛАНК 
И .ХОМУТЫ/

1 ,66 0.59 9 1 9 9 9 -

9 О 9 9 9

кг
2 8 Е20-531 -УСТАНОВКА ДЕФЛЕКТОРОВ 

ДИАМЕТРОМ ПАТРУБКА М*1 800
ШТ

1 ,00 66.82 0,36 67 9 т 1 6 , 9 1 15

8.S3 0,10 о 0 , 1 3 О
29 £20-587 -УСТАНОВКА УЗЛОВ ПРОХОДА 

8ЫТЯДНЫХ ШАХТ АЕРЕЗ ПОКРЫТИЯ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ с

1,00 65,16 0,26 65 3 9 6 , 6 3 5

2.66 0,08 9 0 , 1 0 9

УТЕПЛЕННЫМ КЛАПАНОМ И 
КОЛЬЦОМ ДЛЯ СБОРА КОНДЕНСАТА 
УП-9-211 ДИАМЕТРОМ ПАТРУБКА 
ММ 800

ШТ
30 С130-1А87 -СЕТКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ В РАМКАХ

О1Л*о

3,75 - 2 9 9 9 9



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЙ 6 . 1  ) 45 1 0 9 6 8 0 7 0

г \ з » А : 5 | 6 » 7 | a t • t Ю  | и

ПЛОНАДЬЮ В СВЕТУ В М2 ДО 0.2
М2 О О О О

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 3 р у б . 116 13 С 26

р у б * 9 9
8 ТОМ ЧиС/tE {

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИЙ РАБОТ - РУБ. 11 А 9 9 О

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ. 16 9 9 О

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ. т 11 9 9

НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь  в Н.Р. * ЧЕЛ.-Ч 9 т 9 г
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р. • р у б . О г 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ. 9 т 9 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ. • 7 9 О

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ - РУБ. 137 9 О 9
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. т 32 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ.-Ч е 9 9 28
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУБ. т 17 О О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ. 137 9 9 О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. О 52 О О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ.-Ч т 9 9 28
СМЕТНАЯ ЗАРАЪОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, 9 17 9 9

РАЗДЕЛ А. СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

Е26-14 -ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯАИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 0,08 20. АО 0, 1У 2 1 9 13,60 1
ТРХоОПгОВОАОВ ИЗАсЛгппИ
МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ
с т е к л о в д т и ы м и

в.ЗУ 0,03 9 0,06 9

М3
06-02-2 -МАТЫ СТЕКЛОВАТНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ 
П8-091 В РУЛОНАХ

0,13 В.7А т 1 • 9 9 9

• ш 9 9

21,10

ОК НА М3
ТРАНСПОРТ* 
1 .06 
К * 1 .01 
К*1 .6
Е26-73 -ОБЕРТЫВАНИЕ ПОВЕРХНОСТИ

ИЗОЛЯЦИИ ТКАНЬЮ СТЕКЛЯННОЙ
0,02 12.60 0,03 1 9 8 О

ИЛИ СТЕКЛОПЛАСТИКОМ РУЛОННЫМ 11,80 О * О гч 9 0,03 О

100М2
06-02 -ТКАНЬ ИЗ СТЕКЛЯНЫХ НИТЕЙ 
П5-240 100М2

0,02 111.30 т 2 9 9 9 9

9 . О 9 9

__________________________________________________________________________ тш ттттт̂ тф9»«»9«»9»99 о . . . . . . • • • « о Р » « е с « « о о Ы во•«••О ое»о»о»»«9 О W О О О 99

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 4 РУБ. 6 1 9 1

РУБ. 9 9

6 ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 6 9 9 9

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОЫаЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РДЬОТ - РУБ. 6 т> 9 О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. 9 1 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч т 9 9 1
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#&/-£-/Sg> /3 3?

г I  s

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

I  4 

РУБ.

9 I 10 | 11

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 4 РУБ,
ИОРМАУив.УСЛОВМО-ЧцСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * РУБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ » ЧЕЛ.-Ч
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  « р у б .

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ,
•  ■ "в

РУБ,
в том ниелЕ|

СТОИМОСТЬ МОНТАЬНЫК РАБОТ • РУЪ,
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - р у б .
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ,

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТДнИыХ РАБОТ • РУБ.
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУБ,

СТОИМОСТЬ ОБЖЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • Р У Б .
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ.
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • РУБ.
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ.-Ч
СЧЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ,

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ * РУБ.
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ-,
НАКЛАДНЫЕ НУЧП - РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В И.Р. * ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р. • РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ.

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ • РУБ,
НОРМДТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р У 6.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ.

3 7 3

3 6 0

73

4 9

6 4 2

ИТОГО ПО СМЕТЕ
НОРМАТИВ.У СЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА •

СОСТАВИЛ

РУБ.
РУБ,

ЧЕЛ.-Ч

7 0 0

БЕЛЯКОВА

ПРОВЕРИЛ ПИКЛУН



ГРОГРЛ^НЬ* КОМПЛЕКС АВС-ЗЕе
0 Р/-2 -/£ %  ‘ 43. £7

НАИМЕНОВАНИЕ С ТРО ЧКИ '

с Р Е Д А К Ц И Я  6,1 > 4 7

ВОАОГРОВОАНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЛКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ д о  

5 0 0 Р З /Ч А С С К И Р П И Н  И МОНОЛИТ»

1 0 0 2 2 0 3 1

6 0 Р Н А  А

о б ь е к т  н о м е р

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А ТХ-С 1 (О С Н О В Н О Й  

В АРИ АН Т»

НА П РИО БРЕТЕНИ Е  И М О Н ТА *  ОБОРУДОВАНИЯ ВСП Л Р 0 И З В , 5 0 0  М З /У А С  С 

НАСОСОМ K 9 0 / S S

ОСНОВАНИЕ}

^О С ТАВ Л ЕН А  В ЦЕНАХ 1 0 8 4  Г ,

НАИМЕНОВАНИЕ ОЬЬЕКТАт

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ
НОРМАТИВНАЯ УС ЛО В НО -ЧИ СТАЯ  

ПРОДУКЦИЯ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА

6 , 0 8 8  Т Ы С ,Р У Б ,

0 , 8 5 6  ТЫ С? Р У Ь ,  

7 5 0  Ч Е Л ? . Ч  

0 , 3 0 0  ТЫС у Р У Б ,

» I

. * \
* I 4 N P  V к | НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И З А ТР АТ ,

п г  Т 'Гсзиими  I ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 

I НОРМАТИВА!

» ?

» I

{С ТО ИМ , Е Д И Н И Ц Ы ,Р УБ ,  5 О Ь»А Я  С™ * * ° ^ * '  \ Ч И Х ^  Ч Е Л ^ - Ч ^ Н Е *  З а Ё

Г ' Ё Ё Ё г Г Т э Ё с п л ? ' * ! .......................................................Г Т э Ё с п л ,  ! н я т ы я  06С Л У И ,  М А Ш И Н
^ п л и и Р С Т й О ! 1 МАШИН ! {ОСНОВНОЙ 1 МАШИН | # » * в в о в * « * » о ш о в ш в # ,
к о л и ч е с т в о : ____ ^ _____в с е г о  { З а р п л а т * . . . — •  { О ь с л у а и в А л » ,  м а ш и н ы

{ОСНОВНОЙ 1 6  Т Ч I * ТВ т.ч. 1— “ .... —  —  —  *

|“ p|‘a?S (ЗАРПЛАТЫ ! > • ЗАРПЛАТЫ |ИА М Р И ,  . «ЕГО

Т » I * I ; I в { I

> 9 е е о о « о о е е о о

то * 11

1 2 3 0 1 * 1 0 2 0

РАЗДЕЛ 1 ,  П РИО БРЕТЕНИ Е  И Р О Н Т А *  ОБОРУДОВАНИЯ 

* * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * * *  

•Н А С О С аК  9 0 / 5 5  4 , 0 0  4 0 0 , 0 0 1 6 0 0
О 9

<•99900999

9
909099999

О

000909999

ц>т Р Р Р

г ц ? * г в з * 1 •М О Н Т А »

ИгТ

4 , 0 0 3 6 , 8 0 4 , 2 0 1 4 7 8 4 16 3 7 , 0 0
909999909

1 4 8
999909009

2 1 , 0 0 2 , 0 9
в 2 , 7 0 11

3 2 3 0 1 . 1 0 1 7 •Н А С О С « К  4 5 / 5 5 А 1 , 0 0 3 0 5 , 0 0 9 3 0 5
О

4 .U 7 * 2 B 3 » 1 •М О Н Т А »

ст

1 , 0 0

О

3 6 , 8 0

О

4 , 2 0 3 7 21

9

4

0

3 7 , 0 0

О

3 7

ст
2 1 , 0 0 2 , 0 6

13

2 2 , 7 0 3

5 с и с и •С ТО И М О С ТЬ  Э ЛЕКТРО ЭН ЕРГИИ 4 2 0 , 0 0 0 , 0 3 9

К В Т /Ч А С 9 • О

( Т * 0 4 * 1 0 1 3 •К Р А М  МОСТОВОЙ РУЧНО Й 1 , 0 0 2 1 6 , 0 0 Я» 2 1 6 9 О О р

ОДНОБАЛОЧИЫР ПОДВЕСНОЙ Г / Г  

1 , 0 р П Р 0 Л Е Т  3 , 0
9 в

9 * 9

? U 3 * 1 * 1 •М О Н Т А »

ВТ

1 , 0 0 2 3 , 4 0 2 , 2 0 23 19 г 3 1 , 7 0 3 2

е г о с в . 2 7 •В Е Р С Т А К  СЛЕСАРНЫЙ

пт

1 , 0 0

1 8 , 9 0

7 6 . 0 0

1 , 0 6

т 7 6 9

1

9

1 , 3 7
9

1

9

Г З З п т 9 9 Р

с и с с н з •С Б О Р К А  И РАС СТАНО ВКА 1 , 0 0 0 , 7 6 9 1 О 9 0 О



Г Р О Г , « * " ' М к ,  « О Р П Г Е ' С  А В С * З Е С  1 Р Е Д Д и и в Я  «,1

40/-г-/Я.гз-&?
> 48 1 0 0 2 2 0 3 1

1 ) 2 ;  з J 4 S 5 | 6 1 7 | в : 9 1 10 J и

Т 9 ч 9 8 > иТ
Т вЧ « | П о • Ч 41 т

ТС 2 4 1 9 * 5 6  * С Т С л  О б Е Д Е Н Н Ы *  СО С Т У Л Ь Я М *  
S 1 . M 2  ЦТ

VооЛ
!

9
У

оо

32 т т <о 9

щ ч ч • 9
11 56 С 1 • С 2 * а Х А « Н И К И  Д Л Я  О д Е * Д Ы 1 , 0 0  5 2 , 0 0  * 52 т т 9 в

ДБм БО ЯП П ^с

ЦТ о о т 9 »

1 2  г * е г * с 1 " О г и б Т у ш * г е л ь  o x n * i o
р ; с  и т

2 , 0 0  3 , 2 0 6 ч т 9 •

9 т т а т

И Т О Г О  П Р Я М Ы  З А Т Р А Т Ы  Г О  Р А З Д Е Л У  1 Р У Б , 2 5 0 8 124 22 2 1 7

Р У Ь , 11 15
В Т О М  Ч И С Л Е ;

С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - РУБ, 2 2 8 7 т • 9
Т А Р А  И У Г А Х О В К Д  • Р УБ, 46 т • 9
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  • Р УЬ. 79 ш 9 »
З А Г С Т 0 6  . « С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы  « Р УЬ. 29 т 9 9
Е С Е Г С  . С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  * Р У Б , 2441 т т •

С Т О И М О С Т Ь  М 0 И ? А * Н Ы К  Р А Б О Т  * Р У Ь , 221 ч ч 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  » Р УБ, 9 9 т 9 9

н а к л а д н ы е  НУЧГ. « Р УБ, • 47 9 О

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р *  * Ч Е Л , ®ч т Ч 9 9
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н , Р „ * Р У Б , т 1 8 9 9

Г Л А И О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  « Р У Ь , 25 ■1 9 т
П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч Г  * Р У Б , т 64 т 9

1 С Е Г С . С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т  * Р УЬ, 3 4 5 т 9 *

Н О Р М А 7 И В » У С Л С 8 Н О * Ч И С Т А Я  СРОДУк а и я  * РУЬ, ■9 2 5 8 9 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  * Ч Е Л , * Ч «Я т 9 241
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  « РУЬ, - 153 9 9

И Т О Г О  П О  Р А З Д Е Л У  1 РУЬ, 2 7 8 6 • т О

М О Р М А Т и в вУ С Л О В Н О * Ч и е Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б , т 2 5 8 9 Я»

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , « Ч ш Ч 9 241
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  • РУБ, «» 153 9 т

Р А З Д Е Л  2. МОНТАЖНЫЙ У З Е Л  Н О М  1
3 3 S 3 « 9 3 S 3 * 3 3 « * * 2 3 3 Z S S X S S * S S S 3 S 3 3 S * S a 3 3 X S X Z S S S 3 S

13 С 1 5 9 * 3 3 2 1  « У З Л Ы  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 
« 1 , 0 5  ' У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х  
К С , 95 Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  В

• 5 7 8 , 0 0  * т Ч 9 9 »

•  т 9 . 9

u U 1 2 - 2 - 7

« Ы

К О Н С Т Р У К Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А , С О  
С б А Р К О й  И А П О С Т О Я Н Н Ы Х
П Р О К Л А Д К А Х . К Р Е П Л Е Н И Е *  Б О Л Т А М И
и с в а р к о й  из б е с ц о в н ы х

Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , Д И А М Е Т Р О М  
условного П Р О Х О Д А
6 5 М М , Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  
7 6 М М , Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  3 , 5 М М

Т
• М О Н Т А *

Т
1 0 7 . S S 1 5 * 9 5 1 3 4 , 0 0
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1 з а

13 € 1 5 9 * 3 3 3 3  

И  , 0 5  

K C , 9 S

и  . U 1 2 * 2 » 8

«1,1

•  УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С

у с т а н о в к о й  н е о б х о д и м ы х

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,с о  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕС аО В И ьХ  

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ

у о л о е н о г о  п р о х о д а

10СММ ,НАРУЖ НЫ М ДИАМЕТРОМ 

1 0 8 М М ,Т 0 Л М И Н 0 й  СТЕНКИ АМН

0 , 0 3

0 , 0 3

Т7 С 1 5 9 - 3 3 4 8  « УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 1 8

K 1 , 0 S  УСТАНО ВКО Й  НЕОБХОДИМЬХ

К С , 95  Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЬИХ В

КОНСТРУКЦИЮ Т Р У Б О П Р О В О Д А ,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ. БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦОВНЬХ 
Т Р У Б , СТАЛЬ 2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
15СММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
15 9 М М ,ТОЛКИНОЙ СТЕНКИ 4,5ММ

18 . У 1 2 * 2 » 8

Т

•М О Н Т А » 0 , 1 5

К1 ,1 Т

19 £ 1 5 9 * 3 3 5 8 •У З Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 0,27
К 1 , 0 5 УСТАНО ВКО Й  НЕОБХОДИМЫХ

К С ,  9 5 Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ в

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,С0 
СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 
П Р О К Л А Д К А Х ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦОВМЫ'Х 
ТРУБ,СТАЛЬ 2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
20СММ,НАРУЖНЫМ. ДИАМЕТРОМ 
219М М ,ТОЛИИНОй СТЕНКИ 6ММ

Т

г с л м г - г * 9 •М О Н Т А » 0 , 2 7

К 1 , 1 Т

21 € 1 5 9 * 3 3 6 8 • У З Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 1 2

К 1 , 0 5 УСТАНОВКОЙ  НЕОБХОДИМЬХ

К С , 95 Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ 6

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 
П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е *  БОЛТАМИ

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСКОВНЫХ 

Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 

25СММ ,НАРУЖ НЫ М ДИАМЕТРОМ

49 1 0 0 2 2 0 3 1

5 I  6 J 7 | 8 J 9 | 10  : Ц

8 7 , 0 1  8 , 5 1  •> 1 0 , 9 8  в

* 9 2 , 0 0 »  15  •  •  9 *

8 7 , 0 1 1 4 , 6 3 3 2 « 1 1 0 , 0 0  3

6 8 , 6 4

* * 2 8 , 0 0

7 , 8 3
Ф 77

О

ш о

1 0 , 1 ©

9» СУ

« О • • СУ

87,01 14,63 13 10 г 1 1 0 ,0 0 16

6 8 , 6 4
3 8 5 , 0 0

7 ,8 3
Ф 104 Ф

1
ф

1 0 , 1 0
ф

г
о

Ф в ф ф ф •

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 15 11 3 6 3 , 0 0 17

4 0 , 9 2 6 , 4 3 г 8 , 2 9 г
3 6 7 , 0 0 - 44 Ф ф - о

Ф т т ф



1 Г Ю Г Р А * М М ь Р  КОМПЛЕКС A8C*3iC < РЕДАКЦИЯ 4,1 »

g v /-2 -/s Z 3 .& ?

i <* I

2 7 3 * M ,ТОЛНИНОР С ? Б H К И 7ММ

Т

22 U 1 2*2*9 оМОМТАй

«
мо

«1,1 т

23 0113*14 *ТРУЬЬ СТАЛЬНЫЕ С8АРНЬЕ 9*27

в а д о гА З О Р Р о в о лм ье  с 
РЕЭЬбОв.гОСТ 3 2 6 2 * 7 $  С ИЗМ.1 
ч е р н ь  е

ОЫ>КНОВЕННцЕ/ИЕОЦИНКСвАННЬЕ/ДИ 

АМЕТР УСЛОВНОГО ГРСХОДА В 

ММо.Ду,70Л1вРИА СТЕНОК 8 ММ*Т

24 .012*1-1

Д7-20 7*2,8

м
•МОМТАй

м

'О ф» О о

2$ .012*698-16 -МОНТА» 6,00

26 0159*848

ШТ

-ЗАДвиаКА п а р а л л е л ь н а я  с 6,00

2? U 12*8С2*8

В М В И & Н ь М  ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3066БР ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200ММ

шт

*МСР Т А й 6.00

28 0159*849

ШТ

•ЗАДВИйКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С

ОО

29 U 12*802-9

ВЬ.ДВИйНЬ.М ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250ММ

ШТ

«МОКТАй 3,00

Эв 0159*847

ШТ

•ЗАДВИйКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ 0 3,00

В М в И н Н ь М  ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРК*» 3046БР ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 1SOMM

ШТ

31 U 1 2*802*7 «МОНТАЙ

шт

ы о о

32 2307*10826 - К ЛАГ А Н ОБРАТНЫ» 19 421ЬР 3,00

К 1 ,098 ДУ150,'РУ16

шт
33 .Ц12*803*5 «МОМТАй

ШТ

3,00

34 2307*10825 -КЛАГАН ОБРАТНЬА 

К 1,098 ДУ100,’РУ16

19 ч 21ЬР 9,00

ШТ

35 .U12*8C9-1 - М О Н А *

ШТ

9,00

50 10022031

5 | 6 I 7 | в t 9 ; 1 0 {  11

56,21 11,в?

60,92 6,63

0,31

7 5 2

Оот
о
<
о

8

1 8,29 1

3

0,48

1 ■ 1 
о
 

1 
-
 

1 
о

1

4

0,43 0,01

1.33 0,10 8

0, 78 

58,50

щ

щ 351

4 9

Оо

9

5

9

1

0,01 

1,00

т

6

9 ш 9

9 9 9

12,60 1,01 76 41 6 11,00 66

6,89

82,00

0,19

246 «I

1

т

0,25

9

1

14,80 1,23 64 26 4

Оо

42

8, Ы 0,25 1 0,32 1

37,00 111

9,42 0,62 28 14 2 8,00 24

4,77 0,12 9 0,15 т

20,09 9 60 9 9 «» т

9 9 9 9 т

5,22 0,56 16 13 1 7,00 21

4,30 0,09 9 0,12 т

15,12 9 136 9 9 9 т

9 9 9 9 9

0,81 9 7 7 9 1,00 9

0,7*



( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  > 51 1 0 0 2 2 0 3 1i r P O T P A ^ H b  Р КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

до/-£-&&. S3.S?

1 3 4 6 J 7 I  8 I 9 I 10  | 11

ИТОГО ПРЯМЬЕ З А ТР А ТЫ  ГО Р АЗ Д ЕЛ У  2 Р У Ь , 1368 1 3 8 21 221

Р У Ь , 6 7

в том ч и с л е :

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ • Р У Ь , 1368 • 9 9

М АКлАД НьЕ  р а с х о д ы  • Р У Б , 1 1 0 О 9 •

НАКЛАДНЫЕ и у ч п  • Р У Ь , К» 51 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  В Н , Р ,  * Ч Е Л , * 4 т 9 9 9

СМЕТНАЯ З АРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  В Н , Р ,  • Р У Ь , т 21 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б , 1 1 0 9 9 е

ГЛАНОВЫЕ Н УЧП  • Р У Ь , т 69 9 9

В С Е Г О , СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБО Т  * Р У Б , 1597 т т 9

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О *ЧИ С Т А Я  ГРОДУКЦИЯ * Р У Ь , т 279 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  * Ч Е Л , * Ч т ЯР 9 237
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА • Р У Б , т 165 9 9

ИТОГО ПО РАЗД ЕЛ У 2 Р У Ь , 1 5 9 7 9 9 9

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ГРО Д УКЦИЯ - Р У Ь , ЯР 279 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , * Ч т 9 9 23 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р У Ь , 9 1 6 5 9 9

34  C 1 3 0 - J 3 2 1  
И  , 0 5  

К С , 9 5

J 7  .U 12  *  2 *  7 

К1 , 1

зе С1ЯОЗЗЗ
< 1 , 0 5  

К С , 05

3 «  U 1 2 * 2 * 8  

К1 ,1

АС C 1 S 9 - 3 3 4 8

РАЗДЕЛ 3 .  МОНТАЖНЫЙ УЗ Е Л  Н0М2

«УЗЛ Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С *  5 7 8 , 0 0

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ ------------

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБО П РО ВО Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РО КЛАД КАХ ,КРЕП Л ЕН И ЕМ  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ б е с и о в н ь х  

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
6 5 М М , НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

7 6М М ,Т 0Л М И М 0й  СТЕНКИ -3,5ММ

9 9 9 9 9

т
•М О Ь Т А » 9 1 0 7 , 5 8 1 5 , 9 5 9 9 9 1 3 4 , 0 0 9

т

• У З Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЬХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В

0 , 0 1

8 7 , 0 1

4 9 2 , 0 0

8 , 5 1
9 5 т

9

9

1 0 , 9 8

9

9

9

9 9 - - 9

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е *  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦСВНЬХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

1 ОСММ,НАРУ«НЫМ ДИАМЕТРОМ 

1 08М М ,ТО Л «И Н О Й  СТЕНКИ 4ММ

Т

•М ОНТАж 0 , 0 1 8 7 , 0 1 1 4 , 6 3 1 1 т 1 1 0 , 0 0 1

Т

6 8 , 6 4 7 , 8 3 9 1 0 , 1 0 9

• У З Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 0 6 4 2 8 , 0 0 9 26 9 9 9 9



ГРО ГРАМ М Н ьй  КОМПЛЕКС АаС-ЗЕС  ( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  )

1 * 2 3 I

« 1 , 0 3  

« С ,  « 5

61  и  1 2 * 2 - 8
К 1 , 1

УСТАНОВКОЙ Н Е О Б Х О Д И М А  

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ Т Р У Ь 0 Г Р 0 8 0 Д А ,С 0

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П РСКИ АД К а Х , к р е п ч е  НИЕм БОЛТАМИ 

И„СВАРКОЙ ИЗ БЕС аС вН Ь*
Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , д и а м е т р о м

УСЛОВНОГО ПРОХОДА

1 5 С М Р ,H A P yw H b P  ДИАМЕТРОМ

1 59ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 6 ,5М М

т
•  МОНТ А в

т

62  С 1 5 9 - 3 3 5 8 К 1 - У З Л Ы  ТРубОПРОВОДСВ С 

,С З  УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ

К С , 95 ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ 6

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБО ПРО ВО Д А,СО  
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

р Р С К Л А Д К А Х , КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦСВИЬХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

гО С М М ,Н А Р Уа Н ьМ  ДИАМЕТРОМ 

гТЯММ.ТОЛШ ИМОй СТЕНКИ 6ММ

63  U 1 2 - 2 - 9  -МОНТА» 

К1 , 1

Т

Т

66  C 1 S 9 - 3 3 6 8  

К 1 , 0 5  

К С , 95

65  . ц г г < » 2 " 8

« 1 , 1

•  У ЭЛЬ ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕСБХСДИМЬХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБ О ГР О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

Р Р С К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ BECtLOBHbX 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УОЛСВНОГО ПРОХОДА 

25СММ , НАРУЖНЫМ. ДИАМЕТРОМ 

273ММ , ТОЛ.ЧИНОй СТЕНКИ 7ММ

64  С 1 1 3 - 1 6

67  .U 1 2 » 1  •  1

•Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ СВАРИЬЕ 

ВОДОГАЭОРРОВОДНЫЕ С 

Р Е З Ь Б О Й ,Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С И ЗМ ,1  

ЧЕРНЫЕ

ОБЬ к н о в е н н ы е / н е о ц и и к о в а н н ь е / д и  

АМЕТР УСЛОВНОГО Г Р 0 Х 0 Д А  В 

М М - Д У , ТОЛЩИНА СТЕНОК 8 ММ-Т 

Д У - 2 0  Т - 2 . 8

6 :

0 , 0 5

0 , 0 9

0 , 0 9

0 , 0 7

0 , 0 7

3 , 0 9

3 , 0 0

52 1 0 0 2 2 0 3 1

5 I  6 1 7 | 8 I 9 i  1 0 S  11

8 7 , 0 1 1*» ,63 6 3 я 1 1 0 , 0 0 6

6 8 , 6 6

3 8 5 , 0 0

7 , 8 3
* 35 Я

я

я

1 0 , 1 0
я

1
я

* Ч» я я я

50,21 11,87 5 6 1 63,00 6

60,92 6,63 1 8,29 1
367,00 26 9» Я ** о

Я Я Я т т

8 7 , 0 1 1 6 , 6 3 6 5 1 1 1 0 , 0 0 8

6 8 , 6 6 7 , 8 3 1 1 0 , 1 0 1
0 , 3 1 Я 1 • Я я О

т я я я о

0 , 6 8  0 ( 0 6  1 1 - 1 , 0 0  3

0 , 6 3 0(01 0 , 0 1



( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  > i и и и к и з 1П Р О Г Р А М М Н Ы  к о м п л е к с  а в с « з е с

90f-2~/SX-/3Jt?
W

i p  г I 3 : 6 : 5 I 6 ; 7 1 8 : 9 | ю  : И

48 .412*698-16 •ЦТУЦЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ
пП 4 ЛМР1 Г auvTDCUUC.i Detkcn,

2,00 1 .33 0,10 3 2 9 1 ,00 г

мзс 0,78 т 9 9 9
ILT

69 С 1 59 *8 69 •ЗАДВИДКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 1,00 82,00 9 82 9 9 9 9

МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ 9 т 9 9 №
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250ММ

UiT
5С U12«802*9 •МОНТАН

<» V
1,00 14,80 1,23 15 9 1

1(
О

 
1 

О
 
1

* 1 
■» 

{11
14

1L Т
В,61 0,25 9 0,32 9

51 С159.848 •ЗАДВИРКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С СМ * о о
I \

58,50 9 117 т 9 а» 9

опДВгяп^п ШПИп Дсг jtr ф/|ДпЦсоАл
МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ * 9 9 9 9
УОЛОВНОГО ПРОХОДА ZOOMM

11Т
52 U 12*802*8 •МОНТАр •V о о

I

12,60 1,01 25 14 2 11,00 гг
1L Т

6,89 0,19 9 0,25 о
S3 С 159*86 7 •ЗАДВИРКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 1,00 37,00 9 37 V 9 О 9

PDif Df РПЬ1" ШПИп Д с Г ср1 Ф/ДНЦсоАл
МАРКИ 3066БР ДИАМЕТРОМ 9 а» 9 9 9

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150ММ
ILT

56 U12*602»7 •МОНТА» 1 ,00 9,42 0,62 9 S 1 8,00 8
ИТ

4,77 0,12 9 0,15 О
S3 2307*10826

* « Ail
•КЛАПАН ОБРАТНЫ» 19Ч21ВР 1,00 20,09 т 20 * 9 9 9

#РЭв Д / i9vir719
ILT 9 о 9 9 О

58 U 12*803*5 •МОНТА» 1 ,00 5,22 0,56 5 6 9 7,00 7
8 Т

4,30 0,09 9 0,12 9

57 2307*10025 • КРАМ ПРОБНОСГ.УСКНОр ЦАПКОВЬЯ * О о I I 1 ,32 т 4 9 9 9 -
li лАТ f ННгД Iv6'b"i|nyi3|rУ 1V

ILT т 9 9 9 т
38 .U12*8 09* 1 •МОНТАР 3,00 0,81 • 2 г 9 1,00 3

IL Т
0,75 Щ 9 т 9

ИТОГО П Р Я М Ы  ЗАТРАТ»! ПО РАЗДЕЛУ 3 РУЬ, 429 50 6 80

РУЬ , г 3
В ТОМ ЧИСЛЕ:

стоимость МОНТАЖНЫХ РАБОТ • РУЬ, 629 т 9 9

МАКЛААНЬЕ РДСХОДЬ * РУЬ, 40 9 9 •

МДкЛАДИьЕ ИУЧП - РУБ, 9Г 19 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, • ЧЕЛ,*Ч т т 9 г
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, * РУЬ. 9 7 9 9

■ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУЬ, 38 т 9 9

Ш Л А  НОВЫЕ МУЧГ • РУЬ, т 25 9 О

ЕСЕГС,СТОИМОСТЬ МОНТАйНЬХ РАБОТ • РУЬ, 507 • 9 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО*ЧИСТАЯ ГР0ДУК4ИЯ • РУЬ, « 98 9 *

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ,*ч 9 9 85



' Г Р О Г Р Л ^ И Ь  А КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС  < РЕДАКЦИЯ 6 , 1  >

№-2-/S4-/3.&
54 1 0 0 2 2 0 3 1

1 1 2  1 3 : а 1 S I 6 ? 1 8 : 9 : 10 1 11

СМЕТНАЯ З А Р А ьО ТН А Я  П ЛАТА в Р У Ь , « 59 о 9

ИТОГО ПО Р АЗД ЕЛ У  3 Р У Ь , 5 0 ? т т 9

НСРр а Т и В ,УС У0 8Н 0«*»< и С Т а Я ПРОДУКЦИЯ - Р У Ь , • 98 9 О

НСРНдТИВМАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , » Ч 9 9 9 35

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  • Р У Ь , т 59 9 9

р а з д е л  <*, м о н т а ж н ы й  у з е л  и о м з

59 С1 5 9 0 3 5 8 •  уЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 0 & 3 8 5 , 0 0 - 31 9 9 9 9

•и

КС , 9 5

/ t ' A n U o * i v r  Я С у Ь 4 у .^ г п Ь  4

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 9 9 9 Щ 9

КОНСТРУКЦИЙ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫ* 
П Р О К Л А Д К А Х ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ
и с в а р к о й  из ь Е С ш с е н ь х  

Т Р У Б , СТАЛЬ 20, ДИАМЕТРОМ 
УОУОВНОГО ПРОХОДА 
20СМН , Н А Р У » И Ь «  ДИАМЕТРОМ 
219ММ ,ТОЛ.АИНОй СТЕНКИ 6ММ

Т
6С U 1 2 * 2 * 9 •М О Н Т А *

оо

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 « 3 9 О хм о о 6

X I#  1 ▼

« 0 , 9 2 6 , « 3 9 8 , 2 9 1

81 С 1 5 9 . 8 4 8 •З А Д 8 И А К Д  П АРАЛЛЕЛЬНАЯ  с 

ВЬ.ДВИа НЬ-М ШПИНДЕЛЕМ СЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3 0 4 6 Б Р  ДИАМЕТРОМ

1 , 0 0 5 6 , 5 0 • 59 9 9 т
•

9 9 9 9 »

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 200ММ

ШТ

G 2 U 1 2 - 8 C 2 - 8 •  МОИ Т Аж

II Т
1 , 0 0 1 2 , 6 0 1 , 0 1 13 7 1 1 1 , 0 0 11

Ц. 1

6 , 8 9 0 , 1 9 9 0 , 2S
ш

« 3 2 3 0 7 * 1 0 8 2 ?  
К 1 , 0 9 8

-КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 1 9 Ч 2 1 6 Р  
Д У 2 0 0 ;  Р У Ю

U.T

1 , 0 0 2 «  , 6 0 9 25 9 9 9 9

9 9
9

9 9 9

64 У 1 2 * 8 0 3 * 6 •  РОН Т A Jfc

и г
1 , 0 0 8 , 2 6 0 , 9  ь 8 6 1 1 0 , 0 0 10

11 1

6 , 3 2 0 , 1 7 9 0 , 2 2 9

И ТОГО ПРЯМЕЕ ЗАТРАТЬ ' ГО РАЗД ЕЛУ « РУ 6 , 1 « 0 16 2 25

Р У Ь , 9 1
в том ч и с л е :

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Ь , 1 « 0 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  * Р У Ь , 13 9 9 9

н а к л а д н ы е  Н У Ч Р  • Р У Ь , • 6 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  8 Н . Р ,  - Ч Е Л , * 4 9 т 9 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  В Н . Р ,  * Р У Б , 9 г 9 •

ГЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Ь , 11 9 9 9

ГЛ.АНОВЫЕ МУЧП • Р У Ь , 9 8 9 9

8 С Е Г С , СТОИМОСТЬ М 0Н ТА *И Ы Х  РАБОТ • Р У Ь , 1 6 « 9 9 т

Н О Р М А ТИ В ,?С Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ПРОДУКЦИЯ • Р У Ь , т 3 « т 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМКО СТЬ  • Ч Е Л , * 4 9 9 9 2 7
СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА • Р У Ь , 9 1 8 9 »

о



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

90/-2-/S8* & &
( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  ) 55

1 г з 4 : s |

гТО Г О  ПО Р А З Д Е Л У  6 Р У Б ,  

К С Р Р Д Т ц 1 ,У С Л О в И О * Ч и С Т А Я  Г РОДУ КЦИЯ •  Р У Ь ,  

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л , * Н  

С УЕ ТН А Я  З А Р А Е О ТН А Я  П ЛАТА  - Р У Ь ,

РАЗДЕЛ S ,  МОНТАЖНЫЙ УЗ Е Л  НОМА
s K t s i t t c s t t s s i x i t i s t x t i t s s i K i x t i i n a ,

65  С 15  9 * 3 3 3 3  <*УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 0 2  4 9 2 . 0 0

К 1 , 0 5  УСТАНО ВКО Й  НЕОБХОДИМЫХ ...............— -

К С , 9 5  ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В

КОНСТРУКЦИЮ  Т Р У ь С Г Р О £ С Д А ,С 0  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

Ю С М М ,Н А Р УЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

108М М ,ТО ЛЩ ИН О Й  СТЕНКИ 4ММ

66 Ш  2*2*8 •МОНТАЖ 0 , 0 2 8 7 , 0 1

07

1 1 | "

С159»3326

т

•УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 0 1

6 8 , 6 4

5 3 0 , 0 0

к 1,05 
К С,95

/ V » ЛНО OlOn HcUDAvA|r4b А
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В О
КОНСТРУКЦИЮ  Т Р У 6 0 Г Р 0 В 0 Д А , С 0  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ б е с ш о в н ы х  

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

ВОММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

89М М ,ТО ЛЫ ИН О Й  СТЕНКИ  3 ,5 М М

6 8 ,Ц 1 2 * 2 * 7  

К 1 , 1

С 1 5 9 * 3 3 4 8

т
•М О Н Т А * 0 , 0 1 1 0 7 , 5 8

09

т

* У З / Ь  ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 0 2

8 7 , 0 1

4 1 9 , 6 4

* 1 f0 3 )

K C #f S

У t i  ЛИО оАО г тчсиЬАи^гНЬ  А

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В

КОНСТРУКЦИЮ  ТР УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА п о с т о я н н ы х  

Л Р С К Л А Д К Д Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1 S C M M ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

159М М ,ТО ЛЩ ИНО Й  СТЕНКИ 4 ,5 М М

т

?е •U12*2*8 •М О Н Т А * 0,02 87,01

71

*  1 f “

С 15 9«33 58

1

•УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С О «ж О ■м
1

68,64
377,30

К 1 , 0 3 3  У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х
К С , 95 Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  В

КОНСТРУКЦИЮ  ТР УБ О П Р О В О Д А ,С О

1 0 0 2 2 0 3 1

7 I

1 6 6

Ю  | 11

3 6
>

1в

27

S X S S X S

10

14,63 2 1 О 110,00 г

7,83
5 О

СУ

о
10,10 о

о

«а W т о

1 5 , 9 5 1 1I ® 134,00

8 , 5 1
Щ

О

8 9

О

О

ро»»е»оо*в

9

10,98
С»

• « • • • • О 0 6

О

1 4 , 6 3 г 1 т 1 1 0 , 0 0 г

7 , 8 3
9 26 т

•

•

1 0 , 1 0
9

«у
9

О т 9 О



< РЕДАКЦИЯ 6 , 1  )|ГРОГРАММНВ й КОМПЛЕКС ABC-sec 
00/-2-/S&& S?

1 i i i

72  U 1 2 * 2 * 9

K 1 ,  1

73  C 1 5 9 - 3 3 6 8  

К 1 , 0 3  5

КС , 9 5

76  U 1 2 - 2 - 9

к Ы
75  С 1 5 9 - 8 4 5

76  U 1 2 * 6  0 2 - 5

77 С 1 5 9 » 8  47

78 U 1 2 - 8 C 2 - ?  

75 C 1 5 9  «8  48

8C .U 1 2 - 8 C 2 - 8

81  C 1 5 9 - 8 4 5

8 2  . U 1 2 * 8 C 2 - 9

3

CBpPKOO НА ПОСТОЯННЫХ 

ПРСЛЛДДКА* КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ 6E C U O B H 6X  
Т Р > 6 , С Т АЛЬ 2 0 , ДИАМЕТРОМ

УСЛОВНОГО ПРОХОДА

20СММ ,Н А Р Ум Н ьМ  ДИАМЕТРОМ

2 1 p M M , ТОЛЖИМОй СТЕНКИ йММ

т
«МОН ТА а

т
• У З Л В  ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХСДИМЬХ 

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ 8 

к о н с т р у к ц и ю  ТР УЬ С Г Р О В О Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х , КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦСВНЬХ 

Т Р У 6 ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

2 5 С М М ,Н А Р У * И ь М  ДИАМЕТРОМ 

2 7 J M M , ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ?ММ

•З А Д В Н а КА П АРАЛЛЕЛЬНАЯ  С 

ВЬ.ДВИжНьМ ш п и н д е л е м  ф л а н ц е в а я  

МАЯКИ 3 0 4 6 Б Р  ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА ЮОММ

•  МОН Т А а

а т

• З А Д В и а КА П АРАЛЛЕЛЬНАЯ  С 

ВЬ.ХВИлНЬМ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3 0 4 6 & Р  ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 150ММ

•  МОН Т А а

U.T

«З А Д В И а КА п а р а л л е л ь н а я  с

ВЬ»Д В И А МЫ м ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3 0 4 6 Б Р  ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 200ММ

-МОНТА»

U. Т

« з а д в и ж к а  г а р а л .л ь л ь н а я  С

ВЬ,ДВИАНЬМ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 

МАРКИ 3 0 6 6 Б Р  ДИАМЕТРОМ 

УОЛОВНОГО ПРОХОДА 250ММ

•МОНТАЖ

6 !

0 , 0  7 

0, 12

0 , 1 2

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0  

1 , 0 0

1 , 0 0  

1 , 0 0

1 , 0 0

1 0 0 2 2 0 3 15В

5 I  6 ; 7 | 8 | 9  ; 10  I 11

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 4 3 9 6 3 , 0 0 4

4 0 , 9 2
3 5 9 , 6 6

6 , 4 3
9 43 9

т

ш

8 , 2 9 1
9

9 «• т О К

5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 7 5 2 6 3 , 0 0 8

4 0 , 9 2 6 ,  4 3 1 8 , 2 9 1
2 3 , 0 0 23

7, 5 2  0 , 3 2

3 , 3 8  0 , 0 4

3 7 , 0 0

9 , 4 2  0 , 6 2

4 , 7 7  0 , 1 2
5 8 , 5 0

1 2 , 6 0  1 , 0 1

6 , 8 9  0 , 1 9

8 2 , 0 0

1 4 , 8 0  1 , 2 3

8 3 т 6 , 0 0 6

3 7 т
9

9

0 , 0 5
9

О

9

и 9
*

9 5 1 8 , 0 0 8

5 9 » 9

0 , 1 5
9

•

т

9 9 т

13 7 1 1 1 , 0 0 И

8 2 9
9

т
0 , 2 5
9

9
9

9 9 9

15 9 1 1 4 , 0 0 1 4



1 s 5 X 6 t 7 f 8 i 9 t 10 I 11

ИТ

83 2307-10825 
K1,098

84 U12-803-6

«КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 19Ч21БЙ  

ДУ100;РУ16

-МОНТА»
ttT

ILT

83 C113-14

88 U12-1-1

®ТР>ЬЬ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ 
ВалОГАЭОрРОВОДМыЕ с 

РЕЗЬБОЙ|ГОСТ 3262-75 С ИЭ*,1 
ЧЕРНЫЕ
О ВЫКНОВЕННыЕ/НЕОщ ИНКОВАННЫЕ/ДИ 
ДНЕТР УСЛОВНОГО ГРОХОДА В 
ММ-Ду,ТОЛНИНА СТЕНОК В ММ-Т 
ДУ-20 Т«2.В

87 2307-10025 
К1,098

88 U12«809»1

• к р а н п р о б н о с п у с к н о й  ЦАПКОВЫЙ 
ЛАТУННЫЙ 1069БК1fДУ15,РУ10

ИТ
«МОНТА»

ИТ

85 U12*89 8-16 «ИТУ.ОЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ
ДО Ю М Г А  С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ 
N3C

ИТ

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5

1 , 0 0
8 ,о 1

1 5 , 3 7
0 , 2 5
9 15

«99000900

9

О о

0 , 32
9

фPQ090000 

О  

Ф

«Ы О 9 а О

1

ОО

3 , 7 1 0 , 3 8 6 3 -
оо«А 5

3 , 0 7 0 , 0 6 9 О о о О

ы о о 0 , 3 1 9 1 9 О *» 9

т 9 9 9 9

ы о о 0,68 0,06 1 1 9 1,00 3

0,63 0,01 О 0,01 о

3,00 1.32 9 6 9 9 9 о

9 9 9 9 о

и* о о
I

0,81 9 2 г 9 о о 3

0,75 . о 9 9

I1
оо*

1,33 0,10 5 3 9 1,00 6

0,78 9 9 - •

386 46 5 71

РУБ, 1 2
в том ч и с л е :

СТОИМОСТЬ МОИТДДИЫХ РАБОТ » РУБ, 386 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  - РУБ, 36 О 9 т

н а к л а д н ы е  н у ч г  - РУБ, - 17 О о
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н,Р, - ЧЕЛ,-Ч - 9 9 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 6 Н,Р, - РУБ, - 6 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ, 32 О 9 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП • РУБ, - 26 а 9

вСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ р а е с т  - РУБ, <>56 - т 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОАУКиИ* - 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •

РУБ, «* 91 о 9

ЧЕЛ,-Ч «Я - о 75
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУБ, 69 9 9

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 5 РУЬ, 656 9 9 9

НСРНАТи в ,УСЛОВНО-Чи СТДВ ГРОДУКЦИЯ - РУБ, 9 «1 9 9

НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ,*4 9 О 9 75
СУЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, 0 69 9 *

РАЗДЕЛ 6. ПРОЧИЕ

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 1 6  377,30 - 53ОС С159-3358



( РЕДАКЦИЯ 6 , 1  > 58 1 0 0 2 2 0 3 1■п р о г р а м м н ы г» к о м п л е к с

&0/-2~/S2. /з.г?
A 8 C - 3 E C

1 6 I 3 | 6 { 7 I в t 9 J 10  ; 11

K 1 , 0 3 5  

<C , 9 5

91 U 1 2 * 2 * 9  

И  , 1

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЙ ТРУбСГРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
П Р О К Л А Д К А * ,КРЕПЛЕНИЕ* БО л Т а М/ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫ* 
ТРУ6,СТДЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА
20СММ,НАРуйНьН ДИАМЕТРОМ 
219ИН,ТОЛ«ИНОЙ СТЕНКИ 6ММ

92  С 15 9 » 33fc 8 

К 1 , 0 5  

К С , 95

93 . 0 1 2 - 2 * 9

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫ*

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЙ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
П Р С К У А Д К А Х ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСДСВНЬХ 
ТРУБ,СТАЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
25 С М М ,Н АР Уto Ны М ДИАМЕТРОМ 
273ММ.ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 7ММ

К 1 , 1 т

ИТОГО ПРЯМьЕ З А ТР А ТЫ  ГО Р А З Д Е Л У  6

О 44

I

5 6 , 2 1 1 1 , 4 7 4 6 2 6 3 , 0 0 9

0 , 2 2
4 0 , 9 2

5 5 9 , 6 6

0 , 4 3
а 79 »

1

«9

4 , 2 9

9
1

ф

<• 9 О 1» ф

0 , 2 1 5 6 , 2 1 1 1 , 4 7 12 9 2

ооч•о 13

4 0 , 9 2 6 , 4 3 1 4 , 2 9 2

Р У Ь , 1 5 2 15 4 22

Р У Б ,

в тон ч и с л е ;
г 3

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ « Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ «  Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ Н У Ч Г  - Р У Б ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  В Н . Р ,  - Ч Е Л , * Ч

СМЕТНАЯ З АРАБО ТН АЯ  Г Л А Т А  В Н . Р ,  •  Р У Б ,

ГЛДНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ в Р У Б ,

ПЛАНОВЫЕ Н У Ч Г  •  Р У Б ,

В С ЕГО ,СТО ИМ О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б ,

Н О Р М А ТИ В ,УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ГРО Д УКЦИЯ - Р У Б ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМКО СТЬ  •  Ч Е Л , * Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  *  Р У Б ,

ИТОГО ПО РА З Д Е Л У  6 Р У Б ,  

И С Р И А ТИ В .УС Л О В Н О - Ч И С ТА Я  ГРС Д УКЦ ИЯ  - Р У Б ,  

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  •  Ч Е Л , * Ч  

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р У Б ,

1 5 2 Ф Ф т

12 » Ф а

Ф 6 Ф ф

Ф т Ф 1
Ф г О ф

12 т «1 ф

Ф 8 • т

1 7 6 т Ф т
О 33 ш ф

Ф ф ф 2 6
Щ 19 ф •

1 7 6 «• ф т
Щ 3 3 т т
Ф ф т 2 6
Ф 19 ф *

РАЗДЕЛ 7 .  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

96  Е 1 5 * 6 1 6  «МАСЛЯНАЯ О КРАСКА БЕЛИЛАМИ С 0 , 0 1  6 0 , 5 0  0 , 0 3  1 - •  6 4 , 0 0  1

ДОБАВЛЕНИЕМ КОЛЕРА СТАЛЬНЫХ - .  —  «.о— .  — .    . . . . . . . . .  . . . . . . . . .  . . . . . . . . .



|П1‘С Г Р *К > 'И И  КОМПЛЕКС « S O J K l

# 0 /-£ - /П./З.Я?

г 1 з 1 а ; 5 1 6 ; 7 I 8 ; 9 8 Ю  1 11

ЛЕРЕГЛЕТОВ,РЕи.ЕТОК,САНиТАРНО-Т 3 8 , 5 0 * 9 9 9

ЕХИИ4ЕСКИХ ПРИБОРОВ, ТРУБ

ДИАМЕТРОМ МЕНЕЕ 50ММ И Т , Г ,

ЗА г РАЗА

100М2
Е15 ой 13 «ТО» Е, У 3/10В 0 , 5 3 5 3 , 5 0 0 ( 0 3 19 9 9 3 8 , 8 0 17

2 1 , 5 0 О а 9 О
c m « 2 o i 9  « р а м а  п од  н а с о с 0 , 6 5 3 5 6 , 0 0 щ 228 0 о • 9

Я» «и 9 О •

6 5 * 1 5 3  «МОНТА» 0 , 6 5 2 7 , 1 0 5 , 9 8 17 9 3 2 5 , 2 0 16

1 5 , 8 0 1 , 5 2 1 1 , 9 6 1
Е 1 5 - 6 1 5  «ОКРАСКА РАМЫ 0 , 1 9 6 0 , 5 0 0 , 0 3 11 7 О 6 8 , 0 0 13ю о м г о » * *  • • 0990000 990 •••0^9

3 8 , 5 0 о о 9 О

Е 1 1 • 1 1  «УСТРОЙСТВО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 2 , 7 0 2 2 , 5 9 9 61 5 9 2 , 9 0 8

Ьь 1 ¥ППЯ А

М3 1 , 6 2 -9 О О О
99ос*о999ооо9«о9оооо««»««««о ,ц »««^*,» , «« «*в« 9 « . о « « « о « ••• о«о»оо» «оооофоо ООООО о« ........... ооо ооо ооо о» о о «ооо

УТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 7 Р УБ , 3 37 29 3 55
99000 О *»99

Р УЬ , 1 1
В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОбНЕСТРОиТЕЛЬКЬX РАБОТ • Р УБ , 92 • о 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ « Р УЬ , 15 О о Ф

НАКЛАДНЫЕ НУЧП - р у б ; О 9 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р ,  * ЧЕЛ , « Ч «9 9 9 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 8 Н »Р* « Р У 6 , • 3 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ О Р У Ь , 9 « 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НУЧП » Р УЬ , «В 9 9 9

1СЕГС,СТОИМОСТЬ ОБИЕСТРОИТБЛЬНЫХ РАБОТ - Р У Б , 116 • a О

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-МИСТАВ г р о д у к о и я  • Р У Б , • 50 о О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * Ч Е Л , » Ч • • » 60

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА » Р У Б , *■ 23 9 9

СТОИМОСТЬ МЕТАЛ/ОМОНТАМНЫХ РАБОТ * Р УБ , 255 Q О О

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ « РУ Б, 21 * 9 9

н а к л а д н ы е  м у ч п  *» Р УЬ , - 5 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 6 « , Р *  - Ч Е Л , « Ч - О 9 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н ,Р ,  - Р УЬ , * 5 9 9

ГЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * Р У Ь , 22 СМ 9 9

ГЛАНОВЫЕ МУЧГ » Р УБ , " 6 О 9

ЕСЕГС,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОКТА*НыХ PA6GT - Р УЬ , 288 «а Ф 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦУЯ * Р УБ , Я» 23 Ф 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * Ч Е Л , * Ч * 9 Ф 16
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * Р УЬ , 9 15 9 9

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 7 Р У Ь , 505 о 9 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - Р УЬ , - 63 • 9

НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь  • ЧЕ Л , «Ч • * 9 59

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • Р УБ , ** 37 9 9

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р У Ь , 5320 516 63 691
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РУЬ , 23 32

в ТОР Ц /С л б :

СТО/РОсТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - Р УЬ , 2 2 8 7 т в са

т а р а  и у п а к о в к а  ® Р УЬ , 46 9 сз 9

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ » Р УЬ , 79 щ в 9

ЗА ГОТОВ, «СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - Р У Ь , 29 о 9 9

ЕСЕГС«СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - Р У Ь , 2441 о 9 т

с т о и м о с т ь  м о н ? а * н ь < р а б о т  ® р у б , 2 696 © 9 ш
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - р у б . 31 0 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ Ну*4Г ® Р УЬ , щ 146 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 8 Н . Р ,  - Ч Е Л .- Ч - ■ 9 24
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ГЛАТА В Н . Р ,  • РУ Б , 9 54 т 9

ГЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь , 237 Л W т
ГЛАНОВЫЕ НУЧГ  - Р У Ь , 9 198 9 щ

ЕСЕГС , СТОИМОСТb МОнТА*мыХ РАБОТ - Р УЬ , 3 2 4 3 т 9 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОД/КЦИЯ • Р У Ь , 9 793 9 т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ® Ч Е Л .- Ч «А С» 9 691
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • Р У Ь , Щ 463 9 9

с т о и м о с т ь  о б ш е с т р о и т е л ь ч ь х  р а б о т  ® Р У Ь , 92 9 » 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ ® Р УЬ , 15 9 » 9

н а к л а д н ы е  НУЧП - РУЬ , - 9 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р ,  • Ч Е Л .- Ч - т 9 1

СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ГЛАТА В н , р ,  - Р УБ , wt 3 9 т
1ГЛАН0ВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о РУЬ , 9 т 9 9

(ГЛАНОВЫЕ НУЧГ  ® Р У Б , т 9 9 9
ЕСЕГС .СТОИМОСТЬ ОЫЕСТРОиТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УБ , 1 1 6 9 9 9

НОРМАТИВ,У СЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИР - РУЬ , т 40 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч 9 т 9 40
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА » РУЬ , т 23 9 *

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАиНЬХ РАБОТ » Р УЬ , 2 4 5 9 9 «■

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Ь , 21 9 9 9

н а к л а д н ы е  НУЧП • Р УЬ , 9 5 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н . Р ,  - Ч Е Л .- Ч т т 9 г
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н , Р ,  * Р У Ь , 9 4 9 9

Г ЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р УЬ , 22 9 9 Щ
ГЛАНОВЫЕ НУЧГ  о РУЬ , т 6 9 9

ВСЕГС .СТОИМОСТb МЕТАЛЛОМОНТААНыХ р а б о т  - Р У Ь , 2 8 8 9 9 •

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * РУЬ , 9 23 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч т 9 9 19
тСМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ , т 14 9

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУЬ , 6 0 8 8 Ш 9 9

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * РУЬ , - 8 5 б 9 т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч • 9 750
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ , - 500 9 т

СОСТАВИЛ ШАРЫКИНА

ПРОВЕРИЛ ПИКЛУМ



( НЬДд*ции o , i  ;" ' « " « i . . » .  к о м п л е к с  » в с * з е с  
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НАИМЕНОВАНИЕ С Т Я О Ж М -  ВОЛОПРОВОЛНЛЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПЮИЭВОДИТеЛЬИОСТЬЮ ДО 500МЗ/ЧАС НОРМА 3

ОБЬЕКТ МОМЕР ЭоС2

л  о о  п  н м  с м е т а  э - е г

ИА ПРИОБРЕТЕНИЕ и МОНТАЖ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ ОБЬЕКТа

о с н о в а н и е : Ра з д е л  э ,э ,с о ,э ,вм
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ДО S00M3/HAC 
ВАРИАНТ г

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 1»3б1

в том ч и с л е *

ОБОРУДОВАНИЯ Ов940
МОНТАЖНЫХ РАБОТ Ч г 221
НОРМАТИВНАЯ УСЛОВНО*ЧИСТАЯ

п р о д у к ц и я  0,163
СОСТАВЛЕНА В ц ЕИАХ 1 9 6 4  Г .  НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 136
. . . . . . . . __. ____ . . . . . . . ________ . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . .  .  .  СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0 , 0 9 6

м

пп

ш и ф р  и к
ПОЗИЦИИ
НОРМАТИ­

ВА

н а и м е н о в а н и е  и х а р а к т е р и с т и к а
ОБОРУДОВАНИЯ и МОНТАЖНЫХ РАБОТ,

Ед и н и ц а  и з м е р е н и я  и 
м а с с а  е д и н и ц ы  о б о р у д о в а н и я

: с т о й *

I МОСТЬ 
| ЕДИНИЦЫ

«с о л и ч е с т »: р у ь .
во »

* 0 6 0 Р У Д .

| М О М Т А * М ,  
I Р а б о т

о б ы а я  стоимость,р у ь , 

t м о н т а ж н ы х  р а б о т

ОбОРУЛО., 
в а н и я  : * I экспл,

|ОСНОВ«Оя: Ма ш ^ ц

* ВСЕГО I  ЗАРПЛАТЫ!

5 :

* »
*0 Т . ч .

* За р п л а т ы

з а т р а т ы
РАБОЧИХ, 

НЕ ЗАНЯТЫХ
ЖИВДНИЕМ

ТРУДА
ЧЕЛ,*4

ОБСЛУ-
МАШИН

ОБСЛУЖИВ, 

НА ЕДИН,:

J 9 10 I

МАШИНЫ
'Р«9 О О В 1

ВСЕГО
«аёвОО!

11

ТЫС, РУБ»

?Ы С ,РИ 6 .

Т Ы С .Р У 6 ,

Т Ы С ,Р У& ,
ЧЕЛ,вЧ 
Т Ы С ,Р УЬ ,

I О&ШАЯ 

I МАССА 
(ОБОРуДО* 

| ВАНИЯ

t Т

I БРУТТО
I

* НЕТТО
•еоврео^в

I 1г

1 Ц 8 5 - Ю 3 5  

CKUB-B6

2 Ц в - 1 5 3 - г1

з Ц 8 - 6 8 1 - 1 9

4 ц в - 6 0 9 - 1

5 цв-*09-3

ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНАЯ ПАНЕЛЬ 
В Р У1- 6 6

ЮТ
•ЗАДЕЛКА ДЛЯ КАБЕЛЯ ДО 10К8 С 
ПЛАСТМАССОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
СЕЧЕНИЕ ДО 16ММ2

ШТ
ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И 
ПОДГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД 
НАЛАДКУ МАШИНЫ СО ШИТОВЫМИ 
ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАВШЕЙ В 
СОБРАННОМ ВИДЕ,С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ 
РОТОРОМ,МАССА,ДО:0,1Т

ШТ
ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ
И м е т а л л и ч е с к и е  
РУКАВА.ПЕРВЫЙ ПРОВОД 
ОДНОЖИЛЬНЫЙ или МНОГОЖИЛЬНЫЙ 
В ОБШЕЙ ОПЛЕТКЕ,СУМАРНОЕ 
СЕЧЕНИЕ А 0 : 2 , 5 М М г

1 0 0 *

ЗАТЯГИВАНИЕ ПРОВОДОВ В ТРУБЫ

г .о о  •

1 6 7 , 0 0
1 0 , 0 0  •

1 , 3 3

3 , 0 0

1 , 3 8

0 , 0 7

6 , 8 8

0,35

2 9 6 21 г 1 6 , 4 8 3 3 О

1 0 , 4 6 1 9
13 S с» 1 , 0 0 1 0 Я»

- О о о

7 5 . 1 « 0 0 5 о

6 , 0 0

0 , 9 2

г у » оо г



i  РЕД АКЦ И Й  «>.1 )П РОГРАММ НЫ Й КОМПЛЕКС  А В С - З Е С

00/-2-/&./ЗЛ?

1 : 2 a  : s i

6  U 3 - 4 0 9 - 1 1

7 ц З - 4 0 9 - 1 3  

в Ц 8 - А 1 8 - 4

9 u 3 - 4 l 8 - 6

10  „ 8 - 4 0 6 - 3

11 L 8 - 4 0 6 - 1

12  U 3 - 4 0 8 - 2

13  ' „ 3 - 1 4 6 - 1

14  u 8 - 1 4 7 - 3

И MET А ЛЛИ Ч E С К И E 

Р У К А В А ,П Е Р В Ы Й  ПРОВОД 

ОД НО СИЛЬНЫ » ИЛИ м н о г о с и л ь н ы »  

В 0 6 U E »  О П Л Е Т К Е ,  С УМ АРН О Е  

С Е ЧЕ Н И Е  д О И б М М г

Ю О М

ЗА КАЖДЫ» П О С Л ЕД УЙ Щ И »

П Р О В О Д ,С Е Ч Е Н / Е  А 0 ? 2 , 5 М М 2

1 ООМ

ЗА К А у  ДЫ » ПОСЛЕДУЮЩИЙ 

ПРОВОД . С Е Ч Е Н / Е  Д 0 Г 1 6 М М 2

Ю О М

Т Р У Б А  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В А Я  В П О ЛУ 

ПОД З А Л И В К У  БЕТОНОМ 

В Н У Т Р Е Н Н И Е  Д И АМ ЕТР  ДО 25М М

1 ООН

Т Р У Б А  П О Л И Э ТИ Л Е Н О В А Я  В П О ЛУ 

ПОД З А Л И В К у  БЕТОНОМ 

В Н У Т Р Е Н Н И Й  Д ИАМ ЕТР  ДО 50ММ

1 0 0 М

Т Р У Б А  С ТА Л Ь Н А Я  С К Р Е П Л ЕН И ЕМ  

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И АМ ЕТР  

ДО 50ММ

ю о м

Т Р У Б А  С Т А Л Ь Н А Я  С К Р Е П Л ЕН И ЕМ  

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ Д И АМ ЕТР  

ДО 2SMM

ю о м

Р У К А 8  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И »

Д ИАМ ЕТРО М  ДО 78ММ ПО 

С ТАН ИН АМ  МАШИН

Ю О М

К А Б Е Л Ь  ДО 3 5 К 8 . П О  С 

К Р Е П Л ЕН И ЕМ  НАКЛАДНЫМИ 

С К О Б А М И .М А С С А  1М Д 0 : З К Г

Ю О М

К О Н С Т Р У К Ц И И  М Е Т А Л Л И 4 Е С К И Е  

К А Б Е Л Ь Н Ы Е .К О Н С Т Р У К Ц И Я  

С В АРН АЯ

Т

9 , 2 9

0 , 2 1
• • • • • • в о

1 .21
1 , 0 5

2 . 5 3

0 , 0 4  -

7 . 2 4

0 , 2 3

1 1 * 0 0

0 , 0 8

7 0 , 7 0

0 , 0 2

5 4 . 0 0

0 , 0 5

2 в , Ю

0 , 4 0  -

4 8 . 0 0

0 , 0 2

3 7 7 , 0 0

15  1 5 1 7 - Щ 6

В В О Д Н О - Р А С П Р Е Д Е Л И Т Е Л Ь Н О Е  У С Т Р О Й С Т В О  е Р У 1

м е т а л л о к о н с т р у к ц и я  г ; О О

Р А З М . 1 7 0 0 Х 3 0 0 Х 4 5 0 М М г ш С - 4 , Ш Р - 4

9 1 , 4 6

Т У  1 6 - 5 3 6 . 0 2 3 - 7 S . Т У  

1 6 - 5 3 6 . 0 2 4 - 7 5

шт

16  „ 8 - 5 7 1 - 1 2  -МОНТАЖ 1 , 6 0

м  - - - -

2 , 7 9

1 7 1 5 0 4 - 0 5 1  3 0  - К О Н Т А К Т О Р  ЭЛЕ К Т Р О М А р Н И Т Hfci» 4 , 0 0  *

6 6 0 В  . 5 0 Г Ц . 2 5 0 А  , 4 И С Л 0   - - - - -

ПОЛЮСОВ-3 sK- Т б О З З / З  5 2 , 1 9

ОСТ 1 6 . 0 . 5 2 4 . 0 0 1 - 7 2

ШТ

6 2 Ю 2 3 2 2 8 1

6 г 7 « в  | 9 : 1 о : 11 | 1 г

1 1 ( 8 8 1 9

ЙР 1 О «с в\
и

О О О 9

о 3 г
о

к? ^
 
«

о о

е

4

9

9

• 1 «1

•

V

9

ю » о о

V

9
9

9

«7 0 , 0 6 • 9

• 3 г О 1 2 , 0 0 3 9

9 0 . 2 1 IV 9

о 6 3 г 6 0 , 0 0 5 9

1 1 3 , 4 2 1 9

• 1 ш V 4 3 , 0 0 1 9

9 1 2 , 5 5 IV 9

•О 1 1 - 2 3 , 0 0 1 9

«9 0 , 1 7 щ 9

т 1 9 7 5 3 1 , 0 0 12 9

г 5 , 2 1 г О

9 8 т 9

ОО

1 9

9 Ь 3 2 •

8 0
т 1 8 3 щ - 9 • .

9 9 9 •

т 4 г г 2 , 0 0 3 т

щ 2 0 9 щ -

1 0 , 5 8
9

1
9

■щ

т

- 9 9 9



( РЕДАКЦИЯ 6.1 >ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

г : з 1 6 I 5

18 1517-1395-1-ЗАВ О АС КО й  МОНТАЖ*

1 
1

1 
О

1 
О

! 
-

1 
Ч*

1►}

т

19

ШТ

U 8- S7A- A 0  -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ ** о о

1 
{

6,52
т

20

ПР/БОРОВ,УСТАНОВЛЕННЫХ н а  

УСТРОЙСТВАХ:КОНТАКТОР 
ПЕРЕМЕННОГО ТОКА НА ТОК ДО 

6 3 0  А

шт
17О 1-0В03В  -С4ЕТ6ИК АКТИВНОЙ ЭНЕРГИИ 2 , 0 0

6,82

•

21

шт
1 5 1 7 - 1 6 7 7 - 1 - 3 * В 0 д СК0й МОНТАЖ. 2 ,  00

1 0 , 7 6
9

22

ш т

U 8- S 7 A - 55  •ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 2 , 0 0
1 , 9 9
9

ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 1 , 1 9

23 1517-2115 -

УСТРОЙСТВАХ:ВАТТМЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР 
РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ШТ
БЛОК
ПРЕДОХРАНИТ ЕЛЬ*ВЫКЛЮЧАТ ЕЛЬ 
НАПРЯЖЕНИЕМ 3 8 0 В .ТОК
г о о А * в п в - г у з  
ГОСТ 1 0 3 5 8 в 6 3  т у  

1 6 - 5 2 0 . 0 2 3 - 7 6  ТУ 
1 6 - 5 2 2 » 1 2 3 - 7 6

УСТРОЙСТВАХ:АВТОМАТ 
УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСИЫй НА 
ТОК ДО 250А

ШТ

26 U8-S74-6 -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ
АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОй СТВАХ:п РЕДОХРАНИТЕЛЬ 
ПЛАВКИЙ НА ТОК АО 250А

ШТ
27 1506-01055 -АВТОМАТИЧЕСКИЙ 8Ы<ЛЮЧАТЕЛЬ

АЕ10008АЕЮ31-1У6 АЕ1031-2У4 
АЕЮ31-ЗУ&
ТУ 16-522.021-78

ШТ
28 1517-1351-3-ЗАВОдСКОй МОНТА#.

ШТ

20 U 8 - 5 7 6 - 2 3  -ПОДГОТОВКА .К ВКЛ*06ЕНИЙ

4.00

6,00

6,00

10 . 2 2

26 1517-1506
ШТ

-ЗАВОДСКОЙ МОНТАЖ*

ООЧ* •

2S Ц8-574-25

шт

-ПОДГОТОВКА К ВКЛ06ЕНИЮ 6,00
1,61

АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 2,10

6 , 0 0  °

О . 66

6,00

1 . 8 8

2 . 6 1

63 10232281

t 7 I 8 1 9 8 10 | 11 |I 12

9 18 в 9 о О О

0О*О»90« mrnmm «••О9О0* • Р О О о Р 9 «

9 О О О

* 19 8 ° ы о о 12 О

- 9 9 9

9 22 9 о О 9

т 9 О О

«8 4 О о О 9 О

0ООС|«О*« •О9ОО0ОО 9909о<» 99
т 9 О О

О 2 1 ° 1 «09 2 О

0 9 О 9

. 61 • 9 О О 9

9 • 9

О 6 9 9 О 9 О

• Р « 9 о * О С • 9 0 9 0 0 9 9

9 9 О О

- 8 А ®

ооIM

8 о

о 9 9 9

• 3 1 9

Оч
*

О

2 9

- 9 9 9*

- 8 9 - - 9 9

- - 9 9

- 12 О - - 9 9

9 9 9 9

- 5 3 - 1,00 4 9



( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  >ПРОг РАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

00/-£- /Ы/3.4?

1 2 3 6 J 5 I

АППАРАТОВ И

П РИ БО РО В .УС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  НА 1 . 1 6

У С Т Р О Й С Т В А Х : АВТОМАТ 

УСТАНОВОЧНЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫР ИА 

ТОК ДО 6 3 А

шт
30 1 5 0 3 - 0 5 0 0 1  -ТРАНСФОРМАТОР 6 , 0 0 т

31

Т У 1 6 - 5 1 7 . 6 6 2 - 8 0

шт
1 5 1 7 - 1 6 6 6 - 1 - З А В О Д С К О й  МОНТАЖ* 6 , 0 0

2 , 1 5

ч»

32

Ш •

Ц 8 - 5 7 6 - 5 3  -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮ6ЕНИЮ 6 , 0 0

1 . 2 9
Я»

Л I 111 Д г А I U о И
П РИ БО РО В ,УС ТАН О В Л ЕН Н Ы Х  ИА 0 , 5 1

УС ТР О Й С Т В А Х ;Ш У Н Т ,Т Р А Н С Ф О Р М Д Т О

Р ТОКА ИЛИ

НАПРЯЖЕНИЯ, СТАБИЛИЗИРУЮЩИЙ 

ТРАНСФОРМАТОР

ШТ

33 * 5 0 7 - 5 0 5 1 - А Р М А Т УР А  С и Г Н А Л Ь Н А Я г А С - г г О

in Т 1

ОО

9

36 1 5 1 7 - 1 6 8 1 -

Ш *

1~ З А В 0Д С К 0 *  М О Н ТА *«

Hi Т

1 
1

оо•
+

0 , 6 1
9

35 Ц 8 - 5 7 6 - 5 7

Ш 1

-ПОДГОТОВКА К 8 КЛ.06ЕИ/Ю

1 
1

оо*
*

0 , 8 1
т-

ПРИБОРОВ .УС ТАН О ВЛЕНН Ы Х НА 0 . 1 6

У С Т Р О Й С Т В А Х ; УС ИЛИ ТЕЛЬ  

МАГНИТНЫЙ БЛОХ УСИЛИ ТЕЛЕЙ  

ИЛИ ВЫПРЯМИТЕЛЬНОЕ 

УСТРОЙСТВО

3 6  3 6 - 0 5 П 1 - 1 3  -КОНДЕНСАТОР КЗ 

86

37 1 5 1 7 - 1 < . 8 5 - 1 - 3 АВО д СКОя М О Н Т А »*
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ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. 76 О 9 о

НОРМАТив.УСЛОВНО-ЧиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. 9 63 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ » ЧЕЛ.-Ч О о е 41
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. 9 28 9 9

РАЗДЕЛ 2. МАТЕРИАЛЫ,ME УЧТЕННОЕ ЦЕННИКОМ

11 1 5 0 7 - 1 0 2 3

S8XS8B f :S8 tSSSt i t

-свбтмльн/к
ICSCSlCt8S9S

6 , 0 0

BtS0*S83t :<SI<8SS3

3 , 0 8 18 9

12 1 5 0 7 - 5 1 3 2

ПОДНЕ С и О Й *Н С П О ж - г0 0 /* , > 0 - 0 .5 “ 02

ш?
-СВЕТИЛЬНИ К  НАСТЕННЫЙ N О О

о °

1 , 3 5 3 9

13 1 5 - 0 7

П .оз-оогк*
0 . 9 8

0 9 2  К « 0 . 9 5

Т • А г У b i 3 5 * n C X » A O i / 3

шт
-СВЕТИЛЬНИК КОЛЬЦЕВОЙ т.ск-зоо 1 , 0 0

9 —

2 , 1 2 2 9

16

ш т

-ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ 1 , 0 0 0 , 4 6 1 9

15 ТОЖЕ

t e l > - с с >  — ь О О

ШТ

-ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ
с 1 .  К » Е  4 (  М

6 , 0 0

9 •

0 . 4 2 3 9

1 6 ТОжЕ
шт

-ЛАМПА НАКАЛИВАНИЯ 6 2 1 5 - 2 2 5 - 6 0 2 , 0 0 0 , 1 8 1 •

17 С 1 5 1 - 1 0 7 7

Ш I

- к а б е л и  СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ 0 , 0 1 2 2 7 , 2 5 3 9

ДО 660В ТРЕХжИЛЬНЫЕ С
АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМИ С 
ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ,«“АРКИ АВЗГ.С



( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  ) 70 ю г з г г в гПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС A B C - 3E C

1 : г з

18  С 1 5 1 - 1 0 7 5

19  С1 5 1 - 1 0 9 1

го  С 1 5 2 - 1 9 6

21 С 1 5 6 - 2 4 0  

г г  2 4 0 5 - 1 3 7 2

г з  2 4 - 0 5

24  0 9 2 < * 0 . О 2 5

25  Т О «£

2 6  ТО* Е

ЧИСЛОМ w /Л И С Е Ч Е Н И Е М ,M M 2 J 2 X 6

1 ОООМ

КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ н а  НАПРЯЖЕНИЕ 

ДО 6 6 0 В  ТР ЕХ«И Л ЬИ Ы Е  С 

АЛЮМИНИЕВЫМИ «ИЛАМи С 

П 0ЛИВИНИЛХ/10РИДН0» ИЗОЛЯЦИЕЙ 

И О БО ЛО ЧКО Й .М АРКИ  А В В Г .С  

ЧИСЛОМ «ИЛ И 

СЕЧЕНИЕМ , M M 2 i 2 X 2 .5

1 0 0 0 М

к а б е л и  с и л о в ы е  н а  н а п р я ж е н и е

ДО 6 6 0 B  ТР ЕХ*И Л ЬН Ы Е  С 

АЛЮМИНИЕВЫМИ ЖИЛАМ/ С 

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 

и ОБОЛОЧКОЙ . МАРКИ АвЗГ . 'С  
ЧИСЛОМ «ИЛ  и СЕ ч ЕН/ЕМ

м м г : з х г , 5

1 ОООМ

ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ 

Э Л ЕКТРИ ЧЕС КИ Х  УСТАНОВОК С 

ПОЛИЭИНИЛХЛОРИЛНОД ИЗОЛЯЦИЕЙ 

ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО 

3 8 0 В  С АЛЮМИНИЕВЫМИ 

« И Л А М И .П Л О С К /Е ,С  
РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫМ ОСНОВАНИЕМ ДЛЯ 

НЕПОДВИЖНОЙ ОТКРЫТОЙ 

П РО КЛАД КИ .М АРКИ  АП ПВ .С  ЧИСЛОМ 
«ИЛ  И С Е Ч Е Н И Е М ,M M 2 J 2 X 2 , 5

1 ОООМ

ЯУИК С ПОНИЖАЮЩИМ 

ТРАНСФОРМАТОРОМ ТИПА Я Т П - 0 . 2 5

шт
КОРОБКИ 0 Т В Е Т 8 И Т Е Л Ь Н ы Е г У 1 9 7  
У 4

Т У 3 6 - 1 4 4 9 - 7 9

1 0 0 0 шт
КОРОБКА КАРБОЛИТОВАЯ 

Т Р £ X РО * КО 9 А Я

ШТ

ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДЛЯ СКРЫТОй 

УСТАНОВКИ

шт
ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ДЛЯ ОТКРЫТОЙ 

УСТАНОВКИ

шт

РО ЗЕТКА  ШТЕПСЕЛЬНАЯ ДЛЯ 

СКРЫТОЙ УСТАНОВКИ

шт

4 : 5 I 6

0 , 0 4  1 6 7 , 6 6  -

0 , 0 2  1 9 2 , 9 1

0 , 9 1  4 9 , 6 9

1 , 0 0 1 3 . 7 0 •

т
0,002 7 6 . 8 2

Я»

щ

ЯЯ

1 0 , 0 0 0 , 1 9

Я»

«

ЯР

1 , 0 0 0 , 4 7 Щ

т

5 , 0 0 0 , 3 4

ч»

1 , 0 0 0 , 9 4

О

я»

7 I 8

7

3

1

14

1

2

1

2

1

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А Т Ы  ПО РАЗД ЕЛ У 2 Р УБ 63

В том ЧИ С Л Е !

Р У Б ,

£ 9 t 1 0 1  11

стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -
Р У Б .

Р У Б . '

63

3
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«•«•oavwvQooeow*

2 1 3 J 6 : 5 11 6 1 7 I В г 9 J 10 * 11

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАйНыХ РАБОТ - РУБ , 66 О О 9

ито го по р а з д е л у  г р у б , 66 « -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ

В ТОМ ЧрСлЕ|

РУБ. 
*?»1» 
РУ 6,

116 20 16

6

33

?

СТОИМОСТЬ МОИТАйНЫХ РАБОТ - РУБ. 116 Я О 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  ** РУБ. 18 О 9 О

н а к л а д н ы е  нучп <* РУБ, - 10 © 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В H.P, - ЧЕЛ.-Ч О т е 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - РУБ. - 2 о е
п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ. 8 © 9 о

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ, 9 15 О о

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАйМы* РАБОТ - РУБ. U 2 9 о

н о р м а т и в ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ п р о д у к ц и я  - РУБ. - 63 9 -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - • О 41
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. 9 28 9 О

• »  »  V »  « • - • • •
ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ, 142 9 О О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ, - 63 a О
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - О о 41
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТд - РУБ, - 28 9 9

с о с т а в и л Г0Т08К0

п р о в е р и л СИВЦОВА
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ

( РЕДАКЦИЙ 6.1 > 72

ВОДОПРОВОДИАЧ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ДО 500МЗ/ЧАС

ОЬЬЕКТ НОМЕР

ФОРМА 3

*П*С1

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  An-Cl

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТА* СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ

н а и м е н о в а н и е  Об ъ е к т а

ОСНОВАНИЕ: РДЗД.АП.Л1 1 2 , С О .ем

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984 Г.

ВОдОПрЭЬОднда СТАНЦИЯ п Од<АЧ<И
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ДО 5 0 0 М3 / Ч А С  
ДВТОМа Т И З А i /Я

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
В ТОМ ЧИСЛЕ:

1 ,667 ТЫС ,Ру 6 *

ОБОРУДОВАНИЯ 1,051 т ы с .р у ь .
МОНТАЖНЫХ .РАБОТ 
НОРМАТИВНАЯ УСЛОВНО-ЧИСТАЯ

0,396 ТЫС.РУ6,

ПРОДУКЦИЯ 0,210 ТЫС.РУЬ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 190 ЧЕЛ,«Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,121 ТЫС.РУЬ,

N

п п

:
t

ШИФР и м  

ПОЗИЦИИ I
н о р м а Т и * :

BA I

НАИМЕНОВАНИЕ И XАРА<ТЕРИСTИ <А 
ОБОРУДОВАНИЯ И МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ И 
МАССА ЕДИНИЦЫ ОБОРУДОВАНИЯ

I

t
:

I С Т О /-  1 
: v oc  т ь  : 

( Е д и н и ц ы  :

КО Л И ЧЕС Т-*  Р у Б .  : 

8 0  ! :
: 0 Ь 0 Р У Д . :

J 4 0 H T А "Н  .  • 

S РАБОТ :

ОБОРУДО

ЗАНИЯ

ОБ'ДАЯ СТОИМОСТЬ» РУБ. S ЗАТРАТЫ ТРУДА 1 ОБЩАЯ
- .......... ...... ............... . РАБОЧИХ, ЧЕЛ.-Ч | МАССА
• МОНТАЖНЫХ РАБОТ : тОбОРудо*
-------------------------------JHE ЗАНЯТЫХ ОБСЛУ• I ВАНиЯ'
: : : э к с п л ,  : ж и в а н и е м  м а ш и н  i  7
: «ОСНОВНОЙ! МАШИН : ------- - - - ----- - - - - J

j  ВСЕГО « З А Р П Л А Т Ы : - - - - - - - - : 0 6 С Л У * И В ,  МАШИНЫ I Б Р У Т Т О

; ? 1 В т . ч .  : ...............- .......................... ..................

: < » з а р п л а т ы : н а  е д и н , :  в с е г о  j н е т т о

1 : 2 з 4 т 5 Т б  : 7 : в 9 10  « 11

ОБОРУДОВАНИЕ и м о н т а ж

1 1 7 0 6 - 2 0 0 0 1  -М А Н О М Е ТР , М А Н О В А к у у м м е т р .В А к у  

ММЕТР

ПОКАЗЫВАЮШИйг0 6 М 1 - 1 0 0 , 0  БМВ 1 * 1

1 2 . 0 0 2 , 3 0

9

О О .О Б В 1 - Ю О  Т / 2 5 - 0 2 - 2 6 * 7 4

1 , 6 0 0  КГ ШТ

2 Ц 1 1 - 9 3 - 1  -МОНТА*

ШТ

1 2 , 0 0 т

0 . 3 0

3 1 7 0 6 - 5 0 5 2 0  - Д А Т6И К - Р Е Л Е  ДАВЛЕНИЯ=ДД*п з . о о 1 8 , 5 0

Т У 2 5 - 0 « - 1 о 1 й а ч - г о

1 , 6 0 0  КГ шт т

4 Ц 1 1 - 1 1 1 - 2  -МОНТАк

I

ООк
* ф

ШТ
1 , 7 8

5 1 7 - 0 6 Д . 1 П .  -ДИАФРАГМА Т . ДСК О б - 1 « А / ч * 2  

2 - 0 9 4 1  Л У * 3 0 0 М М

ШТ

2 , 0 0 3 7 , 0 0

•

6 ц 1 1 - 1 4 0 - 6  -М О НТА*

к о м п л

I

оОГ
М Ф

1 5 , 4 0

28 • - т ф V

щ ф ф
0 , 0 2

Ф 1 0 9 т

1 
О

 
9 

О 1 2 щ
ф ф •

56 Ф - ф ф • ш

5 S Ф

ф

3,00
т

9
%
*

ф 0 , 0 1
76 9 - - ф 9

я»

ф ф 9
31 6 -

ОО

1 0 9

«* 0 , 0 1 •
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( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  >

1 : г | з  г 4  1 5

7 1 7 - 0 4 Д . 3 6 П •ДИФНАНОМ ЕТР Т 6 ДСП-71ИН
111?

2 , 0 0 2 0 0 , 0 0

« "  1 J > o Ш 1

8 ц 1 1 - г < » 7 * г -МОНТА# 2 , 0 0 9

9 1 7 0 4 - 5 0 5 5 6

ш •

- Р Е Г У Л Я Т О Р - С И Г Н А Л И З А Т О Р 1 , 0 0

4 , 9 0

5 4 , 0 0

10 Ц1 1 - 4 0 5 - 1

/ Г О о п М * J K V / * 3

T y 2 5 - 0 2 - 0 8 0 6 7 8 - 7 9

1 0 , 6 0 0  <Г шт

-МОНТА # 1 , 0 0

О

9

11 Ц 8 - 5 2 2 - 1

КОМПЛ

-ВЫ КЛЮ ЧАТЕЛЬ  ИЛИ 1 , 00

2 , 6 6  
9

1* 1 7 - 0 3 - 2 Р . 2

- 0 0 6

М L  '  »  ^  #»»v Ч А 1 L  f1 La 11A A L  1 II и А ••А

КО НСТРУКЦИИ  НА СТЕНЕ ИЛИ 

КОЛОННЕ С КОЛИЧЕСТВОМ 

ЗАжИМОВ ДО 9 НА ТОК ДО 2 5А

ШТ

-РЕЛЕ Т . 2 Р В М 1 , 0 0

2 , 6 0

1 9 , 0 0

Ш I

13 U 1 1 - 6 3 0 - 6 -М О Н ТА* 1 , 0 0 О

14 U 1 2 - 8 0 6 - 1

ШТ

-КРАНЫ 6 / Г У Н И у Е  ФЛАНЦЕВЫЕ НА 

УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

0 ,6 М П А ,Д И А М Е Т Р  УСЛОВНОГО 

П Р О Х О Д А ,М М |25
Ш Т

-ВЕНТИЛИ  КЛАПАНЫ ЧУГ УН Н Ы Е  

МУФТОВЫЕ ИД УСЛОВНОЕ 

ДАВЛЕНИЕ 1 МПА ДИАМЕТР 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 15- 25М М

ШТ

-ПРОВОДКА ТР УЬ Н А Я  НА 

НЕПРИВАРИЫХ ТРУБНЫ Х 

СОЕДИНИТЕЛЯХ ДИАМЕТР

н а р у ж н ы й  г г м ч

1 7 , 0 0

1 #29
О

15 ц 1 2 - В 0 7 - 1 4 , 0 0

1 » ? г

о

16 Ц1 2 - 5 2 3 - 6 7 0 , 0 0

0 , 7 5

О

0 , 2 1

17 U 1 2 - 5 2 3 - 3

г

-ПРОВОДКА т р у б н а я  н а

НЕПРИВАРНЫХ ТР УБН Ы Х  

СОЕДИНИТЕЛЯХ ДИАМЕТР 

НАРУЖНЫЙ 1 ОМЧ

3 , 0 0 -

0 . 1 8

16 U 8 - 4 0 6 - 2 - Р У К А В  МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ 0 , 1 6 -

19 Щ 1 - 5 8 2 - 3

ДИА“ с * Р О “ ДУ П О  
СТАНИНАМ МАШИН

1 оом

-М О Н ТА *  КОРОБКИ т . к с - г о 2 , 0 0

2 8 , 1 0

Ф

го С б - 1 5 3 - 1 3

ш Т

- ЗАД ЕЛКА  ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО 1 6 , 0 0
1 , 4 7

К А ь Е Л Я  С Е Ч Е Н И Е "  2 # 5 * м с # С  

КОЛИЧЕСТВОМ #ИЛ ДО 7 0 . 4 9

шт

73 10946063

е 7  1 8 : 9 1 10 5 1 1  t 12
- * о  <» »  о  »  •  »  « т Ф ш ш ф т т ш

400 т т - О О О

. О 9 ф

10 6 *» 5,00 10 о

. О О *■
1

О 9

54 т - О о О -'О

9 т т

9*Оо

т 3 3 - 4,00 4 9

о т О О
9 3 1 ф 2,00 г о

- 0 ,01 9 .

1 9 9 9 - - 9 9

9 О « О
9 1 1 О 2 г 00 г О

О 9 о 9

9 29 2 S - 2 , 0 0 34 9

9 0 , 0 1 9 9

9 3 3 О 1 , 0 0 6 9

9 9 9 9

9 1S 13 1

ОК
1

о

21 9

О 9 9 9

9 1 9 9

ОIVо

1 9

9 - 9 9

9 6 г 9 2 3 , 0 0 6 9

- 0 , 1 7 т 9

- 3 г - 2 , 0 0 4 9

0 , 0 1 • 9

9 9 4 - 1 , 0 0 16 9
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90/-£-/&

• 2 1 3 t 4 : 5

21 ц 8 - 1 4 6 - 1 - К А б Е л ь  ДО 3 5 K B . n o  с о . ? з W

2 2 Ц 1 1 - 7 1 1 - 1

^ к с П Л с И г с м Н АСЛАД ИЫ ^И  

С К О Б А М И .М А С С А  1М ДО t 3 КГ

ю о м

-ВВОД К А Ь Е Л Ь Н И Р .  К О Л И 4 £ С Т В О 1 3 . 0 0

4 5 , 0 0

23 Ц 8 - 1 6 9 - 1

А » /1 f Д U 1 1 U

1 з з о д

- П Р И С О ЕД И Н ЕН И Е  МИЛ ПРОВОДОВ И 0 . 4 1
С . 54
Щ

2 * U 8 - 9 1 п 4

^ ^  Ь t  Л ь  г  L t  н L «* г t  ДУ * ь у с,

1 OOulT

-КР О Н Ш ТЕ Й Н  д л я  Г Р УП П О В О Й 0 , 0 1

5 . 6 *

щ

25 Ц 8 - 4 0 9 - 1

7 ^ 1  Я п и Ц К И  « г  О м П П Я ^ А  * У г  Ъ'
т

- З А Т Я Г И В А Н И Е  П Р 0 8 0 А 0 В  В Т Р У Б Ы 0 . 1 8

3 7 7 . 0 0
«1

2 6 Ц З - 4 0 9 - 1  1

И  " i t  « Я Л Л / Ч к С Я г С  

Р У К А 8 А .П Е Р В Ы Й  ПРОВОД 

ОДНОМИЛЬНЫЙ ИЛИ МНОГОСИЛЬНЫЙ 

В 0& IU E *  О П Л Е Т К Е  , СУМДРНОЕ 

С Е ЧЕ Н И Е  Д О | 2 . 5ММ2

1 ООН

- З А  КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ 0 . 3 0

4 . 8 8

2 7 U 8 - 4 0 5 - 2

l l r U  В У  А # t  С “  С П / с
1 ООН

- И З Г О Т О В Л Е Н И Е  И С ТО ИМ ОСТЬ 0 , 0 1

1 , 2 1  
О

Д О / А  U 1 о О Д У о
Т 3 9 5 , 0 0

шит а в т о м а т и к и

2 8 1 5 - 1 7 Д . 7 П . -ЩИТ Т . Щ Щ М - 1 0 0 Х 6 0 0 1 . 0 0 3 0 , 0 0

0 « • " 0 1 6 U т

2 9 Ц 1 1 - 6 8 0 - 3 -МОНТАЖ
hi Т

1 , 0 0 -

3 0 1 5 1 7 - 1 5 0 7

Ш I

- К О М П Л Е К Т  КРЕП РЩ И< P E E K S 1 , 0 0

3 , 0 9

2 , 8 5

31 1 5 0 4 - 0 6 4 4 8 - п е р е к л ю ч а т е л ь  м а л о г а б а р и т н ы й 9 , 0 0 4 . 4 0

П М О В .П М О В Ф .П М О Ф - 4 5 .П М 0 Ф - 9 0 Щ

ДЛЯ Ц Е П Е ?  С НАПРЯЖ ЕНИЕМ АО

2 2 0 8  П О СТО ЯН НО ГО  Т О К »  ДО

3 8 0 В  П Е РЕМ ЕН Н О ГО  ТО К А  С

Д А С Т О Т О ?  50  И 6 0 Г Ц  И

А 0 0 Г Ц  = ПМОВ ,П М О В *  ,П М 0Ф -< .5  , П « 0 *

- 9 0

Т У  1 6 - 5 2 6 . 1 2 8 - 7 8

0 , 6 5 0  КГ ШТ

32 1 5 1 7-  14 5 0 - 1  - З А В О Д С кО й  УОнТАав 9 , 0 0 7 , 4 0

U. I т
33 1 5 0 4 - 0 6 0 0 1  - В Ы К Л Ю Ч А ТЕ Л Ь  И П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  

СТ<РЫТк-й = И 3 1 - 1 0 М З б

1 , 0 0 0 , 7 5

109480637й

1 7 : 8 9 : 10 1 11 1 12

35 13 9 31,00 23

3 5,21 4 ч

- 7 7 - 1 ,00 1 3 т

- г 2
т

8,00
*

3
ч
ш

Ч 4 - 61,00
щ

1
«•
т

- 1,82 ч ш
ч 1 Щ т 4,00 1 V

- 0,92 ч ч

я» 1 - ч 2,00 1 т

- 4 т

т

ч

О

41,00
Ч

ш

ч

т

- 1,32 ч ч

30 - - Ч - 9 т

О - т ч

- 2 - 3,00 3 с

ч 0,14 т о

3 т т Ч ** о с»

т т о ч

40 щя - - О т о

ч - т 0,01

1
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J г * з : 4 1 5 I

3 6

ОСТ 1 6  0 , 5 2 6 . 0 0 1 * 7 7  

0 , 1 5 0  КГ

1 51 7- 1  6 1 / , » 1 - З А В 0 Д С К 0 й  МОНТАЖ*

ШТ

1 , 0 6

9

3 , 3 0

3 5 3 6 0 6 - 1 0 4 2 8  -П Е Р Е К Л Ю ЧА ТЕ Л Ь  ТУМ Б Л Е Р

ШТ

с Т В 1 * 1 1 , 0 0

т
0 , 9 5

3 6 1 5 1 7 - 1 4 5 3 - 1 - з а в о а с к о й  МОНТАЖ*

ШТ

1 , 0 0 1 , 0 0

3 7 1 5 - 0 4 Д , 6 9 П  - Р Е л Е  Т . В Л 5 6

ш т

1 , 0 0 3 3 , 0 0

. 1 5 * г >3 ШТ

3 8 1 5 1 7 - 1 4 2 8 - 1 - З А В О Д С К О л  МОНТАЖ*

пгт

1 , 0 0 2 , 5 0

Ш I

3 6 1 5 - 0 6 Д . 7 3 П  -РЕЛ Е  Т . В С - 3 3 - 1 1 , 0 0 1 8 , 0 0

. 1 с —« 73 шт

6 0 1 5 1 7 - 1 4 ? 6 * 1 - З А В 0 Д С К 0 «  МОНТАЖ* 1 , 0 0 3 , 7 5

41 1 5 0 6 - 1 2 0 2 5  -Р Е Л Е  ЛРО М Еж УТО бНыЕ

ШТ

6 , 0 0

о

7 , 6 0

б г

Д оУД П иЗгЦ ИО Н пЫ Ь

Р П 1 1 ,Р Л 1 2 ,Н О М И Н А Л Ь Н О Е  

НАПРАВЛЕНИЕ 

2 4 .  4 8 , 1 1 0 . 2 2 0 , 1 0 0 , 1 2 7  
СЛО КО НТАКТО В  4 * Р П 1 1  

Т У  1 6 - 5 2 3 . 0 7 2 - 7 5  

1 , 5 0 0  КГ

1 5 1 7 - 1 4 2 8 - 1 -ЗАВОДСКОЙ МОНТАЖ*

, г г о в , б и

Р П 1 2

шт

4 , 0 0

О

2 , 5 0

шт

4 3 1 5 0 4 - 1 2 0 5 2  -РЕЛЕ  ПРОМЕжУТОбНОЕ ** • о о 4 , 6 0

РПУ-2,ОТКРЫТОЕ НОМИНАЛЬНЫЙ 
ТОК КОНТАКТОВ*ДЛЯ ЗАМЫКАЮЩИХ 
И РАЗМЫКАЮЩИХ 4А.ДЛЯ 
ПЕРЕКЛЮ4АЮЩИХ
2 , 5А,ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ 
К АТ УШК И )ДЛЯ ПЕРЕМЕННОГО ТОКА
6 * р п у » 2

Т У  1 6 - 5 2 3 . 3 3 1 - 7 8

0,280 КГ ШТ
44 1517-1429-1-ЗАВОДСКОй МОНТА**

шт

7,00 3,75

О

45 1517-1465-1-3АжИМЫ*
шт

100,00 0,30

о

46 15-04П . 12- -РЕЛЕ ВРЕМЕНИ Т.РКВ11 -43-122 1,00 ft 1 4 0
015 шт

47 1517-1429-1-ЗАВОДСКОй МОНТАЖ*
шт

1

оо
%

0й* 3,75

75 1 0 9 4 6 0 6 3

6 * 7 | * 9 * 10  1 11 I

9Q

3 О О О

1 9 9

О о

с» о

9 в 

9 9

1 О 9

•ОООООООф * 0 0 0 9 0 0 *

9 О

о о

О 9 0 0 0 0 0 0  0 0 9 9 9 0 9 9

в о

О О

3 3 9 О

• о о е о « е о  a v o o o o o o  

О 9

Ц» О

0 0 9 9 0 0 9 9  0 0 0 0 « 0 9 9

JQ О

о о

3 9 О

o D o e e o o e  « о о е о 9 « о  

о о 

О о

0 9 0 9 0 0 0 0  OOOOq Q O*

0  0  
0  0

1 8 О о

«•eC lO O aiQ  0 0 9 9 0 9 0 9  

9 9 

в» 9

* 0 * 0 9 0 0 0  0 0 0 9 0 0 9 0

9 О

0  0

4 9 <о

0 9 9 9 9 0 9 9  0 0 0 9 0 0 0 9  

о О 

9 9

о о е Ъ о о в о  9 О О О 0090

о о

Q О

3 0 О о

ОООООООО « 9 9 0 0 9 0 9

9 9 

9 9

*«РОООООО 9 9 9 0 0 0 9 9  

О 9 

9 О

10 О 9

0 9 9 9 0 0 0 0  0 0 0 0 0 0 0 9  
9 О

*  -о

* 0 0 0 * 9 * 0  рОООоООО

О 0 f-01

0  0

3 2 9

« 9 0 0 0 0 0 9  О 0 0 0 0 9 9 0  

9 О 

QP 9

* 0 * 0 9 0 0 0  0 9 0 0 9 * 0 9

•  0
9 9

9 9 9 9

26 9 9 О О 9 -О

30 - О

О

О

О

О

9

О

9
9

9 О О

*

*

О

О

•
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№-2-/&./&&

1 : г | 3 : а | s I

м а Т е Р и а л ы .н е  у ч т е н н ы е Ц ЕН Н И КО М

48 С 154-29 -ВЫКЛЮЧТАТЕЛИ И ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ 1.00 •

49 21-07

J** l|f| ЦС и п 0 1 f  | |й I I 9 C "  1 ¥ J v n «О

ШТ
-КРАН Т . 1441-16 15,00

г , 17
9

30 С130-1022

Ш Г

-КРАНЫ ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ 2,00
1 .48
9

31 г з - о л . 1 о о з
с Э

“ # •  1 USIHb 1 1 “ в И  Д»1И Ц у Apt 1

НЕФТИ И МАСЛА ДАВЛЕНИЕМ 1 

МПА , ДИАМЕТРОМ В ММ 1 13

и г
-ВЕНТИЛЬ Т.15КЧ18Р2 4,00

ь о о

о

з г

9 С

С 1 51-2280

ШТ

•КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С 3.00
1,32
9

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ,ЧАРКИ ДКВВГ.С 
ЧИСЛОМ «ИЛ и 
eE4EHHEM,MM2:4X2.S

до

0,19

53 С 1 31-2282 - к а б е л и  к о н т р о л ь н ы е  с
А Л АЛ MtiUUCfikJUiA * (8 Я А М IJ Л

0.03 9

54 C1S1-1814

ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 
И ОБОЛОЧКОЙ.ЧАРКИ АКВВГ.С 
ЧИСЛОМ «ИЛ и 
СЕЧЕНИЕМ,ММ287Х2.5

1000М
•КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ 0,04

279,77

55 15095-01034

ЯП ЛДП|Я у, И иЛ гВ^НИ ЛАЛи^гД П УС »

ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ.МАРКИ 
КВВР.С ЧИСЛОМ ЙИЛ И 
СЕЧЕНИЕМ. MM2J4X1

1000М
•ПРОВОД НАПРЯЖЕНИЕМ ДО 380В

ПСиБииДМ 4 Л М М ) * п а «
45,00

204,02

О

3 4 13095-77041
И

-ПРОВОДА м а р к и
i n i  u i n d f l A C t i i C M  i t .  а

5,00
0,02
9

СЕЧЕНИЕМ 2МММ2 0.01

57 01-1 3 П . 18.
4

•ТРУБЫ БЕСШОВНЫЕ Д«14Х2 70,00 9

38 ТОаЕ • т о а е #д « ю х г
ц

3,00
0,48
9

3 9 г * - о з А . г г п
L A »

•КОРОБКА Т оКС*20
(1) т

2,00
0,44
9

40 2 4 1 4 4 9 - Ю 4 1

Ш Г

•РУКАВ МЕТАЛЛИ4ЕСКИЯ 14,00

> 
«

1 
о

) 
<6 

«

76 1 0 9 4 8 0 4 3

6 I 7 * 8 I 9 I 10 I 1t I 12

г

г
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЙ 6 , 1  ) 7 9  1 0 9 6 8 0 6 3

0Cf-2-/S£./3.S?

1 : 2 3 4 t 5 2 6 2 7

ИЕГЕРМЕТИ4ИЫЯ РЗ-Ц-Х-З
Т У 2 2 * »3 9 8 8 - 7 7  ИЗМ1-4 Д*15ММ 0 , 1 5

М

8 2 9 Ю
>0 о 9 С

11

О

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р УБ , 976 185 106 10 100 0 , 0 9

Р УБ , 3 4
НОРМАТИВ.УСЛ0ВМ0*ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * р у ь . 114

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ , ТАРА И УПАКОВКА,

т р а н с п о р т н ы е  и з а г о т о в и т е л ь н о - с к л а д 9

СКИЕ РАСХОДЫ. КОМПЛЕКТАЦИЯ ОБОРУДО» 
ВАНИЯ • Р УЬ . 75 О 9 9 О 9 а

ш е ф м о н т а ж  * Р У Ь , 9
* 9 9 О О о

ИТОГО ОБОРУДОВАНИЙ! Р У Ь . 1051 О 9 О о

МАТЕРИАЛЬНЫЕ РЕСУРСЫ. НЕ УЧТЕННЫЕ 
В РАСЦЕНКАХ • Р У Б , 98

ИТОГО! Р У Ь , 2 8 3 104 10 184 0 , 0 5

оо тт « • О 9 « .о » о
Р У Ь . 3

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ • Р У Ь . 86 *9 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ ЙУЧП • Р У Ь . О 3 7 9 О О
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н ,Р .  » Р У Ь . 9 О 9 6 О

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  • Р У Ь . 9 14 9 О о

о*о*о*о*,р** О0***о«099*****о 999999'9 9 9 9 99 9 9 О О т 99 9 9 * т 9 9999900*9 9099*999

ИТОГО! Р У Ь . 1051 3 6 9 118 10 190 0 , 0 5

Р У Б , 3
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ » Р У Ь . 27 9 9 9 9

ПЛАНОВЫЕ МУЧП • Р У Б , О 52 9 О О

ИТОГО! Р У Ь . 1051 3 9 6 118 Ю 1 9 0 0 , 0 5
90ООСЭО90

РУЬ» 3

ВСЕГО ПО СМЕТЕ Р У Ь , 1 4 4 7 «8 • * 9 О

НОРМАТИВ.УеЛОВИО*ЧИеТАЯ ПРОДУКЦИЯ » Р У Б . 9 2 1 0 9 9 о

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ «* Ч Е Л .- Ч 9 «* 9 190 о

СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т а  - Р У Б . Ш 121 >9 9 о

'1/

СОСТАВИЛ ТРЕТЬЯКОВА

ПРОВЕРИЛ СИВЦОВА



( РЕДАКЦИЯ 4 * 1  ) 78 1 0 9 4 8 0 6 2
ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

9C/-&-/S&/3.&
н а и м е н о в а н и е  с т р о й к и в о д о п р о в о д н а я СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ АО 500МЗ/ЧАС ♦ОРМА 4

О БЪЕКТ  НОМЕР А П *С 2

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  АП -С2

ИА СТРОИТЕЛЬНЫЕ Р А Б О Т *  ПО А В Т 0 *А Т И З А Ц И И

НАИМЕНОВАНИЕ о б ъ е к т а »  ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ АО 5 0 0 М З / Ч А С  

АВТОМАТИЗАЦИЯ

ОСНОВАНИЕ» Р А З Д , А П , Л 1 * 1 2 , С 0 , В М

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 

НОРМАТИВНАЯ УС Л О В НО -ЧИ СТАЯ

п р о д у к ц и я

.  НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ

СОСТАВЛЕНА В ц е н а х  1 9 8 4  Г .  СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА

0 , 0 2 5  Т Ы С ,Р У & •

0 , 0 0 3  Т Ы С .Р У Ь ,  

3 Ч Е Л , - Ч  

0 , 0 0 3  Т Ы С .Р У Б ,

1
1

* * СТОИМ, Е Д И Н И Ц Ы ,Р У Б , 1 ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ , Р У Б . { З А Т Р А Т Ы  ТРУД А  Р А 6 0 -  
’ { Ч И Х ,  ЧЕ Л  » Ч  НЕ ЗА-

N
п п

ШИФР И К | 

ПОЗИЦИИ » 

НОРМ АТИВА!

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И З А Т Р А Т ,  

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
* л * ВСЕГО 
: КО ЛИЧЕСТВО »

1 9 — .

» э к с п л ,  г 
: М АШИ н *

Й г с г  л

!
lO C HO BH O P
■ , 1  ВП Л А t  kl

: э к с п л ,

» МАШИН

{НЯТЫХ О Б С Л У й ,  МАШИН 

•{ОБСЛУИИВАЮ Щ , МАШИНЫ
!

1
* * о с н о в н о й

* (З А Р П Л А ТЫ

»в  т . ч .  t

1 ЗАРПЛАТЫ  :

О W С | и | J П Г 1 f/1 ** • V* 

1 

1

*18 Т . Ч .
» ЗАРП ЛАТЫ »НА ЕДИН, { ВСЕГО

1 2 ! 3
J  4 * 5 7 S 8 : ’ » Ю  { 11

РАЗД ЕЛ  1 .  СТРОИТЕЛЬНЫЕ Р А Б 0 -

1 Е 3 4 ° 5 0 2  -УС ТРО Й С ТВ О  ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 0 * * * * * * * * * * *

АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ т р у б  С * 1 2 3 . 0 0

СОЕДИНЕНИЕМ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ —

МУФТАМИ С РЕЗИНОВЫМИ КОЛЬЦАМИ 1 0 . 3 0

ю о м

го г 1 8 , 6 0 3

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А ТР А Т Ы  ПО РАЗД ЕЛУ Р У Б .

В ТОМ Ч / С Л Е :
Р У Б .

го  г

СТОИМОСТЬ ОБЖЕСТРОИТ ЕЛЬНЫХ РАБОТ - 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ •

НАКЛАДНЫЕ Н УЧП  •

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л АТА  В Н . Р .  •  

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - 

ПЛАНОВЫЕ Н УЧ П  •
ВС ЕГО .С ТО И М О С ТЬ  ОБЮ ЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

Н О Р М А ТИ В .УС Л О В Н О *ЧИ С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  - 

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  •

Р У Б .

Р У Б .

Р У Б .

Р У Б .

Р У Б »

Р У Б *

Р У Б ,

Р У Б ,

ЧЕ Л»  » Ч  

Р У Б .

г о

3

2
f

25

1
1

1

3

3

3

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 р у б
Н О Р М А Т и В .У С Л О В Н О - Ч и С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - р у 6 <

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  •  Ч Б Л . - Ч

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - р у б %

2 5
3

3

3



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС С РЕДАКЦИЯ 6 . 1  )

W-2-/&-/3.&

1 : г з 4

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р УБ .

Р УБ ,

В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ 0б«ЕС ТР0иТЕлЬН Ы Х  РАБОТ »  Р УБ .

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  »  р у б »

НАКЛАДНЫЕ НУЧП *  Р УБ .

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . * р у б .

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ •  Р У Б .

ПЛАНОВЫЕ НУЧП •  Р УБ .
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬИЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р УБ .  

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р У Б .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . * Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УБ .

ИТОГО ПО С**ЕТЕ

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

СОСТАВИЛ

Р УБ .

Р УБ .

Ч Е Л .- Ч

Р У Б .

аПРОВЕРИЛ

79 1 0 9 4 8 0 6 2

5 I 6 \ 7 I 8 S 9 I 1

го г о

о

го о о

3 о 9

о 1 9

« 1 О

г 9 о

о 1 9

25 е О

- 3 о

СГ о 9

О 3 О

25 о 9

О 3 9

9 О О

9 3 О

ТРЕТЬЯКОВА

СИВЦОВА



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А в е - з е с I РЕДАКЦИЯ 6 . 1  ) 80 1 0 0 2 2 0 0 5

н а и м е н о в а н и е  с т р о й к и
ФОРМА 4

О Б Ь Е К Т  Н О М Е Р

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  А С » С 2  

НА В А Р И А Н Т  С О  СТЕНАМИ И З  М О Н О Л И Т Н О Г О  Б Е Т О Н А

ОСНОВАНИЕ:

С ОСТАВЛЕН* в цЕН АК  1 9 8 4  г

Н А И М Е Н О В А Н И Е  0 б ь Е < Т А В О Д О П Р О В О Д Н А Я  С Т А Н Ц И Я  п0д,С* ^ ,С̂ ж „ 
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  Д О  5 0 0 М З / Ч А С  
К И Р П И Ч А

СО С Т Е Н А М И  ИЗ

С М Е Т Н А Я  С Т О И М О С Т Ь  
Н О Р М А Т И В Н А Я  У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  
П Р О Д У К Ц И Я
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А

0 , 6 6 2  т ы с .р у ь ,

О , 0 7 В  Т Ы С , Р У Ь ,  
1 1 6  Ч 6 Л , * Ч  

0 , 0 3 6  Т Ы С , Р У Б ,

N
П П

X

:

i H b P  и Ч X 
п о з и ц и и  : 

н о р м а т и в а  :

Н А И М Е Н О В А Н И Е  р а б о т  и з а т р а т
Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я К О Л И Ч Е С Т В О

Х С Т О / М .  Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б

: в с е г о  | э к с п л .
: I м а ш и н

(о с н о в н о й  |в т . ч .  
( з а р п л а т ы  : з а р п л а т ы

о б щ а я

В С Е Г О

СТОИМОСТЬ,РУБ. |ЗАТРАТЫ ТРУДА РАбО»
-------------------- »|ЧИХ, ЧЕЛ ,»Ч НЕ ЗА»
I : э к с п л ,  | н я т ы к  о б с л у ж , м а ш и н
( О с н о в н о й  : м а ш и н  {
I ЗАРПЛА ТЫ :»»•-*•«-*(ОБСЛУЖИВАЮЩ, МАШИНЫ 
I (В Т.Ч,
i (ЗАРПЛАТЫ (НА ЕДИН, ( ВСЕГО

1 2 3 I
8

—————я,
(

П Р И  Д А Ч Н О М  В А Р И А Н Т Е  К О С Н О В Н О Й  С М Е Т Е  Д О Б А В Л Я Е Т С Я  
И И С К Л Ю Ч А Е Т С Я

1 Ь 8 - 3 0

2 Е 8 - 1 ?

Р А З Д Е Л  1. Ф У Н Д А М Е Н Т Ы  

И С К Л Ю Ч А Е Т С Я

С Т Е Н Ы  ИЗ К Е Р А М И Ч Е С К О Г О  
К И Р П И Ч А  Н А Р У Ж Н Ы Е  П Р О С Т Ы Е ,  Д Л Я 
З Д А Н И Й  В Ы С О Т О Й  Д О  9 Э Т А Ж Е Й ,  
П Р И  В Ы С О Т Е  Э Т А Ж А  до  Ч М  П О Я С А
е т Е н  о т  о т ч . - 0 . 1 3 0  до  

О Т М . 0 . 0 2 0
и з

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н А Я  г и д р о и з о л я ц и я  
С Т Е Н . Ф У Н Д А М Е Н Т О В  и М А С С И В О В  
О К Л Е Е Ч й А *  в 2 С Л 0 Я, Т О Л Е М  НА

О Т Ч . 0 . 0 2 0
1 0 0 4 2

1 , 5 2  3 6 , 5 2  0 , 3 1 *

* 2 , 2 1  0 # 2 Ч

0 , 1 0  2 2 4 , 0 0  4 , 3 7 »

*  1 0 , 8 0  1 , 3 1

5 6 о

гг»

А , 0 5

0 ,31

*

1 Э , 7 0 »  2

1 , 4 В  -

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  1 Р У Б ,

Р У Б .
в том ч и с л е:

С Т О И М О С Т Ь  О б Ш С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  о Р У Б .
Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  - Р *Б.
Н А К Л А Д Н Ы Е  Н У Ч П  - Р *Ь.
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В И . Р -  ° Ч Е Л . » Ч

78 Ч
Ъ'

7В
13

1
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№-2-/S2- /3-Л?
> 8 1 1 0 0 2 2 0 0 5

1 : 2 1  3 > д х 5 | 6 1 7 I 8 J 9 1 10 | 11
~оо*-**~~~о,*«»0ООоооо»0О0»»*.0в*оо»9О000*990О»9ОО00 90.т9т~тттттштт90990000009 90090000 *Ь«90000ОО<ООО09О9О9» 99999999991900090909

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  » РУБ , 9 О 3 О О

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р УБ . к» 7 9 9 9

ПЛАНОВЫЕ ИУЧП - Р УБ , 9 9 3 9 9

в с е г о , с т о и м о с т ь  о ь щ е с т р о и т е л ь н ы * р а б о т  • Р УБ , <9 98 О О О

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ • РУБ , •  9 12 О О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • Ч Е Л .- Ч 9 О 9 9 9
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ . 9 9 7 D т

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 Р УБ , В 98 О О о

НОРМАТИВ.УСЛОВМО-ЧиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ . о 9 12 О о

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч О 9 9 9 9
СЧЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р УБ , о 9 7 О О

РАЗДЕЛ г .  СТЕНЫ
S S S IS I IS K S V S e X C S S B C S r s i t s t i t c c s t z c s K i t s t t t c t a

ИСКЛЮЧАЕТСЯ

3 Е в - ? г - 1 8  -КЛАДКА СТЕН ИЗ КЕРАМИЧЕСКОГО «V 5 7 , 8 9

о•о•о•» 0 , 8 7 - 2 6 9 8 * 6&D 50 § ' 6 5 - 3 | 7

ЭФФЕКТИВНОГО УТОЛЩЕННОГО ООоОфОООО 09*999900 999O9O09Q

к и р п и ч а  е о б л и ц о в к о й  л и ц е в ы м - з . г д 0 , 2 6 да 15 0 9 3 А- го

КЕРАМИЧЕСКИМ УТОЛЩЕННЫМ

КИРПИЧОМ.ТОЛЩИНОЙ з в о м м .д л я

ЗДАНИЙ ВЫСОТОЙ ДО 9

ЭТАЖЕЙ,ПРИ ВЫСОТЕ ЭТАЖА ДО ДМ

М3

А ЕВ-57  -РАСШИВКА ШВОВ КЛАДКИ ИЗ О 1 ,9 1 1 3 , 1 0 О О 2 5- 25 9 О 2 1 , 0 0 - ДО

КИРПИДА »0»9000«9 99о090ф90 900оО009О

1 0 0 4 2 - 1 3 , 1 0 о О 9 О

5 Е7-ДД5 -уКЛАДКД ПЕРЕМЫДЕК МАССОЙ ДО « 1 6 , 0 0 0 . 2 8 0 , 1 5 - <>о 1 ° г 0 , 1 3 - г

О .З Т  ПРИ НАИБОЛЬШЕЙ мдесЕ - - ------- 900090999

МОНТАЖНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДО ST И О 0 . 0 8 о * о 9 1 0 ,© 8 - 1

ВЫСОТЕ ЗДАНИЙ ДО ЗОН

шт
6 5 8 2 8 2 1 - 0 6Ф6-ПЕРЕМЫЧКИ БРУСКОВЫЕ * / Б о А , 00 2 . 6 6 9 9 11 9 о О О

♦ П Ы Э - 3 7 ,Б Е Т О Н 9»»»Фоо*е --------- 900990000

М 2 0 0 ,С Е Р и Я 1 . 0 3 8 И - 1  в .А 9 9 о О О

шт

7 582821-06В2-П ЕРЕМ Ы ЧКИ  БРУСКОВЫЕ Ж/ Ь - 3 , 0 0 1 . 1 9 9 Ш 6 • 9 9 О

8П Б 13- 1 .Б Е ТО Н
^99999999 О О 9999999 0О9О90909

м г о о , е Е Р и я 1 . а з е . 1 « 1 в . д О 9 9 9 9

шт

8 5 8 2 8 2 1 -ОДФ1-ПЕРЕМЫЧКИ БРУСКОВЫЕ * / Б 9 5 , 0 0 0 . 9 3 О %» 5 9 О - 9

8 П Б 1 0 - 1 , БЕТОН
М 2 0 0 , С Е Р и Я 1 , 0 3 8 . 1 - 1 , в . д О О О 9 9 О

шт

9 5 8 2 8 2 1 -0ДФЗ-ПЕРЕМЫЧКИ БРУСКОВЫЕ * / Б • 3 , 0 0 1 , дд • о Д 9 ° О 9

8ПБ1Д-1.БЕТОН
М 2 0 0 .С Е Р И Я 1 . 0 3 8 . 1 - 1 .В .Д • о 9 9 О

шт

10 582821-0Д*Д*ПЕРЕМ ЫЧКИ  БРСКОВы Е Ж/Б ~ 1 , 0 0 1 , 5 8 -  - г 9 9 9 9

8П Б 17- 2 .Б Е ТО Н » »ОФ90Ф«9 0909*9999 999090099

М 2 0 0 ,е Е Р и Я 1 . 0 3 8 . 1 - 1 .В .Д • - 9 О 9

шт

ДОБАВЛЯЕТСЯ

1*. Е6-1Д2 -УСТРОЙСТВО ЛЕГКОБЕТОННыК СТЕН 5 в ; з 1 3 6 , 9 8 0 , 6 9 2 1 6 6 197 ДО 6 , 2 3 365
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И ПЕРЕГОРОДОК ИЗ

1««рООС«фОво90*' •«••9e0«0»Qi

* 3 I 6  1
i09aoeo«*oooooaoop0pp»*pci«>poa*(

10022009

iaqoe««oo«ose«o»oa eoa»a«oaoQOaQ«09a«op«p«Q^oP(
7 I 8 i 0 J 30 I 11

»*»«990

КЕРАМЗИТО&ЕГОНД М200 ВЫСОТОЙ 3.37 0*21 12 0*27 16
ДО 6М,ТОЛЩИНОЙ ДО зоомм из
КЕРАМЗИТОЕЕТОНА М50 ТОЛЩИНОЙ
290 И ЗООММ

мз
7-665 -УКЛАДКА ПЕРЕМЫ6ЕК МДССОя ДО 2,00 0,28 0,15 1 о т 0,13 О

МОиГдйНЫК ЭЛЕМЕНТОВ ДО ST И

«0о•о ч>оО

о 0,08 9
ВЫСОТЕ ЗДАНИИ до зом

шт
182821-0691-ПЕРЕМЫЧКИ 6РУСК0ВЫЕ М/Ь 1 ,00 0,93 чэ 1 К» т 9 «а

Ьб9Лм
мг00,СЕРИЯ1.038.1-1.В.& «> «г ч» 9 9

шт
82821-0692-ПЕРЕМЫЧКИ БРУСКОВЫЕ «/Б 1,00 1.19 е 1 «1 9 О 9

8П Б 1 З о 1 .БЕТОН 9 О 9 €9»««СВ« «QvqoQoq* p q o o q ^ v o q

мгоо,еЕРия1.озв.1о1в.б я» а 9 9 9
шт

126-63 -СЕТКИ ИЗ ПРОВОЛОКИ 0,01 372.00 о 6 О О О 9
йиЛиМпиТ"П / lv/Ы Ъ J f # Ци
НАД ПРОИМАМИ

т
О О «9 9 9

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ, о 982- 17» 12 9 4
0999
РУБ. 9 4 9 9

В ТОМ ЧИСЛЕ i

СТОИМОСТЬ ОБШЕеТРОиТЕлЬНЫК РАБОТ в РУБ. в 582 СЭ 9 е
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ. о 97 9 9 9
н а к л а д н ы е  нучп - РУБ. «* о 16 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В И.Р. ® ЧЕЛ,®Ч а» О 9 9 8
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА в Н.Р. » РУБ, О  9 17 О О

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ ° РУБ, о 52 «а 9 е
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ. 9 9 13 «а о

ВСЕ ГО ,СТОИМОСТЬ ОБ ШЕ СТРОИТЕ ЛЬНЫК РАБОТ » РУБ. » 731 о о 9
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЙ «=> РУБ, 9 О 95 о 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ о ЧЕЛ.вч О 9 9 9 17
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА с РУ6. 9 9 38 О О

- - - O O - * 0 - P « . Q - 0 - - “ 0 C O „ 9 0 0 4 « 0 „ e O 0  0 5 . 4 0 . 0 Q O«O0 o O q 06O«OO •9ас«ов9*«о ••«оо«**ов ■ ••099' 990099
итого по р а з д е л у  2 РУБ; 9 731 9 О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ » РУБ, © « 95 О 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч£Л,»Ч 9 О 9 17
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  ПЛАТА в РУБ. 9 Q 38 О О

РАЗДЕЛ 3? ПЕРЕГОРОДКИ 

ИСКЛЮЧАЕТСЯ

3 X S S X 3

16 E8-4S-2 -ПЕРЕГОРОДКИ ИЗ ПУСТОТЕЛОГО 
ЭФФЕКТИВНОГО КИРПИбД! 
ИЕАРМИРОВАИНОГО, ТОЛЦИНОй В 
1/2 КИРПИ44, ПРИ ВЫСОТЕ ЭТАйА
до дм из л и ц е в о г о
КЕРАМИЧЕСКОГО ЭФФЕКТИВНОГО

080,63

62,00

7,59-

2,28

•  «* 1 1 9 * 0 0

2*96О О
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1 : 2 : з : 6 : 5 | 6 : т : 8 : 9 1 10 I 11
a a o o p a o q io o o D p в р О О О О e e o o o o o o o o a D Q a O o o o o o e Q o o o O o O O O

УТОЛЩЕННОГО КИРПИЧА

100М2
д о б а в л я е т с я

17 Е 6- 131  УСТРОЙСТВО ПРОСТЕНКА о .о з 5 5 . 9 8  0#93 2 О °  1 3 ,Р 0 о

ДЛИНОЙ 130ММ,ПРИМЫКА»оиеа к 

СТЕНЕ ПО Оси 1 .и з  
КЕРАМЗИТОБЕТОМД 4 5 0

7 . 7 6  0 , 2 8 о 0 , 3 6 о

М3

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ , 1 a О о

^ O Q O O 9 0 9 Q 0 0 0 0 9 9 0 0 9 Q

Р УБ . О О

В Том ч и с л е :

СТОИМОСТЬ ОЬКЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • Р УБ . 1 о <9 е»

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОЬйЕСТРОУТЕЯЬНЫХ РАБОТ « Р УБ . 1 о О о

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 Р УБ . 1 9 О ©

РАЗДЕЛ 4 .  ПОКРЫТИЕ

ДОБАВЛЯЕТСЯ

18 С 1 24- 43  -СЕТКИ ИЗ ПРОВОЛОКИ 0 . 0 1 3 7 2 , 0 0  - О о о -

Т п О о о о

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 4 Р УБ , 4 С? о о

9 0 9 0 9 0 9 0 0 D 0 9 9 Q 9 9 0 0

Р УБ . О «

В ТОМ ЧИСЛЕ: •

ст о и м о с т ь  о в м е е т р о и т Е л ь н ы х  р а б о т  - Р УБ , в О о е»

НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  - Р У Б . 1 о о т
ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОЬйЕСТРОиТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р У Б , 5 - о о

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 Р УБ . 5 9 о о

РАЗДЕЛ S .  СТАЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КРАНОВЫХ ПУТЕЙ

t t t x t t t s t t t x t c x : ( M t ( t g i s t s f 3 * t i « « i ( 3 i i i i x s t s ( i

д о б а в л я е т с я

19 С126-43 «СЕТКИ ИЗ ПРОВОЛОКИ
ХОЛОДНОТЯНУТОЙ МАРКИ С-2

т

3 7 2 . 0 0

о

«
Q Р ООО?» О

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5 Р УБ .

В ТОМ ЧИСЛЕ:

Р У Б .

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 Р УБ ,

о

РАЗДЕЛ 6 Н А Р УШ А Я  ОТДЕЛКА
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ДОБАВЛЯЕТСЯ

»о9о«9о«е9еово90000»

! 11 

oQ9O«9o*00

20 Е15-201 -НА6РЫЗГ ЦЕМЕНТНО-ПЕСЧАНЫМ 1 ,«0 79.26 6,90 151 68 9 37,40 109

8 АРТйОРПМ

100м 2 35.60 2,33 6 3,01 6

21 Е8-19© «УСТАНОВКА И РАЗБОРКА 1 ,91 69,70 0,23 9.5 69 О 65,90 88

и)НЙРЫ? A DMkJtf HADV*HkJtf ЛРРПЯ ввв

ВЫСОТОЙ ДО 16М ТРУЬбАТыХ АЛЯ 25,50 0,07 Р 0,09 9

ПР06ИХ 0ТДЕЛ06МЫЙ РАБОТ

100М2ВП

Р • Р «• Р ** а О•« « Q««амоаоваоааоаа Р рР Р Р

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 6 РУБ, 266 117 9 197

РУБ. 6 6

В ТОМ ЧИСЛЕ»

стоимость о б ш е с т р о и т е л ь н ы й  р а б о т  * РУБ, 246 О О О

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  *» РУБ, 61 О © •

н а к л а д н ы е  нучп * РУБ. О 58 О Р

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в н .р . « ЧЕЛ.*Ч Р Р е 3

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 8 Н.Р. * РУБ. О 7 о о

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о РУБ. 23 О е о

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ. Р 56 о о

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЙ РАБОТ * РУБ, з ю Р о р

НОРМАТИВ. УСЛОВНО-’ЧИСТ АЯ ПРОДУКЦИЯ о РУБ. «а 239 о е

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Ч Е Л .*4 о Р с 206

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * РУБ, о 128 о О

/ТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 РУБ. 310 Ю о О

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ * РУБ. р 239 «9 р

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ,»S « Р о 204

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * РУБ, о 128 р О

РАЗДЕЛ 7. ВНУТРЕННЯЯ ОТДЕЛКА

38S8S8SSSSSSSS3S58 :зз(х<:ззз:«31>(з«з1Х1ххзз 888

ИСКЛЮЧАЕТСЯ

22 Е15-246 -УЛУЧШЕННАЯ ШТУКАТУРКА ВНУТРИ - 2,02 84
# О 0
»

6 ,20- 1 86* 81« 12

воо■
»а

129

« л д ы л а к 1 я е г т й ft a ki м в дгт п п р п м

по к а м н ю  и б е т о н у  с т е н Р 60.00 3,58 в 7 6,42* 9

10042

ДОБАВЛЯЕТСЯ

23 Е 1 $-275 «СПЛОШНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ 2,02 Ы U
9 ю о 1,00 68 62 г 37,00 75

ЬЕТОНИЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ СТЕН

100М2 20.60 0,30 1 0,39 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 7 РУБ. «г 118- 39* 10 9 54

9 « 9 Ч Р 9 т«РРРРО
РУБ. т 6 9 8

В ТОМ ЧИСЛЕ»

стоимость о ь а е с т р о и  т е л ь н ы й  р а б о т  - РУЬ. • 118 т 9 т
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ, т 20 т О т
НАКЛАДНЫЕ нучп - РУБ. <* Р 23 9 9



( РЕДАКЦИЯ 6.1 )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС
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1 г з 4>

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р ,  ° Ч Е Л , ® Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р .  = Р У Б .

п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  о р у б ,
П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч П  ® РУБ.

в с е г о .с т о и м о с т ь  о б ы е с т р о и т е л ь м ы к  р а б о т  ® р у б ,
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О ® « И е Т д Я  П Р О Д У К Ц И Я  ° РУБ»
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  в ЧЕЛ.сц
с м е т н а я  З а р а б о т н а я  п л а т а  о р у б .

и т о г о  по р а з д е л у  у р у б ,
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч и С Т А в  П Р О Д У К Ц И Я  ° Р У Б ,
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . о Ч
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  ° Р У Б ,

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ.
9 9 0 0
РУБ,

В ТОМ ЧиСлЕ 8

СТОИМОСТЬ ОЬЦЕСТРОИТЕЛЬНЫЯ РАБОТ о РУБ,
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ,
НАКЛАДНЫЕ НУЧП ° РУБ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. ° ЧЕЛ,вЧ
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА в Н.Р. « РУБ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о РУБ.
ПЛАНОВЫЕ НУЧП «=• РУБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБЦЕСТРОИТЕЛЬНЫК РАБОТ о РУБ. 
НОРМАТИВ.УСЛОВНО“ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ ® РУ6,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ » ЧЕЛ.®Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА в РУБ.

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ. 
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ « РУБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ° ЧЕЛ.ОЧ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА о РУБ,

СОСТАВИЛ

тооггоов

5 8 Б 8 ? 8 в 8 9 8 ТО 8 ЧЧ
«ovavaoooQoooottOoooooooeeQooeooODOeoooaoooooppanaooepopooooeQoQQO

е о к о л о в с к А я

ОСЬ.
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРО ЙКИ » ♦ О Р М  А 4

О Ь Ь Е К ?  НОМЕР

О С Н О В А Н И Е :

С О С Т А В Л Е Н А  В Ц Е Н А Х  1 9 8 6  Г

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  * С » С З  

НА В А Р И А Н Т  У С И Л Е Н Н О Г О  П О Л А

Н А И М Е Н О В А Н И Е  О Б Ь Е К Г Д »  8 0 Д О П Р О В О Д Н А »  С Т А Н Ц И Я  П О Д К А Ч К И
П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  ДО 5 0 0 М З / Ч А С  СО С Т Е Н д М И  ИЗ 
КИРПИЧА

, Р У Б ,

, Р 7 & .  

. - Ч

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 

НОРМАТИВНАЯ У С Л 0 8 Н 0 - Ч И С Г А Я

0 , 1 8 1 тыс

ПРОДУКЦИЯ о 0 , 0 0 7 тыс

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  • 7 ЧЕЛ

ч
п п

t

I

ш и ф р  и ч : 

п о з и ц и и  : 

н о р м а т и в а :

Н А И М Е Н О В А Н И Е  р а б о т  и з а т р а т . 
Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я

: е т о и ч .  Е д и н и ц ы , р у ь «

...... ............
? 8СЕГ0 I ЭКСПЛ. 

КОЛИЧЕСТВО: ) МАШИН

О Б Щ А Я  С Т О И М О С Т Ь ,Р У Б . { З А Т Р А Т Ы  ТР УД А  P A S O »  

> :ЧИ К|  Ч Е Л . - Ч  НЕ З А »

I н я т ы х  О Б с л У ж ,  м а ш и н

в с е г о

I » э к с п л ,
i о с н о в н о  й : м а ш и н  

I З А Р П Л А Т Ы  : • » • - » « « - • :  О Б С Л У Ж И В А Ю ! » , М А Ш И Н Ы
:
j

:
:

ю с н о в н о й  : в  т , ч ,  :
: З А Р П Л А Т Ы  1 З А Р П Л А Т Ы  J

1
1

1 В т .ч.
: з а р п л а т ы

;*»• 
* ИА е д и м , : В С Е Г О

1 2 : 3 1 ч : 5 : 6 : 7 | 8 : 9 1 10 I 11

П Р и  Д А Н Н О М  В А Р И А Н Т Е  
И И С К Л Ю Ч А Е Т С Я

к О С Н О В Н О Й  С М Е Т Е  Д О Б А В Л Я Е Т С Я

Р А З Д Е Л  1. У С И Л Е Н Н Ы »  П О Л  В М А Ш И Н Н О М  З А Л Е
« s s 3 « , s : , s i z i < « i x i s a , 3 * a i s i s i M a i « s t « i t t , « « * s s i

И С К Л Ю Ч А Е Т С Я

1 Е 1 1 - б У « у с т р о й с т в о  П О К Р Ы Т И И  Б Е Т О Н Н Ы Х
Т П /tMUUAKI , й М Н

9 0 , 6 8  1 0 6 , 5 1  1 , 7 4 » 7 2 » 1 6« 1 4 0 , 2 0 » 28

г Е 11 - 78
1 0 0 М 2

• Ш Л И Ф О В К А  Б Е Т О Н Н Ы Х  И
М Б Т Л л яЛп Е М Б Ы V Ukl * nAVOLif ка

о
» 2 0 . 5 0  0 , 5 2  

0 , 6 8  6 1 . 1 0  1 , 3 0 » 6 2 »
о

3 3 »
V
1

0 , 6 7
8 1 , 1 0 »

О

56

1 0 0 М 2
Д О Б А В Л Я Е Т С Я

« 4 7 , 7 0  0 , 3 9 9 9 0 , 5 0 О

3 £ 1 1 - 1 5 5 - У С Т Р О Й С Т В О  П О К Р Ы Т И Й  ИА
• . е ы е и Ф ы л и  sarVoPiac я а п Т ^ и

0 , 6 8  4 0 5 , 5 9  4 , 5 2 2 7 8 42 3 1 0 8 , 0 0 74
I ну|М Р А С  1 oVr С Г 3 П Л “ * WR

К Е Р А М И Ч Е С К И Х  Д Л Я  
П О Л О В ,О Д Н О Ц В Е Т Н Ы Х  С 
К Р А С И Т Е Л Е М

1 0 0 М 2

6 1 , 4 0  1 , 3 6 1 1 , 7 5 1

И Т О Г О П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  1 Р У Б . 1 6 4 » 5 1 О 10

в т о м  ч и с л е :

9 9 » «
РУБ.

09«000 9 * Ф 
1

§9«А9»999
1

С Т О И М О С Т Ь  О Б Ж Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  » 

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  -
Р У Б .
Р У Б .

1 4 4
26

т е
9 9

Ф

Ф
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О

1 : 2 3 4

НАКЛАДНЫЕ НУ ЧП - Р УБ ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р ,  о Ч Е л .^М

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  о Р УБ ,
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ ® Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НУЧЛ » Р УБ .

в с е г о . ст о и м о ст ь  о ь и е с т р о и т е л ь н ы к  р а б о т  <» р у б ,

МОРМДТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ О Р УБ ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ® Ч Е Л , » Ч

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 Р УБ ,

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ о Р у ь .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ о Ч Е Л . ° Ч

и т о го  ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р УБ .

Р УБ .
В том ЧИСЛЕI

СТОИМОСТЬ ОБМЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ О Р УБ .

н а к л а д н ы е  РАСХОДЫ - р у б .

НАКЛАДНЫЕ НУЧП »  Р УБ .

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н .Р .  в ЧЕЛ,«»Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  «  Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НУЧП «* Р УЬ ,
ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОБНЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ о Р УБ ,  

НОРМАТИВ.УСЛОВИОвЧИеТАЯ ПРОДУКЦИЯ «  Р УБ ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ *» Ч Е Л , » Ч

ИТОГО ПО СМЕТЕ
МОРМАТиВ.УСЛОВНО»ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •

Р У Б ,
Р УБ ,

Ч Е Л .о Ч

СОСТАВИЛ

ю о г г о о в

е о к о л о в с к д я
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т-<2-/5$./3- 37
А В С -ЗЕе ( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  > 8 8

1 0 0 2 2 0 0 9

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ» ФОРМА 4

О БЬЕК Т  НОМЕР

В О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  АС *С 4

0 С Н 0 8 А Н И Е :

СОСТАВЛЕНА В ц ЕМАК 1 9 8 4  Г

НА ВАРИ АНТ КРОВЛИ 

н а и м е н о в а н и е  о б ь е к т д ВОдОПРОЬОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ  ДО 5 0 0 М З / Ч А С  со 
КИРПИЧА

СМЕТНАЯ 

НОРМА ТИВ

продикаи
НОРМАТИВ

СМЕТНАЯ

СТЕНАМИ ИЗ

СТОИМОС71» 0 , 1 2 6 Т Ы С ,Р У 6

НАЯ УС ЛОЗМС **НИС ТА Я 

Я - 0 , 0 2 0 Г Ы С ,р У 6

НАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * 19 Ч € Л , * Ч

ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  . 0 , 0 1 2 Т Ы С ,Р У Б

: t

: :

N :шИФР И Ч : НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И З А Т Р А Т .

ПП : ПОЗИЦИИ : ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

: Н ОРМ АТИВА :

: :

: :

J {С ТО ИМ , ЕДИНИЦЫ, Р У Б . ОБЩАЯ С ТОИМОС T b , РУ 6 . | З А Т Р А Т Ы  ТР УД А  Р А 6 0 »
. --- - - - — . . . . . . --- . . . . .  —  - - - - - 1 чи  X , Ч 1 Л . - Ч  НЕ З А »

: I в с е г о  : э к с п л ,  » » : э к с п л ,  : н я т ы х  о б с л у м , м а ш и н

к о л и ч е с т в о : : м а ш и н  : i OC h o b h o a  : мдщим

I • ВСЕГО | ЗАРПЛАТЫ  j  ОБ С ЛУНИ 3 АЮ1А, МАЩИНЫ

1 :осно-ано» : в т . ч .  | | : в т . ч , , . . . . . . . — . . . . . . о . .

I t ЗАРПЛАТЫ  I ЗАРПЛАТЫ  1 I  {ЗАРП ЛАТЫ  |ИА ЕДИН, : ВСЕГО

1 г I з
о

а  : 5 | 6 | 7 | в : 9 * 10  : 11

ПРИ ДАННОМ ВАРИАНТЕ  К ОСНОВНОЙ СМЕТЕ ДОБАВЛЯЕТСЯ 

И ИСКЛЮЧАЕТСЯ

1 Е 1 2 - 1 7 6  

Щ - 3 7 5 , 1  1

1 - 3 ? 0

2 Е 1 2 - 2 В 9

3 £ 1 2 - 1 7 7

РАЗД ЕЛ  1 .  КРОВЛЯ 

ИСКЛЮЧАЕТСЯ

УСТРО ЙСТВО  РУЛОННОЙ КРОВЛИ НА » 0,88 387.16 15,60» 3 6 2 » ■
о «

1

16 93,20» 86

НАПЛАВЛЯЕМОГО РУБЕРО ИД А МАРКИ 

Р М 4 2 0 » 1

т 56,90 6,69 т 6 6,05» 5

ю о м г
УСТРО ЙСТВО  ОКЛЕЕННОЙ 

ПДРОИЗОЛЯЦИИ ПОКРЫТИЙ 6 ОДИН 

еЛОЙ ИЗ РУБЕРО ИД А Р М » 3 5 0 |  НА

0,88 69.90 1,30» 6 6 » 9 * t 1 в , 90» 17

19 10.70 0,39 в  • 0,50 9

БИТУМНОЙ МАСТИКЕ

ю о м г
ДОБАВЛЯЕТСЯ

у с т р о й с т в о  р у л о н н о й  к р о в л и  из 0,88 згг.оо 15,60 285 6 9 16 95,20 86

С ЛО й»РУБЕРО И Д  КРОВЕЛЬНЫЙ С 56,90 6 , 6 9 6 6,05 5
КРУПНОЗЕРНИСТОЙ ПОСЫПКОЙ 

Р К ° 6 2 0 А , ? Р И  НИННИХ 

еЛ О Я »Р УБ Е Р О И Д  ПОДКЛАДОЧНЫЙ С 

ПЫЛЕВИДНОЙ ПОСЫПКОЙ 

РП П -ЗО ВА .ЗАЩ ИТНЫ Й  СЛОЙ ИЗ 

ГРАВ ИЯ  НА БИТУМНОЙ МАСТИКЕ

ю о м г
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2 I 3 » ь ) з : б ) 7 8 в ) 9 ) Ю  ) 11

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ, 9 101- 1 О 1?
9001» « я о е о о а о о 9 09009990

РУБ, О О

В том чиСлЕ:

СТОИМОСТЬ ОЫАЕСТРОИТЕЛЬНЫИ РАБОТ - РУБ. О 101 9 о 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  ° РУБ. О 19 О о О

н а к л а д н ы е  н у ч п  - РУБ. О 9 5 о 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. о ЧЕЛ.-Ч О О о 9 Ш

с м е т н а я  За р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . • РУБ. • 9 3 9 О

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ О РУБ, «= 9 в О о

ПЛАНОВЫЕ н у ч п  - р у ь. 9 Q з О о

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОЬйЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ • РУБ. • 129 9 9 о

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ » РУБ, о  п 20 О о

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ,-Ч 9 О •О О 19
с м е т н а я  З а р а б о т н а я  п л а т а  » РУБ. О  о 12 О 9

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. О 129 о О

НОРМАТИВ.УСЛОВМО-ЧуСТАЯ ПРОДУКЦИЯ » Р у б , • 9 2 0 о О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ.-Ч а О 9 9 It
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ, О о 12 О о

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ, 9 101о 9 о 1 О 1Р
ООО» 0 0 0 0 9 0 0 0 9 99 90000Q9

РУБ. 9 9

В ТОМ ЧИСЛЕ)

СТОИМОСТЬ ОБЖЕСТРОуТЕЛЬНЫХ РАБОТ • РУБ. 9 101 О 9 9

н а к л а д н ы е  РАСХОДЫ - РУБ. 9 16 9 О 9

НАКЛАДНЫЕ н у ч п  - РУБ. 9  Q S • 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. » ЧЕЛ.-Ч о 9 9 9 2

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р. - РУБ. о а» 3 т 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о РУБ. - 9 9 9 9

ПЛАНОВЫЕ НУЧП ° РУЬ. • 9 5 9 О

ВСЕГО.СТОИМОСТЬ ОБёЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. • 129 9 ■9 9

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ •> РУБ, 9 « 2 0 9 О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ — ЧЕЛ.-Ч 9 9 9 9 It
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. 9 а 12 9 О

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ. 9 126 9 9 о

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ. • 9 го 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ.-ч - • 9 9 It
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ. 9  9 12 9 9

СОСТАВИЛ СОКОЛОВСКАЯ
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НАИМЕНОВАНИЕ с т р о й к и

о с н о в а н и е :

СОСТАВЛЕНА в ЦЕНАХ 1986 Г.

< РЕДАКЦИЯ А П 90 10017013

ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ AO 500МЗ/ЧАС ФОРМА а
6Х13,5(КИЙПИЧ И МОНОЛИТ)

ОБЪЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  8К«Сг(вАРИАМТ> 

ИА ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЮ 

НАИМЕНОВАНИЕ 06ЬЕ<ТА»

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ УСЛ08М0*ЧИСТАЯ 
ПРОДУКЦИЯ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т а

16|763 ТЫС.РУБ.

12,719 ТЫС.РУБ. 
6603 ЧЕЛ,*Ч 

4,497 ТЫС,РУ6,

' I
• *

Н :ШИФР И fti I

ПП : п о з и ц и и  г

н о р м а т и в а :

« i
• i

1 : 2

НАИМЕНОВАНИЕ р а б о т  и ЗАТРАТ. 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

o p « 4 f O * * e e * l|,0<*P9 * ,,* <*,> * * * * a **
3

« С Т О И М .  Е Д И Н И Ц Ы . Р у ь ,
t

:  в с е г о  j э к с п л ,
КОЛИНЕСТВО|..........«^АШИН

{ о с н о в н о й  : в  т , ч ,
:з а р п л а т ы  :ЗАРПЛАТЫ

°ЫЛАЯ СТОИМОСТЬ,РУЬ . IJATPATH ТРУДА РДбО"
j ЧИХ . ЧЕЛ,»Ч НЕ ЗА» 

* I ЭКСПЛ, jНЯТЫХ ОБСЛУШ, МАШИН
ЙГс_  «о с н о в н о й  ; М а ш и н  j......................
ВСЕГО З А Р П Л А Т Ы  ;__________• | О БСЛУЖИВАКЖ, МАЩИНЫ

‘ «в Т.Ч. 1 - *........... ..........
« «ЗАРПЛАТЫ |ИА ЕДИН, | ВСЕГО

7 * в : 9 , Ю  « 11

1 Е 1 6 - 3 3

г Е16-34

3 Е17-37 

А Е22-363

5 Е17-17 
Т.Ч.П1.5П1 
в

6 Е17-62 
П 2 4 - 1 »  

П1-417

РАЗДЕЛ 1. ПРИ
«и сН И И  ДАННЬХ ВАРИАНТОВ ИЗ О С И О йи л*

п ^ « ; е г х 5 д ь л « з * н Е и . „ с я  t o o r « u ? s j ; « J » 6 ; ;
i u A E T C P  „вл ВАРИ АНТЕ  ВЫПУСКА ЙОя о р т п - Г У ??^И - _ ? А ЗДЕЛОМ

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ 
КАНАЛИЗАЦИОННЫХ 
ТРУБ.ДИАМЕТРОМ 50ММ

М

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ
КАНАЛИЗАЦИОННЫХ
Т Р У Б , ДИАМЕТРОМ Ю ОММ С

ФУТЛЯРОМ
м

УСТАНОВКА ТРАПОВ бугуМНЫХ 
ЭМАЛИРОВАННЫХ Т П » Ю О

КОМПЛ.
•АВТОМАТИЕСКИР КЛАПАН ЗАХлОПКА

т

•УСТАНОВКА УМЫВАЛЬНИКОВ 
ФАЯНСОВЫХ , ФАРФОРОВЫХ и 
ПОЛУФАРФОРОВЫХ С КРАМОМ
п р я м о у г о л ь н ы х  ео с п и н к о й , 
РАЗМЕРОМ В ММ 350X620X150

КОМПЛ.
■УСТАНОВКА УНИТАЗОВ ФАЯНСОВЫХ 
ФАРФОРОВЫХ И ПОЛУФАРФОРОВЫХ 
ТАРЕЛЬЧАТЫХ ео смывным

0,38

20 ,55 3,10 0,01

0.37 9

16,60 0,03

1.16 
936.00

0,01
129,00

83.90
11 .36

38,70
0,06

1.06 0,02

23.36 0,16

1.86 0,06

2 Я» Я» 0 , 0 1 1

* 9 -

66 8 9 0 , 5 8 12

9 т 9

15 1 9 1 , 8 5 2

19
0 , 0 1 О

3 6 1 3 6 , 0 0 6

11 1
9

6 9 , 9 2 1
1 1 . 7 * 2

9 0 , 0 3 9

23 2 9 3 , 0 2 3

9
0 , 0 5 9
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1

7

8

9

г  % з I 4

ВЫеОКОРАСПОЛАГАЕМЫМ БА6К0М 

КЕРАМН6ЕС*ИМ ТоПВ И Т-КВ-1 С 

ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ ПОДВОДКО»

КОМПЛ

5 | 6 | 7 | 8 j  9 | 1 0 |  11

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  1 Р У Б . 1 3 6 1 5 6 2 4
» • • • OfpeQOOQO

Р У Б . 1 1
в т о м  ч и е л ! |

С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  » Р У Б , 1 3 4 О е О

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Б , 1 8 О 9 9
н а к л а д н ы е  м учп  - Р У Б , 9 1 2 о О

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р .  - Ч ЕЛ , *» Ч в е о 1
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р .  » Р У Б , • 3 о О

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  о Р У Б . 1 2 о о 9
П Л А Н О В Ы Е  М У Ч П  - Р У Б . О 8 о 9

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  С А Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  Р А Б О Т  • Р У Б . 1 6 4 9 о 0
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  » Р У Ь . о 3 8 9 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  «• Ч Е Л ,  <*Ч 9 О О 2 6
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  о Р У Б . 9 1 9 о О

И Т О Г О  П О  Р А З Д Е Л У  1 Р У Ь . 1 6 4 0 0
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Ь . т 3 8 О 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч ЕЛ , «» Ч » О О 2 6
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  « Р У Ь . т 1 9 9 9

Р А З Д Е Л  2. С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

Е г г - 7  - у К Л А Д К А  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  И З 0,60 9. 7 8 0 , 2 0 в 9 0 0 , 6 0 О

А С Б 6 С •О Ц Е ” t и Т И Ы Д  1 г У Ь  В * — о С
С О Е Д И Н Е Н И Е М  Н А 0 , 3 5 о о ©■ 9 о о с» о
А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Х  М У ф Т А Х
Д И А М Е Т Р О М  А О О М М

Е 2 2 - 4 Ф 4  - П Р О Т А С К И В А Н И Е  В Ф У Т Л Я Р о 0* о

) I
1 . 1 3 9 1 т 9

кв»о

1
П п Л  С I И  А С С v B p U  Т г 7 0  А 1 0 0

м 0 , 5 9 - 9 О о

Е 2 2 - 5 1 1  - З А Д Е Л К А  К О Н Ц О В  Ф У Т Л Я Р А 2 , 0 0 9 , 7 0 1 , 0 4 1 9 5 г 8 , 0 6 1 6
O f f  У М  Ц  И jn t l r  й Д Ь Ю

Ш Т 2 , 3 6 0 , 3 1 1 о о 1

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  2 Р У Ь . 2 8 5 г 1 7

Р У Б . 1 1
В  Т О М  Ч И С Л Е !

С Т О И М О С Т Ь  О Ь Л Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б . 2 8 т 9 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Ь . 4 9 9 9

н а к л а д н ы е  м у ч п  - Р У Ь . в 3 • 9

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  в Н . Р .  • Р У Ь , - 1 т О

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  • Р У Б . 3 - е в

П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч П  - Р У Б . - 3 9 9

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  О Ь Ц Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы *  Р А Б О Т  • Р У Ь . 35 - о 9

Н О Р М А Т И В  У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  • Р У Б . - 15 9 О

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - 9 9 1 8
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СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА «» РУБ. * 7 т О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ г РУБ. 35 Я 9 9

НО РМАТИВ.УС л 08Н0-Ч н СТАЯ ПРОДУКЦИЯ • Ру Б. <т 15 9 Ш

НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - 9 9 18
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛйТд «» РУБ. * 7 9 •

РАЗДЕЛ 3. ВАРИАНТ ВЫПУСКА ВОДОСТОКА НА ОТМОСТКУ

10 Е16-36 -ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 6,00 3,10 0,01 19 2 • 0,58 3

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ 
ТРУБ.ДИАМЕТРОМ 100ММ

0,37 «ь 9 9 Ю

11 С130-2226 -ВОРОНКИ ВОДОСТОЧНЫЕ ЧУГУННЫЕ 
С КРЕПЕЖНЫМИ ДЕТАЛЯМИ ММ

ШТ

1 ,00 16,00 <9 1 6 О • 9 «1

9 • „ 9 О

12 Е16-188 •УСТАНОВКА ВОРОНОК 
ВОДОСТ04НЫХ.ДИАМЕТРОМ 100ММ

ШТ

1 ,00 2,28 0,45 2 2 9 2,70 3

1.66 0,14 9 0,18 9
13 Е16-69 -ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ОТОПЛЕНИЯ И

0,70 3.12 0,07 2 9 9 0,86 1

0,53 0,02 9 0,03 9
ВОДОСНАБЖЕНИЯ.НАРУЖНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 108ММ,ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 4ММ

14 Е16-220
И

-ГИДРАВЛИ4ЕСК0Е ИСПЫТАНИЕ 
ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 
ОТОПЛЕНИЯ.ВОДОПРОВОДА И

0,01 4,22 т 1 9 9 5,16 -

3.73 9 О 9 9
ГОРЯЧЕГО
ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ ДО
ю о м м

ю о м
15 E U - 7 0 -ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ 
ДЛЯ ОТОПЛЕНИЯ И

0,15 4.15 0,09 1 О 9 1,26 9

0,74 0,03 9 0,06 9
ВОДОСНАБЖЕНИЯ.НАРУМНЫМ 
ДИАМЕТРОМ 133ММ.ТОЛЩИНОЙ 
СТЕНКИ 6ММ

М
•ГИДРАВЛИ6ЕСК0Е ИСПЫТАНИЕ16 Е 16- 221 9 5.47 О 1 9 - 5 , 1 6 9

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 
ОТОПЛЕНИЯ.ВОДОПРОВОДА И 3.73 9 9 О Ш
Г0РЯ4ЕР0
ВОДОСНАБЖЕНИЯ,ДИАМЕТРОМ ДО 
200ММ

ю о м
17 С130-2305 -КРЕПЛЕНИЯ ДЛЯ

ТРУБОПРОВОДОВ/КРОНШТЕЙИЫ.ПЛАНК
и . хомутыл

0,72 0,59 т 1 9 9 • 9

9 9 9 9

к г
18 Е22-362 -ГИАР03АТ80Р 17,37 777,00 162,00 13496 3300 2814 305,00 5 2 9 8

190,00 48,60 844 62,69 1 0 8 9
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ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 3 Р УБ .

«9«В

Р УБ ,
В том чиСлЕ|

СТОиМОеТБ САНТЕХНИЧЕСКИХ Р а б о т  .  р у б ,

н а к л а д н ы е  Ра с х о д ы  - р у б .

НАКЛАДНЫЕ НУЧП ® Р УБ ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В И .Р .  «  Ч Е Л .- Ч
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . о р у б .

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ О Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НУЧП о р у б ,
ВСЕГО.СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РдБОТ о Р у Б ,

НОРМАТИВ.у с л о в н о ~ч и с т а я  ПРОДУКЦИЯ о р у б ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ °  Ч Е Л .- Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА о Р УБ ,

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 Р УБ , 
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ ® Р У Б .  

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ ® Ч Е Л .- Ч  

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА ® Р УБ ,

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ Р УБ .
— о® о
Р УБ ,

В ТОМ ЧИСЛЕ!

СТОИМОСТЬ ОВНЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ® Р У Б ,

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  ® р у б .

НАКЛАДНЫЕ н у ч п  «  Р У Б ,

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р .  °  Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ о Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НУЧП  •  Р УБ .
•СЕГО.СТОИМОСТЬ ОБНЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ ® Р УБ .

НОРМАТИВ.УСЛОВНО®ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ •  Р УБ ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ «  ЧЕ Л .® Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА ® Р У Б .

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ ® Р У Б ,

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р УБ .

НАКЛАДНЫЕ, НУЧП -  Р У Б .

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р .  ® ЧЕ Л ,® Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 8 И .Р .  ® Р УБ .

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ ® Р УБ ,

ПЛАНОВЫЕ НУЧП - Р У Б .
ВСЕГО.СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ <® Р УБ .

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ -  Р УБ .

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ •  Ч Е Л .- Ч

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА ® Р У Б .

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р У Б . 
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р УБ .  

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л .- Ч  

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Р У Б .

93 1 0 0 1 7 0 1 3

Г 1 В 1 9 1 10  | 11
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® 6 6 0 0 О е

о«*ео**ООе«ое оооооооо О«900000000000^099
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НАИМЕНОВАНИЕ с т р о ж и - в о д о п р о в о д н а я  
6 X 1 3.5 < КИРПИЧ

СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПрОИЗВ0ДИТЕЛЬНОСТьЮ ДО 
И МОНОЛИТ)

S O O M 3 /4A C

ОБЬЕКТ НОМЕР

Л 0 К А Л b Н А Я С М Е Т А  ОЗ-Сг(ВАРИАНТы)

1 0 9 6 8 0 7 1

ФОРМА 6

ИА ОТОПЛЕНИЕ И ВЕНТИЛЯЦИЮ

ОСНОВАНИЕ:

НАИМЕНОВАНИЕ Об ь Е К ТА -

СОСТАВЛЕНА В ц е н а х  1 0 8 а  Г .

•
1

\
\

СТОИМ, Е Д И Н И Ц Ы ,Р У Б . J

N
п п

у / ф р  и м : 

п о з и ц и и  :
u n D M l T V O l !

НАИМЕНОВАНИЕ РАБО Т И З А Т Р А Т ,  

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

т

« КОЛИЧЕСТВО

ВСЕГО » э к с п л ,  :

: м а ш и н  |

••
••

1

t

ОСНОВНОЙ

ЗАРПЛАТЫ
1 8  т , 4 ,  »

«З А Р П Л А ТЫ  *

1 : 2 1  S « <• : 5 « 6 «

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 

НОРМАТИВНАЯ УС ЛО В НО -ЧИ СТАЯ

0 , 5 6 0 Т Ы С .Р У Ь ,

ПРОДУКЦИЯ 0 , 0 5 9 Т Ы С ,Р У Б ,
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 6 7 Ч Е Л , - Ч
СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА 0 , 0 3 5 Т Ы С ,Р У Б ,

0БЧ1АЯ СТОИМОСТЬ,РУБ, «ЗАТРАТЫ ТРУДА РДЬО-

...................................ЧИХ, ЧЕЛ .-Ч НЕ ЗА-

(ОСНОВНОЕ ! '.В ',Г ы ‘1 06С', / * 1 н * м н
ВСЕГО «ЗАРПЛАТЫ Г Г ...................................

: ; в т J  •  ^ Ь С Л У Ш И В Д Ю » ,  МАШИНЫ

— А Р ПЛА Т Ы « н а  е д и н ,  I  ВСЕГО

7 I 8 I " " * 1 " ™ " “ " * ”— ■—  —
* Ю  | 11

РАЗДЕЛ  1 . ОТОПЛЕНИЕ п р и  т * . г г

ПРИ ПРИМЕНЕНИИ ДАННОГО В АРИ АНТА  

ИСКЛЮ ЧАЕТСЯ Р А З А М  ОТОПЛЕНИЕ
з1>х::>5:9::в$гс:згз:5:зг:з::к&гз£.-......

ИЗ ОСНОВНОЙ СМЕТЫ

£ 1 6 - 3 5 -ПРОКЛАД КА  ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 2 3 , 0 0  0 . 8 6  

стальных водогазопроводных «...-„.I.. .....
0 , 0 1 20 5 9

0 , 3 6

ИЕОЦИИКОВАННЫХ Т Р У Б  ДЛЯ 0 , 2 1  

ОТОПЛЕНИЯ «ДИАМЕТРОМ 15ММ

9
т % %

£ 1 6 - 3 6

м
-ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 9 , 0 0  0 , 9 1  

СТАЛЬНЫХ ВОАОГАЗОПРОВОДНЫК . . . . . . . . .  . . . . .
0 , 0 1 8 2 9

0 , 3 6

ИЕОЦИИКОВАННЫХ Т Р У Б  ДЛЯ 0 , 2 1  

О ТО П ЛЕНИЯ ,Д ИАМ ЕТРО М  20ММ
м

о
9 о 9

£ 1 6 - 2 1 9 - ГИ Д Р А В Л И 6Е С К 0Е  ИСПЫТАНИЕ 0 , 3 2  6 , 0 1  

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ ----- . . . .  . . . . .

о 1 1 О
5 , 2 6 г

г<.-о?-31
П09-08

ОТОПЛЕНИЯ,ВОДОПРОВОДА И 3 , 8 0  

Г 0 Р Я 4 Е Г 0
ВО Д О СН АБ*ЕНИ Я .Д ИАМ ЕТРО М  ДО 

50ММ

ю о м

-КО НВЕКТО Р  УН И В ЕРС АЛ  4 0 , 6 5  у ai
экм ___

9

9 3 1 7

О
9 о

о

Е 1 8 - 1 2 0 - УС ТА Н О В К А  КОНВЕКТОРОВ 4 0 , 6 5  о . 26

отопительных ------1.. .....

Ф

0,03 11 9
9

1 О»■>
« О

I1

«1
16

С 1 3 0 - 9 7
9КМ 9 , 2 2  

-ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ м усТО В Ы Е  2 , 0 0  1 , 2 0

1 5 К Ч 1 8 П 1  АЛЯ ВОДЫ И П А Р А ,  ---- *__ ______
ДАВЛЕНИЕМ 1 . 6  МПА .ДИАМЕТРОМ .

0 , 0 1

•

2 -
Ф

0 , 0 1 <•»
9
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9 0 &

1 : 2 :  3 : <•

7 С 1 3 0 - 1 0 1 3

8 £ 1 6 - 7 9

9 М б - 2 1 9

10 1»-1 2 - 6 9 8 - 1 5

11 , 1 2 - 6 9 8 - 1

12  Е 1 8 -  1 8 <•

13 Ь 2 0 - 6 9 6

1 А С 1 3 0 - 2 0 5 3

15 С 1 3 0 - 2 7 6 3

КРАНЫ ПРОХОДНЫЕ САЛЬНИКОВЫЕ 

МИРТОВЫЕ ЛАТУННЫЕ 1 1 Б 6 6 К  ДЛЯ 

АИДКиХ СРЕД, ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА 

ДИАМЕТРОМ В ММ: 15

ШТ
ТЕПЛОВОЙ ВЗОд 

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ 

ОБВЯЗКИ

К О Т Л О В ,В О Д О Н А Г Р Е В А ТЕ Л Е *  и 

НАСОСОВ ИЗ СТАЛЬНЫХ 

В 0 Д 0 Г А 3 0 П Р 0 8 0 Д Н Ы Х , БЕСШОВНЫХ 

И ЗЛ ЕКТРО С8АРНЫ Х 

Т Р У Б , НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

3 2 М М , Т 0 Л 4 И М 0 >  СТЕНКИ 2 .5 М М

м
ГИ АРАЗЛИ АЕС К О Е  ИСПЫТАНИЕ 

ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕМ 

О ТО П Л ЕН И Я , ВОДОПРОВОДА и 

ГО РЯ ЧЕГО

ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ ДО 

50М Ч

1 0 0 М

Ш ' Т у ц Е Р  Н А  У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е  

Д О  1 0 М П А  С В Н У Т Р Е Н Н Е *  Р Е З Ь Б О *  
М24

ШТ

БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

ОТ 20  ДО 25МПА ПРЯМАЯ С 

В Н УТР Е Н Н Е *  РЕЗЬБОЛ М27

ШТ
УС ТАН О В КА  ГРЯЗЕВИ КО В  ИЗ 

СТАЛЬНЫХ ТР УБ  НАРУЖНЫМ 

ДИАМЕТРОМ П А Т Р У Б К А  45ММ

ШТ

М Е ТАллоконструкиии ДЛЯ

КРЕПЛЕНИЯ ВВОДА

1 0 0  КГ
В Е Н Т И Л И  ПРОХОДНЫЕ Ф Л А Н Ц Е В Ы Е  
1 5 С 2 7 Н # 1  Д А В Л Е Н И Е М  
6 4 К Г С / С М 2 , Д И А М Е Т Р О М  2 5 М М

ШТ

8ЕНТ ИЛЬ 1 5 К Ч 1 9 П 2  Д25

ШТ

3 , 0 3

3 , 0 0

0 , 0 3

4 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

0 , 1 6

2,00

1 , 0 0

16 С 13 0 - 9 7

1 7  Е 1 8 - 2 2 7

18 Е 18~2 28

ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ М уфТО ЗыЕ 

15К Ч 1 Й П 1  ДЛЯ ВОДЫ И П АРА , 

Д А З Л Е Н /Е М  1 . 6  МПА .ДИАМЕТРОМ 

В ММ: 15

ШТ

УС ТАН О ВКА  МАНОМЕТРОВ С 

ТРЕХХОДОВЫМ КРАНОМ И 

ТРУБКОЙ-СИФОНОМ

КОМПЛ

УС ТАН О В КА  ТЕРМОМЕТРОВ S

1 , 0 0

4 , 0 0

2, 00

9 6 10948071

5 : 6 : 7 »

0 , 9 2 3

1 , 3 7  0 , 0 1  4

0 , 2 9

4.01 • 1

3 , 8 0

1 . 1 6 0 , 1 0 5

0 . 7 7 9

1 . 1  7 0 , 1 0 1

0 . 5 3 -

2 0 . 6 5 0 , 2 5 21

2 ,  44 0 , 0 8

3 6 , 2 3 0 , 4 9 6

6 , 4 0

1 4 , 8 0

0 , 1 5
9 30

2,86 3

9

1,20
9

1

Щ т

\ 
& С* ы

I

0,01 18

0.20 -

2,41 5

: 9 * Ю  | 11

9 9 9 9

т 9 9

1
т

0 , 4 6 1

ЯР 9 5,26 9

9 9 9

3 9 1,02 4

•Я т -

1 9

О

1

2

9

т

9

4,05 4

9 0,10 9

1 9 10,32 г
« 0,19 9

9 т 9 9

т - •

9 т 9 9

9 9 •
9 т 9 9

т 9 9

1 т 0 , 3 3 1

т 9 -

9 - 0,32 1
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Й З '-  i 7- / 2 Х  /3' &

г \ з ( 4 •• 5 1 6 1 Т 1 e s 9  J 10  : 11

ОПРАВЕ ПРЯМЫХ ИЛИ УГЛОВЫХ 099O999O9 999999009 909990099

КОМПЛ 0 , 2 0 9 О •  9

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р АЗ Д ЕЛ У  1 Р У Б . 4 5  У 2 6 1 43
тттщ •9 0  9 9  0 ,» О Я» 9

Р У Б . О О

В ТОМ Ч и С л Е 1

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р У Б , 6 CP 9 О

НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  - Р У Б . 2 9 О О

НАКЛАДНЫЕ нучп - Р У Б . О 1 9 О

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Б . 1 9 О О

ПЛАНОВЫЕ Н УЧ П  - Р У Б . О 2 © О

В С ЕГО ,С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р У Б , 9 9 О О

Н О РМ АТИ В , УС Л О В Н О -ЧИ С ТАЯ  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б , О У 9 CP

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО С ТЬ  • Ч Е Л . - Ч О О 9 3

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л АТА  • Р У Б . 9 4 9 0

СТОИМОСТЬ С АН ТЕ ХН И ЧЕ С К И Х  РАЬОТ - Р У Б , 451 9 О 0
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Б . 5 9 9 • ©

н а к л а д н ы е  н у ч п  - Р У Б , О 17 О 0

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО СТЬ  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч О 9 О 6

сметная заработная плата в н. р . - Р У Б . О 9 О • t

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • Р У Б . м 9 О 0

ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  - Р У Б , о 10 9 9

В С ЕГО ,СТО ИМ О С ТЬ  С А Н ТЕ ХН И ЧЕ С К И Х  РАБОТ - Р У Б . 551 9 9 О

Н О Р М А ТИ В .УС Л О В Н О - ЧИ С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б , О 52 9 m

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО С ТЬ  - Ч Е Л . - ч • 9 9 42

СМЕТНАЯ З А ® А Ь 0ТН А Я  П Л А ТА  - Р У Б . О 31 9 9

ИТОГО ПО Р А З Д Е Л У  1 Р У Б . 5 6 0 9 9 9

Н О Р М А Т И В .У е л О В И О - Ч и С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ * Р У Б , 9 5 9 О 9

НОРМАТИВНАЯ ТР УД О Е М КО С ТЬ  - Ч Е Л . - Ч о 9 9 4 7

СМЕТНАЯ З А РАБО ТН АЯ  П Л А ТА  - Р У Б . о 35 9 О

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО СМЕТЕ Р У Б . 4 5  У 2 6 1 43

09OOf»0»99 99990(Э900

Р У Б . 9 о
в том числе:

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ Р А Ь О Т  - Р У Б , 6 9 9 О
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б . 2 9 О •
НАКЛАДНЫЕ Н УЧП  - Р У Б , о 1 9 9

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б . 1 9 9 9

ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  - Р У Б , 9 2 9 9

В С ЕГО .С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ РАБО Т - Р У Б . 9 9 О 9

НОРМ АТИВ. УС Л О В Н О -ЧИ С ТАЯ  ПРОЛУ-КЦИЯ - Р У Б . m У 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТР УД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л . - Ч 9 m 9 5

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П Л А ТА  - Р У Б . 9 и 9 9

СТОИМОСТЬ С АН ТЕ ХН И ЧЕ С К И Х  РАБО Т - Р У Б . 451 m 9 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - Р У Б . 59 9 9 9

НАк ЛАДНЫЕ Н У Ч П  - Р У Б . « 17 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУД О ЕМ КО СТЬ  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч • 9 9 4
С М Е Т Н А Я  З А РАБО ТН АЯ  П ЛАТА  В Н . Р .  * Р У Б . m 9 9 9
плановые накопления - Р У Б . A 1 9 9 9
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90/-Я-/44-/ЗМ
НАИМЕНОВАНИЕ СТРОРКИ ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ Г.ро И 3 ВО Д И Т Е ЛЬ НОС Т ЬЮ ДО 5 0 0 M J / 4 A C

ОЬЬЕКТ НОМЕР

ФОРМА S

Э - М

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  Э-С1 

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И М О НТА* ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЯ

НАИМЕНОВАНИЕ О БЬЕ К ТА

о с н о в а н и е : р а з д е л  э . э . с о . э . в н

СОСТАВЛЕНА в ЦЕНАХ 1 9 8 4  Г .

ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ  ДО S 0 0 M 3 / 4 A C  

ВАРИАНТ 1

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 

8 ТОМ ЧИ С Л Е !

1 1 1 3 2 Т Ы С ,Р У Б ,

ОБОРУДОВАНИЯ 0 . . 1 3 J Т Ы С ,Р У Б ,

МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ УС ЛОВНО -ЧИСТАЯ

0 | 9 9 9 Т Ы С ,Р У Б ,

ПРОДУКЦИЯ 0 » 1 4 5 Т Ы С ,Р У Б ,

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 113 Ч Е Л ,- Ч

СМЕТНАЯ З АРАБО ТН АЯ  ПЛАТА 0 ( 0 8 2 Г Ы С ,Р У Ь ,

ч

пп

ШИФР и К 

позиции 
НОРМ АТИ­

ВА

НАИМЕНОВАНИЕ И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  

ОБОРУДОВАНИЙ И МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЙ и

м а с с а  Е д и н и ц ы  О б о р у д о в а н и я

:

:

•
: количЕсТ 
: во
I

:
•я
<

I стой- 
I уос ть
т ЕДИНИЦЫ 

I Р У Б ,

I
IО Б О Р У Д .

I  МОНТ А "Н  , 

I РАБОТ

: о б щ а я  с т о и м о с т ь . р у б . :
—  -----------------------------------------------------........

: : м о н т а ж н ы х  Р а б о т  ;
. -------------- ---------- -----

: О б о р у д о - :  » j экспл, »
j ВАНИЯ I jO C H O B H O a j  МАШИН I

( : ВСЕГО | 3А Р П Л А  Ты I---- --- • J
I I I IВ  Т , Ч .  I

: j t з а р п л а т ы :

з а т р а т ы ТРУД А ОБЩАЯ

Р А Б О ЧИ Х , Ч Е Л .- Ч м а с с а

ОБОРуДО-

НЕ ЗАНЯТЫХ 0 6 С Л У - ВАМйЧ

ЖИВАНИЕМ МАШИН Т

ОБСЛУЖ ИВ, МАШИНЫ Б Р У Т Т О

НА Е Д И Н , ; ВСЕГО Н Е Т Т О ’

1 : г з А t s : 6 t ? I в I  9 j  ю  i 11 | 1 г

1 U S 5 - 1 0 3 1

СКЦЭ-ВА

г ц в - 1 5 3 - г т

3 U 8 - A B T - 1 9

4 U B - 4 0 9 - 1

S Ц 3 « 4 0 9 - г

ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ 

РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫ Е ПАНЕЛИ 

В Р У Т - 4 1

шт
ЗАДЕЛКА ДЛЯ КАБЕЛЯ  ДО 10К В  С 

ПЛАСТМАССОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ 

СЕЧЕНИЕ ДО 16ММ2

шт
ПРИСОЕДИНЕНИЕ к СЕТИ и

ПОДГОТОВКА к СДАЧЕ ПОД 

НАЛАД КУ МАШИНЫ СО ЩИТОВЫМИ 

ПОДШИПНу< АМ И , ПОСТУПАОШЕ Я В 

с о б р а н н о м  ВИД Е.С

КОРОТКОЗАМКНУТЫ М

P O T O P O M .M A C C A .A O i O . i t

шт
З А ТЯ ГИ В АН И Е  П Р 0 В 0 Д 0 8  В ТР УБ Ы  

и М ЕТАЛЛИЧЕСКИ Е  

Р УК А В А .П Е Р В Ы Й  ПРОВОД 
ОДНОЖИЛЬНЫ» ИЛИ МНОГОЖИЛЬНЫЙ 

В ОБЩЕ» О П Л Е Т К Е .С УМ А Р Н О Е  

СЕЧЕНИЕ Д 0 1 2 . 5 М Ч 2
1 ООН

ЗАТЯ ГИ В АН И Е  ПРОВОДОВ В ТР УБЫ

г,оо

8,00
14 .00

5 , 0 0

. 3 3

. 3 8

0 , 0 7

4 , 8 В

0 . 3 5

2 8 0 21 г 1 6 , 4 8 33 О

1 0 , 4 6 1 О
11 4 о 1 ( 0 0 8 о

т т т «

7 5 т 1 , 0 0 5 о

ф щ • о

1 • щ 4 , 0 0 • •

т 0 , 9 2 • *

г 1 1 4Л О о г •



( р е д а к ц и я  6 . 1  >ПРОГРАММНЫ* к 0 МПЛЕ < С А ВС - 3 Е С

1 г з 4 I S t

6 U 3 - 6 0 9 - 1 1

7 i J - 6 0 9 - 1 2

8 ^ 3 - 6 i 8- 6

9 „ 8 - 6 0 6 - 1

1 0  U B - 6 0 8 -г

11 Ц 8-1  <.6-1

12 U 3 - 16 7-3

И M E T АЛЛИЧЕСКИЕ 

Р УК А В А .П Е Р 8 Ы Д  ПРОВОД 

ОДНОСИЛЬНЫ* ИЛИ МИОГОХИЛЬИЫЯ 

В 0Бк1Е* О П Л Е Т К Е ,С УМ д Р Н О Е  

СЕЧЕНИЕ Д 0|6М М 2

юом
ЗА К А «ДЫР ПОСЛЕДУЮЦИР 

П Р О В О Д ,C E 4 F H / E  А 0 : 2 . 5 М М 2

Ю О М

ЗА К А А ДЫР ПОСЛЕДУЮЩИ?

П Р О В О Д ,С Е Ч Е Н /Е  A 0 J6 M M 2

1 ООМ

Т Р У Б А  ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ В ПОЛУ 

ПОД ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ 

ВН уТРЕН НИ Р  ДИАМЕТР ДО 25ММ

Ю О М

Т Р У Б А  СТАЛЬНАЯ С КРЕПЛЕНИЕМ 

НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ ДИАМЕТР 
ДО 25ММ

1 ООН

Р УК А В  М ЕТАЛЛИЧЕСКИР 
ДИАМЕТРОМ ДО 78ММ ПО 

с т а н и н а м  м а ш и н

юом
КАБЕЛЬ ДО 3 5 К В .П О  С 

КРЕПЛЕНИЕМ НАКЛАДНЫМИ 

СКОБАМИ.МАССА 1М Д 0 : 3 < Г
Ю О М

КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИ6ЕСКИЕ  

К А Б ЕЛ ЬН Ы Е«КО Н С ТРУК Ц И Я  

СВАРНАЯ

Т

6,02

О, 56  

0 , 7 0

0 . 2 7

0 , 1 0

0 , 0 5

0 , 6 0

1 . 2 1

1 , 3 8

7 . 2 6

5 6 , 0 0

28,10

6 8 , 0 0

0,02

3 7 7 , 0 0

1 3

1 <. 

15

16 

1 7

ВВОДНОЕ УСТРОЙСТВО  ВРУ1 

’ 5 1 7 - Щ 6  -М ЕТАЛЛО КО НСТРУКЦ ИЯ

- 1 7 - 7 0 У Х Л 6  

2 , 0 0 т
г А ) “  » 1 * # ш г*Ч

ТУ  1 6 - 5 3 6 . 0 2 3 - 7 5 , т у  

1 6 - 5 3 6 . 0 2 6 - 7 5

шт

Ц 8 - 5 71 - 1 2  -МОНТА* 1 , 6 0

9 1 , 6 6

т

1 5 0 6 - 0 5 1 2 6  - КО НТАКТО Р  ЭЛЕКТРО М АГНИТНЫ * 6 , 0 0

2 , 7 9
•

OOQ9 м  V I 4 » l v v * A H r l  Л1/

П 0 Л Ю С 0 Б - 3 * < Т 6 0 1 3 УЗ 

ОСТ 1 6 . 0 . 5 2 6 . 0 0 1 - 7 2
шт

1517-1365-1-ЗАВ0ДСК0* МОнТА*»
п 7

6 , 0 0

21 , 5 2

т
IL I

ц а -57А-3* •лодго ТОВ < А < ВКЛЮЧЕНИЮ
А ПП A D А Т Л R л

S' О о

1 
1

6 , 5 2
9

ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 1 , 86

У С Т Р О Р С Т В * Х :К О Н Т А К Т О Р  

ПЕРЕМЕННОГО ТОКА НА ТОК ДО

I O O 10232283

6 I 7 I 8 1 9  | 10 1 11 I 12

- 1 , 1 2 9 9

О 1 1 т 2 , 0 0 1 т

т 1 1

9 т

2 , 0 0

т

1

т

т

т 2 2

я»
9» О

 
1

О о
1

3
т

т

9 о о <* т т

т 5 2 г 6 3 , 0 0 6 т

1 1 2 , 5 5 1 т

т 1 1 • 2 3 , 0 0 1 щ

щ 0 , 1 7 т 9

19 7 5

ОО

12 9

2 5 , 2 1 2 9

щ 8 т -

Оо-7

1 9

- 1 г 32 • 9

т 183 - т 9 (В 9

- - • 9

т 6 2 2 2 , 0 0 3 9

9 8 6 т

1

т

0 , 5 8

т

1
• 9

ш я 9 9

18

7 3 1 . 00
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/л я?
.1  > 98 1 0 9 4 8 0 7 1

1 : 2 8  3 1 4 : 5 I 6 | 7 t в : 9 J 10  1 И

ПЛАНОВЫЕ Н УЧП  - Р У Б , щ 10 в ф

В С Е ГО .С ТО И М О С ТЬ  С АН ТЕX  И /  ЧЕС К И» РАБОТ - Р У Б . 551 о Ф ф

Н О РМ АТИ В .УС Л О В Н О - ЧИ С ТА Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б . т 52 Ф Ф

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ  «» Ч Е Л . » Ч ф О Ф 42

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  - Р У Б . Ф 31 Ф Ф

ИТОГО ПО СМЕТЕ Р У Б . 5 6 0 « Ф О

Н О Р М А Т И В .УС л О В Н О - Ч и С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ • Р У Б . ф 59 Ф т

НОРМАТИВНАЯ ТРУД ОЕМ КО СТЬ  - Ч Е Л .  » Ч ф » т 4 7

СМЕТНАЯ ЗАРАБО ТН АЯ  П ЛАТА  -

СОСТАВИЛ с 

ПРОВЕРИЛ

Р У Б .

, 4 . -

... Г - Л
' '  -V1

БЕЛЯКОВА

ПИКЛУН

ф 3S ф т

I
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1 г з 4 t 5 I

1 8

19

1 6 0 А

UlT

1 7 0 1 - О в О З в  -С<»ЕТ6нК АКТИ В Н О »  ЭНЕРГИИ 
у Н ц В Е Р С А Л Ь Н Ы » а С А 6 У » И б 7 г М

шт
1 5 1 7 - 1 4 7 7 * 1 - з А В О д С К О »  МО НТА#*

ШТ

2 0  Ц 8 - 5 7 4 - 5 5

21 1 5 1 7 - 2 1 1 4

г г  1 5 1 7 - 1 5 0 6

ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 

АППАРАТОВ И

П Р И Б О Р О В .УС ТА Н О В Л Е Н Н Ы Х  НА 

У С Т Р О Й С Т В А Х :В А Т Т М Е Т Р  

ФАЗОМЕТР С ч Е Т ч и К  ЧАСТОТОМЕР 

РЕЛЕ Э Л Е К ТР И ЧЕ С К И Е

ШТ
БЛОК

ПРЕДО ХРАН ИТ ЕЛЬ»ВЫКЛЮ 4 КТ ЕЛЬ 

НАПРЯЖЕНИЕ 3 8 0 В  ТОК 

1 ООАс Б П В - 1 у з  

ГОСТ 1 0 3 5 8 - 6 3  т у  

1 6 - 5 2 0 . 0 2 3 - 7 6  Т У  

1 6 - 5 2 2 . 1 2 3 * 7 6
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Р У Б , 89

В А Н И Я  - Р УБ. 10 ЯР 9 9 9 9 9
Ш Е в М О И Т А Ж  - Р УБ. 9 т т Я» 9 9 9
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НАИМЕНОВАНИЕ СТРОяки
ВОДОПРОВОДНАЯ СТАНЦИЯ ПОДКАЧКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ДО 500МЗ/ЧАС ФОРМА 9
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о с н о в а н и е : р а з д е л  э .э .с о .э .вм
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МОНТАЖНЫХ РАБОТ 
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& / - 2 - / Д Г .Я .Х ?

1 : 2  : A t 5 J

6 Ц В - 4 0 9 - 4

7 Ц 8 - 4 0 9 - 1 1

8 Ц в - 4 0 9 - 1 2

9 Ц 8 - 4 0 9 - 1 3

10  U 8 - 4 0 9 - 1 4

11 U 8 - 4 1 8 - 4

12 U 8 - 4 1 8 - 6

13 Ц 8 - 4 0 6 - 1

14 ц в - 4 0 6 - 4

15 U 8 - 4 0 8 - 2

16 U 8 - 1 4 6 - 1

17  Ц 8 - 1 4 7 - 3

в ОБЛЕЙ О П Л Е Т К Е .е У М А Р И О Е  

СЕЧЕНИЕ Д 016М И 2

ю о м
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6 1 S (

1 6 - 5 3 6 . 0 2 6 = 7 5

ШТ
1ф Ц в - 5 7 1 - 1 2 -ШИТ ЩКАбНОрО ИСПОЛНЕНИЯ

Г Л УБ И Н А  ШКАФА ДО 800М М  БЕЗ 

ЯЩИКОВ СОПРОТИВЛЕНИЙ ВЫСОТА 

ШКАФА ДО 1ФООММ

И
2 0  1 5 0 4 - 0 5 1 3 0  - К О Н ТА К ТО Р  ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ

6 6 0 В . 5 0 Г и » 2 5 0 А « 4 и С Л 0  

П О ЛЮ С О В -ЗаКТ&О ЗЗУЗ  

ОСТ 1 6 . 0 . 5 2 4 .  © 0 1 = 7 2

21 1 5 1 7 - 1 3 Ф 5 - 1 - З Д В 0 Д С К 0 Й  МОНТАЖ»

22  U 8 - 5 7 4 - 4 0  -ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ

АППАРАТОВ И

П РИБО РО В .УСТАНО В ЛЕНН Ы Х  

У С Т Р О Й С Т В А Х {К О Н Т А К Т О Р  

ПЕРЕМЕННОГО ТОКА НД ТОК ДО 

6 3 0  А

ШТ

2 3  1 7 0 1 - 0 8 0 3 8  - С & Е Т 6И К  АКТИВНОЙ ЭНЕРГИИ

у И И в £ Р С Д Л Ь Н Ы й в С А 6 У- И б 7 ?М
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2 4  1 5 1 7 - 1 4 У 7 - 1 - З Д В О Д С К 0 Й  М О н Т А и »

Ш?
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2 6  1 5 1 7 - 2 1 1 5

•ПОДГОТОВКА К ВКЛЮбЕНИЮ 
АППАРАТОВ И
ПРИБОРОВ.УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
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16=520.егзс7б ту
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2В ц8-576-г5

ШТ
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ШТ
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АППАРАТОВ И
Л Р И Б О Р О В .УС ТА М О В Л Е И Н Ы Х  НА
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2 : 3 1 А I 5 : 6 : 7 1 в | 9 : ю  : 11 1 12

30 1 5 0 6 - Q 1 O 5 5

УС Т Р О Й С Т В А Х :П Р Е Д О Х Р А Н И ТЕ Л Ь  

ПЛАВКИЙ НА ТОК ДО 2 S 0 A

шт
-АВТО М АТИ ЧЕС КИЙ  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ 

А Е 1 0 0 0 * А Е Ю 3 1 - 1 у 6  А Е Ю 3 1 - 2 у 6  

А Е 1 0 3 1 - З У А  

Т У  1 6 - 5 2 2 , 0 2 1 - 7 8

ШТ

- З А вО дС К О й  МОНТАЖ*

ШТ

-ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ

1

Оо

т т в «7 «• я» п m

31 1 5 1 7 - 1 3 3 1 - 3
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1

оо>*

1 , 8 8  
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т
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32 ц в - 5 ? А - г З
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I

Оо 2 , 9 1
V я» 5

т
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1 , 0 0

ш т

ЙП П ^гЛт ив и
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Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  п р о д у к ц и я  - Р У Б .  

Н О РМ АТИ В Н АЯ  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е 1 . - Ч  

С М ЕТН АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б  .

1 3  С 1 5 9 - 3 3 2 1  

<1 . 0 5  

К О .  9 5

Р А З Д Е Л  2 .  МОНТАЖНЫЙ У З Е Л  НОМ 1

УЗ Л Ы  ТР УБ О П Р О В О Д О В  С - 5 7 8 . 0 0

У С Т А Н О В К С Р  Н ЕОБХОДИМ ЫХ ------------

Д Е Т А Л Е Й  ВХОДЯЩИХ В 

К О Н С ТР УК Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,С О  

С В А Р кО й  НА П О СТО ЯННЫ Х 

П Р О К Л А Д К А Х , КРЕП Л Е Н И Е М  БО ЛТАМ И  

И С ВАРКО Й  ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б , С Т А л ь  2 0 , Д ИАМ ЕТРО М  

УС Л О В Н О Г О  ПРОХОДА 

6 5 М М , НАРУЖНЫМ Д ИАМ ЕТРО М  

76М М ,Т О Л Щ И Н О Й  С ТЕНКИ  3 . 5 М М

2 3 0 5

2 5 8

1 5 3

241



< РЕДАКЦИЯ 6 . 1  )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

1 : 2 : 3 1 4

1 4  Ц 1 2 - 2 - 7  

К1 . 1

Т

-МОНТ*#

т

1 5  С 1 5 9 - 3 3 3 3  

К 1 , 0 5  

КО, 95

- у з л ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 . 0 3  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБО П РО В О Д А ,С О

СВАРкОй н а  п о с т о я н н ы х

П РО К Л А Д К А Х .К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ ЬЕСщОВ-НыХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ’ ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
ю о м м , н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  

Ю 8М М ,ТО Л Щ И Н О Й  СТЕНКИ 4ММ

т
1 6  Ц 1 2 - 2 - 8  

К 1 » 1

-М О Н ТА*  0 , 0 3

т

1 7  С 1 5 9 - 3 3 4 8  

К 1 . 0 5  

К О . 95

- УЗЛ Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 1 8  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д ЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБО П РО В О Д А ,С О  

СВАРкОй НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 . ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

1 5©мм,н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  

159М М,ТОЛЩ ИНОЙ  СТЕНКИ 4 .S M M

т
1 8  Ц 1 2 - 2 - 8  

К1 . 1

-М О Н ТА *  0 . 1 5
Т

1 9  С 1 5 9 - 3 3 5 8  

К 1 . 0 5  

КО . 95

- УЗ Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ с « . г г  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА» СО 

СВАРкО й  НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СбдРКО й  ИЗ БЕС аО ВИ ыХ  

Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

г о о м н , н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  

219М Н ,ТО ЛЩ И НО Й  СТЕНКИ 6 « К

2 0  Ц 1 2 - 2 - 9  

К1 . 1

т
-М О НТА*  0 , 2 7

т

21 С1 5 9 - 3 3 6 8  

К 1« 05  
К О . 95

- у з л ы  ТРУБОПРОВОДОВ С 0 . 1 2  

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТР УБ О П Р О В О Д А ,С О  

СВАРкОй НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И С В дРкО й  ИЗ БЕСЦ’ОВНыХ

1 2 3 1 ооггозо

5 : 6 : 7  : 6 : я : ю  : 11

1 0 7 . 5 8  1 5 . 7 5  - 1 3 4 , 0 0

8 7 . 0 1  8 . 5 1  - 1 0 . 9 8

4 9 2 . 0 0  - 15  -

8 7 . 0 1  1А»  63 3 2 1 1 0 , 0 0  3

6 8 , 6 4  7 , 8 3  - 1 0 . 1 0

4 2 8 , 0 0  - 77

87.01 14,63 13 10 г 110.00 16

6 8 , 6 4 7.83 1 10.10 г
385,00 - 1 04 - - - -

56.21 1 1 , 8 7 1 5 1 1 3 * С о 1 7

40.92 *,43 2 8 , 2 9 2

3 6 7 . 0 0 - 44 * * • -



П Р О Г Р А М М Н Ы ?  к о мплекс АвС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6.1 >

1 : 2 :  3 : 4

Т ? У 5 , С Т А Л Ь  20 , Д'А » М Е Т р О« 
уГЛОрмог С ГРОХС'ДА
г50Мм,НАРу«н- )|Ч Д/АЧЕТООМ  
2 7 3 * -  , ТОЛШИНЭ? СТЕНКИ 7 * *

т
2 2  1 1 2 - 2 - 9  - v ? H T А*  0 , 1 2

< 1 . 1  Т

23 С1 1 3 - 1 4  - Т  P/F>t- С Т А /■ ь н N Е СЧАРНмЕ 9 , 2 7
ЗОДОГАЗОПРСВОДННЕ С 
Р Е З Ь р О ? , г ^ С Т  3 £ 6 ? -  7 5 С И 3 * . 1  

PHb Е
ОТччКнО0Енн»‘ Е / н £ О „ и и < О М Н н ы Е / Д И  
A w Е Т Р у с г с е н ^ г о  ПРОХОДА в 

' — Д У , Т О У 'j / Н А СТЕНОК В MV-T  
a v-?r Т-2.Р

24 •112-1-1
м

- - 0 И Т А *
ч

9,00

25 •Ц1 2-698-1 6 -«0 Ч Т А * 6 ,со
аТ

26 С 1 59-848 -ЗАДВинУ А П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 6,00
B N A B / Ж НЫМ Ш П И Н Д Е Л Е М  ф Л А Н ц Е В А Я  
МАРК/ 3 0 4 6 Б Р  Д И А У Е Т Р П М
у с л о в н о г о  п р о х о д а  гоомм

лТ
27 (11 2-802-8 -МОНТ a w

dT

о о о

28 С 1 5 9-849 - З А Д В И * К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 3,00
Э Ы Д В И » Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  
МАРКИ 3046 Б Р  Д И А М Е Т Р О М
у с л о в н о г о  п р о х о д а  г5омм

шт
29 •11 2-802-9 -МОН Т А * 3.00

шт

30 С 1 59-847 - З А Д В И Ж К А  Г А Р А Л Л Е л Ь Н А Я  С

оо
В Н Д В / Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  
МАРКИ 3 0 4 6 6 Р  Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  1 5 о мм

шт
31 Ц 1 2 - 8 0 2 - 7 -МО Н Т А *

шт
3,00

32 2 3 0 7 - 1 0 8 2 6 - <ЛАПД Н О Б Р А Т Н Ы ? 19Ч21БР 3,00
К 1 .098 Д У 1 5 0 / Р У 1 6

ШТ
33 Ц 2 - 8 0 3 - 5 -монтд*

шт
3.00

34 2 3 0 7 - 1 0 8 2 5 - К Л А П А Н  О Б Р А Т Н Ы ? 19М21БР 9,00
<1,098 д У 1 00 J РУ 16

шт

124 1 0 022030

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 1 0 :  11

56,21 11.87 7 5 2 63,00 8

40.92 
0,31

6,43
3

1 8.29 1

0,48

I I
О о А и -

Оо

9

0,43 0,01 * 0,01 •
1 . 33 о , ю 8 5 1 1.00 6

0,78 - - •
58.50 351

12,60 1.01 76 41 6 11.00 6 6

6.89 0,19 1 0,25 1

82.00 - 246 — - -

14,80 1.23 44 26

8.61 
37,00

0.25
1 1 1 -

- -

7, 42 0,62 28 14

4,77
20,09

0,12
60 -

5.22 0,56 16 13

4,30
15.12

Оо%О
 
1 134

4

Оо

4 2

1 0,32 1
• т -

2

I I i 
а»

I 
о
 

о 2 4

- 0,15
-

• •

1 7.00 21

- 0.12 -
• * •



1 : 2 :  3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : 1 1

35 Щ 2 - 6 0 9 - 1  - м О Н Т а *
ibT i

ооо

0.81 7 7 - 1 . оо 9

0.75 - - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 Э У Ь . 1368 136 21 221

РУБ. 6 7
В Три Ч / С Л Е 1

СТОИМОСТЬ МонТАжИьХ РАБОТ - РУБ. 1 368 - •

НАКЛАДНЫЕ РдСХОДЬ - РУБ. 1 1 0 - - -
НАКЛАДНЫЕ Н>ЧП - РУБ. • 51 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Ч.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - > 9
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - РУБ. - 21 - -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ . 1 1 9 - - -

ПЛАНОВЫЕ ИУЧП - РУБ . - 69 - -
ВСЕГО»СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ . 1597 - - -

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - Р У Б . - 279 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-ч - - - 737
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ . - 165 - -

ИТОГО по РАЗДЕЛУ 2 РУБ . 1597 . о •

НОРМАТИВ.УСЛОВНО-чиСТАЯ ПРОДУКЦИЯ -  Р У Б . - 279 - -

НОРМАТИВНАЯ т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - - - 237
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  - РУБ. - 165 • -

РАЗДЕЛ з .  МОНТАЖНЫЙ УЗЕЛ М0М2
s s « s : B c > s r s e v : t B s s i s i x s r s r s r x s s s s с с г г : с с : к з : : г г

ЗА С139-3321 -уЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С - 578,00 - - - - -

«1*05
«©#•5

5 7  щ г - г - 7

«1 #1

56 C139-3333 
K1 f ©5 
K©#95

3© щ г - г - 8

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕ" БОЛТАМ/ 
И С В а Р к О й /3 БЕС>'<ОВНь.Х 
ТРУБ,СТАЛЬ гэ.АИлМЕТРОН 
условного ПРОХОД*
ДЗММ, НАРУЖНЫМ Д И а МЕТРО»
76ММ, ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3,'5мм

т
-МОНТА*

-УЗЛЫ т р у б о п р о в о д о в  с

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО
с в а р к о й  мд п о с т о я н н ы х
ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕ** БОЛТДМ/  
И СВАРКОЙ ИЗ Б Е С ц ОВН ы Х 
ТРУБ,СТАЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1 ООММ,НАРУЖНЫМ ДиАМЕТРО* 
10ВММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ ьмн

Т
-мОМТй*

107,58

0 , 0 1
87.01

492.00

15.95 

К, 51

134.00

10.98

0 . 0 1 87,01 14.63 1 10.00



< РЕДАКЦИЯ 6.1 >ПРОГРАММНЫ» <0“ПЛРКС АВС-ЗЕС

1 : г 3 : 6

« 1 . 1 т

60 С 1 5 9 - 3 3 6 8  • 
< 1 . 0 5  
< 0 . 9 5

•У ЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 0 , 0 6  
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
Д Е Т А л Е »  ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОД НА ПОСТОЯННЫХ 
пРОКдААКа х , к р е п л е н и е м  б о л т а м и  
И СВдРКО» ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Г Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1 50ММ,НАРУЖНЫМ Д/ДмЕТРОМ 
1 59Мм, ТОЛи.ИНО» СТЕНКИ 6.5ММ

Т
61 Ц 1 2 - 2 - 8  

<1 .1
-МОНТА* 0 , 0 5

т

62 С15 9 -3 3 5 8К 1  
. 0 5  
« 0 , 9 5

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0 , 0 9  
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
f l E T A r F P  ВХОДЯЩИХ в 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРкО» НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВдРКО» ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Т Р У Б ,С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
гоомм,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
2 1 9ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКи 6 М М

Т
* 3  Ц 1 2 - 2 - 9  

<1 ,1
-МОНТАЖ 0 , 0 9

Т

66 С15 9 * 3 3 6 8  
« 1 . 0 5  
« 0 . 9 5

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0.07 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ в 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА постоянных
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
2 5 0 ММ.НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
273ММ.ТОЛЩИНОЙ СГЕНКИ 7ММ

т
65 Ц 1 2 - 2 - 8  

«1 ,1
-ЧОНТдж 0 . 0 7

т

66 С 11 3-1 6 - ТР У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ СВАРНмЕ 3 . 0 9
в о д о г а з о п р о в о д н ы е  С
Р Е ЗЬ Б О Й .Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ.1  
ЧЕРНЫЕ
ОБЫКНОВЕННЫЕ/НЕОЦИНКОВАННЫЕ/ЛИ 
АМЕТр УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ-Ду,ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-Т 
ДУ-20 Т - 2 . 8

126 юоггозо

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : Ю  : 11

68,66 7,83 - 10.10
628,00 - 26 -

87,01 16,63 6 3 - 110.00 6

68,66 7.83 • 10,10 1
385,00 - 35 - - - -

56.21 11.87 5 6 1 63,00 . 6

60,92
367.00

6,63
26

1 3,29 1

87.01 16,63 6 5 1 110,00 8

68,66 7. S3 1 10,10 1
0,31 - 1 * - * -



< РЕДАКЦИИ 6.1 > 127 ю о г г о з оПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

1 : г 3

67 Ц 1 2 - 1 - 1  - ч ОНТаж
М

48 Ц 1 2 - 6 9 8 - 1 6

69 С 1 5 9 - 8 4 9

50 U 1 2 - B 0 2 - 9

ШТУЦЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
ДО Ю М П А  С ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ
ИЗО

шт
ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЫДВИ*НЫЧ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 
МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 250ММ

МОНТАЖ
ШТ

шт
>51 С15 9 - 8 4 8

52 Ц 1 2 - 8 0 2 - В

ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 
МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ
у с л о в н о г о  п р о х о д а  гоомм

МОНТАЖ
шт

53 С159-847

54 Ц 1 2 - 8 0 2 - 7

ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЫДВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНЦЕВАЯ 
МАРКИ 304&БР ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 150ММ

МОНТАЖ
ШТ

55 2307-10826 -«ЛАПАН ОБРАТНЫЙ 19Ч216Р 
К 1 » 098 Д У 1 5 0 1 РУ 16

ШТ
5* щг-воз-s -МОНТАЖ

шТ

37 2307-10025 -КРАН ПРОБНОСПУСКчОй ЦАПКОВЫЯ 
К1»09В ЛАТУННЫЙ 10Б9БК1 , д у 1 5 , Р У Ю

ШТ
5В U 1 2-809-1 -МОНТА»

U Т

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 3

В ТОМ Ч И С Л Е :

СТОИМОСТЬ МОЧТАьМЫЖ РАБОТ -
н а к л а д н ы е  Р а с х о д ы  -
НАКЛАДНЫЕ мучп -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В м.Р. - 
СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  ПЛАТд в М.Р. - 
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ •
ПЛАНОВЫЕ НУчП -

4 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 1 0 1 1

3,00 0,48 0,04 1 1 - 1 . оо 3

0.43 0,01 т 0.01

м О О

1

1.33 0,10 3 г *» 1 . оо г

0,78 - - - -

1,00 82,00 - 82 - - - -

1,00 14,80 1.23 1 5 9 1 14.00 1 4

8.61 0,25 • 0,32
2.00 58,50 117

2,00 12,60 1,01 25 1 4 г 11.00 22

6.89 0.19 - 0.25 -

1,00 37.00 37

1.00 9,42 0.62 9 5 1 Я,00 8

4,77 0,12 - 0.15 -

О О 1 20.09 * го * * * "

1,00 5,22 0.56 5 4 - 7,00 7

4,30 0,09 • 0,12
3.00 1 .32 4 • • *

3,00 0,81 - г ? - 1.00 3

0.75 - - - -

РУБ. 429 5 0 6 40

РУБ. 2 3

РУБ . 429 • т
РУБ . 40 - - -
РУБ . - 1 9 - -

ЧЕл.-ч - - - г
РУБ. - 7 - -
РУБ. 38 - - -
РУБ. - 25 - -



ПРОГРАММНЫ* КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6 . 1
4 0 / - # ' / S £ -  / 3  &

> 1 2 8 1 0 0 2 2 0 3 0

i : 2 :  3 : 4 : 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : Ю : 11

« с е г о , стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  - РУБ . 507 - - -
НОРМАТИВ. УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ . - 98 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . -Ч - - - 85
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ . - 59 - -

и т о го  ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ . 507 . - •
НОРМАТИВ. УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ . - 98 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч - - - 85
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - »УБ . - 59 - -

РАЗДБЛ и ,  МОНТАЖНЫД УЗЕЛ иомз

59 С1 5 9 - 3 3 5 8  -УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С О.ОВ 3 8 5 , 0 0 31
К 1 . 05 У С Т А Н О В К И *  Н Е О Б Х О Д И М  Ц|Х
К О . 95 Д Е Т А Л Е Р  В Х О Д Я Щ И Х  В 

К О Н С Т Р У К Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А , С О  
С В А Р к О *  НА П О С Т О Я Н Н Ы Х  
П Р О К Л А Д К А Х , К Р Е П Л Я Н И Е М  Б О Л Т А М И  
и С В а Р к О р ИЗ Б Е С ц О В Н ы Х  
Т Р У Б . С Т А Л Ь  2 0 , Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  
г о о м м . Н А Р У Ж Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М
2 1 « м и . т о л к и н о а  е т е н к и  б м м

60 Ц 1 2 - 2 - 9
т

- М О Н Т А Ж 0 , 0 7 5 6 , 2 1 1 1 , 8 7 4 3 6 3 , 0 0 4
т

4 0 , 9 2 6 , 4 3 8 . 2 9 1
61 С 1 5 9 - 8 4 8 - З А Д В И Я К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 

В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  
М А Р К И  3 0 4 6 Б Р  Д И А М Е Т Р О М

1 , 00 5 8 , 5 0 - 59 - - - -

- - - - -
у с л о в н о г о  п р о х о д а  г о о м м

шт
62 Щ  2 - 8 0 2 - 8 - М О Н Т А Ж

ш т
1 . 0 0 1 2 , 6 0 1,01 13 7 1 1 1 , 0 0 1 1

6 , 8 9 0 . 1 9 0 , 2 5
63 2 3 0 7 - 1 0 8 2 7  

К 1 ,098
- к л а п а н  о б р а т н ы й  1 9 ч 2 1 Б Р  
Д У 2 0 0 » Р У 1 0

шт

1 , 0 0 2 4 , 6 0 - 25 - - - -

. - • т
64 Щ  2 - 8 0 3 - 6 - М О Н Т А Ж

шт
1 , 0 0 8 , 2 6 0 . 9 6 8 6 1 1 0 . 0 0 10

6 , 3 2 0 . 1 7 - о . г г -

и т о г о П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  п о  Р А З Д Е Л У  4 РУБ. 1 4 0 16 г 25

РУБ . 1
В т о м  ч и с л е :

с т о и м о с т ь м о н т а ж н ы х  р а б о т  • РУБ. 1 4 0 *

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ. 1 3 - - -

н а к л а д н ы е  Н у ч п  - РУБ. - А - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - - 1
С М Е Т Н А Я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в Н . Р .  - РУБ. - г - -

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - РУБ. 11 - - -

П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч П  - Р УБ. - 8 - -
в с е г о , с т о и м о с т ь  м о н т а ж н ы х  р а б о т  - Р У Б  . 164 - - —

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - РУБ . - 34



ПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС
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< РЕДАКЦИЯ 6 . 1  ) 12Э ю о г г о з о

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -

Ч Е Л . - Ч  
РУБ .

: 5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : 11

1 - - . ?7
1 в - -

1 6 А - •
- ЗА - -

1 - - 27
* 1 8 * -

ЕЛ НОМА
c s s t t s : : t s s s c s s t r s £ t : s
0 . 0 6 6 9 2 . 0 0 - 20 * - - -

о , оа « 7 , 0 1 1 А, 63 3 3 1 1 0 , 0 0 А

6 в .  66 7 . 8 3 - 1 0 . 1 0 -

О О U
1 1

5 3 0 , 0 0 - 16 • • • •

0 , 0 3 1 0 7 . 5 8 1 5 . 9 5 3 3 1 3 6 . 0 0 и

8 7 . 0 1 8 . 5 1 - 1 0 , 9в -

о . о г 6 1 9 , АА - 8 • • т “

о . о г 8 7 . 0 1 1 А , 63 г 1 1 1 0 . 0 0 2

6*  . 6 А 7 , 8 3 - ю . ю -
0 .0 7 3 7 7 . 3 0 - 26 - - - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 Р У Б .  
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ -  РУ Б .  
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ -  ЧЕЛ.-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА -  » У Б .

65 С15 9 - 3 3 3 3  
К1 » 05 
К О . 95

66

К1 ,1

67  С15 9 - 3 3 2 6  
К1 «05  
К О . 95

бв щ г - г * 7
К 1 . Т

69  С1 5 9 - S 3 6 B  
К 1 , 0 3 5  
КО. 95

го  а 1 г - г - в

К1 .1

РАЗДЕЛ 5 .  МОНТ t
S X S 3 S S S S S S S S S S S S S S

■УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ
ДЕТАЛЕЙ в х о д я щ и х  в
КОНСТРУКЦИЮ Т РУБОПРОВОДА, со 

СЯАРкОЯ НА ПОСТОЯННЫХ 
П Р О К Л А Д К А Х .КРЕПЛРНИЕ м БОЛТАМИ 
И СВАРкОР ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ,СТАЛЬ г о . ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
Ю О М М . Н А Р У Ж Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 
1 08Мм,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКи АМН

т
■п о н т а *

T

■УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 
уСТ А НОВ КС» НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРкОЯ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ, КРЕПЛЕНИЕ»* БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
Т Р У Б , С Т А Л Ь  гО.ДИАМЕТрОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
«ОММ,НАРУЖНЫ* ДИАМЕТРОМ 
В9ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3,5ММ

т
•МОНТА*

т

■узлы ТРУЕОПРОВОДОв С 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,ГО  
СЯа Р к ОИ на  ПОСТОЯННЫХ
П Р О К Л А Д К А Х . К Р Е П Л Е Н И Е М  Б О Л Т А М И  
И  С В А Р К О Й  И З  Б Е С Ш О В Н Ы Х  
Т Р У Б . С Т А Л Ь  2 0 , Д И А М Е Т Р О М  

У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  
1 5 0 М М , Н А Р У И Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  
1 5 9 М М , Т О Л Щ И Н О Й  С Т Е Н К И  6 . S M M

Т
-м ЭНТ а *

Т

71 C 1 5 9 - S 3 5 B  -УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОв С



< РЕДАКЦИЙ 6.1 >п р о г р а м м н ы й  к о м п л г  к с д в с - з е с

9 0 /-2 - /4 2 - /J &

1 : 2 :  3 : А

< < . 0 3 5  У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х
* 0 . 9 5  Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  в

К ' Н С Т Р у  К Ц И Ю  Т Р У Б О П Р О В О Д А  , СО 
С я А Р К О й НА П О С Т О Я Н Н Ы  X 
П Р О К Л А Д К А Х , К Р Е П Л Е Н И Е М  Б О ЛТАМ,,

и С В А Р К О Й  И З  б е с . О в Н ц  X 
Т Р У Б . С Т А Л Ь  2 0 , Д И А М Р Т Р О М  
у f О О й М О Г С  П Р О Х О Д А  
2 0 0 м *-. «АСУ» H*iM Д И А М Е Т Р О М
2 1 9 М Ь , ТОЛШИНОА СТЕНКИ bMlf

j
72 U 1 2 - 2 - 9 -МОНТА* Г*.ОО

К1 , 1 т

73 С 1 59-3368 -узлы Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 0,12
К1 , 035 У С Т А Н О В К О Й  НЕОБ ХПДИМыХ
КО , 95 Д Е Т А Л Е Й  В ХОДЯЩИХ 3

К О Н С Т Р У К Ц И И  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,СО 
СВДРкО» ЬА П О С Т О Я Н Н Ы Х  
П Р О К Л А Д К А Х  , КРЕПЛЕНИЕ** БОЛ Т А М И  
И СВАРКОЙ ИЗ Б Е С Ш О В Н Ы Х  
Т Э УБ,СТАЛИ 2 0 , Д И А М Е Т Р О М  
y C O O F M o r O  П Р О Х О Д А  
г 5 0 м м ,н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  
2 23 М м # ТОЛ Ц И Н О Й  СТЕнКи ? м м

7 6 Ц 1 2 - 2 - 9 - М О Н Т  АЖ
Т

0 , 1 2
К1 , 1 т

7 5 С 1 5 9 - 8 6 6 •3  А Д в И Ж  К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я с 1 . 0 0
В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  
М А Р К И  3 0 6 6 Б Р  Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  ЗОММ

Ы Т
7 6 U 1 2 - 8 0 2 - 6 - М О Н Т  АЖ

Ш Т
1.00

7 7 С 1 59-865 - з а д в и ж к а П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С ги о о

В Ы Д В И Ж Н Ы М Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я
М А Р К И  3 0 6 6 Р Р  Д И А М Е Т Р О М
У С Л О В Н О Г О П Р О Х О Д А  ю о м м

ШТ
7 8 I312-8 0 2 - 5 - М О Н Т А Ж

Ш Т
2,00

7 9 £ 1 5 9 - 8 6 7 - З А Д В / Ж К А П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 1,00
В Ы Д В И Ж Н Ы М Ш П И Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я

М А Р К И  З О б б Ь Р  Д И А М Е Т Р О М
У С Л О В Н О Г О П Р О Х О Д А  150ММ

Ш Т
80 Ц 1 2 - 8 0 2 - 7 - М О Н Т А Ж

Ш Т
1.00

81 С 1 5 9 - 8 6 8 - З А Д В И Ж К А П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 1,00
В Ы Д В И Ж Н Ы М  Ш П И Н Д Е Л Е М  « Л Д Н Ц С В А Я  
М А Р К И  3 0 6 6 Б Р  Д И А М Е Т Р О М

I3D 1 0 022030

5 : 6 : 7 : з : 9 : 1 0 :  11

5 6 , 2 1 1 1 , 3 7 Ч 3 - 6 3 , 0 0 6

6 0 . 9 2 6 . 6 3 - 3 , 2 9 1
3 5 9 , 6 6 - 63 - - - -

56,21 11,37 7 5 2 63.00 8

60,92 6.63 1 8,29 1
13,90 1 9

3,16 0,57 3 3 1

Оо

6

2 .58 0,03 •

ж»оо

2 3 , 00 * 66 • ** •

7,52 0,32 1 5 7

3,38
37,00

м*ОО
 
1 37 -

9,62 0,62 9 5

6,77
58,50

0,12
59

1 6,00 12

- 0,05 -

*■ -

1 3,00 8

- 0,15



п р о г р а м м н ы й  к о м п л е к с  д в с - з е с  < р е д а к ц и я  6 . 1  > ТЯТ юоггозо

: 2 : 3 : 4 : 5 : 6

82 •112-802-8

У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  20ОМЧ
41

-МОНТ А *
и Y

1.00 12.60 1.01

83 С 1 59-8 6 9

Ц 1

- 3 * 4 В / * К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 
В Н Д В / м И Ы М  Ц П ^ Н Д Е Л Е М  ф Л А Н а Р В А Я  
МАРК/ 304 6 Б Р  Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г 0 ПРО ХО А А 25омм

1!'Т
-мОН Т А м

1 .00
6,89

82,00
0.19

84 Ц 1 2 - 8 0 2 - 9 1 .00 14.80 1.23

8S 2 3 0 7 - 1 0 8 2 4

V *
- К Л А П А Н  О Б Р А Т Н Ы Й  19Ч216Р 
Д У 8 0 ; Р У 1 6

ШТ
- м О н Т А *

и, V

1.00
8,61

14,27
0.25

86

щ • 1 # 0 ▼ О

U 1 2-803-3 1,00
г»
3.28 0,30

87 2 3 0 7 - 1 0 8 2 5  
К 1 .098

U 1 2 - 8 0 3 - 4

U *

- К Л А П А Н  О Б Р А Т Н Ы Й  194 21 Б Р 1 .00
2.78

15.37
0,04

88

Д/10Р*"»|6
а'Т

- Ч О н Т д »
и Т

1.00 3,71 0.38

89 С 113-14

и. 1

-Т РУБк СТА Т Ь И * *  CMP**-* 3.09
3,07
0,31

0 , Об

ЦчДОГ • jUnrVBUenpit С
Р Е З Ь Б О Й , Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С УЗМ.1 - -

ч ? P H b F
О ^ Ы К и О В Е н н Ы Е / Н Е О и И Н К О е в Н н ^ Е / Д и
а м е т р  у с л о в н о г о  п р о х о д а  в  
м м - д у , ТОЛЩИНА СТЕНОК В ММ-1
д у - г о  т - г . е

90 U12-1-1 - м О н Т д * 3 . 0 0 0,48 0.04

91 2 3 0 7 - 1 0 0 2 5  - К Р А Н  П Р О Б н О С Я У С К н О *  и А П К 0 9 Ы Р  
К1.098 Л А Т У Н Н Б Р  10 Б 9 Б К 1 .Д У 1 5 , Р У 1 0

в’Т
ц 1 2 — 809-1 - ч О н Т Д *

3.00
0.43 
1.3?

0.01

02
I 

I
I 

I
оо• 0,81

-

93

U т

U 1 2 - 6 9 8 - 1 6  - ц Т у ц Е Р  ИА У С Л О В Н О Е  Д А В Л Е Н И Е
дО 1 о “ ПА С В Н У Т Р Е Н Н Е »  РЕЗЬ Б О Й  
чЗО

ЦТ

* о О

I 
I 

I 
(

0 .75
1.33 о . ю

0.78 -

ИТОГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО РАЗДЕЛУ 5 Р У Б .

РУБ .
В том ч и с л е :

7

13

87

1 5 

1 4 

3 

1 5

к

1

1

к

г

5

: 9 : 10  : 11

7 1 1 1 . 0 0 1 1

-
• 0 , 2 5

9 1 1 4 . 0 0 1 и

-
- 0 , 3 2 -

-

I 
I

I 
I 

I 
I

I 
О
 

I 

О
 

I 
I 

* 
I 

I 
1 

*
 

1

11 
1 

1 
1

4

- -

0 , 0 5 -

3 - 5 , 0 0 5

.
- 0 , 0 8 -

1 - 1,00 3

-

- 0,01 -

? - 1.00 3

3 1.00 4

479 5 * 7 90

1 2

СТОИМОСТЬ MgMTA*Mfc'X РАБОТ  
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ -  
НАКЛАДНЫЕ н у н п  -

РУБ  
РУБ  
РУ Е

<.79
44

- г 1
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1

96

95

96

97

2 : 3

и ОЭм а т /ЯМАЯ Тр уд п Е6 < 0С Т| г  3 Н . Р .  -  
С м Е Т Н А Я ЗАРАБОТНАЯ -./’ А Т »  9 Н . Р .  -
Л и А н О Я Ы с н А к О П Л Т и / Я  - 
П Л А Н О В Ы Е  Н У ч И -

всего . С ГОИМрг ть "ОНТ А - Н м Х  PifcOT -
Ч О ° М А Т И в .У С л П В м Г - ч / С Т А Я  П Р О д У Х Ц / Я  -
ЧО РМ АТ /а н дя  Т р у , . Е М < О С Т ь  -  
СМЕТНАЯ » а Р а Б С Т н ая  Л л А Т а -

/Т0Г0 по = А ЗС.Ы.У 5
НОРМАТИВ. *С/,О я Н О - -иСТАЯ П Р О Д У К Ц И Я  - 
Н 0 Р М Д Т / 9 - 4 Я  Г Р у Д С Е м <1СТь - 
СМЕТНАЯ ЗАР А Б О Т Н А Я  П А АТА -

РАЗДАЛ 6. ПРОЧ И Е

С 1 59-33S8
<1.035
<0.95

41 2-2-9
<1.1

-> M w  T p y t  ОГР )ЯСД^,Р с 
у СГА п Э В К Г *  НЕОЬ <ГДИМ(..х

л я т а ге* вхо д я щ и х  в
< 0 НС ТР У  К1.ИК ТРУБОПРОВОДА, СО 
С^АРкОВ НА ПОСТОЯННЫХ 
г Р О К л А Д К А Х , К Р Е П Л Я Н / Е м  ВОЛТАМИ
* с з а Р х о в  и з  б е с -о в мых
т Р У Б . С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ
/СООвнОГС ПРОХОДА
?л О М М ,НАРУ * НЫМ Д И А М Е Т Р О М
г i9 М ч ,то лшинов с т е н к и  а м м

С 1 59-3368 
<1.05 
ХО. 95

412-2-9
<1 , 1

УЗЛЫ Т Р У Ь О П Р О В О Д П З  с
У С Т А н О в К О Р  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х
ДЕ т а л е р  в ХОДЯЩИ X в
и О Н С Т Р У К И И У  Т Р У Б О П Р О В О Д А ,СО
СЗАРкОр н а п о с т о я н н ы х

П РО К Л АД < А X » < Р ЕП.Л Я НИ Ем Б О Л Т А М И
И С В д РКОВ ИЗ Б Е С - О З Н Ы Х
ТРУБ , СТ A/ib 23, ДИ зМЕТрОМ
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А
250Мм, н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м

273ММ, ТОЛЦ.ИМОР СТЕМКи 7МЧ

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  П О  Р А З Д Е Л У  6

В т о м  ч и с л е :

С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т  -
н а к л а д н ы е  Р а с х о д ы  - 
н а к л а д н ы е  н у ч п  -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т И  3 И . Р .

6 ; 5 ; 6 2 7  : 8 : я  : 1 0 2 1 1

Ч Е Л . - 4 - - - г
Р У Б  . - 5 - -

Р У Б  . 4 0 - - -

Р У Б  . - 2 8 - -

Р У Б  . 5 6 3 - - -

Р У Б  . - 1 1 4 - -

ч Е л . - ч - - - 9 4

Р У Б  . - 6  и - -

Р У Б  . 5 6 3 -

Р У Б  . - 1 1 6 - -

Ч Е Л . - Ч - - - 9 4

Р У Б  . - 6 6 - -

0,14 377.30 - 53 * -

_

0,14 56.21 11.57 8 6 2 63.00 9

40.92 6. 43 1 8.29 1

1
N<мо

3 5 9 , 6 6 - 79 - - - -

0.21 56,21 tl , 87 лг 9 г

■

о 04 О о t3

•*» о •о r\J
I

6 . 6 3 1 8.29 г

ОУ6. 152 15 4 22

р у б . г з

Р У Б  . 152 - - -
Р У Б  . 12 - - -

Р У Б  . - - -
Ч Е Л . - Ч - - - 1



I Р ЕДАКЦИЯ 6.1 > 1 3 3 1оог>очоП Р О Г Р А М М Н А  КОМПЛЕКС A^C-^FC
до/- 2-&&/3. S7-

1 : 2 : ? : 4 5 А ; 7 : r : 0 1 0  : 11

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т  f в Н . Р .  - Р У Ь  . г .
П Л А Н О В Ы Е  Н А к О Г Л Е Н и Я - Р У Ь . 1 г - -

п л а н о в ы е  Н У ч Р  - Р У Ь . . г -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р а б о т  - Р У Ь  . 1 7  Ь - - -

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Ь  . - - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  т Р У д О Е М К О С Т ь о - Ч Е Л . - Ч - - - гь
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь  . - 1 9 - -

И Т О Г О  П О  Р А З Д Е Л У  ь Р У Ь  . 1 7 6 - - -

Н О Р М А Т И В .  У С Л О Я Н О - Ч И С  I А Я  '’Р О Д у К О И Я  - Р У Ь  . - 3 5 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - - 7 6
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь  . - 1 О - -

Р А З Д Г Л  7 .  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы ?  Р А Ь О П »

98 E1S-614 - Ч А С Л Я Н 4 Я  0*Р 4 С К А  Б Е Л И Л А М И  с 0,01 60,50 03 1 - - 68.00 1

п е р е п л е т о ч .р е ь;е т .-'к ,с д н и т а р н о - т 
Е Х Н / а ЕСКИХ П Р /fcOPOB. ТРУЬ 
Д И А М Е Т Р О М  МЕНЕЕ КОММ и Т . п , 

за 2 РАЗА

38,40

1 0042
99 Е 15-613 -Т0*Е , УЗЛС.В С . 44 43.50 г, пз 1 « 9 - 38.80 1 7

“00 ч
21.40 - - - -

100 С 1 21-2 0 1 9 -р ДМ А под НАСОС
т

-*ОнТ А*

1,01 356.00 - 360 - - • -

101 Е9-153 1,01 27.10 4,9- ?? 1 5 5 25,20 > 5
т

14,«0 1 .52 г 1 . «6 г
ю г Е 1 5-614 -ОКРАС X А РАМЫ

1 ООМ?
С, 29 60.50 л, ''3 * А 1 1 - 6». ос ’0

38,40 т - - -

103 Е11-11 - У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  СЛОЕВ 
Ь Е Т О н Н Ы Х

г, 5я гг. 59 - 58 4 • 2.90 7

М3 1 . 62 - - -

ИТОГО П Р « “.ыЕ З А Т Р А Т Ы  ПО РАЗДЕЛУ 7

В Т 0 М ЧИСЛЕ :

С Т О И М О С Т Ь  O b l i E C T P O H T F r b H b ' X  Р А Б О Т  -
н а к л а д н ы е  Р а с х о д ы  -
НАКЛАДНАЯ Н у Ч р -
НОРМАТИВНАЯ Т Р У д ОЕМХОСТг  3 М . р .  -  
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА Ц и . Р .  -  
ПЛАНОВ Kip НАКОПЛЕНИЯ - 
ПЛАНОВЫЕ и У ч П -

В С Е Ю .  СТОИМОСТЬ CEI1.FCT Р О /Т ЕЛ ЬН ЫУ  РАБОТ -  
НОРМАТИВ.УС Л О В Н Г - Ч И С Т А Р  HPOaVKU/O -  
HCPV АТИ Я Н AR Т Р > Д с F V. К О С Т Н - 
СМЕТНАЯ З А Р д ^ - О ^ Г Я  ПЛАТА -

СТОИМОСТЬ МД ТАЛЛОД-СНТР» ных РАБОТ -

Р У Ь  . 

Р У Ь  .

ч е 3

Р У Ь  . 9 6

Р У Ь . 1 Ь
Р У Ь  . -

Ч Е Л . - ч -

Р У Ь  . -

Р У Ь  . 9

э у ь  . -

р у н  . 1 ? 1

р / ь . -

Ч Е Л . - ч -

Р У Ь  . -

Р У Ь  . 3 * 7

Зо 5 70

2 г

* —

11 _

- 1

4 - -

1 ’ - -

4 ,, -

- 1

7 X - -

_ .
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10 11

Н А К Л А Д Н О  P e С XOДe - Р УБ  . 33
ИАКЛАДН,- F Н у ч г  -
H O P m a T / r H A P  т р у д о е м к о с т и  0 M . P .  -

СМЕ ТНАЯ l A P A b O T f .  a s  П ЛА ТА 3 H . P . - 

П Л AHOBHF НАКОП ЛЕНИЯ - 

ПЛАНОВЫЕ И У ц Г  -
В С Е Г О , С Т О И М П С Т Ь  м Е Т А Л Л 0 v 0 И Т А - Ч ЫX Р А Б О Т  - 

Н О Р М А Т / о . у С л О Р И О - Ч И С Т А «  П РОД УК ЦИ Я - 

Н ОР М АТИ ВН АЯ Т р У Т Г ' Е м<О С Ть .  -  
СМЕ ТНАЯ Э А Р а Ь ОТ  н а с  П Л А Т А  -

Р У Ь  . 
Ч Е Л  . - ч

Э У А  .
РУ Ь  . 
Р УЬ  . 
Р У 5 . 
РУБ  . 

Ч Е  л . - ч  

р / 6  .

3 3

<*53

з

6

9

3 7

2 3

3

3 0

/ Т О Г О  ПО Р Д З д Б Л У  7 Р УБ  . 5 7 4 • -
н о р м а т и в  . ' 'С ЛО ВНО - ' . . '  С Т ДЯ г р о д у К д / ч  - ° У Б  . • 8 5 - -
НОР М А ТИ ВН А Я Т Р У <"• Г f  v к 0  С Т ■? - Ц Р 1 . - Ч - - - 7 6

С М F Т Н 4 Я Ч4 ? А(  ОТпАс Р И Г А  - Р У Б  . - 51 - -

/ Т О Г О  ПРд - 'мЕ  З Д Т г а Т г )  ПО п Т д Р л У  1 Р У Б  . 5 1 0 9 4 4 0 6 7 7 2 5

3 Т р * ч /  С Л  Е :

СТОИМОСТЬ О б о р у д о в а н и я  -

РУБ .

РУЬ  . 1 б 3 7

2 4 3 3

Т А Р А . И У П А К п Ч к А  - РУБ . 3 7 - - -
ТРА НС  П О Р Т И  Mf  РАСХОД к- - Р УБ  . 6 3 - - -
з а г о т о в . - с к л а д с к и е  р а с х т л к  - р у ь . 2 3 - - -
В С Е Г О ,  СТОИМОСТЬ 'Ч О р н Д О З Д Н И я  - РУЬ  . 1 9 6 0 - -

стоимость п о ч т а м и и х  р а б о т  - Р У Б  . ? 7 В 9 - -
h a k o a a h ^ i F Р а с х о д е  - РУЬ  . 31  8 - - -
МАК/1АЛН |Р Н у Ч Р  - РУБ  . - 1 5 0 - -
Н О Р М А Т / Ч Ч Д Я  ТР У Д О Ь М < О С Г «  3 ч . э .  - Ч Е 1. -  Ч - - - - 24
СМ ЕТ НА Я О А Р а Б О Ч н а Ч 1 л а  Т а 3 Н . Р .  - РУБ  . - 5 5 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКО ПЛЕН ИЯ - Р УБ  . 2 А 5 - - -
ПЛАНОВЫЕ Н У ц П - РУБ  . - 2 0 2 - -

в с е г о , стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  - 0 У 6 . 3 ? 5 2 - - -
Н О Р М А Т / Ц . У С л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О й У Ч Ц / Я  - Р У 6 . • 8 1 6 - -
НО Р М АТ ИВ НА Я Т Р УД О Е М К О С ТИ  - ч 6 Л . -  ч • - - 7 1 0

СМ ЕТН АЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  - РУЬ  . - 4 7 8 -

СТОИМОСТЬ O h « Е С Т  РОИ Т Е ЛьчЫХ Р А Б О Т  - РУБ  . 9 6 - _
h a k o a a h v F р а с х о д е  - РУ Б . 1 6 - - -
Н А С Л А Д Н о-Е Н у ч п  - РУ Ь  . - 1 1 - -
Н О Р М А ТИ ВН А Я ТР У Д О Е М К О С Т Ь  3 Н . Р .  - ч е «1 . -  ч - - - 1

СМ ЕТН АЯ З А Р д Б С Т Е Д Я  П Л А Т *  3 Н . Р .  - РУ Б  . - 4 - -
ПЛАНОВЫЕ НА КО ПЛЕ НИЯ  - РУ Ь  . 9 - - -
ПЛАНОВ Ы г- НУЦР - РУ Б  . - 1 1 - -

В С Е Г О ,  СТОИМОСТЬ Of U.F С ТРОИ Т Е '’ Ь ч Н х  P A t P T  - РУБ  . 1 21 - - -
Н О Р М А Т / Ц . У С  л о р н С - Ч И С Т А Я  П РОД УК ЦИ Я - РУ Б . - 4 3 - -
НО ? '1 А Т / З Г .Д Я  Т Р УД О Е М К О С ТИ  - Ч Е Л . - ч - - - 46
С м F Т Н А Я I A P a S C ' T i- д Я п л а т а  - Р УБ  . - 28 “ -

СТОИМОСТЬ M F T АЛлО^ОнТАжЧЕ  X с А 5 0 Т - Р УБ  . 3 87 - - -
н д к л А д ч - , р Р а с х о д »- - Р У Ь . 3 3 - - -
НАКЛАДНАЯ Н) ЧГ ,  - РУ Ь  . - 8 - -
Н С Р м А Т - ч Н Д Я  Т Р У Д О Е М К О С Т И  з ч.р. - Ч Б Л .- Ч - - - 3

С М ЕТН АЯ З А Р а г С Т ь а 0 ПЛАТ,*, э „ . Р . - РУБ  . - К» - .



( РЕДА К Ц И Я  6.1 > 135 ю о г г о з оП Р О Г Р А М М Н Ы *  комплекс
W - J -  /&-/3.&

AFC-3FC

г  : 3 : А 5 ; 6 ; ? : s : 9 : 1 0 : 11

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ . 33 • •»
ПЛАНОВЫЕ НУЧП - РУБ . * 9 -

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ MF.T АЛЛОМОНТ а л н ЫХ РАЬОТ - °У 6 . А 5 3 - -
НОРМАТИВ.УСлОВНС-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - ЭУ Б . - 3 7 - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕ 1.-Ч - - - 30
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  - РУБ . - 23 - -

ИТОГО ПО ОТДЕЛУ 1 РУБ . 5Е Аб -

НОРМАТИВ , vc/IOHHO-4/СТ АЯ ПРОДУКЦИЯ - РУБ . - 901 - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - 786
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ . - 529 - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ з а т р а т ы  п о  с м е т е РУБ . 51 С9 А А 0 67 725

РУБ . 2 А 33
в том ч и с л е :

стоимость о б о р у д о в а н и я  - РУБ . 1 АЗУ - ~
т а р а  и у п а к о в к а  - РУБ . 37 - - -
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСКОЛЫ' - РУБ . 63 - - -
З А Г 0 Т 0 В . - С К Л А Д С К И Е  Р А С Х О Д Ы  - РУБ . г з - - -
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - РУБ . 1 660 • * -

СТОИ М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  РАБОТ - РУБ . 2789 - • .
н а к л а д н ы е  Р а с х о д ы  - РУБ . 318 - - -
НАК Л А Д Н Ы Е  Ну Чр, - РУБ . - 150 - -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  3 н.Р. - ЧЕ Л.-Ч - - - РА
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  ПЛАТа 3 н.Р. - РУБ . - 55 - -
п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ . 2 А 5 - - -
П Л А Н О В Ы Е  НУчП - РУБ . - 202 - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  РАБОТ - РУБ . 33S2 - - -
Н О Р М А Т И й .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - РУБ. - 816 - -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕЛ.-Ч - - - 710
СМЕТНАЯ З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - РУБ . - А 78 - -

СТОИМОСТЬ ОБ'ДЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - Р У Б . 96 - - -
н а к л а д н ы е  р а с х о д е  - Р У Б . 16 ■- - -
н а к л а д н ы е  Н у ч п  - р у б . - 1 1 - -
Н О Р М А Т И В А *  ТРУДОЕМКОСТЬ  3 Н . Р .  - Ч Е Л .  -ч - - - 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  в н . Р .  - РУЬ . - 6 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Б . 9 - - -
ПЛАНОВЫЕ НУчП - Р У Ь . - 11 - -

ВСЕГО ,СТОИ МО СТЬ  QBtt iEf  Т Р О И Т  сЛЬНЫх РАБОТ  - РУБ . 121 - - -
НО РМ АТИВ .У  СЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - р у б  . - 68 - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч Е Л . - Ч - - - 66
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ П Л А Т а - РУБ . - 28 - -

СТОИМОСТЬ Ме Т А Л л ОМОь Т А жНЫХ РАБОТ - РУЬ . 137 - - -
н а к л а д н ы е  р а с х о д е  - РУЬ . 33 - - -
НАКЛАДНЫЕ Ну ч п  - РУЬ . - 8 - -
НОРМАТИВНАЯ 7 РУДОЕМ<ОСт ь 3 Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - - 3
СМЕТНАЯ у д Р а Б О Т н АО ПЛАТА 3 Н . Р .  - Р У Б  . - 6 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - Р У Ь  . 33 - - -
ПЛАНОВЫЕ НУчП - Р У Ь . - 9 - -

В С Е ГО ,  СТОИМОСТЬ м с ТАЛЛОмОп Т а к ч ы х  Р А Е М  ” Р У Ь  . 653 - - -
н о р м а т и в . у с л о в н е - ч и с т д я  п р о д у к ц и я  - Р У Б . - 37 - -
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1 о 11

Н О Р м А Т / н Ч А Я  Тр Уд ре м< 0С Гк, - 
СУЕТНАЯ ЗА Рд ЬО Тн ДО n Т А Т \ -

ч е л . - ч 
ЭУЬ .

30
23

И ТО Г О  ПО С М Е Т С э у ь .  
Н О Р У А Т И 3 . У С Л О В Н О - ч / с Т Л Я  П РОД УКЦИ Я -  Э У Б .  
НОР М А ТИ ВН А Я ТР у Д С Е ' - ' к О С Т о  - Ч Е 1 . - Ч  
С М F Т Н А Я ЭДРА( ,О ТНЛс П Л А Т А  -  РУА .

5 336
Q0 1 

529
736

С О С Т А В И Т

П Р О В Е Р И Т

;/1. Ш А Р Ы К Л Н А

Ш  п  и < л у н



< РЕДАКЦИЯ 6,1 ) 13? 10020109ПРОГРАММНЫ? КОМПЛЕКС А ВС* 3 ЕС
дм-2-/а./£&

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЧКИ ВОлОГРОьОАНАЯ с Т aHU/Я ПОДКАЛКИ f .РОИ 3 ВО А/Т t л ьмО С Т Ь*С ДО 
50СМЗ/ЧАС<<ИРПИЧ И М.ОИОЛИТ»

ОБЬЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  ТХ-С>1 ВАРИАНТ»

Н а ПРИОБРЕТЕНИЕ и ь о н т а * о б о р у д о в а н и я  в с п  п р о и з , д о  $о о м  с
НАСОСАМИ 160/30

ФОРМА А

О с н о в а н и е :
н а и м е н о в а н и е  о ь ь Е < т а

СОСТАВЛЕНА 8 ЦЕНАХ 1986 Г.

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ УСЛОВНО-ЧИСТАЯ 
ПРОДУКЦИЯ
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СЧЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

3 # 077 ТЫС,РУЬ,

О г 939 ТЫС f РУБ» 
797 ЧЕЛ|»Ч 

О f 569 ТЫС,РУЬ,

: f
\ i

ь :и и « р и n j
nr : ir с зи.и ии |

|НСРМАТИ6А|
< I
X I

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИаА H3v EPEH/p

: СТО.'М, Е Д И Н И Ц Ы , Р У Б , 0 о Ч А Я стоимость. Р У Б , •.ЗАТРАТЫ Т Р У Д А  Р Д Б О *

•

К О Л И Ч Е С Т В О
:

:

В С Е Г О J экспл. 
;  м а д и н

всего

8

: о сно вно >

t З А Р П Л А Т Е  
J

:  Зкспл, 
г  маАин

'.ЧИХ, 1 6 Л , « Ч  нс З А *  
{ НЯ ТЫ *  О Б С Л У А ,  М А Ш И Н

О С Н О В Н О Й • Б Т , Ч  * ;  в  т ч
: О Б С Л У М И В А Ю Ц ,  Ч А Щ И Н Ы

: З А Р П Л А Т Ы : з а р п л а т ы  s t
f  *  1 1  "  •

1 З А Р П Л А Т Ы ; нА Е Д И Н ,  ;  В С Е Г О

1 8 2 3 6 5 S 6 X 7 I 8 S 9 ю  : 1,

ОТДЕЛ 1. ПРИ ПРИМЕНЕНИИ ДАННОГО ВАРИАНТА ОСНОВНАЯ 
ИСКЛЮЧАЕТСЯ И ЗА^ЕнЯеТСЯ ДАННОЙ СМЕТОЙ

СМЕТА

1 2 3 0 1 * 1 0 2 7  

•2 1 5 0 1 *1 1 3 7  

-3 1 5 0 1 *1 5 2 9

•6 2 3 0 1 * 1 0 0 6  

5 .U>*283*1  

•4 CCCU 

*7 1 906*1 013

РАЗДЕЛ 1. ПРИОБРЕТЕНИЕ И bOHTAs ОБОРУДОВАНИЯ

• НАСОС*К 18 0/3 ОА
ат

•ИСКЛЮЧАЮТСЯ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛИ 
А 2 * 7 2 « б 8 А 2 * 7 г * 2 | 6 , 6 , 8 У З

U. т
•ДВИГАТЕЛЬ АСИНХРСННЫР 
ТРЕХФАЗНЬР КОРОТКСЗАМКМУТЬР 
МИСГОСКОРОСТИОР **А180М6/2УЗ

ат
•нАСОСсК 65/30

U.T

•МОНТА*
ат

•СТСИМОСТЬ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ
К ВТ/ЧАС

•ХРАН МОСТОвОА РУЧНОЙ 
ОДНОБАЛСЧНЬй ГОДВЕСНОР Г/П 
1,С.ГР0Л£Т 3.0

ч,00 360,00 ф 1360 • т Ф т

9 т

1

ОО** 138,00 т Ф 552 • ф 9

Сэ
9

ф

*,00 326,00 * 1296 • 9 9 »

* ф
W 9 9

1,00 155,00 ф 155 - Ф Ф т

• ф

1,00 36,80 6,20 37 21 6 37,00
т

37

21,00 2,09 2 2 • 70<*20,00 0,03 Ф 13 т т
)

• т

1,00 *16, Э ф *16 ф .

ат



138 1 0 0 2 0 1 0 9■ГРСГРДММНЬ Р КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

/ & . Ш ?

РЕДАКЦИЯ 6,1 >

1 1 2  1 3 : а  : s : 6 : ? 1 8 : 9 1 10 ; 11

е U3-1-1 «МОНТА)*
ИТ

1,03 23,-0 2,20 23 19 2 31,70 32

18* 90 1,06 1 1,37 1
9 29» 08*27 -ВЕРСТАК СУЕСАРН ь й

ГЗЗ Ц. Т
1,00 76,00 9 76 * т 9 V»

1C ЦССИЗ -СЬСРКД и РАССТАНОВКА 
Т.ч, 8, 1 II Т

1,00 0, 76 9 1 9 9 9 9

щ 9 9 9 9Т,Ч*Г.9
11 2А 19*96 « С К У  ОЬЕДЕННЬР СС СТУЛЬЯМ/ 1 ,00 32,00 т J 2 т 9 9 9

4 1 1 1 с  11 1

тг 5ЕС1-С2 «а<А9ЧУКИ дуЯ ОДЕ-ДЬ 
Г 5А 1 ЛЕЯЕВЯННЬЕ ДЗЗ-2

ат

1,00 #4
2 
1

о о т 52 » т 9 9

1» 9 9 9 т

13 2 А С 2 « С 1 -ОГКЕТУНИТЕГЬ СХП-10 
Г 2 9 ат

к о о
» \

3,20 9 6 9 9 9 9

9 9 9 9 9

ИТОГО ПРЯМЬБ ЗАТРАТЫ ГО РАЗДЕЛУ 1 РУЬ, 2715 АО 6 69

РУБ, 3 А
В тем ч/СУЕ:

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - р у б . 2 6 М щ 9 9

ТАРА И УПАКОВКА « РУЬ, 53 т 9 9

ТРАНСПСРТНЬЕ ЯАСХОДЬ « РУЬ, 92 т 9 9

З А Г С Т О В ,«СКУЛАСКИЕ РАСХОДЫ - РУЬ, 33 т Ш 9

ЕСЕГС ,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУЬ, 2619 9 9 9

СТОИМОСТЬ МОНТАшНЬХ РАБОТ * РУЬ, 7А 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ « РУЬ, 32 9 9 9

НАКЛАДНЫЕ НУЧГ - РУЬ, 9 15 9 9

н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  е Н,Р, - ЧЕЛ,-Ч 9 • 9 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПУАТА В Н,Р, - РУЬ, 9 6 9 •
1Г УАНОВЫ Е НАКОПУЕНИЯ - РУЬ, 8 9 9 9

П Л АНОВЫЕ НУЧП « РУЬ, - 20 9 9

ЕСЕГС , СТОИМОСТЬ ХОнТАхсНыХ р а ь с т  • РУЬ, 11 А 9 9 9

НОРМАТИВ, У СУОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - РУЬ , т 81 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ « Ч Е Л , • Ч - О Я 76
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ГУАТА « РУЬ, 9 А9 9 9

ИТОГО ПО РАЗДЕУУ 1 РУЬ, 2933 9 9 9

НСРМАТИВ.УСУСВНО-ЧИСТАЯ ГРСДУКиИЯ - РУЬ, т 81 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,*ч 9 9 76
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПУАТА - РУЬ, - А9 9 9

РАЗДЕЛ 2 ,  МОНТАКНЫй УЗЕЛ 1

1А С159-3333 
К1 , 05 
0,95

* У 37Ы Т Ру БОПРОЙОАС 8 С 0,03 А92,00
vf 1 д и Г, я * л з йег>&1 Г Л 1/Мк< _________ _________

1 5 - 9 - 9

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ 6 * Ш т »
КОНСТРУКЦИИ ТР УБСГРОЗС ДА , СО 
СЕАРКОй НА ПОСТОЯННЫ* 
ГРСКУААКАХ.КРЕПЛЕНИЕМ fc 0 /*, Т А М И 
И СеАРКОй ИЗ EECdCSHb*



( РЕДАКЦИЯ 6,1 >1ГР0ГРАММНЬ 9 КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС
0CZ-2-/SX-& &

1 » 2

15 Ц 1 2*2*8 
К1,1

I 3

Т Р > Ь , С Т А Г Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
10СММ,НАРу*Нь-М ДИ AM £ Т РОМ 
ЮдММ, Ю л и и н о *  СТЕНКИ 4ММ

т
•МОН ТАй

т

Н  С 15 9» 334 8 
К 1 , 05 
КС ,95

f? ,Ц 1 2 я 2 «8
*1,1

•УЭЛЬ ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМА 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
W СВАРКОЙ ИЗ БЕСаОВНЬХ 
Т Р > 6 , С Т А Л Ь  20,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1 5СММ, НАРУлНЬ М ДИАМЕТРОМ 
159 ММ, ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 4,5ММ

U  С159.3358 
«1,05

УЗ/Ь ТРУБОПРОВОДОВ С 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМА

О г9 5

19 Ц12*2*9 
АС 1 0 1

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ Б 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ» 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕ С а О ВИ А  
Т Р У Б » С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
20СМИ,ИДРУйНыМ ДИАМЕТРОМ 
2Т9ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 6ММ

2С С159«3377 
«1,025 
КС, 95

21 Ц12*2*9 
КС ,95

•УЭЛЬ ТРУБОПРОВОДОВ С 
УСТАНОВКОЙ ИЕОБХСДИМЬХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ ВЕСКОВНЬ X 
Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
30СММ,ИАРУ*НьМ. ДИАМЕТРОМ 
325ММ, ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 8МК

0,03

0,03

0,03

0,36

0,36

0,18

0,18

22 С 159*3386 -УЗ/Ь ТРУБОПРОВОДОВ С 
К 1,025 УСТАНОВКОЙ Н Е О Б Х О Д И М А
К С ,9$ ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В

0 , 2 1

J39 10020109

5 * 6 ; 7 I 8 % о S 10 ! 11

8? .  01 16, 63 3 2 • 110, 00  3

68,  64

м 2 6 100

7, 83

ф 13

О
* о 0 

О «0 О

'
0
 

0

т щ <9 ф ф

87,01 14,63 3 2 ° 110,00 3

68,64
385,00

7,83
О 139

О

» О « 
о
 

о

0 
0

99 * О ф ф

5 6 , 2 1 1 1 , 8  7 20 15 4 6 3 , 0 0 23

4 0 , 9 2 6, 63 2 8, 29 3
3 4 5 , 3 2 О 62 Ф О ш т

Щ т Ф т т

48,56 10,26 9 6 2 63,00 1 1

35,34 5,56 1 7,17 1
362,61 ** 72 »  Ф Ф Ф

♦ Ф т т Ф



|ГР0ГРДММНЬй КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6,1 )
W-2-/S2.AI*

1 з

аэ ui2«a«9

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРСК/'АДКАХ|<РЕПЛЕН<<ЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСИОЗНьХ 
ТРУБ,СТАЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
35СММ,НАРУ*НЬМ ДИАМЕТРОМ 
3 7 7 М М ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 10ММ

К 1 ,1 Т

24 C1S9-3369 
*1,035,0,9 
5

25 U 1 2*2*9
*1,1

•УЗЛЕ ТРУБОПРОВОДОВ С 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХСДИМЬХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СЁАРКОй ИЗ БЕСИСВНЬХ 
ТРУБ,СТАЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
25СММ ,НАРУ*НЫМ ДИАМЕТРОМ 
г?ЗММ,Т0Л*ИН0й СТЕНКИ 8ММ

26 С 1 59*8 51

27 U1 2 *8 G 2 »1 1

•ЗАДВИшКА ГАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЕ.Д8И*НьМ ШПИНДЕЛЕМ «ЛАНЦЕЗАЯ 
МАРКИ 30466Р ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 350ММ

*МОН ТА*
U.T

ИТ

2« С159.850

21 Ц12-8С2-10

*ЗАДВИ*КА ГАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЬДВИ*Нь.М ШПИНДЕЛЕМ «ЛАНцЕВАЯ 
МАРКИ 30466Р ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 300ММ

*МСН ТА *
U.T

ttT

ЗС С159*819

31 Ш 2 * 8 С 2 - 9

32 С159*8А8

КЛАГАН ОБРАТНЕЙ ГОДЬЕМНЬй 
МУКТОВЬй ЛАТУНИЬй МАРКИ
16Б16К ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 40ММ

VCM ТА*
ILT

IIТ

ЗАДВИ*КА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С 
ВЬДВИ*НЕМ ШПИНДЕЛЕМ «ЛАНЦЕ8АЯ 
МАРКИ 3046БР ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 200ММ

4

0,18

0, 21

0 , 21

3.00

3.00

3.00

3.00

3.00

3.00

3.1.0

140 10020109

5 X 6 { 7 } 8 ! 9 : 10 I 11

56,21 1 1,87 10 7 2 63,00 11

40,92 6,43 1 8,29 1
367,90 Щ 73 т т т •

56,21 11,87 12 9 2

■ • 1 
о>

» 
Ы
 

1 -
 

1 
о
 

1 
о

1 1 1

13

40,92
195,00

6,43
585

1
9 »

8,29
т

2
9

т т щ 9 т

23 ,80 2,12 71 40 6 21,00 63

13,20
116,00

0,68
348 т

1
А»

0,62 2

20,20 1,52 61 32 5

ОоN.АГ» 51

10,60 0,30 1

А

О

1
2,83 Щ 8 9 9 9 *

т 9 9 9 т

14,80 1,23 44 26 4

I

+> N О о 42

8,61 0,25 1 0,32 1
58,50 - 176 9 9



! П Р О Г Р А М М Н Ь ?  К О М П Л Е К С  А В С - З Е С  С Р Е Д А К О И Я  6.1 > Т Д Т  1 0 0 2 0 1 0 »

1 | г 1 3 : 6 : S 1 ь 1 7 I 8 : »  » 10 : И

33 Ul2-8C2-8 •  МОНТ Д й 3,00 12,60 1,01 38 21 3 11,00 33
It fiL 1

6, 89 0,19 1 0,25 1
36 г з о т в ю в г ^

Н 4 А А •
•КЛАПАН ОБРАТНЕЙ 1»Ч21Бр

II

оО*•*% 2 4 6 0 “ 76 О» • 9 о

^  • | 0 9 в
ILT Щ т О а о

35 U 1 2*8 С3«5 «МОНТАй 3,00 5 , г г 0,5* 1* 13 1 «» О О 21
\l I

А 30 О * О 'О О 0,12 О

38 2307-10025 •  КРАН Пр0бН0СпУ СКНС у иАГКОВЫй

ОО
«

О* 1,32 9 12 9 о О о
If 4 Aft А All m UU l а 4 ACOCV'I A w <( в ы 8 аЛ * 1 / П П р | И  1 O O t D ^  I

ат 9 «1 о о о
J T С|12в8С9-1 •  МОНТ А й -О О о 0,81 <о 7 7 о 1,00 9

ат • ® ® •
0, 75 «1 О 9 9

38 U 1 2 " 6 » 8 - 16 •аТудЕР НА УСЛОВНОЕ д а в л е н и е 6,00 1,33 0,10 8 5 1 1,00 6
йП 4 Л М Р. 1 Г BUvTDCHHC.i DC Iktn»
мзс 0,78 т о 4» V

ат
3» С113-16 •ТРУБЕ СТАЛЬНьЕ СВАРНЬБ 9,00 0,31 о 3 9 • 9 9

в л й п г с inrDnnnлис с г
РЕЗЬБОЙ,ГОСТ 3262°?5 С ИЗМ.1 9 т • т 9
Ч Б Р Н Е Е
О В Е К Н О В Е Н Н ы Е / Н Е О и У Н К О в А Н Н Ь Б / Л И  
А М Е 7 Р  У С Л О В Н О Г О  Г Р С Х О Л А  8 
М М * Д У , Т О Л « И М А  С Т Е Н О К  В М М * Т  
Д У о 20 Т в 2 . а

6С .U12• 1 • 1 «MQH ТА* 9,00 0,68 0, 06 6 6 9 ** О О 9
сЧ

0, 63

9»ОО 9 0, 01 9

У Т О Г О  П Р Р М ь !  ЗАТРАТЬ' П О  Р А З Д Е Л У  2 Р У Б , 1 8 8 6 1 8 9  30 2 9 8
99«>9 • « о е в о о о *

Р УБ, » 12
»  Т О М  Ч И С Л Е !

С Т О И М О С Т Ь  М 0 И Т А & М М  Р А Б О Т  • Р У Б , 1 8 8 6 »  • О

М А К Л А Д Н Ь Е  Р А С Х О Д Е  • Р У Ь , 151 9 9 9

н а к л а д н ьЕ и у ч п  • Р У Ь , О 72 •

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В м , Р в - Ч Е Л , - Ч 9 9 9 13
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  в М . Р ,  - РУЬ, 9 2в 9 9

Ш Л А Н О В Е Е  Н А К О П Л Е Н И Я  • Р У Ь , 1 6 2 9 9 9

• Г Л А Н О В Е Е  У У Ч П  « Р У Б , о 95 9

Е С Е г С , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А й Н Ь *  Р А Б О Т  - Р У Ь , 2 1 9 9 т 9 »

Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  Г Р 0 Д У К 4 И Я  - Р У Ь , т 385 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  • Ч Е Л , - Ч 9 9 9 3 2 3
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  « РУЬ, с 9 2 26 • 9

И Т О Г О  П О  Р А З Д Е Л У  2 Р УБ, 2 1 9 9 т т 9

Н С Р Н А Т И В о У С Л 0 В Н 0 « Ч И С Т А Я  Г Р О Д У К и и Я  - Р У Ь , 9 385 9

Н С Р Н А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , « Ч » 9 т 3 2 3
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р УЬ, - 2 2 6  ■ 9

РАЗДЕЛ 3. МОНТА¥НЬ>Р УЗЕЛ ГОМ.С



Г Р О г Р а ММИ ь й  КОМПЛЕКС А8С-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6,1 )
&Г-2-/&.ЯМ.

1 : 2 » з : 4

41 C1S9«3333 
<1,05 
КС ,95

•УЗЛЫ Трубопроводов с 0,01
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫ*
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЙ ТРУБ О П Р О В О Д А ,СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
рРСКУАДКАХ(КРЕПЛЕНИЕ* БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ из БЕСаОвИЬХ 
ТРУБ,СТАРЬ 20,ДИАРЕГРОМ 
УО/ОВИОГО ПРОХОДА 
Ю С М М  ,ИАРУ *НыМ ДИАМЕТРОМ.
1 0 8 М М ,ТОЛ«иНОй СТЕНКИ 4ММ

Т
4 2 Л112*2»6 

<1 ,1
•МОНТА» 0,01

Т

43 С159-3346 
<1 ,05,КС .9 
5

• У ЗУ Ь ТРУБОПРОВОДОВ С 0,01 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ в 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОГРОВОДА,СО 
СБАРКОй НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРС*/АД<АХ,КРЕПР£НИЕМ БОР.ГАМ/
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСЦСВНЫ*
ТРУ6,СТАРЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УОРОВНОГО ПРОХОДА 
15СММ,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 
1 59ММ , ТОР.ШИНОй СТЕНКИ 4,5ММ

44 ,Ц 1 2 **2* 8 
К1 ,1

т

•МОНТА* 0,01
Т

65 С 159*335 8 
<1,05 
КС ,95

•  УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0,11 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУбСГРОВОДА.СО 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЬПРЕНиЕ* БОЛТАМИ

46 Л112-2-9 
К1 ,1

И СВАРКОЙ ИЗ БЕсаовньх 
ТРУБ,СТАРЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УОРОВНОГО ПРОХОДА 
20СММ #НАРУ«кМЫМ. ДИАМЕТРОМ 
2 1 9 М М ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 6ММ

т

оМСНТАй 0,11
Т

4? С159-3369 
<1,035 
КС ,95

-УЗРЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 0,С8 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 
ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТРУБСГРОВОДА,С0 
СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫ;* 
ГРСКРАДКАХ.КРЕПРЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСХОЗНЫХ 
ТРУБ,СТАРЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
условного ПРОХОДА
25СММ ,ИАРУ*НЫМ ДИАМЕТРОМ

142 1 0 0 2 0 Ю 9

7 I

5<*92,00

8?,01 14,63 1

68,64 7,83
*28,00 т 4

Ф ф

8 » 9 » 10 I 11

ш « 9 1  т

1 1 1 0 , 0 0 1

W 1 0 , 1 0 •

«Я т щ я»

т м ф

87,01 14,63 1 1 ф 110,00 1

68,64 7,83 т 10,10 щ.

385 ,00 т 42 т ф щ «1

Ф т т ф т

56,21 1 1,87 6 5 2 63,00 7

40,92 6,43 1 8,29 1
347,90 28 % О ч» Ф

Ф . •1 ф Ф



( РЕДАКЦИЯ 6,1 )(ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A0C-3EC

1 ) 2 | з : а
• 9o<»0**oe«a«9 99т9тттт9т99шФтттт9т9999ттт^т»^9шттт

2 7 3 « M , Т0Л.«ИН0й С Т Е Н К И  8 M M
•

• 4

4e U 1 2 * 2 » 9
T

• М 0 Н А » 0 , 0 б
К 1 И Y

49 C 1 5 9 „ 3 3 7 7 • узлы труьопроеодсе c 0 # 1 3
K 1 , 0 2 S У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х
К С , 95 Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  в 

К О Н С Т Р У К Ц И Й  Т Р У Ь О Г Р О В О Д А , С О  
С В А Р К О Й  НА  П О С Т О Я Н Н Ы Х  
П Р С К У А Д К а Х # К Р Е П У Е Н И £ М  Б О Л Т А М И  
и С В А Р К О Й  ИЗ  Б Е С И С В Н Ь Х  
Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г О  П Р О Х О Д А  
3 0 С И М , Н А Р У » Н Ы М  Д И А М Е Т Р О М  
3 2 5 М И , Т 0 Л . « И Н 0 й  С Т Е Н К И  6 ММ

5C .U 1 2 * 2 • 9
т

• М О Н А » 0 , 1 3
К С , 95 Т

51 C 1 5 9 * 3 3 6 6 • УЗЛ Ы Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 0 ,11
К 1 , 025 У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х

КС f 95 Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  В 
К О Н С Т Р У К Ц И Ю  Т Р У Б О Г Р О В О Д А , С О  
С В А Р К О Й  Н А  П О С Т О Я Н Н Ы Х  
П Р О К Л А Д К А Х , К Р Е П Л Е Н И Е М  Б О Л Т А М И  
И С В А Р К О Й  И З  Б Е С Ш О В Н Ы *
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щ

-КРАН ГРОБИОСГУСКИС? цАГКОВЫй
/It? «Нйк.3 1 ЛЬОС., 1 £ v t <  D V 1 П

3,00
0,43
1,32

0,01
9 4 99

т
9

0,01
9

т
9

96 U12-8C9-1
U.T

-НОН ТАК.
41 Т

3,00
т
0,81

9
• 2 г

9
9

9
1,00

•
3

97 U 12 »6 9 8-1 6

U. 1

-цТуцЕР НА УСУОВНСЕ ДАВУЕНИЕ
лЛ 4 лмп* Г BMvTDChkC, D( 7 к С. Л я

4,00
0,75
1,33

9
0,10 5 3

9
9

9
1 , 0 0

9
4

м з е
З.Т

0,78 9 9 9 9

и то го ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ГО РАЗДЕУУ 5 РУЬ, 629 55 8 89

8 ТОМ ЧИСУЕ
Р УЬ. 2 3

С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Б О Т  • Р У Б , 629 9 9 9

Н А К Л А Д Н Ы !  Р А С Х О Д Ы  - Р У Ь , 45 9 9 9

Н А К Л А Д Н Ы Е  ИУЧП - Р У Ь , 9 22 О

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  8 Н . Р ,  - Ч ЕЛ,*4 9 9 щ 3

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  ПУАТА В Н , Р ,  - Р У Ь , 9 7 9

ГЛАНОЗЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ, 52 9 9 9

ГУЛНОВЫЕ ИУЧП • Р УЬ, О 51 ® 9

е С Е Г С , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т Д Ы Н Ь Х  Р А Б О Т  - Р У Ь , 726 9 9 9

Н О Р М А Т И В , У С У О В Н О - Ч У С Т А Я  Г Р О Д У К Ц И Я  * Р УЬ, 9 117 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕЛ,»Ч 9 9 9 95
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П У А Т А  - РУБ, 9 64 а 9

И Т О Г О  ПО Р А З Д Е Л У  5 Р У Ь , 726 9

К С Р Н А Т И В . У С У О В Н О - Ч И С Т А Я  п р о д у к ц и я  - Р У Ь , 9 117 9

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕЛ,-Ч 9 9 9 95
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - РУЬ, 9 64 • 9

РАЗДЕЛ 6, ПРОЧЕЕ

98 С 159-3366 -УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0,42 342,41 » 144
<1,025 «УСТАНОВКОЙ ИЕОБХСДИНЬХ ----- .... .........
КС,95 ДЕТ АУЕР ВХОДЯЩИХ В .

КОНСТРУКЦИИ ТРУБОПРОВОДА,СО 
СВАРКОй НА ПОСТОЯННЫХ



1РР 0 ГРЯ Я Я И И  «ОИПЛЕКС ЯВС-5ЕС ( Р Е Р м и р я  6 , 1  > 1 4 9 10020109

1 ( 2 1  з 1 6 : 5 1 6  1 7 ( 8 S 9 1 10 1 11

ПРОКЛАДКА*,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
И СВАРКОЙ ИЗ БЕСцОвНыХ 
ТР>6,СТАЛЬ го,д и а м е т р о м  
УО/’ОВНОгО ПРОХОДА 
3SCMM,НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ

99 .U12 * 2 * 9

377МН,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 10ММ
Т

«МОНТА» i
о«#о

56,21 11,87 22 16 5 63,00 25

Ю С

А 1 f 1

С159.3377

Т

«УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 0,26
60,92

365,32
0,63
т 90 т

3
9

8,29
<Р

3

9

* 1 #В4>

КС, ts

7 41 * linvp^VM VOA^A*f ПР А

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯУИХ в • т 9 . т

коиструкиию т р у ь о г р о в о д а , со
с в а р к о й  НА ПОСТОЯННЫХ 
ПРОКЛАДКАХ,КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 
и с в а р к о й  ИЗ БЕСИОВИЬХ 
ТР> 6 * ОТ АЛЬ 20,ДИАМЕТРОМ 
УОЛОВНОГО ПРОХОДА 
30СММ,МАРУ»НЬМ ДИАМЕТРОМ 
325ММ,ТОЛШИНОИ СТБНКИ 8ММ

т
12*2*9 «МОНТА*
1,1 т

Q, 25 56,21 11,87 16 10 3 63,00 16

60,92 6,63 2 8,29 г
ИТОГО ПРЯНЬ! ЗАТРАТЫ ГО РАЗДЕЛУ 6 РУБ, 270 26 8 61

ттШт

РУЬ, 3 S
В ТОМ ЧИСЛЕ}

стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  • РУБ. 2 70 9 9 9

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  • РУЬ, 21 9 9 »
НАКЛАДНЫЕ НУЧГ • РУЬ, т 11 » О
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н,р. • ЧЕЛ,«ч т 9 9 2
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, • РУЬ, т 3 9 •

1Г.ЛАН0ВЫ1 НАКОПЛЕНИЯ • РУЬ, 26 9 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НУЧП • РУЬ, О 15 9 9

ВСЕГО,стоимость МОНТАЖНЫХ РАБОТ • РУЬ, 315 т 9 т

НОРМАТИВ,УСЛОВНО*ЧИСТАЯ ГРОДУКУИР • РУЬ, т 60 Я о
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ « S ЕЛ,«Ч т 9 68
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА * РУБ, 9 36 9 О

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 РУЬ, 315 9 9 О
НОРМАТИВ.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРСДУКЦИЯ - РУЬ, т 60 9 •

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ,«Ч т • 9 68
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ. 9 36 9 9

РАЗДЕЛ 7, СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

102 €15*616 «МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА БЕЛИЛАМИ С 0,12 60,30 0,03 б 5 * 68,00 8
ДОБАВЛЕНИЕМ КОЛЕРА СТАЛЬНЬ* ---------- ------------ ......... .я........ .........
ПЕРЕПЛЕТОВ,РЕаЕТСК,САНИТАРНО«Т 36,60 - •
ЕХИИ6ЕСКИХ ПРИБОРОВ, ТРУБ 
ДИАМЕТРОМ МЕНЕЕ ЗОММ И Т,Г,
ЗА 2 РАЗА



( РЕДА<ииЯ 6 , 1  ) 150 1 0 0 2 0 1 0 9If РОГ 9 AM М ИЫ А КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

1 2 1 з : 6 t 5 1 6 } г  i 8 : 9 » 10 t 11

100М2
03 П 5 - 6 1 3 • Т С  * Е , Т Е Х Н О Л О Г И Ч б С К И Х  У З Л О В 0,56 63,50 0,03 23 11 9 38,80 21

10 ОМ 2
21,60 m 9 9 9

0* С121-2019 • Р А М А  Г О Д  Н А С О С 1f19 3S6.00 9 626 * т 9 9
т

9 9 9 9 9
05 85-133 * М О И ? А * 1,19 г г ,  ю 6,98 32 18 6 25,20 30

Т

16.00 1 «52 г 1,96 г
04 €15,616 - О К р  А С К А  Р А М Ы 0,3$ 60,50 0,03 21 13 9 68,00 23

1 0 0 “ 4
38,60 9 9 9 •

от 811-11 - У С Т Р О Й С Т В О  П О Д С Т И Л А Ю Щ И Х  С Л О Е В
l e r n U H L V

3,55 22,59 9 80 6 9 2,90 10

мз 1,62 9 9 т

И Т О Г О  Г Р Я М ь Е  З А Т Р А Т Ь  П О  Р А З Д Е Л У 7 РУБ. 588 S3 6 92

Р УЬ, 2 2
8 том Ч И С Л Е :

С Т О И М О С Т Ь  QfcuiE С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  • Р У Ь , 132 9 * 9
Н А К Л А Д Н Ы Е  Р А С Х О Д Ы  • Р У Ь , 21 9 • 9
н а к л а д н ы е  н у ч г  • Р УЬ, 9 16 • т

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - Ч Е Л , - Ч 9 * 9 1
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р ,  • Р УБ, 9 6 9 •
' Г Л А Н О В Ь Е  Н А К О П Л Е Н И Я  • Р УЬ, 12 9 9 9
( П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч П  • РУЬ, 9 16 9 9

В С Е Г О  . С Т О И М О С Т Ь  О Б ^ Е С Т Р О И Т Ь Л Ь Н Ы Х  P A b C T  
Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  -

9 Р УЬ, 165 9 9 9
РУЬ, - 67 9 *

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  * Ч Е Л , - Ч 9 9 9 63
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р УЬ, т 39 9 9

С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л О М О Н Т А Ж Н Ь X  Р А Б О Т  * Р УЬ, 6 5 6 9 9 9
н а к л а д н ы е  Р А С Х О Д Ы  « Р У Б , 3 9 9 9 т

Н А К Л А Д Н Ы Е  Н У Ч П  • Р У Ь , « 10 9 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н , Р ,  - ч е л , - ч 9 9 9 3
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  6 М , Р ,  • РУЬ. 9 7 9 9
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  • р х ь . 60 9 • 9
( П Л А Н О В Ы Е  Н У Ч П  - Р УЬ, 9 10 • 9

В С Е Г О  ,С Т О И М О С Т Ь  М Е Т А Л Л О М О И Т А * Н Ы Х  Р А Б О Т 9 Р У Ь , 5 3 5 • • 9
Н О Р М А Т И В , У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р УЬ, 9 66 9 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  • Ч Е Л , - Ч т 9 9 35
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  * Р У Ь , 9 27 9 9

И Т О Г О  П О  Р А З Д Е Л У  7 Р У Ь , 700 9 9 9
Н О Р М А Т И В . У С Л О В М О - Ч И С Т А Я  п р о д у к ц и я  - РУЬ, 9 111 9 9
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л , - Ч 9 9 9 98
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  • Р У Ь , т 66 9 •

И Т О Г О  П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  Г О  С Т Д Ё Л У 1 Р У Ь , 7 1 3 0 6 5 6 72 7 3 3

Р У Ь .  25
В т е м  Ч И С Л Е  1

32
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1 1 2  1 3 : а 5 I ь Г I в : 9 , 10 : 11

CTO^POcTb ОБОРУДОВАНИЯ • РУБ, 26А1 О • О

IAPA И УПАКОВКА • РУБ, 53 V о О
ТРАНСПОРТ KbE РАСХОДЫ * РУБ, 92 9 9 9

ЗДГСТОв, -СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ, 35 m 9 9

веере,стоимость о б о р у д о в а н и я  . РУБ, 2819 m 9 9

стоимость м о н т а » нь-х Р а б о т  * РУБ, 3901 w 9 9

н а к л а д н ы е  р а с х о дь  • РУБ, 323 9 9 •

НАКЛАДНЫЕ НУЧП • РУ 6, 4» 155 9 О
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В H . P j  • ЧЕ Л, - ч - 9 9 *8
сметндя з а р а б о т н а я  п л а т а  в м . р ,  - РУЬ, - 57 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУБ, 33* О 9 9

«ПЛАНОВЫЕ НУЧГ * РУЬ, * 207 9 О

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАШНЫХ РАБОТ • РУЬ, *558 9 9
НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - РУБ, * 828 О О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ » ЧЕЛ, -Ч Щ 9 О 699
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ, • *83 9 9

СТОИМОСТЬ ОБНЕСТРОИТЕЛЬНЬХ РАБОТ - РУЬ, 132 9 9 9
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЬ • РУБ, 21 О в »
н а к л а д н ы е  НУЧП - РУЬ, т 16 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н , Р .  - ЧЕЛ,»Ч т 9 9 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В М .Р ,  « РУЬ, щ * 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ * РУБ, 12 9 9 9

(ПЛАНОВЫЕ НУЧГ * РУЬ, 9 16 9 9
ВСЕГО ,СТОИМОСТЬ OtHEСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУЬ, 165 9 9 9

НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - РУЬ. О 67 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ. -Ч т 9 » 63
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ , щ 39 9 9

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТААНЬХ РАБОТ - РУЬ, *56 9 9 9
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  • РУЬ, 39 9 О 9

НАКЛАДНЫЕ НУЧГ • РУЬ. т 10 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н . Р ,  - ЧЕЛ,*Ч 9 9 9 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В М , Р ,  - РУЬ, «• 7 9 9

ШЛАМОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ • РУЬ, *0 9 9 9

ШЛАМОВЫЕ НУЧП - РУЬ, т 10 О 9

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОИТАЫНЫХ РАБОТ - РУЬ , 535 9 • 9
НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - РУЬ, т ** 9 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ. -Ч о 9 9 35
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ. 9 27 9 9

ИТОГО ПО ОТДЕЛУ 1 РУЬ, 8077 9 9 О
НСРНАТиВ.УСЛОВМО-ЧиСТАЯ ГРОДУКЦИЯ - РУЬ, * 939 9 О
НОРНАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ. -Ч 9 9 9 797
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, 9 5*9 9 •

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ Г.О СМЕТЕ РУЬ, 7130 *56 72 733

РУЬ. 25 Si
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ • РУЬ. 26*1 9 9 О
ТАРА И УПАКОВКА • РУЬ, 53 • 9 9
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ • РУЬ, 92 - 9 О

ЗАГСТОв,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ • РУЬ, 33 9 9 9
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1 1 2  1 3 : а 5 X 6 • f \ в х • 1 10 ; И

1СЕГС.СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ • РУЬ. 2В4В • ш *

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ • РУБ. 3901 т т 9
н а к л а д н ы е  Р а с х о д ы  - РУЬ, 3 23 щ 9 9
НАКЛАДНЫЕ ИУЧП • РУЬ, т 155 W 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, • ЧЕЛ,-Ч 9 т т 28
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - РУЬ, т 57 т •
’ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, ЗЗА ♦ 9 9
!ГЛАНОВЫЕ МУЧП • РУЬ, 9 207 9 Ф

всего .стоимость м о н т а *н ы * р а б о т  * РУЬ, AS58 • » т
НОРМАТИВ,УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ - РУЬ, • агв 9 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ,-Ч т т • 699
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ, 9 483 9 9

стоимость о б ш с т р о и т е л ь м ь х  р а б о т  - РУЬ, 132 ЧР 9 9
НА* ЛАДНк 6 РАСХОДЫ • РУЬ, 21 чг 9 9
н а к л а д н ы е  НУЧП - РУЬ. т и 9 W
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В н.Р, • ЧЕЛ.-ч т т Ф 1
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, * РУЬ, т А • •
(ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ, 12 МЫ • •
•ПЛАНОВЫЕ МУЧГ • РУЬ, - 16 • т

ССЕГС .СТОИМОСТЬ ОБ ш ЕСТРО/ТЕЛЬНЫК РАБОТ • РУЬ, 165 т 9 т
НОРМАТИВ»УСЛОВнО*ЧИСТАЯ ГРОДУки/* • РУЬ. т 67 т т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ • ЧЕЛ.-Ч 9 9 т 63
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ, т 39 9 мы

стоимость м е т а л л о м о н т а м н ы х  РАБОТ - РУЬ, А56 9 9 ф
НАКЛАДНЫЕ р а с х о д ы  • РУЬ, 39 т Ф 9
НАКЛАДНЫЕ НУЧП • РУЬ, т 10 т 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р, * ЧЕЛ.-Ч • • ф 3
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р, - РУЬ, чы 7 9 9
’ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ » РУЬ, АО т 9 Ф
ПЛАНОВЫЕ НУЧП • РУЬ, 9 10 9 9

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМСНТДЫНЫХ РАБОТ • РУЬ, 535 ч» т 9

НОРМАТИВ,У СЛОВНО-ЧИСТАЯ ПРОДУКЦИЯ » РУЬ, 9 АА » 9
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - • 9 3$
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА • РУЬ, щ 2 7 9 ч»

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУЬ, 8077 Ч» 9 9
НСРМАТив.УСЛОВНО-ЧИСТАЯ ГРОДУКЦИЯ « РУЬ. т 939 9 т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ,»Н т 9 Ф 7 97
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУЬ, - 5А9 Ф

С О С Т А В * / 1 ШАРЫКИНА

ПРОВЕРИЛ ПИКЛУН
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н а и м е н о в а н и е  с т р о й  к и БОлОПРОвОД НАЯ СТАНЦИЯ Г.ОДКАНКИ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ДГ 
500МЗ/цАС(КИРПИЧ И МОНОЛИТ)

Ф О Р М *  *

ObbFKT НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  ТХ — СА {"ВАРИАНТ)

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТА* ОБОРУДОВАНИЯ ВСП ПРОиЗВ.500 м3 /ЧАС С 
НАСОСОМ <90/85А

ОСНОВАНИЕ
НАИМЕНОВАНИЕ ОБЪЕКТА

СОСТАВЛЕНА В UEHAK 19-8А Г.

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ УСЛОВНО-ЧИСТАЯ

5. В64 ТЫС.ОУБ.

ПРОДУКЦИЙ 0. «58 ТЫС.РУБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 751 ЧЕЛ.-ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0 . 502 ТЫС.РУБ.

с т о и м ,  е д и н и ц ы . р у - . ОБ*!! А Я С Т О И М О С Т Ь . Р У Б  . : з а т р а т ы  т р у д а  р а б о -

н Ш И Ф Р  И N Н А И М Е Н О В А Н И Е  р а б о т  и З А Т Р А Т , В С Е Г О : Э К С П Г . : Э К С П Л . : Н Я Т Ы Х  О Ь С Л У * .  М А Ш И Н
£ДртПОТц1А г A v» 1 г Ч с С 1 Ви • М а !Ь / Н • “ А*«*̂  “

Dfuneuna • L Т А| • R. Т U
' • ЦО Ъ '*/ Ф fl и п *VЩ t пв

З А Р П Л А Т Ы : з а р п л а т ы . • З А Р П Л А Т Ы : НА Е д и н .  : В С Е Г О

1 1 Э у С з : * 5 : 6 ? 8 : 9 : Ю  : 11

О Т Д Е Л  1„ ПРИ П Р И М Е Н Е Н И И  Д А Н Н О Г О  Р А Р и Д Н Т А  0 С н 08**4« С«?ТА 
И С К Л Ю Ч А Е Т С Я  И З А М Е Н Я Е Т С Я  Д А Н Н О В  СМЕТОЙ

£c:s;r;:;:s:;rt=csx;:rssfrc:tr:rctzrcr:e:zr:;r:

Р А З Д Е Л  1. П Р И О Б Р Е Т Е Н И Е  * " О н Т а * О ^ О Р У Д О Р А н / Я
sss«g«$stssre::;:t::srz:s:::rs:r:iss£:£3£sest::

1 2 S 0 1 « * 0 2 3  - Н * С О С * К  90/858 А * ОС 535.00 * 45АО
И-Т

г ц7-г«з-1 -моитд*
а»т

4,00 О«
0

i *ю 4,20 147 84 16 37.00 148

2 1  .ОС 2.04 8 2,70 1 1
3 23 01-Т 016 -нАСОС*Я 4 5 / 5 5

ш т
1 # 0 0 345,ОС - 345 “ * *• "

* •

6 U7-283-1 -МОНТд*
шт

1 . 0 0 36.80 4,20 37 2 1 4 3 7.00 37

2 1 , 0 0 2,09 2 2,70 3
5 CUCU -СТОИМОСТЬ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ

КВТ/ЧА С
420.00 0.03 - 13 - - -

* •

6 1906-1013 -КРАН МОСТОВОй РУЧНОЙ 
ОЛНОбАЛОЧНЫ» ПОДВЕСНОЙ Г/П

1 . 0 0 216,00 - 216 - - -

1,0,ПРОЛЕТ 3.0 * • • *•

7 ЦЗ-1-1 -МОНТ AV 1 , ОЛ 23.40 2 . 2 0 23 1 9 2 3- • 70 32
, т

18. 90 1 .Об 1 1.37 1

8 2908-27 -ВЕРСТАК СЛЕСАРНЫЙ 1 . 0 0 76. 00 - 76 - - • -



П Р О Г Р А М М О Й  к омплекс А^С-ЗЕС < Р ЕДАКЦИЯ 6.1 >

40/-2-#s./j m

154 юоггозг

10 1 1

НЗЗ

я цесиз
Т.Ч.Й1
т. ч .пч

10 2419-96 
Ч1П12

11 5601-02 
П 5 41

12 2402-01 
П?9

-С^О Р к *  и Р А С С Т А Н О В К А
СТ

— С ТОЛ О ь Е Д К И Н ы й  СО СТуЛЬЯМИ
L'T

-иКА Ф ч И к и  ДЛЯ O A F « Ды
дЕРЕрЯниь f

- Я Г Н Е Т У Ц И Т Е л ь  0ХП-10
L'T 

a Т

1,00 0,76 - * •

•
1,00 32,00 - 32 •

1,00 52,00
•

52 -

• •
2.00 3,20 - 6 -

- -

РУБ. 2228 124

РУБ .

ОУЬ . 2067
РУБ . U -
РУБ . 72 -
РУ6 . 26 -

»УБ . 2206 -

РУБ . 22Т
РУБ . 99 -
РУБ . - 47

ЧЕ1.-Ч - -
РУБ . - 18
РУБ . 25 -

РУБ . - 64
РУБ . 445 -

РУБ . - 258
ЧЕЛ.-Ч - -

РУ.Б . - 153

РУБ . 2551 -
РУБ. - 258

чел.-ч - -
»УБ . - 153

- -

- - -

-
-

-

- - -

- -
-

- - -

22 217

11 15

* т
- -
- -
- -

* -

-
- -
- -

- 9
- -

- -

- -
- -
- -

- 241
• -

-

- -

- 241

- - -

ИТОГО П Р О  'ME ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ

В То* числя:

СТО И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - 
ТАРА И У П А К О В К А  - 
Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  РАС ХОАН - 
ЗАГОТСЧ .-СКЛАДСКИЕ Р АСХОДЫ - 
В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  -

С Т О И М О С Т Ь  MQHTAmHb'X Р А 5 О Т - 
НАКЛ А Д Н Ы Е  Р а С л ОЛЫ - 
Н А К Л А Д Н Ы Е  Ну ЧП -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  3 Н.Р. - 
СМЕТНАЯ З А Р А БОТНАЯ ПЛАТА 3 н.Р. - 
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - 
П Л А Н О В Ы Е  НУЧП -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  М О Н Т А Ж Н Ы Х  Р А Ь О т -
Н О Р М А Т И В . У  СЛОВНО-ЧУ СТАЯ П Р О Д У К Ц И 9 
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - 
СМЕТНАЯ , а р а ь о Гн а я  ПЛАТ* -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - 
СМЕТНАЯ ЗАРА Б О Т Н А Я  П Л А Т А  -

13 С 15 9-33 21 
<1.05 
К О , 95 

ц

РАЗДЕЛ 2 .  мОНТАЖНЫЯ У З Е Л  НОМ 1

-УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С -  5 7 8 , 0 0
У С Т А НОВКОЙ Н Е О Б Х О Д И М Ы Х  -----------
Д ЕТА ЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИИ ТРУБОПРОВОДА,СО  
СВАРкОй НА ПОСТОЯННЫ*
П Р О К Л А Д К А Х , К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛ Т А М И
у С В д Р к О й ' И З  БЕСяОЗНыХ  
Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
ь5М М ,НАР >*н ым  ДИАМЕТРОМ 
76ММ, ТОЛи. И нОй СТЕНКИ 3  » 5 КМ



< РЕДАКЦИЯ 6 . 1  >ПРОГРАММНЫ» КОМПЛЕКС A S C - 3 F C

1 : 2 3 А

1 A Щ 2 - 2 - 7  -М ОНТ А*  

К1 . 1

Т

Т

15  С 1 5 9 - 3 3 3 3  

< 1 . 0 5  

< 0 * 0 5

*16 Ц 1 2 - 2 - 8  

<1 , 1

УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 

УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Л Е Т А д Е й  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБ О ПР О ВО Д А,С О  
СВАРкОр  НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х , КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

А С В а РКОР ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б  , СТ АЛЬ 20, 'ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
Ю О М М ,НА РУ Ж Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

1 08ММ., ТОЛЩИНОЙ С ТЕ Н К у  АММ

0 . 0 3

0 , 0 3

1 7  £ 1 5 9 - 3 3 4 8  

< 1 , 0 5  

К О . 95

1 8  Ц 1 2 - 2 - 8  

<1 #  1

УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ с 
УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ 

Д Е Т А л Е Р  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИЮ Т Р УБО ПР О ВО Д А,С О  

С вА Р к О й  НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОР ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б . С Т А Л Ь  2 0 . ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

150 Н М ,Н А Р УЖ Н Ы М  ДИАМЕТРОМ 

1 59М М ,ТО ГЫ И НО Р СТЕНКИ А .5 М М

0 , 1 8

0 , 1 5

1 9  С 1 5 9 - 3 3 5 8  

П  , 05  

Кв ♦ 9 5

2 0  Ц 1 2 - 2 - 9  

К 1 « 1

УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С 

у С Т А м О В К О ?  НЕОБХОДИМЫХ 

ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В 
КОНСТРУКЦИЮ ТР УБО ПР О ВО Д А,С О  

СВАРкОр  н а  п о с т о я н н ы х  

П Р О К Л А Д К А Х , КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ 

И СВАРКОР ИЗ БЕСШОВНЫХ 

Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 

гоомм,н а р у ж н ы м  д и а м е т р о м  

219М М,Т О ЛЩ ИН О Й СТЕНКИ 6ММ

0 , 2 7

0 , 2 7

21 С 1 5 9 - 3 3 6 8  - у З Л Ы  ТРУБОПРОВОДОВ С С , Ю

К 1 . 0 5  УСТАНОВКОЙ НЕОБХОДИМ^ X

< 0 . 9 5  ДЕТАЛЕЙ РХОЛЯДИХ В

КОНСТРУКЦИЮ Т Р УБ О П Р О В О Д А ,Г О  

С ЧА Р кО р  НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х ,К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ

И С В а РКОР и з  БЕС OBMbX

155 юоггозг

5 : ъ : У : в : 9 : Ю  : 11

1 0 7 , 5 8  1 5 , 9 5  . . .  1 3 4 . 0 0

8 7 , 0 1  8 . 5 1  - 1 0 , 9 8

4 9 2 , 0 0  -  15 - -

8 7 , 0 1  1 4 , 6 3  3 2 1 1 0 , 0 0  3

6 8 . 6 4  7 , 8 3  - Ю . Ю

4 2 8 . 0 0  - 7 7  - -

8 7 . 0 1 1 и, 53 13 10 г 1 1 0 , 0 0 16

6 8 . 6 4 7 ,  ®3 1 Ю . Ю 2
3 8 5 , 0 0 — 1 04 * • *

_ т

5 6 . 2 1 11 , Н7 1 5 11 3 6 3 , 0 0 1 7,

4 0 .  92  

3 6 7 , 0 0
6 .  43

МБ

2 8 . 2 9 2



ПРОГРАММ».,» К О мН Л е < С  Д ВС -ЗЕС  < РЕЛА<Ц.*Я 6.1 )

1 : 2 : з : 4 :

г г  а 1 2 - 2 - 9  

* 1 . 1

т о у в , С Т А Л Ь  2 0 , ДИА М ЕТР О М 

у с л о в н о г о  ПРОХОДА 

2 5 о м м , п а р у * н ч м  д и а м е т р о м  

2 7 3 м м » ТОЛЦИНОА С Т Е Н К и  7**М

Т

- « О И Т А »  0 . 1 2

т

2 3  С 1 1 3 - 1 4 - Т » У Ь ь  С Т А Л Ь Н О Е  С ? А Р Н Ь Е  9 , 2 7  

Ч О Д О г * З О Г Р П В Э Д Н М е  с 
Р Е З Ь Ь О Р . Г О С Т  3 2 6 ? - 7 5  С И З М . 1  

м Г р Н ь Е

0 * Ы К м 0 в с М Н ь Е / М Е 0 . 1 / Н А 0 8 А И н Ч Е / А И  
ДМЕТР У С л г в п О г о  ПРОХОДА 8 

м ^ - Д у . ТОЛЩИН А СТСНОК 8 М К -Т  

Д У - 2 0  Т - 2 . в

2 4  Щ 2 - 1 - 1 - м 0 Н Т А *  9 . 0 0

Wt

2 5  ' 1 1 2 - 6 9 8 - 1 6 - m QHT А •  6 . 0 0

<вТ

2 6  С 1 5 9 - 8 4 8 - З А Д В И * < А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 6 . 0 0  

А М Д 8 / * Н Ы м ‘Л П /Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  

М А Р К /  3 0 4 6 6 Р  Д ИАМ ЕТРОМ 

УС Л О В НО ГО  ПРО ХОД А 2 0 0 м“
и Т

2 7  U 1 2 - 8 0 2 - 8 - 4 0  И Т А *  6 . 0 0

~ т

2 8  С 1 5 9 - 8 4 9 -ЗДД ВИ МАА П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  с 3 . 0 0  

ВЬ.ДВ/*(НЬ.м L n / Н Д Е Л Е М  Ф Л А Н Ц Е В А Я  

М А Р К /  3 0 4 6 Б Р  Д ИАМ ЕТРО М 

УС Л О В Н О ГО  ПРО ХОД А 2 5 0 4 4

Ц.Т

2 9  Ц 1 2 - 8 0 2 - 9 - ч О Н Т д м  3 . 0 0

U,T

3-  С 1 5 9 - 8 4 7 - З А Д В / * К А  П А Р А Л Л Е Л Ь Н А Я  С 3 . 0 0  

З Ы Д 8 / * Н ы м  й П л Н А Е л Е Ч  Ф Л А Н Ц Е В А Я  

М А Р К /  3 0 4 6 Б Р  Д ИАМ ЕТРО М 

У С Л О В Н О ГО  П РО ХОД А 1 5 0 мм

il'T

3 1  Ц 1 2 - 8 0 2 - 7 - М О Н Т А *  3 . 0 0

а л

3 2  2 3 0 7 - 1 0 8 2 6  

< 1 . 0 9 8

- Х Л А П д Н  O t  P A T и Ы Я 1 9 Ч 2 1 Б Р  3 . 0 0

д у 1 5 о ; р у 16

ЩТ

3 3  Ц 1 2 - 8 0 3 - 5 - М О Н Т А *  3 . 0 0

пт

3 4  2 3 0 7 - 1 0 8 2 5  

< 1 . 0 9 8

- К Л А П А Н  О Б Р А Т Н Ы »  1 9 Ч 2 1 Б Р  9 , 0 0

д у т о о ; р у 1 6

шт

156 1 0022032

5 : 6 : 7 : Ъ : 9 : Ю г  11

56.21 11.47 7 5 2 63,00 8

40.92 
0,31

6.43
3

1 8.29 1

0 . 4 8  О» i’>4 4 4 1 , 0 0 О

0,43 0,01 - 0,01
1.33 0.10 8 5 1  1.00 6

0.78
58.50 - 351

12.60 1.01 76 41 6

I

ОО
 

I 
• 

I 
ч- 

I 
**

11

46

6.80 Г , 1 о 1 0.25 1
82.00 - 246

14,80 1.23

8,61 0.25
37.00

44 26 4 14,00 42

1 0.32 1

9.42 0,42 28 14

4,77 0 .12
20.09 60 •

5.22 0,56 1 6 13

4.30 0.09
15,12 - 136 -

2 8.00 24

- 0 , 1 5 -

• -

• •

1 7.00 ? 1

0 , 1 2



( РЕДАКЦИЯ 6 . 1  > 15? ю о г г о з гПРОГРАММНА!» к о м п л е к с  ДВС-ЗЕС

00/

: г : 3 : А : 5 : 6 : 7 : й : 9 : 10  : 11

3 5  Ц 1 2 - 8 0 О - 1  - м О Н Т а *

ШТ

$ . 0 0 0 , 8 1  

0 , 7 5

7 7 1 . 0 0 9

ИТОГО П Р р м ы е З А ТР А Т Ы по РАЗДЕЛУ г р у б  . 1 3 6 8 1 3 8 ?1 г г 1

8 Т О М  Ч И С Л Е :

с т о и м о с т ь  м о н т а ж н ы х  р а б о т  - Р У Б . 1 3 6 8 - -

Н А К Л А Д Н Ы Е  Р а С Х О Д Ь  - Р У Б . 1 1 0 - - -

Н А К Л А Д Н Ы Е  Н у Ч П  - Р У Б . - 5 1 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - - 9
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  - О Л А Т А  в Н . Р .  - Р У Б . - 2 1 - -

п л а н о в ы е  Н А К О П Л Е Н И Я  - Р У Б . 1 1 9 - - -

П Л А Н О В Ы Е  Н У ч п  - Р У Б . - 6 9 - -

В С Е Г О ,  С Т О И М О С Т Ь  М 0 Ч 1 А * Н Ы Х  Р д Б О Т  - Р У Б . 1 5 9 7 - - -
И О Р М А Т И Ц . У С Л О Ь Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б . - 2 X 9 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - «А 2 3 7
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  п л а т а  - » У Б . - 1 6 5 * -

И Т О Г О  П О  Р А З Д Б Л У  г Р У Б . 1 5 0 7 - - -

Н О Р М А Т И В . у С Л О В Н О — Ч И С Т  А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б . - 2 7 9 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч - - - 2 3 7

С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . - 1 6 5 * •

Р А З Д Е Л  3 .  М О И Т А Ш Н Ы Й  У З Е Л  Н 0 М 2
s 3 s s : : s s s s f s s s : : s s s s s s s s s e s s f c c s s t s s r s s s s s r s e s s

3 6  С 1 5 9 - 3 3 2 1  - у з л ы  Т Р У Б О П Р О В О Д О В  С 
К 1 . 0 5  У С Т А Н О В К О Й  Н Е О Б Х О Д И М Ы Х

-  5 7 В . 0 0 - " * -

К 0 . ° 5  Д Е Т А Л Е Й  В * О Л Я Ш И Х  В - - -

КОНСТРУКЦИИ! ТРУБ О ПР О ВО ДА .  СО 

С ^ А Р к О а  н а  ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х .К Р Е П Л Е Н И Е *  БОЛТАМИ 

И С вА »К О й  ИЗ Б Е С м'ОВНЫХ 

Т Р У Б . С Т А Л Ь  го .Д И А М Е Т Р О М  

УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
65М М,НАРУЖН ЫМ ДИАМЕТРОМ 

76ММ,ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3 . 5 М М

т
3 7 Ц 1 2 - 2 - 7 - м О Н Т д * - 1 0 7 . 5 8 1 5 . 9 5 - - - 1 3 А . О 0 -

К1 . 1 т

8 7 . 0 1 ? . 51 - 1 0 , 9 8 -

3 8 С 1 5 9 - 3 3 3 3

К 1 . 0 5

- у з л ы  ТРУБОПРОВОДОВ с 

УСТАНО ВКОЙ НЕОБХОДИМЫХ

0 , 0 1 Д 9 2 . 00 - 5 • •

К О . $5 Д ЕТА ЛЕ Й  ВХОДЯЩИХ В 

КОНСТРУКЦИИ ТР УБ О ПР О ВО Д А ,С О  

СВАРКОЙ НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х .К Р Е П Л Е Н И Е М  БОЛТАМИ 

И СВАРКОЙ ИЗ Б Е С ' ОВНыХ 

Т Р У Б , С Т А Л Ь  2 0 , ДИАМЕТРОМ 

у с л о в м о г о  п р о х о д а

Ю О М * .  НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 

1 08М М .ТО Л Ц ИН О й СТЕНКИ Д«м

3 9 1 1 1 2 * 2 * 8

т

-МОНТ А» 0 . 0 1 8 7 , 0 1 1 А . 6 3 1 1 - 1 ю , 00 1



< а Е Д А о , и «  6 . 1  >П Р О ГР А М М Н Ы ?  А В С - 3 * С

1 : 2 4

< i т

<*0 C 1 5 9 - 3 3 4 3

< 1 . 9 5  

0 . 9 5

41  = 1 1 2 - 2 - 8  

<1  . 1

- У 1 / 1 М  T P y  V ' ' Г Р 0 Ч 0 Д П 6  с 

y C T A t - O P O P  
Л Е Т А л Е ?  с,

< О м С Т Р у  < и и «  Т Р У Б  Т Н Э О . а О д А  , Г О  

C ^ A P i c O j k  r>e р-1СТг)сннМ< 

п О Т < л * А <  а « , < Р Е Г1'1г ч / f v  f c C f l T A » V
/  сва ч̂о» и з  б е с  о - * * » *
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< 1 »  0 9 8

8 6  Ц 1 2 * 8 0 3 - 6

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 

Л У 1 0 0 * Р У 1 6

МОНТA W

1 9 4 2 1 БР 

ИТ

lt‘T

8 5  С 1 1 3 - 1 6  « Т Р У Б Ы  СТАЛЬНЫЕ СВАРНыЕ

в о д о г а з о г р о в э л н ы е  С
Р Е З Ь Б О Й ,Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5  С И З М .1  

ЧЕРНЫЕ
ОБЫКНОВЕННЫЕ/ИЕОцИНКОВЛННМЕ/ЛИ 

АМЕТР  УСЛОВНОГО ПРОХОД*  В 

Ч Ч - Д у ,  Т О Л М 'Н А  С Тя нЭ К  8 мм-Т 

Д У - 2 0  Т - 2 . 8
м

8 6  щ г * 1 * 1  - м о и т а *

м

87 2307-10025 
К1»098

88 Щ  2-809-1

КРАН ПРОБНОСПУСКНОЯ цАПКОВЫА 

ЛАТУННЫЯ 1 0 Б 9 Б К 1 , Д / 1 5 , Р У 10

ыт

МОНТА*
ШТ

8 9  Ц 1 2 - 6 9 8 - 1 6  - u / T y U f P  ИА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ

ДО Ю Н П А  С В Н У Т Р Е Н Н Е *  РЕЗЬБОД 

ИЗО
шт

6 : 5 : 6 : 7

О о
1

оЮя
» 1.23 15

8,61 0,25
1,00 15.37 * 15

1,00 3.71 0,38 6

3,07 0.06
3,09 0,31 - 1

т

\А О О

I

о <ь 0* оо

1

0 . 6 3 Р .  01

з . о о 1 . 3 2 6

3 . 0 0 0 . 8 1 - г

0 , 7 5

Ii
оо.*

1 , 3 3 0 , 1 0 5

0 , 7 8 -

2 9 10 11

9 1 16.00 16

- 0,32
* • -

3
*

5,00 5

-

«0оО
 

1

-

1 - тй О о 3

- -
0 , 0 1 -

г

- 1

О О 3

3 - 1 , 0 0 6

ИТО ГО ПРЯМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  5 Р У Б . 3 * 6 66 5 71

в то м  ч и с л е х

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ -

Р У Б .

Р У Ь . 3 8 6

1 г

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р У Б . "Кб - - -

НАКЛАДНЫЕ Н у ч п  - РУБ  . - 1 7 - -

НОРМАТИВНАЯ ТР УДОЕ МКО СТЬ  В Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - - г
СМЕТНАЯ З А РА БО ТН АЯ  ПЛ АТА  В Н . Р .  - Р У Ь . - ч - -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУЬ  . 3 2 - - -

ПЛАНОВЫЕ НУ ЦП - Р У Ь . - 2ч - -

ВС Е ГО ,С Т О И М О С ТЬ  МОНТАРНЫХ РАБОТ - Р У Ь . 6 5 6 - -

Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  ПРОДУКЦИЯ - Р У Б . - 9 1 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕ МКОС ТЬ  - ч е л . - ч - * - 75

СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т » - Р У Б . * 6 9 • •

ИТОГО ПО Р А ЗД ЕЛ У  5 Р У Б .  

Н О Р М А Т И В .У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  п Р О Л у К и У В  - Р У Б . 

НОРМАТИВНАЯ ТР УДОЕ МКО СТЬ  - 4 Е Л . - Ч  

СМЕТНАЯ ЗА Р А Б О Т Н А Я  ПЛ АТА  - Р У Б .

<.56

<>1 

6 9

75
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m-s-
а в с - з е с

1 : г з Д : 5 : 6 : 7  : 8 : 9 : Ю  : 11

9 0  С 1 5 9 - 3 3 3 8  

< 1 . 0 3 5

а л »  '•

Р А З Д А Л  6 .  П Р О Ч И Е

. / 3 / 1 *  ТР УБО ПР О ВО Д О В С 

y C T A H O R K C P  НЕОБХОД ИМЫ*

Д Е Т А Л Е Й  В Х О Д Я Щ И Х  8 

« О Н С Т Р / К Ц / х  Т Р У Ь О П Р О Ч О Д А . Г О  

С Ч А Р к О а  ЬА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д К А Х  , Х Р Е П Л С Н И Е м  Б О Л Т А М /

И С ВД РХ О ?  ИЗ БЕС  ЮВН1..Х 

Г Р У Б , С Т А Т Ь  2 0 .  ДИдМЕ ТрО*"  

УС Л О В НО ГО  п р о х о д а  

г ,' 0 “ м . ь а р у « м м м  д и а м е т р о м  

21 р м ь . т о л щ и н о й  Ст е н < и *.мм

т

0 , 1 м  3 7 7 , 3 0 5 3

91 U 1 2 - 2 - 9  

<1 . 1

С 1 5 9 - 3 3 6 8

- ^ОнТд*
Т

0 , 1 А 5 6 . 2 1 1 1 , 8 7 8 6 г 6 3 , 0 0

9 2 - у З Л ь* T P > F  ППРОЗОА.-'З с 0 . 2 2

АО , 92  

3 5 9 . 6 6

6 ,  АЗ

7 9

1 8 . 2 9

AT f V2
КО.  9 5 д к т а т е в е х с д я щ и х  я • • •» _

9 3  Ц 1 2 - 2 - Я  

К1 , 1

1/ О Н С Т Р У  кии* Т Р У Б О П Р О В О Д А ,  со 
с Я А Р К О й НА ПОСТОЯННЫХ 

П Р О К Л А Д Х А  X , К Р Е П Л В Ч / Е “  БОЛ ТАМ И 

И СВДРХОй  / 3  Б Б С. 'О ЙНы X 

Т ЭУ Б ,  С Т А Т Ь  г о . м И з м Е Т Р О * '  

УС Л О В Н О ГО  ПРОХОДА 

pSOMH , Н АР V)» H-IM ДИАМЕТРОМ 

г ? З М М ,Т О Л Щ И Н О Й  СТЕ НКИ  7МИ

т

■ЧПНТ/ «

т

0,21 5 6 , 2 1  

АО . 9 2

1 1 , 3 7  

6 , -* 3

1 2 6 3 . 0 0

8 , 2 9

И ТО ГО  ПРвМЫЕ З А Т Р А Т Ы  ПО Р А З Д Е Л У  6 Р У Б  . 1 5 2 15 Д

Р У Б  . 2

в том  ч / с л е :

СТОИ М ОС ТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б  . 1 5 2 •

НАК ЛАДН ЫЕ Р д С Х О Л Ь  - Р У Б  . 1 2 - -

НАК ЛАД НЫ Е Н у ч п  - Р У Б  . 6 •

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  в М . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - -

СМЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  п л а т » з Ь . р .  - Р У Б  . • 2
ПЛ АНОВЫ Е НАК ОП ЛЕ НИ Я - Р У Б  . 1 2 - -

П Л А Н О ВЫ Е  Н У Ч П  - Р У Б  . - 8 -

В С Е Г О . С Т О И М О С Т Ь  мО Н Т А # Н м х  Р » Б О Г  - Р У Б  . 1 7 6 - -

Н О Р М А Т И В . у с л о в н о - ч и с т а я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б  . • 3 3 -
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ч е л . - ч - - -

С М ЕТ Н АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А ТА  - Р У Б . - 1 9 -

И ТО ГО  ПО Р А З Д Е Л У  А Р У Б . 1 7 6 - •

Н О Р М А Т И В . У с л о в н о - ч и с т а я  п р о д у к ц и я  - Р У Б  . - 3 3 •

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е Л . - Ч . - -

С М ЕТ Н АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б  . - 1 9 -

9

1

13

2

2 2

3

1

2 6

2 6

Р АЗ Д ЕЛ 7 С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы
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: 2 : 3 : А : 5 6 : 7 8 : 9 : 1 0  : 11

. . . . . . . . . . . . :5s:?ss«:
од Е 1 5 - 6 1 6 - v * C f > F «  АЯ ГКР АСкД Б Е Л у Л Д М у  С 0 . 0 1 6 0 . 5 0 0 , 0 3 1 6 8 . 0 0

Д О Б А В Л Е Н И Е *  < ОЛЕ Р А С Т А Л Ь * 4»'*

n F P F n ' l f T p a ,  Р Е Ш Е Т О К ,  С А Н / Т д Р Н О - Т  

F * H H < .E C K H X  П Р И Б О Р О В ,  Т Р У Б  

д , * А М р Т Р О *  м Е и Е Е  SOMH и Т . П .

3 *  2 Р АЗ А

3 8 ,  АО
-

’  O.Q Ы 2
0 5 f 1 5 - 6 1 3 -Т  0 *  Е , У З Л О В

1 0(/М2

0 , АЗ АЗ . 5 0 0 . 0 3 1 V
- 3 8 . 8 0 1 7

21 .А О -
0 6 С 1 2 1 - 2 0 1 0 •  РАМА ПОД И-АСОС 0 , 6 5 3 5 6 . 0 0 - 2 3 1 - - - -

0 7 f 0 - 1 5 3 -»»ОиТ А*

т

0 , 6 5 2 7 . 1 0 А • 9 А 1 8 1 0 3 2 5 , 2 0 1 6

1А  . АО 1 . 5 2 1 1 . Об 1
9 8 E l  5 - 6 1  А - О ч р а с ^ а  р а м *

1 0 0 м 2

0 , 1 9 6 0 , 5 0 0»  03 1 1 7 - 6 8 . 0 0 13

3 8  • АС -
0 0 С 1 1 - 1 1 - У С Т Р О Й С Т В О  П Э Д С Т л  ЛА»Оц.ИХ С ^О Е В  

Б Е Т О н * Ь  *

•*3

2 ,  ОА 2 2 . 5 9 • 6 6 5 - ? ,  9 0 9
1.62 - *

И Т О Г О  Л Р в « б Е  ЗАТРАТЬ! по Р А З Д Е Л У  ? р у б . < 6 6 31 3
5 6

В тлм ч и с л е :

С Т О И М О С Т Ь  Oe>u.FCT,>P*'TFOb*r'K РАБОТ -

Р У Б . 

РУБ. 97

1
1

н а к л а д н ы е  р а С я о а ь  - РУБ. 16 ** -
Н А К Л А Д Н Ы Е  Н>ЧП - РУБ . - 9 -
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  В Н.Р. - ЧЕЛ. - ч - • •
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л АТА В Н.Р. - ОУБ . - 3 - -
П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - РУБ . 9 * • *
П Л А Н О В Ы Е  НУчП - РУБ. - 9 - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б А Е С Т Р О И Т Е л ь н ы г  РАЕПТ - РУБ. 1 2 2 - — -
ноРмдтир.услОвис-нисТАв п р о д у к ц и я  - РУБ . - 6 1 * *
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т И  - Ч Е * . -ч - * 61

СМЕТ Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т • - РУБ. 2 6 *

С Т О И М О С Т Ь  М е Т А Л л О м О н Т А . н ы * р а ь о т  - РУБ . ? 6 9 - - -
Н А К Л А Д И м Е  РАСХОД*" - РУБ . 2 2 * * *
НАКЛАДИц Е ИуЧП - РУБ. • 5 *
Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т И  в Н.Р. - чЕл.-ч * т ■ 2
С М Е Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  п л а ц  в  н.Р. - ОУБ . - и *

П Л А Н О В Ы Е  Н А К О П Л Е Н И Я  - РУБ. 2 ? • т
П Л А Н О В Ы Е  НУ чП - ОУБ . • 6 • *•

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  м е Т а я л О НО и Т А Н Н Ы *  РАЕПТ - Р/Б. 2 9 3 • * •

Н О Р М А Т И В . условие- Ч И С З А в  П Р О Д У К Ц И Я  - РУБ . • ? ■* ■* •

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т р у д г в м к О С Т к  - ч Е * . - ч - * • 1 9
СМЕ Т Н А Я  З А Р А Б О Т Н А Я  П Я А Т д  - РУБ . *- 1 5 •

И Т О Г О  ПО Р АЗДЕЛУ у р у б . 
Н О Р М А Т И В  . ч с л о В н О - ь у С Т А Я  п Р О Л у к „ И Я  - ОУБ. 
Н О Р М А Т И В * * *  ТРУДОЕМКОСТИ -  Ч Е Л . - Ч

О  5

6 5

« о
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(J0I-2-/SS. fa f?
ДЧС-ЗЕС

СМЕ ТНА Я j 4 P A ( . 0 T H A P  П Л А Т А  - Р У Б  . - 3 9 - -

И ТО ГО  П Р я м ы Е  ЗАТРАТЬ*  ПО п Т д Е л у  1 РУБ  . 5 1 0 9 41 я 6 3 & я 2

в То м  ч и с л е ;

С Т О И мОСТЬ  О БО Р УД О ВА Н И Й  -

Р У Б  . 

ЭУБ  . 2 0 6 7

23 3 2

Т А Р А  И уП  А < 0  Ч < А - р у б  . М - - -

Т Р А Н С П О Р Т  ИЫЕ РАС*ОДЬ - Р У Б  . 72 - - -

З А ^ О Т О З . - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р УБ  . 26 - - -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Б О Р УД О В А Н И Я  - Р> Б . 2 2  06 - - -

СТОИ М ОС ТЬ  М о ч Т А , Ч ь <  Р А Б О Т  - Р У Б  . 2 н 9 6 - •* _

НАКЛАДНЫЕ Р д СХОД к - Р У Б  . 3 1 0 - - -

НАКЛАДНЫЕ Н у Ч П  - Р У Б  . - 1 4 6 - -

Н О Р М А ТИ ВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т И  Ч н . Р .  - ч е Л . -Ч - - - 24

СМЕ ТНА Я 1 А Р Д ^О Т  КАЯ П Л А Т А  Ч Н . Р .  - Р У Б  . - 5 4 - -

ПЛАНОВЫЕ Н Д ^ О П Л Е Н /Я  - Р УБ  . 2 3 7 - - -

ПЛАНОВЫЕ Н У ц П  - Р У Б  . - 1 94 - -

« С Е Г О ,  СТОИМОС ТЬ f 'O M TA - H , * *  Р А Б О Т  - Р У Б  . 3 2 4 3 - - -

Н О Р М А Т И Ч . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я - Р У Б  . - 7 9 3 - -

НО Р М А ТИ ВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т И  - ЧЕ 1 . -ч - - - 6 9 1

СМЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Ь  . - 4 6 3 - -

СТОИ М ОС ТЬ  О ь 1 6 С Т Р С И Т Е Л Ь М Ы Х  РАБО Т  - Р УБ  . 9 7 —

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р УБ  . 16 - - •

НАКЛАДНЫЕ  Н у Ч П  - Р УБ  . - 9 - -

НОР М АТИ В ЧА Я Т Р У Д О Е М К О С Т И  Ц н.Р. - Ч Е л . -ч - - - 1

С МЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  п л а т а  в н . Р .  - Р У Б  . - Д - _

ПЛАНОВЫЕ НАК ОП ЛЕ НИ Я - Р У Б  . Я - - •

ПЛАНОВЫЕ Н У ц П  - Р УБ  . - Я -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  О Ы дЕ С ТР О И  ГЕ Л Ь НЫ У  Р А Б ^ Т  - Р УБ  . 1 2 2 - - .

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б  . - 4 1 -

Н О Р М А ТИ ВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т И  - ЧЕ  1 . - Ч - - - 41

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т » - Р У Б  . - 2 4 - -

с т о и м о с т ь  м е Т А Л л О М О Н Т А ш и ЬХ  р а б о т  - РУ Б  . 2 4 9 -

н а к л а д н ы е  р а с х о д е  - Р У Б  . 2 2 - - •

НАКЛАДНЫ Е Н у Ч П  - Р У 6 . - 5 -
Н О Р М А ТИ ВН А Я Т Р У Д О Е М К О С Т И  В Н . Р .  - ч е  л . - ч - - - 2
СМЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  3 ч . Р .  - Р У Б . - 4 •

ПЛАНОВЫЕ Н АК ОП ЛЕ НИ Я - Р У Б  . 2 2 - -
ПЛАНОВЫЕ Н У ч П  - Р У Б  . - О -

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  м е Т Д Л Л О м О Н Т а к н ЫХ р а б о т  - Р У Б  . 2 9 3 - - -
Н О Р М А Т И Ч . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б  . - 24 - •
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О Г О  - ЧЕЗ.-ч - - - 1 9

СМЕ ТНА Я з а р а б о т н а я  П Л А Т А  - Р УБ  . - 1 5 - -

И ТО ГО  ПО О Т Д Е Л У  1 Р У Б  . 5664 • -
Н О Р М А Т И В . У С Л С З Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я - Р У Б  . - ? 5 3 -
Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕ З.-Ч - - - 7 5 1
СМЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б  . - 5 0 2 - -

И Т О ГО  ПР ЯНЫ Е з а т р а т ы  ПО СМЕТЕ Р УБ  . 51 0 9 Д Т ? 6 3 6 9 2



ПРОГРАММНА? КОМПЛЕКС A n С - 3 Е С

т~2-/ж-/з.х?
< РЕДАКЦИЯ 6 . 1  > f l 6 7 ^ 1 0 0 2 2 0 3 2

1 0 11

Р У Ь . 2 3 3 2

В ТОМ Ч И С Л Е :

С Т О / м о С Т Ъ  О Б О Р УД О В А Н И Я  - Р У Б  . 2  0 G 7 - • -

Т А Р А  И У П А К О В К А  - Р У Ь 4 41 - - -

Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Е  Р А С У  0 « к  - о У Б  . 72 - - -

З А Г О Т О В . - С К Л А Д С К И Е  РАСХОДЫ - Р УБ  . 2 6 - - -

В С Е Г О , С Т О / М о С Т Ь  О Б О Р У Д О В А Н И Я  - Р У Б  . 2 2  С 6 - - -

С ТО И М О С ТЬ  МОНТАЖНЫХ Р А Б О Т  - Р У Б  . 2 б 9 б - •

НАК ЛАД НЫ Е Р А С Х О Д У  - » У Б . 3 1 0 - - -

^ А < Л А Д Н м Е  Ну ЧП - Р У Б . - 1 4 6 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  в Н . Р .  - Ч Е л . - ч - - - 24

С М Е ТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  3 Н . Р .  - Р У Б  . - 54 - -

ПЛАНОВЫЕ Н АК ОП ЛЕ НИ Я - Р У Б  . ? 3  7 - - -

ПЛАНОВЫЕ Н У х П  - Р У Б . - 1 9 8 - -

В С Е Г О . СТОИ МОС ТЬ  мс >Н 1А *Н чХ  Р А Б О Т  - Р У Б  . 3 2 А 3 - - -

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б  . - 7 9 3 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ЧЕ  л . - ч - - - 6 9 1

С М Е ТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р У Б . - 4 6 3 -

С ТО И М О С ТЬ  ОБЪЕ СТ  Р О И Т Е Л Ь ч Ы Х  Р А Б О Т  *> Р У Б . 9 7 - - -

н а к л а д н ы е  Р а с х о д » - Р У Б  . 1 6 - - -

НДКЛАДН-'Е Ь у Ч П  - Р У Б  . - Я - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р у  д о  Е М КОС Т ч  в Н . Р .  - Ч Е Л . - Ч - - - 1

С М ЕТ Н АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р .  - Р У Б  . - 3 - -

ПЛАНОВЫЕ НАК ОП ЛЕ НИ Я - Р У Б  . О - - -

п л а н о в ы е  н у ч п  - О У 5  . - я - -

8 С Е Г О , С Т О И мо С Т Ь  О Б П Е С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б  . 1 гг - - -

Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н С - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б  . - 4 1 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - ч Е л . - ч - * - 4 1

с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - Р У Б . - 24 * -

С ТО И М О С ТЬ  M fcTА Л л О М О н Т А * Ч Ы Х  Р А Б О Т  - Р У Б . - - -
н а к л а д н ы е  р а с х о д е  - Р У Б . 2 2 * -

НАКЛАДНЫЕ  Н у Ч П  - '’ У Б . - 5 - -

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т И  В Н . Р .  - Ч Е 1 . - « - — - г
С М Е ТН А Я З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  В Н . Р .  - Р У Б  . - 4 -

ПЛАНОВЫЕ Н А К О П Л Е Н И Я - Р У Б . гг - “ -

п л а н о в ы е  н у н я  - Р У Б . - 6 • *

В С Е Г О , С Т О И М О С Т Ь  М £ Т А Л Л О м О Н Т а х Ч У х  Р А Б О Т  - Р У Б  . 2 9 3 ** • •

Н О Р М А Т И З . У С л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - РУБ. . - 24 "

Н О Р М А ТИ В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - НЕ л . -ч - - * 1 я
С МЕ ТНА Я З А Р А Б О Т Н А Я  п л а т а  - Р У Б  . • 15 т

И Т О Г О  ПО C M F T t Р У Ь . SfcfcA - - -
Н О Р М А Т И В . У С Л О В Н О - Ч И С Т А Я  П Р О Д У К Ц И Я  - Р У Б . - 8 5 8 • -*

Н О Р М А Т И В Н А Я  Т Р У Д О Е М К О С Т Ь  - Ч Е 1 . - Ч - • ** Л51

С М ЕТ Н АЯ  З А Р А Б О Т Н А Я  П Л А Т А  - Р УЬ  . - 5 0 2 ** •

С ? С Т А В •' С>
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Типовой проект 901-2-158.13.87
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