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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Настоящий выпуск является частью работы, полный состав 
которой изложен в альбоме 1.420-4 выпуск I. нее монтажные 
работы должны производиться в соответствии с требованиями 
СНиП Ш-В,3-62 "Бетонные и железобетонные конструкции 
сборные. Правила производства и приемки монтажных работ" 
и "Инструкции по монтажу сборных железобетонных конструкций 
промышленных зданий и сооружений, а также указаниями 
проектов конкретного объекта по монтажу и загружешш кон­
струкций".

Общие указания по монтажу железобетонных конструкций 
даны в альбоме 1.420-4 выпуск 1.

До установки колонн стаканы фундаментов очищаются от 
мусора, грязи и воды, а в зимнее время - от снега и наледи.

Между торцом колонны и дном стакана предусмотрен зазор 
для рихтовки колонн по вертикали. Заполнение зазора до 
проектной отметки низа колонн осуществляется жестким бето­
ном на мелком щебне или гравии с учетом фактической длины 
колонны. Замена бетонного выравнивающего слоя металличе­
скими подкладками не допускается.

После установки и выверки правильности установки и 
временного раскрепления колонны стакан заполняется бетоном 
марки не ниже 300 на мелком щебне или гравии.

Монтаж конструкций перекрытия первого этажа может 
производиться в летнее время после достижения бетоном, 
уложенным в стаканы фундаментов, 50k проектной прочности, 
а монтаж конструкций перекрытий второго этажа - после дости­
жения указанным бетоном 70% проектной прочности. В зимнее 
время монтаж перекрытий разрешается производить только после 
достине.ия бетоном, уложешгим в стаканы фундаментов, 100% 
проектной прочности.

Монтаж колонн следующих этажей Должен производиться 
по окончании монтажа конструкций нижерасположенных этажей 
и осуществления всех сварных соединений элементов этих 
конструкций, замоноличивания конструкций и достижения моно­
литным бетоном проектной прочности не ниже 70%.

Возможность монтажа конструкций без замоноличивания 
перекрытий и стыков колонн 'должна быть оговорена в проекте 
конкретного объекта.

Стыки осуществляются путем приварки стыковых стержней 
из арматуры класса АШ к стальным оголовкам колонн с после­
дующим замоноличиванием. Сварку производить электродами 
типа Э50А{Г0СТ 9466-60).
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Во время монтажа к центоирующей прокладке нижней колон*, 
приваривается рихтовочная пластинка номинальной толщиной 

1 2D мм. Толщина этой пластинки уточняется по месту с учетом 
фактической длины колонны. По соглашению между заводом-изго- 
товителем и монтажной организацией колонны могут поставлять- 

. ся на строительство с приваренными рихтовочными пластинками; 
в этом случае отклонение длины колонн от проектного размера 
не должно превышать + Б мм.

ьазор между торцами колонн тщательно’зачеканивается 
жестким раствором марки не ниже 300. Затем устанавливаются 
сетки и стык замонсличивается бетоном марки 300 на мелком 
щебне или гравии или раствором марки 300*.

Сопряжение капители с колонной осуществляется следую-, 
щим обра*зом:

на четырехстороннюю консоль колонны устанавливается 
капитель; после рихтовки капители производится сварка за­
кладных элементов капители и консолей колонны электродами 
342; стыковые стержни ”"1,2из арматуры класса Alii приваривают­
ся к закладным деталям колонны и капители; сварку произво­
дить электродами Э50А; зазоры между колонной и капителью 
заполняются бетоном марки 300 на мелком щебне или гравии с 
применением глубинных вибраторов.

При выполнении этого стыка необходимо следить за точ­
ным совмещением рисок колонны и капители.

Сопряжение надколонной плиты с капителью осуществляется 
* при помощи сваоки выпусков арматуры из надколонной плиты с 

закладными элементами капители электоодами 350А и сваркой 
закладных элементов надколонной плиты и капители электро­
дами 342 (ГОСТ 9466-60).

После сварки стык надколонных плит с капителью запол­
няется бетоном марки 300 на мелком щебне или гравии.

При выполнении стыка следить за совмещением рисок капи­
тели и надколонных плит. Сопряжение пролетной плиты с над­
колонной осуществляется при помощи сварки выпусков арматуры 
из пролетной плиты с-закладными элементами надколонной плиты 
электродами 350А.

После сварки стык заполняется бетоном марки 300 на мел­
ком щебне или гравии так, как показано на детали 30 (л.17).

Электродуговую сварку во всех монтажных соединениях 
выполнять в соответствии с требованиями ГииТ 10022-64 - 
'•Арматура и. закладные детали сварные для железобетонных 
конструкций. Технические требования и методы испытаний". 
Назначение марок стали для железобетонных изделий и их ь 
соединительных элементов должны производиться в конкретном 
проекте в зависимости от условий эксплуатации и характера 
нагрузок, в соответствии с действующими нормативными доку­
ментами и указаниями приведенными в разделе 8 пояснитель­
ной записки выпуска X серии 1.420-4.
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При изготовлении и монтаже соединительных элементов 
и сваике закладных элементов ж/б изделий, предназначенных 
для эксплуатации при низких температурах, должны соблюдать- 
ся требования "Указаний по проектированию, изготовлению и 
монтажу строительных стальных коистоухций, предназначенных 
для эксплуатации в условиях низких температур" СИ 363-66.

Пои осуществлении монтажа несущих конструкций, пред­
назначенных для эксплуатации в условиях воздействия на н ю  
агрессивной соеды, необходимо предусмотреть антикоррозион­
ную защиту стальных элементов и сварных швов в соответствие 
с тоебокаииями проекта конкретного объекта и "Указаниями 
по пооектиэозанию антикоррозионной защиты строительных 
конструкций" СН 262-67.

Изготовление бетона для -замоноличивания узлов железо­
бетонных конструкций и его укладка должны производиться с , 
„соблюдением требований проекта и "Указаний", упомянутых 
выше.

Условные обозначения

Сварной шов монтажный

Схема шва;
. 10 - высота шва ( А ) 

100 - длина шва

8 - высота шва (А -0,25)
I  -150 16 - ширина шва (I =0,5)

150 - длина шва

Пояснительная записка
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