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Т и п о в а я  т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а

н а  м о н т а ж  укрупненны х секции сронарей 6 зданиях  
высотой до /5 пет ров г у с е н и ч н ы м и  к р а н а м и
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I .  О бла ст ь  п р и м е н е н и я

Технологическая карт а разработ ана на  п о н т а ж  укрупненной и  
пром еж ут очной (и з  отдельных элементов) секций <ронаря в зд а ­
н и я х  высотой до {5  метров с ш агом кол о н н  6 *  24  метра гу ­
сеничны м  краном ■ м а р к и  СКГ-40.

Л .  Т е х н и ко -э ко н о м и ч е с ки е  п о к а з а т е л и .

Трудоемкость монтажа двух секций срокаря -3 .8 2  чел ./дней . 
Выработ ка одного рабочего в см ену-0 .48т  конст рукций. 
За т р ат ы  маш ино-смен работ ы гусеничного к р а н а  СКГ-40

-  0 . 5 2  м а ш ./с м е н .
Потребность 6 элект роэнергии- 3 0 ,0  к в т . /ч а с .

Р а з р а б о т а н а  т рест ом У т в е р ж д е н а л Срок
„О ргт ехст рой" Т е х н и ч е с к и м и  у п р а в л е н и я м и в в е д е н и я

/ л а в п р и в о л ж с кс т р о я М и н с т р о я  СССР „  / "
М и н с т р о я  СССР М и н п р о м с т р о я  СССР  

М и н т я ж с т р о я  СССР  
„ / р д е к а б р я  / 9 6 3  г .

н и

января / 2 7 0 г .

Ж. Организация и технология строительного —
_____________________ проц есса________________

i  До начала монтажа укрупненных секций фонаря должны быть 
выполнены следующие р а д о  ты:

-  разработаны грасрики монтажа стропильныхсрерм и укрупни- 
тельной стендовой сборки секций сронарей, увязанные*с монт ажом  
укрупненных секций сронарей. По гр а ерику монт аж стропильных <pepnt 
не должен опережать понтаж укрупненных секций сронарей более чем 
на две срерпы, иначе лишние смонтированные стропильное срермы не 
дадут возможности монтировать секции сронарей. Укрупните л  ьная 
стендовая сборка должна вестись с опережением монтажа секций сро­
н а р е й ;

-  выполнены планировочные работы внутри объекта по дан­
ным визировочны х отметок;

-  п р о л о ж е н а  вр ем е нн а я  авт одорога и з  сборных железобе­
тонных плит от существующих дорог до строящегося соор уж ен ия ;

-  доставлены в зону монтажа необходимые приспособления, 
инвент арь и и н с т р у м е н т ;

-  получены  и доставлены необходимые материалы и изделия  
для  ведения монт аж ны х работ (плиты покрытий, постоянные связи  и  
распорки, боковые у го л ки  и пр.).

Складирование изделий фонаря производится в  радиусе дей­
ствия монт ажного крана в т аком количестве, которое обеспечивает 
бесперебойную работ у звена монт ажников в 3 смены и в дальнейшем 
не может препятствовать размещению стропильных ферм и плит по­
кры т ия по ним.

2. Наиболее целесообразным принято вести монтаж укрупнен ­
ны х сенций фонарей со стендовых площадок (с мест и х  сборки), 
располагаемых в  радиусе действия монтажного крана (в  пролетах 
зданий]. Это исключает зат руднения с транспортировкой негаба­
рит ны х секций фонарей и сокращ ает  их  лишние погрузни,разгрузки 
и перевдзки от места сборни (если сборка будет производиться  
на отдельной площ адке, з а  пределами пролетов зданий / до пее/псс 
м о н т а ж а .

Вслед з а  укрупненными секциями фонарей производится монтаж 
промежуточных секций,которые образуются вследствие того, что

J
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укрупненные секции сронарей не уст анавл иваю т ся  вплот ную  друг к  
другу, а т о л ь ко  через с е к ц и ю .

3. Д л я  м онт аж а укрупн ен ны х секций и плит покрыт ий проке, 
ж ут о ч н ы х  с е кц и й  принят, гусеничны й кр а н  м а р ки  СКГ-kOc т а ким  рас - 
четом, чтобы им можно было т акж е производить м о нт аж  ж елезобет он­
н ы х ст ропильных срерм, и м е ю щ и х  Sec 7,8т . О пт имальный вы лет  стре­
л ы  кр а н а  принят  для  монт аж а плит  покрытий пром еж ут очной секции  
сронаря 15 метров (см . с хе м у  м онт аж а укрупненны х секций  сронаря).

М онт аж  ст ропильны х срерм и одной у кр у п н е н н о й  секции  сронаря 
первоначально осущ ест вляет ся о осях 1-1, 2 .-2 , 3 -3 . З а т е м  следует  
м онт аж  двух  стропильных срерм и одной укрупненной и одной п р о м е ­
ж ут очно й  секци и  сронаря. В дальнейш ем технология м онт аж а повторя­
ет ся.

к. Доставленные на объект изделия следует складироват ь в 
зоне действия м онт аж ного к р а н а . Д л я  этого стендовые п л о щ а д ки  
необходимо располагат ь на т аком  расст оянии от м онт аж ного  кра н а , 
чтобы им можно было производить м о нт аж  секци й  со стоянок, обоз­
наченны х на схеме м онт аж а, не м еняя вылет стрелы.

■5. Необходимые для м онт аж а распорки, связи и другие ш т уч­
ные элементы рекомендуется завозить н а  бортовых авт омаш инах в  
перевязанном проволокой виде (в  виде с в я з к и ) ; п л и т ы  п о кр ы т и й -  
на  плит овозе.

6. Подъем укрупн ен ны х секции сронаря и плит  покрытий пр о ­
изводится при помощи траверсы и четырехветвявых стропов г р у з о ­
подъемностью Ю  и 3  т онны  (соот вет ст венно весу секци и  сронаря и 
плит ы  покрытия); причем  для ускорения  и бо льш ей н а д е ж н о с т и  
ст роповки ц расст роповки у к у п н е н н ы х  с е к ц и й  сронарей к  вет вям  
стропов должны прикрепляться полуавтоматические з а м к и  (с м .у з е л  
„ А *  на схеме м о н т а ж а ).

% О пущ енная  на  место укрупненна я  се кц и я  сронаря не осво­
бождается от монтажного крана  до т ех пор, по ка  ей не будет  п р о ­
изведена р и хт о вка , выверка и  прихват ка . Полное ж е з а к р е п л е н и е  
с е кц и и  сронаря ( с обваркой всех  соединений, с о г л а с н о  п р о е кт у )  
производит ся одновременно с другим и  секци ям и сронаря, в  том чис­
л е  и  пром еж ут очной секцией, входящ ей в з а х в а т к у .

г
8. Монтажные и электросварочные работ ы по первой у к р у п н е н ­

ной се кц и и  сронари производятся с плит  покрыт ия стропильных срерм, 
м ет аллических подмостей, уложенных на ш ирину сронаря, и  с пом ощ ью  
монт ажного тросика, протянутого вдоль р а м ы  сронаря.

9. М онт аж  плит  покрыт ий промежуточной секции производится 
со стоянки монтажного крана № 1 при вылете стрелы 15 метров.

10. Укладка, рихт овка, выверка и прива рка  плит  должны пр о ­
изводиться с плит  покрытий смонтированных укрупненных секций  сро-

Ж . О р г а н и за ц и я  и  м ет оды  т р у д а  р а б о ч и х

I  Работ а по м о н т а ж у  укр у п н е н н ы х  секци й  сронаря и  п л и т  по ­
крыт ий промежут очных секц и й  с уст ановкой пост оянны х проект ны х  
связей, р а с п о р о к  и  б о ковы х  у г о л к о в  выполняется звеном  м о н т а ж н и ­
ков, сост оящ им  и з  8  ч е л о в е к :
м о н т а ж н и к .зв е н ь е в о й  6  р а зр я д а  -  1 ч е л . (<)
м о н т а ж н и к и  3р а з р я д а  -  3  ч е л . ( 2 ,3 ,к )
монтажник, имею щ ий права сварщ ика

5 ра зряда  -  1 ч е л . (в )
м о нт аж н ик-ст ро по вщ ик 5 ра зряда  — 1 ч е л . (5)
э л е к т р о с в а р щ и к а  к ра зр я д а  -  2 чел. ( 1 и в )

Начинает роботу монт ажник-ст роповщ ик (5), кот оры й подводит  
к  укрупненной секции сронаря четырехвет вевой строп, по двеш енны й  
к  к р а н у , и при  помощ и м о н т а ж н и ка  ( г )  прикрепляет  его к  с е кц и и , 
за т е м  привязывает  от т я ж ки  и подает сигнал м аш инист у к р а н а :  
„п о д н я т ь  груз.

П осле того, к а к  от веса с е кц и и  сронаря будут  н ат ян ут ы  вет­
ви стропа, монт ажник-ст роповщ ик проверяет надежност ь ст роповки и  
разреш ает  продолжат ь подъем. На высоте 20 -3 0 см  н а д  уровнем  у с т а . 
н овки  секци и  сронаря три м о н т а ж н и к а  (3, к  и в )  с плит  покры т ия срерм 
и у л о ж е н н ы х  подмостей направляю т  ее на  место установки. По с и г ­
н а л у  звеньевого (1) м а ш и н и с т  опускает  секцию  сронаря н а  место, а 
м о н т а ж н и к и  (з , к и б ) , убедивш ись  в  правильност и опирания , з а ­
крепляю т  ее „э л е кт р о п р и хв а т к а м и "и  с приставных лест ниц о т ц е п л я ­
ют т раверсу.

По аналогичной  о р ган иза ц ии  и м ет одам т р уд а  производит ся

1 б 9 б п - < э  к г
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м о н т а ж  последующих у к р у п н е н н ы х  секций сронаря.
К  м онт аж у плит покрытий; постоянных проектных 

связей, р а сп о р о к  и других элем ент ов пром еж ут очны х  
секций ф онаря звено м о нт аж ников прист упает  после 
м о н т а ж а  у кр у п н е н н ы х  секц и и  сронаря. В н а ч а л е  должны  
Быть смонтированы две укрупненны е секции (  через  
с е кц и ю ), а при м о н т а ж е  п о с л е д у ю щ и х  секций - п о  од­

ной укрупненной секции (т а к ж е  через секцию).
Начинает ся м онт аж  плит со ст роповки и  п о д н я ­

т и я  и х  наверх, к  м ест у у к л а д к и . Вы полняет  э т у  р а Б о -  
т у  ст роповщ ик (5), м о н т а ж н и к  ( 2 )  и  м а ш и н и с т  к р а н а .  
Опускается плита на место п о  с и г н а л у  звеньевого ( j) ,  
после чего м о н т а ж н и ки  (3 ,4  и б) производят  ее вы ­
ве рку  и за креп ле ни е  „элект роприхват ками'-13  переры ­
вы ст роповки и  подъем а сл е д у ю щ и х  плит  м о н т а ж н и к у  
(3 ,  4  и б) у с т а н а в л и в а ю т  и  з а к р е п л я ю т  н а  „эл е кт р о ­

п р и х в а т к а х  пост оянны е связи, р а с п о р ки  и другие э л е ­
м е н т ы  сронаря.

О кончат ельная и  п о л н а я  эл ект ро сва рка  укр уп н е н ны х  
се кц и й  сронаря и элем ент ов пром еж ут очны х с е кц и й  п р о и з­
водится эл е кт р о с в а р щ и ка м и  ( 7 ив ), ко т о р ы е .д о л ж н ы  
в е с т и  э т у  р а б о т у  в сл е д  з а  м о н т а ж н и к а м и .

2. График производства работ составлен на 
м онт аж  повторяющихся секций сронаря (укрупненной  
и промежуточной). Последующие работ ы  аналогичны.

3. Правила техники безопасности у ка за н ы  в 
СНиПЖ-А. И -6 2 .

П ри производстве монт ажных работ  требуется 
обратить особое внимание на следую щ ее:

а) все грузоподъемные и  т а кел аж ны е  средст­
в а  (кр ъ н , стропы и т.д.) перед началом  э к с п л у а ­
т а ц и и , а  т а к ж е  периодически в  процессе р а б о т ы  
долж ны  проверяться и  испыт ыват ься согласно т р е ­
бованиям  Гост ехнадзора;

б) при выполнении работ  н а  высоте м о н т а ж н и ­
к и  долж ны  прикреплять себя п р едо хр ан ит е льн ы м и  
поясам и ;

в) м онт аж  разреш ает ся производит ь т олько  
под руководст во м  Бригадира и л и  м а ст е р а .

Гб9 6  7 -  / 3  43
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07. (3. 0 7  Основные м а т  ери алы , п о л у ф аб р и кат ы ,

строительные д е т а л и  и  к о н с т р у к ц и и .

У д
Н а  и м е н о в а н и е Марка

Е д и н и ц а .
изм ерения К о л и ч е с т в о

1 г 3 4 S

1 Р а п а  ф о н а р я — ш т 4

г Б е т о н „200" з т

3 П л и т ы  п о к р ы т и я
ПН С
(.5*6 ш т (2

4
А р м а т у р н ы е  с е т к а  
и  к а р к а с ы См. р а б о ч и е  ч е р т е ж а

5 Э л е к т р о д ы э -4 г к г 4.8

6 П р о ч и е  м а т е р и а л ы р у Ъ 14

Техническая характ ерист ика  
прицепа- т я ж ел о  боза  

М а з  5 2 0 3  м

кг/
п//л

Наименование
показателей

Ед.
изп К-бо

/ г 3 4
/ Грузоподъемность т <8
г Габаритныеразмеры

а / д л и н а м в. 31
5)  ш и р и н а м 3.00

3 Размеры площ.

а ) длина п 6.51
Е) ш и р и н а п 3.00

Техническая характеристика
к р а н а  С К Г -3 5  _ 

с сое т а  б ной стрелой В 5 п  
и к л ю бол? 7 п

ЫН

На
Н аи м ен ован ие
п о к а з а т е л е й

Е д.
изп К ‘ во

/ г 3 4

У
Грузоподъемность 
при вылете стрел

а )н аи Е ол ьш ем т 1 5  п

б )н а и п е н ь ш е п t t 13.5

г Вылет ст релы
а )н а и б о л ь ш и й п ез
б)наипеньш иО и 8.8

3
высота подъема 
крюка при вылете
а ) наибольш ем м (2 .5
Е /наим еньш ем ■/ 2 4

М а ш и н ы  а б ' о р у д  о в а  н и е  
м е х а н и зи р о в а н н ы й  и н с т р у п е н т . и н в е н т а р ь  

и п р и с п о с о Е л  е н и я

ш
1п Н а и м е н о в а н и е Тип. М арка «■во

Т е х н и ч е с к а я
характ ерист ика

1 г 3 4 5 6
1 К р а н Нагусенк, СКГ-35 / Высота подъема крюка грузоподъ емность* Выпет стрелы -
г Т р а в  е р са — — / Грузоподъемность Ютн

3 Строп четырехветвевой — — 1 Грузоподъемность Зтн

4 Прицеп  - т яж ел овоз МазбгОЗп 1 —

5 Сварочны й агрегат электрич. ТС'500 1 500 ампер

6 Сварочный а гр е га т Электрич. ТС’ЗОО / ЗООампер

Г П р о ж е кт о р ы — — 4 (000 вщ

$ Р у Е и м ь н и к ц — — 3 3*(00
9 Монтажные пояса с 

Карабинам и и скоб ам и — — 4 —

10 М ет ры  ст альны е — — 2 —

а Р ул ет ки  ст альны е — — 1 г о п

/2 Л о м и к и — — г (20 см

(3 Щ ет ки мет алличесн % г — — г —

/4 М ет алли ческие ш т ы ки -— — 4 /м

/5 К ел ьм ы  к а м е н щ и к а — — 3 —

/6 Л о п а т ы  р а з н ы е — — 3 —

П Р е й к и  -  отвесы — — г —

18 Щ и т к и  - м а с к и — — г —

/3 М о л о т ки  с в а р щ и к а — — г —

го П о д м о с т и . — — 2 —

/ 6 5 6 7 - 1 3  4 6



T f * * ! - 02-01-09  
0% 13. 07 К а л ь ку л я ц и я  трудовых зат рат 7

на укрупненную  сборку одной секции фонаря

М П

п/п

О с н о в а н и е
н о р м О п и с а н и е  р а б о т

Ед,
и з м .

Овьем
работ

С ост ав
э в е н а

Н а  е д и н и ц у Н а  весь овьем
HSp  

ч -  час
Ра сцен-  
руб. Коп,

Тру до ем. 
ч -  час

сум м а  
руб. коп.

{ г 3 4 5 6 7 8 ~ 9 40

4
§ 5 - 4 - 4  " 

т .п  Z С о р т ир овка  и  п о д а ч а  с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  к  м е с т у  м о н т а ж а тн. 0.86
М онт аж и.
вр’ 4;5р-4;Зр-1 0.57 (538,9- 0 .4 9 0 -3 5 ,4

г
5 - 1 - 6  
п 4 е

У с т а н о в к а  с т е н д а  д л я  у к р у п н и т е л ь н о й  с в о р к и  о д н о й  с е к ц и и 4
эл-т 4

М о н т а ж и .
U  5 0-33.8 1 4 5 0 -3 3 .8

з
$ - 4 - 6
п  Ч г У с т а н о в к а  ф е р м о ч е к  ф о н а р я

4
Эл-т г 0,44 0 -2 6 .7 0 .3 2 0 -5 3 4

4
5 -4 -4 6
п о П о с т а н о в к а  к р е п л е н и й  с в ы в е р к о й  ф е р м о ч е к  ф о н а р я

400
ЗЛ-т 0.08

М о н т а ж и . 
4 р  -1; Зр -1 9 ,2 6 - 4 3 0 ,7 3 0 - 4 3

5
$ -1 -4 6
n S С н я т и е  к р е п л е н и й и 0.08

М о н т а ж  
4р-4: З р -1 4 .8 2 - 8 3 0 .3 8 0 -2 2 .6

6 5 - 4 - 4 У с т а н о в к а  в р е м е н н ы х  э л е м е н т о в  ж е с т к о с т и
i

зл-т 6
Монтажи 4р-4

З р -3 0.74 0-42 .4 4 ,4 4 2 - 5 4

7
5 - 4 - 6
п  4 - е М о н т а ж  о т д е л ь н ы х  с в я з е й  в е с о м  до 1 0 0 к г . и 4

М онт ажи._ SP-Z . 6р Ч;Нр -3:2р -4 0 .4 6 0 - 3 0 1,84 4 - 2 0

8
5 - 4 - 3  
т. п  9  а У с т а н о в к а  и н в е н т а р н ы х  л е с т н и ц  с о г р а ж д е н и е м  .вы сот ой  до  5 м п .н 40

М о н т а ж и  
4р  -2 ; З р -4 0.49 0-444 4,90 1 -4 4

в
4-4- 7

п 6 М о н т а ж  с в о р н ы х  ж /в е т о н н ы х  плит , п о н р ы т и я  ве со м  1,5т о н н шт. 4
М о н т а ж и .

0 .675 0.33.5 2 .7 4 - 5 8

10
4 -  4-47  

п 2 Э л е к т р о с в а р о ч н ы е  р а б о т ы . п.м 4.2
Эл. сварщ ик

О М 0-303 0 .5 3 0 - 3 7
Urrwzo: 15 ,28  8 -3 5

асрик производст ва р а б о т .

%
Н а и м е н о в а н и е  р а б о т

Е д
изм.

Овьем
работ

Трудоем. 
на ед. 

чел.-час

Трудоем. 
н а  весь 
овьем

С о с т а в
б р и г а д ы

Р а б о ч и е  ч а с ы

4 г 3 4 5 6 7 8 3 10 11 42 43 44 4S

4 2 3 4 5 6 7 8

1
У с т а н о в к а  ст е н д а  для у к р у п н и т е л ь н о й  сборни  
одной се кц и и  аз о нар Я с сорт ировкой и подачей  с т а л ь н ы х  К о н с т р у к ц и й  н м е с т у  м о н т а ж а

4
элем 0.8 2.02 4.94

М онт аж и. $р -4 
5р-{; 4р-2;2р-4

2 У с т а н о в к а  ф е р м о ч е к  ф о н а р я
400

элем. 0,08 44,44 4,93
М о н т а ж и .6 p - f  5 р - Р М р и ф - г н

3
У с т а н о в к а  в р е м е н н ы х  эл е м е н т о в  ж е с т ко с т и  
и  п о ст о я н н ы х  с в я з е й  в е с о м  до 4О О кГ

<
Элем 40 4.20 6.28

Монтажи, s p - г 
е р М Ч р -s ; 5р-Ъ; =4

4
У с т а н о в к а  и н в е н т а р н ы х  л е с т н и ц  с г  
о гр а ж д е н и е м  высотой до 5 м  и  эл. сварные работ ы п.м 44.2 0.63 2.43

М о н т а ж и ; 4р  - Z  
эК ё хт р ссв -З р Ц

5 М о н т а ж  свор ны х ж /в е т о н н ы х  плит  покры т ия шт. 4 0.675 2.7
М о н т а ж и .

4p -4 ;3 p -2 ;2 p -1 1=)

и т о г о : I S , 2 8

П р и м е ч а н и е
Прадо лжительность 
м о н т а ж а  2 ,5  ч а с а .
В  со ст а в  з в е н а  сва р ­
щ и к и  не в к л ю ч е н ы .

/ 6 2 6 7 4 3  4 7



т г к 7 - о г - ы - о 9
07. 13 .07 Э с ки зы■■ ■" - " - ' - ' М М М .

монтажных п р и с п о с о б л е н и и

w

%
//o r и м е н о в а н и е  
п р и с п о со б л е н и я , 
к е м  р а зра б от ан о  
и  №  ч е р т е ж е й

^рдстика

3 С К из Ь
I *
Г 5*

О б л а с т ь
п р и м е н е н и я

Т р а в  е р  с а  
Чертежи /ОжНЦи 

(Харьков) т S.3
Д л я  м о н т а ­
ж а  р а м  

с р о н а р я

Строп четырехвеп 
ёевой

трест t 
„О р с т е х с т р о и  

г. С а р а т о в

Т р а в е р с а  
Черт ежи пи Пром. 
т альконст рчкц т  
Х $ 4 5 7 0 - ъЯ $ , 7

/  Я \ з *  г s
Для монтажа 
плит покры ­
т ия

430 3.25

Для о дно вре­
менного подъе­
м а  трех плит 
покрытий раз-
мер ом IS *  бм

К а с е т а  
р а з р а б о т а н о ,  
трестом „  Оргтек- 

'  ст рои . 
z  С а р а т о в

П о д  к о с  
р а з р а б о т а н
' т р е с т о м  
Орг т е х  с т р о и '

г . С а р а т о в

Для склади­
рования рам 
фонаря

емен- 
наго крепления 
смонтирован­
ной р а м ы  
с р о н а р я

щ
Э с к и з ы

монт ажных  приспособлении

нм

%
Н а и м е н о в а н и е  
п р и с п о с о б л е н и й  
кем р а зр а б о т а н о  
ЫН ч е р т е ж е й

Э с к и з

Характерис­
тика. О б л а с т ь

п р и м е н е н и я
fb' . 
? % dee

в
кг

¥ p*§> t *
S *й.-с

{ 2 3 4 5 € 7

1

П ол уа вт о м ат  и- 
ческий  зам ок  
грузоподъ гмностью 
Г5тн. Черт ежи  
т р ест а : „ У р а н - 
с т а л ь ко н с т р у к -  

ц и я ■

§

р

N

г S5 
(65 f S IS 0.3

Стропы с по л у ­
автоматичес­
ки м  замком  
предназначены' 
для по д ъ е м а  
стальных и * /6  
конст рукций

г
М е т  а л л и ч е с к и е  

п о д м о с т и  
т р е с т а

Й О р гт е х  с т р о й  ̂

0.(50 1 2
e
г о

Для п р и ва р ки  
среднего парно 
го у з л а  р а м ы  
сронаря к  верх­
н ем у  поясу  _ 
ст ропильной  

р о р м ы

3

М о н т а ж н а я  
л е с т н и ц а  пр ом . 
с т а л ь ко н о т р ук . 
ц и Я . М о с к в а  

4 9 5 9 г .

1

щ

i j

!

1

i

*

m f t

tcm
3.30
do

4.30

Д л я  м онт аж ­
н ы х  и свароч­
ны х р а б о т

4

Т р а в е р с а  
п о  ч е р т  

т рест а Д р гт ех- 
с т р о й  

2. С а р а т о в [ Оооо

10.0 726 5

Д л я  м о н т а ­
ж а  б л о к о в  
с р о н а р я

5

Б л о к  д л я  
м о н т а ж н о г о  

т р о с а
Р р г т е х с т р о й  

г. С а р а т  о в

+ 4

1 1
1 -J2

3 ( 
0\_

м
ESSS

f i i
№ 0.4

Д л я  монт аж ­
ного т р о с а  
при у ст а н о в ­
ке  и  приварке  
ра м  ф онарей .

/ 6 3 6 7 - / 3  4 8



0 7 J 3 .0 1  С х е м а  м е т а л л и ч е с к и х  п о д м о с т е й  п р е д н а з н а ч е н ­
ных для вы полнения сварны х работ  при  

м о н т а ж е  р а м  ф о н а р я .

л

Уголок  ф о н а р я  д л я  
кр е п л е н и я  пе р е п л е т о в  I

П Н С

ПНС

П Н С

ПНС

У  г о п о к  ер о на 
д л я  к р е п л е н

<ь

Ря
иЯ переплетов

30

600

О
&
о£
&

N

С хем а п е р е м е щ е н и я  подм ост ей через пролет  сронаря
лест ница для  п р ива рки  распорки Уголок Ф он ар я

У г о л о к  ф о н а р я

фго
ь р г о о .

-& & - С х е м а -р а з р е з  

ф /04  р 30 сп v
Lo«ОО

IU
4;
я!

L П о л о ж е н и е  

В ес  п о д м о с т е й

I  Ш в е л л е р  Н 5 -/4 *4 ,8 4 е 6 8 ,0 кг  
С.ЖелСзо ф10м/ п - /9 * 0 ,6 / -Н ,6 к г  
3. Ж елезо <ргОГ/м-Ы *2.4т*76 0 к Г  
Ь. Ж е л е з о ф 6 м/п - 2 4 * 0 ,2 2 * 5,28  

Umozo: ^  3 2 * Г_______ f  I Ч
& = г о м/ м

п р о г и д  лест и: jTmax =7 3 7^ \Ш а г г 8 -г

| s -----------

3 0 С ” /м  .

Щ ит ы  наст ила

- i f S t n

ope

Т Т К  7 - О В - O i - О У НЕ
Полуавтоматический электромагнитный 

захват

П о А г Б - В

{ 6 3 6 1 4 3  4 $
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Г Т К  7-0 2 -0 4 -0 9

т г

Ю

R ОЛУАВТ ОМАТИЧЕСКИЙ ЭД ЕКТРО М АГНИТНЫ Й ЗАХВАТ, 

ПРЕДНАЗНАЧЕННЫ Й ДЛЯ СТРОПОВКИ РАЗЛИЧНЫХ ГРУЗОВ, 

Р АЗРАБ О ТАН ТРЕСТОМ* Ю Ж СТАЛЬКОНСТРУКЦИр" ПО п р е д л о ­

ж е н и ю  Б о г о с л о в ц е в а . Он  с о с т о и т  и в  с е р ь г и  и  д в у х  ц ё к ,

6  КОТОРЫ Х ЗАДЕЛАНЫ ПАЛЬЦЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ КОНЦОВ С ТрО П А . 

О д и н  ПАЛЕЦ ЗАКРЕПЛЁН НЕПОДВИЖНО, Д р у г о й  М О Ж ЕТ ВЫДВИ­

ГАТЬСЯ ЭЛЕКТРОМАГНИТОМ Ч Е Р Е З  рЫ ЧАЖ НУЮ  ПЕРЕДАЧУ ПРИ  

В К Л Ю Ч Е Н И И  Т О К А .

При Д Е Й С ТВ И И  П Р У Ж И Н Ы  ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ОБрАТНЫИ 

Х О Д  ПАЛЬЦА-

П р и в о д о м  ЯВЛЯЕТСЯ ЭЛЕКТРОМАГНИТ ТИПА С - 1 - S £ * i l , 

"КАТУШКИ К о т о р о г о  п ер ем О Т А Н Ы  НА Н А П Р Я Ж Е Н И Е  З в ь .

П р и  в ы д в и ж е н и и  пальца  о д и н  к о н е ц  с тр о п  а  о с ь о -  

Б о ж ^ л е т о я  и  п р о и с х о ё к и т  р о с  с т р о п о в к а .

Пи т а н и е  э л е к т р о м а г н и т а  о с у щ е с т в л я е т с я  и з  к а б и н ы

КРАНА КАБЕЛЕМ, ИДУЩ ИМ ПО с т р е л е  К р А Н А .

Пу с к о в а я  а п п а р а т у р а  с  п о н и ж а ю щ и м  т р А н с ф о р м е г г о р о м

5 2 0 / 3 6  в УСТАНОВЛЕНА В КА Б И НЕ  К рА Н А .

Гр у з о п о д ъ е м н о с т ь  з а х в а т а  4 0 т .

З а х в а т ы  с н а б ж а ю т с я  с т р о п а м и , в и д  и  с п о с о б  

с т р о п о в к и  о п р е д е л я ю т с я  х а р а к т е р о м  г р у з а  и  

у с л о в и я м и  п р о и з в о д с т в а  р а б о т .

Д л я  ПОДЪЕМА КОНСТРУКЦИЙ з а х в а т н ы е  ПРИ­

СПОСОБЛЕНИЯ СЕРЬГОЙ ВЕШАЮТСЯ НА КРЮ К КРАНА  

НЕПОСРЕДСТВЕННО ИДИ ЧЕРЕЗ т р а в е р с у -  п р и  н е ­

о б х о д и м о с т и  п о д ъ е м а  г р у з а  з а  д в е  т о ч к и .

У п р а в л е н и е  з а х в а т а м и  о с у щ е с т в л я е т с я  К Р А ­

НО ВЩ И КО М  ДИСТАНЦИОННО и з  КАБИНЫ КрАНА ИЛИ МОЖЕТ 

Б ы ть  в ы н е с е н о , н а  Л Ю Б О Й  У Ч А С Т О К .

П р и с у т с т в и е  м о н т а ж н и к о в -  в е р х о л а з о в у -

МЬСТА рАССТРОПОЬКИ НЕ ТРЕБУЕТСЯ.

Д л я  СЕРИЙНОГО ИЗГО ТОВЛЕНИЯ ЗАХВАТОВ п и  

ПРОМСТАЛЬКо НСТРУКЦИЯ ПЕРЕРАБОТАЛ СУЩ ЕСТВУЮ Щ УЮ  

к о н с т р у к ц и ю  з ах в ато в , и с п о л ь з о в а в  э л е к т р о м а г ­

н и т ы  М И С -З Ю О , н а п р я ж е н и е м

,
SO
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С п ец и ф и кац и я  с т а л ь н ы х .

э л е м е н т о в
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9

С /  а(Эол.опсл)
- t * )

L
(ion. ойо) 
-•/)

е
(дор. от. 
-/)

<?0 е 45 426 Н 6

Р&сче т .

Р а с ч е т * - , ■ОГСУ с ж & м ы

Р  s /О тн. р
У с и л и е  &  п о я с е  £  -  О. *  j-T g _ S.S _

6 0 ‘

Уси ли е  £  р а с п о р к е С-С - ^й -* с> , Э У  т н .

Усилие 6распорке  с/ ~ с/= О. cos 6о° * *,54-0, S - /.47/т>н. 

Расчет поясе/:
П р и н и м а е м  ̂ п р ед В а р и тельн оУр ^го . Рибкость е л - т Ы  
Зидет Л -  4е — по таВлчцбУ- 4 **

Р к р * Ф 2 - -
а/  -  У ‘С. • F  - 0, 3̂ -5/00- 26.2 s /2т н ,  ч т  о > ёГ 3 т н .  

Р а с ч е т  р а с п о р ок.
П р и н и м а е м  д о п у с ти м у ю  гибкость д л я  p a n o p o t Zs600 
н а х о д и м  =М о~= 5 “ п о  та б ли ц е  п р и н и м а е м

а £ Э о *б  с Р=Уо,в у°= о. s9; Р * гуо о *г/с м *
ПроЗерка 5Л -  т о /  но/ п р о ч н о е гь  / J  -  У3/?'6s о, ■/Э'Э'/ОО-Щ £ 
г 4,00 т н .  ч т о  > у с и л и я  £  р а с п о р к е  С  и  c/s с о о т ё е т -  
с т ё е н н о  с?.э4и  У Р Ч т н .

Р а с ч е т  c£c/jaHt=>/Oc cogjwg^gi>
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