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НДИМЕМОВЯМИЕ ЧЕР Т Е Ш Е Й N*
ПИСТЯ

■ПРИМЕЧАНИЕ

2 Сод познание альбома. условные обозначения
3 Пояснительная записка

_л __ Ынстоукаия по пользованию чертежами альбома /сзо
5 Таблииа для подбора игппоавочнь/х молок стоополвнб/у аэеом пролётом L =2рм /3/

6
Образец монтажной схемь/ покрытия трехпролетного здания а тяжёлым 
режимом работы. Стропильные срермы пролётом L - 24 м под нагрузку q -590кг/м< 
Привязка колонн край Ни а: рядов- 2*50

1Ъ2

7 Лист узлов к обоазци монтажной схемы аэеом пролётам Ь- 24м /33
8 Двускатные стропильные соермы пралётол1 L ~2Чм под нагрузку а, = ЗООкг/мг /34

ПриКяЗксг колонн у paeSuffavH&AiaaiH * PSO Оло SCO
9 Двускатные стропильные яэеомы пролётом L - 24м под нагрузку а. - 420/<Нмг< /33
10 Двускатные. стропильные срермы пролётом L = 24м под нагрузку Cj. = 460кг/м* /36

—11__ Двускатные, стропильные аэепмы поОхётом L - 24м под нагрузку  ̂- 5/Окг/м2 /37 ____

12 Двускатные стропильные орбрмы пролётом L - 24м под нагрузку (j = 590кг/лг2 /38 _____

-Л3_. Двускатные стропильные спермы пролётом L -24м под нагрузку 0 ~ 655кг/м2 /З3 __„__

14 Двускатные стропильные орермы пролётом L-24 м под нагрузку cj. = З/Юкг/м2 /40
привязка кдлднгГ кра30и//очнь/м осям / ну лев о я

IS Двускатные стропильные спермы пролётом L - 24 м под нагрузки о - 420кг!м2 /4/

_J£_ Двускатные стропильные срермы пролётом L- 24 м под нагрчькч а - 460кг 1м2- /42
/7 Двускатные . стропильные срегмь/ пролётом L - 24 м под нагрузки а - ПО кг 1м2 /43

-Л__ Двускатные стропильные сое омы пролётом L = 24 м под нагочзкч а = .590кг/м2 /44 _„__

19 Двускатные стропильные орермы пролётом L - 24м под нагочяки Cj = 655кг1м2 /45
-2й_ Таблиаа для подбора отправочным морок стропильных соеом пролетом 2 -ЗОм /4S

2!
Образец Монтажной схемы покрытия двух пролётного здания с тяжелым ре- 
жимом работы. Стропильнь/е срермб/ пролётом L. - 30м под нагрузку cj- 565кг/м2 
.Привязка колонн крайних рядов .. нчлевал ". /47

22 Лист.— УЗАов К образа У монтажной схемы срерм ппплётпм L -ЗОм 14/9
23 Двускатные стропильные срермы пролётом L-ЗОм ппд нагочзкч Cj-300кг/м2 /49

4ривязка колонн к разбивочнык осям r eso или so о
24 Двускатные . стропильные срермы пролётом L-ЗОм под нагоччкч а-333кг/*,2 ISO
2S Двускатные стропильные срермы пролётом L-ЗОм под нагрччкч а-ЗЯБкг/м2 /Б/ -„__

26 Двускатные стропильные срермы пролётом L-ЗОм под нагочзкч 4=430кг/м2 /52 --„--

21 Двускатные стропильные срермы пролётом L -30м под нагоччкч а-59Пиг/̂2 153 -- и--

-22._ ДвускатнЫ£.-стропильные срермы пролётом L-ЗОм ппд нагоузкч Cj - 56S к г/м2 /54 ____

29 Двускатные стропильные срермы пролётом Lz30m под на груз кч а =303кг/м2 /55 -----

30 Двускатные стропильные срермы пролётом L-ЗОм под нагочзкч Cj =7/Окг/м2 /5/9 _____

3/ Двускатные стропильные срермы пролётом L:30m под нагрузку (J *300кг/м2 /57
Привязка колонн, к розой воУ̂ьсм осям

32 Двускатные стропильные спермы пролётом L-ЗОм под нагрузка а =335кг/кв /58 —

№№
С Т Р .

М Д И М Е Ы О В Д И И Е  Ч Е Р Т Е Ж Е Й N -листапримечание

33 Двускатны е стропильны е спермы П р о л ё т а м  L ~  ?>0м п о д  на го н яли  о  -385*4*/ 159
Приёозл'а колонн 
'iрозбчСоучоО оси н.чгтг’Ксгв

34 ДВ ускатны е стропильны е срермы п р о л ё то м  L  = ЗО.м дод_ нагрч.яии у  - Рж/ю/кЯ /60

35 .Д вускатны е стропильны е срермы п р о л ё т о м  L -З О м  под нагочяки а -  520^/*/- 16/ ----

зе Д вускатны е  стропильны е срермы ..п р о лё то м  L  - 3 0 м п о д  ного.чями -5б5кг/мъ 162 •-;--

37 Д вускатны е стропильные срермы п р о л ё то м  L  -  3 0 м под нагочякч а. *£(75кг/л* 163 ____

ш __ Двускатны е стропильные срермы пролётом  L  -  3 0 м под нагочякч а =7/Окг/кг2 /64
-„--

39 Таблица для подбора отп р а в о ч н ы х марок стропильны хсрерм  поолёлчам Ь -З Б м /6 5

40
Образец монтажной схемы покры тия двухпролётного здания с тяжёлым режимом р о ­
боте/. Стропильные фермы л/эолётомЬ =36м под нагрузку у  ~5£Окг/мр' Привязка колоны краб 
них рядов 250 пои наличии с т о е к  продольного срагсверка

/66

41 Л и с т  у  з л о  В  к  п б о а зц и  м о н та ж н о й  схемы с р в о т п р о л ё то м  L  = Збм /67

42 Д в ус к а тн ы е  стропильны е срермы п р о лё то м  L  -  35м п о д  нагризкч а -ЗООкг/м* /58
ЛдиЗязка кд/юны кpctj<h/£bvsi'ai> осч 

250 или 500

43 Д вускатны е стоппильны е со е  а  мы п р о л ё т о м  L - 5 6  м под н а гр уз к и  а =36Пкг/м1 /69 ■ п ■- ■■

44, Д вускатн ы е  стропильные т е  о  мы п р о л ё то м  L  ~ 3 6  м п о д  нагочзкч cj - 350 кг/м1 /70 —

4S Д вускатны е  стропильны е сю е о  мы п р о л ё то м  L  ~ 36м под нагочзкч cj -420кг/мг /7/

46 Д в ус к а тн ы е  стропильны е сюеомы п р о л ё то м  L  = 36м п о д  нагрузку а =490кг/м* 172 ----

47 Д вускатны е стропильны е спермы п р о лё то м  L  ~ 36м п о д  нагочяки о = 56Окг/лс 173

48 Двускатны е стропильны е спермь/ п р о лё то м  L - З Ь м  п п д  НОг р у з к ч  о =680кВ*/ 174 ----

49
4 »-■«- / / / f  ̂ /т

Двускатны е гтоопильны е спеомы п р о лё то м  L = 3 6 м п о д  нагочзкч о =300кг/м2 /75
Приёязко колонн к раздчбо vh6C осе гнклеКоя

50 Д в ус к атн ы е  сто ппи льн м г со ер мы п р о л ё то м  L - З б м  под п о г р у з к у  Q =360кг/м'с /76

5/ Д в ус к а тн ы е  стпппильны е сюеомы п р о л ё то м  L = 3 6 m  под нагрузку j  = ЗЭОкг/м2 / 7 7
----

S 2 — Д вускатны е  стпппильные сюеомы п р о л ё то м  L - З б м  под нагрузку у  -  420кг/м1 /76 ----

53 Д вускатны е стропильны е.. сое омы п р о лё то м  L  =3бм по д на гр узку (jj = 490кг/ллг J7.9 _„--

-5 4 Д в ус к а тн ы е  стоппильны е спеомы п р о л ё то м  L z3 6 m  под н а  г р у з к у  Я z560кг/н. /80 -„--

55 ДВускатные стропильны е сюеомы п р о л ё т о м  L  = 36м п о д  нагрузку 4-  680кгМ2 /8/

56 Надопооные с т о й к и  и элементы  д л я  приварки п л и т  У  т е м п е п а т у р н а г о  .ш Д а / 8 2

57 Типовые д е т а л и  Угол ко в п г п  пр оа эи ля  стр оп и льны х Ф ер м /83

58 Типовые д е т а л и  Уга пково го по  occur я с тр о п и ль н ы х  орерм /8 4

59 Типовые д е т а л и  уголкового поперил я стропильнь/Х сперм 18S

бд Типовые д е т а л и  У т л к а в п т  проспал я стр оп и льн ы х аэепм . _ /86

61 Типовые д е та ли  с ты к о в  ы ос накладок стр оп и льн ы х аэерм /87

62 Типовые листовые д е т а л и  с то а п и п ь н ы х  аэнрм /8 8

63 Типовые Листовые д е т а л и  стропильны х сперм - 189

54 190
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/. /<o< cm о я ц£ tycv о ль б o/y С&йерЖит р а б о Ч и е  Чертежей М ар ки  k f /Д  стыи,- 
*ь/х ст ропильны х ф ерм  и  НабопорНЫ х ст о ек, пребНоъНаЧеННЫх бля 

покры т ии с применением крупНопаНельНЫх Железобетонных плит рсь~  

МероМ /2х ,̂/у £  промышленных Л и н и я х  Эксплуатируемых п р и  резнёт * 

Них т ем перат урах Минус. *Зо с/ &ыше.
Данны й альбом р а з р а б о т а н  Лог ocHo&af/UU серии /2 к -о/- t2S выпуск. U, 

С о ст ав л е н н о й  в с т а б и и  к М  институтом „ крое&тстогльконструк­

ция  " </ ут^ерЖ беННой Жсубарст^еННЫ М комитетов /?о с7елог/У ст р о и - 
m M bfffflSe  <?СО° /?/*л<:сЗо;у .л/6-У/ i>S /Усгуояю /9e<//ocfcy, су 

S/ie/yaWAlo/ъ Сорта/Ч&йта стропильных <рерп (в ы п у с к  19</б г е /Н - 

ст ит ут а „ Дроект ст олькоН ст рукцг/я  J

3. J&7c><3o/Y £,клАо4ое/П  в  С̂ сГд? :
« /  р и б о Ч и е  Vер т е Ж и  М е р к и  к М Д  ст ро п ил ьны х ф е р м  пролёт ам и

2Y, 2>о d S S / Y ,  пребНсчзНаЧеННыХ «?ля устогЛоС^с/ в  п ролёт ах с  

при& ъъкой коЛоНН  ̂р а & б и & о Ч Н ы М  о с я м  зб аН и ^г 2 S o  с/ 5Ьо;
«5/ р а З о Ч и е  Ч е р т е Ж и  М а р к и  кМ Д  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  п р о л ё т а м и  

24, -Зо СУ 3>€.М , преб НазНаЧеН Ных б л я  ycmo/HoGku £  п р о л ё т ах  е  
„ Н у л е в о й  " ^Oty€aaA:oty к о л о н н  к р а й н и х  р яб о & ^  при б т о м

к р е й Н я я  п а  Нель, ф е р м  у  ко ро л е Но Н а  2оо  /v/У j

&/ ра<$оНий ЧертёЖ  //ofб  опорны х с т о е к  j
г/ л и ст  и и н с т р у к ц и е й  По п о л ь З о & а Н и  /о  в е р т е к с а м и  j
6 j  т а б л и ц ы  б л я  ЯосУсГс̂ ос/ omnpof &оУНь(х м а р о к  ф е р м  j
су ЧертеЖи о б р а з ц о в  М оНт аЖ ны х с х е м  ст ел ьны х ко н с т р у к ц и й

Покры т ия и  у з  Ль/ к  Н им .
Ж] Уертег/с-и у н и ф и ц и р о в а н н ы х  т иповы х д ет ал е й  , п р и м е н я е м ы х

0> Ст ропильны х ф е р м а х  с5сзНН<=>гь> а л ь б о м а
4. Ла&Ъ'/ие Черт ежи М а р к и  fc/ЧД С&<&ьей По ст ропильН ь/М  с р е р г /а М  

О tи аГ о М  12м с м  а л ь б о м  2> С е р и и  f ik -o i-  }Q.S & ы п ус к  I I t р а б о Ч и е . 

Чертежей М а р к и  к-МД ф о Н а р е й  см. а л ь б о м  / С ерии /Zfc-<=>t~ 12.1 J  ̂
О ьтугц еН Н Ы е Чел я  б и  Н е к и м  ф и л и а л о м  Г У  ., Я р о М с т а л ь к о Н с т р у к у а я

5. По р а б о Ч и м  Ч е р т еж а м  М орки кМД баННоГо а л ь б о м а  производит ­
с я  изгото&леНие конст рукц ий  ст альны х ст ропильны х ф е р м  пре, 
Л ет ам и  24, б о и  2>&м при Шаге. ф е р м  12 м  , &  т а к Ж е  f НаоГопор- 

Ных ст оек. & Соответствии С рс)0,раЗо т аН Н о й  MoHmaJcHou cxertou 

к о н с т р у к ц и и  П о к р ы т и я .

G. О т ст уп л ени я  от Ч ерт еж ей <=зль><$оМа при и з /ъ т о ^ л е Н и и  к о н ­

с т р у к ц и й  Не й< = > п уска1отся .

В . к ъ и с т р у k m U & U b t e .  р о и н & Р г - г я .

7. С т р о п и л ь н ы е срерГЧЫ <3& ускат Н Ы е. С ГЪ риЗоН т альНЫ М  H u jc -  

Ним  п о г р о м .  УклоЫ  СерхМетъ п о я с а  ф е р м  п р и н я т  /•• 8>  ̂ £в/- 
Сот а  £><2ех ф е р м  Н а  о п а р е  & п л о с к о с т и  рао,<£и£о>У/Чои о с и  

С о с т а в л я е т  2200 -'Ŷ Y /Jo а & у и и к а М  ул=>лко&
S. £  Сос?т£етст€,ии с р е ш е н и е м  /л а & п р о м с т р о й п р о е к т а  Г о с с т р о я

СССР НиЧеНий п о я с  ф ер м  принят  постояННогъ, О еУ еН ая .
S' Стропильные ф ер м ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  и с х о й я  и з  у  с л о ж и м //т о  

оо’Ла с/ т а Чсе от пра&оЧНая М а р к а  ПоЧлет усто/На&ли С ат ься л а  ССеМ 

о с я м  при р азли чн ы х схемах ЗсЗаНия Н е з а в и с и м о  от Н а л и ч и я  фо­

н арей  U  р а с п о л о ж е н и я  c£«S?3ed/ Н а <рерМс?М

to. Н о м и н а л ь н ы е . <ЗлиНы ст ропильны х ф е р м ,  прейназН аЧ еН Н Ы х с?лъ 

у с т а н о в к и  €> п ролет ах  С п р и в я з к о й  к о Л о Н Н  к раа,с$и£оуНЫ М  

о с я м  з й а Н и я  25<а и л и  S o  о  п р и н я т ы  у /Ч еН ьииеН Н ы м и Н а  кЧмг* 
я0  cpa&HeHufo  С Н ам и Н ал ь Н ы м и  й л и Н а м и  Саогп Cem cm  QyAotx^ux 

л р ал е .то£ х  з й а -HUc/.
З а з о р ы  MettzcPy Hu/JeUuMu опорны м и у з л а м и  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  
й а л  4аНЫ З а п о л н я т ь с я  M oH m od zH b fM U  п р о к л е й к а м и  J к а т о р Ы е  Зо- 
k o b b / Q a fo m cn  н а б о р а м  талициН й = < /В у /2 м м  G оЗе/Уе ; cS </-2о 

( jcS / 2 -S S y i о т  оЗц̂е/о к а л и Ч е с/ л ^ и  з а з а р о С  М еЧ гй у  ф е р м а м о / .

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСНА

//. С т ы к и  п о я с о в  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  з а п р о е к т и р о в а н ы  п о  ф асс- 

ЧётНы М  у с и л и я м  > у в е л и ч е н н ы м  наг 2<=>Ч.

12. Д о я с ь / С, Сех ст ропильны х ф е р м  (  к р а М е  к р а й  Ней п а Н е л и  С ерХ - 
Не/ъ п о я с а  J  З а п р а е к т и р о С с /Н ы  и з  Н и з к о л е г и р о в а н н о й  с т а л и  

М а р ки  to ГО. СИ ( M k J  с  р асЧ ёт Н ы М  С о п р о т и в л е н и е м  2 9 o o ^ / c /v ^  

Ло S 4 G - &  с сд о п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т и е й  З а л и < 5 а  &

ХолойНоМ  с о с т о я н и и  согл . та<3л. С> У Ь с /77 S o S s - S 7 *  й л я  с т а л и  

1 а Г 2 С Д { м к Д . Д л я  к р а й н и х  паН елей  СерхНел, п о я с а , с т е р ж н е й
р е ш е т к и , л и ст о & ы х д е т а л е й  ,< *  т а кЖ е й л я  найопорНы х ст оек.

п р и м е н я е т с я  т о л ь к о  с т а л ь  М а р к и  £>Ст 3>/7с й л я  с & а р Н ы х  к о н ­

с т р у к ц и й  По Jb c rn зао-бо О й о п о л Н а т е л ь Н ы м и  г а р а н т и я м и  

З а г и б а  & х о л о д н о м  С о с т о я н и и , с о г л а с н о  п / 9 Д , су т а к Ж с  п р е -
й ельН оГо  C o Jep /^ а Н и я  х и М и Ч е с к и х  Э лем ент ов, с о г л а с н о  п.л ^

и  IG, Г о С Г П  3 8 о - 5 о .  С г о а л ь  м а р к и  / о / ~ 2 С /  ( n k j  р а з р е и и а е т с я  

з а м е н я т ь  с т а л я м и  М а р о к  1ЧГ2. п а  ц у ц и у р /  S 4~ S &  ^ л и  IS  Г С

П о
У М  ГПУ 2 9 G -  б о■— у Н и и  У М  ^

15. ИайопорНЫ е. с т о й к и  С т р о п и л ь н ы х  ф е р м  £ ы п о л Н я /о л п с я
& и й е  с& ар Н о Г о  й & у т а & р а  п р и  о п и р а Н и и  ф е р м  Н а  ко лаН ^ы
к р а й н и х  p n ^ o G  и  к р е с т о & о г о  С еЧ еН и я  и з  у г о л к о в  -  п р и
о  п и р а  HUU Н а  коЛоН Ны  СрСсРЦих р я  с?о£.

// С т а л ь н ы е , к о н с т р у к ц и и  Н а с т о я щ е й  с е р и и  з а п р о е к т и р у й ^  

& С о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  гла£>ы C U u n  Н - &<Ъ~ G2r. & *с -  

Чет Ны е С о п р о т и в л е н и я  с & а р н ы х  u jGo G С R C&J  п р и н я т ы  

в л я  к о н с т р у к ц и й  и з, с т а л и  М а р к и  Cm  Ъ.

Ш. У;tcy2 bcY /4 t_r^  п о  ,

о т г р у ъ к &  и  М о и  т с * / с у .

IS. Е> р а З о ^ а х  Ч е р т е ж а х  / Ч а р к и  к М Д . н а а т а я с ^ ш а  адь<?о/у<у 
у р о & е н ь  /ч е х о н и л а ч и и  c fic ./ )o V «4 « р а З а г п  п р и н я т  / ) о - е « б ^  

too’/.
S ee  &ав<хЗски& сборны е с о е З и /Jeuus, р е к о /ч е н ^ у е т с я  б ы п о  

П о л уа & т о /Ч о т и  < /ескай  с б о р н о  & с/эесГе у г л е к и с л о г о  поа.о о при- 
/Ченение/ч п р о б о л о к и  <$ 2 м п  и  р  ^ S  /v/у /ч и р к и  Ло

Г о с т у  е а Ч е - в о ,
& с л у ч а е , п е р е х о д а  Но р у У Н у /о  с б о р к у  S e a  t / j£ e , б о р и т е  рлек- 

трогЗо/чи т и п а  З Ч 2 & .
Пригчен яег/Ы е 4>лектросЗы < Э о л к« ы  усЗоёлет борят ь т р еЗ о б и П и я ъ  

1Ъ ет  9 4 6 7 - Go.
1в. С т р о п и л ь н ы е  < рер/чы  и & г ь т о & л я ю т с я  <3бу/ч*> полусрерП опи. 

‘Пзр/чы п р о л ё т с и ч и  З о  и  З С 'Ч  иРе/от  ep ed n fo /o  б о т о б к у  H u d z -  

йего п о я с а  R epxH U e с  т ы  к о  б ы  е  и а к л о З к и  4 л я  б с е х  < р ер л / 

и  лишение с т ы к о б ы е  На&лаеЗки ^ л я  <рерр  п р о л ё т а/ч  2<S/У 3 °» -  
каох>1 б а /о т с я  к а к  о т п р а б о р й ы е  Р о р к и  и /Ч огут  о т п р о  Тлеть­

с я  Н а  /ЧоНтачЬ от<ЗелбНо ,  у б я & о Н Н Ы е  п а к е т о в  и л и  Соб/чеср,- 
Ио с  полусрерл/о /Ч и. С т о й к и  т р а Ц с п о р т и р у /о т с я  о т<2ел&//о  

от  ф е р м .
/7. Д о г р у з к а  к о н с т р у к ц и й  ст р о п и л ьны х ф е р м  и  р о гй о п о р Н Ы ^  

С т о ек п р о и з в о д и т с я  Н а  a c H o G o /н и и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  

п о г р у з к и  й  к р е п л е н и я  С т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  Н а  от кры т ом  

Ж ел езН о й о р о Ч сН о м  по<3£иЖ ном с а с т а ^ е  (в ы п у с к  f77U- Зо/ и У -
' 9 .

Cm и  т у т а  „ П р о е к т  с т а л ь , к о н с т р у к ц и я  J

/в У с т а н о в к а  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  Н а  о п = > л о € к и  к о л о Н Н  о с у щ е с -  

т & л я е т с я  п о  слесЗуАоициМ  п р а в и л а м :
а )  е с л и  ф а к т и ч е с к и е  <Элины с т р о п и л ь н ы х  ф >ерм  о к а —

Ж  у т с я  М е н ь ш е  р а с с т о я н и й  МеДс<Зу о  с. Я /у  и  оп=>Ло,& к<-><2,

у с т а н о в л е н н ы х  к о л о Я Н , ф ер м ы  у с т а н а % л и & а Н о т с я  с и м -  

МетриЧМо о т н о с и т е л ь н а *  о с е й  o / a n o G j  

<$J е с л и  ф а к т и Ч & с к а я  <ЗлиНа с т р о п и л ь н о й  ср е р М Ы  о к а -  

Ж е т с я  б о л ь ш е  р а с с т о я н и я  М е Ж б у  о с я м и  о Т а л о £ ко &

коЛ оН Н  9 /П а при М оНщ аЖ е ф е р м  МНоГо п р о л ё т Н о Г о  Зйо/Нияг^ ст р о ­

п и л ь н а я  ф е р М а  к р а и Н е г ь  п р о л е т а  у с т а н а в л и в а е т с я  т а к ,  

Ч т обы  е е  о п о р н о е  р е б р о  / р а с п о л а г а е м о е  Но ко п о Н Н е  срес?Не/ъ 

р я б а  <5Ы ло, Со&М еицеНо  с o c tto  о г & л о & к а j  с т р о п и л ь н ы е  

ф е р м ы  с р е б н и х  п р о л е т о в  р а с п о л а г а /о т с я ^ е с л и  Это £ о з М о Ж Н р

сим М ет риЧ Н о о т н о с и т е л ь н о  о с е й  о го л о б ^ о б  ко л о Н Н ^  е с л и  

т а к а я  G»o3 M oJzH ocm b о т с у т с т в у е т  ,  ф е р м ы  ус т  а  Н а  G лгУ^о/ол?- 
c j*  2> прит ы к к  у  Ж е  C M o H m up oG aH U b /M  ф е р м а м ;

&J £  о  йН  с  про  лётНогу з б а Н и и  ф е р м а  у с т а н а в л и в а е т с я  си /у -  

•МетриЧНо о т н о с и т е л ь н о  о с е й  о г ь л о ^ к о &  к<=,лоНН
is. к р е п л е н и е  к  колоН Н схМ  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  и  Н о г б о п о р Н ы х  

с т о е к  о с у и ц е с т & л я е т с -Я  с п-оМохцЫо б о л т о в , и  М о Н т а Ж н о О  

с С ,а р к и .
2с. /З а к р е п л е н и е , тъеек Н о  п о с т о я н н ы х  <5*ол m a x  о с у  иц е  cm  Ш л яет ­

с я  п о с т а н о в к о й  ко Н т р  г а е к  , л и ^ о  п у т ё м  п р и  С а р к а  тъгйки
к  с т е р  Ж  НН=> «5“о  л  т а  и л и  з а б и в к о й  р е з ь б ы .

21. У к л а б к а  к р у п Н о п а Н е л ь Н ы х  п л и т  б о л Ж н а  п р о и з ^ о б и т ь с я  G, 
Н а п р а в л е н и и  от  о п о р  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  GGepx По с к а т у .

22. Д р уп Н о п аН е л ь Н Ы е п лит ы  П о к р ы т и й  п р и & а р и & а А о т с я  к  п о ­
я с а м  ф е р м  Не М еН ее  Ч ем  & 3>х т о ч к а х   ̂ п р и  Ч ё м  т о л и ц и /Ы  

ш & а  б<=>лЖ.На б ы т ь  Не M e Не la Q m M  / а  б л и Н а  Не М е н е е ,  

lo o  м м .
ВьСе коН ць/ пл ит  у  с т о е к  ф о Н а р я  о б я з а т е л ь н о  n p u G a -  

р и  G a /о т с я
25. П ри р а з р а б о т к е .  М о и т а Ж н ы к  с х е м  к о н с т р у к ц и и  п о к р ы ­

т и я  коН крет Н оГо  о б 'е к т а  б о л Ж н ы  б ы т ь  б а Н ы  HeoSxo
б и м ь / е  у з л ы /  Я? П о к а з о м  р а с  п о л о Ж ^ Н и ^  и  р а з м е р о в  М о Н т о Ж  -  

Н Ы Х  с & а р Н ы х  t U G o G ,  / согласно у к а з а н и я м  Н а  р а б о ч и х  Ч е р -  

т е Ж а х  М а р к и  Д м . о б р а з ц ы  М о Н т а Ж ^ Ы у  с х е м  0/v- -п и с т ь /  

jJ -  1<Ь>2f 141, /ев.

Л> У  к<гх ̂ Ь с /  U x J^ t По, n p x j 4- J Uhco

O e p u r t -/ .

Н  & ы б о р  Н у Ж Н о и  М а р к и  С т р о п и Л Ь Н о О  срерГН Ы  П р а и з ^ а  -  
б и т а я  По т а б л и ц е ,  хбля тюб с б о р а  o m n p a G o  У Н ы х  М а р о к  

срерМ  п о  3,НаЧе.Ник=> ф а к т и ч е с к о й  Н а г р у з к и  t у к а з а Ч / / о и  

£  р а б о ч и х  Ч ер т еЖ ах М а р к и  fc .f i, £ С о о т в е т с т в и и  с  р а с ч ё т ­

н о й  М а р к о й  ф е р м ы  По Серии f lk - a t -  /2S в ы п у с к  Е .
[Т а б л и ц ы  б  л я  п о б б о р а  о т п р а ^ о Ч Н ы х  М а р о к  срерМ  и  у к а з а ­

н и я  п<=> п о л ь ъ о & с  НиАо и м и  при  £ е б е Н ы  •■
б л я  ст р о п и л ь н ы х ф е р м  п р о л ё т о м  2 4  м  Н а  л и с т е  , 
б л я  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  п р о л е т о м  Зо/у Н а  л и у т е  14g у 

б л я  С т ропил ь -Hbix ф е р м  пролет<=»м 3<5/v, Н а л и с т е  tG s .  
У к а з а н и я  По G b /б о р у  Н а б о п о р Н ы х  с т о е к  сМ . х а е т  /82 .
С /Н с т р у к ц и ^о по п о л ь з е Q aH U /o  Ч е р т е Ж а м и  с м . л и с т  м Д  /Зо.
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Серия !?k~o/— /2S 
€>ьглус.к Z 
а льбогч  /

СтальНЫ е конструкции Пля покры тий збо//с/1 
п ро ле та м и  24, З о  и С С  м 
J UJotr <=ре.рм (3 м 

л , С !та оп и ль/ч ь/е  <p<spr(b(ГсЮДетНЫе эксплуатационные! тем ператур/. 
МиНус «3fb"C U GС,'UJ(2.

/

2 ь ~ / / е

Сер az* Нк- о /- 12S 
&ь/лус/с Т 
схльбом 2

СтсхльНЫе коНС/трукции сЗля покрытий збаПсл 
п р о л е та м и  24. S o  и 3 G  м 

Ш а г среуом <3м 
<2тропальНь!е <рермь/ЯаСЧетНЫе Эксплуатационные температурь  

Ни Чае. /чин-ус й о *с

>

З З о г  Ч2<2>

Серия Нк- o/-/2S 
&е>/пуск 1
сзльбоМ

С тальН Ы е конструкции <?ля покрьтши збакт 
п ролетам и 27 Зо а 3<5м 

Ш аг ф е р м  С м  
ДобстропильНь/е ф ерм ы . 

ЯасЧетНЫе Эксплуатационны е, ап ем пер а т у р  
Минус. Л о°с и бы сие

/ ~ / в

с е р и я  Hk-of-12G 
б ы п у с /c. Z 
<5 л ь  S ow  V

СтальНЫ е конструкции Эля Покрытии 3<3арии 
п р о л е та м и  2у.2>ои S G м 

Ш а г  ферм  G /V.
Доб с тр о п и ль н ы е  ф е р м ы .

Рас4егпНЫе Э кс п луа та ц и о н н ы е  температур 
Htn/a& минус S o - о

S /o  - S 2 7
f

Серия f)k-c>l-f2s 
(выпуск Z  
с/льбо/ч  £

СтаЛьНЫ е конструкции б ля  покры тий збоНий 
П р о ле та м и  24, S o  и  3<£/v 

Ш а г  ф ерм  б  м
CG'&QU по Стропильны м  фермам

/2а -г /27

Серия Пк- о/~(25 
€.ь/пуек £ 
а  ль б о /ч  /

СтальНЫ е конструкци и  Эля покрытий ЗсЗоПий 
пролета/Чи 24. 3>а и З ^ м  

Ш а г <рерм !(2м.
С тр о п и ль н ы е . ф ерМ Ы  

/огсЧетНЫ е Э ксплуатационны е температура
М и н ус  S o ° C  иЬы иле

/ З о г / 9 о

С ё ри я Hk~d-/QS 
в ы п у с к  £  
а ль б о /ч  2

Ото/льНЫе конструкции *Эля покрытий знаний 
п р о ле та м и  24, S o  и 3<£м 

Ш аг ферм  12 гч
_  Стропйль*нь/е ф е р м ыЯысЧетНь/ё эксплуатационны е тем ператур  

ни Чае минус Зо’ С

ДЗо~49,'а

С ерия flbof-!Qs  
& ы пуск £
<а льбогч 3>

СтальНЫ е конструкции б ля  покрытии збс*1ш1 
п р о ле та м и  24,3 °  и 3 ^ м 

Ш а г ф ерм  12 м
С & & 3 и  по стропи льны м  срермам

/9s-i~2o<S

С ерия Лк-о/-/2С 
а л ь б о м  1

ОтаЛЬНЫ е С^етоаЭрац иоННЫе ф о Н а р и  
Ш а г срерм G w .

PateЧетНЫе Эксплуатационные температурь  
м инус  S o ”<С и GbtuJc

2 / o f 2 5 S

С ерия йк-o l—fQg 
с/льбоМ  2

С т а л ь Н Ы е  с£етоаЭрациониые сроНари 
Ш а г <рерм G  м

fh/СЧетНыс. ЭксплуатпациоННь/е температурь 
ни Дее минус. «З о ° 0

S o o  GS4G

Сер>ия f!k-o/-I2G 
с з л ь б о м  CS

С та л ь Н Ы е . С&егпоаЭрациоНПЫе. фоНагри 
Ш аг ф ерм  G  м/

С&*ази По фоНегр ям
2 6 o f 2 < S e

Серия flk-c>l-l27 
а л ь б о м  /

С та ль Н Ы е  сбеулооЗрациоННЫе сроНари 
Ш аг срерм 12 м

Я=хс4етНь1е Эксплуатационны е т е р  пер атурн 
Манус *Зо°С и £ыи/<2

27а G 297

с е р и я  Нк~с>1-/27 

с/льбо/н 2

С та л ь Н ь /е  о б е  т<=>аЭрац ио иные сроНари 
Ш а г ф ерм  S2 м .

ЯасЧетНЫе Э ксплуа та ци онны е температур/, 
ниДс.е м инус  Л о ‘ с

S B о  i~S77

серия Нк-ор/27 
су льбом^Ь>

Ст^гльНЫе сСетоаэрациоННЫе ф ор ар и  
Ш ар ерэргч 12 м 
CQ<St3U По ф о н а р ям 3 o o f 5 o S

H a p k x jp o S it c  om npa£o«/№ ./x П а р о к  G  а т / ь а Ь / ч о х  2 о м о е т с я

о т  П а р к и р о & к и  & а л ь в о н а х  /  < J o .5 a ,G P 7 e  W U e /Y  .З у -fe G e *-

рь>„ и ^ к о а п  ЧР<РРЬ' - 1 " t  «  в ль«5 Ь ле  / с т р о ч ­
н а я  с р я р н а  Н Р Р -2< /-З о о  no ceput/ П к- a l - t Z S  «fc/nyc/fc U 
и / Ч е е т  И а р к ^  < P lS a  G  а л ы & А / а  2  л » о  < р е р т у «  ^ в * т  ' * * * * '

„ / ч > / 5 о : ;
2. У?о, р а б о Ч й М  4cpmetfcdM /Чсярки Ь/ЧД с?сf//Wo7o СУ Л ь б о М а  n p o t /a € o -  

<Э ится и з г о то в л е н и е  ста ль н ы х С тропильны х ф е р м  п р и л ё т а м и  
2 4  З о  t/ 3>Gw /зрс/ ш сг/2ь ферм 12/ч & C o o 7 )6 e m c /n 6 t/c / с  /эокь/эс* -

сro^aW W ou  МоНтаДзНоО Схе/Yot/ кон струкц и и  nokpbfm U  
л. ^ р и  р а з р а б о т к е . /ЧаНтаДсНЫХ схем с та ль н ы х  к о н с т р у к ц и и  По­

к р ы ти й  НеобхъбиМо л о л ь й о б о т ь с я  Эаины м  а ль б о м о м  ̂  CoS/vес/п/з 
с  альбо/ЧоМ  £  к о то р о й  ры зры бЪтаны  Черте Ж** с&Я&еи п а  фер­

мам
V. отпра€<*4Ные /Чарки На ЧертеЖсф ыльб<*мо u/vefom &персбы

цисрры иНбекс „ Ф \  кроме c m w ^ a w  НиклыЭак и МоНтагДу/ых прокладок 

и/Че/ощих Gnepe6u цифры иниекс..^'
*s /УоНтаЖ&Ые схемы стальны х конструкции покры тий Состс*£ля/от<с& 

Н а acNo&atiUij ры б^Ч й х Чертежей Марки к /Y коНкретНоЛо  о«=5'сА-та,
& к о т о р ы х  при/ЧеНсНы м а т е р и а л ы  с е р и и  д / c - a t -  l 2 s  в ы п у с к  /7 

е. В ы б о р  о т п р а £ о Ч Н о й  м а р к и  с т р о п и л ь  Н о й  ф е р М Ь /j о  a o o /n€cm cnr>G uu  

с  р а с 4 ё т (/ о й  М а р к о й  срерМы , у к а з а н  Н о и  б  р а б о ч и х  Ч е р т е  г/сехх М а р к и  

к (Ч  п р о и з в о д и т с я  но т а б л и ц а м  п о з о р а  о т п р с / ^ о Ч Н ы х  М а р о к :  

пом ечен ны х На л и с та х  rf/Jsf&f; /4&у !б& и зсу£иси/п т о л ь к о  о т  
п р о л ё т о в  з б ы Н и я , р а с Ч е тН о О  Н а гр уз к и  и  п р и ё м к и  А о л о Н Н  к  

р<*о>Зи£о4ИыМ  о с я /y  з й а Н и я  ,

7. С тропиЛьН Ы с. ф ерм ы  З а п р о е к ти р о в а н ы  иа x o <6sl сз* у с л о б а »  

t/ т о  о б Н а  и  m otjee ^mnpa&*>4HG1* Мирки Modern у с та Н а & п и ^ а с ты ^

По GceM оспгч При различны х схемах з н а н и я  Н е за в и си м о  о т  НалиЧил 

сроНарей и р а сп оло ж е н и я  о£яз>еи по срергчагч.
S. Д а  MoHmatlcHoU c-XGMe. £  пли Не >~>о GepxHuM ПоЯСа/у С тр о п и ль Н Ы х  

срергч м о р к и р у/о тся  o«Se пьлухрермы и сты к о & ы е  Яо/Алск?ки /?о 

верхним ПоЭсаМ ферм & плаке. По НиЖним пенсам рер/ч М аркируется €>слк£- 
ки НаЖнегъ пояси срер/Ч лролётоМ Зо и2>2>М, СУ mc/kfjce с т ы к о в ы е  ЬоклскЗ- 

ки кЗля* ф е р м  пролётом  2^м.
3. Еы^ор отпраСоЧНых Морок /fuGоПорНЫх <Ото&к з а в и с и т  о т  приСязкх/ ко- 

ло/т к ра&$и&=>4Ной оси з<Эакия о т  рааполоЖекия их б  ллс/Не О ке 0 >а£и- 
<оит о т  Догрузок На стропильДь/е фермы, Яо ср е дн и м  ряхЗом zGoHu# 

у с та Н а £ /ш £ а 1 о тс я  с то й к и  9>2ов, По крайним  рЯкЗом ф и  п р и в язке . 
коПоНН к роз>Зи&о4Ной оса 2£о или £ о а м м  у с т а  Нос &ли&а*£>Я1 Ся с то й к и  

<р2оу. /?о  крайним рЯкЗом при „ Hyjte&ou '  привязке коЯоНН устогНо& ~  

л  и^о(/х>тся сто й к и  ^ о в .
НасЗопорНЫе* с т о и к и  р а зр а й о /п а Н и  Н о  л и с т е .  лГ= /&2.
Д а  MoHmcxffoHotJ схеМе. MopkapoGkcx ИайопорНЫ Х  0/7?о е ^  /Jp o c / з -

С б и т а я  Но плоНе па HutjcHUM -рояссгМ Стропильны х ф ерм .
/о ЯсхЗЗор MoUmaJcUbl* прокладок (Зля до п о лн е н и я  йагйо/>о<£ / * Э ^ с ?у  

Наинам и опорными у гла м и  стропильных ф&рм про  д  £  о  G u rn e t

соглохгНо ука ьа н и я/ч  На л и с т е  л Г  J&Q.
//. Заказ* до п о лн и те ль н ы х РлеМеНто& *зл& п р и в а р к и  Ж елезобетонны х

п л и т  £  те м п е р а тур н ы х tuCox п р о и зв о д и тс я  По л и с т у  /а-2. ^  Со° ^ -

£ е тс т £ > и и  с  у з л а м и ,  й а Н Ш /iu к о б р а з ц а м  М о Н та Ж н ы х c l x c m .
12. &ы<£ср марок с&я&еа по стропи льн ы м  ф ерм а м  з а в и с и т  :

<*) о т  petkzuMoi р а б о т ы  3»^oiHu я* •,
6J о т  НсглиНия с т о е к  пробольНо/ъ с р а х ^ е р к а  G<2<=> л ь  к р а й  Них.

р  я<=?о& кол<оНН у
Q.J о т  п р и ^ з к и ,  коЛоНН. к раз&и&оЧНЫ М  о с я /v ^ б а Н и ^ ^  
r j  о т  п р о лё та с  и  р а с У ё т Н о й  Н а гр у з к и  с тр о п и ль н ы х  ф&рМ. 

кроме й т о Г о  £ы бор Марок край Них р а с п о р о к  по HutfaHuM поясам  с т/ь - 

пильНых ф е р м  при схеме, с в я з е й  Е т и / * х фпри Наличии с т о е к  < р а л - 

£>ерка > за&иси/п о т  бейат€>у/ои/,их р а с ч ё тн ы х у с и л и й  
Д<=г о с н о в а н и и  у к а з а н н ы х  баННы х На п л а Н а х  с& ЗзегГ /см . л и с т ы  

j J^jJ*  / д 1<ЗЬ> / 0 7  альбома***) &ыбхиракотсл C o o m S e /п сл ?Qy/ougUe Мар­

ки к о н с т р у к т и в н ы х  ЭЛемеНп\р>£>.
По л и с т у  .. Со<ЭерсоНае°  G a V )t ,S o /v e  а . #<ахеяЗл>т ЫоНе/х* л и ^ /п а & .

Hot которы х р а зр а б о та н ы  Э т и  М арки. 

to. Да MoHmottleHou схеме болДсНы б ы т ь  бань/  б о е  необхобимые уз лы  с
Л о к о г Ь о П  р а с п о Л о Ж е Н и х *  и  р а з м е р о в  М о Н т а Д з Н Ы Х  сбе/р Н Ы х ct/боб̂  Ccs-

лласНо у к а з а н и я м  На рабочих ЧертеДсах М арки  Ж/у.
О б р а зц ы  МоНтаДсНЫх с/ е м  пра&е.<беНь/ н а  л и с т а х  i2>2.ji4?; ^б.

м. я  С о о т в е т с т в и и  с  С ебоМ остЫ о МоНтаДсНых ёлер^Н той  б  р а з р а б о ­
т а н н о й  М а Н та Ж н о й  схеме п о к р ы ти я  € а ль б о м а х п оббира/олъся  

типо&Ы е. Дерт&г/аи На стольНЫ е. к о н с т р у к ц и и  ncxZnet/ocxugue </Ыо -  
т<г>£>ЛеНи/о.

При пуске. £  про и з  £»<=>бат&о каДаЗы и munoGou ДертёЖ Co/poGe>t/. 

б а е т с я  л и с то м  с  т а б л и ц е й  о т п р а & о у н ы х  М арок  с  з а С о к б с к и м  
ш т а м п а м , ^  к о т о р о м  указы  &<3етсяг з а  & о б е  к ои  Номер З а к а з а "  ы 
Но М ер типо^оп=> Ч&ртеЖо/. По б  т о м у  л и с т у  * Оо б М е с т  Но с. ЧертеЖ**?, 

п р о и з & о б и тс я  оф о р м ле н и е  й с е й  б о к у М е Н т а ц а ц  к а к  б т о  п р и —  

П я т о  Н а  З а & о б е /

/J7<=tSJ7Uгиря аГПnp<u Gov//V«»/x fia p a fe

Omnp.
Марка

Jt-6 -
turn

&& a G> kr изпот о&ит ы f>o 
аЧереЭям 6 u/m

ЛриМеЧ
turn oStxyUU / KL 3 4

<3&uj>и й  G>e<c к о н с т р у к ц и и  По Ч е р те Д с у :

2э<а &<=хЗ(С к о  О  ш т а м п

3><=tkc*2> J?u<2m

/ o 2 o o M l

а л ь б о м е  , к а к . б о п о л н и т е л ь Н ь / й  М а т е р и а л .  ,  <ЭаНы  4epm etloxJ
H u c p u x y J p o G a H H b t x  т и п о в ы х  б е т а л е П  ( с б е р о Д н ы х  М а р о к )  п р и М е Н я е -

ы х & Дерт&Жох стропильны х ф е р м  бяНкого а льбом а > Э т и  ДертеЖ а  
оебказНаДеНы бдя и с п о л ь з о в а н и я  б  произ£-о<бат£е- при разМе/7>~ 

а. и о б р а б о тк е , п о л у ф а б р и к а т а  > 

сю_ б  е т о л и  uMefom ск& озкук> М ар>киро£ку.
* т а л и  и з  уголкбоотъ> п ро сра ла  М а рк и руЬ отся  5 'е2> инбексю/.^
зтпали из. л и с т о в о й  с т а л и  персе! цифрой иМе/ат иДбекс. M<Z

ж
l9GSr.

О б с т р у к ц и я  По П о Л ь З а ^ а /Н и /а  
т и п о в ы м и  Ч е р т е Ж и м и  М а р к и  krt£

n b s j g f fс/ЛЬ Аог* L
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Серия 
П£-о/- i2s 
$ыпуск][
AsibSotf/
Лист

[%<

$
?

*~?г

ISt­
ir

ftЧ |§

Volfr
' l l

а

1л >"

ТПБ/1ИЦП ДЛЯ ПОДБОРЯ ОТПЯЯВОЦИЫР МЯРОР с тр о п и л ы - ш  ф е р м  ПРОЛЕТОМ L=2P
/ЫЯГ ФЕРМ \z/

И Ы !
П ривязка  
колонн к  

раз 6 ива чным 
осям •

М арка срермы 
п о  серии  

П К -O h  / 2 5
выпуск / /

С о с т а в  срермы по  
альбом у ЧФГЩ  

„ Промстсгльконстру к ц и в '' р/в J/UCfTT ct
П/п палусрерма, 

стыковые мак/кгдм. и количество

C P IS O 2

1 Н Ф  2 4 -3 0 0 С  2 9 / /
1 3 4

С З О Я /

V , Ср/51 2

2 (5
Н Ф 2 Ч -  4 2 0 С 2 9 2 I

1 3 5

\ С З О Я 1
1

I * 4 Ф 1 5 2 2

3 1 Н Ф 2 Ч - Ч 6 0 С  2 9 2 /
1 3 6

i 0 3 0 9 1

Ф ! 5 3 2

Ч Н < Р 2 Ч -5 Ю С  2 9  Я /
т

5} С  3 0 9 /

3
га Ф 1 5 4 2

5
§
<2М Н Ф 2 Ч -  5 9 0 С  2 9 3 1 138

С З Ю 1

Ф / 5 5 2

\ G Н 0 Э 2 Ч - £ 5 5 С  2 9 5 / 139

J
С З Ю /

П р и м е р  подбора от правочных марок ферм.

/П р е б уе тс  я п о д о б р а ть  д в у с к а т н у ю  с т р о п и л ь  н у  t-о срерм у  

п о д  н а г р у з к у  -  Ч 2 0 кг/ м з а м а р к и р о в а н н у ю  в  п р о е к те # # ! 

в  с о о т в е т с т в и и  с  серией П П -О П 1 2 5  выпуск// М Ф  2 4 -4 2 0  д л я  

п р о л е т о в  с различны м и привязкам и колонн к р о з б и в о ч н ы т  

осям (с м  схемы  1,2,3]

По таблице в  грасре „ маркО-срермы по серии ПМ-0/-125'* нахо­
дим марку 49224-420 с  соответствующей привязкой колонн к. 

разоиВочным осям) и в  грасре,, номер листа" находим но ка­
ких листах данного альбома разработана эт а• срер/ута

Для фермы по схем е 1 -  м/cm  jS? 135
Rap срермы по с х е м е  Q ~ листы W?sJ?/3519/
Д л я  срермы по  с х е м е  3 -  л и с т  jV s  /у/

Ms лГ: 
П/п

Привязка 
колонн к 
разве/вочным 

Осям

Марка рермы 
по серии 

ПК-о/- /25 
выпуск в

Состав рермы по 
альбому ЧФПи „Промстальконструкцип " У? листаполуерермо, стб/ко£ые накладкиколичество

ср/56 2

7 НФ2Ч-300 С 29/ I 140

С30 8 /

ф /51 2
8

И)
&
*

j

НФ24- 420 С 292 1 141

СЗОЭ /

Ф/5Я 2

9
1

Дх НСР2Ч- 460 С292 1 142

I С 309 /

1 Ф/59 2
J0 I НФ2Ч-5Ю С293 / 145

С309 /

«8<и

1
Ф160 .£

И НФ 24-590 С293 / !Ч4

СЗЮ /

ф/е/ 2

12 Н°Р24-655 С295 1 145

СЗ/О /

W? Кв
Привязка 
колонн к 
oasbuSа чным 

осям

Марка срермы 
по серии 

ПК-Q /-125
выпуск в

Состав срермы по 
альбому ЧфПП 

„Поомслтсглькокструкция * /Ллистсг
*/п полуарермаг, стыковые накладкаКоличества

Ф /50 1

Ф /5£ 1
134

13
<м

НФ2ФЗОО
С291 1 1Ч О

! СЗОв 1

8 ср/51 Iss" 1

1 р 

1 |

Ф/57 1
/35

14 НФ2Ч-920
С292 1 14/

С> Э 
*  § СЗОЯ 1

•8 •“§ Ф152 1

* |
u 1 а- 1-

Ф158 1 136

15 Н9Р24- 450
... С 292 1 !Ч 2

\д . С309 1* ^

1 1
'Э

ср/53 !

9PI59 1
137

16

а

Н Ф 2 4 -5 Ю
С 29Я 1 145

СЗОЯ I

Схем а 1 Схема 2 С хе м а  3

Л?/Т?
Привязка 
колонн к 

раз6ива чным 
осям

Марка срермы 
по серии 

ПК- О/- /25 
выпуск /7

Состав срермы по 
альбому ЧЧРПН „ Прометал 6 канструкци а " fJzt UC/770Lп/п палусрерма, стыкоёые накладкиКоличество

— S

п Ф/5Ч 1

1 1  ё4
ч,

<=PlGO 1 138

17 И Ф 2 4 -5 3 0
С293 1

ы ч

i n СЗ/О 1
*  0 ь

S' Ф/55 1
>  ft»и ф/в/ 1

139
/4318 1 1. ПФ2Ч-С55

C29S 1
‘S g СЗЮ 1

Примечани я :

I  По данной таблице производится подбор  

отправочных марок стропильны х рерм.
2. Подбор марок надо парных с т о е к  произво­
ди тся  согласно указаний л и с т а  лГ? /32

m
m sr.

Таблица для подбора отправочных марок  
стр о п ц ль н и х срерм п р о ле то м  L  -  2Чм . 

при ш аге /2м .

д^д/-
Ыл&’ОН

/7асГ 131

S o n t 'O t  6



П л а н  с ё я з е й  д о  в е р х н и м  п о я с а м  с т р о п и л ь н ы е ^ .  .

6 0 S
S O S - 6 0 S  |

%.

vt~

С З / О  С З / О  

<—  1

C 3 ! 0  

— i.

e z i o

е о в
£ 0 6 6 0 6

\ \

* е о у  '
» 6 0 5 - r  6 0 S  f

ti

С З Ю  с з / о
5 “ *Н

с з ю с з ю

1---------  ■■ ^ 1

G O G
1 6 0 6 1 6 0 6

/
s
-
ц

, 
Л
Г
У

S O S '
r 6 0 S- r 6 0 S  '

чЬk
с з / о  с з / о

с з / о c s / o

1 -------- - -'l

е о е
6 0 6  11 6 0 6

'f-
1*

S O S  ][ 6 0 S
; 6 0 s

/ 2 0 0 0 / П О О О / 2 0 0 0

~©
8 -3 9 0

^о/^гсхстс* о тп р а в о ч н ы х . м арок;

Omnp,
марка 6Bo Наименование

&ес в  кг М М 5
Черт €WC ей BfouMeruaH-turn общ

<?m 84 Строп чьермы 28/{ /69924 /0200-/36
ф£0б 28 . Стейка SQ ISG8 /0200-/02
Ф207 28 " 97 27/6
<pse/ 24 Р Q (Шар KfU /39 4776 /0200-/03 ------- -
<PS7£ /6 " /98 3/68 /0200-200
Ф576 24 " /33 3/32
9S78 16 " /82 29/2 "
<PSSt 16 " 88 /4/78 "
0S8Z 16 Связи /46 2336 10200-20/ —-----------
9S8G 16 Распорки 2/3 3408 /0200-200
<PS92 /6 Связи /46 2336 /0200-20/
<PS3tf 48 ~ /Г 7 SIS/6 *
0S96 £4 Распорки /93 4632 /0200-202
<PS97 24 Связи SS /Ч/б ••
<PS38 24 SS /4/6 "
0SSS £1_ " 67 1608 *
9600 24 " 67 /608
06OS 32 Распорки /80 S7GO "
9606 24 и /8S 4440 0
96// 48 Связи //7 SG/6 /0200-20/
063/ 16 Вуерт свя зи Г5Г 8400 /02G0-20S
0632 /2 " е/4 7368 "
СЗ/О 42 Стык накладки SS.7 2339.4 /0200-/8?
C2S3 42 " 47.8 2007.6 -
СЗЧ6 '{8 Лополн ул-ты 4.S 2/6 /0200-/82
C3Sf Ж . ■■ 9.7 46S6 ••
Суу7 6 Мопт. пр оКлаЗиа. M.S -
C4^__ 25* 7.6 /60 Ч
СЧЧЯ So

/ 2П "
Общий вес. конструкции no о х ем е  £ £ 0 0 3 3 к г.

т а б л и ц а ,  м о н т а & с н ы х .  uJ Б  о  8,

С е ч е н и е  ш в . Ь 8 ы о Ы £ Ц т о г о

Д л и н а -  п  м .

t
e S S Q 8 0 S Z3 S

7 2 3

В е с  н а п л а В д
м е т а л л а - к г 4 6 . 8 77. S 3 7 . S 8 7 7 2 4 9 . 5

Б П а б л и ц а , л?онт схлнгнь/х м е т и л о в

V
% Наименован 1 1«О \и

0CJ3 Вес в КГ i
6 гост Рримеч.щт оБщ

/Болт норнг.точн ПРО13/660 38 740 IS7CmZ 7738-62
2 Болт норлг /дойн мф OQM#70 Ж ./0400.237Щ6 •• -
3, Болт нормлъоЧН. МДО58-307S 33 $SQ 0.24918&- •• ••
". " М20Ш ! 8S 38 6/0 0.27476? • ••
1 Г- мпЬ Щ-Ц СО 403S-0028S 33.8
6 М2007-5196 38 2SP 1729774,2
7 Гайка, норгг.точнМ20 - - - 72800064406 Ог.Фрс59/S-62
\8Шайба ¥<?рн 8‘- 4М20 - - WfffO0023 234ГтЗ C9S7-S4
9 6о/]т ноЬдт movH.М/823 60 33 18о о./б7 !Зо Cm3 779в-6/t
/о./БйКа. норм.точн-.Л7/8 56 оо о4б i6 am#***SS/S-62

Umar а-. /866кг

■ (э )

— < 3 )

< § )

8-400 в-чао

J/epBor*» n oxo* 3 y MvHmcrofCu). Ори ptottmacHCC ферм Среднего 
п р о лё та  фермы р а с п о л а га ю тс я , если  о т о  £оЗмсэгсцс, симметрий, 

но о тноси те льно  осей оголовков f'oAotff/ в е ли  та к а я  Воом-о*?. -  

//оотЪ отсутствует, (р<2рма устанавливается Bnpum.uK к 9з к 
с  Л7 о н т у р б В с п / г г ь й  j > e p * t e .

J 7 p

I Н а с то я щ и й  п р о е к т к о н с т р у к ц и и  п о к р ы т и я  вы полнен на. 
о с н о в а н и и  Ч е р т е э х е й  иОл/ s  п р о е к т а .  НМ .
р а з р а б о т а н н о г о  __ с  п р и м е н е н и е м
с е р и и  П И -O f-fP S  Выпуск / /  а  т а л е  о к е  т и п о в ы х  ч е р т е ­
ж е й  Н М Д  к о н с тр у к ц и и  п о к р ы ти й  П о  < и Ль£ ог^р ,т  
-*//У1*3 Серии ПК-' o n  *2£ Выпуск JJ  В ы п у щ е н н ы х ..
*/<?ля б и н  с  к  и м  <р и ли  и  л  о м  п и  „ /7р о м е т  осл к о н с т р у к ц и я  ’

£ B e е  э л е м е н т ы ,  к р о м е  о т м е ч е н н ы х ,З а м а р к и р о в а н н ы е  
н а  с х е м е  циерра м и , н а  р а б о ч и х  У е р т е & с а х .  а м «г н ? т  
В м а р к е  и н б е к с  < Р (н а п р и м е р  *Р/б4, 0661) .

5.М о н т а ж  к о н с т р у к ц и и  п р о и з б о Э и т ь  п а  б о л т а х  н о р м а л ь ­
н о й  т о ч н о с т и М 1 8 ;М £ Р и м о н т а ъ * с н о и  с б о р н е  с о г л а с н о  
у к а з а н и я м  н а  р а б о ч и х  ч ъ р т е & с а х .  и  у з л о в  Н а  б а н н о й  
с х  е м е .

4. З а к р е п л е н и е  лае/Ц  н а  п о с т о я н н ы х  6 6 л т о  к о с у щ е с т в ­
л я е т с я  п о с т а н о в к о й  к о н т р г а е к  

s .S c e  ш вы  к р о м е  о т м е ч е н н ы х .
q  С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м  и  т и / 7 а  3(f*8 Л

П р и м е н я е м ы е  э л е к т р о З ь /  З о л я с н ы  у д о в л е т в о р я т ь
т р е б о в а н и я м  Г О С 'Т а  9 £ С 7  - СО

7. П р и в а р к у  К р у п н о п а н е л ь н ы х  П л и т  к  ф е р м а м  п р о  и з б  о  
б и т ь  н е  м е н е е  ч е м  в  З -б  т о ч к а х  и / в о м  /?* 6 м м . 
б л и н о и  н е  м е н е е * Ю О м м . В с е  / к о н ц ы  п л и т  у  с т о е к  
ф о н а р я  о б я з а т е л ь н о  п р и в а р и т ь .

в .У к п с и б к у  к р уп  Н о  п а н е л ь /  >ых. п л и т  в е с т и  в  н а п р а в л е - 
н и и  о т  о п о р  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м  В в е р х , п о  с к а т у

У. Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  С  л и с т  о м  п / / 6 3  ■
/й.У^и м о н/палсе  строп и льн ы х ср ерм румоВоеЗстВоВрпъься слйЗуь-о_ 

щими правилами устаноЕки срернг на огрлобни КоАонн;
U.) бами еракт.иче.сл'егя длани стропильной <рермы oK.ubtcc.mcsi м.с.н^щс_ 
раесгп.о<эниЯ м.-е.ок’Зу осями  о Г олоЙГо ^  Ус.т.анкзВлкйНЬКК. КоАоННур<грм^ 
ПспианаБли&звтс^ симметрией а  относительно ооен сголеВ^чГ.

Ъ). /Голи rpKyAtmvtfectScfjt Эдс/ivct Стропильной <p£pr>ut WcMweme-v Ьоли/^с 
paccnionHt/H медгейу осями огалЫкоб Солон», ферма Испхаиа&*.и£сттvs~
та е р то б ы  Сё юморное. ревр*з% pxxcn о л о га с та с  ,fa  Каатенггн* cp<33/{ezu 
ряда вило соВмсш^/о ~~ D"  ........ 'осью оголовки.' Колы/нс/ Г/лЯ Kfo *̂tm.rо пролег*»

f lfp tx Q c if  м о н т а я с н о й  с х е м ы  п о к р ы т и я ,  /п р е х п р о р е т н о  
го  З о с ш и я  о  т Я я с с л ы м  р к - л с и м о м р а б о т ы .G n p o n tM b i  

. %ные. фермы пьелетем £ $ **  п е б  па*£>?9Лр <T-5SUK7>«S<
д.Тп,/- fr&j.'-'bs*. \~t *“ p/fiTi's - * .
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3023

П К -0 1 - lZ S
Выпуски 
/?Лб6ом(_ 
flu c m

134
UhC г/-

¥
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Узел 2

: С пец и ф и ка ц и я м е т а л л а  с т а л ь  марки Bt 
i etapнысс конструкций no ГОСТ38о -6 0 (ем.> 
! Hue п .6 ) , кроме оговоренной (см.примеча

2m Зле для  
примеча - 
ние n- 7J.

Отпр.
мчрт

п
дет

Гол.
Сечение

Длина
MM

Вес кг
Примечай.ш m. общ мар/77. н.

\(j
j>
>
1; р—1

3/2 з /.75*75x6 too 0.1 2,1

13
48

565 / L200*/25Х/2 240 7,/ 7,/
Ст/оггс/cp.n.
Ст-ЮГ2.с/10/ТН / / L/40*/40x10 9 4 SO 203 406

пст„ / / U25 х 80* 8 //835 11479 735,8LLv U
8691 / 1 L90*90*7 2420 23,4 46 8

Срез, полки8l3Ttj / 1 L/25 * !2S *8 3420 53,5 /07
9 И 2 L 8 0  *8Q *6 3480 2S,6 5/, 2
928 2 L80*80x6 4000 29,5 53

Срез полки950 2 1 8 0 *8 0 x6 40SO 23,3 59,8
: 1__1

U J
Г~\

9Ц / /-63*63*5 /470 7 7
98/ 2 180x80*6 26/0 /3,/ 38,2
992 1 L£3x63xS 288 0Г /3,8 !3,8

о С(36 / -200*20 200 6.3 6,3
С /37 2 -70*20 loo Л/ 2,2
С138 / -  /ОО* ro 2/0 /,6 /,6
С2/8 / -  180 X /2 320 S,4 -5 У -
С323
С360

_/_
/

-200*20 700 22 22 Сщр. /тор.
“ /55*8 270 2,6 2,6 ср• У г л.

236/ / -  ISS*8 300 2,9 2,3
0370 / -  400 x/0 6 0 0 /3,2 /3,2 -& J?  .
С$1/ / "380* /0 520 __ 10,8 (0,8 Ср.л.
G37Z /

/
- / 6 0  X to 320 4 4

С37”?

$4C5VdT tiOO 5 S <Р Л.
С37Ч / -4 /Ox /4 930 _Ж & -n,4

Ж 2_
/1,4

Ф'Л. 
Ф-л. -С.407 / 360 x /4 430

C23I
Л р о до л  ж е н  и е  с п е ц и ф и к а ц и и .

СЧ26 / -  280 к /2 320 8,5 8,5
C42J / -280 */2 320 8,5 8,5
СШ / -  320 * /2 330 3,9 9,9
C60I X -350*10 590 16,Z /6,2
С602 / -100 X /О 360 2,8 2,8
т ъ / -  380 X 10 700 20,8 80.8
С60Ц /6 -60 ж /0 I/O 0.5 8
C6D5 2 -  80 */0 /45 0,9 !,8
С60&
С607

Б - 8 0 х/о 180 Л/ 6,6
Ф-8/ -2/Sx/O 3/5 4,8 4,8

0608 2 - 105x8 2S0 /,4 2,8 ч- '
ФЛ
Ф -лС6/0 / -  45 Ох/4 677 29,9 гэ,д ---/—-- ----- -----

Be с наплабленн ого мет Ялло 8,о
П7Я1 / -300 х /4 890 25,3 25,3

2Ь,3
<р- л

- 340 х 12 Й9псзш JL_ СО 2s. 8 г s,8
25В Ф-л. гнить

Т а б л и ц .\а з а б о д с к и о с  С б а р  нысс. ш б о б

О т  праб. 

м а р к а .

Сеирние и  длины о б а р н ы х  шбой L/т о г о

h9 ^ 6 Ъ.6 М 1\/о длинп
П--М-

Вес
КГ.

Ф / so 0,4 7,3 28,1 5(1 0.4 4/, 9 8,0

П р и м е ч а н и я :

1. Все отверстия д~23, 1
2. Все обрезы 40, > кром е огоборен нь/х
3 . Все ш б ы  h~£, J
Ц. С ба р ны е шбь/ в ы п о л н я т ь  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  сбаркои  

§ ср еде  угле к и слого  га з а ; & с лу ч а е  перехода н а  р уч н ую  
сборку, с б а р к з  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  О42/7.

б .Ти п о бы е  д е т а л и  см. л и с т е /  Л W /83+ ISO.
6 . С т а л ь  м а рки  В С т З п с  с д о п о л н и т е л ь н ы м и  г а р а н т и я м и

Заги ба б  хо ло дн о м  с о с т о я  н и ц , с о гл а с н о  л  19 „а" и предельного  
с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в , с о г л а с н о  л .п / 5 и / б  
ГО С Т380-СО. , , ЦМТу

7. Cm  а  л ь  м а р ки  /0Г8С/(М К)  (# = 2 9 0 0  кг/см  J  по цниичп 546-6/
с дополнит ельной гарант ией загиба 8  холодном состоянии. 
Согласно т а б л .З  r O C T S O S B -5 7 *  д л я  ст а л и  Ю г 2 СД(мк).

8. С т а л ь  /0 Г2 £ /(р !К ) р а з р е ш а е т с я  и3Д П еН^ т ь  с т а л ь ю  м арок  
!Ч Г2  п о ^ Ш й ч Н  5 4 -3 8  и л и  /5ГС поц ни и ц п  296-GO с дополни те л ь - 
Ной га р а н ти е й  за гида б  холодном  состоянии, согласно 
т а б л и ц е  3ГОСТ50 58  -S 1 *  для  с т а л и  /0Г2СД (МК).

Э .Та б ли ц у  подбора марок ферм. с м -л и с т  V 13/.

1965г.

Ц б У с к а т н ы е  с тр о п и л ь н ы е  срермы  
поп л ё т о м  L -2 .U M  п о д  н а г р у з к у

ПК-О/  - /25, 
в ы п у с к  // л  ль вом /
Лист 13Ц

O n/O ^fU  О
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' IO - l

Г е о /ч е т Р и ч е с к 'а з  п а р е н о  £  ст ер**

Специвринаи, Н е /п о л л о  с т о л ь  н о р н а  & Q m  З л о  &  л  9 
С & ор Н ы ъс С о н с т р З Н ^ о и  по P O Q T  3 8 о -6 о / с н г о р и н е ч о -  
н и е п .& /,Ы р о н З . о л о ё о р ^ н н а и ^ н  п р и н е ч о н и е  п. 7/

и щ
8 S X

iS

Н
(?6 Л1

k/ол- С е ч е н и е Цлино
П .Н

б е с  kin

Т А/ m m o h m

3/2 в c 7 S k 7 S * 6 loo 0 7 2 ./

566 / l 200x &.Sx /Z 240 Л 1— 7,1
Я>?ХJ - i и б о х / б о х / / 94SO 2SS S io

в & 1 / l /2Sx /2S x 9 //«235 203 } Ч07.Ч

ЗбэХ / t L 9 0 * 6 0 * 7 2 4 2 0 23.4 46.3
S7<jtf / / Lt4 0 M 4 0 X /0 3 3 3 o 71,6 143.2

526 Z LS 0X9O X7 3 3  So 32 3 64.6
ЭЪо Z l .9 0 x 90  x7 39oo 37.6 7 5 2

э т г L 9 o  * 9 0 x7 & S o 38./ 76.2

972 / l  да х-азь-э /440 6.9 6.9

эаз 2 L S o x 9 0 x 7 2 S 4 0 2 4  S 49
ээЗ L _ L G 3 x 6 3 X & 2 2  во J3f4 /3 4

C/3G / - 2 0 0 x 2 0 ZOO 6; 3 .3 ,3  _
m3 7 2 -7 0 x 2 0 zoo U 2 2

С/36 / - lO o x iO _ г / £ 2 _ 1.6 16
С21£ ± _ -190x42 32 о Sf4 _ § V _
02.46 12 -G o x / 2 no 0 .6 J 2 Z -
2243 h L - 6 o x / 2  . N S J J — -VL.V..
С26/ & - 6 0 X12 ISO //4 /1.2

0323 / -* 2 0 0 x 2 0 700 2 2 2 2

g532 J__ - 2  / S x lZ 3 /S S S § 8

c36l J__ - / S S k S 270 Л £ - 2f6

2366 / -Z& O XIC f 36o s .s 9tS

0353 / -3 2 0 x 1 2 36 о 1/2. L1 2 ^

НОР&
Г)рине.чон<

Cm fOP2QL^ L
Grt./OPZCL

срез

преЗ полна

Оmp • / т д £:up
дь-Л'
op илл.

П р о З о л & с е н и е  c o o l ^upbut/G t

C375 1 - S o o x N  .... 1020 54P j3£G_

С П

r -

(1585 1, -V 7 C  */2 8 8 0 37tS Ш .

2405 / -3 S 0 X / 2 Sdo 13,4 IS, 4

240* / -  3 6 o x l4 v 3 o Ж - //4 9° Л.
Qp/S / -Ю О Х 1 2 36o Л ! £ - 3,4

ПЧ& 1 -2 8 0 x 1 2 36 o 9,S _ § 5 _
C6o6 2 -/QSxS 25 0 2.S Ф  л
C6/o / -45 0 x1 4 677 29.9 299 qb л
(36 /2 / -i6 o x / o 500 6.2 6.2 go.#
P6/3 / -4 0 0 x1 2 700 IS. V IS P 9=> Л
0614 / -1 6 0 x 1 4 320 8,6 6,6
06/s / -4 5 0 x 1 2 S20 1SV 15,4 90 Л
06/6 / -/ S S X & 3o o 2 9 2 ;6

6e< '. НОЛЛО £пенн a, >D HC.P1' ?лль 3.6

C292 -  3 2 0 к/а 640 3St7 3 0 7 35.7 Ф Л -

cm -3 9 0  у /6 /020 78 43 43 si)i*

—

П р и Ы £ ч о ч и Э '-
/ вое огп&еротиЯ о/- 23
2 все оВрезы Чо 
3. бее ау 5ь/ /? = б

&>р о Н е  <?ло &ср>еннь/сс

4 С ёирнь/е ш £ Ы  &ь/попнл/г>ь> г/отыс} £rr>o/-romu v есеои- с ё о р е о и  £  
с р е д е  уллексу с л о ро  г о з о / 6 c ^ y v o e  л е р ео о о дb  //q  р у и н у  t-о о&ореу, 
С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  Э лв Н тр е з до к и  т и п а  ЭЧ2.Л.

5  177ипо£ые д е т и  л и  ан. Лис?те/ н  1 8 3 —/6 о  -
в  С т о л ь  МорЫ и д > С тЗ  Л С  С  Э о п О Л Н и те л Ы У Ь /Н и  Р о р а н т и Э Н и  3Q PvS О 

<§ С О О поЗноН  с о с т о я н и и , а о п л о о н о  л. / Э д  а  п р е д е л ь н о го  С о Э е р -  
С нспниЯ  с с и н и ч е с н и г с  э л е н е н т о ё , с о г л а с н о  л.л  iS u iQ г о с т  З а о - 6 о  

7. С т а л ь  н а  р е и  /ОГ2Ы  /МП) fg = 2 S a o  xr/ е н У  п о 4 Н г у ^ _  s * f -&  с
т е .л ь  н о й  ropo/pnu&j З ьли З о  6 ^ о л о д н о н  ^ Ъ о с т о а н и и , с о г л а с н о  
т о д л  З Г о о г  S O S 8 -S 7 *  Э л а  с т о п и  /О Г 2 С Д Р н Н ] 

а  С т о л ь  l o r z o i f a e l  р о з р е ш о е т е э  з о н е н а т ь  о т о л ь ю  н о р о е  / Ч г2 
/70 ЧН т у  в ч -з а  или /6 r c  p o ^ g s  г  е в -в о  С д о п о л н и т е л ь н о й

e o ru S a  £ с е о л о д Р о н  'б о о т о а н и и  с о г л а с н о  т и д л и ^ е З  
Г О С Т  6 0 S 8 - 5 7 ^  З л ^  с т о л и  /О Г £ С £ / Н Н )  

g  ГП о В ли и ^у  n a d S o p Q  M Qpotd  9о е р н  с н  л и с т  н / 3 /

ГПо&пицо -Воёодсеиоо с&эрнь/ос и/£о£

О т п р .
норео

ЧЬ/82

Сечение и длине/ сбппнь/Ъс ш£оё Umang

ЪМ
0.8

Ь5
Q7

Ъ6
?§££Z

t\/o
г /

дпинэ Sec п н  к я_
Ч2,о з,э

1966 п

Д&УСк/отные. С тр о п и л ь н ы й
р о л е г л о н  L  = л о З  н а гр ы з
Э- - Ч С о & / н 2  п р о  щ р л е / 2 м  _ — —

7Я-<?А723Г&ЬыпугН(>
яльйЪнЛ-

/36

Я01Е- О1 Ц
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Г е о » ь т р и ч е ъ * * я  с х е м е ,  р е ^ ы  с у с и л и я м и  Г  с т е р ж н я *

АрЛ^-А

г г -

Ось с и м м е т р и и  

Узел-/

У з е л !

дёальнь/е 
о/п& £& * 23

SS

2 - 2

о

i  SS  Я г  ?&

S S

© - 
—̂

еоо ,

1/
£ч

\ ш f.
N
Со

П о о ZIC.Q г/о о /7SO
я  9 S3 б  о о о

езю Узел 2
/о /О

« F T ® 5
-- :’Ь----- h ------ о
I ■ L. 1/iJ Л*.-. . ...Q

vs

Y2q _V *_ V? C235
/oo

S O S O

S ? o
/OO S 7 o  о /оа

f -Ч о о

5-5

7J[
/D O

4 - 4

/о? Зор 37о
6 ® £ _ jppd накладкой 

l u o  & н е  Sap urn ь

~ ЦГ
” вЧисрикация м е т а л л а

У/Рггс/ор.ро, 
Cr / o r e a .

о

Срез, полки

Сре д. ло^д-су

/ Т а б л и ц а  З а ё о д с к и х  с ё а р н ь ( х  ш  

Сечение и длины оёсгрннсс ш£о€О т п р
м а р к а ЪьЧ Ь,б м  ы о ь /е Улина п. к кг.

П р и м е ч а н и я .
/. В се  От Вер cm и я еЧ~ 23/ |
2 . Все обреаы //о, } кроме огоёореннызс
3. Все ииёьг h- Г J
4. Сёарнь/е шёь/ ёь(Лолнять п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  

сёаркои В среде угле ки сло го  г а з а ;  £  с луч а е  п е р е хо да  
н а  р у ч н у ю  сВ аркуt с. §  арку пр о и зё о ди ть  э л е к тр о д а м и  
т и п а  Э<42Д.

5. ГПипоёь/е детали см. лист ы  лл !&Зг/9о.
6. С т о л ь  м а р к и  8  С т З п с с  доп олни те льны м и  г а р а н т и я м и  

Загиба ё  хо ло дн о м  состоянии, согласно л. / Э д  и лр е де ль - 
него содерж ания хим ические: э л е м е н т  об с о гла с н о  п.п-
и / е г о с т з в о - с о .  ̂  ̂ « М ТЧ

у. С т а л ь  м а р ки  /0 Г2С /(М £ ](8 - 2900кг/сму по у н ц и Ч М  5 4 6  -61  
с д о п о лн и те ль н о й  г а р а н т и е й  з а ги б су £ 0 2 0 4 одном  
с о сто я н и и , согласно т а д л .  3  Г О  С Т SOS? '•SJ*длр с т а л и  
Ю Г2С Д(М К).

8. С та л ь  Ю Г 2 С / [м к ]р а з р е ш а е тс я  з а м е н я т ь  с т а л ь ю  м арок
1ЧГ2 по ^нёиЧМ 54-S4 UAif jS  ГС  U?h u u %m 296 -  С о q дополнителен 
ной га р а н ти е й  з а ги д а  §  хо ло дн о м  с о с т о я н и и с о г л а с н о  
та б ли ц е  3  TOCTSO S B -S J  * для с т а л и  /О Г2  .

9. /Та б ли ц у подбора м а р о к  срерм см. л и с т  /и/31.

------- -
° p ts 4  Q 7  0,4 и з  И Р  5 ,5  / , 3 чер /2,3

//ё  у  о л сvm мы е 
п р  о /; е  т  о  г-г

^ ' • • {~ I/ му'11̂.. W Г7 9/
L  - 2 Чм п о р  н а гр у з к у  а ; ЯЭохг/н*при ш аге !км *

п к - о ) - ) г !ГЯтям
Лиат 1 /3 2

8 0 i $ - 0 j /3



$ Г )4 9 -П /  /V



Спецификация м е т а л л а  сталь маркич SCm2> пс для 
сборных конструкций па го с  г 3 8 0 - 6 /?/см. лриаечанс/е>%1 _ к?  ̂  ̂ / л  __ _ _ „ « )

Отпр. к Кол. /7 Sec кг
мор. дет Г Н Сечение f*t «//С//7С.4

мм Ш/77. общ. MQp. /7ринечан.

3/2 3 /.78*78x6 /00 0,7 2,1
S6S / L200x/28*/2 240 7,1 1.1
ш I 1 L/ЧО х/ЧОх/о 9480 203 406 Ст.10Г2С/9,
7S91 / / 1/23x80x8 //63S !4S,4 290,8 Ст/оггс/
т I / 190x90x7 2230 2/. 8 43
m l / 1 L/2£*/Z8*8 3300 8/, У /02,8 Срез полки
9// Z /.20x80x0 3480 28,6 S/.Z
928 2 /.20x80x6 4000 29,S 89
980 2 /80x20x6 4080 29,9 89,8
973 1 /63x03 xS /378 6,6 6,6 с о р  2 полки

СО 981 2 L80x8o*6 26/0 /9,/ 38,2
Ш 992 / L63x63xS 2220 13,8 /3.8

О С/36 / —200*20 200 0,3 6,3
С/37 2 -70x20 /00 л/ 2,2
С/38 / -ЮОх/О 2/0 /6 !,6
C2/S / —/8 0  у/В 320 3,4 s.y
C3Z3 / -2/?0*>20 700 22 22 1 I

СЗбО / —/S ’S 'x 8 2  70 2.6- 2 .6 <=Р- У/У1.
С36/ / —/S ’S  * 8 3 0 0 2.9 2 ,9
С37о / -Ч О О х /О 600 /3 ,2 /3 ,2 <Нл.
С37У / -320 х/о 820 /0,2 /0,8 ф.л.
С3>72 / -160x70 320 Ч 4
СПЗ / -/60х/о 400 8 8 Ф.л.
C37V / -Ч/Ох/ч 930 38.2 38.2 <ъл.

продол онгение спецсуфи ̂ д иаи
СЧег, / -  360 X /V 400 //,4 П,4 Ф  Л-
CV26 / -  280 х /Z 320 2.S 2,3
C4V / -  28О х /2 320 2,S 2,S
счг1 / -3 2 0 X /Z 330 9.9 9,9
С60/ / -3 S 0 X /0 S 9 0 /6,2 /6,2
0602 / -  /00 х /0 360 2,8 2,8
своз / -380х/0 700 20,8 20,8 Ф Л
С60Ч /6 - 60Х/0 //О O.S 8
C60S г -ХОх/О /48 0,9 /.8
свое 6 -80х/0 /20 /,( 6.6
c m г -/08 х 8 2S0 /,4 2,8 Ф.Л.
С6/0 / -480х/4 677 29,9 29,9 Or)

4>Л.
С6/7 / -  207х/0 280 3.8 3,2 CY)

Ф-Л

—

Вес коплаКлен* f r o  s/e/7 о м а -
— 1

$ r / -ЗО О х/Y 69 0 2S .3 ■ZS.3 C'O Фг Л
Со ipC\1О

г -З Ч 0 х / г 920 2S.8 28,2 °0 ф л  гн у тьс >
00 </>
<о ___1

C\J

Таблица забо&скс/рс c8cf/>//$/х сиКо8
0S77/-7/=>

Afa/ж а
Ф /SG

C eve // с /&/?(//*£>/ с С о р ^ б /х  tts g b d

0,4 7,3 2S,t S,7 0.4

С//770Г0
Олина/7.//
4/9 8 ,0

П р и м е ч а н и я :

/. See о тве р сти я  d*23, 1
2. See обрезы */Of ? кроме огобареннь/х.
3. See и/бы h -6 , J
4. Сборные си бы выполнять лолуабтомотическои  

сборкой б  среде углекислого газа; б  случае перехода на 
РУЧНУЮ сборку, сборку произбодить электродами т о  па У Ч2Л.

s. Типобые де та ли  см. листы  п/3 /8Ъ+/9о.
6. Сталь марки В СтЗпс с дополнителвнь/м и гарантиями 

загиба б холодном состоянии согласно п. 19д и предельного 
содержания химических элементоб согласно п-п. /Su/е гостз£о-бо.

7. С та ль  марки Югис/(мк) (R* 2900 кг/смг]  по "Цниичм S46-6/
с дополнительной гарантией загиба б холодном состоянии  
согласно т а б л  3 г о с т SOS8-S7* для с т а л и  /ог2СД(мк).

8. Сталь^ОгВс/ [мк) разрешается ̂ заменять стальн? марок / Н Г 2  

по цниичнt 84-88 или /sre по ТГнйичТТ 266- бо с дополнительной 
гарантией загиба б  холодном состоянии согласно таблице з  
гостsos8-87* для стали тоггсд^мк),

9. Таблицу подбора марок <рерм см. л и с т  и/* Ш

ш
/9б6г

Дбу скатные стропильны е ферме» 
п р о ле то м  /.^^Ум п о д  нагрузки 

3 0 0 кг/п с при ш аге /Км.

ПК- О/- /2S выпуск //АЛбУрМ /

Лист МО

012^01 /5





„Серия 
//td-Of-Z^S' 
Выщ/слс// 
Щ 8Ъ лу /  

-//ист

/4г
UftRw

с э р а Узел2

Я-дет. С Ж . w /fu
‘̂ 0 а лЬ Н Ы С_____Go*f&.SиЛ<ЛЛЧШ’ГВЦ*.

/f шайба**

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  с т о л б  м а р к и  ВСтЗ пс Зля
e& fonJk ко/елгрит ш  л* Гост380-ВО (ем примечание л G), 

хром е onogcfemtou (см  прим ечание n. 'll,

Кее f  кг~Оптгтр. j/  HoJT. 
Zvtaptdd ~3cm

чю у z76*TSr* О ___ IQSL

870x / / l 3Q<9(

cm

C37S

Сече Длина Him. dciul. мар. Приметан.
л._/„

Lj&Q̂ l2SL*J2- _ ^ Q ------- IxL
Z/6V7x/gox// 9Щ1___

/  /УПх/УОх 
L 90 * SO x 7

70.8 S37.C
32.3 W.G

LSI7*30 <7

-2 ook2d_ 2oq

- 7q<2o 
-/ffDX. Ю

fop
2/o
32o

-Со К Г2 
-S o * /г

Лй_
/vs

-So*/2 /So
-2oo*2o 7t>o

2So

-xn r*f г 70

3Co

-S0Ok/4

& c  e .c

6)3 c,3
f j  2.2
/6 AC
W ___ £3L
o.c n.2

Ч.Ч
/.V /1.2
22 22
У.Г VS"
2.C  £ .C
s s  s c  
//.£ a 2

срез neujXu 
Cm fo n sc J

Сое Г? /голхи

Срез полни

C383 L  
CYa? Г 
C¥o7 /

66/2 /  
саз L
CG£L±_
COf

JL

Ср.УГЛ.

’рез.

Продо.

_ J-/2S</2S-* <?

-470* 12
-3So* /2 
-36o* /и 
-/OO*/? 
M Q k/2__ 

-/OS* 8
-YroxN
- /С о *  /о
-Yoojc /9
/C'Ox/if

rSS-/Z*/2_
z/rs*_g_

cS*2QxlF_

Zl9p*JQ

8S-Q
6So 
YSo 
36 о 
360

JLV_
Л 1/ -  З У
S S  3.S~

e y r

32о

~*tsmajij rst;

Jv/u

f Кроме оговоренных.

/Г б  S .6  
/S.4

Гт./ОГ2С/_

Г П о д л и ц а . з а в о д с к и х  с в а р н ы х  шВоВ.

1. Rce отверстия d-±

£. F e e  отрезы 4 o t 
3: В се  u iS a /t -G  J
у  СВарние tuScf Выполнять п о л н а  Втомa m и ч е а к о О  с в а р к о й  8

среде угл еки сл о го  г а з а ;  8  с л у ч а е  п е р е х о д а  на. р у ч н у ю  с/htpKS, 
с В арку  производить Э л е к т р о д а м и  т о п а  342.Я- 

s. ШипоВие d em a.n o  е м . л а с т ы  л/  /8 3 г-/So .
G. С т а л ь  марки В С т З  нс с  ’дополнительны м и га р а н ти я м и  запада.

В  Х о л о д н о м  со ст о ян и и , со гл асн о  n ./f fd  и  предельного с о д е р ж а н и я  
х и м и ч е с к и х  эл ем ен т о в , согласна п.п. /л и  /б  г о с г З З о -с о .

7 С т а л ь  м а р И а  /О Г 2 с г (м и )  (8 ^ 2 9 0 0  ^ / с м 2-) н о  $ Щ ~ ,  S 4 G -6 У с  

дополнительной г а р а н т и е й  за ги б а , в  х о л о д к о м  с о с т о я н и и } 
согл асн о  т аёл . 3  Гост S o s g - s f  д л я  с т а л и  /о г р  с д  (м к), чту

S. С т а л ь  /ОГ2СгВмк] р а зр е ш а е т с я  Заменять сталиомарон. /4п2.по-артлм5</-68 щги/ЯГСпо 
срппМг* 2 9 6 'С о  с  доп ол ни т ел ьно й г а р а н т и е й  Загидех В х о л о д н о м  

с о с т о я н и и  с о г л а с н о  т аЪ лице 3  r o c r S u S g -$ Г 7 * дл я  

с т ал и  / о г з  <гД (м К .).
j  /Т а б л и ц у  п о д д о р о и  м а р о к  <рерт cm. л ист  *л//31.

O m npczB .

марка.
<£аг*

Сечение и длины сварных и/ВьВ. Uтог<

Ъ>.8 bt/o

т д

Д в у с к а т н ы е  ст р опи ль ны е, ф & рм ы Ш ГпУ^'-гГ

п р о л е т о в  / , = £ 4 ы  п о д  н а г р у з к у
cj,~ У С о  fcgr/rYj Я /три и г х е е  /2 м . J/iian /4 2

W 0 -O 1  1 7



/7

Д & ом етричес/коя/ сосе/ча Ф е рм е /с у си л и я м и б  стера/см ях. 
збя сзоэ

Спецификация м е т а л л а  с та ль  /чарки & Cm3 па для

1$

сборных ко н стр ук ц и и  по гост 3<во-бо (см- примеча­
ние п.6), кроме огобореннои (см. примечание п-У).

СЪ16 ( -SS0X /6 /070 72,6 72,6
CSZ2 1 -  470 X/2 8S0 37,6 37,6

Отпр. 
марка

У
дет

Пол. Длина
MM

Вес кг счоо / -600.Х /6 677 48 98
СЧ13 1 -/оох/г 360 3,4 3,9

т Н
сечение tom. общ. марко Три мечам. счго / -280*/г 360 9.S 9.S

СП
1 Л

ё

312 3 L tS*7S*€ /00 0,7 2,/ С608 г -/ос* 8 220 пч 2,8
S6S / L200x/2S>42 240 7,1 7,/ С6/2 / -/60Х/0 S00 6,2 6,2
11 Пн / / L/60x/60x/2 94SO 272 SS6 Cm /ОГ2/П:По) С6/3 / - 400x12 700 /8.7 18.7
162тн / / LP/Ox 90x10 t/636 203,6 407, Z Ст./0Г2С/ С 6(4 / ЧбОх/9 320 S.6 S,6
m l 1 / L90x90x7 2230 2/.S 43 C6/S 1 -  480X/2 S20 /8,4 JS.9
372 2 L/OOx /00x7 3940 42,6 8S,2 сб/8 / -/SS у  8 300 2,9 2,9
m i / / L/60x/60x/0 3ZS0 80.3 /60,6 срез полки С626 1 -430x16 440 /6,2 /6,2
9/3 2 L/00x/00x7 3400 36,1 7 3,9 С630 / -42О х/2 680 27 27
9SS 2 Ll00x/00x7 4000 93,2 se.v
973 / L63x63xS 137S 6,6 6,6 срез полки
989 2 L90x90x7 2S90 2S SO
993 1 L63*63*S 2720 /3,9 /3.4
С/36 / -200x2o 200 6,3 6,3
С137 2 -  70x20 /00 /,/
C/S8 / -/ODx/0 2/0 f,6 /,6
С2/8 / Ч80Х/2 его SM S,9
CZY6 8 -60x12 1/0 0,6 9,8 Йее наплаблемн •? го мел 'алло- ... (/.9-
CZY9 8 —20x/2 /YS и 2.8 со

CVj
О

CZS/ 8 -20 x/2 /20 /,9 //.2 1 -  360x20 /040 47,8 47.8
С323'/ ~20OxZo TOO 22 22 сщр /о. on.

М 4С$36 / -207x/2 zso 9.S 4,8
съво / -/S£x2 270 2,6 2,6

Чм.р
Ср М2.Л. CD

О
соо

/ — Я 40* /й /020 43 43 _
С368 / -220 x /2 360 9.S 9.S / щГ j  а с/ у /о-------

С369 1 л -  330x/2 360 //,2 //,2 __

продолж ение спе циф ика ции

га 
Iл  
DO

°о
ос

со
•sh

Сырев

Ф.л

ФЛ-
Ф-Л.
ф.л

Ф л

<Р.Л

<Рл

<PJ). гм Уть

П рим е чания-.

кроме огобореннь/ос

иибоб

||

Сечение и длань/ ебарнь/эс а/боб //того
t\4 Ъ6 Ъ8 ыо Ы г длина п м. Вескг

<P/S9 0.7 0.4 27.6 /9,8 3,2 0,4 47.1 Н.4

/. Все о тв е р с ти я  с/- 23,
2. Все обрезы 40,
3. В се и/бы h-G,
Ч: Сбарнь/е шбы бы полм ять п о лу а б то м а ти ч е с к о б  сборкой

б  среде углекислого гоза } б случа е перехода па р у ч н у г о  
сборку, сборку проивбодить электродам и т и п а  э ч гл .

5. Типобь/е д е т о л и  см- л и с т е /  a/ z /#з+/9<э.
6. С т о л ь  м а р к и  В  Cm3 пс с до п о лни те льны м и  га р а н ти я м и  

зо  г  и до б  осслодном состоянии, согласно п. /Уд , и  предель­
ного со де р ж а н и я  хим ических зле м е нто б , согласно n.n./Su 
/6 гост 320-60.

V Столь м арки /ОГ2С//нк) /Г - 2900*г/См2)  ПО ~z{нцичм  S 4 6 -6 /  
с дополнительной г а р а н ти е й  за  г  идо §  хо ло дн о м  состоянииt 
соглосно та д л -3  го ст s 068-S 7 *  д ля  с т а л и  /ОГ2СД (нк).

2. С т а л ь  /0Г2С/(/4к) р а з р е ш а е тс я  за м е н ять  с т а  л  в го м арок  
/4Г2  ро -цниичН S 4 -S 8  или /SГС по т^ниТ/чм ^ 6 - 6 0  с до п о лн и ­
те льн о й  гарантией загиба б  холодном  со сто я н и и , согласно 
та бли ц е 3 го ст soTG-Gd* д л я  с т а л и  /ог2 сд (н к ).

9. Таблицу подбора м арок Ферм см. л и с т  t f z /3/.

ш!9б1г

Гбускотнв/е стропиль не /е ферме/ 
п р о ле том  20м под н а гр у з к у  

/) - s/o кг/гг г п р и  ш аге /6м

ПК-о £б/п> ллбЛ
/- /2S /скаОМ 1

Лист /43



Геометрическая сссема фермы с Усилиями
а023_Ji— \ /-/ о

-«/в -

Спецификация металла сталь марки 8Cm3пс для 
1 с&арнысс конструкции по Г0СТ380~60(см. приме­
чание п.£), кроме о г  одаренной (см. примечание п. 7J

Й- S

У
Ест.

Гол.
Сечение Длинч

мм
Вес Кг.

Примечая.т. Н. шт. общ. мар.
31Z 3 17SX7SX6 /оо 0.7 2,/
566 1 L20DX 125x12 240 7,/ 7J

/ 1 L/80T/80X// 9450 2.88 576 Cm ШГ2С/ cp.no
Щ / / / йчохщох /о /1635 250,2 5 °° '± Cm /ОГ2С/
ЗЮгн / / L9D хб о * 7 2230 2/, 5 43
т у{ / / L160* /60х)! 3/50 85,0 ПО, а срез полки
0/7 2 Ц/ ох  ПО х 8 3300 44.6 89,2
93! 2 L/00 х /00 х 7 3840 Ч/,5 83
959 2 LlDDx 100x7 3900 42, / 84,2
973 / L63x63 х 5 /375 6,6 6,6 срез полки
986 2 1вОхдох7 25/0 24,2 48,4
993 / L63x£3xS 2780 /3,4 /3,4
С/31 2 ~ 70 х 20 /ОО />/ 2,2
tm / -  (80 х IZ 3 20 5,4 5,4
ПЧ6 Ч - 6 0  х 12 НО 0,6 2,4
&Ч9 8 -8 0 * /2 /45 А/ 8,8
C?6f 6 -  80 х !Z ШО /,ч 8,4
С32ч 1 -  300 X 20 7ОО 33 33 Стр. /тор.
Ь п / -  /0 0  X to 300 2,4 2,4
сз?9 / - 200 x 20 300 9,4 9,4
т с / -2.07 X /2 250 4,5 4,5 ф л
С%й / -  /55 XK 270 2,6 2,6

tn
m
r\j
с_з

ьа
L3

СЪ7В / -*550 X /£ /070 7Z& 72,6
С383 / ~ 470 X /2 850 ЗЪ6 37,6
cm I - 600 х /6 677 48 48
йЩ5 1 -/ОО х 12 360 3,4 3,4
т с / -280* /2 320 8,5 8,5
C4Z1 / -  220 х 12 320 8,5 8,S
m s / -  320 х !Z 330 9,9 9,9
Ж 6 - 100  х /2 2Z0 2// /2,6
Сбое 2 -  /45x8 250 2 4
C6/Z / -  160 х /О 500 6.2 6,2
С6/3 / -  40ох /2 700 18.7 18,7
Сб/ч / -  /60 х /4 320 6 ,6 5,6
C61S-Z_ ~ 450 X /2 520 /5,4 15,4
C6/S / -  /55x8 300 2,9 2,9
0628 / -  430х 16 ЧЧО /6,2 16,2
0630 / ~ 420 x [2 6 8 0 27 27

Bpi наплц8.прнь ого металла /2,3
JL -350x20 ЮЧО 47,8 47,8

( "420x18 //2о 5Sf7 55.7

а
о
С\]

00
ГГ

о
LЛ Iл

£чрез

-&1

ср Л

срЛ

ср-Л

Ф - Л

ер. Л.

ер. Л. ГН УТЬ

ТаБлииа з а £ о д с к и х  с£арныт LuCnC
Omnp,
марка
cpteo

Сечение и  длили сёдрнцзс ш 8 о £

ьЧ
0,7

Ь.5
0,4

k 6
238

t±8
ш

t\/о
S,s /, 3

ь/г длине/
п .м .

U т о г о

46,1

беекг.
/2,3

Примечания*'
/.Все от£е р ст и я  cf*23f I

£ Все обрезы 40, | кроме ого£ореннь/сс
3. Зое ш£ы h*G, J ,
4. С&арные ш£ь/ вы полнять полуавтоматической cOqpKou 

£  среде Углекислого газа*, £ случае переосода н а  
ручную с£арки, с£аркУ производить электродам и  
т и п а  9QPP,

5. Типо£ы е дет али см. лист ы  У -  183+190.
6. С т а л ь  м арки В Cm 3п с с дополнительны м и га р а н ти ям и

загиба £  ссолодном с о с т о я н и и  со гла с н о  л . / У д  и  предель­
н о го  с о д е р ж а н и я  ссимическисс э л е м е н т о С  с о г л а с н о  
n . n / s u t e  г о с т  3 8 0  ‘ до, н м  т у

7. С т а л ь  марки /0Г2С/(М£) (Й  = 2900кг/см 2J. по цниичМ 5 ЧС-£/ 
с дополни те ль н о й  га р а н ти е й  загиба £  ссолодном 
с о с то я н и и  согласно т а б л .З  ГОСТ 5 0S 8 -S 1 *  д ля  стали^  
ю ггсд(м к).

8. Ста ль /ОГ2р/(МК) р а з р е ш а е т с я  за м е н я т ь  с т а л ь ю  марок 
14Г2 ро цниичм54- 5 8  и л и  /5ГС по цциичн 246-6ос гара нт и ей вагибч 
£ ссолодном сост оянии, согл асн о  т аблице 3  ГОСТSOS8-57 
д л я  ст а л и  ЮГ2.СД (МК).

9. Таблицу подбора марок срерм см. лист д~13/

1955г.

Д£ у скатные стропильные срермь/ 
пролетом L-2Um под нагрузку

/Ж -О Н  IZS.
Вы п у с к у  Лльбом 1
Лист. /ЧЧ

2 0 /2 *0 1  4 6



CneuLuobuH Q uu* н е т с л л ъ  с т о л ь  н о р и и  в О т З  Р О д л я  
сёорнысс Х о н с т р у щ и д  п о  РОСТ зе о-б о/оп  п р и м е ч а н и е  
п SJ, И ране, о п о  б о р ё н н о и  / он. п р и м е ч а н и е  п  7/.

ПК

Отпр.
нор.

н
Эег

Иол JJlTii jljq Secen

г н (7Рр€>ние
✓̂ /L/nV
Hfi cum oStM '

-Мм-
3/2 3 L9Sk?S*6 /OO М 2 - 2/
56S / 02ООУ/25к/г 2чо V •zL

I
Ж / / и<9ох/<9ох/2 9VSO 3/3 626
щ / / L/6DV/OOX /2 //63 5* 274,7 5y5fV
<323 2 L/oo х/оохУ 3950 42.6 3^2

<а Я70п / / СЙпхЭохУ 2230 2/,S V3

1 S6SI / м/бОх/бох/2 3200 94.2 /<96, V
V18 2_ U2SXSOX8 3850 4/9 63.6

$
937 2 LlioxHOxQ 38SO 32 /04
978 / LC?. x63*S /375- M -

1 93? ос L/ООх/ООхУ 2SSO г?^ SS191Ф 993 / сбЗхбЗх S 27 SO /av /3,4
CS4 6 -toax/Ч 220 -2 ^_ /4.4
OS 7 2 -8ох/Ч /So 3.2•i
сб/ N -«Sov/V MS _!Л - /8,2

i CGS 2 -6ох/Ч //O 0 7 J^L .i
Л 0/3? г -  70x20 /oo JJ— 2,2
■4] 02/8У */8ох/ 2 320

C324/ - Зоох 2 О 700 33 333 гзг? / -/Со У/о 3oo Л У - 2(4
'I■4 032S/ -  200X2О 6oo ДЯ__ 9.4
5■4 C3& / -20?к/У 2 SO 3,2 -Л 2 -

?36c 7
/

~/S&X<3 270 2S6 . 2£
?Э?6 -SSOx/6 /070 72,6 72,£

ЛОР

Ж 2 М § иОтюгго/

П л и  меча//-

срез пол-

сре£ по/?-

С т р .  i ’тор_

6ь?рёЗ

77yc>oh?o;?cw2evt/e специ^ъьtHOUp и

/?3Ŝ/ -S2ox-/4 93o S3. 333, зТ{7̂CD/ -6 o o  x /6 6 7 7 46 46
Р40Ч / -4 2 0 X 1 4 68o 3 / 4 3 / и
0408 / -чЗох/ч 4 4 0 /4.2 /4.2
0416 l '-to o k  /4 3<3o чД __у,г_
0426 / -2&OX/2. 3 2 0 a s
0427 / ~28ох/2 3 2 0 s.s

9> 9 &.9om
0609
76/2

/ - 3 2 0 x iZ 33o2_7 ^/4 S xS 2SO 2 ч
-/gox/o soo 6.2 -&Л-.

06/4 / ~/£o x /4 3 2 0 &.€ 6̂_
c m  
06/6

// -4 S O X /4 6 2 0 /8 /8
- t S S x S 3oo 2 9 2,9

C6/9 / -Ч О О Х /4 7oo 27/ 2 /./

Si2 нопло&ленн nno не/ ? ОЛЛО /2,г
mcnCMо

/ - 3 9 0 x 2 2 /обо S9~s S9.S

arnо T -4 2 0 x 1 8 //2D SS.7 ssp

S&̂ ZL
96 Л.

СМ
ю
СМ

йСП 
IЛ

Г:
1Л
1 Л

9Ъ-л

<рл.

<р /?.

S e e  оло&е.рсп7ия <=/~ 2 3  
S e e  о8реЗ>ы *4®/
See uj бы  н ~ 6

П р и м е .ч < о  ч и Э :

kLpOMQ. ono&ope./r'h'UJOC

С.&арнь>?е ш&=>/ ёыпопнэть польа бтаналтичеснос/ с&арнаи g среде 
8/рлееиСлолс? паза, £ с -7w o e  перессоЭо « о  
С&ррыу про и зво ди ть  э л е к тр о д а м и  т и п а  Э Ч 2 Я  
ГПипо&ые За т а  л  и  см л и с ты  п//33—/эо
С т о л ь ,  м о р  Н и S  C m 3  ПС  с  П о п о л н и т е л ь н ы м и  п а р а ы т ^ н и  3 q p u S q  
В  С О о п о З н о м  с о с т о я н и и  с о п л а с н о г ?  /9 с? и  п р е д е п ь н а п а  с  о д е р -  
оиуониР e cu  м и ч & с  Пиос э л е м е н т о в ,  с о г л а с н о  п  п  ;s u ? 6  Р о с г З е о -£ о ,  
С т о л ь  H Q p tiu  /O P 2 C//M HJ ( П - 2 Э о о  e r / c i i ^ J  п о -У ^ П Л '  З о б - б / с  
Дополнительное/ гарантией зогида о осоловнам состоянии 
С о г л а с н о  т о Sл  3  Ро с т  SC/S6 ~~ s ?  ^  д л я  с т а л и  10^2.O p^fnHp  
С т о л ь  /О Р2.С!(M kt) р а з р е ш а е т с я  S o  м е н я т ь  с т а л ь ю  / Ч П 2  
/ ? o J ® _  6 4 -5 8  и л и  /S P C  по  W 7 ~y^_  2 9 £ -£ о  с  д о п о л н и т е л ь н о е ?  
Раран т и е  и  з о г и б о  £  <хзолодн$у с о о т о  Я н и и  с о т а  о н о  
т о З л и ц е  3  Р О С Т  S O S 8 -S 7 *  З л я  с т а л и  / 0 Р 2 0 Д £ м д ]
РПоЪлицу noSSopa мороИ срерм с М л и с т  */3/

ГПаБли^а 3 о &одснисо сбарньпх? ии&о£

О т п р .  
HQP- _
ф /6 /

Сечение, и  дли н ы  с ё - си g o  &

\±Ч
0 ,6 as

Ъ>6
гч<з

Ь><5
//S

[±/о
29

си г  ъ̂ /4
зч о 4

С J mono

ЯЯН/РЛ &£
44 / /22

/эеоъ

Д&чснотнеыс стропильные срерпгь/ 
пропетом / Л  = 24м поднапри Зни  
<р. - <£€5* k(njM 2 при luOPQ /2 м

\ne-o/-/SHr &ыоисе Рм&гац.'

Я п / 9

л и с т M S

0/1



- 2 0 -

Cepupf
П Н -ом /ZS
выпуски 
альбом f 
_Лисгт/̂  '

m
UhB. p/e

ТРБЛИЦП ДЛЯ ПЮД6С1РР □ТПРИБОЧИЫР MPPDP СТРОПИЛЬНЫЙ ФЕРМ ПРОЛЕТОМ L-ЗП
/ШЯГ ФЕРМ 12м/

М

Ж

! I
'■ .S

9. 5 3 -Si 4 tVi' "С
С  s

й 
Ш

/Л/А 
п}п

в

Привязка 
колонн к

1
8

?
I

55|CvJ

М арко срермы 
по Серии  

ПИ-Oh /25 
выпуск //

С о с т а в  рермы по 
альбому Ч Ф П И

„Промстальканструкция " jfZAt/crnCr
ПОлуерерма, стяжка 
с/т/кавая накладка

количества

HP30-300
ср/62 2

143Ф/63 1

С309 /

НФ30-335
Ф/64 2

150ф!65 1

....... сзо.9 1

НФ30-385
Ф/вв 2

/5 /Ф16П 1

СЗ/О 1

н ф з о -н з о

Ф/68 2

152Ф/69 I

СЗ/О /

НФЗО.- S20
ф/70 2

153ФП/ /

С31/ 1

НФЗО-565
<=РП2 2

154Ф/7Я 1

С 31/ 1

НФЗО- во 5
ФПЧ 2

/55ф/73 1

С312 /

НФЗО- 7/0
ФП5 2

/56ФПС /
сз/з /

ЦлА?
Привязка
, КОЛОНН к
разве/ вочныл осям

Парка срермы 
по серии 

Г7К-0/~ /25 
выпуск Т

Состав рермы по 
с/л 6 бону УФ /7И „Прамстегльконструкуия " jJ/ufc/тю.

! n h палу фермер стязнкастыковая накладкаколичество

Ср/17 Д
9 НФЗО-300 Ф/СЗ 1 157

С 309 1
ФП8 2

to НФЗО‘335 <P/6S 1 158
С 30 9 /
Ф/79 2

11 НФЗО-38 5 Ф/67 / 159
СЗ/О 1

1 ЯР180 2
12 &1 НФ30-430 Ф/69 1 160

1 СЗ/О 1
*

1
Ф181 2

13 НФЗО-520 ФП! / 161

ези 1

£ Ф/82 2
14 Нф30-5£5 Ф/73 1 162

1 СЗ/1 /

Ф183 2
15 НФ30-6О5 Ф173 1 163

СЗ/2 1
....... Ф/84 2

16 НФЗО-710 ФПС ( 164
С313 1

&*г?
При в 43KQ
КОЛОН* К
разЬивочнып.
осям

Марка срермы 
по серии 
ПИ-01-1 25 
выпуск /7

Состав Т̂Р' альбому VПрометал & к о нс гг,
чь/ по ФПНрукуия s/листо

п/п пспусрерма, стяжка, С/пб/коёая наклао'коколичество

Ф.162 1

п См .. Ф 163 1
149

I
Нфзо- зоо

ф>т /
157

^ в 1 V
5 §

езоя /
ФЧ64 /

18
в а Ф 165 / 150

 ̂ J НФЗО ~335
ФП8 / 158

4 а С309 /$ А? 
* | 9Р/66 /

19
" 1 Ф/67 / 151

$ Q § £ V с.
НФ30-385

ФПЯ /
159

 ̂ VJ 

1  !
СЗЮ /

1 Ф/68 1

Ф169 / 152

20

1
НФЗО-ЧЗО

Ф/80 /
160

СЗЮ /

*§

S3
^  «3
4 i §  
&  Ыь ■*

П й и Ш Ш ^^дб п оо  отправочных: марок* с&срм.

Тре буе тся  по до б р а ть  д в у с к а т н у ю  с т р о п и л ь н у ю  qoepm y  
под н а гр уз к у  -  520кг/м2, замарай р о в а п н ую  &  п р о е к т е
КМ  в  с о о тв е тс т в и и  с серие6 /lk’~O i~ f2S выпуск Й  Н Ф З О -5 2 0  

Зля пролетов г различны м и привязками колонн к  ра зби в  а чным 
осям ( см. схемы 1, 2 ,3 J.

По таблице 8  градое „ марка срермы по серии П К -0 1-125"нахо­
дим марку Н Ф 3 0 -5 2 О  с с о о тв е тс тв у ю  щей привязкой КОлонн 
И разбивочны м осям, и  в  грасре „ номер л и с та "  н а хо д и м  п а  

каких л и с т а х  данного альбома р а з р а б о т а н о  э т а  срермсг, 

Дл0 срермы по с х е м е  1 -  л и с т  лГ* 153 

Д ля  срермы по схем е 2  -  л и с ты  /ТЫ% /53; 161 
Для срермы по Схем е 3  -  лиспу W* 161

С  к е м  а  1 С х е м а  2  С х е м а  3

njn

Привязка
КОЛОНН к
разбивочнш
ОСЯМ

Марка рермы 
по серии 
ПК-Oh /25 
выпуск /7

Состав срер 
альбому ЧФ иПромстольконсп 

полусрермсГ' стяжка стыковаа накладке

мы по 'ПИурукцио"
количество//‘листа

ч
с

.. ФПО 1

21
_ ФП1 / /53

ч 1
'й Ч § 8
5 § 
! ?

НФ30-32О
90/8! /

16/

СЗ/1 1

Ф172 /
* Irs ФПЗ 1

154

22 'й $ НФЗО-SCS ФГ8? /
/62

1 § СЗП /

0 ^ Ф/79 /

23

5г а
5 S. ФПЗ /

155

1 S НФЗо-sos
Ф18Ъ /

/63

^ § С 312 /
 ̂ § 
S QOJ7S /

24
1 ФПС /

;56

4 НФЗО - 710
Ф18Ч /

164

СЗЮ /

/ По данной та б ли ц е  производите я подбор 
отправочных марок стропильных срерм.

2. Подбор марок надопорных сто е к  производит, 
ся согласно указаний л и с та  Wb /32

I

m Таблица для подбор а отправочных марок
стропильны х срерм пролётом  L  -  3 0 м.

при ш а ге  * /2  м. __________

ПИ-он 12S
бы пуск 21
альбом 7____

Лист 146

So/8 - о /  2 1
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С е /
rrf'-Of-fSS'
Выпуск Jf

JJuerrt
w r

Uh8 ^

§- § 
Ф §

IS-ts

l i ;

zn

CD
3

и re
E— s:LJ Ю
cm g
p * “

План еЗязеи па верхним пая&ам стропильных Ф&рп_
Схема цстана&ки элементе/l 

пои&аош ж.д. плитЗх/2. ит.чЬ

© О © © ®  ®  ®  @

Узел.S ' Уавя.7" П л а н  с ё я з е й  ПО HUHCHUM п о я с а м  ст ропильны х: а?е>ом.

Узел ПО

Ю-4зо to-430

/0-430

Узел /

Монтажные/ сиаё4*JL
[| Г  Монтажный шов

Уз<2Л

5оо

63! 1 63/
Г 1 
1 1

Г 1 
1 1гп и 

JГ 1SZSZJ
л  I

534 Г

1 1 
Узел.. 13

р. и
и

1 I 1 i 1 i

634 ,

:\ л/ £
V--------- 1Г 1 

■ 1
1 1 
1 1

1 i 
1 j3 zs z :

>
/2000

^\УзеЛ!г/6
/2000 /2000 /2000 А2000

Sao 
/2000 ,

©  ©  ©  ©  ©

(0-480

500

®  ®  0 .

Ю-1&0

10-480

Ведомость отпраёочнь/х марок.
Отпр

к£ю Наиненоёание
В ес ё  к г Л/Л/2

марка. ш т. общ. чертеж ей Примечай.
Ф/72 28 Эл-ты строп фч>м 322*1 S03S-Q /0200-/54
ФПЗ 28 — „ — 374 /ОЧ7П /0200-/62
Ф  /82 28 — /.— 3St>f взеек /0200-/62
Ф206 14 Стойки S6 784 /0200-/82
Ф208 28 — /, - 94 2632
ф5,7Э 8 Распорки /93 /544 /0200-/98ф 564 8 — /99 /592 /0200- /99Ф  555 16 -/> — 203 3248
Ф577 /6 сёязи /43 2288 /0200-20/
Ф578 8 Распорки /82 /456 /0200-2О0
Ф57Э 32 Связи 79 2528Ф  585 16 Распорки /24 J9 8 4 /0200-20/
Ф  5/2 8 —„ — /99 /592 — /,—
Ф  588 /6 с ё  язи /43 2288 —„_
Ф  595 32 — »_> /09 3488 /0200^20/
Ф537 8 — — 59 472 /0200-202
Ф598 8 — /— 59 _
Фбо/ 8 Распорки 193 /544 /0200-/98
Ф602 32 связи 45 /440 §1

Ф503 /6 Распооксг /96 3/35 _л _
Ф604 32 связи 57 /824 ___
Ф605 24 Распорки (8о 4320 _„ _
Феое /5 — /85 2960 _„_
Фво8 8 сёязи 58 464 ___
фбоэ 8 — //— 58 464 _
Ф6/1 /6 сёязи /17 /812 /0200-20/
Ф620 /в связи //5 /840 /0200 -204
Ф63С (6 Распорки 225 3600 /0200-203
Ф625 15 -г .- 198 3/63 /0200-203
Ф527 /5 — //— 83 /328 M -п
Ф63/ 12 Зерт. связи 525 6300 /0200-203
Ф634 8 — /.— 578 5424 /0200-206
C3U 28 Стыковые накл. 75.6 21/6,8 /0200-/8?
СЭЧ6 32 Дюпол. эл-ты 4.5 т /0200-/82СЧЧНг «? Монт гтък&лса̂ г* УГ* г гмCW& '2 —>-г ЪС .у/Ь. __

p jfa го (ГУ _ fryСЗА/ jaL_ Л^опъл. О А 3.1

Сечение ш б L5 1x5* L/0 L/4
Плана п.н.
В&с напла&л

J  1 76--480 10-460

меэнЗяосяг*и ъг<ш*§«*8 *<ы<*«а&лива*т<:а™^ЧтоЪ11 ее
еги^нсе. peSpo,ра сп ол а га ем ое  на Холънне c / ^ t f e z o ^ S k ,  о ^ о  с о8м ещ с«о  
С '  о го *  o^Vc* *f<xTT*>rft/ ( > ! ' __________________________ _____________________  —

KUfUtj бес конструкции /ю схеме: <2В$ЗЭшг  кг.
Та б л и ц а м о н та ж н ы х  шёоб.

/92.4

металла кг 34,б\/, 8 130,0/65/0
5,6 2826152.0

итого
532, е
331,4

Та б ли ц а  м о н та ж н ы х  м е ти зо в .

&
п/п Нс/именоёанш 1

ч 7 1
? !

К-So
Весёк/7

Стал/, ГОСТ Примечи/turn. обсц
/ gI|18 М20IS-20 66 40 /2Эо6,224 289 Сг.З 7798-62

_ » —  _  „ — ч 25 10 40 4800.236 ИЗ ./ — //—
3 ----If---- — (Г ---- о 46 9о 38 7o 0.285 20р м ____
4 &g!1

М20 - 36800.064 235 Стфт 59/5-52
5 Шайбы черн.5~̂ М,20 ~~ - — 4430о.о23 /00,3 Ст.З 6957-54
в BoJjmu /topr, /7/8 /2 So So /2о О,/86 22.5 Cm (Ь 7796- 62
7 fctGJtu ПсрГГ /Пож /у/е, - - - /2о qovfc StS Стуы5,S9ls-6Q.

и т о г о : 75 7 .3 к г

П р  и м е ч а н и я .
/, Н астоящ ий npoetzm конструкций покрь/пния &ь/~ 

Полнен н а  ссноёсгнии чертеж ей лЛ/- 
проекта  ХМ , разработанного _
с  применением серии П К -0 / -/2 5  ёь/пускр ,а  m ax же 
типовы х чертежей/ Г  МД к о н стр ук ц и й  покрытий
Но- c / j 'И-гГН'& с <рии ГТК- о! -  /25
Пб/пуск J/ г  ёь/пу/ценных Челябинским ф илиалом
ПН , Пр ом стальконструкция- '

2. Все элементы, хроме отмеченны х, зам  ар кар о бан­
ные н а  схеме цифрами, н а  рабочих ч е р те ж а х  
имеют о марка индекс. Фснарример Ф /72.;Ф  /73).

5. Монтаж конструкций производить на  Валтах  
нормальной то ч н о сти  М 18,1120 и монтажной сварке 
согласно указаниям на рабочих чертежах и  
узлоё н а  Ванной схеме.

4, Закрепление га е к  н а  постоянны х Б о лта х  а с у - 
(цес/пёляется постановкой контрга е к.

5 .  Все ьиёы h — 8 ,  кроме отм еченны х.
5. Оёарку произёоЭить электродами ти п а  Э42Аг 

Применяемые* электроды  должны удоёретаарять 
требоёаниям ГОСТа 9467S O .

7. Приёарку крупнопанельных п л и т  к  срернам 
произёодить не менее, чем ё  3 х тачках шёам 
Н -6  длиной не менее 7 ООнм, Все концы пли/Л 
у  стоек р а на р я  обязательно приёарить.

8. Укладку крупнопанельных плат ёести о 
напраёлении от опор стропильных ферм 
по скату.

9 Работать соё/честно с  листом л /  /48.
/о. При монтаже, атръпильньгос <рерм рчк*>8бЗ стЯсЛсг/пься 

<игеЗуюш,ими правилами Установки срерт **с* 
оръло 8Ни HoJToftti:

Образец монтажной схемы покрытия дбухпро —
//ётноео здания с  тяжелым режимом работы  
Стропильные срермы пролётом 60н ; под нагрузки 
ерн5б5^/м2 Приоязка колонн крайних рядов,.нуле/hта

1965с
р и с т  /4 7
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С пец и ф икац ия мет алла ст аль м арки  
Зля о барных конструкци й  по ГО Cm

Ю

Отпр
марк

л/
’дет

Кол. Длина
MM

Вес. кг.
Г H сечение turn oSuj

Ф
 1

13
4

S6S / L2pu//2Sz/£ 240 7,/ 7,1
7/3}, / / L/60*/ffo//2 8£So 242 424
пг\ l l U  во/ /бок /2 4/72 /22,3 249
22/1 l l L/2S//2S/9 U9/0 гоб.г 4/2,4
8б$н l l C$o* 9o*7 8420 22,4 46,2
ml / l L/Hoz /4о/Ю 3330 71,6 / 43,2
9/4 2 l 9o *90*7 3370 22, S _ _ £ £ *

932 2 L/ZO* //0/8 39oo 87,7 /°S,4
948 2 L8o <8o*<9 3980 29,3 68,6
96р 2 L9o *9o*7 446o 43 86
972 l 162/63*9 1440 6,9 <3,9
978 2 L8o*8o/ff 2990 /8,8 37,6
993 £ L8o*go*e 3320 24,4 48,8
/031 2 LtGO/t6o//2 690 2o.3 4o.e
2/36 / -  200/20 2oo 6,3 <0,3
С/37 2 -Ю  /го loo / ./ 2,2
cm / -too/to 2/o U6 t,G
2/vs ( -/во /гг 400 6,0 6,0
22(8 t -/80 /12 320 8,4 6,4
22 Vi 16 -6  0//2 no „ °i.6 8,6
?m G -8 o  / tz 14S /,/ 6,6
Z2S/ 9 -8o//2 / 8 0 !,4 (2,6
С194 l -820 //8 99o 38,3 38, 2
CSZ3 1 r Zoo /2o 7oo 2f,o 22f о

Мар

Cr/or2Cl.c/ui.

LO
D O

см

Примечай.

Сг ЮГ 2С/

Сг 10Г2С/

?рез, пол.

er./QQZM

Вцреаы,
Сгр. /горец

ип
из

а
а

C332
Z34c /

- г is  */2 
-Чоо /12

3/s
4SO

st8
4,2

S,8
/2,2

2 362 
2368

/ -470 *8 чоо 2,2 Ы
/ -280//2 36о 9,* 9tS

2368 / -  ззо иг 36о //,2 HZ
227S / -SOO /14 /ого S4J! 94,8
2382 / -470/12 890 37. G 37,6
7381 / -37о//2 780 22,9 22,9
<2399 / -Goo/14 677 42,0 47,0
7408 / -3SOX/2 S9o /9, У /9,4
2407 2 •36 0 //4 УЗ О и, У 22,8
24/s / -/оо //2 2бо 3,4 3,4
7 42c 2 •28 о //г 360 9,9 /9
2 42/ / •/70 //2 400 в,4 6,4
7608 2 - / os* 8 290 1,4 2,S
В 2 г Волге ratuKouftli> 70 о,2 о. 4

В ? с не/плаВлен чого ме -алло . /4

8гг г L/2S//29/9 S99o (02,8 209,6
/03с 2 1 /2S //29/9 2оо 3,9 7,0
224$
23 5 ]б

3
(

-Во //2 /49 /,/ 3,3
-2 7 О 42 Z8o 4,У 4,У

6 ? с наплаВленн ъго не, алло/. 0,5

l • 390/16 /ого КЗ 43

быреа,

У л

£

Сг.  torZCf 
?TJorzertcN.oS.

/7pur-f ечагн и я :
/• See о тё е р с ти я  с/-23, 1 _
2. все о&реаы ЧО/ S кроме, оговоренных
3 .  все сВирнь/е ииВыП--С,\
Ч' Все сВарные и./Вы Выполнять полуавтом атической  

cbcrpjcod Вереде углекислого газа; В с.лу чае перехода 
наручнуго сВарку/ сВйрк(/ проис В о ди т ь электродами  
т и п а  Э V2/7.

^  Г77ипоВь/е З е т  а ли сгг.листь/ лг /ВЗ й/£?&.
а. С ти ль  марки ВСт.Зпс с  дополнительны  ни га р а н ти я м и  

Заги&а В  асол одном сое т  о я м uut согласно гг. /3/2. *-* предел ь- 
Ного соЗеро+ссгния х.сумичсс.киос з>лемем т  о/? Согласно  
n.n./STu/G /~0 <2 Г  в ВО -  60. иггтУ

V. (О ти ль  мирки/оре с /fprK/fpsгд&&кг/см^Гпо цниичгг 9Че-&/ 
с  допол н а те л ь н о й  г а р а н т и е й  д и ги д а  Влсолодмом 
состоянии, согласно т а д л . 3  Р & <2. **~для с т и л и
/ОГВ сгр {PfKj.

S. С т и л ь  /orZC/^m K jр а зр & ы а и е та я  з а м е н и ть  сталы-о марок
/4Г2 по е/нии чМ s-4-к2  ил и /9 ГС  п оТ^ниичм 296 - 9о < »  дополни• 
те ль н о й  ra p  и н т а е й  аагиди В зсолодном сое т  он кии, 
согласно т а З л и у  е 3 P0 C.TS OS В-S'/ * для с т а л и  /О Г  9 <2 Д ^ П  &J.

9 / 7 7  a Sji и ч у  noddopar hi арок, ерерм см  л и с т  лу /46*

ГПаблица а а б о Р е к и х  ф а р н ы х  ш б о в

Д в у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  срерм ы  
пролетом Л аз Ом год нагрузку 
^ »335к{/м2 при ичяге 12 Н.

mc-е/ -/2 5
Ш Ш "

лист (SO



■sr

ii
L i b

i s
T

4 -

1 д ля  сёарны сс к о н с т р у к ц и и  по ГО С Т380-50 
(см. примечание л. 6 ),кроме огоёоренной (см.примечай. n.7J

С383 / -  470* /2 850 37, ь о /, е
ез$9 / -  600 х /Ч 677 42 4 2 - Т ’Л
С 408 г -  430 * /4 440 /4,2 23.4 Ф-Л.

Qmnp.
Map.

V
дет.

Гол. Алина
мм. Примечай.

С426 2 -7  ЯГ)*/? 320 8,5 /7
ое С КГ. C4Z1 ( _ -280* /2 320 8,5 8,5

/77. H- n учение ш т . общ. Map. С428 ( - -  320 * /2 ... ЗЗо 9,9 9,9

t
5■>
5i
r

f
:

56S ! - LZD0X/2SX/2 гч о 7,/ 7,/ 9429 / - -350*/4 1070 63,4 63.4 бирез
Vlrh 1 / UffOx/eox// 8000 244 Ч8ё Cm./OTZC/ С*/Ч/ 7 - -  /ОО* /2 220 2,/ /4,7
135Ц l / Ll8Dxteo*/f 4422 /34, & 268 dm IOr2Cl.no/itoi С609 2 - -  /45*8 2SO 2 4 <Р- J7.
8Ягц / I UZ5X/2SUD //9/0 2Z7,~S 455 Cm./orzzi 0630 ! - -  Ч2о *12 6 8 0 27 27
S63Th ( } L90*90*7 2420 2314 46,8 0632 / -  4/0 * 12 840 28,2 28,2
88ZT„ / 1 /160*/60x1Q 3300 8/, 7 163, 4 Срез полей С633 1 -  т о  *1 2 380 3,6 3 ,6

934 2 L//OX //0x8 385 0 5 2 /04 ГМЦ 1 -  190 х 12 500 8.3 8.9
95/ 2 l 80 * 8 0 x 6 3950 23 5 8 3 2 2 Грат с гаик. М(6 70 0,2 0,4
%/ 2 /30X90*7 4300 43,3 8 6 .6
Ш L63*63 xS /чча J L Z - 6,9 срез., полни

Ф
1Б

Б

983
1000

J L
z

L9DX30X7
/80*80X6

%5Ча
3300

24.5
24,3

49
48,6 i n

ID
N1
CN

1006 z L Ю OX/00*1 3330 36 72
W 2 L l  8o x/do*// 930 28,4 S 6 f8 Ст/ОгЯС/о&ш.
0136 / -  200 *20 200 6,3 6 ,3
CI37 2 -7 0 X 2 0 /ОО 1,1 Вес наплаблеьнаго мп сглла: /8,7_

C/3в / ~ lOOX/O 2/0 Ь д 1,6
CV8 / -  180 X /2 320 B,4_ 5 ,4

и з

836 2 - /173 *1 26 */о 5 9 5 0 ИЗ,6 227,2

N1

S

Ст./ОГ20/
С2Ч4 /у -6 0  x /z I/O 0 ,6 9,4 /03/ 2 - Л 195*125 * /О 200 3,8 7,6

Т а б л и ц а  З а в о д с к и х  с д а р н ы х  ш £ о £ .czy's & -  8 0  x tz /4S /,1 8 ,8 С2Ч9 5 — -  8 0 * /2 /45 /./ 3,3
CZSf 2 -  80* /2 /8о 1,4 2,8 ГЯ£7 1 - -2 7 0 * 8 280 4,3 ч ,з ^>/АдЗ О т п р ,

м а р к а
Й. Й » Ш т *Й W А  ̂  ^  Хг /Ы //  т  /-1 г л

CZ31 / -320* 22 /090 SO, 8 s a g О /-N ’/U/Tf.f СО

c?23 ( -  ZOO X 20 700 22 2 2
&ь/&(2о .
Огр. /торен. О Ьь.4 Ь>€ t±e hJO

C33? / -Z /S * /2 3 /6 S ,8 ср. л. бесногитезКлРННОГО мета/V7 а: 0,5 0*166 0,2 2,8 Ц/Э 17,5 8,2 €1,5 J S J . .
C342 / -ч ч о * / е S S 0 П ,2 n ,z — ----------

Ф -Л
ш F .5 7

ф !б 7 - - 2,6 - 2 J L 0 ,5
/13% / -  /ео* w 5 00 8,8 8,8 C&-J7. 1 -Ч 2 0 Х / 8 г/2о 5 5 ,7 55, 7 бырез. глш
C3G3 / -ПО* 8 500 4,6 4,6 Ф ‘Л

Кроме ого£оренных:

П рим ечания.

1. Bce отверстия 4=23, 1
2. Bee обрезы Чо, г
3 .  Все еёсгрные шёы /?=6, \
4. В с е  с £ а р н ы е  ш ё ы  в ы п о л н я т ь  п о л у а б т о м а т и ч е с к о и  

с б о р к о й  £  с р е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а ‘, £  с л у ч а е  п е р е х о д а  н а  

р у ч н у ю  с  К а р г  у , c E q p ry  п р о и з  Х о д и т ь  эл е кт р о д а м и  т ипо948А
5. Типо£ые д е т а  л и  см. л и с т ы  л//83+/90.
6. Сталь марки ВСт Зпс с дополнительными гарантиями

Загиба £  холодном состоянии, согласно л, 19Д, и пределы 
нога содержания хи м и чески х элементоё, согласно  
п. п. /5 и !£ гост 380 -до. цМТу

1.Сталь марки /ОГ2С/(мк) (R=2900 /CMZ) по цниичм 546-6/с  
дополнительной гарантией загиба £  холодном состоянщ 
согласно табл.З ГОС/77Б058-57* длЯ стали /0Г2СД(МК).

8. Сталь Ю Г2с/(мк) разрешается за м а я т ь  сталью марок 
14 Г2 по цниичм 54-58 и л и  /5г с  поцттчм2д(:'ба с дополни­
тельной га р а н т и ей  загиба £  хол од н ом  состоянии, 
согласно т аблице 3 ГОСТ 5058 -5 7 * длялталиЮГё/ДСМК).

3. Таблицу подбора м а р о к <рерм. см. лист. *4-/46

ж1965г.

Д £ у  скатные стропильные рермы 
пролетом L=3Dm  под нагрузки 

? ~385*г/мгпри шаге /2м.

пк-опгЩ йьтмлк // йльрЬжи
J/Utm /St
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ŝ Oj 7

ч7^
>Д̂7Г 7-
X X

<Z327 / ' / о о У с <Зоо ^  у X  7
CJ& / . '  £ о о 3i>o

— —f.—l. -
& V ^  X

ZZZ3 / — ч ТЛ Г
<=зу/ -4 - - y v b x / i /

.3t u .
2 o

■ Ш .4 _ “ /6<Р х-/<7 1
8 .8 X X  1

А-г

r~r<Tf>

ап /о Г /  С. /  
Г-S o f .^  по sr

У т Г о Г £ с /

ГМ
ш
гм

/Т уи аМ е «/

~PC*S STOStA*/

/70s7j/.<q

-Л/ odyte/o,

> 7̂

y> sr.

aca

a
c35f
C_J

f7 ^ o o y °y r^ fe /V i/^  a.s7&c~f4sy34jr£<ycf,

аясJ / - / 7 o * 0 ioo 9.6 9, 6г / -SS/ox/S /0 To 72.6 72.C £f>T°pjfP'xУ 1 ~SJZox/Y 9 3 ° S3.3 63,3» f -V/ox/V 8 9 ° 3 Z S 32.3 9>.yr
T*/o<.7 / " 6 0 0  X /6 6 7 7 98 9 8 <50. JT.r7o<̂ j . -Y2 o«/Y 6 8 ° з/.у 3/, 9 <pjr.

J.Z. - У З о х / У YVo /9,2 2 8 . Y 9>.S7
СУЙГ / -/9o*/Y S o ° /О. Y /о.ч- £ 8 0  к/2 3 Z o 8 {S /?:v5?J' / ~28° x/e 3  2  0 8tS 8 S:*</£$’ / -32° x/z 3 3 o 9,9 9,9
:goSг g -/96x8 £ 6 0 Z у . T>'S7~-с-̂зиг / ~ /-ОО AT /У Y2 o 7,̂ Vr£*
Xg g Gourm cr<?<L// rf //, Го 0 . У

Se>° Н<хгтл<г&т<2,r XT О/-О Л) ?/7T<TXV«y/̂ g
ЛЙ5_̂ L UYox/Yox/o SSSTo /27,8 Огтт/оГРС/
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серия 
п к -о / -/2.S 

ёыпус* // 
ГльЕом /
Л и с т

/53
Ц.нВ fJ?

*51

ГрпмртоичесАгСУЯ ca-f>Mct среРМЬ/ с Усилиями ё с ге в З Ё Ш
3qZ3

t

Ф17П
3 4 0  JOQ,

3000 3000

/5000 /5000

Ось симметрии

Узел I
*)

/-/
25’

Узел!

75

2 SS
О & а/Л Ьм /М Р  
OmS 50x23

I

SS

Ж■щ
6 0  ^  

65 is  4 «SS

ST \ку/б)

Ж
ту 11

ь
\W ~*1

400 _

4̂ =

/О

Уоо

Х ^ 7

Узел 2
/о

4-1

/Оо

5 - 5

/уда 2/70 /73о 2 / 5 0

S9B3-

/73 /Of S7oo

3 -3
/я^70 Го

0|

/00
6 0 0 0

5 700

Js>
№о

©

(о о

I П о д  нс/клс/д- 
кой ш об  
Не вс/ратЬ

/о-ччс

&  дет. С32Э о т 6 
оёальные 60*22 S 6 

шаС/даа: о т  6 с/- 27

Слецисрикацир м е т а л л а  с та л ь  марки 8 Cm. 3 пс для  
сварных конструкц ии по г о с т  ЗЗо ~6о {см. примечание 
а б )t кроме оговоренной//см. прим ечание п. 7 )

/00300

/so /so

_____700
■Зооъ

Ось си мнегРУк/. d//P//2L ,s 
Зооо

№

2 7 S o

/ао
2 750

/00

6-6

/033) ©

мар.
мар Примечай.

ст  /or2 с/
C m  /о Г2С / г/ал
От /0Г2 с/

□s

срез /7Qj/ku

срез полки

Про долл/сение специф икации
C3SS / -  -У/Ох/У
счоо /
счоч /
с 408

сч/е f

-600* /6
-  4 2 0 ж/4  

43О ж /У
-  ЮОх/Ч

С4?3 / -  2/0 ж/у
С426 2  -  -  ?ЛО * ! 2
с 427 / - г 20//2
С 428 1 3 2 о  * / 2

C44S 7 /ОО* /V

8 4 0  52,9 32,9
6 7 7  ЧДо 48,0
680 З /.Ч Э/, У
440 /Ч. 2 ? 8,4
3 8 0 ЧЛ 42
SOo //,5 MS
3 2 0 8.5 /7
32о 6,5 SS

ЗЗо 9,9 9 ,9

C6Q9 -  -  /75*8
-  550*/6

Л __Б о лт  с габк. /ч/б

83/ 7 -  L/40*/4Ox/Z
/033 1 2. 1 - L/чох/чо* /г

db/fiBAl

ЕР-Л 
Фиг. 
<р л.
<РЛ

С57 3  
c3Sg /

- 8 0* /Ч
21о*8

240 /82
2 SO
//to 76 76

7 0 0.2 О.У

пул л  а /9

до. л. 
Ф .л

Ф. л

к р о м е  ого&оремнь/сс.

бь/гез

П р и м е ч а н и й :
L б е е  о т tteperm u p  cf-V-S,
2. See обрезь/ 4q 
«3 See сварны е иивь/ /г = €Г 
У Все с§с*рнь/е шБь/ выполнять Полуавтоматическойсвс*р. 

кор б  среде углекислого газа /б  случае перехода на рхг- 
НУ/о сварку, сБаркУ производить Электр о да  ми типа 942J/, 

5 ГПипоБые детали см. листЬ/ л/П/83-r /90.
6. СтаЛЬ марки S Cm3 пс с дополнит елЬНЬ/ми гарантиями 

Загиба В холодном состоянии согласно п /9 д, и предела 
Но го содеро/сания -Химических элементов, согласно пл /S 
и /С го с т  38о-ео . , чмтч

7 Сталь марки ЮГ2С/(мк)(£-7900^г/смг)по-щщГ7м 546-6/с до­
полнительное// гарантией за гибав холодном состоянииt 
согласно табл. 5 Гост 5 0 5 3 -5 7 для стали /ОГ2. СД (мк)

8. СталЬ /ОГ2С/{мк) разрешаетер заменять сталью морок 
/ЧГ2. По ЧМТУ ЯЧ-ЯЯ UJlu /^ГГ  по Чмту 095-50 о Эопол-

Цниичм цниичм
Ни тельной гарант ией за ги б а в  /холодном состоянии, con 
Лас но таблице 3 ГОс/п S0S2-57* для стали ( 0Г2 СД (м& )

9. ГТ/аблицч подбора марок срерм см. лист  л/- /4G

S9SO /5/. 6 ЗОЗЛ
7оо /О
/до 1,6
2S0

4.8
4,2 4.2

4SO / 20 /270 75,6 75,6

0/77 /ОГ2С/
Ст /оггс/сн ofou 

8ь/рез

бур. гну/пЬ

/Т/аблица заводских сварных игврв

1965г.

/ д в у с к а т н ы е  стропильны е срермы 
п р о л ё то м  L  -  3 0 м п о д  нсггрУЗ/су o=5$0*-fi 

п р и  ш а г е  /2 м . И **

Пк- о А- /15 Сб/ЛУСА-. // 
ЛлЬЬйМ /

Лисп /63



-------c x e r n j e s t

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л о  с т а л ь  м а р  к и  В б т З  п с  д л я  
сбарнв/сс конструкции по ГОС/v  380-60 {сн. примеча­
н и е  п  6 ),  к р о м е  о г о в о р  ем/уо и  /см  п р и м е ч а н и е  п.7?.

<5

Пол
C e / t Длина

M M

В ес к г
дет т ti uum. общ. мар. Дримечан.

S6S / LZOOx /26 х /2 240 V 7,t
1 г й 1 / L 200 x 20Ок /3 7880 3/3 626 Cm /0Г2С/
m l / / L200 *200* /3 4S72 /22 364 Cm. /0 Г  2С/пУл.
8391 1 / L 200x/26 x /2 //9/0 363,7 707,4 Cm. /0Г2С/
8G9J, / / L O O x H O x 7 2420 23.4 46(2
8931 / / L/80 x/80 x12 3260 /07,8 2/6,6 срез-гол.
920 2 L/26x/Z8x9 3280 66.8 (/3,6
937 ? L/26 x/2S x9 3800 66,8 /3/.6
9S9 2 L /00 x /00 x 7 3900 46,/ 84,2
9G0 2 L 9 0 x 0 0 x 7 ЧЧ60 43 26
972
939

1
2

L6 3 хб З хВ  
L /00*/00x7

/440
26/0

6,9 
27,/

- G J L срез, под .

100! У /9 0 x 0 0 x 7 3280 3/.6 63,2
/04/ 2 LZOOx 200x13 /090 43,6 27,0 б т Л а г ’ЛС/

*CS4 2 -  /00x / 4 220 2.4 4.8 О
С6/ 16 - 8 0 x /4 /46 f.3 20,8 CXJ
C6S 6 -6 0 x / 4 //0 0.7 4.2 см
С/37 2 -  70 x 20 /00 /,/ 2,2 са
С2/8 / -/8  Ox/2 320 6,4 6,4
C23S 1 -4 8 0 x 2 2 /220 8/ 2/ бь/пеяы *
C3Z4 1 -3 0 0 x 2 0 700 83,0 33,0 С тр./торЬ Ц
С327 1 — /00 x /0 300 2,4 г, 4
C3Z9 / -200 x 20 300 9,4 9,4
с з п 1 -2 / 6  x /4 3/6 6,8 6,2 Ф.л.
С34/\ 1 -Ч Ч О х/Ч 6 S 0 . 20 20 <Р. Й.
С379 1 -/60 x/6 600 /0 /0 ф.л

CIO 7 / ~/70xS J  / 4.6 4,6 Р.л.

С П
О

С П
а

п р о д о л ж е н и е  с п е ц и ф и к а ц и и
СЗ 77 1 -6 2 0 Х / 8 1280 ///.о М / 4 -
СЗди / -  4/0 х /4 860 з з ,г 33,2
счо/ 1 -  600*/8 677 64,0 ST.0
c m 1 -  4 70х/У 740 38,2 щ г _
С 423 / -2 / 0  г /4 600 //,6 //.S
С 426 2 -2 8 0  х/2 320 2,6 /7
СНП 1 -Z 8 0 x {Z 320 2.S 2•6
М 1 -3 2 0 x1 2 330 9,9 9.9
C4HS 7 -/О О х /4 240 2.6 (S.Z
С$03 2 -/ 4 6  х2 260 г 4
С623 / -  6 7 0 х /4 /030 64,4 SY,V
C62S 2 -4 6 0 х/4 476 /6,2 32,4
C63S / -/О О х/4 420 4,6 4,6
62 2 болтсгайк.м/б 7/7 Л 2 _ 0,4

ёес яаплобленноп ► м е т а . \гла : 2/, 2

840 2 L200X/26 X/2 696 0— /76,6 3S3___
1034 2 LZOOx /26 х /г 200 6,9 //.8
С6/
C3S8

з - 2 0 х/4 /46 /,з 3,9

1 - 270x8 280 4,2 42

Вес н а  п ла б ле н н 7рл м е, п а л п . у 0,9

I -4 8 0 x 2 0 / г г о 7S.6 76.6

— — .— 9

ш
in
|>

бь/рез.

Ф.М.

<р.Л.

Фл

ФЛ

Cm. А0Г2С/
О т  /0 Г  2  Cf 68.

бырез.

&/ое2. / * т

/П а б л и ц о  во & о  Ос К у р с  с б а р н ь / х  ш б о б

О т /ip. 
марка

Сечение и dj. сб. сиОЬС /?.м.

ФП2
Ф /73

о,г
bs-
0,3 24,8

ъ>6
ш
ь.8

3.(7

Ьь/о ыг
з,ч ю.г

t\}Ч
0 .6

Длина п м.
U т о г о

64,9
3.0

Вескг
2/. г
0.3

П р и м е  ч а * м и я :

i Все о т в е р с т и я  с/* 23, I
В се  обрезы  00, У к р о м е  о го  П о р е н н ь / х .

3. Все сборные шбь/ 0 -6 ,  J
4. Все сбарнь/е и/бб/ б ы п а л н я т ь  п о луа б то м а ти ч е ск о й  

сборкой б  среде у гле к и сло го  газа,  б  с л у ч а е  переходя  
на ручную  сборку, сборку производить электродами ти п а  Учел

5. П7ипобб/е детали см- л и с те /  a/s /S3 *  /90.
6. С т а л ь  м а р к и  В  Cm Зле с д о п о л н и  т е л  ь н  6/м и г а р а н т и я м и  

ба ги 5 а  б  х о л о д н о м  с о с то я н и и , с о гл а с н о  п ./9 Д , и  п р е д е ль н о го  
содерж ания х и м и ч е с к и х  э л е м е н то б , с о гл а с н о  п .п ./ б и /6 г о с t 38o.gl

7. С т а л ь  м а р к и  Ю г г с / (м к )(?* г9 о о * г/с м * ).п о  уттШм * м - б /  с  
д о п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т и е й  з а ги б а  б  х о л о д н о м  с о с т о я н и и  
согласно т а б л  3  ro C rn s o s 8 ~ s7 *  д л я  с т а л и  / 0 Г 2 С Д [м к ) .

8. С та л ь  /ОГ2 С / ( н к )р а з р е ш а е т с я  з а м е н я т ь  с т а л ь ю  м а р о к
, ч г г  п ° Ж м -  s v ' s s  / s r c  ттн й и %/у-  296 -6 0  с
до п о лн и те льн о й  г а р а н т и е й  з а г и б а  б  х о л о д н о м  с о с т о я н и и ,  
согласно т а б л и ц е  3  ГОСТ S 0S 8-3 7 *  д л я  с т а л и  / о г г с д  (н к ),

9. П/абЛицу подбора м а р о к  <рерм см. Л и с т  к  /46.

щmsr.

К б У с к а т н ы е  С т р о п и л ь н ы е  ф е р м ы  
п р о л ё т о м  U *  3 0 м  п о д  н а г р у з к у  

-  6 6 6 гг/м  2 п р и  ш а г е  /2м .

/7K-0/-/2S ё%туск и,ОПЫТОМ./.-
Л и с т /S 4

/У SI
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v

Q си

Спецификация те таяла с тал 6 марки В С т З п с  для 
сбарнь/ос констр укции по Ласт380-60 (см п р и м е ч а ­
ние я 6), у  роме огобореннод (см. примечание п.7/

/гппр

о

К КоЛ Сечение бл ина Sec кг
П р и м е ча й)дет Т И M M Ш/71 Оби/. HQpKU

56S / LZOOx/2£x/2 240 7,t 7 /
п г н / / LZOOxZOOx/Y 7 9 SO 34/ 682 Cm/оггс/
m l ( I LZOOxZOOx/4 4472 /92 289 Cm/Orzd SfoA
8391 / / L2o0x/2Sxl2 //9/0 3S3.7 707,4 Cm 10Г2С!
S69l / L 90x90x7 2420 23,4 46.2
m l 1 / L200x200x /2 32 ST /20 240 cpen полки
920 2 U2Sx/2Tx9 3280 S6,8 113,6
92,7 2 L/ZTx/2Tx9 2 8 0 0 6S.8 131,6
939 2 L/00 x /00x7 3900 42./ 84,2
960 2 LQOx 90*7 J/L4S0-. 42 86
979 / L63*G 3 xS J4 4 Q 6,9 6,9 слез полки
99/ 2 L//0 x//0*8 2SOO 33.7 67.4 p *
/СО/ г L 90x90x7 3280 s / ,c G3,z Й
ю чг 2 L ZOO x ZOOx/4 /0/0 43 86 СП Cm/0Г2С/ оЙхш
С6/ /3 -8 0  x/4 — / У £ _ /.3 16,9
C6S 9 -GO*/4 no 0,7 6,3
С/37 2 -70x20 /00 /,/ 2,2
сг/8 / -/8Ox /2 320 —&У.. T,4
c m / -480x24 1260 SO, 9 90.9 биреаи
езгч / -300x20 700 33 33 С/Tip. /mop
C3Z7 / -fOOx/O 3 00 2,4 2,4
C3Z9 / -2 0 0 x2 0 300 9,4 9,9
C33Z 1 -2/3 x/4 в/S 6,8 e,g ФЛ
езч/ ( -ЧЧОх/Ч __ss> 20 20 Ф.Л
C3H9 / ~/GO*/G soo 10 /0 <Р.Л.
езбч / -110x8 TOO 0.6 9,6 Ф.Л.
С377 / -6Z0X/8 /280 /ft,0 ш,о Сб/рез.

лродола/се ние специф икО иии
сзве / -  4/Ох/Ч __ 8B0 33,2 зз. г
CVOI l —TODx/8 677 S4 Т 4

------3zJL____ _
cb Acm /

' -  470x14 - 3 H Q _ 38,2 38,2
------***/*• ----

счг з / -  2/0 x/4 Son l/ ,T H .S
c m e -/ n o t  /4 2,6 2 2 ,Ч
c m 2 -/ 4 T * 8 2T0 2 4 Ф. Л
C6Z3 / -T7 0 x/4 /030 69,Y 6 4.4

~ фЛГ

C£Z£ -  430x14 47S 16.2 3 2 ,4 ob a
C63S f -100x14 420 4.6 4 .6

— ■ i * it m . .

6 2 Z Волг с гайкой HI6 70 0,2 0.4
— — —

Sec наплабленны n м е те > лла Z2.7

D Q
О
—гЧ

О

840 
1024 
C6/

Z_
z_
3

%
L200x/ZTx/2  
L200x/2Tx/2  

-8 0  x /4

s e s o
200
/ЧТ

/76. s  
S.9 

Г~ А T

в тз
L K L

3,9 P 4
г ч
c n

Cm. 10Г2С/

C3T8 1 _ -2 7 0 x 8 280 \ 4,2. 4.2 бырез.

-

Sec н аплп блрн пп hQ м е н а  А ЛО 0.9

C \J

е гэ

C J

—
C4J
c n "
o a

1 —  480x24 1220.__ 8 9,2 89,_Z_ бцрезб/; гн

При м е ч а  н и  Я-

к  ром  о  о го б о р е н н в /х.

/Яаблица заводских сбапмб/сс
Omnp.

м арка
Сечение и длина с т  шТов н. (~/г7?ОАО
ь,ч Ъьв Ь.8 tJO Ъь/г ДЛипа rt.rt. ДесАТА

Ф I7Y 0.Z о.з гз. 9 ZV,4 S,9 6.9 3.9 6S.S гг,7
Г  м ; ----
Ф /73 3,0 3,0 0,9

/. See отверстия с/* 23, 1
е. Все обрезе/ 40, У
з. See сварные шбы h*G, J
4 See сборные шбь/ бв/полня т ь  полуавтоматической 

сборкой б среде углекислого газа; б  случае перехода 
HQ ручную сборку, сборку производить электродами 
типа ЭЧ2Я.

5 /Типовые детали см. листе/  У  /83* /90.
в. Сталь марки 8СтЗпс с дополнительнь/ни гарантиями 

загиба в холодном состоянии, согласно п./9д и предель­
ного Содержания хим ических эле мен то б, согласно 
п.п. /S и /6 Гост зЕО-во.

7 С т о л ь  м а р к и  ю гее/(м к)(8*29оо*г/сп*) по ~цр и и ч м  S 4 6 -6 /  
с д о п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т и е й  з а ги б а  б  огородном  
с о с то я н и и , согласно т а б л  3 r o o m s o s 8 -  S 7 *  д л я  с т а л и  
/ 0 Г 2сд [м к1 ' '

8. Сталь Юг2С/(мк) разрешается заменять сталью марок 
74Г2 по -/гниичм SV-S8 или /SrC по itnuuiti 296- Со с допол­
нительной гарантией загиба б  холодном состоянии,
с о гла с н о  т а  б л и ц е  3  г о с  Т  s o s S - S  7* д л я  с  т о л и  / о г к с д  /м к). 

а. / Т а б л и ц  у  м о б б о р о  г / о  р о м  <р>&/ЭАА н а г . л  с/САГ? /46.

m
/96Sr.

Д бускатны е  с тр о п и ль н ь /е  фермы  
п р о л ё т о м  </= во м п о д  н о  г р у з к у  

</ -  60S кг/м z п р и  ш а г  е  /2м.

п к о / -
&6//?yt
Дль&о

/2S  
'К -Н  
/V-/

Л и с т

Я с я я - т  з п



~ 3 0 -

/̂ кометоическс/я сгê rt со ер мы с усилиями, ё стеры̂ . С 31 ъ

On ец и фи/сс/ц up ме тс/лла/ ст аль марки В Cm Зле длр 
с ё а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  п о  Г о с т  s S o - 6 o ( с м  п р и н е с  а  6 1  

К р о м е  o r  о б о р о н н о й  ( с м  п р и м е ч а н и е  л  l )

Q m n p
мар.

S
5s ^
\/ се 
п s  
и §
з
с
3  -ч-
Й g

са§ 
■! I
3 ^Н r,i

ш

//
#7
5_б5
1Z&
ТУП
№
м з ц
891

9 П
940
£55

S i t
991
/рдЗ,
/ОУУ
с/31
CZ/8
СЗС5_
€325
С327\
\C3J0
Ч.Ш
СЗЧЗ
C3S0
СЗВ5
C37S

С3&S 
C3S9

Кол. Сечение Д лина В е с  к г .

П7. н мм ш т обсц Мар. Прим ечал

J 1 Z00х/25*. /2 240 7./ 1,1
1 1 L 200*200*201 7900 47ЧР1 949,9t Cm /о ггс /
1 / L200у 200*20 4522 и / :1 S43,4 /<уггсг~ о/?, пол
/ / (_200х/25х/4 //9/о 409,1 8/9,4 Cm /0Г2 С /

/ / L.30* 90> 7 2420 23, V 46,8
/ X L 200 х 200//Ч 3240 /38,7 177,4 срез, п о л
г L/40/140/Э 3270 63,5 /27
г U40/I40/9 38/о 14 /48
г L /00 у 100/ 7 3900 ч у 84,1
г L 90у 90/7 4400 43 86

j _ / 63/63/5 /440 6,9 срез пол
2 L//0///0/8 1500 33,7 67.4

~7 1700/200/20 /030 6/, 9 /23.8 <ztT7 /оггс/- СИ ООН и; о*
2_ L/OO* /ОО/ 7 3260 35.3 70, G Г~‘

01
о
ZT

г -2 0 /  2.0 /о о /./ 2,г
/ . -/80/ /Z 870 _SJ/ S.4

J -
/

-4 8 0 / 28 /460 //9,6 //9,6 &£,/*У
-3 0 0 X25 700 4/2 4 /2 С/п/э / то р

/ -  /СЮ* /О зоо 2,4 2, V
/ - 2.00* 20 300 1 9,4 9,4
/ -  2/Б//5 3/S 7,7 7.7 <Р.л.

j -  HSO//G 650 28,2 28. 2 <Р Л
/ -/GO* /8 600 /3.5 /35 <Рл
/ - /GO* Ю 600 6.2 6.2 ЯР л
/ -  640/ 2о /340 /35.0 135.0 6б/р
/ -  S70//G /030 73,6 73, 6 <Р Л.
/ -  410/ /6 860 38 38 яр. л.

Ш

Пп
0Q
U

суог? / -  6 5 0 /10 617 64.6 64,6суагг / -  410*/6 740 43,6 43.6
cy<?i) г -460* /6 47S /2,5 37
счпг / -/O0//6 420 5,3 S3
о т f / -  2/o/ /6 soo /ЗЛ

-.nr_
/3/1

су3<1М -  8o* /6 /VS /,s 21
сууйI X -8 0 *  /6 /80 /,2 7,2
С 441 
С60£

\ 9 
i 7

-  /ООх/в 240 3 27
-!4S*8 Iso 2 4

6 2 2 б о л т  сгогОк / /6 _7? O.Z 0,4

—

В е с  наплабл 9ННОГО A/0/7701wcp 2%
8чз z LtOOxtiS* /ч 5950 204,4 402,8
/035 z L.2oa*/zs* /4 ZOO 6.9 J X Z —
С353 / -7 6 0 x 8 Z8o 4.0 4,0 _
CV39 3 -s o *  /e /45 /5 4,S

Be c Нс/плс/Зленнс ro  Met пс/лла ■ 0,9

/ -480*28 /360 //4.4 Г 4 Л -

__

CN3
с п
г г

<Р л

9>.л

<р.Л

Cm /о г г  су
g//. OSi/uioK
Гылез

Кроме о го  ёор еннь/сс
1. Все отёерстир d= 23, |
2. 6  со обрезы 40' |
3. Все сёарньге и/Вы Л *  в  J
4. Все сбарнь/е ш ёы  В ы п о лн ять  п о лэа ё то  м а т  ической сбор­

кой 6  среде У гл е к и с ло го  г  изо- 6  случае переходи ни ручную
сборку сборку п р о и з в о д и ть  Электроде/ми т и п а  Э 42 Л

5. Ш ипаьые д е т о л и  см. л и с т ы  /33-/90
б  С т а л ь  м арки В С т .З п с  с д о п о л н и те л ь н ы м и  га р а н ти я м и  За­

гиба 6 эсолоднам с о с то я н и и , со гли сн о  л. /9Д, и  предельного со- 
дерфс/нир х и м и ч е с к и х  э л е м е н т  об, согласно п .п . /Su/б
р о с т  380-60 . / / чмту

7. С т а л ь  м а р ки  (0Г2с/ (/ ik j(Р - 290о ^г/сн  J  по цнийчм 6 4 6 -6 / с до­
п о л н и те л ь н о й  г а р а н т и е й  З а ги б а  8 х о л о д н о м  с о с то я  ниирог 
л и с н о  т а б л .  3 room  5QS8 ~в7 *длр с т а л и  /а г2 с д  (м к )

8 С т а л ь  Ю  П с /  ( м к )  р а з р е ш а е т е ?  З а м е н я т ь  с ти л ь /о  марок 
<ЧГ 2 по / / / / / „  s 4 ’ s s  UJVJ '% Г с  ™ *чни!нм 296-50 с ^ополяитем - 
р о й  г а р а н т и е й  З ы г и б а  о холо дн о м  состояни и , согласно  
т а б л и ц е  3 г о с т  Sas8~s7* д л ? с т и л и  / о г г с д  ( м к )

9. ГПаблицУ подбора марок срерм см. л и с т  п/^/Чб.

/77аблича зибодских сёс/рнь/ос ш бо8
О т  г р а б Сеч. и дл. с 8, ш боё В п.м д т о г о

ш
/arc;,

Д Ё  У  с к а т  н ы е  с т р о п и л ь н ы е  ф е р м ы  
п р о л ё т о м  L - З О м  п о д  н а г р у з к у  

^ - 1Ю кг/м г п р и  ш а г е  /2 м.

П К - о / - / 2 6
Быт /с  л- и
а л ь б о м  -  /

М и с т

Ю$

Я О / 9 - П 4  3 /



3/-

С п е ц и ф и к а ц и я  м ет алла сталь марки 8  Cm 3 пс Зля 
сб ор н ы х конст рукции по ГОСТ3 g o -6 0 (cM, принецаИиеп е) 

К р о м е  о г о в о р е н н о й  К с м  .п р и м е ч а ы с / е  1 )

. л/

д̂е г.
SO S

Кол. Д ли н а
мм

В е с  к г
т
/

Н Сечение
L2o. ./2Хх/Р

ш т оби/фмары Примечон.
7 о$Гн / / и б о *  160//t

г  у о 
8 2 оо

7> / 
222

7,/
ччч

03
гп
Q

Cm. /оГ 2 с /  
Сг/е?Г2С/ср.Псл

73/ гн 1 1 ибо х/во x/i 4222 ///
- м  1 _ 
22 8

77У£ 1 1 H2Sx80 х(0 И 7/о 12/,S
2/.S

36S 
У3.0

Ст/оггс/87отН ( 1 L9o * 9 o x 7 2?Зо
17бгн / 1 L/40 X/40Х9 3 2 SO €3J /26,2. ^Д<0/7- лпА^в»9/2 2 L 90 х 90x7 зч чо 33./ 66,2

С»'# /7 U /1 fU W
93> 2 0 L /ООХГООЛЗ 2940 4S.I 96/2947 2 С 76 X 76x6 40 3 0 27.1 SS,4
96о 2 L90X 90 *7 440 о 43 1 б ~

С* D&fi973 / L 6 3 x £ 3 x S /3 7S 6 ,6 6 ,6
971 
99 4

2
2

L 76 х 7S х 6
L IS  X IS  * й

2 боо n ,s 3S, я
У,*/*?,

. ю ге 2 L /GO х ЮОХП
3 3 во  
7SO

23,1 
20, ?

46.2
40,4 Ст. /ОГ?<2/елч «сCJA6 -  200 х 20 20 0 0/3 6, 3 СМс /37 2 -  7о х 2 о /ОО /./ г ,  2C./3S

С/У8
/
/ -  /оо х /о

— /So х/2
г /о /. 6 / .6

Z2/8 / -  / 8 0  х/ 2 з го
6, о 
S, 4

£\ О
S, У ---------1

с 2  46 2С _ - SO X /2 ао о, e /2?24в 2 -  s o  х / г /46 /,/ 2,2C2S/ 9 -  s o  х /е /г о / ,4 /2 .67294 / - х /g 99о 32,3 38,3С223> 1 - 200 X Ро 7оо 22, О 22,5 w °/ /У vi/б/
С Гр. /гор.

—  г-*,_______
<О.А.

--------1

/ ~ 207 « /Z ZSo 4, s 4, Sезче / -  400 х /р 4So /2.2 /2, 2С362 / - /70 х 8 Y0O - А ? .
0 .4"

• с,
3,8
О .сC36S / "  280 Л/2 Зво

с369 / - ззох /г 36 о —У/ °  
И, 2

J L *  
и, г

П р  име ч а н  l/r  :
/. Все от тир с/ 2 23, ] р
г. Все обрезы 40, I кроме, оговоренных.
3. В с е  св о р н ы е  ш§ы fy-C,
4. Все с£орнь/е и/Вы£ь/П о/1 п я т ь  п о лу а В то м о  т  ичес кои  

сборкой ь с р е де  углекислого га за ; ь с л у ч а е  перехода  
на  ручнуьо  о Варку, сборку п р о и з в о д и ть  ?лек городами 
т и п о  Э 4 2  ff.

5. /Т1 и по£ь/е д е т а л и  err. л и с ты  rs /P B i /So,
6. С т а л е  марки В Cm 3 пс с дополмительнымигарантирми

загиба £  эсолодном сос тоянаи, согласно п ./ д й ,  
и предельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  элементов, 
согласно П'П. /SufG rO Q TZZO  -во.  ̂ им тч

7. С т а л ь  м арки /о/'2с/р/укр£/??29оо кг/см^по ч н и и Ч Н 6/ 
с дополнительной г а р а н т и е й  3 агаВа £  холодном  
с о с то я н и и , С о гла с н о  т а д л .  3 Р О С Т S e $ g > S 7 * для  
с т а л и  /o r?C £ (m cJ.

я. С та ль  /otec / рг/р^<узреи/аегся зехменять^то/лб/о
морок /УTS  noijtfffipjTSH ~s 8 /s ГС  по чниЗч-м 296 -Go
с  д о п о л н и т е л ь н о й  га/рег н т и  ей з а ги б а  2  х о л о д н о м  
С.ОКГП о я н и ч, согласно техбличе ГОСТ S o S  2 ~ S  V* для 
с /77о’ли  / О Г 2 < ? Д (М  KJ.

3. т а б л и ц у  п о д б о р а  м а р о к  apepri с/у . л и с т  *s/V€

/96Sr

Д  ёускатные С т р о п и л ь н ы е  срермь/ 
п р о л е т о м  /. ? ЗОм под н а гр у з к у  

q г 300 к г / м  2 п р и  ш а г е  / 2 м

ЖАлбI

ot-iksm/сл  // 
rOotil

Лист /S 7

э  о



С п е и и ф и н о и ^ з  /четоп/хз ст ал ь н о р к и  &  C m  3 PC для  
сёарнысс кон о т р у нирй п о  РО СТ  3 8 о -6 о  /Ь/ч. п р и м еч а н и е  o.6j 
кроне опозоренной (Ьм. примечание /? 7J

$ > I

/V
дет
565

Зол

С е л е н и е
гЦлиНЧ 

H H  _

S e c  е г

П пинечаНт
/

_н_ ш т oSuj. /i4p
Lc~oxiZSx i2 2 40 7,! 7 /

7/Згн / / UGox/GOx/Z 82SO 242 484 Cr /ОГРо/
732тн I / u 6 o*tG ox /2 Ч/ 72 /2 25 245 ~  ф полгр - 

Or. Tor2с/
От /ОГ2С/78Чтн 1 / L 125x125*9 //7/0 202.5 4DS

870тц 1 / L 9 o *B O *7 223о Zi.5 43

DO
CO

Q J

880»
9/4

1
2

/ Liuox /чох /о 3200 €8.ё /37.G ср ез полня.
l 9o x 9q *7 3370 32 S 65

933 2 L //ox  //о у 8 39оо 82.7 /054

948 2 с8охв5><6 ЗЭ8о газ S8.G
9бо 2 L9o x 9o x 7 ЧЧбо 43 36

973 / L G 3 x S 3 *5 J37S 6 6 - 6t 6

9?8 2 l 8o *8 0 xC 2SSO /8.8 37,6

ээв 2 L80 x80*6 3 320 2 4.4 488

Ю37 2 L/Gox/GOX/Z в э о 20s3 4o,6 _ оу oOVtaoe
Cm /o rzo /

£/36 / - 2 n o *2 o 200 6,3

Q/37 2 -7 0 * 2 0 /00 /,/ - S l _

С/38 / - / 0 0  У /о 2/0 M l. /t6

cm / - / 6 0 * / 2  . Чоо 6 0 6.0

: Ш / -180x12 320 M L m u — ---- ---
ОШ
CZ4S

Ж
6,

-G o * /2 ПО o{ 6

-SO у /2 N 5
/пп

J M M -
/0 c

tes/
CZ94

9
/

- в О х /Z 

-3 2 0  х/8

/о и  

99о
h4
&,3

fc,b
33,3 _&ырезь/ 

Qm/o. i торС323 / - 200X20 700 2 2 p 22.0

1П
S
ф

П р о д о л  оноение спеи,и<ринаи,ии

P3U / -207x12. 25о 4.5 Ч ,£ -
23Чо 1 -400x12 Ч5о /2.2 /2.2

ГЗЮ ( -/7 0 x 8 Чоо 3,5 3,6

q3$b I -2 8 0  */2 З бо 9.S 9 .S
1o&a / -З З О Х /2 3 6 о //.2 J I S l

9376 / -5 0 0  * /4 /020 54.8 54.6

Р38? ( -4 7 0 * /2 сSSO 37tG 37.6

гм? / -3 7 0 *  /2 780 22.9 22.9

C39S / - 6 0 0 * /Ч 677 42.0 42,0

СЧО: / -3 S O X /Z t59o /9,4 /9,4

ГЧО7 г -3 G O **  /V У З о //,<✓ 22/3

Ж Я -G4/6 / —/оо *  /2 3 8 0 3 .4

СЧ2С 2 -2 8 o x iZ З б о 9 S /9 0

04Z/ / - / 7 0 * / 2 Ч оо 6,4 6, У

l?f/DL 2 - / 0 5 * 8 250 /.У г .6

$2 2 Болт с гойной Н/6 7 0 0.2 О У
_
_

—
З е ? наплоёленп о го  /чел- олла : /ч .о

<522 г L/2SX/2SX9 S 9 S 0 юг, в ?OS,S

/рЗо

С2Ч$

г .

з

L./2S* /25*3 200 3,S 7, °

-3 o * t Z /VS J M 3,3

ез5$ / -2 7 0 *6 2 6 0 ч,ч ч,Ч

р л  С"

/

вес » ноплобленнс 

- .2 9 0 * /6

1ГО М б /7 

/020

алло*

ЧЗ

О,о

чз__

QJ
QJ

чз

&>лоед

ф-л.

Ф>Л-

к р ом е  о го ёо р ен н ы эо

Сщ/0Г2с/
ТаБлии/п зоёодсниэс сёорнь/рс и /ё о ёСМ obi/ш.

Спг/0Г2с/
Отпр Сечение и Вт.ГНОсё-и/Ё ё>ПНи т о г о

ёыоез Но/око ^Ч Ъ±5 Ъб Ьх/о Ь,/2. Ца/нэ
ЪМ.

оее<УГ
ЧЬ/55 2.6 PS*
9Ь/78 q z 6,? г?у /82 /,9 2,6 1 м J4 o

gbggSjziSmk

(  See. от ёер ст и Я  с/- 2 3 ,

2. & е е  о б р е з е /  Чо,

3. See. спорные ш ёы  h=G,
Ч S e e  С Г о р н ы е  ш ёь / выполнять п о л н о ё /no/romuveoeoa Q&c*p.

Пои ё  с р е д е  углек ислого  г а з а ;  ё  с л у ч а е  п е р е в о д а  на  
рНЧННЮ сёа р к /у  cSajok ly  ПроиЗёодит Ь Элект роЗоМи  

т а по Э 4 2 Я
5  7ипо ёь /с  д е т а л и  оН- лиат ь/ П  /6 3  г /Э о .
6. Столь марки ё Cm3 ПС с  ПополнительныНи лоронтиэми 

3опиБа <§ осалодно/ч состоянии, Согласна п. /Эд,и 
Предельного соВеранзония ссиническио о  Элементоё, 
С о гл а с н о  п. /7. / 5  и /6  Г О С Т  38 О -Go.

% Столь норки /ОР2С/ fat*) f  £ - 29оокг/снг)  по ЧНТ^  54G-6/ 
о  дополни тельНай горантией 2>QpuSo ё  Ц^солслЗноН 
Сост оянии, согласно таБл 3  РОСТSQ58 -57 *  ЗлЭст ЮГ2СД{Мк]. 

8. Ст оль IQP2CI[нк] разрешается Заменять отолью наррк
N r z  n d C g l *  54 S 3  или  /5  ГС п о ЧН т у^ 2 9 3 -G o  с  д о  пал-  
Н и т е л З ю О п о р о н т и еи  ваРиБа ё* аоолодном сост оя нии„ 
С о гл а с н о  т оБ л - З  П ост 5 о 5 8 -5 7 *  З л я  с т а л и  Ю Р2СД{нк ). 

9  ЪЗлии^у поЗБора н о р о к  ф е р н  он . л и с т .  м/ЧС.

9 C J V П4 Ц Ц



ll

О? ё> L j  L jc / = > u / 3 c / c jt a &  л г е т & л л а  с п а с / л Ь  / л с я о с / с а / $ / З т З  о с  
< В л ^  с г ё а ^ ^ Ь / Х . / 9 о 5 0 т ^ Ч А ± < ^ о с З / ? о / & С Т 3 8 С > ~ б О ( с л х  r y o c -s / л е .-  
Ч с / н / а е . п  <а>) ̂ оол'е о г с ё с ^ О  < s /-//-/o tM  ^ о л - г  л г ,о  с а л ? &  ч а г / и е . л  7 }

О т п / А / ,5 с

С & . ‘ i c a e .
1 7 л  c a r ta £ > e z c r  C / d Z .

ArTC/JCX Э е .т Г /CfS*f c c / r r?, c>£~euj r c c y o jify o c s s M O V
5 6 3 _/_ / г а о * / г У * / 2 . 2 4 0 *7/ 7 /
7 / 7 » / Z . / 9 8 0 * / 8 0 * // 8<=>g o 2 / Ж 9 8 8 С т / о г г с /
73 5 % _/_/ L / 8 0 X / 8 0 * / / 7 / 7 / 2 2 / 3 l / S 2 6 3 /2 т/О Г2 С /с ь /к .
7 б 7 \ / / и г з  х / г з * / о / 1 7 / 0 2 2 3 ,7 //3 7.// С п / О Г 2 С /
8 7с£/х_ L .9 Q  Х З с Э х 7 2 2 3 0 2 / S 9 3
8 8 5 1 / / /̂вОЛ/̂С7Л/С? 3 / 8 g . 7i?i_ / S G .8 «50Э n e y n d t/
9 3 9 г L / / O X / Z O  X  8 3 8  S O & 2 / o '/
9 9 / г и з о  х 8 о х  <6 •3 9 S o 2 9 5 T R
9 5 / 8 L 9 0 X 9 0  у  7 7 / S O O 9 з з 8  6 .6

К
9 7 3 _2_ -4£3x6>3v5L. 1 3 7 S в  6 6 .6 cr£>e3. n c v / tio
9 8 3 8 Л9о ̂ Stox 7 2 S ^ o г Т / s / / 9

~ C-*—
/ а с е £ ZcSt? x & O X G 3 3 o o а̂.з //8 S6

iS '0 0 5 г L / O O y / O O x ? 3 3 3 0 3 6 7 2
Х а '0 3 8 г L / 8 a  x  / 8 о х / / 9 3 o з а ./ / 5 1 3 .8 С т / О Г 8 С / с »  c£

£ /3 6 / S c o x  20 2 < ? o 6 . 3 6 , 3 LO332. г " 7 0  X  2 .0 / o o / ./ 2  2
£ 7 Ш Л_ - / o o *  / о 2 / 0 / 6 / .6 zr
£ 2 / 8 lZ_ ~ / 8 o x  / 2 3 2 0 • s .1/ & ./ *tsf»-& - О С У Х / 2 / / O a G 8 ё C\J
S2&8 . - 8 o x / 2 / 9 3 /./ 8 . 8
£ 8 3 / г ~ 8 q  x  / 2 / 8 0 J  *7 2 , 8
£ 8 9 7 j L _ - 3 8 0 x 2 2 / 0 9 0 s r o .s S o .  8 ё Ы / О & Ъ
£ 3 е з / - 2 0 0 * 2 0 7 0 0 2 2 2 2 O r > o  f  /YfQ/b
£ 3 3 6 / - 2 o 7 x / e a s o / / 3 9 s Ф ./ 7 7
Z 3 S 2 S S O / 7  2 / 7  г c£> Л .
ЗЙ? - / S o x / 1/ & o o 8  8 8  8

-/----
с / Ь л

-

J//Q o w / g  :
/  /Зое om £<Bbcrrri су я г  с/~£Ъ, 1
2  23cre о й о е З б / г ^ о л Г ' ?  f .) ;T o o ,o с г г / а Ь / а с .

3  лЗсге ебсуопЬ/е си-гёь/ Л * ^  7
^  ^ с е  С ^ л й / е  а/^Ь / ё б / л ? о л / 7 & т 6  ,ос>^ ̂ cxSrrco/acy^-pc/aaaAMct/
с£суэл±о& ё  <о/э(2сЗ<3 * а глел/еа сгло гс>  есаз<а ^ 0 7 ^ ^  /^»iSjo<£p.(so5b'
Нс/£>Ь/ЧНЧГО о £<Ж>АЗЧ СёсЛ Э /З Ч  ги>Сзиз£с?Эс<гт>& 3^/?с Ат±/~7~> O O C ^ G ^ i/
rntgocg Э ^2 у7. '  у
3  J//c//~io£bre д е т а л е й  с/н .л састЬ /  // /<?3 —/9а 

6 С та л Ь  м с/Jot/u S a m 3 n o c  Бкаггсзлм/чтолбг/Ь/л-'а заосхл-гтаггигс/ 
•Зс/бс/Зс/7 £  Jc<anoS/-to/rf co c:m o & sicJt/ t сгоглаяо.чо л/ 79o>cj т а е  - 

Эезл&ного C o d e p a Jca / rtu n  Х-имич<гс=.еохм элонгемл/тоа, с о г л о с -  

н &  п .п . /5 а  /е / Ъ с гп  3 8 0  -G o ,
ЧАГ/Т9 
C-j/-ftJU4S9 S//6"6f

ТсуБУуыус? Зс/ёо&сл/с/зс crSc^aa/S/Jr аа£о£

О т / т Ъ
/rfC/jG/<CQ

G e / / e r / e a G  е а З л с / ггб /  а & у о н б с г с м / ё е ё L / m o a o

Ь 8 Ъ > 3 Ь.6 Ь .8 h / o Ш а н с /
Г 7 ,Н Г

З е с
jtL Z_

С ^ Ь / 6 7 8 ,6 2 0
O b / 7 9 0 .8 2 .8 3 2 / 9 Г7 ,3 & е 6 / , 6 & t 7

7, Столб M&jotdbr I  o r  г  о  /£м*±) f/L - гэо о  лУ /  (-м 2•) no  
с- Э о п о л м и т е л Ь н о З  2 о р с / л / т ч е С  з о г о 5 a  8  А о л о & а/о /*
с о  a m  0 5 -H u u / сог^ас/УО т с / Б л . 3 Cc/c/T5 0 3 8 -5 7 * Эл?*. с т а л а
/о г2 о л^ л//2 ).
8  С т а л 6 /ОГ8С/£г7Я) f o a s / o e c u a e m a r i  г>с-"»оня.тб а т е л ь е  м а о о н . 
/£г 2. Л ) а 3*1- ЗБ салса /ЗГс /чо/фЗ^З^с/ 296-£<а а Бопслм а- 
Гелблоё/ глуосг/-//пг>сме.<7/ Зс/г-caSc/ £  х о ло З с /о /гс га а то /л а /а а ^  сгсрлас- 
н о  гпа&лие^е. 3  / О С Г  £ ’0 8 8 -£ > 7 ‘>*"<Эллг a m  а л  ta /£Э/~8с£Л fa/CJ
9 7ЪЗлсусу%/ Пос/Бс^Ьа/ ЛЛсуЬолз а Ь д о лг а  ап, л  сja m - о/ /7/6

19з5г

37£*9C/3c/mrtb/e с т& с > л с 9 л Ь п Ь /с ?  db &,юл?<ь / sy<=> о  -
л е т о /* / /  - З о м 'п о Э  //с /ц & чз/^ч  а  =38з*Чу2

jy a a  с-а&г& S<Z*rf / '

ne.-o/-yssr 
£ь/лус:<е. -// A?s?£>Soa?-/

_  /М/с.Т

О * 9  - Г  -<

/ 5 9

y - t



О) С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  с т а л ь  м а р к и  З С т З  п а  д л я  

с в а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  ПО Г О С Т 3 S O - S o {с м .  при м е ча н и е
п .6 /г к р о м е  о г о в о р е н н о й  ( с м .  п р и м е ч а н и е  n. l j .

П родолж ение  ■ спец иф икац ии .

Чл<и
ч&

*ГСк

51 ь
ог
в

О тпр.
■УрКС,

С 1 Ш сз
ОО

е

CJ

л/ Boл Длина S e c  кг
у lem Г И Сечение м м сит о£и/ rtap.
SOS ) L2 r. v  . Уг эх/р ечо 7,1 7,1
721Тн / / L/fOZ/ZOx/p 8 0 8 0 267,4 334,8
tW* / / L/80X/8O//2 чзчг /43,7 287, 4
m l / / L/40//4O //о //7/о 2S/7 S0 3 4
8 ?oL / / L 90/00x7 '2230 - 4 s *43
№ Th / Г L /вок/вОх/о 3/80 72,4 /6 6 , 8
9/7 2 L//P к //о * 9 ЗЗоо 44,6 89,2
0JS 2 L/2S /  fgSX 8 3 83о 9$, 4 //8 ,8
9se 2 L 0 O/ffO * 7 30/о 37, 7 7S, 4
96o 2 (.0 0 / 0 0 * 7 4460 43 8 6
973 1 L6 t z £ 3 xS J37S 6 , 6 6 , 6
986 2 L9o/90x7 2S/o 24,2 48,4 M l
/00/ 2 L 9 o x 9 0 x 7 3280 3/,6 63,2
1039 г изо < / 2 0  x/ 2 870 28,8 S7,6 ШCS4 7 - / ОО х/Ч 220 2,4 16,8 r\lCSl С -8 0 //4 /20 1,6 9,6 v M
cet ч - 20 //Ч /YS /,3 SZcos !Ч - 6 0 /1 4 //О 0,7 9,8
C/37 2 - 70/20 /оо /,/ 2,2
22U 1 480 y/f 220 S,4 S, 4
2296 I - 370 / t o //ОО S3, 4 S3/4
сьгч / л3оо x20 700 33,0 33,0
C327 1 - / 0 0  / /0 300 2.4 2, 4
c&S / - QOO/fO Зоо 9,4 9, V
C$ 3 1 / - 2 0 7 х(Ч 2So П9,f S,2
СЗЧ/ / - УЧО //Ч 5SO 2Q& 20,0
?34$ / - / 0 0 / /Ч SOO 8,8 8,87$ee -170 /8 SOO " 4.6 ~ fs~
isieji J -5S0M6 . Z E 2 Z 1 78,в 72,6

/ See о тВ е р с ти я  aZ'23^ |
2. See одрезь/ ЧО > кроме ого Коренных.
3 , Все сьарные u/Bbihz£t J
4 Все еВс/РНые щВы Выполнять полуавтом атической  

сборкой ь среде углекислого га з а ; В случае перехода на 
ручную сборку, сВарку произВодить электродами т и п а  ЭЧ?Д 

s. ШипоВые де тали  см. л и с т  6/ л/н /B Si /90.
6. С т а л ь  марки В С тЗ п е  с дополнительными гарантиями 

зегчда В холодном состоянии, согласно л. /9Д, и предельного 
содержания химических э л е м е н т о в , согласно n .n , /Su/ff 
ГОСТ3ВО -QO.  ̂ , ЧМТд

7 С та ль  марки /°Г2Cl(MlcJ(R:29 оо гГ/см ZJ роцВииЧм S46-Q/q 
дополнительной гарантией загиба В холодном состоянии\ 
согласно тадл. 3 rOCTSOSB-S7*для стали/0ГВСД(Мб)

*• ^имгС6 /ОГ2С/(П К) разреш ается Заменять сталью  марокH t2  по 
тЩ Ш т  S4-SS или/sre/?оутШ Ьт29б - 6 0  с дополнительной 
га р а н ти е й  загиба/Вхолодном состоянии, согласно таблице в 
Г О С Т  SO SB- 5 7 * для с т а л и  /ОГ2СД (М  К),

9. (Тадлииу подбора марок <рерм ом . лист н /46.

[Л аб м ц в  i a f u f o i t z  с f a p t l X  UJ§Q$ 

QmnpaB

Tnl^o) -ТЯГ



\rp :-c i- l2 S  
i Sb! nUc.fi “//
I ЛльбоМ-/

One <~(U cp и  к  cyc/uR м е т  аглли с rn су ль м Q p K  и 8 Cm Зле. для  
сварны х к о н с тр у /с щ /О  по Д б С Р П  3 8 0 -6 0 (смпримечание  
n.C j кроме о го в о р е н н о й  (с м . п р и м е ч а н и е  n . l j

&

Отпр V Нол. Д л и н а ве С. К Г .

нар. дет г н С висни е мм и /т о б щ . мар. Дримечан.
5 6 S / L2oo ц /2Г /  72 2 4 0 7.7 7,7
7231\ / Т L 2 0 0  * Z o o * / 2 79 о о 292 ,3 584, G C r / o r 2  C l
?4/тн / / L 2 o o  / 2 р о к /2 4 5 2 2 /67^1 33 4,6 С т/ o r fC / Z a 3
г931 I / L 7 4 0 * 7 4 o * /2 7/7/0 298/6 S 3  7,2 Z r /o r z e /
Г1отн Г / L 9 o * 9 d * 7 2 2 3 0 27, S 4 3

ш \ У / 7 U 8 0  */20*71 3720 95,1 /90,2 с р е з  .полкц
91 в г L 1 4 0  *Э О  *70 3 2 6 0 3 7 7/4 т  ^— ------------

9 3 8 г L / Z S *  /25 *70 3 8 о о 7 2 ,6 !V £ l1
9 S 8 г L/0O  *700 * 7 3 8 8 0 47,9 8 3 ,8
9 6 о 2 L 9 o  у  9 о * 7 4 4 6 0 43 8 6
973 / L G 3 * 6 3 * 5 J 3 7 S __ g / g 6 , 6 срез.полки
9 2 3 г L fo O  * /о о *7 " 2 8 / 0 2 7 ,/ S 4 , ?
toot 2 l Э о * 9 о * 7 3 2 G o 3 7 ,4 6 2 ,8 N-
(оЧс 2 LZ о о л г о о  */г Ю З о 3 8 ,7 76,2 Я”

m
-т/оГ2С7см.оо.

Р У С 5 4 ? -7 0 0  *74 220 2 ,4 4 ,8 СП
I N

а CS 7 6 - 8 о  *74 1 8 о 1,6 9 ,6
Св1 7 - 8 0 * 1 4 7 4 5 7,3 9,7
C 6 S 3 -  G O  *14 770 0,7 6 t 3
С137 2 - 7 0 * 2 0 700 /77 2,2
c m 7 - /8 о  */г J 2 0 __ s , 4 St 4_
CSC* / -3 7 о * 2 б 7790 74,7 74,7 -& Ч р е з ы
\C32Y 1 - З о о х 2 о 700 33,0 33,0
С327 / -7 0  О *7о 300 2 ,4 2 ,4
С329 / -200*20 300 9 , 4 9 , 4__

С337 1 - 2 0 7 * 7 4 2 S O S,2 5,2 _<р-л.
CSV/ / -  4 4 0 * 7 4 s s o 8o,o 2 o, о -11 -

с:343 1 1-/ С О  *74 8,8 8 ,8

п р о д о л ж е н и е  с п е и и р ч к а и  ии
2363 7 -770*2 So О ч, 6 4,6
2 3  84 7 - S Z O  */</ 92о 53Л 53,3
: 3  88 / - 4/0*74 84о 32,9 32,9 _  f.-л, --------------------------

С Чоо / -боо */s G77 48,0 48, о -II-
?Чоч / - 4?о* / 4 6 8 0 27.4 37, Ч
7 4о% 2 -4 3 о * /Ч ЧЧо 74,2 23,4 q a .A .

СЧ76 / - /оо *74 3 8 0 4.2 4.2 “ Г

2423 / - 270 * 74 So о / Л  S / Л 5 *

С42С 2 -280*72 320 2,5 77,0
2427 , / - 2 8 0  */ 2 32 о 8,5 9,5
2418 / -  32о * 72 38 О 9,9 ~ 9,9
244S 7 -700*74 Z40 2 , 6 18,2
C60Q 2 -745*8 2SO 2 4 р . л .
2636 7 -SSO  у / б 1720 7в 7 в вырез.
С 2 2 $олто гайкоц/Пб 70 0 ,2 о ,4
______ _

Ве Z И а п л а в ле н н о -о мв та i / i  а : 19,о

83/ 2 L l4 0 */4 o* / 2 59 So 757,6 зоз, 2 С т./о ггс !
7033
C S 7

_2_ 1/40*740 *72 2 оо S /о Сг./0^2С1 CH.cS
3 -  8 о */Ч 7 80 7. 6 У, 82353 / -2 7 0 * 8 2 8 о у, 2 У, 2

32
3 в ы р е з.

-  ‘

ве 2 h "уплавленнс р  м е те 'лла п 0,9

U
- Ч8 о * 2 о 722 0 Г~75,6 7 5,6 L O I 1

LIT
Г "

й

П о  и м е  ч а н  а  я :
/ осе о тв е р с ти я  с/*23, 1

2. бее обрезы  4 o f I кр о м е  о го в о р е н  ны х
3. See абарны е ш вы  h -6 ,  J
Ч все сварные ш вы в ы п о л н я ть  п о луа в то м а ти ч е с к о й  

сваркой в  среде углекислого га з а ; в с л у  ч а е  п е р е хо да  

На ручную  св а р к у^в а р к у  п р о и з в о д и ть  э л е к т  р о д а м и  
т и п а  ЭЧ2Й.
/Пиповые д е т а л и  см. л и с т ы  л/ /УЗ т /9о.

6. С т а л ь  марки З С т З п с  с .д о п о лн и те ль н ы м и  г а р а н т и я м и  . 
З аги б а  в  колодном  с о с то я н и и , согласно п. /9 д о п р е ­
дельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э ле м е н то в , согласно
п .п . / б и  I G  r o c r z s o - б о .  t ' Я М Т Ч

7. Cm  суль м арки foP?ci(/1Kj(8*2Эоо *г/см2/  по униичм 546-67  
С д о п ь лн и те ль  н о и  г а р а н т и е й  з а ги б а  в  холодном  
с о с т о я н и е  с о гл а с н о  т а б л . 3 Г О С Т SOS2  - S7 * д л я  с т а л и  
7 0 Г 2 С Д (М К } .

3 С та л ь № Г 2 с / (Н к (р а о р е ш а е тс я  з а м е н я т ь  с т и л ь н о  
мар оК// ЧГ2 по Цниичм S 4 - S 8или/5ГС по^ниш Гм  296-G o  с 
до п о лн и те ль н о й  г а р а н т и е й  з а г и б а  в х о ло д н о м  состо­
янии. согласно т а б л и ц е  3 r o c r S o S 8 - S 7 * для с т а л и
юггсдетс).

3  П ] ч 5 л ц ч у  П о З ^ о р о /  м а / р о к  с р е р р  а р ,  м е т  h / V G ,

Д в у с к а т н ы е  стр о п и льн ы е  <р>ермы 
п р о л е т о м  /  - З о н  п о д  н а г р у з к у  

ер :S 2o  кг/м2 п р и  ш аге  /2м

1/7 К - C V - 7?s~  
! Выпуск „ .уАЛЬОаГ, р (

7Ucr / е /
/Л дч /





С Ь а р н ь / с с  н о н  о т р у  н ц и а  п о ' и е /  о а о - g o  /он. примечание  
п. о  ) ,  е р о н е  о г о в о р е н н о й  f a n  п р и н е ч а н и е  г?, у / /2390 / -4 /0  х /Ч Збо 33.2 3 3  2_

СЧО( / - б о о х /8 677 «5У 6 V _
счоб / - 470X14 740 3.8 2 3 8 2 .

Огппр
нор

/У
дет

Р о л С е ч е н и е Ц п и на  
H У

б е с  н г

/7/оинечон.

Q4Z3 / - 2 /Ох/4 5 0 0 / ( 5 //£ _
С.ЧЧ5 5 -  /ОО х/4 240 2,6 2 3.4

т н с и т . o S iu • Н о р . С60Э 2 - / 4 5 x 8 2SO 2 4  _

Ф
Ш

З
 

1

565 / 2,20h >//2S X/2. 240 Ъ / 7 / 5623 / -S V O x  /Ч /030 5 4  4 64.4
7277/ / / LZ Q axZO O x/4 7950 3 4 (0 682 Cm /ОГ2Л/ C6ZS 2 -  Ч б о х /Ч 476 /6 2
7 Чд» / / L2 0 0 X 2 0 0 X /4 4 4 7 2 /92 3 6 4 С т/о гге/сат ПГЗб / ООХ/Ч 420 4 6 __4.6  _
° -тТн / / L20OX/25X/Z //7/о З П 7 895.4 Cm /ОР2Р/ 6 2 2 doom crouHot/H/G ТО ° ,2 Q 4_
800% / / L Q o x 9 o  х 7 2 2 3 0 2 ( 5 4 3
696Т„ / / l 2o o x Z o o x /Z 3 / 3 5 //6 2 32 с р е з  палы/
э г о г L/2Sx /ZSx 9 3 2 8 0 5 6 .8 //3.6
937 2 L/2 S * /Z S x 9 З & о о 65,5 / 3 (6
959 2 /.tn o x /o o x 7 З Э о о 4 Z J 8 ч  г
960 2 L9 n x9 0 K ? ч ч б  о 43 8 6

973 / l G 3 х б з * 5 /3 7 S _ § 6 _ 6 ,6 срез, п о лн и
99/ 2 /.//ox//ox8 250 0 3 3  7 6 7 ч
/оо/ 2 /,90x90x7 3 2 5 0 3 (6 в ^ г

/очг 2 LZOOX 2 0 ОХ/Ч /О/О 43 8 6 & >/огго/£ш
Об/ /в - B o x / y /45 7,3 /6.9
C6S 5 -& Э Х /Ч i/Q ^ a Z _ - £ А .
0/37 2 " 7 0 X 2 0 /ОО . J J — 6 е ? напло ёленча °о /челн ш ла : 22.7
02/8 / -A S O x /2 е г о - jS ^ L

т
г -
ЩГ’

-© •

840 2 £.200х /2 5 х/2 5 9 5 0 /76.6 3 S 3
егээ / -  Ч& ОХ2Ч /2 6 0 90 9 Э0 9 ёъ/резь/ /034 2 C.20OX/2SX/2 2 ОО §  9 1(8
С32У / - 5 0 0 v 20 7 0 0 3 3 S 3 0 /П ^-/то ле й С6/ 3 -8 0 Х / 4 /4S /#3 3 .9
саг? / -Ю О х/о З о о 2 ,4 2 .4 г — "— *

0358 / -2 7 0 x 8 2 6 0 4.2 4.2
е з гв / - 2 0 o x 20 3 оо 9 4 э ,ч
2337 / - 2 0 7 x / 4 2 SO _ £ 2 _ ЯЬ- л
сз ч/ / - У Ч О Х / 4 S S O 2 о 2 0 96. Л. в е о н а л л о ё л е н / fOPO У й то лпе. 0.9
Q349 / - / S o x  /6 5 0 0 /О /О Ф -  л. CNJ
Q364 / - / 7 0  x S SOO 4 6 4 6 аь-л. o n

С _ )
/ - 4 8 0 x 2 4 /2 2  О 8 9 2 89. г

{2377 / - е г о * /8 ' /Р8 0 111,0 И/,0 8 ь /р е з

о а
D O
DO
т

J T
г -
с а

£1
о а

96  Л.
ф  Л .

9Ь-Л<

ф-Л>

Отюггс/
Пт ЮГ2.е/$Ёй

ёь/р еЗ

&ь/ре$ь/рн#гб

k/pOHQ О Р о ёор енН Ь /Ъ С

Л р и н е ч я н и я :

I. See отё>ерати9 с/=2.3'
2 б е е  о З р е З Ь / 40,
З.& се с ё а р н ы е  ш ё ь /  h=6,
Ч. See спорные шёь/ £ь>/лолнлл?ь полуаётона/пиуесеой 

о барной S  среде Углекислого газа; & случае пере- 
со ода на ручную  е&эрну, сё&рну проиъёадилуь 
ЭлентрадаУс/ тина  Э42Я  

<5. ЮиПОёые. де тали  С У  л и с ты  Н /3 3 г /90 
6. Сталь HopHu S  Cm 3 ПС с дополнительныни парантияни 

3QpuSq ё осолодноУ Состоянии, С о г л а с н о  п. / Э д ", и  
предельного с о д е р а н ю н и Я  с о и н и У е о н и о с  э л е н е н т о ё ,  
Согласна п.п. /Su/5 РОСТ38о-6о  

\I\ Сталь морей /Orzc/Zчн1(У- 2эоо *г/сн.г ) по 646-6/ с-
д о п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т и е й  e a r u S a  ё  О сд^а В н а Н  с о с т о я н и и ,  
С о г л а с н о  т а б л  3  РОСТ5058-S7  * Злэ с т а л и  (ОГ2 С(Ц fHH.J. 

в С таль /OPZQ/f/чн] разрешаемся вауен^ть с та ль ю  
НароН N rZ  пп ЧНТу s4-SSunu IS Г  С по ?.9б~6о
С д о п о л н и т  еп & н а О  г а р а н т и е й

~  UHuuVH
v3q P u h a  S  ос а л а д н о / У  с о е

ЩаЬлиир) Зо ёодеыисс сёорныос ш ёрё
О т п р \

HQ/ot/a

Т е ч е н и е  и  д л  с &  ш ё о ё  ё п  н U  т о г о

ЪьЧ bJS 0,6 ь в Ь/2 весХГ
St>/73 3 0 3,о о э

SЪ /8 3 0,2 0 ,3 23.9 2ИЧ 6,9 6 ,9 3 9 6S.S 22;7

т о Я Н и и  с о г л а с н о  т а & л .  3  Р О С Т  S 0 6 8 -6 7 * ,  д л  9 
с т а л и  / О Г 2 С Д  { П Н }

д. ГРаЬпиир/ подбора нарон 9Ьерн он. лист /у /Ч£>

тд
/565л

Д ё ч о е а тн ь / е  с тр о п и л ь н ы е  9ьерны  
п р о  л е т  о н  L=3o h . п о д  напрнЗну
cf-Go S ^ Н 2- п р и  ш а г е  / 2 н

т *
л и с т / 6 3



Спеуч^рик су с/с/ft металла сталь марки вСтЗ пс

i j
*о|а

3i

£
I
*

£Ь

g  и ЛИ с б с VpHbt
^  п р и п е ч а н и
\

'д? к о н с т р у к ц и и  
я п. € ) ,  к р о м е  с 
п р и м е ч а н и е  п. 7J

no ГОС T  3  
iro  £оре.нн.

80 -  6 
oU c

O (C .M . 
CM. 240i? / -GSO *20 _ __ 977 64,67 94.6

?4oiS’ / -  470 */G 740 43,6? 43. G
2 40.S 2 -  46o x/6 476 /8,S' 37Л

Отпр
марке

. н  
дет

Кол. Длина
мм

Вес, кг.
/ Прчмечан.

24n' t -/o o  *16 420 5/3_ _ & 3 _

г н С еч ен и е u/m oSuu, MQpKf. : v i {4 / - 2/0 * /6 Soo 13,2 /3,2
14 3i1 18 - 8 о * ( б /V S ~ t s 27

?6S' / /- ?о'о ч /fj- т 2Чо 7,/ . ZL.. 74417 4 -  So 2 /6 180 /,8 7,Z
7/91} / / 1 2 ооxZooxec> 79оо 474, 7’ 949,4, C n o rzc i 244,1 9 - /0О X/6 240 2 27

Sj 7441} / / С 2оо х Zoo х2 о■ .9822 2 7/,A S43,4 c r 'v r z c ,срез. пол. 2 60: 8 •/4 6 *2 260 2 У
S 8oeTt 1 / L20O л/2S Х/4 /т о 402,г SOS, 9 Cm /0Г2С/ r z t долг c ratuecd M/G 7o o,8 О, Ч
& t7°b ( / /9 о  *9е*7 22 Z О £/,S .УА __

m l / / L2 0 o xZoox/Ч 2/30 К%0- 298 срез, полки
0 9£g £ L/Чо х/40 *9 3170 63,s IZ1
Ъ ЭЧо £ U40X/4PX9 3 31 о 7 4 /48
Б 989 2 1/00 К/со *7 ЗЗоо 42,1 84,2
* 9s о г L9o x S°*7 ЧЧ Go 43 26

973 ( / 9 3 * 9 3  *6 I3 7S- 6,6 Срез.леьигн Be f- апладленного металл a 2 8
"  Г 39/ г L/fo *//D х$ 2Soo 33,7 97, 4 fYl

гП (Of/8 J J L Zooxtoo*to /oZo G/,S. /23,2 LAJ
Lfl УНЯТЬ*аЁуше* 843 2 L ZOO//2S */У 6960 2 0 4 4 408,2v-t—>

— 'очч 2 Ltoo X /00*7 3290 33,3 70,6 □ /оЗб 8 /200 */?S*/V Soto 6,9 /3,8

О T/Z7 2 - 70 XZO ЮО /// 2,2 2 36 9 7 -8 9 0  *  8 28o 4,0 4,o
12(3 / - /8о х/г Z2o L^JzL . .S d L 1П 3 ^ J * 8o * /6 /46 /,6 4,6

|cloS / Г -  Ч8о x28 14Go //9.f G //9, 6 8ь, рез
Ъ т т т - -  ZOO x 2К loo 4/, 2 4/. *Z Cm р./торгу
'337 // ~/DOX/О Zoo 2,4 £ Х

Щ ё / ^ZooxZo Зоо 9 ,* - Д 1

ш
/ ?SD s s

Л Ы л _______ : $6 t НсмлЪ§лШеп MQ/77C/ \AO!
/ • s t o n e 6S0 a t ILL If ** 1

\ciSc / 'и б о  m g Boo /3/S & I . ф,Л

MS / - (d o  HO 6oo 8,2 - M . —Р*»Л. t n
313 / -G40 /20 /3 Уо n s,o (38,0 Снрез. NTT / ~48o *2 8  . /360 J/4'9 //У, У
3 £ , / ~s7o н е /030 73f 4\. 73,8 |N j

Г 1
ЗЩ У -  ч/о н е 2 GO 33 32  e 3 J L ____

L----1

продолжение спец  и <рикас/с/ч

0 3  
N 1 
Ч ~

ВЫ -

6Н.О0уШО£
£  if ре а .

таблица ьа()ьдыьчъ с fapHtfx ш £с€

СеЧшеиЗлина с£.шёо£$ />А итого

Л р с / м е ч а н и я :
/. В се от верст ия а- 231 1
?. S e e  о д р е з ы  Чо, ) кроме о го в о р е н н ы х
3. В се адарньte шёы А*€, J
4. Все сВс/рнь/е шВы выполнять полуавтоматической сВаркои 

t  среде углекислого /*су а су/ В случае перехода нс ручную  сВарку, 
сьаркч произВодить электроде ми т и п а  Э Ч 2  ff.

s. ГПчпоьые детали см .л исты /ч /S3 т /до.
6. Сталь п а р к и  В Ст Зпс с  дополнительнь/ми гарантиями

ЗсчгиВа £ холодном сост оянии, согласно n ./дД и предельного 
содержания хи м и ч е ск и х  элементоВ, со гл а сн о  п.п. t S u lG  
Г о с г з я о -е о .

7. Сталь м ар ки/О Г2с/{/Ч/cĴ S fSoOpr/cn7Jno~yn i0Yn^t/ff"‘ff/ с допол­
нительной гарантией эапида В*холодном сост оянии, согла/^ю 
тадл.3  rO dTSO S8-57+для стали 10Г2СД(МК).

8. С т а л ь 1 р Г 2 С / (М К )р а з р е ш а е т с я  рза м е н я  т ь  с т и л ь н о  м а р о к  /Ч Г 2  
поТ/Ниччм "S* и л и  /S P C  п д ц Ш и Ч И  *96 -е о  с  д о п о л н и  т е л ь н о й  

Г а р а н т и е й  з а г и д а  В  Х о л о д н о м  с о с т о я н и и , С о г л а с н о  т а д л ,  3  
Г О & Т S O S 8 -  S 7 *  д л я  с т а л и  / О Г 2 С Д (P fjcJ,

ff. Г П а В л и у у  под& Ъ ро м а р о к  р е р м  с м . л и с т  л/ 14G .

13GSr.

Двускат ные стропильные рермы  
пролетом L  *30м под н а гр у з к у  
q, - 7(0 кг/м? при ш аге /8м

ПК‘ 0!~ /г$—-- а
LШ £ ‘ "

it/cm (0</

Э Л



С е р и .  Я
~гт-оь/г£>
Выпуск Л

йльбон  /
ь П и ст

/6 5
~анё 9 е

^ ч :

1Р̂
а.
§

If
*5
siis

i l

зе

£ 5

|к IЁ 1
и  ■в-
ж

'S  
И  $

i  I
F— * s  г_з ю  
7 2  5

§ I
ж  ^

SС

ТРБЛИЦР ДЛЯ ПОДБОРП ОТПРПВОЧНЫР МРРОП ЕТРОПИЛЬНЫЯ ФЕРМ ПРП/IETDM L=35
/МПГ ФЕРМ 12м/

М

к? к?
Привязка
КОЛОНН к

разбивочным 
ос У л*

Марка рермы 
по серии 
ПП-в/-/25 
выпуск /7

Состав рермы по 
оль бом у Ч ЯР ПН .. Поомстальконструкиия " /Глиста

njn полурерма1 стяжка, стбгкоёая наклс/дкоКоличесгбо

corns 2
I УФ36-300 Ф/8С 1 168

езю /

Ср/87 2

2 НЯРЗб-зво ЯР188 / 169
V.
ъ СЗ1/ /

* 7Р/8Я 2
3

и
1

НфЗ£-Зв& Ф/90 / П О

I
1

СЗ// /

Ф/9/ 2
Ч

*
! НфЗб- 420 Ф/82 / 17/

S

СЗ/2 /

Ф/93 2

5
0

НфЗб~Ч90 ФИЧ Г 112

9) СЗ/З /

др/95 2

6 н ф  зб -sea ф/зе / 173

с 313 1

Ср/91 2

7 И Ф 36- € во ср/98 / п ч

С 30 7 (

Пример подбора отпра&очмых марок форм.

[Г!реЬчеп:ся п о до б р а ть  дв уск а тн ую  с тр о п и л ь  п у к ? срерму п о д  н а г ­

р узк у  cp -Ji2 0 * t/i*2-l зам аркированную  ё  п р о е к те  ММ  в  с о о т в е т ­

с т в и и  с  серией П К -  0 1 -1 2 5  ёы пуск  // И ф З С -  4 20 д л я  п р о ле ­

т о в  с  р а зли ч ньг/ли  п р а в  я з к а м и  к о л о н н  к  р а з  б и  во  чны м  осям 

(см схе м ы  !t 2 ,3 (

По та б л и ц е  ё гр а с р е  „ м арка рерм ы  по серии П К  Q}-/2 5 "нохо-  

дим м а рку У ф 3 6 -4 2 0  с с о о т в е т с т в у ю щ е й  привязкой колонн 
к разбивочным осям  и  ё  грасре „ номер ли ста  * н а х о д и м  на  

к а к и х  л и с т а х  данного альбом а р а з р а б о т а н а  э т а  срерма. 

Д л я  р е р м ы  п о  сзреме i  -  л и с т  W? /7/

Для

Д ля

р ер м ы
р ер м ы

п о  с х е м е  9  “ л и с т ы  j/kWs IV',/78  

по с х е м е  3  -  л и с т  и7§ П 8 .

№ к?
! Привязка
[ КОЛОЛИ к
J разбивочным 
| осям

Марка рермы 
по серии

С о с та в  рермы по 
ал 6 6ом у  У Ф  ПН  

„ Промстал&констрчкция " j\fi листа
п!п П К -0 / -/2 5  

выпуск в
оолурерма, стяжка, 
сгпыкоёая накледко

ко/к/veer/о

4°/99 2

8 У Ф 3 6 -З О О <Р!86 /
n s

С З Ю /

0&200 2

9 П7936 ~ з в о < Р /8 Я / 17В

с з п /
СО
0

1

СР2в/ 2

Ю
97 9 3 6 -3 9 0 Ф / 9 Л / 177

81 С З // /
Cj> 92202 2

11 0Q /17°36-ц 2 0 <Н>/92 / 1 1 8

Г
1 С 3 / 2 /

l
fctft

____0 0 2 0 3 2

/2 П Ф З в -ц э о QO/gu / п э

1 С.Ч73 /
$

а о р о и 2
/3 Н ф З б -s e n Ф / 9 6 / 1 8 0

с  3 / 3 /

2

/ч Н Ф З б -б З о Ф /9 8 / /8 1

____ С  3 0 7 /

Привязка
КОЛОНН к

Марка (ррмы 
по серии

Состав рермы по 
альбому ЧЯРПН .. Пяомстальконсточкиия Ws листа

п/п разбавочнык
осям

ПК-О/- /25 
выпуск /7

полу<рерма,стяжка 
cm6/ко £а я накладка

Количество

2Р185 /

Ф18Б / 168
1S н<рзб-зоо

tp/gg /
/75

СЗ/О /

%

1
ср/87 /

16 Ф/88 /
!63

S
ч  ,

ИЧ> 5
з

'j я

НФЗб-ЗбО
Ф200 /

/7 G

СЗП /

CP18Q /

Ф190 / _
п о

П НТК 36'39 о
<Р20/ /

/77

^ N)

^ 1 
"  1 
|  ^

С311 /

СР191 1 . ___

Ф192 /
171

!в ^ ir НФ36-Ч20
Ф202 /

П 8
vj 5̂

С312 /
сг

г Ф/93 /

Ф/9Ч /
П 2

19 НФ36-Ч90
<Р203 /

17S

C3I3 /

Сэсемо 1 С хем а 2 С хем а  3

//ё/Ге
Привязка  
колонн к

М арка фермы 
п о  се р и и
п к - а / - 125
выпуск Ё

С о с т а в  р е р м ы  по  
альбом у У Ф  П НПпом с т а  л с, /сог/струнциа Hk ли с та

п /п разбивоу/ун*
осям

ПолУФсрма, стяжка 
стыковая накладка

kokuvcctSo

Ч- ^  б к . Ф / 9 Б 1

2 0 1 §
«V,

1 1-1
h ь  Sj

Ф 1 9 6 1
П З

Н Ф 3 6 - 5 6 0
Ф 2 в Ч /

/ 8 0

С 3 1 3 1

С Р 1 9 7 1

21
S'1 ^ Ф 1 9 8 1

/ 7 4

Н Ф 3 6 - 6 8 0
Ф 2 0 5 1

/ 8 /

i  §-
б С  3 0 7 1

Примечания:

1,По данное/ таблице производится подбор 
отправочных марок стропильнб/гс рерм  

2 Подбор морок нодолорнь/х с то е к  произво­
д и тс я  согласно указана б л и с т а  /62

W&BC

Таблица для подбора отправочны х Марок
стропильных рерм  пролетом  С  - 3 6 т  

при шаге /2м.

Ък-он/ёвgbtmcK/L
алЬбЪМ 1 _

лист\ 16S

S O  ( 8 ' о /  t f Q



—  4 0 —

Серия
1K-OH2S
fanycM/f 
алсЪом I

Л и с т

/ее
UhB Ы

§1^ 

f

<§ ^ 

ч ч

i
$

^  §

EEr ^pvj g

Ё  I
PCt=J NS
d :  g  
tS  p

l i

ё  ^S s

П лан с& рзеи n o  Серией им поясам  ст ропиль н ы х  ферм
60S 6 0 S  Т  g # g  Т  т ___________ X

Т Г  ГЛУП

Схема у с та н о в и  элементов 
для приварки ж .& п л и т  3*/2 ут.и/. $1

fO-6/О 
о И а л е е т и я  м еньш е

I
 

ч
I

I

К-£о Наименование
бес к  кг /V  ту/

че р те ж е й Нримеис/н.шггг. одщ.
S6 Эл-mbt строп Ферп 4So 6 ££233е /0200-/73

Ф /9 6 28 — /, — 933Г 2 0 / 2  ч /0200-/73Ф206 14 Стойки S6 724 /0200482
Ф207 28 — /, — ~ В 7 2716 — „ —

Ф658 16 Распорки 193 3088 /0200-/98
Ф561 /6 —  *---------- /99 3/24 /0200-/99Ф676 32 — — /33 42SG /0200- 200
Ф678 8 — — /82 -  / У £ &
Ф683 /6 Сдязи /46 2336 /0200-201Ф687 8 Распорки 199 /692
Ф592 /6 с £ и з“ /46 2336 /0200-20/Ф694 64 --------л — //7 7 488
Ф597 /6 --------  — S9 944 /0200-202Ф692 16 ------ --------- S9 944 — —

Ф606 Роспорки /20 4320 ■—л —

Ф606 /6 — „ — 18S 2960 — «—
Ф 6 /Г J 2 СКязи //7 3744 /0200- 20/
Ф6/4 L Распорки /94 — J£62_ /0200- /98
Фб/5 /6 Сбязи _ 66 /066
Ф616 /6 ---л---- 66 /066 —
Ф$8£ 16 Распорки 226 36(6 /0200-20а
Ф63/ 4 Берт, едя за S2S 2/00 /0200-206
Ф633 /6 — /.— 692 9472 /0200-206
Ф635 32 Роспорки /26 6920 /0200- /98
Ф637 8 Б ерт, едязи S74 4692 /0200- 204
Ф640 /6 Распорки //9 1904 — «"—
Ф64/ /6 — /— /19 /904 — /,—
Ф642 /6 — л— 96 is36 — —
Ф649 /6 Сбязи 66 /040 — „—
Ф650 !6_ — /.— 66 /040 — /—
СЗ/З 28 Стык. HQATJ7. 1/4,4 3203.2 /0200- /87
С 346 32 Д  ополн у/7-тб/ 4.6 /44 /0200- /82

pH-- — #1— У.*7 ‘ ~£^о. кСЧЧ7 3 Монт .np*>*SJia-atSa и. 8 "Гс ЧЧЕ /fi
Lav-

т.с//.V М =

а ) £ с л ч  фантиче-сМаз 5Ьш««* стропильной Фермы о к а ж е т с я  Atef/*
осЯПи v r J L g ^ g  fe/>. -

— (_-----------------------  I Устанавливается сиглпетриЧ/fo отно сительно  осе
®' / O j S) S ojtu сраитичеСЛ-ал Z/лина. стро п ильно й <pef>t**>i к а ж е т с я  л  ше

Ч Ю  р а с с л о е н и я  м е ж В з  ося м а  о т о & Н о В  Н о л < £ н 1  ср ер ** < *  У с т а н а в л и в а е т с я

т а к г чтоЪи ее опорное ре&ро, р а с п о л о га е гл о е  на НолонНе срёс?негоряо<1 
было совплещеНо с oceto orojroSMxs. геалонн ы .

Б е д а м  с?с т е  о т п р а б о ч н в г о с .  п а р о м

Общи и /70 с х е м е :  3G/S&7Кг.

/Р а б л и ц о  м а н т а ж н б /х  ш б о б

Печение ш§.
Д л и н а - п. м-
Ёйс tionsioOn 
м е та л л а -к г

b>4 h>6 t±8 Ъ>ЮЪ>/2 Ы 4 \± /6

2 ,8

о,з
230,2 40

VI, S 12,Ч
/7/, 8

79
SZ3

37
100.3

92

81,6
96,8

L/того:
684л м

3 S 8 к г

/7 /а б л и ц о  м ом т сгж гм б /эс  п е т и в о б

Даименобаний

Болт норн, гочн

fad ко н о р м - тучи
Шайба че р н .8 ^ /120 —
Бо л т  но рн . точн. М18
/Ъйка норм т о т  t i l8

/У20
Н20
MZO
иго
Н20
М 2 0
М20

14-18
20-2<,
28-3$
38-41

44
S2

23

§ § 
I I

6S
70
80
26
9о
100

60

£-бо
41
40
4/
38
40
42

33
-  -  360

1000
880
460
180
70
70

5320

180

Umozo:

Бес кг
asm. общ

0.224
0,237
0,261
0.2П4
0.28S
0,3/0
0.064

6660 0.023
0,167
0,046 16

224
208
120
49
20
22

340
/S3
30

/136 кь

Сталь Г О С Т
СтЗ

СтЗ
Ст.З
СтФ.

7798-62

Qt<p(Ki >S9/S-62
69S7-S4
7 792-62
S9/S-6Z

Гриме ион

П р и м е ч а н и я  ?

/  Настоящий Ярое/с/7? конструкции покрв/тия ёь/- 
полнен на основании чертежеб /✓ w 
проекта /ГА/, разработанного
с применением серии /7К-0/-/26 бы пуск 77, а также 
та побыл чертежей ААА/Д коне т р у  нище
покрытии /го 4л 6сГо/У7C//V7 л < л / /.-з  серии ПЮ 01-/26
Бы гг нам М f быпущенных Челябинским филиа­
лом ЛС/ п/7ромсталбконстрУкция'.'

2. /See эленен/776/, кроме отмеченнб/х, запаркиробан- 
Нб/е на схеме Цисррами, на рабочих чертежах 
имеют ь марке индекс <Ф {например Ф/dS; Ф/9в).

3. Монтаж конструкции производить на болтах 
Нор молено б точности А118}М20имонп7амсноб сборке, 
согласно указаниям на рабочих чертежах и 
УЗ лоб на дорнои схеме.

Г. Закрепление заек на постояннб/х болтах асчщссг- 
бляется поетанобкоб контръаек.

5. Бее шба/ //-Я, кроме от не чем не/ас
6. Сборку производите злектродами типа 942Л. 

Применяемые електродб/ должнб/ удоблетборять 
требобаниям госта 0467-60.

7. Приборку крупнопанелбнб/х плит к фермам про- 
избодитв не менее 4ем б 3 хточках и/бом 6=6, 
дя и нои не менее/ООмм, Все концы плит у  
стоек фонаря обязателбно при Сорите.

S. (/кладку /f/ьупнопанельных плит бестиб нопраб- 
лении от опор стропиленб/зс ферм бберх 
по скату

У Лабототб собместно с листом /А/67.
/о. При мойтаэ/се стропильных уперт рУ̂ оВбс/стВоВатьсц 

с л е д у к ш ц и м и  п р а в и л a n t u  У с т а н о в к и  * р e p * * t f*cx_
ОГолоВни Колон».

m
Ж ба

Образец монтажной схеме/ нокрб/тая дКухлролёт- 
ного здания £ тяа/селип режимом рабо/пь/.

яри налг//ши супаек продольного *рохберка

п К -  o r -  / й у
Выпуск ЖCLlbSopT

Лист /66

Й П 4 9 ~ А (  4 /



— 4/---



C ne Lfucjp а к а ц и я  м е т о е л л а  с ? т су л ь м а р к и  В С т З р с Э л Я  

с в а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  п о  Г О С т  з 8 ° тбо(см ,прим ечание n,ffJ
кроме оговоренной (с.м. примечание п. 7J.

г <U> Ornp. Гол. Длина бес кг
1)>Qo aи я̂ркс дет. г н v CHUG MM uum а/Гщ Mcr/sK р/римечсгь
)
V. 8- <J 568 1 L20O* /2S* /2 240 7J 7Z__

^сГГрггдЦ->>
оо *

£
losb / 1 L./6 0 * (Gox/o 599 G M8,o 296(0

* % ъч 7S(th / / L П/о */8oy/£ 9449 3/2t 5 G2S,o Cr (or2C(ML
Ov 837гн 1 1 L/2S * /2St >0 l/9/о П 7,S 4 spjC ~7ПдГ2С/ __

>
I Zr & S’ sesTu / / /-90*90/7 24G0 JJ,4_ 46j2
1fc<

* ,4;«Хз
$

<0

Ъ
до Пи 
SIS

/
2~

/ L/60//oo *12 
’ L/fo * 70* 8

_J340
336o

78/2
Z6,£_

/57,6
73Гг

'cpp o*. ~
)
У §

0
У
4»

93S г U2S* !2S* 8 3 830 S9/JL //8(2 "7!Iь 9gz 2 L 75* 78*6 3$SO £7,2 S4,4 _______ _$ s 9S3 2 ~TTTo*70/8 67/0 73,1 ~N6,2 ________

ЕЯ 968 2 LG3*62*S 2880 /3,8 ~гъб __________
9 7/ _/_ L 63 * 6 2*S 1470 7, 0 7,0 TTs/L

S
i n

976 V L 7S * 75*6 2560 /?/ 6 35,2 rv .

(=ПCL
/004 г LQO* 90 a 7 32 80 3/,6 63,2 £

u>
V\I

D O
/0/5 г L63 * 63 *S /520 7v^_ /5(0 ____ _

•fr
с /36 / ~GOO % 20 2oo 6,3 6,3

е
С/37 2 10*20 Юо u

[=□
tx

с/М / /00 x/o 2/0 1.6 /,6 _____ L O
D O

С2Щ~1 "T8o y/f 320 s,4_ S,4
S C2V£\/Ч -* 6 0  *12 //0 o, 6 8,4 .
о сг49\12 - 80 r/? /Vs /,/ /3,2

__ _
__

О& Ш сёщ Ч - 80 */£ /80 " / 4 S, 6 _____^сС-2
£

c3oot ( -  320*24 /0 20 52,4 V. ,JO A __
с 3/3 Г7 -Zoo *2o 700 22,0 t?j <? prpTljNP.

s
£T

азе\ / -  2 is* /e 3/s S, 8 5,8 q̂o./U_____- — 1"",1
& czw) / -syox/u 6 8 0 31,8 3/, 2 ГгШГППП- 1_J

N~\
C J

сгщ / 4 -16 0 */y Son 8(8 8,8
1 c 386) / I - 2/0 * (0 Soo QS j 6,5 СР.Л.

C37S> ( “ Soo у 14 /020 54,2 J V , f

C37£1 ( -ЧЗо* it //to 29,6 шГб
C32: l '470/ /2 850 37,6 37,6
CZ9i / -ЧЗО//4 ЭЮ Ч/.8 4/, 2
C39S\ / - 350 //? 650 18.8 /2,2
C39i / - 6  00 K/y 677 42.0 42,0
qycr, 2 -  36o*/4 430 11,4 22,2
с  ЧН 
Cy/s

/ -  280 *fi 300' 7,9 7,3
/ -/00 У/Z 360 3,4 3,4

C42C Z - 28оуЦ? Збо 9,5 /9,0
ZY26. l

7 —
-  Z8o */2 3£о 2,5 9.S

242) - 280 */2 32о 8,S 2,5
eves
C43<t
С44/

/
8

-32o*/Z 3SO. 9,9 9.9
~/SS */6 68о /3? 27.0

6 -  too X/2 его *({ /2,6
C6og t -/05 *8 2SO 1.4 2,8
~&T 2 fpxr о rwjKoJ/4/С 70 0,2 0,4

m T
/

8 e с н а плаб ле л Чого М6'то л л 7.45,0
L/2SX /25 НО //950 228,0 456,6

(020 163/63*5 3730 /2,0 /8,0
C24S / -8 0  К/2 /У5 /,/ 4, У?3S2 / -  290 x/4 Зоо 8,2 8,2
62 / долгогаикоб////: 7 О 0,2 0,2
------------

Bi c чалла& ленн iro ме/ тола  а o,s

/ -4ZO * /8 //20 55,1 55,1
__

П р и м е  чсгния: 
/. В с е  о т в е р с т и я  с/: 23,

кроме огоёоренных.г. Все обрезы  40,
3. Все с барные ииёы h* 6(
4. В с е  спорны е ш ёы выполнять полуавт ом ат ической  

сваркой ё  среде углекислого газа; ё  случае переход а  
н а  р у ч н у ю  о ё а р к у  с ё а р к у  произёодит ь электродами 
т ипа 3 4 6  А.

5. Щ ипоёые д е т а л и  см. л и с т ы  /У /&3+/90.
G. С т а л е  марки 9 Ст.Зпс  с  дополнительными гар а нти я м и  

загиба §  холодном состоянии ; Согласно п./9Д" и предельного 
содержания х и м и ч е с к и х  элементов согласно n.n./Su 16 
ГОСТ380-60. ЦНТЯ

7 Сталь марки/оГ2с/(/Цс)(А * 29оО£г/смг1 по унииум  ̂ 4 6 -6 /  
с дополнительной гарант ией За гиб а  ё  холодном  
сост  ояниц согласно табл. 3 T O C T S O S  $ -б7*для Стали  
ЮГ2 СД(МК].

8. Сталь lOTJWtMKjразрешаетср^ м денять сталью марок 
1ЧГ2 по^Шгш S4mS? или IS Г С п0^ниичм299т4° с дополнительной
гарантией заruffa S холодном состоянии, согласно тпдл.6
ГО С ТS0S8-S1+ для с т а л и  Ю Г2 С Д  (М Г ].

Э. ГПадлиуу подбора марок <рерм см. лист л//66

/OffSn
ш п
Л ц с т  I J & 8



CneiyjcpubiQu,u9 н е т о л п я  с т о л ь  морНи & С т З  п о  с?лэ
сёорнысс. Нонатрунирй по Р О С ГЗ а о -б о Р сн . примечание n6J,

' ' ---------------- V

g 'S  ^

с к

= п  g

Р: § 
G  *
З Г

ZkL ё
= е  х
^  CJ
F T  гг  
9—  S  
U  в

■ з  S
г г

D D

‘О 1

м
Зел?

/Зол. Сечение Цлино
нм

S e c  Hr

т Н шт. один
5&5 / L200xl2.S'x /2 гио 7/ Л L__
733Тн / / ибо х/вОу/2. 3996 /76.3 352.6
752? I / LeooyeooyiZ ЭЧЧ9 Зчэ.ч €988
зч% 1 ! L/boxiooxie. Нею 2S/J 662.2
б&Ъ / / Leo у 9о у? гчзо 23.4 46.8
7osTn / / L200*/2Sx/2 336S еэ,а /99.6
э/е 2 L/ZSY/ZSxS 3380 <52.6- toS.o
93S 2 L/zsy/zsye 38 Зо 69,4 //8.8
95/ 2 L&OX&Oxb 33SO 23.0 в8.0
вьз 2 U/oxlOKS 67/0 ■Z4Z- /чб. г
эвз 2 2880 /3.& г 76
97/ / LG3 x бЗх<5" /470 7.0 7.0
979 2 L£Ox£Ok6 2SSO /з.о 38.0
Юо7 2 L- too x/oo* У 3320 35. о 72.0
1015 2 l 63y63xC /620 7.S /S.Ofci ■ -
СВЧ 6 -/опх'Ч 22'О г.ч /ч.ч
CS7 У -&а x /Ч /&Р /.5 Jgv
С£/ /2 -S o  к! U /45 /.3 Щб
CGS /Ч S o x iy ПО 07 -gg..
0/& 2 -70x20 /ОО Jb L ^
72/8 / -/SO у /2 320 5,4 - f iy
взо/ / -390x24 //40 G3.6 69,6
С32Ч / -300x20 700 33,0 ЗЗ.о
С$2? / -lOOX/O вас _^ У _ 2,4
C32S / — 200x20 300 э.ч ъ.ч
СЗ.ЗЗ / -2/3 х/Ч 3/S Л * . М -

Мя£?/&>

SOэ
г а

П р и м е ч я н

П т . /оггс/
Q & f f l S b T
Cm . /ОП2С/

спез П о лн и

ОоеЗполни

<р /?•_
О т р  / т а р .

i & J L

/ / р о о о л э ю е н и е  c n e u ,u q b  и н о и ,и и
сгнч / -S 4 0 X / 4 6 8 0 3/г8 3 ! Л -
СЗЧ8 / -/6с? х/4 < 5 0 0 8f 8.
0366 / -  2  /О х/о S O O 6 .S  1Л Щ г
0376 / -S S O X / 6 /070 7 2.6 72.6
ОЗ&С / - 4 7 0 У /4 //50 <S2,<5 5 2  ,S

Q3SY / — S Z O x / U 9 3 0 5 3 3 6 3 Д
0392 / - З б о х / 6 9 2 0 36.6 М Л -
Q39$ / -  Ч о о х / ч 6 3 0 27.0 27.0
ОЧос / -б о о х / б 6 7 ? ч в о 46.0
СЧо& 2 -Ч З о х / 4 4 4 0 N .2 2 8,4
C4/Z / - З/о х /4 3 2 0 /0,9 /0,9 _
су/£ / - t o o  у / у 3 8 0 4 .2 4.2
СЧ2о 2 -2 8 0 x 1 2 3  в о S .S /9,0
СЧ26 / ~ ~ 2 8 о х /г 3 2 0 6 .6 6 .5
СЧ27 / -2 S O X / 2 3 2 0 8t6 8 .5
СЧ28 7 - 3 2 0 к /2 З З о 3 .9 9 .9
СЧЗ/ 2 - / S o x /6 6  S o /S.S З/.О
Сбое 2 ~ / o S x 8 2 5 0 г ,ч 2 ,6
8 2 2 Болт crovt/ouM/6 7 0 o rZ о .Ч

6* ? нчплъЁ>ле.нН( ?ло н е гт и л л я /7 .6
848 2 L/6QX/OOX/2 //950 252 2 564,4
/020 / L 6 3 x 6 3 * S 3 7  30 JS.0 /8.0

И О
к.1 |И1 06/ V -8 0 X 1 4 /4 6 /,3 <5/2
о а C3S2 / -2 9 0 X 1 4 во о в * Д 2

в г / ВОЛШ С ГойЫсаН/в, 70 0,2
« 0

Si С/ н о  п л о ё н  е/, н о га  Н е Т?ял/К У 0.8

сан / -4 6 0 * 2 .0 /2 2 о 7S.6 7$,6

г * -
от
т

75,Б

оь Л
Ф  л

ё ы я е З
срл.

о Ь Л -
С р . Л

96 л.
ср Л-

При не. ЧаМиЗ:_
1 В с е  о т & е р с т и э  d -  23• ]
2 б е е  о8резы Чо) | Иране, оговоренных;
3 , <3се оёорные ш ёы h*€, J -
ч Все спорные, ш$ы ёыНолнять полУоётонятичесноО сборной 

i  среде упленислопо рово; $ алучое перепада но ручную 
сёорНу, сёорну производить ЭПентродоМи ти п о  Э 4Z

3 Ши па ёЬ/е детали см лиоть/ н  /83 -/90
3 С то ль  морей В Cm 3 ПС С дополнительными роронтиЭМи 

ЗогиЕо ё Колодном состоянии, соплосно л./Э.,3‘ и  предельного 
аодероюониз осиничеаНисс элементов, согласно п.л/би/S Гост38о-бо^

7. Столь морей ЮГ2С/{м8] №  Ъдоо^/сн*-) п° У ^ р  S46-6/
С доп олни тельной  Го р о н ти е и  3qpuSq  £ сдрлодном состоянии, 
С о п л о с н о  т о 8 л . 3  r o e r s o s e - s j *  дл9 с т о п и  /ОГ20Д ГМН].

<3 С т о л Ы О Г г с /  (Н И ) р о З р е ш о в тО Я  в ы м е н я ть  с  т о л ь ю  мороН  
14г г  по ч * г *м S 4 -$ G  или is  r c  по Ч*ту__ 2 9 $ 'Go, с 
д о п о лн и те ль н о й  л о р о  н  m u ей $qpuSq  1Щиссолодно/i с о с то я н и и  
соплосно гпоЪл. 3  POQT 5 0  S8 -  5 7 ^  дл.3 с г п о л и  /ОГ2 ОД { мн}

д, Л7с?8лои,& ndSSopo мороН <рерм см л и с т . rv/GS.

^ о В л и и о  Зо ёо дсн и эа  с ё я о н ^ г п  и/£п>£
яьл. О т  про £  

мярнэ
Сечение, и длиня с&орнызо сиёоё С/толо
ЪьЧ Ъ.5 Ъ.£ ЪьЮ Ы 2 Лххгня/7/4. &есег

S 6 /S 7 /,8 2 р 2 7,9 2$3 8,5 о,6 €6.7 J7,$  
__3jе_9Ь/88 г р

Ф  л /*//.
- rov

f lg f l l

Д & у с н о т н ы е  с тр о п и л ь н ы е  ф ерм ы  
п р о л е т о м  36  м п о д  п о г р у ж у  

3 $ о е г/м  2 при т о л е  / 2  н .___________

■ p ^ o / -/ W

Р и ст /$9



? е ц  и ф и к о ц и я  м е т а л л а  с т а л ьS К/ C/Sf / ’ ^ I "  ̂  L-r '-Г '' — ---- “'
сборнь/х конструкций no гост 32о-бо {са. принте 4а

э ©

с к
;з :
г= Г 3

с ь
Е-* &

S  S
s  §

от
D O

О

У Hon Сечение Д л и л о
MM

Вес к г
Гримечол.Нет T. H Ш/77 общ мар.

S6S / L200x/2S*/Z 2 VO 7,/ 7,/
7зе$ / / L/SO x/80* // 89 96 /82,9 36S,8 Cm /0Г2С/
ТЕЙ / / LZOOx200*/Z 9449 377.0 7SV, 0 Cm /0Г2С/Л&
832м / l L/4Ox/40x{2 H 9/0 303,7 607,4 Cm /0Г2С/
ff9% / l L 9 О x 90 x 7 Z 420 23 ,V 46.8
ЮЪ / 1 L /60x/60x /2 3290 36,7 193,4 Срез полки
920 2 L/2Sx/2Sx9 3.2 SO S6,8 //3,6
937 2 L/28*/28*9 3200 6S,8 /3/6
9 VS 2 /20x60x6 3890 22.6 97,2
96S 2 L //0x70x2 6630 7 2,4 /44,8
969 2 L63x63*S 2830 /3.6 27,2
972 ! /63*63*3 I WO 6,9 6,9 срез пол ки

920
/008

2 /80x80*6 2820 1S.S 37,0 о
2 /Ю0 x/OOx 7 3260 38,3 70.6 Ln

юп 2 L63*63x3 /Ч8о 7,/ /viz CM
CSV /О -/OOx/Y 220 2,4 240 C4!
CS1 6 -  <SOx/V /20 /.6 9.6
CG/ Й - S O * / V /VST /,3 7.8
c e s /V - с о * / у / /o £>. V 9 .8
C/37 z -  70*2  0 / 0 0 / . / z .z
CZ/S / —/8 0  у /2 ‘  з ? д s . y cS~, У
C302 / —3 7 0 *2 0 / / s o 7 /. 7 7 7.7 ___ Г ж -________
CZZ4 / -3 0 0 * 2 0 700 33,Q~ 3 3 ,0 Csг>Р~ /т ор .
C327 / -/OOx/O 300 ‘ Z .Y 2,9
C329 / - 200x20 300 9,4 9,4
ГЗЗЗ / -Z/Sx/Y - S/S 6 .8 6 ,8 4>.fl

CZD
С П

о

Ш

с&чч / -S 4 0 X / V 6 2 0 ЗК8 31,2
С№ / 4 6 0  х /4 S00 8.2 2,2
С366 / -2 /0 * 1 0 SOO 6,8 6.3
2376 / -S S O x /6 /070 72.6 72.6
с Ф ! -  Ч70х /4 //80 82,8 SZ.8
с т / -S 2 0 X /4 930 83.3 83,3
С391 / -  430х/4 970 41,2 41,2
с т / -ЧООх/9 69 0 27,0 2.7,0
с т 1 - бООх/6 677 42.0 42,0
с щ 2 -430* /4 440 /4.2 22,4
СЧ12 ( -3 /0 * /4 32 0 /0,9 10,9
СЧ/6 / ~/С0 * /4 320 4,2 4,г
с т 3 -2 8 0 * /2 320 2 S 28,5
СЧ27 / -  2 8 0 */г 320 2.8 8.S
СН28 / -3 2 0 * /2 320 9.9 9.9
CV3Z 2 —/76*20 470 2/.2 42,4
сбое 2 -/ 4 8 * 2 2S0 2 4
62 2 болт с гои кои н/6 70 0.2 0,4

Sec 1 & 1ГО  /уел ,0*0/70 , /£,/
823 2 /-/УРх/УО* /2 S/9KO ЗОУ.З СО,?.£
/02/ / /б'З. *03 *S <3090 /7.8 /7.0
СК7 4 -8 0 *  /V /80 /.6 Р, У
C3S3 / -ЗРР*/У 830 9.S &.S
62 / ГортггаЛкР1}///£. ____70_ 0.2 О. Z

Вес наплаблри/к. го н е т Ы Л 0 : 0,8
— / -4 2 0 * 2 0 /220 78,6 7S.6

1

СП
Z Tсо

7S,S

Ф.А

£rn.JOJZ£C^_

•Г-А-. г//.

кроме огобореннь/х.

/ П а д л е / д а  з а б о д с к с / ж  сб о п н в /ж  и и К о б
Urrrrtfy.

ма/=>лга 
<р/8 9
Ф /9 Р

Сечение и длина с Ко р н . шКпГ

г .з
£±6
Z6.S 2S.I

7jS_

t±/0
9.0

tX/g,
f,9

L /m o ro

CS.4
2,S

S eeАСГ

ЛЙ/
Л 2

/• See о тв е р с ти я  c/* £ 3 ,
2. Все обрез ы W
3. Все спорные ш§ь/ h*G,
4. Все сборные и/бы выполнять полуабтомати ческой 

сборкой б  среде углекислого го за  б  случае перехода
HQ рУЧНУЮ сборку, сборку производить электродами ти п а  У 42. 

Б./7?ипобые де та ли  с/у. л  есть/ н /S3 + /до.
6. Столь /чарки В Cm3 п с с дополнительными гарантия ми 

Загиба б  холодном состоянии, согласно п./9 ,.д " а  пре­
дельного содержания химических элем ент об, согласно 
п.н  IS и /6 Го с т 380-60.

7. Столь марки /ОГ2С/ (МК) (/?- 2900кг/смг)  по ~цниичМ S4 6  - 6/
с дополнительной гарантией загиба б  холодном состоянии, 
соглосно та б л  3, Го с т S0S8-S7* для ста ли  /огесд См к).

8. Сталь ЮГ2С/(мк) разреш ается заменять ста лью  марок 
IЧГ2 по цнии%н r>4~~s8 или /sre по ц/-/ииун 296-60 с дополни­

тельной гарантией загиба б холодном состоянии, с о г л а с н о  
та б л . 3rocrsoS8-S7* для с т а л и  /огесд (мк).

9 /Таблицу подбора /чарок ферм см. л и с т  н  /6S.

ш
/9б8г

Дбускатм ь/е стропильны е фермы  
п р о л е т о м  /.*36м под н а гр узку  

390 кг/м г при ш аге Г2м.

п р -о /- /ZS Вы п у с к // 
Л л Ш м /

Лист /70

t o n - o i  * / 5



<9 ер  и я 
п к  -o i-izs  
S b tn y c c ll  
дльдон / 
Л ист

П /

~йне л/?

Г ' ^ о м е т п с н ч е  а с а Я  <сэсем<а  с р б Р м ы  с / с и л и  я м  и

Ф01 C5I2
* 19$, s H9S-0

Jiooo j 300 0
/S o  о о

^/звл/ ^еь Qc/tir4em,° u u

_Ъ°±С -- -Р }
?ил ГР о ото.р

/ - /

7S Р£<У/)ЬН6(в
о mg. SO <22

V z e / i !

•s\s- я̂г

-А

s s z s

2-2
to

/б о о
s s s a

2 / S O 2/0 a

G\o /</3 too

П о  o
Coo о

У?о

S7oo

8 г

4 § 3 - 3

/оо
SO S 700

/So о
По

@L

f e r x  8  P e rn . C 3 Z 9  o m £  
P  О&УЛбНЬ/р 6 0  X S'

too
/So

ЗУ S'

Suy /Tapp nm  д .  С/-2 7

Cnet/up и к а н и я  м е т а л л  of с та л ь  парки В Cm3 по для 
сёарнь/эс. конс.тр1/кс/иО по Г О С Т 3ХО-Со(сн. пр и -

н р р ,  П рим ечая .

П о д н а к л а д к о й  
и /0 &  не 6 а  р а т ь

fZS

С Рос

too

/9 So

SS

SS

s S

S 7 o o /о

У з е л  2

О об симметрии 
ср /92 :  кроме  

дет. /о 2/: о здз;£ 2

/о /О

2/о у /о  
iS s o  * /а 
-У 7 о  //V  

JlSZOyC/y 
г  УЗ о к/ у
-  Чоо у / у  ____________

31 б р о н е  в77
-  ЧЗо х

SOO
/ о т о _______
//SO SZ.sl S2.S 
920 S 3,3

УЛ,

СЧП -  3/0  / / У  
-/РР//У

/У, 2

3 2 о  № ,9
3 8 0 У 2 У?

0.42с
-2  8о у/1 
'-/7S  У -gp
•/4Sy 8 

В ол тс rori/Kou/itk

320 8.S /7,о
770
2SO

2/, 2 42/

0.7 0,4

N

(2H .J. -  /S3 У63 / s
//9SO 322,3

CS7  У
36 9 О 8 /7 ,?

8 0  / / / /8 0
/_ - - Зоо //У

//8 О, У
3 3 0  9 ,S  9 iS

СЛ О
Г Л̂ТСгойка)Г//6 7 0  о,г 0/2

& / то р .
Q/S

~ 4 8 0 * 2 4  12 2 0 89. г

8 6 / Р е .-г

S£uL

SP-Л

Ф‘А

СтЮ Г2С/

Та&лицсу

O/nnpC/ё
н с у р к а

с ё с у р н ь / к  ш £ о £

/ ф им е Чатни Я:
f- р̂ с' е  о т д е р а т а я  с/= 2 3 , 1
2. В с е  о & р е з б г  У ^  7 к р о м е  о г о в о р е н н ы е ^ .
3‘ в е ^^^Д^ь/е и/£ь/ h - С, J
4. в с е  с  8сгp / jb r е  и/8ьг б б у л о / т н я т ь  п о л у с т / Г т о  м с г т и ч е ч / = о З  

С ь а р к о й  о  сре>с?<° t/ г л е  ки<=л о г о  рсу заг; £  случае переделе?су 
Н °  р у ч н у ь о  еёсуркс/У с 8*с у р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  
m t-m cr 9  П С  /7.

5. П7ипоёь/е д е т  сули с м  л и с т ь /  л/ / 8  3 ~ /90.
6 .  С т а  л ь  м а р к и  В  (7 т  3  г}с  о  д о п о л н и  т е л  ь н о /м  и  г а р а н т и я м и  

З а п и д а  £  з=с>/;о д н о  м  а о  с. т  о  я  н и и  с. о г  л  а с  н о  П . / Э д 'и  п р е  ~ 
д е л ь н о г о  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к а я ;  э л е м е н т о в ,  с о г л а с н о  
п .п . / s -ц / 6  г о с т з я о - е о .

7. Cm с/ль MQptcu (0r2C([M£j[fl:89oOKt-/cti*J no~QHU44'JT ^ Ч6'
с  д о п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т  и  9 и  з а  г  и  д с у  £* к о л о д н о м  С о с т о я н и и  

с о г л а с н о  т с у д л -  В  d O C T S o S  8 ~ S 7  *  д л я  а щ е / л и  / Р Г 2 С .Д  ( М  K jt '
2. С та л ь  /О ГЯ р ^ /^ Н Р ]р а з р е з а е та я  з а м е н я ть  а та лы -о  марок  

!Я Г£  почЖдЧЯ М ~ Ь8 или ts rc  по Ц у Ш т ^ б -е о а дополнительной  
га р а н ти е й  гс/гада ё го ло д н о м  е о о .т о я н и и , согласно та д л .З  
rodTSOS 8 -S 7  * для с т а л и  К?Г2СД [м/с).

9 П7сгдлис/у под&оро мсурок <рерм сн . л и с т  s s / d S .

47 2,6

.л. гн.
ср /92

f9 6S r

В Ж
Аль ООН
ЧЧС'



С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  e m a jrc  м а р к а  В С м З  " G ^ j *  
с в а р н ы х  /к онст рук ций  По Г о ст 3 8 0 '6 о (о .м  прим е <* 
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C37S / -S O O H /4 /0 2 0 S 4 .8 S4.8
C379 / - 9 3 0  x /2 /I/O 3 9.6 3 9 .6 •р.л.
C383 / -4 7 0 П /2 8 s 0 37,6 27.6
С39/ / -  430 */V 9 70 V/ . 8 41,8 Ф л
C39S / -3 S 0 x /2 6 8 0 /8 ,8 /8 .8 Ф л
C399 / -6 0 0 x/4 677 92,0 4 2 .0 Ф л
СЧ01 z -3 6 0 У / 4 430 //,9 2 2 ,8 Ф л
CVU / -2 8 0 x 1 2 300 ~ 7,9 7,9
C4IS l - / 0 0  x/Z 360 3,9 3,4
СЧ20 2 -2 8 0  x/Z 360 9,5 /9,0
C4ZS 1 ' r -280x12. 320 8 ,S 8 ,S
CHtl / -280x12 320 8 .S 8 ,S
cm / -320x12 3Z0 9,9 9 ,9
C4$j 2 -Z S S X /6 690 /3.S 27.0
СУ4/ 6 - / 0 0 x 12 2 2 0 2 ./ /2 ,6

C60i e - / 0 S x 8 2S0 1,4 2 ,8 ф .л
62 2 S o m c ro /m d M . _ 70 O.Z 0.4

вес н а п са б ле н н о ' 0  Heme Л Л О ’. /S,0
839 2 L/2Sx/2£*/0 //9S0 228,3 4 S6j£_ 

18 ,0
Cm ./ о г г с /

/020 / ~ L 6 3 * 6 3 x S 3730 /8 ,0
Ш C299 4 - 8 0 x / 2 /9S /./ 9,4

° oDO C3£2 / -2 9 0 x1 4 300 8 ,2 8 .2 Ф.л.
Hr-H Б2 / BoAm сгайхои H /6 70 0 .2 0 .2

О Up? 1//1 n A/%6?fi0 LJLSfl Г Л A t ГУ «м/\* ns\ o.s
I— ,

£££ riL*f7J?Lfn/JcrirfUr О fWPrnOs 7//С/
N

я / -  920x/8 1 /2 0 SS, 7 S S .7 to Фл. Г Г  у т ь
( U to

П р и м  & ч а н и я :

к р о м е  о г о  Го р е  ннб/эс

таблица забодскиос. спорны ос. шбоб
Отпр.

марка
С ечен ие и  длины сд. ‘ш б о б п п Umoro

Ъ>6 Ъ8 t±/0 Длина
П.М.

З г екг
Ф/36 2.S 2,5 0.S
Ф/99 /,ч 3,1 28.4 25,1 3,6 62.2 /6,0

/ В с е  о т б е р с т и я  с/-- 2 3 ,
2 S e e  о б р е з  ь/ 4'О, 

в See с б о р н ы е  ш б ь /  Л= 6, J
4 S e e  с б о р н ы е  ш б ы  в ы п о л н я т ь  п о л н а Г т о м а т и ч е с ^ о и  

с б а р к о д  б  с р е д е  у г л е к и с л о г о  У а з а ,  §  с л у ч а е  п е р е х о д а  н о  р у ч ­

н у ю  с б о р к у , с б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  п ч е л  
5. ТЛипобы е д е т а л и  с м  л и с т е /  К /83 -г /90 
6 С т О Л Ь  м а р к и  & С т З  па  с. д о п о л н и т е л ь н ы м и  г а р а н т и я м и  

з а г и б а  б  х о л о д н о м  с о с т о я н и и ,  с о г л а с н о  п ./ 9 „  д " и  п р е д е л ь ­
н о г о  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н т о в ,  с о гла с н о  п  n. /Su/д  
ГО С Т 380-60.

г Сталь м ар ы  /оггс/(нк) (w a o o " /^ )n o  su e-e, с долол-
н и т е л ь н о р  г а р а н т и е й  з а г и б а  б  х о л о д н о м  с о с т а я н и и , со гла сн о  
т а б л  з  ГО С Т  S O S 8 -  S 7 *  д л я  с т а л и  / 0 Г 2 С Д  (м к ).

8  С т а л ь  / о г г с / ^ м к )  р а з р е ш а е т с я  з а м е н я т ь  с т а л ь  м? м о р о к
У м  т у  Ч и т у  '

/Ч Г 2  п о  ~цн и и чм ~  G 4 -S 8  и л и  / S r C  п о  ц  н и  и  ч н  2 9 6 -6 0  с д о п о л ­
н и т е л ь н о / /  г а р а н т и е й  з а г и б а  б  х о л о д н о м  с о с т о я н и и ,  
С о г л а с н о  т а б л и ц е  в  г о с т s o s 8 ~ s 7 * д л я  с т а л и  / о г г с  д / м к ) .

9 / Т а б л и ц у  п о д б о р а  м а р о к  ф е р м  см . л и с т  a/ I S S .

m
!96Sr

Д б у с к а м н ь / е  с т р о п и л ь н ь / е  р е р м ь /  
п р о л ё т о м  Д - 3 6 м  п о д  н а г р у з к у  
у = 3 0 О * г/ м г п р и  ш а г е  / 2 н

12S 
ВЬЛ&СК // 

/

Лист 17S

2 0 / S -P I  S O



Сп. о LjucbuJdcyuu/ъ металла ст алб маОНи S  Вт Зле для
сВсрН Ы ** П о н с т р  а / У а и й  п о  Л Ь с тТ  3 8 0  ~ В О  /стлг г р и м е  - 
чанае /ром е овсверенной  /̂ оеу/yefw v^ л? 7)

J l

к

C \ J

С /V 
ЬгЭег

бол Ял он а
А/А7*

/ З е с В  Мг
Т о С е ч е н и е с-илп. oScuj мар. HpuMeV.

565 / 1£оох /25X /Й г#  о 7./ 7,/
733% / / и во х/ео*/г 5996 /76.5 353,6 Gm /ОГ2С/
752% / / /еоох&оох/г 9999 399.9 698.8 Cm/ore С/t/
775% / / ибо* /оох/г J/7/C 6766 552,6 Сгт?/ОГ2С/
87оа_/_ / L90x 9o x  7 г г з о 2/5 93.0
9об\б . / L200X /25х /2 зг9 о 96.2 /92.9 Сазз ncxnda
9/9 г L/eS»/SSxB 3380 52.5 /050
935 г L/25*/8Sx# 3830 59  9 //£>8
95/ г /Во х8охе 395а 29.0 58.0
96$ г и /0X70 У 8 67/0 73./ /9б,2968 В. L62> X63xS' 6880 /3.8 27.6
975 / /63 ХбЗх5Г /9/о 6.8 6.8 слез лолс/с
979 г /Во *8охе гз в о /9.о 38.0 г  -----
/007 г /УООХ/ООХ 7 з з г о 36.0 72.0
/0/5 г L63X63XS /520 7.S /50
С5^ G ~/оох/4> 32<а 2.9 /99
661 9 ~8о х /9 -/So /,6 6.9С6/ Ж. -вох/6 /95 /,2> /5,6
с  65 & -б о н /*/ //о 0.7 9.8
С/Ъ7 г - 70X60 /оо А/ 2.2
сг/& / ~/8ох/г 320 5,9 5.9
езо/ / -390X9# //9о 69.6 69.6 оЬл
СЗЗЪ / -Зоохго 700 33.0 33.0 стпб> /тсЬ,
С357 / -/ООХ /о З о о 2,9 S ̂

-Т— /~
C3S9 / -гоохго З о о _д,9 д р
С337 / -го?х/9 650 _5,2 J5g> оЬ. л
63¥i / -5#ох /У ево 3/8 з/В *оЬ.л/ --- -

D Q
D a

е

m

L3

грО Э слож ение сн е  tj u p  иНаЧи
C39s / -/60*/9 5оа 8.8 8,8
С3£& / -2/0х /о So о 6,5 6,5

72.6С37СJ— -550Х/6 /о7а 72,6
С38с / -4Лох М //SO

930
52.5
533

52,5 
53. ЭC38/L / -Бгох/9

cm /
1

-360х/6 920 36,6 36.6
СЭ96 -9оох/9 690 27.0 27. с?
с/ш 1 -GOOX/G 6 77 98.0 98о
с/т 8 -93ох /9 99о /9.2 289
с9/г / -З/о х /9 320 /0,9 —*4-*-— /0,9
с%б t -/оо х/9 380 9.2 9,2c/fsg 2 -380Х/2 360 95 /9.о
С*/26 / - 28ох/2 32<=> 8,5 8,5
с9г<? / -гзох/2 з го 8.5 8.5с92в / -.згох/г 330 9.9 9.9с93/ & -/Box/6 680 /5.5 3/0
СбО. г -/05x8 250 /,9 2,8
62 а SanTc гес/х? М/6 70 0.2 0,9Зе с напла/блс»- HosofyA?таллс /7,8
В9в_ г L/60 х/0(3 х /2 1/Э5Ь 282,2 sg9.9
/о£о / Ь63X63x5 3730 /8,о /8.о56/ 9 -80 х/9 /95 /,2> 59С35£ / -гЭох/9 ЗОО 8,2 8.232 / ЗалТе еаи2 rti& 70 0.2 0,2

с  наплаёле. /ноге? /*/ета?лс/О.8

-98ох8о /22о 75.6 756

Ф-У7.
ф у ?

&£>/,•£>&2>

СЬ.Л
Ф  У7
S ^ Z _

Ф ~Л.

Cm /оггс/

Ф  л

Ф уг гн ч ТЬ

///о с у м е  ч с / н с / т г :

х р о м е  о е а ё с р е н н £/-*
/ S e e  o m B ^ a c m u n -  Ф - S S ,
8  З с &  о д р е з ь /  9 o  
3  б е е  соарнь/е сиВь/ /?-6, j
9 /3ce сёарнЬ/е eyjBb/ Вь/ПОЛНЯ-ТЬ ПОЛ<&aSrг/о>х*?=г̂ т?огиесИс>а c<£=yn/C 
ё  с р е д е  у г л е к и с л о г о  г а з а ;  ё  с л ч ч а е  п е р е в о д е ?  н а р и д ^ и н о  
abajc>A±y‘/ сВербу произёодит Ь эленпрооЬ/ми гпила а9д/?
5  Типовые дет али см листб/ /V i8 3 —/90
6 СталЬ МарНи 3  СтЗ>пс с  ЭополнителЬнЬ/Ми гарант иями
загиба ё> холодном  сосп п оя н и р  соа^ргл©  сгрд/д "и? хредел&ного 
сод<ро/сания хим ических- элеменггхсВ^ согласно п  л?7/5 и /6 
Гост  зво -во . ч м гу

.3 1 - Т Т т Т Т Т Т С  с 9 б  —6/ _
' ^  '   ~7/г/ / ^
7 /Вталбмарби /огас/[мб)[8 ,-а эоо^ см ^ ) п о  с^ниичм 
дополнит ельной гарант а е й  за ги б е/ В холодном  ^  <
Согласно т абл. 3 / 10075058-57**" д ля  ст а л и /0/~2cjz £м р
S ОталЬ

ЧМТ&

с  о с т  о я н и с у

> п /9 гг/О Г2С /Тм рр^^ре и к а ет ся  Зс/менялпб стильно марен/ 
ла p p t /чм 5 8 -58  или /5Гс /по — 296 -60 с  дополнит ельной
га р а н т и ей  Загиба В холодном  сост оянии^ со гл а сн о  Та&лиае. 
ЗГОС Т SOSg -S7 * для ст али /052 СЛ (м р  '
9 т а б л и ц у  поЭбора тар о б  срерм  от лист  л//66

Л а Б л у ч а  з а Е о Э с г б и з с  с В а / о н Ь л с  с и ё ^ В
О т п р .
м и р н а

6Щ 86.
е р г о о

Сечение с/длинЬг сВср. сиВоё
Ь>9

А 5

Ь 5

е,9

ъ.е

27,9

Ъ.8

653

Ыо

В,5

\\/г

Б Ё

ВлиМ? 
гг. м

•/дпаоас

г , s
я  3 7

~Вес
/d2.

J3<?_
/7,8

1965z

В / В и сн атн Ь ге  сплропилЬнЬге Ф ер м Ь /  
пролет ом  оС= Збм под на г/оуЭНу 6~360*%£ 
/ п р и  и и а е е  /г/и 7 ^

ШЩЦ
н е

$ 0 1 $ - 0 /  5 7



— 5 1 -

ш и

/ go /w gmPU4GcA:cxff c x p m m  срерм ь/С  Всилирм и В с тероЖгнясс
3 0 2 3 j ^ M

/8000

&з е л  l
г г г г ______— ■

р - f s o d o o m s -

Ось с<~/ мм етрии

j f p j s :

*75  ОВальнь/е_ \ ;
Отб SO, 23 "

j y & M

55

ife

55-

&
155

/О

= & £
tfo

ЧОО
/550
5190

2/OQ
2/QO

n o o -
G o o g _

/ оо .

‘л г

65

8S

' >__ш̂ 8 ______r z

\
\

— t—

SSOO /ОО /50

S-SZ*.

X

4 - 4

6 0 0 0

ЗОо /оо
57оо /ос

SO

6000

570 0

О с ь  с и м м е т р и и  /  
д > /9 Р ./гр о м е  

f i r m  /02/. С 353.Г2

В  де т. С329 о т  В-
о в а ль н ы е  €0x2.35 в_ 

3 2 <b шадбс/сс о т  В. с£~27 i r :
л»- /

г / о д н а  / г Л с у д / r o t j  
Ш о в  H P в CfPLWTb

/о . /О

--------------------- -,0)1

1 Н
/ Р ~ 7

- к

j f = H
y<fj

<LXJL
: ^

Спецификация метс/лла cm с/ль марки В Cm 3 /7с длр  
с Варны сс конструкции^ по Г о с т  380-60(см. примечание п.б\ 

кроме -оговоренной. (см примечание л . П/

A/f
д е т

/С-Во
Д ли н е /

мм.

В е с  а п

т н .
с е ч е н и е

ш т общ. Мар.
П р и м е ч а й

565 / L 2 0 0 * /2 5 //2 240 1.1 7./
73£гн / 1 L/80* /8О/ // 5996 /82,9 365.2 Cm  Ю Г2 с/
7 S31* / 1 L 200 ж 200Х/3 9449 317.0 754.0 С тГ/о Пг Ж Г _ _
796Т* / / L /ЧОж/ЧОж/е /17/0 298.6 S97.2 Cm . ю г 2 с/
870тм / 1 L90*90* 7 223 о 2/.S 43.0
т ъ / / L/6o*/6 0 * /2 3/6S 93.0 /8Со Срез полни
92о 2 L/25ж /25 ж9 328о 56.8 /13.6
937 2 L/2S* /2S/9 38оо 65.8 /3/.6
945 2 4 8о*8о*6 3890 28,6 57,2
96S 2 L //0*70* 8 663о 72.4 /УЧ.8
969 2 U 63 у 6 3  ж 5 2830 /3.6 27.2
975 / L 63ж БЗж 5 /ч/о 6.8 6(8 Срез, полки
980 2 L 8ож SO *6 2520 /8.5 37.0

/008 2 L /ОО ж /оо ж 7 3260 3S.3 70S
/0/7 2 L 6 3 / 63ж5 /480 г / /4.2
CSV Ю -/ООж /Ч . 72о 2 ,4 24,0
CS7 6 - 8 0 ж /Ч /8а /.6 9.6
сб/ 6 -8 0 Z / 4 /46 /,з 7,8
C6S /Ч - 6 0 /  /ч //О 0.7 9,8
С/37 2 -  7Ож 20 /оо и 2,2
02/8 / -  /80/ /2 32о 5,4 s i
еЗо! / -3 7 0 ж 26 //90 74.7 7V.7 ер. л.

С32Ч / - ЗоОж 2о 7 00 3$0 33.0 Стр. / то р .
СЗГ.7 / -/ООж Ю Зоо 2,4 2,4
С329 / - 2 0 0 / 2 0 300 О Д 9,4
С337 / - 2 0 7 ж/4 250 S.2 5.2 ер. Л.
сзчч / -S 4 0 / / 4 6 8 0 31.8 3/.8 <Р л
СЗЧ8 / ~/6 ож/Ч Soo 8.8 - М . £ J L ________

П р о д о - л  з р е н и е

С 421 /
счгь

2 /Ох /о 
- 28ох/2 
-280%/2 
320/ /2

500
320
32Q
ЗЗо

5 ,5  Б. S 
25. s

8.5
Кроме оговоренный:

9.9
c37e I
С31_0

c m  П Г
Ш н
с ш  
с УЗ 2
С Ш

- S S O / / 6
-  470/14

-  ЧОО//Ч 
-6 0 0 ж/в
-  у30 Ж /Ч
- З Ю ж / Ч  

/ОО ж/Ч
-  /7 5 /2 0  
~ / 4 5 / 8

б о лт сгсжЗк. Н/6

/070 72,5 72.6
//50

6 9 0

4Ч0_
3 2 0

52.5 52.5

27t O 2 7 .0  
Ч8.о 48.0  
/4.2. 22,4 <РЛ

380
/ 0,9 /0.9

4,2
770 2/.2\ 42,4
2.50 __ __________

0,2

ж д

L. /4 0 //ЧОх /2  //950
L  5 3 x 6 3 / 5  

8 0 * 1 4  

- З о О ж / Ч  
в о л г  с  г а й fc. A t/6

3690
/ео
ЗЗо
7а

9.S

/7,8

0/1

Cm /0Г2.С/

П р и м е ч а н и е

}3се о т  Вер с т и р  cL- 231 "j
2Все обрезы 4о, |
3 Все сёсжрнь/е шВь/ /г. = £, J
4 Все сёарнЬ/е сиВь/ в ы п о лн и ть  п о л у а в т о м а т и ч е с к о й  еВаркод/

В среде у г л е к и с л о г о  га з а , В с л у ч а е  п е р е х о д а  н а  р у ч н у ю  свар­
ку t сВарку п р о и з в о д и ть  э л е к тр о д а м и  т и п а  ЭЧ 2р

5 ГПипо Вые д е т а л и  см  л и с т ы  /Уз/85-/90
6 С та ль  Марки В Cm Зле с дополнительны ми гарантиям и За- 
гида В огородном состоянии, согласно Г  /9„ д "и предельного со- 
depojeaHup химических элементоВ согласно п П /5  и /6ГОСТЗЕо-со

1. С т а л ь  марки /Ог2с/(мк^ (к= 2900Кг/см2-)по  61 с  дополни
m ejlbpoti га р а н т и е й  , j a r  иди §  хо ло дн о м  со стоян и и , согласно 
т а б л и ц е  3 г о с т  5 0 S 8 -S 7  * д лр  с т а л и  /О Г2 С Д  (м/с)

8 С т а л ь  / о Г 2 с / (м к )р а з р е ш а е т е ?  За м е н и ть  с та ль ю  марок /4 ГР
по

ч м ту 54-58 и л и  /5Г С  по чм/з 296-60 с дополни тельнойцниичм  т  е  " “ ч нииЧм
г а  р а н т и е  О З а г и о с /  о  х о л о д н о м  С о с т о я н и и ,  с о г л а с н о  т а б л и ц е  
3  г о с т  S O S 8 -S 7 *  д л р  с т а л и  /0 Г 2 с д  ( м х )

9  Г П а б / г и ц у  подборе* м а р о к  с р е р м  с м  л и с т  /Уе f C 5

т а б л и ц а  Заводских сВарНЫх О/ВаВ
ср л

-  / - 4 8 0 * 7 0  ~ П 2 о ~ ~ п д Г Ф .Л г н у т ь

Отпр.
Марка
ф/90

Сеч, и длина сё. шВо В
Ь.5 L  6 h 8  h/0  k  /2

ф2о/____ J S _  2.± 26£ 2/4 9,,р_ /г9

И т о г о
Лрчня

п .м .

Щ ч  /Я/
Д в у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  с р е р м ы  

п р о л ё т о м  Л  - 3 6 м  п о д  я а г р У З К У  
9  г 390 K r / M z п р и  ш а г е  /2 м .

П К - о / -  /25 
Вь/п*емг // 

Го М /

Л и с т  /77
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С л е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  с т о л ь  м а р к и  б  Cm в л с  
д л я  с б о р н ы х  к о н с т р у к ц и й  п о  Г О С Т 3 S 0 -6 O  (см. п р и ­

м е ч а н и е  г?.б), к р о м е  о го б о р е н н о й  /см. п р и м е ч а н и е  п. 7 )

Отпр

с у :

б-* «
т а  *&*
т а
CD VV

i S  п:

gS
г :
a  g
а .  S2 
с с  =г

5

Г Г
□

г ио

К Кол
Сечение Длина Вес кг

) дет г н MM шт Общ . нар. Гриме чон
ZQS / (2 0 0 * /2 6 х/2 290 7./ 7./

/ / L200 х 12S* 16 6 9 .9 6 239,2 468. У Cm ЮГ2С/
7SSTft‘ / / L 2 0 0 у  200x20 9 999 268 //36 cm  /о г г с /^ лsmH
8$0TH

/ / L 200 у 200 х /2 // 710 433,3 866,6 Cm /0Г2С,t
/ / L 200х 200 х /9 3060 /3/ 26 г Сое а полки

9?Ч р L/YO  х М О х / 0 3/80 68, У /S6t $
942 2 L/4 0 x/9 0 * /0 JS 1 ZO SO /60
949 2 L 8 0 / 8 6 x 6 3890 28 ,2 S6 .6
966 2 L /28* 80* 8 6 6 0 0 8 2 ,8 /6 6
969 2 L 6 3 x  6 3 * 8 2830 /3 ,6 27,2

i n973 I L 6 3 /6 3 * 3 /378 6 .6 6.6 £ •Ъ 1 1

9SS 2 L 9 0  *90*7 2460 23.6 47, г DO
(ОН 2 (.//О х //0 x8  

(.20x30*6
32DO 4 2 ,9 88,8 ZJ

1019 2 /980 ' /0,9 2 ( 8 ZГ
югвЪ / / L3 0 *  90x7 2230 2/ ,8 43
css У -Sox 13 / 8 0 2 8

ссг г -SO* IS /46 7,6 3.2
Г 13 7 2 -1 0 * 2 0 / 0 0 /,7 2 , 2

cz/8 / -/SO * / 2 320 6-/У 8,4
cm / -4 8 0 X Z R / 460 //9,6 //9.6 Ф л
C3ZS / -3 0 0 * 2 3 700 4/, г 41,2 Ст о. / то р .
C3Z7
СЗЪО

/ —/OO X /О 3oo 2 ,4 2,4
J J -2 0 0 *2 0 300 9,4 9,9

СЪЪ9 1 -207x18 2 6 0 6,8 6 . 8 Ф .Л.
C39S 1 -SCO* IS 780 60 ,8 30,8 Ф .Л
C3S0 JL -160  x (8 r 6 oo /3,8 /3.5 Ф Л
C3B7 т а -20 0У/О Г  6 oo 7,2 7.2 Ф Л
2378 / -6 9 0 x 2 0 /390 /36 /38 Ф.Л. 6б/Р

П р и м е ч а н и я '.

„  } к р о м е  о  г  о б о р  еннб/ос.
/. все о тв е р с ти я  d* 23,
3. все отрезы 40, 
г. все спорные шбы h -б}
4. Все сборные ш^ы бь/полня т ь  пол у о б т о м а т  и че ско й  

сваркой б  среде углекислого газа; б  случае перехода 
на ручную сборку, сборку произбодить электродами  
шила эчгм.

s. Пипобые де та ли  см. листы  У а//83 */во.
6. Сталь марки & Ствпс с дололнительнь/ми горан/пия ми

Загиба б  комодном состоянии, согласно л ./9 „ д ьи предель­
ного содержания химических элементоб, согласно п .п . /Su/S  
Гоствё0 - 6 0 . ч м т у

7. С та ль  марки /0Г2С/ (мк) (к--2900*г/см4 П О  цниичн S 46-6/
с дополнительной гарантией загиба б  холодном состоя­
нии, согласно табМ .в Г о с т  sos8- S7r  для с т а л и  /ОГ2СД {мк).

8. Сталь ЮГ2с/{нк) разреш ается заменять сталью  марок
по 'цриЩ-р ' SV-SS или /src по 'y-pjuwrt 293-60 с дополнительной 
га р а н ти е й  загиба б  холодном состоянии, согласно табл.З  
rocrsoss-s?* для с та л и  /Ог2 СД ( мкI

9. /Т а б л и ц у  п одб ор а  м а р о к  ф е р м  см. л и с т  H / 6 S .

Д б у с к а т н ы е  с т р о п и л ь н ы е  Ф е р м 6,/ 
п р о л е т о м  А - 3 6 м  п о д  н а г р у з к у  

Q -  S& 0  кг/ н г п р и  ш а г е  /2м .

‘ZK:0/-/ 2 s

Л аст 120

Я 0 / 8 - С Ч  SS
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Гчо м е тр и че сн а я схе м а фермы с у с и л и ^ 1 и_^_ст££^^^яя:

C3D7

а

Слеци/рикациЯ Металла сталь маркиВСтЗлс Зля 
сЁарНЬ/э: конструкции по ГОСТ380'£0(см.примечание 
л. 6), крот е ого Коренной Iсм. прим е чан и е п. 7 /.

ГМ

р .д - fan. ] -------------------- Ц ли на В е с  к  г.

1ет m С еч ен и е н м ш т . общ., Мар. Примечен.

56$ 7 LZOO х/25 * /2 240 7,7 7,7.
74STh f / €2.00x2.00* 74 S996 25  6 572 Cm ю г р ы
IS 7rh / / L2 0 0 * 200* 25 9ЧЧЭ 700 /400 Ст ТЬгЪС,— __£LP по Л ’
8!8Ъ I ( L20 0x200x74 7/7/0 50/, 2 Ш Л . Cm /о гр гч
Ш ТН l ( 7.200*200X16 30 SO 748,5 297,0 Срез полки
625 2 L760 * 760 * (0 3/40 18 /56
6ЦЗ 2 L7 60 * 160 *70 3700 91,5 183
949 2 7.80*80*6 3840 28,3 56,6
967 Z L /4 0  *90*8 6 S 8 0 9 3 /86
969 2 7-63* 63*5 2830 73,6 27,2
973 / L 6 3 *63 У S 73 7 5 6,6 6 ,6 Скос пол.
990 2 1/00*700x7 2450 26,S S 3
101/ <2 L//0 *7/0*8 320 0 42,9 85,8
1019 2 L 8 0 * 8 0 * 6 7480 70,9 2/. 8
(D26fi / ! LSOx_30*7 223П 27,5 . чз__.
СБИ 4 -  8 0  X 78 /50 2,0 8,0
С62 ч - 8 0* 78 745 7,6 6,4
&И37 2 -  70*20 /ОО 7,1 2,2
€2.18 / -180* /2 320 6 ,4 Б ,ч
С.306 / -  460 * 3 6 /49 0 /56,7 /56,7
£Ч5 / -  300x2.5 700 Ч/,2 Ч/.2. Сгг-ъ. /тор.
?327 / -700* /О 3 0 0 2,4 2/4L.
сззо / -2 0  0*2.0 300 9,9 9л±1
£222. / -  207*/6 2 5 0 6 ,8 6 ,8 <р. л
С34Б / -  590*16 780 5 0 ,8 50,8 л
С350 / -  /60* /8 6 0 0 13,6 / 3 ,5 <р. /7
С$£7 / - 2 0 0 */о 6 0 0 7,2 7,3 Ф  л.
~С373 / -  6 4 ОХ~ 1340 1 3 S , 735 выоеъ

С О
m

О

г - -
□
ю
C J

CJBI
т
CJ&
C3$L
CJ0.
ещо
сщчrtJlR

1 / -510*78 7260 80,4 80,4
- 670*78 . 7200 773,6 773,6

-  а ? 5*18 1720 78 78

/ - 450*18 720 47 47
-6 5 0 * 2 0 в 7 7 6V.6 е ч ,е .
‘ 460*78 4 7 S 2.0,8 41,6

~Г
-350*78 3SO 77.3 77,
-  /00*78 420 5,9 Л Я -L4.LSZP//QX.J L - 19 Пх 30 900 40,5 8/LJjob

сцзВ 12 -6 0 X 1 8 7/0 0 ,9 /0,8 _

от
Сб09

76 -  /00*78 240 3 ,4 54)9 .
-745*8 2 5 0 2

~ГК> 2 Болт с т и к  м7<з 70 0,2 0,4__
____ _

——

" ~аБТ 2
М ПЛ4.вМ £№ °Гк 

/200* 200*74
метал

4 9 5 0 S 7 /02 6 .95-7-/ п Я 63*63*5 3CS0 77 /7 __10/9.пнUU 9 -  700*/8 240 * / У - 13,6.
£ Х Х х
rj6SгП J -

/
-300X18 370 /5 /4L 13.8L

Болт с гаи г. м/6 70 D.Z 0,2„sJ=-
■— "

Вес наплавленного Нет ал i а: 0 ,9  .

—— / - 5 4 ОХ 30 /520 753,5 i7S3jS_

-—

Примечания:
7. Все о т в е р с т и я  4=2.3, *1
2. Все об резь/ ЦО, л кроме оговоренных.
3. Все сварные швы h -в, J
4* Все сварные швы выполнять полуавтоматической 

сваркой в среде Углекислого газа ; в случае перехода 
на РУЧдц2 д  сварку, сваркУ производить электродами

В. Типовые д е та ли  см. листь/ а/183 +1 2 0 .
6. С та  ль марки 8 СтУпс с дополнительными гарантиям и

Загиба в  осолодном состоянии, согласно л. /9Д и предель­
ного со де р ж а н и я  хим ических элем ентов, согласно 
П. n. IS uie  ГОСТ380 - 60. цмту

7 .  С т а л ь  марки /О Г 2  С/(МК) ( 2 3 0 0  *г/ем ZJ  по цниичм Вне -  6 /с  
дополнительной га р а нти е й  загида в холодном сос­
то я н и и , согласно т а б л -3  rOCTSOS8~S7* для сталиЮ г 2 СД(/ЧК1

&. С т а  ль /О Г2 О/(MKJ р а з р е ш а е т с я  ъс[м е н я ть  с т а л ь  /о марок 
74Г2 по цНииЧМ В У -SB  , и ли  /В Г С по трниичм 296-60 с допол­
н и те л ь н о й  га р а н ти е й  загиба в  холодном  состоянии, 
согласно т а б л и ц е  2 ГОСТ SQ S8-S7* д л я  с т а л и  ЮГ? l и (мК).

3. Таблицу подбора марок см. л и с т  й/вв .

Г П а б л и и а  з а в о д с к и х  с в а р н ы х  имв о в.

О т  прав.

М а р к а .

Сечен и  д л и н а  с в . ш в о в  в  л . м. / / т о г о

ЪьЧ h 5 Ь.6 t.8 Ь 70 ь/2 ъ/ч Ь 76U8 Ш
/£лана 
п.м .

Вес
кг.

’ ср/98 2,8 2 ,8 0 ,8
~ ср 2 0 5 0.8 5>S 26,4 7М 7,8 № /,/ 2,2 0,9 77,7 2 2 ,2-  Г  А—- —

т д
7965г.

Д в у с к а т н ы е  с т р о п и л ь  н ь / е  г р е р м ы  
ппг, п р т п т  L  -  З н М  п о д  Н а г о Н З К У

/7К~ о / - 12-5 Bb/nyctc // ЛльъомТ.__
г Q  - 6 8 0 к г / м 2 п р и ш а г е  / 2 м .

в и с т 18/

80f8'Of 56
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Овальные п т в  S o x 2 3  

т о л ь к о  в  Зе т  7 3 ч

С ЗЧБ

So

& Bern. С 6 4 4  пт А 
овальны е 6 О *28, Ss 
£ idouSooc от& с/=27

С6//
C62Z
C62Y

П р о д о л о / с е н и е  с п е ч и  ф иксации/
- 300XУ

3 <эо* 8
-  Зоо* /2

695
695
695

3,3
/3,0
/9 ,6

83
/3,о
/9,6

8,3
13,0
/9,6

р т р  / тор
S  Cm 3 <77
_ с  три тор. 8  От 3 Аг/7
nCWp- (тор 

8  Cm3 к л ;

Ф2РВ

/Зо /Зо

51Г-&-

7~

[«i!
ZOO

35 €6 3S
* Ы
loo /од

дет  CGSO 

.авольные 6 0 x 2 8 ,5  

в ujouSozc от в d--27

C35I

С Б11С Б22СБЯМ ПЧЧЗСЧЧПГЯЧЯ

.От/,, d -2 /
C m ^ o ra / т ь  m o o p u

\ ^ Г
85 /oo 85

a m p  а г е т т о  /77opeЦ

3S /30
¥ 

35 ^

Отпр.
МОЮ-

м
дел,

Н-во С е ч е н и е Д лина
м м

S e a  кп
Примечай.

Т Н иит о В их. Мар.
7об 2 L ЮО'Х/ОО'Х 7 /27о /3 7 27.4

гп
73У~Т L./OOX/OOXIZ 2ю з, г 3.Z
С637 1 -'260 к- /о 32 5 в, в 6.6

1 1Р638 1 -ZVO'xlO ЗЗо 7 7 СОГЛ 1ПбЗЗм -  2вох/г 2 7о б.б 6.6L \J л 065/ 2 -бО х/О 8о О у Я<з LT3
264с. 2 -/2 s x /o /9 Б 1.9 3,8 он. угл.

сворные ш %ы °и6С6Ч! / - г в ч х б 2326 25 S 2&S
р: от / -ZooxS га ге 29 29
си С6Ч£ / -2оох8 2326 29 29 1>
C\J 2644 / -20QX/Z 238 У5 Уб* 0]
тл, С 641 1 - 200X12 238 Ч\5 VS

0/37 2 -70X20 /оо И 2,2
сварны е ш 5 в/ 2,/

Da
2646/ - / в у х б 2347 2/ 2/ Косой реЗ.
С647 / - 200x 8 23ч7 29,4 2 9.4

1_1 С643/ - 2о о х 8 2355 29. S 29. S
гч 2649/ - /86X20 2€о 6.4 6,4 ZT

C6SQ / - /а в х /г 20о 36 3S5 СП
С/3? 2 -70x2 О /ОО hi г г

сёарнь/е, ш ёь/ У
СЗЧБ - / —1ЧО х<3 S3 о %& Ч(5 4,5 Ч* я
C3 5I - / - 300x8 590 Э.7 3 ? 9 7 Ф-л.
СЧЧ7 - / -  2/0 х Ч 595 <?,« 3,3 3.S

_ ctmp 1ГО/1
вст  ЗИЛ

СЧЧ8 - / ~2/о х 8 69S 7(6 7,6 7,В
с/»>р /тар.
8 cm. 3 к  л.

счча - / - 2/0 х /2 S S5 ж . Ц,ч 11,4
стр / гор. 

6 Сщ 3 кп. ^

(йпецисриКациЗ С та л и  Марки & Qm 3  ПС д л я  сварнЬ/зс 
Конструкции по Рост38o-6ofcH примечание п SJ,,кроне

__ „ _____/7ч a J .а .а г, Г? У

ГПаБлицд <30 водсКиУЭ С&орНЬ/УС (Л/вов

Отпр. 
нор  do

Сечение и длину о в. сив Набналён
k6 Слона л. н 6 со кг

ф206 3t4 в.Ч 0,6
<=Р207 /19 //9 V
<=Р208 t'(9 А э _ J Z _

П р и м е ч ъ н ц  з/
/ & с е  о т в е р с т и я  о/- 2 3 ,  Л

2. See. сэ§р&3ь/ 40f 1 кроне, о га в а р сн н ы а с

3. В с е  ш в ы  h ~ & t J
4 S e e  С в а р н ы е , ш в ы  в ы п о л н я т ь  ло луа  в  т о  м а т  и  че с Ко и  

св а р К о и  в  с р е д е  у л л е к и с л о г о  л а з а , в  с л у ч а е  п е р е п а д а  

на р у ч н у ю  а в о р к у , с б о р к у  п р о и з в о д и т ь  Э л е к т р а -  
д а н и  т и п а  Э*42.

5  П7иповв/е д е т а л и  с у . л и с т ы  ///8 3 .-/9 0 .
6. С т о л б  /чарки 8  (2 т  3  по  с  д о п о л н и т е л ь н ы  ми га р а н ти я м и

ЗагиВа б соолодноУ с о с т о я н и и  с о гл а с н а  л  /Э„8, " и

п р е д е л ь н о г о  о о З е р ан/ониЯ э с и н и ч е с к и о о  э л е -  

м е н т о ё , с о гла с н о  гг,л f$u/S Р о с т  8So~6o

С т о л ь  & С 2 т  3  к/О д л я  с в а р н ь /tc К о н с т р у к ц и й  q  

д о п о л н и т е л ь н ы м и  Р а р о н ти Э Н и  Зоги д а  б с с о л о д н о м  

с о с т о я н и и ,  с о г л а с н о  л. /9„£,* и  п р е д е л ь н о го  с о д е р -
О т о  ни  5/ ссимичеокисс элементов» с о г л а с н о

п п. /З у/в  Р о с т  3 8 о - 6 о .
3. С т о и Р о  с р 2 0 6  л р е З н ч З н о ч е н о  д л я  у с т а н о в к и  ло  

С р е д н и у  р я д а у { С т о и к а  96 2 0 7  -  д л я  у с  т а  навей по 
у  р а й  ним  р я да м  п р и  п р и в я зк е  К о л о н н  КравВивочноо' 
о с и  2 5 0  и л и  5 0 0  мм, с т о и к а  Ф  2 о б  - п о  Крайним  
р я д о м  п р и  н у л е в о й  п р и в я з к е  Колонн.

9 Н онгпатисны е пр окла дки  С  ч ч7 ‘ С Ч Ч 8 ; 0.4 4 9  п р е д ­
н а з н а ч е н ы  д л9  з а п о л н е н и я  з а з о р о в  м е т о д у  

С тр о п и л ь н ы м и  ф е р м а м и  и  з а к а з ы в а е т с я  8  

о б ъ е м е ; 0  4 4 7 - 2 0 ^ ;  с ч ч б -В 5 ° / о ; c a 4 9 -6 6 J o  

о т  о д и ц е г о  К о л и ч е с т в а  з а з о р о в  меъчедь/ 
с т р о п и л ь н ы м и  ф е р м а м и  ПО  С редн им ? ррда/лн /со -  
л а н и  п р и  ш и р и н е  о п о р м о г о  р е 8 р и  р е р м ь /  2оомм; 
П р и  l u и р а м е  о п о р н о г о  р е б р а  срермь/ BqQmuw 
За/Ко/ЗЬ'8ию тс<р с о о т ё о т о т д е м н о  < 2 £ / / -2 0 % ;
C G Z 2 ' 8 S % ;  O S 2 y ~ & S % .

тд
1965г.

Иадопорнь/е с то й к и  и э п - т ь /  д ля  приьар- 
Ки П л и т  и  те м п е р а ту р н о п о  шва при 
шопе срерм &

лк-ал-/2/г^
ЗыЛуок/
ЛпьЬОУ / -
Лист /82.
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- -—  -— ----------- ------- ' « >■. -__________ А---

8 /7 3 /oc 3/o /Vo /О О 2 Г Г З 3 V o Я Г # 3  tfot3 ^~o

0

L____________ /
*0

/гь

О̂
V ^ f o u l a r ^ u p  n r n c r n u  

* О Г2С /(/?«)
f-royOy£<,

(  C AT

&em
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fijounre.*/.

7o/ t
7 / 3
7°S-r

— L /Vo -k/Vo »• /о 9  VГ о 2 & Z Go.mxrr
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~ Щ г

1—200 *2o о a / V  
\ ^ / 8 0 / f  8 0  an

3 0 6 0 /3/,o //
3 2 4 0 9 8 .8 tt%$21

83ZT
1— / 8 0  X l8Qx// 3 / 2 0 96,T //
\—/80 X / g o*/2 3 2  S O /07,8 „2$ у г 1__/80 * /8 0 z / 2 3 / 4 S ЮУ, c n

8$ s 7 
8 9 6 '

L- 2 00 X 2OOJC/0 
L £ ОО X 2 0 0 * /0

3  2 S S /2 at It
3/3 S U G tt

8 9 7 т l_ Z O O  X2O0 tf/V 3 2  V o /38,1 1,
8 9 8 т L 2 0 0  x Z o o  */Y 3/3 0 / 3 4 If8 9$ г \ - .2 o o  *200x/6 31 Vo /S3 ft
9ооГ l . 2 o o  X 2 0 0  x / G 3 o s o /48,S „
З о /Г L . /6O / /00X / 2 37>ЧО 78,8 tt
9 0 2 ' L J 6o x / o o  x/2 3 2 / 0 7 S ,S 0
90S г \_200 x / Z S t / Z 3 3 G S ~ Ж 1 It9 о б Т L.200 x / Z S x/2 3 2 4 0 9 6 , 2 If
З о 7 т U 9 0 0  X / 2 S  x / V 3 2  6o //2, f n
$ о8Т LJ 2 o o  / / 2 s  x / V 3 / 3 o /06,1 1,
9о 9 т l—2 o o  / /2& X/6 3 2 / 0 /2StS и
9/o r L .2oo x / z s j t / s 3 / v o /2/,  2 /,
9// 1_ 50 * g o  x G 3 4 8 0 2 S , b
9 / 2 l__?o  x 90x 7 3 4 V o S 3 , /
9 / 3 L_/00 X/o o  * 7 3  4 o o 3G ,  7
9 / Y L 90 it $ o  x 7 3 3 7 0 3 2, S
9 / S L.//0 x 7o x 8 3 3  G o 3 6 ,  G
9/ 6 L. / V o  x $ o x/0 3 2 6 0 S 7
9/7 L.//0 X//0X3 3 3 0  0 4 4 ,6
918 \— /2S x  8o x 8 3 Z S O 41,3
9 / 9 L U 2S X /2S X 8 332 0 s z , s
9 2 о i_/8S  x / z s -* $ S 68o S cr8
3 2 / L  J 2 S * / Z S * / o s e c o 6 2 , 3
9 2 2 L  /V O  X / Y o x.9 S 2 7 o 63, S
9 2 3 L ./ V O  X / V O X 9 3 2 Ю 6 2 , 3
9 2  V L / У О x / Y o  X/e> 3 / 8 0 68,  Y
9 t S \— / G o  / / G o x / O 3 /4 0 7 ?92 6 L 5 o  x $ o  *7 3 3  S O 6 2 , 3928 l _ r o  X20 x 6 Vo О  О 2 9,  S
9 2 $ L J o  x 9o x 7 3 9  V o 3 8
9 3 о L  9 0 X 9 0  x 7 Z 9 o o 0 7 , 6
9 3 / l_ l o o  x/o o  x 7 3 8 4 0 v / . s
9 3 2 L / о о x / o o  x 8 Z 3 V O 42,/
9 3  3 L  // О  X / / O X8 3 9 o o 6 2 , 7
9 Z V L  /1 O x//o x  8 3 8 S o S C
93 S L. 1 2 S * / z S x 8 3 2 3 0 S9, 4
93 7 L  / 2 S  / / 2 9 * 3 S 8o o 0S,8
938 L. ! 2 S  x J 2 S x / o 3 8 o o 7 2 , 6
9 3 $ L  !2S  x  /2S х /  о 3 7 7 0 7 2
9YO L_ fY O  //Y O x.G 3 8 / 0 7 Y
W T L . / Y O  x/V O  x 9 3 7 3 o 7  2 , 4
9 V 2 \ - f V O  */</0 x/O 3 7 2 о 8o
9 V 3 L  / G O  x /GO X/O 3 7 o o 9 / , S
ш . U ( G O x / 6 0  x /2 3 2 o o 9 4 ,2

П р и м е  ч с г  н и р :

/. В с е  о т в е р с т и я  с / “ 2 3  

2. С т и л ь  н о р к и  В  С т З п с  а  д о п о л н и т е л ь ­

н ы м и  г  u p  с г н т  и  я  г г  и  з а  г  и д и  В  х о л о д н о м  

с о с т о я н и и  с о г л а с н о  п . / $ Д и  п р е д е л ь ­

н о г о  с о д е р ж а н и я  о з и м и / е с к и х  

Э л е м е н т о в  С о г л а с н о  р . п  / S u / O  

Г О С Т 3 8 0  - С О .

ТД П д и п о В ы е  д е т а л и  у г о л - к о ^ о г о  n р о р и л р В ы п и  с к  // 
/ГльБъМ I  ...

f i / A

/ 3 6 S r .
с т р о п и л ь н ь /is. с р е р н  п р и  и / о / г б  / С м .

л и с т  | / д &

B o t S - o i  6 0



- в О -



С&ь>и$г
ГШ-01-fZS  
выпуск а

альбом /
Лист

/ 8 7
инв.-гР-

* 1

1^  г5  £
6  4е

c_j «в* 
z rС-I ч\|

I ё
L J  ю
S U  КSI

йет  С 291

2 5 0  2 S 0

Г

/95 юс /50
665

г о

ISO ШО /95

й е т . C Q 32

2 5 0  2 5 0

й ет . С 2 9 3

— 1— Г~£]

6 6 5

S?

■ 1 1

8

г= 20

ч
—

— 1 ; и
— S> 5 Z --------

270 100 /50 /50 юс 270

s:20 i520

JL e s r? . С 2 9 4

250 2X0

Дет. С 2 9 5

Ц ,
f-3Г §

Г _  

1

1

Z - г о

СчCJZT. / , \ W
§

§> Ч &—“ТЙП §
280 /00 /5 0 is o 100 2 8 0  ,

5<50 5 3 0

й е т  С  2 9 6

250 2S0

С п е ц и с р с /к а с у и я  с т а л и  а / а р к и  
£  Cm3пс для с Горне/ос. нонстру/сции 
по ГОС/7? 380-50/саг. прсу/чечан п-5/ 
К р о м е  о г о  £  о р  е н н о й /{с/r . п р и м е ч а н и е  л. V)

г so zso

йет . С 292

2 S 0  ZSO

Ле>/77. 0 2 9 9 йет. СЗОО
250 2SO

z--
L J _ _

20

C3TJУ, \1 ' \
^ —  '

3 8 0 /00 /50 is o ЮС 3 8 0

63С> €30

г:»го

А .
У_1 J <ЛГ?- Cs' \ ч <ь Й' §W- §

260 юо ISO /50 ЮС 260
5-/О 5»'<о

йет . С2 0 /
250 25 0

йет CS02
2 5 0  2SO

Л е т . 6 3 0 3
2SQ 2SO

йет. СЗОО

йет. С306 йет . С8 0 7
27 0  270

йет. С 308 й е т .  С 3 0 9

Лини я гида
Л и н и я  t.u5q\

У
Нет С е ч е н и е И л и  на  

н м
В е с

К г Примечом

CZ9! -ЗОО х/Ч 890 2S,3 Ф л -
CZ9Z -320x18 960 3S,7 __ ft Г --
CZ93 -3S0*20 /060 ш _,,_
с т -320x18 990 38,3 I /, ■
CZ9& - 390x22 /060 59,5 ------Ч------
CZ96 -370X20 1/00 33,6 -------„ -----
CZ9? -820x22 /090 ------  //----
CZ98 -  680x22 /220 8/ ------- it----
CZ99 -  680x26 т о 90,9 ------- h------
СЗОО - 320x26 ю го 5 г,ч ---------------
СЗО/ -  390xZ6 пчо 69,6 ------ ---------
ШРл -3 7 0 хгб Н90 76,7 _.__

3 -6 8 0 x z8 I960 7/9,6 --------«.------
Ш ! -3 7 0 x2 8 1/90 19.2 _„__
CS05 -620x28 1290 95,8 __ ,,_
С306 -680x36 /630 IS6.7 _ч___
С307 -S60x3O /520 /53,5 ф,Л ZH976
C30S -3 6 0 х /2 920 2S.8 ------ /,-------
С309 -390x16 /ого 63 _____
сз/о - 620х/8 /120 SS, 7 ■ - // —
ези -680x20 т о 75.6 ------>.-------
CS/Z -  680*26 /г г о 89.2 ------- „-------
сз/з -6 8 0 x 2 8 /360 ц ч .ч -----  //------
СЗЧб -/ 6 0 x 8 SS0 6,5 <р.л.
C3S! -300x8 590 9,7 ------ /,--------
СЧЧ7 -  гво%ч _ м * _ 3,8 В 'сгп 3 КП
СЧЧ6\ -  zeoxe &S5 7.а _„—
С_УУ9\ -  20о% /г 695 и.ч — х —
W it -  3 0 0 КЧ 635 8 .3 —г ,-
с 622 - З а о  у 8 69/5 13 —ft ~
С62У -  3 0 о х 12 6S&- IS. 6 -t,—

1

йет. C3QS СО//: С622: C4U7-, С ЧЧ8- С 469 ;CG 2  Ч

z.= 20

^  J 1

\ , ^ 1 . %
Vj

/ j
^  4) fv

■ § ,

. s z

3 9 S  _ 100 /so /SO IOC .7«?.C

- _______6Д& 6 6 5

o>

s

C m o o ra m b  ^ 3 5 130 d /c </У7’ОЧЧ8. СЧЧ.0
т о р е ц  ___<зД. /JO -SS-J/fcJSlL} C6Z2, C G Z 4

ы

йет. СЗЮ
270

г  = го

A. Z n . s
s r — 4 §W7

290 юо по /70 /ос 290
6>60 560

Линия гиба(

но/сладки

Д е т .  С 3 5 /

3 0 0

so /8 0 60

П р и м е ч а н и я :

/. See о тв е р с ти я  о/ ~ гз .
2. Д л я  д е та л е й  С307+СЗ/3

размерь/ даме/ по уклону.
3. Сталь м арки J3 Cm3 пс с дололнитенб~ 

НЬ/ми гарант иями за? и да С  холодном 
Состояние/, согласно р ./9 д и. Предельного
c-odepofcctHccft химических. э л  б>менто

с о г л а с н а  п.п. /Sa fG ГО С Т3 8 0 -0 0 .
4. С / п а л ь  &  С т . З к п  д л р  с € а р н Ы о с  к о н с т ­

р у к ц и и  с д о п о л н и т е л ь н ы м и  r a p  с ц ч т  и. Я н и  
З а г и б а  3  х о л о д н о м  с о с т о я н и и  с о г л а с н о  

п. /9 а  и  п р е д е л ь н о го  с о д е р ж а н и я  х и м и -  

Ч е с к и х  э л е м е н т с о г л а с н о  р. Л  /5и  15 
Г О С Т  зво-ео.

Ж
ТипоДв/е дет али сп?ь/ко£б/х накладок 
строли/7бНб/эс ферм ори ш аге /2м.

ПК-О/- /ZS 
С ы* п у с к  JT

.
Л и с т  /87

8 0 1 8 -0 1  6 2



—  € 2  —

esse СЪ12 С 6 08

Щ
29 v> - 

§

/§0
СО<0

1
9 , /з/

L/C __ во __ чо

С367 сб!ч своз

го/
ю / 1

у
1

Cl
§

/27

ч о

§

§
<N

Cl

So
со]

х ?

X

/2S

2SO

С368
С374

§

/во /Ot )

С 369

£ 3 0 3 0 0  JOO

а

I f  о.
езо

230

С375

Г370;С613:Гв,9

S 4 Q во о. /80

/020

С. 37,: С6/Б) С616

СУ16;СЧ2.9
S S O  \ 300 220

|
...т фсо’

О

8

/070

Специсрикация стали марки 
В Cm3 пс для/ сВарных конструкции 
ро Г0СТ38О-&О(см. примеч. л. 2-J
Г?
дет. Сечение. Ц лине/ 

мм
Вес
кг

Примеч.
азе - 200 X 20 700 6,3С/37 -70 <20 то /,/
CI38 -  /ОО х /О 7/й /,6
с т ~ 16/0 х /2 400 6,0 Ф -Л  _С323 -  700*20 700 72,0 Стр. /г _
С32Н " 300Х2О 700 33,0
С$25 -  300*2£ 700 4/, 2 и
0321 -  /ОО х /О 300 ?,ЧС319 - 700 X 70 300 9,4
сз$о -  700*20 300 з ,ЧС332 ~ 2/£ х /2 3/S £,8 со. л
СЗЗЗ ~2/£* /4 3/5 6,8 ' //
С2$Ц ~ 2/SX 16 3/5 7, 7 н
Сззо - 2/£х/8 3/S ё,7 и
С336 -  207 х /2 2 SO 4,3 //
С337 -7 07 х/4 2S0 //
Q338 - 707 X /6 2SO G, 0 II
0.339 - 207 х/8 2SO .9,8. II
озчо -  40О X /2 4SD /2, 7- II
034/ - 440 * /4 SSO 20,0 II
С 342 -  440* /2 6SO /7,2 к
034? -  U80  х /6 6SO 78,2 1
0344 -  £ 4 0  х /у 680 3/,8 II
03VS "  S 9 o  х /8 780 50,8 II
СЗЧ8 - /60 х /4 S0O 8,8 ч
0349 -  /60 х /6 SDO /0,0 II
C3S0 -  /6*0 х /g 6 0 0 12,S II
0352 - 290  х/4 300 в( 2 ч
0353 -  90 О Х/4 330 в, £ II
0354 -  300 х/6 3SO //,£ II
0355 -  300 X/8 370 Ж Е II
C35G -  2 7 0 x 8 280 4 ,4 Вь/рез
С$$7 -27 0X 8 280 ч,з Г„
0358 -  270X8 280 4,2 и
C3S& -  7 60x8 780 4,0 ч
Q360 ~ /55X8 270 г, 6 Ф -л
036/ \ tn <п 300 2,9
0362 ~ (70x8 400 3,8 ф.Л
0363 -170X8 5 0 0 4,6 //
С$64 -  /70x8 S00 4,6 //
0365 ~ /6ПХ/0 600 6,2 //
03С6 -  7!ох /0 500 ff,S и
0367 ~ 200Х/0 600 7,2 и
0368 -  780 X/2 360 9.s
0269 - з з о * Г 360 /12
0370 - 400х /0 600 /з,е Ф- Л
037/ ~ 380x10 £20 10,8 //
0272 - /60х/0 320 4,0
0373 - /60 х/0 400 5,0 Ф- Л
0 3 7/ - 4/0 х/4 930 38,2 '//
037S -  SO О Х/4 /02 (У 54, в ~ё&рез
0376 -SSOX/6 /070 72,6 и
060/ -2/SX/0 3/S ¥,8 Ф -Л
С608 -1 0 5 *8 250 /,4 "
0609 -  (4SX8 3£0 2,0 и
76/2 "  /60 х/0 500 6,2 и
06/3 -  400 X/2 700 (8,7 /1
06/4 - / 6 0  х/4 320 5 ,6
06/S -  45Ох/2 520 /5,4 ___6р> Л
06/6 -4SOX/4 520 /в, О ч
С6/7 - 207X/О 2SO 3,8 1,
06/8 -  /SS х 8 300 2,9
06/9 -  400 Х/4 700 2/,/ ф. Л.
С 423 -  ms-ox/4 IQ70 63. 4 Вырез

П р и м е ч а н и я :

1. Вое от верст ия с/-С.Змм, кроме
оюСореннь/ос.

2. С т а л ь  м а р к и  В О т З п с  о д о п о л н и т е л ь ­
ными 'ic/ р а н т и ^ м и  з а ги Б а  £  осолодном  
С о с т о я н и и  СОГЛаСНО П. 19,3 U  п р е д е л ь н о г о  
с  о д е р  эн: с г н и л  оси  м и  ч е с  к и о с  э л е м е н т  т о С  
с о г л а с н о  П- п  / Г и  IG  Г О С Т 3 8 0 - 6 0 .

/9061,

ГПипоВы е л и с т о ё ы е  д е т а л и  
с тр о п и л ь н ы й : ср&рм п р и  ш а ге  /2-м.

л^о,
bbfnutI-JZS-

С)С // ПМ /
лист /68

Soii-oi 6Д



63

С е р и я  
nz~oi~izS 

Ф ь ту с к  //
I альбо м  /
! Л a  C m

1 8 3
инб. V -

С 377 С 383; CW3
_ 300 300

/28 0

в Н о 8/C3S3,
Э/сбоз

С3 7 8 С3 8 Ч;

к

<0

/390

С3 7
720

’9
300 90

С385,■ С 6 2 3

C38D
750 . 300 Ю°

С3 8 6

430

//so

С381
760______  3 0 0  МО

С3 8 7

400

//70

/20

С3 8 2
8SQ 300 о о

4 8 0

/260

780

С388; С6 3 2
/10

/

ЛО

Г

\ _________ ^

*5 § *
/ЗС1 680 /30

890

С З 89; С 33О С3 9 6 С 4 0 1 ;

1

690

140 I /so 140

480

с т С3 9 7 СЧ08 ) С626
/30 ,

/80 __ SSO

970

гю

С3 9 2 С3 9 8 C409:CW;C6eS

с _ ,

J70_____ S8Q /70

920

С393 0 3 9 9 ; сч о о ;ст ст с о н
/зо,

/80 580 230

990

С 3 9 Ч

С Ш 2

С Ч О З )  С6 0 /

230 s 8 o _

//2 0

8/0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а м и  н о р к а  
В  C m 3  п с  д л я  сНс*рНб/х р о н с т р 9 К ~  

и, и и по ГО С 7 880-60 {с/ч при не о /? /)

Н
д е т С е ч е н и е Д л и н а

н м
Вес
81

77риме4.

С377 -  620 х/8 1280 /н,о барез
сз?к -  600x20 1340 136,0 —п—
С373 -  930x12 11/0 ,39,6 4=>л
о т -  410 X /9 /1so S2.S —

Ш ! -  S/Ox/G т о 67,0 —
С382 - 5 /Ох 18 /260 80,4 ---------
C3SS -  470х {г 860 37,6
С38Ч - S20x/4 930 53,3
C38S -  570x16 ю зо 73,6
C38G — 610x18 /zoo //
С387 -370x12 180 22,9 Ф> л,
С388 -4/0x19 840 32.9 .----------
C38S - 4 /Ох/6 860 38,0 — ,—
сзэо -  4/0 х/4 860 33,2 —
С39/ -  430х/0 910 41,8 — ,,—
0392 -  360x16 920 36.6 — -—
с$вз -  455x16 990 S2.Z. —
С39Ч -525x18 1/20 78.0. ----------
C39S -3S0X/2 650 18,8 —
C39G — 400x14 690 270 —

€397 -  450x16 720 36.4 — /—
С398 -  4S0X/8 720 41.0 —

С399 — 600х/4 677 42.0 —
СЦОО -йООх/6 677 43.0 — ,—

0901 -600*18 677 —

счог - 650x20 677 64.6 ---------- -

СЧОЗ -3S0X/2 S90 19.4
СЧОЧ — 420х/4 680 31.4
C40S —  470//6 740 43,6
счос -  470 х/4 740 38.2
СЧ07 -  360х/Ц 430 И,9 ф Л
с ш -  43Ох /4 440 14.2 —
СЧ09 -  460 х/6 475 /8,5
С 9/0 -  460 х/8 475 20.8 — —
С9Н -  280х/2 300 7,9
C9I2 -  ЗЮх/4 320 /0,9
С9/з -  330x16 330 /8,6
сщц -  3S0X/8 360 _J7.3_

C60L -  350 х/о 590 ~f6~2~
С 003 - 3 90x10 70 0 20,6

С623 -  670 х // /о зо " ~6Ч,Ч
С62б -  460х/4 475 /6,2 Ф  л
C62G - 430х/6 440 /6,2 —
CG30 ~420х/г 680 27,0

сбзг -4 / 0  X /2 800 ~2872 ф  77.

стз

С Ч 0 Ч  -, С630

П р и м е ч а н и е :

/ С та л ь  па рка  В С m3 л  с с дополни­
тельны м и 'га р а н ти я н о  га га 8а £* 
холодной состоянии cot ло с но  

П. 13Д и предельного соЗе>р>о/сс/ния 
zẑ h u  чес к и ос элем ент о S  с о то /с н о  
л  rt IS и /6 ГОСТ380- & О.

С  395

\ \

3
S

0

/60

6SO

С Ч / Ч

С4 0 5 ; СЧ0 6

&

74а
19652

Т и л о Н б / е  л и с т о в ы е  8 с / п а л а  с т р о п а л ь  
Нб/ос с р е р н  п р и  ш а г е  / 2 м

п/с~о/~ / z S

Л и с т  /89

8 0 1 4 - 0 1  в Ч



Серия ПК-01-125

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293792/4293792745.htm

