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СТАЛЬНЫЕ НОНСТРУЩИИ 

ДЛЯ ПОНРЫТИЙ ЗДАНИЙ ПРОЛЕТАМИ 24, 30 и 36 м

Ш АГ ФЕРМ 6 м 

АЛЬБОМ 4

П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Е  Ф Е Р М Ы

РАСЧЕТНЫЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ТЕМПЕРАТУРЫ 
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ЧЕЛЯБИНСКИМ ФИЛИАЛОМ ПРОЕКТНОГО ИНСТИТУТА 
ПРОМО ТАЛЬШНСТР УНЦИЯ

ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ
ПРИКАЗОМ ПО ВСЕСОЮЗНОМУ ОБЪЕДИНЕНИЮ 

СОЮЗМЕТАЛЛОС ТРОИПР О CRT 
OT&W-65JSP5

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ИНСТИТУТ типовых проектов

М О С Ш А  1965 г
оценка ущерба недвижимости
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2 С од ерж ание а л ь б о м а , условны е обозначения.

3 П о я с н и т е л ь н а я З а п и с к а .

У П  о д  ст роп и л ь н а я срерм а /Я Р / п полет ом L  - /2  м. под нагрузку Р -  3 8 т 3 /0

5 П адстр осиль м а я ф ерм а / 9 ° 2 пролетом L  z /3  м под нагрузи у Р  -  бОт. 3 / /

6 Подетр о п и  ль н а  я Ф е р м а /9 = 3 пролётом U  -1 2  м. пав нагрузку Р  = 8Ът. 3 /2

7 П  од ст рапи ль п а я срерма /9 = 4 Пролетом L ~ /2м . под нагрузку Р *  9 2  т. 3/3

9 Паде т ропильна я срерм а /< Р 5 пролетом L  " /2 м  п о д  нагрузку Р~//7т . З/Ч

9 Подст роп /л ь н а я срерма /ЯР6 пролетом L  ~ /2м. под нагрузку Р 9 2 1 т . 3 /S

/0 П о д с т р о п и л ь н а я срерма 1 9=7 пролетом L  - /2 н  пав нагрузку Р -/3 9 т . 3 /6

/ / П ад ст р опи льн а  я ф е р м а !9=>8 пролетам L  -  /2,м под нагрузку Р  -  166 3 /7

/2 П одст ропил ьная ф ерм  с/ ! Ф Г / пролетом L - ff.Sm. под нагрузку Р--38гп. 318

/3 П о  дсп ,ропильная срсрма ! Я°/2 пролет ом L ~ / /S m  под нагрузку Р= бОт. __3 /9

!Ч Падст ропильнсг я срерм а /Я ° /3 пролетом L  - //дм . под Н агрузку Р~ 83т . 320

15 П а д с т р о п и л ь н а  я срерм а /C R M пролет ом L ~ / / S m . п о д  н а г р у з к у  Р  - &2т. 3 2 /

16 Подст ропильная ф е р м а /с р /З Пролетом 0 S: £
 

!

1 1 £ Р -П 7 т . 322

/7 Поде  /77р  о п а л ь н а я ф ерм а 1 9 °т Пролетом L ~ / / 3 m. под НагрузКу Р--127гг>. 3 2 3

/8 П о д ст р опил ьн ая ф ерм а !д=>/7 пролетом L ~ // .S m . по д  нагрузку Р~/ЗЭт. 3 24

/9 П о д с т р о п и л ь н а я срерм а 19°,'8 пролет ом L, - //.S m  под нагрузку Р -766 /77. 32S

20 Типовые д е т а л и прокат ного проф иля подст ропильны х срерм. 3 26

2! Типовые Л и с т а Ёь?е д е т а л и  подст ропильны х, ферм?. 327

У С Л О В Н Ы Е  О Б О З Н А Ч Е Н И Я  И  С О Р Р Я Ш , Е Н И Я
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серий
TiK-Of-TzS
$ЫПУС*1

д л ь о о ^ ч  
I лист___

п о я с ш т  п л ь и д д  з д п и с и д

Со

1 < О б щ о  я  ч а с т ь

1. Н а с т о я щ и й  а л ь б о м  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  мар-
* и  Н М Л  с т а л ь н ы х  п о д с т р о п и л ь н ы х  срёрм, п р е д н а & н а -  

ч е н н ь /х  'д л я  п о к р ы т и й  проле met м и  2 4 , 3 0  и  3 0  гм.

С ш а г о м  с т р о п и л ь н ы е :  ф е р м  &м. 5  п р о м ы ш л е н н ы е :  здег  -

Н иях, Эн1 С п л у  am u p  у  е  мызе при р а с ч е т н о й  т е м п е р а т у р а  ни­

ж е  м и н у с  3 0 °  С.

2. Д ан н ы й  альбом р а з р а б о т а н  на  основании  сер и и  

П/̂ -О/-/25 Вып. /  с о с т а в л е н н о й  В с т а д и и  к?№ и н с т и т у т о м

Прое кт ст аль Коне т р у п  и, и  я и  у т в е р ж д е н н о й  Г о с у д а р с т ­

в е н н ы м  к о м и т е т  о м  по З ел ам  с т р о и т е л ь с т в а

С С С Р  п р и к а з о м  1кГ° V/ от  2 S  м а р т а  S 5 G 4 rt а  т а к ж е  

В р ем енн о го  с о р т а м е н т а  под ст ро п ил ьны е?  ф е р м  

/В ы п ус к  /9 H G  и н с т и т у т а  - П р о е к т с т а л ь к о н с т р у к ц и я  ),

3. Л л ь б о м  ВКлночает  В с е б я  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  подст ро-

р и л ь н ы х  ф е р м  * и  ч е р т е ж и  у н и ф и ц и р о в а н н ы х  

т и п о В ы х  д е т а л е й  7 п р и м е н я е м ы х  В п о д с т р о п и л ь ­

н ы х  ф е р м а х  З о н н о г о  а л ь б о м а .
* , I

4. Р аб о чи е . ч е р т е ж и  м а р к и  к /М Д  с т р о п и л ь н ы х  ф е р м
с ш а г о м  с р е р м  £м, с В я з е й  по с т р о п и л ь н ы м  ф ер м ам  

см. альбом  2 * ч

и  а л ь б о м  5  с е р и и  П к ! ~ 0 / - / 2 5  , В ы п у с к  I ,  ё ы п у и ц е н н ы е
Ч е л я б и н с к и м  ф ил иал ом  ,П. U . П р ам сталь  к и н с т р у к ц и я .

5. /7о р а б о ч и й  ч е р т е ж а м  м а р к и  Н М Д  х н а с т о я щ е г о
а л ь б о м а  п р о и з в о д и т с я  и з г о т о в л е н и е  к о н с т р у к ­

ц и й  с т а л ь н ь г х  п о д с т р о п и л ь н ь /х  ф е р м  &  с с ю т & е т -  

ст В и и  с  р а з р а б о т а н н о й  м о н т а ж н о й  с х е м о й '  к о н ­

с т р у к ц и и  'п о к р ы т и я . О т с т у п л е н и е  о т  ч е р т е ж е й  

а л ь б о м а  п р и  и зп о т о В л е н и и  к о н с т р у к ц и и  н е  д о п у с к а ­

ет ся . • • ч

Л -  № о н с т р у н т и ё н ы е  р е ш е н и я

6. П о д с т р о п и л ь н ы е  ф е р м ы  р а з р а б о т а н ы  с п а р а л л е л ь ­

н ы м и  п о я с а м и  п р о л ё т о м  Д - / 2 м . *  у  т е м п е р а т у р  -  

н о  го ш & а  п р о л е т о м  Д~ / / , S m . ■ З ы с  о т о  ср ер м  п о

' о б у ш к а м  поясоВ  с о с т а в л я е т  2 ,G 8 m .

7. Н о м и н а л ь н ы е  д л и н ы  п о д с т р о п и л ь н ы х  срерм , п р е д н а з н а ­

ч е н н ы х  З л я  у с т а н о В к и  В п р о л е т е /2 м . п р и н я т ы  умень­

ш енн ы м и  н а  В мм.

С  а  З о р ь  г м е ж д у  н и ж н и м и  о п о р н ы м и  у з л а м и  п о д с т р о ­

п и л ь н ы х  срерм  з а п о л н я ю т с я  м о н т а ж н ы м и  п р о к л а д к а м и .

8.. Роясьг п о д ст р о п и л ьн ы х срерм з о п р а е к т и р о ё а н ь / и з  н и з к о - 

л еги р о в ан н о й  с т а л и  м а р к и  /О Г 2 С /М К  f c р а с ч е т н ы м - с о ­
п ро т и в л ен и ем  R - 2 ЭОО  *7см2 по цниичм S H & -G / с  З о п о л н и г -  

тельной г а р а н т и е й  з а г и б а  ё  х о л о д н о м  с о с т о я н и и  

согласно  т абл. 5  Г О  С ГГ) а  5 0 5 3 - 5 7 *  д л я  с т а л и  /О  Г 2 С Д  (М К).

Д л я  с т е р ж н е й  р е ш е т к и  и  л и с т  о ё ь /х  д е т а л е й  

п рим еняет ся с т а л ь  З С т .З  З л я  с В а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  

п о  Г О С Т  З & О  “6 0  с З а п о л н и т е л ь  н ы м ч  г а р а н т и я м и  з а г и б а  

В х о л о д н о м  с о с т о я н и и , с о г л а с н о  п - /Э  3  и  у д а р н о й  Вяз­

к о с т и  п р и  т е м п е р а т у р е  м и н у с  2 0 * 0  с о г л а с н о  п . /Э и , 

а  т а к ж е  п р е д е л ь н о г о  с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  э л е м е н ­

т о в , с о г л а с н о  п.п. /5  и  /6  Г О С Т а  5 8 0 - GO  

Гарангпия у д а р н о й  В я з к о с т и  З л я  с т а л и  м а р к и  8 Cm, 3

т р е б у е т с я  т о л ько  д л я  т о л щ и н  В с а о т В е т с т В и и  с.
_ \

г о с т  3 & O S O .
С т а л ь  м а р к и  /О Г 2 С /[М К )  р а з р е ш а е т е  я з а м е н я т ь  с т а ­

лям и м а р о к  /ЧГ2 ПО ЦЧ<Лл/Н S 4 -S 8  и л и  / S r c  ПО ДПиШМ 2 9 6 -6 0  

с дополнит ельной г а р а н т и е й  з а г и б а  В х о л о д н о м  со  с т о -  

Я н и и , С о г л а с н о  т а б л и ц е  3  ГОСТ 5 0 5 8 - 6 * 7 *  З л я  с т а л и  

ЮГ2СД/МК}'

Э. Г т а л ь н ы е  ~ к о н с т р у к ц и и  н а  о т о  яиц е й  с е р и и  з а п р о е к -

т ироВ аны  В обот &ет ст Вии с т р е б о в а н и я м и  С н и п /7 - 8 3 - 8 2

Р а с ч е т н ы е  с о п р о т и ё л е н и я  ' с .В и р н ы х  щ В о В  (ecS/  п р и н я ­
ты, к а к  для к о н с т р у к ц и й  и з  с т а л и  м а р к и  С /т\3  .

[[/.Указ а н и я  п о  и з г о т а ёл ен и н э  
и отгрузке'J___iLJl'T'. ■! нуад1.1..... ......-.- 'Д З  _■ /  '

so В  р а б о ч и х  ч е р т е ж а т о е  м а р к и /  к *М Д  * н а с т о я щ е г о

а л ь & о м о  У р о & е н ь  " м е с с  о  н и з а  и, и  и '  с В а р а ч н ы х  р о ­

б о т  п р и н я т  раВчы м  SOO°/o .
В с е  З а В а д с к и е  сВ а р н ы е  со е д и н ен и я  р е к о ­

м е н д у е т с я  Выполнять полуавтоматической сё аркой В 

с р е д е  угл е  К и с л о го  г а з  а с п р и м е н е н и е м  про  В о ­
ла ни <Р - 2 мм и  Ф * 0.3 мм м а р к и  С&ВГ2 С па ГОСТу 

2 2V S-G O .
В С л ь /ч о е  п е р е а с .обЪ  н о  р у ч н у ю  с ё а р к у  ^ е е , 

ш В ь / В а р и т ь  1 э л е к т р о д а м и  т и п а  3 4 2 я.

Применяемые Электроды ’ д о л ж н ы  у до  Влет В о -
р ят ь т ребоёаниям ' ГОСГП  в О .

ft. П о д с т р о п и л ь н ы е . ф ер м ы  и зго т а В л я н а т с я  це­

ликом без м о н т а ж н ы х . ст ы ко В .

/2. П о г р у з к а  к о н с т р у к ц и й  п р о и з в о д и т с я  н а  о с ­
н о в а н и и  т е х н и ч е с к и х  у с л о В и й  п огр узки  и креп-

. 1
* л е  н и  я ̂  ст ал ьны х к о н с т р у к ц и и  н о  о т кр ы т о м  ж е л е з н о д о ­

р о ж н о м  ‘п о д В и о к н о м  с о с т а В е  ( В ы п у с к  T U - З О /  

П р о е к т с т а л ь к о н с т р у к ц и я  )»

'Щ

IV: Ухазонщд п о  применению  
ч ерт еж ей  альбома

/з Выбор нужной норки подстропильной фермы 
производится согласно указаниям на рабочих 
черт еж ах марки К/M по ниж е приведен н ой  
т облице .

N. инструкцию по пользованию  черт е он: а гм и 
см. лист лГ 330 альбома 2 сер и и  HK-Of-sss 
Выпуск / .

ГЯ Б ЛИ Ц Я  Д Л Я  ПШ БПЙЯ М Я Р О К  

П О Д С ТРО П И ЛЬН Ы Х Ф Е Р М

П/п
Пролёт
срерм$м

Дапчсмае маярасч*! ноя ма-тьз *аП

Марка ■ фермы по серии 
ПК-at- /2S быпчекI

Марча фермы по альбому чФГч
„Проме только н -стоУки.ия:’

г /2 38 . НПФ- 3 9 /Ф/
2 /2 GO нпер-ео /ср2 •
$ /2 63 НПф-83 ' /ФЗ

'4'i 112 Э 2 НПФ - 92 /ФЧ
v SI t  /2 S/7 hjSiqp- //7 /ф&
№ . "i /2 i‘ /27 НПФ- /27 !Ф&
<7v: rz /39 НПФ- /39 /<р7

A /2 /ее нпер - /ев }Ф8
J9 St, 5 38 НПф- 38 /Ф//

so SI, S GO НПср-бО /ф/2
!/ //, s 83 НПФ-83 /Ф/3
/2 //, s 92 НПФ-92 !<Р!Ч

JQ v s 1П НПФ-//7 1ФГ8
/4 }f. Б 127 НПФ-ПТ !<Р7в
ts ss.s /39 НПФ- /39 /Ф/7
/G tf. S /66 нпф-/ев /Ф/3

S O п  -  о н  ' / f
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Спсцисри.кицир м е т а л л е * сгталЬ м а р к и  
8лf/ сёарнь ;ое  к о н с т р у к ц и й  п о  Рост 3 Sa­
fe  м. п р и  н е  чин ив л. П. &9J кро м е  огоВорен ной  

[см. при м е ч а  нив г? /7.1,6)

6  C m 3  
60

О тар.щ Пол. Длина Вес гг

мяр. дег\\ г \й Сечение мн и//п. °S//L Г/Яр. Приме чян.1
/ 1 {s - L7S?75*6 ' //о Ъо So /60 forte;
п  ! 2 L L /2 3 //2 /П20 /8/ 36Z Г'Л., Г2С/
3S 1V‘

Г1 _ L$0zSQ*7 21 Чи u>jOl«м у/
~ р V 1/оо*еъ* 7 346с 30 /70
5Щ г_ и L /60//00x9 3SOB G3 L (А К) Сред пол.
57! г . 1\ с / г 2 (80 23 4G
С2 1 / | -545*12 Уьо /49 _ГЧд_
С5 '2 - ЗЗС*)?. S6G /4 ?8 <FJ
С/С / - - 5 3 0 X /6 чес 48 48 Отрог. /Г. р.Л.
аз 2 _ -390/ /г 780 28,6 572 • ;
as 2 - ' - 2 /0 / ю • 332 s]s // -
С20 / _ ~1Ю X Л7 2 SO ч.ъ 9.3
C2G шП«С - -30S/?2 33а 8.6 /7.2 р.Л.
C1Z г _ ~ /90/ € 7.40 г.г 4,7 со

PsJ
ела г - -;оо/Ю . 420 3,3 €.6 DO
езу л _ - 280 /30 Чсю 76л ге.ч с\з

Р\. СЧ1 £ - -JIO/8 оЧО У 9Л <р.Л.
•С7 счЬ 2 - ‘ - /0 0 /8 зчо 2. г 4,4 Ф. л.
"— 1 СП 2 _ -/00 а /2 450 . 3.5 1 ф.л.

счэ JL - /9 0 / 12 S/Q гг /4.7 ф.л.
С5( f - -  2SG//4 580 /V 7.Z C/vpor. Н.

' С57 Ч -80*12 /80 п.ч sp
С6/ 8 - -  80 /П /45 и 8?
С65 У)1 - -  60% /2. ПС 0,6 t.V '

С72 ос _ -  8о*Ч /40 0,4 о,2
с 73 *7и - -  Gone 170 IJ г.г
6 / О - Волт с гайкой Mi 45 ops 0,6

' ч
: 1

- Bet наплаВпе ннига ме/т,су/тлс/.- S.6

- Ъ • * f ‘

т а б л и ц а  Зс/ёодских сёарныи: ujSoB
О гг, ер
Мйркй

Сече ние и длинь/ сВирных сх/ёсё ё а м Uтого
Ь.4 Ь.5 L 6 Ъ,S

Ллин(\ рес П.Н I *г
1Фг 1.7 3.9 29,6 8,4 Vi.6 | S.6

П р и м  в ч а н а р :  . ^
/. ёс€> атёе.осглир Ы- 2 3 ,  1 • ^
2. В се отрезы нс, I кроме огсссреннысс.
3. Все сВсрнЬ/е шоы h~G \
ч ёсе  сёарные шёь/ Выполнить полу а  Ё т  о т а т и  ческой 
с Варкой ё  среде углекислого газа;8 случае перехода на 
ручную сёарку сёсурну произВодчтЬ электродами тиг/а/ЗШ. 

6. /77 и по Sore детали см. листы /У? л/е 326', 327
6. С т а л ь  нгарки ВСт.Ъ с дополнительными гарантиями, 
засиди £  холодном состоянии согласно /7 738 и Ударной 
ёрзкости при температуре - Т.О*с согласно л. /9И, а  Тйк- 
о/с£ предельного со aepofcc/ния оси ми чески ос элементов 
С огл асно Л.л. (S и  /в  p o e m  3SG-GO.

7. Сталь Марк и /0Г2С ! (П фр 2900*2/см г] по ЧМ7У 5  ч6 _ q/
о , -  чнаичмс дополнительными гарантиями % ^

SarutSa В холодном состояний согласно гг? а д  л. ъ8/стьд92г57
елр с т а л и  ЮГ2сД (м к} *

&.Ст<тг7е> /  О.ПдС/ frftc) рхзар&аис? етсся зегнен^т^ cmc*s*s>!~c 
острое /Ч/~~д по У/ТРУ S"4 или /S' ГС пп 4/4'JS _’

уНииу/Ч нчче/гм
2 S S -C Q  с  д о п о л н и т е л ь н о й / гара/мгт-} и  е й  тЗс/гиЗс? Р> 
ооо^пСНн о м  с о с т о я н и и , с  о  г~г>с/ом о т-сгёнпипц ь / З ’Г&СГ 
S ’D SS '  -У 7  *  o lns/ с rnczn^ /О Г  2 С Д  ( МП )

S, ГЬрсхнтин по Ь/да/рной Вяз/соСти З л я  спгхжпи 
ногр к- и ВС'/тСЗ тр&  Ои&ггпоя гг̂ олы̂ с Эл/у гг-тол*-иа/у 
В-OOmB&rnam8C/U с- ГПСГ 3#?- 6&•

тл
/565 г.

П одст ропильная, срермсь й Ф 2  
пролётом L - /2  м. п о д  нагрУЗкН
____  р *6 о У_______ .____

Г  г --с /-  /Z * r
ЗЬ /г-Н О К/

8 0 / 7 -  с ч  &
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С пеци<ф иЫ С 1П4 ч Я  ^V7€»rr7 0 -nj7 <y СГПСГЛЬ * m a p * lu  S c  т .З  Э л я  
С.£<арныас. * / о н с  т рунили О  /70 _ЛОс Г 3 8 0 -  С о (сл / Л р У л г еч а н и е  

/7/7. £31 A^oo%^v7e о /" о  £  о р  е н н о а  (*"«з-rw. ггр<-и>п&ч сз н и  ̂  п.Т7 7.8J.

ю

0

+Г*
дет.

H o jj

С е ч е н и е йлин<х
М1М1

8 е с  н г

Прииугечогн.Т н и/т. ®5ц. »Я-

/ 2 — / . n s к n s *  с П С З о 8 о /€  о Cm. t o r ^ C / _  
Cm ./e>nSC4/ э 2 _ L /4 0 * /V o * 9 //72о 2 2 3 Ч5ГЧ

35 2 _ L Э о  * Э О * V S t y  О 2о . 3 у/
48 4 _ 1 / 2 S * 8 o x g З уд о 4 3 /72
32% 2 2 l /2 S * /Z S *  /2 3 УЗо 77 3/£ Срез пои/
sg Z - С  /V 2 /8 S 27 \гу

С/Ч 1 _ - з ч я ~ / ч 4 6  о /v.s /7 . S

C /f 2 ~ 4 3  о х /ч З / о У 2 .3 8S .4
C-tg 2 ~ 2 /о  к t o 3 3 2 S .S / /
ego / - - 2 / о  xt о В б о 4 .3 4.3

C23 2 _ - З б о * /V S 6  о /9 . / 3 8 .2 Ч> л .

СРГ / _ - S 3 О *  /с S o о Sg. 2 S 8 .2
ер.л.—ГГ7/3. /П 70р.

C28 2 _ ~/ЭОн 6 •2Уо 2.2. У У

СЗ/ 2 ~ / о о  х/О УЗо з.ч €.g
езу / _ - 2 8 0 * 3 0 V o  о 2 6 .V 26 . У

С37 2 _ -З О /Г х /У 3 3  о 9 .9 /э.8
СП 
1Л 
1Л

<Р Л  %
сзз 4 _ ~ 8 о */у / 8 0 /.6
CVo S - 8 о х  /V /V S /.3 /Os V
cyf 2 _ -и о  к 8 З чо 2.J 4.2 <Р.Л7.
с чз 2 - —/ 0 0 * 8 3 4 0 /,9 3 8 9=>,л .
сч! 2 - -/о ov / 2 У€ о 3 .S 7___

/у\ч
2 8

—tt-
счэ 2 “ ~ /З о * /2 S /o П.2 —О —
CSf 2 _ - Р З о х /Ч Sgo /у Сптр /т*>р.
c o o У - -С о  х /У //с 0.7 2 .8

С72 2 - - g o  х Ч /VO 0 , 4 о ,8

С73 2 - - SQx/O 270 и 2.2
E /L . Ч _ Го л  тс. га и *  j*nc VS о, is о , Р

Be С Н а п л а В л е н н о г о  ^ге/ пахли- Э . у

Г П о ё 'л и и О  З а & о д с к /а э с . C^ctPHf,

0/Tinpct&-
/ПСГрх*<Э
/я Ь  з

Сеуе^с/е и д л и н а  сослан t /ж  u z & o f ^ п.м. Um и г о
Л V

L 2

Ь 5

£ &

ь с
23 £

Л 2
/Л б*

Uauhcx
tt.JV?,
46.2

f e e
xzr

3 J L

Все
В с е

П р и м е ч а н и я :

с /-  2 3 ,  1

3 С т ал ь  lor?ctCM£j p c ts p в ш а е т с  у jo- - 
м е н я т ь  ст олько м о р о к  /ЧГ£ по
ЦНИМ>ЧМ~̂ 4' ^  или /5Г С ПО ЦЦННЧ/Т^  ̂~ео
С д о п о л н и т е л ь н о й  •гарант ией ЗагиГа. 
£  хол од н ом  состоянии, соглооно т аб­
лицы 3 ГОС-Т S O S 8 S T *  для ст али
/ о г 2 с д ( м * ; .
Гарантия п о  у д а р н о й  В я з ко с т и  ~  
д л я  с т а л и  м а р к и  ЗСт.З 
т р в д у в т с я  т о л ь к о  для т ол щ ин  
В  с а а т В в т с т В и и  С ГОС7~ 5 8 0 -6 0 .

о т & е р  <г т и  Я

о д р е з и  40, \Н р с м е  огоГореннь/ас.

Все сВс/рние иВи h~ С} J
В се  с в а р н ы е  и /В ы  С и п  о л н я ь о г г у с а  п  и  В т  о  -

м а т и ч е с к о и  с В о р /н с и  Г  с р е д е  у г л е к и с л о г о  

Г о з а ;  В  с л у ч а е  п е р е х о д а /  н  о  р у ч н у н з  с В а р к /у  7 
сi£ a p t± y  п р  о и  сзГо с7 и  т  t, э л е * /т р с > 3 а л л  а  т и п а  ^ 9 2 J 7 . 
Г П и п оВ ь/^  д е т а л и  с~м. л и с т ы  u s 3 2 S } 32  7.

С т а л ь  jv ta p tH u  ГГ С  т .З  с  с?о п о л н и т  е л  ьнъ r-т  а  

г а р а н т и я м / и  З а  п и  S  а  В  о с о л о д н  оин С о с т о я н и и  

с o r  л a c .r fо  п. /Э Д  и  у д а р н е й  В я з к о с т и  п р и  т ^^ппи  

р а г п у р е  -  З о фС С о г л а с н о  п . / Э и 1 a  т а Н о /с е  п р е д е л е .. 

Н о г е  с  о д а р е н о  а н  и  я  О С и л /и  ч е с н а з с  э л  е л г е н т  <? Г  

С о г л а с н о  n . n . / S  и  / 6  Г 0 С Г 3 8 0 - С О .

С т а л ь  л / а р к и ЮГ2С!(м/<) ( р ,  2 Э и &  * г'/<=-~> 2)  по  546 -С /

С с д о п е л н и г п & Л Ь Н ь /л г и  г с з р а Н т и я -т н и  З а г и д ^ ж  В  

зс о л о с ]н о л1 с о с т о я н и и  С о г л а с н о  т а д л . 3  P O C fS o s 8 -5 9 *  

д л я  с т а л и  t o r 2 С Д (jyfkfJ ~

тд /7  оВстрапильНССЯ. <ф арил си /  *ФЗ
п р о л ё т  о  ил п о д  Н о  гр е з ы  у

л р - n t - / 2 Sgb fnuc ic , /  ЛЛьЕсл-г У.

Лист j3/2

8 0 1 7 ^ 0  4  ъ , 7
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Г е а м е т р и ч е с  к а я  с х е м а  Ф е р м ь / с уси л и я  к  и  В с т е р ж н я х

*\.. : - /0 7 8
i.... г

d ?i iЧ> W i •
}о *1
ч  ч j

| .Li!

А /

W
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Li
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r  +SZ.8

t\ St /гб I 2872 1 3000 1 3000 2872 |
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I /г 9
/2000

ОВальние отверста я

3 - 3 У з е л  /
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Отпр-
М арт

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  ст ал ь  м а р к и  ВСгпЗ 
для сВ арнь/х к о н с т р у к ц и и  по ГО Cm  3 8 0 -С 0  
(c t i-  п р и м е ч а н и е  п.п.б,з]кроме о т о вар енн о й  

Сzrf. п р и м е ч а н и е м • 7,8)

О Т 1

©

дет.
Гол П ес кг
г н С е че н и е Д лина шт. одщ. мар. П рим ечен

5 *2__ ~ L 80x80x6 _!/езо_ 8S ПО Cm /о г г с !
20 2 - L /ЧО* /ЧОх/О и л го 2S2 504 ’0Г2С /
35 з - LSO * 90* 7 2ГЧ0 20,5 *У_
49 Ч - L /40x90x8 _34/S __Ч8 [. /£2
58_ 2 - с/Ч 2/8S - J J S4
§Гн_ г 2 L /бОх/ООх/г 348s 82 228 срез пол
с/ч / _ -34S X /4 460 /7,3 /7,S
a s 2 - -  ЧЗО * /4 9/0 42,7 8S,9
С/8 г _ -  2/0 «/О ззг _5/S н
его / - -2 /0  х /0 260 4,3 4,3
С23 2 - -360 х 14 360 /9,1 38.2 Л.
C2S / _ -  520 х /6 900 58,2 58,г Ф.Л. Стр / ГОР
CZ8 2 _ -190 X S 240 2,2 Ч,Ч
С31 г _ -too  х/О 430 3,4 6,8
сеч / - -280x30 Чоо 26,4 26,4
С37 2 _ - 305х& ззо 9.9 J9,8_ ф.Л-
СЭР 12 _ -80 х /Ч /80 1.6 _!9,2 _

LО
1Л  
LO

сч/ г _ -//0x8 340 г./ 4,2 *р.л.
счз г _ -100x8 340 /,9 3,8 ф. Я-
СЧ7 2 _ -  /00 Х/2 чбо 35 7 <РЛ
СЧ9 2 _ - /90 х /2 5/0 7,2 14,4 Ф..Л-
CSI 2 _ -  230х/у 580 /4 28 Стр. /  тор
С60 ч _ -  60х/Ч НО 0,7 '2,8
С72 2 _ -2ох у /40 0,4 0,8
С73 г _ -SOx/O * 270 . /,/ 2,2

%

6/ ч _ болт е ‘гойкоиШб 4S OHS * 0.6

"
'

Sec , т /ьт В ллт р.т, м?<-?алла /г

/Т /адл и ц а  ваВодскиос сВарнв/эс и/ВоВ
О т пр- 

м а р к о
1 Ф Ч

Сечение и д л и не / сВарнб/ос. шВоВёдм.
ЬьЧ
/Л

Ъ>5 Ь,6
21,!

Ъ>2
16

ЫО
S £

i /m c r z o
Д л и  H Q  Л- м-
ч49 /2

Ч-Н

!ЧО

5-5

П р и м е ч а н и я -  

/. В се  о т в е р ст и я  У -  ез, 1
е. В се  о д  р е з ь / 00, г кро не  огоВоренньт.
3. В с е  сВарнь/е шВб/ /?=е, J
4. В се  сВ ар нь /е  шВб/ Вб/лолнять полуавт омат ической  

сВ аркой  В  с р е д е  У гл е ки с л о го  газа) В  с л и ч а в  
п е р е хо д а  н а  р у ч н у ю  сВарку. с В арку п р о  из Водить 
элект родам и т и п а  ЭЧ2Я.

s. ТипоВь/е д е т а л и  см. л и ст е / п Ь я в , 327. 
в. С т а л е  м а р к и  В  Cm3 с дополнит елене/м и г а р а н -  

чВ/шУчН ^ 6~ьо cdvnosiHum ejfb- т и я м и  з а г и д а  В  х о л о д н о м  сост оянии с о г л а с н о  
/you г а р а н т и е й  загибе* В  тс- /7. /9  Д и  у д а р н о й  В язкост и при т ем пера  т у р е  -2 0  V

с С топь /0Г2С//мк/ра/зрешагетс» 
Замечать стилен? марок  /  У Г 3
/7О -УМ 7~У , рЧ-58 или /ЯГС п оцниичм  т • • '

[С 72

согласно г?./3и; а та коте предельного содержа­
ния химических элементов согласно л.л. /Ви /6

[СЗ/

ладном состоянии, согласно
тадигицы 3 П7СТ3058 •57*' длл РОСШ 380-60

’ стау?и /дггсдсмк). 7 Сталь маркиЮГ2С/(мк)(Р *29О0КЪ/сн*) по цниичм 346-6/
У. Гарантия по ударно и CHS/со сгли с дополнитель ными гарантиями загида В  

Упз стсити маркаSCm3треои- ОСОЛОдрОМ состоянии согласно тадл.З ГОСТSOSS-S7*
етря /Г7опбко &лп /moneyим бссюю- дЛЯ ст али /ОГРСД {МК)У - •
Bs/mcmdua с ГРСГ 380- 60.

тд
!9бЯг,

П од  с т р о п  и л  6//C/JL р е р м с с  /Ф У  
п р о л ё т о м  J. = /2м . под ' 
нагрузку р  -  92т.

/7< - о / '  /2 5  
Зыпус/с /  
А л ь б о м  V
Лист \31*>

8 о / 7 - о у  g



~s~
П> \ . .

Cc.OUtf '
: ,7/C- OJ- fZ S
deX.tUCX /
rZ/VoSO* 4 
*. 7и  cm

з / ч
UuS P *

2ле^ирЬинация металла ст о л ь  парна SCm,y3 Бля 
c^oovfo/cc Ианстрк/Ис^ий РОСТ1 3 & 0 - в о  fen . npun&4°-
h>U& П.Л.&,з)Пронр OnogopQHHOU f  OH. И ринеVO^Ue n n. ‘Z&J.

?■

Li — 3!м-\ Бал С учение. Длина Вес. ап Пранеч•
мао■Зеп Л? н мн шт. оЪш..Moptlu

з._ 2 _ L/ooxtoox 7 2140 2 3 46
7 2 _ о9о>сЭох7 l/G3o //2 224 От. ЮГ2С/
23, 2 _ и;6ох?6ох /о тго 290 S8o Cm. /OrzCf
Чо ч _ UZSxiZS* Э 34 ю «59 23G
SS 2 С /о 2iSo 30 во

2 2 Ll-iOXHÔ iZ 34SO S3 332 срез пол-
си 2 - -  чоох/€ SGo 37 S4 ер-Л-
сб / - - 34S х 1G Чво 2о 20 Cmjo- /тою.
Сп / - -5Ьйх 20 /оч о 3S.S 8S,S • Стр. / тос.
СП 2 - -SOо >11€ /020 €4 /28
CIS 2 - -2 1 0  X /о 3 3 2 S.S //
его / - - 2 / 0  Х/О г е о ч.З Ч.З
С2П 2 - -  Зобх/б ' ЗЗо Я. 4 22.8 рь._л: ______
C2S 2 - -1 9 о х € 2 4 0 2 .2 ±L4_
СЗ/ 2 - — loo х to 4 3 о _JN 6.8 ' СУЗ г—

2 езч I - - 2 3 о х  3 0 Ч о о - 2G.4 гв .ч СП
Н СЧ1 г - -  1юх42 ЗЧо "2.1 4.2 Оо-Я-_______

суз г - -/С о  *<9 3 4 о !.Э 3 .8 ср-Л
СЧ8 2 - - / о о х /2 Чво Ч 8 ЯЬ-Л-
CSo 2 _ -  19о х /2 S /o 7.8 1S.6 ер-Л.
CS2 2 _ — 2 ЗОх 2.0 S 8 o 20 чо Сто. /тор.
CS3 8 - -  8  О х /в /8 о /.8 /4.4
С€2 Ч - -  Зо х  iG N S 1.5 G
С£Э ч - -G o  к /в  : 7/0 0.8 3 .2  .
е?/_ .2 . _ - 8 о х  8 'No _0.7 7.4
С73 2 - -  SO х/о 2Уо 2 ,2

3 / Ч So пт С rout.’. H[G_ у 5-. J9/S о .е

— — — _ _ _ _ _ ---------------

Зб с ноплаёлеп него не. толпа /г.ч

7с>5лии,с? Зоводсниос с£арню>/эа са&оё
Отпр. 
Но РИО

Селение иЭлинь/ с  ёорн^усс шёоё £».м. U m oro «
Ъьч \\5 h.8 t\/o • ЦлиноП Г7.Н- весЩг

7<рБ и о. г г в /7 4.8 49 / /2.4

П p u n e vo ния •■
1. See от  £>е.рети& а/ =2 3. ]
2. <5cs аВ реЗЫ  4Q/ ^Иране опавареннь/юс, j

3. S e e  u j£<s>/ 'h = £ / !
4- &C6L с ё о р н ь /GL lu ёы  £b /полнят ь пблноёт онот ичеауаГ  \ 

Спорной to cp e& e  Угленислоло Р о зо ' о елк/чое. 
РерессоЭо НО рдчнунэ Zьос*с/ сё а р а н  праиЗ ёоЭит н  
олеытраеЗоНи т ипа 3 У2 -Я.

S. Типа£«=>/£ Встали сн. лист ь/ A7s326i 3 2 У.
6 С т а л ь  н о р н а  3  С т ,3  о 'З о п о л н и т е л ь ч ь ./Н и  , порам т иЯ м и  

* З&РаЬо £  ОСОЛоЗноН Сост оянии СОЛЛОСНО -7- Э с?  и
уЗорноа ё^Зности при тенп&ратаре - 20 ̂сол/юсл'о
п. /Эи, о mokyzu-ce лреЗельного о оЭе. рейсами я ссини-
чесн иэс элене,ито& 2 0 7 7 7 п.пПБи /в /’ост<38д~во

7 3/77Q.76 н о р н а  f0rtC tfcK )(R *Z9O Q r/w *j S4G-G/
С сРололнительнь/ни гаронт иЯни з о гиЕа ё ссолоЗном 
О. О СтсзЯ Ни и СОГЛООНО таБл ■ 3 /ПОС.7у SOS& -*S7
ст али /олгед/ни'.

8. Ст оль 10Г2С}( р7К) раз>реииа:ется ъаненЯт н стал&н> на- 
рок /ЧГ2 по  У У /и%н SV- S8 и л и  /ВГС по T T T T f  Z9S-S0 
С до полни т ельной гарант ией  за  ри da. S  осолсднОм 
состоянии, согласно т а б л и ц ы  3 ГОСТ 5038-37  *  
дл& станс/ /0Г2СД [  /на).

9. Га.рсс ,чпли я лО ударной ънос^ти, для стали н ар  ми
ВСт.Ъ требуется т брько для /Л0/ициН & соотёе-то/п- 
бии а ГОСТ3 8 0 -SO.

ТА П оВст ропильчоиг. срернсх. / ф Б  
Пролет ср L  л 12м л о Э  нолрУз/иУ Р~//? т

лк-01- /Р5Аыпуел / ДлоЗ-М 4

/965г Гис.т 374
80  I T - О  I f  9 „

I

I

I
!
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/  e о м ет ричесхоR с х е м а  срермы с  у с и л и я м и  б с т е р ж н я х

з  . з
-/40

\  i  
«5 5■ ^ Ц

Т,

7

/ Л  i !
! Х ъ 4?

'+ 7 4  \ ч 1ФБ

! >
I j
: v

j__;

h i
Ov

жч

5; 1 ' ' IV; § г- | Ь

Г  >
>• 4J §О . j '  J „S
4  0> 5 - £
к  ?£■§
5 Si 5 |5

Усаме *ие егпргрстуя 50< 23  
ГбетТО fS

I H k  
M l ! *

С п ец и ф и кац и я  м е т а л л а  с т а л ь  м а р к и  3  Cm.3  o'л я 
. сб о р н ы х к о н с т р у к ц и и  п а  Г О С Т  3 0 0  ‘ 6 0  Сем. 
прим ечание г? n .p p j к р о м е  о габоренной {см . прим ечан ие

Огппр. бол. С ечение Д л и н а
м м

Вес кг Примечание
iмарка Eem. r k H cum общ . пара.

9_ 2 Г pi0C«J0O*7 //£ 3 0 2SQ CmJOrZCt
25 z - i/eox(GOt// 1/720 3/6 632 Cm. 10Г 2 C l
36 2 ~ l9/7 x go*7 2//o 20 VO
41 У - L/VO*/VO*9 3390 66 26 V
5ЧЪ 2 z l 20Q* l2S*/{ 3430 94 376 сре з . пол.
s £ 2 - c/e________ _2±SO_ 30 60

с ч ? - - ЧОО * /Q S60 27 S4 <р.л.
С6 / - -3VS X 1G 460 20 20

а / / - -5 3 0 * 2 0 /ОЧО SS,S 2S,S Строг, /гор.
с п Z - 500 x IQ / 0 2 0 6 4 / 2 /
a s 2 - - 2/0  * /0 332 s,s //
С20 / - ~ 2/0 *ZO 2 6 0 4,3 4,3
cz? 2 - - 30S*/G 3 3 0 ON 22, S <Р-Л.

ш
C2S 2 - ~/90*S 24 0  , 2,2 4, V

DO
a
СЧЗ

сз / 2 - MOO* /0 V30 3,4 6,2е езч / - - 2 /0 *  SO 400 26( Y ?6,v ;
СЧ2 2 - ~//0 * f ЗЧО 2,2 4,4 <р.л.
CVS 2 - - /00  xS 340 1,9 3,2 — —
CVS £ - - /0 0 //2 460 4 8 —

CSC 2 - - /9 0 //2 5 /0 IN /9,6 —

cs.i 2 - •230*20 sso 20 40 Строгать /гор.
css Y - 4 0 0  */£ 220 2 ,2 /7,2
CCS 8 - - SO* IS n o IN , U N
CSC V ~ - SO* /6 /45 t,s 6

С7/ 2 ] - - SO *2 /40 0,7 // 4
C73 2 - -5 0 /1 0 270 U %2

5/ 4\ - Болт crauKou/lik > VS ops 0,6
ч

3 ?c ноллабленно/ и мет а л л а : /S ,2
f

таблица заводских с Гарных. и/б об
От проб, 
м а р к а

!Ф 6

Сечение и длины  с С. и? б о б  б  п.,м-
ьН tuS
/Л -0,7

Ъ>6
/6Л

W8
и,&

t±lO
3,0

Ъ>12
3,0

U m oro
Длина

52,7
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Примечания:

/. See о т верст ия d  = 2 3 ,
2. See обрезы W ,  j> * кр о м е  оговоре ины х.
5. See сва рн ы е  ш б ь / /? = £, J
4. See сборны е u /бь/ бы полнят ь пол уавт о м а т ическо й  

С б а р к о й  £  с ребе у г л е к и с л о г о  г а з а ;  б  с л у ч а е  перехооЬ 

н о  р у ч н у ю  сб о р ку , с б о р к у  п р о и зб с Э и т ь  эл е кт р о д а м и  
т и п а  9 4 2  Г.

5. Пипобы е бет а  л и  см. лист е/ 32  ь, 327.
6. С т аль м а р к и  ВС т .З  сб о п о л н и т е л ь н ы м и  гарант иями  

За л иб о  б  хол об но м  со ст о ян и и  с с  г л а с н о  л ./9Д  и  ударной 
б я зко с т и  при п р и  т е м п е р а т у р е - 2G&со гл асн о  л  /9 и ,а  
т а к ж е  .предельного с о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и х  элементоб 
согласно n.n ./S  и /€  ГОСТ 3 2  Q-60.

7. Cm а  ль г /О р к и  /О Г 2 с [Г  -* 2 9 0 0  к г /с м  б  п о  Ц Ш ^Ч /Т  5 ^  
с  дополнит ельны  м и  г а р а н т  и  я м и  з а г и б а  б  холодном  
сост оянии со гл а сн о  т а б л . 3 Г С С Т В  0 5  2 -5 7 ^ 6 л я  стсыи
/оггедсм р !. - -

б Спааль /ГГ2  С//м/сJp>a3pe<us&'&,-г? а л ^аменлти епггоуг&у-о 
М а р о к  /У Г г  S 4 - 3 8  u n c j / З Г С л о  р Н б б и л г 2 3 6 -0 0
С балолналпел/ЬмесО ла-рсгА//;?' -еС  Зоусуби. б  леоу7о’&м<?/4 
СО о т  о р л а  су, <с о п п а с /У О  лгта'сб'лхуцъ/ б  Г С  С T 5 0 S 8 - S  ? *  РлЛ 
<Сг~г^огу7  ̂ /С7Г РС/урМ/С).

б. /орам /уос/Л  /7 с? у  сРсу/2/у о блЗ/ссчс.тс? б'ТР а/77&у7*у м а р к е /
В  С т .З  /77ресбие/77сл лл?ау7н.кс7 блу? /7?Оу7ирс*м /С  
С о а г п б е т  c m  б  с /су с Г 2 С г З  8 С 7 ~ € о .

* •  ̂  ̂ W*4' ' - 1 ' ' / '/
4 м ‘  ̂* * ' ' > " ' .

” , ' • *  ̂ ' , ■ Nх * .. ; -- ... ----  ' - ■ ......... ............. .......................... ...  . .
т а
/965г.

П обст роп и л ьн сся  до е р  н а  f c p S  
пролёт ом  1 - /2 м . п о д  н а г р у з к у  

Р - / 2  7т.

/?<-<?/-/ 2S  
Зы писк  /y?S7i> ti О sy Н
лист 3/S

Во.7-о9 10-
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сзч

Д

У з < г л  I

,о Г § Г
•3 ̂  г? ,

*о;
Во

*vr
ьО gO <gO

!/Vo /Ус

ч - ч

тё Ы--2 ? \

5 - 5

/Уо -J

g С/7?оугб /c?/')?c//AcJ/p03/>e-
us£r<?/7?*j? ЗСГЛ/<?/£9/77£>
C /r?  а /? /> /&  н е г р  o p  /  У Г £

/70 Lfrtu l’w/ 3>У-5 8 U/7u
/5/~С /70 ч /руи^н2S6-6 0
С о'а/?#/7л'о-/??еутънлП Г^рол-

*/7 ? и & 3  З& ГС У О О  &  /0 /7 X 7  0 -

S C ?// < ? 0 0 /П (? у 9 / /Щ  C 0 / S 0 / S 0  
/770&7t/tS£,/ 3  Г О С /^C?S8-£ 1* 
C/SJ с/770/70 //7 /2СН//Згк ) ,

$  fa p a r/z /r /c /J ?  л  с? у  £ ? / > / / €  и

&34Г00/7?// 3/rJ> <?/770/7to
/ / а , О / / 0  3 ( 3 / 7 7 3  / л р е б у р / л -
С  2  /77С?У?/>77С7 СрУГЯ /7 7 0 /7 -
£~С{£/// А  С О С,.-Г7 АР/ЛСтуШ

С  Г 0 С Г  3  В О - 6 с>.

С п е ц и ф и к а ц и я  т у /е т а л л с х .  с т а л ь  M ia p x z u  8  C m . 3  & л  я  
c S q р н ь /Jc к о н е т р у к ц  и й  /7 о  ГО С/773 S O - P O  { cast- п р и м е ч а н и е  

/7.П . G ,9 ) .  < , о о м е  o r  о б  о р а н н о й  { с м .  п р и м е ч а н и е ?  п . л . 7 , & )

\С7/ '

Я
£73)

Qmnp. MS Чол. <У«=е кг
мер. Зет, /77 » Сечениеs Длинамм шт. offuj мар. /Ip им ̂ -4 а н

п 2 . Ltoo* loo *■ 8 /163 о /42 284 Cm. ЮГ2Ct
21 2 - L/Go*/в о * Ik / /7 2 о АНУ 668, Cm ЮГ2С/
3G 2 - /_3o* So * 7 <2//о 2 о 4о
42 Ч - £/Уох/уо*/о 3 3 9 о 13 292
SK 2 £ L.2oo*fkS*// ЗЧЗо 34 376_ cp е з . n си .
SS 2 _ JZfG 2 /б о Зо Go -
CG ! - -346* /6 Убо 2 о 2 с
СП _/_ _ -S3&«ko /о Ус 6S/S 8S 6 cmp. fmop>
СП 2 _ -kto * ю з з г S.S П
сг о / - -k /o s  /о 2 6  с 4.3 4.3
С27 2 - -3 o s* /6 33  с Н.Ч 22.8 44 Л .
€28 2' - - /So * 2 24  о 2 L 4 4
СЗ! 2 - -/OOx/o УЗ о 3,4 6.8
C3Q ± - -2 8  o*3 о Уоо 2Gt4 2G.4_
сЧ2 2 - ■ - / /0 * 8 34  о 2.2 4.4 Я4/.

Г -
Г \

СЧЗ 2 - - /o o x p ЗЧо .(.3 3.8 >JU , l 9& л.
Ш 2 -/cox/5 t*6c 4 3, in

CN
N

Я?. A.
\J CSc. k . - - /So */£ S'/о 7.8 /S.6

cs2 2 - ~23o*2<o 6 8  с 2 с 4 о _t . Cmp. /mcA .
CSC У - */0O x/£ 2 ,2 о 2.8 П, 2
CS8 8 - ~8o не /в о (, 8 /4 4
CG2 У - -8 o  *f£ /4 6 /.S £

* C&G 2 _ -43<'**IG У бо 31.8 638 T?A.
CG7 2 - -S4axtC V /о  Go 7/ 8 m .G
С71 2 — -8 o  *8 /4  о _Я7 J A  _
c73 2 - - 6C x/O 2 7  о /./ 2.2

■ Б1 У Бол 7-crautc. MiG 45 0 /6 о б

Be с наплссёлел ✓ И orо м*>тал л zt /48

* ‘

, - ■ "

*

/

/П аблица. За£ос?с.ки ос. сВсьрных. и /£оё
Отпр . 

марка
(Зечачи<е и &линь,{ сборне/эс- и /ёоё ё  л.м/ С/того
Ь.4 KG Ь>1 о М2 Дл и/* а 8<зе<=. */>- -

/Ф 7 1,2 о,7 \l€S 282 2,1 G! S4J '4.8

J Vеcywfer о го ё о р е н н ы о с .,

П р и м е ч а н и я

I- от ёерст иЯ  ci~ <23 j
2. £с.€> обр&зы 4 о ,
3. S с е  с ё а р н ь /&  w B ^t h - 6  

У &<?е сВарные шёы Выполняются полуавтоматической 
, сборкой Верес7е углe/ct/глого газа.; ёслучае лерехосРа vet

■ручную сё арчу, сёарЧу пр о из В>о9ить эм ектр о Волги т ип аЭЧВА 
S. /ПипоВые бе-тали см- листь/ M s 3 2 6 —3 2 1  .
G. Сталь марки 3 Ст.З с баполнительн^/ми гарантиями 

Загиба В осолохёном состоянии согласи о п. f9 Л  и у  барной 
Вязкости гтри т ем перат уре *2о°С согласно л. /9U , а 
таксиса пр«=»o',€v?<of4to/”o сое9ер о+есхния хим ических злемен 
тсё согласно п.п. fSu /6  ГОСТ3 6 0 - GO.

7. Сталь марки /0Р 2О /(R .:290o*r'/cH*zJ л о ^но£чм З’Чб-б/ с. 
болалнит&льными гарантиями за г  и <5сх 8  ссолоЭнам  
сое1,.оянии согл асн о та&л.З ГОСТ3 0 S’&-5~7*- 3 /Я  стали
Ю Г2С Д (М К).

/

тд
№Sr

П о & с т р о п и л ь н а я  cp<=LpMCL f 0 7  п р о л и т о *  

k -Шм, по67 п огрузку Р-13Э/гт.
/?,7<г j ~ -У '/
Лист 3/6

8 0 1 7 - 0 у. //
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НО Г ш

8 Cva/r* /ЛГ<?С//мл)разре ~ 
^ ‘СгвтсЯ за м е н я т ь

------ i Сг'тталь/чэ мар а К /ЧГРг?<?
4МТУ _ г &ЦНИНЧН мЧ-РЬ б/ум 

/л>  Г С  п о  ^ 3 6  -6  с? с.

дол олус/п?оу7ъда О ,-а.рс/мг/их е 3
3  & /* - {  О Cl 22X  Os7 o Q ^(? /-?  <3 О СГГ7  С0? -  

/¥с/с^у О а г л & С Р о  гг? a  c f/?  IX /^£> /.3  Г  О СТ  

.3058 ~S?* сРдЯ C/7-7&S?*-' /tf/lPCf/tJ:}, 
У- Гсград/т/иЯ п о  ycPa/Oyvo 3  В я з -

,C02S77£S9 <ЯтЛ  Os7-?Os7<~r ZVCc/OAZix
S C /77 Д /Т7/0&<Руе/-г?сЯ лоо/гьАъ 
д/?Я го? ехг/х̂  с/// о е>о/774?е>/г7-
с/Г) Л и и  с /-<? е г  з &&-GC?.

Otnnp.
марка

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  с т ч .-ь  м а р к и  3 Cm<3 
д л я  сВарме/ос к о н с т р у к ц и и  п о  Г о с т  0 8 0 -6 0  
(см. п р и м е ч а н и  е м .  6,9) к р о м е  о ^ о В о р  е м  н о й  
___ ________ > (с м . п р и м е ч а ниео . п  7, в ]

CQ

©

У-0
дет.

Ком
С ечение Д ш ?

Sec к-г
Примера//T И CU/77. Общ. мар.

/3 2 - L//o*//0*8 //630 /S7 3/4 , с™/ a r e a
IS . _2_ - L/80x/8O*/2 //720 387. 714 Cm. /0Г2С f

SL. k - L!60*/60МО ззч о 82 328
Ччт* 2 L2oox3oo*/г 339S / 2S soo\ Срез /юл-
60_ 2 - c /8 2/4S 3S w 1J

i

6S JL - LlOO* /0 0 *7 2/Ю 23 46 I
£6 ) - -  3YS* /6 460

■|
20 2<7 '

CJJ L - -S3CJ*20 /040 85,5 8S,S Строг, /гор.
c/s 2 - . -2 /0 * /0 _ззр S,S a
его l - -2/0*10 260 4.3 4,3
c p Z - -SOS*/6 330 11,4 22.8 <74 л.
CCS z -/90*6 240 2,2 " A r
OIL. _e —fOOx/O 430 3,4 6~8
СЗЧ / _ - 280*30 400 26,4 2b, 4
СЧ2 - —//О x8 34О 2,2 4,4 4?/7
СЧЗ г - -/00*8 340 1,9 3,8 О Г л
CS8 г - —/00*12 4 8 in Ф.Л.
CSO 2 - -/90*/2 s/o 7,8 /5,6 in 4и>.
css 8 _ ' —/00* /6 220 2,8 2.2,4 c \j
csz 2 _ -230*20  . S80 20 40 Cmp /  тор.
csg 4 - -8 0 * /6 /80 !,8 : 7,2
С62 Ч_ - -80* /6 /45 /,£\ 6
С66 j? - -  490x/6 5 во 3/.9 63,8 л.
C67 2 - -S40* 16 /060 7/, 8 /43,6
C7( 2 _ -  80*8 /40 0,7 !H
C73 г - - SOx/O 270 /У 2,2
Si 4 Бол t  С пзикоиГКЬ 4S 0./S 0,6

Sec нс тла£жнл ого ме тагллс . n , s
таблица еаВодскиос. сВарме/ос. ииВоВ
О т пр.

м а р ка

'Ф 8

Сечение и  длины  с Варных- шВоВ/>.,
ЪьЧ b*s ъ.6 Ъь8 ь,ю с̂/г tv?
/2  0,7 I6ts 18,1 9.7 2.0 6,i

С//7707. о

S4,3

Длине Sec./?■/-!■ КТ.
/7,8

П р и м е ч а н и я :

кроме скобаре мнь/х.
}. Все отверстия а/=23,
2. Все одрезь/ (О,
З-Sce сВарнв/е шВы hs,
4. Все с Верные и/Вь/ Вь/палнять палуаВтсма тичелк&и 

Со ар кои В среде углекислого гоза;. В  случае перехода 
НО ручную сВарку, сВарку праиз Ведать электродами 
типа Э 42Л.

5. /ЛипоВые детали см. листе/ /2320,327.
О. Стало марки ВСт.З с дополнительнее/и гарантиями 

Загидо Вхолодном состоянии согласнол-№д и 
ударной Вязкости при температур е -СОссэг, лас но п. /9 ц 

а также предельного содержания химио ее кин. эле­
ментов согласно n-n./Su/C ГОСТ ego so. L,^ TQ

” °рки /0Г2СЦХ* 2900 кг/см*; по тЫщя S46-6/ 
с дополнительными гарантиями загиба В холодном 
состоянии согласно табл. 3 rormSosg-S?* для тч< ю 
Ш Г2С Д (М К%

тд
1965 г.

Род с тропи ль на. я рермсс /чР8 
пролётом’ К- /2м. под нагрузку

Р  * / 0 6  7Т?.

8 о г, - з н

I X -  CS- / 2 3
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Гарап тир по ударной GphKOCmU дл 9 стали 
Марки ВС т.Ъ требуется только для тол­
щин £ ссстёе.тотёии с ГОСТ 580-00.

Спец и ори к О/у и Я металла Сталь морей В Ст,3> для сбор ­
ных кенструсс/ий по ГОСТдВО-ПО^см-пр.имечание п.п&у) 
кроме огоборзнмой (см. примечание п.пП, 8)

Отпр.
марсаЗет.

Хал.
Сечение

Длина
мм

Вес сг
Примечай.7 И сит. одщ%MapcL

Ъ г - l75 n s  г в ///3S 76,S /S3 Cm.lOrZC/

ш . Г / 1.140*140*3 ///SO 2/. 6 VS 2 CmJOrfC/
зч 7 - L$0*30*7 20/0 / 9,4 s i s
3S / - с 90* 90*7 2/40 20,3 m o *
48 У - L12S * 80 у 8 ЗУ 30 43 /72
S2Th / / L! 23* 72S* /2 3490 79 fS8 срез, полки
5о_ <7 - 1 I2S у/23*/2 3090 70 140
Г1 2_ - С/4 2/SS 27 S4
см_ / _ -ZHS У/0 460 /ъ& 17,S
a s - _1480*J4 3/0 42,7 42,7
а 8 - -г/ох/о 332 S,S S,S
его / - -2/0 * 10___ ,J60 _y-L 4,3
С2? / - -ууо*_/р______ _5оо_ 9,9 9,9
С23 _/_ - -360 у/4 SCO /9,/ /9, / <f>. Л.
CZS / - -SZO у /В soo _S$2_ Л М - OP л. с TP■ /тор.
CZS С.. - - !$0>6 2/0 Jl,€ 2,2

- егэ 2 - -/0 0  У/0 ___ У  70__ _J/Z_ . 7,4
£Л 2 - ~/оррур__ 430 3, 4
езз - _-2SB_y/Z_____ ,чро__ 9,0
ОЗУ / - - 2 S0 *30 26, 4 26,4
Cj>S Ч - -190 у 12 6 ч 8 J / ? f .Д7Л zr

Ю срез у  гг.
(Л С37 1 - - 30 S У/Ч 330 9,9 9,9_ ер.л.________
© С39_ 4 - - 80у/Ч /8 0 __ Jj/LC. €,4_ _

счо Z - 80_ УН/ j y s _ _ Д л . . _ /0,4

сч/_ г " - I/O *8 зуо____ 2,/ 4rZ_ _ срез угл.
суз Y - _-±о_о_ y_l_ 340 У  9 7, 6 Ср.Л.
0/4 г - -100 *2 .зчо jLlL V, 4 — "  —
С41 п - -_10рг/у 400 Л5 7
С/9 о - p/30*J2__ _S[0_.. - ?,t._ iY, 4 .
CSi L - -2 2 0 * // S80 1/ /4 СТР. / торец
CSI / - - 4S0 у 40 300 PS _8S оырезы____
С60 У - -е о х /ч _но__ 0,7 _'2 ,8
сто Г - '-0 48 у/Ч 7SO ■ St, 7 St,7 - СГр. /тар. гр.л.
СП у - - 80 *4 /40 0,4 1,6
п з У - -S0 у /0 j y p __ J,±___ 4, 4
C7Y у - -ууу? у/Ч У  so yys . y y y _ -

n s i - . “ 3V5 у/Ч (,00 112,7 22, 7 ар. л.
£ 1 . р Б оЛ7 г Г ай KMk; У5 0,/s \yrZ__ '
с/37 ч - - 70*20 400 у _ 'LVL.

В?с наплаоленн аго меп нзлла, If, 9
ГПаолида забадских сварных си б о б
Отлр.
мар.

{Ф /З

Сечение и длина с Сарны ос иибсб С. г.,
ъН
/П

■\5
Sl,s

LS hi2
isp

t/т ого
Л'линаУ&ес п.м. I кг

s£  y g

креме огоборенных t

П рим ечания:

/  8се  отверстия d=Z3, j
Z. See oSpezbt YO, ?

«3. Bee сбор н ы е сибь/ h-CJ j

4. Все сборные ичбы бь/полнить полису тематической ‘ . 
сборкой бсреде углекислого газа, бсл уч а е пере со с да
на р у ч н у ю  сборку, с б о р ку  лреиобдЗит ь элект родами  
типа ЭрСД.

5. ПУипобые Бета л и СМ. лист ь/ л/°3 С 6 32  7.
6. Сталь марки ЗСт.З с исполнительными гарантиями

з огида б  оса л  одном состоянии согласна г /а с  и ударной  
ё м к о с т и  при т е м п е р а т ур е - сОксоглосно rrJ3U ,a  также 
предельного с о д е р ж а н и я  сеймw-rsских олем ент о$согл ас - 
но п .п . / S u / в Г<7СТЗЯ0-б0. (

7 Сталь м а р к и  чоггс/[нк)(** г$со лСцндиЯгГ & 46 -ё / г

дополнительной ларантие-и зогиоа б  осолоБном сост о­

янии согласно та дл. 3  ГОСТSQSS-S 7 * для стали /0ГГСД[Мк)
С т а л ь  /0Г2С// .НМ) ризреилсхется Зам енят ь с/паль но марок.
! ЧГ2 пс СОШ ЛИ 5 4 - 3 8  чели fa  Г С  по -цббрТН  2 9 6 - 8 0  с до­
п о л н и т е л ь н о й  г а р а н т и е й  s-aruSar §  т о л е  дном сост оянии^  
с о г л а с н о  т а  д л и  иг>/ а  
ЮГ2СД(мх).

Подстроп ил ьноя

SC$S -S7 ал Я c't

p e p  на /с р /3  
пролетам С - / / S m, п од  нагрузки 

Р-'ГЗт. .

ТпТГд1“ л а гВыписм t альг. а *+ V

Ли cm 320
0 /7 -0 1 4  /С



С пец иф икац ия м ет ал л а  сталь м а р к и  ВСт.З для сВарных 
ко нст р укц и и  по ГО СГ380-6о(см. примечание п.п6,9)1 кроме

0mnpt 

м а р .

Кол

С ечени е
Д л и н а

м м

б е с  к г

Примечай.дет. m H ш т общ мар.
В 2 - L80*8O*6 /ПЗС 92 164 Cm /О Г  2с /
и ъ 1 1 ЦЧО*(ЧО *10 11/90 240 48о Ст .ю ггс/
з ч 2 - i9 o * 9 0 * 7 ЗОЮ 19,4 32,2
3S 1 ~ 19o *90* 7 2140 20,5 20,5
49 4 _ LNO *9 0 *8 3 4 /5 48 /92
58 2 - C /4 2/85 21 S4
6 !\i 1 / L/6Q* /00 * 12 3485 82 164 срез. пол.
63 2 - LIGOtlOO*12 Зояо 12 144
c l i 1 - -  3 4 5 * 1 4 4  Со /7 ,5 /7,5
CIS / - „ - 4 3 0 * 1 4 9 /0 42,7 42,7
a ? 1 - -210*10 3 3 2 5 ,5 5, S
C20 1 - -  2Ю /10 2 5 0 4,3 4 ,3

C22 l - -  2/0 * /0 СОО 9.9 9.9
ezz / - -  З&ох/Ч sffo /9,/ /9 ,/
CZS / - - 53o  */e 9оо 52,2 58,2 Ст.р. /mejo.
€ lt / - - /9 0 * 6 240 2,2 2 ,2
C29 2 - -  100 1C to 470 3,1 1,4
C3I 2 - -/OOt/O ИЗО 3 ,4 6,8
C$3 l - -2 5 6 * /2 400 9,6 9,6
C34 1 - - 28o* 3o 400 2 С, Ч 26,4
C3S V _ -190 * /2 042 /Л 9 47,6 03 срез, угл.

€31 I - -3 o S */4 ЗЗо 9,9 9,9 [\j ф.А.

— А. * C3$ 12 - -8 o x /4 /80 1,6 13,2
DO

\1 СЧ1 2 - -I/O >c 8 34о 2,/ 4 2 <р.А.
— СЧЗ 4 -/0 0 *8 зчо 7, 5 фА. *

•©* СЧЧ Z - - too * 8 зчо 2,2 4 ,4
СЧ7 2 - -Ю 0*/2 чео 3 ,5 •7 ф.А.
СЧЭ 2 - -190* i f сю 7 2 14, V
cst l - -230*14 S2o 14 14 Стр- /тер.
CS3 l - -  ЧОо * чо 600 ?5 8 5 Ге! р е 3 ы
C60 4 - -Co * /4 I/O 0,1 28
€70 i - -6 4 8 *1 4 150 5/, 7 51,1 ср.л.стр./гор.
C72 4 - -8V  * 4 /4 0 0 ,4 1,5

4

C73 4 - -  50 * io 210 и 4,4
C74 l - - 4 C o * /4 82б 44,5 44,5 -
Г7 5 l - -3 4 0 *1 4 СРО 22,7 22,7 ф.А.
f t 8 - Вьатс гайкой HI6, 45 0 ,/5 1,2

/

r/sn ' 4 - -10**10 /0 0 1.1 4,4

Be г >'аплаВленнь го м еп аллаг 14,5

/77 а б  пи  у д  з а в о д с к и х  с в а р н ы х . ш В о В
Отпр. 
М а р к и

/ Ф / Ч

Сечение и  длине* с б о р н ы х  сиВоВКч
1,1

Ъ.5 Ъ>6
37,4

Ъ>8

/2,9
bJP\s/2

5,2

L /m o ro .
Т е Г
кг.длинеп.м

с ч 14,5

П рим ечания.
кроме о го Соре ины х.

От С. 27

/  Все отверстия d-2S
2. Все обрезы 40
3. В се С оарны е и/Вы h sQ
4. Все сВарнь/е шВыВыполнять полуавтоматической 

со аркой § среде углекислого^газа В случае переводс* 
наручную сВаркуt сёарку произоодить электродами 
типа Эу2Я.

5  Типовы е д е т а л и  см  .л и с т ы  ,v 3 2 £ ; 3 2 7 .
6. С т а л  ь м а р к и  8  Ст.З с дополнит  ельнь/ м и  г а р а н т и я м и  

З аги б а  S  хо л о д н о м  с о с т о я н и и  со гласн о  п. 19 В  и ударной  
в я зк о с т и  при т е м п е р а т у р е -2 0 6С согласно  n . l9 u t a  
т а к  оке предельного со Вер ж а н и я  х и м и ч е с к и х  ялемем- 
т оё, согласно n ./S ./ 6 Г 0С Т 3 80  - со. чмту

7. Сталь м а р ки  /0Г2С1£8? £9 О О кг fcM*Jfto цПииЧН 5 4 8  - С/ с
доп ол нительн ыми г а р а н т и я  м и  з а г и б а  В  х о л о д н о м  
с о с т о я н и и  согласно  табл.З ГОСТ S o  5 8  - 5 7 * для с т а л и * 
Ю Г2 С (М К ]. .

8. С т ал ь 1 0г{С 1 {м к /р а ар еи н а ет ся  з а м е н я т ь , с т а л ь ю  
М о р о к  /Ч Г /2  п о  ц н и и ч м  S 4 -S 8  и л и  /5 Г С  по
с дополнит ельной г а р а н т и е й  з а г и б а  В х о л о д н о м  
со ст о я н и и , с о г л а с н о  т  а б л и ц & З  ГО С ТбО б?-в7*для  
с т а л и  1Я Г 2С Д (М К /.

$. Г а р а н т  и я  по у д а р н о й  В я зко ст и  для ст ал и  м  аркиВСт'6 
т р еб у е т с я  только для т оличин В с о от ье т  <zm Сии с  
r 0 C T 3 8 0 - G 0 „ 7

В
1Э55г,

П о д е т р  о п и л ь н а я  с п е р м а  /Я Р /Ч  п р о ­

л ё т о м  В -  / / S  м . пг>д н а г р у з к у  P * S 2 t.

1? к-о /~ /£5  
Jb /q y r г/.
H /t*  и и М  Ч

пист\ 321

8 0 Г 7 ' О Ч



О в а л ь н о е

omg. 5 0 x 2 3  8 д  cm . CfS

>тпр
ЛТО/>-

Спецификация металла сталь -марли &СтЗ для 
Конетрукиции по Г О С Т  320-60 (см .  / 7 y o u - A r e v a w u  
hip е  o r - о £ о у о  е А / ^ о й  Сс м . п рим ечание. п.П. 7,8J

аВ арт , /ас
e ln. 6,9 j

1Л

©

3. Сталь /0Г2О[/чк) р азреш ает сян Зо/чрн9ть ст ал ь ю  норок. 
Игг п а  x~C)faS4-S8unu/src по ф$Лт29б~ёО с ’дополнительной 
“гарант ией з а  гиде*' Сасол одном состоянии, согласна 
рпадлць / 3  /"ОСТSOS 8 ~S 7* для с т а л и  /0Т2 СД(HKJ  ^

g  /о р а н т и 9  л о  у д а р н о й  ГЯзкост с/ для с т а л и  н а р  л  с/ 
£ & n .J  mne&ye>m cSf т о л ь ко  д л я  т а л е р  о н  ь соот вет ­
с т в и е / /С Г О С Т 3 8 0 -6 0 .

*>! е=Г

1̂ J

$!'
г*-- ^

' Т : V
$(....

8о
! - '■ ™
! 1 |! 
бобо

——, i

* ~ 1 
/Чо /VO

1

м Л  

3 ег.

К о л ,

С е ч е н и е
Д л и н  см.

В е с  к г

S ' \. «лm н Ш т . €>Suft M C fp .

3 / _ 1 Ю0 х/ООх 7 ■ 2 /Ч о 2 3 2 3 - i ...,
8 2 1 - 1 З о х Я о *  7 H 1 3 S / 0 8 2 /G С п Г Г Г о Н З х Г /-

2Ч Т„ / / L f € o x / С о * / о Ш 8 0 2 7 6 S S 2

*

Г т .  f o r e  с/
Чо Ч _ L / 2 Г * / 2 Г *  9 1 3 4  /О S 3 2 3 6 1----------
s~ s 2 _ 1 1 О О ж/ 0 0 x 7 2о/ о 2 2 V V 1

6 2 тн 1 / L I 4 0 « / 4 0 * / 2 3 v s o 2 8 / 7 6 с р е з  п о л к и

6 Y 2 L / Ч о х /Ч о к /2 3 & G S 7 g / s c
ii :

C Y / _ - Ч о о *  / с S G  О 2 7 2 7
ige> л .  :

C G / - - З Ч Р х  / р 4 6  и 2 г 2 0

С $ / - ~ 6 Ч 8 к  1 6 7 7 J - € / с* / р . л . е т  Г о р

С П / - - S 3 0 * 2 o / 0 4  о 8 S S 8 S . S С.гттр. /г г ?  0 /0 .!
с /  7 2 _ -S O  о  X 1 6 Ю 2 0 6 4 / 2 2 - 1
c / g / - 2 / 0  *  I о 3 3 2 : s . s - S . S

С  2 0 / - - 2 / Q x / ( / 2 G O 4 . 3 4 3 !

С 2 / / - 3 V S T ' /С 6 0  О 2 6 2 6 Ф - л . !
С 2 2 / _ -  2 / Ох / о 6 0 0 з . э 9 . 9  ̂■

С 2 7 / - З О С ' / € 3 3  о //, У ч Ч <р. л .

С2Ц / _ ' - / 9 0  * 6 2Уо 2.2 2.2

Z.SE

{

С 2 3 2 - - / о  а  *  / о Ч 7 о 3 . 7 7.У ii

с з / 2 - f a о *  /  о ’ 4 9 0 3 . 4 6 8
1
\

е з з / - - 2 S 6 *  / 2 V o o 9  6 9 , 6

е з у / _ - 2 8 0 * 3 0 4 0 0 2 6 .  У 2 6 . 4

C 3 S ч - - / 9 0  х / 2 < 6 4 8 / / , 9 V 7 C С р е з  ы г л

с ч / <•> _ - / /О х  8 з ч о 2 . / 4 . 2 <р л

:ч з ч _ -  / о о  •*■ 8 З ч о / . 9 7 .С —//-

с ч ч 2 _ - / о  а *  8 З У О 2 . 2 4 . 4

СЧ8 2 _ -  /О О х  / 2 4 6  о 4 8 —

e s c 2 _ - / 9 0  * / 2 s / a ^ 8 / S . 6

C S 3 / _ ~ 4 S O x ЧО c o o 8 Г 8 S S e / р е з ь /

c s z / - 2 3 0  * 2 0 S S O  1 2 0 9 Q

CSft 8 -  8 0  х / 6 / 8 0 / . 8 /У . У

CG2 ч -  8 0  х / 6 / y s / . S С
1;

CCS ч - С о  X / 6 / / о /7 .8 3 . 2

С И ч
_ - 8 0  х 8 ' / 4 0 0 . 7 2 . 8

с  7 3 у - S O x  / о 27о /./ У.Ч

Г / 8 - Галт c r a u t .M /G У Г OJS /,2
s y э C /G 2 /SO 3 0 с о -

037 Ч - -  ПО< 2 0 /ОО и 4,V -

‘

S ec . наттлаКль ННОГ& М е г а л л х : './

•

17/а  З л а  а, а  за Р о д е к и х . <с£арн(>/эс ш£о£*
Qmnp.

UV7 СJtokt CJ
Сеч. и длина сВарных. и/8оВ 8 п .м . 1/тпого

Ь. S Ь . 8 Ъ>ЮЪь/2 Длина Вес
кг

/ф /s и о. г 2.Ч.Ч 30.7 4.8 L 1 j__ 63.6 Н , г

Прею л н е у а н с / я

1. S e e  o m £  Gp c m  иn  c / =  2 3

2. S e e  о д р е З ь /  4(7,

0m€. c/ - 2 7

К р о м е  о го Г с р е н н t./az,

3. S ee  eSapHb/e u/£i/ Л ~ £ * } j  »

Y S e e  <t£cjр н ь /е  а /£ ы  ' в ы п о л н я т ь  п о л з а £ т о м а т и -
v e e ^ o t y  с £  а р  k g и  £  с р е д е  ь / л л е м и е л о г о  п а з а ,

£  елн чеуе  п е р е х о д а  / у o r  рачняна с £ а р к у ? с в а р к у  

п р о и зв о д и те , э л е к т р о д а м и  т и п а , <Э4*277.

5. [JJon о£ь / е  <3с т а л и  <̂ м. л и стть/  М 3<?6, 32*7.
6. С т а л ь  М а р к  и  З С т . З  С З сп о л н и те л ьн е ./ и п и  г а р а н ­

т и я м и  3 а  г и д а  £  х а л е д н с м  с о с т о я н и и ,  c o r j 7 o c -  

но гг. 79 3  и  у д а р н о й  £s/3K*>c.mu п р и  т е м п е р а т у р е  
~2.о°с с о г л а с н о  n .fStfj а  т а к ж е ,  п р е д е л ь н о / -о  

С о д е р ж а н и я  х и м и ч е с к и  ас э л е м е н т о в ,  со гл а сн о  
ап. /ди /6 Г О С Т  3 8 0 -  6 0  . ч м т у

v. С т а л ь  марки/0Г2а(мк) ( 8 :2 з а с  *ф/с~*72) по йЩТичм д ч е -с /  

С д о п о л н и те л ь н е й  г а р а н т и е й  з а п а д а  £  осолоди сип 

, состоянии, со гл а сн о  та Ъ л .З  ГО С Т  S0S9-S7*Зля ч т и л и  
70Г2СД Смк).

тд
ГЭс8,

П о д с т р о п и л ь н а я  ф е р м а  / Ф / Г
п к - о / - / г рВ ы п у с к  / 
Рльёом  V

Лист 3 2 2
go/7 о if /7
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Л/Г- &/- /23 
\Зьт усА г/ 
ЛЛб$ОМ 4  
П ослп

I * Z 3
'VHZsS*

i
I
i

Ii

^ 4

/  e c  м е т р и ч е с к а я  с х е м а  ф р р м ь /  с  у с и л и я м и  П  с т е р ж н я х .

5 ~ g  l - i  • . Z ~ 2 5 -5 7 - 7  -

Спецификация металла столб марки ВСт.З 
для с£а р н б/х  к он ст р ук ц и й  по ГОС Т в80-60  

(см. примечониемб-,9)кроме оговоренной {см. примечание

* н* Кол
Сечение if fit i AJS% S ec кг

t дет 7 И
M JfUnQ

HM u/m. общ. марки Примечал.

ю 2 _ L 100*100 *7 H/3S /20 240 * CmJO r  2 Cl
26Тц / / Ll60*/60*H П/80 302 604 Cm./OrZCt
36 1 - L 90*90*7 Zl/O 20 " 20
41 ч - LI40 */40x9 3390 66 26V \
5Чтн 1 / L 200*12S x// 3430 94 № Срез. пол.
S6 2 - L200x/2Sx// 3000 82 /64 j
S9 2 - Ci6 2/SO 30 60
69 2* - L90*90x7 2075 20 4o
СЧ / _ ~400*!6 S60 28 28 ф.Л
С6 1 — -34S*/6 460 20 20 <Р.л.'
СЯ_ / - -6 4 8 * /6 17S 61 6/ Фл. Cmp./rop.
СП /* - - S3Ox20 ЮЧО 8SS 8S,S Cm/?, /топ.
СП 2 - -soo xie /020 64 /28
С!8 / - - 2 /0  x/O 332 s,s S,S
его / - -2 /0 * /О 260 ■ 4,3 4,3
се/ / _ -34Sx/6 600 26 26 Фл.
с?г / _ -  210 *10 600 9,9 ' 9,9
Q21 / _ -30S*/6 - 330 H>4 It, 4 Ф.Л
С28 / - -/90x 6 240 2,2 2,2
С29 2 - - f 00 X/O ’ 470 3,7 7,4 - .
С31 2 — - /0 0  X/O 430 3,4 6,8
£2з. / - -ZS6X/Z 400 9,6 9,6 Csj
езч / — -2SDx30 400 26,9 26,4 £NJ

C3S V - - /9 0 *  /2 648 1/.9 47,6 Ср ’гз Угл.
С 42 2 - - / /0 * 8 340 2,2 4,4 Ф п.
счз 2 - -  ЮО *8 340 !,9 3,g ФЛ-
сч9 2 - -  /oo *8 340 2.2 4,4 ял.
СЧ6 2 - -/2 0 *8 340 2,S S Ф л.
СЧ2 2 - - /00*12 460 4 i ф.Л.
CSO 2 - - /9 0 * /Z S/0 7,8 /S,6 Ф-Jf.
CS2 / - -230*20 sio 20 20 Стр. 4тор.
С S3 / - -  430*40 600 8S 8S Гб/резв/
CSS Ч _ -/OOx/6 220 2.8 H,2
CS8 2 _ -8 0 *  /6 /80 /,8 )4,4
С62 н -8 0 *  16 /4S AS 6
СИ ч - -80x8 /40 0,7 28
С73 ч - -SOx/O 270 /./ 4,4 -
б/ _ Болте War. M/6 . k£._. OHS Л2

С/3 7 ч - “ 10*20 /со /

Bet

1! ого ме/ >3 1 2D,2

L O
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таблица забодских сГарнв/т ш ГоГ
Отлр

марка
С е  чег/ие и длиг/о сСЪрнь/эс си Со Г  л.м С/таг о

h4 Ъ,5 С\6 Съ.8 Ъь/0 Ы2 Д/п/ыа/?./ч. Вес.*гг
1Ф/6 /,/ 0,4 20,8 32,6 6,3 s,8 67 ' 208

П р и  м е ч а  н и  я  \
/• Все отверстия с/~ 23, 1
2. Все о Грезь/ 40, f кроме огобореннб/зс.
3. Все шГь/ h~6t J
4. Все сСарнь/е шов/ бв/полнятв полуавтоматическое? 
сёаркой бсреде углекислого газа, о случае пере хода на 
ручную сборку сборку производить электродом и типа эчзл.
5. /Типовые детали см. листе/ П~32б, 327.
о. С т ал 6 м а р к и  ВСт.З с дополнит е лене /м и  гарант иям и  
<33гида б х о л о д н о м  сост оянии , согласно /?■ /<?д и  уд а р н о й  
£ язкост и п р и  т е м  перат уре 20 °ссог л  ас но п. /9  и, а  т а к  - 
Ж е  предельного с о д е р ж а л с я  х и м и ч е с к и х  элемент ов, 
сог, оно п п . IS  и  /6 ГОСТ $80-9 0 . и МТУ
7. Сталь м а р к и  /0Г2С/(я* г9оо*г/ с п г)  по т щ лю рг З'чВ-б/ 

с дополнит ельной гарант ией  загиба б  хо л о д н о м  
состоянии, согласно табл. 3  r o c m  SOS8-S7* д л я  ст али  

t /0Г2С Д  См К).

/ 0 рсг 3р^£л/ а' £>^г7ел ЗсуЛг<2//Лгг7/> О т *-** ,*} &сг/ео£НГ2 
РниЛЬм 5 ¥ - 3 8 '  м и  / з г е  ,70 ЦнбйЧм U 3  G о О У  eof70rf//i//77esrt, Не?3  ̂

т ы е о  з о г г с Р *  Xo/reO//c?/tf О а ст оя н и се,ес>гу?<гс#<?у-г7<*<Г /7и <4ь /З ГЛ С Г  
3 0 S 8 - 3 7  У л я  С т а л и  / o m c p i p f j c J  .

ТД
1965г.

Подстропильная ферма 
пролётом С-/ a s m  под нагрузку 

Р-/27 т

/?<-£?/-/Л Л  
&b,'/7&<fX /  Л.7о еГруу V.
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