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ССДЕРЮШИЕ ВЫПУСКА 0

Обозначение Наименование СтР»

ЦОК-Ш Паспорт 3
ЦОК-ТГ Технические условия 22

Проект состоит из следующих выпусков:
Выпуск j  -  Общие данные и рекомендации по подбору. 
Выпуск X -  Рабочие чертежи установки циклонов.

Настоящая серия "Циклоны с Обратным конусом" разра­
ботана на основании задания Главпромстройлроекта Госстроя 
СССР от 21.05.82 г .

В нулевом выпуске приведены рекомендации по подбор 
циклонов для систем вентиляции, а также их технические да 
рактернотихж я основные размеры. Отличительная особенности 
циклонов, рабочие чертежи которых приведены в выпуске I  
настоящей серии, состоит в том, что вх нижняя часть выпол­
нена в виде расширяющегося к основанию конуса.

Конструкция циклона с обратным конусом защищена ав­
торским свидетельством 1 148023 от 24.07.62 г./авт. В.В.ру- 
черух ж Н.И. Иоссосма/.
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2* ТЕХНИЧЕСКИЕ ХЛРАШРШТИКИ

В таблице приведены гидравлические сопротивления и производи­
тельность циклонов Ц0К1...Ц0КП при различных допустимых скоростях 
входа запыленного воздуха* Номинальной считается скорость V  *
*  16 м/сек. При этом дроязводительяость циклонов <£ мэ/час и поте­
ри давления Д р кгс/и2 определены для ]Л « 1#2 кг/м3;

-  допустимая запыленность г/м3 ........................................-. 1000
-  температура очищаемого газа (воздуха) ........................  +150°С
-  максимальное давление (разряжение) кгс/м2 ................  500
-  эффективность очистки (от пыли dm * 10 мкм,

плотностью до 3 г/см3) £ .................... . . ....................... 80
По степени очистки циклоны относятся к 4-му классу пылеулови­

телей по ГОСТ 12.2.043-80.
Оптимальными являются циклоны производительностью не более 

6-7 тыо.м3/чае.
Окончательный выбор циклона производится на основании задан­

ного расхода воздуха» физико-химических свойств пыли, требуемого 
коэффициента очистки, габаритов установки, эксплуатационной надеж­
ности и стоимости очистки*

Таблица
Производительность циклонов

Петаоя давления кгс/ы?4 80 105 135 166
Скорость воздуха при входе 
в циклон м/сок 14 16 18 20
Шифр циклона X им Производительность м3/час

ЦОК I 100 130 150 170 187
ц о к  г 150 290 3X4 387 4X5
ЦОК 3 200 525 600 665 748
ЦОК 4 250 820 920 1050 1X70
ЦОК 6 300 1170 ' 1330 1500 1670

F F - - " I  1-1
s s o s s M i i E a s a
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Продолжение таблицы

ЦОК 6 370 1790 2000 2210 2500

ЦСК 7 455 2620 3000 3380 3760

ЦСК Б 525 3500 4000 4500 5000

ЦОК э 585 4375 5000 5625 6250

ЦОК 10 645 5250 6000 6750 7500

ЦОК I I 695 6130 7000 7870 8740

3. СОСТАВ ВДШИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

3 .1 . Каждое изделие состоит из собственно циклона с обрат­
ный конусом, выполненным по черт. ЦОК 01.0.00» емкости для сбо­
ра пыли и металлоконструкция для установки и монтажа циклона.

3.2. В комплект поставки помимо циклона о обратным конусом, 
пасаорта к конической вставки, оговоренной в заказе, входят
также:

а) в установку циклона на полу помещения со сбором уловлен­
ной пыли в выдвижном ящике (ЦОК 02.0,00) —

-  дылесборник (ЦОК 02Л .00) -  Х яе<>-
-  ящик выдвижной (ЦОК G@o2.0Q) -  X т<>

б) s установку циклона на кронштейне ео обором пыли и ко­
ническом бункере (Ц0£ 03.0.00) —

-  бункер (ЦОК 03.1.00) I  от.

-  кронштейн (ЦОК 03,2.00) -  I  шт.

в) в установку циклона о бункером на металлической подстав­
ке (ЦОК 0 4 .0 .0 0 )—

-  бункер (ЦОК 03.1,00) -  I  шт.
-  рама (ЦОК 04.1.00) -  I  шт.

^Лис? Ni до к. ум .
ЦОК -  ПС

Формат И



И»
в.,У

по
дд

. 
{П

ад
пи

сь'
н'д

ат
а 

|в
«м

.м
нд̂

Й̂я
эГ

№
 д

уб̂
Пэ

дп
ис

ь я
 х

и»
тп

| 
Об

рЯ
Я 

5,
90

4-
30

 В
НП

.

О

4 .  У С Т Р О Й С Т В О  И  ПРИНЦИП г а в о т ы

4 .1 . Достоинством циклонов о обратным конусом являются:

-  меньшая изнашиваемость конической нести вследствие расши­

рения конуса к основанию циклона (обратного конуса);
-  повышенное пнлезадержание благодаря наличию в основании 

циклона конической вставки.

4 .2 . В зависимости от свойств и дисперсного состава частиц 
пыли циклоны чаше используются в качестве первой ступени очистки 
воздуха, необходимость двухступенчатой очистки определяется ЕЩ 
пыли, выбрасываемой в атмосферу в соответствии с требованиями 
СВ-245-75.

4 .3 . В циклоне используется центробежная сила, развивающаяся 
прн вращгйхьно-постулегальном движения воздушного или газового

Отделение твердых частиц от попавшего в циклон загрязненного 
воздуха происходит при вращательно-нисходящем движении воздушного 
потока, при этом пыль отбрасывается центробежной силой к стенке 
и по винтообразной траектории ссылается в коническую часть цикло­

на, а затем в пылеприемкый бункер, к фланцам которого прксоедк-
i

вяегся пылевой затвор, Размеры фланцев приведены на листе 13. j

4о4. Так как одновременно вместе с пылью в бункер поступает | 
некоторая часть воздушного потока, то при неорганизованном выходе [ 
воздуха обратно в циклон, он уносит с собой некоторое количество 
отделенной пыли и тем сникает эффективность пыле задержания цикло­
на.

Для наидучшей организации отвода воздуха, поступающего в лы-- 
ласборяЕК, повышения эффективности, пылеаадеряакия и предохранения 
пыли от взмучивания и уноса из пыделряемдого бункера, в нижней 
части циклона имеется коническая вставка.

ЦОГОКа.

ЦОК -  ПС

Формат 11



а

Дри конической вставке о углом в основании 45°, количество 
пыли, незадержанной цикловом, снижается вдвое по сравнению о цик­
лоном без такой вставки,

4 .5 . Угол при основании внутреннего конуса зависит от рода я 
характера осаждаемой пыли:

для сухой пыли -  45°;
дла сахи и талика *  в пределах 60° (см.приложение).

4 .5 . Климатическое исполнение циклонов с обратным конусом 
"ОХ* по ГОСТ 15150-69.

4 .7 . В выпуске I  настоящей серии помещены рабочие чертежи 
циклонов с обратным конусом шифра Ц0К1 -  U0KII (обозначение черте­
жа ЦОК 01.0.00 СБ), а также 3 варианта установок их, отличающиеся 
способом крепления:

-  ЦОК 02.0.00 -  установка циклона на поду помещения со обором 
уловленной пыли в выдвижном ящике, шифр ЦСКШ -  Ц0К1Ш;

« ЦОК 03.0.00 -  установка циклона на кронштейне со сбором ве­
да в коническом бункере, шифр ЦСКХК *=■ ЦСК5К;

-  ЦОК 04.0.00 -  установка циклона с бункером на метадлетескоЯ 
i подставке, шифр ЦОКЮ -  Ц0К1ХС.

4,8» Циклон с обратным конусом (диффузором (I )  в нижней час­
тя) ЦОК01.0.00 (рис. 4Л ) имеет ввод запыленного воздуха через 
прямоугольный вытянутый вверх патрубок (2)„ присоединяемый'ррряаоя-
тайьно к короткой цилиндрической части (3) о улиткой» которая де« 
реходи? в расширяющийся книзу конус-диффузор ( I ) ,  присоединяемый 
с дсмсщью фяааца (4) к пыяеприемному бункеру (3-)„ В основании диф­
фузора X} на 3-х лодках (5> прякреялоня кокичеокая вставка (7), !

Вывод очищенного воздуха осуществляется вертикально вверх 
через выхлопную трубу (8}„ оканчивающуюся фланцем (9 ), !

г г _ т г _
L 1

ВS

а>ЫЛяст] .V' докум. Подл, Пита

-

ФООМАТ 11



Диллон с обратный кодусон

I  -  обратила конус(диффузор); 2 -  входной патрубок;
3 -  дишддр Сс улиткой); 4 -  присоединительный фланец 
3 -  шлеорвенкма бункер; 6 -  дадка; 7 -  коническая 
вставка; 8 -  выхлопная труба; 9 -  фланец
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4*9. Установка циклона ва поду помещена* со обором у ков ленной 
пыли S выдвижном ящике (рис. 4 .2 ).

Установка состой? ха циклона / см. в* 4 .8  /, лнлесбортоса 
л выдвижного ящика.

Пылесборних представляет собой сварной прямоугольный короб; 
сверху к нему крепится циклон, стык уплотнен резиновой прокладкой. 
Уловленная пиль, ссыпается по скосам пкжесборншса в выдвижную те­
лежку, имеющую форму ящика. Удаление этого ящика о пылью осуществ­
ляется вручную.

4.10. Установка циклона на кронштейне со обором пыля в кони­
ческом бункере Срис. 4 .3 ).

Установка состоят из циклона / см. п. 4 .8  /, кронштейна 
л дылеприемного бункера.

Сварной кронштейн приваривается к закдаднда элементам строи­
тельной конструкции. Кронштейн имеет опорную поверхность, на ко­
торую опирается и болтами крепится бункер для пыля. Темн хе бол­
тами к бункеру крепится циклон, стык между ними уплотняется рези­
новой прокладкой. Уловленная пыль собирается в бункере.

В нижней части бункера предусмотрено оняевыпускяое отверстие 
с фланцем для присоединения пылевого затвора.

4.11. Установка циклона Ь бункером на* мехвллтеокой подстав­
ке (рас. 4 .4 ) .

Установка состоит на циклона / см. н. 4 .8  /, стойки к  
шгледрнемного бункера.

Стойка представляет собой сварную рамную конструкцию, уста­
навливаемую на фундаменте.

Верхняя плоскость стойки служит опорной поверхностью для 
монтажа циклона и бункера, аналогично установке по п.4.10*
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Установка цшишаа на полу помещения со сбором уловленной пыля 

в выдвижном ящике

Выход очищенного воздуха



Установка циклона на кронштейне, оо сбором пыли в коническом
бункере

<к Выгод очиненного воздуха

Вюд аашявнного 
воздуха

Рис. 4 .3
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Таблица 4,1
Установка циклона на полу помещении со сбором улов­

ленной пыли в выдвижном ящике

Шифр А Б ! В Г д Н %
Цасса,
кг

ЦОК ш 370 75 360 67 Х00 Х050 930 3Qf5
цок га 460 XI0 450 100 Х50 1300 1155 45,5
цок зп 550 150 540 130 200 1550 1380 61
ЦОК 4Д 670 Х85 660 Х62 250 1800 1605 84
ЦОК 5И 750 225 740 Х93 300 2050 1830 106,5
ДОК 611 870 278 860 237 370 2400 2145 Х40
ЦОК 7П 1070 340 1060 292 455 2830 2530 190
ЦОК 80' 1160 394 1170 335 525 3X80 2850 236
ЦОК ш 1260 440 1270 373 585 3480 3X20 280
цокюп 1380 484 1370 4X0 645 3760 3390 328
Ц0К1ХД 1460 520 Х450 442 695 4030 36X0 370

Таблица 4.2
Установка циклона с бункером на металлической 

подставке

Шифр А Б 3 Г Д Н h %
&СС&;

КГ

цок 1C 300 3X6 67 75 ХОО Х325 1205 760 26
ЦОК 2Q 380 396 X0Q 1X0 150 1715 X57Q 900 38
ЦОК ЗС 470 486 130 X5G 200 2X65 Х995 1X00 57
ЦОК 4G 540 556 Х62 185 250 2565 2370 Х250 7Х
ЦОК 50 620 636 193 225 300 2965 2745 1400 96
ЦОК 6С 780 744 237 278 370 36X5 3360 X70Q 155
ЦОК 7С 920 884 292 340 455 4240 3940 Х900 208
ЦОК вс ■ XG40 1004 335 394 525 4790 4460 2X00 265
ЦОК 9С 1X40 ХХ04 373 440 585 5X90 4830 2200 312
Ц0К10С 1240 1204 4X0 484 645 5690 5300 2400 368
Ц0К11С 1340 X3Q4 442 520 695 6040 5620 2500 4X5

j

1
Иэм .Пнет М дежум. J Иода, Дата

Формат 11
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Таблица 4.3
Установка циклона на кронштейне со сбором пыли в 

коническом бункере

Шифр А В Г д Е Н ; «I нг Масса
КГ

ЦОК т 300 220 75 100 67 815 695 *250 20
ЦОК 2К 380 260 ПО 150 100 Ш5 1.050 380 32
ЦОК ЗК 470 305 150 200 130 1570 1400 505 47,5
ЦОК 4К 540 340 185 250 162 1945 I7SD 630 65,5
ЦОК 5К 620 410 225 300 193 2320 2100 755 90

да - до Лист
13



5* УКАЗА НИВ MSP БЕЗОПАСНОСТИ

5.1* К обслуживанию циклонной установки допускаются ш а ,  нау­
чившие уотройство циклона, настоящий документ ж прошедшие ндструж- 
tax по готике бвзопасносгж.

5 ,2 . Необходимо ооблюдать общепринятые правила гахвикя безо*
пасностя;

-  при проведении любого вида обслуживания установки необходимо 
обеспечивать надежное освещение постоянным идя переменным источни­

ком тска с напряжением 36 волы;
-  все ремонтные работы следует производить исправным инстру­

ментом;
-  для обслуживания циклонов на высоте более 1,6 м я доступа

к люкам, шиберам и дрочим устройствам ■ арматуре необходимо предус­
мотреть стационарные лестницы я площадки о ограждениями. Ширина 
лестниц долива быть не менее 0 ,7 м, уклон ее же более 45°, паг 
ступеней не более 25 см.

Для доступа к редко обслуживаемому оборудовав®) ва высоте, же 
более 3 и допускается установка лестниц с укдонои 60°, ж некоторых 
случаях разревется яспользовагь отрешена;

следить, чтобы металлоконструкция была надежно заземлена,,

5.3. При эксплуатация циклонов должны приниматься мерз безо­
пасности против ожогов о горячие поверхности аппаратов для горячей 
пылью, золой ш газами, против отравления тококчными газами,,

Для предотвращения ожогов поверхность циклонов долина быть 
изолирована. Наибольшая допустимая температуре поверхности азодяцяя , 
не должна быть выше * 45°С, |

5 .4 . За состоявшем аппаратов а воадговодов* работающих s jj 
условиях, вызывающих жоррозю» должен бить установлен спеанал&шй I 
надзор путем периодического ocwoTpeĵ  а во время ремонте аппарата -  | 
определение толщины его стенок. Результаты осмотра долглш бить |

I
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занесены я паспорт циклона.

Ь

Щ
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5.5. При осмотр», очистке ши ремонте циклона должен быть 
отключен электродвигатель вентиляторе.

На пусковых устройствах или рукоятках рубильников вывешивается 
плакат "Не включать. Работают люди".

5.Ь. С рабочими, занятыми ремонтными работами внутри аппара­
та, необходимо предварительно провести инструктаж по технике бе­
зопасности. Лица, не прошедшие его, к обслуживанию установок и 
ремонтным работам не допускаются.

5*7. При работа в атмосфере токсичного газа или пылей рабо­
чие долины иметь средства индивидуальной защиты (противогазы, изо­
лирующие приборы и Г.П.).

I

5 .8 . При работе внутри аппаратов применяются взрывозащитные 
светильники. Применение переносных электрических светильников с 
напряжением выше 12 В -  воспрещается.

й
Ж

I
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А
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5.9. Ремонтные работы с применением открытого огня в пожаро­
опасных производствах должны проводиться в соответствии с "Типовы­
ми положениями по организации огневых работ в пожароопасных произ­
водствах химической ж металлургической промышленности" и "Инструк­
цией о мерах пожарной бэзопасвостн при проведении огневых работ 
яа промышленных предприятиях и других объектах народного хозяйст­
ва".

5.10. Помимо изложенного должны применяться меры безопасности, 
предусмотренные инструкциями, действующими на предприятия, эксплуа­
тирующем циклоны.

6. ПОРЯДОК РАБОТЫ

6 .1 . При монтаже циклонной установки и при ее обслуживании 
необходимо уделять особое внимание как герметичности системы под-

ЦОК -  ПС
Форм** н а
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водящих и отводящих воздуховодов, которые следует выполнять свар-

f

ними, на бандажах, гак и качеству внутренних поверхностей, сопри­
касающихся с очищенным воздухом. Наличие неплотностей а сварных 
швах и соединениях, особенно при установке Одилона под разряхеажем, 
снижает эффективность улавливания пыли, tax как нарушает аэродина­
мический режим работы, а наличие выступов или острых кромок на 

* внутренних поверхностях циклона приводит к возникновение в этих 
местах срывов воздушного потока; к такому же отрицательному эффек­
ту приводят вмятины, заусеницы, наплывы от сварки, ввн которой 

i должны быть тщательно зачищены.

1 6 .2 . Пыдевыгруэочные устройства также должны быть герметичны­
ми, в качестве которых рекомендуется применять питатели шлюзовые 
IUX-I5, Ш2-15, 1111-20, 1112-20 ТУ 26-01-540-77 с ручным (Р ). пневмати­
ческим (П) и электромеханическим (Э) приводом исполнительного меха­
низма (изготовитель ДмитровградсквЙ завод химического машинострое­
ния), а такие Мигалки с конусным клапаном Ду 100, 150 и 200 мм ОСТ 
108.132.01-60 (изготовитель Сызраискяй турбостроительный завод).

6 .3 . Циклоны предпочтительно устанавливать перед вентилятором, 
а на за ним, так как при этом улучшаются условия работы вентилято­
ра, особенно на абразивных пылях, при сохранении эффективности ра­
боты самого циклона. При этом шшшю часть циклона (обратный конус) 
следует бронировать корундиементом или гуммировать.

6 .4 . Необходимо своевременно освобождать бункер от скопившей­
ся пыли. При несвоевременной выгрузке уловленной пяля происходят 
переполнение бункера, и вынос ее обратно в циклон, либо даже заби­
вание его пылью.

6 .5 . При выборе допустимой запыленности воздуха рекомендуется 
учитывать склонность пыля к налипанию на стенки циклона» зависшую 
от физикохимических свойств и дисперсного состава пыли, влажности 
воздуха и состояния внутренних поверхностей стенок.

U fiSttESSS Поен. Дате ЦОК -  ПС
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качестве общего правила следует иметь ввиду, что чем тоньше 
так ова легче прилипает.
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6 .6 , Дм ориентировочной оценка сданаемосга резных видов пы- 
xefl ара улавдаванаш ах циклонами можно пользоваться данными:
-  носи «давшиеся: сухая шлаковая пыль, некоторые сухие глины;
-  слабосляпаадиеся: летучая зола, содержащая много несгоревших

продуктов; коксовая пыль; магнезитовая пыль; 
сланцевая зола; колошниковая, аппатитовая, 
доменная пыль;

-  среднесишавщиеся: летучая зола без недожога; торфяная зола и
пыль; влажная магнезитовая пыль; колчеданы; 
металлическая пыль, окиси свинца, цинка, оло­
ва; сухой цемент, сажа; сухое молоко; мучная 
пыль; опилхи;

оядьиослиПавщиеоя: цементная пыль, выделенная из влажного возду­
ха; гипсовая я алебастровая пыль; нитрофоска; 
двойной суперфосфат; клинкерная пыль, содер­
жащая соли натрия; пыль с максимальной вели­
чиной частиц ID мхм.

6 .7 . На эффективность работы циклонов существенное влияние ока 
змее? режим работ аппарата. Для обеспечения наиболее высоких 
коэффициентов очистки воздуха ресвг работы циклонов должен бить 
отабжлыым, изменении ж расходе воздуха не должно превышать 10-12%

6 .8 . Нажболеэ характерным нарушением ворюдьной работы цнкдов- 
вах установок является «старшие стенок циклонов абразивной шшоо 
а анхввшше .

С увеличением диаметра циклона а понижением скорости воздушно- 
го  ffomica ж« входе, иовданяе стенок ж аадшшнио пшш уменьшается.

6 .9 ; аисядуалния В оболуживанже циклонной установки.
т '

1
т  шт шюшшщ  к ж ы  зш  
т «ж  щшттлшк *шеж *шя



6 .9 .1 . При эксплуатации циклопы должны подвергаться система­
тическим техническим осмотрам.

6 .9 .2 . Два раза в год» приурочивая к остановке основного 
оборудования, следует производить тщательный наружный ж внутрен­
ний осмотр циклонов. Вели в работе циклонов не обнаруживаются 
неисправности, полный технический осмотр может производится и 
более редко.

6 .9 .3 . В случае необходимости производится удаление шил, 
замена изношенных деталей, заварка неплотностей.

6 .9 .4 . Количество воздуха, поступающего в установлю, дода­

но находиться в пределах, предусмотренных для данного аппарата.
6 .9.9* При уменьшении количества воздуха снижается ско­

рость его движения в циклоне, что приводит к снижении коэффици­
ента очистки.

6 .9 .6 . При значительном увеличении количества воздуха воз­
растает гидравлическое сопротивление установки, при этом может 
уменьшиться коэффициент очистки.

6 .9 .7 . Б работающей установке гидравлическое сопротивление 
не должно отличаться более чем на 10+15$С от номинала.
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280 560 225 280 20 3,1
350 700 280 350 25 5,8
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520 1040 418 526 38 12,5
640 1280 514 640 46 19,0

735. 1470 590 735 52 25,1

820 1640 660 820 60 32,7

904 1808 725 904 65,5 39,4
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Введение
Настоящие технические условия распространятся 

на тойоны с обратным конусом, предназначенные для 
очистки воздуха в местных отсосах от пыли в системах 
вентиляции промышленных зданий, кроме взрывоопасных пыжей.

В зависимости от диаметра щпсяояа.слособа удаления 
скопившейся в циклоне пыли и монтажа в серин 
разработаны 27 типоразмеров циклонных установок, 
перечень которых приведен в табл. 1 ,2 ,3  я 4 с 
указанием шифра каждого типоразмера.При заказе 
соответствующей циклонной установки необходимо 
сослаться на этот шифр и номер настоящей серил»

I . Технические требования 
Изготовленное изделие "Циклон о обратным конусом** 

должно соответствовать требованиям настоящих 
технических условий и комплекту технической докумен­
тации согласно рабочим чертежам ЦОК 01,0 >00,
ЦОК 02,0 ,00,ЦОК 03.0 .00 я п  ЦОК 04.0 ,00.

1.1 Основные параметры и размеры 
Обеспечение основных параметров я размеров циклона

ж его работоспособность достигается качественной 
сборкой к сваркой, применением задроектярозаяяыз: 
материалов я соблюдением моры точности ляйейиьа 
размеров я геометрически форм деталей г.узлов» 
ужвэаанш: в чертавах»

1Л  йурахтерхстака
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Циклон с обратным конусом Таблица I

Шифр Обозначение Д> ММ
Габариты, мм Ыасса,

Высота В алане кг

ЦОК X ЦОК 01.0.00 100 550 240x240 6.5
ЦОК 2 -01 150 800 330x330 13,0
ЦОК 3 -02 200 1050 420x420 21,5
ЦОК 1 -03 250 1300 490x490 32
т  5 -04 300 1550 570x570 45
ЦОК 6 -05 370 1900 690x690 65
ЦОК 7 -06 455 2325 840x840 95,5
ЦОК 8 -07 525 2675 950x950 125
ЦОК 9 -08 585 2975 1050x1050 154
ЦОК 10 -09 645 3275 1150x1150 186
ЦОК I I -10 695 3525 1240x1240 215

Таблица 2

Установка циклона на полу

ЦГифр Обозначение Д, мм
Габариты, мм Масса,

Высота Ширина Глубина кг

ЦОК IH ЦОК 020.00 100 1050 360 370 30,5
ДОК 2П -01 150 1300 450 460 45,5
цок за -02 200 1550 540 550 61
ш ш -03 250 1800 660 670 84
цок за -04 300 2050 740 750 106,5
цок ш -05 370 2400 860 870 140
ЦОК 7П -06 455 '2830 1060 1070 190
ЦОК 8П -С? 525 3X80 1170 1180 236
цок за -08 585 3480 1270 1280 280
ЦОК 1Ш -09 645 3780 1370 1380 328
ЦОК 1Ш -10

. 1
695.

1
4030 1450 1460 370

25

в вш : ш ззэкж ш м ш тяЕщ з
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Таблица 3
■Установка циклона на кронштейне

Шифр Обозначение Д.М* Габарит, ш Масса
и*Высота Ширина Длина

ЦОК IK ЦОК 03.0.00 100 815 300 370 20
ЦОК 2К - o r 200 Г195 300 450 32
ЦОК 3к -02 150 1570 470 540 417,5
ЦОК 4К -03 250 1945 54? ею 65,5
ЦОК 5К -04 300 2320 е г о 720 90

Уставов!» циклона на металяжнеежой дадрхалха

Шифр Обозначение Д,ми Г аб зд тм м Масса
кгВысота " В алана

ЦОК' 1C ЦОК 04.0.00 100 1325 310x310 26
ЦОК 2С -ОГ 150 1715 390x390 36
цокзс -02 200 2165 480x480 57
ЦОК 4С -03 250 2565 550x550 71
ЦОК 5С -04 300 2965 630x630 96
ЦОК 6С -05 370 3615 790x790 155
ЦОК 7С -Об 455 4240 930x930 208
ЦОК 8С -07 525 4790 1050x1050 265
ЦОК 9С -08 585 5X90 1150x1150 312
ЦОК ЮС Д)9 645 5690 1250x1250 368
ЦОК ПС
•

-10 695 6040 1350x1350 415
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доя изготовления циклонов, должны соответствовать 
рабочим чертежам, действующим ГОСТам и техническим 
условиям. Организация, изготовляющая циклоны, имеет 
право под своп ответственность заменять материалы, 
указанные в чертежах, материалами других марок, 
равноценными до механическим свойствам.

В рабочей документации запроектирована тонко­
листовая сталь 4-1У В Ст.З ка ГОСТ 16523-70, кото­
рая применяется при наружной температуре до минус 
40°С. Ори более низках температурах следует применять 
сталь 5-17 В Ст.З сп ГОСТ 16523-70.

1 .2 .2 . Необработанные наружные поверхности дета­
лей, находящиеся в контакте с рабочей средой,, должны 
быть гладкими, чистыми, без морщин, вмятин, забоин, 
трещин, инородных включений а иных пороков. Допусти­
мая глубина рисок не более 0,4 мм. Ржавчину и окалину 
следует удалить. С внутренней стороны овы должны быть 
тщательно зачтены, поверхность их должна быть глад­
кой, ровной с плавным переходом к основному металлу.

1 .2 .3 . Детали иэ сортового проката не должны 
иметь пороков изготовления глубиной не более 0,3 мм 
на поверхности площадыэ не более IG5C. Наличие заусен­
цев ж других дефектов после механической обработки не 
допускается. Острые кромки должны быть притуплены.

1 .2 .4 . Обработка кромок под сварку производится 
а соответствии с чертежом. Перед сваркой кройки я

Л и сг

Ц О К  -  Т У
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поверхности на расстоянии Юмы от Иран додан быть 
тщательно зачищена от 1фасхи,масла,грязи ж окалины яр 
основного металла.

1.2.5 Сварные работы додан производиться в  
соответствии с утвержденной технологией залпа 
изготовители*

Технология сварки должна обеспечивать наименьшее 
коробление свариваемых деталей, перекос кромок 
свариваемых элементов не должен превышать доцуска на 
размер.

1 .2 .6  Сварной шов должен быть ровннм.В ствсоши 
соединениях допускается смещение свариваемых кромок 
друг относительно друга не более 0 ,5  мм. Наплывы, 
прожоги, непровары и пропуски сварки не допускаются. 
Окодошовная зона и швы долины быть тщательно зачищены* 
брызги удалены*

1.2 .7  Вид сварки и тип сварного ава долины 
соответствовать указаниям на чертеже,а именно: 
злектродуговая -  по ГОСТ 5264-80 электродом Э-42,
Э-42А шш Э-46 по ГОСТ 9467-75 полуавтоматическая в 
среде углекислого газа с применением сварочной 
проволоки СВ-08 шш CB-Q8A по ГОСТ 2246-70^, при
этом швы свариваемых соединений должна соответствовать 
ГОСТ 14771-76*.

1.2.8 Механические свойства наплавленного 
металла должны быть не ниже значений по ГОСТ 9467-75.

1.2.9 Контроль качества сварных швов производить 
до грунтовки и окраски узлов керосином и внешним

— г ~ Лист
: •» «ист Ч» кум. г  1 Д 0 К -  Т У _
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осмотром для обнаружения дефектов,выходящих за 
пределы норм,установленных ГОСТ 3242-79,

1 .2 .10  Дефектные участки сварных швов 
удалить вырубкой с последующей заваркой и повторным 
контролем.

1 .2 .11 Выпуклость,вогнутость и кривизна 
поверхностей деталей из листа не должна превышать 
I  мм на 1000 мм длины.

1 .2 .12  При приварке необходимо обеспечить 
герметичность шва, а так же перпендикулярность оси 
к уплотнятельной (рабочей) поверхности фланца.

1 .2 .13  Метрическая резьба должна выполняться 
согласно требованиям ГОСТ 16093-81. Поле допуска
на винте -  8 ^  .Класс прочности крепежных деталей 
не должен быть ниже 5.8 -  для болтов и 5 -  для гаек.
На резьбе не должно быть сорванных ниток и искажений 
щюфаия.

Крепежные детали должны иметь металлическое 
Покрытие по ГОСТ 1759-70.

1 .2 .14  На поверхностях,подлежащих окраске, 
не должно быть окалины, ржавчины, гряз и, влаги и 
жировых пятен.

1 .2 .15  Варужане поверхности циклона должны 
иметь лакокрасочные покрытия по ГОСТ 9032-74 -  
Грунтовка ФД-ОЗК коричневая ГОСТ 9109-81,УТ.8»

1 .2 .1 6  Покрытие должно наноситься ровным 
слоем да всей д а е д а рсяиИелтекж др&скк,шша, 
подави ш щ т т т т  ешфшшшя ж  дещуошгак.

ХЕодрацдамше ia,®p>UiQ4t®w$ р щ ршнр ivsoeem  
-*адож* JBMwro й т  т т в ж т ш ш
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1.2.17. Незагрунтованные и неокрашенные металлические 

поверхности должны, быть покрыты консервационной смазкой 
Кг-17 ГОСТ 10877-76.

Т.2.13. Детали, поступающие на сборку, должны быть 
очищены от загрязнений. Наличие следов коррозии, заусенце» 
и забоин не допускается.

1.2.19. Резиновые прокладки изготовить из листовой ре­
зины по ГОСТ 7338-77*.

Прокладки должны иметь ровные кромки среза, поверхность 
к* должна быть гладкой, не должна иметь заусенцев, надрывов, 
сплошных просветов. На поверхности прокладок не допускается 
наличие следов масла, краски в растворителя.

1.2.20. Прокладки большого размера следует изготавли­
вать из полос, срезанных до ширине полосы под углом 30° и 
склеенных между собой резиновым клеем по ГОСТ 2199-78 вна­
хлестку . Срез по толщине листа выполнить под углом 45°, if 
рабочей поверхности фланца прокладку приклеить клеем 88Ш 
но техническим условиям ЦРТУ38-105540-73.

1.2.21. При сборке циклона с бункером обеспечить гер­
метичность стыка равномерной затяжкой болтового соединения»

1.2.22. Эллипсность корпуса циклона и выхлопной тру­
бы не должны превышать пределов допуска на размер диаметра 
до 14 кб,

1.2.23. Несоосность оси корпуса циклона ,о осями вых­
лопной трубы и пылевыпускного отверстия должна находиться в 
Пределах о,£$ от величины номинального диаметра циклона и 
не превышать 10 ш .

Ж !шШ ■aSSifeX Падр, д  О  К  -  Т  У
Язе* 
ним
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1.3. Комплектность
1 .3 .1 .  Циклон с обратным конусом Ц0К1-»Ц0К11, изготовленный 

ао чертежам ЦОК 0 1 .0 .0 0 , на место монтажа поступает в собранном 

виде.

1 .3 .2 .  В комплект поставка "Установка циклона на полу поме­

щения со сбором уловленной шик в выдвижном ящике" Ц0К-Ш+Ц0К-1Ш, 

изготовленный по чертежам ЦОК 0 2 .0 .0 0 , входит "Циклон с обратным 

конусом" ЦОК OI.Q.QG -  I  шт., "Пылесборник" ЦОК 02 .1 .00  -  I  шт., 

"Ящик выдвижной" ЦОК 0 2 .2 .0 0  -  I  шт, ж комплект болтовых соеди­

нений о прокладками.

1 .3 .3 .& комплект поставки "Установка циклона на кронштейне 

оо сбором пыли в коническом бункере" Ц0К-1К + ЦШ-5К, изготовлен­

ный по чертежам ЦСК 0 3 .0 .0 0 , входит "Циклон с обратным конусом" 

ЦОК 0 1 .0 .0 0  -  I  шт., "Бункер* ЦОК 0 3 .1 .0 0  -  I  шт., "Кронштейн"

ЦОК 0 3 ,2 .0 0  -  I  шт. и комплект болтовых соединений с прокладками.

1 .3 .4 .  В комплект поставки "Установка циклона с бункером на 

металлической подставке" Ц0К-1С ♦ ЦОК-IIC , изготовленный по чер­

тежам ЦОК 04 .0*00 , входит "Циклон с обратным конусов" ЦОК 01 ,0 .00  

-  1 шт., "Бункер" ЦОК 0 3 .1 .0 0  -  I  и г ., "Рама" ЦОК 04 .1 .00  -  I шт. 

и комплект болтовых соединений с прокладками.

1 .3 .3 .  Б комплект доставки каждого из перечисленных выше 

изделий входит "паспорт" ЦОК -  ПС -  X шт. и коническая вставка 

с углом 43° иди 60° (в зависимости от заказа).

1 .3 ,6 .  Приведенная комплектация предусматривает изготовле­

ние циклона силами заказчика. Б случае централизованного его 

изготовления циклон в комплект поставки не входит, а является 

комплектующим изделием и заказывается по спецификациям чертежей 

проекта 03.

Лист
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1 .4  Маркировка

1 .4 .1  Детали должны иметь маркировку шрифтом
*

ПО-3 ГОСТ 2930-62. Неметаллические детали (прок­

ладки ) и мелкие детали клеймить бирками.

1 .4 .2  Изготовленные детали и сборочные еди­

ницы должны иметь клеймо ОТК.

1 .4 .3  Способ нанесения клейма и маркировки 

(ударный, оттиск штампом или электрографический) 

устанавливается зазодом-изготовителем, шрифт ПО-3 

ГОСТ 2930-62.

1 .4 ,4  Место под клеймо и маркировку при нане­

сении их на черную поверхность должно быть зачи­

щено .

1 .4 .5  Цифры, буквы и знаки должны быть 
четкими и сохранять маркировку в течении всего 

срока службы и хранения,

1 .4 .6  На каждом собранном циклоне должна быть 

нанесена маркировка, на которой следует указать:

-  наименование и товарный знак аавода-изготовителя;

-  шифр циклонной установки и ей обозначение;

-  порядковый номер циклонной установки по системе 

нумерации зааода-изготовителя;

-  год выпуска;
-  обозначение настоящих технических условий;

-  клеймо 0ГК»
1 .5  Упаковка

**»

Изделие упаковке не подлежит.

Д 01С - Т У
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2 . Правила приёмки
2.1 Приёмка изготовленного к смонти­

рованного циклона должна состоять из:
-  наружного осмотра;
-  проверки соответствия его техническим тре­

бованиям настоящих технических условий;
-  проверки правильности сборки и сварки, а 

также соответствия изделия рабочим чертежам.
2 .2  После приёмки готовой продукции 

контролер ОГК завода-изготовителя должен 
поставить свое клеймо.

2.3  Контроле должны подвергаться детали 
и узлы циклона в соответствии с технологией 
изготовления к контроля, утвержденными в 
установленном порядке.

2 .4  Завод-изготовитель имеет право после 
исправления выявленных отклонений размеров и 
иных недостатков изготовления предъявить 
исправленное изделие для повторной сдачи.

3 . Пагоды контроля
3.1 Габаритные и присоединительные раз­

меры следует проверять мерительным инструмен­
том» обеспечивающим необходимую точность.

3 .2  Плотность сварных швов проверить ке­
росином по ГОСТ 3242-79, величину катета шва 
-измерением.

3 .3  Пороки и деффекты сверяй должны быть 

Поправлены вырезкой н вырубкой дефектных 
участков с последующей заваркой к повторны»! 
контролен.



3.4 Цуцкты 1.2.2, 1.2.3, 1.2.4, 1̂ 2.6,
1.2.14, I.2.I5, I.2.I6, I.2iI7, I.2.IB,
1.2.19 -  контролировать внеоннм осмотром; 
пункты 1 .2 .4 , 1 .2 .7  -  контролировать измери­
тельной линейкой, пункт I .2 .I3  -  калибром, 
пункт 1.2.12 -  угольникам и щупом, пункты 1 .2 .2 , 
1.2.11, 1.2.22 -  лекальной линейкой и щупом.

3 .5  В случае невозможности проведения гид­
равлических или пневматических испытаний циклона 
или установки в целом допускается проверка 
сварных олов на герметичность по пункту 3 .2 .

4 . Транспортирование и хранени е

4.1 Транспортирование и хранение циклонов 
производится по группе "01* условий хранения 
согласно ГОСТ 15150-69.

4 .2  Циклоны должны храниться под навесом, 
предохракявдик их от атмосферных осадков*

5. Гарантия поставщика
5.1 Циклоны после сборки должны бы» при­

няты ОГК эавода-изготовителя.
5 .2  Завод-изгст*внтель гарантирует соот­

ветствие циклона требования! настоящих техни­
ческих условий при совладении потребителем 
условий эксплуатации, транспортирования в хра­
нения, предусмотренных техническими условиями.

5 .3  Срок гарантии устанавливается 18 нес. 
со дня начала эксплуатации циклона.

Серия 5.904-30

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293794/4293794147.htm

