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НОбъцая частЬ.
Настоящ ий Выпуск 3, серии i . 436 2 содержит рабочие чертеж и механизмов для  
открывания Ворот промышленных здании.
Рабочие чертежи разработаны В соответствии с планом типового проектирования на 
1966г. ( общий раздел л  4a j на оснобе технических решении(шиерр 737-6до)утвержденных 
Управлением типового проектирования Госстроя СССР 15ав густа  1366г.
В рабочих чертеж ах приведены пояснительной записка, техническиеусловия и  
конструктивной ч а с ть .
Архитектурной строительной чостЬ, полотна борот и электротехнической чоегб при­
ведены В Выпусках {,2,4и5 серии i,4зэ-2.

ЖНазначение и область применений.
Пеханизм предназначен для открывания раздвижных однополЬнЫх и  двухпольных 

железнодорожных Ворот размером 4,8*5,4 м и росчитон на Ветровые нагрузки J - /у 
географических районов СССР

Ж  К о н стр укти вной  ч а с ть
/Механизмы для открывания борот с о с то и т  из следующих основных узло в :
/. Ходовых тележ ек;
2 . Механизма запирания ворот;
3. Подвески кабеля;
4 Конечных Выключателей;
5. Фурнитуры калитки.

Ходовые тележки передвижения полотен борот шарнирно подвешиваются
к пблдтндм  Одна из ходовых тележек является ведущей, а вторая ведомой.

Ходовая тележка с о сто и т из щеки и двух роликов насаженных на неподвижные оси 
с шарикоподшипниками Ведущая ходовая тележка оборудована приводом с электро­
двигателем м ощ ностью  Ot25кВт.
Ж Технические условия на изготовление, постовку, монтоЖ и эксплуатацию механизмов 

открЫВания однополЬнЫх ~й~двчхполЬнЫх раздвижных ворот 4.8*5.4м.
/. Все детали  и узлы  должны бы тЬ изготовлены  в полном со о тве тстви и  с 

чертежами, спецификациями, о такж е с настоящими Техническими условиями 
г. Отдельные о тступ ле н и я  о т  чертежей и Технических условии при изготовлении 
должны бытЬ согласованы с проектной организацией.

Ъ. Все материалы, для изготовления механизма открывания борот, должны 
со о тв е тств о в а ть  по своим качествам стандартам, а при отсутствии их Ведомствен- 
ным техническим условиям.
в. Л е та л и  изготовленные из качественных сталей должны иметь сертификаты или 
акты  об испытаниях, подтверждающие качество материала.
5. Поковки до механической обработки должны быть нормализованы и приняты ОТк.

ч

за пи chef
3

6. При серийном изготовлении механизмов открывания Ворот многие простые и сварные 
детали из стали  в целях удешевления стоим ости механизма можно заменить отливками 
из чугуна или стали, при этом  следует согласовать с проектной организацией.
7. Поверхности поковок, подвергающиеся механической обработке, не должны иметь трещин, 
вмятин, зазоров и песочин, глубина которых превышает 75% припуска но механическую 

обработку.
8. Го обработанных поверхностях деталей, неработающих, как поверхности трения, 
допускаю тся черновины площадью не более /0% от обрабатываемой поверхности.
9. Перед поступлением но сварку детали  должны бы ть приняты ОТК в  установленном на 
заводе порядке.
Ю. П еста сворки должны бытЬ предварительно тщ ательно очищенЬ/ о т  ржавчины, окалинб/, 
масло и загрязнении.
//. дозоры между деталями, собранными для ручной электродуговой сворки, должны со­
ответствовать стандартам .
!2. Линейные размеры готовы х сварных узло в  должны соответствовать 5  ̂ классу точности. 
/3. После сварки швы должны бы тЬ  очищены о т  шлака, окалины, брызг и других загрязнении 
/4 По наружному Виду сварной шов должен иметь плавный переход к основному металлу, 
равномерную чеш уичотостЬ и равномерное заполнение шва по всей длине.
15. П е с та  резни м е та лла  газом или другим способом должны быть зачищены до полного 
удаления наплывов и окалины.
16. Сопрягаемые поверхности деталей, а такж е м еста сборки должны быть очищенЬ/от 
ржавчины, грязи, масла и окалины.
17. Все метизы, применяемые для изготовления механизма, по своим качествам, форме и 
размерам должны с о о тв е тс тв о в а ть  требованиям, действующих стандартов.
/8. Острые кромки на деталях должны быть притуплены. Ч истота поверхности деталей 
должно соответствовать классам чистоты , указанным на рабоиих иертежох.
/9. Предельные отклонения свободных размеров деталей должны быть выполнены по 7~у 
классу тои ности .
20. Резьбовые соединения должны быть выполнены по классу точности. В резьбе не должно 
бытЬ сорванных ниток, искаженного просриля, забоин и заусенцев,
21. Д ета ли  до мехонической обработки должны быть нормализованы.

22. Перед сборкой Все поверхности деталей должны быть очищены о т  загрязнений </ 
просушены.
23. Применяемые в механизмах готовые изделия/электромагниты, электродвигатели, 
конечные Выключатели, электроаппаратура и лр/ изготовляемые смежными производства 

ми, должны соответствовать требованиям действующих стандартов, о 6случае их отсутствия 

техническим условиям на донное изделие.
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2k Сборка узлоб должна обеспещ/тЬ нормальную работу их.
25. Сборка деталей должна производиться тщательно, без повреждения их поверхностей
26. Шарикоподшипники перед заправкой их смазкой должны бь/mb очищены о/о ерящ пыли 
и консервационной смазки и тщательно промыты.
21 Все Вращающиеся и движущиеся части механизмов должны быть смазаны, а 
полости заполнены смазкой.
28. Все узлы после сборки на заводе изготовителе 'покрыть грунтом Г<р-032ТУЭН'360- 
-63' за исключением трущихся поверхностей. После окончательной установки и Вь/берки 
узлов на полотнах Ворот, произвести окраску их эмалью.

Перед окраской Все неровности должны бь/mb тщательно зашпаклеваны.
Ж  Маркировке/ и упаковка

29. Каждый комплект узлов снабжается ~этикеткой, на которой должно быть 
написано или Выбито'.

а). Наименование завода и зго то в и те ля  ворот.
в) , бндекс Ворот с указанием ширины и высоты проема.
В]. ЗаВодской номер.
г) . Ilama изготовления.
д) . Вес узлов.
е) . Клеймо ОТ К.

30. Поверхности прокрашены и не имеющие Антикоррозийных покрытий должны 
быть покрыт^ тонким слоем смазки УТВ ГОСТ/631-52 или ШЗ ГОСТ3005-67
з{. ГотоВые узПЬ! упаковываются в деревянную 'гору, исключающую механи­
ческие повреждения.

Размеры тары устанавливаются заводом изготовителем.
Ж  Комплектовка.

32. В комплект поставки узлов для механизма открывания ворот входят узлы 
и детали, согласно комплектовочной ведомости, составляемой заводом, 
изготовителем, в соответствии со спецификацией ни чертеже общего вида 
механизма открывания.

Ж Требования на монтаж механизмов открывания ворот.
33. Перед монтажом проверяется правильность положения закладных деталей 
6 ригеле.
3k. Перед приваркой опорного угольника с направляющей рейкой/опорныиузел/к 
закладным деталям, необходимо его отрихтовотЬ. Отклонение о т прямолиней­
ности не более -1,5мм на Всю длину.

ОкончателЬн/ю приварку опорного узла к закладным деталям производить 
после проверки правильности положения полотна относительно проема и стоек 
в соответствии с указаниями В радоиих чертежах.

36. Конечные выключатели для фиксации конечных положений полотен ворот 
устанавливаются с/ закрепляются при монтаже.
37. УпорЬ/ для запирания полотен ворот в конечных положениях, приварить 
при монтаже.
38. После окониотелЬной установки полотен ворот с механизмами открывания, 
проверить вручную легкость их передвижения по направляющей, При этом полотна 
должны передвигаться легко и плавно без заеданий. Проверить работу 
механизм о запирания полотен Ворот с помощью ручного привода.
Произвести проверку передвижения полотен Ворот по направляющей рейхе с 
помощЬю механического привода в течении /5минут. Полотна должны передвигаться 
плавно и легко без заеданий.
Особые технические условия на изготовление, сборку и монтаж механизмов 
открывания Ворот приведены на чертежах общих Видов узлов.
Но одной из реборд обоих роликов ведущей тележки нарезаны зубцы, при 
помощи которых они сцепляются с ведущей шестерней привода механизма 
открывания. Механизм запирания ворот служит для фиксации полотен Ворот 
в двух положениях п открыто”или ,,закрыто "и состоит из электромагнита, 
конечного выключателя и двух защелок. Электромагнит с конечным Выключа­
телем и защелками смонтированы на специальном кронштейне принлепленном 
к полотну ворот. ТПылЬыЫе стороны имеют вубць/ и представляют зубчатые 
секторы, сцепленные между собой. Электромагнит связан с защелкой при 
помощи рычаг а, который крепится на одной оси с защелкой.
При включении электромагнита движение от него передается через рычаг 
на защелки, заставляя их поварачиватбер. Для предохранения механизма 
открывания ворот от аварий в случае неисправности электромагнита, 
последний сблокирован с конечным выключателем. Это блокировка позволит 
произвести включение механизма открывания вор ok только после отпирания 
защелки. Кроме того в случае необходимости открывания ворот вручную, механизм 
затирания может приводится в действие при помощи ручного привода, который 
состоит из тяги и рукоятки соединенной с замком, встроенным в полотно ворот 
Узел подвески кабеля состоит из каната, натянутого над направляющей рейкой на 
всем его протяжении. К канату подвешены кольца с хомутами, служащие для 
закрепления электрического Надел я. Токая конструкция кабеля необходима для его 
передвижения вместе с полотнами но которых установлен механизм открывания с 
электродвигателем. Конечные выключатели предназначены для автоматического 
выключения электродвигателя механизма открывания при достижении полотнами ворса 
Крайних положений„ открыто" или и закрыто/срурнитура калитки состоит из зомно и двух 
пружинных петелЬ.
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Техническая характер истина

/. полотна, мм —
г. Спорость двинения полотно, м /сен. -
3. Врепа открь/вания Ворот , сек  —

Мощ ность эл. двигателя, к в т  —

11

10

lUqqgu лрийг~к17 
ГОСТ Skot-nl 5
Болт М в~х7£Г 
РОСТ '7 7SS-S2.
выхлю яагшт~вггооя~ 
исполнение и ступени г 
Лланка ччвхш у—

737.1-00,001 poor 568/'57
73X1-70.000 Подвес на кабеля 1 /&f4 i&y

~ -L $ i s.s
'  S2p SS-о

7371-60.000
737.1 SO. ООО

орурни тура налит ни 
Механизм 

Запирания Ворот

8 орооз ороу ~ ssr
ГОСТ toso-so

8  0005 Cm. 3 
ГОСТ 380-60

г  I, / г , г

£ 0.97 и м С тП Г
ro c rs o o -s ft Tfy

У37.1- 40000

737. /-30.000

737.1-20.000
сеЛ% /. tiS'-e. __выпуск Р
Обоз Haven.

Примечания:
/. Общие технические требования 

см. в технических условиях 
ванного альбома.

г. Все узлы монтировать 8 соот­
ветствии с черте нам и по сан до­
му узлу.

з. Конечные выключатели с дет.
Ы1 737.1-00. QQ1 для фиксации 
конечных положений полотен 
устанавливаются и закрепляют­
ся при монтане с учетом инер­
ционного двимения полотен 
после выключения электродви­
гателя теле тки.

к б поры для запирания полотен 
в конечных полошениях приварить 
при монтоме.

S. С целью обеспечения центров­
ки деталей и узлов\ разреша­
ется прокладывать металли­
ческие прокладки толщиною  
f “ Z мм под основания дета­
лей 9 примыкающих к полотнап.

I f , .л и с т

Чер теш выполнен на 2 листах: 
Л и с т  // /,‘ 3

Теленка, 
теленка с электро-  ' ^цгателем
Н аправляю щ  а  Я 
Полотно

/479  —

88,33 28,33

1шт. ОШ.
Наименование_____ \КолХ вес Патериал

Общий в од 737,1“ 00. 000
вес 286.

Ш1

33
— Механизм для открывания раздвижных одно- 
I Д  польных борот ралм. к, 8x5, Нм

№6п. ОЬиций Sad 737.1-00.000

П;к

Лист Приме/.
M a c turn.

H Z S
Серил 1кзв-е 
Выпуск 3

Лист i
8б<гу-дэ g



S6fy-P3 у





-  /'- £ £
Г) ко-лит

М М

-12.896

f

производится нормальным шбом Д 4 по 
контуру сопряжения деталей. Электрод Э^2 по 
ГОСТ 9467*вО

£ Отклонение оси направляющей дет. 737.1'20.003 
о т  прямолинейности 8 Вертикальной и горизонтальной 
плоскости не долее -  1,5 на всю длину.

3. Перед приваркой дет. 131./-20Р01 и 131./'20.003 к 
закладному угольнику, выпарить и сварить их 
между совей.

Ц. П отв. ф Н с в е р л и ть  п ри  монтаже
5. Отклонение оси на проб ля юш ей рейки 737.7~2O.0O3 от горизон­

тальности нё* должно лреёыиють 0,02

7
Zua66ct пружин, юн 
ГОСТ $ Ш - € 1 Z 0,002 opok ------ЕГ5Т

ГОСТ /050-60

6
Гайка м  1 о 
ГОСТ 59 fS'SZ г 0,0t 0,02

------С7ГЗ
ГОСТ Э$0~ €0

5 ъ о л т ~ т б тГОСТ 7198' 62 2 ОРЗ О,0£ ПтГЗ
ГОСТ 3 80 - GO

k 131.1-ZOfioLf ж ш т з ж ~ 1 с,5 0,5 cm3 ± ГОСТ 535- 55 %

3 1ЫА’ 20.003 Т ё у т ~ ^ Т 5 7 В ---------2S*30 ГОСТ ЮЗ-57 1 4s ks СтТЗ
ГОСТ S35- 58 V *

2 137./' 20.001 РеЬрс 9 0,02 QJ8 cm. 6
ГОСТ 350- 60 3 1

/ 737.1 -20 .00 / Угол равноЬок £-8935. 
W*$0*8 ГОСТ8S09-S7 1 86,2 86,2 Cm3 . ГОСТ 5Ь$-5& V *

П03 Обогнан. Наименование Ы . hum. овил Материал Д-ст Приме*вес
Н аправл яю щ ая 737. / -  2 0 .000 Вес Масшт.

/30 Г-Ю

ТА
/966л

Механизм для открыбания раздвимньtx 
однопальных борот разм. 4,8х5,4м

Обиций Вид. 7371-20.000

серия 1.735-2 
выпуск 3
Лист I ̂
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4*
/л

хс
А

га
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с?e
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 gf
eh
fc
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06
6

6

wd

-ф-

7

70

J7-/7
/ 7 /•'/

3 - 6
t f 1:<

Рерти/га/7Уной и  горизонт а/гвнои /7/7 сс/гогт яос н е  

cfo/7ee ?  7 Р  н а  £ с н ?  ддан у.
3. /7ересР праЁарРоа <7ет /37. 2~ 2С7. &С7/  и

7 3 2 . Р  ~ РО. о?о г  4  з а /г /? с /< 2 н 0 п 'н  j /г а н а н н р у
£ы£ери г 6 а  с Рори/& о  ос н еф  2У со/Тои
4, 40/2- 0 / /  £ Peps?и /6 /три н ан т а ф е .
S  Отклонение оси нсхпраёляюиЛ & и рейки д ет 737.2-20.002. 

о т  горизонтальности не должно пр еды шагпь 0,002.

7
W aO da Г>рУЭс. /ОН 
/ос гб 402-6/ 4 0,6020008

557
ГОСТ /050-60 |

6
/ЪиАга Л? /О 
ГОСТ 06/0 -02 4 o o i 004 С7.3

ГОСГ380-6С? !
S

рас? г  г?/ах Зо 
ГОС Г  7766-62 4 003 0/2

Сг.З
ГОСТ360X6о

2

7 7377-20.004 Уло/7. рс/Онас/ак. О -7Z? 
63л S3» 6 Го с т6009-67 2 0,5 to СГ.З * 

го  cross-03 '/ у

3 737.7-20002 Р е д р о 2 002 а  я
аГЗ

ГОСТ380-60 3 7
2 73/2-20002

р е  О Are 3 =9220 
20x30 ГосГ/ОЗ-07 / 53 33

с гз
ГОСГОЗО-96 */ч '

f 7372-20.00/
Угол. /OJ6/facf. £=/0026 
$0x39x6 ГОС/6009-07 96,S 96,5 сгГЗ

rocrS3S-S8 * Н

4я, Ядознан. /Тайнейо ё  с/ние JtSfl, /шт. ООш. /Чотериол Олег Лринеу)doc

Р о л р а £ / тя / о и / о я  7 2  Z P -  Р Р О О О
вес ” /час их г.
/527 - /Н О

ТА
/966

Механизм для открывания раздвижных, двух­
польных борот робн. 4>6х6рм

Серия t.H3S~2 
выпуск 3

danpoSppHSuXQM. Общие? ёуд 737.2-20000 /Я/ст 5

9624-OJ /р
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96
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M

I

10

Bud 6

е Ш

за

Уертео/с £ & /л о л //е м  м а  Р *  л с /с т а /
/п/с/ S i  7.

Примечания см. /ист 7

/0
и/айс/а п р у# , в н  
То ст б /о г -  61 4 qoot (/OOli

----JS rT
ГОСТ 7050-60

9
S o n  г  /06*26 
А ОСТ 773в -6 2 4 90/s 9 D60

Z 7T3
Г о с т 380-60

8
Ас/ а Ага / о  /6 
AOC7S9/9 -  62 2 w a s 0,010 СГ.З

ГОСТ380-60

7
и / п л а н  г  4  *35

АОСТ397 -6 6 2 №05 QODOb Го с т 360-60

6
LL/a u d a t л р у с / с б М  

ГО С Т  6 402- 6/ 2 7,073№06 6 5 r
/ост/ 0 5  0-60

S
б о л т  /О6 * / У  
ГОСТ 7792 ~ 62 2 7005 qo/o

ст.З
Г О С Т 360-60

4
Э ле гтр  од 6и га  ге ль  
73-0,29 среду/горо/о 7 /3,3 /3.5 Ja# ,/4Ao3

С я в О С Ц 0Ь& ,’7В£
строб РСФСР

3
737-/  -

за . го а Ось §  с б о р з / 2/52 0J52 9

2
7 3 7 /-
3 / ■ о о а Р о л и  А  &  cdop -e 2 4ts c 9,0 //

7
737-/- 
30. /00 U f'e A o 7 St6 s,& #

/7& ////означен Р а и м ем о^а м а е
/ ш г Одщ М атериал Аист /1ри/ле.

ч и н и вАОЛ S ec
Т е л е  cfcAa с э л е  А  т р о  &<§ и г а  г е л е  /л  

737. /. за. О О О ,
В ес M c jc iu m o c f

.2Ы 1__ / :  1

ТА
/966/

Не/сп/изн Зля отнрыАс/лиз раъЗ&сжнб/х оЗиолот 
нь/х и 36ухло/7Ь//ь/к Sopo/л рс/з/и. 4,8* S,4 м

-Серим /ASS* 
Ьылуск 3.

Телеc tАо„ с злеАтро&бигагеле/о. 
737.MJO. ooa . ocfuuuu Sad. ptrcr в

96J/-03 / /
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техническая характеристика:
/. Скорость передвижения, м/нин -2 0  
2. Пере Заточное чис/ю — 2G
ь. Мощность эл. ЗВигателя, кёп? -  о,25 
9- Число oiopomoS Вала ^

элект р одёт ат е^ я?/м ин —1^10

В ' 6

При меча н и я :

1. Сназяа подщилмимоВ роли/ео В  
производится о Зим раз 5  6 
месяце6 солидолом

2. & корпус редуктора тележки 
закладывается смазка V/-/3

3. 9л ек тродди г а  тень ТЭ-0,25 
должен дь/гпь ллошмо затянут  
S олтами к  сценеу 73 7. / -  30.400 .

чЗлектродвигатель 13(9-0,25 с Встроенным редактором 
иъготобзяется по чертежам? Московского

механического завода 
Глав семь электро сеть строб РСФСР.

4ep7ocit Выполнен на В -  листах 
лист. Б ; 7

Механизм для открывания раздвижных однопольных и двухпольных ворот разм, 4,8* 5,4 м - 3
Тел eatла с -электро дВигателе ло 737' / -30.000 Шшии Вид /7UCT 7

/*>



S6
Шт

II

м4
4

4

Д-Д

- f
280

МО

о Кr r r W j
к 1

\

f4 т

Во
89

BOitO, 1в
/аО'5+0.09

2от£ф?0Р3 \

Сборку производить электродами 
Э-42 ГОСТ Й$7 -60г.

Z И Р т — Угольник г 0.36 0,36 Ст.З rOCTS3S-S8
1 '7ЧьЛо1 Угольник 1 р 5,3 CnSrOCTSiS-SS

доз. Обозначение Наименование Кос. i шт. Общ. МатериалВес

Щека 737. Н О ./00 Т5~

Прим.

~ТТ

23
6

1Z

~ Т *

л С в а р к у производить э р е к тродам  д -М  ГОСТ 9*i67-G0г.
2. Отклонение от перпендикулярности поёерхности А  

относительно оси o m f . & б£-о,оь и  o m £ . f i 7  не 
5о/1 ее 0, / нм.

с —737-/--------, 20-102 Угольник г 0 36 0 36 Ст.З rOCT$3S’S8
1 W -h ____ Угольник / S,3 5,3 Cfo,3rOCTS3S‘5&

доз. Обозначение Наименование Кол. Шт. Общ. Материал Прим.Вес
Щепа 737. Н О . 100

ТА
1966г.

Механизм для отнрыба/ния раз26ижнб/х однорольньа 
и двухпольных Вор О/77 ро/ЗМ. 4,8 X 5,4 ы М%иh

Узлы Пост 8
Рб<гу-из / J



лист

О!

оо остальное

ф13Ач

Голиц В 53 /  S"iS‘
__ /  V----

I4  г5 П
, £

J \1
r J

\Л0 Jtiwrepy
45

I 0/мЗер. *-<d>
ТлТ/ТПИ У:/')/.'2/7А ’■! Ригель

| тш р и о м и й  У ‘г §£ % / / ]';f ^ -

737, /-30.302

вес Легси/701/С7
0.42 /:/

оо остальное
п

ЗАШЛрОНзЗо/МО

 ̂ Р г л л ь н и Р | 7 3 7  /  -3 0 . /О Т

угол нераёноаокиЗ 
1&0Х110ЯЮ Гост8SЮ -S7 Зе/сшг. Вес 0UC7

Z f7 3 Ta Z TJ3 T= JB ------- /■2 5.3

У

/ 'S appy производит ь элект родом 3 -  4 2 Гост 9 4 6 7 -вОг,

2 ~7ШГ~ —  зо. го г Ригель / 0042о,о4кСГ.ЗГОС73В0-6С 9
/ 737■ / -  за. 2о/ Ось / о,н он

1Г1i

9
/7оъ 0дЬзначен(А \§\\К

/ол. fu/T. З.3ш, Материал /75С7 Рри/Овес
О сь  £  с да р е 727. /-3 0 . 200 Sec г/асш г

О./32 /.*/
Т А
/966г.

Механизм для открывания раздвижных 
однопольных и двухпольных борт разм. 4,8 *5,4м.

У злы  и  де  та ли Лист 9
&6<?r-oj / у





-6V

Мост? 
/

W

9 o 3

stlg«к-'Ь*t/o

i jo> fc

■nl
Siss
:i* 0 }
.1 1 S>

V3 о с та л ь н о е

k7

/,S*kC°

$
ь?о
%

% ■a

m  i Msy^

>К
H& Jz .

\i°,

Mo дуль m 3
Число гуЪьев г кО

исходный контур Ш
Степень то ч н о с ти  
по Г0СТ1Ш ‘£6 Ctnft

Длина общей нормали 2 № ‘0лоЩ9-0'2&
Колебание длины 
общей норма пи S*o,oss
радиальное биение  
губ ч а то го  венца Во 0t 03 ь
Отклонение основного 

ш ага d*10,028
Разность „окружных, 

шагов St 0,032
Вы сота зуба ь 6, IS

Зацепляется с шестерней 
Z. »/* -

к om i М6 м 3
nflL о круж мости на 

do оном расстоянии

Улучш ить Н В 2  70 т 300

иШЯШП №7ШШ
'Р олик б едущ и й 131-1-31 00/

Монстр. \&ни7рие$$$и̂

ЦНЦЦпромздании
Сталь 4$ 

ГОСТ Ю 50-60
оес Щ сштоЩ Цист

M j \ \

15

9 Винт M6’*tz 
Г0СТ 1490-62 к 0,002 0,008 Cm3 ГОСТ320.50

8
Подшипник £оч 
ГОСТ 8338-57 2 0,10 0,70

7
е ? 37- / -

-З Ь Д р е _______ Втулка рот орная / 0,023 оргъ ksrocr/oso-60
5 737-/- 

ЗЛ 00 5 Кольцо сальниковое 1 0,001 0,001 Войлок

к TJTTTf 
3/* 00 4 Крышка 1 0093 о,о $з С т з  ГОСТ 380-60

3 737- / - 
31.003 К о ль ц о 1 о{оог орог СтЗГ0СТ380-б0

2 73 7 - / 
3hoo2 Ось 1 q/82 р т bSrtlCT I0SP-&

1 Т5ТТ=
31.001 Ролик ведущ ий < 3,95 3,95 чугун серый сч/ш 

ГОСТ/и 1 2 -54
Поз.Обозначение Наименование Кол.

1шт. Обш,. Материал Прим.
_ & S i

M L 1W

тд
1966 г.

л Механизм для открывания раздвижных 
однопольных и дбцхпскных борот разм. 4,8x5,4м. ps»-i

Узлы и д е т а л и А1ист и
/&
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Й-Й

ю г

/55

Вид В

на 2 *листах

7 Ш аабо пружин, бн 
ГОСТ 6 ко 2-61 г ороаз 0,0006 85 Г ГОСТ /050-60

6 Ш плинт W35 ГО С ТЯ Т 50 г орооз0,0006 Cm. 2 ГОСТ3S0- 60
5 Гайкам 16 ГОСТ5$/9-62 г 0,005 0,010 Ст.З Г0СТ380-6О
4 ьолт w-/4 „ гост 77$6-6 2 г 0,005 0,010 О л .з  rOCTJSO'60
3 ТЫЛ -30.200 Ось 5 сб о р е У0, (S 0,1$
г 7377 -к/. ООО Р олик 8  сб о р е / к,5 9)0
1 13l.i-ko.foo Щ ека / S,6 6,6

Роз. Обозначение Н аим енование бол.
1шт оЬщ. М атери ал Прим.

бес

file лежко 131.HfQ.000 В ес I М асш т./4. 79 1 1:1

ТА
/961г.

Механизм длв открыбашя раздвижных однопольных и 
ооухпольных борот рсгзм. 4,8* 5,4 м Ш Г

(Нележко 13T.1-kO.OQO. Общий Вид. Цист 12
Р е м -р з  / 7



554
17

Примечания ;
1. Смазка подшипников рол и к од производится 

один раз 5 6 месяцев солидолом J?- 
2.6 корпус редуктора тележки закладывается  

смазка /д°7-43.

^ерT&cjc Выполнен на £ — у?истаос 
лист/2 ;/3 .

ТА
/966г

Механизм 6ЛЯот«/об/Всг»ия£суз<?£1/жл'б;х одюпалз - 
них и Л&ухполбнь/х борот pajrteposr У,3х S, Ум.

Серия 7 4JS-S. 
3б>/лусх-3

Tejieojckcr 737. ooo 
<£?(fuj uu  S u  (9

/7ист 13



Ф
12

0

К?3 остальное

Улучшить H B ? 7 0 i3 0 0

ПроСер, Оз&ьмнЧ? Ролик 73?./- И 001Констр.Цми т?и*§Ш
ЦНиипромзданий Сталь к 5 

ГОСТ 1050- ео
вес ПосшпАЛит
и,о hi

18

8 бинт Мб *12 ГОСТ/к90*& Н 0,0020,002
7 Подшипник Г0СТ8338 -5 7 2 0,/0 0,20
С 757-f * 

31.00 € Втулка распорная 1 0,0000,006kSrOCTtOSQ-60
5 " 737-7 - 

3j.Q0S Кольцо сальник Т 0,0010,00 ( Войлок
4 737-1“ ЭЛ 00 if Крышка 1 0,0930,093Ш Ш Ш Я6
3 75/'/ — 37.003 Кольцо т 0,0020,002Стзгосто-ео
г 737-/-

3U02 Ось 1 qi8z 0,/BZ СтШОШОВС
< ЫГооГ Ролик f к,ОООiooo TtyryeiTEpbfuwsrarucmn-sii

Поз.Обозначение Наименование ы lillaium Материал ПримГВк
Ролик 8 сборе 731.1-И ООО a ec МосштаЬ

t j LSI____ ____ ill___

ТА
iSG6n

Мех&низм Вал открытия раз$Лижнша$#№рмтх и д£ухпмьн№ Л ору#> р  orsrtepofif f, Sx 5]Чк,
У злы и детали

серия i  п&2Выпуск-з
Вит / 4

06W0J /&
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■I£
: &
’ I:ч

/. Чертеm Выполнен на 4 х листах:

</!ист л/ / 5; /6 ’ / 7,' /$.
2.. Примечо/ния см. *ист н /У.

3, Hepmet* &Bsrt?e/r7Cf? r70ff€**/??*0'i4U/v
и с?/7& абсцего Su3a механизма л&пи£?аг>'ир дё^хпаугЬнб/н 
Sapom 7 3 7 ,2 -6 0  ООО. ТА

19$$ п.

механизм дляоткрыбания р&зббс/жных сднллолбнши дбухполь mix Ворот Ромером Ч, 3 хб, Ч н серия iw z  
йыпуск-З

Механизм запираний Ворот 737-7-50.000 Лист /7



В и д  Б  (аист 1 7 ) В-В
{ л и с т  У 7  )

Примечания:
!. ПластинЫ'дет. № 1Ви 19 приварить /к полотну при монтаже, согласно 

размерамt ураганны* на данном чертеже.
2, Разметку отверстий для крепления деталей к полотну производить 

по предварительно Выставленным узлам.
3. У поры, дет.<?0 для запирания полотен S конечных положениях 

приварить при монтаже.
{  Установка и регулировка конечного Выключателя производится 

при монтаже.
3 Для оЪеспечения соосности отверстий деталей разрешается 

прокладывать металлические прокладки толщиною до 1 + 2мм 
род основания их.

6. Зав трущиеся поверхности смазсгть густой смазкой.
7. После окончательной сборки деталей и узлов проверить их 

взаимодействие
Движение их должно быть плавное и без заеданий

8 Вопты, крепящие детали и узлы, должны быть плотно затянуты~

ТА
i96€r.

механизм для открывания раздвижных однопол* 
НЫх и двухпоЛЬнш ворот разм н. и £ *• _

&.

Механизм запирания ворот 737.f-SQ.QOQ Лист IS

S3



I ________

/л и с т  /s  /
!!L / Лист /&  / /!_ /лист /&  /

РЗ

Ж _____
/ Лист /

1. Чертеж Si/полнен на k - листах 
Лист л ! IS ; /9  ;  /У / /8 .

2. Примечания см. лист Л  18.

S. ЛаотояичиЛ черте* pSnpemcp пояснеюи^^
и &лр аВичего ёидс/ мехагыизгч& э&пиранир
с?Ёух/-,ол?ь/-/ых ёорсзт 737. 2 ~ 30. ООО.

TL1966г.

Йексшизн для стмрь/б&ния разб&жных оЗнопольных
и ЗёцхпольнЫх борот рази. 4,6  ж 3,4 N.

Серил 7325-2 
Аыписк 3

Механизм зстираниА ёорот 137.1-SO.ООО Л и с т IS
ш#-03



/

±
/о

вид Б 2 4

Примечания:
/. Ось dem.737.f-54.001 с 
одетым рычагом 737.1-51004 
собирается с корпусом и 
рукояткой после уста­
новки последних в по­
лотно.

2. Сборка деталей должна 
обеспечить нормальное 
вращение оси в сопря­
женных отверстиях кор­
пуса.

3. Оси перед установкой 
должны быть смазаны 
консистентной смазкой 
if. С целью обеспечения
соосности отверстий  
корпуса и полотна  
разрешается прокла­
дывать под срланеи. 
металлические прок­
ладки то лщ и н о й  до 
Оf 2. мм.

и Винт Мбх /2 
ГОСТ /9&0-62 2 6,001 0,002

Cm. S
РОСТ 380-60

н Ujmuapm k o h u v . 
3x16 POO Г 3/29-SO 1 0,00090,000945 рост Ю60-60

/0
Ш плинт 2 х/5 
РОСТ 397-6S 1 оооог0,0002

СтЧ.
РОСТ380-60

9
u /qoSu  Я 10 
РОСТ 9699-66 / 0,0010,001

Ст.З
РОСТ 380-60

8
В и нт Мбх Ю 
РОСТ /990 -62. 6 opoi 0,006

СЖ5
РОСТ 380-60

7
Винт мбх/О 
РОСТ 1978*64 2 0,001 0,002

Cm. 5
РОСТ 380-60

6 7b7.1-5f.004i Рычаг 1 9,0460046 45 ГОСТ1050-60 25
5 737.1-51003 Ось 1 0,02 0,02 46 РОСТ1050-60 18

4 7371-5/.002 П ла та х . 1 0,03 0,03 Ст.З
РОСТ 380-50 %$

3 7371-51.200 Рукоя гп ха 1 0,29 0,29 — Z2
2 737.4- 51.001 Ось 1 0,08 0,08 45 РОСТ 1050-602 4
/ 737.1-51.100 корпус 1 0,66 0,86 — &

Лоз Обозногч, Наименование кол.
1шт. Оби

Материал ЛистВес

Замок правый 73Z f  -S/.000 вес РОаси/m.
1 3 4 _____ / :/

ТА
1966г.

Механизм для отхрыдания раздвижных двух­
польных ворот размером 4,9*5,4/4/.

Серия 1.435-2 
шпуас. 3

3  а мох прав ый 787.7.-51. 000 Лист & о
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Г
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У / / / / / / 0 4 / / / 7 7 7 П

V. Ось> дет. 737. f -51. оси} с одетым рыча­
гом 737.4-57 004 собирается с корпу­
сом и рукояткой после устанобки 
последних 6 полотно.

2. Сборка деталей должна обеспечить 
нормальное бращение оси 6 сопря­

женных отверстиях Корпуса.
3. Оси перед устаноёкой должны быть 

смазаны консистентной Смазкой.
4. С целью обеспечения соосности 

отверстий корпуса и полотна  
разрешается прокладь/ёать под

срланеи металлические прок­
ладки толщиной да 0,2мм.

(2 Зин/ m s  х /г
/007/430 52 2 f/07т г

— 753-----------
Г0сг 380-50

17
и/я/р/ К0/ЧСУЧ. 
3*/6 /00/3722-00 / 0 т 0№ 45/0C7/3S0S0

70
UL/ллинг <Px/S 
Г0С7 307‘S0 1 0 т 0002 С г. 2/ас/ jg a -6 0

5
///сп/лсу /4/0 
00с 7 0S40SS 7 0 0 / 0,00/

С /3
200/320-00

8
/$0 Н / m s*  / 0  
/007 /400-32 jS ш 0006

C /S
/ас/ 380-60

7 5им/ 076 Х/0 /лег / 4 7 0  - £ 4 г №/ 0,002
6/5

/ас/380-60
6 737,/~ 5/. 004 Р ы ч а г 7 $НбШ 45/ЛС7/05060 22
5 737,/5/. 002. Рпагс/А- 7 033 3/033

6/3
/лс/ 380-60 25

737/-5/. 003 37С6 7 7020,02 40/0С/ /000-5С22
J 73Z/-5/. 00/ /7/4 7 0,08208 45/ас//050-50 &
2 7377-5/70/ РуЖал/Аго 7 0/230,20 - 22

Г 737.7-5/. т Р0/О/7УС 7 т 08S 29
ня

Рд/З/у&у, Pb/zA/yHod’a/r'i/e Та/7. 032/.
ра/урису/ /7/0УМ?<у,п/о W Зес 3/С7

Э__ Л-А.//,' 72-70 - //  Г7/7П д/с //сУСиу/СУрОС7Г"^ //CL/L/'U S S/S. Ь. 4 ЗА /:/

ТА
/966г

Механизм 3/я откр ы ёаш я разЗ£ожяб/х ЗВухполь -  
нь/х В о р о т  р а вне ран 4Я*5,4 м

Серия 1.435-2 
бы  пуск 3

д о т а /  /7 о £/3/6 ZdZf. ~5/.&<7<7 оис/\ В1
Ш у-03
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19
6 

7

G
ист

Г*
Ф г<1

п ----1 — Г"—Z7—
11

и ___
5Г

_^__

Й-Й-
Ф /О Ял

-ЛТЗ

С8арка производится нормальным швом &2 по 
контуру сопряжений деталей злектродом 
$42 ГОСТ 3461-60,

%
г 737 Mf.eoi Ручка 1 0,1 н о,т С <77.3

ГОСТ 330-60 гъ
1 731.1- 51.201 5 одышка 1 0,13 0,13 СпгЗ

ГОСТ 380-60 22
Роз. Обозначен. НаиненоВание Кол. 1шт. Одш,. Материал Ноет Примеч.Вес

Рукоятка 731.1- 61.200 Вес МасштаЬ
о , т 1-1 Сталь ГОСТ 10S0- 60

737.1- 51.00if
dec м Лист

0,01/6 гм

V3 остальное

70

(Vi
•ё)

~СЪГ

РазроЬат fbnciHo& \,)S
Iipo5epu/i ОзБульм
ЦНиипромзданаи

Б обы ш ка

Cm.3 ГОСТ380-SO

737.1-51.201
вес м Цист
0,16 Г-1

V 3  остальное

/os

_х
15

ЯЗ

R9 У  'I I

Длина розбертки HZmn

РазраЬот/Ьмано&зУflpoiepufl СаёумтЛ
ЦЩипромздонии

Ручка 737.,1-61.201
Cm. 5 ГОСТ380-60 вес м Лист

0,1/1/ Г-1

v4 остальное

1*45° f*4S°

^ 5 V

Ф 2,2

&
n,s

го
гь

Разр&ат Романов цУ
poSepuj Ca$y/ttffi ( Ось m i - 51.003

ТА
1961г.

ЦНиипромзданаи Сталь 4Ъ ГОСТ1050-60 Вес М Лист
0012 гм уь

Механизм для открыбания раъдбитных одноптных 
и двухпольных борот разм . 4 .8 *5 4 м

Серии У.Й35-2 
выпуск 3

Узлы и детали Лист 23

96М '£>3 Z S
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7-66
to-лист
п
J-7 7 T
/гз/б

75 7*7___________ l ^

/S 3

74

Л * ~

28

1 .2 6 a p S a  /тр о и в  й о й и г с я

н а р / и а л ь н ы н т си8о/<т 
& 2  ПО воЖГУ/ОЫ

сел/ояфени* дета лей
еле/г 7/0 о до/л д4д
ГОС/ P4S7'SS

г. О т к л о н е н и е  о т  с о о с н о с т и  
0 т&  ф/2.Лз не более 0,05мм.

4 737,/~S/.m 2 ск/ы и//га 3 4005 0,0/
— г т з —
Го ст 530-60 25

3 737. 7-д/ЮЗ /7ер е го р о й / га 1 art a rt
77ГЗ

ГОСТ S0/-58 25
г 737,/-S/‘/oe O d e  нс/йs o 1 а/7 0J7 ,-------С7ГЗ------'

rocrS/7/SS
/ 737/-S/-/07 ф л а н е с / f а н 054

с г.з
racrSOO-58 е ь

aV Шознстаен. / / а й н е н о й  о н и  е ton. /шТ 05(4 /У<7Ге/>исг/7 О/ст Л/тииеи.л/л № с
З е с Н аси/ /т>.

Л О р /7 У С /о/. -О /  -7/7/7 о, 86 /■/

ч в о сга льн о е

Ч
б

Г " “ 1

-о
‘г
ъ

&

!
«5

75 /55

л - л

; -------------------У//777Гу

/53
!«*»

м .

РазроёотвзнанА
0ро§ермСаё/лЫи
i/ m w o m c / m u

ф л а н е ц
f гос 7 $6Sf- S7Лист С Т . З  r o c r s c c -s e

737 .i -S /-/0 /
вес
0,54

АО Ласт
f - f

V 7 остальное

•°азрас/аг. Pwe/wSa
Ось 737.7-3/-00?Рра§врш, 1 1

цшшм/фйст/ С Г. 4S гос г  /050-60 ..вес Н7 7(7С Т
4/2 /•’/

т л
/758г.

Механизм Зля открывания раздвижных оЗ.на­польных и слрхпсльНъ/х борот рази. 4,3 х 5, 3 л Серая 1525-гВыпуск 3
Узла/ и йегалс/. лис/ 27

5604-03
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• 9

2 737.1-50.202 труда 1 5,2 5,2 eorocr/OSQtC 26
1 731.1-50.201 Угольник 1 0,1*1 0,14 ст.З _ ГОСТЗЯОбО 26

нЛп п Обозначен Наименование КОП 1шт. Обш. Материал ПитПри мв чан.Вес
ГПРГа 731.1-50.200 Вес Масштаб

5.34 -------77?-------

VS-

v3 остальное

Констр ronoHotb Угольник 737 1-50.201Iг СаСупт&
Цдиипромз доний Cm 3 ГОСТ 380-т dec м Лист

о, 1k Г 1

00 остальное

Констр. Ропан<& П7ру6а T37.hS0.B02Проверил Са5уя*и*£ 4
ЦНиирромздоний 7рфогм-гогосгв132-5&'11 вес М Раст

_5i£_ 1:(

Острые кромки притупить
Констр ]piumput%fUL
flpoiepu/i Кольцо направляющее 737.1-50.005

ЦАиипромзданий W  ГОСТ 1050-60 о,ме | ui |

Шготовить 2 ш т: один-левый 
о другой -праВыи, как показан 

на чертеже

И Ш Я Ш Е й й Я г Ушко направляющее 73tl-SO.OOI

ЦИиипронзданий Cm3 ГОСТ310-60 Sec Ы Лист
т т ~ ^ г г ~

Ънсгр. tiwpu*8 м Упор 737.1-50. 015flpOfopuflCbSytMUH

ЦНиипромзданой CmofliSS ГОСТ Ю50-Б0 Вес м Лист
0,03 м

ТА
1966г.

Механизм для открывания раздвижных одно** 
гимьных и двухпольных ворот раз». 4Я*5,Ц н  .

Серил ?А%5-2 
в ы п у с к 3

Узел и детали Лист £ 7





V 3 остальное
Шифр

г$

Т 41921

$ТР ^tj/Ж/ТО/ТбНР/Х Sopor из ГОТО Su Тб 
££аг ры чаге?: аО он -пр& £ь/й So p  л оРозсун 
но че/orejce, а  другой -ле£б/и.

Р ы ч а г

столь го Гост tOSO-60

737’ t-SQ.jOf 
~SeT
0,1 /:/

** ласт

\/3 остальное

-si*-. _. VTi+o c1 ^ — -—  -----
M i- i_. \75

-* 4

Т-____ _ Ri.S

3 r

53

Модуль гп г
Степень точность 0"Х
Зацепляется с Зет 737j.j0.soo

S, Дл я S3 нос пооьных Sop о 7 из того Si/rp dSo 
Pp/OwSo : О &U* * np&Sb/U, PO P /7оРозон 
м  черте o/ce, о другои- oeSet/u.

г 737./-М4#г Ясь / 9» W S3/лет /030 "So /:'9
f 737./-м м Яь/уог / 97 0J го/ъег /ofo»£0гд

Ы СЗозначе/ие //аип/еноЗание tig/?k/r.вЗш /Чагертл fc Оран?.Ьбс
X & cvo* /  с  dope 737./-f 47-4/7/7 Вес //чешгад

К п /

ТА
* мяо'рхоыбонш рн/Зб̂ жш/хЩт/ахёНб/х и &&ухлещнб/х £арз/г7 размером £xS? Ум

Cepu*fW-2
пыпчск-З̂

/966 УЗвЛ и де/7? сх/1 и рост \2 $ —-■■■■—1
St



56
 +

a,s

я

П оду ль т 2
Степень точности 9 -Х

Зацепляете* с дет.737 f-so.tfoo

Сборку производить электродом Э42 ГОСТ/467-60 
Острие кромки притупить 
Поверхность^ указанно* * х х х цементировать 
на глубине ffS-Zmm.
Корить HRC 56 * 60
Отклонение от перпендикилярностц оси фШХо 
относительно Я не оолее О,/мм 
Ал* двухпольных Ворот изготовить два крючка: 
один праьый, как показан на чертеже а 
другой- левый

3 737.f-50.503 Штырь 1 од|о,/5 35 ГОСТ Ю &60 3d
2 737.f-50.S02 Ось 1 додам 3SP0Cn0S*6O
1 737./* 50.50] Рычаг 1

L i ' 7
Soncriest-eo 3 0

Ш оЬоъночен. Наименование Ы вес Материал /Окт ftpm.
Крю чок в сборе W .hSO SO O See ноаштоО

ik e М  |

I
Механизм8АЯо/п№ь/&0ниярда&бим(ншаЗт/тамшк и*%чз&-2\ и &$ухме>М#б/х во/оо*п /осгзмелюм VfxS,#* [ wycz-3

У з е л  и  д е т а л и
iww> з а

ТА
/9ввг.



со  остальное

■ ;е

Лист

’ЭИ

1. Длина разВернутои проВолоки I  =400мм 
В. Число рабочих ВиткоВ /7- 10

Кжтр. ймитриейм Пружина 737./ -so. 003Wejww ТаНулш
ЦНСШпромздании Проёолоко tt-U гост 50kl‘ k2

вес fi Лист
ОМ 2-f

V 4  остальное
ы

Налить ARC 3B^Z

\КоН стр.\ Дмитрий Шток

Сталь 45 ГОСТ!050-60

737.1-50.00В
бес п Лист
O.f 7 N

V 3  остальное V 3  остальное сч& остальное

Констр. Ъпоноващ Ребро 737./-го.002flpogep ОЛульт
Цриипромзданий к.__ 5 ГОСТ 5661-57 Тёс м цист,иш lm.srbcrm~st 0.01 hi

JfaHtmp. fcuirpui& УшкоOpotSepwСайумщ
ЦНиОпропэдопии Ст.3 ГОСТ 3SO- во

737./■■50.0  II

Вес м Лист
0.01 24

Констр-frurpuet1М
npotepiiflЩурьт
ЦИШпромзданий Кпг

Палец 
71... тгост г$§о-57
!*wr >s ГОС? №0-60

131.1-50.017
Вес м Лист
MXL г г  f

тд
!96Sr.

механизм дл Я л / л х р ы Л & м и я я  4m3S-z 
идбухя&тьнш барал? размером M£xst №  Выпуск-$

Д ет али С ист в /
зёШяу-еэ



V i  остальное 36 
г8

1

о
5Ч

,, \
Ч У

$v
/

. 30

Длина разЗертки - № 0  мм

Иметь. Романово
РеВро 737-2 -50.10!Проверил СйШт ь Л

Ц Н Ш ртдании Cm. з  г м Н о Ш
Вес м Лист 
0.33 /;/

остальное

M£Oxtf

окружности на 
разном расстоянии

Констр. Романоващ
Заика круелал 737.i-S0.0i3ПроверилСаШкин•Ж

ЦНИиЛромзЬнии QmutS ГОСТ380-60

§2
_

00

1А
1366г.

НехаУигнадпя открывания роьВКижных о&нополь­
ны* и двухпольных борот роз>м. Н, gx 5Г,4 н .

Серия 4 435-2 
Ьыпцас 3

У зел и дет али Диет 32
96£-У-<?3 J?
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т

I

в-в
Л7 /•'<?

FT
4

l^
.

3 7

JL
Л7 /■',?

- 4 ,

n i -2

g - g
М/72

Примечания:
/ П е тли , поз. 2, должны быть при&арены 
при монтаже согласно (//газонным 

размерам.
г. К алитка должна плаВно закрыбаться 
под дейстбием пружинных петель, 

з. Отверстия для крепления 3Qm k o 6 

к калитке м о гу т быть размечена/ 
по отверстиям  So (рланцах Замкоё. 

7 Прокладки, поз. 3 должны быть лриёа- 
рены при монтаже.

3__737./-60.ОО/
Прокладка /55*45*/& 
ГОСТ *661-57 2 0,65 73

Cm3
ГОСТ soo-ss

2 'Петля Л 150 
ГОСТ 5088-65 2 рб <г —

\ 737• /- 61,000 Замок У 3,0 3,0 _ 37
Под. Обе в на/. Наименование Зол.

1шт. 06ш Материал Лист Примеч.Вес
Фурнитура калитки 737: 1 ~60,000 вес

4 S
Масштаб

1-/0

ж
IS 66 Г.

Механизм для открывания рс/зЗЗам яь/х одно­
пол ьных и двухпольных борот разы. 4,Г* 5,7 /У.

Серил /. №5-2 
Выпуск О

Фурнитуре/  ̂ kapu/TjkUj 737./-60-000 Т/ист 33
*&н-г>з 3#
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Б-В

Примечания
I Сборка деталей должно 

обеспечить нор/'ильное дби- 
женце деталей б сопряженных 
ОтЬерстиях.

г. бее трущиеся поверхности 
деталей перед установкой 
должны быть смазаны кон­
систентной смазкой.

3. Под фланцы зомко разре­
шается прокладывать ме­
таллические прокладки то л ­
щиной до 0 ,2  мм.

12 о инт MS/-10 гост mis-eu 4 opoi 0,004 Cm, 5ГОСТ 380-60
11 т ? № № ? 12 0,001 0,012

' Cm.5 ГОСТ 380-60
10 Штифт конический 

3> 16 ГОСТ 3129-60 2 Qpooi 0,0018 гостювЛо
Э 7311-61.300 Рукоятка 2 029 0,68 — гз
в 131.1-61.001 Рычаг f ООН 0031 2#

ГОСТ1050-60 37
7 7311-61. 006 Рычаг 1 0048 0048 20

rQC7J0S0-60 37
б 131.h61.00S Пружина 1 0,01 0011

пяобо/юка 
H-U Г0С73Э8Э-6С 37

5 131.1-61. 004 Зонт регул upoS / 0 0/ 0 01 cm.у
гост 380-60 д !

4 131.1- 61. ооз Ось г 006 OJ2 4$
гостю$о-бо 36

3 m h6 1 002 Ригель f 030/ о,3 rocnoso-60 3 6
г 137.1-61.001 Фланец 1 0 42 0 4 2 ст.з

ГОСТ 380-60 3 6
{ m i-вша Корпус 1 I» 1,47 35

Поз. 06oinai. Наименование Кор.
1шт. о от £ Материал flUtT Принеч.Вес

Замок 731.1-6 LOGO бес Мает.
3 14

тд
19 66Г

НеХанизн для открыВинчх ра^диж ны х одно - 
Польных а двухпольных Вором ро/зм 4,6*5, У н

Серил 1* 433-С 
В ы п у с к а

Замок J 3 1 /- С/ С СО 
Обилии о ид Аист 3*

л ?
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79 t D,Z

/00

-t. Сварка производится нормальньтт швом Л 2 по

контуру сопряжения деталей электродом Э92 ГОСТ 995 7-50 
г. Отклонение от соосности отв. Ф/вЛз не 

Sore е 0,05мм.

е 737 /-5/,/ол, бодышка 9 0005 о,ог Ст.ЗГОСТ 380-60 25
5 737/-5/. /03 Перегородка. г 0,1 9 о,гз СтТЗ

ГОСТ3S0-60 25
9 737/-Б/, /ор ОВе чад к а / 0,6050,605

СгпТЪ
пост 380-50 22

3 737J -5/. /03 фланец / О'Ьг О'кг Cm. 3
ГОС Г 380-60 37

г 737./-$/. юг Направляющ ая 2 ор$6 о,//г Cm. 3
ГОСТ 380-60 зе

/ 737/-$//О/ Упор / 0,036о, оз$ Ст.З
ГОСТ 380-60 36

Поз. Обозначен. У  аимено в ание /Сол.
1шт. общ.

Материал Лист Г/римеи.Вес
Корпус 7d7.f-pf.i00 вес Масшт.

/.97 /■/

Ж
1966г.

Механизм Злр открь/ванилраздвижных однопола 
ных и двухпольны* ворот разн. 9,8 * 5,9 н .

■Серия i.935-2 
Ьыпусн 3

Корпус 737. / -6/./ос. Узел Лист 3 5
УбМ-ОЛ ЯР



Шифр
1 7 -GG
tea-лист

3 6
Uh8.n I

>гэгя

V*3 остальное

гпб
lx  45е

Кругом

* *85° /
/ I

to
■)

■рГ

6> *■ —
Г3
38

1
/5 г

1II Ызнер /иМ У п о р 737.1- 6/. /О/
Пробер. СаВулькинА ж
ЦИииПротз дании Cm. 3 ГО С Т 3 8 0 -SO бес Пас сит. Лист

0.036 Г-1

<х> остальное

. а .
5 ,5  /7

----------

\
г ^

яЬ

О «О д.3

5Z_4_

25
~zrj

Длина pasSepm/cu 72 пну

Розработ. Пебзнер
Н оправляющая 737.1 -в/, ю гПроверилСсдулыош3

ЦнииПро издании Pi ист S ГОСТ SS8/ -.6 7 .SAP. Масшт, Лист
Cm. 3 ГОСТ5О Г57 о, OSS /: /

V У детально е
4 о

2 о т8. ф S  oSpa&omamb 
'в сборе е бет. 737-/.53. zoo~

ts se

W :
-sz£_

“ Ж

/л- 45*

ft
Г

Х~^7.5 .

/5

/00
7 Г ^ “ О т 8. под штисрт 

Конин. Зх /6 сверлить и 
раздернут ь в сборе по 
vqom, К  717.1-S t .ООО

РоЗраб ■ ПеВзнер
СзВульхиц

hUi__
2 -3 =, Ось 7 3 7 ./- 6 /. 003ПроВерил

ЦН1Л/Пр с m3 дании Сталь 8 5  РОСТ 1OS0 S O
Sec Пасшт. Лист
0,06 ///

«7,5

7Z

75г. 55

/4

55

<Г
/33

\73 остальное

«5
Л

«5

го7

2

sz2.

Л

Раз работ.ПеВзнер
ПроВер. СаВульсш
ЦНиСпромздании

ф р агнец
: т  4 РОСТ S68/-S7  
Cm. 3 POOTSOO'SB

737,/- 61.00/
бес ПаСшт. Лист
0,75 Г /

Г

szA.

zw

/<54
V7'? о с т а л ь н о е  

R - R

/х45а

4~
-SZfl

L .

s
■ zs; vr

------------4___ X7H if
4/x*5

55

/О fx85° 1x45°

Pi 1 /5 ^

<///Лтт.

zzzzz

I

//5

2iL

/Салить R8C 38-82
Разраб. ПеВзнер tuif
ПроВер. СыВулшчJ p
Цниилропзданци

Ригель
Сталь PS РОСТ /ОSO-SO

737/'-61.002
Sec Маси/т. Лист
о,зо O f

ТА
/seen

Механизм для открывания раздвижных од но ноль
ных и двухпольных сорст раз н. 4,8 л 5~, 4 /У

Д е т а л и

Херил 1.435-2. 
Выпуск о
Л и с т 3 6

06S#-O3 у /
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Т вЫ
Пу

СЛ
Х! 

о?е
£&

ф>
б 1

9 &
ь г

I  [Jfita sn  ^  3s  )

200

"6 
Лист

Е Г
а/

h%

%  щ 71

200

Чертеж Выполнен на Z *  лист ах

лист л/2. 3 ; 3 .

Вид Г

1 ^

F=-J Л7Г r'T J
*"4 L., .1 \iJ__

Примечания:
1. Плотик, дет 731. 1-70. ОН приварить, 

согласно размером, указанных на 
данном чертеже,

2. Сверление и нарезка отверстий 
для крепления т руб % о мути коми 
к полотну производить при 
монтаже.

3 Концы труб для кабеля развальце­
вать при монтаже.

4 Радиус гибки и размеры труд  
уточнить по месту.

5. дарить электродом 3 4 2  ГОСТ9487-€0.

35 |
___ 1

ЗЦ Ж Ш 7  10 4 0,йоз 0,0/ oSlrOCT/OSO-60
33 Шайба пру/*. 8

ГОСТ 61/02-6 f 4 0,002 0,0/ 65Г
ГОСТ {0S0-60

32 т ш / v r г & о,от 0,00$ гостей?-so
31 ш - # й 3 0,001 0,003 СпГ2

ГОСТ 380-so
30 № М Ь 4 0,0 03 0,0/2 СТпТЗ

гост 380-S0
29 r fc rasS&-6.f п qooe 0,07 Cm.J

ГОСТ 380-6,0
Л0 3 . ОЬознач. Наименование Кол. ш т и ш Материал Лист Примеч.

Ж А

28 г № * Ш & ' " Ik Ц0060,08 ------ГТтГЗ------ГОСТ 380 .£0
27 £"0/707 М10*1в ГОСТ 7198-62 4 0,02 0,08 cm. 3ГОСТ 380- 60

2£ болт MS *30 ГОСТ 7198-62 80,02 0,16 СГ.ЗГ0СТ380-60
2S Болт М2*20 ГОСТ 7753-52 4 0,01 0,02 СТпЗ

Г0СТЭ80-60
24 M i l 12 0,0060,02 ГОСГЗЖ‘ 60

гз № Ш п  112 0,0030,06 С77ГЗ
ГОСТ 3 80-60

г г
2f мло,8 0,2 0,2 —

го Коуш 14 ГОСТ 222 V -чз 2 0,0! 0,02 С7ТГЗ
ГОСТ 310’60

/9 Канаттипа Лл-Рч.З ГОСТ 2688 - 55 t 9200 1 °,е 0//8737./- 70. 012 Хомут 5 ЦйЧ Ф
—Cm3---------
ГОСТ 301-58/7737./-70.0// 1 Ж ГМ Ы !& 7 1 0,23 о/з Ст.З
roCTSoo-68 fyl,

/5 731.1-70.009 труба 28»}t*eoQ 
ГОСТ 8131- 58fi 1 9,37»pt, Tpj/b'a. 28*3

'or<*?mx -ш °/у_
/3“ 731.1- 70.008 Хомут 6 004

8,04
0,24 "стгз

rorrsoi-ss
14 737.1- 70 001 С кобо 1 ов4 tm.з

ГОСТ 501- S8
/3 737.1' 70. 000 дажим 8 0р4 о н Ст.З

ГОСТ 500-58
/г 737./- 70.005 Ось 2 8f№ 9,01 is rocrfoso4o
// 737. /- 70.004 ~рруба 28&£-z80(? ГОСТ 8732- 53/ 1 5/3 S18 20rocr8lSl-s8
70 737 /- 70 003 Ось 1 o,!S о,/(\ksrocnoso-eo
9 737./* 70. 002 Ось j nos aps4$ ГОСТ 1060-eo
8 737./- 70.00/ Упор 1 006 ops cm.3ГОСТ WOO- S8
7 i

5 Я ю а г% и Г. 1 V V
5 737./- 70.500 Хомут h 0,0?Ц2
4
3
V/

737./- 70. 400 %омут 2 новe «
737/' 70. 300 Стяжка 2 8,11 Д/SSL

г 737./- 70. гоо Серьга / 0,1 г Ц0
г 131.1-70. ЮО Кронштейн 1 3.0 dp

П03. Обозначен. Наименование 1шт. Овщ. Кол. Мотериал Лист Ирин.8i?с
7 Т

тд рЛвяанизп am/trp&Satsvf? ааэЗёи/нных одна- пальных борат раз гг. 4,8 * 5,4 п Ш * йбып&см 3
ОВщиВ Вид подвеоха шВеля Лист 39

96WV3 ##
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З а э г

S L / y
U p  а  м е ч а * u # ; 15 /

1./7 л  а  т и к  , gem . 7 3 7 .1 -7 0 .0 1 1  п р и в а р и т ь , с о гл а с н о  
р а з м е р а м , у к а з а н н ы м  н а  д а н н о м  ч е р т е ж е .

д .  С в е р ле н и е  а  н а р е з  н а  о т в е р с т и и  д л я  /среплем ия
тр у б х о м у / п и к а н ги  <  п о л о т н у  п р о и з в о д и т ь  п р и
м о н т а ж е .

3. К о н ц ы  т р у б  д л я  к а б е л я  р а з в а л ь ц е в а т ь . 
в. Р а д и у с  г и б к и  и  р а з м е р ь /  а х  у т е ш н и т б  ~ о  м е с т у .

£  З & р и т б  э л е к т р о д о м  Эк<5 Г О С Т 54/67-€<? -___________

Ч е р т е ж  в ы п о л н е н  н а  £ *  я и с т а а с  
Л  / /c m  л /3

э л е к т р о д о в

N

1

34
Ш а б б а п р и  нс. то 

ГОСТ 6403-61 8 ООО3 0,0 c -------57----------f ГОСТ 1080-60
— к------- ------------------

1 1
UJaUda /уруне.в

room  6V0S-G1 8 0,00г 0,01
66 r

6 ГОСТ 7060-60 !

ъ г
U/aUcXa при ж . 6 

го с т е й  о г - 6 1 За> 3,001V 0,00
63T

2 ГОСТ/080-60 1

5/
U/ п л а н т  a x is  
ГОСТ 397- 66 4 0,00,/ 0,06

C/rr.2
'4 Г0СТ380-60

30

11

е а и К а  A lfa  
ro c rs 9 / s  -6 a 4 о,п’ 0,6i

C/77.3
! ГОСТЗЗО-60 1

г  сг и  К  су ATS 
г о с т  s 9 /s  '6 2 /6 0,00\ 0,06

C/77. 3
i гоетззо-бо

28
г  н а  н и  Ате  
ro c rs 9 / s -6 a 24 0,0010,02

C/77.3
4 ГОСТ 380-60

21
В о л т  ATT Ох Тв 
ГОСТ 7 7 9 8 -6 2 8 0,02 0,08

Cm. 3
' ГОСТ 380-60

26

25

B onn? А /бхЗо  
ГО СТ 7 7 9 8 -6 2 8 0,02 0,16

C/77.3
ГОСТ380 -60

б о л т  Мб у. ео 
ГОСТ 7798 -  6г 8 OJH 0,08

Cm. 3
ГОСТ 380-60

1 1
23

б о л т  0/6x23  
г о с т  77SS -с е 20 орав 0,02

Cm 3
TOOT 330-60

б о л т  М$к /6 
ГОСТ 7798 -  6S 20 0,008 0,06

C/77.3
ТОСТ 380-60

22
21

Ру/саЗ резанаК. 
го с т го зб г -  63# го

м
£JL 0,2. — POKymf

20
Гони/ /9 

гост ггги -ч з 2 0,01 0,02
C/77.3

ГОСТ380-6О

19
К а н а т гала ЛК -Р
9Р госг2е88-ззе=9гсо / 1 L 96 ЛСКУ/7Н.

13 7312-70.003 Х о м у т 4 ш 0/6
C/77.3

ГОСТ SO/-S8

17 137.1-70.011
П л о ти к  /00x60 

Л и с т 9 /’ОСТ 3681- S7 2 о,гз 0/6
C/77.3

ГОСТ 800- 88 j %
16 7312-10.002

Труба 38 8=/670 
TOOT873г -  88 2 З А 8,г

Tpydce г 8 
ГОСТ8733-33

15 7311- 70.008 Х с м у т /0 0,01, ом
C/77.3

ГОСТ 80/-S3

14 737.1-70-007 С ко б а 2 що4 Qfll C/77.3
Гост SO/-38

13 737.1-70006 З а ж и м ' 8 0,04 0,32 C/77.3
Гост 300-88

12 737.1-70.005 Осб 2 о,о>, 0,08 OS
ТОСТ/030-60

11 737.2-70001
Труба с>8 е =//60 

ТОСТ 8733- 88 2 *L w
труба 38 

ТОСТ 8702-88
1

f y

10 1371-70.003 Ось 2 0,16 032 95
ГОСТ /080-60

9 737.1-70.002 Ось 2. Q,05 0,05 is
ГОСТ/080- 60

8 737.1-70.001 впер 2 QOS 012
cm . 3

ГОСТ 380-60

7

6 _
Ондекс. 
У  611

Коробка кленная  
ти п а  К  К 10 г v_ 7,1 ТО КУПИ

5 737.1-70.300 ОС0А19/77 6 IIflSi
4 :737.1-70.000 ХОА/ЫТП & С106 i1/2

5 737.1-70.300 С т я ж к а г  LV]122

-
2  ;737.f-7O.2O0 С е р ь г а б L7/5 L7/5
i  ;737.7-70.100 / С р о н и и те в н 2̂ 1p i \o

/7os tОбозначение К а й м е  н о  вание Ж*ШШ1 'ботериал /10С7 Яром.

1 П п  в в Р ГК гг м-/у б а л  о 737 О - "7/7 п п п б е с АГаьСШ/77.. WW,
г 28,7 у . У

Т А !
/966г.

механизм открывания раздбижныэс д в ух ­
до льн ы х в о ро т р а зн . й,8*5,4м, ш ж тЯыписн. _з

0  б с ц  и и  в и д  п о д б в е н и  н а д е т ? Оос/г.’ Ш  1

О&М’ОЗ р д



/

>ст

/•

Vf*

2

Варить электродом типа Э -№  по ГОСТ9 4 6 7 -6 0 .

f 737.1-70./05 Плита 0.22 0,22 1
Cm. 3

РОСТ535-58
4 737.1-70.104 Ребро 0,09 0,0$ 1 Ст.З

РОСТ535-58

3 737.1 -70-103
Пло/нкос 
45 х 20 х 4 0,03 0,0$ 2

Ст.З
ГОСТ 535-58 S/ч

2 737.1-7о. ю г боковина 1,75 1,75 1 Ст.З
ГОСТ535-58

/ 737.1-70.101 Ребро ОМ 0,88 г Ст.З
ПОСТ 535-58

MS
поъ. Обозначение На ите но воние 1шТ. ОВш. Гол. Материал Лист

\
Притеч.Вес

К р о н ш т е й н  737. f -  то. ю о
Тёс Масштаб

__м __ П2.

100
\/з остальное

SO 25

h6

Гомстр. Зимина 3*ч; П л и т а 737.1-70.105Провер. СавулшW

Цниипромъдании Полоса I * ™ ™ ™ ”  Ст.З РОСТ535-58
Вес М Лист

о,2 2 14

Сомстр. Зимина
Ребро 737.1 -70.104*Про8ер. Савульки*

ЦНиЦпротданий шлш вес Р7 Лист
0,09 1 :1

ТА
1966п.

Механизм Зля отхрь/рунир раз&бижних 
о&нллальнь/х а дбухпальних борея? р  сын V,fxS, v «

серия H43S-2.
Випусх-з

У з е л  и  д е т а л и Лист

S ffW J  Р/7
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X7J /70 /ЬОНТУ^Оу

/&7У//<7 /04/3^0/07^0 S00A7/»

{бМСГ/о. 3////шо 11_
_ 7 3 7 ./-7 0  /0?/%&&&>Ят/мМ</

1 1

4/г/30/ЫА№3> Sec /О 1UC1
/%” * св'  м з Х & -& /.75 Г'5

V J о с т а л ь н о е

&££>\ло/г/&> Vafito/tb/ J
ЦШШ/ы/з&т/ ‘Ш г/0 0 0 - 0 0  ]

737. /-7 0 .0 0 3

\ППС 1 7: f  1

/"ОЛСТР ЗбЛ£/Лб
Р е б / о о 737./-70./0//ФаберСа£у/гбь9Г | Г ~ _ 4*ЯОАКГ066/-0Г .Sec л? 00С7

/шсг с/. S/9CTSJS-S6 0.4* /■■г

i/fr#C7p и&ЛРА/ьМ

| 0050/рб0бЗяШ/ /?е/сг

Щ е А с г

8Sbcr S68/-J7 
ст.з rocrsoo-s*

737/-70-307
sec АЫси/Г. /Tt/C7
л и - ///

Mexam 
ных а

/966*

Зля открьфаиия 
<хпольных борот

Д е т а л и

'забижных о&нол&п 
4,8*5,4". Серия t *&-& 

вь/лйем-З
ffc/cr 4$

36М -0 3



/

г 737.1-70.302 Проушина. Q040,0/,
г-_____

/ POCrSODS’g
/ 737./-70,30/ В и н т Q070,07 / С  т 3

П О С Т  3 8 0 -6 6/V
/703.

Обозначение Наименование
Т1"пМ.ггЛ

Матери а/1 / / и с т npumev.

Ст ят ка 737.! -70.300 бес Мосшт.
О,// /Ч

48

Варить электродом типа  Э~ 42 по ГОСТ 9 1/67- 60

2 737./ -70.008 Хомут № цйк / Cm. 3
ГОСТ SOO-S& 4

/ 737. /- 70. kOI Проушина Ор2 9,09. / ~  С т. 3 
РОС Т SO/-68

HZ
поъ. Обозначение На и/пен 66 а ние

/шп общ. Сол. Материал //ист /7римеч.Вес
Х ом ут 737./- 70. WO вес Масшпу.

Г 0,06

Длина рагберт/си -  83 мм.

Сонстр Зинина. ы
ПроВер. СаВумсаf

ЦНШпромзВс/ниц

Проушина,

Лист МОСТ 5681-57
JUm Cm. 3 Г ОСТ00 0-58

73? 1-70.30Z

Длина раз В ер т/си -70 мм .

Констр. Зинина * 4 '  Проушина 737.1- 70. УО/
ПроВер. Сабульси.

ЦНиипропзданиц i/ГОСТ SS8/-S7 
ducm -ст.згост.5ооЫ

Вес Л7 Лист
0.02 14

Констр ЗининаSue; бинт 737.1-70. 30/ПроВер. Ссгвулш/ *

ЦНиипр о издании От. 3 ГОСТ380 - 6 Q бес Л7 Лист
0,0 7 1:1

тл
1966п

механизм для Открывания раздвижных однопол/них 
и двухпольных борат размерам в,8  х 6,4 м сериям чзб£ 

Выпуск -3
Узлы  и д е то е  л и Лист 94

9 6 < ? У'< ? 3  # #



/5 _ 

30

Сборку производить электродом Эк2 ГОСТ9467-00

г 73 7.1- 70*302 Скоба 0f0070001 1 'Ст.з------
ГОСТ SOO-SA *

1 73 7 Л 70 т Хомут o,ok с\ok 1 Ст.з 1ГОСТ 500-58 4
№
поз. Обозначение Наименование 1шт

- А
общ
к ш. Материал вист Примеч.

Хомут 737 <- 10.SOO вес Пасштаб.— Ъ.оы J

С ва р ку  производить электродом  

Э Ь2ГОСТ9М61-ВО

г Ш  1-70.202 Щека 1 ®,1 0,1 — CTrrj-—rOCTSOO-SS 3
/ 737./* 70.201 Пластина 8д%20—  

вист 4 ГОСТ 5481-57 1 0 ,о*т 0,0? ст.З Л
ГОСТ500S8 %

/7оз. Обогнан Наименование Кол. fu/m. Материал Лист Рримеч."ТВ9Л ™
С ерьга 1311-70.200 Вес А а с ш т.

0, ( & i'- f

сч? остальное

А ли н а  р а з в е р тк и  - 70мм

Констр- Зинина
Скоба 137- /-  70. 502Провер CoSyfimi

цниипромгдониА *- Ь ГОСТ SS9037 Вес м пост
ГпГГТШ Ш Т* 0.00 7 4U

°° остальное

Апина развертки -80мм

Констр- Зинино
Провер. Со&#ш*
ЦНии пропаданий

Хомут

Пост B2r0C7 3680-S7 
Cm. 3 ГОСТ S0I-S8

131.1- 70. 012
вес м Лиса
o,ov hi

оч? остальное

А ли н а  р а з в е р тк и  /кОмм

Констр. Зинино
ПроверилСавулькш

ЦНиипрощданий
Л омут

в 2 гост m o -s i
Ст. з гост 501-S&

131.2- 10. 003

Вес М Лист
9,93 , Щ

ТА
i$SBr.
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