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~ic2n. Ic o z ^ y

П о я с н и т е л ь н а я  з а п а с  /с а

1.& настоящем быпуске дань/ рабочие чертеж и стальны х с бязей по желе - 
зобе тоннь /м колоннам крайних, продольных ряроб одно это яснь/ jo промыш­

ленных зданий с крана ми( колонны по сериям К  0-0/- У5 и КВ'Of-52) а  

без краноб( колонна/ по серис/ /св-Of-US) при ш аге оснобных колонн 72 м  

и наличии промежуточных железобетонных колонн продольных <рах- 

беркоб(по бь/пдскамХиЖсерии /св-0/"55) для зданий с р а с ч е тн о й  сей­
смичностью 7 и в  балл об

2. С х е м а  сбязей и  сейсмические саль/ принять/ по бь/пдскуШ серии КВ-or- ЧЯ 

и б6/рус куЯ7 серии КЭ-0/-52 Уел оба я применения сбязей)длины температурно- 
десрормационнь/х отсекоб^норматибнь/е нагрузки но перекрыта Я, конструкция

стенобого ограждения) огоборень/ S указанны х быпусках.
3. Расчет сбязей / и полнен на усилия^ прабеденные на л и с т е / б соотбетстбии  

со СНиЛЖ' б, 3 -6 2 ) СИ и П Ж-Й, 72-62, с ,, изменением л/s7* утбержденнь/м при­
казом Госстроя СССР ь/737 и  „инструкцией по праектиробанию
про из боде тбг иных зданий с каркасом из оборнь/х железобетонных конст- 

рукуий для сейсмических районоб''серия 7-148 (третья редакция).
4. Материал конструкций-с таль марки ВЖСтЗкп для сборнь/х конструкций по 

ГОСТ 390-60*с дополнительными гарантиями загиба б холодном состоянии, 

согласно П. <2.5,2д  и предельного содержания химических элементов, 

согласно П. П. 2,6, 3 й  2,6 У  ГОСТ380~60*
Расчетное сопротибление ст али Р> - 2fOO кг/см.

5. Монтаж сбязей произбодитЬ на сборке-Сбарочнь/е болте/ MfU нормальной 
то ч н о с ти , Прибязки сбязей и размерь/ шбоб принимать по рабочим 
чертежам.

6. Сбаркд бь/полнЯтЬ электродами типа ЭЧ2 по ГОСТ$467SO

7 i/зготобление и м о н та ж  сбязей произбодитЬ с  соблюдением требо-  

баний глабы ОМ и  П  Ж~ Ь 6-62 ^Металлические конструкции Прабила 

из г о т  обл г  ни я м он та ж а  и  приемки  

8. Л  а ко к рас о инь /е покрь/тия для антикоррозийной зоигиюы сбязей  
должнь/ назначаться б каждом конкретном про екте  б

со отбе тстби и  с  Он262-63.

9. Сбязи предназначены для  применения б районах  с  расчетной  

тем пературой эксплуатации ибозберения зданий ме ниж е

ТА
1969Г

минус 39°С. П о я с н а те л ь н а я  а апис к а & 6/пуск Ж
Лист |

/0594 3



П рим ерная с х ,е м а  р а зм ещ ен и я  вер т и к а л ь н ь /х  
с в я з е й  п о  сери и  КЭ-01~Ч9(сейсмичност ь 7а S  баллов)

а. бес крановые здания

5. Кроновые з д а н и я

Примерная сле м а  разм ещ ения вертикальных, 
связей по серии КЭ-O f -52.

а. Сейсмичност ь 7баллов

б  Сейсмичность & баллов

‘л-- [

J У\
I П П L 1

11 L
I I $ * 1200L - 72000

i < *
i

Г "А0  о  6 ( С с

1- Расчетные сейсмические нагрузки /ку вертикальные 

связи принять/ по серии КЭ-Of- У9  выпуск. Ж, 

по сер и и  К Э-0/-52 вы пуск Л  

3. Ключ для подбора морок связей дон н а  лист е 2

гг-» д  П р и м е р н ы е  сссе м ь/
I /\ розмеи/ения вертикально/по с в я зе й  

1 зозг. Р&счёънь/е схемы ирасчетные нагрузкина связи

K 3-0/-SS  
8ъ/пуск X

Л и с т] i

fO S S 9  V



К л ю ч  д л я  п о д б о р а  м а р о н  овя з е 4

V S

i f

i f

l l

Серия ПЭ~ ОР 49 к э -о н $ г

Тип здания крановые кранов*® кроно$ь/е
Чорнат ибна я 
ногруз/сс? от р 
/70<рл/ти9 /сг,/нг 700 590 чю 590 4/0 590

Сеисмич-ЛрО л е п н о е  mb 
bQdHU9 7-8 баллов 7 баллов 8 бич7Лсв

бЧ
1S 0180* С 18 2 *

84 с / в о * с / з г * /

3  6

I_____ с/з/  * С  /S3*

24 Q 181* С /83*

10 8
16

I С 1в4* 0 5 4 0 S4 0165* С186*

гч
п

С/34* С 5 4 С 5 4 С /35* с /вв*

126

1в

т т
С55 035 С/ЗГ* С 188*

24
т т

С 55 0 55 0187* С /33*

30 0 55 С £5 С/37* С168*

/44

18 С 57 С57 С169* 0190*

2 4 С57 057 С189* С ISO*

30 С 57 С 57 С 139* С/90*

162
24

~ х
0 6 1 * С6/* 0191* С /92*

30 061 * С6/* C1S1* 0192*

18 0
24 С 6 3 * С 63* С 193я С /94*

3 0 \ е в з * С 63* С /93* С/94*

tec*

Пойме чаниЯ^

1. Рабочие ч е р т е ж и  с б я з е й  м а р о к  С /8 0  ~ С / 9 4  р а з р а ­

б о та н  ь/ 6 н а  с т о  я и/ем  вы пуске.

2 Рабочие ч е р т е ж и  с в я зе й  С 54t С 55, С 5% 0 6 /  С63 р а з р а ­

б о та н ы  (  St туе/се Ж  серии К  Э -0 / -5 5 .

3, Марки отм еченны е з8ез д о ч к о й  (наприм ер С61*/ С f9 0 ^ ) присвоена/ 

связям с о с т о я щ и м  и з  н е с к о ль к и х  отправочнб/х зле м е н т о в  

Последние 6  рабочих ч е р т е ж а х  з а  м арки роба н и  т о й -ж е  

- маркой б е з  з в е з д о ч к у  но с дололнителбнь/м  индексом  
( например с в/у с /Э о -г).

ТА
\f9S9r

К л ю ч  д л я  подбора с в я з е О

/C3-0/-SS 
Выл час 2
Лист 2

JOS94 б



б

npt м ш н т Л у  ****?

С пес/с/<рим.1,'и9 Столь ЗкСтЗ.<п

Марка
ы I Длина гол к Вес. ке Ум / / a aS% 1 уКУ < . / /Л

дет Сечение мм Т И /дет всех. марку 7 ffjW ГаТр n<-JM СУр*

1 С 16 540Q г - 76.6 /53

г ио 3840 г - 32.8 €6
3 -гго*8 чзо г - 7.6 75

с  / б о ч ч -38 О *10 -  70 г - П 34 321
5 -100*8 с 90 16 - 1.8 гэ
6 -80*8 г>\о 14 - 15 31

Вес напла8ленндго металла г. о

7 С16 эзрг 1 1 132 364
8 -зго* 10 SCO г ~ 75./ 30

9 -330*10 450 г - 13.8 38

с  1д о - г Ю -100*8 130 2 ~ 0.8 г___ 330
И - 120*8 гзо 28 - г. г 62

Вес на пла Зле нн о ею м ет а/па йо

Т а б л и ц а  cS p p H b fC c  u /jo S

Заводские ш$ы --г Монтажнб'е tuidi
Маркс/

Тип
энктроро ЭЧ2

Вес 1 напл. меж эчг Вес нарле/f.
тип , 

и тому, шк Ь-Ч к_6
тт

и й Всегоиа/г

1
£ Ь~8 18 сего на/т

С 130-1
Алинам. — 118 —

2.3 6.у 6.1
■ /./ 3 ./

Вес ке. — 2.2 — /-/ ---

с т - г
Длинам 0.8 16.3 0.64 3.2 77 1.6 /г 0.8 I

L.. .. JВес. кг.. 0.08 3.0 0.05 LbLi o.s^ I _ ^

Т р е б у е т с я  н о  /  с£ я зь

Марка Гол. Вес кг
Марки бсеос

С 180- / г 32/ 692
С 130-г г 330 78о

Вес одной с Вязи с/80 1ч гг

При tie, чаная
1 с ВрэЬ С /80 состоим из отпраПочныл марок. С 180-Г С180-2
2 Материал конструкиии с та ль  марки б £  C m 3 кл д л я  сРарнб/ос 

конструкций по ГОСТ 380-60 Характеристике/ с т а л и  см о тр и  
пояснительную записку

3 Зсе отверстия Ф 17 колоть ш и  о Перлит/ 1 /Сроме
4 С Парные шПы Ф б м м  f огоРореннырс
5 Вег обрезы б  О мм J

6 Монта жнА/е балть/ М ТУ нормальной точности
7 Расчетные усилия рань/ на i  п ло с к о с ть

Т А С б я з б

/9Ь9г.
С / 0 0

£ 3 -0 1 -6 5
Зь/лусАГ F
Л и с т э

70S 9  У  6
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(tK
По 5 - 5 50

" i

!
s *

-1-f * wjtJ t e ?

w  ср е з 8  о б е и х  
I . п о л к а х .

M П о  / -/

гео .

Овальная дыра 
40*17 8 дет В

п о  2 - г

10 1 ||/0

© \
310 1

Л р  3 - 3

ю

310

/о

П о  Ч - Ч

4м а
( И -<§)

J r ^
d l £ £ -

Геом етрическая с/ м о н т а ж н а я  с х е м ь /
с в я з и  с / » /

9600

1 t o o

£

9 Все обрезы S O  м м [кроме оговоренны ес)
5 М о н т е  ясные б о Л ть/ М / д  н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и .
6 Расчетные дсалия да^ы  н а  У плоскость
7 Сборные швь/ h- кроме оговоренных.

С  п е ц и Ф и к а и и я  С т а л ь  В к  С т В ' к л

Марка
Ы

gem С е л е н и е Д л и н а
ММ

/Сол. Вес к г - Примечания
Г. н. / д е т в с е х Марко

1 С1Ч 5400 2 - 66. 3 /33

г -330*10 610 2 - /5.8 32

C /8 1 -1 3 -2 6 0 x 8 _ч/Р _ г_ - J 3 _ г/з
4 -1 0 0 * 8 2~</о 18 1.8 33 -------------------

Вес наплавленного м е т а л л а г о

s С 8 ЧЧ95 г — 318 _ В А -
a s f - г c -8 0 <  8 2 9 0 го / 5 з о 9 5

З е с  н а п л а в л е н н о го  металле /О

_7 Г  18 10225 г — 16” 33 ч_

8 -340*1О 6 2 5 г__ - :6  7 зч_

C 181- 3 9 -  120ж 8 A S S г - 3.0 в ....
JO -1 0 0 * 8 720 г — 0.8 2 ЧЧ6
11 - 120*8 290 30 г г 66

вес н а плавленного м е т а л л а 4 0

Т а б л u l / q  с б а р н р / о с .  ш в о в

Заводские швы Монтаж ные и/вы

Марко
—run----электроде э ч г Вес чапл. 

н е т . э ч г &ес нет л. н е т ■
~УОП сг: толи/. U. 0O Ъ-Ч h_б 8сеи>на/т L J Ь_<$ всего на/г

0181-1 Длинам- — 1.1 /3 S 1
_5.2 — 1.0 47

вес кг — 1.3 0.94 - -

с/si-г Длинам — _5 6 _ /0 // __ав . ~
0-2 г ,гВес кг — 1.0 0./5 _ _

С181-3 Длинам — 15./ 2.7 5.6
— з.з 1.0 20

Вес кг. 2.72 — 1.03

Т р е б у е т с я  н а  о д н а  с в я з Ь

М а р к а /Сол. В е с  к г
М а р к а В с е х

С 181- 1 2 2 /3 4 2 6
С I 8 f -  2 2 2 5 190

С 181— 3 г ЧЧ6 8 9 2

в е с  о д н о й  с в я з и  с/г/ / S O  8
П р и м е ч д н и я :

1. С б я з Ь  С /61 с о с т о и т  а з  о тп р а в о ч н ы х , н о р о к  С /< ? /-/,' С -/8 /х ? ‘С/8 /-3 .
2. М а т е р и а л  к о н с т р у к у и О  с т а л ь  н о р к а  8 //Cm  5 / с п  д л я  с в а р н ы х  

к о н с т р ' /кц и с/ п о  Г О С Т  3 8 0 -  6 0 *  Х а р с у к т е р  й о т а  К О  с т а л и  с н
ПОЯС н а  те. ЛЬ нуЮ за п и с к у

3 5 с е  о т в е р с т и я  с/= 17 к о л о ть  а л ч  с в е р л и т е ,  кроме  
ого  8ср  еннь/зс,_____ ____________________________ ______

т д
С в я з Ь  С /  8 /

к э - о / - ,
вб/ПуСк

SS
Г

Д и е т V
1зе$г

$ л & л м ь М А и >  & !~ Т~ ч к. Г о п . кыми
r o s s g  7
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О /7в L/U(pU<CCfL/(J$ Стс/ль 5 К  Cm. 3  кя

Марка
N

дет Сечение Длина
мм

К-во Вес б кг ПримечаниеТ Н Д ет Всех Марки
1 С1Ч 3420 г — 66. s 133
г сю П65 г - 75-0 30
3 -320x8 490 1 — 16.0 16

С 132-1 У -чеохв 490 1 _ 14.0 14
5 -260хв Чзо г __ 75 15 265
6 -100x6 Чоо 14 __ 2.50 35
7 -80x6 400 10 — 20 20

Вес наплавленного металла г
С182-3 Обратно с 182-1 с?6 5

9 L С /У 6796 1 / 630 166 Вырез и гнутье
9 -340x8 УОО ~2 — Ю.о го
10 -260x8 530 г 8.0 16

С/82-2 6 -100x8 чоо гч — г. 5 60 266
11 -60*6 80 2 - он 08

Вес HarvratТленного метолла 3

7"суЗ лсус/су с&сгрыз/ос шбоЗ

Марка
За борские и/Вы Монтажные швы

Тил электроде эчг нес наплаЯл-rnemc-'Mcf 9 jci 342 нес нстя/**£/». 3 лег
а д а h.6 Ь- 8 Всего на 1т u- S Кб всггсна/т

С 182-1 Длинавм 5 8 —

11 3.9
8.5 1.0

1.5

0.8

5.3 

3 7

С162-3 Вес 8 кг- 1.05 1-17 031

с 162-г Длина8м 10. 0 14 2.3 8.8
20
0.36

1.4__ 
0.4чВес 6 кг. 18 Q.45

Т&еЗу&глся но одну с&язь

Марка
К-Во
turn

Вес 6 кг J
/марки Оби/ий |

С182- f 1 265 265 j
С132-2 г гез 532
С 182- 3 1 265 265
бес одной связи <062

П р и т е ,  ч а и  и  Я :
1. Вертикальна я сВязь О 182  с о с то и т  из отправочных марок. 

г 182- /; С 182-2 о  С 182-3-
2. Материал кон стр ук уи й -ста лб  марки В КСт.З^кп.

для сбарнрас конструкций по ГОСТ 38 О-60, Характеристику 
с та л и  см пояснительную  записку.

3. Все отверстия колоть или сверлить <У~ f  7мм.кроме огобореннНА
4. Обрезы 5 0  мм 1 Кр0̂ е оговоренных
s. сварные w8b{ В-5 мм J
s. Расчетные усилия, показанные на геометриие с кои 

схем е, даны  н а  одну плоскость связи 

7. Монтажные 5олты  нормальной точности  /У/V

13 B9i
с в я з ь  С182

к з -  о  н  s s ~  
Вы пуск X

Л и с т  j £

Г05Э9
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с  с т а л  6 б  К  c m  3  к / г

L Счение

с  /у
с  to  _
'-гзЪкв

-80x3 Ч00

Оли^оКол.
мм 

S92Q 

8 го о  
HOC 
УЗ о 
уяо 
чоа

Зё С, <£
д а т
£ 6 .6

(83
7.9

з ч г
г.5_
з.о

всех.

Вес нап ловлеиного металла
Все детали по марке С /83-/

U  J  . I I I
4> в с ыапласле иное о м е та лла

в 9. Г 
3. 7 
ft. О 
о .У
з .з

Шее н аплдвле . и н о г о  м е т а л л к г  з

/33
38

13
J4__
40

Л/орк.и

373

1б

гэо_

з
/78
п '_
г г _

s s

г г г т г

при.-*/е> ̂ а ^ и-

г у з

г  ye

?нрез о  гне/п/ье.

Т р е б ц & т с я  мо o q h u  е б я з б

Маркс/ Кол
Вес кг

Марки Всех.
0 /83-/ / г  уз 873
Q /83 -г г 876 ззг
с /вг-з ~7 '" Ъ У 873
В & с одной связи с? /83 /038

Тсг б л  (ус/o' с  варив/го ш вов

Марка
Заводские: LuS*/ Мйаа ажные швд(~ TW) ' ' " '?ле.к.гг)ро<я> э ч г Вес. .̂угно-.г̂ . нг 'ролла, сг 342

w i n L.6 Ъ-8 Bc&zo На /М ' ' • '!Г\ .8 ЬСрН)\ма?сь
С/83-/ Д ли н а м 4.5 73
а /8з-з бес ке 88/ — 0.8/ г  87 1.3 /.3 ум

с /83-г
Д л и н а м  
Вес кг

S. У
/ У

/V
о.чз

— /5с? 0 67
3.0
0.4

/ У
О.ЧЗ -  - 0.83 3.0

П р и м е  ч а и и я

/.Связь С /83 с о е т ш т  из отправочных морок С/83-У С /&3~б а
С /зз-з.

2. М а те р и а л кон струкции - с т а л ь  марки В К  С m 3  КП д л я  свар-
Hmjc к о н с тр у к ц и и  по ПОСТ- 380-60* Х а р а к те р и с ти к и  с т а л и  
см. поясы ителбнупв записку.

3. Все отвер стия к о л о т ь  и л и  сверли ть с/- /У/мм, 
кроме OeoBopQHHdUC-

4. Обрезы S O  м/% кр ом е о гово р енн ы х.

5. СВ орньк ш вы  Ь*€м м, к р о м е  оговореннь/сс-
С. Расчетные усилия, показанные н а  геом етр и ческое/ схем е  

даны н а  одну п ло скость  связи  

У. М о н та ж н ы е  б о л ты  нормальной прочности /V/У

С бязь С/83
к Т - o f - s s
В ы п и с к у
Л и с т  \

/ a s s y  У



Столь В/гСТЗк^

Марка
н

дет. Сечение
Длина

ММ
вас

Г н /да/р. всех

с<84-4

1 С14 S4ZD 1 — 66,6

г сю 2R1S 1 — 84,0 48

3 •Z85YS 44о г — 8.2 16 .
4 -2.60X& 500 1* - _<L5_ 17

5 $§1 40D Ы - 43..

6 -го*& 40D ! M L -  

i

_20__!

I!

д а 1* наплавленного м е т а л л а А О .

т

с т - г

7н С14 8058 1 / т

i _

9
’330X8 4DC г - ЮЛ _ ZZ

-260X8 530 Z - 8.6 17

ю -80X8 8 0 Z ~ Ой 1 __
5 -/00X8 400 26 2,6 J S

бес нс/.плавленною м е та лла 9 0

Мщ>щ

Z$Z

306

Прь не/ониЯ

..UyA.Zt ...

ZQ.&tf&QL-S&W"&X...и&Авб.

Заводские швы Монтамнь/г ШЪЬ/
Марка эЛЧгТроос/ Э’чг Васни'.лп г LO W •' кг 2-42 If! &1.ьгл.гГил и тощи- МП и/ьех̂ ь-в* 8-8 k-w Ясего на/г *-S Ь~6 ±jo ■*с-ГСШли

с т-1 Олина н 5.2
0,9 3,1

А А — - 1,0$ ■18
Вас кг о,9 Г ~

1,05 - —

C184-Z
Длина м Iн ш .  .. DA A i t

. . .

Ь4 4,75
вес кг J d \ м \ I - 46 0,14 13

I&?tiumi£SL оЛни. cis.?Jz

I Маркс/
! В е с  к г

кол. II Марки Всех

f  0184-2
А ___Z&L-.

Z  306
..AM .... 

S1Z
I  В ес одной  с в я з и // 7ь

Л9.УМ&ШШ2.
i. Связь C164 состоит из отправочных марок С ф  -/ и С/84 "2.

2. Материал конструкций сталь марки 5кСт.Зкп для с£срно/х конструк­
ций по РОСТ 360-6{f. Характеристику стар и с/н.тояо/итгшу’Озаткску.

3. Вег отверстия а-17 колоть или сверлить
4. Сварные швы 4=6.
з. Вег обрезы 50.
6. Расчетные усилия, показанные на геометрической схеме 

дань/ на одну плоскость связей/.
7. Монтажные болты нормальной точности М Щ .

кроте
о ю в о р гн н ь /х

лврлит.

ГД
1969

Сбяьь С18 9
К Э -0 /А 5  
й Ш Ш О К А . 

Ли ст  £  7
/0994 ТО





н

П а  З А

50

V o S S

*7S

1 :

575

Ло 9-9

./ в а т
(ОЛ0Н5Ы

U U . j a & L

® TU «
l

й е т а л б  S b/pew  лох

1 Л/
'й

---
Я ___________ Tj

з II <£/ J
г 3

Ы
~т\; ... 1050________ j

Г ®

Поим а и а  н и  Я:

X, Связь Ы&Ь состоим из отро/воунь/ж 
нс/рок с /854, 0/85% С1853, С185~ЬС185т5 

г, Материал конструкций -сталь марки
5К С/773 К77 для сварных конструкций/
тост 380 - в о *  Характеристики стали
см. поясните льнуно записку. J

3. Все отверстия о'*17 мм
колоть и ли  сверлить

4. Сварные швы
5. 8c<z обрезы -5 0 м м
6. Монтатннь/е болта/ Mi4 

норм альной т о ч н о с т и ,
9. Данный ли с т рассматривать 

совместно с листом 8.

С леи и ори к а ц и Я Сталь 8К Cm 3 к!71
Норка

V
дет. Сечен не Длина

,Ш£—.
Кол. бес кг
Т Н Warn. Всех Марки

fjpuwe, нсу/н.

/ тц .9150.. 1. — M2D 62-
г Lf4 . 560(L L. - JBL- .19-.
3 С 10 А.Ш—г — if.s _.43—

CtSS-1 1/ г-5 AP3V...&L JJ. 397
5 L 5 того 2 - 5Л0_ ЛО— косшрёхь/ 

пол ок
$ -Z80KK 430 г — 1§ /5
7 -34ох8 489 1 - 10.3 10

dec нсу/тлсувленнОго металла 3
4 П5 /030 га - A3Q-
X с/4 8215 L ю/—юг.. ещрКЗмМарзг.
9 -3X0*g 460 г 39... 17

M&S-2ML -ZBOXfi 570 L - 705 А/... 674J1 400*8 лги _ 2., 0, ? 41__
........

вес ноллоТВленног.о металла 3
С<65-5 Вес Яято/ли по м арке С/6.5 4 

Зр с наплавленною металла
ЗкТ

3 34-7

М5-4 ВюеЗлШН 
free наппаб

'.пожар,
иенног

Ke.cfss п
о металла

324-
3 3?4 —

1г L 90 х 7 480 ... 2 1.9 4
С<85-5 J2L

1</
___■180 Хф _ 

-430X8
. 475 
1080

/
к

6 5
18*

..8...
28 —  •- '

бес наплавленною металла - L A
Т а б л и ц а  св а р н ы х сиво о

Заводские шКь/ 1 МъьХ&Жныа
парки

..."тип
ыектоода Э42 See наптй.

WCTG 1 ia г: З А iec нсплавл.
Тип и ТСАЮ, 

шва к. 4 Ь> 6 И d  4 6 то ■Vo* к  6 К S
мета-
Всего

4J14 А 4
На i r j

Ш 5 Ч
АпчШ-Н.
3£С A г .

... 1 8 .\ 
О М - о./9 1.2 3.5

5.6
. Ш -.

0.8 — а 5.8

с *  95-г
Длинам
Ьгекг...

. 5 6 -  _ 
0.29

. 5 5 -  
099

04
0,07 1-3 3.5

ю
С. 36

2.S
- л Ц - • 1.2 3.2

С 1653
Ашнй-Н  
Вес кг

АЖ . _  

0.16
4 9 .
о.$9 1.2 3 5

5,6
A A L -

- 01  
0.26 ---------- 1Ь 3.8

С165-4 1 т н ш  
вес кт

А , 6 .  
0.14

Ж А ,
А М л

.04 . 
0J2.7J 1.3 ■35

г,с 
0.30

Z5 
6.7$ —

1.2 5. г

C18S-S
Алина * — а ?

о ./ 24
ор .

Вес кс. 043 0.07 04 2 4

кЗроме
оговоренных

'сЯ нет о дн и  с&я$ъ_ С/ла

Марка кол. Beс кг ......
1морки Всех

Ш 5.4 •/ 34А 347
Ш 5Ж ..- 1 1 7 4 - ..374 —
т г з - _А _ - M l - ,3 4 1 —
С185-9 1 374 374..
СГ85-5 1... -1 1 4/
бес одной связи с 185

£ 6  Я З Ь  £  4 8 5 ( л и с т  2 ° ^ )
КЭ-0/-55

т а Выпуск Z

/969г . . Лист 9
*0594 /г



J. QSû ucz примечания, спецификацию ц разрезы 
З'Ъ, 4-4, 5~§ 6 -6  см. л и с т  /У.

2. Расчатные усилия даны на одни плоскость 
связи.

тц

1969г.
С бязь С { 3 6  ( л и с т М )

Jucrn 10

Проб & Ш о и и ± $ 4&Л 1 S-S^.U. Momjfi. Ф-О&ин- 1а?94 13



С пециф икой и  я ст оль в  к  c m  в к п

марка
У

С еч ен и е Длина
мм

Кол В ес кг
дет. Т н 1вет. Всех Маркс Примеч.

1 Г w 5480 1 — 771 77
г С 16 8600 f __ 79.5 80

5 и о Z4ZO 2 - W L . 42
С1В&Ч 9 С5 1030 гв - 8,0 130 553

6 -290*10 т г — 101 10
7 -390*10 $ю г — <5.6 3f

Вое наша*3ленною металла 3

4L L5 1030 22 — 5 110
5 £ 9 ю т . z_ _ 5 JO косые ревыПОЛОК
8 Г 16 8155 1 ZV-

0ь/ре_ъ и  
гнут бе__

с т - г JSL . г ш т . . . _ _£ $ £ _ г 145... _Z£_.
Ю
ft

-300 МО 

-100X10
.620.
„ Н о  _

г

г
14Л....
1-0.. z _

W

—

Вес наплавленною металла 3

C18S-3
Зса детали по маяка 6/86-1 3 8 0 5 3 3
в ес наплавленного металла 3

C1SS-4 Зое деталил р . мар kqlCJS6^3.
Вес наплавленного Металла 3 419

J L А- 90*9 _Л52_ Z. -

с т - 5 13 -180*10 475 г - 6-7 7 54
11/ -480*10 т о 1 — П8 42

Вас на ппа Зле нноио металла т \

Примечания:

4. Связь С 186 состоит из отправочных 

морок, с 186-4, С 186-2. 0486-3,C186J , 0/85-5

2. Материал конструкции-столь марки 
&К cm 3  КП для сварных конструкции 
ГОСТ 380-60 * Характеристику стали см.
пояснительную записки * ч

3. Зса о т в е р с т и я  О -Т т м м  Кроме
к о п о ть  и л и  с в е р л и т ь . I  оъоворен-

4. Сварные ибо/ Л - 6мм. [ по/у
$. Все обрезы ~ 5 0 мм. )
6. Монтажные болты м/4.

нормальной точности.
7 Данный ли с т рассматривать 

совместна с листом  ю.

ТОТ} _
Марка^шщйя.

С186-1

C156-Z

С 18б'3
ст-4
Z186S

Т с/6ли иа сворны у ив а в

Ъ№*«\
Лаиш/Н.
&SC. к»
Алишм. 
Вас к*-
Алима м
Bat ку

Актам  
Вес кг.
М итм . 
Вес кг

Заводские ивы
эьг

ь-4
2,5
ОМ
2Ц
о. гг
Мд.
J J l - o.z г

Ь-6
AJL0>&Т
5,2_
/.07
4.3
0.87
У 7 . 
1.07
О- 7 
0.1 3

Вис нот. 
’.металла к
АШШ'1*

£1
13

И
1.3

0.1

Z3
3.1

1.9
3.1

1.9

-Момппамнь/а у с?л/
2 J L

ив
jr.s
или

и
Й35

JM
р.36
jrj_
1181
-ZQ0-35
-О.М
M l.

72
ОМ-
1.1

MJL
372
jU JL

ШТкшоПТ.металле! кг
Всего

1.5

1.Z

15
1,2
0.4

3klL
3.9

23

2.9

& L

1.9

Тре&уатся на одну связь С186

Марка Мол,
Вес кг.

Маски &се.х
С 12 6 1 1 383 _ -ЗА5
С1Я6-2 J lJ l Ш .
С 18 6-3 / 383 38J
С18 6-<г 1 4/4
018 6-5 / _ 54 54
Вес одной связи С/дб 164 8

Т Д
f959r.

С 5  я з ь  С 1 В б (л и с /п  г 0* )
К э-о 1-55 
Выпуск!

Лист

. Ш и  * - 'LV-
Копир

10594 14





кр
о

б
н

ы
о

 
р

я
да

15

/Го З в

Л°&

-[--КХ___ ? т  У

-  р

?Ч*о «©ъ| i

~A____

/

_ \~У

-  е в  , е.---

1/шш
колонны

По 9-9

П о ± ± По 5 S

ЙЦ

^/ЛЙ2 ......

Вь/РСЪ 6 02/77 J j $ ) (S )

JQSAL

Ж £ ±

>'J£

р

ЛйЬ- 
(рихдерка

1 1

По 7-7 _
Г у  ®  -Л '

Г - ® =°i fU
(§ у ~ * /050

Слгццдоик&ци я с т о г М  3 $  С т Ь К р

марка
н
far Сечение Алина

мм

Коп. Sac Рримечон
Т н Idem Sees Марки

4 i_ ш . _А2- _____ ___
7 С 14 5600 1 - S9.. 69. и--
3 сю 3630 Z iLP... 62___ ____

у LS m o 28 - 5& . АО 391/Ш 7 Ч 5 с$ 1020 6 - 5.0 30
BCOCq/€ у/с JO/
___полоК_

6 ”230X3 ш  - 2_ 5.S и _____
7 -290*8 630 / 14.5 12

dec наплавленного металла 3

Л - _ ср______ т о . , IJL - . 5.Ц. -КОСЫ? Р?*ът
5 с 5 т о £_ — 5р ЛЯ — _hoaok

t _ CJ6____ 9QQ0 _ 1 __ 125.0 128 Ьырсь и гнутье-0— 
9 П 6 9150 1 . - 130.0 Л Ж - Выршшугм

C1&7-Z 10 '400X8 380 . . .1 -- .9 3 . .1 9 - 2/51
и -290*8 __S£0 _ г__ 7 М О . го _
1Z -то* в 1Z0 Z — 0.7 /

вес наплавленного металла 3

Вес. ok Гали mo маркие/87-/ . 39т го/,С157'Ъ Вес наплавленною металла 3 ЗУ у

Вт о детали по мирке C4B7-Z ... Ш -
СМ7-^ Нес напло1Пленного магама 3 45/

шо__ г - 4.7 _ з__

С1&7-5 14 -130x10 _А?5 / — 6.7 7

Г
15 -460*6 760 1 П  б 32 ]

Вас наплаванного ме/г7ал\а l£ J

I  связь С181 со с то и т из отплавоунь/х

марок CH7-f,CW~Z,C1&7-3, С/37~4, C487S

Z. Материал конструкции-сталь мирки
ВУ Cm ЗУР для сварных конструкции
ГОСТ 380-6$ Характеристику стали см 
пояснительную  за п и с к и  .

$. Все отверстия Ф/7 ]

колоть и ли  сверлите, I кроме

4. Сварные швы 6* 6мм оговоренных

5. Вег обрезы-so мм

6. Монтаънныв болт/ #44 нормальной 

точности.

7 Данный лист рассматривать совместно 
t листом 4Z.

мерка
1 Заводские и/вы i1 AotO Л'Жнб/2 си 8а/ ]

Тип тлел?/ 1 А 2 1  \\мс Homŝ L _   ̂^ Шс нолла# П
ЮП U 70Щ
...шАй.__ К * к 6 'JJUU.

кш MIL к ё к S |_____ J

С187-1
Алина”  
бес кг

6-8
05

3.S
вяз 1.3 3.3 ~~6S~

1.2 3.0

01 $72
Длина м 
5ес кг

30
о-Ъ

7.0
Мб

о.е
1.6 Ъ.6

IS
И Л И .

~Т?Г
л и . 12 3.4

С18 7-3
Длина н
вес кг

6.6
0.6

3.3 
0.63 1.3 3.3

5 5 
1-2 12 3.0

C4S7A Анина м 
Вас.кг_.

1.0
0.3

7.0
JLUL-

о.е
0.05 1-6 36

1.9
0.54

2.7
1-г 3.1

С167-5 Алина* 
Зес кг

с. 7 
0.13 0.1 6-0 09

0.0 7 а / 3.Q

П ргбиет сЯ н а  одну соя зо  С18

тц
№Н

Wa p к а вол. Вас
/марки StiLY

CIS 7 г 4 . 1 394 394
С 487-г 1 451 051
с 48 7-5 1 390 3.94
С18П-Я 1 451 45/
С1В 7-5 _ 1 33 33
Вас адиаи связи сfкп 171Ъ

С Ь я З &  С / 6 7 ( л и с т  2 ой)

КЗ-01-55
Выпуск!

Л и с т в
npos fii'/toUur̂ S-Axu  ̂2S~jTty *o?w  >6
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С п ец ифико ц и я Сталь Cm ЗКП

Марка
Н
дет Сечение Длина

МАЛ

Кол Вес кг
Прим етанТ н Idem. Всех марки

_1__ Г16 3480 1 __ 77. г 7 7.0

Z С16 5800 1 _ 79,8 %0.0
3 с ю 3600 г — М А L 12—

т е м
4 с з 1030 18 — 3.0 14 с К б крсьГе~рёзы

попакб С 5 10Z0 6 _ 8 0 30
в -260ХЮ 410 Z — 8.4 17.0.
7 -3Z5X10 650 1 — 17.0 17.0

вес наплавленною м е т а л л а 3

А 0 3 <050 ZL 8Q... 1/0 косые р & ь  
полок 

Тьрез. и  
гн ш л и г ... 
Зыреъ и
.гнуты е.___

3 05 1020 6 S.Q _зо__

8 816 8995 1 — 146.0, 14SJ21

9 0 18 S12S 1 Й Ш
C1S8-Z Ю -420*10 НОО Z - 13. г Л & - 9 9 9

н -з го х ю 650 Z _ /е,з 33,Q
12 -100X10 1ZO г — 0 ,9 1.0

Вес наплавленного м е т а л л а $

С188-3
<88-1 4Z3

Вес наплавленного м е та л л а 3 4Z6
Все д е т а л и  по н а  оке С188 "Z 5 0 5

4 9 9ст-ь Вес наплавленного м еталла “З '
Q и 9 0x7 180 г - 1? 3

ст-5 *4 - 180X10 475 1 - 6.7 п
47

15 -530X10 6 5 0 1 33,4 «36

бес наплавленного м еталла /
Таблиц а гВпаных шёоб

/. Связь d88 состоит из отправочных
м арок с  1 8 8 -1,  с т - г ;  с т - з у a g d -^ c / s s A

Z. М а т е р и а л  кон стр ук ц и и  -сталь» м арки  

8# СтЗкп для сёарных нонсптрулучс/
ТОСТ380-80* Характеристику стали 
см, пояснительную записку.

3. Вся отверстия 9-17 ]

копоть или сверлить \  хрома
4. Сварные ш вы в е6м м оговоренных

5. Вег обрез ь/ -50 мм
| JA ) 6. Монтажные болты М14 нормальной 

точности,
7. Данный лист рассматривать сов мест

но с листом 14.

Заводские швы МантсгунНЬ/е. швы
Mapxq 7ипэлакто Э42 Вес наплегб 34Z _______

Вес наг>*с4в.\ 
металла

Тип ̂  ГСИЩ Ъ-4 ь_ 6 *=0=*4
п/\ы и/
Всего

пу/ /\и
чаХ L.6 к_а Зсггл mil—

Длинам 3.4 . 5.0 —
? л *5 36...6186-1 Вес кг 03/ о.9 - - 1.2 ..Ж -. Ж -

Алина м 3.0 го 0.32
16 3.1

2.0 1.Z гмС186 А Вас кг 0.27 1.26 а.оъ 036 _JL9
й.пинО М Ь.4 5.0 —

2:§
5.9 1.Б 1.5 3.6

и
о ш ± Вес к?. 

Jb>u*a -V
0.34
3J>

0.9
го 0.32

12. 1.0
2.0

ОЛ
~JL2-

—

с ш ± Вес кг 0.Z7 1.26 Q.Q3_ 16 3J ~о,Зб 0.9 1.2 _
Алима м 0.7 —

0.2 0,1 г, 4й Ш ± #ЯЪКЪ.-. . — . OJ5 .... — ‘ ч. 7 0.07

TpzduQTcp на. одни ебязь

Маркс* Нол. Вег с кг
/марки Всех

С18 8Н 1 4Z6 429
с 188 -г t 499 499

С188-3 Г 426 Л 2€
С188 А 1 4Э9 .499
от  -5 / ,_ 47 4 7

Вес одной связи CIS8 \М9^ '

га
№9г

CS9S6 С 488 (ли ст  Z0̂ )
A3-0184 
выпуск

Л и с т
~18~~

18

10894



По f~f
Щ9М__

Ш

Обильная Sb/pgr
4 о х 1 ?  В  д е т .  6г

i  д а т .  6

Лш рж М .:^-. 
8 д а т .  9

t o o .

к >

С/39'4 (обратно C/99/J
1 А Ш ________ ___________/ _ Л

M U C L -j

5

Z89S

ПРаНЬ С
НОАОННЬ/

&

A Z C L

/  /

:^ 2 /

ъ / /  
Рf

2

X

гФа

t
А С1Ь9-г

C < 5 9  B ( o 5 f > v r # o  С 1 В 9 - ? )

> / 1 2 S L 1950
ш а .

t a p
t

f a J L -JL

т  ^ i i _
__

__
__

__
__

__
»

...... - - ------------- ; .

V O

50

&

2875

""X

х У г

280

2 & 7 5 х  Щ ± 2 5 0

схемы сё я зи  Ш 9

.
\оо

I ^
| Х :.S.7SBL Ф37SO >1

5159:6.

I2QQ.Q....

П лЗ н

X

. tfotfwmsuL___
грань колонны 55 и .

- Ш ] :
V

*

51 5 0 .
О

1 /
— * 7 GOOD

7 *

и ? о ^

пр ^  кмир Ф огсс4-

I. Общие примечания, сласриеритгаии/о и  
р а з р е м /  4 - 4 , 5 1 , € ’ S , ? 1  с м  л  и с т  1 7  

Z. Расчетные усилия даны на одну плоскость сёязеО ТД
1963г.

л П  , ,% iK O -O f lS Z
Связь С 1 8 9 (лист 1ыи/  \-Вшжк±.

Лист 1$
10594̂  19



SfiPJiA____
к о ло н н ы

~л&ц идоикация Сталь 6 /С Cm ЗКП

Марка У 1 Се/ение Длина Гол. Зес 4
Примечаниябег мм Г н /бет. Всех Марки

 ̂  ̂~ / г// SHOO / - 88. S 67 :
1 • С/8 S600 / - 88.8 69
3 С 5 /080 /6 — S.0 80

С/49-/ 8 CS /070 z 5.0 /0 268 косые резы полок
5 -320 х /о 990 / — 26 Z8
6 -2/0x8 1SO z - 8.0 /2

Вес наплавленного металла 2
/4 665 mo 30 - 8.8 /92
/6 66.5 /0 70 8 — 63 25 косые рези полок
1 Г/6 mso / _ /82.7 /83

С/49-2 8 С /6 /OS 70 / —/50./ /SO SS8
9 •330* /0 600 Z _ /5.5 3/
/0 -У00*8 /20 z _ 3.8 4
// -/20x8 m z 3 6

Sec наплавленного металла 3
3 65 /040 /8 ~ S.0 SO

С/69-3 8 rs /070 8 - S.0 20 /48
Косые р83ы~ полок

/г 68 szoo l - 36.6 73
Sec наплавленного мета лла /

С/49-8 Все Встали по манке с/89-/ 26Z 268Sec наплавленного металла 2
Г/КО. К See бегали ло марке С/89‘2 sss SS4L f<3 У У Sec наплавленного металла 3
Г/49-6 /з 628 /80 / 83 8 24ь v

/8 -880*/0 580 / 1/8 22
л и

/, С§яьь С/89 состоит и% отправочных 

марок C/89-/f с/*9-2} С/89-3,С/49-4,С/49-4;СШ 

I  Материал конструкции «сталь марки ЗГстЗкп 
Зля сварных конструкции ГОСТ3SO-SO1* 

’Х а р а к т е р и с т и к у  с т а л и  см. пояс* 
ни т е  льну >о за п и ск у  

3 See отверстия б*/? мм 
колоть или сверлить  

//.Сборные ш&/ h i 6мм 

5. Sec обрезы - SOmm > 

S-Монтажные болты  М/8 нормальной 

точно  cm и

Т. Данный л и с т  рассм a m р и б а ть  

совместно с л и с т о м  36

н ы х  ш

Марка
Забоаские шбь/ Монтажные ш§ыТипэлекгаоаа 3 82 зес намметол, кг 3 82 Мсмаплабп,металлаТип и ТОЛЩш&а hJ hi SceneНа/т Ь.6 Зсего8а /т

с/89-/ длина н /6 3.8 0.8 30 3.8 /■74 /■2 6.3вес кг ~иж С.8Т 0 62 0.58
С/69-2 Глина м 88 /3 0 Z.Z 3.9 2.0 /76 07 /2Зес кг 0.8 /8 ОМ 032
С/69-3 Глина м Z.Z 26 0.7 3.7 0.8 —

0.2 / /Вес кг 0.2 086 0./8 _
С/89-8 Глина м /8 3.8 08 3.8 /78 /2 88Зес кг 0./6 0.6/ 3.0 0.62 0.58
С/89-5 Глина м 8.8 /0.0 н 4 3.9 2.0 /76 0.7Зес кг 0.8 /8 4.Z 0.3 S 0.32 /2
C/89-S Глина* _ — 0.8 — 0./ сЗес кг — __ 0.07 о

кроме
оговоренных

Требчется на обну ебязь С/89

Марка
с /S 3 -/
c / e o -z  
сТ6$ "J77rsr^T 
Т 7 & — Г

М ол.

■ Г
вес ос/на и с Со За С /89

Зес кг
/марки

ш
558
T J T
I t f
- Щ -
~ т г

всех
m
5S8

Z JM Z
- г5 Т
, 28

~ Ш Т

ТА
/9б9г

С&Я3 6 С / 8 9  (лист 2 0Я1 выпуск у
Рис г /7

/ 0 S 9 8  2 0



20

i  Of^ue примечания, спецификацию  и 
раьреъы 4-4, f-S , 6 -G  с м .л и с т  /9

t. Расчетные уси ли я  da мы на одну п ло с к о с ть  
c&tiu.

С $ Я З Ь  С  /$ 0  ( л и с т  ^ьш  .
/369г

K 3 -0 / -S S  
выпуск F
Лист I /<f |

№ 9 4  / /



По 3 - J

3x620*4960

Z/

C / 9 0 -6

i t

КОЛОННЫ 5760

/79  7 - 7

<—

\

А
((

04/ so

г _  ...

Ось стоики С
рахберка

H o S S

По Ц -4 По S -S

dx~ I

Для C/90‘2

/s

a

По S ' 6
А ля 0/90 -Л 

Аля C/90'/}f / s

M O

Л р и м з ч & ш / я

/. Сбязь C/90 состоит из отпрабочных морок
с/9оч;с/9о-2;ст -з;с/90-4; c/90-s;c/90-6.
2. Материал конструкции-сгаль марки 
ВКСт В КП Для сборных конструкции 

ПОСТ 3S0- SO*. Характеристику стали 
см. пояснительную записку.

3. Все отверстия с/: /7мм ^  

'мм
5. Все обрезы • SO мм

колоть или сверлить  L S M W
4. Сборные шбы П* 5мм

6. Монтахные болты М/Ц нормальной
точности.

7. Данный лист расаматрибатЬ 

собместно с  листом /б.

^  ^ 7- ^ - Я м и и ^ _

Слециф и к а и, ия________  Сталь & К Cm3 КП
V Сечение Д л и п а Кол вес ,кг

Марка Зет. м м т » /бет бсех марки
Прим ечания

/ с /я 5Я00 / — 5 5 5 57

/ с / я 5 5 0 0 / — 63.3 59

3 0 6 /030 /6 _ 5.0 60
о т - / Я 0 5 /070 1 — 5 /0 27/

косые р езы
ПОЛОК

S •350 X /0 /050 / — 29.6 30

6 •330x3 4 S 0 2 _ S S /3
Sec наплавленного металла Z

/5 O S S /030 30 5.4 /92

/S 0 5 .5 /070 4 S3 25
косые ревы~

ПОЛ О К

7 0 / 3 /0020 / — /63 3 /63

0/90-Z
з 0 / 3 /0550 / — /72/ /72

S09
$ -3 7 0  х/0 550 / — /9.2 38
/0 •/0 0 x 3 /20 / — 35 8

// ‘ /2 0 x 3 450 / 3 5 7
Вес наплабленного металла 4

3 0 5 /030 /3 5 0 90

С /9 0 ‘3
4 0 5 /070 4 — 50 20 /36

~~косые реььП 
лол Ь к

/г 03 5/SS 2 — 37.Я 75
Вес наплабленного< металла /

0/90-4
Все бегали по маяке С/30'/ 25 S
Вес наплабленного м еталла 2

п /00- 8 Все бегали по маяке а • 0-2 60S 50$(т TjU'U Вес наплабленного металла Я
/з 02 Я /30 / — ¥3 4 1 йС /30' о
/я •550 х /0 S60 / - г 29 <̂5

Т а бл и ц а  сбаонысе щ боб
З а б о б с к  и е ш вы М о н т  а ясные си бы

Марки
Тип

мекг/ма 3 42 Вес напл 
метел кг 3 42 вес налладг 

металла кгТип и ТОЛ*, щи HQ ii/it L i b Jf ВсегоИст/? L _ i к  А Всего На/г
С/90-/ Длина м /8 34 0.3 3.0 3.6 /.82 /2 4.5бес кг 0 /6 0 6/ O . S S 0.56
0/90 -2 Длина м Я. я т 2.2 3.8 _ 4/ /3 2 /Вес кг оя /.з — /3
С/90-3 Длина м 2.2 26 п т 3 - 2

0.8 _
02 иВ е с  кг 0.2 0.46 и f ~ О У Г —

0/90-4 Длина м /8 з . я 0.8 3.0 3.6 /.82
/•Z 45бес кг ОН6 0.5/ 0 . 6 5 655

С /90 -5 Длина м я . я /0.0 9 9 3.8
__ 4J

/.3 2/Вес кг б. я /■8 А. А /.3
0/90-6 Длина м — — о.ч _

0./ 3.7бес кг — — '0.07 —

Требуется на а б ну сбязо С /90

М а р к а Кол.
Вес "кг

/маяки Всех
С /90-/ / 27/ 27/

Т 7 § Т Г Г ~ / Ш Ш
С /90 *3 2 ~~78Т 3 72
С /90-4 / _221__ 27/
С /90-5 1 Ж 9__ _ 503 

"33 -С /90-6 / J3
Вес дбнои c69i U С/90 . 2/58—

сбязь С /90
/

/лист
КЗ-О/‘ $5 
Выпуск 2

/9 5  9г Аист /9
/0594 ZZ



£  п е ц и с р и к  а ц и я &К Cm 3 КП

Марка У
Per Сечение Ллина 

м м
Мол Вес кг п

г н /Рек Всея Маркс //ри моча н.

* ' Г/4 5350 2 — 55 /32
/ Г 5 /030 /5 _ 5.2 83

С/5/ *  *
у_ ~С5 /070 2 — 5.2 /0 Косые релг полок

1 4 -3/0*/С ///0 2 — 29.5 55 298
* ? * Л -200*3 ИЗО 2 — 5.8 /?_
*»
'В е с ' наплавленного металла 2,4
S с/в /0940 [2 — /78 355
7 -/20*5 470 2 — 44 9
5,_ -330* /0 550 2 - /S3 33

с /9/ • 2 9 -/00*5 /50 2 — 09 2 545
/ / С8 /030 28 — 75 2/3
1Т сз / 070 4 - 75 ~3?~ 'кось7/*' рёты~~ ”>ал о к

Зое наплаЗлеиного металла 3
2 CS /080 24 — 5 2 /9 С

С/9/-3 10 03 55НО * — 39 5 7 H I 205
Вес наплавленного металла /

ГаРлица сРарных щ£о§

Марка
Заводские Мон так ные шСыгол ,  электрона 3 42 зесжгмае. watt 3 42 Збс тлпвЗл. 

металла кгГсЛ и ТОЛЩ, аЗО ь / b i к £ВсегоНй/т ВсегоНа/г

С/9/-г Воина м _ / / /0 1 If 7.7 — J J/ 47Вес кг — 093 л 4 /4 —
/ н

С/9/-2 Клина м — /05 2. 2 li — 3.4 /■/ J 0Вес кг — /9 Л т — /./ /.3 I

С/9/-3 Клина м — 53 /0 К 9 0.7 Z — т . 0.5Вес кг — /0 Н-С о./з —

"реРуется на одни сРязь

Марка Кол.
Вес кг

Марки Всех
с /9/-/ 2 298 S9S
С/9/-2 1 545 /291
С/9/-3 2 205 4/0
Вес одной сРязи С/9/ 2295

Ррим ечания

/ СРязь С/9/ сост ои т  из от пра вочны х марок С/9Н;с/9/-2;с/9/-3 

IМ ат ериал конструкции-сталь м арки  ВКСтЗКП Р п я  сва р н ы х  конструк­

ции ГОСТ B iQ -60 Характеристику стали см пояснительную за п и с к у

3. В с е  о т в е р с т и я  ро/7м м  копот ь и л и  све р л и т ь  \
4 С п о р н ы е  шРы Ht S m m  I к р о м е

5  See оРрезы - 50 мм  ( оговоренных
S See if on ты М/4 нормальной точности '
7 Расчетные усилия Раны на одну плоскость связей

С£язь С /9 /

$ Ъ ^ О и н * М Л Ц  Ь 5 ~  X ~ Н г У & Я и с ц

53-0/- 55
бы пуск у
Лист 20

/059У /3



П а р к а
Л г

С е ч е н и е
С л и н а

Л Л

К с л В е с
Гр и ч е ча к w ^

г Н / Н е т Всех Маска

С/92-/

/ Г М 5350 2 - 36.0 /32

326

1 CS /080 /6 — S.2 83
J 0 5 /070 2 - 5.2 /0
Н -390*12 //so 2 — 32.2 S3
S -200*10 360 2 — 7.2 /8

Вес н а п ла в ле н н о го  м е т а л л а 3

C15Z-2

S Г 22 /0900 2 - 229 т

752

7 - /20x8 3/0 2 - 3 3 8
----- _ _3 -390к/2 720 2 _ 28.0 £2

3 - /30x8 /00 2 ~ 0.9 2
/0 С 8 /0 70 28 _ 7.8 /98
н С8 /070 3 _ 7.6 30 Хосб/ёрезн /юле к

Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а 3

С /92-3
г 25 / 080 20 - 32 /03

2063 CS /070 8 — 3.2 2/
/2 Г8 5620 2 — 39.3 73

Вес н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а 1

TaJsiuutQ с С а р н ы х  u/CoC

Map/ia
Заводски е шЗы Монтажные шЗы

fun
электрона Э 3Z sec напш 

металла те 3 31 Sec наолаЗл 
металла кгтип и тол­щина шва k l L i k lВсегоЗа/т Всего Я а /г

С /92-/ Глина м 3.2
/О 2.9 7 38 —

— /.3 иВес кг.l 0.9 ¥ 1.8 —

С/92-2
Глина м /2.0

2.2 3/ 3.3
/ * / ISВес кг 2./6 1. /

С/92-3
Глина м 3.3 /.0 3.0 0.72

й/ 0.6Вес кг 0.96 0./3 - - - - - - - - - - 1L_____

Т р е б у е т с я  н а  о П н у  с С ч з ь

Марк а К о л
В е с  кг

/на яки В с е х

С /92 -/ 2 326 652
С /92 -2 
Г /92-3

2 752 /508

1 236 _ 8/2 

2568В е с  о Н н о и  с С я з и

П р и м е ч а н и я

I СКя$ь С'92 состоит отграСсчнь'х чарок С/92-/,'C/92-2,CJ92-  J
2. М а т е р и а л  к о н с тр у к ц и и -с та л о  мар<* ВГОгЗ КП с/л я с £ а р н ы х  

к о н с т р у к ц и и  ГОСТ 5&Q-6Q* х а р а к т е р и с т и к у  с т а л и  с * 
п о я с н и т е л ь н у ю  З а п и с к у

3. Все о т в е р с т и я  с/-/7мм колоть или сверлить] „лм „< ' I  сраме
4. С б а р н ы е  ш ё ы  А * £ м м  (  с в а р е н н ы х

s. S e e  о П р е з ы  - S O m m  )

Г. S e e  С о л т ы  М /8 н о р м а л ь н о й  т о ч н о с т и  

?. Р а с ч е т н ы е  у с и л и я  П а н ы  н а  с о ч у  л и  с е р о с т ь  с в я з е й

/969г
Г  ряб. ^ К о и а ^ в ж ^  l l - J r  Нг

СРяз & С 192
К З - О /  * 55  
3 6/пуск у

Кон. КляТги/Juŝ .

Лист
/0593 23

2/



С п е ц и ф и к а ц и я  С т а л ь  S K C m  3JC/7

t 4
Дет. Сечение Длина

м M
Сол. Sec <r
T H /Зет. Всех Марки

Примечание

c m -/

/ C/4 S3S0 2 — SS /32

334
/ с 5 /080 4S - S.2 8*
J С S 4070 2 S.2 40J кос а/г лезь/
4

' f f
- 370х а 4330 2 - 4S.S 9.3
- 490 *8 47 0 t - > s .s 412

Вес чаллаСлечного металла 3./

c m -/

S Г 24 /2800 2 J /7 SJ4

3S2

—
s С S.5 /070 8 - 8.3 z s

7 С S.S /080 34 - s* 248
8 ~  /40 Kg 500 2 ~ 8$ /4 |
S -  420 *  42 8/0 Z - 32 S/4 I
/0 - /0&»8 //0 2 - 0.7 /4
a -SO *42 SOO / — J .4 3 4 — . . . .---------------
See наллаСленного металла- S.4

с m s

/4 c/o 5380 2 - 54 5 403

J3St cs m o 24 - S.2 /25

Sec налла&леяного металла /

Г а < С л и ц ,а  сС а р н ы сс ш С о /

ЗаСоВ с к и е шСь/ Монта мные шСы
Марка Тц/1

Ш< гоо/а 3 -42 h&c nan/'iS металла er 3 42 See Ha.XAu.8jt.металла лгтип и тол*Ч»МИЛ ШЙС Ы Ь_* kero 4a Jr Ь ! \JL UO kero 4a 4 r

С/93 •/ Длинам 18 35 0.3 /7 3.2 50 —

2.2 S. 7Вес кг 0.1 0.7 OS /.S ~

ст-г Длинам со /5.8 33 ЗА
— 17 z 18 19Вес кг 0S и — 0.9 0.9

cm-i Длинам 4.8 —

0.4 /7 0.7 — —

0./ 4.3Вес кг 0,4 — 0./ ~ —

Г р е С у е т  с я  н а  о С н у  с £ я з  6

М а р к  a К о л . В е с. к г
м арки Scecc

C 493-4 2 33 4 588
C 493 -2 2 952 4924
C 493 - J 2 233 470

Sec оДнои сСязи C/93 3052

Примечания

4. С Вязь С 493 с о с т о и т  из om npaioч н ы х  нарос С /33 -/; «г /93-2' с/93-3,

/. Материал конструкции * с та л ь  марки SKCm 3 КП для c/арных конструкции ГОСТШ 

Х а ра ктери сти ку с т а л и  см, лая с н и тв ль н у ю  з а п и с к у ,  
j  See о т в е р с т и я  а!* П  к о л о т ь  и л и  с С е р л и т ь

4. Спорные ш Л / hz&MM
5. See оСрезы SO нм
S. Расчетное усилия Замы на одну плоскость с&ии

кроме
огаСоренныос

№ г

П  i ' l l  Of). О 9 t У  - *1. U

cfajt, с /S3
/OSSU 15

К З -0/“SS
С*/лускР

jfu c m
....

22



Спей, и<рир а ц и в Cm qs!6 6 К Cm 3 КП

Марка
V
Вег. Сечение Длина

мм
Кол. Вес кг

Примечания
Т н 1Ве/п Всех Марки

с т - /

1 CIS S3 so 1 — 76 15Z

359
2 CS 1090 16 _ 5.2 64
3 CS 1070 2 — SZ 10.4 косые реп/
н •200*9 470 1 - 5.9 119
/3 •390 к 12 13S0 2 — 49.4 37
Вес наплавленного м е та лла 3.1

c w -i

S С24 /2300 2 — 317 634

1076

...... .
6 ПО /070 4 $.2 37
7 СЮ 1080 34 — 3.3 316
9 -140*9 SOO 1 — S.S 11
$ -430*12 930 2 — 34 69
/0 -/00x9 110 2 _ 0.7 14
12 •90x12 SOO 1 - 34 3.4
Вес наплаКленного м е та лла S.Z

C1S4-3
н СЮ S3S0 1 / 546 /09

23S2 CS 1090 24 — S .2 /25

Вес наплаВлемного м е т а л л а 10

Т а С л и и а  d a  ю н ы х  ш £ о £

ЗоКоВские шДы \Монтажные шКы
Марка Тип ,шктьаоо 3 41 Зёс/mnafy.мртдллйкпI 3 4Z Sec наплаСл.M ПТ 6 АЛО КГТип и гол­иц и на шла М bi Всегоfair h i hi Ъ1» Веет Hair]

С134-/ Длина м 19 3.3
as 2.S S2 so —

2.2Вес кг 0,2 0.7 1 0.5 IS —
S  f

С134-2 Длина м 6.1 1S.9 3.3 33
— 2.6 // 19 1 $

1Вес кг 05 2.9 “ 03 10

С134-3 Длина м 46 —
0.4 17 0.7 — —

0.1 „ * j
Вес кг 0.4 — 1 0.1 — —

Т р е б у е т с я  н а  оВнч c f t j d

Марка Кол. Вес кг
марки “ТсёсР

Cr94- . l 2 35$ 716
С /34-2 2 1076 2/52
С194-3 2 Z3S 470

Вес обмой сКязи С 194 333S

Примечания

1 Сбязь С1 состоит из отпраКочных марок с  Ю4-1; ст -С .ст -3  
1. Материал кикструкции-сталь марки ВКСл/ЗКОВля сВарных конструкции гост 
390-60* характеристику стали хм.пояснительную записку 

3. Все отверстия с/-- 17 колоть или сь ер лить I Креме 
4 Сбарные шьы 4 -6мм I агдбере.нных
5, Все парезы-SOмм
S. Расчетные усилия Ваны на сВну п ло с к о с ть  сСязи
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