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t i i t m  Ш 1 Ш Н Ц Н  u m n u u m n  н Е к и м л т н й  
СЕМЯ U «  - г. я .  Т Е8 HI 81 Г я н £ С 8 Я £ Т Ш И А Н Я Л  I ?Е- 
81 Н Е Н к к к я я М и ш п т и и н  U E k l k l R  ТЕ кМ» Нк- 
ЯМХЕИИМХ Х.Е. Щ Е  88» I П  Е 8 Т М Т Е 8 М I  Н Е t 8 8 М НЕТ М Е­
НЯ ЕН t u m n  18 к М  к 1 3 Р И 8 t 8 К и  t\ 8 I 11 Н к И  88 «И1-
т ш т я Г  «-W- I 1.
1 f k t HE T Hk l  t kEMk R М k l kkHkU I E E E !  йЗкЕКЯЯ- Н И Ц *  
МкЕХкЦкЯ I к к к к н и ш и  C E U H U  t ы и я н н  m  м  
15И МН | ?Е81МЕНкМ, ЯЯ И И Х 5  - j M H H I - T E U H R U m u  
I Т Н Е Т ТЕН8 ЗН*11 | l  - U  /. J k t HE T  НкЯ Ш Н к  8 I к 8 Я 
ЙКНЕкЯ - Ц Н 1 Й М к Е П т . | к » Т к  с MHCI8 3HMMR и  Е М*м Я 
11М* Т к Е к я 8,3 I  /.
II. ft Н  t к * Я I kt OHRTKHM НК I M U I M E n U - l k M l E k E i E H H ^  

Н к Г М З к Ч ,  П М Н к Е М З Ч  *  Т к 5 8 Я В, Е I .
Я м  м м Е к т и н м и  н к г м з к к к | я £ и т и 8 » , т я х Е -  
к 1 £ п и ц и к ш  я п . |  ш ш т  п з к к я  я ш п ,  
к Т к 8 X  Е 1 Н Е Н 8 1 к Я Н к 1 8  t  к Ч Ч к X X к 1 ^ И М к Т Н Н Н Т к Я  
T f E l k t t t l t T M M t T k  к * к Х Н «  M I I E M T I U  к П 1  к Н ft Т t  М -  
Н М М  P k t H E U H i P M  f i f l R P H H H  f m i t i  U  £НРВНННЬГ! СТЕНЫ Щ  ОПОРЫ 
Ш Ш Ш Ь  f t t £ U 3 8 i E T I l H W l  П Ц З Ш к Н  С И И Л Ш Н Н  М П А Ш 1 Н Е С 8 Н М  ХИСТОМ’, 

л д и я к  ш р ы  ат тп  Е Е Яни - ,  с ь к ш !  т  ш е н ш ш т с *  м  « « ш н  р е а ц я ц  я  р« -  

M k i r k T T C R  ц  к п  п т  з к Ш к « н  ^ е т х а н .

Т  8 я т - и ш - г / п ^ м » / .  n m . S ' f i Q . S M i / e r ,  и  п р 7  
B T k - m . i i - i / t T . u . i t / ’ т , 5  i / c i , ‘ и : я / /

С Е Р И Я
1.  т - \

Н И H u t H l T E k k H k i  3 К !\ Я t  8 к ы л .
3

т т г

m u 1
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! и ( ) М П « 1 к Н Н М Е  R k U m t  l f /n‘ | U 3  Ш Т к  Ш  tT U R .  l E t k  Н Ш к Е й

f k U E T  Н к Я  Н к И Ш к |  U t T U R R U  1 И Е М Е Н Н к Д | 600 HS1

Н и м и  Ш И  H k U H U k l  i m T H H H U  » И Е М Е Н Н И / 500 з и
i k l T E H H I -  к Е Н Т М И Ц к Д

u m  н и м к т п н п  u m u t

м  t т и  и н и . 350 ш

И Е М Е Н Н Н - -

U  и и  m  m e h h i * ц п т и  «  m u  u m  н е м е н ­
и й  M I H U H H l i  Нк  Г 1 ш и 150 158

и.  I  и  п  н  м е  и т т и и  н * т  i  щ [ н и  a k  п ц н  
u t u u i m i  t * .  a I  т и к .  1 .

T и м и  1
I U r e u  h i  
u u u e  h i » U e m e h t u  1 Н Е 1 И

? 1 1  н E T H M E 
U E  МП

п г г г п т п г г н т г гs t l k l l
«  nf
тм Н IR

т «
к

1 *
H i  М И  и х ­

ние
а е т  м л а д

i M k i m w i  u s n Х тттг2 Щ 5 н 2 - 3&.9 - 105

I m i i  n к h e  к » 0,117 -0,152 -

« Н И  и  HUE 
И Ш 1 Ш

1 f i к i к i H i i t  m u j p r a » a L 52, 7 - 8, 87

I m i  П Н Е к * !П П7ПГ1ТТП; JTI 0,083 -0,123 -

1 1  S f * E I T  ft WE K k t l t  H T I R I I  a t  и н н и п  Hk  t * k T * E
^•r i „шг
 ̂ Ь н т н н  autkti 8 ! п п ц } ш  кмитума

t T k k U l  E k E *  H «  M *  I  1 1  t I  t  I k k t t t t '
фкп и г и  мм м н и т  м т н м и  
и  н и  i -Ц j l l  * ИП %rj t n l l ,

i | H k 8  ? Д Г к Е M U  к ? М к И ?  к н ц и и  Ф 1 Н - Т  •

| и *  • 158011 " 1 ^ * / , »  < р т - 7  / к \ - т т  « М .

| ) н к п п г к 1 М к я  k t H k i m  * u u m u i u u  

k t  М к Т Я Н к Д  П Н И  Ш  к и п ц и п и п  Ш -  

фП1 4>S*?-I |U " 4 U M  " Н ,
|)И£Нктгккмкд к м и т т  * ikkttu fc-I,

Н ,  1*1.

J

2

ft. S и  е и  и м и т н н м Е  н и п г к Е М Й  п т н и и  м м к -  
T U l i  k l k t t k  k * S  U H E t E H M  к 1  Ш Е Г И Н  m ^ l H I t T I S -  
n t l t ;  I l k H E U  t  М к М Д Г к Е М Й  U M k T U l i  \ \  t E N I I M f t t -  
M U i u  i M i t i  I H  ir l u t u i M m i i  h m u u u  h - I  t m t E -
им u I  птеп m i . 1 »нп м ци I ш e г и ti n  n im  
\ k r i m m m  п ц и  » п ш и и и ш  ш и п я  ni 
И  ? н т н »  М Т Г Е Ц ft Н НЕ  а м и и  к Н Е
15. Ц к Н Е к I  М Е Х к Ч Т Т  к * н и  R E t E l f l l T M  ft R M I E  П  Н М к П11М1-
тмй u n r i u T n u k H u  т т и т и и н т  п ц  а и м н »  SDOuMS9 КГ/ н 1 
t т ш и ш н  h u m i m e m i u  п м т н к 4/ ч » в У з м .  
и. l u u i k l i u  U T  I I  i  t U I  1 Ш Ш  ft К Н £ k ft I T k l H R U l  
и щ и  *  t T u i t T i i  « m u  н н и н т ш и  m u i . m -  
а п к н ц и  i t  ц ш ш ц ш н и  « к г т н  t  п и к и м -
Т Е И М Н  t E Y U U  (1 9 t I I  Т I Е Т C T U  И ft t M  Ш Ш М  Ч Е М Е -  
U K  t I k t U T  k M I ,  « Ц Т 1 Е Щ к Ц 1  Mf t  \ И Т  к Т П  И Н Н  Н Е Н Ц Ч Л  

t H I t t S H I t T I  R H U  I  Я.
п.  l i r U U M H  R H H I H t T l k  » H E U t  U E l H t M I T f E H k  
at к г ? Е Г к т н 1  • т т т н  T t u m r u ,  u i  h e  m u t u t i  
H f H M E H E H i *  m n u t H  l U H i n m  t ш и ш и  
п т Е И Т И Н Ц И  U i m i i m  t U i M k H E H H M t  f k t U T
\i. Н к t u  e н к e  t t  e ? *  a 1 1 i  i  и н п т \  н к  1 1  m  -
U E k T M T E f M I H E U U ;  П 1 Ц Ц  I l I M k l  H H I l U E H l i  
k f  M к ТЧ f О I  I t I H E U I U E T t J  t l M H E T U l H I  1 T k k l H l i  1 1 ft 
J l t H l f E k H I M  t E 4 £ H ft ft ф и  M U ,  T . E .  m ? * H *  U k k ^ M I k -  

H T t  ft S I H E K H i  I  U X k l l  K i l l  fit i WT h i e  U t u e i u e  
и ц е ! й  i  s m u n H i i  u m u u w  h i  u i i w  ф и м м  
m u u u t m ,  i i u  t e i e ! 1 | н п т и ш

и
т о - 150.30- а / с т , од.,п р /  a m . s - i s o . s o - i / t T . f l J i . o p /
ВТ& -150.15 - 2 / t T ,  Й | , , Й Р /  ПТ £ 5  -150. 15 - 2 / С Т . Н , 1 Р /

ш и
i . m - i

151 1 Ни t H I T E U H U  З к П И К к
1W ft

3
м с т

ю м  ь



». П » к П  H k T I f t E H U  * И 1 Н И П  ш и к  I Ml*
mm ш и и  i m m h k t i  и т к i к ft \ t 1

Тмиц Ш
I l k

n m u .

M - » W

H k l k f t  R k H t k t f t
К * н й

I U U

t l f t M T .  M H  
Д Г | ( К 1 ’ 1

к М н и *

W i k t v l

ш и
U I I O L

У . Ы

i t T u T T O I

T H

ш ш ш к ш  

М Ш  I t T I l f t

H M

m i x

h m

H H I

к
ш ш

l .

H I »  H R

dK. g  

Э *  e  

ы  —«

ш ь  -  i s o . 5 q - 2 c t  

Й Т 6  *  1 S 0 . 1S ~ 2 t T
t u - i

h m

5 1 0 0

5 A 0 0

1 3 Л 8 2 5 A O S 2 0 0

R T T t S  *  1 5 0 . 5 0 * 2 t T  

I T k . 5 -  1 5 Q . 1 5 - 2 C T

— t — 1 5 Д Ш 5 0 0 2 1 0

Ж

- c

e =  c

1 T T 0 - 1 5 0 . 0 0 - 2 1 *

m  -  i s o . i S - г п А .
1 5 И

1 5 0 0 0

9 5 0 0
1 0 5 0 0 Й . 8 1 0 3 . 5 A 0 Q 2 8 0

i m s - i s o s a - M A

1 П . 5 - 1 5 0 . 1 5 - 2 1 *
н и

1 6 0 0 Q

1 0 2 . 0 0

« 2 0 0 1 0 . 1 8 0 . 8 A D O 2 8 0

^  s* 
a r  *“

wc
^ c r  Щ

1 Т Т 6 М 5 0 . М - 2 Я Р  

Я Т 6  - 1 5 0 . 1 5 - 2 Й Р
S & P - !

1 Ш 0

1 0 1 0 0

u r n 2 . 2 9 9 . 0 A D D 2 8 0

H T T V S *  1 Б 0 . 5 0 - 2 Я Р

n m * i s o . i s - w
— 2 . 2 n o 5 0 0 2 1 0

i t  \ i m u t t t  н ш п  и и и а т  h u h  н щ - 
i m m i H H i  n m u u n  i t :

а) к и и ц н  u u m u i  ;
«I ^ ( н н ц н  к m m .  i u r i m i e r h u  

м и и  l i n n i  i  h i h m  | u h  n  
i| и ц и  u t i u ; 

r| n i  П И Н Т !  Ц Т Ш .

l i i n i  IT 1 Й Н Н Ц П  | | 1 Н М ^ И И  k ft lE M t

I— ..........
C_"1 _J
Z " '.,V
r \ ' "-  Л

i m t m i l  H k R T  М Н И Л И  U k U R H l l

l ^ U H k U *  M  *  U U T M T E H U U t U f t  t l l U f i E  Н К Т Д -

f

п н и  H i T i m w T u  i k H H t  n r t T m t  m n r k t -  
M i  k i H K T H f u ,  ii v ft h e i h m e u i h  ш и ш и  ш и ш
I 1 Щ Ш 1  H k U ftE f tU .

it. I t M U  н и п е е н л д  | t i  ft i ? 11 ф i f mi\ kk u t i h |

t k l k U T  1 П П 1 Ц Ж  ft К К I H 1 ft IkHttPEMEHRI 1- ?ЕШ
И г н и е н й и  ш ц и к  l u k i i  i f E k i m u m m  h m m i- 
k u u  a t  н и п п и л .
U. f l u  nr i TI f t ki ni f t  I H C l t i  HU П Ц 1 М 1 ШПЕ.НШ 
t i i u m n i K i i i i i  T m u i m n u i i  ш т щ к  n  пен т н *  
u  m i и ц t т i t
« .  ЙН U T I  H I M I K H H  Ь Щ П Т  И 1 И Ш  ICISIE IHvMkHftt
нк т ц кт e u  н i t  HMkHtHU le i iH iK  ш и  нии щ  ш ш -  
u n  i m u H i t  m i x u f t t  ц е т ш  нк м н и 1
Н И Н  г м  м н  м н и  m i .
I 1». b j ^ l T k  HI  t M J H T M H U H H  k M U i m  ft t U X U M -  

И Н Н И Н  i E T I M  I k T E f l H U t U r  U H U l 4, k t T t J .
15. А т к и н  k i H k T H H i i k  n k t i i i  и и д ш  щ н -
HIU U I U  ^ U t k f l U T I  III к U k k U M I  n  \EH ЕНТ К 1Г1

т п т  m  u  H i t i i k H i .
i t  M h \ m H k n n r k E H i i  U H k T i f u  i n r n u  п а н т *  
t n k H I H  UTI Hk ft Ш П 1Т1 kEHEHTHMH Ut T l l f l M ft Mr 
Н Т Н 1 И И Н  Н И  П  M П  ft |  я

U. I П М Ш Ц { Щ  1 Ш Ш И к  ft tTHIt l l l  IT
т и н  * H H k u v H iu  u i m / H i k  k i r t h  п ц т м н м и к -  
ft*/; ITIEUT HEIHHIIkT u i  I H • RT ft M » к H I ^ M M t
и  l u  i k i k k k f t i u  к н  к к ft n u t i m  м н т к м  фн  ни
и ц н п и  i K H t H i m u i i H i  m t m m t R U M t  
| t M.  u n t u  I t  R U  T к ft

i t  H k i M i H U k H M  м и н  Hkh i t i T i  h e i мi i i k t H i i  kVktki i
Rk 1ШНИИ n m i t n  ftUHIft \ U H l  ЦЩ1НМ ТЩ 1НГ1 U l H .

u ЯТТЬ - l50.'iQ-2/tT(Bl,nP/j ПТТ4.5 * 150.30-2/C.T,ПЯ,ПPA 
RT6 - 150.15-2/tT.Bl.jP/ B TH  - I5Q.I5-2/tT.Hl. П?/

СИ H
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H U I m m t i m m  u n i t u
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5§ И м  П П Т 1 Ш М К  u u u i  h i m t i n t  т к и ш и  t m v
и щ n  н и м  i t  н h i u  K i U M t H T i i :
t H  I П L 4 J _ i i l  „ Н и и к и и ц и  h t i h h  i  т т и ш ;
I H  a H I  ‘ P . l - И  .  U i m u  м ш т к и  H H f r m u m E  t  j ^ m u r  
Ц Х  s u m *  I  n u l l i n ' ;
t H  i  ( I I  -  V № .  W t i  н и  R i  H i i i r m u t u n i i i i i i u  п т н и е ш ,  
t H  i  j j l -  - u \  1 и н т  i  u  х т з 1 и т » н н и х  и н п м ц н ;  
t  r  1 f l l  Л е к п > ш  i h h m e  щ е m  Н ц » е  н и к н и ; '
Ш  i l l  - Ш л М  Л и т  п т  I h h h e  i n u u  n m i ‘ ;

T o  t T И 1 1 1 - ЬН .  k? М М  И  k I H l M i R W l  i m k r  t I M H M L  J i u  m w -  
i n n s i u  u H t T t u | i i . U i R » u c m  i t u t i n n  i  м а ц «  п п н -  
т и н ' ;
f U T  M < 5  - 0 1 .  1 ц ц у  * е  к е з и е т  i h h m e  i  u t i h h m e . Й п щ  
u u H t t u i  m i  m m * ;
Д м п и  и д  |\« T t l H I M T i r  1 Н 1 Т 1 Ш Н 1  »  I t T K H I I U
t m n u u  з к т д н п  u u n i  щ ц ш  и к и т т н и н и  
I  и т и н и  и з к и т \  t Ц 3 1 3 4 5 .  У  п и т .
„ и  т и п  h i  т ш  т и н * » !  и н и н т  » з к т к н н *  
к е т и е а  ш г м и т т  и н е т м ц н - t H  W * H .

J u t n n u n  п I  т н ш г и  у щ и ш и ш п  t i n n u u n  
a  е п и  m i ,  п м и и н н и  »  i u n u « i i  к п и ш м  *  е к е з в  ш » н -
H U  П Е К Т И Н  ? M M U U M  » Н И Ш Н Е Ц -
м и т н  u m i K M i V  Ш Ш  l U t r .
м.  U к м  I  н k u i m u i  и  п н е i  н щ  т м и н  п н е к и
м н т  и  % m t u  т и н и и

А  п з м и  м  к к т е  *  5 мм 
f )  * и  м и  И  и I  п  НЕ И  ММ 
6) и з  м е ? т  t w t t n  *  t  мм

I  ц ш ш  и  m m i  I  П Н 3 9 Н Т К И Н И  п и  о  m  -  не т е е  
*1 мм н к  т  ш и т  м е т п ,  к н к  н м  н и з  н е  т е е  1 м м .
31 .  U e m m i u u  h h i h  ш е п н и т *  м ь £ к и д / н и н д д  
ш и ш т  н и ш « 1  и  и п и  1 Ы  
зз Н к  е к a е t n i u i  и ш и ш и }  м к п т т е н н м н  щ  м *  
u u v ,  н и м и ,  И к и т  н ш т т п  п н е й  н е  к в и т  ш и  
т ц п . н и т ,  т т ,  п д т | * и т и  i  ? и ш | ,  и н т -  
Н И  И М И  3 U  Д H H U t t U V
зн. Н к  н ш к * м | |  h u t  t  ! ц ц ш  n t u m m n  S 3 k e m / k u m -
Ш И П  H U U U M  U U  И  Н  к !  5 ММ I  ! Ш Н У  Г к И 1  Н П 1
н е н к е е  5 м м ,  т м е м м  н е  m e e  И  м м ,  i  т и е т е  н е  
т е е  ч х н е  и г .  м

3S.  к и т  н н и г и н н  к г м к п т ,  П 1 с т щ м  ц н  з к  п и ­
и т  ш и  н е  m e t  н е м  н Н м м ,  т м т  и т »  и  ? ? п н  н и  
и м к з п !
31 .  t n u m  з и к к к н и е  к е т и »  не  м и н »  с м е н и т  \ 
т и п и *  н к н е к е »  m e t  н е м  « к  И  м м ;  п  ш ш щ  н е  
H u t  н е м  н к З м м
зт.  И и н п и  п и н и и »  т т н м д  т и к н и *  k i m e i  
к п х н м  е ы п  т ц е н и  и  н к п т т  и с т и н  i  п и » ш -  
к е п \  п « к  c t m v
3 t .  Т г к н и и р т *  ш и  т щ ш н н ц  U H t k e i  п ц е е т -  
1 M T I  I  H H U H  U k U t R I l j  Г 1 П 3 1 Н Т  к Н Н » м |  t k e ? E U H . M W -  
M |  Ш И З А  х З Н  M U k k k k k M f t  I  VI  H E  I l i H  f i t *  M U K  к И  I U -  
Н И  l\ к H E к E I  U T k U U M K  » U  M U k k k U  H » k  U H k N f t  (It 
I t e i  H i t I H  M U R k  И И Ц к а
3 i  й т е м  R k R E k t i  щ ц е и и т т т с и  t ш м м е г -
H i t  H k T ! H 3 U 8  Н к  Н Е Т И К  и e T KM.
HI.  ! \ ? l  U H 3 M k t T I E  М П Т к Д Н П  И Н Т  U E k H t T  M  M l  I к ;
п и и т  и д  m m  t f t  i H - 1  -  ^ . 5 - 5 Г .  U t i h h m i  д ^ е к е з и Е -
T I R R H E  U H t T M E k H  t i l » H M £ .  П f к I l k  К Й М Д З Н к С Т П  I  В П Е М -  
n  М 1 Н Т К Д Н М Х  н и т !
He t o u u n u k  n k R E K E i  ,  и к n 1 1  м e f . П Т Т 5  - H 5 0 . 3 8 - U T  
U T 4,5 - 1 5 0 . 1 5  - i n t  ,  O T T b - i S O ^ e - H k  , И и и к е т  п е н ’м -

9

м е  u i u n e m .
ЯТТ - i\ к ней т ink ,TT‘ ,
R T  -  п к н е н  n u  X \
6 8 ^ . 5  -  Н Ц Ц Н И Н П Л  П Ш Т Н И  Н к П Н П к  

I  t I T  H U  И  r *  H k  U 1 S t 3  m u  C I S C T I  Е Н Н 1 Г 1  U t k  U k E k H ;
TSO -  h h i u u h u  к к и  к I к M)
30 i  (5 - Hi MRHkk i HM u « м  н к I км;
2. -  х к ? к к т E f  и т  i  к к  u m e i  и  п г ц т н и м  п т н ,  
и т н х т ы м  зк пни  нк I 1 и н д и  I з к е к и ;
И -  нкпм гкЕми и н к т т  д з т и - т  т е п д ;
И  - нкп »д гкемкд и м к тн к  т е к и - m u m ;
ЙР- н к т г к е к и  м м к т т  i 3 k t m  - п м п м ч ш .

Т к и т ь  - (50.30 -а/ст, и л  V яттн.5 - (50.30 -21 а л к  п р /
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ПТТ 4,5't50.30 "2П?

МАРК А 
ЗАКЛАДНОЙ 
л  Е Т А А й

Кол ВО 
ШТ

В е с  с к г ;
одной шт. ОПЦИИ

М-1 12 0.9 10.8
М 2 4 1 3£ 5 .4 4
М-Ч 4 З.Е 14 4

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛ ЕН НА П А Н Е Л Ь

1\

Примечаниу
ИСТАНОВКУ ЛЕГАЛЕН СМ НА АИСТАХ 

* 10.13
2 З а к л а д н ы е  д е т а л и  ф и к с и р у ю т с я

8 ФОРМЕ СПЕЦИАЛЬНЫМ УСТРОЙСТВОМ
3 От в е р с т и я  п о д  э л е к т р о п р о в о д к у

0  38 ММ. ОСУЩЕСТВЛЯТЬ ВКЛАДЫШАМИ, 
ЗАКРЕПА!ИНЫМИ НА ФОРМЕ 
Г ПО СПЕВ. ЗАКАЗУ)

Ц ОЧЕРЕДНОСТЬ М О Н ТА Ж А  ЗАКЛАДНЫХ 
Д Е Т А Л Е Н  СМ ЛИСТ А 10.

т к Й И М . 5 - 1 5 0  30 2 С Т ; П Т Т М . > - ! ? 0  3 0 - 2 П Д . П Т Т  О В  3 0 - 2 П Р СЕРИЯ
1.242-1

1971 МОНТАЖН АЯ С Х Е М А  Н С П Е Ш И  КА Ш  З А К Л А Д Н Ы Х  
Д Е Т А Л Е Й .  НА ПАНЕЛЬ.

BUR
3

лист
12

Ю й  12
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Р И М Е Н А  Н У -
i  М е с т о п о л о ж е н и е  ' / з л о е  

Ч Д С  с м  л и с т  Э
2. Н а п ?д г а е м ^ w  а р м а щ ч с а о в н о ,  

НЕ ПОКАЗАННОЮ В Ш А Х  > . Е  СМ 
С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  ПО С Е Ч Е Н И Я М  

2  2  И 3 - 3
И з о б р а ж е н и е  в е р х н е й  ч а с т и  
у з л о в  ^  и б  с м  п о  ту Ч 
П р и  м о н т а ж е  и с к л ю ч и т ь  
в о з м о ж н о с т ь  с д в и ж к и  
СПИРАЛЕН с о п о р ы . - (СМ.ТЗЕЛ И)

По 1-1 По з - з

и П Т Т  ! | . > - Ш 0  г П ; 1 1 Т Т  М.5 1 Ж 3 0  2  п л ,  П Т1 О О . З О - 2 П Р
С е р  H i  

1 . 2 4 2 - 1

1971 А м к ш а и н е  п а н е л е й . У з л ы  * t . 5 . с
IWB л и п  
3 13
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К 1 Н » ш а  т м я  t i t  1  к т и к и  п т е н и  н т * .8 Н 5 о .з о - t / t x . i u r l  |_ i 
/ »  И П И Т  Н Н 1 1 П  м н я /

и  1 - 1

(11 М
1 5 5

■ 7 5  J 450 М HR \ RBA. 1Е t, RP iMtfTft4 ШШ-058}ПП
с -5а 5 10.6 550 47
с -  4 а 5 4 . 1 It 0US

T K Ш Й 5 -15 а З О -2 t r ,  n m  5-156.3 6 -7П Ц ;Ш  Н-15058-гПР. C t M  Л .
И И - 1

1971 М К 1 « Н Ш К £  IWRRl* 1\М№1ш1швТ!чМЙ ttflU lR R  
16 M R R R W j iMfc

3
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й
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Т

2 4

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И 5 А Е А И И
Наш
ш«

ЙАИМЕН01АНН1 
ПАНЕ КЕИ

Марка
итоп

Овнм
В Е Т О  « Ам5

Б е с
ЭАЕМЕНТ»

т

Раса-стам
Н А Т Т Р А ШКГ-

i s ПТб ’ 450.45- 2 СТ 296,025 ЗБ ПТ 6 - 450.45- 1 ПА. Ьо 44*1.0
5е в. ПТ6 - 450.45 -2 ПР г, at и 220,6
Mi
=3 ПТ к5- 450. 45-2СТ 300 2Й.5
S i ПТ kБ- 450. 45-2ОА >100 479,6
■ь Xs gw тпЬ- 450.45 - 2ПР 300 о м

П Р И М Е Ч А Н И Я ' .

I  Р л Б О Т  А Т Ь  С О В М Е С Т Н О  С Л И С Т О М  4  46
2.  М о н т а ж и и е  т м ы  з а к а а а , н ж  д ь т а а е и  д а я  п а ц е а е н

П Е Р Е К Р Ы Т И И  и П О К Р ЫТ И И  СМ-  Н А  А И С Т А Х  420 И 25.

T R
П Т 6 *  4 5 0 . 1 5 - 2 с т ;  П Т 6 -  4 5 0 . 4 5 - 2 П 1 ;  Л Т 6  -  4 5 0 . 4 5  -  2 П Р  
п т l j . 6 - i s o .  1 5 - 2 с т ;  п т Н . 5 * i s o . i s -  2 п Х ;  п т ч . 5 - t s o . i s - 2 п р

С Е Р  И Я 
4 .  2 М 2 - 4

О М Ц И И  В И Д  П А Н Е А Е Н .  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И 5 Д Е А И И
в м п -

3
А И С Т

4 5

ИМ и
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QXEH

*  =J

r s  J S S l u s

« “ t i t  
- t i m  

| s ~ f s

l i i A - A

. „ . .  п р и И - 5  
Л М С Т И  H  fl Z U , zt>

7

А А А А А А - 0

/ . * / •  /  Л  у ' У
40

Х '/ Х / Х /

510

440

i •W / W aZ Z  
R 50

b

* )

№  л р  к л

Я Л Я Е Л И

спим -
ЛРИЛТИ

ГОСТ
S7H-61

ЛРМЛТ1Г1МЕ «РЯЛЙПРОЛОЛОКЛ 
Ч И Т У  рнеокопрочн 

11Н U II Ч N  Г  , “М ‘ , “ «
% 2 6 - Й  f e S "

С Т Е Р Ж П Е 9 Л Я  Л Р М Л Т У Р Л  
Г О С Т  5 7 8 4 - 6 4

ПРО Л0 ЛОЛЛ олитоккля 
ГО С Т 6 7 2 7 -  55

СТИЛЬ ПРОЛЛТНЛ* 
и  Ст. 5 ЛЯ 

гост 380- 6 0 * 8 С Е Г 0

к л А -Й П - 7  < & Р -н к л. и - ш  К л. Л ' 1 к л . 8 - 1 fO c U lro c T j(w sflesre-d
А  М Л М Е Т Р  М М с л ч ч н и Е . ми

48 45 42 5 12 40 8 — ИТОГО 22 6 итого 5 *4 l итоге -130x8
L

ЪхкМ итого

п т б -  4 5 0 ,4 5 - 2 СТ 179. Б — — — Gtl — xx]
32,0 14.8 2,9 A i Я .У 1*1,9 4.7 52.0 3.0 1*1.8 17.8 296,0

П Т ь .5  - 450.45' 2 СТ 41(9.5 — — — — l|.f
r»*l

22.6 26.8 44.8 2.3 4*1.7 5, S з*м 4.5 *41.2 3.0 9.3 « V 2*1*1.5
П Т 6  '  450.45- 241^ 447.0 — — _6 J_ — x*J

26,9 a .o 44,5 JAl l*L7 37.4 1*1,9 0.5 52. S 3.0 1*1,8 17.8 23*4.0
ПТ к 5 - 450.45- 2 П \ — — s t o — u

ЭДО)
22,6 26.8 44,8 2 .9 4*1.7 7.4 s k i 0.5 *11,8 3,0 э.з 12.3 179,6

П Т 6  - 4 5 0 ,4 5 -2 П Р — — — 105. 6 AL 25*9 s t o 44,8 2 .9 4*1.7 37.4 i b 0.5 52.5 3.0 i b 47.8 220,6
П Т  * 1 ,5 *  420,45- 2 — — 80. S k i " a ? 26.8 44.8 2 .9 4*1.7 7.4 1 G 05 *П,8 J £ j з.з 12.3 176,4

л i hi . иr 1 n- i
x t l % т о й  ЧИСЛЕ ял З Л Л Л Л А * М Е  л т л м  9 . 5  кг
* * « )  ------ я -------- * -------  «  ------ " "

с и -  п р и * .  5
л м с т и  й й  2 0 , г ь

6 , 2  к г  1 м  м  Н  П  й Г -

I  М Е С Т О П О Л О Ж Е Н И Е  то» и С Е Ч Е Ц И И  

Л И С Т Е  i l l s .

2 . $ w » o m  с т и л и  п  ш л л д и м е  д е т л л и  с м . л и с т  4 5 8

с м .  н  л

Т К

г а ц

П Т б - « 0 , 4 5 - 2 C T: П Т6 - 1 5 0 ,1 5 '2 П А ; П Т 8  * TSO 45- Щ Р  
ПТ 4 s - 15 0 ,15 .2CT; п т 9,»* i 5 0 .i S '2 f t ! :  n U s - f t d . i s - g n p

О л ц и й  »Ц Д  п м т й А п м  Л Д Ь . С е ч . * й , 5 -5 ,6 - 6 ,8 ы ц р ц  СТ1ЛЦ

С 1 Р М
4- 2 1 1 2 -  4

I M * .
J К4 5 Т

4 4 Ш -  ^ 6
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e».***5vg ĝ

I l I V T P O S m ^ T i S ^ a a - M  ' *S S К / Т Кх a u ^ ^ f V - J b ! L  _ _ _ _ _ _ _

________t n i

* )  U - т м .  Н * - ЗЛ lutm WMQ

1ШКИ
МША*
ЭМ«А

ИбШ
шпм

В П  «„К Г” я
листа

т - >
иЗДО!

Одной
т - 0Ц1!Й

no$.fi 45 2-5 1 о  а —
J b § ? 1 “ Т З Т т О 1 Ц \_
J b 7 1 ~ *.$ м 3§
1_"7Д 1 Е Л е л 43
- Ы 4 1- 3 5.1 3 7_
X r L 7 6.1 11-1 3*1
J< c _ l 1 6 5 65 33
Л - 1 ? 5.3 11.8 _ § 5 _
J - 1 0 7 В-5 f  0 зя

1Q 0.0? 0.6 L J L

П м м щ и л :

М еш МЦ АРМЦР08АИИЯ С Е Ч Е Ш  и 
В П Р Ц Ш Ш Ь  М О М П Ш  с м .  Ш 1 Ш 8 .  

f y U  J l f c H H Q M  Ш Ш Е * Е  Ш 0 8 Н О  H E

т ш ь \ :
о ) Ш Р & Ш М №  А Р Ш Ш - П О З .  1 , 1 3

Й СЕТКИ C*S5 C'7, C’70. - CM- AMfllM JH9 
? З Ш ф м Е  J E t m A H  i m - m a m m u K O  
г и ш к и  и м Л З  tin- ш и  « у .З Н А Ш И  И З Л И Ж Н О  З А М Е Н И Ш Ь  С-10 И М 3 . 1 3  И В Ш А Т Ш -  

' ным K № n m i M № m n i B S f  щ о в  п о а т в ^ р ж а . а н и ^ » м  
D m t i i mc mb f t E  m p t i A U H  А з о н е  o w a \ .

T I E П Н И 5 М 5 - Ш ;  m e - i s o n s  - г ш . ;  п т в - i s e . i s - i n p .
С б р ц д
1 г ч ы

1 9 7 1
м о н т а * н а н  Си м а  А р м и р о в а н н * . Р а з р е з ы  Н ;  М  с е ч  R - R
С А Е Н Н ф и К А Ч Н *  A P M A T H m \ *  И З В Д А И Й  Н А  U H E M

вмп.
3

Л и с т
1 7

JfVRli- 0 7
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К

ЙИИЖБ
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O e s 3

C — r -3

I

flo з-з
— 1

Т а б л и ц а !  О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й
MAPKU
п а ш е й

К к по
ШДД1У
МОНШЕА

Арматурные

изделия П р и м е ч а н и я
1 2 3 Ч

O J
УЧ
5?
i-JJ

1 М-З
2 К 1

i 2 3 ч 3 к г

с

1 м -з При У С Т А Н О В К Е  ПОЗ 1 
СПИРАЛИ ПОСТАВИТЬ 8 
П Р О Ш Н О Е  П ОЛОЖ ЕНИ Е

ч С 10
2 К -1 Я ПОЗ. 2/3
3 К-2 £ ПОЗ. 23
4 поз. 1 1 М-5 Н И Ж Н И Е  СМИТ}
5 М 5 нижние гчит) В С- 9 в е р х н и е  сг шт) нцхнцесгш

ич С С - 9 ВЕРА HU E (2UlT)HUXHUEf2lin] е=г 9 М-5 верхние' сч шт)
о 1 М 5 8 EP X H U F  Г Ч Ш Т ) 10 Г - 1 ПОАВЯЗАТЬ R с-2 _иРч % С-1 ПОДВЯЗАТЬ К С-9 оч II Пч

* 9 С Ю о 12 М 2 ПОЛИ ЗАТЬ к с-1 К С-9
и> 10 М 2 ПОЛИЗАТЬ К П  И С-9 ОЧ

13 М Т
в 11 M l * Q 14 П 1

1? П Т J--- 15 Г-5
. 1 3 , ___ L 2 _

i

1 1

Я Р а М  Е Ч А Н У :
« Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  с  а и с т а м и  N 1 , 1 9 , 2 0
2 Б С Е Ч Е Н U И П О  3 - 3  Н А П Р Я Г А Е М А Я  А Р М А Т У Р А  У С Л О В Н О  Н Е  

П О К А З А Н А  t M .  А И С Т  0 2 1
3 В Т А Б Л И Ц Е  I  П Р И В Е Д Е Н  В О З М О Ж Н Ы Й  П О Р М Д В К  М О Н Т А Ж А

\  bV aI i a V i u ^ a a a  о б р а з о в а н и и  о т в е р с т и й  П О Д Э А Е К Т Р О П Р О Ь О Д К У  [ СМ.  АИСТ И 2 0 )  
У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  П О С Л Е  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  

*  Х о д и т ь  ПО А Р М А Т У Р Н Ы М  И З Д Е Л И Я М ,  У С Т А Н О Ш Н Н Ы М  В Ф О Р М Е  З А П Р Е Щ А Е Т С Я

Г К Й Т Н ? 0 . 1 Р - 2 С Т ; Я Т Б - 1 Я Ш  2 П Д ,  Л Т С  1 Я Ш - 2  Л Р СЕР ИЯ
1. 242  I

1 9 7 1 А Р А Ш О Н Н Ц Е  П А Н Е Л Е Й  . A ET AA U 
О Ч Е Р Е А Н О С П  *  Я Н Т А Ж А Э А Е М Е К Т Н

выл
3

ЛИСТ
1 8

т  п
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" 33
3 Z

0 0 »  С И М Ш П И 1

Т Г  ИТГ1И Н И Ц 4 444Ф :Н
Ш Х -

t± M -

П  а  а  н  n o B - B

X  e  т а a t> .q

П р и м е ч н Н '

4. Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  с а и с т а м и  
J  п .  i s ,  2 0 .

2 .  С е ч е н и е  З - i  и о ч е р е д н о с т ь  м о н ­
т а ж а  с е т о к  с м .  а и с т  А 1 8 -  

Ъ. С е т к и  с * 5  м о ж н о  с о о т в е т с т в е н  
ко .  з а м е н и т ь  и к о н н ы м и  

1л с е т к а м и  п о  Г О С Т у  Ы П Ь - б В  
250 ( ^ 5 0 f kfS 

1 = 2 9 0 0
/ С Е Т К У  8 = 2 9 0 0  Р А З Р Е З А Т Ь  В Д О А Ь  
Н А  Д В Е  П О А О В И Ц ы ( .  

ч. В а р и а н т  а р м и р о в а н и я - п о а к и
УКО РО ЧЕННЫ М И С Е Т К А М И  С М - А И С Т Щ

т к пте - m is te r ;  п тб -т «М 5 -2 п д ; л тб ч Б о . 4в~гпр СЕ Р И я ,
12112-4

•I97.I М о н т а ж н а я  с н е м а  а р м и р о в а н и я  п о а к и  п а н е а и
1ЫП-

ъ
АИСТ

4Ъ

m&i* 19



si

: 4

=T =c

1
' Г Г *
;$?

C— «“ 3

l i L - U M I I U l

]ТГ

Ц  " т Т

П

ОТ 8 JZT 38

M-5

ПО 8
4 L М 2

‘ Е 3 ?
м - з /

145 1 4 5

ПО

Г-----------3*-

1 9 9

М А Р К А М А Р К А  •

т а г

КОА ВО В е с , к г

П А Н Е Л И шт. о д н о й  шт. ОБЩИЙ

ПТБ - 1 5 0 .1 5 -2  СТ 
п и  -150.15 -2 ПД 
П К  150.15-г ИР

M l 18 0.9 1Б 2
М-2 2 I.3C 2 ,1 2
м-з 2 4,5 9 0
М - 5 ‘ ) 8*) 0,1 5.С

С Щ И  + И Щ Н !  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  НА ПАНЕЛЬ

*•) См п р и м . 5

И M M ЕМ АН НЯ:
1 . У с т а н о в к у  д е т а л е н  с м  н а  а и с т а х  if 1 8 , i f 21 
2 . З а к л а д н ы е  д е т а л и  ф и к ш у ю т с д  в ф о р м е

СПЕЦ ИА ЛЬН ЫМ  УСТРОЙСТВОМ.
3 От в е р с т и я  п о д  э л е к т р о п р о в о д к у  ^  38 м м

ОСУ ЦЕСТВ АД ТЬ В К Л А Д Ы Ш А М » ,  ЗАКРЕП ЛЕННЫ МИ 
НА ФОРМЕ (П О СПЕЦ ЗАКАЗУ)

4 О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  з а к л а д н ы х  д е т а л е н  
см а и с т  if 18

I З а к л а д , д е т а л и  м -5 в у р о в н е  н и з а  т о р ц е в о г о  
РЕБРА ( Ч ш т ) У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  ПО СПЕЦ.  ЗАКАЗУ.

т к П К  150.15 - 2  С Т ,  т с  -150.(5 - г  П Д ; П К  150.15 - 2 П Р
С Е Р И Л

1 . 2 4 2  -1

1 9 1 1
М О Н Т А Х Н А Д  С Х Е М А  Д СПСЦЦФ И К А Ш  
З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  НА П А Н Е Л Ь .

ш п

3
л и с т

20
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У з Е Д  8  ( А Л *  М А Р О К  С Й Й А -  П А " )  С Л .  Я Р И М  2 , 3  

V  з е а  9 Г а л я  м а р о к  с  и н а Л Н  с м . я р и м . 2 , 3

Ё ч о Ш ч г *
| __

37.? 37̂
В? . ’ г

По 2 2 По 3-3

П Р И М Е Ч А Н И Е
1. М е с т о п о а о ж f h u e  у з а м  i n , 8, 9 

СМ.  А И С Т  17
2. Н а п р я г а е м у ю  а р м а т у р у , у с а о » н о ,

Н Е  П О К А З А Н Н У Ю  Ь У З Д А Х  8 И 9 ,
СМ С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  ПО С Е Ч Е Н  ИЯМ 
2 2 Ц  3 3

3. И з о б р а ж е н  н е  в е р х н е й  ч а с т и  
У З А О В  8 И 9 СМ ПО У ЗДУ  7

4.  Ы  М О Н ТА Ж Е и с к л ю ч и т ь  ^ВО ЗМО Ж­
Н О С Т Ь  С Д В И Ж К И  С П И Р А Л Е Н  С 
О П О Р Ы  - С е м  У З Е А  7 )

т к ПТ С 150.1? 2 СТ , ПТС 15-0.15 2ПД.  ПТС1?0. 1?-2ПЙ
СЕРПА 

1 242 -1
1911 А р м и р о в а н и е  п а н е л е й . 7 з а ы  7 . 8 , 9 ВЫП-

3
лист
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I=s r5|=г
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У

w
С-9 111

МАРКА 
П AHEAD

Марка 
М0КТ4Х 
ЭА ТА

Кокин
ШИК

Вес » к г |Г
ш и
АРМ

ИЗАШД

МАРКА МАРКА 
МОНТАМ 
ЗА ТА

КОАНЧ
ШТУК.

Вес в к г Г
МАРКА
ПАНЕАН

МАРКА
К0АНЧ
ШПК

Вес в кг (Г

Г
•

Щ и ПЛНЕАЦ 0ДНОН
ШТ- Общин

к ИСТА 
АРМ. 

НЗАЕАНК
МОНТАХ. 
ЭА ТА Одной

шт Общий
АИСТА , АРМ • ИЗДЕАЩ

поз. 1 5 29.9 149.5 _ ПОЗ ч В 11)5 84.0 _ поз. г 35 2.3 80.5
о С 6 ‘ ) г 118 гз.б 42 с= с -6») 2 11.8 23.6 42 d с - 6») 2 _ 1 L L 23.6 42
LT4 С 7 1 8.6 8. С 35 т~т~ 1 8.6 8 6 35 С 7 1 8 6 . 8.6 35

С 7 А \ 8.2 6.2 49 tr< С Т А 1 6.2 62 49 LT-. С ТА 1 6.2 6-2 49
ЬГЧ с - з 4 1.3 5.2 37 о С $ Ч 1.3 5.2 31 оLTs С 9 4 1-3 52 31

К-2 1 6.5 6.5 33
СГч

К-2 1 6.5 6.5 33 , К-2 1 6.5 65 33
ЦЧ 1-3 2 4.8 96 34 UN к - з 2 4 8 9С 34 LTs. К 'З 2 4.8 __ SLL 34- У

п-1 г 5.9 II 8 55 =г П-1 2 59 11.8 55 В-1 2 5.9 118 55
е= спяш ? ) 10 0 1 1.0 39 с= С -10 2 0.5 10 58 CSS С 10 2 0.5 10 38

П 03.23 10 0.0£ 0.6 40 ПОЗ. 23 Ш 0.06 0.6 ЧО
С П Е 1 Щ Ф Ц К А Ш А Р М А Т У Р Н Ы Х И ЗД Е Л И И НА ПАНУ ПАНЕЛЬ
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1. Д е т а л и  а р м и р о в а н и я , с е ч е н u î и
ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА СМ. АИСТ iTs23.

2 . На д а н н о м  ч е р т е ж е  условно  не п о каза н ы :
0) НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА - Ш И Н  1^3 

СМ. АИСТ |Ь'2С
6 ) СЕТКИ с с ,  С 1 ,  М о .  см.АИСТ К  24 
В) ЗАКЛАДНЫЕ ЛЕТАЛИ СМ. АИСТ t*-V ?  
г) СПИРАЛИ И ПОЗ.23 СМ АИСТ H5 2G

*' См. ПРим. If 3,4 ЛИСТ if  24 
**) См. п р и м . i f  г  аист  i f  п

т к
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ПТ Ц.5-15015-2СТ i ПТ Я.5 -150.15-2 П А , ПТ Я,5 150.15- 2 ИР

О Д В Щ Е т < М П Ш Й Ш Щ ! Г Й Г Т Т

" Е Ш Г
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Ма р и и if if по 
в о н ш  
м м т ш

АРМШПЫ! X 2 3 4
П РII М Е Ч  А Н  У #3 1 Л Н

ПЛНЕАЕР НЗДЕАЦД U S 2 K-3
I г 3 ч d 3 К -2

1 м-ч Пр и  у с т а н о в к е  поз. 1
СПИ?АЛЦ ПОСТАВИТЬ В 
ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

UN 4 C IO
2 к-з UN. 5 П03 4/3

С 3 К 2 sr b П03.23
о » ч .. ■ п о Г Г - 1 M-5 Н 1 П Ш Е Г Ч Ш ,
с / ч . 5 М-5 HHK HUE Г И шт! 8 C-9 ВЕРХНИЕ Г2ШТ) НИЖНИЕ f?UI1

£ С-Ч ВЕРХНИЕ (2шт)НЮШЕ(2ш ) e r r
C-sJ 9 M-5 ВЕРХНИЕ ( Ч И П )СЭL/4 7 М 5 ВЕРХНИЕ (Чшт) С Г Ч . ID C l ПОЛИЗАТЬ Н. С-1

8 С 7 ППИХЗАТЬ К . С-9 cry II M e
UN- 3 с-1а UN 12 M-2 ПОДВЯЗАТЬ К С-1 И С-9J3T 10 М-2 ПОДВЯЗАТЬ к с-т UC-9 UN 13 M l
в—■с с И M l 14 П !

ПОДВЯЗАТЬ К С * 712 П 1 1 = 15 c-c__
<3 - с с ПОДВЯЗАТЬ х с - 7

А е т а а ь  . А ’

СМ.ПРИМ.5 ЛИСТ
ЯО У >

? »МЕЧ Ай H5I

1. РАБВТАТк СОВМЕСТНО t ЛИСТАМЦ if 22,24,2*
2. В СЕЧЕНИИ ПО 3 3 НАПРЯГАЕМА! АРМАТУРА УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА 

СМ АИСТ If 2Ь
3 8 TAEAU ДЕ I  ПРИВЕДЕН ВОЗМОЖНЫМ ПОРЯ ДОК. МОНТАЖА АРМАТУРНЫХ. 

МЗДЕ АIIИ r  „ , - v

4. ВКЛАДЫШИ ДА* ОБРАЗОВАН!!) ОТВЕРСТИИ ПОД ЭЛЕКТРОПРОВОДКУ (СМ.АИСТ25) 
УСТАНАВЛИВАТЬ ПОСЛЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

5. ХОДИТЬ ПО АРМАТУРНЫМ ИЗДЕЛИЯМ, УСТАНОВЛЕННЫМ В ФОРМЕ 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ.

т к П Т  9 , 5 - 1 5 0 . 1 5 - 2  С Т ,  П Т  9 , 5 - 1 5 0 . 1 5 ' 2 П А ;  П Т 9 . 5 - 1 5 0 . 1 5 , ' 2 П Р
— е г г а —

1.212 -1

1 9 7 1
Армирование панелей. детали 
Очередность монтажа элементов.

вып. лист 
3 2  Ъ

ш  3 3
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1 .  У с т а н о в к у  д е т а л е й  с м .  н а  а и с т а *  t l 2 S ,  ^ 2 6

2. З а к л а д н ы е  л е н к и  Ф и к с и р у ю т с я  в Ф о р м е
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4 .  О Ч Е Р Е Д Н О С Т Ь  М О Н Т А Ж А  З А П А Л Н Ы *  Д Е Т А Л Е Й  с м  
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Н А П Р Я Г А Е М У Ю  А Р М А Т У Р У ,  У С Л О В Н О ,
Н Е  П О К А З А Н Н У Ю  В У З Л А Х  II У 12 С МО Т Р Е Т Ь  
С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  Н О  СЕЧЕН МЯЛА 
2  2  У  3 3 .
И з о б р а ж е н и е  в е р х н е й  н а с т у  у з л о в  
I I У  12 с м п о  у з л у  И )
П р и  м о н т а ж е  и с к л ю ч и т ь  в о з м о ж н о с т ь  
С А В И Ж К И  С Ш А А Е 1 Г  с  0 П 0 Н 1  
( С М .  У З Е А Й О )

ТК П Т  ц . 5  -1 5 0 . 1 5  2  С Т  . П Т  4 . 5 - 1 5 0  15 2  П Д . П Т  Н . 5 1 5 0 . 1 5 2 »
С Е Л  МЯ 

1 . 2 4 2  \

1911 И Р М П Ш Ш  П А Н Н Е » .  Узлы 1 0 , 1 1 , 1 2
вып.

3 АИСТ
2 6

W  3 6
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КЛАСС
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ШТ

ОБЩАЯ 
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ОТВЕРСТИЕ С РАШИКОВКОИ

(1
поз- Семей и Е

и к н к
>лм

ЙОАЮ
шт 0 E C ,  К Г

По з. В С Е Х

2 7 L 6 3 *  1 )0 x6 12 0 1 0 , 5 6 0 , 5 6
3 0 9  8 И М 1000 2 о , 4 о 0 , 8 0

т к

1 9 7 1

М - 2 С Е Р И Я  Т  2 ^ ) 2 " |

Вес
кг

П Т Т 8 | Ц 5 | - ! 5 0 .  30-2 |ст,ПА,Я) 
т | ч , 5 | “ |5 й 1 5 - 2  С1ПА.ПР

U 6 В Ы П У С К  К И С Т  
3  51

С п е ц и ф и к а ц и я  с ц н

1 е т  а а *  Л'
1. Л̂ ГО&ЛД СБОРКА ШВАМИ, 8 ОТВЕР­

СТИЕ С ркььеико вкои-
2. Поем сварки стержни развести-

4 Сечение
Кок-вс Вес кг

п о ь . ММ шт. п о ь . 6 С Ь *

31 - 130* ь 150 ! 1,1)7 1.И
32 Ф  12 МП 560 6 0,50 3,00

т к
м - з С Е Р И Я  -1 2 1 ) 2 4

б е с
к г

П Т Т 6 - 1 5 0  3 0 - 2 l t T . n l .  пр- 
П Т 6  15 0 . 15-2/ст ПД. ПР

В Ы П У С К
3

К И С Т
5 2

т к
ПТТб|Н,5|-150.30-2ст; птте 
ПТ6|1),5|-!50,15-2ст; ПТ6

4.5
4.5

-150.30-2ПД’1 ПТТ6 |Ч.5|- 150.30- 2 ПР 
-150.15- 2ПА. ПТ6 14.51- 150. 15' 2ПР

СЕРИЯ ,
i 2Й 2- 4

Ш А р м а т у р н ы е  н з д е к и я  С  - 1  о , М - Ц ,  М * И ,  М - 3
ВЬ1П
Ь

К И О Т
4 Э 52



Н И  И Ж  Б

■ZC » _  <*- з :

X

cJ
С О

f - t - f

А Н А  ЛЬ „А" 

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л И

1. Д у г о в а я  с в а р к а  ш в а м и  ,  8 
о т в е р с т и е  е р а з з е н к о в к о й  ,  

Ч. П о с л е  с в а р к и  с т е р ж н и
Р А З В Е С Т И .

н? С Е Ч Е Н И Е Алина Кол-во В Е С ,  КГ-
поз. мм. шт. 1поз. ВСЕХ

31 -  130 х 8 180 1 1.47 1.47
33 Ф 10 А Ш 560 8 0.35 гло

Т К м-ч С Е Р И Я  1 .Э Д 2 - 1

В Е С
кг.

ПТТ 4.54S0.30-2.JCT. П Д П Р /  
ПТ 4 5- is o,  IS-2 I СТ. ПД ПР|

з.ь
выпчск

3
Л И С Т

S3

Ш О Е  З А Ч И С Т И Т Ь

L 63 1
В  е

- i n

\  1 300

щл  *
ПОДВАРИТЬ

Ы\
1

оо S
ч 1 ...... ...... '

3 4

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

Д е т а л ь  „ А *

Д у г о & д я  с в а р к а  ш в а м и  в

О Т В Е Р С Т И Е  С Р А З З Е Н К О В К О Й

к С Е Ч Е Н И Е
Д л и н а кол-во В Е С , к г .

П01. мм шт. ЧПОЗ. ВСЕХ

34 i - в з < ч о  5* в 100 ч 0 .46 о.  46

35 0 8 А  Ш 300 г о . п о . г ч

1______

т к

1911

М-5 С Е Р И Я  1 Л 4 & - 1
ВЕС

КГ
ПТ6 /Ч.5|-150,15-2/ст.ПД.ПРу

0.10 в ы п у  ск 
В

Л и от* 
54

4 3

Спецификация  арматуры

н С е ч е н и е Алинп Кол-во В Е С ,  КГ
поз. мм. ШТ. 1 поз. ВСЕХ
ъь Ф1ЪМ 1660 I 6,4 м
Ы P I  5 A I i40 г о.ь 1 , г

Т К
Г М С Е Р И Я 1 Л 4 1 - 1

ВЕС ТШб|4.5)-150,30Д}СТ. ПД. ПР /
КГ ПТ6|Ч.5|-150,15 ■г/ст. пд .пр/

1 9 1 1 1 , 6 В Ы П У С К
3

А и с т
55

Т К ПТТЬ/4,5/-150,30-гсТ.ПТТб/4.5/-!50.30-2ПД; П Т Т Ь  /Ч.5/-Т50.В0 -1ПР 
ПТ6 /4.5/-150.15 -7СТ; П Т 6 /4.5/-ISO. 15 - 2 П Д  ; П Т 6 /4.5 /- 1S0.1S - ДПР

С Е Р И Я

1 Л 4 1 - 1
1911 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  М - 4 ,  м - 5 , п -1

В Ы П У С К

3
лист
53-S5

\ \ т  ^



| Н И И Ж  Б

^  чд а 1 с о : в э  |
*  Э  £ ' ° !

> 1 ОО ^  '

4»М
j m .

*  *  1 :с

■ ^ И ;; < ! ° - !  -м

11
Е = =  
L _  I ""13  
" V "
"

3 А Г О Т О В И Т Е Л Ь Н А Я  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И В Ы Б О Р К А  Н Е Н Д П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  Н А  0 Щ  П А Н Е Л Ь

М А Р К А
П А Н Е Л И

NN
ПОЗ.

Ф

И КЛАСС
Д а й н а

мм.
Кол.
шт.

ОБЩ А я 
Д Л И Н А  

М

В ы  Б О Р К А

Ф
ММ

ОБЩАЯ 
АЛи н А 

М
В Е С

КГ

П Т Т 6 - 150,30-2СТ

5 ЦВ-1 7540 32 241,3 3 B -I 61.2 3,4
6 5 В-1 2940 102 299.9 48-1 488.3 48,4
7 4 В-1 1250 102 126.S 5 В-1 465,3 71 .7

10 5В-2 1250 114 141.4 6 А-1 26.1 S.8
11 48-1 3825 8 30.5 6А-Щ 23.2 5.2
п ЧВ-1 4ооо 8 32,0 8А-ш 60.2 23.8
13 SB-I 1000 24 24.0 25 A-I 7.9 30.4
I4 48-1 7240 8 57.3
IS 8А-й 8740 4 35.0
I6*> 6 A -I 4S0 58 26,1
17 6 А - т 2900 8 2 8 .2
18 38-1 240 80 13.2

22 3B-I 17S0 24 42,0
36 2S A -I 1260 4 6.7
37 2SA-1 ISO 8 1.2
г ь 8А-Ш 6300 4 25,2

П Т 6 - 1 5 0 .15 -2СТ

S 48-1 7540 12 90.4 3 B -I 30.Б 1.7
10 ? В -1 1250 57 70.7 4B-I 150.7 14.9
н 48-1 3825 4 15*3 5 В-1 229.7 35,4
12 48-1 4000 4 16,0 6 A -I 13.1 2,9
13 5 В-1 1000 12 12.0 8 А-ш 41.5 16.4
1*1 48-1 7240 4 29,0 2SA-I 3.9 15,2
15 8 A-iii 8740 2 17.S
16* 6 A -I 450 23 13.1
18 38-1 240 40 9,6
19 8A-S 1430 8 И-4
22 38-1 1750 12 21.0
14 5 В-1 1440 102 147.0
36 2SA-I 1660 2 3,3
37 2SA-I 160 4 0,6
26 8А-ш 6300 2 12.6

Чоо

М а р к а
панели

п т *  150,30* 2пд 
n m - i s o .3 o - 2 .n p

J m - i s o . i s - г п д
t n s  - i s o .i s - i n p

* )  Э с к и з  п о з . 16 = f c t

4 4

NN
поз.

Ф

И КЛАСС
Д л и н а

мм
Кол.

ШТ.
О Б Щ А Я

А л и н а
м

Вы б о р к а
Ф

м м
О Б Щ А Я
АЛИНА

м
В Е С

КГ

5 4 B - I 7S40 32 2 4 1 .3 ЗВ-1 19.2 1,1
6 5 В-1 2940 102 299.9 4 В-1 488.3 48,4
7 4 B - I т о 102 126.5 58-2 486,4 75,0
10 5 В-1 1250 мч 141.4 6 А-1 26,1 5,8
И 4 В-1 3825 8 30.6 6А-а 23,2 5,2
12 48-1 4ооо 8 32.0 8 А-ш 60,2 23.8
13 58-1 1000 24 24.0 25 А-1 7.9 30,4
14 4 B - I 7240 8 S7.9
1S 8А*ш 8740 4 3S.Q
16*) 6 А -I 450 58 26,1
17 6 А-ш 2900 8 23.2
18 3 B - I 240 ВО 19.2
20 5 В-1 SQQ 20 10,0
21 5 В-1 230 16 3.7
23 5-B-I 400 20 8.0
36 2 5 A - I 1660 4 6,7
37 2 S A I ISO 8 1.2
26 8 А - ш 6300 4 2S.2
5 Ч В -1 7540 12 90.4

10 5 B - I 1250 57 70,7 ЗВ-1 9,6 0,5
И ЧВ-1 3825 4 15,3 48-1 IS 0,7 14,9
12 4 В-1 4ооо 4 16.0 58-1 240.3 37,1
В 5 8-1 I000 12 12,0 6 А-1 13,1 2,9
14 ЧВ-1 7240 4 29.0 8А-ш 41,5 16,4
15 8 А-ш 8740 2 17,5 2SA-I 3,9 15.2
16*) 6A-I 4S0 29 13.1
18 З В -1 240 40 9.5
19 8А-Ш 1430 8 11.4
20 5 В-1 500 10 5,0
21 58-1 230 а 1.9

23 5 В- 1 4оо 10 4.0
24 5 В-2 1440 102 147.0
36 25 А-1 1660 г 3,3
37 25 A-I ISO 4 0,6
26 8 А-ш 6300 2 12.6

Т . К . П Т Т 6 - 15Q. 3 Q -2 C T ; П Т Т Ь -1 5 0 .3 0 - 2 П Д ; П Т Т 6 - I S O - 3 0 - 2 П Р  
П Т 6 -15 0 . 1 S -2 C T ; ПТ 6-15 0. 15- 2  ПД '■ ПТ 6 - ISO- 1 5 -2 П Р

СЕРИЯ
1 . 2 4 2 - 1

19 7 1 З А ГО ТО В И ТЕЛ Ь Н АЯ  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И ВЫБОРКА Н Е Н А П Р Я Г А - 
Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  Н А  П А Н Е Л И  *

ВЫП.
3

лист
56

Ш 4  ^



• > s

Н И И Ж Б

J
• 4

4 *

Ц

о  Л  < ^ o  .
^  U3 cr, K—

C T H D
H Z S Z

i s :

*15

З а г о т о в и т е л ь н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  и вы борка  ненапрягаемой а р м а ту р ы  на о д н и и н Ж

Ма р к а
п а н е л и

НН
поз.

Ф
И КЛАСС

Длина
мм

Кол.
ШТ.

ОБЩАЯ
ДЛИНА

М

В Ы Б О Р К А
Ф

ММ
ОБЩАЯ
ДЛИНА

М
В Е С
КГ-

пт.Б-15о,ао-гст

5 4ВГ 7540 2 2 <65.9 3B I 54,2 3,0
7 481 т о 75 95,0 4 B I 756,7 75,0
8 4BI 2940 102 299.9 581 169.0 26.0
5 461 7540 10 75.4 6 A I 26,1 5,8
10 581 1250 ЦБ 1450 бАш 23,2 5,2
И 481 3825 8 30,6 8Аш 60.2 23,8
12 481 4ооо 8 32.0 25 А X 7,9 30,4
\г 581 1000 24 24.0
14 481 7240 8 S7.9
ts 8 А ш 8740 4 35,0
1Ь« 6AI 4 SO 58 26.1
17 БАШ 2900 8 23,2
18 3BI 240 80 19,2
гг 381 I7S0 20 35,0
36 25 AI 1660 4 . 6.7
37 2SAI 150 8 1,2
гь 8 А | 6300 4 25,2

ПТЦ.5 -150,15 -2СТ-

5 4BI 7540 12 90S 3BI 27,1 1.5
1 4BI 1250 38 47.2 481 346,0 34.2

10 5BI 1250 19 U  6 S8I 35,6 S.S
и 4BI 3S2S 4 IS.3 6 A I 13,1 2,9
12. Ч И 4ооо 4 16,0 8 A m 41,5 16,4
13 5BI 1000 12 12.0 25AI 3,9 15,2
14 4BI 7240 4 29.0
1S 8АЩ 8740 2 17.S
1Ь*> 6 A I 460 29 13.1
18 3B I 240 40 9,6
19 8 А Ш 1430 8 11.4
п 3 B I 1750 10 ITS
15 481 1440 102 147.0
36 2 5 A I 16S0 2 3,3
37 2S AI ISO 4 0.6

26 В А Ш 6300 2 12.6

Чоо

Э с к и з  п о з . 1Б

М а р к а

п а н е л и

ПТТ ̂ ,5-150,30 -гпд 
ПТТ 4,5-150,ЬО-2.ПР

ПТ 4<$*1S0,1S -2ПД 
пт 4 . S - iso.is- n̂p.

N W
поз.

0 Д л и н а

м м
К о л .
шт.

0 6 ч  АЯ Б Ы  5 0 !Р К  А

И КЛАСС
Д Л И Н  А

м
0

М М

О Б Щ А Я  
АЛ И Н А

М .

В Е С
КГ

5 4 8 1 7540 22 I6S.9 3 8 1 19,2 1,1
7 4 B I 1250 76 9S.fi 481 756,7 75,0
8 4 B I 2940 №2 299.9 5 B I 190,7 29,2
5 48 1 7540 10 75.4 6 A I 26,1 S.8
10 581 1250 Н 6 147.8 6АШ 23,2 5,2

II 4 8 1 382S 8 3 0 , ь 8А ш 60.2 23,8
12 4 B I 4ооо 8 32,0 2 S A I 7,9 30,4
13 581 1000 24 24,0
14 481 7240 8 57.9
IS 8АШ 8740 4 35,0
16*) 6 А 1 4S0 58 26,1
17 6А Hi 2900 8 23,2
18 3 8 1 240 80 19,2

2Q S B I 500 20 10,0
21 58 1 230 16 3.7
23 58 1 400 20 8,0
36 2 S A I 1660 4 6.7
37 25 А1 iso 8 1,2
26 8АЩ 6300 4 26,2

S 4 B I 7540 1 2 90,5 3 8 1 9 . 6 0 , 5

7 4ВХ n s o 38 4 7 . 2 4 8 1 345,0 34,2
10 581 1250 19 2 9 , 6 5 B I 46,2 7.1
И 48 1 3 82 S 4 1 5 3 6 А Т 1 3, 1 2 , 9

1 2 4 B I Чооо 4 16,0 8 А  ш 41,6 16,4
13 581 tooo 12 12.0 2 S A I 3 , 3 1 5 , 2

14 4 8 1 7240 4 29,0
IS 8 А Ш 8740 2 1 7 , 5

1 6 * ) 6 A I 450 29 13, 1

18 3 8 1 240 40 9,6
19 8 А Ш 14 30 8 11,4

2 0 5 3 1 500 Ю 5,0
21 SB I 230 8 1,9

23 58 1 4оо 10 4,0
2 S 481. 14 40 102 147,0
36 2 S A I 1630 2 3 . 3

37 2 S A I ISO 4 0.6
26 8 А Ш 6300 2 12.6

тк ПТТ 4,5-150, 30-2СТ; ПТТ 4, 5 - 150, 30-2ПД , ПТТ 4,5 -150, 30.30-2ПР 
ПТ 4,5 • ISO, 15-2СТ; ПТ 4 . 5 - ISO, IS -2ПД , ПТ 4.5 -150 ,IS -2ПР

СЕРИЯ
1.  2 4 2 , - 1

1971 З а г о т о в и т е л ь н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к а  н е н а п р я г а -
ЕМОЙ АРМАТУРЫ НА ПАНЕЛИ

8ЫП .
3

л и с т
57

( f t  6 1 )  4 6



4
5

■Ч r s r  i

a! ,<5

= ; н м м Ж 6

O i l  I

0 0 * ^ 0  
о  * ^ O i :

n r - '  . j

С « Е Ц и ф м к щ Я Я  Н Я П Р Я Г Я Е М О И  Д Р М Я Т Т Р М  H *  П Д Н Е Я Ь

М я Р К  Я 
п Я И t  я «

и
поз JC £ о о

А к и н я
м м

Коя- яо 
шт.

0$ UL Я Я 
Д  Я и Н Я 

М

S e c
к г

J T T B -  ISO. 50-  2СТ 4 18 Я-Й ill 960 12 179. 5 358, 8

n T S  *  150. 15- 2сТ 4 18 М у и 6 89, 8 п а  s

H T T  k 5- 150. 50-  2ет 4 !8 H Y и 40 l b ,  б 2 99,0

* Н  U  -  450. 45 -  2d 4 18 Я-W и 5 7 If. 8 М  5

° Т Т 6- ISO. 50- 2 ПД 2 15 П-7 к А 203,2 2bk,0

п т е  *  !5 0 15-  2 ПД 1 15 П-7 п 7 tokc 447,0

П И  к5-  150. 50 -  2ПД it 12 П-7 к /6 259,0 « 8,0

П Т  k.S- 450. I S -  2ЛД ii 12 П-7 X S IIЭ. 5 8 4,0

П Т Т6- 450. 50 -  2 П Р 3 5В Р- « я 90 45b ,0 207.2

П Т6 -  450. 45-  2Л Р ъ бЗрГЙ 1! 1, 5 673, 5 405,8

Л Т т Ь -  450. 30- 2ПР ъ 5Вр-П я 70 4о Ь . О « < , о

ПТ k 5 -  450. 45-  2 ПР ъ 5! р - П Я 55 52̂ 0 80, S

П р и  w e  ч я «  w Я :
А * И Н Я  Н М 1 Р Ш Е М 0 1 1  f cP M&TVPf t  П Р И Н Я Т *  ПО Р Ш Е Р М  П Я Н Е Ц И *
Ддиетшиятю дямнт прияммм» | тиеимости от, епосон 
н м тци я  м конструкции з я т т и щ  п т п о с о ш н и й ;  сооттст 
ш ц \ п  м з и е м б н м *  п т ь  п р и  з я к я ь е -

hb

З я Г О Т О М Т Е Я Ь Ш  О П Е Ц И  +  И К Д Ц М Д  НЯ  З Я К Я Я Д М И Е  Д Е Т Я М !

М Я р  к Я 
п я я t  км

Ы
ПОЗ.

Се ч е н и е
мм

Дяиня
мМ

Коя- w
шт-

О б щ  яя 
д я й н я  

М

В М Ь 0 Р к я
Сечение

мм
О ы ш  дя

м
В е с

кг

п т т е - 1 5 о . з о - 2 с т  
ПТТ6-150. 30-2ПД 
П Т Т б - I S O .  30-2ПР

27 L £ 3 t W 120 26 3,12 012 Ия 13,5 12,0
2! 08  Ий Й00 Ilk 17,6 08Я-Й1 26.7 10,6
29 0 8 МП 50 22 4.4 L63xll0x6 3,12 1*1.5
30 0 8М Й гоо о 8 8.0 -130x8 0 ,7 2 5.9
3! -130x8 180 Й 0.72
32 012 Мй 560 2k 13,5

n u b - t s o ,  30-2&Т 
пт Т М ^ - 150- 30-2ПД 
П Т т Ь - 150 30-2ПР

27 L63xll0xS 120 16 1.92 010 А-4Й 13, Ь 8,1/
28 08Я4Й koo 2*f е,е 08 А-Ш 18,2 7 ,2
29 0 8  МН 50 12 0,6 LG8xk0x6 1.92 8,9
30 08 А-Н! 1000 8 8,0 -130x8 0,72 5,9
31 -130x8 180 «1 0.72
33 010 ИЙ 560 2*1 13. S

П Т б - I S O .  1S-2CT 
П Т б - 150. 15-2ПД 
Л Т 6 - 1 5 0 .  i s - f n p

27 U3xl|0x6 120 20 2,1/ 012 МП 6 , 8 6.4
28 08 МП 1|00 36 l U 0 8  MJ1 i t r 9 ,5
29 08  ft# 50 18 0, 9 L63*lffr& 3 ,2 l k  8
30 08 ИЙ 1000 ц М -130x8 0,36 3,0
31 -130х 8 180 2 0, 36
32 012 МЙ 560 12 6. 8
bk Ы ъ Л м 400 8 0, 8
3S 08 Mil 300 1 6 1 и

п т Ь - 1 5 0 . 1 5 - 2 е т  
ПТ l|.5- ISO- 15-2ПД 
ПТ U.5-150.15- 2ПР

27 ТбЗхЬхб 120 10 1.2 040 дчп 6 ,8 к ?
п 08 ИЙ hoo ( В 4 е Л Г 08  МП 15,6 6,2
29 08 МЙ во 8 Й L63xl|0xS 2,0 9,3
30
31

08 Мй 1000 \ k o -1 3 0 x 8 0,36 3,0
-?Э0х 8 ISO 2 0.36

33 010 МЙ 560 12 6,8
ь\ ТёзДохб 100 8 0.8
35 0 8М Й 300 16

Т К ПТ Т Б- 4 5 0 . 3 0 -  21 и  Л Д , П Р | ;  П Т 5 -  1 50 .15  г  2 f С Т ; ПД. ПР| 
ПТ Т 4.S- ISO. 3 0 '2 l f tT -  ЯД, nP_{j_ П Т к 5 -  4 5 0 .1 5 - 2 1  СТ, ПД, ЯР 1

С Е Р И Я  
4- п ч - 4

4 9 7 4 С П Е Ц И Ф И Х Я А Ш  НЯПРЯГЯЕМОН А Р И Я Т У Р И -  3  Я П 5 Т 0 1 Н Т Е Я Б Н Я Й  1 В Ы П  
С П Е  Д И  Ф и к Я Н И Я  * Я .  З Я К и д Х П Е  Д Е Т Я Я И  1 Ъ

Я ИСТ 
5 8

т ч  4 1 .
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t u M K  и т и и ц и н  i r t j j m u i  н и ?  m m
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I t B M T k l t l  U H U U  l t l H ! l l i » T i  \ t l l l U l  П  I I I

I T I l i l U H t m  f l t T  а Ш - И  . l U U U  m U l H T i m i E  ’  

t i n i f t t .  М п ц м  f t t i u T i i f t i  t  щ и н  ш и ш »  

н и м и »  r  T f i ^ r u t T i i u t T v !

i T i i r  т е н и т м и  « н и »  и ц и т

М Ш Щ Ш  I  t l l T U U T I f f t  П 1 Ш Ш 1 И Н »

в. it\ гит ma -as.
a m u  ,  H M I M I k f t H W l  t T U X H E I l i  M M k H l l i

U K t t k  K - H  ( м н и  t i f t i t a i H ^ u ' /  i t f t M T M H W H »

« к  f t M H f t i m  , x t t u i t n  t  w » ? * h » t k t m i u i  

Ш Ц 1 К  , f t k U k l  , И И » М » к Н И Ш  t l M f t R M S I K H H M M f t  

i M j i i f t i  H I  t  Щ С Ж Н Н Н П  А м т н к и  к ? м к -  

т и н  I »  I  | м к т  t  i  н i  e т м *  J U ’ i J l f " I  f t t m m i *  

U H H X  n  а т н т  ,  п т т т  ш ц а н  *  

* ш и т .

I f H H U H ,  m u t t !  b ft T? E Ц 1  HI  - 

t T t i i t t T b  « n t u i  u t H U k H J T t »  и  ГШч ir 

« t i i m u m i r  i  U H H i i K t t ,  i m u e i e h h h i u

П  k U T l k  ( O . t l . U .

TK ITTI - i5Q.30-l/CT,ftJLllP/ ЯТТ4.5 НБОЛО-Ш, ЙЯ.ПР/ IIT6 « 150Л5"№Т.ПЛ,аР/ IT 4.5 - Т50И5-2/СТ, fti.B? / I i. 141-1
un Skiiuri 18 и i пшик imxiii 'a* №
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Н а м  р а з р у ш е н и й  и 
В Е ЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 

( Ш . П 2 Д 2  Т М И . 8  ! И Т )

Б е л и ч и й а , р а з р у ш а м щ е й  н а г р у з к и  к г / м 2
П»И КОТОРОЙ и з д е л и я  п р и з ­
н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЮТ­
СЯ ПОВТОРНЫЕ нспытлния

С УЧЕТОМ Ш С Т В .  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ 1050». 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ Ш С Т В .  ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ ( е м . Ш . 2  гост)

1 Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  А Р М  AT S РЫ

2 Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а ­
т о й  ЗОНЫ ОАНОВРЕМЕННО С ,  
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПР О ДОЛЬНОЙ 
р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы

С = 1 , 4

>  И 2 0 > 6 0 0 < 1 1 2 0 ,  Н О  > 9 5 2

Д р у г и е  в и д ы  р а з р у ш е н и и  
С - 1 , 6 >  1230 >  960 4  1 2 3 0 ,  НО > 1 090

И  n  t i n  K l t T l t t l И

l  M  H I  [  i n  1 1 1  И  T i l l  I

m t u  и щ  1 1 П . И 5 Ш - Ш

I  I  и  и  ц  ш п п н

t v  о к 
и с п ы т а н и я
И ЗДЕ ЛИ Я 
l\0CAE ИХ
н з п ш ш ц  
I  Ш Ш

m

2 8

<00

к о н т р о л ь н а я

НАГ РУЗКА з а  
W H O M  C O K H .  
В Е С А  И З Д Е Л И Й

U  | M2
4 6 2

U*v9
435
4 0 8

3 6 0

к о н т р о л ь н ы й

n ? • г » s
d i  к о н т р о л ь н о й  
н а г р у з к и

м м

3 1 9
3 7 , 0

3 6 , 1

3 1 * .  6

3 1 , 6

[  Е М . П 3 . 3 . 1  Г О С Т  )  M M

п р и  к о т о р о й  И З ­
Д Е Л И Я  п р и з н а ю т с я  
П Д Н Ы М Н

is 41,6
4  4 0 , 6

4  3 8 . 6

4  3 8 . 0

4  3 4 . 8

m  ш о р о й  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

>  4 1 , 6 ,  « 0  4  4 3 , 5

>  4 0 , 6 ,  t o  4  4 2 . 5

>  3 8 , 6 ,  #0 4  4 1 , 5

>  3 8 . 0 ,  m  4  3 0 . 8

>  3 4 . 8 ,  to 4  3 6 , 3

П Р О В Е Р К А  Ш И Р И Н Ы  Р А С К Р Ы Т И Я  7  ? E  Щ  И

c m  и с п ы т а н и й
И З Д Е Л И Й  П О С Л Еи и з г о т о в л е н  н а
Б С У Т  К А  X *

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р У З ­
К А  З А  В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  
И З Д Е Л И Я  К Г | М 2

462 4 4 9

1 4

4 35

2 3

4 8 8 3 B Q

КОНТРОЛЬНАЯ ш н -  
Р И Н А  Р А С К Р ЫТ И Я 
Т Р 1 1  н I

с и  м м

М А К С И  М А Л Ь Н  О Е  
А О  П О С Т И М О Е  
О Т Ш Н Е Ш  О Т  
В Е Л  Н Ч Е Н Ы  П т  
и м . Я . З Л З Г Р С Т )

0, 05

*  Н и  П Р о и д Е т  
Ш  П А Ш Н Ы

И С П Ы Т А Н И И  I  Ш А Л Е Ж Ш Ч Й Ы б  C I 9 1 U
i n m u s « m  по ш п и щ и

J i n n i E  i l l  и е в и  т а н к и 

П А Н Е Л И  Ш П  ПТТ 6- 150.30=2 СТ

? 0 В  Е  Р К. А П Р О Ч Н О С Т И

Б и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И И  н 

В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С 

( Ш 2 3 . 2 Т А Б А . 2  Г О С Т )

В Е Л И Ч И Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И  К Г  / М *

П Р И  К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  
П Р И З Н А Ю Т С Я  г о д н ы м и

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я  
П О В Т О Р Н Ы Е  И С П Ы Т А Н И Я

С У Ч Е Т О М  СВ5СТВ. 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  ВЫЧЕТОМ Ш .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С У Ч Е Т О М  С О Б С Т В .  В Е С А  
И З Д Е Л И Я  ( С М . П . 3 . 2 . 2  ГОСТ)

\  Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  

2  Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а ­
т о й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Е  
Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  

С - 1 , 4

>  1 3 2 0 >  1 0 0 0 4 3 2 0 ,  Н О  > 1 1 2 0

Д Р У Г И Е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  
С - 4 . 6

>  1 5 0 0 >  1 1 8 0 < - 1 5 0 0 ,  Н О  > 1 2 8 0

Р о в р к  а  н и т и
С Р О К  
И С П Ы Т А Н И И  
И З Д Е Л И Я  
П О С Л Е  и  

НЗТ О Т О Ш Л И
в ш ш

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  
1 А И У З К  А ЗА
В Ы Ч Е Т О М  С 0 5 И В  
В Е С А  И З Д Е Л И Й

к г | м 2

к о н т р о л ь н ы й

П Р О Т И В  
о т  к о н т р о л ь н о й  
Н А Г Р У З К И

м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а

и м . П З . З . *  г о п )  м м

ПРИ ш о р о й  И З ’ 
Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
Г О А Н Ы М И

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАН ЙЕ

6 4 0 3 6 , 8 4  4 0 . 4 >  4 0 , 4 ,  « о  *  4 2 , 2

6 2 5 3 6 , 0 4  3 9 , 5 у 3 9 Д  Н О  4  4 1 , 3

» 4 600 3 5 , 3 4  3 8 . 8 »  3 8 , 8 ,  Н О  4  4 0 . 5

2 8 5 6 5 3 3 . 2 4  3 6 , 5 у  3 6 , 5 ,  Н  0 4  3 3 , 2

106 5 0 0 2 9 А 4  3 2 , 3 >  3 2 . 3 ,  Н О 4  3 3 . 8

П р о в е р к а  ш  н р и н м  р а с к р м  т н я ? е ш  и н
СРОК ИСП Ы ТАН ИИ  
И З Д Е Л И Й  ПОСЛЕ 
UX И ЗГОТОВЛ ЕНИЯ 
В С О Т  К А X *

< 4 2 8 4 00

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Ш И ­
РИНА. РАСКРЫТИЯ
Т Р Е М  И

а т  м м

М А К С И М А Л Ь Н О Е  
Д О П У С Т И М О Е  
О Т К Л О Н Е Н И Е  О Т  
В Е Л И Ч Е Н Ь 1  й т  
( О М .  П . 3 . 4 3  Г О С Т )

ШТРОАВНАЯ НАГРУЗ­
КА ъ к  ВЫ ЧЕТО М  
СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
И З Д Е Л И Я  К Т | М 2

6 4 0 6 2 5 5 6 5 500 М ♦ 0 , 0 5

т к
П Т Т 6 - 1 5 0 . 3 0  = 2 .  t T  ,  П Т Т Л . 5 *  1 5 0 . 3 0 - 2 С Т  
П Т  6  -  1 5 0 . 1 5  - г а , '  П Т 4 . 5 - 1 5 0 . 1 5 - 2 С Т

С Е Р И Я
1 .  2 4 2 = 1

ш и
Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  М А Р О К  

П Т Т  4 . 5 =  1 5 0 . 3 0 - 2 С Т  Н П Т Т  Б - 1 5 0 . 3 0 -  2 С Т
ВЫПУСК

3
л и с т

6 0
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й  
п а н  е л и  МА Р К И  ПТТ 4,5' 150,30-Щ .

P O & e P K A  п р о ч н о с т и

ВИДЫ Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА с 
(СМ.П2.3.2 Т А Б А .2  ПОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к р / м *
п р и  к о т о р о й  изделия п р и ­
з н а ю т с я  Р О Д Н Ы М И

при к о т о р о й  требуется 
повторное испытан  не

Е у четом с о б с т в . 
весл. изделия

ЗА вычетом С0Ш8. 
веса изделия

с учетом с о б с т в . весл 
изделия (см.о.32.2 гост;

1Лекучесть ПРОДОЛЬНОЙ РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ.

г.Рлздробление ветонл т -  
твй зоны одновременно „ 
с'текччестью п р о д о л ь н о й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы

с -  \м.

>/1200 >  850 < 120 0 , Н О Я 0 2 0

Другие ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ
С» 1,6 - И  3 7 0 ^  1020 < 1 3 7 0 ,  НО >/1160

П  р  о в  е р  к  а  п о О Б Р А З О В А Н И Ю  т р е щ и н

Д е й с т в и т е л ь н а я  н а г р у з к а
в м о м е н т  п о я в л е н и я  т р е щ и н

(СМ.П.34.2 ГОСТ) КГ/мг,

С р о к
ИСПЫТАНИЯ
изделий 
после их 
изготовле­
ния 8 сот

К А Х *
3

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
по трециностойкости 
з а  вычетом собствен­
ного в е с л (для МО' 
м е н т А  п о я в л е н и я  
т р  e u i H H )  

к г /  м2
445

ПРИ К О Т О Р О Й  ИЗ' 
дедия ПРИЗНАЮТСЯ 

Р О Д Н Ы М И

: Й 4 5

П Р И  К О Т О Р О Й  „
п а р т и я  и з д е л и и  
п р и е м к е  н е  
п о д л е ж и т _____

< 4 4 5

44i * 4 4 i

14 4зо 4 3 0 < Ч ъ о

2 8 4 1 9 ? А \ 9 < 419
100 395 •>395 < 395

П р о в е р к е  ж е с т к о с т и
Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
з а  вычетом СОБСТВ 
п с а  изделий 

ГСМ. 0 2 . 3 3  р о с т ;  
к г /  м*

360

к о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  
о т  . к о н т р о л ь ­
н о й  н а г р у з к и  

мм.
2 0 ,7

в е л н ч и н А  измеренного прогибк(см.пз.з.2Гост)> мм
п ри  к о т о р о м  изделия 
ПРИЗНАЮТСЯ г о д н ы м и

П Г м

ПРИ КО Т ОР О М  Т Р 8 Б У 8 Т С Я
п о в т о р н о е  и с п ы т а н и е  

>  2 4 . 8  ,  н о  < 2 6 . 9

* ) П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  
в с е  в е л и ч и н ы  о п р е д е л я т ь  п о  и н т е р п о л я ц и и .

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и д ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  и
В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С 

(С М .П .2 .3 .2 . Т А Б А . 2  Г О С Т )

fc 'H JU U H A  » A B » 4 U l A M U l t H  Н А Г Р У З К И  ,  м  ^  -
пр и  к о т о р о й  изделия н»и- 
З Н А Ю Т С Я  РО ДНЫ МИ

п р и  к о т о р о й  трештся 
повторное и с п ы т а н  иг

е учетом еоше. 
весл изделия

ЗЛ Ь И Ч е Т О М  1 0БСТ 8
иел изделия

с учетом еовств весл 
изделия (см. т г . г о е т )

1 Текучесть п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  А Р М А Т У Р Ы .

2. РАЗДРОбШИе БЕТОНА С Ж А ­
ТОЙ зоны одновременно .  
С текучестью пр од оль но й  
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с* 1.м

*  1580 >, 1230 < 15 80, Н0>  ̂ 1зДо

Д Р У Г И Е ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С* 1,6 >, 1810 л |4&0 < 1810, НО-» 154о

Д а н н ы е  д а л  и с п ы т а н и и  

n А Н е Д И  М А Р К И  П Т Т 6 - 1 5 0 .3 0 - 2 П Д .

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т е р м и н

С р о к  
испытания  
ИЗДЕАИЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗРОТ08Л! 
ния ь СУТ­
К А Х » .

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
по трещ,иностой кости 

з а  вычетом СОБСТВЕН- 
но го в е с к и * *  мо­
м е н т е  п о я в л е н и я
Т Р Е Щ И Н )  А

к г / м 2

д е й с т в и т е  а ь н а я  н а г р у з к а  
в м о м е н т  п о я в л е н и я  т р с ц и н

( С М . П З Л *  РОСТ) К Г / М 2
п р и  к о т о р о й  из­
д е л и я  П Р И З Н А Ю Т С Я  
Р О Д Н Ы М И .

П Р И  К О Т О Р О Й  v
п а р т и я  и з д е л и и  
при ем к е  не 
п о д л е ж и т

ъ 645 * 645 < 64 5

7 6 2 7 ^  S 27 < 62 7
14 6 1 7 > Л 1 7 < 617

28 580 >/ 580 < 580

100 Sim >/540 < 54(?

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

З А  в ы ч е т о м  С О Б С Т В .  
в в е л  и з д е л и й  

Гем. п.2.3.3 гос т;  
к г / м  2

П Р О Г И Б  
ОТ . К О Н Т Р О Л Ь ­
НОЙ Н А Г Р У З К И

мм

Ко н т р о л ь н а я  я а г р у з к а | к о н т р о л ь н ы й Ы й ч и НА измеренного П Р О Г И Б А Е М  Ш . 2 Г 0 С О ,  ММ.
«д ft Ltka АТА Ав о п е р т а  п fl ft П И г*

при  к о т о р о м  изделия при к о т о р о м  т р е б у е т с я
ПРИЗНАЮТСЯ годными повторное ИСПЫТАНИЕ

500 28 = г З З  6 > 33 6 НО *  3 6 .4

я т т ь  - ш . з о - г п л ,  п т . 5 - г 5 о . з о - ш
П Т  6 -  I S O . 15 - £ П Л ,  П Т  4.5  ' 1 5 0 . 1 5 - Е П Л

с е р и я
1 . 2 4 1 - 1

А Н Н Ы Й  Д Л Я  И С П Ы Т А Н И Й  П А Н С А б Й  М А Р О К  
Р Т Т  4 .5  "  1 5 0 . 3 0 - 2 П Д  И П Т Т  6 -  1 5 0 . 3 0 ' 2 П Д

в ы  п
3

А и с т
61

твц  70
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ВИДЫ Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ П 2 Л 2  ТАБЛ. 2 РОСТ)

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / м 2
при к о т о р о й  изделия п р и ­
з н а ю т с я  г о д н ы м и .

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

зл вычетом ЮБС7В 
весл изделия

Е УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСЛ 
ИЗДЕЛИЯ (СИП 3.2.2 рост;

С Г е ш е е т ь  п р о д о л ь н о й  р а с ­
т я н у т о й  а р м а т у р ы . 

гР л з д ро ш ни е  бетонА сжа­
т о й  зоны одновременно „ 
с текучестью  п ро д ол ь но й  
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с= 1.4

» ш о * 8 8 0 < 1230 НО>/1040

Др у г и е  виды р а з р у ш е н и й  
С Ч . 6

* 1 4 ю * 1 0 6 0 < i 4 i O ,  Н0>/ 1200

1 И ПИ ДАЛ ИСПЫТАНИЙ 
ПАНЕЛИ МАРКИ ПТТ 4.5 -150.30* 2 ПР

п р о в е р к а прочности

Р О В Е Р К А  П 0 0 Б Р А 3 D В А Н И Н )  Т Р Е Щ И Н

С р о к  
испытания
И З Д Е Л И Й
после их
ИЗР0Т0ВАЕ-
ния в вит­
к а х *

14
28

lo o

Конт рол ь ная  н а г р у з к а  
по трещиностой кости, 
зл вычетом собствен
HOPO В Е С А  (ДЛЯ МО­
М Е Н Т А  п о я в л е н и я  
т р е и д и н )

К Р / м *

458
450
П о
4 2 2

394
П р о в е р к а

Контрольная нлг?узка] ш т р о а ь н ы й  
за вычетом СОБСТ8. ПРОГИБ 
в е с а  изделий % ОТ КОНТРОЛЬ- 
(см.пгдз.роет) ной нагрязни 

к р / м *____  мм

Деи с т  в и т е  а ь н а я  н а г р у з к а  
в м о м е н т  п о я в л е н и я  т р е щ и н

(СМЛЗД.2 ГОСТ) КГ/М2 7
п р и  к о т о р о й  из­

д елия ПРИЗНАЮТСЯ 
РО ДНЫМИ.

> / 4 5 8

>✓  450
*  4 4 о

*  4 е е

>/ 394

ПРИ КОТОРОМ „
п а р т и я  изделии 
п р и е м к е  не 
под де ж и т

< *»58
<  Н о

< П о
<  4 п

< 3 9 4
ж е с т к о с т и

3 6 0

Величи на  измеренного прогиба ( о ш а ?  гост), мм.

2 2 . 4

при котором изделия 
признаются родными

?26,8

п р и  к о т о р о м  требуется 
п о в то р н о е  испы тлние

> 26,8. но £  29.1

* ) П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  
в с е  в е л и ч и н ы  о п р е д е л я т ь  п о  и н т е р п о л я ц и и .

т

Д а н н ы е  Д А 9 И С П Ы Т А Н И Й  

п А Н Q А И М А Р К И  Я Т Т 6 Ч 5 0 . 3 0 -  2ПР.

р о в е р к д  п р о ч н о с т и

В ИДЫ РА ЗРУШ ЕНИЙ и 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
(СМ.П.2.3.2 Т А Б Л . 2 РОСТ)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и ,  к р / м *
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ р о д н ы м и .

ПРИ КОТОРОЙ тревуется 
повторное и с п ы т а н и е

еччетом СОбств
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

за вычетом совет» 
весл изделия

с учетом совете, весл 
изделия (СМ.0Д2.2.Г0СТ.)

1  Текучесть п ро д о л ь н о й  рас ­
т я н у т о й  АРМАТУРЫ.

2. Ра з д р о б л е н и е бетонл с ж а ­
т о й  ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО. 
Е ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С» 1.4

*  i s 4 o *  1190 < 154 о , Н0>/13Ш

Др у г и е  в и д ы  глзгушений
с-' 16

>/1760 * 1 4 ю < 1 7 6 0 ,  Н О *  1500

П р о в е р к а  п о о б р а з о в а н и н ) т р е щ и н

С р о к
ИСПЫТАНИЯ
изделий 
после их 
изготовле 
ния в сут­
к а х *

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
по трещиностойкости 
ЗА вычетом еовствен- 
н о р о  ве с* (для мо­
м е н т  п о я в л е н и я  
т р е щ и н )  

к г / м *

Д е й с т в и т с  А Ь Н А Я  Н А Г Р У З К А  
в м о м е н т  п о я в л е н и я  т р е щ и н

(СМ. П.ЗЛ2 ГОСТ) К Г / м2.
ПРИ к о т о р о й  из­делия ПРИЗНАЮТСЯ
Р О Д Н ЫМ И

ПРИ КО Т О Р О Й  „
п а р т и я  изделии 
Приемке не 
п о д л е ж и т .

6 4 5 >  6 4 5 < 6 4 5

6 2 7 > / 6 2 7 < 6 2 7

14 610 >/610 <61 0

28 585 * 5 8 5 <585

100 5 4 о * 5 ^ 0 < 5 * i O

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и
Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  
з а  в ы ч е т о м  с о в е т е ,  
ввел изделий

(СМ. П.2.3.3 р о с т )  
_____ к г / м 2 ________

ч п п 9 4  В

при к о т о р о м  изделия 
ПРИЗНАЮТСЯ р о д н ы м и

< 3 0  7

КОНТРОЛЬНЫЙ величинл ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБАЕМ ПЗ.3.2гост), ММ
п р о г и б  ------------

ОТ.КОНТРОЛЬ 
НОИ НАГРУЗКИ

мм.

п р и  шоромтревуется 
повторное испытлние
>307 но * 33.3

т к

1971

П Т Ь Н 5 0 . 3 0 - * П Р ,  П Т Т * . 5 - 1 5 0 . а О - Ш
АТЬ - 150-15 ° W .  ПТА.5 - 150Л5-2ПР__________

А  а  и н ы е  д л я  и с п ы т а н и й  п л н е л е и  м а р о к  
А  П Т Т  4 .5  -  150 3 0 - 2 П Р  И П Т Т 6 -  1 5 0 . 3 0 - & П Р

с е р и я  
1  2 4 2 - 1

вып.
3

Л ист
6 2

п т
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