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15 И  М Н  I } Е И  М Е Н к М И  М % \  * И Н к И  Н I  - Т Е к Н й Н Е Е к Й Й  
И Ч Е Т "  Т  Е ПК  5 0 М 5  | 1  - Н  |.  Р к £ Ч Е Т  Н к А  С Х Е М А  А Ш  Г  
А к Н Е  к А -  8 А Н  t  А И  К Е Т  А к А  А к ft Т к £ U  Н 1 1 к I  К SI М  t  И Е С к М Г  
I t u .  T k E k A U  I |
I t ) .  h A E A H  M s e c  И Т  к H SI И к ? к  I  H i  M £ t H I  - } k C  A m t  K E H R Q H  
H U P U K H ,  A H 8 E A E H H A W  8 T k S k f t U  1 -
й P £  t t M  Е А З Т - З Ч Е Н Н И Х  Н к Г И З к к Х  | l E K f l l l | U ,  У Ж Е -  
k l E  И И Ч А П к Н й Е  *  A ! . (  A P H H i U S  A S k k l  Г  Р Е П к ,  
к T к к A  E 8 H E I 5 X 8 A A M S U  С к И  к А X к Е $ I  Р М к Т И  Н 1 1 Т S Н 
Т Р Е Ц Ш П  И  U U S  А I к А  Н VI А М 8 1 U  Т S t  А А 3 А 3 к H A T E k S -  
H S I M  I  k t H E T I  М . П р й  в П Н Р Н Н Н  lA I IEkEH ftk КНР8ИЧЙР1Е СТЕНЫ ЯДЛ QHQPbl 
Ш И Ш Н Т Ь  « Е к Е Щ Е Е А Н Н Ь \ 1  А А А Ж Н  t  H f l H A H H W H  М Ш к А Н Ч Е Е Н И М  к И Е П М ;kkm mm he менее 18Иим, сварний шов рассннеыаается « а ш р о т  р ш ~

й Р А С П О Л О Г А Е Т С Й  10 Н Е Й  Ш Н Е  З А К А А Д Н 1 И  Ш А Х И -

и
ПТ!8 -IM.UI-2 /а , и ,  АР/, И Ц .А-А Ю  50 '2 /ГТ, А А И /  
птв - m . l 5 * i / c l u ’ lU /. птл.5 -3 M .1 5 -1 /U 1, t i l l ! * /

U. f tt s
!. Ш - l
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-----------------------— -------------------- ---------------------  и  И 1 U  A
« М н ш и н т  Ш М Н 1  ,г /«‘ | Н 5 м т  t m u u i m m u t i !
г н ш  r m  п и ш а  j ш т  и н ш  t т н и н и 300 Ш
Р т и т т м  m m u  j n m t m u  » н е к е у и ! 670 m
b i T t n u i -  k i  i и  н  м ц и

u m  r u m  m i  «t i  f t k f f m t
m m  н & и 270 m

i  n m n u 250 —
kf k T 11 I I I  M£ HHS - k£ U I  И  И Цк Я f tktn 1 1 £ W £ ft-
H i  ш п и н и  ш н т !50

« >  l U H i m  m m  ( , H u m  h i  m m
H t f t  П П Ц Й  t f t .  И  T k U .  1

я
n u u  I

I U r E U  lift 
R U U U R I M U t M t H i w  щ и * * H  5 ft U  ft Ml  

U I M M
M k l t l M k k i f t f t UU 1 к. It я
ft »?T н w

a
T ft

M E U H T k * -
ИМ1

U f i m i T i m
1 n  к I k i  ft И t 1 £ H  к 21,^ 5,66
1ft k k k  ft к ft £ к W аш тппззж о 0J67 0,!S2 -

i i m  к n u t  
m  n m u

f l ? i k « u  r m i  n m g m im i'ii im rin n
A  I w l I U S - 6,55

R u n  n k f t t  к» OTr'i!; i nni'iijn
— 3 2 $ Ж ^ _ , 0,083 D, 12.3 -

n ) .  I m n  H i U  К н и -  Ш И И  I I  m u u i l  U  C U T t t  
Ж  8 J , H ’

* 9  k n u  ? m  н a t  l u i m t *  ш п и ц и и  М й и ! И } |

t T U ^  и е и « и и  « И И  *  u u t u :
а ) н н и т м и  н м м т  и щ н и м  

m m  k ' i S  I n :  ■ t i l l  * r U * ( ,
5 ) f t k f t ? 8 f k £ M I 8  И  M U  m  8 H  k £ I  К ft 015 1*1  

! l b  " 15900 ' /  f W ,  И 0  12 lb? / Щ  -  16Q0Q * / « * / .  
ft) ft k ft U  T k £ *  И  И П Н ! к  - U U H H H U k H

v  щу  м  * *  t" w i l U H t U f l  R M -
" j *  j ft*.  ■ 19 4 84

4 » f » u n u t « u  и ш т  * т и н  
H ,  l - i .

1
l ) ,  iU  H E k 8 H H I H U U M I  и н и к н п  t u i n n i i  и н \ -  
1 5 Ш  n u n  k - f l  i m t m t  i  1  ш и п и  т ц н 1 и м -  
m i t ;  n u n  t  i n n  г к е м з  8 и  м m n i  u  t u m m i -  
м н т  n щ е » il-1  i  m t i m i H H i i  m u m *  1 1 - I  m m -  
нм u  I  а т е г н и ' .  K i H t T H u , H K  1 и и ш н  и  г и т
$ H U U H M U  t f U U  ft I M R I U t l l t T t  I k t U T I f t  ni
n m i m i w  т ? е ц п \ и  m i u t u H v
i$). ft К ft £ k *  M t n u i  U R k U  ( l U E i m i l  I  W I l E U I U U  Ш 1 И -  
T ft »Д Ш Н Е Ш Ш к * М  W H E T  CTt EHf t l  п ц  н и м и »  3 0 В И 5 0 * г/ к 1
t ш и ш ш м  н м м м с м 1П  и н г т  у м *  » {/ ъ м .  
n ) . | i m t i U T H  н т т и т и  п н и  n u u i  щ е п н м х  
n m m  ft i t i e h t h  ft m m  « н к н п т т и  m m ’ . m -  
т и «  ц п  и  u m n T M f t i H H i i  н и ш »  t  т и т -  
i m y f s  ш и и  и  t i n  и и т и н ц к и  ш и п  u m -
t  kM t  I k t H E T k Mf t r ,  Й * Х Н Е П Ц И 1 Ц 1 М 1 ' | 1 М И И Н Ч 1 1  Н Е Щ Ч Н  
H i U H W I H  ft 1 Ц Ш 1 .

n ) . H r  к u m i u  п н ш ц п ц  i n m i  я н н ^ т ш
M  Н И  Г И Н 1  - f l f tTft H H i i  T E X H I k l f t t f t ,  Ч X в H£ f t t k k t H k E T  
f t ! 1 H E R E  HftA 51 £ H k и  И  T E X H I k l f f t f t '  С I H £ t E H I  £ M 
С Ш Н Н Т И Н Ц П  f t l l l t U H H  ft Ib f t t l l  K H i H H U i i  I k t U T .
i ^ h m u m  u n n t M i  и м  m m  n  | п м  - 

§ H m » T E M U U t U E ;  П 1 Ц Ц  ( t l M k l  H U H f H M l i i  
f t l H I H l i  U f t  Ц Е С Ш А Е т  t l M M E U H H f t  К r k k f t H l i  U *
I I I  ПЕ I £ 1 H I Г I C £ ft t H ft Я 11 P M M , T. £. 5 T £ I X  ft 8 H  k k k M I k - 
h t  t  л i\ ? ft ft, £ 11 k ft ft ft к k x  k i  £ I e n f t  lift \ u m t .  U u x e h & e 
r n i t u i  r  i m m m i i i  H i u n n i  ftk f t n m i  {h i h i i  
H E U H R U C U E ,  k t u  K f t l l  U H M K M t H H f t .

И т е т т з д - Ш ж п р /  птт^.5-120.50-2/стпл,яр/ 
ПТ8 - ШМ5-г/СТ,П£.ПР/ ПТ4.5 - 1Ш 5-2/с1ш 1Р7
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ИМИ.\П. ЛГ tHl"u*- HitHj 
UTTxtvl

x 1 н T ?. HU TAX
5.(KfM
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т н

ниши »mHltU Ц1Ш
н мmt*. шftIH 1

h u h
l.HtltlH

Si
•s* S
 ̂-лег ^ за

л т и - т .м - ш
1Т8-)И.15-Ш I4A.-W

6 DO 0 5400
Щ 82.Q m 320

И т5-1Ш 0-«Т
ЯТИ ЧШ5-2СТ iSA-W nolT

ад 5i8 5QQ 2iQ
»
Д£ ̂ Ш  8-120.30-211 Л

11Т8- 120.15 *2ЙД, 15П-1 ISODQ
9600 «150 fi.5 95.5 400 320

am5*i20.so-2Bjt
ПА5Ч20.15-21Л )1И I6QQQ

E02QT1 12.000 10.9 5i5 AOJ 280

ẐZ— ЛСС=

Ш8-Ш.гО-2ВР 
(1Т8 - т. 15-2ЯР 5 М 16000

mim
«200 2.2 9iS 100 320

ftTTA.*420.3Q-2ftP 
1 Ш  -П0.15-2ПР 5 8 р - 1 «200 2.2 50.6 300 2k0

\  н м  u  н е  m u u  н ш п и ш  m t f i  и » 1 4 -

1 И Ш И М П  H M T fJ U E H U  IT-.
и] к к к и ц и  н и \  н  %  t  н 1 i  ;

1) | е | п н ц п  x u h i u , u t m i n m u  

н t *  к i  i m  » ш и н  И н н  u  m u n i ;  
i )  н ц п  U T U k  ;

Г) n i k k f t U t T f t  Ш 1 П .
S l T E H  IT Н | н м ц н  ( П Н И ,  Н И Н У  И К Н И
i k U E t m  m i  m u m  t m i n u - O .  H u n  ш и
H l n i U H f t  Ш  U U L T  M U  t H t t U t U M  Ш ( Ш  HkTA-

1

и н п  m i n m i t i  u u u  n m i i n  ш и ш -

Н И  k t M k T 1 t M , H I  H t u i m u m  U H l U f t t f t t i r t T U

I П1ЦЕ t t £  Ш 1 Ш И .
H). I t h i k  ш и ш к и  M  h u h  | i i m i i  u  u m |  
e h u e t  m m i i H i  н и м  1 ц й 1ш м е н Н ! н ш  
M m u m x  iu t £ к k u  н а м и  ш м и н е н и п  ш и -
K E U U  U  H M t U E T U .
и),  п п т н к е н и : 1Ц Е 1Н  HEmtkf tMt  т ш и п  
n i i n £ f  k H i H H u i  T E n m r i u m i  k i h t p i h  n  m i  m j u  
AX ft t I п  11 ktT I k.
n) .  I n  и т о и т и и »  £ щ и т  n u i m  и и и т и ш Е
Hk Т Н . Н Е И Н К  Н И Ш Е  HIE U T I H I H  tnitHMX }!», f tut ft t -  
UTk H U H  HI £ f t t m i H I l  t f t l tkk£ft,  IkET WX Hk UHftH 
H k H U k E M l f t  U f t k l l M l
«) .  b k » T i  и  п и т и ш н и  п и и т  1 ш к е ш -
tk£ HHt Mi EETIft! U T E H H f t E U f t '  П И Е Ц к Е Т Ц .

l u n u u  Xt HkTi tHMX I H £ H H  ft T U f t H t t  Н Ц И *  
HliX U I E I  | н ш и т  nOkkkXkKKMft ttb ft,EMEUTH5n
m u m  i n :  u  m u u  н».
«). Ь ц и  й к Н П Г К Е М Й  к t M к T11M U t E U T k  Ш Щ к й М  
t rtkHkrt EETIIk ft ni КРИТ к kEMEHTRMH Р Ш 1 И 1 М  fUft 
к н ш и т н ш »  t m u t t
il). \ H m i , £ U £  Ш Ш Ц Е Т и  l U t B H f t U  I t T M H T U l T -  
1 Е К Т Й  I M S k H U M X  u m x |  ДЦ м н т и  н а т т м щ -  
и/;  m t i t m i i m m m i  i m h t h m i h  i ^ i p h i . 
m )  I tE n u k k  ник и т и »  m i t i m  x ш т х м  $нм«  
m m i u u  И Е к и н » ш н н н н г  и м т и т н и м »
|сн. U l T E X t  I t H kt T l» / .
м)Нк ИМЕНИ HU E t u m r  f tUlt f tTk HEtMkllkEMIft Ш Е Ш
HktEHHHw н и т е й  щ ш х  n m  t m p n i  т щ и к ! m u
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Зв\ 1 н  u r n u i u u  H i t u t i  ОХШХПТХ щ ж н и  ц щ -
w H I  \ н и  и и  и м и  м к ч  м е н т и :
t n ft П -  U - U  Л И И Н 1 П К 1  XX» и т п и  и t x t T t m t ' ;
П  ft И М . г а  J u u n  M X T U I X X M  H t n r H H l t U t  I  Х Н Ш *  
ш  « e m u  * п е н и и ' ;
h i  m  - Ц - Я  . 5 e m x i  нх н ш г т ч и т  т ц н  » з х т н и ш х ;  
U L i l L i i A i i l .  И м м т  \ n  к е х Е з в н и н к х и  и н с и и ч й ;  
L iU L L I jiM iiL .  ^ е х е з н т и н и е  »зхехи.  Н ц и  ч и з н и -  
p j J b J A i i b l  Л  е х е з и т  m e  т и п  з х м и Г ;
[ Е П П П Н Е И  К ?  М Х Т Ч Н  I  3 X U X X H W I  Ь П Ш  U X P H b l E  X X X  И Ш 1 -
и  т о н н а  и н  с т о и м » .  Т е х н и е с ш  ш и и ш  *  м е т и м  и  ни­
т и  й  \
Г Н Т  T M S  - Ы  . 1 щ  к и  m e n  и т и н и е  о ц и н и н с .  1 ц н  
т а  н I не с и  е то е н о  х н  и ' ;
И н с т  м  к и  д но m m m *  и п т и м н и  \ ч е т  к н и г е  
п х х х н х и  з х т х н и  х е т х х е н  о и и  н и х  к е х е г ш п m i x  
а « т к н х и  п и x i и * .  Ш П - 5 5 .  У в п е к и .
„ U x m n  *» и м и  н ц * н е т  к г н х т з н х  » з и х х х т  
i t т x x e i  % t  к е н  u  m m  п н и m x m h * -  С И И - И .
JU с т т  т  п  т е х н т  п а  т  х н  f н «  ххни» н к п ш п н м  
и е ?* не i i i ,  а р м и п н н  ft п щ и й  х р м х и р м  ' т е з ш т о н -  
нмг и  н с т н  хн х ii ш х т м т е м и ч Е е х н м  к п е й  т и х  к- 
и ч е с и м  ш и « х м к *  П И П  \WLt. 
з 1) Л е н ч н н х  х и н и н  и  м ш а н ы е  р х з м п х \ п к н е х е н  
ftrftftHTX и  8 х х х и ч  т н н п т а :  

а) Р кт м i о ей х и н е  м н и  
ff| ? х з  м е ?  « в  м и а н е  t s  мм 
8} i> хз me ? но н и ш  1 1  мм.

И e u  m u m  т н е й  i п о а з а н т х х х н о а  n x i u i n t - u  m e t  
1 м м  их х п  ногоннмх меток ,  к нх оси х н н ч  не т е е !  мм. 
u l . l i l n u t m i m  x f t x n i i  п м е и н т а -  а з х е х и |  н а ъ н п  
m u u i m T i  я х не х е& | по к х х е н  Ш.  
зз). И з х t и  t е п м н  пи т  и ш т и  п ц т в т и х е  нн им под т -  
и  х и , м и н и ,  и л а м и  n m n x u m n x m »  не х»х*нх hhltх 
т и щ к ,  п х н и ,  п н и ,  м т и | м н » м 1 * мех о х и | , и н х * е -
Н Н  X о м X Т Ч ? М  Я Н X R X U  1 1 1
1 н)Их н е и х *  * *й ч х it I | и п н и  n m m m x  щ е к  и / х ш е -  
* { » u *  u n t i l * »  l u t m i  ц S мн * m t m u  н и х ш н  
не т а  5мм,  н з н е м м  не та  М мм, i  и м  ч е с т и  не 
и  хее I 1 нк пи.  м.

35)  . l l M X l  Н Х т Ш М П  X I M X T U M ,  п и т и х » ц » е  з х  п к п -  
к о с т х  т щ х  не  т а  ч е м  мк Л мм ,  п и и т а  х н и м н и т и
П М  П П Х -
31). Г т х х х н и е  з м х х х н и е  х е т х х н  не  р ц н н  х м е ц х т х м  «
n х m e n  ft m e m  т а  ч е м  не  U  м м ,  н  п кп m e n  не  
v о к е е ч е м  н к 5 м м.
з т ) . И и п п м  t п п п х н т г  п х х х н н х  з х лх цнмх  x t Tx x e i
р а н и  И И  V Ш Ц Е Н М  » Т HK f t k b UOO О Н Т Х Н Х  ft п ц г о т и -  
k t НИ n»k to X ! ХЧ
36 )  . Т о  К и т о  0 Т И m s  н е х х х к х о » » х н й е  п х н е х е !  и з ц е с т -
I  K I T  k I  Н И Ч Е М  M M * E H f t » |  га р изо Н Т X X о н о м 1 1 ^ е н и н н и -  
M I ^ 1 x 1 5 1 ^ *5 1 1 1  н м х х ц к х м »  « з о н е  опор П и  е х | щ и т -  
и н  п х н е х е ц  и и х т н м и  чех п р о х х х х о х  и х  и и х м х  нн 
п и  п т и  х » к х  н х с и  и х х х т х .
зч) И ц т е м  HXHtxei i  оеч ц е ст о хнтх т о х ч е о и »  е р х т м е т -  
н п .  н х г е ч з и н  нх чет хне н е т  х ft.
4 o ) i b f t  n r « f t 3 0 o x t T e e  м о нт  х *  н х и  о х хот  t к е х ч е т  о ч х о з о к -  
t n o u T x u  r x x o o f t  h  ft 1 \ -1  - j > . ~ 5 - U * .  6 e т о н н х и  н ^ е х е з о е е -  
TOHHx i e  x s H t T P ^ x x f t f t  п о ? н х \ е .  ( I p x m x  п р п з м х с т п  h h h  е м -
ft ft MiHTKftkHbix t x h t !1
kOMxPXf tPOHxx п х н е к е ч . н х п р й М Е Р ,  ЯТТ S - Ш. 50  - U T ,
П м,5 - Ш.15 - H f  , ПТТд - Ш Л И - i H  , чххмчхЕТ ехехчм-  
цче охчзнхченнд:

QT T  - п х н е х х  т н н х . Т Т * ,
ПТ  - п х н е х х  t u x J " ,
8  ft Х,5 - т ф ш х и о  о х н н  хи о х е ч е т н к д  н х т з х х  

» е ч т н д х  И х г ’  н х ^ м 1 и з  ч ч е т х  п и т п н й 1П  и е х н з к е х и ,  
№  -  H i  m i  н х м н м  x x i h x  i  x w ;
■ З И  15 - н о м  f t Hx x b HXf t  и ft о ft ft x \ х м  ;
1 *  п ш ш и т ш  i x f t i x e i  hi  u u o x x h x i m  i h h h ,
ft и  t ft н ч т и м  ъ к iv в к к ft h x I ^ u h x x x  1 з х е х и .  
t T -  п х н и  r xe MX* K ? M X T m  i \ i i  x u  - и  enx н е и н ; 
fl P - н x i m  r x e м x i x о n x т и  x »з x e к и  - n м  н  x n  н х г,
п л *  Ш Р т Е К А Д  Л Р П А Т М Р Х  и з л е х и л  -  Ц Р Я А Е В Х Н .

т  к п т т б - е 2о . з о - 2/ с т , П А , п р /  n m . s - i i o . a o - i / c L n o p / ,  
П Т 8  -  1 2 0 . 1 5 - 2 / C T , Я А , П Р /  П Т Х . 5  М 2 0 . 1 5 - 2 / С Т Д , И Р /

t e  m  
1.  1 X 1  - 1
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НАИМЕНОВАНИЕ 
И A H E A E H

МАРКА
БЕТОНА

ОБЪЕМБЕТОНАМ3
БЕСЗАСМЕЯНТ

Расход т-ДО НАН РАЛУхг.
nS n m - ш.зо- ап

ЧМ
3,91 9,В им. г

ИТТ8- «изо-г ид. 3,91 9,8 333,3
иттв- «азо-гик 3,31 9,8 ззгз

mJ m il,5-120.30- гст 300 3,91 9,8 336,5
«с *Zш ̂  OB а» «=> Жа* сэ X  cs

ПТТ Ц.5- 120.30 - гид >100 3,91 9,8 азо,г
ПТТ4.5“ 120.30- гпр 300 3,91 9,8 гзт.1

11 P U M E Ч А К I  Я:

^ Р А Б О Т А Т Ь  CO B M E C T H O  С А И С Т О М  iz ,
a) М О Н Т А Ж И  И E t X E H k l  З А Х А А А И М Х  l i E I M H  И Я  Й Ш Ш  1 Е Р Е Х Р Ы -

т it к u noxp vmt i i  см. на а к т а х  A 6 a n l i .

ТК ПТТ В-120 30-2СТ-, ПТТ8-120.30-2ПД- ПТТ6-120.30- 2 ПР.
п тм го .зо -г  ст. пттХ5-(го.зо-г т -  птП5-1го.зо - г пр. СЕРНА

\ .гЧг~\
1 9 И Овидии вил ПАНЕЛЕЙ. ХАРАКТЕРИСТИКА ИЗДЕЛИ*. ВЫ п 

2
AUtT

1
В Д  11



IgOXttHtnQVOW
l 

T
 VtidBflO

dU

UD

T .

I%JI
н и и ж в

SSi la

У зел  В

В Ы Б О P К A t i n l  Н»  y H i n / j r ’ / " 111

U H I

П А Н Е Л Е Й

СТЕРЖ 
A PM-PI
Ш Т -
518i-€i

ЛРМШРА
ПРДЕВАЯ

ЧМТЗ
т а *

ПРОВОЛОКА
ВЫСОКОМшиодич
ПРОФОДЛ 

ГОСТ 89*0-63

С Т Е Р ЖН Е В А Я  А Р М А Т Ш

г и т  5*161- 61

ПРОВОЛОКА 
ОБЫКНОВЕННАЯ 
ГОСТ 612*1-53

е ш ь  1 Ш Ш Ш  
ВXGТ Зкп 

ГОП 5 6 0 -6 0 * Всего

j

x i aS П-Т BP-I КЛ A-ж 1 к Л А-Г 6-1 П Р 0 Ф и А В
Д И А М Е Т Р  M M . СЕЧЕНИЕ М М~*

18 15 12 5 — 10 8 6 ИТОГО 18 6 итого 5 9 3 итого -120*8 итоге
n T T 8 -m ,3 G -2 t7 288,0 — — — — ел 2 i i 5,2 33,8 11,6 М 15,6 62,8 з9,о 3,3 100,1 5,4 12,3 п л 981,2
П T T Ц5-120,30 “ 2 CT 192,0 — — — — — 29.? 5,2 39,1 11,6 9,о 15,6 27,2 51,3 2,5 81,0 5,9 1,3 13,2 336,5
П Т Т 8 -Ш .3 0 -2 Я А 160,0 — — — ел 5i2 33,8 11,6 9,0 15,6 65,9 з9,о о,з 100,8 5,4 12,3 пл 333,3
ПТТИ.5-120,30- 2ПД — ьКг — — — г Й 1 5,2 з9л 11,6 9.0 15,6 30,3 51,3 0,9 82,5 5,9 1,8 13,2 230,2
п т т в  -тго .зо -гп р — — — 159,0 — ел 21,9х 5.2 39,8 11.6 9,0 15,6 65,9 39.0 0,9 100,8 5,9 12.3 11,1 332,9
п тт^ Б ч го .зо -гп л — — — «5,1 — — щ 5.2 зЧл н е 9,0 15,6 30,3 51.3 0,9 82,5 5,9 1,8 13,2 231.1

no 5-5
П Р О М Е Ч А Н И Я :

* h n M 4 u t a « » 3 u u A H u t  Апдд| -9, г  . . .  ,
, 4 1т и м 1ш ш ш и 1и ц и ш - П 1 ' \  М ш ш и х Е т  ш н  » с е ч е м » c m . » »  auct e  t lM

XX5° C M .  П Р И М . 1  н е т  ^ 5 6 .  Ч  8 Ы В 0 Р К 1  С Т А Л И  Н А  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  t M .  A t t t T  № 5 6

Г " ........ ....
e r m

: s
1 = П £  
, - I J Z , JTK ПТ Т  8 ~ 120,30-2СТ, П 7 Т 6 -12В-30~2ПД Я Т Т 8 '  120.30- 2ПР 

ПТТ 9.5-12030- г СТ. П Т Т К 5 -1 г8 .3 0 -2 П Л  П П 9 .5 -  120.30- 2ПР
С Е Р И Я 
1 .2 9 2 -1

..„Г 1911 ОБЩ»» 1ИДПанеаец.1 з а ы А,б,в , сеч k -k .5 -5 . Выборка стад». Т ы г Р
р

1П ГГГ
2

№ Л I?



Н Ц Ц Ж Б

:|t̂  It

«ь — - < 5 * *
е » - °  « ( . а Ц

СГПЗ

8U СИММПРИ
т г

с-e п н

т а

НО

р

1 i __  ■— ------ ------ ----
ч \  к ч

------- -
К-1

' ~ ~ 4 1 ОСЬ CUMM.I
■ | Г
I

К - 2
_______ / _ ____ \

n - t  1|
J j i

Т—

3 i ipf-”“r
I ш 1— — т

■ Ч &

— — -------------------------------1---------------
919 80

К

_ \  c-a ;

« г 8990

по г - 1
3

П А АН

[ Л З Е А  / Д А Я  М Д Р О К  t  Ц Н Д . ^ С Т * ' /  U * *1
Лз еа/д п  м п х т к М t №  см. л и т  нет 
ТЗЕА/ДАЯ МАНКС ИНД.ИПР7 МсЗ

П О М

МАРКА
m m

МАРКА
МОНТАЖ
ЭА-ТА

КОАНА.
и л и

Вес в „к г." №
АШ А 

А Р М . . Ш Ш Ц

МАРКА
ВАШИ

Марка
монтаж
ЗА-ТА

КОЛИ.
IUTJK

ВЕС В „КГ* Н?
AU СТА АРМ.изшия

МАРКА
m m

МАРКА
МОНТАЖ
ЗА-ТА

ХОАНЧ
штзк

Вес в „ х г Ji?
A U СТА АРМ.,изидм• * ? » ОБЩИН ч к * ОБЩИН Ч Г Общий

П03-1 12 гМ,о 288.0 «С поз. г 12 13,3 160,0 - dm поз.з 86 159.0
Vj \ 18,5 48,S гт с= 1 “ ЙдГ 48,5 21 с3 С.-1 *1 1 48,5 48.5 27си Т ч п 4 го, а го.а 28 си( \ 20,9 20,9 28 си? 1 20,9 20,9 28
<=> t - 7 г и ,з гг.ь 34 с -7 г н,з 22,6 34 сэ1<5 t-T а -1ДЗ 22,6 34юd t -  8 4 1,5 6,0 35 ю 0 8 ~ Г 1 1,5 6,0 35 О С-8 4 1,5 6,0 3S
си К-1 4 4,6 18.4 31 си С-10 " Г ~OTfT 1,9 37 си МО 4 о,4т _ _ л _ 37

• к* г г ~ 1 s 9,0 32 *во К-1 ~Т| 4,6 " ш Г 31 со К-1 4 JLSu 18,4 31
С О
fm П-1 4 г,9 Л, 6 53 н х - г г ~ т Х _ _ J £ 32 1— к -2 2 _ У _ _ М _ 32
л im m 24 0,1 2,4 36 н п н 4 2,9 Н6 53 cs П-1 4 2,9 11,6 S3с= поз.г4 го 0,06 1,2 39 ПозТгТ 20 0.06 1,2 ЗЭ

t п Е ц И Ф 11 К А U, И Я А Р' М А Т J Р н Ы X tt 3 А 6 A U И НА ОДНИ П А Н Е Л Ь
хк м . п р и м . / AttCT и«5/

по К-Х

ПРИМЕЧАНИЯ:

1) ЛЕТ A A tt A PM и РОВ А Н ил,  С Е Ч Е Ш  я , 
О Ч Е Р Е Д Н О С Т Ь  М О Н Т А Ж А  t M . A H C T  Н Ч .

2) НА ДАНН dm ч е р т е ж е  ш о в н о  не
ПОКАЗАНЫ-
A) НАПРЯГАЕМАЯ АРМ АИРА ПОЗ. 1,2,3 

tM. A U С7 fi*T
$]CETXU М,С-2,М tM. ЛИИ Kl*5
B) ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СМ.Ш ТЫ  №*1,6,1 
a j t n m A »  и п о з . г ^  tM . т т  № т  ,

3) СПИРАЛИ ВОЗМОЖНО ЗАМЕНИТЬ НО И ПВ3.2Ч t  
ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ UtnUTAMUЕМ ПЕРВЫХ 
ОБРАЗЦОВ ПОДТВЕРЖДАЮЩИМ ОПШТВИЕ 
ТРЕЩИН В ЗОНЕ ОПОРЫ.

т к ПТТ 8- 120.30-2СТ; ПТ78-120,30-2ПД*, ПТТНг0.30-2ПР. СЕРИЯ
1.242-1

19*11 МОНТАЖНАЯ СХЕМА АРМИРОВАНИЯ. РАЗРЕЗ.Ы 1“ 1% 2*2*. СЕЧ. Х-Х 
СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАТУРНЫХ И31ЕА1И НА ПАНЕЛЬ.

8ЫП.г Лист
3

т



1$

3  £

rh m

3 i o £ | i o

O x “ ? S
2о  » *« f ш w 

5  О

O S - о -  О ^  an

c- 4

\  0TB- ПОЛ ЭЛЕКТРОПРОВОДКУ 
0  58 | см- прим- 5

АИСТ 6

750

ОСЬ си м м е тр и  и

750

По ь-ь

ПО 5 -  5 Л е т а й ? V

Т а б л и ц а !  О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  а р м а т у р н ы х  и з д е л и иГ 2 ш 
11 Ни по 

порядку 
монтажа

АРММТРМ
изделия П р и м е м  а н  ия

~ Т ~ 2 3 ч

•—и«м
1

о«о
о

»«о
1-»—сг

7 М -  3 * ; ПРИ УСТАНОВКЕ ПОЗ-7 
СЛЕДИТЬ ЗА ПРОЕКТНЫМ 
ПОЛОЖЕНИЕМ СПИРАЛЕН

1 к -  4
Ь и - 2
4 поь. ^
5 С -  8 Ни ж н и е  ( 1  ш т.|
6 С -  2
7 с -  8 Ве р х н и е  12 шт. |
8 С - 7 Пр и ш а т ь  к М-2 и С -8
9 М - 2 Пр и м з лть к С-8
70 и -7
44 П - 4
42 С -  *

\ " - Г - " Т - -----------------т --------------- =
о < м - з
С= 2 К - 7
в 3 к - 2О»о ч С -7 0

оЧМ 5 поз.2(з)“
В 5 ПОЗ. 24

в— А— 7 с - 8 Нижи И Е 1 2 шт.1С= 8 С - 2
3 с - 8 Верхи  не  12 шт.1

«м 70 С -  7 Привязать к М-2 и С-8
ОК) 77 М — 2 Привязать к С - 8
о 72 М - 7

73 Я -  7«о*— 74 С -  7
11 •—в с

П р и м е ч а н и я :
7. Работать совместно  с аистами н 5 ; 5 ; 6
2. В СЕМЕНИМ 3 -3  НАПРЯГАЕМАЯ ДРЙАТУРА УСЛОВНО НЕ 

ПОКАЗАН А СМ- АИСТ »1 7 •
3- Ь ТАЬАИЦЕ "1 ПРИВЕСТИ ВОЗМОЖНЫМ ПОРЯДОК МОНТАЖА 

АРМАТУРНЫХ ИЗЛЕКИ И
4- ВкААДЫШМ,ДАЯ ОТВЕРСТИИ ПОД электропроводку/сMi- 

Аист 6 / , д с т  *&*м* ать посже НАПРЯГАЕМОЙ Ар м а т у р ы -
S. Ходить по’ арматурным и з д е л и я м , устано вленны й  в 

Фо р м е - з а п р е щ а е т с я -

Т К ПТТ8- 720. 3 0 - 2 СТ; ПТ ТВ- 720. 50 - 2 8Д, ПТТ6-720.50-2ЧР д а

7971 Ар м и р о в а н и е  п а н е л е й . Д е т а л и  
Оч е р е д и  о с т ь  м о н т а ж а  э л е м е н т о в

вып
2

АИСТ
Ц

т м  f t



HV/ й Ж Б

<=>\ *  sc

m
Z 7 3 1 1 1 '

— ♦ -4 - 1 Е Ь  t f M M E m m  . . »  -

h i  т г  к " '  i t s ........ _  ч  р

ж ± 1 _ у г

О с ь  е « м м п ш

п н

у —

№  1 1 S  _ | _ р  « |

t r  i t

И m  ив A - H

П 9 » M E M ft H МД 
i) P ш т а г а *  с о ш с т к о  с ш т а м м  

h* 3,11,7.
$ t ЕЧtHU5l 3 - М Л  5 -5  u о ч ш д -  

н о ш ь  i m m v * *  и ш к  t n \ .
Mu cm H?H.

I j  С ШКМ CH, М М Ш О .С Ш Ш *  
C T 8 E H H O ,  З Д М Ш Т Ь  Ш О Н Н Ь Ш

t t m K M M  н о  Ш Т » М Т 8 *  5 8

ш / т  V s ~  1 5 0 1 1 5 0  ^ / $  /
8 -  2 3 0 0  8 Н Ц 5 ' 0  ' *

CE TKW 8 * Ш В - Р А Ш З А т Ь  1Д9М> 

R A  Ш  0 9 8 3 i m i ) .

4) E m m  а р ш м в а щ  м к я  у ш о - 

Ч Е Ш Ш й  ш к а м и  ЕМ- Ш Т  Н И З .

14

Т К я т ч ш о - w ;  й т т ы у . ю - щ *, п т н ш в * 2п р . С 1  Р Н Д 
i 2 4 1 H

Ш 1 ^ О й т л Ж П А Л  С И М А  А Р М И Р О В А Н О  Н B A K U  М Ц Е Й вь\п-
1

А и с т
5

f W  i f
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и ш
=Г
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= Г
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* £
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UJ
S3
^ с
яС
**»
U*

сО
IU
Mi
tf>
S
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Л
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1

*

1

1

1 
y

u
*
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t

*
*

+
4
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|
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£
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с=

i
S f

с=-

*

s s

eu

s x

*Z
*C
&
GZ
C->
s x

a a ja . 'S S ^ ^ n t
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il p n t u n v .

M H U
ft M U  U f t

M M>RA

и т м «

Н о л - so
ftiftV

B e d , яр 1ПГ0
ftutmosАрмктатрИЗШИИВ^НОЙ о т . 05Щ.Й й

п т т  e - n o  а о ~ ш  
П Т Т 8 - П 0  3 0 - З Д  
П Т Т 8 - 1 1 В  30~1П Р

М Н 1 в в.э 1 8 Л 4 в
м * г 4 i 3 6 5,ll 4 9

М -3 4 3 8 3 11,1 50
U wopo: 3 3 .7

С П Ш Ф Ш Ш  З Ш Ш М Х  Д Д Т Ш Й  И А Ш Ш

i) Уш а ш к у  девшей cw. ha л и т * *  f 4 3 tf7.
?j 3 m *J U M E  1 Ш М  RPEftW Sl я ф8Р1ЛЕ С Ш ^ М П Ш И  « щ -  

P Q H C W B M W W - / с м .  f t m t m V I  |.
3) 0 т ш с т н д  no& ш к т р о н р т & к ч  ^ U nm п я р м т м л ь

п а с т о т о о Б Р ^ и А 1м м м и , з ш т Е 1т ш и  U  ф 8 9 Р М -/я о с ш \Ш Ш /
4) 0 ч т & \ \ш \и >  к о ш * * *  з т м и ш *  A t m m *  щ . ш и  *Н.

с г ^ -д
т к п т т в -и м м г т ^ т т м ш о -г п ^ п т т а ч ш в - г п р . С Е Р U Я 1.141-1
1971 МвнтЛЖИЛЯ СХЕМА й С ИЕ11Й Ф W к ML ил5MU А Д.Н Ъ\Х А,ЕШЛЛЕЙ 0 А Я МЕЛЬ ism.1

«ЙСЩ
6i  6

Я Ш  15
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П P U M E H  AHH5>
1. МЕСТОПОЛОЖЕНИЕ Y3A0I 1.2.3 CM.ЛИСТ ^ 3
2. H АПРАГАЕМУН) АРМАТУРУ УСЛОВНО HE 

ПОКАЗАННУЮ В УЗЛА A 2 ИЗ СМ- СООТ­
ВЕТСТВЕННО ПО СЕЧЕН НАМ 2-2 Ц 3 3

3. Из о б р а ж е н  lie в е р х н е й  части узлов 
2 н з см. по у з л у  I.

4. При монтаж е исключить возмож­
ность сдвиж ки спиралей  с 
ОПОРЫ - ССМ УЗЕЛ 1)

г щ * -

V 3 Е Л -2" (ДАЛ АШОК СИНД_!Ut'J СМ. ПИМЕН.2.5
У З Е А  - У  ( д а л  М А Ш .  С И Я Д _ Л Р '3  £ М  П И М Е Н . Z J

По г -2 По з з

Т К

1911

П П * 120.30 2С Т ,»П * Ш 0 - 2 П Д ; п т - 1 2 0 .3 0 -2 ПР

Ар м и ю н ш  ПАНЕАЕЦ. 73АЫ 1,2,3.

“ Т Т П П Г "  
1 242 -1 

т а г лист
7

11563 17



0>* *  5  S • « **  2  8^ .
t - O  “  
а .» - *  =  с .  ""•к °- I - *
® 5 - « о *  О  ,  - (-■“ Л  I -  к

С "  ' " _Л 
—

з :

_____ / м а р о к  с « « ^ „ с т " !  t4 Ц
V b tK  i М *  * * м к  с  ИНД. „пд" | П 5 с м  кист i l 42 
Чъь \  j №  HI КРОК С ИНД. „ПР."! н а

П о  И

марка
п ш а и

МАРКА
мокткж
3Nt*EKTA

КОМИ.
ш и к

u c ь КГ. rl
АИСТ*
АРМАТ-
НЗДЕА

U kFKA
Я MIEN!

МАРКА
Н0МТАЖ
ЭА-ТА

Х0АИЧ-
ШТУК

НЕС 5 К Г il
ки ст 1 
АРМАТ- 
МЗДЕА-

МАРКА
Ш ДО

МАРКА
МОНТАЖ,
ЭА-ТА

КО АМН 
ШТУК

ВЕС Ъ  КГ. H "
АИСТА
АРМАТ-
И Щ А .

ОДНОЙ
шт-

05UJHW одной
шт.

С5Ц И M
\ Т

0BU3,UH

кО
«NJ
ОгО
оCS#
IX)
*—

4 8 2ft. 0 132.0 —
I £c4

ОfO
о

| LO
f—H—c:

f t '... ■ 10 ' 8, ft 2 Ж Х —
Qlс:
«м
ОгО
о

iS>
К—

3 46 'Т 8 5 85.4 —
С- 5** 4 ft0,0 fto.o 29 t - 3 * ' ~1— ко. о fto.o 29 4 ftO.O fto.o 29c7Tf~S 4 15.5 15,5 30 C ^ f txT 4 IS, 5 15.5 30 С - ft*! 4 ($.5 IS. s 30
С -7 2 11.3 22,6 3ft c - 7 1 К. 3 22,6 3ft с - 7 2 11.3 2? 6 3ft
с - 8 ft I.S 6 ,0 , 35 C- 8 ft I, 5 6.0 35 С- 8 ft 1,5 6.0 3S
К -  2 2 ft.s _ M J 32 C - 4 0 ft 0.U7 1.3 37 С - 40 ft о ft 7 4 3 37
к -  з ft 3.5 ift.o 33 K-  £ 2 ft. 5 9,0 32 К - 2 ? ft. 5 9.0 32
П * 4 ft 2,9 H,6 53 к -  з ft 3,5 Ж о г з К - 3 ft 3.5 i f o 33

UIMPWb̂ 16 0,4 1.6 _ J 1 _ n* 4 ft 2 ,3 44,6 S3 н-с: п - 4 Г Т “ 2 9 11,6 S3
no 3.2 ft 20 0.06 1.2 зэ ПОЗ.2ft 20 0.06 1,2 39

X
^  с м -  п р и м . 4 ъ ,1| | к и о т  А -ю |  

X * ]  с м .  п р и м . Н Ь j КИ СТ

П р и м т ч к н  а  5( -

А и к к и  АРМИРОВАНИЯ, с т н и я  И 
о ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  см.  лмст Н З  

2)  Н а д а н н о м  ч е р т е ж е  k a o s h o  н е  
п о к а з а н ы ’ .
« I  НАПРЯГАЕМАЯ А Р М А Т Ч Р А  -  ПОЗ. 4, Ч,  3
. см и с т  н 12.

5 ]  с t T км С - 5.  с - ч ;  С - 7  с м .  к и с т  -10 
З А П А Д Н Ы Е .  Д Е 7 А А И  с м .  АИСТЫ
М ь м . ц .  ,

г) спмрккм и nos. 24 см. аист 4£.

ПТт1|.5»Ш,30~2ст; И Т Й >  120. SO»2 ЯД; ПТткН20.30-2ПР с ш
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Т А Ш Ц А  1. PHEFEДИВСТЬ МОНТАЖА АРМАТУРНЫХ Щ Ш И

М а н н
м ш и

i i  ПО
и щ и
М О Н Т А Х *

A p m a t y p b
И З Д Е Л И Я И и и ш ш

1 2 3 Ч

Р—
е_>

O J

о
С О
о
C v l

its .

1 м  4 t ]  П Р И  О С Т А Н О В К Е  П 0 3 . 1  
С Л Е Д И Т Ь  З А  П Р О Е К Т Н Ы М  

П О Л О Ж Е Н И Е М  Ш Р Л А Е Н

2 к - з
3 К  2
Ч ВИЗ 1 » )

? С 8 Н И Ж Н И Е  Г  2  ш т )
Б С Н

7 С - 8 В Е Р Х Н И Е  ( 2  ш т )

8 С 1 П Р И В Я З А Т Ь  К  D - B

9 * 2 П Р И В Я З А Т Ь  К  С - 8

1 0 М - 1
11 Г М
t 2 С  3

1 2 3 ч
1 М -4

C s i
2 к - з

С О
<=Э 3 К ?CNJ

У С  Ш
и \

? П ОЗ . 2 ( 3 )

Р Б П О З .  2 4
7 С 8 И И Ж Н И Е  ( 2  Ш Т )

С Р 8 с-ч
с^ 1

9 С - 8 В Е Р Х Н И Е  ( 2  Ш Т )

с о 10 С - 7 П Р И В Я З А Т Ь  К  С - 8

II М 2 П Р И В Я З А Т Ь  К  С  8

U S . ) 2 M l

1 3 П  1

р 14 С - 3
с = г

И P Ц M E H А Н У :
I. РАБОТАТЬ СОВМЕСТНО С А Ш А М И  1Г 8,10, Н 
2 .1  СЕЧЕНИИ З 'З  НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА УСЛОВНО 

НЕ ПОКАЗАНА СМ. АИСТ К 12
3. & Т А 5 А Ц Е  ПРИВЕДЕН ВОЗМОЖНЫЙ П0РИД8К 

МОНТАЖА АРМАТУРНЫХ ИЗДЕАИИ
4. Ш ады ши Сдал  отверстии под электропроводку

СМ. АИСТ *11) УСТАНАВЛИВАТЬ ПОСАЕ НАШГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ.

*  ХОДИТЬ ПО АРМАТУРНЫМ ИЗДЕЛИЯМ, УСТАНОВЛЕННЫМ 
I ФОРМЕ • ЗАПРЕЩАЕТСЯ.

т к ап ч.? 120.30 г ст, птт а, > 120.30г ва;пттч.> ш о  2 вк
С Е Р И Я  
1. 242 -|

1971 А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  Д е т а л и
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ШТО MWm ШВКС1МИСТК?9
3) Сетки { 5, М мвжио совтвет- 

c t i e r h b  з м а е ш ь  т о т ш ц  
t еткм ац  м  Р В 1 Ы Ш  - 5 8
tso/faB Vs iso/ isb ys

I = 19 В В 0НЧ5О
/СЕТКУ 1 = 1910 miESMnb ВМВЬ
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4) Вмшт ММИттАММИПШО* 
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М орко . 
змсмшиЛЕтооц

Кол-во
шт-

Н с ,  кг NT ff листов ЛРМ- ъ \ \  изгшииолвви шт. § 5ш,ни
п т м и . з в - ш
п т ш - м т - щ
I I T T W - « M M « f .

М- 1 А 136 5.Л А 9
И-* А 2«,3 9.7 51
М Ч 10 9-9 9.0 А%

Цшоро: 2Ц.4
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СМ. АИСТ ff 8
2 .  Щ Ш Г А Е М У Н ) APMATYPY,YCAOBHO 

НЕДОКАЗАННУЮ H 3 A A X ^ U g ,C M  
СООТВЕТСТВЕННО ПО СЕЧЕН.И иЗЗ

3. ЙЗОБРАЖЕHUE ВЕРХИEW ЧАСТИ 
УЗА08 5 Ц 6 СМ ПО Y3AY Ч

4. п м  м о н т а ж е  и с к л ю ч и т ь
ВОЗМОЖНОСТЬ сд в и ж ки  СП U РА - 
АЕН 8 ОПОРЬЬ
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И Т 8 • t n . 3 0 - 2 . t T ,  B I T 8  - 1 2 0 . J I I  а п  г? n o  io -г с г .  а п  а .ям.зв -а  
АРмашАнпЕ а в и а  п ш ^ еи ш а т к и м #  с е т к и #

ТТ8 - 128.30 гпр
nt?.-..na-»t-m

(  В А Р И А Н Т )

с ер и i
1. 242 “ f

ДВП
13

«35? <а



мjj
i

i
j

:j1

£=»

= г
3=
Э
о

I е э

1т
| |

II

«а.

■ -ег

j

1ч

-СГ

<=э

< = нинжв
>

i :
f~

r z
= f

К Ж Ш У И С Т Ш  ЦЗАЕЛЦti
Назна
4EHUE

Н аименование
п а н е л е й

Марка
БЕТОНА

Объем
БЕТ1НАмз

Вес
ЭЛЕМЕНТА

Т

РАИ.ПАЛ»
НАТКАЛИ

АР

9<(— ПТ8 - 120.15 * 2 СТ 1.95 4.9 232,5
СП «х 
Т 'Л Г ПТ8 -120.15 '  2 ПА 400 1.95 4,9 1Б8.8?***- 
UJ UJ ИТ8 - 120.15 - 2 ПР 1.95 4,9 1Е8.3
U J
2 5  о *sc=* ПТ 4.5-120.15 2СТ 300 1.95 4,9 1Б9.3
-Л Н -
ы-° ПТ Ч.5-120.15-2ПА И 00 1.95 4,9 IIE.I
& оЛ**= ПТ 4 .5-120.15-2ПР 300 195 4,9 1IC.C

П р и м е ч а н и е

!. P АБОТАТЬ COSMECTHO С АИСТОМ N15 
2.М0НТАХНЫЕ СХЕМЫ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН ЛАД ПАНЕЛЕЙ 

ПЕРЕКРЫТИИ И ПОКРЫТИЙ СМ. НА АИСТАХ i  19 И И 24

и
ЙТ8-120.15-2СТ; ПТ8-120Л5-2ПА . ПТ8 120.15 2 ПР 
ПТ Н.5 -120.15 2 СТ.ПТЧ.5-120.15 2 ПА .ПТ 4.5 * 120.15* 2  ЯР

СЕРП,
1 2 4 2  1

1 9 7 1 Об щ и й  в и д  п а н е л е й . Х а р а к т е р и с т и к а  и зд ели й
ВЫПУСК
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340

V з t  a A

B o s s

У з е л  J d o  4 - 4

,1п«М ЧИСЛЕ НА ЗАШДНМЕ ДЕТАЛИ * 8-2 
“ ’ ИОМ ЧИСЛЕ НА ШААШЕ аетллц тс 

‘ “ЧАС RHUM. | Л ИСТ V  5Е

2.4

Л  А Р  К 11 

П А Н Е А Е И

Ш Ж .А?ЯН
ГОП
5Т8ГБ1

ILHUUHM 
426-Б|

ПРОВОЛОКА 1
в м с е ш и т
nVoVM V01
ГОП 8480-S3

' С Т Е Р Х Н П А Д  А Р М А Т У Р А ПРОВОЛОКА 
ОБЫКНОВЕННА)! 
ГОСТ 6121 • 53

СТАЛЬ ПРОКАТИЛА
U  С тз КП. 

ГОСТ 380 - с о *
ВСЕГО

ГОСТ Я 8 |  CI
KA.AI n - i 8р - 1 КА. А - I  1 К А. А-Т 8 - 1 П р о ф и л и

1  ц М Е Т Р  М М С Е Ч Е Н И Е  ММ.
18 1? 12 5 10 8 ИТОГО 18 б ИТОГО 5 4 3 ИТОГО -120*8 L63-40«С ИТОГО

ИТ 8 -120. 1^-2 СТ 144.0 _ _ з.ч 22,1* 25,5 5.8 2.0 1 8 23.5 14.1 I.Q 39.8 2.1 12.1 15.4 232.5
пт 4.5- 120.15 г  ст. 99 0 _ _ _ _ а > “ 21.5 -5 .8 2.0 1 8 13.3 18-5 1.3 33.1 2.1 82 10.9 1С9.3
11Т8 -  120.15 * 2 IU _ во _ _ 3.4 22.1* 25.5 5.8 2.0 1 8 25.0 141 0.4 40.1 21 12.1 15.4 188.8
ilT H m  12012 2 НА _ _ 421 _ _ _ 21.5** 21.5 5.8 2.0 1 8 149 18.5 0.4 33.8 2.1 8.2 10.9 116.1
П Т 8 *  120.15-2 ПР _ _ _ 19.5 — 3.4 22,1* 25.5 5.8 2.0 1 8 25.0 14.1 0.4 401 21 12.1 15.4 168.3
н ш - ш и н - г » . - - - ч и - - 21?х 21.5 5.8 20 1 8 14.9 18.5 0.4 33.8 2.1 8.2 10.9 H 6.S

И М И Ш И Н *

1. МЕЕТШАОХЕНЙЕ Y3A01 Н СЕЧЕНИЙ СМ НА ЛИСТЕ ПН
2. UlSOMU СТАЛИ НА Ш А А Щ 1 Е  АЕТААН СИ АНИ А К

U П Т 8 : .  12015 - 2  СТ.  ПТ8 120.15-2 Ц  ПТ 8  120.15-2 ИР 
ПТ 45 *120-15 - 2  СТ П Т Ч М 2 0 .& -2 П А  ПТН5- 120.15 2ПР

ЁТШ
1 .2 4 2  -1

1911 ОСЦИН 1 ид ПАНЕАЕН У}АЫ A.S.H СП ЧЧ.?5,Е-£ Н АНИНА СТЛАН В НИ AMCt
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Ось c u M M g m s
С-9 П -1

По 2 2

_У3 ЕA f l A l
см лист iгоV3EA ГАА1 МАРОК E l lA .n i ' j i r *

Узел ( ш  марок c iu u u r )  if 9
По I I

МАШш ш
МАРКАМОНИ*ЗЛ-ТА

КОАИН-ШТУК
Вес » ..КГ- {АИСТА

А
МАША
ПАНЕЛИ

МАШ MQHTU ЗА-ТА
KoAUHj
ШТУК

Вес а кг (ГАИСТААРМИЗДЕЛИЯ
Марса
ПАНЕЛИ

МАРКАМОНТАЖЭА-ТА
КОЛЙЧШТУК

Вес в кг If
однойшт. Общим Г '

.ОВЦОЙ Овцой * 1 ®НЗДЕАНЖ
£3CVJ
£ч
еэ—
О© f-

! - Т - 1 т о - - <е=тC'J
ь/ч
е=>Cvi
ое

2 ч t 13 3 80.0 3 9з 1*5 14 9- И Ё 1 - i l l J U L . С-Р* 1 гн.5 295 90 С=Г Т ^ " “ Г " 29.5 295 Йос тft (к 1 J L L 11.3 - J L П Г Г 1 из 113 39 CVI с-т п г 11.3 11.3 39С-9Ь 1 9 1.29 5.0 зс С-9 9 129 5.0 ЗС ичс=э С-9 9 1.29 5 0 ЗСКм 2г " i ' 9.0 П 31 с - to 2 О.Ч1 0.9 ЗТ О Т 2 " 1 Т Г “ Г Г 31К-2 1 9.? 9.5 - 2 2 _ J L l г чс 9.2 ~W~CsJ Г Т Т " 2 9.С ~ 1 Т ~1Т“П1 2 - М - — 13, — 23 . к-2 1 9.5 9.5 32 СО Н 1 "17$ И 5 32ш ш 12 о.т 1.2 38 44- 2 2.9 ~и 53 — у - OQ 5 Т - я гL“ — г, 11' tli ш 10 ~ т е ~ т г _ з а _ т ш т Т Н от и. С -hr
См. ПРИМ,i5 .4  (АИСТ i 18)

По К-К

П РЦМЕЧАН11Я:

1 .  Д е т а л и  а р м м о ш ш , с п ш л  # 
ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА СМ. АШ N 17

2. Н а  д а н н о м  ч е р т е ж е  шип  не
ПОКАЗАМИ
О) НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА —ПОЗ. 1,2,3 

СМ АНСТ i 20
б) СЕТКИ С-5 . С-/ СМ. А Ш If 18, 

ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СМ ЛШ й 19 
г )  С п и р а  а й  н поз. гч см.  а и с т  19

3 .  С п и р а л и  в о з м о ж н а  з а м е н и т ь  сноп п о т е
ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ ИСПЫТАНИЕМ ПЕРВЫХ ОВРАЗШ 
00ШРХШ11П1М ОТСТТСТВИЕ ТРЕШИН В зоне

т к пт» 120.15-гст, п т а - Ш 5 - ш , п т 8 - 1 г о  ijzdp
а ш
1. гчг-1

1971 № ж ж  . \ т и  т т  ш  и . ш
1ЫВ.
2

ЛИП
1C
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Т л Ш Ц А  1 О Ч Е Р Е Д Н О С Т Ь  М О Н Т А Ж А  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Ц З Щ Ц Й

Ма к и
ПАНЕАЯ|

а no 
п ш ш
Ш 1 Щ

kmwmщт! 11 Р Ц М Ш Н И З
j 2 3 ч
с=

ЬГЧ

tSS
CNJ

со

- <

1 м-з
2 К-1

1 2 ...з .. ... н 3 К-2

4 _ J
Сч1

1 м -з % «  Ш А Ш К Е  ПОЗ. 1 
СЛЕДИТЬ ЗА ПРОЕКТНЫМ
П О Л О Ж Е Н И Е М  С П И Р А Л Е Й 1

У С -10
2 R - I 5 ПОЗ-2(3}
3 К-2 Б ПОЗ. 24
н ПОЗ. 1») 1 М-5 НИЖНИЕ (Ч ШТ)
5 М-5 HUXHHE (4 ШТ) 8 С - 9 НИЖНИЕ ( 2  ШТ)
б С-9 К11ЖНUE С2 ШТ) 9 С-9 8FPSH НЕ ( 2  ШТ).ь/Ч 1 С-9 верхн ие  г г  шт) C-i 10 М-5 ВЕРХНИЕ (ЧШ Т)

r s J в М-5 ВЕ?&НЦЕ Г  Ч ШТ) t/ч И С-1 ПРИВЯЗАТЬ КМ -2 Я С-8
9 С-1 ПРШЗАТЬ К м-2 « с-8 а=э 12 М-2 ПРИВЯЗАТЬ К С-8

43© Ш М-2 п т т т ь  к. с-й C-J 13 М-1
И MS во И П1
12 1М е 15 С 5
13

j Р А Б О Т А Т Ь  C O I M E C T  н а  С А ИС Т А М  й  f  IB,  iB,  !9
2. 8 С Е Ч Е Н И Й  3 - 3  Н А П И Т А Е М  У  А Р М А Т У Р А  У Ш §  H i  BE- 

П О К А З А Н А ,  СМ.  А ИС Т  Ш
3. I Т А Б Л И Ц Е  I П Р Н Е Е Д Е Н  103М0ЖНЫЙ П О Р Ц О К  М О Н Т А Ж А  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  Й З Л Е А UH
Ц Е Ш Д Ы Ш Й  Ц Н  О Т В Е Р С Т И Й  НОЖ Э А Е Х Т Р О П Р О 1 0 Д К У  С М . А Щ ^ ! 9 )  

УСТ  А Н А 8 А Н8  А Т Ь  ПОСЛ Е Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  
5. Х О Д И Т Ь  ПО А Р М А Т У Р Н Ы М  Щ Е М И М ,  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  1 

Ф О Р М Е  З А И Р Е  Щ А Е Ш .

I  К M H 20. I P-2 С Т ,  П Т6 129.12-21Ц . НТ В 120.1Н П Р
’  ! с т г о  
1 1. 242-1

1971
А Р М И Р О1 а н н е  п а н е л е й , д е т а л и . 
О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  з a e m e h t o  1

I выа.
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В Р И М Е Ч А Н И *
г Раб от ат ь  совместно с а и г т л м и  
Р i t , П .  2 1

2 .  С е ч е н н l  3 - 3  м И  и о ш е д н о ш  
М О Н Т А Ж А  СЕ ТОК  СМ.  А Ш  f  П

3 .  С е т п  с - *  м о ж н о  з а м е н и т ь  
Р У Л О Н Н Ы М И  С Е Т К А М И  ПО Г О П У  
В Ч Т 8  - E G  m m i L L / x m

8 = 2 9 0 0
В = 2 9 0 0  Р А З Р Е З А Т Ь  ВДОЛЬ  НА 
Д В Е  П О Л О В И Н Ы /

4. в а р и а н т  а р м и р ш ш  полки
У К О Р О Ч Е Н Н Ы М ! }  Г Л Т К А М ' я  СМ.  
А И С Т  If 26

ПТ8 -120.!> -2СТ-  НТВ -120.1^-2 ПД ; ПТ8-120.1?-2*П»
М о н т а ж н а я  с х е м а  армирование полки

П А Н Е А Е И
SUfl.

2

Ш м -------
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i 8

« § }  ?3



Н И Ш

П A A H

* H  (1 ШГ-)

do 8-8

M 5 M-2
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ч
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, 810 2500
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i
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l
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i
501

1
I-

1 0  S-9

М арка
п а н е л и

П Т » - 1 2 0 . 1 5 : 2  П  
НТ В - 1 2 0 . 1 5 - 2 П Д
НТВ - 1 2 0  I ?  -2 (IP

М а р к а  •
З А К Л А ДН О Й

I A f ТА All
КО A- BO 

ШТ.
ВЕС Д Г i f  n o o i  

АРМ- b!X •Щ Е ШОдном IT. ОБЩИМ
M - 1 14 o . s 12. t 48
M * 2 . 2 U G 2.1 49
M - 3 2 3 . 0 3 G.l 50
* - 5 « 8 ^ В Л 5.S 5 2

И т о г о - н е
С Щ Ц Ф И Щ М  З Ш А Д Ш  Д Е Т А Л Е Й  Н А  П Д Н Е А Ь

^  ?м. р ш ш ш  i 5 .

fl Р И М Е Ч  А Н  1 1 5 !

f 20
С Щ Ш Ш Ш

1. О с т а н о в к у  д е т а л е н  с м . н а  а к т а х  N- п .
2. З а к л а д н ы е  д е т а л и  ш ш с л  к  ф о р м е  

ш ю ти м и  ( С М  О С Н А С Т К У ) .
3. От в е р с т и я  п о д  э л е к т р о п р о в о д к у  0 з в  м м  о и ц Е с т т

П У С Т 0 0 5 Р А 3 9 В А Т Е А А М Й  , З А К Р Е П  А Е И Н Ы М И  НА Ф О Р М Е  ( 1 0  С И В А Ш У )
4. Очередность монтажа закладных деталей cm. auct ff п 
Я Закладную деталь „м 5й в уровне низа ш р ш з  н ш  йшт)

УСТАНАВЛИВАТЬ ПО С П Е Ц И А Л Ь Н О М У  ЗАКАЗУ.

TR

1971
1 20. 1 5- 2 ПД . И Т 8 - ! 2 0  15 - 2  ПРП Т &  S 2 0 . I 5 - 2  С Т . П Т 5  

М О К Н Ж Ш  С Х Е М А  . 8 С В Е Ц Ц Ф  Ц К A B U S
ш ш я н *  ш а ш  и д  it а  н е л ь

Т Ш Т  
i. 242 -

Ш .
2

лЖ7
19

W S ?  £9



40 .45
125

c to

У з е *  . 1 '  ( л и  М А Я К  f  И НА. .  СТ")

Y 3 [  А .. 8* (A A J  м а р о к  с ВИД-НА", СМ ЛИМ 2 .3 )

У 3 Е* .9 '  ( AAJ МАРОК И Щ .„ П Г , СМ ЛИМ 2 3 )

По 1-1
ВОЗ 24

П р и м е ч а й  у -
I ЙЕСШ ОАШ НЦЕ УЗЛОВ 1.8 НЭ 

СМ.  АИСТ  А 1Б
2 .  На ш г а е м у ю  а р м а т у р у , у с л о в н а ,

НЕ П О К А З А Н Н У Ю I  У З А А Х  8 м3 СМ.  
L QOTBETCT&EННО ПОЖЕНЕН.  2~2  м 3^3

3 .  Й З Ш А Ш Н Е  ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ УЗА О В 
. 8*  Н 9 '  СМ.  ПО УЗАУ  . 7 ’

Ц-При м о н т а ж е  исключать 
возможность сдвижка е п ш
л е н  6 О П О Р Ы  ( С М  У З Е А  1 )

TIC П Т8-120.15-2 СТ ПТ8120.15 - 2ПА,  ПТ5 -120.15- 2  ИР
~тотз 

!. 242 1
1971 APMltPOeAHUC ПАНСАЕН У Ш 1  . Т , . ' в " И . 9 "

НИ- 1 дш 
2 1 20

Ш  ^0





ч

I

По УЗ
A ftaal .A'

Г — ^  
” ■ "

Т а б а н ц а  ][. Очередность монтажа АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ
МАРКИ
т т

Щlegs

Арматур*
ИЗДЕАИ1 !1 РЦИЕЧИ HHS 1 2 3 4

csa
1 м-ч
2 к-з

1 2 3 q US 3 К-2
I М-4 *) ПРИ УСТАНОВКЕ ПОЗ. 1 *=> 4 С-10ь—CJ 2 к-з СЛЕДИТЬ ЗА ПРОЕКТНЫМ — 5 ПОЗ. 2 СЗ)
3 К-2 ПОЛОЖЕНИЕМ СПИРАЛЕК и*Ч Б ПОЗ. 24

• 4 ПОЗ рТ я~ 1 М-5 НИЖНИЕ (И ШТ)сГЧ 5 м-5 НИЖНИЕ f Ц ШТ) е=т ъ С- 9 НИЖНИЕ ГТЙГП
еэ £ с-9 нижние гг шт) -с 9 С-9 ВЕРХНИЕ Г2ШТ1— 1 _S i3 _ ВЕРХНИЕ С 2 ШТ) е= 10 М-5 ВЕРХНИЕ С4 ШТ)LTN 8 М 5 ВЕРХНИЕ ( 4 ют) и СТ " ИРИИЗАТЬ К М-2 И С-8"Jг 9 с-т п р ш з ш  км-г ц с-8 CTS 12 М-2 прившть К С-8(0 М2 ПРИШЛИ К С-8 СчД 13 М-1

l| Ml 1Н П-1
12 П 1 1/4 15 С-Б
13 с с _ н-сгг

P li M E H A H i<ji :
1. Работать совместно с листа ми  f  21,23.24
2 l  СЕЧЕНИИ 3 -3  НАПРДГАЕМА1 АРМАТУРА УСЛОВНО HE ПОМАЗАНА 

CM. АИСТ IT 25
3 В ТАБЛИЦЕ ПРИВЕДЕН ВОЗМОЖНЫЙ ПОРДД8К МОНТАЖА АРМАТУРНЫХ 

ИЗДЕЛИЙ
4. В к л а д ы ш и , д а в  отв. под  э л е к т р о п р о в о д к у  ( с м .  а и с т  2 4 ) ,

УСТАНАВЛИВАТЬ ПОСЛЕ НАПРДГАЕМИИ АРМАТУРЫ 
5 ХОДИТЬ ПО АРМАТУРНЫМ ИЦЕАЙЯМ.УСТАНОВАЕННЫМ I Ф0РМЕ;ЗАНРЕ1ЦАЕТСД

Г К
1911

НТЧШ Р ' 2 С Т ,  ВТ Ц.Я20.1?'2ЯА.ПТ Ц.Н20.1? 2 Л>
В чТ р\ а н п с Л е  М О Ш К А .

' 'Ш1И 
1. 2 4 2 -1  

та г А И С Т
22

« 3 6 3  U



>L

Ш Ж Б

Е Г  « J

3!

О н  niMMfmii
IT IT
C-G

А АН ПО И

Я Н М Е Ч  A H I 1 V -

1 Работать c o im t c t h o  с а м ст а м ц
if • и  п ,  v .

2.Се н е н и е з-З-.Ч-Ч и очередность
МОНТ АЖА СЕТОК СМ,  АИСТ 1 ^ 2 2

з Сетку с- б можно  з а м е н и т ь
Р У Л О Н Н Ы МИ  СЕ ТКАМИ ПО ГО С Т У  

8 4 1 8  - д Б  М Ш 1 Ж 1 а ТКУ
8 - 2 900

В = 2 9 0 0  Р А З Р Е З А Т Ь  8 Д0 АЬ  НА 
Д1Е R D A O I ЦНЫ/.

H . I А Р И А Н Т  А Р М Ш Н Н 1 И  П О Л К У  
У К О Р О Ч Е Н Н Ы М И  С Е Т К А М И  СМ, 
АИСТ * - 2 9

т  к ПТ 4 .2 -120 .12-2  СТ; ПТ 4 .2  - 120.12-2Ц; ПТ 4 . 2 - 1 2 0 .12-2ПР
СЕРП*

1. 212-1
1971 Монтажной noun вып.

2
АИСТ

23
m s ?  У)



Н И Ш

■“ t  8 Jt? “ T t

M-2

«Н,

МЛ

■ Г  И л
ЧЗЕА 10

V  М-5 М-1

АН

М-5
Т \ Л \ ^ _________  \ i  1 ____________А ] _______________ . - Z A v ^

^ 7 1 к. Ч  - 2 / Г  ' л -  ' :

) . m
\ \  2  ОН * 3 8  /  /

2500 2500 2500 . 2500 j. 8Ы5
И910

do (lo 9-9

иг

А-Ч

0 1 -7

Ма ш а
ПАНЕЛИ

МАНА .
зш н г «

Ш -  во 
шт.

EEC, V И 1
И Ш ШОДНО! ИТ. ОБЩИЙ

ПТ 9.5 -120.0-2 СТ
пт 45 -  ш з - г п д
ПШ'120.15-2ПГ

М-2 2 п е 2.1 Н9
м-ч 2 2.43 9.9 51
м-1 Б 0.9 5.9 98
М-5’) 8 ‘ ) ол 5.G ___ 51_

Итого 18.0
СПЕДИфиКАЦИИ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН НА ПАНЕЛЬ

П РЦМЕЧ A H НЛ =
ПСТАНОАП ДЕШ ЕВ С*. НА AUCTAX. |С 22 , It 25.
г  Закладные  детаан ш ш и  к * о»ме специальными 

v c t p o h c t i a m м ( см. о с н д с т п )
З .О Т Ш С Ш  ПОД Ш Ш Ш О И Ц К У  Ж 38мм ОСТЦЕСТШТЬ 

П'ЕСТОТООБРААСЬАТЕАЯМИ, ЗАКРЕПЛЕННЫМИ I ФОРМЕ.
Ч. Очередность м ш а м а  з а к л а д  ник д е ш е в  см лист в г г

СМ. НИМ ,У  АВИ 19 тк ПТ 4.5- 120.1? - 2 СТ, ПТ 4.5-120.15-2ПД.ПТ 4.5-120.15- 2 ПР Т т д
I. гн г 1

1971 М О НТ А ЖИ АХ С Ш А  и С П Е Ц и т А Ш  ЗА КЛ АД НЫХ  
Д Е Т А А Е В  НА ПАНЕЛЬ

т а
2

АИСТ
24

< 0 6 }  ■ Ц



mu

L " ...r~3

Ш Ш )  J d L
-if/C^

34

V h a . I O
2 0 )

\  timAAftM.IPIM.l'AHCt if 16) 

СЖАЯ МАРОК t  ННЖ . CT ’ )
I ЛЕСТОПОАОЖЕШ >3A0S 10.1112 
см лист иге

2Напратаемчн) а р м а т ш ч с а и н о
HE ПОКАЗАННУЮ В УЗЛАХ H'u !2‘ 

Cf l .COOTIETCTiEKt lO no сечен, г-г # и  
з Из о б р а ж е н  не в е р а н е И ч а е т #

V 3 A 0 i . H u  12 СМ. ПО V3AV .10'  
Н . П И  МО НТ А ЖЕ  ИСКЛН1Н11Т1 

I 0 3 M 0 A H 0 C H  С А Ш И  
СПИРАЛЕН С ОПОРЫ ( С М . Ш . 1 0 )

V 3 Е Л - I I ' Ц А Л  МАРОК C M A .W " )  СМИРИМ 2,3 

У з е а „12" (ДАЛ МАРОК С ННА.ПР") см П»#М.2,г т к ПТ 45 120.1? 2СТ ПТ.Ч? 120.1? 2 ЛА. ПТ Н.5 1201? 2ПР СЕРНА 
1. 242 Т

1971 А Р М Ш Ш И Е  П AHEAEt). Ъш .10 ’ . И Г  И .12 “
вып

2 ЛИСТ
_ L L



i t

н н н ж

l

\0

4 J J H L

М онтажная с и м * сеток п о л к »  в а н н а # пт »  - 120 . 15 - 2
Т Ш Т Г Ш П Г Ш ш Т ш Т

28? У Ш - 290 28?

М о н т а ж и а я  с х е м а  сеток  п р а в »  п а н н а »  пт Н.5-120.15-2 - Ц -
С Ш Ш Т  А Р / Ш О Ш И )

И о М -Н

Ж 1 ш Л " 290 289

35

Ма м а КОА В е с  к г if-
AUtTA1 ШТ Щ.

С ? У ч 6. ? 26.0 42

2 8 ?
, 1?0 .  1 ? '

f ,

У ЗЕЛ „
f

М а ш Ы Ве с  к г if?
ЛИСТА1шт. о ц .

С BY н 5.4 21.6 43

28?
1. 200 v V  L
1 : . i p

У З Е Л . 2"
1 П 6 0

По 3 3
Щ

I K . ПТ8 -120.1? - 2СТ, П18 ' 120. 1? * 2 ПА. ПТ8 - 12Q. 1? -  2  П !. 
ПТ 4?-120.1? - 2 П . ПТ -120.1?- 2 ПЖ : НТН?- 120.1? - 2 W

С£?МЛ 
1.242 i

1971 А Р М И Ш А Ш  ПОЛЕМ ПАНЕЛЕЙ КОРОТКИМИ СЕТКАМИ 
________________________ ЕЛАШ .НТ)______________________

8ЫП
2

лист
2С

т б >  ^ 5





4 J

! * .>-4i

’■ 2,

I IU U tfE

■ ! I :

" U r  №- 
IsrLol^ 'l -e

U > a
; f ;s bn *
' f e
! ! ГШ,

: ^ ф з

las

« 3 » * *■ «*>
« S S g g S

М инц n m A _  ( u )  ( ®  @

С п Е Ц Ц ф и К А Щ  Д P M K T  ^  F Ы
N К
поз

р м м
КЛАСС

Т»
I

I У Кол-  во 
и т

В б Ц Л Я  Д М Н А  
М т к

К  * 1

CS#
—Т04CJ

И ъ и A ObD 1 9 2 8 . 0 ВЕС п т т в  - 1г о . з о - ? | с т ,1\д. пр)
\1 к и 2 0 0 0 г 38 к г НО - 1 2 0 . 1 5 - 2 / с Т , П Д , П Р /
13 А и 3 1 0 0 i 6 2 1 9 7 1

и
6 Ы П 3 с к А  и с т

п А  Ы 1 0 0 0 А А.  0 2 3 1

4 i l i _

издан изготовлять 
кинтлмHSU СВАРКОЙ

[ М Ш - i )  ©  ©

СПЕЦтЦф»КчКЦтЦ^ А Р М Ш Р Ы
1 1 3 Д Е А Н  И З Г О Т О В Л Я Т Ь  
к о н т а к т н о й  С В А Р К О Й

HN
поз

* мм
КЛАСС

ДАЙНА
ММ

КОЛ-88
ит

ОЫая длина 
м

16 AM 1050 19 2В. 0
12 АЫ 2900 2 5-8
13 ABI 3100 г 6.2
1*1 4Ы 1000 А и

Т К

1 9 7 1

к - з С ЕР и я 1.242 -1
ш
кг

1ГГи.5-12030--2/СТ.ПД1ПЦ 
ПТ А.5.-120.15-?/СТ.!1Д.ПР1

5.5
ВЫПУСК

2
AUCT

33

J7

СП£Ц,Цф ЦКДЦ.ЦЯ ДУМПЕРЫ
Издан изготовлять
ломтм^тной с ь д т м

N N
ПОЗ.

0  М М
К Л А С С

Д А и Н Л
м м

КОЛ-80
Ь П

ОЬиДАЯ AAUHA
м

15 Ш 60А в А 2 V 2

16 U i 1 0 5 0 21 2 2 . 8

т к

1 9 7 1

К  - 2 С е р и я  1 . 2 4  2 - 1

В Е С
к г

П ТТ8 |А 5/  180.30-2|СТ1ПА,ПР| 
ПТ8 Д5/-)'20 15-2/СТ.ПД ПР/

4. 5 В ы п о е к  | л и с т  
г  I 3 2

®

®-V в*Г»tr\

371 с_______ 500*22 * 1100» 1, 570

ai74 i

,50

т
С П Е Ц и ф Ц К А Ц Ц Я  А Р М А Т У Р Ы

Изделие изготовлять
контактной СВАРКОЙ

N N
поз

М М
К Л А С С

Д А Н Н А
м м

к о л - в о
и т

Ш и я д и м
м

1 7 С А Ш « 7 4  В 2 2 3 . 5

18 6 A I 4 8 0 2 3 9.  2

Т К

1 5 7 1

С - 7 С е р и я  1 . 2 4 2 - 1

В Е С
к г

П ТТ  8 / А 5 /  -120.30 - 2 Д П Д В Д  
П Т 8 / А . 5 / - 1 2 0 . 1 5 - 2 / С Щ В Р )

1 1 . 3 в ы п о е к
2

л и с т
З А

ТК ПТТ8Д5/-120.30 - г /ст .О Д .П Г / ;  П Т 8 /4 .5 / -1 2 0 .15* г / с т ,  ПД,ПР/ с е р и я  
1 .2 4 2  Ч

1 9 7 1 А г м к т т ы н  ИЗДЕЛИЯ К- 1 ,  К - 2 ,  К - 5 ,  с - 7. 6ЫП.
2

листы 
31- ЗА
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1
1 ж

--------------------------т. .....  . . . . .  . 'j сэ
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20 i s o  n i  * m o  в

И З )
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i и з г о т о в и т ь  контл k t h o i  
сварной  на многоточечных
Н АЫИИАХ.

[ П Е Р С И  к  к а д я  а р м а т у р ы
NN
ПОЗ.

0, ММ
к л а с с

Длина
мм

Кол-во
ыт

мБЦАЯАШЬ
М

6 А П ИпАо S U .S

41 5 П l4 4 o 19 145.1

т . к

\ т

С-Б ш и я  1242-1
ВЕС
НГ Ш ^ Ш Б - г / ц п д . в г /

24.5 ВЫПУСК Л и с т
г Ай

1.  У з д е k u e  и з ш в ш п
Ш ТА М Н О * ПАРНОЙ

в П Е ц и ф ш а д  а р м а т у р ы

№
поз.

р. ММ
КЛАСС

Д л ина
мм

Кол-во
и т

1ЬЦЛЯ ДЛИНА 
м

50 Б Ы U  А о 21 58.2

51 A8I 3150 Б 18.9

Т . К

т \

С-59. CLP Ц Я 1.2 А 2 - 4
ВЕС
КР 1Ш -120.15-2/сЩ ЛР)

6.5 ВЫПУСК
2

л ист
А2

39

=г

у

i  r f l"  =с Ч  «в
4 $ t

“ 3
S

28

И АМН------------------ * ------------------------
гое Л&8М1680 1001

«748'

20

‘ ПЕЦЦфЦКАЦЦЯ АРМАТУРЫ

1 из готовл ять  МНТАМНОЙ СВАР- 
КОЙ НА МНОГОТОЧЕЧНЫХ MAUU- 
нах

NM Ф. ММ ДЛИНА Ы.п Овцлядшл
003 т с с мм UT. м
Б Аы «7А0 е 10.5

40 БЫ 1U!1 БВ 8Б. А

т . к .

49* П

С - 6 С Е Р  U  Я 4 . 2 4  2 - 1

ВЕС
КГ ПТА.5-А20.15-2|СТ,ПД.ПР|

2 8 . Ь
в ы п у с к

г
л и с т

А4

< в >

75 ,,200*15-- 3000 1
<=*

,15 -
1

3150

;  П Е  U , К 1& И К М Ш  АРМА ТУРЫ
NN

п о з
0, ММ
КЛАСС

ДАМНА
М М

КОЛ-ВО
Ы Т

О б ц щ л д н а

м

50 5 Ы l U e 16 23 .0

51 А Ы 31Б8 Б 18.9

И з д е л и е  и з г о т о в л я т ь  К О Н ­
Т А К Т Н О Й  С В А Р К О Й

и .

m i

С —  6у с ЕР U я 1 .2 4 2 -1
В Е С
К Г П Т 4 Б - 1 2 П 5 - 2 | ст/пд, пр|

5  А. В Ы  П У С  к 
2

Лист
АЗ

т К ПТМ2ЫБ-2СТ; ПТ8-120.15-2ПД, ПТ В-120 45- 2 ПР 
ПТА5-120-15-2СТ; ПтА.5-120.15* 2 ПА: 1 \ТАЗЧ20 15 - 2 П Р

с е р и я
1. 2А2 -1

1 9 И А р ма ту р ны е  изде  a m  с-5^ С-6, с- 5 у ; С ' 6 у ЕЫП.
2

ЛИСТ
АО-43

Ш  1<0
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С щ Ц  + Ц Щ Ц Я  п ш
i f f

Се ч е н и е
ДША КОШ ВЕС КГ

поз. ил. ПОЗ ВСЕХ

34 1 6 3 ‘ 40*6 100 1 0 46 0 46
35 0  8 А Ж 300 г 0.12 0.24

д п н н  с и г и  ними  в . 
о т ш с ш  с р ш е н к о в ш

Т. t

1911

М-5 Се р и я  1 2 4 2  1
ВЕС
КГ

ПТ8-12015-2 ССТ.ПА.П?) 
птч.мго.15^ ест.ПА. пр)

0 1 0
выпуск

2
АИСТ

п

С Л Е Ц Ц Ф Ц К Д Ц Н Я  АРМАТУРЫ

*12

f f
поз.

0 мм 
КЛАСС

Кол во 
шт 0Б1&. ДАМН1 

М
Вес,
КГ

26 J022AI 1440 1 1 44 м

т .к .

1971

И СЕРИЛ 1 2 421
ВЕС
КГ

п л  8 (н .?)-1г о з о 2 С сщ д ? 
йТ8СЧ.^-120.|5-2ССТ.ДА,П?)

4.3 ВЫПУСК А ПСТ
2  53

т . к КТТ8 (4.2)12030 2 (СТ .ПА ; ПР) ПТ8СЧ.2) 120 12-2 (СТ.Щ.П») СЕРИЛ 1 242 (
1911 3 А К А А Д Н А Я  Л Е Т А А Ь  М - 2 ,  Л Е Т А Я  ( И т  аист 

2  П - Я

« 1 6 5  1*5



С Г - г - 2
П З С
П З С

Г С
n r

h i
З А Г О Т О Ш Е А И Ш  С П Е Ц Н Ц К А Ш Ц  ВЫБОРКА НЕНАПРЛ ГАЕМОЙ А Р М А Ш Ь !  НА ОДНУ П Д Н Е Л 1>

Л л т
П А Н Ш

а
поз.

0

II КЛАСС
ДАЙНА

ММ
КОА.
шт

ОБЦАЗА
ДАИНА.М

В ы б о р к а

0
ММ

0 till А Я 
ДЛ14НА.М

8 ЕС
ЯГ

П ТТ8-120 .30  -2СТ

6 48 1 11740 16 188. 0 3B I 58.0 3 2
7 5 Н 2940 79 232 0 ЧВ-1 344 4 34- 0
8 581 1240 79 98.0 5 8-1 409.8 62.8
17 8 А I 11740 4 47.0 6A -I 23.2 5 2
18*> 6A I 400 46 18.4 8А-1 47 0 18.5
19 САМ 2900 8 23.2 6 АХ 18 Ч 41
20 3B-I 200 80 16.0 22 А I 5 8 17 2
II 5 В-1 1050 76 79.8
12 48-1 2900 8 2 3 2
13 461 3100 8 248
14 46-1 1000 16 16.0
15 48-1 6040 8 48.3
16 48-1 1050 42 44.1
25 38-1 1750 24 42.0
26 22 Ai 1440 4 5. В

пта-1го.\5-2п

6 46-1 11740 6 70 5 ЗБ I 29. 0 1-6
10 58-1 1440 79 113.8 4 61 т . 8 14.7
17 8 A S 11740 2 23.5 581 1538 23.5
18») Ш 400 23 9 2 8 АЖ 34.9 13 8
21 8АЖ 1430 8 11.4 6 A I 9 2 2.1
20 3 8 1 200 40 8 0 П  A i 2 .9 8.0
И 56 1 1050 38 40 0
12 48-1 2900 4 11.6
13 481 3100 4 12 Ч
И 48-1 1000 8 8.0
1? ЧВ-1 6040 4 2 4 2
16 ЧВ-1 1050 21 22.1
25 3B-I 1750 12 21.0
26 22 A i 1440 2 2.9

л и т
л Д Н ЕЛ II

И
поз.

0
Я КЛАСС

Д а й н а

мм
КОА
ШТ

0&UJAA
ДАЯНА

т

В ы б о р к а

0
ММ

ОбШАЯ 
ДАОНА.М

I r e
КГ

ПТТ 8-120.3D -2ПД  
ПТТ8-120.30-2ПР

6 ЧВ-1 1I7H0 16 188.0 3B-I 16 0 0.9
7 58-1 2940 79 232.0 48-1 344.4 3 4 0
8 5B-I 1240 79 9? 0 5 В! 431-5 658
П 8 А 1 117Н0 4 47.0 6 А 1 2 1 2 5.2
18*) GAI 400 46 184 8 А ® 47.0 18.5
19 6 А 1 2900 8 232 6 A i 18.4 41
20 381 гоо 80 16.0 22 А I 58 172
22 5B-I 500 20 10.0
23 5 В ! 230 16 37
24 5 В-1 400 20 8 0
11 58-1 1050 76 79.8
12 ЧВ-1 2900 8 2 3 2
13 ЧВ-1 3100 8 24-8
14 ЧВ-1 1000 16 16 0
15 ЧВ-1 6040 8 48.3
16 481 1050 42 44.1
26 22А1 1440 4 5.8

т -120.15^2 ПА 
П Т8-120 .15 -2П Р

6 4 В-1 11740 6 70 5 ЗБ-1 8 0 0.5
10 5В1 1400 79 113.8 ЧВ-1 148 8 147
17 8А-Ш 11740 2 2 3 5 5 В-1 1647 25.1
18*) 6 A I 400 23 9 2 8 Д-1 34.9 13.8
21 8 АЖ 1430 8 11 Ч Ш 9 2 21
20 3 B I 200 40 8.0 2 2 A I 2 .9 8.6
22 5B-I 500 10 5.0
23 5 B I 230 8 1.9
24 5B-I 400 10 4 0
11 5B-I 1050 38 40.0
12 48 I 2900 4 11.6
13 ЧВ1 3100 4 12.4
14 ч ы 1000 8 8.0
15 48-1 6040 4 2 4 2
16 ЧВ-1 1050 21 2 2 !
26 22 A I 1440 2 2.9

*) Э с ш  ПОЗ. Sb i t

Т.К СЕР «51 
1.242 -1
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*

■к:

1  m iu is

i

М и к *
ПАНЕЛИ

и
поз.

*
и т с с

Дайна
мм

HOI
■ i.

0  Ю н  д а В ы б о р к а
U 0 1 Ц А Л

ДАННА,М #
мм

ОБЩАЯ
AAHHA.M

m
КГ

ПТТ S>l2(nO-?CT

6 481 11740 1C 181.8 3BJ 44.0 2.4
7 5 Я 2940 БО 116.5 ЧЫ 522.1 51.4
9 Ч BJ 1240 19 98.0 501 116-5 212
17 8АЖ 11740 4 ЧТО БАШ 23 2 5.2
18*) 6A I 400 46 184 8 AS 41 0 18.6
1,9 БАЯ 2000 8 232 6 AI 18.4 41
?0 ЗЫ 200 80 16.0 П  AI 5 8 172
1? ЧВ1 6040 % 4 8 3
1C Ц П 1050 118 124.0
1? чы 2900 8 23.2
13 ЧЫ 'ЯОО 8 24 8
14 ЧВ1 1000 16 160
25 зы 1750 16 28.0
гс 22 AI 1440 4 5.8

ПТЧН20.15'2ц

6 481 11140 6 10.5 5 81 22.0 12
10 т 1440 60 86.4 4 81 188.1 18-5
17 8 АЖ 11740 2 23.5 581 86.4 13-3
18*) БАХ 400 23 9 2 8 A I 34.9 13.8
г\ 8 АЖ 1430 г И 4 6 A I 9 2 2.1
20 3B I 200 40 8 0 22 AI 2.9 8.6
1? 481 6040 4 242
18 481 1050 59 62.0
12 481 2900 4 116
13 481 3100 4 12 4
14 ЧН 1000 8 8.0
25 381 1150 8 14 0
26 22 AI 1440 2 2.9

Ш Ш Ш Е М П 11  АРМАТУРЫ НА ОАНК ПАН F А к

*) ЭСКИЗ ПОЗ- IS В " " "» § £

М АРКА 
П АНЕ Л И

ПТТ Ц? 120 30-2ПА
птНнгии-гп»

ПТЧ,?-12В.  15-2 ПР

If If 
П03. ШАСС

ДАННА
MM

KOA
Ш1

О б щ и
ДАННАМ

1 н и м и

А
ОБЩАЯ

Д А Н Й А . М
8tc
*r

6 4BI 11740 16 187 8 381 16 0 0.9
7 581 2940 60 176.5 481 522.1 51.9
9 481 1200 19 98.0 581 1982 38.3
n 8АЖ 11740 4 47 0 6А9 23.2 5.2
18*) 6AI 400 46 18.4 8AI 47.0 18.6
19 6A£ 2900 8 23.2 6AI 18.4 4.1
20 301 200 80 16.0 22 AI 58 i n
22 581 500 20 10.0
23 581 230 16 3.7
24 f»x 400 20 8.0
15 4W 6040 8 483
16 481 1050 118 124.0
12 4 81 2900 8 23.2
13 481 3100 8 24.8
14 4BI 1000 16 16.0
26 22 AI 1440 4 5.8

6 481 11140 6 70.5 381 8.0 0.5
10 551 1440 60 86.4 481 188.7 18.5
17 8АШ 11140 2 23.5 581 97.3 14 9
18*> GAI 400 23 9.2 8 A I 34 9 13.8
21 GAl 1430 8 И 4 6 AI 9.2 2.1
20 38T 200 40 8 0 22 AI 29 8.0
22 5BI 500 10 5.0
23 58T 230 8 1.9.
24 581 400 10 4.0
15 481 6040 4 24 2
16 4BI 1050 59 62.0
12 481 2900 4 11.9
13 481 3100 4 12.4
14 481 1000 8 8.0
28 22 AT 1440 2 2.9

T.K
СЕРИЯ

1.242 1
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s  5<*L еь.

1  Н И Ш

C S 3  < 7 - 0 1 .
(—

c ^ a

Гпг ЦЦФМКАЦЦЯ НАПРЯГАЕМО* АРМАТУР.1 JA П АН FAt

М «ГК» а 0 Дли НА КОА. ОБЩАЯ Вес
ПАИШ поз. и КЛАСС ММ шт. А«Ш,(м) кг

(ITT 8 120.30 2СТ 1 18 А! 11980 12 113.8 28U

ПТ8 - 120.1? ' 2СТ 1 18 «5 М 6 и  9 143 8

ПТТ Ц.5 ■ (20.30• 2СТ 1 I8AI И б 92.8 191.6

ПТ9.5- 120.1?-1 СТ 1 18 ДБ >1 1 9Т 9 95.8

ПТТ» - 120.30-г ИД 2 I? m Ч 12 ИЗ. 8 190.0

ОТО- 120 15 - 2ПД 2 15Н7 и К 11 9 80 0

ПТТ 9 5-120 30- г  ПА <1 12 П 7 ■1 10 119. г 86.1

птн.5 - 12015 - г ц 9 12 П 7 ч 5 59.9 931

ПТТ8 • 120.30- 2ПР 3 ЯП К 89 1030.3 158.1

ПТ8 - 120.15- 2 ПР 3 ?ВрВ - 43 я м 19.3

ПТТ Ч ? -120.30 -2ПР 3 п п И НС ?я.о 84.9

ПТ Ч 5*IZ0.1?-2np 3 58М - 23 215 92.9

П Р Ц М Е М А Н И Я '

1. ДЛИНА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТА ПО РАЗМЕР! П А НЕ ЛIV 
ДЕИСТ&НТЕАШЮ ДАНН! ПРИНИМАТЬ В 3 AEUCUMOCTIV ОТ СПОСОБА 
Н А Т Ш Н 1 И  и к о н с т р у к ц и и  З А Ш . Т Н ь и  ПРЦСПОСОБАE K U П 
ШШШШЦНЕ ИЗМЕНЕНА 1HECU ПРИ ЗАКАЗЕ.

МАР К А
П А Н Е Л И

If If 
ПОЗ.

U U  ЦИ '

Сечение
мм

Д лин а
m m

KCA
i n .

0БИ}АЯ
ДЛИНА

M

В ы б о р к а

СЕЧЕНИЕ
м м

ОБЩАЯ
ДАЙНАМ

ВЕС
КГ

ПТ8 -1 2 0 .1 5 -2  
Сет, п д ,  и р )

21 * |_ез»Ч(к 120 19 1 92 Ш ’ 40<£ 2.12 I2.C

28 * 8 А 1 400 28 11.20 -120*8 0.36 2 1

29 0  8 A I 50 14 0.10 ^ 8 A l 20.10 8-2

30 0 Ь  АШ 1000 i 4.00 * 1 0 A I 5 . 40 3 3

31 -1 2 0 *8 180 2 0.39 —

32 ЖЮАШ 460 12 5.40

34 L63*H0*6 100 8 0.80
35 JET 8 A I 300 16 4.80

ПТТ 8 1 2 0  30 2 
(С Т ;П А ;П Р )

21* L63<H0*G 120 22 294 163*40*6 2.94 12.2

28 J0 8 A1 400 39 14.40 -120*8 0.12 5 4

29 ^ 8 A l 50 18 0.90 J08A I h 23.30 9 2

30 t f S A l 1000 8 8.00 £ Ю Ш 10.80 9.7

31 -120*8 180 4 0.12
32 jerlO АШ 460 24 10.80

П Т 9 .5 -1 2 0 .1 5 -2  

ССТ. П А . ОР)

2 1 * U3*40*G 120 8 11.96 L 63*40*6 П 6 8 1

28 ^8А Ш 400 12 4.80 -120*8 0 39 2.1

29 0 Ъ К Ё 50 6 0.30 ■0 8 ДЖ 1 9 3 0 1.9

30 0 Ъ К Ж 1000 4 4.00

31 -1 2 0 *8 180 2 0.36
33 # 8  A l 460 12 540
34 L 63* 40 *9 too 8 0.80

35 j m i 300 19 H 80

ОТТ 9 5-120.30-2  
ССТ; ПД . ПР)

ЭТ* L63*40*G 120 14 1.68 163*40*6 1.68 1.8

28 J 0 8 A I 400 20 8.00 -120 *8 0.12 5.4

29 J2T8A1 50 10 0.50 J0 8 A I 21 .30 10.8

30 JET8 A l I00G 8 8 00
31 -1 2 0 *8 180 4 0.12
33 0 П Ш . 460 24 1080

*) ОТВЕРСТИЯ С Р Ш Е Н Ш К О И  Ш П О Ш Н  НО ЛИСТАМ И  48,49 
КОАВО AETAAEl i  СМ л и с т ы  I f f  9,11,19,24

т.к
1971

ПТТ8 (4 5) 120 .30  2СТ , ПТТ 8 ( 4 .^ ) 4 2 0  3 0  2 П Д ^ Т Т 8 а ? )  120 302ПР 
ПТ8 (4 .5 ) 1 2 0  I 5 - 2 C T ,  П ТЗСН .Я  1 2 0 1 ^ 2 П А ;Щ (Н !> )  (20.1?-2П_Р

СПЕЦЦФиАЦЦЯ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАПН1 З А Ш Ш Т Е А Ь Ш

СЕРИЯ , 
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т т а р с т и ч ш а д  с х е м *  м г ш к н

iTmTti 11111111; Ш СГПТТП1111[ПП111111Г1111[1111111111М1И11М111М1ПИШШ 

1 Ш З Ш .  HE MtHEE 250 Г д “  ^ 100/н с  МЕНЕЕ/

и т ш и ж н л я  о п о р а  Подвижная опо ра

1 L
t  ?ЛСЧ s И  780

40 /Н Е  М Е Н Е Е /

" t l

ц щ щ т & т тI ч r— -i HtTPOlJ&TBA
~ л г  

в _ _ _ _ _ _ _ _ т

Д а  А -  А

{-1ЫШЧНИА КШРОАЬНВГО ПРОГИБА

с

г

D x e ^ П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  Р Е Б Е Р  П А Н Е А И  

П Р И  3 А Р Р У Х Е Н И И

i i
У к а з а н и е  ю  и с п ы т а н и ю  п а н е а е и

И с п ы т а н и е  п а н е л е й  п р о и з в о д и т ь  б с о о т в е т с т в и и  
с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 8829-  6 6 „ И з д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  
с б о р н ы е . М е т о д ы  и с п ы т а н и и  и о п е н к и  п р о ч н о с т и  
ж е с т к о с т и  и т р е щ и н о с т о и к о с т и "

О т б о р  ж е а е з о б е т о и н ь ш  и з д и н и  с а е д ш  п р о и з ­
в о д и т ь  1 С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т Р Е Б О В А Н И Я М И

0.  2 . 1  ГОСТ Ш 9 - 6 6 .

П а н е л и ,  а р м и р о в а н н ы е  с т е р ж н е в о й  а р м а ^
“ Т И Р И О Н  К Л А С С А  А ~ Ш  / М А Р К И  t  ИНДЕК СОМ „СТ V  

н с п ы т ы в  л ю т е я  НА п р о ч н о с т ь  , Ж Е С Т К О С Т Ь  И ЩИ?й- 
H3 РАСКРЫТИЯ Т Р Е Щ И Н ,  П АНЕ ЛИ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  
С Е М И П Р О  В О Д О Ч Н Ы М И  П Р Я Д Я М И  П - 7  и ВЫСОКОПРОЧ­

НОЙ ПР ОВОЛОЧНОЙ А Р М А Т У Р О Й  Вр I  /  м а р к и  с 

И Н Д Е К С А М И  „ П Д *  и П Р’ / И С П Ы Т Ы В А Ю Т С Я  ЙА ПРОЧНОСТЬ, 

О Б Р А З О В А Н И Е  Т Р Е Щ И Н  И Ж Е С Т К О С Т Ь .

П р о ч н о с т ь ,  ЖЕСТКОСТЬ И Т Р £ ЩИ НО С “ 
т о н к о с т ь  И З Д Е Л И И  о ц е н и в а ю т с я  п о  Г О С Т ' ч н 
О С О О Т В Е Т С Т В И И  с Д А Н Н Ы М И  , П Р И Б Е Д Е Н Н Ы М И  
НА А нет А I .  5 8 , 53,6 0 .

Т К Ш З - ^ 0 . В 0 - Е / С Т , П Л М  П тБ ч Ю .З О -а /С Т .П А .П Р /  ПТ & - <20.15 -2.7СТ.ЙА,ЯР/ ПТ К.Ъ ° 120.15 -2/С Т.Ц .ВР7
c t P u A  

1 . 2 4 2  -  1
1971 S * m m  ПО Нt ПЫТАRию ш ш и

Able.
г
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ft И И JK Б

s s fl Ш  a .

S ^ a g S
£ = 5 g S
® * ^ 5 в ь :
1 -Ю 1 Л 1 -У

m u  р а з м и ш н  и
ИАИЧИНА К 0 9 Ф Ф И Щ Н Т Д  С 
(СМ. 0 2 . 3 . 2  Т А М .  2  ГОСТ)

И А И Ч И Н А  РA 315 ИАНИЦЙ И А Т ? У 3 1 И  f t f  / М2
ПРИ ftOTOPOH ИЗДЕ.АИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ВРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕПЯ 
ПОВТОРНОЕ Н ОПЫТ А И НЕ

С УЧЕТОМ СВБСТ8. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ m e n  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ С05СТВ. ВЕСА 
ЩЕАНН1СМИ3.2.2Г0СТ)

ПЕКУЧЕС]Ь ПРОЛОАкИОЙ рас­
тянутой  АРМАТУРЫ 

2 РАЗДРОБЛЕНИЕ 5ЕТ0И А СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ 0AHOIPEMEHHO.C 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОМ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

С М Л

> « 9 0 > 9 2 4 4  « 9 0 ,  НО >40 40

ХРУГИЕ 6ИДЫ РАЗРУШЕНИИ 
_____________ С И Б _____________ Х 3 6 В >  < 0 9 4 4  < 3 6 0 ,  НО >  <456

l  m  m  i n  i t i M i k i i  ■

п н и  и м и  n n i . , 5 - i m o - 2 t T

I I » t  » H i I I I U t t T I

!  I  О I  E » l  » I l l U I M I
t v  0 X 
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ 
ПОСЛЕ ИХ
изготовит 
\ сутках*

i и
21

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ЗА
вычетом совет». 
веса щ е а н й  

f t p ! м а

4 7 4

4 5 4

4 3 4

ш
3 6 0

10ЛТР0ЛЪМЬ\Н
П Р О Г И Б
от ш т р о л ь н в и
НАГРУЗКИ

u
MM

20,2
< 9 .6

<8 , 6

< 7 ,8

4 6 , 5

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА 
1СМ . П 3 . 3 . 2  ГОСТ) м м

ОРИ КОТОРОМ и з -  
ш и л  п р и з н а ю т с я
ГОДНЫМИ

к  2 2 . 1

4  2 U

4 20А
4  <9 .6
4  <8*2

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

> 22.2, НО 4 21.2
> 2».б, но 4  т
> 20.4, но 4  21Л
> <9.6, НО 4  20,5
> <0.2. НО 4  19.0

Р 0 В Е Р f t  А « И Р И Н Ы  Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Щ . И Н
СРОК. ИСО PI ТАНИН 
ИЗДЕ.АНЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВКЕ И ИЯ
в ш ш *
контрольная  иагруз4 
ХА ЗА ВЫЧЕТОМ
собственного ВЕСА
ИЗДЕЛИЯ f t C / N *

474 4 5 4

<4

W 4

28

40 9

(00

ЗБ0

КОНТРОЛЬНАЯ вн- 
VHHA РАСКРЫТИЯ 
ТРЕ1ИН

о и  мм

U

МАКС И М ААР НОЕ 
А0ПУСТ И МОЕ 
O TUOREHHE ОТ 
в е л м ч и н и  а т
[ С М .  П 3 .  4 . 3  г о с т )

* 0 , 0 5

*|1>и и ш ц ш  ш и ш и  » т м и т и н ы Е  т н  
т  ш н ш 1 т щ ш ю т  и  *«шпоА«и,»*

47

А *  и  м i  ц  и  n i i H T X i н и

П Н Е  1 0  Н Ш 1  Н Ш - Ю О . З О - 2 С Т

I I  D » Е V К К » 1 0 Ч Н 1 П  Н

Н а м  р а з р у ш и в  н 
0 U H 4U H A  коэффициента с 
(СМ П2.3.2 ТАБА.2 Г О П )

ВЕЛИЧИН X Ш Р УМ А Н Ц ЕН  НАГРУЗКИ , К Г / М 2
ВРИ ШОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ВРЯ' 
ЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ВРИ ШОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ПОВМТАНИЕ

С УЧЕТОМ СБЫТА 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ CQ5CTB
ВЕСА ЩЕАНЯ

С УЧЕТОМ СОБОТЬ. ВЕСА 
ЩЕАИН[СМ.П.32.2 ГОСТ)

( Текучесть ородоаьнон  рас­
тянутой АРМАТУРЫ 

2 РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА- 
ТО(ГЗОИЫ ОДЧОЗРЕME И Н 0. С ТЕКУЧЕСТЬ® ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

> < 6 1 0 > 4 4 0 4 < <670, U  *  4420

ДРУГИЕ 1ИАЫ РАЗРУШЕНИЙ 
С = 4.6 > < 9 0 0 Х 6 3 4 <• < 9 0 0 ,  R 0 * 4620

Р О В Е Р ft А ИА Е С Т ft О С Т И
СРОК

ИСПЫТАНИЙ 
ИЗДЕЛИИ 
ПОСЛЕ ИХ
и зготовит
В СУТКАХ*

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГР УЗКА  ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОВСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ 

К Г / М *

к о н т р о л ьн ы й
ОРОГИБ , 

ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И

h

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБА 
(О М . П . 3 . 3 . 2  ГОСТ) ММ

т к о т о р о м  ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ОРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ повторное 
ИСПЫТАНИЕ

3 8 6 4 33,8 *  37 .2 ^  37.2, НО < 3 3 .8
7 8 3 4 33,0 «  36 ,3 ^  36.3, ПО < 3 7 .9
(4 8 4 4 3 4 ,8 «  35.0 »■ 350, НО «  3 6 5
28 7 5 4 29 ,8 <  32 .8 =- 32,8. НО ^  34.2

(00 6 7 0 2 6 ,9 =« 29 ,6 - 2 9 , 6  HQ <  3(.D
П р о в е р к а  ш и р и н ы  р х с к Н Т  Н Л 7 Р Е Ш И М

СРОК ИСПЫТАН и я 
И З Д Е Л И И  ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИИ 
В С У Т К А Х *

3 7 44 2 8 (00
КОНТРОЛЬНАЯ ШИ­
РИНА РАСКРЫТИЯ 
ТРЕШ.ИН

а т  мм

МАКСИМАЛЬНОЕ 
ДОПУСТИ МОЕ 
ОТКЛОНЕНИЕ ОТ 
в е л и ч и н ы  а т
(СМ. п.зл.з ГОСТ)

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗ­
КА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ КГ / М2

864 834 844 7 5 4 670 0,< + 0 ,05

Т А «778  -120 .30  -  г С Т, ПТТА.5 - <20.30 -  2СТ 
ИТ 8 -  <20.45 - 2 С Т ,  ПТ 4 .5  -420 .45  -2 С Т

СЕРИЯ 
1. 2 4 2 - 1

1971 ДАННЫЕ д а  И С П Ы ТА Н ИИ п а н е л е й  м а р » к  
R 7  Т 4 . 5 -  <20.30 -  2СТ И 0 7  7 8 -  120.30 -  2СТ

ВЫВ.
2

АИСТ
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т  w



ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ н 
ВЕЛИЧ ИНА КОЭФФИЦИЕНТА
( р м т . з л  т л Б л Л Р в е т )

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е м  н а г р у з к и  к п м *
ПРИ ЫППОРОН ИЗДЕЛИЯ ПРИ­
ЗУ А никоя  го д н ы м и

ПРИ КОШОРОН1НРЕБУЕШ19 
ПОВШОРНОЕ ИМЫШАНИЕ

СЗЧЕТОМСОБСТ» 
IECA ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕЩОМСОЬЯ 
OEtA ИЗДЕЛИЯ

СУЧЕШОМ СОБСШВ-ОЕСА 
ИЗДЕЛИЯ (CM-n3.ilrod

Н еиучеыпь продольной РАС-
шЯНЫПОН ЛРМАГОУРЫ 

1? АЗ ДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА-
то н  зоны о д н о в р е м е н н о . 
с ше ку чесшью  продольной 
р л с т я и з т о й  а р м а ш у р ы  

с -1 .4

>  1040 > 7 7 4 < 1 0 4 0  ИО >  88$

ДРЗРИЕ ВОДЫ РАЗРУШЕНИЯ 
О Н -  6

>1190 > 914 <1190, Ц0> 1000

Д  А «  I  1 1  t  n  )  И М 1 1 И И М

n n h  u м а р к о  A T T  Ш 1 0 * 1  ПД.
П Р О В Е Р К А  И П И П  *

fl  P 0 I  t  P К А ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  

КОНТРОЛЬНАЯ HAFP83KA
n o  m P E « | t H o t m o w m m H  
за в ы ч е ш о м  ш ш в е н  
Н0Г0 в е с а  (для wo-
МЕЦ1ПА ПОЯ I  ЛЕ НИЯ
т Р Е щ и н )

k p | m ^

т и ш и
Бр о к

и с п ы т а н и я

и з д е л и я

ПОСЛЕ П  
ИЗЫПООЛЕ- 
HU* I  WT* 
К A t *

3

14
I I
400

504
490
493
4 7 5
454

П  P 0 I  E  Г  К  A

Д е U t m i  w n u  Ab Н А Д  Н А Г Р У З К А  
I  m i m ! K  m  n o n  8 л е н  и я  и т ш ш  

( с м . п з . ч . г  г о ь т )  k p / m i

п р и  к о т о р о й  и з ­
д е л и я  п р и з н а ю ш с я  

р о ч н ы м и

5D4
>490
• 493

> 4 7 5
> 454

п ри  к о т о р о й  .
П А Р Ш И  И  И З Д Е Л И И  
П Р И Е М К Е  Н Е  
П О Д Л Е Ж И Т

< 5 0 4

< 4 9 8
<493
<475
<454

ж е с т к о с т и

К о н т р о л ь н а я  н л г р у з к а
З А  1М Ч Е Т0М  Ю Б С Т В .  
В Е С А  И З Д Е  А и Й ч

( с м п . г . з - з . п о с т )  
v К Р | м г

360 15.0

К о н т Р О Л Ь Н Ы Г  4е Л И Ч И И А  И З М Е Р Е И И О Р О  П Р О Р И Б А  ( t M . n -3.3 t . P0t f  
П Р О Г И Б  '  '

о т  к о н т р о л ь ­
н о й  Н А Г Р У З К И

м м

ПРИ КОТОРОМ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИЗНАЮТСЯ РОДЙММИ

4  18.0

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОБТОРИОЕ ИСПЫТАНИЕ

> 1 8 0 ,  но  £  19-$

* ! \ Р Н  П Р О  8Е Д Е Н Н И  И С П Ы Т А Н И Й  |  П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Е  
О С Е  В Е Л И Ч И Н Ы  О Н Р Е Д Е А Н О  П О  Ш Е Р П О Л Я Д й й

СРОКИ

Д а н н ы е  п а я  и с п ы т а н и я

п н е й  м а р к и  п т п - ю ш - м д

4В

П р о  I  е  Р к  л n р  о ч и о с m  и

ВИД Ы РАЗРУШЕНИИ И 
BE ЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА 
^М. ПЛ. З Л  ТАБЛ- 1 РОСТ)

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р а д и , к р | м !
при  к о т о р о й  и з д е л и я  при­
з н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОР!Й ТРЕБУЕТ С Я 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с УЧЕТОМ соьств 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОЮ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УИЕШОМ СКПВ.ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ ( с м м л г  РОСТ)

{-Текучест ьпродольной  рас­
т я н у т о й  а р м а т у р ы . 

t. Раздробление б е т о н а  сжа­
то й  ЗВНЫ ОДНОВРЕМЕННО .
С ТЕИУЧЕСТ.ЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С - 1- 4

> 1 7 8 0 > 1 4 8 8 <1710, ПО >1510

& Р У ГН Е  «ИДЫ РАЗРУШЕНИЯ 
С- 1. в *  1030 > 1738 <1030, но > 1 7 3 0

Р О  Н Е Р К А  ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  ( П Р Е М И И
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
ПО ТРЕМКИОСТОИКОСТИ 
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА (ДЛЯ МО­
МЕНТА ПОЯВЛЕНИЯ 
ТРЕУД UR1

К Г |  м 1 -

СРО к
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЯ 
ПОСЛЕ И* 
ИЗГОТОВЛЕ 
НИН В СУТ­
К А Х *

ДЕЙСТВИТЕЛЬНАЯ Н А Г Р У З К А  
В М О М Е Н Т ПОЯВАЕИ ИД ТРЕЩИН 

( с м . п  з . ч .  7. РОСТ] к г / м !
ПРИ КОТОРОМ ИЗ­
Д Е Л И Я  ПРИЗНАЮТСЯ 
Г О Д Н Ы м  И

П Р И  к о т о р о й  
П А Р Т И Я  И З Д Е Л И И  
П Р И Е М К Е  Н Е  
П О Д А  Е Ж И  m

864 < 8 6 4

844 <844
14 814 *  814 <814
1 8 784 >784 <784

100 719 >719 < 71 9

Р О В Е Р К А
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а
ЗА ВЫЧЫПОМ СОБПВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ 
(СМЛ 7 Л Г 0СТ>

67 0

к о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  

о т  к о н т р о л ь ­
н о й  н а г р у з к и  

мм
16.8

Ж Е С Т К О С Т И
ВЕЛИЧ ИНА ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИБ А (СМ. П - З - И Ш т /

ПРИ К О Т О Р О М  ИЗДЕЛИЯ
ПРИЗНАЮТСЯ годным

i l t l

ПРИ КОТ ОРОМ  ТРЕБУЕТСЯ 
|Ц ПОВТОРНОЕ И С П Ы Т А Н И Е

> 3 1 Л ,  НО £  34 -8

т к П Т Т й  -  1 2 0 . $ 0 - 2 Я Д , n m . 5 - 1 1 0 . S 0  - 2 ПА 
П Т 8  - 1 2 0 . 1 5 - 2 П Д .  П Т  -4.5-120.15 “ 2ПД

cTTuTS 
1. 2 4 2 - 1

1 9 7 1 Д а н и н е  д л я  и с п ы т а н и й  п а н е л е й  м а р о к  
О Т Т  4-5 -  1 1 0 . 3 0 - г П Д  И П Т Т 8 - 1 2 0 . 3 0 -  2 Ш
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А л н и м е  Д А *  н  и м  П\ и  I  Й

n ft H t  к  и н и »  n m . s H t i . 3 i - u ? .

П  Р В I  t  Г К  А п ? в ч и в о т  и

Ь Д Ы  Р А З Р9Ш Е Н И Й  И 
В Е Л И4ИНА ш ф ф и д п Е и т л с

( е м ж з г  т л ь л л  н е т )

В е л и ч и н а  р а з р з ш а н и д е и  и а г р т з к и  к р Т У Г
п р и  к о т о р о й  и з д е л и й  п р и * 
з и л ю т с я  р о д н ы м и

п р и  которой т рЕ в ч Ем а  
повторное и с н ь щ а н и б

ь зчетом с е й т е
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

з а  в ы ч е т о м  
BE tA  ИЗДЕЛИЯ

С зч Е т о м  соБств.вссл 
и з ш и х {ш в з .г г г о е т ) .

1. Т е к н ч е с т ь  МОДАЛЬНОЙ PAt- 
тину т о й  л? м л и т ы -
2.  РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕШОНА С * А -  

т в й  ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО •
с т Е К з ч Е ь т ь ю  п р о д о л ь н о й  
р л т н н ш о й  а р м а о ш ы  

C --1-4.

>1190 >  924 < 1190, П О > ю ю

Другие виды РАЗРУШЕНИЙ 
С -16 >1360 >1094 <  1360, но *  1155

И  р I В i  р к а  п о  
Й о т о л ь Ш  и л г р з з к а  
no ш р е \д ш  с т о й к о с т и  
з а  в ы ч е ш о м  с о б с т в е н ­
н о г о  в и л  Ц л н  МО-
М Е Н Ш Л  П О Я В Л Е Н И Я
т  р е  5V и и)

К ф 1

И  П В П Н Н )  | > ц  и ц

tP O  к
испытания
и з д ш й
ПОСЛЕ п
НЗРМШЛЕ-
нинвсзт-
т *

Д с Й С т В  И Щ Е Л Ь  И А Д Н А Г Р У З К А  
ь м о м е н т  п о я в л е н и и  п т ш н и  

( с м ~ ш г пт] к ?1мт.
п р и  к о т о р о м  и з ­

д е л и я  п р и з н л ю ш с и

Г О Д Н Ы М И

пр и  к о т о р о м  . 
п л р т м я  и з д е л и и  
П Р И Е М К Е  НЕ
п о д  л е ж и т

3 451 >451 <451
444 < 4 4 4

14 4 3 0 > 43В <430

и 418 >4 18 <418
190 390 >350 <390

Ко ш р о л ь н а я  HAPPI3KA 
з а в ы ч е ш о м  сов ет в
0ЕСЛ ИЗДЕЛИЙ *

( с м - и з  з рост) 
к г Г * 1- 
360

П р о в е р к и  ж Е с т м 1 т ц
I t  А Й Ш А  ИЗМЕРЕННОГОПР0РШ(СМ.ПЗ.Ш0Ст],ммконтрольный 

п ю р ц  Б 
о т  контроль­
ной н л г и з к и  

мм 
163

п р и  котором и з д е л и я  
п р и з н а н ш г я  годными

« 1 9 - 5

при  ко то р о м  тРЕБУЕКЯ  
ПО В ШОРНОЕ ИСПМ1ПАШ

> 1 9 - 5 ,  Н 0 « 2 П

* ) П Р И  П Р О В Е  Д Е  П И И  н е п м ш н и и н  I  П Р П М Е Ж З Ш О И Ш Е  С Р О К И  
В С Е  В Е Л И Ч И Н Ы  В П Р Е Д Е А Я П П  ПО И М П Е Р П О А Я Д И » .

В и д ы  Р А З ? Н Ц Е А Н И  Н 
ВЕЛИЧИНА ШффИДИЕНТА С
( t M  » .2 .3 A T A b A .a  p u t )

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ И А Р Р Т З К й  , КР M l
при  к о т о р о й  и 
з и л ю т с я  ро,

.3ДЕЛИЯ АРИ­
ДНЫ м н

при  которой  т ь т с я  
повтор ное испытлниЕ

С Учетом собой в. 
ВЕСА ИЗДЕЛИИ

ЗАВМЧЕтОММЬП 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

с у ч е т о м  ш с ш о о е с а  
ИЗДЕЛИИ ( с м .пз.?1 poctI

1ЛЕКЗЧЕСП\4 ПРОДОЛЬНОЙ РАС- 
т и и ч т о й  А ? м л т т \ .  

12АЗДР0БЛЕНИЕБЩВНА с ж а - 
®0Й ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО • 
СИЕКЗЧЕСТЬЮ  ПРОДОЛЬНОЙ
р л с ти н зто н  а р м а п м р ы  

0 - 1 - 4

>  1Б70 > 1 4 0 4 <  1 6 7 0 , НО > 1 4 2 0

Д р З ГИ Е  ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ 
6 - 1 - 8 > 1 9 0 0 > 1 6 3 4 < т о ,  и о > 1 6 2 о

Д  А I  И 41 Е  Д А  51 И Е Я  41 Т  ft В И Ц

П А Н Е Л И  М И Р К И  П ТТ 1-  UB.3B- ш .

П р о в е р к и  n р i  ч  н о  с  т  и

P О В Е Р к  И п о

t P O K  
И С П Ы Т А Н И Я  

ИЗДЕЛИЙ 
П О С Л Е  и х  
« З Г О Т О В Л Е -
НИИ в стт*
К АХ*

14
18
18Q

И о ш о л ь и а я  н л т з к л  
по т Р Е р н о с т о й к о с т и  
з а  в ы ч е т о м  т е т и н -  
н а г о  в е с и  ( д л и  м о -
м е и т д  Н О Ш Е Н И Й  
Ш Р Е Щ И Н )

КР/мХ

О 5 Р И З О  В И Н И М )  Т Р Е Щ И Н
Д Е й с т в и т е л н А Я  н а г р з з к а  
В М О М Е И Ш  П О И В Н Е  Н И й  m P t a i H H

( с м . в т т т Г  к ф ^ -

864

8 2 4
78Ц

716

ПРИ к о т о р о м  ИЗ­
Д Е Л И И  п р и з и  л ю т е я  
ГОДНЫ м и

,864
>848
>824
>784
; 71 6

п р и  к о т о р о й  . 
П А Р Ш И Н  ИЗДЕЛИИ 
П Р И Е М К Е  Н Е
п о д л е ж и т

<864

< 824
<784
<716

Р О В И К А  Ж Е С Ш К О Е Ш И
R O H M P O A b H A H  Н А Р П З К А
з а  е м ч е  т о м  с о в с т в
В Е С А  И З Д Е Л И Й  

( С М - П Л . З . З  f i n ]  
кг 1м г______
670

контрольный
ПРОРИБ

о т  контроль­
ной Н А Г Р Щ И  

мм
16-8

ВЕЛИЧИНА ИЗМЕРЕНА О ?0 ПРОРИБА^М-ПЗ.ЗЛ. РОСТ) « ! *

П Р И  к о т о р о м  И З Д Е Л И И  

П Р И З Н А Ю Ш С И  г о д н ы м и

4 31Л

п р и  котором ш р е б ш с и  
п о в т о р н о Е  ц т щ л н и Е

> 322 . НО « 3 4 - 8
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