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| t u .  т к I к I  k i  i | .
II ) . 1 3 к  E к ft A P k l M A T k A U  Hk  P k l H I M E P H I - P k t A P E k E k E H H S W  
Нк Г Р З З К З ,  n P t l E K E H H I r t  I T к i  к ft К E 1
Ч I A t l t P E  k P T I I E H H U !  А к T P n  к к к | А Е Р Е Г в Р Ц к А . Т П Е Е -  
M L  П  I p п  И  к H ft t  ft A 1 1 Н И Н К П  P U K K A  ft M . m ,  
к T k K X t  I  A E l f k H f t M U k  t к И  к A К k E H P M k l M H I t T h  Г 
T P E Ц1 Н И Т  И  К И Т  к K t k X H k l  П Р П Е Р 1 Н М  Ц И И к Н А Т Е к к  
HUM Р к M E  T I M .  llPK 1ПИРАНН1 АА kAPAKHHUE tTEHU ЮД ОПОРЫ УПАНО&ИТЬ 
ШЕкЕ305ЕТА«НЫЕ М П Ш к И  С НТО ПАЕ ИНЫМ М П Ш Ц Ч Е Ш М  ЛНСТ0И, ДАНМА 
ОПОРЫ НЕ МЕНЕЕ Ш м м ;  C IA P A II  ШП РкССЧИТЫИАЕТЕН П  0IIQPHTH1 РЕАКЦИИ!
И РАСВАА1ГАЕ7СЛ А& IEEH ДЛИНЕ ЗАКААКНОЙ ДГТДДИ-

н
иттв-тв-х/п.Ад.ир/. 
Ата - а а и 5 и / п .  a i  HP/T

Ш А . З П О . З О - Ц / П ,  ПА НР/ 
ПТh.j -  к  13 ~Ч /СТ? ДА. НР/

СЕРИЛ
г. m - r

Т5П Г
Н И Ь ш ш п ш  i H H U

К »  С Т

ш а г  7



L_ т  "  □ 
... 4 Z

Т и к ц к  X
М н и и п и и  н к и т »  - * г| п1 |1е м ш к  п и т и и . и с к  m i k E i
Рм ч е т н м  H k m m |  и о и о я н н к а  w i p e m e h k k i / 800 451

Н п м к т и н к а  и м ш И т т о я т я  м н м е Ш д | 670 511
I k H E U H l -  к П Е Т И Н Ц К А

ш м  н и  м и н н о й  н и ш и
ш с т и н н к а 270 211
Н Е  MEHH М 250 -

U k T u i P E M E H H i - k H i c T i H i f t k a  u r n  о к н е ft-
нон НОРМ к Т Н Н Н  Н к Г М  U  И 150 151

li). В t H 6 1 H U L P к t Ч E T H M E H t ft К Hr A I К Ь ^ Е К К Д Х  HIE tTK^f t l i  
Ш И Ш И »  IM.  ПО T И  k. 11

Т п к ц к  I
l lkHE U  ПО 
ш н  к и  нни 5 н м и т м  m m a

h i u T i i u
U  EM 11

Т П Т Т Т м Т П Т П Т "Ч t ft ft ft ft
”Т Л ^ Т«

,0 !
т.

ME f t k ^ T k * -
HUE

Ш Е К И Г Ш
Га“80й%о^

В M k H l H H E  1 E S?k Jl  Л Ц '1 ,Я т/ Л - 15,г - 6,95
U ft ft ft К ft ft H E Ml: " Д ' Ю 1 0,163 0,192 -

К» M E  МИМЕ 
Я Ш Н Т И

Н М Н И Н И Е  P E f P k ттт1тптггттптп1П| 
Л -  U * \ , O S r L A ш,г - h ,b h

B l U f t  f t f t H E U пттпнгттттшп 
л .  L ° fW ± * A n 0,038 0,123 -

I*). II PI  Е П  HUE M К H I E  5 E T I H 0 ft HI  I I H H I t T I  Hk  1 Ш 1 1
„ гоo " » „ m 4
l i ) .  И н и т ш  я к и e  к t  u m m i i k m a  к и и т и н а *  

t i k u w  и Е п и ц и  i u h  ft к  к к 11 a f t :
| ) И М 1 И  Г f t t M f t f t  И  M ftT  !  P К - t T  E ? П Е 8  ft ft 

ft ft ft 11 ft k - Ц  I * Ш Н  КГ/ с м * | , 
ft) ft ft П P Д Г ft E M ft ft И Н и И к - П Н Ц Ц Я  Ф 15 I M  

| U H - I50Q0 w| ^ M* / t И Ф 9 П - 7  / С *  I7BB0 кг/см1/
|)н ft ft f ft Г ft E M ft я и м к т т  И 1 1 • M  n р о н н k я

f t t M f t i H  ? f t f t  ft и ж и ц  т н н и т г о  т -

< Н 1 р !  ( к *  М И Н  кг|е н * | ,
r ) f t E f t f t ! l P f t f f t E M f t f t  и м к ш к  - т и п  1 - 1 ,

K - I ,  1 - 1 .

J

I

f t )  I l k Н Е k t  k n U t l l U H U E  H U M  Г k t  Н И  П  И Н Н Е  I I I  k?Kk-  
T H U  К k k t U  К- И I T НЕ I E  ИМ К. 1  К И Е Г И М Г  ТР 1Ц1И1-  
C T H U t T *  •, ft ft ft Е ft It t  Ш П Ш Н И  k P K K T H H  И  t E M » f t ! l -  
m u H f t x  и щ и  M  i  i f t t n u f i H H u  i n m m  H - l  
ОТНЕСЕН M К» I  Ш Е Г И Н .  К H t T I U U t  I  K k T E r O M t r H k  
m m  i  m e c u m u  m i ^ u  t  u i h u u h  c t i  p k i u t i m  
n t  Н Ш Ш Н Н  т ? e f t , f tн h e  u m m m  
i s. I W h e u  н п ц ! Н к П 1 и  i r n m i m i  i  н ш и н т  
f t l U M T M  Ш М Ц Т Н М  k H W t f  IT I E  T И  IE ft H I П Ц  H k Г H3-  
U  800 u 151 | r / f t l  c U E C f t E U H U M  1 И М Н Ш Ш 1  П Р 1 Г Ш
KA \ \  *  У ъ и .

i ^ l m t u n u  U T M i t T i i  i  m u  и н ь  к г  i u e u -
h i u  i f t i u n  ft H i l l  t T  l i  ( i  > в н ft ft M t t H t t M k U H M i
u f t k f t i ,  п з н т и ц и  i t  ш п и т ц и и н и  н к т ш
ft H K ^ I k U T E k U i r i  I M U  T » а)  и  111 T 1 E.T C T И  W Ц ft M 
M i U f t M  U P T E I k M  t I k t U T  kM llr  , » ц ш  
к П Т к Т И Н Ч Н  H t t f t ^ H t  С П П И Н И Т !  t t n t k M .
П ) 1 Р Г К Н » П М *  I H f t U t J i t T I k  1 Ц Е 1 П  ft P E к 3 С M IT'P E- 
f t k  H I  к Г P E Г к T H I -  H I T !  4 HI  ft T Ек  Н И  I Г ft ft , I T» ft E U k h » -  
U E T  П Р И М Е Н Е Н И Я  C T E H k l l l f t  T E H I k l T f t f t  t  НЕ СЕ НИЕ М 
U U I  П С Т  И Н  Ц И 2  U M E k T H H O  I U t n i k f t E f t f t U i  Pk t HET.
It) M k T  Д X E H f t E  C T E P X H E I H  1 Р М И З Р М  f t k ^ l P M I -  
h e  u  м  т ер м * h e c  u t  ; n  ря к ft к t m m  н и р н г к е м н

K P M k T H U  I  И  Ц  Et T » U  ET t  X  С И М М Е Т Р И И !  К Г ft ft I  H в Й 

I t f t  П1 П Е Р Е Ч Н О М  С Е Ч Е Н И Я  J m n U . T . E .  СТЕРЛИНГ 
U f t k H U k H T t a  I I U E P E k H I  -  I  и ц н  Р Е Н О  m i t t T H E .  
I k T a i E H i E  i  p a к  11 о i  и н m  i к m  u  и  н к т ч p u н к 
Ш Р М  ( i M I M  H E l k f t f t U t k l E  , k i n  PEEEP OkHOOPEMEH- 
Н».

« т е - 9 0 . з д - ш ,  щ ,  П Р /  п т т л . 5 - ? о , з д - г / { т , , »  п с /  
» t  1 . 5 S W 5 - W . « « ,  »р /  И 4 5  - 9 0 , ( 5 - 1 / 1 1 . П 4.П Р /

U  » ftft
1. 24 2 -1

I n t H k U k l f t U  U l & U k
IKft

A
Ш Т

W 6 l  з



“ =J

и ) ! и ш  й к т I г i  к я * t  п и н и и  ш т  i м-
п и п  U  К КТ R Я н и  Й НМ K'i Ь И  Т к Е К к Ц I  I

Т и  к н к  Ш

0«к 
НК* и г .  
и  - f и

М И К И  ЯК НЕ КЕН ф н мм'  
XKKt t

еопит.им.ДГ/СМ1’
нМ иорй)
Т Г ГШ Т )

И  « Т!.
щ п х
o . ( > i

ч с п н  т п  
тн

н и ш и  nor 
« кп  ш т

нкт
СТЕРН

В Т
PESPI

Т
OHt.HKnns пцrv«|iiu Т

ито 
лил* з 11

R TT8-90.3Q -2tT
ПТ 8 -  90.15 -2СТ

т Л  \1 6QQ0 
i 5(00

5li00

1М 5 i8 300 2 {0

« т . 5 - 9 Ш - м т
Ш . 5  -90.15-2СТ

\ь к4 1Q.8 VIA 300 210

з£ ^
j =г* 

—4 в

п и в  - з а . е д - щ
ПТ8 - 9 0 Л 5 -2 П ^

1
jcr-t, | TSQQO 
1 Ь В ( ! 9600 10500 М 59.2 ^00 300

1 Т т -9 В .4 0 - 2 1 Д
т . $ - 9 М 5 - Щ

I

r\nf[ j И 899 
! TQ8QQ 1(900 6.05 36.3 {00 280

-*С

cw

ЯТТ8 -90.39-2ЯР 
U S  - 9Ц.iS - 2RP 5Ер-1

18QQQ
о ш о 2.2 55.0 ^00 320

U U 5 » 9 a .S D -2 P  
0ТК.5 - 90Л5-2ЯР 56р -1

TQ2QQ 

1________ _
U200

i_____
2.2 33.0 300 210

и ] ,  1 п р и ц е п е  ш и п  ч ч и т к к т  н и м  преа-
H h n m H S f s  н к п п  и  н м  о т :

ft) И ,  K KKt KH, f t Hf  н к м я х е й й  :
ъ) и  1 н н и н  к и н т  , n t u t  K i t  t m u

меЖ к ч  4 м  м н  |  Ш 1 Н  | 1 м м  НК Н О Р О Й s/ ;

t) и , ц и  ч и п ;
г) П О Й Ч и Н К  5 П  I НК.

П о т е р и  и  и 4 н м к м * ф • f нм,  os м н и  ш е ш  
i K H u o H M X  п и т  n m u m  ш н и м к - О .  Ч п и н т  

U ^ H H K U I  m  u e k t m t e i  m h e u i h  С П И Н Е  п т я -

z = f

±
Ж Е Н И  Ч Ч К Т И»  К И Т 1 1 О К И Н Е  Н И Ш И  Й К И  И  К Е- 
НОН К !  М КТ О f «  , И  » М П К Н М П К О М  К О М П Е Й ( М Ч И Т С Я  

О ЯРО Ц Е П Е  й КТ Я X Е Й Н Я.
i | .  1 т м и  Н К1Ш * Е  UU А | с ч п  О М М  ф О V М М НК SET о и )
С К Е К Ч Е Т  я м я г щ к п  П К И Н О  * О К Н П Р Е М Е Й Й О  I s H i t ! . 
Н г й И Е И Н К Я  Ш Е П Н К  ЧСЯККЯ П Р Е К О К Р И Е  К И ОТ О Н к П Р Д- 
Х Е Й И  НЕ и к и т т и .
n ) .  J PH 1 И 1 Т Ш Е Н К »  Щ Е К И  Н Е 1 П Ц Й М И Е Ш Ш 0  
Я 1 Ш Щ Н Н Ш  Т Е И О К О Г  И Е С П Н  КОНТ Р О к % НК SEEK П К И '
и  м н и ц п н .
и ) .  Ь *  н т о к т и и и  и ц ш  t m u u  о и м е  о и т ш  
нк т ц к т е к п о е  н й о к й е н и е  И т о н о м  о я о о н 01 х и  и; 1 0 Е с. П Е-
Ч И Ь  M 0 C U H 0 E  И 0 М Х Е Ш  U U P U E l i ,  0 К Е Т ИХ НК КОНЦМ 
И к Я Р А Г к Е М И  КОН КТ о п т .
и ) .  Ь н т к  И  Е Н 1 Н Т И П К Й Й 1 Н  КОНКТЧОЕ » М Е Н Ч М -  
ЖЕ й й ОМЧ  И Т 1 Н Ч  К К Т Е Г И *  Ч Е t  К Н П М Е Ц К Е Т и .
IS). 11 8 К О *  Е й НЕ K M U T M H M X  Щ Е К К Я  » Т • КЦ Ш П К Ц Я Т -  
НМХ t  К О ЕО ^ К М К Ш К Т Ъ  П О К К К К К К К М Н  п  ЦЕМЕНТНОГО 
Р К t  Т И  ? К * Н  И  t M C I E K M  t .
is ) -  К I  н ок КО Н К Я М Г К Е М *  КРМКТЧРК1 0 1 Р Е П П  П 1 Щ К Ц 1 )
С Е Р П К И  U T 0 H K  *  в ш и т ь  ЦЕМЕНТНЫМ Р К С Т И Р ОМ h i t

к н т к к т и к к т  н м к п о й .

n). I Я И ЦЕПЕ npOUOUCTU ШСИИТЬ ЧНИШУ ОТ -
О П И Й  0 М б  КО К Н И Х  РЕ и  и  I но к ом КТ К *  Ш И М П М М К -  
к н / ;  • Т 1 Е Н Т К Е - Ш К П 1 к Т Е К Ь  И О Н И Т Н И  р | н р И .  

18). 1 U  Н  К К К к й Ы Е КЕТ К К IT П  КО Е В * Т К К 0 0 Р Т К М |  О О М м 
I Я Е К I к К К Н О И ? Е К Ч С М о т Р Е Й Н 01 М 1Т П М т п Н И Е Ш М К  
| t M.  Ч Е Р Т  М И  П й К И И | .

ll) . 8 КК ME И11 К НК Е МКРК1Т НК НО t in  К НЕСММЩМОЙ КОКЕ КОЙ 
НК lEHHttW ЯМСКЦТК Щ Е К И  О ПНЕ СЕРЕКШ Т0РЦИ0Г0 РЕПК.

Н т. 8 “ п1в-?в“ 1 ' ст. я л 1п Ч  н ш - з о д о - е / с т ,  п д  пр/  Д1Д-Г9Р.Ц -Р /C l . -H f .K P / 1Т-4Л -  90*15 - У / г У  п Г ш у

Ц П П И Т Е П К И  n m n

те м к
1 I k  1 -1
0 ип. 

1
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м ш

С И  
I__' _□
= s z :  
:  x z  
... - г : . : :  
= f

3 ft . П н  И П Т И К Е Н Н У г  ft f tHEf t i *  I k l f t l k H H k  п и н и и  1к Щ -
Н Ц П  Н И М  ftT I k  Нк\Х i l H M E H T U :
tH It i l l -  П -  61 . З к Н И Н П  H i t  1 П  ИТ4Н41 № н е т I I T i l "
U  it ПI  - В. 1-89 J u h h  mkuphkkm  н и р п н н е с ш  t к и т »
i , u  Ш Ш 1  Ir P f t t T I I P l l " ;
tH it I I I  - 0.3 - 6 1 . SniHM n  н е п г к н н е ш х  и х н ц п  r з кяшшк хх ;  
p f t  П 1 - М - 6 1 , к р м к т т  u x  х е к е з ш п н н и х  k i h u p и  kki*,
EHft H I  - V S - и . Х Е К Е З П Е т н ц Е  l 3kEk»V П б Ц П  H U H U ;  
t t i i f l l - S l M i t J t M H H n H u i e  щ е к и  п и н -  
f U T  1 0 Щ - Ё ¥ Л  к p м н и  к v з и к щ и и  х е ш и  е ш н м е  д м  ^екезв- 
u t i h h m x  u H t T H M i i .  T e x h i h e u u e  т р е п  п н и  i  н е т ц м  u r m -
i H « i ‘ i
Г Ш  M I 5  - П  . h kEkftX Х Е к Е З Ш Т 1 Н Н И Е  I  SET I HHk U.  И Ц И  
И П И Н Ш  I P H I I H U ' ;
Ь п р п ч у  n i  r n t m i r n  и з п т и к е н н  * u u h h u  
tTftftkHklX 3m k * H k U  Ш к к Е »  I  t C I P H k U  X £ f t E34k E T I H H M X
m e t u h w x  m u m !  t № - 6 5 . 3 *  т и н  .
„ Ч п т н х  m t u n e  11 * hehu ! k p m u h p m  и з т к х н м х  
i п  k н ft x t  к Е з п т н н м х  к т т р и щ ' Л Н  3 9 3 - H .

.Ц HtT P U f t l f t  HI  Т Е Х Н 4 К 4 Г Н Ы И Е к П Р И  I k k H i r e  M k f t M M E t t U  
tT E Р Х Н Е И » ,  П И И И Н Н Н  I  ! 1 Р Ц ( И «  M M f t T H M  X £ f t E 3 H £ T I H -  
HklX U H t T P U X H  U E K T M T E P M f t U U t M  ft Ш К Т Р О М Е Х к -  
н ft ч t t к ft м t я ft 11 i ft м« ‘ И 1 И 1 5  M V  r.
3i). U U H X  Hft f t f t MU f t f t  Hft kllHEft HUE PkkMEPkl  П к Н Е К Е Й
l i n t u u  ft I % К К ft 1 t  4 T ft ц И 11T ft ■.

cl) ! к г  M E ft П 4 ftftftHE t  5 MM . 
ff) P КЗ M U  ftft WftfftHE t 3  MM. 
в) Н з  МЕР IH  l i l t  IT E t l M f t .

l U X H U k E f t H E  Г P ft H £ ft « Г4 РИ34 HT kkk  Н И  ft M  t К И Т  ft-HE S 4 kE E
Ъ MM Hft ftB ft HI T 4 H HklX METPf t ,  ft Hft Bt W ft ftft НЧ HE BOftEE 8 MM.
3y.  ill Е Р в Х И к Т О П к  К tt ti, E в 0 U ni BEPXHDtTf t  1 Щ Е к И /  Н Ц У Л  
ft 05 l  f X R 4 tT к Hft H E ft E ft | HO X f t k t t l  V№.
33) . b f t E f t f t E  t n i l f t f t  H l U f t m U t A  П Ц Г 4Т П к Е Н Н к1М 1Щ  m -  
В Е Ш ,  HI T H U ,  H f t f t H k f t  . HI  I E  ?X H I t T k  H H E k f t  HE ftf l ft%Hft IMETk 
T ? E Ц ftH, P 4H ,  U l f t l t ,  М Т Е н / и н н и  ft P X M k l X / , l i f t  k * € -  
Н П  ft?M HPkl ft H f t f t k k U I I .
3ft) Нк  н * и м е й  u m r / i E p x i U A  n o u f x H i t T k  * з ш н /  щ п и -  
i u h t u  n m i  i k i t4T4ii kt  5 мм и m u i h h m  н т н н в  
HE В 4 ft E E )MM , ? ft3 ME P 4 M HE 6 4 ft EE ill ММ, 4 U f t f t U m i  HE 
В Ш Е  V*  Hft П4Г. M.

3 5 ) . U h h m  Hft«p x rvE m i x  f t P M K T H k i ,  и и т к и ц н е  3ft я к и  - 
K4t Tk T И  |  ft HE И Н Е Е  HEM Hft 3 M M ,  R I l f M T I  ft HT » ft И  ? I U  ft Н И
• l  M ft 3 ft 4 H.
3 l ) .  t T ft ftk H ktE U U f t  ftftktl k E T ft ft t  HE 9 ft Hft И kl t ME Ц К Ш А  4 
П И Ш Е Т »  П ftH E ft E (I Ш Е Е  HEM Hft Ц  M M ,  13 ft k i t  X I t T *  HE
1 И Е Е  HEM Hft H f t .
3 l ) J u i k U k l E  B M E P X H I C T I  H k k k H M X  Зк Хк ЦНк 1Х Ш к к Е Й  
k l f t X H M  BklTk 4 4 !МЦ E H k\ IT H f t f t f t MI I I  P f t t T I I P f t  ft Н Ц  U T  l i ­
ft EH kl П Ц  t l kPKH.
3 f t ) . T P f t H M i i m m n  х с к щ и т н н Е  и н е к е й  т ц ш -  
U X T k  И т и м  Х 1 Щ Е  Н И /  П Р И Н Т  ft ftk HI  н /  t ft E P E И  HftH- 
MH 1 5 И  15И  ЗИП HPHf t f t f tKf tMH I 34HE 1Н4Р И P ft t X k k f t f t P m -  
H II It H ft H E ft E ft HTf t i EKXMf t  I t k  n f l k f t f t f t l K  ft Oft I f t l Pf t Mf t  ftl 
U E f t  I k U I T E  ft I  f t t  H ft t l U f t f t f t T k .
31). I IOf tXEM Hf tHEf tEf t  I t f t k f t ECTI kXTk T P k l E P M  X t P f t H I M E P -  
Hl f t  H f t T M U l i  Hft HETkl fE ft ET К ft
u ) - l | p f t  f t f l U l l f t t U E  Ml f t T f t XHk l X  Р К Ш  C f t E f t U T  P H K H I f t -  
t T t i i k T k t i  r m i i  tH ft И - Ж - 1.3 - № * . E e t i  н и ш  н х е к Е з и е -
TOHHklE KIHtTPHXXf t f t  H I P  HklE II P ft »ft ft ft ft P 0 ft38 4ft tT I ft IE ft 9 И ЕМ­
КИ MI HTf t X HkU f f t kl T. "
kO* H k P X HP I И  ft ft ftH EftE ft , H ftft! ft M E P , ПТ T 8 - 90 31 Л  tT ,
ПТЦ.5 - 90 15 - H P  , Я Т Т 8 - 9 т в - Ш  , m n u u  cftlftHH-
H  ft e  i  i  п н  ft н t  н ft x :

ATT - ft ft HEkk Tf t f tk J T “ ;
AT - Hf t HE ftk t i n k  X  ;
8 ft k.5 - П » | 1 1 | И Ш Н к |  Pf t CHETHf t X ИкГРЧЗХк  

I  t  I T H U  „ XT '  Hft \ Ml  U 3  HHETf t  С 4 И Т 4 Е Н Н 4 П  UCf t  n u f t f t x  ;
90 - H i M H H f t f t k H f t x  k H H f t  i k m ;
30 ft 15 ■ HIMftHftftkHftX WftPHHft 4 i  M;
!  -  X ftp ft XT E P ft t T И  ft ft ft HE ft Eft П 9 RMklkkHktM PEHPf t M,
I k I T J H H k I M  3ft ft 4 ft К H Hft ? * И Н Н  Х З к П Н Х ;
t T  -  Hf t f t t x  Ef tE Mf tX KPMf t THPf t  R J k H U - t T E P X H E U X  ;
Ц  -  HftftPX ГКЕ Mf t X k P M k T U f t  Н З к Е к Х Х - Н Р Х к Е П Х  ,
H P -  H f t H P X f f t E M f t l  f tPMf tTHPf t  H 3 k t f t « X  ~ П Р И 4 И Н Н К Х

T K
ПТТ8-90Л0-1ЛТ, Hft, ПН/  11114.5-90,30' 1 /CT, Hft ЙЙ/ 
ПТ 4.5-go.30-?cTt пь ПР/ 1JT4.5 -90.« -27C l! flfcn//

C t  Ш Я

4. U M
1511 f t t l CUKT C КкНКД H i m  U K

H I  n.  M K T  

1_____ j______
m i  ш



f

J!=£.
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- M i sе < к С о  и

m

Х д р д к л т с т ц и ___ и ь д м м

H H

НАЗНА­
ЧЕНИЕ

Н АИМЕЙОЗАНИЕ. 
ПА НЕЛЕ И

Марка

БЕТОНА
Объем
бетона

м *
Ьес

ЭЛЕМЕНТА
т

1Асхвд
СТАЛИ
HAT4PARWКГ, чк *£ *S  tr

a  z  
З й
"  м 2. сг

ПТТЬ-ШО - 2LCT 300
1.52 6.3

260-5
ПТТ8*90.30 -2ПД

400
201.4

ПТ18-90.Ю‘ *»Р 196.5
=  <* 
5  Ё 
2  £  
2  й  ^  **■

ПТТ4,Н0.3О-2СТ 300
2.52 6.3

102.2
1\ТГ4.5*ОО.ЪО-гпД 400 152 Л

ПТТ4.5 -90.30-2ПР 300 130.8

П P Й M E .4 ftH  ЙЯ:

l) РАБОТАТЬ С О В М Е С Т Н О  С А И С Т О М  
г)МОНТАЖНЫЕ СХЕМЫ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕН 

ДА» ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ И ПОКРЫТИИ 
см. НА ЛИСТАХ N 6, И,

т к
ПТ Т 8 - 00.50 - 2СТ , ПТГ %-20 30-2ПД; ОТТО *90.50 -2Пр 
ПТТ4-5"90.30 *2СТ , ПИ 4.5*90.30-2ПД; ПТГ4У-90.30 - 2 Пр

СЕРНА
1.242- 1

i9 7 i О д а  и' вид панелей . Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и и
ш п .

4
ЛИСТ

1



I
1 -

f

C- 1 — 3
ч ~

H

9 М
гео

I I — t 1 ®,
\ г  ~ - Г .

^ ■ П

У }  E Л A ’

t
V SO

У ы к Х по 4  4
/  M l  = 2 /

В ы б о р к а  с т а л и н а П А Н Е  А  b к г "

М а р к а

п А Н Е 1 н

СТЕРЖНЕВАЯ 
АРМАТ9 РА 

ГОСТ 
5 Ш ' 6 1

АРМЛТЧР.ПР
4МТ9

д н и и ч м
426-61

П р о в о л о к а  
высокопроч Ш и о д и ч .  
профиля 
ГОСТ 8480-63

Ст е р ж н е в а я  а р м а т у р а
П р о в о л о к а

ОБ ЫК НОВ Е ННА Я 
ГОСТ 6 1 2 7 - 5 3

Ст а л ь  п р о к а т н а я  

ЬКСт з к п  
ГОСТ 380 6 0 *

ВСЕГОГОСТ 5181 - 61
К.Л. A IY Н-1 Ь рЕ кл А-В | кл  А - I В-1 П Р О Ф И Л И

Д И А М Е Т Р ММ С е ч е н и е  мм
18 ТБ 15 9 5 - 8 Б ИТОГО Н 6 итого 5 4 3 итого -1104 i£MH ИТОГО

П Т Т & -  90.30 - 2 С Т 143.6 — - — — - 25. Iя 5-2 зо.з 5.Б 3.0 8.6 50.0 21.0 2.4 13-4 3.6 IC.Q 13.6 26 9.1
ПТТ4.5- 90.30- 2 СТ — 85.0 - - - - 23.1* 5.2 28.3 5.6 3.Q 8.6 25.4 32.6 2.0 50.0 3.9 6.1 10.3 192.2
П И Ь -  98.30- 2 ПД — — 80.0 - - - 25. Г 5.2 30.3 $.6 3.0 8.6 55.0 21.0 0.9 74.9 3.6 10.0 13.6 207.4
ПТТ4.5- 90 3 0 - 2  В Д - - - 42.8 - - 23.1* 5.2 28.3 $.6 30 86 28.6 316 0.9 Е 2 . 1 36 6.1 10.3 152.1
ПТТ 8 -  90 30 -  2П Р - - - - 69.1 — 2 Ь Г 5.2 зо.з 5.5 з.о 8.6 53.0 21.0 0.9 74.9 З.б 10.0 136 196.5
ПТТ4.5- 90.30-2» Г - - - - 41.5 - 2 3 .Г 5.2 28.3 5.6 3.0 и 18.6 32. Ь 0.9 69-1 3.6 61 10.3 150.8

j l  ТОМ ЧИСЛЕ НА З А К ЛА Д НЫЕ  Д Е Т А Л И -  9.3 КГ. 

8 ТОМ ЧИСЛЕ НА З А К Л А Д Н ЫЕ  Д Е Т А Л И  ' И . Б  КГ

П ш м е ч п  и я '

*. М е с т о п о л о ж е н и е  ш о в  л с е ч е н и и  с м  н а  л и с т е  И  
2 - В ЫБОР КЗ СТАЛИ НА ЗАКЛАДНЫЕ.  ДЕТАЛИ C H - A » C T r f * 5 5

л)

тк п т - 9 0 .3 0 - 2  СТ; 0 U 8 - 9 0 . 3 O  -2НД-, H 7 T S -2 9 .3 0 - 2  ПР 
ПТТ45 -90 .30 -2ЕТ ПТ Т 4.5-70.30 -  2 U  НТТ 4 . 5 - 90.3Л-2 АР

С е р и я
1 - 2 4 - 2 - 1

1971 О бщий вид п а н е л е й . Ч злы А . М .  сеч. 4 - 4 ;  5-5.Выборка п а л и
в ы п .  I ЛИСТ

1 I 2
г а г  1 г



3?
* 1 хж а>

• К - Х о0 - ^ 5 0  4»в л > х ^ 2 в  
« - « *  Й с  о  
t - to ^ghc

СЫРКА
Ш т

МАРКА
М8НТЯЖ
ЭА-ТА

Колич.
arts*

Вес в кг
мЛИСТА МАРКА

ПАНШ
МАРКА 
МОНТАЖ 
ЗА-ТА

КОАИЦ. Бес в кг НАИСТА
АРМАТ-ИЗД6Л

МАГМ
ПАНШ

МАРКА
МОНТ 
ЭЛ-ТА

колия. Бес 1 кг нЛИСТА
АРМАТ.

ИЗДЕЛ
однойют. опций АРМАТмзды ШТУК одной

шт Общий штук Одной
шт. ОПЦИИ

В—ОOJ
909П£Я?
90

Ив£.

ПОЗ \ S 18.0 т .  о —
«*сег
C s S

сэю

ПОЗ. 2 * 100 00.0 —

ЕГ
1«УIO

<аэ«Г*1

ооз.з 50 138 Ь9Л _
1 — 1*7 1 352 36-г |л ч __ С— IX 36.2 36.2 t — И 1 36.2 36.2 211  - 2 *) 1 15.6 15.5 28 У —24 1 15.6 IS 6 28 1 —2*1 1 15.6 iS.6 22
К Ч 4 2.9 И.Б 31 К - | 4 2.9 и. 6 31 К — 1 4 2.9 П.6 31
i - i 2 З.Ч 1.4 VI К - 2 2 ЗЛ 14 32 К —2 2 З.Т 1.4 32
t - 7 2 М * 8 34 е=раз

ее
4—V-е

t - 7 2 8.4 16.8 34 t —'7 2 2-4 16.8 34
c-s 4 1.5 6.0 Т Р Г 4 1.5 6.0 35 Г Ч 4 1-5 в.О 35
п ч 4 4 1 1 1 5.6 _52 .. ■ - 1 4 139 56 52 t=

£С
п -  1 4 t-39 5.6 52

ШРАЛЬ 16 0.1 U Ы t - l d 4 0,5 2.0 ЭТ У Ч (Г 4 05 2.0 31
ПОЗ 24 20 Q06 1.4 39 ПОЗ. 24 2В_ 0.0-1, 1.2 зв

С п е ц и ф и к а ИМЯ А Р М А Т 9 Р И И *  USf i Е А « И  НA. I J 1Н9 Л АН Е АЬ
4  t * .  i m * - I I * 4  A * t T  l l e 5

1 .  Д е т а л и  а р м и р о в а н и я  с е ч е н и я  и  о ч е р е д н о с т ь
МОНТАЖА СМ. Айст Н*4,

2. Н а данном чертеже теловно не показаны
«9 Н А П Р Я Г А Е М А Я  Л И П А Т Ч Р А -  ПОЗ 1 , ? / 3 / р , М . Л Ш  lfeT/,  

a )  С Е Т К И  М , С - у С - * 1  1 М .  А И С Т  1 4 - 5 ,

в )  З А К  А А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  С М  Л И С Т Ы  » Ц б / 7  ,
г )  С П И Р А Л И  И  R G 3  2 4  е м  А И С Т  НеТ

3 .  Д л я  л м ч ш е ГО ПРОЬЕТОНИРОЛАНМЯ ОПОРНОГО 
УЗЛА СПИРАЛИ ВОЗМОЖНО ЗАМЕНИТЬ СЕТКОЙ 
с “ 10 И 0 0 3 .2 4  С ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ ИСПЫТАНИЕМ 
П 1 Р В М *  О Б Р А З Ц О В ,  П 0 А П Е Р * 4 Л Ю 1 4 Н М  О Т -  
Ш Ш И Е  ТПЦКА Ь Ш £  ОПОРЫ-

т к
п п * - » 0.Ч в .п т ;. п т т * - » о д в - * п к ;  i m - t u i - t i r t  Е р

1 . 2 4
I I A
2.  - 1

I V H
М > н Т * Ж н > 1  РХЕМА A f M H H ) t * H H 8 . ? » 5 f E » H  Н;2-2

С 1 и м ® « » *и*  » * • » * ” H i ix  u i u i i i  n m m .
О ы п

i
А И С Т

Ъ , 
a



I T T — }

f t

Е I _________ iр ц

\ L i

ТлННЦл!. ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА

По 5-5

I  MATS И  ИХ ИЗДЕЛИИ

Д е т а л ь  -А"

Марки
II Ай ЕЛО

NN ПО 
ПОРЯДЦ 
МйНТАЖА

Армприме
m m * П р и м е ч а я  а я

i 2 3 4

« вBS

л
«Г сw>«
f£

» м - з
2 К —  1

1 г 3 4 3 К — 2

А—О
Cs?

\ м — 3 ЯРИ 1ST АН ЯВКЕ к о д ! 
СПИРАЛИ ПОСТАВЯТ! 1 
ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ

4 с - 1 0
2 К — 3 5 ПОЗ. 2 /з )
3 К — 2 6 ПВ3.24
4 но». 1 7 С - - & J О  ж  А Не /2  i t /

О
*? 5 с 8 НИЖ НИЕ / 2  BIT./ « к 1 С - 2

6 С —  2 ь £ - 8 Г Г м Ш Т Г й г Т
№ 7 c - s Т е м  ни  t  /2  шт./ ' в so Ь - 7 п о дв я за ть  к с  а
Ь 1
ж - * С — 7 ПОДВЯЗАТЬ К в -0 и М — 2 По д в я за т ь  к  t - s
££ 5 м - 2  i ПОДВЯЗАТЬ К с-в РОо 12 М — S

« м — « в? 0 Й
И П — 1 «о>— S4 С - { ПОДВЯЗАТЬ HE-Y

_ | 12 е —1 Т О 7 Ш П Г П ------------ г а

П р и м е ч а н и е

е Р л в а т А Т ь  С О ВМЕСТИ О С ЛИСТАМИ И* 3,5,6
2. 6 СЕ ЧЕ Н ИИ 3 - 3  НАПРЯГА еМ А Я А Р М А Т Ш ,  Ш 8 В И 8 ,

НЕ ПОКАЗАНА СМ. М П  Н °1
3. Ь ТАБЛИЦЕ 1 ПРИВЕДЕН ВВЗМОЖНЫИ НОрЯДОК 

МОНТАЖА ДРМАТЧРНЫА ИЗДЕЛИЙ.
4. В к л а д ы ш и  д л я  о б р а з о в а н и я  от» под э а е к т р о п р о -

БОДО БСТАИАВАИБДТЬ ПОСЛЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАШЫ 
/см. АИСТ БД

5. ХОДИТЬ по АРМАТУРНЫМ ИЗДЕЛИЯМ УСТАНОВЛЕННЫМ
в Ф о р м е  - з а п р е щ а е т с я .

т к HU8 -M .M -llT ; BTIJ-9I.J|.?U, ITT*. ИДО !М
!Г Н Армирование  панелей» Д етали*

ОЧЕРЕДИНСТЬ МОНТАЖА ЦЕМЕНТОВ. |» П Г - 
1 1 4
т т г



с г т

т )  “ ® t

Примем ah и я •-
1. Ра б о т а т ь  совместно  с л и с т а м и  

N? 5 ,4 . 7 .
2 .  СБЧЕНИЯ 3*3, Ц-Н, 5*5 и ОЧЕРЕДНОСТЬ 

МОНТАЖА СЕТОК СМ, ЛИСТ М?
3 .  Се т к и  с-1, с-2 можно соответственно

ЗАМЕНИТЬ РУЛОННЫМИ СЕТКАМИ 
ПО ГОСТу ЕЧ78*ЬЬ и

------- - - -- - ■ / СЕШ В* 2900 РАЗРЕЗАТЬ
ВДОЛЬ НА ДВЕ ПОЛОВ и н ьт / -
Вариант  армирования полки
УКОРОЧЕННЫМИ СЕФКАМИ СМ. ЛИСТ 
HS 13.

П л а н  п о  В - В

г
т к п п « - 9 о .з о - г с т ;  п т т а -э о .з о - ' гп А ;  м т в - з о .з о - г п р t i p  и я 

1. г ч г н

1971 Мо н т а ж н а я  с х е м а  а р м и р о в а н и я  п о а к и  п а н е л е й
Вып,

1
Л И С Т

5
1 т 1?



а.

и м и

*

a s  . * *  1

I— Г "1 3

м л

м л

Г Г "  r r  * /7мт/ ^

-Zk___ lZ_____ 1_______ 1 7  7

E l

Г------ т

[jir̂ZzrzZ

1

Jki

1

< 7

jl±

мм

м л

T ? V _ 1 Л -
1380

М- 3

\к

-■№-
I S Q 0  х Ч» 6000

М М /7 Ш Г /

1380

J t L

| i - ~ Т 7

1
II  n  ft П

M* 1 / 1 ш т /

, , / T /

_ V * 4
----1

4 -  1 - \ 1
М Л

\  M- 3

J »

1 7
L 630 ,

\  0TB.  Ф 3 8мм /с м . п р и м , з/ \
___ 5100_________ 2S00 L 2 S 0 0 , 630

" * r
8160

По 7*7

МАГИ.А
П А Н Е Л И

ПТТ8 - 90.30- 2СТ 
ПТТ8- 90.30- 2ПД 
ПТТ8 - 90.30-2ПР.

МАРКА 
ЗЙК.ЛАД НЬ!И 

ДЕТАЛЕЙ
Кол-во

ап.
8 ю  к г HN

ЧЕРТ. АРМ- 
TSPH. ИЗДЕЛ.одной шт. Общий

M-l 14 0.9 12.6 48
М-2 4 1.36 5.ЧЧ 49
М-3 4 1.14 6.96 50

Сп е ц и ф и к а ц и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  н а  п а н е л ь

П р и м е ч а н и я  ;

1.  У С Т А Н О В К У  Д Е Т А Л Е Й  С М .  Н А  Л И С Т А Х  М ,  N ?7

г. З а к л а д н ы е  д е т а л и  фиксируются в Фо р м е  
с п е ц и а л ь н ы м и  у с т р о й с т в а м и . 

в. О т в е р с т и я  п о д  э л е к т р о п р о в о д к у  Ф 3 8 мм.  о с у ­
щ е с т в л я т ь  В К Л А Д Ы Ш А М И ,  З А К Р Е П Л Е Н Н Ы М И  Н А  фОРМЕ 

(ПО С П Е Ц И А Л Ь Н О М У  З А К А З У ) .
4. О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с м , л и с т и ?4

Л%

т к П ? Т В “ 9 0 . 3 0 - 2 С Т .  П Т Т 8 - 9 0 . 3 0 - 2 П Д ,  П Т Т 8 - 9 0 . 3 О - 2 П Р ,
С Е Р  
1 .  24

И Я
2 - 1

1971 М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А  И С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  
З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  Н А  П А Н Е Л Ь

вып
1

А И С Т
6

№ 1  |б



$00

ННИЖБ

* s S _  
2 “ *  в * г ~  
о з 5 ? о “

f- Й г л  » - > * * -

С 1 " Г З

м*г Z'bllmj
t
Ч ~ Г

Ч

и

щ

£

Z y

± ±

ЯР==5? I Z X

A - - ~

Ф

Y / r ^ U y U f ^

Ж5И

A

C-7

с п и р а л ь  е м .  п р и м . З  листн?В

Узел 1 Для марок с мнд. »ст*/ 

± ] о  г , (з )1
1ь ш n m ~пт

Я
Г ^ Е

з  г а Поз-14

JBEA 2  / ш  МАРОК синД. „ffjC/tM. прим.2,3. 
j 3 E A  3  /для МАРОК СИНД, „ П Г / с м . П Р И М .1 ,1 .

П03.14
П р и м е ч а н и я  t

1. М естоположение ш о в  1,2,3
С М О Т Р Е Т Ь  НА Л ИСТ Е  Й г З

2. Напрягаемую арматуру, условно
НЕ П О Ш Ш У Й  В УЗЛАХ 1  И 3, С ПОГРЕТЬ 
СООТВЕТСТВЕННО ПО СЕЧЕНИЯМ 2-2
и 3 -3  -

3. Изображен ие  верхней  части узлов 
2  и 3 смотреть по узлу 1

4. При монтаже исключить возмож­
ность СДВИЖКИ СПИРАЛЕЙ С 
ОПОРЫ*/см. УЗЕЛ 1 / .

т к ПТТ8* 90.30 “2 СТ, ПТТ8-9 0 .3 0 -2ПД, ПТТ8- 90.30-2ПР. ,е | г и я
<. m - i

1911 Ар м ир о в ан и е  панелей. Узлы 1,2,3 вып
1

лист
7

\ т  17
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Я
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з:>ссэX
s:

€ХСОш
-X
ыиэ МА

ТВ
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В 
1

сссо<3осск
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\
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\
1
&

«с
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ь-о
=т-«хас

СП

ЭС2Е
-i1—

0- UJасш
*з:з:
о_1—

<sас
осс
зс

С П  D

И
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= T

Д е т а л ь  ,.A"
. Очередность монтажа а р м а т у р н ы х  изделииТаблица 1. ....  ' п

мя р к я

ПЯНЕЛЬЙ
нм по
ПОРЯДКУ
МОНТЙЖЯ

Армятурн.
ИЗДЕЛИЯ П? И МЕЧА ни я

г 3 ч

W»
о»•
От
о<п
гпJX*
Ь-
с :

1 м-з ПРИ У С Т А Н О В К Е  поз. Ч 
СПИРАЛИ П О С Т А В И Т Ь  8 
ПРОЕКТНОЕ П О Л О Ж Е Н И Е

г к - з
3 к - г
ч поз. Н
5 с-8 Н И Ж Н И Е  / 2 Ш Т /
6 с - ч
7 С-8 В Е Р Х Н И Е  / 2 Ш Т /
8 с -7 П О Д В Я З А Т Ь  К С-2»
9 м - 2 П О Д В Я З А Т Ь  К  С-8
ш М- 1
и П-1
гг. с-3 ПОДВЯЗАТЬ КС-7

1 2 3 4
с 1 М-3
ы 2 к-з
ол 3 к-г
о ч с-ш
in
1Г

5 П03.5 (3)
S ПОЗ. 24

f—с 7 С-8 НИЖНИЕ / 2 ШТ /
у 8 с-ч

•гг:о»
о

9 С-8 ВЕРХ НИЕ / 2ШТ/
Ш С-7 ПОДВЯЗАТЬ X С-2>

о 11 М-2 ПОДВЯЗАТЬ К С-8ст* 12 М-11/5
13 П-1

»—*— 14 С-3 Щ Ш атГт п
с=

ПРИМЕЧАНИЯ:
I  Ра б о т а т ь  совместно  с л и с т а м и  N ? 8 , t o , ! i .
2 . 8  СЕЧЕНИИ ПО 3-3  НАПРЯГ А ЕМА Я АРМАТУРА УСЛОВНО 

H I  ПОКАЗАНА СМ. ЛИСТ Н? \1 .
3 .  В ТАБЛИЦЕ 1 ПРИВЕДЕН ВОЗМОЖНЫЙ ПОРЯДОК 

МОНТАЖА АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ.
4. В к л а д ы ш и  д л я  образования  отв . под электропроводку

УСТАНАВЛИВАТЬ ПОСЛЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ /  СМ. ЛИСТ 11 /
5. Х о д и т ь  по АРМАТУРНЫМ ИЗДЕЛИЯМ УСТАНОВЛЕННЫМ В 

фОРМЕ ЗАПРЕЩАЕТСЯ .

т к П Т Т  ^ . 5 - Ш О * Ш ; П Т Т Ч 5 - 9 0 , 3 0 - Ш ; П Т П 5 - Ш 0 - (1ПР СЕ РИЯ
1 . г ч г - \

1 9 7 1
А р м и р о в а н и е  п а н е л е й » Д е т а л и  
О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  э л е м е н т о в

ВЫП
1

Лист
9

19
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* т

П р и м е ч а н и я  :

I  Работать совместно с листами н? 8,9.12. 
2> Се ч е н и я  3-3; 4-4,5*5 и очередность

МОНТАЖА СЕТОК СМ. АИСТ М? 9.
з .  Се т к и  с * з ,С -4  можно соответствен­

но ЗАМЕНИТЬ РУЛОННЫМИ СЕТКАМИ 
по ГОСТу 8478*66 .  

gSoM o/4/S  м 250 /  <50/Н/5 / , ГТ1. Ч 
В* 2900 И ВИЧЗО / С Е Ш  

В= *2.900 РАЗРЕЗАТЬ ВДОЛЬ НА А» В £
п о л о в и н ы  /«

Н. В а р и а н т  а р м и р о в а н и я  п о л к и

УКОРОЧЕННЫМИ СЕТКАМИ с м . л и с т  
N* 1 3 .

1 L -
ПТ T 4.5-90 .30-2 .  СТ; П ТТ4.5-90.30 - 2 ПА;  ПТТ4.5*90.30 -2ПР. С Е Р И Я  

1. 2 4 2 - 1
1971 М о н т а ж н а я  с х е м а  а р м и р о в а н и я  п о л к и  п а н е л е й

вып
1

Л И С Т
ю

п т  ю



ОСЬ СИММЕТРИИ

: НИИЖБ

• <  V

i :  1— 1— з :

с г т

Г  1̂ Г

^ ________________________Z_________ _______Z___________ /

м-гIT7T
”  17

и -

■ т н -
П л а н

м-г

м-з /

/ \ .......,  .. ..... ......... к
/

" 7  “ - к ^ и
М-17----------

\  м - г
к

-<
Ч  4

. 630
\  _ отв . Ф з К  см. ПРИМ. & \

*2.500 г т г§оо j a a . ,
110

------ ------- Г------ ------------------------7---—-------- ’----------------и
8760

ПО 7 - 7

Ма р к а
па НЕЛИ

птт 4.5-90.30-гст.
ПТТ 4.5-90.30-г  ПД 
ПТТ 4,5- 90.30-2ПР

МАРКА
ЗАКЛАДНЫХ

ДЕТАЛЕЙ
Кол-во

шт.
Вес к г NN

ЧЕРТ. А РИД*
ТУРН.И1ДЕЛодной шт. ОБЩИЙ

М-1 8 0,9 г г 48
м-г 4 Ш 5,4 49
М-3 4 1Л4 го 50

Сп е ц и ф и к а ц и я  з а к л а д н ы х  деталей  на панель

Примечания ;
1. Установки деталей с м . на аистах №9,17.
2. Закладные детали фиксируются в Форме специальными 

устройствами.
3. Отверстия под электропроводку Ф38мм. осуществлять

В К Л А Д Ы Ш А М И ,  З А К Р Е П Л Е Н Н Ы М И  Н А  ф О Р М Е  / ПО С П Е Ц .  З А К А З У  /

4. Очередность монтажа закладных деталей см. лист н?3.

U L ПТТ 4.5-90.30-гСТ; ПТТ 4.5-90.30-гпД • ПТТ 4,5 -90,30 • гпр С Е Р И Я
1. г ^ г и

1971
М о н т а ж н а я  с х е м а  и с п е ц и ф и к а ц и я

З А К Л А ДНЫХ  ДЕТАЛЕЙ НА ПАНЕЛЬ
ВЬШ I Л И С Т  

1 1 11
щ ы  ч
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НИИЖБ

Узел S /для м а р к и  с и н д . Ж /  см. прим . 2,3-

44

По и
ПРИМЕЧАНИЯ'■

t- МЕСТОПОЛОЖЕНИЕ ШОВ 4 ,5 ,6  СМ. 
ЛИСТ Hs В .

2. Напрягаемую  а р м а т у р у  условно

НЕ ПОКАЗАННУЮ В УЗЛАХ 5 И 6 СМ. 
СООТВЕТСТВЕННО ПО СЕЧЕНИЯМ 2-2
и 3 ”3 .

3. Изображение в е р х н е й  части  
узлов 5 и 6 см. по узлу 4.

4. При монтаже и склю чи ть  возмож­
ность СДВИЖКИ СПИРАЛЕЙ С 
ОПОРЫ- /см. УЗЕЛ 4 / •

T K ПТТ 4.5-90,30-2 С Т ; ПТТ 4 .5 -9 0 3 0 -2 П Д ; П ТТ4.5-90 .30-2П Р С Е Р И Я
1 . 2 4 2 - 1

1971 А р м и р о в а н и е  п а н е л е й . У з л ы  4 , 5 , 6 вып
1

лист
12

т г  №



Н И И  Ж Б

N

у - С -

Марка Код. В е с , к г . NS
листа1шт. ОБЩ.

c - t y 3 ft. 9 38.7 44

С - г у 3 S.6 18.8 4S

М о н т а ж н а я  с х е м а  с е т о к  п о л к и  п а н е а и  п т т 8 - 9 0 . 3 0 - 2 / с т , п д , п р /
/ В А Р И А Н Т  А Р М И Р О В А Н И Я /  % П о  2-2

_____________ (—= —r- ______________

~qi0 35SV-•/ \ УЗЕЛ .. 1" 355j 1- т— А г '

35S

• S L - I________
J- 150 > 75 ;1 ^

УЗЕЛ „Г
М а р к а Кол.

В е с  к г N?

Л И С Т А1 шт. О Б Щ .

с - з у 3 10. 6 3 1 . 8 4 8

с - 4 у 3 4.1 1 г .  ь 4 7

М о н т а ж н а я  с х е м а  с е т о к  п о л к и  п а н е а и  л т н $ - 9 0 . 3 0 - 2  / с т . п а . п р /
/В А Р И А Н Т  А Р М И Р О В А Н И Я / ц

JM-0 35S у з е л  ■.г<| 3SS
У к

8760 НО

По з - з
Т К
1971

г т т т а - з о . з о - г с т ;  п т т в -90.30- г п Д  : п т т в  *  90.  з о  -  г  п р  ;  
П Т Т  45 -  9 0 . 3 0  •  г с т ;  п т т  4,5- SO.  3 0 -  Щ  ;  П Т Т  4 , 5 -  9 0 . 3 0  - £  П Р .

А р м и р о в а н и е  п о л к и  п а н е л е й  к о р о т к и м и  с е т к а м и
_______________________ /  В А Р И А Н Т  / ____________________________

11

С Е Р И Я
г ч г и

в ып .
1

Л И
13□

i n s  г  4 }
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О -в1_ ю 1

с г г з

П л а н

" Г
8760
8980

ПО М  По 3-3
V hm  ( С М .  Т А Б . 1  С Т Р -8)

8780
+

Расчетная схема

П о  Н
Ха р а к т е р и с т и к а  изделий

Н а и м е н о в а н и е

П А Н Е Л И
М а р к а

б е т о н а

о б ъ е м
БЕТОНА

Ml

ВЕС
ЭЛ" ТА

т

РАСХОД
СТАЛИ

HATSPAAbH.
КГ.

П Т 8  -  9 0 . 1 5  - 2.СТ зоо 137.3

П Т 6  -  90 .  IS - Ш
Чоо

\ , и з д Ю & Д

П Т 8  -  9 0 , 1 5  - ш 100,8

ПТЧ.5  -  9 0 .  IS - г а Зоо 98,1

П Т 4 .5  -  9 5 , IS - г ч *100 ш з д 7 8 . 0

П Т Ч .5  -  90 .1 5  - 1 П Р Зоо 7 7 . 3

Примечания:
1. РАБОТАТЬ СОВМЕСТНО С АИСТОМ N*1S
2 .  М о н т а ж н ы е  с х е м ы  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  для

ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИИ И ПОКРЫТИИ 
с м .  НА АИСТАХ Н М 1 Л 4 .

Т К
ПТ8 "90,15 СТ; ПТ 8 ’  9 0 ,  IS -  7L П А ; ПТ 8 ” 90,15- ДПР.
ПТ 4 .5 *9 0 .1 5  ° 2.СТ 5 n T 4 . S “ 9 0 . l S » 1 n A ;  ПТ 4 . S -  9 0 . 1 5 -  1пР.

ё Т Т Т П Г
i  д н и

Т 1 9 7 1 О б щ и й  в и д  п а н е л е й . Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и й
8ЫП

1
л и с т

Щ

« n t  1



1Н
эгв ,

. г щ

R-SO

М -

Уз е л .Б* Узел *В# По k-k
I м \- г  I

М А Р К А

П А Н Е Л И

СТЕРЖНСВЯЯ
АРМАТУРА 

ГОСТ  
5 7 8 1 *  61

Армату рпр. 
чмтч 

цниичм 
476-61

Проволока
выюкопроч.
ПЕРИОДИЧ- 
ПРОФИЛЯ 

ГОСТ 84*0-63

С Т Е Р Ж Н Е 8 А Я  А Р М Й Т У Р А
П р о в о л о к а  

О Б Ы К Н О В Е Н Н А Я  

ГОСТ 6 7 2 7 - S 3

С ТА Л Ь  п р ок ат ная  
В К С Т - З К П  

Г О С Т  3 8 0 -  6 0 *

*<*)
Всего

Г О С Т  5 7 8 1 -  61

КЛ. А -  5 П - 7 Вр-1 К Л - А '  ш | к л .  А - I В - 1 Профили
С Е Ч Е Н И Е ,  М М

1Е 15 1S 9 5 — 8 6 ИТОГО 14 6 Итого 5 4 3 ИТОГО -110*8 L6i*40»5 Итого

ПТ8 • 9 0 . I S -  2 0 1 . 71,8 _ — — _ — 70,0х* — го.о 2 . 8 1.5 J L L 19,1 8,7 1,2 2 9 . 0 1.8 10,ч 1 2 .2 137 .3

ПТ 4 . 5 - 9 0 . 1 S - 2 C T . — 4г,5 — - — — 17.9 х — П .9 2 , 8 1,5 4 .3 12,S 11,0 1,0 2 4 ,5 1,8 7.1 8,9 98,1

П Т 8  * 9 0 . 1 5  - 2 П А — — 4о,о - — — s*=»
оo' - 7 0 . 0 2 , 8 1,5 4 .3 20,6 8,7 0,4 29.7 1,8 10,4 12.2 106 ,2

ПТ 4.S - 9 0 . 1 S - 2 R A — — — 71,4 — — 17,9 х — 17.9 2.8 1,5 4,3 14.1 11.0 0,4 25,5 1,8 7,1 8.9 78,0
ПТ 8 - 90.15-2ПЯ — — — — 34.6 — 70.0ХХ - 20,0 2.8 1,5 4.3 20.6 8,7 0,4 29,7 1.8 10,4 12,2 100,8
ПТЦ.5 - 90 .IS -2П? — — — — 20,7 — 17,9х — 17.9 2.8 1,5 4,3 14.1 11.0 0,4 25,5 1,8 7.1 8.9 77.3

*J В TQM Ч И t Л£ Н А  ЗАКЛАДНЫЕ  ДЕТАЛИ» 6,5 КГ- 
Х х ) В Т О М  ЧИСЛЕ НА З А К Л А Д Н Ы Е  ДЕТАЛИ- 8.6 КГ- 

ХХ!° С м .  ПРИМ.  1 ЛИСТ Н ? 5 5 .
Примечания :

i  Местоположение узлов и сечении см . на аисте мНЦ
2. В ыборку стали на з а к л а д н ы е  д е т а л и  с м . лист n?S5

т к
п и  - 90. 15»  г с т ;
пт Ц,5* 90.15 * 2  СТ;

ПТ8" 90.15 -7 ПД . ПТ8• 50.15 - 7 П Р ;  
ПТ45- 90.15 - 7 ПД. nTHS-90-IS • 2ПР .

СЕРИЯ-
_ 1. 2 4 2

<971 Общий вид панелей .Узлы М , 8 .  тМ, 5 -5 ,&S. Выборка стали.. Вып Гл  
1 15
Ш Ч
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' vj
) .г г> uf$к

\ ш

< ti< X
S
X с

< t jd Sь Ok. д;
L_

.i-= оэ -  31 ЗС 1—
«*■ L .
3 -.| £ a i s

■1

_  X  со
|XX S° ««о
>«> s

О Л < 1 7 , 0  .
t ^ l O r n y -  х  L -

c m j

МАРКА
ПАНЕЛИ

МАРКА
МОНТАЖ
ЗЛ-ТА

колич.
шт.

В ес в к г . Н
ЛИСТА

АРМ.
И Щ А ,

одной
шт. ОБЩИЙ

1—
О

JO
о<г>
сои-с=

Г 4 1В,о 11.8 *■
с- 5 1 18.3 18,3 40
С -7 1 8.4 8,4 34
С • 9 4 1.1 4,8 36
К • 1 г 2,9 5,8 31
К -2 1 3,7 3,7 зг
П-1 2 1,39 1.8 ъг

Спираль ft 0,1 0,8 зв

МЯ?КЯ

ПАНЕЛИ

«*сг

МАРКА
МОНТАЖ
ЗЛ-ТА

КОЛ ИЧ*

шт.
ВЕС 8 КГ N

ЛИСТА
АРМ.

и з т .
одной

шт ОБЩИЙ

г 4 10.0 40.0
С -  5 *) 1 18,3

об 4о
С - 7 - J 8,4 8,4 34
С - 9 4 1,2 4.8 36
К-1 2 2,9 5,8 31
К - 2 1 3,7 3,7 32
П-1 г 1.39 2.8 52
С-10 г 0,5 1,0 37

поз. 24 10 0,06 0,6 39

МАРКА

ПАНЕЛИ

МАРКА 
МОНТАЖ 
ЭЛ- ТА

КОЛИН.

ШТ.

В е с  в к г Н
ЛИСТА
АРМЯТ.
HJAEA.

ОДНОЙ
ШТ. ОБЩИЙ

3 2 5 1,38 34.6
С - 5 * 1 18.3 18,3 40
С - 7 1 8,4 8.4 34
С - 9 4 1,2 4.8 ЗЬ
К - 1 2 2.9 5.8 31
К - 2 1 3,7 3,7 32
П-1 г 1.39 2,8 52
С-10 г o.s 1.0 37
поз.24 »о 0.06 0.6

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  НА ОДНУ ПА Н Е Л b

См. П Р И М .  N8 В,Ч А ИСТ н?

та

п о  г - г

По К-К

Пр и м е ч а н и я :
1. Д е т а л и  армирования , сечения и 

ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА СМ- Л ИСТ  N 17.
2. НА ДАННОМ ЧЕРТЕЖЕ УСЛОВНО НЕ 

ПОКАЗАНЫ:
вс) НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА - ПОЗ. 1 .2 ,3  

СМ. Л И С Т  НЕ 2.0,
Ъ) СЕТКИ С-s С’ 7 см. ЛИСТ Н#18
в) ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ СМ. ЛИСТ N=17, 19,2.0.
г) спирали и поз, 24 см. лист N* 20.

3. Спи р а л и  возможно з а м е н и т ь  сеткой С-10 и поз. 
24 с ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ ИСПЫТАНИЕМ ПЕРВЫХ 
ОБРАЗЦОВ, ПОДТВЕРЖДАЮЩИМ ОТСУТСТВИЕ 
ТРЕЩИН В ЗОНЕ ОПОРЫ.

Т К ПТ8 -90.IS -2СТ ; ПТ8-90.IS- 2ПА; ПТ8 -90.15 - 2  ПР; С Е Р И Я
1. 242*1

1 9 7 1
МОНТАЖНАЯ СХЕМА АРМИРОВАНИЯ « РАЗРЕЗЫ М ;  2-2.
Спецификация арматурных изделий на панель

вып.
1

ЛИСТ
16



г
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ПО

Ш 'и ж -Б

! Л

с  v  V  X  (

с г ~ г

ТАБЛИЦА Очередность  м о н т а ж а

гю к - к
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

j МАРЛИ

Г к ш »

НН по
порядку
МИНТЯЖй

ЛРМАШЫЕ
ИЗДЕЛИЯ

П р и м е ч а н и я

\ 1 г 3 ч
i м -  3 ПРИ УСТАНОВКЕ ПОЗ. 1
ч ! к - 1 СПИРАЛИ ПОСТАВИТЬ В

~ 3 ' ! и * 1 ПРОЕКТНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ
S**— н ;i по з .  1
0 4 S г  М ” S Н И Ж Н И Е  14 Ш Т /

< ь С- 3 Н И Ж Н И Е  11 ШТ/
7 С - 9 В Е РХ Н И  Е ШТ/о

СП 8 !! М - 5 В ЕРХ Н И Е  / Ч ШТ/
?

<ю
L S  _ ! ; С - 7 П О Д А Ш Ь  К С - %

13 !1 м - 2 ПОДВЯЗАТЬ К С -Т  И С -3
е = И “ М-1

11 П-1
В C-S ПОДВЯЗАТЬ К  С *7

1 г 3 Ч
1 М- 3

, ^ г К- 1
25Uсг 3 х * г
CsS ч с - 10
i£-i 5 поз. 2/3
О 6 поз.2 Ч
* 7 ЙИ*5 НИЖНИЕ /  Ч шт./ по 3-3

£ 8 С-9 НИЖНИЕ / 2шт./

е=
9 С-9 ВЕРХНИЕ / 2ШТ/
I0 M*S 8ЕРХНИЕ /Ч ШТ/

11/-. 11 С«7 ПОДВЯЗАТЬ К С-%
О 1г М-2 ПОДВЯЗАТЬ К с-7 И С*Эсг»

1 в м-1
к? и п ч
1= 15 С-5 щ в я зд ть  к.С-7

1______ J

irz:

fa-HUPWWH.- *-*к*П>Сг±

1. Ра б о т а т ь  cosm ectho  с а и с т а м и  nn 16,18,19.
2 .  В  С Е Ч Е Н И И  3 - 3  Н А П Р Я Г А Е М А Я  А Р М А Т У Р А  У С Л О В Н О  

H I  П О К А З А Н А  С М .  А И С Т  НЗ 2 . 0 .

3 . В Т А Б Л И Ц Е  П Р И В Е Д Е Н  В О З М О Ж Н Ы Й  П О Р Я Д О К  М О Н Т А Ж А  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И  *

к.  В к л а д ы ш и  д ля  образования  о т s  под э л е к т р о п р о в о д к у

/ С М ,  Л И СТ  1 9 /  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь  П О С Л Е  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы  
S, Ходить ПО А Р М А Т У Р Н Ы М  И З Д Е Л И Я М  У С Т А Н О В Л Е Н Н Ы М  В 

ф О Р М Е  -  З А П Р Е Щ А Е Т С Я  ,

т к nT8-9Q.1S-2.CT ;  ПТ8 -90.1S -2.ПД ; ПТ8 -  90.15 -2 .П Р С Е Р И Я  
1. 1 4 1 - 1

I 9 7 I
АРМИРОВАНИЕ ПАНЕЛЕЙ. ДЕТАЛИ. 
ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА ЭЛЕМЕНТОВ

вып
1

Л И С Т
17

т г  ?7
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f

По г - г

П р и м е ч а н и я *»
1 ,Ра б о т а т ь  совместно с л и с т а м и  н 16,17,20. 
I.Сеч ения  3 *3 ,ч-ч и о ч е р е д н о с т ь  мо нта ж а

СЕТОК СМ. АИСТ № 17.
3. Сетку  С*5 можно з а м е н и т ь  р у л о н н ы м и  

СЕТКАМИ по ГОСТ,У 8478 *66 .
1 5 ° / I S O / Ч /5 / С Е Ш  6 : 2 . 9 0 0  Р А З Р Е З А Т Ь  В Д О Л Ь

в=гэоо '
НА ДВЕ ПОЛОВИНЫ / .

4. В а р и а н т  а р м и р о в а н и я  п о л к и  у к о р о ч е н н ы м и  

с е т к а м и  с м .  лист к ? 2 6 .

1

п ПТ8-90 15-2СТ; ПТ8- 9(М5 ” 2ПД ; ПТ8'Э0 15 - 2ПР; С Е  а

1. гч
И  Я
I2.-1

197! Мо нт а жн а я  с х е м а  а р м и р о в а н и я  п о л к и  п а н е л е й .
выл.

1
Лист
18
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По 7°7

М а р к а
П А Н  Е ЛИ

МАРКА
З А К Л А Д Н Ы Х

Д Е Т А Л Е Й

Кол- 80 
шт.

В ес кг N N
ЧЕРТ.  А Р М А -
ТЧРНЫх
ИЗДЕЛИИодной шт. О Б Щ И Й

ПТ8 -90.15 '2СТ 
ПТ8 - 90.15 -2ПД 
ПТ8 -90-15 -2ПР

М-1 10 0.95 9,0 48
М-2 2 1.35 2.7 49
М-3 2 П т 3.S 50
м- s * ) 8*) 0.70 5,6 51

Сп е ц и ф и к а ц и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  н а  п а н е л ь

*) см . прим. „ 5 "

Примечания ;
1, Установка д еталей  с м . на листах к? 17. 2о 
г . З а к л а д н ы е  д е т а л и  фиксируются В Форме специальным  

устройством.
3. Отверстия под электропроводку 0 3 8  мм  осуществлять 

ВКЛАДЫШАМИ ЗАКРЕПЛЕННЫМИ НА ФОРМЕ J  ПО СПЕЦ . ЗА К АЗУ/
4. Очередность монтаж а  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с м . лист м 17
5- Закладную деталь . m-s* в у р о в н е  н и з а  т о р ц о в о г о  ребра / 4  ш т / 

у с т а н а в л и в а т ь  по  с п е ц и а л ь н о м у  з а к а з у .

т к ПТ8 -90.1S-2CT, ПТ8-90.13 - г п Д  . ПТ8 - 90,15 -2.ПР С Е Р И Я
1.242-1

1971 МОНТАЖНАЯ СХЕМА И СПЕЦИФИКАЦИЯ ЗАКЛАДНЫХ 
ДЕТАЛЕЙ НА ПАНЕЛЬ

ВЫП
1

ЛИСТ
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У З Е  А Л  '  /  ДЛЯ МАРКИ СИНД.  ,.СТ#7
М

НЗЕД „З** /  ДЛЯ МАРКИ С ИНД. * П ? 7  СМ. ПРИМ. *1.3.

По Н Примечания  ;
I  Место положен ие узло 8 7 , 8 J  

см. лист ы? te -
2 ,  Н а п р я г а е м у ю  а р м а т у р у , у с л о в н о  

Н Е  П О К А З А Н Н У Ю  В У З Д А Х  8 И 9 ,  
С М .  С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  ПО С Е Ч Е Н И Я М  
2-2 и 3-3.

3 .  И З О Б Р А Ж Е Н И Е  8 Е Р Х Н Е Й  Ч А С Т И  
У З Л О В  8 И 9 С М .  П О  У З Л У  7  •

Н, При М О Н Т А Ж Е  И С К Л Ю Ч И Т Ь  

В О З М О Ж Н О С Т Ь  С Д В И Ж К И  С П И Р А Л Е Й  

С О П О Р Ы .

Т к П Т 8 -90.15-Ш ;  П Т 8 - 9 0 . 1 5 - Ш  ; П Т В -9 0 .1 5 -1П Р С Е Р И Я1. гчг-i
1971 А р м и р о в а н и е  п а н е л е й  .  Узлы 7.8,9 в ы п .
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МЯР КЙ

ПАНЕЛИ

М А Р К А
МОНТАЖ
Э Л - Т А

КО ЛИ Ч

шт.

ВЕС В КГ N
А И С Т А
А Р М А Т .
НАД ЕЛ .

МАРКА

П А Н Е Л И

М АР КА  
МОНТАЖ 
Э Л - Т А

колич.
шт.

ВЕС В КГ N!
Л и с т а

а р м а т .

М А Е  Л.

МАРКА

ПАНЕЛИ

МАРКА
МОНТАЖ-
Э Л - Т А

КоЛИЦ.
шт.

ВЕС В КГ N?
ЛИСТА
АРМАТ.
И5Д Е Л .

ОДН ОЙ
шт. ОБЩИЙ

одной
шт. ОБЩИЙ

одной
шт. ОБЩИЙ

»—
©4
1

tn

о
СП
?

er*

1— 
J=

4 3 14.1 42.5 -
« С= :
Csl

1
%Г>
ода9
ш
-а-*
н -С=

5 6 3,6 21.4 - а .
С?
0 41
i r a

с эда
1

1Г*

н -
с =

3 15 1.38 2 0 .7 -

С - 6 * ) 1 ISA 15.2 41 С - 6 * ) 1 IS,2 15.2 41 С- 6 х) 1 15.2 15.2 41
С - 7 1 8 Л 8.4 ЗУ С -7 1 8.4 8.4 34 С -7 1 8.4 8.4 34

" С -9 ч 1.1 4.8 36 С -9 4 1.2 4.8 ЗЬ С - 9 4 1.2 4,8 36
к - г 1 3.7 3.7 32 К - 2 1 3.7 3.7 32 К -2 1 3,7 3,7 32
к - з ч 2.3 4.6 33 К - З 2 2.3 4.6 33 К - З 2 2 ,3 4.6 33
П-1 г 1.39 2.Е 52 п-1 2 1.39 2.8 52 п-1 2 139 2.8 5 2

СПИРАЛЬ**’ 6 <4 0,6 33 С-10 2 0.5 1.0 37 С -10 2 0.S 1.0 37
поз-24 !о 0,06 0,5 39 П03-2Ч ю 0.06 0,6 , 39

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  НА О Д Н У  П А Н Е Л Ь

* )  СМ. П Р И М .  N 3 , 4  А И С Т  М 2 3  

С м .  П Р И М .  3  А И С Т  16

П р и м е  ч а н и я  :

1.  Д е т а л и  а р м и р о в а н и я  , с е ч е н и я  и

ОЧЕРЕДНОСТЬ МОНТАЖА СМ. АИСТ N? 9.2
2. На д а н н о м  ч е р т е ж е  условно н е  п о ­

к а з а н ы »
а) НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА -  ПОЗ.3,4,5 
СМ. АИСТ н? 2.S.
б) СЕТКИ С-6, с -7-см. ЛИСТ н? 23.
& ) З а к л а д н ы е  д е т а л и  с м . л и с т ы  н ? 2 2 Д 4 Д 5  

1) СПИРАЛИ и поз.24 см. Аист Н? 25 ,

т к ПТЧ.5-90.15 -гит; ПТ-4,5 -90.IS -1ПД; ПТ-4,5-90.1Б - 2ПР- С Е Р И Я  
1 . 2 4 2 - 1

1971 МОНТАЖНАЯ СХЕМА АРМИРОВАНИЯ. РАЗРЕЗЫ Н ;  -2-2;
С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  н а  п а н е л ь .

в ы п .
1

л и с тг\
ю ъг Ч



ГН И И ЖБ

С Г Г Г З

Д е т а л ь „ л*

OTL Ш  ЭЛЕКТРОПРОВОДКА
Ф 38/см. прим.В / 

/ лист г ч /

"7 45 74S Деталь .А'

3 - 3

По A 4
Очередность монтажа а р м а ш н ы х  изделий

NH ПО
АРМАТУРНЫЕ

1 г 3 *
МО РКА П О Р Я Ш П р и м е ч а н и я 3 М - 3
ПЙНЕЛЕИ М ША Ж Я ИЗДЕЛИЯ о ~ 2 к - з

1 — 3 4 с=
fS j 3 К - 2

1 M - 3 П Р И  У С Т А Н О В К Е  ПО З . Ч А ч с - ю
г K - 3 С П И Р А Л И  П О С Т А В И Т Ь  8

ЕЛ
S ПОЗ.  S / з

3 K - 2 П Р О Е К Т Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е
ОО 6 ПОЗ,  2 4

»— 4 П03- 4 V ) 7 М - 5 Н И Ж Н И Е  / 4 ш т /
О

o J 5 M - S Н И Ж Н И Е  / Ц Ш Т /
- Т

8 С - 9 Н И Ж Н И Е  /  2  Ш Т /
» s C - 9 Н И Ж Н  И Е / 1 Ш Т / с :

3 С - 9 В Е Р Х Н И Е  /  2  ШТ /
t n 7 C - 9 В Е Р Х  Н И  Е / 2 Ш Т / 10 M - S В Е Р Х Н И Е  /  4 Ш Т /
d
d > 8 M - 5 В Е Р Х Н И Е  14 ШТ / о » И С - 7 П О Д В Я З А Т Ь  К С - 2

i 9 C - 7 П О Д В Я З А Т Ь  К £ - 2 4 0 12 М - 2 П О Д В Я З А Т Ь  К  С - 7  И С- 3
i n to M - 2 П О Д В Я З А Т Ь  К С - 7  И С- 9 33 М- 4
1—* tt M - l i o 14 П - 1
C . 12 П - 1 15 С - 6 П В А В Я Ъ А Т Ь  К С - 7

13 C - 6 П О Д В Я З А Т Ь  К  С - 7 C S

(СИ. ПРИМ.5 АИСТ Ha2А)

Примечания :
t  Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  с  а и с т а м и  н н  2 1 Д З ,  2 4  

В СЕЧЕНИИ 3*3 НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА УСЛОВНО НЕ 
ПОКАЗАНА СМ. АИСТ № 2 5

з .  В ТАБЛИЦЕ ПРИВЕДЕН ВОЗМОЖНЫЙ ПОРЯДОК МОНТАЖА
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИЙ.

Ц. В к л а д ы ш и  / д л я  о б р а з о в а н и я  о т в . п о д  э л е к т р о п р о в о д к у ,
С М , АИСТ 2 4 /  УСТАНАВЛИВАТЬ ПОСЛЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ .

S. ХОДИТЬ ПО АРМАТУРНЫМ ИЗДЕЛИЯМ , УСТАНОВЛЕННЫМ В (рОРМЕ-ЗАПРЕЩАЕТСЯ.

т  к  П Ш - 9 0 . 1 5 - 2 е Т , ‘ ПТ 4.5 "30,15 - 2 П Д ;  Л Т 4 . 5 - 9 0 . 1 5 - 2 П Р
СЕ РИЯ

1. 2 4 2 * 1
I Q 7 H  А р м и р о в а н и е  п а н е л е й ,, д е т а л и . 
1 э | ]  | О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а  э л е м е н т о в .

ВЫП-
1

Л И С Т
гг

Ш  М



ОСЬ СИММЕТРИЙ

НИИЖБ

с г т ~ ^ з

Пд АН ПО в-в

П р и м е ч а н и я :
1. Р а б о т а т ь  с о в м е с т н о  о  а и с т а м и

n? 1\, 2 2 { 2 S .
2 .  С е ч е н и я  3*3» Ч -Ч и о ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж а

С Е Т О К  С М .  А И С Т  н? 2 2 .

В.  C e t k v  С°6 м о ж н о  з а м е н и т ь  р у л о н н ы м и

СЕТКАМИ ПО ГОСТ,У 8478-  Ь6
- А 5.°/_! 5 ° М 5 / С Е Т К И  В 5 2 9 0 0  Р А З Р Е З А Т Ь  

8 ?  2900
В Д О Л Ь  Н А  Д В Е  П О Л О В И Н Ы  /

ч. В а р и а н т  а р м и р о в а н и я  п о л к и

УКОРОЧЕННЫМИ С ЕТКА МИ СМ. ЛИСТ

н? 2 6 .

т к ПТ 9,5- 90.15 • 1СТ; ПТ 9.5 -90,15 - Щ ; ПТ 9,5-90.15 - 1 ПР. С Е Р И Я  
1.  2 4 2 "  1

(911 Монтажная схема армирования полки панелей
вып.

1
Л И С Т

2 3

\ \ т  Y i
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ось СИММЕТРИИ

П Л А Н

\  ^  /  _____ _ ______ « L Z — * * -

1 1  1
> c

\ | Г ---------------------------- “ f T - 4\  >\ -]
r M-3
/

f«0
i v \  1 \  0TB- Ф38 | \  !

I I
, 1  630 L 2500 2500 , i s o s  L 630 L
i . ’ 8980

Г  T  < 1

По 7 -7

м-5 М-5

М А Р К А
П А Н Е Л И

М А Р К А
ЗАК ЛАД НЫХ

Д Е Т А Л Е Й

Кал-So 
шт.

ВЕС КГ ЧЕРТ. АРМА-ТАРНЫХ ИЗ­ДЕЛИЙОДНОЙ шт. ОБЩИЙ

ПТ4,5 • SO. 1S-2CT 
ПТ 4.5*90. !S *2ПД 
т ч .з - 9 о .  is*2cT

М -1 4 0.90 3.6 4S
м -2 1 1.36 2,7 чз
М-3 2 1.14 3,5 50
М- 5 *) В*) 0.10 5,6 S1

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ НА ПАНЕЛЬ

^ с м .  ПРИМ»  „ 5 "  А И С Т  19 .

П р и м е ч а н и я  :

1 .  У с т а н о в к а  д е т а л е й  с м .  н а  л и с т а х  № * 2 . 2 , 2 5 .  

г . З а к л а д н ы е  д е т а л и  ф и к с и р у ю т с я  в  Ф о р м е  с п е ц и а л ь н ы м  
у с т р о й с т в о м .

3. О т в е р с т и я  п о д  э л е к т р о п р о в о д к у  Ф 38 м м . о с у щ е с т в л я т ь

В К Л А Д Ы Ш А М И  ,  З А К Р Е П Л Е Н Н Ы М И  Н А  ф О Р М Е .
4. О ч е р е д н о с т ь  м о н т а ж  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  с м . л и с т  2 2 .
5.  З а к л а д ,  д е т а л и  м -5 в у р о в н е  н и з а  т о р ц о в о г о  р е б р а  / Ч ш т ./ 

у с т а н а в л и в а т ь  по  с п е ц  . з а к а з у .

ТК ПТ 4 , 5 - 9 0 , 1 5  - 2 С Т  . П Т 4 , 5  - 9 0 . 1 5 - Ш  . ПТ 4 , 5  * 9 0 . 1 5 - 2 П Р
, 1 8  Р И  Я
1 .  m - i

1971 М О Н Т А Ж Н А Я  С Х Е М А  и  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  
Д Е Т А Л Е Й  Н А  П А Н Е Л Ь

вып,
1

л ист
1 4

1 Ш  Ц
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Ш Х Г

\ j 5 Е А„1 i " Д л я  марки t инд,.ПД*Усм. прим. 2.3 
Ъ ы Ж  / Д Л Я  М А Р К И  I  К Н Д . . П Р / С М .  П Р И М .  2 . 3

Vi

По 1-1
т . и

П о ? - 8!  П о 5 " 3

П р и м е ч а н и я

1. Местоположение чзлоб 10,11,12
с м.  л и с т  d  21

2. Н АПРЯГ АЕМУТО АРМАТУРА С̂ЛОЕНО
НЕПОШАННЧЮ В ШАХ 11 и 12 

СИ, СООТВЕТСТВЕННО ПО СЕЧЕНИЯМ 2-2 
и 3 -ъ

^ . И з о б р а ж е н и е  в е р х н е й  ч а с т и  м з -

ао»11и 12 см. но ч з н  Ю.
4. П ри  м о н т а ж е  и с кл ю ч и ть  возм ож ­

н о с т ь  С А ВИ ЖК И  СПИРАЛЕН С 
О П О Р Ы .

т к ПТ ^ 5 - 9 0 . 1 5 - 2 0 1 ,  ОТ 45 - 90-15 -2  ПТ 4.5- 90.15-2ПР С £ Р И Я 
V 2 4 2 - 1

1911 А Р M M P D IA H H E  панелей . 9 з л ы  1 0 , 1 1 , 12
вып.

1
Л м ст
25

Ш 1  V
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35

С - 5 3

МАРКА КОЛ.
ВЕС К Г И

Листд1шт. 0 6 U 1 , .

С-53 3 Ь.5 19.5 42

М онтажная с х ем а  сеток полки п а н е л и  пт8-9РЛ-2/ст,пд.пе/
/ В А Р И А Н Т  А Р М И Р О В А Н И Я /

по 2-2

1 5 0  ,, Т5
ю .

И л  '

МАРКА кол.
В ЕС КГ н

ЛИС! А1 U1T. ОБИ,.

С -63 Ъ 5 . 4 1в.г 4 Ъ

М о н т а ж н а я  с х е м а  с е т о к  п ол к и  панели  п т 4.5-90-15-2 /ст.пд.ир>
/ в а р и а н т  а р м и р о в а н и я / г 200 , 75

.355 5 Е к Л ”
4 ----------------------

355 Ю.

МО втбо МО

По 5-5
Т К ПТВ-90ИЗ-2ЕТ ; ПТ8-90.15- 2 ПД; ПТ В -  90.15 - 2 Tip 

ПТ 45-90.15'2СТ ; ПТ45-Ш5- 2 ПА: ПТ45-90.15 - 2 ПР;
С Е р и я  
1. 2 42  -1

1971 а р м и р о в а н и е  полки панелей к орот к ими  сетками 
/ в а р  и а н т /

вып.
{

ЛИ СТ 

26
т е









3  Н ИИ%5

39

М ь т о ш т ь  к з  н т  а к т  ней 
с к а р к о й  н а  м н о г о т о ч е ч н ы х

МАШИНАХ

* П М 1 , Н ф И К А Ц Ц Я  А Р М А Т У Р Ы
N N
Ш .

р  мм
КЛАСС

Длина
мм

кол-во
91Т

ОБЩАЯ ДЛИНА 
м

Б 4 Ы Ъ Ш Б 52-4-

10 5 B I 1440 59 85.0

Т  К

1971

С - 5 С Е Р И Я  4 , 2 4 2  4

6  ЕС  
К Т

П Т 8 -  Э О . Ш - 2 / Cf д д . п ? !

1 8 3 >
в ы п у с к

1
Л и с т

4 0

ИЗГОТОВЛЯТЬ к о н т а к т н о й  
св арко й

С п е ц и ф и к а ц и я  А р м а т у р ы

Нл!
поь.

ф  мм 
КЛАСС

ДЛИНА
ММ

кол-во 
шт

ОВШДЯДЛиЯА
М

50 5 И 14-40 21 30.2

5< 4 B I 3150 Б 18.9

т к

19*14

С- 59 Се р и я  1 .242 -4
вес

кг П Т 8 -  00.15-2/СТ11ДJ1P

Б.5 ВЫПУСК лист

1 4 2

s ) ,
* 0 ;

* «

L I ....1

' П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Ы

И З Г О Т О В Л Я Т Ь  К О Н Т А К Т Н О М  С В А Р ­

К О Й  Н А  М Н О Г О Т О Ч Е Ч Н Ы Х  M l  i l l ” 
Н А Х

NH
П 0 5 .

ф  им 
КЛАСС

Д а й н а

ми
КОЛ-ВО

Шт.
ОБЩАШИНА

м

8 4 B I 8740 8 52.4

10 5 B I 1440 45 64.8

ТК
1911

С-5 С Е Р И Я  1,242 -4
« Е С

К Г
НТ4.5 -90.15-2|сШ П Р /

15-2
В Ы П У С К

1
Л ист 

41
Т К

ПТ 8 - 90.15-2СТ; ПТ8 -90.15-2ПД*. ПТВ-90.15 - 2ПР 
ПТ4.5- 90.15-2С1 • ПТ4.5-90Л5-2ПД : ПТ 4.5-40.15 - 2П Р. С ЕРИ Я 

1 .24 -2  -4
1 9 7 1 А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  С - 5 . С - 6 ,  с - 5 9 ,  С -б у . вып
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'  ИЗМЕРЕННОГО ПРИ ИСПЫТАНИИ
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^ К А З А Н И *  ПО И С П Ы Т А Н И Ю  ПАНЕ.ЛЕЙ

Испытание панелей производить в соответствии
С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ Ь Ш  -  66 „ ИЗДЕЛИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

с б о р н ы е  .  М е т о д ы  и с п ы т а н и й  и  о ц е н к и  п р о ч н о с т и

ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТи"

Отбор железобетонных изделий следует 
ПРОИЗВОДИТЬ 8 соответствии с требованиями 
П. 2.1 ГОСТ 8 829 -6 6.

П а н е л и , а р м и р о в а н н ы е  стержневой
АРМЛТЧРОЙ КЛАССА A-Ж / М А Р К И  С Й Н Д Е К С О М „ а У  

ИСПЫТЫВАЮТСЯ НА ПРОЧНОСТЬ, ЖЕСТКОСТЬ И ШИРИНА 

РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН', ПАНЕЛИ^ А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  

СЕМИПРОВОЛОЧНЫМИ п р я д я м и  П-1 и в ы с о к о п р о ч ­

н о й  ПРОВОЛОЧНОЙ ЛР М А Т Ч Р О Й  Вр I  / М А Р К И  с 

ИНДЕКСЛМИ „ П Д °  И иП Р 7 иСПЫТЫВАЮТСЯ НА ПРОЧНОСТЬ,

ЖЕСТКОСТЬ U ОБРАЗОВАНИЕ ТРЕЩИН.

П рочн ость ,Ж Е С Т К О С Т Ь  И  Т Р Е Щ И Н  о -  

С Т О Й К О С Т Ь  И З Д Е Л И Й  О Ц Е Н И В А Ю Т С Я  П О  Г О С Т ' у  И

В С О О Т В Е Т С Т В И И  С Д А Н Н Ы М И ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы М  

И А  Л И С Т А Л .  5 7 , 5 8 , 5 В .

т к ПТТ8 - 90.3В-2СТ| ПТТS -90.30 - 2Hlj ПТТ5 - 90 30-2ПР ПТИ.5 -90.30-2СТ; пт.5-30.30-Ш- 11ПЛ5-Ш0-2ПР Серия1.242-1
1971 Ч и Ш Н Л  11 Ш  MU К ЯП I U U U

Вып.
i А Ш  5Ь

ш *  i f



Ш Ж Б

'Zr <

\ в И '  В к З В Ш й » !  IP 
B E k H t tH k  КО З ^П Н Е И Т К  С 
(СИ. п.1.3.1 TkBk. 1 го к т /

Н к И й И к  ВКЗВЧЫМВЦЕЙ НКГРЧЗК», к г / м *
Й П  КВ ТВ 1 BA m i  m  AN- 
Ш И Т С А  ГВХНВ1М1Г

при котомк т и е т с к  
ПОВТОРНОЕ П П И ТШ Е

С СЧЕТОМ СОБСТО. 
ВЕСЕ ВЗХЕкИД

зк вычетом сока 
в » х  щ е ш

с оптом  шст». веек 
»ЗАЕш/смгп),1 . 2  гост/

1.1 ЕК94ЕСП П’ВВВВКВИОй ВКС- 
ТДНЧТОА кОМкИРМ. 

2 .Р Щ Г 0 Ш Н Н Е  6ЕТ0НХ С *к -  
ТВ» 5ВНМ ВВНОВВЕМЕННО С 
Т Е И Ш Т И В  И V В R0 КИН В Й 
Ж И М Т О »  КРМКТЧВМ

с = и

> 1В1В > 7 8 » - Ш В  , НО» 855

^ 1! Г й Е ВВЦ! РкЗРЧМЕНИИ 
М . 6 >1151 > 5 1 1 - 1 1 5 1 ,  НВ» 980

1 К H H H L X К Я » t  И И 7 к Н И

w к н t  кей  н и ц  П Т Т Ц.5 - 9 0 . Ъ 0 - 1 П  -
m  ^ . 5 - 3Q .1 g -2 .C T

В I в [  г к к и V н  н в п  I

В О В Е В К к % Е С 7 К О И  В
t m

ншиткш
«ЦЕХ»» 
ABUE »х 
ЙЗГВШкЕИ 
4 ш т *

I t
m

И Н Т В О Ц И М  
ш и н в  "SB 
IOIUTOM МЕСТО. 
I t t l  Щ Е К И

к г | м г
455
444
4 го
400
зьо

К в КТ ШЬНЫ1 
ДРОГИ

ОТ КОНТР OkbHI» 
Н к Г Р т »

нм
43.В
и л
41.3
м л
м\

U K H H U  Й5МЕРЕНН 1Гв п ю ш к  
________ |СМ. Д3.3.4. ГОСТ/ нм
П И  М И Р И  13-
x t m  и п н к и и а

гцнммн
*  н . з
*  14.0
* П.  5
*  п . 1
€ 11.5

m  к отвр он тре -
Ш Т С Д  ПОВТОРИВ 

ЦСАМТ К Н »Е

>14.3, ИВ * 15.1
>14.1, Н1« 14.6
>15.5,  ИВ*4Н.1
►13.1, НВ*13.8
■11.5, HIH3.1

ВО В Е В К к Ц И В ft Н 41 В К t  К В И Т Ц Д Т В Е ЦЙН
СРОК ш ы т к н и  
I 3 X E X U  ПО t К Еп а з г о т о в к е н й д  

I  П П М *
к в н т м н н к д  ш м з  
КК Зк ш и т о м  
МИТ ВЕ Н нв г в  ыппат  к г / м 1

U55 N44 НО

1S

МВ

11В

369

ш п р в к ш ш -
fU H N. PktM W Ttl

7ВЕЦВИ
Од ММ

В.1

MKK.CUM ККЪНОЕ
l u u T t M t t

О Т Ш Н Е Н И  ВТ 
ВЕКВЧВНИ 01т 
КМ. Д3.4.3 ГОСТ/

M .9S

* П н  A P I B E X E H » »  I t R M T k R t i  » И В В М Е *ЧТО Ч И М Е СВОЕЙ 
6 t  £ I  Е М  Ч « НМ I f t l l X E M U T t l  АО й Н Т Е Р А О к Д в ,» * ' -

W

1 К И Н l i t  n  1 1 Ш 1 Т Ш 1

п  н е  ш  м н и л  1 Ш  - 9 S . 5 J - H T
B T | - J | . l S - l t T

И  В 1 Е В U  П В В U  В U  it

Ь Н М  ВКЗВЧШЕННЙ А
к х и т  kbiW h i e h t m  
|СМ. 111.3.1 TXBK.1 г и т  |

Ш И Ш  П З Р Ш К Ц 1 1  НкГ М ЗК Й ,  К Г / мг
АР» ПТОРО» НЗХЕкйК п?»- 
ЗНкНТ t К Г0ХН01МГ

АР» КОТОРОЙ ТРЕНЕШ 
ПОВТОРНОЕ АСАШкИйЕ

ПЧЕТВМеВ5СТВ 
ВЕСк а З Х Е Ш

ш м че т о н ю к и  
BEtk Н Х Е Ш

t ЧЧЕТОМ CI8CTB. BEtk 
ЙЗХЕХИ/ШЙЛИ. ГОП/

I.TLK94ECJ4 АРОНИН»» Ж *  
Т1НН7Ц к В М Ш В М  

ЕРХЗХВВВкЕИАЕ ШОНА U k -  
TBi ЗВНИ ВХНВВВЕМЕИИО t  
ТЕК9Ч EtTkH ПВВХВКВНВА 
Р к Ш И В Ш  к В М Ш В М  

М . 4

>4840 >4410 <1840, ИВ» 439 0

JifOTOE т ы  Р13П10ЕМ1
м . ь » 1870 > 1Ь40 -  1870 , НО» 1430

Я в в в е в к  к т и и т в
С р о к  
i t i u m i j  
АЗХЕКАА 
п о т  п 
АЗГВТОВКЕНИ 
В Н И Ц ’

КОИТВВкЬНкД 
НкГВЧЗЕк Зк 
е и ч Е Т О м ш т  
ВЕСк АЗХЕкАА

Ц | м г

х ш т т ц  
АРВГЙВ 

ВТ КОИТВВкЬНВН 
П И Ш А

мм

ВЕИЧАНк ИЗМЕРЕННОГО ПРОГИк  
|СМ. И3.3.1 Г0СТ| мм

АР» КОТОРОМ А5- 
ХЕКАД AP inH kWm 

г в х и и м »

АР» КОТОРОМ ТРЕ- 
ВЧЕТСД ПОВТОРНОЕ 
I t f l MT К НIrЕ

3 8)0 11.1 * 1 5 . 0 >15.0,  НО *  16.1
7 89В 13.3 *  1S.8 >15.6,  НО *18.8
14 87В 15.7 * 18. 1 >18.1,  НО *1 1 3
18 (ВО 11.3 *  14. 5 >14.5, НО * 1 5  8

10В 870 18.) * 10.8 >10.8 , ИВ* 11.8
И В В В t  t К k U А В й И U Р k С К В bt Т It А Т Р Е ЩИ Н

срв к и с а н п н а а  
КЗХЕКАА ИОСМ 
АХ ВЗГВТОВКЕНАД
в ш  tn*

3 7 14 18 100
КОИТРОМНМ WK- 
P»Hk PktKNlTAJ 

ТРЕЦАН
Пт ММ

М Ш и М Ш Ш Е  
ХВНЧСТ »М0Е 

ОТКкОНЕНАЕ ВТ 
ВЕКАЧИНМ Пт 

Км АЗ.4.3 ГОСТ/
КВНТШЬНКЯ НХГРВЗ 
U  5к ВИЧЕ7ВМ 
ВВВСТВЕИНВТО ВЕСк 
Й З к Ш А  КГ/Н1

(00 89В 870 800 810 0.1 ♦ М 5

т к
П Т Т 6 - Ш 0 - 2 С Т ;  ПТТ8- 9 0 . 3 0 - Z W  ГПТЕ-ЗОЗО-ШР, 
ПТТ^,5 -90.30- 1GT* «ПА.5 -90.30 -  2ПИ; 1Л745-90.М-1ПРе

СЕРАХ
1. 1 4 1 - 1

1 9 1 1
J l k H H U E  Ц 1  A t H k l T k H t t A  AkHEkEtt М k? 0 К 

И Т  4 . 5 - 9 В . З В - 2 П  *  ПТТ Ь - 90.38 - U T
8ПП. 1 ш т  

1 1 57

\ \ т  №



! h I! n % 6

1j ' l y

' ' ; 1 4 *

<£ i I

3 i i » _  « _  a t

f *; tO

c m

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  
ПАНЕЛИ МАРКИ п т . 5-90.30-2ПД

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И
ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА 
(см. П2.3.2. ТАБЛ.2. ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ > К Г /М 2
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

3.9. ВЫЧЕТОМ С85СТ. 
ЬЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ.ВЕСА
изделия (см.пз.22. ГОСТ)

1.Текучесть продольной р а с ­
тянутой а р м а т у р ы .

1 . РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ 
ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ 
растянутой  АРМАТУРЫ 

С * -1,4

*  986 >/ 756 < 986, НО* 838

Д ругие вид ы  разрушения 
С Н , 6 *  1130 > , 900 < 1130, НО* 960

П р о в е р к а ПО О Б Р А З О В А Н И Ю  Т Р Е Щ И Н
Ср о к
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЯ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТВЛЕ-
ння, в
СУТКАХ ^

14
28
100

Контрольная  н а г р у з к а  
по трещиностойкости
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО веса  Са л я  м о  -  
МЕНТА ПОЯВЛЕНИЯ 
ТРЕЩИН )

кг|м2
4 3 3
421
417
410
390

Д е и с т в и т е л ь н а я  н а г р у з к а
В МОМЕНТ ПОЯВЛЕНИЯ ТРЕЩИН 

(СМ. П 3 .4 .2  ГОСТ ) К Г /  M l
ПРИ КОТОРОЙ ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ

годными

*  433
*  411
*  4П
4ю

*  390

ПРИ КОТОРОЙ # 
ПАРТИЯ ИЗДЕЛИИ 
П Р И Е М К Е  НЕ 

ПОДЛЕЖИТ
4 433
I  421

4П
4ю

<• 390
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К О Н ТРО Л Ь Н АЯ  НЯГРЗЗКЙ 
ЗА В Ы Ч ЕТОМ  совете. 
В Е С А  И З Д Е Л И Й  

( с м .  л г . з . з .  го с т ,
КГ/ м !
360

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОТИВ 

от КОНТРОЛЬНОЙ
н а гр узки

м м
9,8

В ел ичина  измеренного  прогиба  ( см . п ш г о с т )
ПРИ КОТОРОМ ИЗДЕЛИЯ 
признаются г о д н ы м и

£ 11.8

При КОТОРОМ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

>11.8 НО 5 12.8

* П Р И  ПРОВЕДЕНИИ ИСПЫТАНИЙ 8 ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ СРОКИ 
ВСЕ ВЕЛИЧИНЫ ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

4 8

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  
п а н е л и  м а р к и  ПТТ8-Э0.30-2ПА

ПРО В Е Р К А П Р О Ч Н О С Т И
ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА 
(см. П2.3.2. ТАБЛ. 2  ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки , к г / м *
при которой изделия при­
знаются годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТ. 
8ЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ совете . ВЕСА ч 
ИЗДЕЛИЯ ( С М . П 3 . 2 . 2 Г 0 С Т )

{ .Текучесть  продольной рас­
тянутой АРМАТУРЫ.

2.Раздробление бетона сжа­
той зоны одновременно 
с текучестью продольной 
растянутой арматуры 

С*-1.4

*  1740 У , 1485 <  1740, Н О *  1480

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЯ 
С ’ 1.6 *1990 > /  1735 i  1980, И 0 * Ш

ПРОВЕРКА ПО ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИН
СРОК

ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЯ 
ПОСЛЕ и х
и з г о т о в л е ­
н и я ,  в
С У Т К А Х *

Контрольная н а г р у з к а  
по трещиностойк ости  
ЗА в ы ч е т о м  собствен­
ного ВЕСА (АЛЯ  МО­
МЕНТА п о я в л е н и я
ТРЕЩИН )

К Г / м 2

Д е й с т в и т е л ь н а я  н а г р у з к а  в
МОМЕНТ ПОЯВЛЕНИЯ ТРЕЩИН „

( см . п з . ч .  г  гост )  к г / м г
ПРИ КОТОРОЙ ИЗ* 
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ

годными

ПРИ к о т о р о й  
ПАРТИЯ ИЗДЕЛИЙ
п р и е м к е  не

ПОДЛЕЖИТ
860 >у 860 L ш

8 4 0 £  840 *  840

14 820 £  820 < 820
28 780 *  780 L 780
100 715 *  715 <■ 715

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и
Контрольная нагрузка
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ. 
8£С А ИЗДЕЛИЙ %
(см.пг.з.з гост) 

кг/м*

Контрольный
п р о г и б

о т . к ш Р О Л Ь  -  
НОИ НАГРУЗКИ

м м

В ЕДИНИ НЙ измеренного прогиба ( см. П3.3.2Г0С7)
ПРИ КОТОРОМ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИЗНАЮТСЯ годным и

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЕТСЯ
повторное ис пытание

670 17.3 3  20.7 > 20,7 , НО 5 22,4

т к П П В - 9 Ш -  nr, П Т Т 6 - 90 .50 - 2 П Д ;  В Ш - Ш О - Ш ;  
f tTJA .5 -$U Q ~ ш !  H TR 5  -  90.30 - Щ . ;  п т . 5 - 9 0 / 3 0 - Ы .

СЕР И Я
1. 2 н г - 1

1971 Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  п а н е л е й  м а р о к
ПТТ 4.S - 9 0 .  3 0 - 2 П Д  И П Т Т 8  -  9 0 . 3 0 - 2 П Д

вып.
1

л и с т
5 8

№ 2 ч э
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8 и д ы  РАЗРУШЕНИЙ и 
ВЕЛИЧИНА КОЭффИЦИША 
(СМ.П2.3.2 ТА Б А. 2. ГОСТ)

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ, К Г /м2.
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИ - 

з н а ю т с я  ГОДНЫМИ
ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТ, 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ COSCTS.BtCft
издЕлия(см.аз.г.ггост}

^.Текучесть продольной р а с ­
тянутой а р м а т у р ы .

2 .раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО С 
ТЕКУЧЕСТЬЮ продольной  
растянутой а р м а т у р ы  

С«1.Ч

Ь  Ю40 < 1040, Н О ^  885

Д р у г и е  в и д ы  разрушения  
С -1 ,6 *  1190 > / 935 < ИЗО, НО>/Шоо

Д а н н ы e д л я  и с п ы т а н и я  
ПАНЕЛИ МАРКИ ПТТ 4.5*90.30-211?

п р о в е р к а  п р о ч н о с т и

П Р О В Е Р К А  ПО ОБРАЗОВАНИЮ ТРЕЩИН
Срок 

ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЯ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ, В
с у т к а х *

14
18
100

Контрольная н а г р у з к а  
по трещиностойкости
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ( ДЛЯ МО­
МЕНТА ПОЯВЛЕНИЯ 
ТРЕЩИН ) ,

к г / м г
443
4 3 9

429
421
39 0

Д е й с т в и т е л ь н а я  н а г р у з к а  в  м о м е н т
ПОЯВЛЕНИЯ ТРЕЩИН

( с м .  П .3 .4 . 2  ГОСТ), К Г / м 2  ______
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕ­
ЛИЯ ПРИЗНАЮТСЯ 

г о д н ы м и

> /443
>/ 4 3 9

^  429
*  421
^  390

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАРТИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ПРИЕМКЕ НЕ 

ПОДЛЕЖИТ
Д 443
L  4 3 9

*  42В
А 421
<* 390

П Р О В Е Р К А  Ж Е С Т К О С Т  И
Контрольная нвгрузхд 
за вычетом совета.
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ 
( е м .  п . 2 . 3 . 3 .  ГОСТ). 
______ К г / м г  "

3 6 Q

Контрольный
прогиб

от контрольной 
нагруз ки , 

мм
ю л

Величина измеренного прогиба( см. п -?.з .2 гост)

ПРИ КОТОРОМ ИЗДЕЛИЯ
признаются г о д н ы м и

£  !2 ,8

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

>12,8 НО $ }3,9

♦ П ри  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и
ВСЕ ВЕЛИЧИНЫ ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ

©

п р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И 
В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  

(С М . П . 2 . 3 . 2  Т А 5 Л . 2  Г О С Т )

в е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и , к г / м г .

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИ­
ЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

При КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ е ш  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

с УЧЕТОМ СОБСТВ. ВЕСА
И З Д ЕЛ И Я  (см.п.з/шостТ

1 Т Ш Ч  Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  РАС­
ТЯНУТОЙ а р м а т у р ы ,

2.РАЗ ДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ ОДНОВРЕМЕННО 
С ТЕКУЧЕСТЬ» ПРОДОЛЬНОЙ
растянутой а р м а т у р ы  

С *  1 , 4

>/ 1640 >, 1385 < 1 5 4 0 ,  Н О  ь 1390

ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИЯ
с м .  в

>, 1 8 7 0 >, 1615 0 8 7 0 ,  но  У, 1590

П р о в е р к а  п о  о б р а з о в а н и ю  т р е щ и н

с р о к  
ИСПЫТАНИЯ 
ИЗДЕЛИЯ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ, 8 СУТ 
ХАХ*

Контрольная нагрузка
ПО ТРЕЩИНОСТОЙ КОСТИ 
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА (ДЛЯ МОМЕНТА
п о я в л е н и я  т р е щ и н ), 

кг/мг

Д ействительная  н а г р у з к а  в  м о м е н т
ПОЯВЛЕНИЯ ТРЕЩИН 0

Сем. п - а . ц . г  гост), к п м г
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ 
ПРИЗНАЮТСЯ

годными

ПРИ КОТОРОЙ 
ПАРТИЯ ИЗДЕЛИЙ 
ПРИЕМКЕ НЕ 

ПОДЛЕЖИТ
а 820 £  820 <  820

7 810 ^  810 с  810

14 800 *  800 £  800
28 СП о £  760 *  760

100 71S »  7 IS ^  71S

П р о в е р к а  ж е с т  к о с т  и
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а 1 
ЗА ВЫЧ ЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗ Д ЕЛ ИЙ  

г е м .  п.2.3 .3  гост),
К Г 1 М 2

Контрольный
П Р О Г И Б  , 

от КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И ,  

м м

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  ( с м . п -з .з .2  г о с т )

ПРИ КО ТОРО М ИЗДЕЛИЯ
признаются годными

П Р И  к о т о р о м  т р е б у е т с я  
повторное и с п ы т а н и е

670 17.4 го,8 > го, 8 но ^ гг,6

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и я  
ПАНЕЛИ МАРКИ ПТТ8-90.30-2ПР

ТК ПТТ8-90.30-2С7-, П1Т8 -90 .30-Ш ',  1ГШ -Ш О Д г  Р; ПТТ4.5-9йЗО-2СТ; R TH 5-Ш В -Ш ;  П Т Ш -щ Ь -Ш
СЕРИЯt. гчг-1

197! ДАННЫЙ ДЛЯ ИСПЫТАНИИ панелеЯ м а р о к  
ПТТ 4.5 - 9 0 .3 0 -2 П Р  И ПТТ8 -  9 0 -3 0 -2 П Р .

вып.1 ЛИСТ
59

В Г @

Серия 1.242-1

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293801/4293801003.htm

