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Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И И Д Е Т А Л И  З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1 . 1 4 1 4 0

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ

в ы п у с к  м
ПАНЕЛИ С  К Р У Г Л Ы М И  п у с т о т а м и  длиной 53бсм,

ШИРИНОЙ 149 И 119см , АРМ ИРОВАННЫ Е С Т Е Р Ж Н Я М И  И5 Т Е Р М И Ч Е С К И  У П Р О Ч Н Е Н Н О Й

С Т А Л И  К Л А С С А  А т -  V

м е то д ы  Н А Т Я Ж Е Н И Я -  М Е Х А Н И Ч Е С К И Й  и  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

Разработаны ЦНИИЭГ) жилица
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА ПО 

ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И

а р х и т е к т у р е  при Госстрое ссср 
совместно  сНИИЖб ГосстрояСССР

У тв е р ж д е н ы  и введены в  д ей с тв и е  Государственным  

КОМИТЕТОМ ПО ГРАЖДАНСКОМУ с т р о и т е л ь с т в у  и 

АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССРС1СЕНТЯБРЯ 1975Г.
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Л И СТ 

С1

СТР.

г

Пои СИ И Т Е Л Ь И А Я ЗАПИСКА П1-ПЗ 5-5

U om ЕН к л д т х РА п а н е л е й " H i 6

П Р1 А В А Р И Т Е A b И 0 НАПРЯЖЕННЫЕ

ПАП ЕЛИ ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА,

А Р М И Р О В А Н Н Ы Е С Т Е Р Ж Н Я М И

ИЗ СТ А А И K A A t t A  А т-4 ;

538 0 х (49 0 к г 20 ПК6-54.15 i 7

5380 * 1190 х 22Q ПКб -54. (2 i 8

5380 ^ (490 х 220 ПК8-54.15 3 5

5380 х 119 0 х 220 ПК8- 54.12 4 10

Д е т а л и 1. * , 5 , <1 5 11

Д е т а л и 5 , 6 6 12.

АИСТ СТР.

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  и з

Л Е Г К О Г О Б Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ

С Т Л А Н  |Л Л Л С С А Ат-у ,  С З А А Б А А И К Ы М К  Ю Р К А М И 7 13

Д а н н ы е для  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  п р о ч н о с т и ь 14

Д а н н ы е для и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и 9 15

Д а н н ы е для и с п ы т а н и и .  П р о в е р к а  ш и р и н ы

Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Щ И Н . 10 16

Н а п р я г а е м ы е  с т е р к а м и :  < 0 А т | | 4 ;  1 2 А т Ч 5 4

П Е Т А  я П К И .  К а р к а с ы -' К  1 М ‘» 11 17

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и .- Я 1 5 - 5 , И 1 2 - з

С е т к а С  1 5 1 2 18

С е т к и с  1 4 - 5 5  С  К - 5 5 .

С е т к а с  п 15 15

т к

<975
С О Д Е Р Ж А Н И Е СЕРИЯ

m i -  m

ВЫПУСК I АИСТ 
19 Г. -I
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РДВОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СЕРИИ 4.44Ы О  ПРЕД&А РИТЕЛЬНО НАПРЯ­

ЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГ­

КИХ БЁ.ФOHOB,, РАЗРАБОТАНЫ в с о с таве  44 выпусков, СОДЕРЖАНИЕ 

КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНО В ВЫПУСКЕ О - 4 .

НАСТОЯЩИМ ВЫПУСКОМ СЛЕДУЕТ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ СОВМЕСТНО С ВЫ­

ПУСКОМ С М 7 КУДА ВКЛЮЧЕНЫ ОБЩАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ записка, & Кото­

рой ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ 

РАСЧЕТА ПАНЕЛЕЙ (ТАБЛ. 4) ,  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ИЗГОТОВ­

ЛЕНИЮ; ПРИЕМКЕ, ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО 

ПРИМЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ В ПРОЕКТАХ.

В ВЫПУСК 0-1 ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ СХЕМА и вели­

чины расчетных ПРОГИБОВ, ( та б л ,2 ) ? А также унифицированные дета­

ли ОПАЛУБКИ.

Ъ  НАСТОЯЩИМ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИ­

ТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ С КРУГЛЫМИ ПуеТОТАММ длиной см,

ШИРИНОИ 447 и 447 СМ, АРМИРОВАННЫХ СТЕРЖНЯМИ из термически 

УПРОЧНЕННОЙ СТАЛИ КЛАССА Ат-у.

Чертежи разработаны на расчетные нагрузки ( без учета  соб­

ственной массы панелей] 4^0, 600 к 800 кгс/м2.,

Для ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТЫ ЛЕГКИЕ БЕТОНЫ ПЛОТНОЙ СТРУКТУРЫ,уДОВ-

ЛЕтеорякицие требованиям ГОСТ 44 0^0-64, приготовленные на искусст­

венных ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ: КЕРАМЗИТЕ,аглопорите и шлаковой 

ПЕМЗЕ При ОБЪЕМНОЙ НАСЫПНОЙ МАССЕ рОЛБЕ 700 Кг/м3 .В КАЧЕСТВЕ

мелкого заполнителя предусмотрен кварцевый песок.Начальный мо­

дуль упругости легкого бетона принят 4^ 0000*4,5-495000 Кг/см2*

Объемная масса легкого бетона  ( в высушенном до постоянной 

МАССЫ состоянии) ПРИНЯТА 4800 к г /л Л

Ра с ч е т  панелей выполнен с учетом объемной массы легко ю о бе- 

T0HA С УСТАНОВИВШЕЙСЯ ВЛАЖНОСТЬЮ j j . - 4700 кг/м ?. НА ЧЕРТЕЖАХ 

УКАЗАНА МАССА ПАНЕЛИ ИСХОДЯ ИЗ ОБЪЕМНОМ МАССЫ ^00  Кр/ м3 С

добавлением веса арм атуры ,

Допускается применение легких бетонов с меньшей объемной

МАССОЙ При СОХРАНЕНИИ м а р к и  БЕТОНА Ц НАЧАЛЬНОГО МОДУЛЯ УПРУ­

ГОСТИ.

Проектная марка б̂етона на сжатие п р и н я та  QlOO. Панели р а с ­

с чи тан ы  исходя из З акате гори И ТРЕЛЦИНОСТОИКОСТИ-

Панели армируются с терж н я м и  из т е р м и ч е с к и  упрочненной  

с тали  класса Ат-у периодического профиля (РОС'Г 40884-94)

Rex * 8000кгс/см^ и  R a- C 400 к р с / см2*. Д о п у с к а е т с я  замена

СТАЛИ КЛАССА Ат-V НА СТАЛЬ КЛАССА Д-V,

З ащитный слой до низа рабочей  арматуры  приня 'Р йО мм,

ЧТО удовлетворяет Конструктивные требования . Нижняя поверх-
s

КОСТЬ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА под ОКРАСКу.

Положение корытообразных сеток и опорных каркасов  должно 

строго Фиксироваться в соответствии с ч е р т е ж а м и .

Рабо чи е  чертежи разработаны  с учетом двух методов НАТЯЖЕ­

НИЯ- МЕХАНИЧЕСКОГО И ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО

>л ь
т

По Я СКИТ ЕЛ b НА Л з а п и с к а

С в р И Я 
- М М ;  40 

Выпуск

______t t
135г$-05"
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ЛрИ ПРИМЕНЕНИИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ 

ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОИАРрЕВА ДОЛЖНА сТрОРО КОНТРОЛПРОВАТЬСЯ И 

НЕ ПРЕВЫШАТЬ 4 0 0 °С ,  А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬ­

НЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ CTFpJKHEM ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОИАРРЕВА-

Ме х а н и ч е с к и е  с в о й с тв а  а р м а т у р ы  п о сле  э л е к т р о н а г р е в а  долж­

ны быть ИЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАР РЕВА-

Зг.ЛИНИНА КОНТРОЛИРУЕМЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В АР­

МАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОМ НА ЗАВОДАХ ПОТОЧНО - 

АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕЙЕРНОМ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ 

НА УПОРЫ.

Ь  ТАБЛИЦЕ J  ДАНЫ ПРИНЯТЫЕ Б РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ ПРЕДВА­

РИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В АРМАТУРЕ И ПОТЕРИ НАПРЯЖЕНИИ ДО И 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА.

Д ля НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНА ^СЛОВНО РАВНОЙ 

ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. Длину ЗАГОТОВКИ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ 

выпусков  ДЛЯ УСТАНОВКИ ИЛИ ОБРАЗОВАНИЯ ВРЕМЕННЫХ КОНЦЕВЫХ 

АНКЕРОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ н а  з а в о д а х .

М аркировка стерж ней  п ри н ята  откры той , например  

4 2 At V Я д  о бо зн ачает :

YL - диаметр стержня, Ат-V класс  с т а л и .

F4  - ДЛИНУ СТЕРЖНЯ ь  ДЕДИМЕТРАХ.

^ОИЦМ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЦИЦЕНЫ СЛОЕМ 

РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ $Г мм-

Ве р х н и е  с е т к и  п р и н я т ы  по РОСТ 8478-66 „Сетки сварные

ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ -

Из г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и с е т о к  должно п р о и зв о д и тьс я  

Ко н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  Б с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 

40922-64 и СН ???- 6<?.

Для ПОДЪЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ

арматурную  сталь класса A-I марок ВСт. ^сп 2 и ВСт.Зпс Z  
(ГОСТ ^ 80- 74^ . Сталь  марки B C f.Jnc  2 в случаях монтажа

КОНСТРУКЦИИ При ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС АО°С И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

Каждому ИЗДЕЛИЮ ПРИСВОЕНА ОПРЕДЕЛЕННАЯ м арка , ТАК, 

НАПРИМЕР, ПК8-54.15 ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ ПУСТО­

ТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ ВООкГс/м1 (БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕН­

НОЙ массы панели) данной 9}8 мм и шириной { см.

Внесение изменении & обозначения марок изделии не 

допускается. М арки изделии проставляются на чертеж ах и б

СПЕЦИФИКАЦИЯХ ПРОЕКТОВ, в заказах ЗАВОДАМ-ИЗРОТОВИТЕЛЯМ 

И НА ИЗДЕЛИЯХ.

Изго товление , приемку, паспортизацию , хранение и 

ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ панелей  производить по ГОСТ Я5Ы~ 66 с 

учетом указании  СНиП 4-8 .^-6 2 и 4-B .5J - 62, проверку 

прочности, жесткости  и трЕщиностонкости по ГОСТ 882^-66,  

монтаж по СНиП ЙМ6-73

П О ^ ^ Н И ' Т ' Е Д Ь Н А Д  Ъ К П Я С, А*

С Ер и Я|
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Ве л и ч ин ы  пре два рит е льных  

Метод натяжения- механический

Т а б л и ц а  3

Н А П Р Я Ж Е Н И Й  И ПОТЕРЬ В АРМАТУРЕ

МЕТОД НАТЯЖ ЕНИЯ-  ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

М а р к а

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ
напряжение

АРМАТУРЫ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ

ПРИ

НАТЯЖЕНИИ

<Эо кгс/смг

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО

нлпряжения до

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

кгс/смг

ВЕЛИЧИНА

ОСТАТОЧНОГО

предшительно-

ГО НАПРЯЖЕНИЯ

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕНИЯ после 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА

кгс/см 2

п а н е л и
РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ

АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

перед

БЕТОНИРОВАНИ­

ЕМ

кгс/смг

У с а д к а

б е т о н а

По лзучес ть

БЕТОНА

ПК6-5Ч.15

5100 33 0 705 4865 Ц 50

95

ПК6-5У2 106

ПК&-5У5

5800 э&о 1 0 5 Ч И 5 4 5 0

148

ПК&-5Ц.)1 по

При изготовлении панелей принята технология
ОДНОВРЕМЕННОГО НАТЯЖЕНИЯ ВСЕХ СТЕРЖНЕЙ ДОМКРАТОМ, 

опертым НА УПОРЫ ПОДДОНА, вследствие ЧЕГО ПОТЕРИ 

ОТ ДЕФОРМАЦИИ ПОДДОНА НЕ УЧИТЫВАЛИСЬ.

Т К
Ш 5 П о я с н и т е л ь н а

М а р к а

п а н е л и

ПРЕДВЛРМШЬНОС
НАПРЯЖЕНИЕ

АРМАТУРЫ,
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ

НАЗНАЧЕНИИ
ДЛИНЫ

ЗАГОТОВКИ

Сэо кгс/см2

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ ДО

о бж ати я  ветонл 
к гс /с м 2

ВСЛИЧИНА 

ОСТАТОЧНОГО 

ПРЕДШИТЕАЬ- 
НОГО НАПРЯ- 
ЖЕННЯ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кгс/см2

Ьтеяи предвАРительно- 

ГО НАПРЯЖЕНИЯ ПОС- 

АЕ ОБЖАТИЯ БЕТОНА

кгс /см 2

РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ
АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

ДЕФОРМА­

ЦИЯ
ПОДДОНА

УСАДКА 
Бетон А

Ползучесть

БЕТОНА

ПК6-5Ц.15 105

5500 — 705 300 44 95 450

ПК6-51).и 11Б

ПК8-5*«.15 153

6000 180 105 300 4815 450

ПК&-5Щ2 175

Допустимое предельное. откьонение пре*,»м>ите(аного
НАПРЯЖЕНИЯ Р <?50 КГс/сМ2.

2. При изготовлении ПАНЕЛИ величина суммарного усилия в 
напрягаемой арматуре проверенной приборами ( перса бето­
нированием), ДОЛЖНА РАВНЯТЬСЯ ПРОЕКТНОЙ ВЕЛИЧИНЕ ОСТА­
ТОЧНОГО предварительного нлпряжения умноженной на 
площадь сечения всех рабочих стержней.

3 к  П М С К А

С е р и я
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М а р к а Р А ЬМ 1 Р Ы , ММ ОБЪЕМ ПРИВЕДЕН. М а с с а Р а с х о д  с т а л и  , кг N N

л A W Е А М 1 i
Б Е Т О Н А , ТОМКИНА, ПА МЕДИ, н а НА А и с т о  в

М* СМ КГ п а н е л ь 1 м1 ВЫПИСКА

П К 6 -  54.15 5 5 80 1490 1. о н 12. 6 1 9 50 51 . 59 5.94 1

П К 6 - 5 4 .  й 5580 1190 О.ЮО 11.85 1U 0 2 6 .4 1 4.13 2

ПК8 -  5%. 15 5*580 11)90 и  и 12.6 1955 55.71 4 . 4 5 5

ПК8 -  54. ( i 5580 -1190 0 Л 6 0 11.85 1475 3 0 . 2 9 4 . 73 4

ПК6 -  54. 15а 5580 1490 1 . 0 2 8 12.82 1 9 80 31 .59 3 . 94 т , 1

П К 6 -  54.12* 5580 1190 0 Л 7 5 12.08 1500 26 . 4 1 4.13 7 , 2

П К 8 -  54.15* 5580 1990 1 . 0 2 8 12.82 1 9 8 5 3 5 .7 1 4 4 5 7 , 3

п к в  -  5 4 . 1 2 * 5580 1190 0 . 7 7 5 12.08 1 5 0 5 3 0 . 2 9 4.73 7 , 4

i

1975 Н о м е н к л а т у р а п а н е л е й .
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1975

П р е д к а  р и т е д ь н  о н а п р я ж е н н а я

А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
Масса  , к г 1950

Об ъ е м  б е т о й  а , м5 1.011

При в ед ен н ая  т о л щ и н а  б е т о н а , см 12.6

Расход с т а л и , к г ■31.59
РАСХОД СТАЛИ НА 1М», КГ ЪЖ
РАСХОД СТАЛИ И А 1 /И5 БЕТОНА, КГ 51.2

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200

КУБИКОВА* ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМ*. НЕ НИЖЕ

160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а кплнм
РАСХОД СТАЛИ, КГ N N

ЛИСТОВ
I лили1

1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИМ

п Ат у. 54 5 3.32 16.60 11

Н 15-5 2 1.85 ЗЛО 12

С 14-53 1 4.П 4.П 13

К 14-1 10 о.зз з.зо 11

С 15 1 оло ОЛО 12

ПЮ-1 4 ОЛВ 3.12 11

итого 3159

Выборка сталиДИАМЕТР и КЛАСС СТАЛИФЮ AtYФБ BI Ф  4 BI Ф5В1 Ф 10 А1
длим л , м 26.90 20.58 12.45 135.04 5.04РАСХОД СТАЛИ.КГ16.60 3.16 1.24 7. 47 3.12Ко“ , кгс/см* 8000 5500 2400гост 10884-71 6727-53* 5781-61"*

При м е х а н и ч е с к о м  метоле н ат я ж е н и я

Предварительное н а п р я ж е н и е  арматуры, контролируемое 
ПРИ НАТЯЖЕНИИ , do- 5Ъ О О КГС/СМ*

Ве л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е дв ар ит ел ьн о го  напряжения 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4265  КГС/сМ1 ,

Ко н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  б а р м а т у р е  с у м м а р н о е  при
ЕЕ н АТЯЖЕМ НМ -  20 8 3 ТС
При электротермическом  методе натяжения

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н ап ря жени е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е / 
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ 3 Л ГОТО 8 К И, 6о = 55 О О КГС/СМ*; Р= 950 КПрГ

Величина остаточного предварительного  напряжения

ПЕРЕД Б ЕТОНЦРО BAHUE м-ААЭ5 К Г С { С М * ___________

П А К ЕЛ Ь П К 6 - 5 А . 1 5 ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА,
С Е Р И Я
1.141-10

ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А А т - у
ВЫПУСК

11
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Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  п а н е л и

Масса  , кг Н Т О

Объем  б е т о н а , м 5 0 .760

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА.СМ 11.85

РАСХОД СТАЛИ КГ 26.41

Расход  стали на 4 м * , кг 4 13

Расход стали на 4м* бет он а  , кг 3 4 .8

ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТ и е 200

КУВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б K I T / C M 2 ,  НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

м а р к а колич
Р А  С Х О Д  С Т А Л И  , КГ N N 

ЛИСТОВ1 Э Л ЕМ ЕН ТА О Б Щ И Й

40А т у  5 1* 4 3.32 13.28 44

Н12-3 2 4.65 3.30 42

СИ-55 4 3.50 3.50 43

К14-1 8 0.33 m 14

С 12 4 0-57 057 43
ПЮ-4 4 0.78 312 14

ИТОГО 26.М

&
i
5:

Д ета ли  с и н д е к с о м |(сГ  см. выпуск 0-1

Т К П р е д в а р и т е л ь н о

Ш 5 А Р М И Р О Б А Н К А Я

Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я

С Т Е Р Ж Н Я М И

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И

ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 10 Ат V Ф 5 B I Ф И I фЗ B I Ф 1 0 А 1
Д л и м  , м 24.52 48.36 10.5-7 410.96 5 .0 4
Расход  стлан, кг 13.28 2.82 1.05 6.14 3 .1 2
Каи , Kft/CMZ ш о 55 00 2 .400
гост 10884-74 6 7 2 7  -  5 3  * 5781-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т а р ы , к о н т р о л ир у ем ое  
при н а т я ж е н  ии , d,0- 5500 КГС/СМ2 

Ве л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ -  4265 КГС/СМ *  ,

КОНТРОЛИРУЕМОЕ У С И Л И Е  Б А РМАТУРЕ ( С У М М А Р Н О Е )  ПРИ 
ЕЕ Н А Т Я Ж Е Н И И  — Тб - 6 4  TD
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и и

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  
ПРИ НАЗНАЧЕНА* ’/' ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ,  С,о~ 5 5 0 0  КГС/СМ*; Р=950КП$1СМ 

&EAH4UHA ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М-  4 4 4 5  КГС/СМ^

П А Н Е Л Ь ПК 6 - 5 4 . 1 2  и з  л е г к о г о  б е т о н а ,
С Е Р И Я

4 . 1 4 1 -  10
И З  С Т А Л И К Л А С С А  А 7  -  Y ВЫПУСК

1 2
Л и с т

9



М Ш И »

Д е т а л и  с и н д е к с о м *^'  с м . в ы п и с к о й

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а , кг 1955
Объе м б е т  о н а , м5 1.011
При в еден н ая  т о л щ и н а  вето и а , см 12.6
РАСХОД СТАЛИ , КГ 35 71
РАСХ ОД СТАЛИ на i м2 . кг ZT45
Расход стали на Гм5 б е т о н а , кг Ъ5.Ъ
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ аоо

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В KtyCM1 , НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛИЧ.
Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  КГ N N 

ЛИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИН
10 АтV54 3 3.32 9.96 Н
12 Ат 2 5Ц 2 4.78 9-56 11
Ш5-5 2 1.85 3.70 12
С14-53 1 4.17 4.17 13
и 4-з 10 0А5 4.50 11
С15 1 0.70 0.70 12
пин 4 0.78 3.12 11

ИТОГО 35 71

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР и 
КЛАСС СТАЛИ ФЮАтХ ф12АтУ. Ф5В1 Ф 4В 1 ФЪЫ Ф И М
ДА И И А , М 16.14 10.76 20.58 40.85 106.64 5.04
РАСХОД СТАЛИ,КГ 9.96 9 5 6 3-16 4.04 5.87 3.12
RaH , М с м 2 8000 5500 2400
ГОСТ 10884-71 6727-53* 5781-61*

При м е х а н и ч е с к о м  методе н а т я ж е н и я  

Пр е д в а р и те ль н ое  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы  контрол и руемое 

ПРИ НАТЯЖЕНИЙ,  <£о = 5800 ШСМ*
ВЕЛИЧИНА О Г ТАТОЧ М О ГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4715 КП/СМ* ,
КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В А РМ АТУ РЕ ( С Л М М А Р И О Е) ПРИ ЕЕ 

Н АТЯЖЕ НИИ — 26,8 ТС
При электротермическом  методе натяжения 

Предварительное н а п р я ж е н и е  арматуры , учитываемое 
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТО ВКИ, 6000 КП/СМаз Р=950 КП/СМ*

DEAU4 U И А ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЙ 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ -4815  КГС/СМ*

Ж
1975

П Р Е Л Б Д Р И  ТЕ А ЬН О 

А Р М И Р О В А Н  И Д Я
Н А П Р Я Ж Е Н  И АЯ 

С Т Е Р Ж Н Я М И
п А и ЕЛЬ ПК8’ 5 М 5  НЕЛЕГКОГО БЕТОНА, 

ИЗ С Т А Л И  КЛАССА А т -У

СЕРИЯ
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Д е т а л и  с и н д е к с о м  „а" см. в ы п у с к  (И.

]

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
МАССА,  КГ 1475
Об ъ е м  б е т о н а , м 3 0.760
При  ВЕД ЕН Н АЯ ТОЛЩИНА б е т о н а , см 11.85
РАСХОД СТАЛИ , КГ 30.29
РАСХОД СТА Л И НА 1 М* , КТ *Г73
РАСХОД СТАЛИ НА 1М5 БЕТОНА,  КГ 39.9
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КПУСМ1, НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а колич. РАСХОД СТАЛИ,  КГ N Ы
ЛИСТОВЭ лемента ОБЩИЙ

10 Ат V 54 2 3.32 6.64 11
12 Ат i  54 2 0 8  ' 9.56 и
Н 12-5 2 1. 65 3.30 12

С 11-5 3 1 3.50 3.50 13

М  4-3 8 0.45 3-60 11
С 12 1 0.57 057 13

П10-1 4 0.78 Ъ.12 11

итого SO.29

В ы б о р к а  с т а л и

а к а м е т р  и
КЛАСС СТАЛИ ФМАтУ Ф12АТЁ Ф 5 В 1 Ф 4 В 1 ФЗВ1 Ф 1 0 А 1
Дл и н а , м 10.76 10.76 18.36 33.29 88.24 5.04

Р а с х о д  стали,кг 6.64 9-56 2.02 3.29 4.86 3.12

“Т а *  , кщ/см* 8000 5500 2400

Г О С Т 10884-71 6727-53* 5781-61*

П р и  м е х а н и ч е с к о м  методе  н а т я ж е н и я

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а рм атуры , контролируемое 
при н атя  ж е н  ц и , d,0 = 5 800  кгс/см*

Вели чина  ост а точ ног о , предварительного н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД ВЕТО И И РОВ А Н И ЕМ - 4715 КГС(сМг .
КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ [ СУММАРНОЕ)  ПРИ 

ЕЕ НАТЯЖЕНИИ -  < 2 2 . 2 1  ТС ' J
При электротермическом методе н ат яж ени я

Предварительное нап ря же ни е  арматуры , у ч м т ы в а е м о е  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ длины заготовки,&>- 6000 КГС|СМг- Р= 950 WqCM* 

Величина остаточного предварительного НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4815 КГС/СМ9-

- т к П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К Б -5 Ы 2  из л е г к о г о  б е т о н а ,
С Е Р И  Я

• m i  н о

1975 А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  A t ~ V ВЫПУСК
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Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р ц о в  п а н е л е й

Вкладыш бетонный
СВЕЖЕОТФОРМ О ВАННЫЙ 
И ОТВИБРИ РОБАННЫН

М а р к а
п а н е л и

М е т о л
н а т я ж е к

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
МАССА,

кг

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М*
ПРИВЕДЕН
Ш1Ц.БЕ7.

СМ

РАСХОД
СТАЛИ,

КГ

Ра с х о д  
стали на1м 

кг

Расход ста­
ли на 1м’БЕТДНА

ПК 6-54.25“"
эе
ж:и1X1
3-х :
2£о_
iU
1-

1 -
tU
<r>
ж

'ж
iC
cJ
ixl
Эr

Xui
s

(980 4 .0 18 12.82 51.59 5.9 k 50.7

ПК6-54.12Л 1500 0.175 42.08 2 6 А 1 4.15 5 4.1

ПК8-5415а 1985 1.028 12.82 Ъ5Л1 4Л5 3 .4 7

ПК8-5<1.12а 1505 0Л7 5 12.08 50.29 4.75 59.1

!тк П р е а в а р и т е  A b Н 0 Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е

1975 С Т Е Р Ж Н Я М И И З  С Т А Л И  К Л А С С А

\ь
Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я :

1. П а н е л и ,  о в о э н я ч е н н ы с . м а р к а м и  с И Я ДЕ КСО М. а ' , ОТ ЛИЧА­
ЮТСЯ IT н и о н п ы х  п а н е л е Й ( б е з  и н д е к с а  т о л ь к о  у с и л е н и е м

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ.

2. В ПАНЕЛЯХ С ИНДЕКС ОМ „й‘ Р А В О Ч А Я И КОНСТРУКТИВНАЯ 

АРМАТУРА ТОЖДЕСТВЕННА АРМАТУРЕ ПРИНЯТОМ ДАН 

ПАНЕЛЕЙ, п рив еден ны х  на АИСТАХ 4-4, ИЗГОТОВАЯ- 

ЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ.

л. Бетонные вкладыши н панели до аж им быть изготов­

лены ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ 

А. Заделка в к л а д ы ш е й  в торцы выполняется непосред­

ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОН ОВ, ДО ПРОПАРИВА­

НИЯ ПАНЕЛЕЙ ; ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 

ПЛОТНОЕ ПРИМЫ КАННЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

5.  Торцы П А Н Е Л Е Й  С В Ы Х О Д Н Ы М  О Т В Е Р С Т И Е М  М А Л О Г О  ДИА­

М Е Т Р А  ,  О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  Ф О Р М О В А Н И И  У К Л А Д Ы В А ЮТ С Я  
Н А  С Т Е Н У ,  Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У .

X X X

До п ус к а е м ы е  и д п рп ж ен и я  нагрузо к  иа опорные

концы) И С Х О Д Я  ИЗ П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А
М А Р К И  2.00) М О Г У Т  БЫТЬ П Р И Н Я Т Ы
П Р И  Г Л У Б И Н Е  О П И Р А И И Я  40 СМ Н Е  Б О А Е Е  4 0 КП/СМ*

2 5 СМ Н Е  Б О А Е Е  3 0  КГ^ СМ4 
ПРИ П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И Р А И И Я  
П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А Л  Р Я Ж Е  НИМ Л Р И И  И М А Ю Т С Я  ПО 
И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

Р А З Р У Ш А Ю Щ А Я  Н А Г Р У З К А  П » I  Н И М А Е Т С Я  РА ВИ ОМ РАС ЧЕ Т ­
НОЙ , УМ Н О Ж Е Н И  М  НА К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  ПО Г О С Т ’ у 8 8 2 9 - 6 6 .

АИ ИЗ

Ат-V.
ЛЕГКОГО БЕТОНА 

С ЗАДЕ Д АНН Ы М И

А Р М И Р О В А Н Н Ы Е
Т О Р Ц А М И

СЕРИЯ
1.Й1-Ю

ВЫПУСК1 ЛИС1 
12

13зг9-о£ 1V



С х е м а  о п и р а и и я з я г р н ш е и и я  при и с п ыт а н и й

L - -  5i oo i f

7 * 1
!

:|со

Й

П р о в е р к а  п р о ч н  о с т  и

ВИДЫ РАЗРЕШЕНИИ И ВЕЛИЧИНА 
кп̂ сЬсЬип М F И Т А С (см. П 7 Ъ .0 ТА БЛ.2 ГОСТ)

Ве а и ч и в а  р а з р в ш а и и ц е й  н а г р и ш  к г с / м*

М ар к а

П А И 1 X И

ПЛОЩАДЬ 

3 АГРУЖЕШ

- *
ГТешесть продольной растянутой АРМАТУРЫ.
2.Раздробление бетона сжатой зоны 
ОДНОВРЕМЕННО с ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬ­
НОЙ растянутой арматуры

с = и

при которой панели  призна­

ются ГОДНЫМИ

ПРИ которой т р е б н  тся

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С учетом соб- ЗЛ ВЫЧЕТОМ соб­ С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ

М ДРУГИЕ В ИДЫ РАЗРУШЕНИИ С -1.6 СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ

ствен и ой МАССЫ 
ПАНЕЛИ МАССЫ П А И ЕЛИ fou.П.3.2.2 ГОСТ)

ПК6-54.15 5.3 х IA6
С » 1.4 > \ т >  985 <1225 , Й0 >1040

с= \.ь >  140 0 >1160 <  1400 ,110 ^  1190

ПЯ6-54.12 5.5 X 1.16
С  - \ Л >  Ш 2 >1006 <  1252 , НО >  1048

С - U >  1408 >  1187 <  1408 ,110 >1198

ПК8-54.15 5.3 х 1А6 С- U >1510 >  1270 <  1510 , ПО >  1282

С - \. 6 >  1725 >1485 <  1725 , НО >  1465

ПК8-54.12 5.3 v i f б С - 1к >  1520 >  1294 <  1520 , 110 >1291

С= 16 >  1735 >  1509 <  1735 , НО >  1475

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с л е и е т  р а к о в  о д с т в о в  л т ь с я  о м з д и и я м и  ГОСТ 8 8 1 9 - 6  6

ТК
1975

Д А Н Ы E 
Р О В  Е

А А Я 

К А

И С П Ы Т А 

П Р О Ч Н О

Н И И  

С Т И .

С EF п Я 
1 V M M O
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М а р к а

П А U Е А  и

СРОК ИСПЫТАНИЯ
п а н е л е й  п о с л е
ИХ И З Г О Т О В Л Е ­
НИ И  В С У Т ­

К А Х *

К о н т р о л ь н а я
Н А Г Р У З К А  ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 
П А Н Е Л И  КГС/М1

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  ОТ
КОНТРОЛЬНО и 
U А ГРУ 3 КИ 

<£к М М * *

В е л м Ч И Н А  И З М Е Р Е Н Н О Г О  П Р О Г И Б А  
( С М .  П.3.5 Г О С Т )  ММ

ПРИ К О Т О Р О М  П А И Е Л И  
П Р И З  ц А ЮТСЯ Г О Д Н Ы М И

ПРИ К О Т О Р О М  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

1 ч 3 4 5 6
3 551 7 . 3 < 8 8 >  8.8 1 НО <  9.5

7 550 7.3 < 8 8 >  8.8 1 НО <  9.5

П К 6 -5 М 5 14 5 4 3 7.2 < 8 6 >  8.6 > ПО <  9.4
ев 530 7. 1 < 8 5 >  8.5 У НО ^  9.2

ш 510 7.0 < 8 4 >  8.4 У но <  9.1
3 579 7.5 < 9.0 >  9.0 J U0 <  9. 7

7 57 4 7.5 9.0 >  9.0 1 ио <  9.7
ПК6- 54. -12 14 563 7 . 4 < 8.9 >  8 9 1 но <  9.6

28 550 7. 3 < соОб >  8.8 » ио <  9 5
100 518 7.2 8.6 >  8.6 1 ио <  9.4

3 150 9.1 < 10.9 >  10.9 ) ио < 1 1 . 8

7 1 4 2 9.1 < 109 >  109 » ио <  11.8
ПК 8- 54.15 14 7 3 1 9.0 < 10.8 >  10.8 » ио С  11.7

28 1 1 4 8.8 < 10.6 >  10.6 » но <  11Л

100 684 8.6 < 103 >  10.5 1 но <  11.2
3 7 8 2 9.3 < 11.2 >  11.2 ) ио <  12.1
7 7 7 1 9.2 < 11.1 >  11.1 » ио <  12.0

ПК8- 5 U 2 14 358 9 1 < 10.9 >  10.9 » ио <  11.8
28 740 9.0 108 >  108 > но <  11.7

100 708 8. 7 < 10.5 > 1 0  5 У ио <  11.3

п р о д о л ж е н и е ,  с м .  /у и с ф  -10zs:
~Т~ т к А А Н Н Ы Е А А я ИС ПЫТ АНИИ

С Е Р И Я
1.141-10

<975 П р о в  е р к а ЖЕСТКО СТИ ВЫПУСК
12

лист
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П р о  п р и  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е т и й

М 1 Г М

П 1 И Е к и

С М  К ИСПЫТАН Н J Л А И Е А Е И П1САЕ НХ 
Й П 1Ш Ц Ш  в О  Т К А А * КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИНА 

РАСКРЫТИЯ ТРЕ1ДИЙ

От *м

МАКСИМАЛЬНОЕ ДОПУС­
ТИМОЕ ОТКЛОНЕНИЕ 
ОТ ВЕЛИЧИНЫ Ят  
(  СМ. П.ЪМ Ъ ГОСТ)

3 7 \К it 100
t l M M A M U  Н А Г М З Х А  1А ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕ АН КГС/М*

П К 6 - 5 М 5 557 550 543 550 510

0.1 + 0.0 5
ПК 6 -5 М 2 579 5 П 563 550 528

HK8-5U5 750 7tf4 т 714 686

ПК8-56. »1 т 771 т 740 7 0 6

*  При п о тд Е н и н  ИСПЫТАНИИ в ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ сроки  все величины определяются по интерполя 14ци 

** контрольный прогиб |к замеряется от н и ж н е м* г р а н и  п а н е л и  по состоянию перед ее занижением. 

Сх е м * оп ир л а ня  и п л о щ а д ь  з а г р у ж е н м д  при ис п ыт ан ии  см. аист  8 .

П р и  проведении испытаний следует руководствоваться указаниями ГОСТ 882.9-66

&

тк
975

Д а н н ы е  д а  9 
П р о в е р к а  ш и р и н ы

и с п ы т а н  и й
Р А С К Р Ы Т Ы  я Т Р Е Щ И Н

С Е Р И Я
1.141-10

ВЫПУСК ЛИСТ
_  T9. | 10

?3S<?9~CS / 7
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10 Ат V 54

Ф 1Q Ату 

5380

П  Дт V 5Мг

Ф 11ATV

/

5580

ЛЮ-1

М а р к а . ПОЗ.
ДУД МЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

дайна, кол. ОБЩАЯ
ДЛИНА,

М

РАСХОД СТАЛИ, КГ
мм шт. ОБЩИ И ВСЕГО

10 А т V 5V — <HOAtV 5380 - 5.38 3.32 3.32

irz Ат у 54 - Ф№П 5380 - 5.38 4.78 4.78

П 1 0 - 1
1 ФШ1 300 1 0.30 0.19

0.78

2 SP>IOAI 960 i 0.96 0.59

К14-1

Ъ <*381 14*0 2 Ш 0.16

0.33

4 ФЗВ1 205 15 3.08 0.П

IU 4- 3

4 ФЗВХ 205 15 3.08 0.17
0.45

5 Ф4в1 1440 г 2.84 0.48

1

Г т к Н а п р я г а е м ы е  с т е р ж н и Ч О А т У5Л ; <<2Ат5А С ЕРИЯ 
М М - 10

У <975 П е т л я  п <0-1 К а р к а с ы  -• к 1Л - ь  к м - з ВЫПУСК12 АИСТ11
f.3Sr?s-es 1Д



М 1 5 - 5 С 15 18

Й

- 4 fc

"П
3

а>

235
185

4

235

185

25

ЛИНИИ СГИБА

KD

185*6 115 235

1715

1325

1325

Н 12-3

ЛИНИИ СГИБА

г - ®

185*5 115 235

LO
1Г-> . U7

153 0

1090 25

Н И

М а р к а ПОЗ.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДАИНА, КОЛ. ОБЩАЯ РАСХОД СТАЛИ, 1\Г
мм ШТ.

ДЛИНА
м ОБЩИМ ВСЕГО

Щ5-3
1 * 5 8 1 1715 б 10.29 1.58

4.85
2 * 4 8 1 270 10 2.70 0.27

t m -з
3 * 5 8 1 1530 6 9.18 1.41

4.65
2 *481 270 9 4.43 014

С <5
4 * 4 »  I т о 3 4.41 0.44

0.10
5 * 4 8 1 440 6 4.64 0.26

тк
К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и : Н 1 5 - 5 ;  Щ  2-5.  С е т к а  С 1 5

СЕРИЯ 
1.141- Ш

ВЫПУСК 
12

ЛИС г 
12

/3S£3~0£ t



I геызоз

С Й - 5 3 С 42

I

'36

С и - ь ъ  
5300

о
UJ j

С ъ )  *
о
St

a  <■ 1Л

3
~ w  g

OJ c4*-7fc
ог

250
d

[----------

^  25 С1x21 50,

5540

Мик»
М А Р К А

П03.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

ДЛИ Н код. ОБЩАЯ
ДЛИНА

м ;
РАСХОД СТАЛИ, КГ ’

по ГОСТ6478-66 ММ шт. ОБЩИМ ВСЕГО

C<4-53 Ггтк1 200/250/5/3 f * з ы 5540 8 42.72 2.55
4.17

СЕШ  1400 *5300 2 ФЪЫ 1440 гъ 55.12 <.52

СИ-53 c 200/2Sj|5j5 
Lt * 1100 *5500

1 ФЪЫ 5540 7 57.58 2.06
350

5 Фъы М40 чъ 2622 1.44

C1<2 i* ФЬъг 440 5 2.20 0.22 0.57
5 *>4В1 НТО з 3.51 0.55

Hi
975 С Е Т К И : С ^-53; С11-53. С е т к а  С 12

С Е Р И Я  
1. 141-10

выпуск лист 
\1  1 <ъ

i 3 5 e s - o s ( ? & )

Серия 1.141-10

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802144.htm

