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ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ

В Ы П У С К  11

ПАНЕ ЛИ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДЛИНОЙ 56бСМ ,

ШИРИНОЙ 149 И 119см, АР М И РО В АН Н Ы Е С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ Т Е Р М И Ч Е С К И  У П Р О Ч Н Е Н Н О Й

С Т А Л И  К Л А С С А  Ат- V
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С 0 А Е Р « л н и е С1 г П РЕЦВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ИЗ

П п я с и и т е а ь и а я ЗАПИСКА ПМ13 V  5 ЛЕГКОГО БЕТОНА, АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ

Н о м е н к л а т у р а п а н е л е й Н1 6 СТАЛИ КЛАССА Ат-Y , С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРГАМИ 9 15

Пр е а в  а р и т е  аьио НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ Д а н н ы е для и с п ы т а н и и  . Проверка прочности 10 16

ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА, АРМИРОВАННЫЕ Д а н н ы е для и с п ы т а н и й . П роверка  жесткости 11 17

СТЕРЖ Н Я М И ИЗ СТАЛИ КЛАССА Л Т ~ V * Д а н н ы е для и с п ы т а н и и . Проверка  жесткости

5680 х Й 9 0 ж 220 ПК4-57. 15 1 7 П р о в е р к а  ш и р и м ы  р а с к р ы т и я  трещин 12 18

568 0 х 1190 к 220 ПК 4-57. 12 2 6 Н а п р я г а е м ы е  с т е р ж н и  : 1 0 А Й 5 7 ;  12Ату 57

5680 х 1690 X 220 ПК6 -57. 15 Ъ ? П ЕТА И : П 1 0 - 7 ; П12-1. К а р к а с ы  : К 1<И;

5680 л 1190 X 220 П К 6 - 57.12 4 ЛО К И Ч  •, К 4 - 5 15 19

5680 х 1490 X 220 ПК8- 57.15 5 -И К 0 Р ЫТ 0 0 Б РАЗ И Ы Е с е т к и  : Н Т5-"5; Н 12-5

5680 х 119 0 X 220 П К8 - 57.12 6 А2 С е т к а С 15 14 го

Д е т а л и i  2, 5,  If 7 АЪ С е т к и : С 14-56 ; D 11-56
Д е т а л и 5,6 8 14 С е т к а с \г 15 91

т х

1975
С Д Е Р Ж А Н И Е

СЕРИ Я 

выпуск! лист



Ра б о ч и е  ч е р те ж и  се ри и  4 , Щ - \О  w П р е д в а р и те л ь н о  НАПРЯ­

Ж Н Ы Е  ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГ' 

них ьетонов" РАЗРАБОТАНЫ В СОСТАВЕ 4 4  вы пусков, СОДЕРЖАНИЕ 

ко то ры х  п р и в е д е н о  в выпуске 0 -4

Настоящ им  выпуском с л е д у е т  п о л ь зо в а т ь с я  совм естно  с вы­

пуском О -4 7 КУДА ВКЛЮЧЕНЫ ОБЩАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА, 8 КО­

ТОРОЙ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДАИНЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ рас­

ч е т а  п а н е л е й  ( т а б л - 4 ) , Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  по  и зго то в л е н и ю ,

ПРИЕМКЕ, ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕ­
НИЮ ПАНЕЛЕЙ в п р о е к т а х *

В ВЫПУСКЕ С М  ВКЛЮЧЕНЫ РАСЧЕТНАЯ с х е м а  и в е л и ­

чины  РАСЧЕТНЫХ ПРОГИБОВ (т А Б Л .2 ), А ТАКЖЕ УНИФИЦИРОВАННЫЕ ДЕТА­

ЛИ ОПАЛУБКИ.

В НАСТОЯЩИЙ выпуск ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВАРИ­

ТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ С, КРУГЛЫМИ ПуСТОТАМИ ДЛИНОЙ 9 6 8  СМ,

ш ириной  4 4 9  и 449 см , арм ированны х с т е р ж н я м и  из  т е р м и ч е с к и  

упрочненной с т а л и  к л а с с а  А т-V.

Чертежи ра зра бо тан ы  на расчетные нягрузки ( вез учета

СОБСТВЕННОЙ МАССЫ П А Н Е Л Е Й )  4 ? 0 , 400 И 800  К Г с / м * .

Для ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТЫ ЛЕГКИЕ БЕТОНЫ ПЛОТНОЙ с тр уктур ы , УДОВ­

ЛЕТВОРЯЮЩИЕ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 1 4 0 ^ 0 -^^ПРИГОТОВЛЕННЫЕ НА ИСКУССТ­

ВЕННЫХ пористых з а п о л н и т е л я х : к е р а м з и т е , а г л о п о р и т е  и  ш лако во й  

ПЕМЗЕ ПРИ ОБЪЕМНОЙ насы пной  МАССЕ БОЛЕЕ 9 0 0  к г /м 3 .в  КАЧЕСТВЕ МЕЛ­

КОГО з а п о л н и т е л я  п р е д у с м о тр е н  кв арц ев ы й  п е с о к . Начальны й м о д ул ь  

у п р у го с т и  ЛЕГКОГО БЕТОНА принят 4 5 0 0 0 0 * 4 ,}  -  4750ОО к г /с м 2 .

IK
т

П о я с н и ' ! '  Е А Ь Н А ^

IX
Объемная масса  л е г к о г о  б е т о н а  ( в высушенном до по сто я н ­

ной МАССЫ СОСТОЯНИИ) ПРИНЯТА 4 8 0 0  к г /м 3

Расчет п а н е л е й  вы полнен с учетом объемной массы  л е г к о г о

БЕТОНА С УСТАНОВИВШЕЙСЯ ВЛАЖНОСТЬЮ ^У©' 4900 кг/м 3 . И А ЧЕРТЕ­

ЖАХ УКАЗАНА м ас са  п а н е л и  ИСХОДЯ и з  объемной массы  4 9 0 °  к г /м 3

С ДОБАВЛЕНИЕМ ВЕСА АРМАТУРЫ*

До п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  л е г к и х  бето но в  с м ен ь ш ей  о б ъ ем ­

н о й  м ас со й  при СОХРАНЕНИИ м а р к и  б ето на  и н а ч а л ь н о го  м одуля

УПРУГОСТИ,

П р о е к т н а я  м а р к а  б е то н а  н а  сж атие  п р и н я т а  2 0 0 , П а н е л и  р а с ­
считаны  ИСХОДЯ НА 5 ЦКАТЕГ0РИИ т р е щ и м о с т о й к о с т и .

Па н ел и  арм ирую тся  стерж н ям и  из  те р м и ч е ски  уп р о ч н е н н о й  

с т а л и  класса  А т-V п е р и о д и ч е с к о го  профиля (П О Т  40884-44)
^  * 8000 кге /см * к |^л = 4400 кгс /см 2-. Допускается заме­

на стали  к л а с с а  Av -V  на  с т а л ь  кла сс а  A -Y .

З ащитный слои  до  низа  рабочей  арматуры принят 20 мм, 

что у д о в л е т в о р я е т  к о н с т р у к т и в н ы е  тр е б о в а н и я - Нижняя ПОВЕРХ­

НОСТЬ п а н е л е й  должна БЫТЬ п о д го то в л е н а  под ОКРАСКу.

Положение корытообразных сеток и опорных каркасов долж­
но строга Фиксироваться в соответствии с чертежами.

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  с у ч е т о м  двух м е т о д о в  н а т я ­

жения  -  МЕХАНИЧЕСКОГО и ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО,

3 А П И С к  А
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ПРМ ПРИМЕНЕНИИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ 

ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАРРЕВА ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ 

И ЧЕ ПРЕВЫШАТЬ 4 0 0 ° С ? А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬ­

НЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТрОНАГрЕВА.

М е х а н и ч е с к и е  сво йства  а р м атэ рь» после  э л е к т р о н а р р е в а  До л ж ­

ны  БЫТЬ HB НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА.

Вел и ч и на  контролируемых п р е д в а р и т е л ь н ы х  напряж ении  

9 АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ, ИСХОДЯ ИЪ ПРИНЯТОМ ИА ЗАВОДАХ 

П О Т О Ч Н О -АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОНВЕИЕрЦОИ т е х н о л о г и и  С НАТЯЖЕ­

Н ИЕ М  ар м атуры  на  у п о р ы .

В ТАБЛИЦЕ У ДАНЫ ПРИНЯТЫЕ В РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ ПРЕД­

ВАРИТЕЛЬНЫХ НАПРЯЖЕНИЙ В АРМАТУРЕ И ПОТЕРИ НАПРЯЖЕНИИ ДО 

И ПОСЛЕ 06ЖАТИЯ БЕТОНА-

ДЛИНА НАТЯГИВАЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНА уСЛОВНО РАВНОЙ 

ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ДлИНу ЗАГОТОВКИ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С уЧЕТОМ  

выпусков ДЛЯ УСТАНОВКИ ИЛИ ОБРАЗОВАНИЯ ВРЕМЕННЫХ КОНЦЕВЫХ 

АИКЕРОВ9 ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ.

М а р к и н в к а  с т е р ж н е й  п р и н я т а  откры той, н а п р и м ер

i i  А т у 5*7 , с в о з н а ч а е т ;

I2L -  ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ/ А т -у  -  КЛАСС СТАЛИ.

5 7  '  ДЛИНУ 4ТЕРЖНЯ В ДЕЦ И М ЕТРАХ

IK
W 5

х
П О Я  C M K i P E A b H A

Ь

Концы н а пр яга ем о й  а р м а ту р ы  должны быть ЗАЩИЩЕНЫ слоем 

РАСТВОРА HF МЕНЕЕ 5  ММ.

В е р х н и е  с е т к и  приняты по РОСТ 8^*78-66 „ С е т к и  сварны е 

ДЛЯ ар м и ро в а н и я  ж елезо бето нны х  к о н с т р у к ц и и ” .

Из г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и с е т о к  должно пр о и зв о д и ть с я

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ в С ОО ТВ ЕТС ТВ И И  с  ГОСТ 
НОчп~61\ и СН J 9 5 -6 9 -

Для подъемных петель следует прим енять  г о р я ч е к а т а н у ю  

Армлтурную сталь КЛАССА A -I марок ВСт .^сп 2 и ВСТ.^ПС 2 
(ГОСТ 380-47*). Сталь м а р к и  вст.^пс 2 в случаях м о н т а ж а  

Конструкции при температуре минус ДО С и НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

К аждому и зд е л и ю  пр и с во ен а  о п р е д е л е н н а  я м а р к а , т а к , 

НАПРИМЕР, П К8- 57. 5̂ ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ П у С Т О -

тлии п од  рлечЕТную н а г р у з к у  бООкгс/м2, (^ е з  у ч е т *  с о б с т в е н ­
ной массы  п а н е л и ) длиной 5 6 8  см и шириной 4 4 ^  см.

Вн е с е н и е  и зм е н е н и и  ъ о б о з н а ч е н и я  м ар о к  и з д е л и и  н е  

До п у с к а е т с я . М ар ки  и з д е л и и  по с тав ля ю тся  иа  ч е р т е ж а х  и  в  

СПЕЦИФИКАЦИЯХ,п р о е к т о в , в з а к а з а х  зав о д ам - и з г о т о в и т е л я м 

и НА ИЗДЕЛИЯХ.

И з г о т о в л е н и е , приемку, п а с п о р т и з а ц и ю , х р а н е н и е  и
ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ПАНЕЛЕЙ П РО И З В О Д И ТЬ  ПО ГОСТ 9567- С 

УЧЕТОМ у к а з а н и й  СНиП Ь  Б. 5 -6 2  и 7 ~ В > 5 Л > 6 2 ? П р о в е р к у  

прочности, ж е с т к о с т и  и трещ инос то н ко сти  по ГО СП4 8 8 2 9 -6 6 ,  
моитлж по СМиП Ц М 6 -7 3 .

3 к п и с к  А
С е р и я

- 70
выпоек Лист

>Н ГГ2



Т А Б Л И Ц А  3

Вел ичины  ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫХ нлпряжений  и потерь в арматуре

5

М е т о д  н а т я ж е н и я - м е х а н и ч е с к и м

М а р к а

п а н е л и

предшительног
НАПРЯЖЕНИЕ 
АРМАТУРЫ, 
КОНТРОЛИРУЕ- 
МОЕ ПРИ 
НАТЯЖЕНИИ

<э„кгс /см г

потери ПРЕДВАРИТЕЛЬНО' 
го НАПРЯЖЕНИЯ АО 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА

к гс /с м а

&САИЧИНА
ОСТАТОЧНОГО 
предваритель­
ного напряже 
ния перед
БЕТОНИРОВА­
НИЕМ

к гс /с м а

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬ­
НОГО напряжения после
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

к г с / с м 2

РЕЛАКСМ1.ЦЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ
АНКЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

УСАДКА
БЕТОНА

Ползучесть

БЕТОНА

ПК4-57.45 и
м&оо г& о 6 7 0 3 & 5 0 4 5 0

пкч -эт .ю 7&

ПК6-5И5 П 7
540 0 з ч о 0 7 0 1|ЗЭ0 4 5 0

ПК6-5И21 т

ПК&-57.45 П  9
5 9 0 0 з э о 6 70 4&Ч0 4 5 0

Ш - 5 Ш №

При изготовл  е н м и  панелей  п р и н я т а  т е х н о л о г и я  
одновременного  натяж ения  всех  с т е р ж н е й  д о м к р а т о м ,
ОПЕРТЫМ НА УПОРЫ ПОДДОНА, ВСЛЕДСТВИЕ ЧВГО ПОТЕРИ ОТ 
ДЕФОРМАЦИИ ПОДДОНА НЕ УЧИТЫВАЛИСЬ.

М е то д  н а т я ж е н и я  -  э л е к т р о т е р м и ч е с к и й

М а р к а
п а н е л и

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО!
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ,
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПРИ
НАЗНАЧЕНИИ 

ДЛИНЫ 
ЗАГОТОВКИ 
Со к гс /с м 2

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
НАПРЯЖЕНИЯ ДО 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

к г с /  С М 2

ВЕЛИЧИНА 
ОСТАТОЧНОГО 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО­
ГО НАПРЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД
БЕТОНИРОВАНН-

Ем

к гс /с м г

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬ­
НОГО НАПРЯЖЕНИЯ
ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ БЕ­

ТОНА ,
к г с / с м *

РЕЛАКСАЦИЯ
НАПРЯЖЕ­

НИЙ

ДЕФОРМАЦИЯ
Анкерных
УСТРОЙСТВ

ДЕФОРМА'
ция

ПОДДОНА
УСАДКА
БЕТОНА

ПОЛЗУЧЕСТЬ
БЕТОНА

ПКЧ-5115 74
5000 — 670 300 U03O 450

пкч-sm 36

ПК6-57.45 и г
5500 — 670 300 4530 450

пке-57.а п о

ПКВ-57.45 т
8000 m 670 300 4350 450

пк&-$иг 199

4. Д о п у с т и м о е  п р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е  предварительного
НАПРЯЖЕНИЯ Р -- 940 к гс /с м 2 . 

г.ПРн изготовлении ПАНЕЛИ в е л и ч и н а  с у м м а р н о г о  
УСИЛИЯ В НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЕ ПРОВЕРЕННОЙ ПРИ­
БОРАМИ (ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ), ДОЛЖНА РАВНЯТЬСЯ 
п р о е к т н о й  в е л и ч и н е  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и те л ь н о го  НА­
ПРЯЖЕНИЯ ум н о ж е н н о й  на  п л о щ а д ь  СЕЧЕНИЯ ВСЕХ РАБО­
ЧИХ СТЕРЖНЕЙ.

ж
1875

по  я С Н Н Т Е Л Ь Н Л Я З А П И С К А
С е р и л
U 4 M 0

ВЫПУСК ЛИСТ

1 3 5 г в - о ч  6
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М а р к а

п а н е л и

Р а з м е р ы , мм 0 БТ> Е М 
БЕТОНА,  

м ъ

ПРИВЕДЕН,
ТОЛЩИНА,

СМ

М А ССА 
ПАНЕЛИ,  

к г

РАСХОД СТА Л И , К Г К N
Л ИСТОВ 
В Ы ПУСКАi <

НА
ПАНЕЛЬ

Н А 
1 М*

П К 4 -  57.15 5S80 11(9 0 1.066 12.60 2055 34.18 4. 04 1

ПК 57.12 5680 1190 0.801 11.8 5 1550 27.50 4.0 4 2
ПК6-57.15 5680 1490 1.066 12.60 2060 38.22 4.52 3
ПК6 -57.12 5680 1190 0.801 11.85 1550 30.84 4.56 4

ПК8 -57.15 5680 1490 1.066 12.60 2 065 45.61* 5.16 5
ПК8 -57.12 5680 119 0 0.801 11.85 1355 34.98 5.18 6

ПК i f -  57.15* 5680 149Q ш ь 12.80 2095 34.18 4.04 9,1
n K i f -  57.12* 5680 1190 0.816 12.07 1580 27.30 4.04 9, г
П К 6 -  5Т15а 5680 m o 1.084 12.80 2100 38.22 4.52 9,3
ПК6 -  57.1^“- 5680 j 1190 0.816 12.07 1580 30 84 4.56 3,4
ПК8 - 57.15* 5680 14 90 1 084 12.80 210 5 43.64 5.16 9,5

П К 8 -  57.12* 5680 1190 0.816 12.07 1 5 8 5 34.98 5.18 9,6

Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й .

6

С Е Р И Я
1.141"'10

И л и с т
м Н1



Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а Ч м .  в ы п у с к  0-1

Т К

1975
П р е д в а р и т е л ь н о

а р м и р о в а н н а я
Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  
С Т Е Р Ж Н Я М  ИЗ С Т А Л И

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
М а с с а , кг 2055
Обт>е М Б Е Т О Н А ,  м* 1.066
Пр и в е д е н н а я  т о л щи н а  б е т о н а , см 12.60

(Расход с т а л и , кг
"Расход  стал  и на Г м1 . кг 4.04
Расход с т а л и  на 1 м * бет  о н а , кг 321
прОеКт т ш г  м а р к а  Легкого бетонаПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
КУБИКО&АЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ в КН/'М2-, НЕ ниже 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М А Р К А шич. РАСХОД СТАЛИ, к г " NN
1 э л е м е н т а ОБ ЩИ  И листов

1C A T  v 5 5 50 17.50 13

И 15-3 2 1.85 3.70 14
С 14-56 1 4.58 4.58 15
К14-1 10 033 3.30 13
С 15 1 0.70 0.70 14
П 12-1 4 115 4.60- " 15

итого 54.18

В ы б о р к а  с т а л и
диаметр  и 
КЛАСС СТААИ Ф10 Ат£ 4>5В1 Ф 4 81 ФЗВ1 Ф12А1
АЛ и н А , М 28Л0 20.58 12 45 138 88 5 20 

4.60 
2400

РАСХОД СТАЛИ,КГ 17. 50 3.16 1.14 7.68
RaH , КЩСМ* 800 0 5500
гост 10884-71 & Т 2 7 -6 3 * 5781-61*

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , к о н т р о л и р у е м о е
ПРИ НАТЯЖЕНИИ , 6 о -  4800 КГС/СМ2

В е л и ч и н  а о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
П Е Р Е Д  Б Е Т0Н И Р0В А М И Е М -385О КГС/СМ2 ,  .

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  У С И Л И Е  В А РМАТУ РЕ ( С У М М А Р Н О Е )  ПРИ Е Е  
Ш Я Ж Е Н  И И -  18.86 ТС
При э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р МА Т У Р Ы,  У Ч И Т Ы В А Е М О Е  
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  d o  = 5000 КГС/СМ2 } Р =  910 КИ/сМ

Ве л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕ Р Е Д В Е Т О Н И Р О В А Н И Е Л Л - 4030 КГ С[ СМа________ _______________________

ПК 57.15 ИЗ ЛЕ Г К ОГ О Б Е Т О Н А ,
С Е Р И Я
1141-10

К Л А С С А  А Т -  V ВЫПУСК лист
11 i

г

/3ses-a в
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Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
м а с с а  , КГ 1550
Об ъ е м  б е т о н а , м * 0-801
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а . см 11-85
Р а с х о д  с т а л и , к г 27.30

Т а с х о д  с т а л и  [ Г Г Т м^ Т к г А.ОЛ
Ра с х о д  с т а л и  ч а  i m 5 б е т о н а , к г 34-1

ТГр о е к т й а я  м а р к а  л е г к о г о  б е т о н а
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 200
к у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  п р и  его
ОБЖАТИИ В КПЗСМ2 , НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОАИЧ. РАСХОД СТАЛИ, к г нн
АИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА 0 БЩИЙ

10 Ат Ч 57 4 3.50 44.00 13
Н 12-3 г 1.65 330 44
С 11-56 1 3.67 3.67 15
К1Д-1 8 0.33 2.84 13
С 12 1 057 0.57 15
П10-1 4 Q -78 3.12 13

ИТОГО 27.30

Т К

4 9 7 5

П р Е Д В А Р И Т Е Л Ь И
А Р М И Р О В А Н Н А Я

Н А П Р Я Ш Е Й Н А Я  
С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ

Б Ы  Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 10 hit Ф 5 51 4В1 Ф З В Х ф 10 АХ
ДЛИНА , М 22.72 18-35 10.57 114 20 5.0 4
РАСХОД СТАЛИ,КГ 14.0 0 2.82 105 6 51 I 3.12
RaM , KftfCM* 8000 5 5 0 0 24 00
ГОСТ 10884-71 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , к о н т р о л е е м  об
ПРИ К АТЯ Ж ЕК ИИ , 6 о =  4800  кгс/см ?

Бе а и ч н н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и й
ПЕРЕА SET0 НИР О В А Н U Е М -  Ь850 КГС|смг ,

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  ь арматуре с у м м а р н о е  при е е  
т я ж и к и  — 15 07 ТС '
При -э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Пр е д в а р и т е л ь н  ое н а п р я ж е н и е  арматуры, у ч ит ыв а емое  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ (Д>= 50 0 0 КГС(смг ; Р-910 КГС/СМ1 

Ве л и ч и н а  ост ат очног о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕД Б ЕТОНИРОВАНИЕМ

С Т А Л И  К Л А С С А
ЛЕГКОГО Б Е Т О Н А ,

СЕРИ Я
1.141- 10

- у ВЫПУСК АИСТ
11 2

/ <3Sc?9~0V 9
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1975

П РЕДВАРИТЕДЬМО НАПРЯЖЕННАЯ
АРМИРОВ АННАН СТЕРЖНЯМИ

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

Ма с с а , к г £0 60
Об ъ е м  б е т о н  а , м3 1.0 66
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н  А Б Е Т О Н А ,  СМ 12.60

“Ра с х о д  ст а а и , КТ 3 8.22
РАСКОЛ СТАЛИ Н a 1 м г  , КГ А. 52
Ра с х о д  ст а  л и 1П ГТм з в е т о  и а , к г  "1 35 .8
KoT pM M S th " \ 7 \ щ \ У Л * !0  В Е Т 0 к А 200
Т ю б и к о в  А Я прочность ВЕТО н а "  При  ЕГО 
ОБЖАТИИ в к п у с м *  , НЕ НИ ЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛНЧ. РАСХОД СТАЛ И,КГ N Ы
листовЭЛЕМЕНТА ОБШИИ

10 А т1 51 4 3.50 *14.00 1312 Ат Y 57 1 5.04 5.04
Н 15- 3 2 1.85 3-70 14
С14-56 1 4.58 4.38 15
К 14-4 10 Q. 58 5.80 13
С 15 1 (ИО 0Л0 14
П121 4 1.15 4.60 15

итого 58. И

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР И КЛАСС СТАЛИ ФЮАтУ Ф12АтУ Ф5В1 ф 481 ФЗВ1 Ф12А1
ДАННА , М 22 72 5.68 20.58 71.65 79.68 5.20
Расход стал и, кг 14.0 0 5.04 5.16 7.04 4.38 4.60
Т ?  “ КГС/СМ2 В ООО 5500 2400
ГОСТ — 10884-71 6 7 2 7 - 5 3  * 5781-61*

При м е х а н и ч е с к о м  м е то д е  н а т я ж е н и й
Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  арматуры, контролируемое

ПРИ, НАТЯЖЕНИИ , С** 5 4 0 0  КГс|сМг
В е л и ч и н а  остаточного п р ь ^ в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и й  

ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ -  4 "5 9 О КГС/СМ4
К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  в ар ма т у ре  ( су мм  арн о е ) при

ЕЕ Н А Т Я Ж Е Н И И  - £ 3 . 0 6  ТС
При э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  методе натяжения

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ, УЧИТЫВАЕМОЕ 
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ АЛИНЫ ЗАГОТОВКИ , d o -  550 0 КП^СМ2; Р= ЯШКгфй*-

В е л и ч и н  а о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е  л ь н о г а  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕД БЕТОНЦРОВАНЦЕМ- - 4530  КГС/C M V

п а н е л ь  П К 6 - 5 7 * ^ 5  из  л е г к о г о
ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  А т  - V

БЕТОНА
СЕРИЯ 

JM 41-40
1ЫПУСкрГй £т

«  I ъ
/ j s ^ o y
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15 Mfl
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Н 12-3
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А! 1 
П  1
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1 1 1

о

Г .2840 1 15\ '^ 5580
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Д е т а л и  с и и д е к  со м „ а "  см. в ы п у с к  о-1

Х а р а к т е р и с т и к а  П А Н Е Л И
Ма с с а , кг 1550
ОБЪЕМ БЕТОНА , М5 0.80Г
ПРИВЕДЕННАЯ ТОИЦИНА БЕТОНА ж СМ 11.85
Рас ход  а  а л и , кг 30.84
РА СХ ОД СТА ЛИ НА 1м1 , КГ 4.56
Расход  стали на 1м * б е т она  , кг Ь8.5
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКО ГО БЕТОН А 
ПО ПРОЧНО СТ И ИА СЖАТИЕ 200
МБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Б КПС/СМ*, НЕ НИЖЕ 160

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а ШИЧ. РАСХОД С Т А Л И , К Г N N
ЛИСТОВ13 ЛЕМ ЕНГА 061ЦИЙ

10 Ат £ 57 3 3.50 10.50 1312 Ат£ 57 1 5 .0 А 5,0 4
Н 1 2 -3 2 1 65 3.30 14
С 11- 56 1 3.67 3.67 15
К14 - 4 8 0.58 4.64 13
С 12 1 057 0.57 15
П10-1 4 0.78, 1 3.12 13

ИТОГО 50.81*

В~Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Л И А МЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф10 ATY Ф12 Ат Y Ф581 ф 4 B I Ф З В 1 Ф10А1
ДЛИНА , М 37 04 5 6 8 18.36 5Т 93 66 34 5.04
Р Л С ХОД СТА ЛИ, КГ 10 50 5.04 2.82 5.69 5.67 312
JUM , кгс/см2 6 0 0 0 55  00 2400
гост 10884-  74 6 7 2 7 - 5 3  * 5781-51*

П ри м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНКЕ ар мату ры , к о н т р о л и р у е м о е  
ЯРИ НАТЯЖЕНИИ , (-><>= 54 00 КГс/смг

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е а 8а р и т е а ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА ВЕТО ПИРОВА Н И Е М  -  Д390 ш/см'  ,

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  8 а р м а т у р е  ( с у м м а р н о е ] п р и  е е
И А Т Я Ж Г Ц и и  — 4 о а  Е Tf i  1 J
При э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  методе н а т я же н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  ? 
ПРИ НАЗНАЧЕН НИ АЛИНЫ ЗА ГОТОВКИ & о 3 55О0 KfcfCM*, Р= 910 KITJGM 

ВЕЛИЧИНА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО н а п р я ж е н и е  
ПЕРЕД Б ETUHMPQBAHUEM-  А 530 КГС| СМа

СЕРИЯ
1141- 10

ВЫПУСК лист
44 4

Hi
1975

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И

П А Н Е Л Ь  П К 6 - 57 12 ИЗ ЛЕГ КОГ О БЕТОНА,  
И ъ СТА АИ К Л А С С А  А Т -  V
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Д е т а л и  с и н д е к с о м  k,a "  cm. в ы п у ck  OH

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
М а с с а  , кг 20 65 .
Об ъ е м  б е т о н  а , м * 4. 066

" Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н  а , см 12.60
р а с х од  с т а л и , кг 43.64
Ра с х од  стали Т Л м1 , к г  » 5.16
Р А Ш  л СТАЛИ Н А 1 МЬ БЕТОН А , КГ 40.9

ТГОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА ПО ПРОЧНО сти НА СЖАТИЕ 200
КЧБНКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ Ь КП/СМг , НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы л  э л е м е н т о в

М а р к а к ш ч Р А С Х О Д СТАЛИ,  КГ МЫ
4 ЭЛЕМЕНТА о Би|. и и АИСТОВ

40 Ат 1 57 1 3. 50 3-50 4312 Ат Т б7 k 5.04 20.16
Г45-3 2 4.85 3.70 14
СЙ- 56 4 4.38 4.38 15
К Й - 5 10 0.6Б 6.60 13
С15 1 0.70 0.70 й
П12-1 4 1.15 А.60 13

и т о г о 4з.бЛ

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИ А МЕ Т Р  И 
КЛАСС СТАЛИ ФЮАтУ <H2AtV Ф 5 В 1 0 4  81 Ф З В 1 Ф 12А1
ДЛИНА , М 5.68 22.72 34.78 57.45 79.68 5.20
РАСХОД СТАД И, КГ 3.50 20.16 5.36 5.64 4 .3 8 1 . 6 0
Яйн , лц /см 2- 87)00 5 5 0 0 2400
ГОСТ 1 0 8 6 4 -7 1 6 7 2 7 “ 53 * 5781" 61*

-И

П р и  м е х а н  и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я  
П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а' р м а п р ы , к о н т р о л и р у е м о е

ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И  6 о =  5900  КЯ/СМ2
В е л и н а  о с т а т о ч н о г о  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО н а п р я ж е н и я

ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ -  ASA О КГС/СМ1 т
К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  в а р м а т у р е  с у м м а р н о е  при  ее

НАТЯЖЕНИИ -  51 30  те, й '
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ,  (р0= 6000 кгс/см2- Р= 9 1 0 кв&м

Ве л и ч и н а  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
перед б е т о н и р о в а н и е м - 4850 кгс|еллй

Ж
1975

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я

АРМИРОВАННАЯ СТЕРЖНЯМИ

п а н е л ь  ПК8-57.45 ИЗ ЛЕГКОГО бетона, 
ИЗ СТАЛИ класса  А Т - Y

С ЕРИ Я 
1.141-10

ВЫПУСК
М

л и гтк
' s s e s - 0 9  / г
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Д. tT A  л и с ин д t ксом,(а" см. в ы п у с к  0-1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
М а с с а , к г 45 5 5
ОБТ> Е М Б Е Т О Н А ,  М3 0 601
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА Б Е Т 0 Н А т ПМ и л ь
Ра сх од  с т а л и  , кг 34.98
Расход  ст ал  и на  j  м г  , к г  ~ 5.18
Расход  с т а л и  на  4м * б е т о  на  . к г 43.7
Проектная м а р к а  л е г к о г о  б е т о н а
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ__________ ___________ 200
Ку б и к о в а  я прочность бетона при егоОБЖАТИИ В КПС/СМ*. НЕ НИЖЕ 160

С П Е1Д И < ^ И К А Ц . И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а К П AI1U Р А С Х О Д СТАЛИ ,КГ N N
4ЭЛЕМЕНТА ОБЩ.И М ЛИСТОВ

10 Ат v 57 4 3.50 14.00 43
12 At v  5 7 1 5.04 504 13
Н 12-3 2 4.65 3.30 14
С 11-56 1 3.67 3.67 15
К  14^5 $ 0.66 5.28 13
С 12. 1 0.57 0.57 15
П 10-4 4 0.78 3.12 13

ИТОГО 34 98

В Ы Б О Р К А  с т а л и
ДИ А М ЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ фЮАтУ 12 АтУ Ф 5В1 Ф АВ 1 <*>ЗВ1 Ф 10 АХ

ДЛИ Н А , |Ч 22.72 5 .68 29.72 46.57 66-84 5.04
РАСХОД СТАЛИ,КГ 14.00 5.04 11.58 . 4.57 3.67 3.12
Со." , KltfCM" 8 0 0 0 5500 2400
г ост 1088 4 -  71 67 2 7 -  5 3 * 5781-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Пр е л а  п и н  a h  ое н а п р я ж е н и е  а р м а ш ы , к о н т р о л и р у е м о е
ПРИ НАТЯЖЕН И И , 6 с  = 5 9 0 0  KW/CM1 

Ве л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
ПЕРЕД БЕ ТОНИРОВАНИЕМ -  484 0  Mt iCM1

КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ 5 АРМ АТУ РЕ( СУММАРНОЕ)  ПРИ ЕЕ 
НАТЯЖЕНИИ -  2 5 :2 0 т С  1 '
При Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О М  МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  ,
ЯРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ 5 А ГОТ 0 В К И .бо  -  ^ 0 0  ОКГС/СМ®} ОЮкГС/СМ 

В ЕЛЦЧЦ НА ОСТАТОЧНОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-  А 8 50 КГС/СМ*

m j П р е д в а р и т е л ь н о Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е А Ь  П К  8  " 5 7  1*2. И5 Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А , СЕРИ Я 
1 141-10

9751
А Р М Я  Рв В А И Н А Я С Т Е Р Ж Н Я М И  И5  С Т А Л И  К Л А С С А  А т - У ВЫПУСК
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: ч

Ш'

«t
=г

Л А А К

м и  1
Н 15-ъ

4 -  -I 15
К Ш -1 , к ш л

М И  \

Н 15-ъ

т
—_____ л

м м

100

ё = ш

\
50H i

100 ,

41-JJL
В = щ

50 50

ч=
I 100

_ О В#=Н(Г

35 И  снCN

5680

20

П л а н
14

М И )  К1А-1* 
МН5

Н 12-5

У С Л О В Н О  Н С  П О К А З А Н Ы -

т к
<975

Д е т а л и  5 , 6
С Е Р И Й , 

1 .1 М М О
ВЫПУСК
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St*

Д е т а л ь  з а д е л к и  т о н о в  л а м е л е й

# * \  
ВШАЫШ БЕШНЫИ
СВЕЖЕОТФОРМ ОВАННЫИ 
N Ш И БРИ РО ВтыЙ

М а р к а
ПАНЕЛИ

ПК4‘ 57.15а

ПК4'57.12а

ПКб-57.15*

ПК6-5 т а

ПК8-5Т 150

ПК8-57.12а

Метод

МДТЯЖЕИИЯ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И

М А ССа7 

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М*

ПРИВЕДЕН.
ТОМЦ.БЕТ.

СМ

РАСХОД 
СТАЛИ ,

КГ

Расход ,
СТАЛИНЫ*

кг

расход ста­
ли НА**5
БЕТОНАЖГ

2 0 9 5 1.08it 1 2 .8 0 5 4 1 8 4 .0 4 о !  5

1580 0.816 12.07 2 7 .5 0 4 .04 3 3 .4

2 1 0 0 1.081) 11.80 3 8 .2 2 4 .5 2 5 5 .5

1 5 8 0 0.816 12.07 3 0 .8 4 4 .5 6 3 7 .8

2 1 0 5 1 0 8 4 12.80 4 5 .6 4 5.16 4 0 .3

1 5 8 5 0.816 12.07 3 4 .9 8 5 1 8 4 2 .9

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я -
1. П А Н Е Л И ,  ОБ ОЗ НА Ч Е НН ЫЕ  МАРКАМИ С ИНДЕКСОМ,,!*" ОТЛИЧА­

ЮТСЯ ОТ ОСНОВНЫХ ПАИ ЕЛ ЕИ (БЕЗ ИНДЕКСА) ТОЛЬКО УСИЛЕНИЕМ 

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ БЕТОННЫМИ В К Л А Д Ы Ш А М И ,
2. В П А Н Е Л Я Х  С ИНДЕКСО М  „а "  Р А Б О Ч А Я  И КО Н С ТРУКТИ В Н А Я  

А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  ПРИНЯТОМ ДЛЯ  

П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  НА А И С Т А Х  1 -6 ,  ИЗГОТОВЛЯ­

Е М Ы Х  В Е З  в к л а д ы ш е й .
5 Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л ж н ы  бы ть  и з го т о в ­

л е н ы  из  б е т о н а  о д и н а к о в о й  м а р к и .
Д. З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п ос р е д ­

с т в е н н о  п о с л е  и з в л е ч е н и я  ПУ АН СОНОВ, до п ро п а р и в а ­
н и я  ПАНЕЛЕЙ;  ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО 
ПЛОТНОЕ П Р И М ЫК А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5. ТОРЦЫ ПАНЕЛЕЙ С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ М А ЛОГО ДИАМЕТ­

РА,  О Б Р А З У Е М Ы М  ПРИ Ф О Р М О В А Н И И ,  УКЛАДЫВАЮТСЯ 

НА СТЕНУ,  НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ Н А Г Р У З К У .

X У V
Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  о т н а г р у з о к  на о п о р н ые

К ОН Ц Ы (исходя ИЗ П Р И З М Е Н Н О М  ПРОЧНОСТИ БЕТОНА М А Р ­

КИ 200 ) м о г у т  БЫТЬ ПРИНЯТЫ-

при г л у б и н е  о п и р а н и я  1 0 см н е  БОЛЕС ДБКГС/СМ1
£5 см НЕ БОЛЕЕ 30 КШ/СМ*

ПРИ П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  г л у б и н ы  ОПИРАНИЯ 

П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И Й  ПРИНИМАЮТСЯ ПО
и н т е р п о л я ц и и .

Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  рас чет­
н ой  у м н о ж е н н о й  ИА к о э ф ф и ц и е н т  ПО ГОСТУ 8829-66.

тк
19 75

Предвар ительно
С Т Е Р Ж Н Я М И

И I  п Р я »Ге н н ы е  п а н е л и  и з  л е г к о г о  б е т о н а , а р м и р о в а н н ы е

ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  Ат'  ? . С 3 » А Е Л А Н И Ы М И Т О Р Ц А М И .

С ЕРИ Я
. Ш Н О
ВЫПУСК! ЛИСТ

М  \ 9
r3 s e s -o v  /<г



Сх е ма  опирания и з а г р ^ л̂ ения  при испытании
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Zo~  5 6 0 0

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М и р к а

п а н е л и

ПАО Щ АДЬ 

ЗА ГРИШИН»

м

В иды разрешений и величина
КОЭФФИЦИЕНТА С Сем. П.2.3.2 ТАБЛ. 2 ГОСТ)

Величина разрушающей нагрузки  кгс /м*
ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ ПРИЗНА-
ются годными

ПРИ КОТОРОЙ Т РЕ Б'И ТСЯ 
ПОВТОРИ ОЕ И СП ЫТА И И Е

1. Текучесть продольной растянутойАРМАТУРЫ
2. Раздробление бетона сжатой зоныОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРО ДО А1Г 

НОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ
сч.4

СУМЕТОМ С ОБ- 
СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 

ПАНЕЛИ
С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПАНЕЛИ (см.Ь.Ъ.2.2 ГОСТ)ДРУГИЕ ВИДЫ РАЗРУШЕНИИ С-1.6

т - 5 7 . 15 5.6 « 1.46
с м л >  100 8 >  768 <  1008 , МП >  857
С - 1.6 >  1152 >  912 <  1152 , НО >  980

т - 57.11 5.6 * 116
С -- 1А >  1015 >  789 <  <015 , НО >  865
С Н.6 >  1160 >  934 <  1160 , НО >  986

ПК6- 5715 5.6 * 1.46
с = и >  1223 >  985 <  1225 , НО >  101*0
С =16 >  <400 >  1160 <  1400 , НО >  1190

П К6-57.12 5.6 * 1.16
с - 1Л >  1232 >  1006 <  1252 , НО >  1048
С =16 >  1408 >  1182 <  1408 , НО >  Цв8

ПК«-57.15 5.6 * 1А6
С = 1Л >  1510 >  1270 <  1510 , НО >  1282
С - 16 >  1725 >  1485 < 1725 , НО >  1465

ПК8-57.12 5.6 х 1.16
С = 14 >  1520 >  Г294 <  1520 , НО >  1291
С-1.6 >  1755 >  1509 <  1755 , НО > 1475

П ри п р о в е д е н и и  и с п ыт а к и м с л е д и т  р т м м л п в о в а п с я  пазаи ия м и  г о с т  8829 - 66 .

тк А
W 5

A U И Ы Е  Д Л Я  
П Р О В Е Р К А

И С П Ы Т А Л И  И . 
П Р о ч и о с т и

СЕРИЯ 
П И -А О  

ВЫПУСК |лист
10
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1

П К *-57.15

П К * -57.12

ПК 6-57.15

ПК 6- 57.12

IK
« 7 5

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

СРОК ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ после  
ИХ ИЗГОТОВ­
Л Е Н И Я  в и т -  

К АХ  *

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ КГ С/ м2

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОГИБ ОТ 
КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗК И

ММ * *

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( см П 5.5 гост )  мм

ПРИ К ОТО Р 0 М  ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТСЯ ГО Д Н ЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ПОВТОРИ ОЕ

. ТРЕБУ ЕТСЯ 
И ОПЫТА Н И Е

<2 3 4 5 6
3 4 0 6 7.1 <  8.5 >  8 5 » НО <  9 2

7 399 7.1 ^  8.5 > 8 . 5 » НО <  92

14 394 7-0 ^  &4 >  8.4 » НО <  9.1

28 382 6.9 ^  8.2 > 8 . 2 t но <  8 9

юо 366 6.7 <  8.0 >  8.0 » но <  8.7

3 427 7.3 <  8 7 >  8.7 1 но ^  9.5

7 420 7.2 <  8.6 >  8.6 я но <  9 3

7Г~~~ 414 7.1 <  8 5 >  8.5 * но <  9.2

28 *05 7.1 s i  8 5 >  8.5 я но <  9.2

ID Q 384 6.9 С  8.3 >  8.3 1 но 8.9

ъ 563 9.0 ^  10.8 >10.8 у но ^  ИЛ

7 556 8-9 s i  (0.6 > 1 0 .6 у но <  11.5

14 546 оо о
о <  10.5 > 1 0 .5 у но <  11.4

28 554 8.7 <  10.4 >  10Л у но <  11.3

100 510 8.5 ^  10.2 >  10.2 У но <  11.0

з 585 9.0 <  10.8 >  10-8 1 но <  11.7

7 578 8.9 ^  10.7 >  10.7 У но < .  11.5

568 8.8 <  10.5 >  105 У но <  11.4

98 557 8.7 ^  10.4 >  ю л У но <  11.3
Z. V  . . .  

100 528 8.5 < 1  10.2 >  10.2 1 но <  11.0

( П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  ТАБЛИЦЫ СМ. АИСТ 12)

Д А Н Н Ы Е  Д Л Я  И С П Ы Т А Н И И  
П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

С Е Р И Я
1.141-*10

ВЫПУСК л и ст
11 11



П Р О В Е Р К А Ж Е С Т К О  С Т И

4 % ъ k 5
, -----«р ----------- --------- «■/__

6
3 758 11.9 < 14.3 >  Р4.5 » НО <  15.4
7 748 117 < 14.1 >  14.1 9 но ^  15.4

ПК 8-57.15 14 735 11.5 15.8 >  158 9 но <  14.9
п 720 11.3 < 13.5 > 1 3 5 у МО ^  14.7
100 684 10.9 < 13.1 >13.1 » МО <  14.1

3 786 12.3 14 8 >  (4.8 » но <  16.0
7 776 12.1 < 11*5 >14.5 1 но ^  15.7

П К В - 5 7.12 14 759 11.9 < 14.3 >14.5 > но <  15.4
2В т 11.7 < 14.0 >  14.0 1 но <  15.4
100 706 11.3 13.6 >  13.6 1 но <  м

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е с н и

М а р к а

П А Н Е Л И

С Р О К  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  П О С Л Е  ИХ  
И а Г О Т О & А Е Н И Я  Б С У Т К А Х  *

3 7 111 2 8 100
К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

с о б с т в е н н о й  м а с с ы  п а н е л и  к г с / м 1
ПК4 -  57. 15 406 399 394 382 366
П К 4 -57.14 ш 440 414 405 384 ~
ПК6-  57. 15 563 556 546 554 510
П Кб - 57.14 585 578 568 557 578
ПК8 -57.15 758 748 735 740 684
ПК8-  57.12 786 776 759 706

КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИНА 
РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН

О т  мм

0.1

Ма к с и м а л ь н  ое допус­

т и м о е  ОТКЛОНЕНИЕ 
ОТ ВЕЛИЧИНЫ Й т

(см.п.ъл.з гост)

+ 0.05

* * К о И Т Р О А Ь И Ы Й  П Р О Т И В  |к ЗАМЕРЯЕТСЯ от ИИЖНЕЙ ГРАНИ ПАНЕЛИ ПО СОСТОЯНИИ ПЕРЕД ЕЕ ЗАГРУЖЕН И ЕМ

Схему  о п и р а н и я  и п л о щ а д ь  з а г р у ж е н  ия при и с п ы т а н и и  с м . аис т  ю  
При пров  е л е  н и и и с п ы т а н и й  с л е д у е т  р у к о в о д с т в  о в аться у к а з а н и я м и  гост 8849- 66.

18

ТК
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Д а н н ы е  
.ж е с т  к о ст и .

для и с п ы т а н и и  
П р о в е р к а  ширимы р а с к р ы т и я  т р е щ и н
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'[Ш

Ш
ВА

10 А т  V  51 

Ф ( 0  А т ?

5 6 8 0
'Г Т

М  А т  V  57 
Ф 4 8  И  v

/
X __________ 5 6 8 0  [

П Ю И  П 12-1

И

М А Р М П 0 5 -

ДИАМЕТРЫ Д Л И Н А , к о д . ОБЩАЯ Р А С Х О Д  СТ АЛ И,  
К Г

И КЛАСС  
С Т А Л И М М ШТ.

Д Л И Н А ,
М о б щ и й В С Е Г О

1 0  А т  0  5 7 — Ф 1 0  At v 5 6 8 0 — 5 . 6 8 5 . 5 0 5 . 5 0

1 1  А т Ч 5 7 — Ф 1 2 А т Ч 5 6 8 0 - 5 . 6 8 5.01» 5.01»

П  1 0 - 4
4 Ф 1 0 А 1 8 0 0 1 0 . 5 0 0 . 1 9

0 . 7 8

Я Ф 4 0 А 1 9 6 0 4 0 9 6 0 . 5 9

П 12-1
ь Ф 1 2 А 1 8 0 0 4 0 . 5 0 0 . 8 7

1 . 1 5
k < М 8 А 1 1 0 0 0 4 4 . 0 0 0 . 8 8

К  1 * 6 - 1

5 ф  Т> B I 8 0 5 45 5 . 0 8 0 .1 7

0 . 5 5

б Ф Ш т о 8 2 . 6 4 0 -1 6

К 14-4
7 Ф 4 В 1 2 0 5 45 5 . 0 8 0 5 0

0 . 5 8

8 Ф  4 В Х 1 4 1 0 8 8 . Й 0 . 8 8

7 Ф  4  В Т 8 0 5 4 5 5 . 0 6 0 5 0

К П - 5 9 Ф 5 В 1 1 4 1 0 4 \ м 0 . 8 8 0 . 6 6

8 Ф А  В Т 1 Ш 1 1 . 4 2 О Н

т к
^9 Т 5

Н А П Р Я Г А Е М М Е С ТЕ р ж н  и : I OA t Y 5 7 ; 12Ат V 57. П е т л и ; ГТf 0-1 П12-1.
К А Р К А С Ы : К 1 4П ;  М 4 - 4 ;  К 14-5

СЕР
<■ 4М

ВЫПУСК
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1

5»0S0?
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1 « 5
, №

*85x5 ,*15

1 J 

, 235

р=---- * -
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---------- *530

<090 25

«НО

тк
1 915

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и = Н15-5;

М а р к а поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТАЛИ

А Л И Н А , КОЛ. ОБЩАЯ
ДЛИНА

М

РАСХОД СТАЛИ, 
КТ

ММ ШТ. ОБЩИЙ ВСЕГО

Н 15-3
4 Ф5В1 4715 б 10.29 4.58

1.85
2 ФДВ1 270 10 2 10 0.27

Н 12-3
ъ Ф5В1 1530 б 9.18 1. ы

1.65
2 ФДВ1 210 9 2.ДЗ о.гд

С 15
k ФДВ1 W 0 3 Ш ОЛЬ

0.70
5 ф к Ы ДДО б QM 0 .16

Ш - 5 .  С е т к а  С15
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