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1

П о я с н и т е л ь н а я З А П И С К А П 1- П 5 3 - S

Н о м е н к л а т у р а П А Н Е Л Е Й m 6

П р е д в а р и т е л ь н о Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е Л И

ИЗ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  

С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  A t - V :  

( 2 8  0 к 1 А 9 0 х 2 2 0  П К 4 - 6 3 1 5 1 7

( 2 8 0  х 1 1 9 0 X 2 2 0  П К Д - 6 3  1 2 1 8

Б 2 В 0  к < Ш к 2 2 0  П К 6 - 6 3  15 ъ 9

S 2 8 0  х 1 ( 9 0 х 2 2 0  П К 6 -  6 3 - 1 2 А 1 0

Б2 80 I 1 Ш х 2 2 0  П К 8 - 6 3 . 1 5 5 11

6 2 8 0  х 1 1 90 х 220 П К 8 - 6 3 . 12 6 1 1

Д е т а л и  1 ,  2 , з д 1 «

Д е т а л и  5, 6 8 1 4

2

Диет Стр.
П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  и з

Л Е Г К О Г О  С Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ

С Т А Л И  К Л А С С А  A l - V ,  t  З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И  9  15

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и - П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  10 1 6

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  и  1 7

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й . П р о в е р к а  ж е с т к о с т и  .

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н  п  18

Н а п р я г а е м ы е  с т е р ж н и : 10 Ат й 63; 12 At ?63j  Л А т Ш  

П е т л и : П 1 ( М  •, П 1 2 - 1 .  К а р к а с ы  К 1 5 - 2 ;

К 1 6 - А  ; к л -  5  1 ь  1 9

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и  * Н 1 5 - 3 ;  1 И 2 - 3 .

С е т к а  С 15 1й ВД

С е т  К И ; С 1 А -  6 2 ;  С И -  6 2 .

С е т к а  С 1 2  15 2 1

С Е Р И Я
M l - ■Ю

ВЫПУСК ЛИСТ
9 C i

/ 3 S 2 g  j



Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с е р и и  4 . 4 4 - 1 - 4 0  „ П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ­

ж е н н ы е  П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  М Н О Г О П У С Т О Т Н Ы Е  И З  Л Е Г ­

К И Х  б е т о н о в ”  Р А З Р А Б О Т А Н Ы  В  С О С Т А В Е  4 4  В Ы П У С К О В ,  С О Д Е Р Ж А Н И Е  

КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНО ^ выпускеС И .

Н а с т о я щ е м  в ы п у с к о м  с л е д у е т  п о л ь з о в а т ь с я  с о в м е с т н о  с  в ы ­

п у с к о м  0 - 4  ,  К У Д А  В К Л Ю Ч Е Н Ы ’. О Б Щ АЯ  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А , В  К О '

Т О Р О Й  П Р И В О Д Я Т С Я  И С Х О Д Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н Ы Е  д а н н ы е ,  н а г р у з к и  д л я  РА С ­

Ч Е Т А  п а н е л е й  ( т а б л . 4 ) ,  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю ,

П Р И Е М К Е ,  х р а н е н и ю ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К Е  и  р е к о м е н д а ц и и  П О  П Р И М Е Н Е Н И Ю  

П А Н Е Л Е Й  в  П Р О Е К Т А Х .

&  В Ы П У С К  0 - 4  в к л ю ч е н ы  р а с ч е т н а я  с х е м а  и  в е л и ­

ч и н ы  Р А С Ч Е Т Н Ы Х  П Р О Г И Б О В  ( т А В Л . 2 ) ,  А Т А К Ж Е  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Е  Д Е ­

Т А Л И  О П А Л У В К Н .

В  Н А С Т О Я Щ И Й  В Ы П У С К  В К Л Ю Ч Е Н Ы  Р А Б О Ч И Е "  Ч Е Р Т Е Ж И  П Р Е Д В А Р И ­

Т Е Л Ь Н О  н а п р я ж е н н ы х  п а н е л е й  с  к р у г л ы м и  п у с т о т а м и  д л и н о й  4 2 8  с м ,  

ш и р и н о й  4 4 9  к  4 4 9  с м ,  а р м и р о в а н н ы х  с т е р ж н я м и  и з  т е р м и ч е с к и  

У П Р О Ч Н Е Н Н О Й  С Т А Л И  к л а с с а  A v - Y .

Ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  н а  р а с ч е т н ы е  н а г р у з к и  ( в е з  у ч е т а  

с о б с т в е н н о й  м а с с ы  п а н е л е й )  4 5 0 ,  £ 0 0  и  8 0 0  к г с / м 1 .

Д л я  П А Н Е Л Е Й  П Р И Н Я Т Ы  Л Е Г К И Е  Б Е Т О Н Ы  П Л О Т Н О Й  С Т Р У К Т У Р Ы ,  

У Д О В Л Е Т В О Р Я Ю Щ И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г О С Т  1 4 0 ^ 0 - ^ 4 ,  П Р И Г О Т О В Л Е Н Н Ы Е  Ц А  

И С К У С С Т В Е Н Н Ы Х  П О Р И С Т Ы Х  З А П О Л Н И Т Е Л Я Х :  К Е Р А М З И Т Е ,  А Г Л О П О Р И Т Е  И 

Ш Л А К О В О Й  П Е М З Е  П Р И  О Б Ъ Е М Н О Й  Н А С Ы П Н О Й  М А С С Е  Б О Л Е Е  9 0 0  K r / м * .  В  

КАЧЕСТВЕ М Е Л К О Г О  З А П О Л Н И Т Е Л Я  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  К В А Р Ц Е В Ы Й  ПЕСОК. НА­

Ч АЛ Ь Н Ы М  М О Д У Л Ь  У П Р У Г О С Т И  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  П Р И Н Я Т  4 ^ 0 0 0 0 * 4 , ^ И 9 5 0 0 0 к г / с м Щ

Объемная масса легкого бетона ( в высушенном до п о с т о я н ­

н о й  М А С С Ы  с о с т о я н и и )  П Р И Н Я Т А  4 8 0 0  к г / м * .

p A t M E T  П А Н Е Л Е Й  В Ы П О Л Н Е Н  С  У Ч Е Т О М  О Б Ъ Е М Н О Й  М А С С Ы  Л Е Г К О Г О

Б е т о н а  с  у с т а н о в и в ш е й с я  в л а ж н о с т ь ю  4 9 0 0  к г / м * .  Н а  ч е р т е ­

ж а х  У К А З А Н А  М А С С А  П А Н Е Л И  И С Х О Д Я  И З  О Б Ъ Е М Н О Й  М А С С Ы  4900 К р / м *  

с Д О Б А В Л Е Н И Е М  В Е С А  А Р М А Т У Р Ы .

Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  л е г к и х  б е т о н о в  с  м е н ь ш е й  о б ъ е м н о й  

м а с с о й  п р и  с о х р а н е н и и  М А Р К И  Б Е Т О Н А  и  Н А Ч А Л Ь Н О Г О  М О Д У Л И  У П Р У Г О С Т И .

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  н а  с ж а т и е  п р и н я т а  2 0 0 .  П а н е л и  р а с ­

с ч и т а н ы  И С Х О Д Я  И З  3 ^  К А Т Е  Г О Р Н И  Т Р Е 1 Ц И Н 0  с т о й  к о с т и .

П а н е л и  а р м и р у ю т с я  с т е р ж н я м и  и з  т е р м и ч е с к и  упрочненной 

с т а л и  к л а с с а  А т -V  п е р и о д и ч е с к о г о  профиля (Г О С Т  4 0 8 8 4 -9 4 )

R *  = 8 0 0 0  к г с / с м *  и  R a =  6 4 ° °  к г е / с м 1 . Д о п у с к а е т с я  з а м е ­

н а  С Т А Л И  К Л А С С А  А т - V  Н А  С Т А Л Ь  К Л А С С А  A ' V -

З а Щ И Т Н М И  с л о й  Д О  Н И З А  Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р Ы  П Р И Н Я Т  2 0  м м ,  

ч т о  у д о в л е т в о р я е т  к о н с т р у к т и в н ы е  т р е б о в а н и я .  Н и ж н я я  п о в е р х ­

н о с т ь  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  п о д г о т о в л е н а  п о д  о к р д с к у .

П о л о ж е н и е  к о р ы т о о б р а з н ы х  с е т о к  и  о п о р н ы х  к а р к а с о в  д о л ж н о  

с т р о г о  Фи к с и р о в а т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т е ж а м и .

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  с  у ч е т о м  д в у х  м е т о д о в  н а т я ­

ж е н и я  М Е Х А Н И Ч Е С К О Г О  И  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О Г О .

т к
щ

Поя С Н И ' П Е Л Ь Н А Я З А П И С К А

С  Е Р И Д
И 4  4 4 0

»Бноск[ АИСТ
9 I П4

&S2 9 -oa  *



П р и  ПРИМЕНЕНИИ ЭЛактрСГЕрмичЕСКОПО СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ 

ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОКАРРВ|А ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И 

НЕ ПРЕВЫШАТЬ 4 0 0 ° С ,  а также ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬ­

НЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАРРЕВА- 

Механические свойства арматуры после электронагрева долж­

ны БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГрЕВА-

В е л и ч и н а  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е ­

н и и  в а р м а т у р е  о п р е д е л и л а с ь  И С Х О Д А  И З  П Р И Н Я Т О М  н а  з а в о ­

д а х  п о т о м  Н О -  А Г Р Е Г А Т Н О Й  и л и  к о н в е й е р н о й  Т Е Х Н О Л О Г И И  с  н а т я -  

t & M t f t  А Р Л А М П 1  Н А  y n O F b l .

Ь Т аблице  З даны ПРИНЯТЫЕ в  РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ

п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в  а р м а т у р е  и  п о т е р и  н а п р я ­

ж е н и и  до и п о с л е  о б ж а т и я  б е т о н а .

Длина йатяриваемых стержней показана условно равной

длине панели. Длину ЗАГОТОВКИ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ 

ВЫПЧС̂ оР ДЛЯ УСТАНОВКИ ИДИ ОБРАЗОВАНИЯ временных КОНЦЕВЫХ 
АНКЕРОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ на ЗАВОДАХ.

Маркировка стержней принята о т к р ы т о й ,  например 

^  АтУб ^,  обозначает:

42 -  ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ} А т - у  -  КЛАСС СТАЛИ.

-  д л и н у  С Т Е Р Ж Н Я  в  Д Е Ц И М Е Т Р А Х .

тк
W 5 П о я  С Н И Т б Л Ь Н  А Я

и
КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАИЛЕНЫ СЛОЕМ 

РАСТВОРА НЕ МЕНЕЕ J  ММ.
В е р х н и е  c f t k m  п р и н я т ы  п о  Г О С Т  8 4 * 7 8 - 6 6  „ С е т к и  с в а р н ы е  

д ля  а р м и р о в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й 1'.

И з г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и  с е т о к  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я

К О Н Т Л К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й  В  С О О Т В Е Т С Т В И И  с  Г О С Ф

4 0 у 2 2  64 и  С Н

Для ПОД ЪЕМ НЫ Х п е т е л ь  с л е д у е т  П Р И М Е Н Я Т Ь  г о р я ч е к а т а н у ю  

А Р М А Т У Р Н У Ю  С Т А Л Ь  К Л А С С А  Д - 1  М А Р О К  В С т . ? С П  2 И В С т . ^ П С  2.

( г о с т  3 8 0 - * И * ^ . С т а л ь  м а р к и  В С т . З п с  2  в  с л у ч а я х  м о н т а ж а  

К О Н С Т Р У К Ц И И  П Р И  Т Е М П Е Р А Т У Р Е  м и н у с  4 0 ° С  И н и ж е  Н Е  П Р И М Е Н Я Т Ь .

К а ж д о м у  и з д е л и ю  п р и с в о е н а  о п р е д е л е н н а я  Ма р к а ,  т а к ,  

Н А П Р И М Е Р ,  П Ц 8 - 6 ^ .  4 5  о б о з н а ч а е т  п а н е л ь  с  к р у г л ы м и  п у с т о ­

т а м и  ПОД  Р А С Ч Е Т Н У Ю  Н А Г Р У З К У  8 0 0 к г с / м 2  ( б е з  у ч е т а  с о б с т в е н ­

н о й  м а с с ы  п а н е л и )  д л и н о й  6 £ 8  см  и ш и р и н о й  4 4 9  с м «

В н е с е н и е  и з м е н е н и и  в  о б о з н а ч е н и я  м а р о к  и з д е л и и  н е  

д о п у с к а е т с я .  М а р к и  и з д е л и и  п р о с т а в л я ю т с я  н а  ч е р т е ж а х  и &

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я Х  П Р О Е К Т О В -  В  З А К А З А Х  Э А В О Д А М - М З Г О Т О В И Т Е Л Я М  

И  Н А  И З Д Е Л И Я Х .

И з г о т о в л е н и е ,  приЕмку, п а с п о р т и з а ц и ю ,  х р а н е н и е  и

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  П А Н Е Л Е Й  П Р О И З В О Д И Т Ь  П О  Г О С Ф  9 5 б 4 " 6 6  С

у ч е т о м  у к а з а н и и с Н и Ф  4 - $ . 5 - 6 2  и  4 - В .  5 . 4 - 6 2 ,  п р о в е р к у  

п р о ч н о с т и ,  Ж Е С Т К О С Т И  И Т Р Б Ц И М О С Т О Й к о с т и  п о  Г О С Т  8 8 2 9 - 6 6 ,  

монтаж п о  с Ц и П  Ш Н б ' Ч ? .

з а п и с к а
с е р и я  

, \ \0 
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В Е Л И Ч И Н Ы  П Р Е Д . В М > М Т Е / У Ь Н Ы Х

м е т о л  н х т я ж е н м я  -  м е х а н и ч е с к и м

М а р к а

П А Н Е Л И

П р щ м > и т н ( и

НАПРЯЖЕНИЕ
А Р М А Т У Р Ы ,

КОНТРОАИРУЕМОС
П Р И

н а т я ж е н и и  

60 к г с / с м г

п от ер н  п р е д  

н а п р я ж е

О Б Ж А Т И Я
К Г С

ДАРИТЕЛЬНОГО 
Н И Я  Д О  

Б Е Т О Н А  
/ с м 2

В е л и ч и н а

о с т а т о ч н о г о

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО - 
ГО НАПРЯЖЕНИЯ 

П Е Р Е Д
БЕТОНИРОВАНИЕМ

к г с / с м 2

П о т е р и  ПРЕДВАРИТЕ ЛЬНОГО
н а п р я ж е н и я  п о с л е
О Б Ж Л Т И Я  Б Е Т О Н  А  

к г с / с м 2

Ре л а к с а ц и я

н а п р я ж е ­

н и й

ДЕФОРМАЦИЯ
А Н К Е Р Н Ы Х

У С Т Р О Й С Т В

У С А Д К А
б е т о н а

п о л з у ч е с т ь  
Б е т о н  А

п к ч - е з . ) 5 з а

5 4 0 0 3 4 0 £ 0 5 4 4 5 5 4 5 0

п к 1 ( - е з . 1 2 4 0 5

П К 6 - Ш 5 4 4 9

5 9 0 0 3 9 0 6 0 5 4 9 0 5 4 5 0

п к е - ш г т

m - 6 S T 5 т
5 8 0 0 3 9 0 6 0 5 Й 9 0 5 4 5 0

П к а - Б 3 . 1 2 3 0 4

П р н  и з г о т о в а е н и и  п а н е л е й  п р и н я т а  т е х н о л о г и я

О Д Н О В Р Е М Е Н Н О Г О  Н А Т Я Ж Е Н И Я  В С Е Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  Д О М К Р А Т О М ,  

О П Е Р Т Ы М  Н Л  У П О Р Ы  П О Ш И Л ,  В С А Е Д С Т В И Е  ч е г о  П О Т Е Р И  О Т  
Д Е Ф О Р М А Ц И И  п о ш и л  Н Е  У Ч И Т Ы В Л Л И С Ь .

З 4

ж
975 П о я с н и т е л ь н а я

Н А П Р Я Ж Е Н И Й  и П О Т Е Р Ь  В А Р М А Т У Р Е

М Е Т О Д ,  и  А Т  Я Ж  е. Н И Я  -  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

М  А Р К А  
П Л Н Е Л И

Пр е д в а р и т е л ь ­
н о е  НАПРЯЖЕ­
Н И Е  АРМАТУРЦ 
УЧИТЫВАЕМОЕ 

П Р И
НАЗНАЧЕНИИ

Д Л И Н Ы
З А Г О Т О В К И
б о  к г с / с м 2

П О Т Е Р И  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  
Н А П Р Я Ж Е Н И Я  Д О  

О Б Ж А Т И Я  Б е Т О Н А  
к г с / с м г

В Е Л И Ч И Н А  
ОСТАТОЧНОГО 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 
НАПРЯЖЕНИЯ 

П Е Р Е Д  
БЕТОНИРОВАН ЙЕН

к г с / с м 2

потери ПРЕДВАРИТЕЛЬНО­
ГО НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ 
ОБЖАТИЯ Б Е Т О Н А  

к г с / с м 2

РЕЛАКСАЦИЯ
Н А П Р Я Ж Е ­

Н И Й

ДЕФОРМАЦИЯ
АНК ЕРНЫХ
УСТРОЙСТВ

ДЕФОРМА­
Ц И Я

ПОД ДО НА

У С А Д К А
Б Е Т О Н Л

ПОЛЗУЧЕСТЬ
Б Е Т О Н Л

П К 4 - 6 3 . 1 5 9 3

5 5 0 0 — 6 0 5 3 0 0 4 5 9 5 Й 5 0

П К 4 - 6 3 . 4 2 442.

П К Ш . 1 5 4 5 0

6 0 0 0 4 3 0 6 0 5 3 0 0 4 9 4 5 4 5 0

п к ш . < г 4 1 3

П К & - 6 У 5 пг
6 0 0 0 4 3 0 6 0 5 3 0 0 W 5 4 5 0

Ш - М « 3 0 4

{. Д О П У С Т И М О Е  П Р Е Д Е А Ь К О е  О Т К Л О Н Е Н И Е  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О

н а п р я ж е н и я  Р --830 к г с / с м г
г .  П р и  и з г о т о в л е н и и  П А м е л и  в е л и ч и н а  с у м м а р н о г о  у с и л и я  в  

н а п р я г а е м о й  а р м а т у р е ,  п р о в е р е н н о й  п р и б о р а м и  ( п е р е д  
б е т о н и р о в а н и е м ) ,  Д О Л Ж Н А  Р А В Н Я Т Ь С Я  П Р О Е К Т Н О Й  В Е Л И Ч И Н Е  О С Т А ­
Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я ,  У М Н О Ж Е Н Н О Й  Н А
п л о щ а д ь  с е ч е н и я  в с е а  р а б о ч и л  с т е р ж н е й .

Ъ &  П  И  С  К  А

С Е Р И Я
4. 444 И О

Выпуск Л и с т
9 П З  |



МА РКА 
ПАНЕЛИ

Р а з м е р ы  , мм ОБЪЕМ
БЕТОНА,

и*

ПРИВЕДЕН
ТОЛЩИНА,

СМ

МАССА
ПАНЕЛИ,

КГ

Расход, ста л и д г NN
ЛИСТОВ
ВЫПУСКАе ц А

ПАНЕЛЬ
НА 

1 М*
ПК4 '  б3. 15 61180 149 0 1. ш 12.55 227Q 38.96 А. 16 1
ПК4 “ 65. 12 6280 119 0 0.88А 11.6 1710 31. И 4. 22 2
ПК6 -  65. 15 пп 1690 1 П6 12.55 2275 Й5ЛЗ А. 85 3
ш  -бз. и 6280 1190 0.884 11.8 1720 36.99 А. 95 А
ПК8 -  63. 15 6280 1490 1.116 12.55 2290 59.65 637 5
пкв -  63. п 6 Ш 1190 0.884 11.8 1730 АПО 6.39 6
ПК1» -  63. 15“ 6260 1490 1194 12.75 2310 38.96 А. 16 9,1
ПКА -  63. 12“ 6280 1190 0 899 12.0 1740 31.69 А. 22 9,2
ПК6 -  S3. 15“ 6280 1490 4.194 12.75 2315 А 5.43 А. 85 9,3
ПК6 -  63. 1?“ 6280 1190 0-899 12.0 П50 36 99 А. 95 ___У ____
ПК8 -  63. 15“ 6280 1690 1. т 12.15 2330 59.65 6.37 9,5
ПК8 -  63. 12“ , 6280 1190 0. 899 12.0 1760 4110 6.39 9,6

тк
<975 Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

СЕРИЯ
1 . 1 4 1 - 1 0

ВЫПУСК
9

лист
Н 1



7

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
М А С С А  ,  К Г 2 2 7 0
О б ъ е м  б е т  о н а ,  м * 4 - i 7 6
П р и в е д е н н а я  т о  а щ  и  н а  б е т о н а ,  с м 1 2 .5 5

Т а  с х о д с т  д л и  ,  к г 58.36
Р А С К О Л  С Т А  Л И Н A i Шг ,  К Г 4 . 1 6
Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  1 м *  Б Е Т О Н А , К Г 5 5.1
П р о е к т н а я  м а р к а  л е г к о г о  б е т о н а  
ПО П Р О Ч  к О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е гоо
К У Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  ПРМ Е Г О 
О Б Ж А Т И И  В КГС /С М 4, Н Е  Н И Ж Е 1 6 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к ц КОЛНЧ Р А С Х О Д  С Т А Л И  , К Г NN
ЛИСТОВ\ Э Л Е М Е Н Т А ОБЩ. Н Й

IO A t V 63 4 3.87 15Л8 1512 Ат? 65 1 5.58 5 58
Н 15-5 2 1.85 5.70 14
С 14-62 1 4.80 4.80 15
К 15-2 10 0.41 4.10 15
С 15 1 0.70 0.70 14
П 12-1 4 М 5 Ш 15

И Т О Г О 58.96

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  СТАЛИ ФМАтУ Ф12АП Ф5В1 Ф4В 1 Ф5В1 Ф12 A I
АЛИНА,  М 25.12 6.28 20.58 27.65 155.56 5.20
РАСХОД СТАЛИ, КГ 15.48 5.58 5-16 2.74 7.40 4.60
Нян , К П ? С М4 80 00 5501Ъ 2400
ГОСТ 10884-71 6 7 2 7 - 5 5 * 5781-81*

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я
П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е  

ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И ,  6 о ~  5 4  0 0  Ш С М *
В е л и ч и н а  о т т о ч н о г о , п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и и  

п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м -  U U 55 к п / с м *  , , л
К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  в а р м а т у р е  ( с у м м а р н о е ) п р и  е е  

Н А Т Я Ж Е Н И И  -  2 5 . 0 6 Т С
П р и  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О М  М Е Т О Д Е  Н А Т Я Ж Е Н И Я

Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а "  см в ы п у с к  ( И

тк П р е л ь а Р и т е л ь н о напряженная
W 5 А Р М И Р О В А Н Н А Я С Т Е Р Ж Н Я М И

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м  а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е  .  
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Г Я  Н Ы 3 А Г О Т О  В КИ ,  d » * 5 5 0 0  К П /С М 4 , Р = 8 5 0  KnqfCM 

В Е Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч Н О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
П Е Р Е Д  Б E T Q H U  РО В  А Н Ц Е  1И- 4 5 9 5  К Г С / С М 2-_______________

п а н е л ь  П К ^ - 6 5  1 5  

и г с т а л и  к л а с с

и г  л е г к о г о

Ат у
Б Е Т О Н А , С Е Р И Я

1 . 1 4 1 - - 1 0
ВЫПУСК Л И С Т

9 1



Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ а * '  см. в ы п у с к  0 - 1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а ,  к г 17 10
Об ъ е м  б е т о н а ,  м 3 о т
п р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м 11.8
Ра с х о д  с т а  л и  ,  кг 31 .49
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М*  , КГ 4.22
РАСХОД СТАЛИ ИА 1 М3 Б Е Т О Н А ,  КГ 35 .6
ПРОЕКТ ИЛЯ М А Р К А  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  ПО ПРОЧН ОСТИ Н А СЖАТ ИЕ <100
Ш И К О В Л Я  ПРОЧНОСТЬ БЕ Т О Н А  ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ в к п ^ с л а , НЕ  Н И Ж Е 160

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а кодич РАСХОД СТАЛИ , КГ N N
ЛИСТОВ1 Э Л Е М Е Н Т А О Б Щ И Й

10 At v 6ъ 3 3. 87 11-61 1312 At V 6Ъ 1 5-58 5 58
Н 12-3 2 1.65 3-30 1 14 i
С 11-62 1 4.0Ь 4.03 15
К 15-2 8 9.41 3-28 13
С 12 i 057 0.57 15
п ю -1 к 0Л8 3.12 13

ИТОГО 31-40

в ы б о р к а с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  С Т А Л И <MOAt V ф 1 2 А т у | ф 5 В 1  Ф 4 В 1 Ф З В 1 Ф  <0 A I

Д Л И Н А  ,  М 1 8 - 8 4 6. 28 18. 36 2 2 . 7 3 111. 72 5 0 4
Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г 11. 61 5. 58 2 . 82  | 2 . 2 5 6.11 3 . 1 2
R a M ,  К Я / С М * 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0

5 7 S 1 - 6 1 *Г О С Т 1 Q 8 8 T - 2 1 5 7 2 7 - 5 3 *
П р и  м  е х а  и и ч е с к о /и  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П  P E A S  А Р И Т Е А Ь М  D E .  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У  Р Ы ,  К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  
П Р И  Н А Т Я Ж Е Н И И ,  = 5 4  0 0 к п / с м 1

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  4 4 5 5  К П / С М *  f .

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  б а р м  а т у р е  ( с у  м м  а р н  о е ) при 
Е Е  H A T  я Ж Е  н Н И  —  1 8 - 0 5  Т с  
Пр и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н  и е  а р м а т у р ы , у ч и т ы в а е м о е  
п р и  н а з н а ч е н и и  д л и н ы  з а г о т о в к и ,  6 о - 5 5 0 0  к п / с м ^  Р  = 8 3 0  КГСДОГ  

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
п е р е д  б е т о н и р о в а н и е м - 4 5 9 5  к г с | с м Ч

С Е Р И Яf 1 - 1 4 1 - - ю
ВЫПУСК ли ст

9 г
тк
т

П Р Е Д В  A P M T E A b U Q  

А Р М И Р О В А Н Н А Я

Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  
С Т Е Р Ж Н Я М И  И З С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - V



Л е т а л и  с и н е к с о м , , t f  с м  в ы п у с к  ( М

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  кг m s
О б ъ е м  б е т о н а ,  м 5 U 7 6
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б  е  т  о и а  ,  с м 1 2 . 5 5
Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  К Г WXi
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 2 ,  к г
Р А С Х  О Д  С Т А Л И  Н А  1 М *  Б Е Т О Н А  .  К Г 5 0 . 6
ПРО Е  К Т  Н А я М А Р К А  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  
ПО П Р О Ч Н  0 С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 2 0 0
КЗ В И К О В А Я  П Р О Ч Н  О С Т Ь  Б Е Т О Н А  ПР И  Е Г О  
О Ы Н АТ ИИ  В IWt /CM 2 ,  Н Е  Н И Ш Е 1 6 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а колич. Р А С Х О Д  С Т А Л И  ,  КГ N М
АИСТОВ1 ЭЛЕ МЕНТА О Б Щ И Й

Ю  Ат у  65 5 5 . 8 7 1 9 . 5 5 1312 А т v 65 1 5 . 5 8 5 5 8
н 1 5 - 5 2 1 . 8 5 3 . 7 0 1 4
С 1 4 - 6 2 1 4.80 4 . 8 0 1 S
К 1 6 4 10 Q. 67 6 . 7 0 1 5
С 15 1 0. 70 О Л О 1 4
П 1 2 - 1 4 1. 15 4 . 6 0 13

И Т О Г О "  4 5 . 4 з

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  СТАЛИ ф Ю А т У < и а д Ф5В 1 Ф 4 В1 Ф 5В1 Ф 12А1
А Л И И  А ,  М 3 1 Л 0 6.28 20.58 79.75 8 7 . 5 6 5.20
Р А С Х О Д  СТАЛИ.К Г 19.55 5.58 5.16 7.9М 4.80 4.60
RcF ,  кг</см2 8000 5500 2400
Г О С Т 10884-71 6727- 53* 5781-61*

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

Предварительное на пр я же ние  арматуры, kohtpoahpjaejwoe 
ПРИ Ш К Ж Е И И И  ,  С>0 -  5 9  0 0 КПС/СМ1Величин а остаточного предварительного напряжения
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  -  49 0 5 КГС/СМ1 ,

К О Н Т Р О  Л И Р Я Е М О Е  У С И Л И Е  В А Р М А  П Р Е  ( С У М М А Р Н О Е . )  П Р И  Е Е  
Н А Т Я Ж Е Н И И  ~  29 86 Т С
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я  

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  с ч и т ы в а е м о е  
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  С ^ о »  6 0 0 0  Р * 8 Ъ 0  MCiEM1

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

Т К П р е д в а р и т е л ь н о Н А П Р Я Ж Е Н П А Я  П А Н Е Л Ь  П К  6 - 6 5 . 1 5  ИЗ Л Е Г К О Г О  б е т о н а ,
" а  Е Р  и! я  

1 . W - 1 0

1 9 7 5 А Р М И Р О В А Н Н А Я С Т  Е Р Ж И Я ft Н И З  С Т А Л И  к л а с с а  А т - у ВЫПУСК
9

т т
Ъ



iS
T.H

HW
EH

fc
 

|6.
tu

bfu
Bf

e

ю
Л А Р А К Т Е Р И С Т И К А  п  а и е  л и

МА С С А  ,  К Г 1 7 2 2
О б ъ е м  б е т о н а ,  м 5 0 .8 8 4

Т р И В Е Д Е Й И А Я  Т О Л Щ И Н А  S t T M A , C M и . 8
Р АСХОД С Т А Л И .  КГ 3 6 .9 9

Ш и  СТ АЛИ Н А  1 М *  ,  К Г А.  95
Р а с х о д  с т а л и  н а  ил* б е т о н а  ,  к г 4 1 .8
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  ЛЕГ КО ГО  Б Е Т О Н А  
по ПР ОЧ НОС ТИ НА С Ж А Т И Е 200
Ш И М В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
ОБЖДТ ИИ в К Г С / С М2 ,  Н Е  Н И Ж Е 160

С п е ц и ф и к а ц и я С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В .

М и р к а шич Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  К Г N N
1 Э Л Е М Е Н Т А О Б Щ И Й листов

10 A T S  65 1 3 . 8 7 3 . 8 7
1 312 А т 7  63 3 5 .5 8 1 6 . 7 4

И 1 2 - 3 2 1 .6 5 3 .3 0 1 4
С 1 1 - 6 2 1 4 .0 3 4 .0 3 1 5
К 1 6 - 4 8 0 .67 5 3 6 1 3
С 1 2 1 0 .5 7 0 5 7 15
Л 1 0 - 1 4 0 Л 8 3.12 13

итого 3 6 . 9 9

Д е т а л и  с ш и ш о м  ( a" см. в ып у с к  0-1

Ж
>(975

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я

А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р  И 
КЛАСС С Т А Л И Ф1 ОАтУ, Ф 1 2 А Т Х Ф 5 8 1 Ф  It 8 1 Ф 5 В 1 Ф 1 0 А 1
ДЛИ Н А ,  М 6 . 2 8 1 8 . 8 4 1 8 . 3 6 6 4 . 4 1 7 3 . 3 2 5 . 0 4
РАСХОД СТАЛИ,  КГ 3 . 8 7 1 6 .7 4 2 . 8 2 6 . 4 1 4 . 0 3 3 . 1 2
R a M ,  КП7С М* 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
Р О С Т 1 Q 8 8 4 - 7 1 6 7 4 7 - 5 5 * 5 7 8 1 -6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е
ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И  ,  6 о =  59 0 0 К П УС М '*

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д к а р м т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
ПЕ РЕ Д Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М  — № 0 5  МГ/СМг ,

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  в а р м а т у р е  ( с у  м м  а р н о е ) п р и  е е
II 1TQ1U F U U И __ Oh  ТС '
П Р И  Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О М  М Е Т О Д Е  Н А Т Я Ж Е Н И Я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д Л И Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  6 с =  6 0 0 0 ’К Г С / С М * ; Р = 8 3 0 к п р г

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
П Е Р Е Д  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М -  А 9 Л 5  К Г С | С М 9 _________ __

П А Н Е Л Ь  П К б - б З . ^  И З  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  

1 3  С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - 9

С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 1 0

ВЫПУСК Л И С Т
9 4

/3S29-OZ А/



Ш
<М

331 
нзж

нихз

т

Д е т а л и  с и идЕлгамwa"cai. выпуск 0-1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

м а с с а ,  к г * 7 9 о
О б ъ е м  б е т о н а ,  м *  ~ ~ 1 . 1 7 6
П Р И В Е Д Е Н Н А Я  Т О Л Щ И Н А  Б Е Т О Н А , С М Ю 5

Р а с х о д  с т а л и  ,  к г Щ 5Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м * ,  к г ( Г 3 7
‘ р а с х о д  с т а л и  Н А  1 м*  б е т о н а ,  К Г  " 5 0 Л

П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  “ 
ПО П Р О Ч Н  О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е 1 0 0
К У Б И К О Б А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  П Р И  Е Г О  
О Б Ж А Т И И  В К ГС|см г ,  Н Е  Н И Ж Е 1 6 0  ~ ~

С п е ц  и. ф и  к и ц и 5 ст А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а kiuuu Р А С Х О Д СТАЛИ. КГ NN|\илпл. Э л е м е н т а ОБЩИМ лист ов
U  h i  65 5 7.59 51. 95 13
Н 15-3 2 1.85 зло Т а
С 14-62 1 Ш во 15
К 17-5 10 0.7<> 7.90 13
С 15 1 0.70 оло 1 4
П 12-1 к 1.15 4 . 6 0 13

И т о г о 59.65

В ы б о р к а С Т А Л И  ‘
Д И А М Е Т Р  И 
К Л А С С  СТАЛИ Ф 14- Ат V Ф 5 В 1 ф и  в х ФЗ B I Ф 1 2 А 1
Д Л И Н А ,  М 51.  ДО 3 7 . 7 8 6 6 .5 5 8 7 . 3 6 5.ао
Р А С Х О Д  СТАЛИ,КГ 3 7 .9 5 5 . 7 6 6 .5 Л 4.80 4.60CJС->вscае*С 80 0 0 5 5 0 0 2.400
Г О С Т 10884-71 6 7 2 .7 -  5 3 * 5 7 8 1 - 6 1 *

П р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к о н т р о л и р у е м о е
ЯРИ Н А Т Я Ж Е Н И И  ,  <£0= 5 9 0 0  K l t f C M 1

В е л и ч и н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  
П Е Р Е Д  БЕ ТО Н И РО S А Н И Е М -  4f l 05 Kt yCM*  г

К й Й Т Р О  А П Р И Е М О В  У С И Л И Е  В A Р М А Т У  Р е Г с У М М А Р Н О Е )  ПР И  Е Е  
Н А Т Я Ж Е Н И И  - к5Ы  Т С  1 >
При Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О М  М Е Т О Л Е  Н А Т Я Ж Е Н И Я

П р е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы ,  у ч и т ы в а е м о е
Я Р И  Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А Н Н Ы  З А Г О Т О В К И , ^ 5*  6 0 0 0  КГ</СМ«; Р =  ЬЪО КП/ИИ4 

В Е Л И Ч И Н А  5 C T A T Q 4 H  О ГО  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  
П Е Р Е Д  Б Е Л О Н  U P 8  5 А Н  U E  АЛ -  А9 4  5 K f C l C M *

т к П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь И О Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я П А Н Е Л Ь  11 КВ-63.15 ИЗ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А , С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 1 Q

<975 А Р М И Р О В А Н Н А Я С Т Е Р Ж Н Я М И И З  С Т А Л И  К Л А С С А Ат-Т ВЫПУСК
9

ЛИСТ
5
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It?
 «M

Wf
cfr

gp
,

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
М а с с а  .  к г 1 7 3 0
О б ъ е м  б е т о и а , м 5 1 0 8 8 4
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 41.6

Р а с х о д  ш л и  ,  к г  ---------------------- 4 7 . 7 0
" Т д с х о д  Ст а л и  н а  4 м *  ,  к г ----------------------------------- 6 3 9

Р а с х о д  с т а л и  i T T T M V  б е т о н а ,  к г 54. 0
П р о е к т н а я  м а р к а  л е Т к о г о  б е т о н а

по ПРОЧНОСТИ н а  с ж а т и е 200
К у б и к о в а »  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  п р и  е г о  
О б ж а т и и  в к г с £ м2 ,  н е  н и ж е 460

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а КОЛИЧ. Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г N N
ЛИСТОВ4 Э Л ЕМ ЕН Т А О Б Щ И Й

1 4  А т  % 65 4 7 . 5 9 3 0 . 5 6 13
И 1 2 - 3 2 1 . 6 5 3 .3 0 1 4
С 4 4 - 6 2 1 М 3 А . 0 3 1 5
К 4 7 - 5 8 0 . 7 9 6 . 3 2 43
С 42 1 0 . 5 7 0 5 7 45
П 4 0 - 4 п г ( К 7 8 3.42 13

и т о г и № 0

Дет ал и  С ИНДЕКСОМ „(Г см.ВЫПУСК 0-1

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  и 
К Л А С С  СТ АЛ И < Н 4 А т ? Ф 5 В 1 Ф 4  S I Ф З В 1 Ф 4 0 А 1
Д Л И Н А ,  М 2 5 . 4 2 3 2 . 4 2 5 3 . 8 5 7 3 . 3 2 5 . 0 4
Р А С Х О Д  СТА Л И .К Г 3 0 . 3 6 4 . 9 0 5 2 9 4 . 0 3 3 . 1 2

Г К Г С / Г М * ’ 8 0 0 0 5 5 0 0 2 4 0 0
гост 10884-74 6 7 2 7 - 5 3 * 5 7 8 1 - 6 4 *

Я р и  м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н а т я ж е н и  я

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М  А Т У  РЫ,  К О Н Т Р О Л  И РУ Е  М О Е
П Р И  н а т я ж е н и и  & » =  5 9 0 0  к г в | с м *

В Е Л И Ч И Н А  О С Т А Т О Ч М О Г О  П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Г О  М А П Р Я Ж Е Н М Я  
П Е Р Е Д  В Е Т О  К И Р0 В А Н  И Е М  “  4 9  0 5 КГс/сМ г  
H a W A l W h  PS 1 б ° 2 9 т с И А й Е  В А Р М А Т У Р Е  ( с у м м а р н о е ) п р и  е е  
П р и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я

П Р Е Д В А Р И Т Е Л Ь Н О Е  " Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р М А Т У Р Ы ,  У Ч И Т Ы В А Е М О Е  
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А Н Н Ы  З А Г О Т О В К И ,  (зо® 6 О О О КПС[ СМ 2 j Р =  8 5 0  KfXfcM4 

В е л н ч н н а  о с т а т о ч н о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

ж
1975

-------------------------------------------------------------------------------------------------------- ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4945 КГС I СМ*
П р е д в а р и т е л ь н о  и  a v i m i H i и  и  а я  п а н е л ь  П К 8 - 6 5 Л 2  из л е г к о г о  б е т о н а

А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т 1 Р Ж И Я М И  И В  С Т А Л И  К Л А С С А  А  Т  -  V

с С Р И  я 
4 . 1 4 1 4 0  

ВЫПУСК [ л и с т
9  [  6
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В ДЕТАЛЯХ \ Л  РАБОЧИЕ СТЕРЖНИ 'УСЛОВНО НЕ П О К А З А Н Ы

ПА-62

т к

1975
А  Е 7 А А И 1 , З . Т М

С Е Р И Я  
U M - 10

ВЫПУСК
9
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П л а н П л а н

К 1 5 - 2 ;  K f 6 - A  Н 1 5 - 3

^ С Л О Ь И О  н е  П04С А Ъ  А н  ы

А Е  Т  А А  и
СЕРИЯ
\ НО

ВЫПУСК лист
9 8



in
 т
мт
\'
\£
г̂
и?
а 

1Ш
ы

ш

Д е т а л ь  з а  a e : a к  и  т о р ц о в , п а н е л е й

'ф'
ВКААДЫМ БЕТОННЫЙ 
СВ ЕЖЕ 0Т< Р0 Р1Ш АНН Ы Й 
И ОТБМБРИР08 А Н Н ЫИ

Ш Н Ш Ж 1 --------- т п ж и н и
СПю ,130 N ,  1
■5% ■ _

-4
1 0 0 - Q 5 0 f f i > o - 2 5 < T

М а р к а
П А Н Е Л И

М е т о д
НАТЯЖЕНИЯ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
М а с с а ,

кг

Об ъ е м
б е т о н а ,

м*

Приведен.
Т0А111.БЕТ.

см

Ра с х о д
с т а л и ,

кг
Ра с х о д ,  
стали haw 

КГ

Ра сход стд 
ЛИ НА 1м} 

к г

П К  4 - 6 3 . 1 5 “
»

г
0- 
UJ
1— 
<=a 
о_

Lbl
•Ссо

=s
с->
UJ
г г
S

3-е
mul
as

2 3 1 0 1.194 1 2 7 5 38.96 4.16 3 2 .6

ПК 4 - 6 3 . 1 2 ° т о 0.899 12.0 31.49 4 .2 2 3 5 . 0

П К б ' 6 5 . 1 5 0- 2 3 1 5 t m 1 2 .7 5 45.43 4 . 8 5 3 8 .0

П К 6 - 6 5 . 1 2 * 1 7 5 0 0.899 1 2 .0 38.99 4 . 9 5 4 1 . 1

П К 8 - 6 3 . 1 5 “ 2 3 3 0 1 1 9 4 1 2 .7 5 59.65 6 .3 7 50.0

П К 8 - 6 3 . 1 2 ° 1 7 6 0 6.899 12 .0 4 7 .7 0 6.39 53 .1

Т е х н и ч е с к и е  ^ к а з л ц и я *
1- П а н е л и ,  о б  о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с  и  н  д е к с  о м  о т л и ч а ­

ю т с я  ОТ О С Н О В Н Ы Х  П А Н Е А Е Н  ( В Е З  И Н Д Е К С А )  Т О Л Ь К О  У С И А Е Н И -  

НМ О Т К Р Ы Т Ы Х  Т О Р Ц О В  Б Е Т О Н Н Ы М И  В К А А ДЫ Ш А МН

2.  В П А Н Е Л Я Х  С И Н Д Е К С О М , , а '  Р А Б О Ч А Я  И К О Н С Т Р У К Т И В Н А Я  
А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  П Р И Н Я Т О М  ДЛЯ 

П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  А И С Т А Х  4 - 6 ,  И З Г О Т О В Л Я ­

Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

3.  Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и  п а н е л и  д о л и н ы  б ы т ь  и з г о т о в ­

л е н ы  н з  б е т о н а  О Д И Н А К О В О М  М А Р К И

4.  З а д е л к а  в к л а д ы ш е й  в  т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е п о с р е д ­
с т в е н н о  П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  ПУ  Д Н С О Н О В ,  ДО ПР О П А Р И В А ­

НИЯ п а н е л е й * П Р И  Э Т О М  д о л ж н о  б ы т ь  о б е с п е ч е н о  
П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5.  Т о р ц ы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а л о г о  д и а м е т ­

р а ,  О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  Ф О Р М О В Л Н Н  И ,  У К Л А Д Ы В А Ю Т С Я  НА 

С Т Е Н У ,  Н Е С У Щ У Ю  Б О Л Ь Ш У Ю  Н А Г Р У З К У

X X X

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  о т  н и г р у з о к  н а  о п о р н ы е

К О Н  Ц Ы (  и с х о д я  НЗ П Р И З М Е Н Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Б Е Т О Н А  М АР ­
КИ 2 0 0 )  М О Г У Т  БЫТЬ П Р И Н Я Т Ы :

П Р И  Г Л У Б И Н Е  О П И Р А  Н И Н  10 СМ Н Е  Б О Л Е Е  l » 5 K K f C M *

Ш м  Н Е  Б О Л Е Е  З О К П ^ С М *

П р и  п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  г л у б и н ы  о п и р а н и я

П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И И  П Р И Н И М А Ю Т С Я  ПО 
И Н Т Е Р П О Л Я Ц И И

Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р ^ к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с ч е т н о й ,
У М Н О Ж Е Н Н О Й  И А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  ПО Г О С Т * !  8 8 2 9 - 6 6

тк
1 9 7 5

П Р Е Д Б  а р и т е а ь н о

“ СТ Е Р Ж И Я МИ
Н А П Р Я Ж Е Н Н Ы Е  П А Н Е Л И  ИЗ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  
ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - 2  ,  С З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И

С Е Р И Я
1 . 1 4 1 - 4 0

ВЫПУСК ЛИСТ
9 9
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С х Е М К  О П И Р А Н И Я  H Э А Г Р З Ж Е Ц И Я  П Р И  И С П Ы Т А Н И И
Jp ilN IIIT l

i c - 61 0 0 Ч Г У

П р о в е р к а п р о ч н о с т и

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  c a e a u t  р у к о в о д с т в о  в я ш я  в к а з а и и я м н  п о  г о с т  8 8 2 9 - 6 6

16

Б И Л Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й  И В Е Л И Ч И Н А
КПЗ <b<t> Ut 1 U F  U Т А Г. f Г М П 0 ■*. 0 T A R A  0 Г П П \

В е л и ч и н а Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А  Г Р У З К И к г е  / м *

М а р к а

ПААЕАП

ПАОЦААЪ 1 

ЗШЗМЕППП

J
п р и  

ют е  я

-

1.  Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й
А Р М А Т У Р Ы

2 .  Р А Ш Н Л Е Н И Е  БЕТОНА ШАТОИЗОНЫ 
ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬ­
НОЙ Р А С Т Я Н У Т О М А Р М А Т У Р Ы

С И Л

b U I U K U n  l l A H L A n  ПРИЗНА”
г о д н ы м и

П Р И  к о т о р о й  т р е б у е т с я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

с у ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о м  МАССЫ 

п а н  ел и

за  вычетом с о б ­ С У Ч Е Т О М  IСОБ С Т В Е ННО Й

м Д Р У Г И Е  В И Д Ы  Р А З Р У Ш Е Н И Й СН.6
ствен ной МАССЫ 

п д н е л  и МАССЫ ПА Н Е ЛИ (см1.ПЗ.2.2 fOCTj

ПК*-63.15 62*1.46
С » ! * > 10 0 8 > 768 1008 » НО > 857

С = 1. 6 > 1152 > 912 1152 1 н о > 980

ПК<1-65.12 6.2*1.16
С -  1 Л > 1015 > 789 < 1015 7 н о > 863

С =1.6 > 4166 > 934 1160 р н о > 986

ПК 6-65.15 6.2
l - t k > 1223 > 983 1223 1 н о > 1040
СН.6 > 1400 > 1160 < 1400 7 н о > 1190

ПК 6-65.12 6.2*116
с *  1Л > 1232 > 1006 - с 1232 7 п о > 1 0 1 * 8

С-1.6 > 1 М 8 > 1182 1408 7 н о 1198

ПК* 63.15 6.2*1.46
с - и > 1 5 1 0 > 1270 1510 7 н о 1282
С - 1.6 1725 1485 1725 7 но > 1465

ПК8-63.12 62*116
С * 1 . 4 1 5 2 0 > 1 2 9 * * 1 5 2 а 7 но > 1291

С И . 6 1735 > 1509 1735 7 н о > 1475

Д а н н ы е  л а я  и с п ы т а н и и  
П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

С Е Р И Я
т е - т о

1ВЫПУСК
9

Т й Е т
1 0

/зэгр-ог <7
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П P 0 В E P К А Ж Е С Т ! К О С Т И

М А Р Л А
П А Н Е Л И

СРОК ИСПЫТ АНИЯ 
Ш Е А Е Й  ПОСАЕ
кх и з г о т о в а е -
НК Я К С У Т К А Х *

М И Р И Н  и  
Н А Г Р У З К А  ЗА 
В Ы Ч Е Т О М  СОБ­
С Т В Е Н Н О Й  МАССЬ 
П А Н Е Л И  К Г С /М2

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от 
к о н т р о л ь н о й  
н а г р у з к и  

U  м м * *

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
( С М . П . 5. 3 Г ОСТ )  мм

ПРИ К О Т О Р О М  П А Н Е Л И  
П Р И З Н  А ЮТ СЯ  Г ОА. Н ЫМИ

ПРИ К О Т О Р О М  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

1 2 5 4 5 6
3 Л 05 10.2 ^  12.2 >  12.2 ,  НО <  15.2

7 398 10.0 ^  12.0 >  12.0 ,  НО <  15.0
П К И 5 . 1 5 14 591 9.9 <  11.9 >  11.9 ,  НО <  12.9

28 58? 9.8 <  11.7 >  1 П  , W0 <  12.7

too 366 9.6 <  11.5 > 1 1 . 5  ,  НО ' S  12.5

3 4 2 7 10.2 ^  12.2 >  12.2 ,  НО <  15.2
7 4 2 ? 10.1 <  12.1 >  12.1 ,  НО <  15.1

П К 4 - 6 5 .1 4 14 414 т <  12.0 >  12.0 ,  НО ^  15.0

28 403 9.8 ^  11.8 >  1 1 8  ,  НО ^  12.7
100 3 84 9.6 ^  115 > 1 1 . 5  ,  НО ^  12 5

3 567 14.1 ^  15.5 >  15.5 ,  НО <  16.2

7 560 13.8 ^  151 >  15.1 ,  НО ^  15.9
П К 6 - Ш 5 14 550 13.7 ^  150 >  15.0 , НО ^  15.7

28 535 13.3 s ;  14.6 >  146  ,  НО ^  15.3
f 00 510 12.7 =s 14.0 >  14.0 ,  Н О  ^  14.6

3 599 14.5 ^  15.9 > 1 5 . 9  ,  Н О  « г  16 .7
7 588 14.3 ^  15.7 > 1 5 . 7  ,  Н О  ^  1 6 Л

П К б - 6 3 1 2 1 4 5 7 8 14.1 15.5 > 1 5 . 5  ,  Н О  =5 16 .2
28 559 13.7 « е  150 > 1 5 . 0  ,  Н О  « Г  15-7

100 528 13.0 <  14.3 >  14.3 ,  Н О  <  14.9

т к А
9 75

И Н Ы Е  Д Л «

П р о в е р к а

и с п ы т а н и и
Ж Е С Т К О С Т И

( п р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  см. лист
п )

СЕРИЯ
П Ч Н О

ВЫПУСК АИСТ 
9 41
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П Р О В Е Р К А _____ Ж Е С Т  к  0 t  T  И__________________ ( к м  m  таБлицы см. лист <l)

1 2 ъ ь 6
ь 781 155 <  П. 0 >  11.1 ) НС <  П .в
7 771 15.J <  16.8 >16.8 » но 17.6

ПК8 - 63.15 ik 750 1*1.8 «  16.3 > 1 6 5 в но < 1 7 .0
28 ш м ^  15.8 >  15.8 » но «  16,6
100 68Л 15.6 <  М >  14.9 9 но <  15.6

3 814 16.2 <  П. 8 >  118 * но <  18.6
7 795 15.8 5S 17.4 > 1 1 . 4 » но < 1 8 .1

П К 8 -6 3  12 1* П 9 15.5 С  17.0 >  11.0 1 но «  п .в
и 751 U.6 С  16.0 >  16.5 4 но « 1 6 . 8

100 706 1М <  15.5 >  15.5 1 но «  18.2

П р о в е р к и  ши р и мы  р а с к р ы т и я  трещин

М а р к а

П А Н Е Л И

С Р О К  И С П Ы Т А Н И Я  П А Н Е Л Е Й  П О С Л Е  И Х  
И З Г О Т О В Л Е Н И Я  В  С У Т К А Х * К О Н Т Р О Л Ь »  ЛЯ Ш И Р И Н  

Р А С К Р Ы Т И Я  Т Р Е Щ И М

а т  мм

МАКСИМАЛЬНОЕ А Ш С -  
ТНМОЕ ОТКЛОНЕНИЕ 
ОТ В Е Л И Ч И Н Ы  ОАт 
(СМ. П.5.4.3 ГОСТ)

3 7  [ 14 2 8 100
К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

С О Б С Т В Е Н Н О Й  М А С С Ы  П А Н Е Л И  К Г С  / м *
П К 4 - 6 3 . 1 5 *105 398 391 382 3 6 6

0 1 ♦ 0 0 5

П К 4 - 6 3 . 1 2 427 422 ш ь 4 03 381»
ПК 6 ~  63.15 567 560 550 535 510
П К 6 - 6 3 . 1 2 599 588 578 559 528
П К 8 - 6 3 . 15 781 771 750 728 681»
ПК8 -  63.12 816 795 7 7 9 751 706

* П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  в  п р о м е ж у т о ч н ы е  с р о к и  В С Е  в е л и ч и н ы  о п р е д е л я ю т с я  п о  н и т е р н о а я ц и  и  
* * К о и т р о а ь и ы й  П Р О Т И В  з а м е р я е т с я  о т  н и ж н е й  Г Р А Н И  п а н е л и  П о с о с т о я н и ю  п е р е д  е е  з а г р у ж е м и е м

C l E M H  О О И Р А Я И Я  Я П И Щ А Л Ь  З А Г Р У Ж Е Н Н Я  П Р И  И С П Ы Т А Н И И  с м Л И С Т  40 
При П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й  С Л Е Д У Е Т  Р У К О В О Д С Т В О В А Т Ь С Я  УКАЗАНИЯМИ Г 8 С Т  8 8 2 9 - 6 6

ТК л А II II Ы Е ДЛЯ и t Я Ь1 T А Н Ц Й
д75 П р о в е р к а  ж е с т к о с т и . П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я Т Р Е Щ И М .
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М А Р К А
Диаметры ДАННА, кол ОБЩАЯ

РАСХОД СТАЛИ, 
КГ

ПОЗ. И КЛАСС 
СТА А и ММ IUT.

ДАННА,
М общий ВСЕГО

10 АтУ 63 — «МОДтУ 6180 — 6.18 3.87 3.87

12 АтУ 63 — Ф 12 АтУ 6280 — 6.28 5.58 558

1А АтУ 63 — ФЙАтУ 6280 — 6.28 7.59 7.59

М О-1
1 Ф10А1 300 1 0.30 0.19

2 Ф10А1 960 1 0.96 0.59
Q.78

П 12.-1
3 Ф12А1 ьоо 1 0.30 0.27

115
h Ф  I2A1 1000 1 1.00 0.88

5 Ф 381 205 16 3.28 0.18

К 1 5 - г 6 0 А В 1 1520 1 1.52 015
0Л1

7 Ф З В 1 1520 1 1.52 0.08

К 16-4
В 0 A B I 205 17 ЗА9 0 35

0.67
9 ФА B I 1620 2 3.26 0.32

В Ф А В 1 205 1В 5.69 0.36

К1Т-5 10 Ф 5 В1 1720 1 172 0.26 0.79

И Ф А В Х 1720 1 m 017

Т К Н ft П Р Я Г А  Е М ЫЕ
975
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Н 1 2 -3
3 ФВ81 4530 5 9.18 Ш
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С14-62 .  400/450/J/J i Ф 581 6440 8 49 94 2.74
4.80й о о *  6200 г < Н В 1 \М 2$ 5144 2.06

СИ-62 11Шт рт ± i 4>5В1 ьш 7 43 68 4.40
4.054100 *  6200

ъ Ф5В1 1140 26 49 64 163

с п 4 Ф4В1 440 5 2 20 0.22
0.57

5 Ф4 81 т о 3 3 5* 0.35
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