
А Р Х И Т Е К Т У ]
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  П О  Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е  Л  Ь С Т В У  И

П Р И  Г О С С Т Р О Е  С С С Р

Т И П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  З Д А Н И Й  И С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1.131-1

П А Н Е Л И  В Н У Т Р Е Н Н И Х  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Н
ИЗ ТЯЖ ЕЛОГО БЕТОНА Д Л Я  Ж И ЛЫ Х ЗДАНИЙ 

С Ш АГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2 .4 -3.6 м  

И ВЫСОТОЙ Э Т А Ж А  2.8 М

ВЫ ПУСК 2 -1

арматурные изделия и закладные детали панелей

шж-_м.
Цен а О- 39

энергоаудит зданий

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


Центральный институт типового проектирования просит дать Ваши 

замечания и предложения по улучшению качества направляемого

Вам проекта

ТИПОВОЙ  П РО ЕК Т
(мо\нр нргнктя)

Наименование проекта

Проектная организация—автор проекта

Замечания о недостатках в проекте (нерациональные объемно-плани­

ровочные и конструктивные решения, ошибки, опечатки, полиграфиче­

ские дефекты и т  п ) и предложения по их устранению __________ _

Почлись до 1 ж костного тица, наименование организации и ее адрес

Ц Е Н ТРА Л Ь Н Ы Й  И НСТИ ТУТ ТИ ПО ВО ГО  П РО ЕК ТИ РО ВА Н И Я  

ГОССТРОЯ СССР

Москва, Б-Ь6, Спартаковская ул 2а, корпус В

197^ года 

Тираж 0 0 0

года



Н 
М

ор
оз

ов 2
5
5
Ч
*:
CD Н 

Гу
зе

н
к

о

л

1
ц
*«

v's
а.

? !

i i

c j> g

1 *t a;
I S и ? ч
I E  < ^ £
=3* X -«С

DO оо

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  К О М И Т Е Т  П О  Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  И А Р Х И Т Е К Т У Р Е

П Р И  Г О С С Т Р О Е  С С С Р

Т Ы Л О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  З Д А Н И Й  Н С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЯ 1.13М

П А Н Е Л И  В Н У Т Р Е Н Н И Х  П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Н

СГ /■'у

ЩOi

so

ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ДЛЯ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ 
С ШАГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2 .4-  5.6 М 

И ВЫСОТОЙ ЭТАЖА 2.8 м

ВЫПУСК 2-1

арматурные изделия и закладные детали панелей

<с Разработан Ц.НИИЗП жилища
Г О С У Д Л Р С Т В Е Н Н О Г О  К О /И И ТЕ ТА  

ПО ГРАЖДАНСКО/ИУ С ТРО И ТЕЛ Ь С ТВ У

и а р х и т е к т у р е  п р и  Го с с т р о е  СССР 
п р и  у ч а с т и и  ЦНИИСКим В А Ку ч е р е н к о

Утверждены
И ВВЕДЕНЫ В ДЕЙСТВИЕ ГО СУД АРСТВЕН НЫ Е КО /ИИТЕТОМ  

ПО ГРА Ж Д А Н С К О М У  С ТРО И ТЕЛ Ь С ТВ У  И А РХ И ТЕК ТУРЕ  

П Р И  Г О С С Т Р О Е  СССР с  1 Я Н В А Р Я  1972 г  

ПРИКАЗОМ N 190 о т  2 6  О К Т Я Б Р Я  1971 г.

//7777- 7/ г



* s:

Наименование чертежей ЮТ
листов

К4Т
странен

Содержание 1с 2
Пояснительная записка 1н -  Зп 3 - 5
Каркасы KBI; КВ2; КВ5; КВб; 1( ВКВ8;  КВ^ I в
Каркасы KBI3; KBI5* KBI7; KBI9| KB2I; 1Ш23* 

* КВ25; КВ27; КВ29 * * 2 7
Каркасы Ш1; КВ43; КВ45; КВ46Т W ,  КЬ*8 3 8
Каркасы ПКВ51; ПКВ53. Гнутые стержни АВ2; АВЗ; АВ5; 

петли строповочные ПВ1 ♦ ПВ5 4 9
Отдельные стержни TBI я ТВ72 5,6 10
Отдельные стержни ТВ75 ♦ TBI2I, 

закладная деталь МВ2 6м8 И

TK
19?

Арматурные изделия закладные детали панелей

Содержание

PS'PHsT
1.13Ы

Ы П УС К
fl-1

Л и ст

10
77777?- О* J



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание выпуска

Чертежи, приведенные в настоящем выпуске, предназначены 
ЦДЯ изготовления арматурных изделий и закладных деталей, из 
^вторых комплектуются арматурные блоки внутренних стеновых па­
нелей толщиной Т20 мм и Т60 мм серии Т.ТЗТ-Т, выпуски Т-Т и 
Т*2.

Арматурные узлы даны в выпуске О-Т той же серии.

Идентичность армирования панелей различных типов поз­
волила унифицировать арматурные изделия, входящие в состав 
арматурных блоков. Все они делятся на несколько групп,объе­
диняющих изделия по назначению, параметрам поперечного се­
чения и принятым характеристикам стержней. Внутри большин­
ства групп изделия отличаются только длинами, что позволяет 
получить их путем разрезки условно бесконечной ленты опреде­
ленного поперечного сечения, изготовляемой на автоматической 
контактно-сварочной машине. Этому способствует и то обстоя­
тельство, что в большинстве случаев в изделиях положение 
первого поперечного стержня относительно торца продольного 
стержня не регламентируется и может быть равным от35 мм 
до V -35, где V -  шаг поперечных стержней. Изделия, входя­
щие в данную группу, имеют одинаковые буквенные обозначения 
и сквозную цифровую нумерацию, на них выполняется один 
/ в ;‘пределах листа/ эскиз.

Все изделия делятся на следующие группы:
Т. Вертикальные каркасы КВТ, КВ2, устанавливаемые у бо­

ковых торцов панелей,у проемов и в теле глухих панелей.
2. Каркасы КВ5*КВ29, устанавливаемые в плоскости фаса­

да панелей и используемые для подвески арматурного блока на 
форму.

3 . Каркасы КВ4Т*КВ46, устанавливаемые над проемами.

4 . Каркасы ПКВ514ПКВ53, устанавливаемые под проемами.

5. Строповочные петли ЛВ1тЯВ5.

6* Гнутые стержни АВ2, АВЗ -  связывающие отдельные стержни 
в арматурных блоках и АВ5 -  усиливающие перемычки в углах дверных 
проемов.

7. Закладные детали МВ2, применяемые для соединения панелей 
с примыкающими конструкциями.

8. Отдельные прямые стержни ТВМВТОЗ, соединяющие верти­
кальные каркасы в простенках и глухих панелях в объемный каркас.

Набор элементов каждой группы определен из условия возмож­
ности заармировать любую панель из типов, принятых в "Номенкла­
туре унифицированных индустриальных изделий крупнопанельных 
5-9-этажных жилых домов для строительства в 197Г-75гг. Стены 
внутренние "малый шаг".

Конкретные длины арматурных изделий определены в зависимости 
от разменов и конфигурации перечисленных видов паю лей и конструк­
тивного решения унифицированных узлов армирования паю лей, в. част­
ности все пересечения основных каркасов запроектированы с перепус­
ком торцов за ось каркаса перпендикулярного направления на 15-20мм.

Учитывая реальные условия производства /завод будет выпускать 
ограниченную номенклатуру панелей/, количество марок, изготавливае­
мых на одном заводе, будет значительно меньше запроектированного в 
настоящем альбоме.

Изготовление изделий и применяемые материалы
Все изготовленные по альбому арматурные изделия должны отве­

чать требованиям ГОСТ Т0922-64 и ГОСТ Т4098-68.
Значительная унификация параметров арматурных изделий позво­

ляет изготавливать их с использованием наиболее производительного 
арматурно-сварочного оборудования.В качестве примера в таблице № Г 
приведена технологическая карга изготовления арматурного блока 
АБВ2.3-55-2.2 панели-представители В 2.3-55.27.Т2-2.2.В  левой части

тк А р М А т у р Н Ы Е  изделия И З А К Л А Д Н Ы Е  Д ЕТАЛ И  П А Н ЕЛ ЕЙ
с е р и я
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карты в графах с Т по<4 приведена характеристика арматурных 
деталей, в правой части -  объемы работ по изготовлению и 
сборке этих деталей. Сварка массовых арматурных каркасов 
предусмотрена на автоматической линии типа ЫТМ-09. Взамен этой 
линии может быть применена линия типа И-2И, разработанная Ин- 
дустройпроектом или линия 2249-03/Т, разработанная Гипросгром- 
машем на базе МТМК-ЗхТОО, а также им подобные линии. Прочие ар­
матурные каркасы, примененные для армирования проемов предус­
мотрено изготавливать на МГ-Т2Т0 (МТП-75)

Анкера закладной детали МВ2 привариваются контактной то­
чечной или рельефно-точечной сваркой; тавровое соединение ан­
керов может выполняться дуговой сваркой под слоем флюса на ав­
томатах типа АСС-2МУ и АДФ-200Т.

Арматурная сталь принята в соответствии со СНиП Г-В.4-62 
и сокращенным сортаментом по письму Госгражданстроя № 6-804.

Арматура каркасов принята из стали классов А-Ш и В-1, 
пегелевые выпуски -  из стали класса А-Т, анкера закладной де­
тали 1.1В2 -  из стали класса А-П.

Петли строповочные следует выполнять только из горяче- 
катанной стали класса A-I марок ВЫ Ст.Зсп, ВК Ст.Зсп,
ВМ Ст.Зпс и ВК Ст.Зпс по ГОСТ 380-М (последние две -  для 
температур при монтаже не ниже -  40°С). Полосовой металл 
закладных деталей выполняется из стали марок ВК Ст Зкм или 
ВМ СТ.Зкп.

Маркировка изделий

Принятая в настощей серии маркировка изделий ориентиро­
вана на комплектацию их по технологическим признакам.

Плоские каркасы обозначены буквами КВ, где В характе­
ризует принадлежность их и всех последующих видов изделий к 
конструкциям внутренних стен.

Пространственные каркасы,получаемыв.при помощи сгибания 
плоских кракасов, обозначены буквами ПКВ.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами 
АВ. Исключение составляют гнутые стержни,применяемые для стро­
повки ( петли строповочные) панелей и обозначаемые буквами 
ПВ.

Закладные детали обозначены буквами МВ, эти изделия 
обязательно включают в себя элементы,изготовленные из сор­
тового проката.

Нумерация в пределах основных видов изделий (каркас,пет­
ля, гнутый стержень, прямой стержень и закладные детали) при­
нята сквозная. В отдельных случаях нумерация изделий сле­
дующей группы ( в щ- jделах одного вида изделия) начинается с 
числа выбранного так, что для предыдущей группы оставлены*, 
запасные номера.
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1.131-1

1971 Пояснительная записка Выпуск
2-1

Лист2п
//770- 0 / f



Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  и ъ г о т о в л е н и я  а р м а т у р н о г о  б л о к а  1 5
А 6 В 2 3-55-2 2 Таблица! 1——

|М
п/п

map-
ka

ЭСКИЗ АРМАТУР­
НОГО ЭЛЕМЕНТА

Характеристика одного арматчрн элемента К-ВО
ЭАЕМЕН

В
ИЗДЕЛИИ

Вес в кг ОБЪЕМ РАБОТ ПО ЗАГОТОВКЕ ОБЪЕМ РАБОТ ПО СВАРКЕ
габариты в ММ к-во Диам.вммШАГ В ММ МЕЖДУ Одного

ЗАШЕЙ
ТА

Полный 
вес am 
ЭАЕМЕН.

И б 118 

п.м

смж- 
- 449 
п.м

С-370 
ШТ. 

РЕЗО В

С-146А
ШТ.

ГИБОВ

НБ-633
ШТ.

ОПЕР.

мт п- 
-900 
СВЛОЧ

А-547 

пог.м

АДФ 
9001 
Щ1 СТЕР

МТ-4И0

ж

мтм-
-09
пог.м

АТМС
ад-
по г. м

мтпп-
-75
св.точ

Дайна шири­
на

ПРОД
СТЕР

ПОПЕР
СТЕР.

Прод
СТЕР.

ПОПЕР
СТЕР

ПИЛ.
СТЕР».

ПОПЕР.
СТЕРЖ

4 4 5 4 5 6 7 8 9 10 11 19 13 44 15 16 47 48 19 90 91 99 93 94 95 96
1 КВ 1 щ  г г т т 1640 400 9 7 5В1 481 70 400 9 0.87 7.8 6.3 14.7 74

г К В18 t r r - r n i 5330 100 9 18 5 ВТ461 70 300 1 1.81 4.89 4.8 966

з КВ44 *1000 450 3 14 8АШ581
'5 С Г
370 150 9 3.34 6.68 49.6 4.9 6 84 90

А
пкв-
-51 4 6 00 100 9 16

19
АШ581 70 900 1 9.94 9.94 0.6 3.9 9 4 49 8»■ -»■- V - I -  1— ГИБА

5 т в з 370 461 6 0.04 0.94 9.9
6 ТВ 58 4000 4ВТ 6 0.4 9.4 9.4
7 ТВ86 5330 4BI 1 0.53 0.53 5.3
8 ТВ 191 4490 8АЩ 9 0.45 0.9 9.9 9 6

9 АВ9 с _ _ 330 5 61 10 0.05 0.5 3.3 90 48

40 АВ 5 ~ ------------------ --------- 7 ------------- 4900 8АЩ 9 0.48 0.96 9.4 9 9 6

11 АВа1 4 4 00 19AI 9 0.98 4.96 9 6 8

19 МВа1 ■ м
1100
40-30х б 4 шт 49AI 4

~ 0 Ж
0.06

О М
0,06 1 3 3 0.06 9

13 м в а 400-
310
465

60̂ 8 1ШТ
9
4

\щ
40АЙ

4 0.86 0.86 9

1

9 3 9 1
9

14 пвз 4400 44А] 9 4.7 3.4 9 6 8

ИТОГО. 39.06 56.0 49.8 90 43 6 9 006 4 444 44.4 134

Т К . АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ
С ЕРИЯ
м з и
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на од нм д е т а л ь Выборка с т а л и

9 с к и б МАРКА
Д Е Т А Л И

№
ЭЛЕМ

Диаметр

мм
,|КЛ А С С 

СТАЛИ

ДЛИНА,

мм
Кол-во
шт.

ДИАМЕТР,

ММ

, Класс

СТАЛИ

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,M

Общий 
вес , кг

КВ \ъ

1 5 в I 4640 а 5 В! 9.98 1.43

а А В I 100 и 4 В! 1.6 0.16

ИТОГО 1.59

КВ 15
1 5 В [ 4940 а 5 BI 9.88 1.52

а А в \ 100 17 4 BI 1.7 0.17

ИТОГО 1.69

КВ 17

1 5 В I 5040 а 5 Bi 10.48 1.61

а А В I 100 18 4 Bi 1.8 0.18

ИТОГО 1.80

КВ <9
1 5 В I 5540 а 5 bi 11.08 1.71

а 4 В! 100 19 4 В! 1.9 0.19

ИТОГО 1.90

КВ 0.1
1 5 В I 5840 а 5 вг 11.68 180

а 4 В! 100 ао 4 BI а.о 0.90

итого 2.00

кв аз
1 5 в I 6140 а 5 Bi 19.98 1.89

а 4 в I 100 2i 4 Bi 9.1 0.91

итого 2.10

кв as
1 5 в ! 6440 а 5 Bi ia.ee 1.98

а 4 В I 100 22 4 в I 9.9 0.22

ИТОГО 2.20

КВ VI
1 5 в I 6740 а 5 в i 13.48 2.08

а 4 В I 100 95 4 в» 9.3 0.23

ИТОГО 2.30

КВ 19
1 5 Bi 7040 а 5 BI 14.08 9.17

а 4 в I 100 94 А в I 2.4 0.24

*
ИТОГО

“7 Г
2.40

:р и я

<*>-£

ТК
1971

©

КВ 13 I

1 ШАГ 300
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ---- - * Г

4 640

К В 15 4940

Кб 17 5240

КВ 19 5540

КВ 21 5840

КВ 23 6140

КВ 25 6440

КВ 27 6740

КЬ 29 7040

Ар м а т ч р н ы е  и з д е л и я  и
Каркасы КЫЗ; кв <5;КВ<7 ; КВ 19; Кб 21, кв2.3; Кб25;Кб27;КВ 29
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на однч д е т а л ь

Э с к и з
МАРКА
ДЕТАЛИ

[ДИАМЕТР, 
ЭЛЕМ ММ

Класс

с т а л и

ДЛИНЙ, 

мм
КОЛ-80
шт

Выборка стали
ДИАМЕТР, 

ММ
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩИЙ 
ВЕС,КГ

©
КВ 41

8 А 1И Q.OOQ A III 6.00 1.37

ШАГ 150

4000

£

4 50 1А В I 630 0.97

итого: 3.34

14 АШ <1000 14 АШ 6 00 5.33
KB45 Ы 4 50 14 ы 6.30 0.97

Итого: 6.3Q

КВ43
A 111 аооо А \\\ 6.00 4.37

“Г?"
В Т 440 14 ВТ 5.87 0.91

итого. 3.43
14 АШ 2.000

К М 6 м 440
14 АМ 6.00 5.33

Ы 5.67 0.91
Итого: 6Д4

14 A 111 4000 14 АШ 4.00 3.56

К В 47 в I 450 14 61 6.30 0.97
ИТОГО 4 .5 3

14 АШ 4000 14 АШ 4.оо 3 .5 6

КВ 48 440 14 ВТ 5.87 0.91
ИТОГО: 44.7

тк
197*

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  и з а к л а д н ы е  д е т а л и  п а н е л е й

К а р к а с ы  k m i  к в « - 4 к м 5 ;  к  в 4 б ; к м т ; к ь 4 8
7 /7 7 0  0 4
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  на один

Э с к и з
цз ~S _

d> S= №
ПКВ5»

. .  _____ ^ _ж 1 Л < з о '

iPЫг
,300 | ШАГ 100 J f a ” о

А
. 4600

А В 1 АВЗ*

Г Т ® »П h®
m 4 ) 150 J

Д Е Т А Л  Ь В ы б о р к а  с т а л и  | ?

М А Р К А

ДЕТАЛИ элем.

ДИАМЕТР

ММ

КЛАСС

СТАЛИ
ДЛИНА,

ММ

КОЛ-ВО

Ш7.
диметр,

мм

КЛАСС

СТАЛИ

0 6111А Я 

ДЛИНАМ

Общий 

вес,кг

ПКВ 54

1 41 AAI 1600 1 1 41 A S 3.10 2.84

1 5 н 400 6 5 В1 0.63 0.09

итого: 2.94

ПК В 53

1 11 А | 4 600 а 41 AM 3.10 1.84

1 5 81 410 '$ 5 ы 0.66 010

итого: 1.94

a b i 4 5 61 330 1 5 ы 0.33 0.05

АВ 3, 4 5 e l 370 1 5 в I 0.37 0 0 7

АВ 5 4 8 А [1 4100 4 8 A lj l 4.1 0.48

ПВ 1 4 40 А 1 9 5 0 1 ю A j 0.95 г 0 .59

п в  i 4 12 А! 450 1 12 м 4.15 4 02

; п ь з 4 44 A I 1400 1 44 А] 1.4 4.69

ПЬ 4 4 46 А I 1500 4 16 Ai 4.5 1.37

ПВ  5 4 18 А I 4650 1 18 AI 1.65 3.3

G>
900

Е Е

ы
МАРКА Ri а

пв1-пва 10 30

ПВЗ-ПВ5 30 50

тк А"р МАТЧ Р НЫ Е ИЗДЕЛИЯ И З АКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕ ЛЕИ н а м
1971 КАЖАСЬ! BKtSI; RK8 53; ГНЧТЫЕ СТЕРЖНИ АВ̂ ; ДВЗ ; А В 5; ПЕТЛИ СТ 0П060ЧИЫЕ П61т-'ПВ5 Выпуск лист1-1 4
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© сп е ц и  фИКАЦИЯ СТАЛИ НА ОДНУ ДеТАЛЬЬ В ы б о р к а  с т а л и  'Ю

Ма р к а  
д е тд л  и элем.

Диаметр

мм

Класс

СТАЛИ
Длина

мм
Кол-во
шт.

Диаметр

м м
Класс

стал и

о ы да«я
длина,м

ОБЦММ 
вес, кг

6
:x
<
<fl
о
0
<,
к
L.
О
u

oD
0)<aa.
Оа£
ей

ТВ 26 \ 4 ы 2100 1 А B I 2.Ю O.Q1

^пецификлция стали  на одну д е т л л ь В ы б о р к а  с т а л и
ТЬ 27 1 А B I 2150 1 А B I 2.15 0.21
Т Ь 28 1 4 в I 2200 1 А Ы 2-20 0.22

f М а р к а  
д е т л л и

/Г
элем.

ДнАметр.
мм

Класс

СТАЛИ
ДЛИНА,
мм

Кол-ьо
шт

ДиАметр,
мм

Класс

стали

0Б1ДАЯ 
ДЛИНА,М

Общий 
вес, к г

ТЬ  29 1 4 ЬТ 2240 1 А Ы 2.24 0.22
ТВ  51 1 4 & I 2400 1 А Ы 2.40 0.24

ТВ  1 1 А Ы 270 1 А Ы Q27 0.03 Т В 32 1 4 B I 254 Q 1 А Ы 2.54 0.25
!ЯРУ
5
G

Т В 2 1 А B I 320 1 А ьТ 032 0 0 5 ТВ 34 1 4 Ы 2700 1 А B I 270 Q.27

ТЬ 3 1 А Ы 370 1 А Ы 0 37 0.04 ТВ 37 1 4 B I 2840 1 А Ы 2.84 0.28

те>4 1 А Ы 520 1 А Ы 052 005 Т639 1 4 Ы Зооо 1 А B I 5-00 0 .2 9

H

s
cO
о
a
c

I
г
а.

i

Т В 5 1 А Ы 600 1 А B l 0 60 006 ТВ 41 1 4 B I 3140 1 А ВГ 3.14 0.51

Т В 6 1 А Ы 670 1 А Ы 0.67 0.07 ТВ 44 1 А BI 3300 1 А B I 3.30 0.32

ТВ  7 1 А Ы 750 1 А Ы 075 0-07 ТВ45 1 А BI 3350 1 А B I 3.35 0.33

|
ТВ 6 1 А B I 820 1 А Ы 0 82 OOS ТВ 46 1 А Ы 3400 1 А B I 3.40 0 5 3

ТВ  9 1 А ВГ 900 1 А в ! о9о 0.09 ТВ 47 1 А BI 3440 1 А B I 3.44 0.34

' i

с>л.
X
£

т ы о 1 А Ы 950 1 А BI 095 0.09 TBSO 1 А BI 3600 1 А Ы 3-60 0 35

ТВ и 1 А BI 1000 1 А B l 1.00 010 Т В 51 1 А в ! 3650 1 А Ы 3.65 0 3 6

ТВ 12 1 А Ы 1050 1 А BI 105 0.10 ТВ 52 1 А Ы 5700 1 А Ы 5.70 0.56
s.
XcrCF-c;
=3

03
3
1

«Й
ОX
c$
S'

Я
?
X
(A
cfl

ТЬ 15 1 А BI 1120 1 А Ы 1.12 a n ТЬ55 1 А Ы 5750 1 А Ы 5-75 0.57

ТЬ 14 1 А BI 1200 1 А Ы 1.20 0.12 ТВ56 1 А Ы 5900 1 А ВГ 3.90 036

ТЬ 15 1 А ы 1250 1 А ьГ 125 0.12 ТЬ 57 1 А ВТ 5050 1 А B I 3.95 0.59

!?£
T?

ТЬ 16 1 А B I 1300 1 < А Ь1 130 0 15 ТВ58 1 А BI А ООО 1 А BI 4-Q0 0.39

& ТВ 17 1 А B I 1350 1 А в ! 135 0-13 ТЬ59 1 А B I 4050 1 А BI 4.05 0.40
£

(5

1

§
*XX
e

e:
>
£
>
Cl

ас
XXX
Ш*-
о

ТЬ 18 1 А Ы 1500 1 А BI 150 0.15 ТВ62 1 А B I 4200 1 А ы 420 041

ТЬ 19 - 1 А Ы 1570 1 А ьГ 157 015 ТВ63 1 А B I 4250 1 А ы 425 0.42

ТВ 20 1 А ь ! 1600 1 А ы 160 0.16 ГВ65 1 А B I 4300 1 А ы 430 0.42

x:
c
a:
*

I------- -

ТЬ 21 1 4 Ы 1650 1 А ы 165 0-16 ТВ 66 1 А BI 4350 1 А ы 435 0 45

ТВ 22 1 4 ы 1800 1 А B I 160 0.18 ТВ 69 1 4 ы 4500 1 А ы 4.50 044

ТЬ 23 1 4 в I 1850 1 4 ы 185 0.18 ТВ70 1 4 ы 4 5 5 0 1 А ы 4.55 0.45

ТЬ 2А 1 А Ы 19оо г А B I 190 0.19 ТБ 71 1 А ы 4600 1 А ы 460 0-45

n — I Т Ь  25 1 А B I 1950 1 А Ы 195 0 .1 9 ТЬ  72 1 А ы 4640 1 А ы 4.64 0 45

т к А р м л т у р н ы е  и з д е л и я  и З А к л л д н ы е  д е т а л и  п а н е л е й с е р и я  
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ОДНУ ДвТАЯЬ В ы б о р к а  с т а л и

м а р к а  
&етл Л И

hl-°
элем

ДНАмеп»
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИМА̂
м м

кол-во
шт.

Диаметр,
мм

Класс

стали

ОБЩАЯ 
ДЛИНА,М

ОБЩИЙ
&ес,кг

ТВ 75 1 4 B I 4800 1 4 в ! 4.80 0.47

ТВ 76 1 4 B I 4850 1 4 ВТ 485 0.48

ТВ 77 1 4 ВТ 4900 1 4 B I 490 0.48

ТВ  78 1 4 в I 4940 1 4 B I 4.94 0.48

TB81 1 4 ВТ 5100 1 4 ы 510 0.50

ТВ 82 1 4 ы 5150 1 4 ВТ 5. 15 0.50

ТВ 83 1 4 B I 5200 1 4 в ! 5.20 0.51

ТВ 84 f 4 ы 5240 1 4 & I 5. 24 0.51

ТВ 87 1 4 B I 5400 1 4 Ь1 5.40 0.55

ТБ 68 1 4 B I 5450 1 4 ы 5.45 0.53

ТВ 89 4 B I 5500 1 4 ВТ 5.50 0.54

ТВ 90 I 1 4 W 5540 1 4 в ! 5.54 0.54

Т В 9 2  ' « 4 B I 5700 1 А вт 5.70 0.56

ТВ 93 1 4 B I 5750 1 4 ВТ 5.75 056

ТВ  94 1 4 ВТ 5800 1 4 ы 580 0.57

Т В 95 1 4 B I 5840 1 4 ВТ 5.84 0.57

ТВ  97 1 4 ВТ 6140 1 4 ВТ 6.14 0.60

Т В  99 1 4 ы 6440 1 4 B I 6.44 065

ТВ  101 1 4 ВТ 6740 1 А ВТ 6.74 066

ТВ ю з 1 4 ВТ 7040 1 А B I 7.04 069

ть т 1 8 АЩ 1200 1 8 А Ш 1 20 047

М  В>2
И

СП ЕЦ И Ф И КАЦ И И  СТАЛИ ИА ОДНУ ДеТАЛЬ В ы б о р к а  с т а л и

Ма р к а

деТАЛи

лГ

элем

П Р О ­

ФИЛЬ

ф, lj‘ 
профиля

КЛАСС,МАР- 

КА СТАЛИ

ДЛИНА

ММ

К-ВО 

ШТ

Про­

ф иль Профиля

Класс, мар­

ка  стали

О б щ а я  

длина,м

ОБЩИЙ 

ьес, к г

1 — 6 0 x 8 В с т  зкп 100 1 — 60Х ъ ВСТ.5КП о. 10 0 .3 8

М В 2
2 10 АЙ з ю 2 10 А Й 0 62 0 .5 8

5 10 АЙ 165 1 10 АЙ 0.165 0 .10

итого-. 0 .8  6

Г К A p m a t v р н ы е  и з д е л и я  и  з а к л а д н ы с  д е т л л и  п д н е л е й с е р и я
U 3 1 H
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