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ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  I. 117- 13

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ОДНОСЛОЙНЫЕ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ 

НА СВАЙНЫХ ФУНДАМЕНТАХ С ШАГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2,4—3,6 М 

И ВЫСОТОЙ ТЕХНИЧЕСКОГО ЭТАЖА 1,9 М

ВЫПУСК 2 — I

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ПАНЕЛЕЙ ТОЛЩИНОЙ 3 0 0  ММ 

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ
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С о д е р ЖА Н и е ,  п о я с н и т е л ь н л я  з а п и с к а
1П, 2 П 2 , 3

К а р к а с ы  К Ц Ч ;  К Ц 1 - 1 ;  к ц Ы л ; К Ц 2 - К Ц 5 1 4

К а р к а с ы  к ц  6 ~  к ц  13
2 5

К А Р К А С Ы  К Ц И - г ) 9  , КЦ 18 Л
3 б

К а р к а с ы  К ц 2 0 ^ г к ц 2 4 ;  к ц 2 0 Л т - к ц 2 з л 4 7

К а р к а с ы  К Ц 6 - Г .  К Ц 8 Ч ;  К Ц 2 5 т К ц з о 5 8

К а р к а с ы  к ц з 1 , к ц з 2 -  к ц 3 7  ; К Ц 5-2-г к ц в ~ 2  *,

К Ц 3 2 Л  ; К Ц  5 - 2 Л  т  К Ц  В - 2 л б 9

К а р к а с ы  к ц з з  ?  К Ц 3  6 ; к ц з з л - г  к ц з б л  ; к ц з в  ;
к Ц  3 9  КЦ 3 8 Л  , К Ц  3 9  Л 7 10

к А Р К А С Ы  П К Ц  1 *7* П К Ц 12 8 11

К а р к а с ы  п к ц 1 3 ~ п к ц 2 5 9 12

С е т к и  П С Ц  1 п с и ,  2 10 13

С т р о п о в о м н ы е  п е т л и  п ц 1  - г  П Ц 5  

З а к л а д н а я  д е т л л ь  М Ц а  3
11 14

Г н у т ы е  с т е р ж н и  А Ц с Н  ; А Ц а  3 

ЗАКЛАДНЫе д е т л л и  М Ц а  1 ; М Ц а  Г 12 1 5

О т д е л ь н ы е  с т е р ж н и  7 Ц 1 — Т Ц 3  0 13 16

П ояснительнАЯ  зап и с ка

РАБочие чертежи цокольных плнелей РАзрАботлны 8 

состлье Общесоюзного кагпалора индустр и а л ь н ы х  изделий 

для жилищыо - гр а ж д а н с к о го  строител ьствд.

Чертежи, приведенны е  в нлстоящ ем  выпуске, пред- 

нлзнАчены д л я  изготовления, армагпурных и зделий  и 

з а к л а д н ы х  детАЛ ей , из которых ком плектую тся арма- 

турные блоки н а р уж н ы х  цокольных стеновых плнелей 

толщиной 3 00 мм серии 1. 117-13

ДрмАГпурные узлы даны в выпуске 0-1 той же серии.

Идентичность арм и р о в а н и я  плнелей р азл и чн ы х  типов 

позволила у н и ф и ц и р о в а л а  Армлтурные изделия, входящие 

В состАВ арм агп урн ы х  блоков, все они делятся на не­

сколько гр уп п , объединяющих изделия по нАзнлчению, п а - 

рАметрлм поперечного сечения и принятым хлрАктеристи- 

Кам  стержней , Внутри БОЛыиинствА групп изделия 

отличАются только д л и н а м и  , что  позволяет получаш ь 

Их путем рлзрезки условно бесконечной ленты  

определенного поперечного сечения, изготовляемой на 

А&томАтической конгг.лктно- с варо чн о й  МАшине. Этому 

способствует и то обстоятельство, что в большинстве слу- 

члев в изделиях положение первого поперечного стеюк- 

ня относительно ш о р ц а  продольного  стержня не ееглл- 

ментируется и может быть равным от 15 мм до У - is, 

где У- ш аг  поперечных стержней . Изд е л и я , входя щие. 

в д а н н ую  груп п у  имеют одиндковые буквенные обозна- 

чения и с к в о з н у ю  цифровую нумерлцию , на н и х  

выполняется один (в пределАх листл) эскиз.

Изделия нлстоящего выпуска делятся на г р у п п ы *

1. ВертикАЛьные каркасы  КЦ1, устАндвливАемые у боко­

вых торцов и в глухих учАстклх плнелей.

2. Горизонтдльные каркасы  КЦ2 ~ кц,39, устднАв- 

Ливдемые по верху и по низу пднелей.

3. Каркасы ПКц 1- Г1КЦ25 чсшанавл ивлемые в берхних

Т К Армлтурные изделия и злклАдные д е т л л и  п д н е ле й  толщ иной  300 мм
ссрия

*.117-Y3

(977 Содержание. Пояснительн ля з а п и с к а
выпуск 

2-  1

ЛИСП»

1 П I



г °

4-. Сетки Псц1 и ЛСЦ2, устлнАВЛИВАемые в бо ко вы х

шорцах плнелей групп ЦР2 и ЦТ1.

5. Строповочные петли ПЦ1-ПЦ5.

6, Гнутые стержни ЛЦа 1 и АЦаЗ.являющиеся петлевыми 

Выпусками для соединения плнелей с примыкающими канет* 

РУКЦИ ями.

1. ЗдклАдные Детдли МЦа \ и МЦа 3, тлкже служащие 

для соединения плнелей с п р и м ы к а ю щ и м и  конструкциями.

6. Отдельные прямые стержни ТЦ-!^ тц 30, соединяю­

щие вертикАЛьные каркасы армагпурных блоков.

Конкретные длины армагпурных изделий определены 

В ЗАВисимости от размеров и конфигурации плнелей и 

конструктивного решения унифицированных узлов арми­

рования плнелей , в члстности , бее пересечения горизонгплль- 

ных каркасов ЗАпроектировАны с перепуском концов за

ось вертикАльных кар к а с о в , не менее 20 мм, концы про- 

стрднетвенных каркас о в  гребней максимально прибли­

жены к углам пАнедей.

Изготовление изделий и применяемые млгпериллы

Все из готовленные по выпуску Армлтурные изделия 
должны отвечдть тревовАниям гост 10922-75 и гост 14098'68.

ЗнАчительмдя ун и ф и к а ц и я  ПАРАметров армагпурных из­
делий позволяет изгогпавливагпь их при помощи точечной свар­

ки на Автомдтических линиях типд Мтм-09, 7728/3 ( разрабогпанА 

ГипростроммАшем на  базе МТМК-ЗхЮО)! И-2И(РАЗРАботАНА Индустройпроекгон).

Для гнутья каркасов типд пкц применяется гибочны й  

СШАНОК 725 7 А.
Армагпурная сгпаль принят* в соответствии со 

ОНиП Ц- 21- 75 и сокращ енны м  сортдментом в соответствии 

с письмом  Го сграж дансгпроя  №6-804 от И.1Х-70г. А рмагпура 

каркас о в  и сеток принятд из стдли классов А-1;А-2 и В-1, 

петлевые выпуски - из стлли А-Т.
Петли строповочные следует выполнять только из горя- 

чекАШАнной стлли класса A-I марок 6ст.Зсп2по ГОСТ 5781-75*.

из

Полосовой метдлл закладных детдлей выполняется 

сшали м а р о к  10 Г 2 С 1 по ГОСТ 19281-73.

М а р к и р о в к а  изделии

Принятдя в нАстоящей серии маркировка изделий ориен- 

тиРовлнА на комплектдцию их по технологическим признакам .

Плоские каркас ы  обозначены буквами  КЦ,где Ц ХАРАктеРизует 

принАДлежность их и всех последующих видов изделий к кон­

струкциям н а руж н ы х  цокольных стен.

Пр ост рансгп венные каркасы  и сетки, палучдем ы е сгиБАнием 

плоских каркасов  и сеток соответственно о бо зн ачен ы  б у к в а ­

ми ПКц и псц.

Гнутые стержни различного н а з н а ч е н и я  о бо зн ачен ы  буквл-

ПРименяе- 

и о бо зн а-

Ми АЦ. Исключение састдвляют гнутые стержни( 

мые Для строповки (петли сппропобочные) плнелей. 

чдемые Буквами ПЦ.

Закладные дегпали ОБОЗнАчены буквами м ц . Эти изделия ОБЯЗАтель- 

но включдют в себя элементы,изготовленные из сортового прокагпа.
Й зделия( подлостью или члетично защищенные Антикоррозионными 

покРытиями.мАРкируются дополнительным индексом „а",ндпример АЦсН,МЦа1.

Изделия, получлемые вторичной обРАБоткой изготовленных 

НА м а ш и н а х  полуФабрикагоов, ндпример, вырезднием стержней. 

мАекируются дополнительной цифрой, п ри бавляем о й  через черточку 
к мдрке первичного изделия, например КЦ5-2. Изделия, получдющие 

дополнительна" обрабопжу спрдвА.не имеют дополнительного индекс*, 

изделия зеркАльные „п равы м  1 ( имеют индекс № л '! Идпример-.

КЦ 8-2 и KU, 8 -2л.

Маркировка  элементов армагпурных изделий принят* нескоз- 

НАЯ.т.е. в каж дом  изделии они маркируюгпся, начиная  с 

номер а 1.

т к А рмагпурные изделия и закладные депалли плнелей толщиной зоо мм
серия

U 17-13
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Спецификация сшаан на одну дсшааь Вы борка  орали

Эскиз.
МАРКА N ДИАМ КЛАССДЛИНА Кол ДН AM. КЛАСС ОБЩАЯ ОБЩАЯ

ц,<гтААи 9М?М ММ С ШАЛ И ММ шт. ММ cm ал w ДЛИНА, М МАССА,КГ

I т АЙ Ь530 г 14 АЙ п.ьь 15.29

~ г 5 Ы 150 гг 5 51 5.50 0.&5

КЦЫ W того 16.1Ц

1 14 Ап 5110 1 j A А П 11 за 14.96

КЦ5Т
г 14 АЙ 1150 5 61 5.00 0.17

ъ 14 АЙ ИЮ 1 И того 15.13

5 5 Ы 150 го

4 14 АЙ 6310 1 14 АН \3.56 1Ъ.4о

г т АЙ 5350 1 5 61 5. 50 0.65

к цъг 3 т АЙ н ю 1 И того П.15

КЦУЦ _ ц _ 14 АЙ П50 1

5 5 ЬТ 150 гг

I 14 __АВ_ JL}bO_ г 14 АЙ 411 5Л0

ки,5*г г 5 51 гзо 6 5 61 г  оо 0.31

кц5-гл Итого 6,01

\ И) АЙ 2ббо г t4 АЙ 5.32 6.45

книг г 5 Ы 150 9 5 Ы 1.15 0.35

кцпл И того Ыд
\ 14 АЙ гпо г 14 АЙ 5.54 6.69

»ць-г г 5 Ы 150 ю 5 61 г.5о 0.39
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С П С ци фИКАДИЯ спили ил одну детлль ЬЫБОРКА СШААН

9 скм 5
МАРКА и ДИАМ КЛАСС Да uu а Кол ДИАМСТР Класс ОЫДАЯ оцая

ДЧтААН 9Л«М ММ ШАЛИ мм шт. ММ сшалн ДАИМА.М ИКСА,и

1 \г м 1*500 1 \г AI 1.50 1.33

пщ г 5 31 385 1 5 Ы 0,39 0,06
Итого 1.39

1 \ц AI 1*500 1 14 AI 150 181

ПД7 а 5 31 385 1 5 Ы о.зэ о.оь
Итого 1.89

1 \ь AI 1500 1 \ь AI 1.50 а.39

ПЦЗ г ъ ы 385 1 5 31 0.39 0.06
и того ачз

1 18 АТ 1500 ) \ь AI 1 50 3.00
п ЦЦ г 6 AI 385 1 ь AI 0.39 0.15

Итого 3.15

1 го AI поо 1 го AI п о 4.19

ПД 5 г 8 А1 365 1 8 AI 0.39 0,15
Итого члч

3 <г А I 950 i »г A I 0.95 о.бЧ

МДаЗ
4 “VOx 6 СЧЪ/ьЗа 40 1 -зо*ь ечфз о.оЧ о.оь

Итого 0.90
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СпециФнщия cm для на одну дешАль Выборка сшади СпецнфнкАцня сшади на одну дсгоааь Выборка спили 4 6 ^

МАРКА и ДИАМ Класс ДЛИНА Кол Д и ам Класс Общая Общая М а рк а м Диам Класс ДЛИНА Кол. Д и а м Класс ОБЩАЯ общ ая

детали ЭЛСМ мм опали ММ щщ. мм о п али длинам МАССА, кг детАли элем мм С ГНАЛИ ММ turn мм С1ПАЛИ ДЛИИА.М МАССА,КГ

ТЦ1 1 ъ А1 700 1 б АХ 0.70 о л а т ц а а 1 б АХ 5550 1 б АХ 5.55 1.19

тц  г 1 ь AI 400 1 б АХ 0,90 о.зь 711,13 1 б A I 5660 1 б АХ 5.66 г/14

7Ц 5 \ ъ АХ юоо 1 б АТ 1.00 0.40 ТЦ-14 1 б АХ 57 30 1 б АХ 5.73 1.16

7Ц4 1 ь A I 1050 1 б AI 1.05 0.41 7Ц15 1 б АХ 5770 1 б АХ 5.77 1.16

7Ц5 \ б А1 И 50 1 б АХ 1.15 0.45 711,16 1 б A I 6150 1 б A I 615 1.43

7ll,fo \ б АТ 1X00 1 б АХ 1.10 0.47 Т11Д7 1 б A I 6160 1 б АХ 6.16 г.47

711,7 1 б А! 1300 1 б АХ 130 0.51 та, 16 1 б АХ 6330 I б A I 6.33 1.50

1 цб 1 б AI 1350 \ б АХ 1.35 0.53 7 Ц 19 1 б A I 6370 1 б A I 6.37 ■гъг

7Ц9 1 б АТ 1450 1 б АХ 1.Ц5 0.57 7Ц 30 1 б АХ 750 1 б АХ 0,75 0,30

711,10 1 б А! Юоо 1 б АХ 1.60 о ь з

Т ЦII 1 б А1 1750 1 б АТ 1.75 0.69

тц|г 1 6 _ A I т о 1 б АХ 1.36 0.93

711,13 1 б АТ г  т о 1 б АХ г т 0,96

тц ш 1 в A I гь ь о 1 б A I г б ь 1.05

7Ц13 1 б A I 1770 1 б АХ 1.77 109

7Ц16 1 б АХ 3160 1 б АХ. 316 1.19

7ЦП 1 б А1 3370 1 б A I 337 1 33

1Щ 1 б М 3930 1 б АХ 3 93 1.55

7Ц1У 1 б _ АХ 4530 1 б A I 4.53 179

7 ц го I б М 5130 1 б АТ 5.13 г о з

7U/11 1 б М 5430 1 6 А! 5.43 г.т
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