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ш ж

П о я  с п и  т е л ь н а я

Деяхт альбом является шгьн7 роботы, шиши состав 
пот ерей излажен $  ольВ т сх M C 2 0 -ft W C29-2, и а С 2 в '3  и 

V S ftZ C 'i

I 3  альбом е дот/ рабочие чертежи стальных конструкции 

дл я  тогоэтажных зданий: стоит* т орцевого ф о л  Веря о  /9С/, 

т репет ны е насадки / 9 8  v  я / , врем енны е свя зи  /С  и  Р / и  

соединит ельные элементы/мм/ используем ы е при монтаже не- 

суи/еео каркаса здания, стеновых панелей и оком мыл блоке 8.

Монтажные c s tfw  сВязей1 т орцевого трахВерко и  стольных 

консолей дне опирался стеновых помелей доны 8  общих альбо­

мах „ В/.калане* по применению редисах чертежей конст рукций* 

/ииш-т, шсгв-2, шхго-з и аисгв-4/
ТЧотериол для стольных конструкций и соединительных эле­

ментов степь Сг 3 группы $ дну сВсрных конструкций по ГОСТ 
390- 30*с дополнительными гарентиот изгиба 8 холодною сос­
тоянии согласно л 2-5. ?я о предельного содержимая хила чес­
ках зжепетоВ согласно п.п 2.8.3 и 2 8. 4 рост380-80*. 
Характеряшжи стали по способу Выплавки и степени раскис­
ления должны назначаться 8 проекте конкретного объекта, 8 
зависимости от эксплуатационных условий а характера нагрузок

" 1 3

за п и ск а

В случае применения конструкций при температуре ниже 

-4 о *  ударная вязкость w  должна отвечать требованиям  

п ,2 5 .2 п  РОСТ3 8 0 -6 6  *( изгот овление и монтаж конструкций

должны производит ься в  соответствии с  „ Указаниями п о  

проект ированию, изгот овлению  и  монтажу строительных стальных 

конструкции, предназначенных для зхсплуатации в  условиях 

низках температур* /сн дбЗ 'бб/ . Д ля соединительных элепен - 

то В, Выполняемых из горячекатаной арматурной стали, 8  сп е­

цификациях указан только класс стали. Порка стали должна 

назначаться 8 проекте конкретного проекта в  зависимости 

от  условия эксплуатации и  характера нагрузок.

Сварка стольных конструкций производит ся электродами 

типа Э42Я по РОСТ 3 4 бЪ  66. болты принимаются из стали ЗСт. 3  

нормальней точности по Рост 7 138 -62*.

3 сост ав торцевого фахверка для стен из навесных пане­

л е й  Входят стойки и парапетные насадки. Элементы ерах Верка 

росс и и т с мы на случай сплошной стены с  нормативным бесом 

до ЗООкг/м2, действие ветра для /у Ветрового района и сеч 

сж чесм ое Воздейст вие силой до в  баллов

ТК
до*

Пояснительная записка UUC29-2

ю т  v



Ф ахверксвые стоила двух видов: поэтажные и  сквозные. 

Позтям ные стоила ом ет  консольные опоры - ребро для крепло- 

пая н закладным деталям железобетонных колонн каркаса.

Сквозные стоила фахверка предназначены для установка 

но самостоятельный фундамент в  грета девятимеграваго про­

лета. Сеиспичесное воздейст вие про расчете сквозны х стоек 

принята силой да  В баллов.

Связи и распорна для временного раскрепления железо­

бетонного каркаса с&зрне- ра зва рн ого  типа.

Связи крестовые с  сжатыми распарками и сжата- растяну­

тыми диагоналями рассчитаны на ветровую нагрузку В  района.

При изгот овлении поэтажных стоек необходимо обеспечить 

герметизацию внутренней полости стоек.

изгот овление Всех конструкций и деталей выполнять 8  

соответствии с  требованиями СН и /18 - в  5~62 „Правило из готов- 

ленчу, монтажа и приемки металлических конструкций"

Насадки ЧЫаН^оединтешш элементы МПЗЗ^в, РКиТКгистльзуемые 

для крепления стеновых панелей , должны быть защищены 

от корразии путем нанесения цинкового покрытия 8  

соответствии с  требованиями * Временных указаний по  

антикоррозийной защите стольных закладных деталей и 

сворных соединений в  крупнопанельных здания* ( СИ 20$ ~ 6 2 )

Антикоррозионная защита элементов постоянных конетрум- 
ццй и соединительных деталей в  зданиях подверженных 

воздействию агрессивных сред должно выполняться пи указа­

ниям проекта конкретного объекта в  соответствии с  требова 

паями СИ 2 6 2 '£ 7  L  Указания по антикоррозионной защите 

строительных конструкций ’] .

У ел о  вн ы е  о б о зн а ч е н и я :

н -е довод  с к  ой сварной ш ов 
толщиной Ь м п  и длиной в  мм

Постоянный болт

Временный болт портальной - 
точности.

ТК
1368

П оу с н а т ельная за п и ск а U U C 29 -2

m s$  S





По 3-3

r r t f  £
i t  *
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Спецификаций. Стань 8  Cm. ЪкЛ гост 300*6010

Нор/аг НМ 
m ф

UUU

Oemut,
профиль

Алино
ММ

II бес, не
Примечания

Т н Паза-
ции

HCMt
pa Пара/

ФС1

1 АНО* го 2922 2 83fi m o

142

r o a  8SCS-si

г -230*8 250 / - 23 2 3 гост segf s i*
ъ -230*8 243 t — 4 4 tt

4 •№ 0*8 /30 г - # 1.6 *
5 •780*20 /во j — A t At *
6 *108 *10 /00 г — 08 1,6 "

На сварные щ$ы /J

ФС2
<Р15

7 L 140*10 4122 2 - m rtep

m

ГОСТ8309‘SO

2 ‘ 230*8 250 2 — 2 * AO rocrsesi-sH
3 *230*6 245 г - 4 4 '
4 ‘ ISO *8 /S0 ; — *Л 16 »
3 -180*20 180 1 - A t A t "
6 •100*10 100 3 - 0,6 2.4

Но сборные ш&ь* 2.0

якъ
ФСК

псп. г  -г $ сп. ф с 2 W
25/

ПКТ 8503-57
в  ±т 4о*?о | з з г г  1 2  | — \п ао m o ГОСТ 8 $29-Л

На сборные ш8ь/ 2.5

ФС4
ФСЛ

Поз 2 + 6  с п  Ф С 2 w
30/

ГОСТ8509-57 *

$ | U 4 0 * W  J €322 j 2  1- \*&. 288,0 rocTosos-ST
Но спорные ц/бы 5.0

П рим ечание.

t. Ценный лист an. соВпесшо с ластам /
г. 'корантеристини стала на способу ИымаВка а стелено расЛиелени? 

назначать пра разработке конкретного объекта (с/т пояснительную записку).

т к ФазсВерхоВыв стоока ФСГ*ФС4,ФС&гФС?7 UUC29-Z
11 \
ш Спецификация. Лист 2

fO fS S  7



з. CSapty Веста злектрадот/ типа з*гл, mer9467-sa

тк
т$

ФахЗеркобые стойгс/ ФС5> Ф€8У ш сгя-г
ФС11, ФСК. Лист 3

4 0 1 ? 9  3

40
0



Ши ф р

MapKQ'AUC?

U n f i t

и

■*<»?

Cntiтире.

11

6 3  С г- с. го с ;г з з о -Т а *— ^ ----------------Г7
Парко нн

поя.
Сечение,
про/рчно

Длина,
mm

turiИГ б (PC, /гг ] f Crrequqx>aAacftfH Or*906 3  Cr. 3—яьаг>— p ve ra sa  -&&* 1

г и Тки. Всех РТорки #t/0 Парло
*гЫ
П93.

Ceventre,
npogxur*

Длама.
r*f7

-  A a  
r

fx—
Пел Acer

09
Л7О00Ц Лршчгеятгия

/ с * о SS60 / — 66,0 66,0 rOCTBZbo -3G m tj. 3 - 13 cm. <f>CS SSJ
2 Г 20 2678 / — h o 48.0 - /4 -/50*8 230 to — г г 620 РОСТ S68/-57 *
3 С 20 884 / — К.о /6,0 &

V/ AS C 20 3760 * — 860 88fi 219 РОСТ SpMc-SS*
4 -230*8 SOO 2 —. 7,2 /4.4 ГОСТ 56681-$7* 16 C20 3880 I — 72,0 720 Г

5 230X8 г4о 2 — ЗЛ М И 27 -70*8 *80 / *•» 0.8 08 РОСТ568/ -ST*

6 -240X8 230 / _ 4./ 4J " На сварные шВы 2.8

7 -255*76 230 / — 33* $р Я Лаз. 4s, 9,/ЦР см ОС S 59,4

i - 200X8 300 2 — 3,3 7,6 223 ft
/4 -/SOX 8 230 /4 — 2.2 3t,0 Г0С7368>-57*

$•
3 -/4 ох8 zoo 4 _ /,$ 60 п /7 224 5360 i — /4зр a s p ГОСТ 8640-56*

to -900*22 500 / — п $ п *
я /8 C?4 5080 / — /2Ц /ггл t*

п -160*8 300 / — 3.0 3.0 // 19 Г 24 884 / — п о 2C0 Падкц острагтб 
Сп 2 г  MCTS

*2 -/46*8 2 ko / — 2.2 2.2_ н 20 - 210X8 280 i / —
$.8 3,8 4oo ГОСТ S661-57*

/3 -Й О *6 2*№ / — 2ft 2? * J / _ - 2SS*/6 320 / — 10,2 /0,2 *

А ~/50*8 290 с ___ 2,2 W V & 22 -/ г о *  8 2 0 0 4 — f.ZS 5,0.

27 -70*8 /30 / — 0.8 0,8 Я 23 -/08X8 280 i — ZO Oft ri

Но сворньл■ шВы 2,Ь 24 -/4o*8 280 / —— zs ZS //

28 ' 84x8 220 / t.2 /2 //

/ha- a
ШоВ зачистить

Но сборные шВы
ПозЛ,5.8.*0,и СМ фС5, »0 9  /9-2* см Фс//

26

28

-*S0*8
С24
С 2k
’84x8

230
7*60

$280
220

а £2

а щ

12

но сборные шВы

Мл

fO/Л

h o
П2.0 /720

IS/о

t.2

4.7

4se
РОСТ368/- 5  7 ‘

РОСТ 82 40SS '

РОСТ568t-S7

a б-s По 6 -6

i *

с
J8п

-V

Примечания:

1. Ценные лист on. соВтестно с  аистом  3
2. Характеристика стола по способу бы/мердни и  степени раскисления 

т агю чат  яри разработке конкретного проекта {т.поясттлЬную тисну}

ТК
*968

ФохберлоЗые стоили 9csf фсз/ фсц рс/4. 
Спецификация

UUC29 2

Лист 2/

Ю Ш  9
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П рим ечания.

1. Данные? лист см. совм ест но с  лист ам и 4, 6,7

г . 8 с е  ctia p tw e  w 8u  А =8, хром е оеоёореннысс.

3. Сварные шВьг ёыло/тять злешроВома типа 3 42/г. по 
ПОСТ 9467-60.

тк Фахберкобые сто Охи <РС7, иосгяг

те ФСТО, Фс/з. Моет 5
1018$ 10



so
Ш исрр

Юорко-лит

U n jc f

По f’ f По 4-4 iQ

1.
гз.

П рим ечания.
Данныйо лист см. совмест но с  лист ами 4,7. все швы л*вмм, хроме оговоренных. т „caBtSUA/0 sjjAA/ ААЛЛ/тл!* &мшы « « j t f « я м  а  А —  Л л л  у  rt I. м ч г* л

т к
*966

Ф а х & е р х о В ы й  ст ой ки  Ф С 6 , о и е г э - г

Ф С 9 ; <ЙС/2. Диет 6

л7/г^ //
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Спецификация • Столб в Ст. 3 сост зво-бо*
Пор­

ка

пы Сечение Длина Число Вес, к г

под. проф иля пт Т Н поз Всех Парни

/ С 20 8 5 8 } / — 68.0 66.0

2 С 20 268Ь / — Ш Ш

~ 3 С 20 900 / — Г6.0 ЮЛ

к -230X 8 500 2 — 7,2 /1к

5 ~~-ЮОХ 8 /50 2 — 1.0 2.0

6 -2к0*8 280 1 — 1/ к/ /85

7 -2кол /6 265 / — 00 9L0

8 -230л8 260 2 — 3S 7.0

9 -1 6 0 *8 300 / — 3.0 3.0

10 -fSQ*8 230 6 — 22 /3.2

гк -70 л 8 /80 1 — 08 0.8

Примечания 

постя г ко- 56*
а

ГОСТ 568/- 5 7 *

-?к0Х8

т ор-

па

п н

поз.
с е ч е н и е
профиля

Длина. ЧЧСЛОШГ в е с ,  т Примечания

т т г н Ля Всех тарха

&

8/ •2 5 5 6 /5 280 /
— 9Р 9У

я

в

9

//
Я

Я

ш

7 -2 к 0 л /6 265 / — j t i t

8 - 230X8 260 2 — 3.S 7.0

9 -1 6 0 x8 300 2 — ЗУ 60

22 - fk sxe гко 1 — 2.2 2,2

23 -fk o x 8 гко 1 - 2.2 г г

W -/50X 8 230 6 — 2.2 13.2

ж -7 0  л 8 /8 0 / — 08 0.8

Н о сварны е • и/8б/ 2,0

О»

&

Поз. 3 -/2  см  1PCS п
Г0СТ5681-57*

ПКТ82кО -66*
и

ГОСТ5681-67 *

/0 -/5 0 X 8 230 to — 2.2 22 ,
26226 С  20 k i6 8 / — 88 88

/2 С  20 388k / — 7г 72

2к -7 0X 8 /80 1 — 4,8 0.8

Но сво р н ы е * ш вы 2,6

N

£

ПОЗ. k.s, 9J0 СМ. ФСб 34±
ЙЗ

385

ГОСТ 82 ко- 5 $  *
27 C2h 5968 / — ЙЗ

/к C P i 50$к / — /22 122

18 С2к 83к / - 21 2! -

16 -2ЮХ8 280 / — 3.8 ЗЯ_ ГОСТ568Г 57 *  

щ
°э -255X1$ 820 / — /0.2 /0.2

/7 -265X/S 280 / — /0,2 /0.2

30 -/0 8 x 8 280 / — 2 2 "

31 -М о х у 280 / — 2£ 2,5 /X

ю -/50X8 230 Й — 2.2 30.8 If

25 -8 к х в 220 1 — 1.2 /.г *
На сб о р н ы е  ш Вы 3,8

П р и м е ч а н и я :

1. Д онны й л и ст  см. совм ест на с  л и ст ам и  5 ,$  __
2. Характ ерист ики ст али по способу выплабки и  ст епени раскисления 

назначать при разработке конкретной; о$'екто(спт. пояснительную зочску)

Фахверковые стоики <РС6, ФС7,9C$t ФСЮ, ФС/2, <PCJ3. 
Спецификация

о и с г з г



Шифр

ЛЫрка-teem

Uн4. /if

%

К

ч

И
к

-f-

П о  / -/

По 3 -2

п а

п а

По 6 “ k

sa\ Маш
sea

so

П р и  т е ч о  н и з .

/. Д он н Ы и  наст ем. co/м ест но с  нисанами $,/Оч 

2. 8  ее e ia pH ta e <и/ы h :S  кром е ого£ орен н ы х.

| & * 1 $ Ciapakte u/tto imaoHHpmt электродами
' h f  f типа ЗА2Й но P0CTMS7-&O

т к
p o x ie p K o ib ie  ст о й к и u u e  3 d - 2

I I\ 
i m

tp c  18;  (p c  21;  p c 22/ P C  2 5 Лист 6

f o f d s

07274188



ют /ч



Ш ифр

МсрКа-Лист

инВ.н

С п е ц и ф и к а ц и я . Сталь 6  cr. J Г О С Т3 8 0 - 5 0 *

/Пар- н л С еиелие, Д лил а Число шг. В е с , кг Примечания
KQ №. ПрОфОЛк м м т М Рог. Всех Марки

/ С  20 3 560 2 — /780 3SU ГОСТ8240-56*

2 - 230X8 700 4 — Ш.0 кос ГОСТ 5681-51*

3 -2 0 0 x 8 300 2 — 3 8 76 ч

к -160 х  8 300 / — 3 0 3.0 //
5? S -3 0 0 X 2 2 500 ! — 27.627.6 503 //
& 6 -iter X 8 200 4 — 1.8 7.2 «

7 -2 6 5 х /6 280 / — 9.1 81

8 -/50 К 8 230 гк 2.2 53.0 //
23 -7 0  х 8 /80 2 — 0.8 16 ,1 ^

Н а сворны е  ш 8 ы 5,/ 1

2 ‘  2 3 0 х 8 700 г — /0.0 го.о Гост 5 6 81 -3 7 **

к ‘ /60 х 8 3 0 0 / — 3.0 3 0 и

8 -150 х 8 230 /2 — 2.2 26.4 II ^

14 его 4784 2 — 880 що 244 Г О С Т З Я к о ^ ^

£ /5 -2 / 0 x 8 230 2 — 3 0 6 .0 / Р С Т З Ш -З у А '

16 -2ко х/6 2 6 S 1 — 8,9 8.9 в

23 -7 0 X 8 /80 / — 0.8 U.8 и ^

На сборлЬ/е ш8ь>г 2,4
Поз. i  15.16 по ф с / 9 И9

2 -2 3 0  X 8 700 4 — /0.0 4оо r0C75681-S7^

8 -/5 0  х 8 230 24 — 8,2 S3.0 499
и

& 19 е го 5584 2 — /вор332,0 ГО С Т8240-Зо^

23 -70X 8 180 2 — 0,8 /,6 rO C T S 6 8 l-S 7 ^

Н а сб ор л ы € шдЫ 4А ...

Лоз. 2 + 5  п о  Ф С/8 78.2

20 -/ 2 0 x8 200 4 — /,$ 6.0
61$

ГОСТ568}

V) Т 21 ’ 265*/$ 320 1 — /0,2 /0,2 а
6*£

8 " 160X8 230 28 ■— 2,2 62,0 и

Специгракацая сталь В Ст. д Г'ОСТ 580-60*

Марко ЛИ
№■

Сеченов,
профиль

Длила
МЛ/

Число шт. Вес , не
Приме van upт Л Поз. Всея Марки

9 сг4 /0760 2 758,0 516,0 ГОСТ 8?4о-5б* 
ГОСТ5681 57*24 -84*8 220 2 — /,2 2.4

6.7Но сдарль/е швы

Й
£

ПОЗ. 2S ПО ФС/8, ПОЗ. 20.2/- ПО 7>С2/ 34.4

743
/VC75681-S7*
rocTS24o-s£l

8 -/50X8 230 32 — гг 70,5

/2 с г  к //360 2 287.057i0
2к -8к х 8 220 2 — /.2 г,4 ГОСТ5681-57*'

На сварные швы 7,4

с\|
£

Лоз. 2%4, & по ФС/9 29.0

зев

rO C 7 5 6 8 l-S 7*8 - / 5 0 X 8 230 /6 — 2.2 3S.2

/7 С?к 5984 2 — (44,0 288ft 700/8240 -36*

/8 -265*/6 280 t — 9,1 9,1 ГОСТ5681-57*

гк ~8кх8 220 1 — /.г /,г V

На сварные швы 5.6
Лоз. 2,4( /5 по <РС2 0 4з.о

7/4
8 •/50x8 230 32 — 2.2 70,5 Г0С75681-57*' 

ГОСТ 824о-66

/8 -255Х/6 280 / — 9,( 9,/
22 С 24 1/384 2 — Ш 576,0

2к - 8 4 * 8 220 2 — /,2 г  4 ГОСТ5681 -57*
Но сворные швы Z L

£*ч
(о

Поз. 2-S по ФС/8 поз го, 2 /поФс?! 34,k
ПОСТ5 6 8 1 -5 7 *

ГОСТ8240-58* 
ГОСТ5681-57*

8 ‘150*8 230 36 — 2,2 79.0
/3 С 24 /3/60 2 — 316,0 632/

81Q

гк •84*8 220 2 — /,2 2,//
На сварные швы 6,1

^  I .  : г
степени

гиене 'объекта /см.назначить при разработав конкретного \ полепит елшрогзаписки) ___

т к
1368

Фохверкбйые стоили ФС/8 г  ТС25.
Специдоикация

и о с  2$ ~г

Лист  ;о

/0/89 / S



Март

Спецификация стали на одну монтажную  

марку. Сталь В  cm . 3
15

н :
поз.

Сечение
Д л и т

мм
к -ь о B e c i  кг.

Примечание
Т И 1 поз. &скве Марки

4 4. 80*7 5410 г ~ ии.о 980 ГОСТ 8509-Si

2 -  koo*a 5 3 0 2 - 13.3 26.8 ГОСТ 5684- SI*
3 -  220* в 210 2 - 3.1 U.k -------- „ ----------

4 -490 *8 300 г - 3.9 г  t —  , ---------

5 -  200*8 гзо 2 - 8.9 5.8 143 --------, ----------

6 -  120*8 190 2 — 1,4 S .8 ---------*  — -

7 ~  60*8 во и — 0.2S 4.0 -------- * ----------

Ьалт HF22 с «  ойкайи шоОооО ьо to — 0.2 2.0 ГОСТ 1198-62
Болтине с  сои- 
к » и  и шайбой ьо 4 — O.i 0.1 ---------- ----------

Вес наплавленного металла 1,4

l70. 180 &0
Г

9Л  I *
*

F = 4  i
г t S{

П р и м е ч а н и я .

/. Сборку произВодить электродами т ипа Э^2У ГОЛТ 9467-80  

г. В с е  сборные шЬы Ьш= 8мм. 

з В се отверстия с/-25мм/ кроме оговоренных.

4. Все болты М22у кроме огоВаренных
5. Характеристики стали см.6 пояснительной записке

Металлоконструкции Временных связей 
Марка С1

U U C 2 9  2

Лист И

/ о а д  / £



Спецификация с та ли  на одну монтажную 
марку. Сталы в cm 3

16

ы Плана к-бо Вес,кг.
Норка поз. Сечение мм

т. н.
Обндд

лох Всех Норко
Примечание

1 1.100*9 5790 2 — т 0.6 Ни.2 ГО378509-51

2 -  390У ё 620 2 - 10.3 гол ГОСТ5681-57*

3 -  190*8 300 2 - S.S 11.0 —

С2 k -2 3 0 *9 300 2 - 5.3 10.6
5 -200*8 зга г - ЫО 3.0 202

-------V—

6 -  120*3 280 г - 2.1 6.2
1 -6 0 *8 60 4 - 0,25 1.0 — V —

Блмпмггсво*. 
коО и шайбой 4 о « - 0.2 г. 8 ГОСТ TJ98-62
болт Анестой­
кой и шайбой 60 1 0.1 0.1 — * —

Вес наплавленного металла 2.0

Примечания
1. Сборку производить электродами т ипа Э  ГОСТ 966 7-6О
2- Все сборные швы Ьщ = 8 мм

3. Все отверстия д- 25ммt кроме оговоренных*

V  See болты М22, кроме оговоренных.

5. Х а р а к т е р и с т и к и  с т а л и  см . п о я с н и т е л ь н у ю  за п и ск у

тк
1961

Металлоканстр укции временных связей UUC29-2
Марка С2, Раст i 2

/6/39 / 7
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30

I
эо _1_ Q*л,

S

S
J L l

Спецификация ст али на одну монтажную 
марку. С та л ь  3  cm. 3

т а

If
поз. Сечтние

Илина
МИ

Н -В о бес. Не.
П р и н т а мPVtyMl

пт н
ООноО

поз. Всех Марна

1 6600 г — 102.2 204.4 гостам* 57
2 -3 5 0 * 9 990 г - 6.6 П.2 Р0СГ568/5У
3 - 9 1 0 * 9 350 г - 6.8 V3.6 — ,—

с з
4 - 2 8 0 *9 3 00 г - 5.3 40.6 —  * _

5 -2 0 0 * 8 320 2 - 4.0 6.0 г  65 — » —

6 -  420* 8 г  во 2 — 2.1 4.2 —

7 -  60* 8 60 4 — 0.25 4.0 —
ИюктЯИИс гаи- 
кой и шайбой 4о 15 — 0.2 3.0 гост т у* -6 2

Вес наплавленного  металла г, в

Примечания
1. Сборку п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  т и п а  Э4*2 ГОСТ 9 ^ ^ 7  6 0

8- Все сварные шВы Л* 8 мм.
з. Все отБеротия d*25мм, кроме оговоренных.
if. Характеристика стали cm. В пояснительной записке.

ТК Металлоконструкции Временных связей. ИИС29-г1 гь
196 7

Марка СЗ. Л и с т  /3

f0f89 /<?



Спецификации Сталина одну монтажную
марку ■ Ста/гь 3  cm. 3

м
Сечение

Длина К-Ва В*а. кг.
Примечания

л о ж мм т. И.
Odnod

поз. В се х М арка

1 к iUo*M пи Ю г - / 5 9 . 4 318,8 ГОСТ8509-51

г - 3 0 0 * 0 300 г - а4 18,8 Г9С7588Ь5Г

3 -  330*9 450 г - аз 18,6 ---- »  *"“

4 -  300*8 З Л О г — 1.0 tk.O ---- 1» —

5 -  200*8 и 10 г - £ 2 10. 4 39$ — • эз —

6 —  420*8 310 г _ г. 8 5 . 6 '—  »> —

1 -  60*8 60 и 0.Z5 1.0 — '»# —

Ьомт мгг с сои- 
коО и шаибао 40 19 — 0.2 3.9 ГОСТ 7 7 9 6 - 6 2

Вес наплаВяенноко м е т а л л е 3,9

Примечания .

4. Сборку производить электродами типа dkZ, ГОСТ 9^67-60.
2 . Все сборные шВы Ьл&мм.
3. Все отВерстия d--25*Mt кроме оговоренных.
4. Характеристики стали слг. ё пояснительной записке.

L -
го<, 300 5230 10 

6000

гоо

Ж
4967

Металлоконструкции Временных сЬязей. U U C 2 9 -2

С2___________С1 .... Марка С 4 . Лист /4

f O  i8 S  f 9



С 4} 

u  £  <

v а

Л о з . 5

Геометрическая

схема ПОЗ. 4.

О 3

120 80

%

Цр.йфг</
п л и т

'teJepxtf
щ ит

по 180 50
----7

i!
3 0  ч 

\

►—

и -

к -

5 ?,

§5

О
*

о
«о.

Спецификация стали на одну монтажную
марку. Столь В cm. 3

19

Мпгжп м
Сечение

Длина к- 6о вес. *г
П рим ечи**#/*ПЯДЦ1

п оз мм т н
схЗмои
поз Всех. Марли

1 4. 1 0 0 *8 6010 1 — 135 *47,0 ГОСТ 850991

2 -  Ь о о * в ЬЬО 2 — 11.1 22.2 ГОСТ $681 -5  i

3 -  290 * 8 310 2 - 5,9 11.8

С5 4 -  2 8 0 * 8 3 0 0 2 - 5,3 10. Ь 2 1 0
- * '—

5 -  го о*я зго 2 — 4.0 8.0 —  —__
6 -  1 2 0 * 8 2 6 0 г - 2.1 4.2
1 -  ЬО * 8 ь о 4 - 0.25 1. 0

ВоАгп М22 а гай­
кой и ш айбой ь о ik - 0.2 2.8 пост i i 98~sz
Бо/ип М/й с.гай­
кой и ш айбой ь о / - 0.1 Q. 1 —V —

d e c  н а п л а в л е н н о го  м ет ал л а 2,/

Примечания.
1. Сварку производить электродами т и п а  sUZ,r/2CT 9*767-£ о 
а. все сварные швы Hz 8 мм.
3 все отверстия Ф25мм, кроме оговоренные 

V все болты М  22, кроме оговоренных.
S. Характеристики с та ли  cm. 6 пояснительной записке

т а
M L

Металлоконструкции временных связей
Марка СЗ.

UUC29-2
Лист IS

/ о / & 9  г о



Спецификация стали на одну монтажную
марку. С та л ь  Ь  cm. 3

2 0

Марка
н

Сечение
Длина К  Во Вес. кг

фимчонш
поз мм т ы Одной

поз всех Марна

1 а 425*6 6800 г - Ю5.а 2100 ГОСТ А509 57

2 -  330* 8 kso г - 9.3 18.6 Г0СТ568{- 57*

3 -2 9 0 * 9 350 г - 6 А 12.8 -w-

С6
4 -2 9 0 * 9 300 г - 5,3 40. Ь -v -

5 -2 0 0 * 8 зга г - 4 0 8.0 271 ---

6 -1 2 0 *8 28 0 2 — 2.1 4.2 —  —

Т - ЬО * 9 €0 4 — 0 ,25 1.0 — * —

к ои о ьuaCibtai 40 45 - 0.2 3.0 ГОСТ 7798-62

бес ноплаВленного металла г.7

Примечания

1. Сборку производить электродами ти п а  ЭЬ-2 ГОСТ9^67-6э. 

г. бее сборные шВы 8 мм.

3. бее атВерстия d-25  мм( кроме огоВаренных.

h Характеристики ста ли  см. £  пояснительной записке

Металлоконструкции Временных ебязеб. 
Марка С 6 .

иисгз-г
Пист 16

fo/ss <?/



L.

1
j
i l L1

hi
И:
п!ihI !

X
С
L.

2 f

Сталь В  cm. 3.

МмЩМ м?
С е ч е н и е

Длим» Я -в о В е с .  н е . Г§е%Я ЙМЯШМС 2 в/«врщ
ло з . ьм т м inoa. Вес» Меряй

ripijpmwû

{ с*Л*4Я пот е - 163.1 321. k ГОСТ 8509 -57

2 *230*в 50 0 г - 9.4 4 & г rocTSstisi'
3 - з з о * в 4 5 0 г - 9 .3 18 .6 — —

сп 4 ~зоо*ш 3*10 г - го 14 .0 —

9 -200»В U ю г - 5 .2 10.4 Ш
6 - « г о х в 3 7 0 г - г .в 5 .6 --*>--
1 -  60X0 60 4 - 0 .25 4.0

— , , —

болт *ftZ свой- ко0 и шаоооД. 40 <9 - о .г 3 .0 ГОСТ 7796-62

бес наплаВпеннаео металла

Примечания.

/. Сварну праизбодить злентродами типа Эк?. ГОСТ9Y67-<s:o 
2 Все с&арнш шВи В мм.
3.все отВерстин Ф23*т, прямо агоВоренных 
4 Характеристики стали cm. £  пояснительной so  писк г

ТК* Метаялононапрунции Временных Ш/С29 2

496Т
святи. Марна С 7 . Аист / 7

fOfsf гг
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2 Ъ

С п ец и ф и к а ^  ия. <Ст аль 3 . C m . З К П

Парко
/4* Сечомиш Д лина Число шт B e e , к г

П рим ечаниялаз. проф иль n n T H Поз. В ел Парка

гТ = Z  ZO Q fiS ISO f - 17,5 17,3 ГОСТ9 6 0 9 -9 7

РК-1 г — 180*10 260 t - 3,3 А  А 23,1 ra c 7 S 6 8 h S 7 m

3 — S O * 16 660 f - 6A *А «

4 Z ZQ0*1tS*14 $60 / - 12A '* А ГОСТ3 5 05 -5 7

РК-2 5 — /во* to 200 1 г * М 19,1 r a c i s m - 5 7 *

6 — 100* fk $60 1 - Кб к,0 И

п ч
1 Z 200*16 $60 1 - П А ПА

19,$
r o c t s s o s - s i

3 — 50*/3 $60 f - * * г ,г ГОСТ 5681- 57*

п - г
м Z 200*125* 14 360 f - ISA <*А

*,э
1VC 78S09-S7

1 — 100* Ilf 360 1 - k,0 с»
1 <*-' ГОСТ 5 6 8 1 -5 7 *

7 — /50*3 k iS 1 -
*,* V в

8 — гсс*з 600 1 - 9,а 8,0 9

*РИ1 3 2 ,0

к Z 200*125*14 360 1 - 12,3 12Д ГОСТ 8 5 0 9 -5 7

S — /oo*/<< 360 1 — 4,0 Ко ГОСТ5 681 -57

Ф Н 2
10 ^ /85*3 $00 f - М К 7

6,6
ГОСТ 6 5 0 3 -5 1

11 — 1 0 0 *8 300 1 - 19 1,3 ГОСТ5681- 57 *

<¥П9 f t z  /гз*** 620 1 - 9,6 9,6 9А ГОСТ 8SQ 9- 57

Н1
/3 Z eoo*ies*ie 100 1 - 3,3 3,3

W

Н

fit -  /32*3 200 Z - 1,8 ЗА Г В 'Г 5 б 8 / -5 7 *

IS /  800*165*14 440 / - 13,1 /5/ ГОСТ B S 0 9 -S 7

Н2
№ -  /55*3 600 2 - 5П 11,4 3/,5

ГОСТ5 6 8 1 -5 7 *

18 — /C70*/4 kko ( — к,8 кВ п

П р и м е ч а н и я : г  сборку  проилбодит ь элехт роВЬм и т ипа Э 42Я , ГОСТ9 4 7 -6 0  
2 Толщина сборны х ш ЬоВ А  -8 м м , кром е о гоб о р е н н ы х .
Д Яаракт ерм пнж и ст али п о  сп особу  б ы п п а б си  а  ст еп ен и  

раскисления назначать при разработке конфетною объект . fern, пояснит, л а п и ск у ).

/9 6 3

Опорные конс&щ РК и Г/с. 
flapomemныв посадгец ФН1&НВ*РМУ и И1 и Н2.

VUC 28-2

М е т / 2

ют 29



Uni, rtf
0 n et+ u  <ри к а  tĵ u ff м д р о н  со е д и н и т е л ь н ы х  зл е м е н т о ё  н а  мднт аррн1[»а _ _ д е т а л ^

<?♦

2  *

с з

Номер
детали

Мерке
соединит-
глемента

Нол- So
шт.

Рослой  стали О нг. H i
листаОдного

тетенга
беем

мтенгоё
Летали

3 ни 1 3 1,2 3.6 3.6

2 4к нн 1 5 1,2 6.0 ДО

7
нм 4 6 1.2 7.2 /0,2
мм2 3 1,0 ДО * 4

;
нм 4 10 1,2 12.0 /ДО 2 4

мм2 3 1,0 3.0 2 *

9

Н*4 6 К 2 7,2 /3.2
2 4

нн 2 6 1.0 ДО 2 4

40
нн 4 10 1.2 /2.0 Т8,С 2 *
мн2 6 1.0 ДО 2 /

Н
нн 4 6 1.2 7.2

/0.2
2 4

НМ 2 3 1.0 ДО 2 2

12
нм4 10 1.2 12,0

15.0
2 4

мм 2 3 f .0 3.0 2 4

13 1
мм 4 6 1.2 7.2

i 3,2
2 4

мм2 6 tf 6.0 24

\к

мм 4 ш 1,2 /2,0
18.0

<?4

мм % 6 и 6М 2 4

15 мм 4 5 J.2 6.0 6.0

2 4
16 мм3 к 1М 59 S.9
п мм3 S \М 7.2 7.2

16
нн 4 3 1,2 Д*

И,кмм k г Д 9 79 2 4

13
мм 4 5 1.2 6.0

/3.8
2 4

мм k 2 ДЗ 7,8 2 4

тк
4969

Номер Мерка Коо• /# Рас лад стали ё нг. rft
детали

соединит, 
гло мечта

шт. Одного too тем то ttei
tee и ем ad ' Летали

листа

20
мщ 4 6 1.2 72

26.1
4 4

нт5 3 i$,S 2 4

2 4
мм{ 40 1.2 12,0

2 к, 6
2 4

мм 5 2 6.3 12.6 2 *

22
мм 4 6 1,2 72

23,к
2 4

ммб 3 7М 22,2 2 /

23
мм4 10 1.2 12,0

26,8
2 4

ммб 2 7А \к.Ь 2 4

2к
мм/ 40 /,2 /2,0

30.9
2 4

м«5 3 6.3 /3.9 2 1

15
мм { 40 кг /2,0

36.2
2 4

мм 6 3 7, к 22,2
мм 1 8 1,3 /оЛ 2 2

16 мм 8 4 1,9 КЗ 4к,Ъ
мм9 2 10 2.0 2 Г
мм $ 4 1,9 Кв 2 /

27 мм 9 2 12 2.0 16.3 2 7
нм 10 8 1,6 Ю,к 2 4
ммб 4 1,9 кз 2 4

28 мм3 2 1.0 tfi 20,7 2 7
мм 44 8 2,1 169 2 2
т м$ 4 1,9 КЗ

28 мм3 2 1,0 2.0 23,1 2 7

нм 10 (2 1,6 13,2 2 4

С пециф икаций  марок с обвинительных
зле ментоё на  т о п т а н н у ю  да т а  ль по

л як Матч 7 Я ЫН ЯО i

UUC29-2

Лист <2*

/ а ш  p s



U ni. ы*

*

ъ >

*
^ >

2 5

С п е ц и р и *сация т аре*  
па а ль банд 1Дтс 22-2

Соединиталб nkix алет е м т е£ та м он т аж н у ю  дет аль

па ant f a  я  и Т'ДМО 2М~2

Нетер
детали

терм Кея-iff
шт.

pacxof стали i6 КГ. Hi
листа«лецинит. 

з»е тенге Ммегв
цементе

Осп 0ценен ret Детали

7 mm2 3 10 3.0 3,0
3 mm2 S to 60 6,0
9 mm2 3 ill 3,0 3.0
10 mm2 s 1.0 60 6.0
If так 2 3,9 IS 18

12 mms 3 6.3 10,9 Ю.9 7 f
/3 тн5 l 6,3 12.6 12,6
Ht ттб 3 Ik 22A 2Z2
IS ттб 2 Ik Ik, 8 Ik. 8

тт 7 s 1.3 10,k
16 тт$ f 1.9 1,3 14,3

тмд 2 U 2,0 27
тт$ t i3 1.2 2 2

11 тт$ 2 1.0 2.0 16,3 2 7

ттЮ 1 t6 <2,4 2 2

mm3 1 19 1.3 2 7
19 mm3 2 1.9 2f> 20.7 2 7

mrn4t 1 %1 16.8
2S

mms 4 1.9 1.9
13 mm3 2 iO 2.0 23,1 7 7

ттю 42 u 10,2 2 *

Манер терм Katie Расхе§ стали }  КП НТ
бетали

caatmum.
цемента т». efttoee 

teamen та
Оеаж

млетемтеО Цетале
ласта

мм 12 1 2 0.9 410 7 7

г тт /3 2 6.1 0,4 (12 2 7

тт 18 n 2 18. к 368 7 7

3 тт 22 1 S.6S 5,65 к 3,2
тт 23 2 0.36 0.72 7 7
тт 12* 1 8.9 19

9,4
2 7

5 мт (3 1 0.2 0.2 ~ 2 7 ~ ~
тт 18 * 2 10. к 36,8 2 7

6 ям 22 1 5,68 565 АъЛ 2 7
тт 23 2 0.36 0.72 7 7
тт 42 * 1 13 19

9.4
2  6

9 ян 13 4 0-1 0.2 2 7
мт 481 2 18,к 36,8 7 7

10 mm2 2 4 5,65 5,65 Ь.1 7 i

тт 23 2 ДЗ6 0.72 2 7

49
*«24 4 1.22 Ш

1,22
2 2

Н
ш*12к 4 З.к4 3,44

Х*4
2 7

1%
т«2к 4 З.к1 3,44 3.44 2 7

тк 0 яецирикацир тарах соеди нителбнбтх
бяеменаоЛ на тента*смин> деталь яе

1969 «Шатая Ч«С 12 А и г л «С 24-2

UUC 2 9 2

Лист 2 /

rofss г е



Uni-rft
One цифике ци Я марок соедини тельных * * * * *  нто(  на ментажми* деталь.

2 S

К-. -5

Нетер
детали

Норка 
с$о$иниа. 
3 во те»* га

Кос to
шт.

Расход стали 8 кг.
rtt

ластеЫнш
3 моте НТО

l e t *  . 
Штонпб Детали

2
2 1.5 п в

/8.2
2 2

им а 2 0.2 14 2 7

3
им ikTH 2 /2.7 ш

Ш
2 7

им (5 1 0,3 ал 27

k
им <6 4 7.1 7.4

9.7
2 7

ИИ 20 2 и 8,6 2 2

5

ММ11Т 4 8.9 1.9

/7,5

2 2

м и  43 4 0.2 0.2 27
мм <6 / 7./ 7.4
им 20 4 4.3 4.3

2 2

6

мм ik1 t <2.7 42.7
ИИ 4S / 0.3 0.3

2/.4 * 7
мм 46 / 7.4 7.4

и  и  20 / а о 2 2

7
ММ 41 / 14 7.4

9.7
2 7

мм 20 2 4* 8Д 2 2

8
ми <0 i 14 14

9.7
27

и и  30 г 4* и 2 2

3
им /9 г 14 6.2

8,8
2 7

и и  20 г и и 2 2

40

мм <?т 4 5,9 19

/7.5

2 2
им  43 < 0,2 а

* 7
н и  46 4 14 7.4
и и  Щ? 4 0 4.3 2 2

Нетер 
to та пи

Порка 
соединит. 
Ш  том то

UM.it
шт.

Расход стели i  кг.
fit

листаШвее
олетента

Вей
toomOHToi Детали

14

и и  Ц ’ 4 /2.7 /2,7 2 2

та 45 4 0.3 0.3
Hk 2 7

м ч ц 4 11 7.1
и и  2 9 / /,з 4.3

2 2

43
• м и ; 2 8.9 /7,9

/8.2
и м  43 2 0.2 8k

2 7

4k
и и  46 4 14 14

9,7
МИ 20 2 1.3 и 2 2

15

«М 4 2 т 1 8.9 8.9

47.5
мм 43 4 0.2 0.2 2 7

им /5 4 7/ 14
мм 20 4 1.3 а 2 2

46
ми40 4 11 7,1

9.7
2 7

мм20 2 1.3 %6 2 2

47
и м  /5 г 8,1 е,г

8.8
2 7

ми 20 2 1.3 Х6 2 2

48

м и  42 т 1 8.9 8.9

/б,г
и и  43 4 U 0.2 2?
мм 46 4 11 %4
ми 20 i /.з иъ 2 2

49
мм 46 4 7.4 7.1

8,3

2 7

и и  47 4 1.8 1.2 2.2

12
мм а 1 V V

и
2 7

юн 47 2 4Л %Н 2 2

тк
/915

Спецификация марок соединительных 
ьпементеД на монтаж нут деталь по 

альбому Тдмс 2¥•/.

u u d d i

Лист £ 2
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Спецификация мерок соединительных элеме н ту ! на монтажи им? ддтдлб  

no gjfbtimt/ ТДГГС25Ч Я* алЬ&отц 7SMC2Sm2

М ерк а

детали

М арка
светит.
з я е тт

кол-во Расход стали В кг Н *

л а с т аштук одного
элемента

В е р
элементы.

дет али

к
т з в / 4 7 6 ,7

/о,/ 30
m b ? / з А 3 ,4

5
т з з i 19.9 /9 .9

26,6 зо
п т  35 ! 6 .7 6 ,7

6

/ппзб 2 1,6 3,2

/6,3

31
m bo 2 /,б 3 ,2

з ом м к -Г

(n n k s )
3 З.з 9.9

7
т з е 2 г,6 3,2

9 ,2
3 /

т к з 2 3,0 6,0 30

8
т з в 2 /,б 5 ,2

9,2
31

m b 2 з,о 6 ,0 Зо

9

т з ! 2 0,8 7 ,6

/0,0 3/г т зб 2 1,6 3 ,2

m k b 2 2,6 5 ,2 зо
Ю m b ? 1 З А з А ЗА 30

/2
т з д 1 0,7 0,7

k j зо
мм 4/ 1 зА З А

13

т з б 2 1.6 3 ,2

/2 ,8

3/
ММ 37 2 0,8 1.6

т к о 2 kb 2,8
3 0

m k i 2 2 5 3,2

Мерно
детали

ГЩрКд
wefaftfl
утетнта

колВо
штук

Расход стали В кг н?
листаОдного

элемента
Всех

элет люд детали

f M M 2S 1 5 ,5 s .s
8 ,9 29

m z o 2 t,7 зА

2
m ? s / 45 5 ,5

8 ,9 29
Г7П 26 2 /,7 ЗА

3 m t s f 5 ,5 S.S
8 ,9 29

m ? s 2 /,7 54

к m 2 S / 6,6 6,5 8 ,9 29
m 2 6 2 /,7 зА

/о

m ? 7 2 3,5 го

/7.5 29
m  28

(/K M  2 9 )
/ 7,5 Z6

т з о 2 /,5 3,0

/4
MT725 1 5 6 6 .S

8 .9 2 9
П М 2 6 2 и 3,4

15

П М 2 5 / 6,6 5 .5
8 ,9 29

M M  26 2 /,7 зА

/7

П7М30 2 4S 4 0

29 .8
2 9т ы . ! 2 0 ,0 20 ,0

m m J 2 2 А  4 б.б J O

8 m m  5 8 / 45 %5 KS 31
re M M  5 8 f 45 ГА А* 31

Примечания. р
1. В  спецификации по альбому ТДМС Э5~/ б  скобках, раны

мирки соединительных элементов для срах&еркооых 
стаек толщиной ёЛОпм. в

2. В  спецификации па альбому ТДмс 25~2 и скобках 
дона марка сапки *у  панели толщиной 200мм.

тк
Г 9 6 $ г

Спецификация /порок соединитемных 
элементов на гтнпюжнш деталь по 

ольбоп/ат ТДПС25'/, 'ВМС 25'2
иис г я-2

Лист 23
/о/б9 г  &
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Спецификация марок соединительнь/х элементу об М монтажную деталь 26
п о  а М а м и Т й П С 2 5 ~ 2

Парна
детали

парка
соединит
мегтентв

Аял-Во
any К

Расход стали 8 *2 #*-
постаодного

мента
Всех

эяенетЛ
feruxa

/4
т з1 4 08 42

7f,6
37

т 4о г 1 г,s 42 30нн44 2 2,6 5,2

is

тпзб 1 i.s Г,6

73,4

31
№ 4о / А6 Г,6

3(7m fa
(т Н ) 3 з,4 70,2

re т з$ f ho f,6
ks

37
тпп i 3,0 _ 4Р 30

П тчтзб 1 f,6 7,6 4,6
37

пмНъ 1 40 40 30
пт е 1 f,6 №

5,0
37пт? 1 1 0,8 08

тНн / 2,6 2,6 30

r$

МП 36 i 7,6 7,6

6.6
3f№37 i -P ,8 05

пн 40 1 /,6 7,6
30мм44 1 2,6 г,6

20
№37 2 0,8 7,6

5,8
37

MMkQ i 7,6 7,6 30мп44 i 2,6 2,6

гг

тмо 2 7,6 42

78,7 30m ks 2 4,7 4.7
m47
(мпЩ 3 4h 702

22
MM36 2 1,6 j 3,2

70,7 37пмзе 4 KS 7,5
т кз 2 3,0 6,0 30

Парна
датам

Парна
соединит.
злетш

Нол-до
Расход стана Зкг

штук одного
ш ит о

Всех
элеттЬ датами маета

готов 2 7,6 42
3(23 № 38 1 7.S 7,5 И, 7

тт4з 2 3X7 6,0 30
№36 2 7,6 4 2
№37 2 0.8 7,6 37

2k
№38 1 75 7,5
ММ44 i 2.6 25 /3,6
№7fST

(m 4s"j 1 4.7 4.7 | за

№36 2 76 3.2

25 ММ 37 2 08 7,6 л
№38 i 7.S 7,5
№4/4 1 2,6 25 /3,6
№4$Т
(№45*) / ь ь 30

№36 / 7.6 7.6
m 37 3 08 2.4 37

26 №38 1 А5 7,5
72,8№44 1 2,6 25 '

W 4sr
Cm4sTJ i 4.7 *.Г за

№37 f 0,8 0,8 3127 ПМ38 { 7,5 7,5 4S
m 4o 2 16 3,2 за___

28 №37 / 0.8 0,8 3/
ММ 4 о 2 7,6 3.2 5,5 за
№38 f 7,5 AS 37
№46 2 4.7 4,7

29 m 47
(мм $8) 3 44 70,2 76J за

нм4о 2 7.6 3,2
Примечание.

& скобках дана марка сетки под панели 
толщиной гоом*. ТК Спецификация тарок соединительных 

элементной на монтажную деталь по UUC29 '2

7969г. альбому Т#Г7С 2 5 2  (продолжение) Лист 24

(С И 8  9  2 9
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Спецификация парок соединительных элементов /га монтоАмую деталь
по амб&от/ ТДМС 25~2

Порка
детали

Парка
соединит.
штата

кол-8о Расход стали в кг Hp Порка
детали

Парка
соединит.
эленекта

kax'So
ШЦК

Расход стали 8 кг Л*
штук одного

штата
Всех

элемент*.
детали листа одного

v/ементи
Всех

метмЖдетали листа

km зб 2 0.6 3,2 3f 39 HJM36 г 4,6 3.2 9Л 31
30 тпз9 1 /.0 /,о /0,2 mm из 2 3,0 6.0 30

мткз 2 3,0 6.0 30 ммзе 2 /,6 3.2
3/

з/
тзе 2 /,б 3.2 9,2 3t 4o тз7 2 0,8 7,6 /4.2
тдз 2 3.0 6,0 30 m4sT 1 fa fa 30т зе 2 4,6 3.2

3/ tints* 4 fa fa
тэ7 2 0,8 4,6 ппзб 2 /,6 3.2 3/32 пт 44 4 2J6 42.6 42,/

hi
тз7 4 0.8 3.2

mksf
/ fa fa

30 nnto 2 /,6 8,2 19.0
(twks") ~М45Т~ 1 fa fa 30
тпзб 2 t.e 3,2 mks* 1 fa fa
тзт 2 0,8 1,6 3/ мпве 2 4,6 32 3/

33 тпкк i 2JB 2.6 42./
fa

MtnkO 2 4,6 3,2
т Н г
marts* 1 fa fa 30 mm t 7 

(mmfa) 3 •9,4 /0.2 /6,6 30

т зе 1 t,6 4,6
3/ fa тзб 2 7,6 3,2 $2 3/

тз7 3 0.8 2Л mmk3 2 3,0 6,0 30
з4 тп44 1 2,6 2.6 44,3 hk ттзб 2 7,6 3.2 2,2 31

mn4sf 
(т  ts") 4 fa *.i 30 тт4з 2 3,0 6.0 30

ммзе 2 7,6 3,2 3/
35 гтз7 / OX 0.8 io 3t fa mm 37 2 as /,0 43,6~mW~ 2 4,6 3,2 30 nmtsT 4 fa fa 30
36 тз7 1 0.5 QS 3,7 3/ m № 4 fa fa

тьо 2 1,0 3.2 30 тзе 2 4,6 3J
34пт ко 2 r.6 3,2

fa
ПП37 4 0,8 3.2

37 nrnks 2 fa 9,4 22,8 30 nn4o 2 4,6 3.2 19,0
rnnki

з,4 44,2
tints7 4 fa fa 30

(птк$) %? nn4s* 1 fa fa

38 тзе 2 3S
fa

3/
ткз 2 3.0 - £ L ..... 30

2Q

T K
4969

Спецификация таро к соединительных UUC 29~ 2
элитентио 

альбому
но гл/н/илснул/ ие/ало rrv 

TffHC 23*2 (продолжение) Лист 2S

101 & 9 30



~имГ7РГ

«  с

* Еск»«а
^ С1'а ^  
ъ S  V 

>£ с г  *ч* —ЧГ

ш — I « ‘J*
/ I

R*45

Mf

МНЗ

мм <2У; мм 12я

Ц7

ш 0

мм Ik * ; M te ik *

V - I  т 1
>

« С 10 300 i 3W ______j _п к

4 —
8ko

л  /
22 ^ 'J3

J ___\

SO

US

ММ 18 Т; мм <5‘

$0

П р и м е ч а н и я :

See dap Mbit шёы принртЬ Ьш -* 8т.
Ctepnbte сетка имотоВлрть при помощи 
контактной топочной ciopka i  eoomiomcm/ou 
о ГОСТ 10$Н-Ы/ . Арматура и закладные дотопи 
ctepHbto дай л/сеее зобато ннзис конструкций. 
Технические требования и методы испытании 
Марки мм 48*; ма ik*j нм 18* илготоёлрть ё  
зеркальном изображении.
Электросёарку производить злектродами типа ski 
О пацификацию не иьЬолиЯ смотри пост

ММ а MM2Q

тк
4$6$

Соединительные элементы ммт\ммЪ\ мм ггТ, 
мм 12н\ мм/4г- мм&Ну remit- мм 18Т,мМ1вн, мм ВО 

ОО альбоме* 7ДМС 22~и ТДМС 22-г, ТД№24-1 U
тдмсгъ-в. _______

иис гм

Аист 2 S
У Л  У О Л З У
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О пеци <p и tea u>u я стали на един соедиицтФлбмый олемтмт

Примечание:

Норки
соедик.
метенго

Н*
ш .

Сечение 
или профиль

Длина
НИ

Лил.
ия.

Вес стали кг.
Примечание

Норм
соединил.
цемента

Ht Сеченое Длина Км.
бас стали. кг.

ff ПКШГ и ГГ ГГ Iff
поЗ. Ссек иле шеи

та
ш . или ирвфияь пн. мм. aoi. беек метав.

та

4 Ф is л i 739 1 /Л 1.2
и мм 0

15 ф ч ы 360 2 0.04 O.Q6
0.18мм 1 16 Ф чзТ 130 8 0.012 0.1

г ФЭ6* 9 НО 1 1,0 10
1.0

тм 1* 7 13 -  100*10 100 2 0.73 1.6
1168

ПОСТ 5681 -57-
мм 2 ЯЯ1** а L <15 <40 НО 1 Ш и. 08 roer8S09 51

3 ф 16 В § too 1 1.27 1.2 7
1.27 мм IS

\б ф *Ы 130 11 0.0/2 0.1*
; 0.26мм 3 >8 ф 461 080 2 0.06 0,12

мм*
* ф36 A i 490 1 3.3 3.9

3.9 тм 16 13 ф S Л1 240 13 0.1 т
11

20 фб и *0*0 3 1.93 5.79

шзл С 5 ф 56 л я п о 1 и 6.3
6.3 мм 17 21 ф 14/11 1200 1 1.1 <Д

1.2Щт О

6 ф 36 я д 330 1 гч 14
7А

мм  16Т 13 ♦ 100 * 10 100 3 0.79 2 .36
18.*

ГОСТ 5881'ST*
Щт я мм 1$» 22 1 12$ • 10 8 40 1 16.0* 16.0* ГОСТ8509 -57

мм *Т 7 ф2$ й £ 3*0 1 1.3 1.3
О т  19

19 ф 8 Й1 2 ко < 0.1 0.6
3,06пп 1

23 ф $*1 20*0 3 0,82 2, *6

MDf $ 8 • НО * 10 110 1 1.3 1.3
1.3

Ж Т 5681-57* тм 20 2V ф 1* A i 1300 1 13 1.3 1,ь
mmii 25 L90 <5 100 1 1.22 ш 1.22^ ГОСТ 8609-51

мт 3 9 ф чы ISO 7 0.81 а*б
1М тт 22

26 - 120*. 10 600 1 $6$ 5.66 _
5.65

ГОСТ $681-57*
10 Ф Ч 31 3S0 е 0.03 0S4

тм Ю н Ф u » i ЗЧо 1 1.6 Ц 1.6 16 Ф *Ы 130 <7 0.012 0.2
0.36п м  23

27 ф * 3 1 840 2 0,06 0,16

mm H <1 Ф31ЙШ 3*0 1 2.1 2,1
2,1 23 Ф 6 П 650 6 0.26 1.56

мт 2k 23 ф$Л1 кбо * 0.18 0,76
1*1тм <2Т 13 - т *  ю 100 2 0.73 1.6

6.9
rVCT568hST* 30 ф ЗЫ 3*8 1 0.I3S 0,1*

me1 цц i* L 12S * 10 360 1 7.3 7.3 п т 8509-57 31 ф 8 П 1930 2 0,175 0.85

конкретного объекта в  зависимости от условий 
эксплуатации и характера нагрузок (см. по­
яснительную записку"). тк

1963

Спе цифинаций стали на один 
Соединительный злетент по ояьбопам 

ГАНС 22* 1i ТАМС 22-2. ТД,МС2*-4} ТДМС 2Ч-2

иис 23-2

Лист <?<?

Ю183 3 3



ММ 25
Шифр 

Марка-лист 

— Т Ж Ж

ММ 28. п м г э

Подёарка
"кормя

По д -д

Е

M M 3 f ;

*  U  Ж 1  А X А $ O'32
------------- T - w  Л  - 1 1-.Г . p

too ,
!—

L 1 * "
; ! 1 1 | * . ! 

до | ' Зоя ■ | too I too S [ Ho !
Т----- + 0  * 0  -f Г0~ г-f-

----------------------- i-

i Данный jtvcm сп, со&мшстмо с листан 3 ?  
В, Все ев'армия швы h*$nn, кроне оговоренных 
3 Сворку ьытшпять $jшктродапи mono Э-W

TK Соединит ельные элементы м м г$31 n o u u czs-z
1 f \

196$ альбомам ТД м с 2 5 -f и T tin C Z S -Z Jucm 2 Р

3 ¥



/ -»1Q 
h*H\ 

40 ЭР 
!>0ttw

39iJ

/о т  35



С п е ц и р и  к о ц и в .  С т а л ь З С г  3

ьйялга нм С ее е  ние. Длине кшл-8о Вед. КГ- 88 А а л ̂ Л.Л * * ̂ 9 Мб S3 шШ
но. лрорилб ЯН Т. н ш . See* Марки

/ £ П 8 Ш 4 — 3.9 3 J
5,5

ГОСТ 8 5 0 9 -6 7
мм23

2 -  / / /  * / 115 2 - 8,8 <s ro t/ T 5 $ 8 t'S 7 ± _

3 -  /so * 8 485 4 — 4.7 a
0

'

t tt tU t

к -  88 *  48 88 4 - 18 18 tf

мм2 7 S Ш пилька м з о 88 i - О.к 8,к 1 4 ГОСТ 1/765’  S$

6 Гайка  м з о - к - 8/7 8.7 ГОП 5315-61

7 -  388*18 Ш 4 - 7.5 7.5 7.5
ГОСТ5 6 8 1 -5 7 *

ММ2В

мм 29 13 -  280Я Ц kiff 4 - IS 73 IS и

МММ В и з о *  (в /80 4 - t.S IS U ГОСТ 8 5 09 -5 7

3 LHC *7 0  *8 НОО f - /8,0 /8.0
28.8MMJ4

HHj/a 18 -  Ш * 8 M S г - S,0 /0.0 ГОСТ5681-57 *

/ / -  8 8 *8 to / - 8.к 0,k

МММ 12 Ш пилька м зо S00 1 - 2,3 23 3,k ГОСТ /1763-6$

6 Г а й к а  М ЗО - к ~ 8,/7 8.7 ГОСТ S3/S - sF~~~

14 И з о  */ 8 8 */ 4  1 ккз 1 - /SJ Ш
/9,9

ГОСТ8509 -S I

МММ IS * / 0 0 »/к Ш / - 4 8 k,S ГОСТ5 6 8 f -  S T * ~

нм ьч
и -  88*78 /73 / - з .7 _ 8,7 8.7 и "

мм3$
а L /78 * 73 *8 368 / - 1 9 3.9

1 7
ГОСТ 3S09-S7

1В -  н а  * 8 208 2 - 4.k 2.8 пост see/- s t * ^

43 L n s  * /к ( в 4 — i t M - • /£
ГОСТ 8 5 0 9 -5 1 ---

м м М
89W

м н Ы
28 - 8 а * {6 /88 4 - SJ Q .i_ 8j8 m n s e a t -S T * ^

0  п е ц и р и  к о ц и # . С т а л ь ВСт. : Ж  44.

Мерка
НИ

MS.
С еч ен и е

п р а р и зЬ

Длина

*т

КллМа В ес. кг
47римеча*и ,

т н лаь Осях Марки

М М М
24 ~  68*8 988 1 - 4J и

is
ГОСТ5 6 8 / * * 5 7 » !а

ММЬ9
22 1 6 3 *6 488 1 - 18 (О Г й с т & с п Т г Г ^

18

ММ ко
23 ф 2$ 81 108 1 - 0,6 9.6

24 ф 25 Л I 228 4 - ОД 08 1.4 ■— -

ММ к/
25 1 4 5 * /к 88 1 - 3.4 1 * ГОСТ8509^57

3 4 ' ■

ммк2
26 U 2 S * /к 88 1 - 5.к З.к

3.4
п

ммкз 27 L/2S*/к 100 1 - 2,6 26
АО

ч  .....
28 -  38*78 108 1 - е.4 8,к r o c 7 s $ e / -s T * ~

ммкк
27 L /25*/к 100 1 - 2.6 26

1 8
ГОСТ8 5 0 9 - 57^

,

м м к/ 29 L/2S*/k 188 4 - 6.7 6.7
4 7

ч
■

МшЬсь 29 L/25*  /к /88 - / 4.7 V
4 7

п  '
" " l l f f

м м кб
30 ф Ю Я I г ? * 4 - 8.6 8,6

8.6 — ■

м м кг
3/ ф  т 2010 6 - о.к 2,7

А З32 ф  ‘ * 1 278 н — 0.06 8.6

ммкв а Ф  6 Я 1 2020 S - О.к 2,2
V33 ф 'ш 228 И 0,05 0,5 ~

Л рим е чан ие: / Л  аннЬ/и лист см. совместно с Л и с т а  ни £ & t  J &  
е. Характеристики стали по способу ёыплабки и с т е п е н и  рас­

кисления н а з н а ч а т ь  при разработке к о н к р е т н о г о  о б ъ е к т а .

тк Соединительные элементы ргпгб- нн48 по 
альбомам ТДМс 25} и ТДМС 25-2. 

Спецификация.

fQ1*9 (S i

Серия ИИС29-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293802/4293802331.htm

