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/ О б щ а я  п а с т ь

f t  Цонньш альбом я В л л е т с я  частью  р а б о т ы ,  
пол ный с о с т а  в  к о то р о й  изложен В серии UUC20-9 альбом 1. 
ЯльЪом содержит рабочие чер теж и  сб ор н ы х  железоде - 
т о н н ы х  л е с т н и ч н ы х  марш ей и л е с тн и ч н ы х  п л о ­
щ ад ок  л е с т н и ц  о м о н о л и тн ы м и  ж е л е зо б е то н н ы м и  
и к и р п и ч н ы м и  с т е н а м и  для м н о го э та ж н ы х  произ-  
6одс/п$енншх здании . Вы полняемы х В т и п о В ы х  

к о н с т р у к ц и я х  с е р и и  UUC20-1 ? UUC 20- 4 ( р а с ч е тн а я  
с е й с м и ч н о с т ь  7,8 и  9  б а л л о В  /

12. Рабочи е  ч е р те ж и  ж ел езоб етон н ы х  изделий р а з ­

р а б о т а н ы  для применения В зданиях с неагрессиВной 

средой, однако Величине защ итны х  слоеВ Веаюно для ар натуре 

и Величина р а с к р ы ти я  т р е щ и м  позволяю т применить 

их В зданиях со слабой  и средней агрессивны ми  

газ оВыми средами.

бри изготовлении изделий для зданий  со слабо и 

среднеогрессиВной средой  о бяза тельн о  Выполнение 

приВодипых В проекте конкретного  здания требований  

по состаВу и плотности  бетона, з а щ и те  закладных  

деталей о т  коррозии и т .  п.

Э т и  требоВания устанавли ваю тся  п р о е к тн о й  органи­

за ц и е й  В с о о тВ ш тс тб и и  с  „ У к а з а н и я м и  по п р о е к ти ­

рованию а н ти к о р р о зи о н н о й  з а щ и т ы  с т р о и т е л ь н ы х  

к о н с т р у к ц и й  ” ( С Н 2 6 2 ' 6 т ) .

16. и зго тоВ ление  сборнь1Х ж ел е зоб е тон н ы х  изделий 

лестничных клеток, их приемка и контроль качестВа, испы­

т а н и е  и оценка п р о ч н о с ти  , а  т а к ж е  хранение  и 

т р а н с п о р т и р о В а н и е  должны производиться  В с о о т  - 

В е т с т В и и  со следующими нормативными докум ен там и  

СИ и /7/* 3 .5 '62 „Железобетонные изделия . Общие указания,

СНи П1-3 5-1-62 „Ж елезобетонные изделия для зд а н и й  ''

ГОСТ 13015-67., и здели я  железобетонные и б е т о н н ы е  

Общ ие те хн и че ски е  тр е б о В а н и я

Г О С Т/0922* 6 Ъ А р м а т у р а  и за кладн ы е  д е т а л и  сВарные  
для ж елезобетонны х к о н с тр у к ц и й . Технические требоВания  
и м е то д ы  и сп ы та н и я .
Указаниями по сборке соединений арм атуры  и закладных 
деталей железобетонных конструкций  1СН393~69)
ГОСТ6823- 66 „Цздеяия железобетонные сборные. М е то д ы  
испытаний и оценка лрочности,жесткости и трещиностойкости.* 

М  Стольные закладные детали  изготовляю тся  В 
соответствии со СНиПф-В.5'62?. „ Металлические конструк­
ции. ПроВила изготоВления% монтажа и приемки* и инструк­
цией по технологии изготовления и установке стальных 
закладных деталей В сборных железобетонных и бетонных 
изделиях * (  CHS 15 * 65 )

Иля изготоВления сборных закладных д е та л е й  применяю­
т с я  сор тоВ ой  п р о к а т  м а р о к  д С т .5  по  ГО С Ту  

5 8 0 -60 м докладны е де тали - должны б ы ть  оцинкоВаны.

1.5 Назначение марок стали для арматуры и закладных 

деталей для изделий производится 6 п р о е к те  конкретного 
здания В зависимости о т  услоВий эксплуатации, В с о о т в е т ­
ствии с действующими нормативными документами и ука­
заниями приведенными В альбоме / серии UUC20-9 .

1.6 О тп у ск н а я  прочность бе тона  ж елезобетонны х сборных 

изделий устанавливается В соо тВ етстВ и и  с ГОСТ fSO/5-6 7.
1.7 О тклон ени я  о т  п р о е к т н ы х  размеров ж елезобе­

то н н ы х  изделий не должны пребы ииать Величин у к а ­

занных на чертежах. Допускаемые о тклонения  то л щ и н ы  
за щ и тн о го  слоя по ГО СТу 13015-6 7

Д е ф е к ты  изделий ограничиваются следую щ ими  значениями:
а) искривление граней  В горизонтальной п л о ск о с ти  

допускается не более З м м  но 1м длины  изделия.
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б) hq поверхности сборных элементов допуска* 
ются усадочные трещины ш ириной  не более 0,05нм

в) раковины и околы бетона  не допускаются

18 Сборку арматурных пространственных каркасов 
рекомендуется производить в  кондукторах.

1.9. До начала изготовления конструктивных элементов 
заводом-изготовителем должны быт о разработаны и утвер­
ждены в установленном передке технические условия и те х ­
нологические правила на изготовление и приемку элементов 
в соответствии с требованиями С//и/71-& 5-62, а  также 
П. п. 15+17 настоящей записки.

2  Л е с тн и ч н ы й  марш.

2.1 Р а з р а б о то к  один типоразмер марш а бес -  

косоурной конструкции ; соот вет ст вую щ ий  марке МПС/. 

Вы сота  марша 1200мм, ширина 1360мм, размеры ступеней 

13(1*600 мм.

2.2 Б етон  для изготовления марш а принят марки too.

Конструкция парш а разработана без накладных про­

ступей, поэтому при изготовлении его должны предъявлять­

ся повышенные требования к его бетонной  поверхности.

Для обеспечения более ровной поверхности м а р ш а , 
бетон, применяемый для его изготовления, должен иметь:

О) консистенцию с осадкой конуса к- В см;
б) наибольшую крупность щебня или гравия 10 мм;

В) содержание щебня 6 бетоне не более q  7м5 но 1н* 

Рабочая а р м а ту р а  пр и н я та  из а р м а ту р н о й  с т а л и  

периодического проериля класса А п ,  при необходимости  

может б ы ть  заменена  а р м а т у р н о й  сталью  периодическою 

просрияя класса Р.Ш, при этом  площадь ар м а ту р ы  в

поперечном сечении не должна быть уменьшено*

Распределительной арматура принята из холоднотянутой 

обыкновенной арматурной проволоки класса б - Г

Понтонные петли приняты из горячекатаной круглой 
стали класса 8-Т.

2.3. Армирование марша осуществляется сварными се тк ам и Т 
собираемыми в  п р о с тр ан ств ен н ы й  каркас.

Сетки соединяются между собой к о н та к т н о й  сваркой сва­
рочными клещ ами.

2А  Закладные детали 711./12устанавливаются и закрепляются 
не посредственно Б опалубкеt ИЗ привариваются к  арматуре

2.5 При изготовлении маршей необходимо производить т щ а ­

тельное заглаживание их поверхностей. Боковые и нижняя повер­
хности парш а должны быть подготовлены под окраску. 

Допуск на шереховатость для проступей должен Быть у с т а ­
новлен по классу точности Ъ-Ш с максимальной высотой неров­
ностей в пределах 0,6- /2 мм( cn.n.%k сбил 1-8.5.1-62} 

Поверхность проступей лестничных маршей должна быть глад­

кой и удовлетворять требованиям повышенной износоустойчивости 
При повышенных требованиях к  отделке поверхность просту­

пей лестничных паршей, по согласованию с заводом- изготови­
телем, может применяться шлифование или ерлюстирование 

2 6. б маркировку маршей, которые будут изготовляться 
с соблюдением требований конкретного проекта\ вевяьи с 
их применением в условиях агрессивной средьк низких 
температур и т. п., следует ввести дополнительное буквенное 
обозначение. В условиях слабо- и сильноагрессивмой среды рекомен­
дуется к установленной марке добавлять буквенное обозначение у 
5 зависимости о т требуемой плотности бетона. Например, если 
при о тсутствии  специальных требований к плотности бетона 
применяется марш марки Л ПС 1, то  при требуемой нормальной плотности 
маркиЛПСЬк, при требуемой повышенной плотности марки-ЛГНЦ-кп, 
при требуемом особо плотном Бетоне марки -ДПС 1-КО.
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cf Лестничны е п лощ ад ки

в.1. Лестничные площадки р а зр аб о та н ы  В  By л типе- 

размеров. Каждому ти п ор а зм ер у  с о о т в е т с т в у е т  две 

парки площадок. П лощ адки  п а р о к  j n c l ( j f j c i o )  пред­

назначаются для лестниц  с монолитными железобетон- 

ными стенам и ' площ адки парок ЯПС2. (ЯПС2о)-для  

лестни ц  с кирпичными стенами.
Площадки марок JH ПС la  ( J ПС2а) отличаются о т  плаща - 

док парок ЛПС1 (ЛПС2) наличием закладных деталей  

для крепления монолитных участков и применяются 

только при Выходам на Верхний э та ж  и  кроВлю.

3- 2. В е то н  для изготовления площадок принят парки kQO. 

К  детонной поверхности  лестничных площ адок дспины 
предъявляться т а к и е  же требования, как и к поверхности  

лестничного марша, поэтому детон, применяемый для изго­
товления площадок, должен Выть таким те, как  у  казано В 

пункте 22.

Рабочая арм атура  каркасов п р и н я та  из ар м атур н ой  
стали периодического профиля класса Я-и, при необходимости 

м о те т  быть заменена арматурной  сталью  периодического 

профиля класса Я-м, при э т о м  площадь арматуры В поперечном 

сечении не долтна быть уменьшена.
Рабочая а р м а ту р а  с е т о к  принята из горячекатаной  

арматурной гладкой стал и  класса Я~1 и из холоднотянутой  
обыкновенной а р м а ту р н о й  проволоки класса 5 - J .

Монтажные петли  приняты  из горячекатаной круглой 

с та л и  класса Я -Т

3.3. ЯрпироВапие плиты  площадки осуществляется свор- 

ными сетками, армирование ребер- сварными каркасами.

Ребро площ адки  с полкой для опиранил мараю армируется 

пространственным каркасам, собранным из двух плоских 

каркасов и се тки .

О стальны е т р и  ребро  армирую тся плоскими каркасами.

Порядок установки  арматурных изделий в опалубку 

следующий;

а )  В ребро с полкой у с т а н а в л и в а е т е  пространственный  
каркас, собранный из двух плоских каркасов и се тк и  для

армирования полки;

б) устанавливаются плоские каркасы  остальных ребер ;

в) устанавливается  верхняя се тка .

3.4 Закладные д е т а л и  у ста н а в л и в а ю тся  и закрепля­

ю тся  непосредственно В опалубке,
3 .6  При изготовлении лестничной площ адки необходимо 

производить тщ ательное  заглаживание поверхностей, которы е  

должны быть подготовлены под покраску. Верхняя поверхность 

лестничной площадки должна быть заглажена по классу точнос­

т и  3~Ш с Высотой неровностей в  пределах Q 6-/,2 мм
(см. п  7Л СНи ЯЛ 65. Л 62)

При повышенных требованиях к  отделке Верхняя по - 
верх нос т ь  площадки, по согласованию с заводом и зго тови те ­

лем, может применяться шлифование иди ерлюотировамие.
3.6 В маркировку площадок, которые б у д у т  изготовляться  

с соблюдением требований  конкретного проекта, всВязи с их 

применением В условиях агрессивной среды, низких те м п ер а тур  
и т.п ., следует ввести  дополнительное буквенное обозначение.

& условиях слабо- и среднеагрессивной среды рекомендуется к  

установленной марке Вставлять буквенное обозначение в зависи­

мости о т  требуемой  п л о тн о с ти  б е то н а  аналогично указаниям, 

изложенным в п. 2.6.
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V. испытание сборных, железобетонных изделий

Для проверяй прочности, м е стности  и ширины раскр ы ти я  

тр ещ и н  следует производить испытание лестничных паршей  

и лестничных площадок В с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ 3329-88 

„ L/зделил железобетонные сЬорные. М етоды  и спы тани й  и оцен­

ки  прочности , ж е с т к о с т и  и тр е щ и н о с то й к о с ти ! 'С х е м ы  испы­

т а н и й  лестничного парш а у  лестничной площ адки  доны  

па рис, 1 и 2, О ценка п р о ч н о с ти  и зд ел и й  п р о и з в о д и т ­

ся по Величинам р а зр уш аю щ и х  нагрузок, полученных при испы­

тании. р а зр уш аю щ и е  нагрузки  должны б ы ть  не пенее кон­

тр ольн ы х  нагрузок  для и сп ы тан и я  на  прочность. Контроль­

ные нагрузки  для и спы тания  на прочность равны  р а сче т­

ным нагруэкап, умноженным на к о э ф ф и ц и е н т  С 4 ,6  и  п р и ­

ведены В табли це /.

и с п ы т а н и е  но ж естко сть  и  на  ширину р а скр ы ти я  тр ещ и н  еле - 

д у е т  производить нагрузками и грШр.̂ . При э т о м  прогиб

и ширима раскры тия  т р е щ и н  не должны превышать Величин 

контрольного прогиба и  контрольной ширины раскр ы ти я  трещин.а* 

приведенных В т а б л и ц е 1. бели технологический процесс и з го то в ­

ления изделий о тр аб о тан  и сбеспечиёает соблюдение Всех т р е ­

бований стандартов, те хн и че ски х  условий и  рабочих чертежей на 

эти  изделие, а такж е , если проводится с и с т е м а ти ч е с к и й  кон ­

троль качества  б е то н а  и  а р м а тур ы  согласно п л  1,5 г  1,9t /VCT6829S6 

и сп ы тан и я  изделий м о г у т  ~ не производиться\

Ш~П IГПТГПТI i 11Е ш

Л естничны й  м а р ш

HIilffTTITtl'ni'i m il  h u l l  i ( тттттп

А Ъ?650 1300 S 5 ^ 1
г ........ x

96 OQ
Г

Р
Л

ПТШГПЕШЩ

Рис. 2

Лестничная площадка Л Пс/

\ Р

j nnrfuU'l Iflj

Ри с . 2

Лестничная площадка ЛПС2

т к
Пояснительная

1970
записка

tepu
UUC 2

t
LZ-/

ют 1



изделииДанные для испытаны*
контрольной на гру  зной

Таблица /

Парко

изделия

Контрольная 
нагрузка для

испытания на 
прочность 

(б ез  учета 
сЬбст(енном) 
веса изделия)

Контрольная:
нагрузка

для зам ера  

проги ба  

{ без учет а  
собственного 
веса изделия)

Контроль

ный
прогиб

в середине 
пролета

Контроль­

ная
ширина

раскрыта
трещины

Рмонтр.
КГ

fpo/tmp. 
кг 1м9

Рконтрщ
кг

9ттрлр.
к г/п *

■Авмтр
ММ

Окашпр.
ят

J U iC I — 750 — 360 6 ,0 * 0,1**

Л  ПС1

(л пс ю )
8650 850 tkoo kOO 7,0 0,1**

л п с г  

(ЛПС 2а )
2650 850 ikoo koo ЪО 0,1**

*  измеренный прогиб в  соответствии с п. 3,3.2 
ГО С Т  8 8 2 9 -G6 п о м е т  продышать контрольный 

не более чем на 20  %
Я* В таблице 1дона ширина раскрытия трещин для конструкций 

применяемым 6 слабой и  средней агрессивным средах, 
иля конструкций предназначенным к применению $ прогрессивной 
среде контрольная ширина раскрытия трещин при испытании 
не должна быть более 0,2 мм,

Условные обозначения сборных 

ш вов

unii iuuiu ши Сварной ш ов заводской

Лх'мхххх'**'*, *у Сварной  шов м он таж н ы й

h  * в ы с о та  шва  
В  • длина шва

h - вы сота  шва (h-0,25cj, но не менее в м м )

В• ш и р и н а  шва (В* 0,5d, но не менее 10 мм) 

В  - длина шва

h - высота ш ва (D* 0,25d, на не менее к мм )  

В- ш ирина ш ва ( 8 9  0,3d, но не менее 10мм) 

i  - длина шва

Т К ft М А А II I • ММ М м 1 *>J м Щ pf П f 1 М kf Д
— 5WJ6UW-----
UUC27-1

1310
11 о я сн итвл ьпрл записпи



33S 333 233

' \ M e ' петли  дл я \  ̂ из Влечения марша из Ф о р £ Г
М 3

Технико  - эконом ические  

п ока за тели  на один л е с тн и ч н ы й  м а р ш

Марко
лестнич­ d e c Марко

О б ъ ем
б е т о н а

Расход
с та л и

ного
наршо т

З е т  оно м * к г

Л М С  1 коо 0,58 8 7

A j/ J X b - Л Р иП Г1 Я № -* Paspes г-г сп. но лист» S.

Т К Л е с тн и ч н ы й  м а р ш  ЛМС1.
Ополи и очный ч е с т е н .  7е хника-э/сономичргкпр

u u c i7 Я/

1910
V w 1 ' ( w i vi»f» ' • ('Т • ш v л (I W П1/ %/Л w* * w 4 fw Т СС (\ш£

п о к а з а т е л и .. Лист /

<080*4 3



U закладны х д е т а л е й  -на один лестничный марш

КП1
П а р ю
лестнич­

ного
парша

Парка
изделия

или
д е та л и

Коли­
чество

ш т

н*

л и с та

КП1 i 3
JIHC1 П1 3 /к

П2 S Ik

С п е ц и ф и к а ц и я  п а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  на один

В ы б о р к а  с т а л и  п о  о д и н  л е с т н и ч н ы й  п а р ш  В к г

П а р к а

яестничн

Горячекатаной орка- 
Фур на* стаи* пери 0'

Нъ'Ш'гг
к л а с са  К ’ //

/1ряч*кзтаМ*рвмотР 
на* стал* гл ад ка /

ГО СТ 5 7 * h  St 
класса  А 7

Ш  д н а  т я  нута  d о?*/-
кнвёень 7я а р м а ти р т  
продоле, ко гладкой 

ТОСТ €127 ' 53 
кл а сса  д -1

П рокат  

марки Ст.Зш 
го с т  w - s o .

м арш а ф. п п //тп пп ф. м м
итого

ф м м
Umoro

ОрофМЬ
Umn

\г to
Ufftofv

10 ё 5 W 5й*

л п а 31,2 1Ъ,к 2 ,2 г ,е Н 8 !9А te,z S fi Ю &,0 87

П а р к а  
прострет* 
стоенн от  
каркаса

Парка
изделия

или
tt позиции

Калач.

ш т .

Н е

л и с т а

Парко  
прострой- 
cm Рен наго 
каркаса

П а р к о
изделие

или
П  позиции

Иолич

ш т .

/V*

л и с т а

а { С5 1 4
КП1 С 2 / л КП1 8 4 5

сз 7
ч

743 к ( ?

СН 1 _ _ I
Примечание:

Минин разреза 2 - 2  дано н а  листе  i

ТК
то

Лестничный парш МПС 1. 
Йрпир ование.

UU^21~1-

Л и с т

т а н Ю
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V
.i

f
Линии CftSo и

fO ______ rrko 99

< 8

I

Otb*
л__________

0Ы
 m

__________

Г "

f t f * QD e£90 V
i t s *

^  m  
1990

С Г

Ф
4Zi

4

8 *
| s '

%

Я ' 2600 »
UX 200 
2700

C s

ррипшчФшя:

i Сетки щгото&йлть при полоща контактной точечной 
шлшктр о сборки.

4. С п е ц и ф и к а ц и ю  сп. на л и с т е  S.

се

JK
то

Лестничный rtapw J N C I Сетки C tiC S ,
Серии

ш ее 7-1
/шал.

1Q*0*i Ц



С п е ц и ф и к а ц и я  и 6 ы 5 о р к а с т а л и

Порка

изделия

7 1 Ф

пн

Цлино

пн

Коли'
ч*ав$о
щт

Общая

длина
м

Выборка стари

поз.
Эскиз Р

нп

Обща л 
длина 

п

бег

кг

1 12Л[/ 2390 14 01,9 12 Л и Ц 9 37,2

Г/ г 53 Г /ззо /5 20,2 55 Т 20,0 3,1

Umoro: 4о,з

г S31 (330 14 18,6 Юfl и 21,6 Щ4

С2 3 ю л С 2700 8 21,6 I 5дГ 12,6 %9

Umoro: /6,3

£ о> О
)

•=
» /330 / $.3 S8L 9,7 1,3

сз к 58? 55 0 8 4,3

итого: 1,5

г 5&Г /330 1 1,3 5 5 / *,о

с* 5 58Г 1070 3 3,2 I

6 58Г 375 6 2,2 В U того\ 1,0

па одно а р м а ту р н о е  изделие

Парка
изделия

Из

лоз.
Эскиз

ф

пм

Алина

нп

Коли
mmU
шт.

Общая

длина
п

Выборка стали

Ф

мм

Общая
длина

п

бес

кг

CS

2 581 1330 1 1,3 581 4,3 0,7

5 5 В Г 1070 1 и

7 587 320 6 1,9 Umoro: 0J

£

н
3*

В

<а

, А

п г
10AJ SS0 1 °,s юл Г qs 0,3

т  Jи .ж \ .

т к Лестничный парси Л/iC f.
Серия 

UUC 27- 1

1970 Сетки С1 т С5. Специсрикоцил.
Лист 5

ЮМ



2
2

0

М5 м

ns

J S L J  ью *со -------

Н90

3 -3

15Ю

2120

Порка
лестничн.
площадки

Вес

т

Парка 
оетоне

СБген 
be тона 

н*

Расход
стали

кг

л  п а
0,9 *00 0'35

*2.0
л п а а 55.0

/-/

ф з'%---------------------------;
500 [S

§

58о 1 а-о

МС&пи&ой
площадки

Парка
г ж г
мкяаУмй
детали

Количеап-
So

шт.

л*
листа

Парка
Лестничной
площадки

Парка
« Г
ЗакяШнокЛ
детали

Количеаок

шт.

Aft
Листа

»  net

KPf В /е KPt е 12
крг 3 — ------- KPS. в — ♦—
Cf 1 — ------- Cl 1 — «—
св 1 ----и------ лпс<а с г f —
n k k /* к Ik
мв ч — «— MS 3 — *—
Т П 1 »— Мб k ----ч —

Г17 1 1— —
шпйчсш

Стольная тр убка  d* f a "

о м  ялектрокрододки ш т. 1 в  спецификацию но Включена 
крепится к  а р н а тур е  6я зольной проволокой.

Т К  Л е стн и ч н ы е  п л о щ а д к и  мпа иЛПС/а.

Рполубочныи чертеж. Техника‘экономические показатели.

Серия 
uuczi /

Лист

т а к  {Ц



2 - г

Выборка стали ^юодму лестничную площадку 6 кг

Норка Стало по ПКТ S7t1-6t Сталь Про лат Cm. 3
1ктни*и ----

1
§ 1 н Класса f)- Т norocrsrn-si 

масса 81 ГОСТ 380- 60•

площадки Ф, мн Ф, мм <8, пп Профиль ии\V пн
/с /£ 12 8 е 5

ИтогоТЮ* not* ?*$ы 8*8
ЛПС1 ft, 9 0.6 ' V 3,6 г,с /0,3 /5,9 К>,8 JQ9 ч,б иг 5,8 Цо
jtncia fi,9 г,е /5;* 3,6 2,0 J3L. ts,s Ж . *91~Т,п 4,6 /,г ft,5 | 55.0

Примечание'.

Перед установкой Б опалубку В плоских каркас# К Р В  

и сетку СВ объединить Б пространственныи каркас с  

приборкой Бсеж стержней позиции „б "каркасоБ  К Р 2 к  

стержням позиции J  *сетки С 2 . Контактную  оборку 

лроиебодить алектросБарочныни клещами .

1 К Л е с т н и ч н ы е  п л о щ а д к и  Л П С 1  u j f n c ia

то Л р м и р оё он и е .

Л и с т  7

2
2

 О 
1 

1. 
23

0



MS только 
для л  пс 1а

: /Ts

п

/

*4

тк
то

Л е с т н и ч н ы е  п л о щ а д к и  ЛПС1 и  л пс fa  

Д е т а л и  а р м и р о в а н и я  / ,2 ,3

Серия
U U C 2 7 - i

Л и с т  8

так jQ
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t  Пер i d  у с т а н о в к о й  в  оп алубку  два  плоских  к о р  косо  К Р  4 о  

сипну СЬ о б ъ ед и н и ть  S пространственный норное с приваркой 

h*% с те р ж н е й  позиций,, 5 "  к о р  к о с о й  К Р в  к  с т е р ж н я  к  

п о з и ц и и ,# 'с е т к и  Св. К о н т а к т н у ю  э л е к т р о с в а р к у  произво­

д и т ь  а п е к тр о с& а р оч н ы м и  к л е щ а м и .

2. //о плане закладная де тал ь  f i i  условно не показана.

Лестничные плащ адки Л  ПС 2 иЛПС2а. 
А р м и р о в а н и е ,

10tOh j f i



MS только для Л ПС 2 a f

2

П 5  только 
/ол>

КРЗ

4 ----------

75

SO

KPS

120

MS только . .
СЗ "  Зля JficSo Т — /75 СЗ

л .

/-/ крз

n s  .
только для fine. 2а

S -5 т к Лестничные площадки МПС 2 и Л П С  2 а.
серил 

UUC27-i
т о Детали арпироёания 4 5г 6. Л ист и

Ю8М 1$



S
Pt

ns
r 

гз
о

C n e  и и о о и к а и и я  и  в ы б о р к а  с т а л и  

н а  одно а р м а т у р н о е  и з д е л и е

Парко ы

Эскиз

Ф IfiUtiQ Корич Обща» Выборка стали

изделии поз. М П MM turn

длина

M

Ф

мм

Общая
длина

м

вес

к г

K P f
i S P ? (0 70 Z 2.(4 6ft L 5,5 о,8

г 6 ft Г /50 9 1,35 Um oro i 0,8

з I6 ft ij 2740 f 2,14 (6 ft /7 2,74 4,3

KPS 4 6ft 1 2740 i 2,74 6ft 7 8,24 1,8

5 Bftl (90 29 5,3 Umoro 6,1

Cl
6 5В Г 2740 8 21,9 58  Г 59, f 9,1

7 5 8 Г (530 28 57,2 Umoro 9,1

ca
6 58 1 2740 4 (Ot9 BftT /4,8 3 J

8 6 ftT 5SO £7 14,8 SB? Щ 9 1,68

1
Um oro 5,0

Примечание

Сетки и каркасы изготовлять при помощи контактной  

точечной электросварки.

Л естничны е п л о щ а д к и  л л с /; лпс/а.

~ еъри*-------
и и с г  7-/

Плоские каркасы  и с е т к и . Л ист / г

юасД| 20



осг os totosozt

13

>\

900
ш аг too 

f/t/o

K P 3

2 |
10

ft 30 Л 2300
Ш. too 
ASLlt-

K P4

Линии с ги ба

90 А

t
/

Л и н и и  с ги б а

2800
ш. too 
3000

s i 2900 
ш. too

ш

4

3

a

«I so
-Hf-

3000

C 4

С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы б о р к а  с т а л и  

r id  одно а р м а т у р н о е  и з д е л и е

2 0

Парко И ф Длина Коли-
чесгёо

turn.

Общая
длина

Вы борка  с т а л и

изделия поз.

Э ски з

м м М М м

Ф

м м

Общ ая
длина

м

Вас

КГ

т
9 ерт РЧО Z 2 ,3 68Т 5 ,8 4 8

S Врт /SO 10 1,5 и т о г о 0,8

to (6 f it] 3000 1 3,0 16ИЦ 3,0 4 7

КРк н 6*1 3000 1 3,0 6 8 1 9,к 8,1

5

IS
/90 32 В/V U m o r o В,8

СЗ
/В 5 В Г 3000 S 29,0 S 8 I S 9 10,6

13 S B l И 50 31 kS,0 и т о г о 10,6

Ск
12 s b T 3000 9 12,0 681 П,4 М

8 681 sso 30 n ,k 58 Т 1%1 1,9

U m oro 8,7

П р и п е ч а м и е .

С е т к и  и  к а р к а сы  и з г о т о в л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к и

±± тк Л е с т н и ч н ы е  п л о щ а д к и Л П С 2  и л п св а
Серия 

UUCZ1-1

1910
Плоские каркасы  и с е т к и ,

Л и с т 13

10804 £  I
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С пециср  и к а ц а п  с т а л и  на о д н у  закл ад н ую д е т а л ь

Норка

элемен­

та

И

по у

|Дл*/*о
Эскиз

Коли­

чество

ш т

в е с , кг
Примечание

МП
Одной
пел

веек
пол

Элемен­
та

П1

1 - 50*8 по 1 Ц38 0,38
2 Ф *Й1 390 2 0,18 0,32 0,7

М2 J Ф 1Q я [ 900 f 0,55 0,55 0,5
М3

нн

Ч - 90*/Я 250 1 2,5 2,5 2,5
S 190*58*8 130 1 1,14 1,14

1,7
6 Р8Я] ш 2 Q2S °,S

т

7 L 100*100**7 # 0 1 2,22 2.22
В ф /гяп ft* S 0,13 q79 3,0

Марко

элемен­

та

Я

поз.

Эскиз

Алино

мм

Коли­

чество

ш т.

Вес мг

ПримечаниеОдной

пол
Все*

поз.
Ц е тт

№

9 Ф 12 Я1 500 1 0,к5 0,45

0,9
Ю ф 12 Я1 коо 1 0,36 0,36

11 Ф 12 Я1 100 1 Q 03 0,09

Р17

12 - 100*8 200 { 1,2 1,2

0Н ф П Я д 2ко 3 о,г 0,6

М

14 -  100*8 /50 1 1,0 1,0

1.215 ф ! , Т 200 2 0,1 Я2

Жримечо-нче-

Закладные детали марок М1,ПЗ*М5,Ml,М6 должны Вы mi оцинкована

тк
1910

Закладные д ет а л и  М1  г П8  
Спецификация стали н а  одну закладную деталь

Сери» 
UUCS7 - 1

Лист 15
ЮЗОМ



Центральный институт тивовых проектов просит дать Вапн замечания и 

предложения по улучшению качества направляемого Вам проекта

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ ( вомер проекта)

Наименование проекта

Проектная оргавиэапия-автор п р оекта .......................................................................

Замечании о недостатках в проекте ( нерациональные объемно—планировочные 

и конструктивные решения, ошибки, опечатки, полиграфические дефекты и т.Я<) 

и предложения по их устранению  ̂ . ..............» ......................

Подпись должностного липа наименование организации и ее адрес
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