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Настоящие рабочие чертежи железобетонных многопустотных пане- 
X l t  перекрытий предназначены д л я  применения в проектировании и 

Строительстве общественных зданий и зданий административно-бытового 

•^значения высотой не более 5 этажей со стенами из кирпича или 

крупных  блоков из местных материалов, возводимых в обычных услови­

ях строительства.
Панели перекрытия следует применять в условиях отсутствия 

воздействия агрессивной среды на железобетонные конструкции.
Предел огнестойкости панелей перекрытий I час и более. Группа 

возгораемости панелей - несгораемые.
Данный выпуск разработав взамен выпуска 15 серии I.24I-I.

I. МАРКИ И  ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I.I. Маркировка конструкций принята п о  ГОСТ 23009-78. Марки 
панелей перекрытий состоят из буквенно-цифровых групп. Первая 

группа содержит:

а) обозначение типа конструкции С Ж  - панель с круглыми пус­

тотами);
б) определяющие габаритные размеры в  дециметрах (с округле­

нием д о  целого числа).
Вторая труппа:

а) несущ у ю  способность, соответствующую расчетной равномерно 
распределенной нагрузке (без у ч ет а собственной массы), выраженной 
в  центнерах н а  м2;

б) класс напрягаемой арматуры;
в) вид бетона, выраженный буквенным обозначением (Т - тяжелый 

бетон).
Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 

(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и обозна­

чается цифрой "Iй .
Пример маркировки: ПК 90.10-4,5АтУТ-1 -  панель с круглыми пус­

тотами длиной 8980 мм, шириной 990 мм под расчетную равномерно 
распределенную нагрузку (без учета собственной массы) 450 кгс/м2 
О напрягаемой арматурой класса Ат-У, изготавливаемая из тяжелого
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бетона с усиленным торцом.

1.2. Основные размеры панелей: длина 838 см, ширина 99, 119 и  

149 см, высота 22 см.

Номенклатура панелей представлена на листе 6.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И  РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Панели изготовлять в  соответствии с требованиями РОСТ 
9561-76 по агрегатно-поточной или конвейерной технология*.

2.2. Изготовление панелей предусмотрено с открытыми торцами 
и с усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) бетонными
mm я дит пшг.

Торцы панелей с выходным отверстием малого диаметра, образуе­

мым при формовании * укладываются н а  стеку, несущую большую на­
грузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех случа­

ях, когда величина напряжений н а  уровне верхней плоскости панелей- 
не превышает 22 кгс/см2.

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в заводских 
условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после извлечения 
пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное примыкание 

вкладышей.
Бетонные вкладыши 0  158 мм длиной 130 мм должны быть изготов­

лены из бетона той же марки, что и  панели.
Допускаемые напряжения от нагрузок н а  опорные торцы могут быть 

приняты; при глубине опираяия 10 см не более 50 кгс/см2, при глуби­
не опирания 25 см не более 35 кгс/см2.

При промежуточных значениях глубины опирания панелей величины 

напряжений принимаются по интерполяции»
Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, что 

и д л я  панелей, изготавливаемых без вкладышей.

2.3. Панели запроектированы н а  3-и равномерно распределенные 

нагрузки, приложенные к изделию.

1 , 2 4 1 - 1 . 2 1  0 . 0 . 0  П З
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Состав нагрузок без учета собственной массы приведен в  таблице

1Л

В и д  нагрузки Величина нагрузки 
панелей П К

в  хгс/м2 д л я
90

расчетная 450 600 800

нормативная 375 500 670

длительно действующая часть 
нормативной нагрузки 260 385 555

Собственная масс а  панелей шириной 990 я  1190 мм: 
расчетная -  340 кгс/м2, нормативная -  310 кгс/м2.

Собственная масса панелей шириной 1490 мм: 

расчетная -  360 хгс/м2, нормативная -  325 кгс/м2,

2.4. Расчет панелей произведен в  соответствии с требованиями 
главы СНиП-21-75 с учетом изменений и  дополнений, введенных в  д е й ­
ствие постановлениями Госстроя СССР от 10 июля I960 г. й  99, от 

19 марта 1981 г. *  41 и  от II м а я  1981 г. *  67.

2.5. Панели запроектированы по 3-ей категории требований, 
предъявляемых к  трещиностойкости конструкций.

2.6. Панели изготовлять из тяжелого бетона проектной марки по 
прочности на сжатие 350 д л я  панелей под расчетные нагрузки 450 я
600 кгс/м2 и  марки 400 для панелей под расчетную нагрузку 800 кгс/м2.

Передаточную прочность бетона к  моменту отпуска натяжения ар­

матуры принять равной 70# принятой проектной марки бетона.

Завод-изготовитель должен гарантировать получение 100# проч­
ности бетона к 28-дневному возрасту.

2.7. При производстве работ в  зимнее время и  в  других случаях, 

когда по условиям возведения зданий не может быть обеспечено пр ир а­

щение прочности бетона, поставщик обязан поставлять панели с проч­
ностью бетона не ниже 100# проектной.

2.8. В  качестве напрягаемой арматуры принята сталь стержневая 
термически упрочненная периодического профиля класса Ат-У по ГОСТ 

10884-81 с расчетным сопротивлением В а  =  6950 нгс/см2.

2.9. Предварительное напряжение арматуры осуществлять электро­

термическим натяжением стержней до твердения бетона с одновременной
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передачей усилий н а  упоры формы.

2.10. Максимальное значение начального предварительного напря­
жения принять 6о~ 6000 кгс/см2; допустимая величина отклонения 
предварительного напряжения равна 700 кГс/см2.

Максимальная температура электронагрева не должна превышать 

450°С.

2.II. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко­
водством по технологии изготовления предварительно напряженных же­

лезобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат, 1975 г.).

2.12. Дл ин а натягиваемых стержней н а  рабочих чертежах показана 
равной длине панелей без учета длины выпусков для захватов. Длину 
заготовки натягиваемых стержней определять с учетом захватных при­
способлений, применяемых н а  заводе.

2.13. Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены сдоем 

раствора не менее 5 мм.

2.14. Н а  опорных участках панелей установлены корытообразные 

опорные сетки дл я  восприятия местных напряжений в  зоне заанкерива-

ния напрягаемых стержней. Сетки п р и н я т ы  Ш О К И Р О В А Н Н Ы Е  СОГЛАСНО 
ПИСЬМУ РоуРАЖ.ДАЙОТ(>ОЯ NWP-4-3JI3 ОТ ЙЗ 1ШЯЖРЯ 1Ш Г0 ДА .

2.15. По всей длине верхней зоны панелей установлена сварная

сетка.

2.16. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арматурной 
проволоки периодического профиля класса В р -I (ГОСТ 6727-80) диамет­
ром 3,4 и  5 м м  с расчетным сопротивлением арматуры Н а  равным 

соответственно 3850, 3750 и  3700 кгс/см2.

2.17. Арматурные изделия запроектированы из условия изготовле­
ния их н а  автоматических линиях.

Сварку сеток производить с нормируемой прочностью в соответ­
ствии с требованиями ГОСТ 10922-75.

2.18. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I (ГОСТ 

5781-81) марок ВСтЗсп2 и  ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71*). В  случае монтажа 

панелей при температуре -40°С запрещается применять сталь марок 
ВСтЗпс2.

2.19. Нижняя, потолочная поверхность панелей должна быть 

гладкая, подготовленная под окраску.

2.20. Глубина опирания панелей до лж на быть не менее 100 ш  до

всей ее ширине. ____________________________________.
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2.21, Швы между панелями заделать бетоном марки 200 или це­

ментным раствором марки 200.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приемку и паспортизацию панелей производить в соответствии 
с требованиями ГОСТ I30I5.3-81,ГОСТ 9561-76.

3.2. Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона, откло­
нения от проектных размеров, а  также внешний вид и качество поверх­

ностей изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 1 3015.3-81, 
ГОСТ 9561-76.

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ.

4.1. Марки панелей проставляются в спецификациях проектов, в 
заказах заводам-изготовителям и н а  готовых изделиях. Внесение изме­

нений в обозначение марок не допускается.

4.2. Маркировку, хранение и транспортирование панелей произво­

дить в соответствии с требованиями ГОСТ I 3015.2-81,ГОСТ 9561-76.

4.3. Подъем панелей при транспортировании и  монтаже осущест­
влять с помощью самобаяансирующих траверс за 4 петли.

4.4. Места опирания панелей при складировании и  транспортиро­

вании принимаются н а  расстоянии 350 м м  от торцов по всей ширине

5. ИСПЫТАНИЯ.

5.1. Испытания панелей производить по ГОСТ 9561-76 в том числе 
по прочности, жесткости и трещаностойкости по данным таблиц I; 2 и 
3  н а  листах 6, 7 и  8 с учетом требований ГОСТ 8829-77. При испыта­

нии панелей с усиленными торцами использовать данные этих же таблиц.
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При к о т о р о й  изделия п р и з н а ю т с я  

г о д н ы м и  ( п .а .ц.2 г о с т )
При  к о т о р о й  т р е б у ю т о я  .
ПОВТОРНЫЕ ИОПИТАИи9( П З Э Д

При КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ ПРИЗНАЮ ТСЯ 
годными ( П .2.Ч.2 Р О С Т )

При которой ТРЕБУЮ ТСЯ 
ПОВТОРНЫЕ 1Юпышия(пл22Г#Д

С УЧЕТОП СОБСТВЕН­
НОЙ м а с с ы  изделия

Эл ЬЫЧЕТОЙ СОБСТВЕН
ивй шш щ д ш я  ;

ЗАВЫЧПОМ СОбСТВЕННОЙ 
ПАССЫ и з д гА и я

6 УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОЙ МАССЫ ИЗАЕАИЯ

ЗД.ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОМ м а с с ы  и з д е л и я

За  вычетом с о б с т в е н н о й
МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

П И0Ю -М Л т ? т Ш *96 1105 195 <  995,  но ^  686 ть 955 < ^955,  h q  SH0
1)К90.40-6Ат? Т 885*  96 1315 1005 -С  1005,  но ъ  855 1605 1495 <  1495,  НО -35=4045
ЯК90И О -8Ат 7т $9$ *  96 1595 1285 42S5,  Ий 2H Q 95 1825 4514 < ■1544,  но >1290
ПК90.Й - И .6Ш Т 8 8 5 *  446 1105 995 < 895,  НО > 680 1265 955 <  955,  НО ^  W 0
ПК90.42-6 АтУГ «95x116 1315 1006 • *4005,  но 855 4505 1195 < 1195,  но 3= 1015
ПК 90.12- 8i m «95 *116 1595 1285 « *  1285,  НО 3=1095 1825 1515 <■1545,  НО з= 1290
[ Ц90.15- Ш т у т 965 * 1€ 1135 1*10 < - 810,  НО э> 690 4295 910 - * 99Q , HQ «=• 825
ПК90.15- 6Ат?т «85*146 1345 ю г а • *1020,  НО -г» 865 1535 1210 < 4210,  НО 4030
ПК90.15- 8Ат?Г 995 *146 1625 1300 < 1300,  НО ; И 485 1295 1530 - - ^ 530,  но s* ЛЗОО
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( л и ц
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П р о в е р к а  т Р Е ц и н о о т о й к о о гн П р о в е р к а  ж с б т к о о т и

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е ­
то м  СОБСТВЕННО!* МАССЫ ИЗДЕАЦЯ 
/ К Г Б /  И 2/  для СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ 

/ П .2 .4 . 6  ГООТ/

Контрольная  ш и ри н а
РАСКРЫТИЯ TPUUH
ПРИ которой  мзде лыс. 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ

о.т м н о г и м и  го$

КБИТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОЙ ИАББЫ U lA E A U J/ K It/ M V  
ДАЯ СЛИЧАЯ ИСПЫ ТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ

/ П .2 .4 .3  U П .2 .4 .6  ГООТ/

КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬ­
НОЙ НАГРУЗКИ 4

f  к /  И И
ААЯ  БАННАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

/1Г2.4.3 Н П.2.4.6 ПЬУ
3

ш о к
9

БИТОК
44

БИТОК
23

Ш О К
400

БИТОК
3

БИТОК
9

БИТОК
44

С УТО К
28

БИТОК
т

СУТОК
3

БИТОК
1

БИТОК
44

БИТОК
28

С О ТО К
480

БИТОК

ПК 90.40-4.5Лт1т ччо ИЗО 420 400 395

< 0 .2 5

т 305 М 5 285 260 кь т 439 ш iU
ПК90.40-бЛт?т 680 590 555 535 500 455 446 436 445 3(5 ш т т № ш
ПК 90.40- M l f r 985 110 150 120 ею 660 665 625 (00 (56 т т 253 248 т
IIRQ0.4S-4.5At?T 440 ИЗО « 0 400 375 340 305 295 285 260 445 443 153 ДО. \и
ПК90.42-6Ат1т 530 $10 555 535 500 155 445 435 445 385 m 203 205 405 т
ПК80.42 -  8Лт£т 185 910 150 т 890 660 645 625 600 555 21.4 265 т 243 т
ПШ .45-Ч5ОДТ НЧО ИЗО 420 400 315 340 306 295 2&5 (60 т 4ЧД 461 456 н з

п к а д .й -б д ш $80 510 555 535 500 455 445 435 445 385 24.0 205 <99 <94 41.1

ПК90.Й-8АТУТ 98$ 110 950 920 (90 660 640 625 660 555 265 255 2 » XL Ш

*  контрольный П Р О Ш  / К  ЗАМ ЕРЯЕТСЯ ОТ НИЖ НЕЙ ГРАНИ ПАНЕЛИ С МОМЕНТА Н АЧ АЛ А 

ЗАГРУЖЕН!*И Е Е  НА ИСПЫТАТЕЛЬНОМ СТЕНДЕ КОНТРОЛЬНО!* НАГРУЗКОЙ.

4 .2 Ч 4 Ч 2 4  0.0.0.ПЗ i
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3
с у т о к
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9
с у т о к

44
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28
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3
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ftS
Ь УТО К

400
СУТОК

ПК 90.40- 4.5А1?Т 098 № m 0.84 Ш «АЫ *№ «150 <449 >l«jo <4M >\Ц№Ш >450,но«Ш >ДО,но*ДО

ПЛ90.Ю -  eATfT 1.03 m (.00 092 094 * 28.4 «22.9 *22i <21.5 «439 >ЙЯ,»«24.5>22Яно«2Ш >2Д н О «Ш >и%ют>«Яио<204

ПК 90-10 -  WT 105 109 101 0.98 093 «300 «29.4 <205 «254 >30Дно«Ш >щют>2а5.но«2а8>2« д о«295>252,00*263

ПК^е.12 - Ч .5АЙТ 0.85 m М3 O il 018 « П 5 ««.2 ш *№ «406 >4lfyO<468>ДО*Н0«{8.6>163,140*144>459,H(KR2>7Ч.6.но*459

П Н0.12 -  Ш?т 0.39 0.98 0.96 о м 090 «234 «22.9 <223 <24.5 «д о >ЯЧ,И042Ч.5>229̂0*270>Ш,т<гы>245,00*223>4ИД О«2Й

ПК90.42-  8ЛТУТ ш 105 (.03 101 095 «208 «292 * Ш ш <25.4 >29890*34.2. >292,10$ 305>Ш ,И*<29.Ь>Ц1,И0«24У > Я4,ВО*262

ПК90.45- Ш Ф 0.86 0.85 m 0,82 0.19 *№ < Ж1 <450 ть >(58,no«ISS >455*Н0Ш >45J0j«Kl69>4Ч.З,Н0М И

ПК 90.15- Й А т  Vt 0.95 m 0.93 W fl.8f «234 ть <249 «210 <495 >23.4,НО*242>226,Н0<216'24,9,140*229>24ЛД0«249>495,К0« Ж

ПК90.45- Ш ? т 108 № да Ш 099 «292 <295 <279 <266 <248 >292,HO*i05> »5,НО*298>т,т*т>26Дно<249>2ЧДН<Х2Я

<1.2111 -1.2-1 0.0.0 ПЗ "9
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П о р о ч н ы е  е ш и п м .
К а р к а с ы  п а о с к и е

А 1 Ш 1 - 121 1 1 0 Ш г 1 8 8 10 10
К Р 2 8 8 10

С е т к и  а р м а т у р н ы е

АЦ 8 am- ш  о . о С1 \
| .гч4-  ш  н о с г 1 1

1 1 4 1 -  ш  а . ч . о с з 1
- W 0 4 ч i

АЧ г Ш 1 - Ш  1 5 .0 65 А

Ш 1 - Ш  1 8 . 0

П а н е л ь  п е р е к р ы л и  

ПК 9 0 .

С Т А Н И Н  ItVt
J _ _ L
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ч а н и е01 02 03 04 ОБ 06 о т 08
U 4 1 - J . 2 J  1 .Б.0 66 1 1

АН 3 Ш И . 2 1  Ш 9 D C - 4 - H 1 2 2
-01 9 0 М - Н 0 i 2
-02 н о с - г - н 2 г
-03 и г

A e t a a i a .
G t e p x h u  н а п р я г а е м ы е

РОСТ10884- Я ,  Ь  = «980
м 5 Ш 1 - 1 2 1  Ю Л Ф\1кт1 6 1 9 1  кг
А 6 Ш А  -  А Л А  1 0 . 2 0 14 Ат 2 и 5 г б 40.05 кг
ьн ч 1 . 2 H - 1 U  Ш 0 1 6  Ат 2 4 6 5 £ 1 1 1 7  кг

БЧ 8 1 1 4 1 - 1 2 1  Н-В-Ч 0 1 8 А т £ П . 9 4  е р

П е т а ц  с т р о п о в о ч й ы е

АЧ 4 ( . 2 4 )  -  1 2 1  1 0 .5 С П 1 ч 4 4
-01 СП & 4 4 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Б е т о н  N  400 t o y m 14? Н э
Б е т о н  м 350 W 1.05 Ш l. t f ш 148 И 5

U 4 1 - 1 2 1  1.0 .0
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ММ
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U 4 H - U 1  U . F C t H SO 280 30 <9«А1 4400 0 .9 *
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