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Технические условия
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U. 0. директора и н с т и т у т а  -*/Соко~ин/

Н а ч а л ь н и к  о тде ла  Н 5  v  Га в  рилов/

Гл. и н ж е н е р  проекта  / и/апиро/

*1975*

Формат 7Т

проз о р о д  в  решетке /8, Чо, бймм

Видор ширины npoiopod pew тки диктуется талон при- 

меняемого носэеа или другими технологическими сообра­

жениями.

е е. S  заказе на изготовление, S спецификациях, в  пере­
писке. и других документах решетка механизм ро донная Ир- 

тикалбная PMdffy, например с шириной проз аров бу ешетке 

40мм, выписЫРоется так „Решетка механизированная вертикалу 

ная В М 8 $ , ширина прозоров 40.'

е.з. Подлежащая изготовления решетка механизирован- 
ная с данной шири/ой прозо,оо̂

должна быть отмечена путем подчеркивания ярким цветным 

(одного цвета) карандашом необходимой строчки в  таблице раз- 

мероб следующих чертежей; ЧН. 28 У. 00.0.1. ООО С6, M W  Of. <№№(?/$ 

4ff.i640fcs.mes, м е б ч / с б с щ  чмгб¥смо.осйСб,¥игио?,вгтсв 

ум т  огог.со/ ш г о т  огеог чмгбч. ог. ог. ооз, ш т . о г .  os. poo cst 

чи. 284. о г оз. ж  ш т  о&оо ооосв, ч* г м  бб.оо.оог 

з. Технические тр в Ш о м и я  

з./ Изготовление решетки механизированной надленшт 

производит) на основании следующей технической дкуменг^ции-

а) рабочих чертежей У Н Ш 0000 000C5j
б) настоящих технических условии и строительных норм 

и правил С,4и ПЖ -8'S -68*

- - } -------------L - r
ПсКТ-Ззк^ t/Шпис&йсЛв

4 * 6 3 4 0 0 . 00. й й О Т У
Лает
7

формат И

а

/  8 ffе д е н и е .

Настоящими тех чическимц условиями устанавливают­

ся основные требования к изготовлению, монтожу, приемке 

и сдаче решетки механизированной вертикальнойЯМбШ, 

называемую ни не в  тексте -  решеткой механизированной.

Решетка механизированная разработана по плану 

типового проектирования РОССТРОЯ СССР на /97$г.

3  соответствии с заданием на кщзектиаовпу рабочих черте' 

жеО типового проекта 902-*- /Об, которое утверждено Управле­

нием 6'одЬпроводно- канализационного хозяйства Мосгориспслка 

ма г7/Ж-тбг.

Техы&кононическ'л/ Эффект от внедрения решетки механизи­

рованной данной конструкции по сравнению с решеткой ме­

ханизированной по типовому проекту 5ЮР-В-/й5 складывается 

за счет увеличения к о л и ч е с т в  а  извлекаемы г  отбро­

сов so оде * рабочий цикл примерно в  Проза при той же устано­

вочной мощности привода, дто позволит /римерно в  в/.аза 

уменьшить ргэдолжителЬмогН, /оаботЫ привода, умен6ши7б 

расход электроэнергии и увеличить долговечность подвижных 

трущихся элементов

е Указания по прс/мвмвни/о чертежей.

Эд влЬбо.! содержит полный комплект рабочих чертежей

ч

шз

/Па Л-п И!Зонуо ПсШЫ /ото
PaifioS. Шапиро

У *  884 Ой 00. 000  ту

р еш етк а  мехонширобат 
вертикальная ГМ  В 

Технические условия

J u t. Лист УА/стов 
Ы  \ 9 1  90

Мо^водосаналнии/роеи 
Отдел HS

формат Я

3.2. Осмодмб/в п а р а м е т р ы  а  разм еры .

_________tio /л снова н и в ________
баш.
УЗЛА

величины и 
обозначение

I  Р е ш е т к а
1 Ширина прозоров мм /6 чо 60
г  Суммарная и/иоина ппозоров м оуов 8,504 StS36

пропускная способнее?* три ж р 'с : „ жиСхости 
3 в проборах г - М/cet и масс, расчетной нооДнрНае» -ПХм

«4/суть a m г / т esiso
ЧМоксималЬнал толще на стерж ня......... МП в
S. Ширина сте р ж н я ММ . 64
6. Угол поклона к  горизонту 9 0 •

Ж  Г Р  о д л и н а

/Количество шт. г
е. Скор ас-Ь движения % г 0.07

3. С  Sou о я  п р о ш  войиге/tb н  ос тб по отбросам % , -3300

Ж  тя го в ы е  ц е п и

/ Т и р -  ГО С Т/О С П -В Ч  ! 1np-4''.4S-/30*0

Ш. п р и в о д н о й  м е ха н и зм
/Общ ее передаточное число /30
£  Общий расчетный ко.яФичиент >шезнопбелтвм 0.65
зЛляктр&дви го т ел6 тип _ _ /юг - / / - 8

мои'^пстб Нвт 0.411*11

% , 93S
Ч. Редчктор тип рчн- б о -т -г

7. О билий вес с  за к ла дн ы м и  частям и кг 1 8 51646 6/0

Ж. Гр узо п о дъ е м н о сть  подземного н е ти зм й *г S00

Ш . У  сто но сочны  в  размерь, к о н о м  5  месте у е ш в к и  реш етки

/  Ширина канала г глив, н а  перед решетной |wvl 600*800

Ш .  Г  а  в а т т н ы е  р а зм е р ы  р е ш е тк и  н а д  ком олом
\/. Ширина, дли/ J. высота \п »Уш > 1 г:о .Ш

~ | “Т----------- __ 11

OcSwti Допп
УМ 884. 00 00. 000 Т У

Лист
Ч

Формат И
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S3.7p c  б о б а  ч и я  rt м атери алам , л и т & .р  

п о л у р а б р и п а т о м  ц  п о п уп н Ь /м  и з д е л и я * .

S3/. Д л я  из го т облени я  деталей долж ны  при­

м еняться м атериала тех марокt которые укачаны 

S специфика цц ях. Замена материалов допускается толь­

ко по согласованию с заказчиком.

з.з.о. Материале* должны применяться строго кондици­

онные снабженнб/е сертификатами заводов- поставщиков 

8  случае недостаточности донкЫх, характеризующих матера- 

ал наиболее ответственных деталей (балЫ, 5 дез дочки и т г), 

За Sod- из гот. бите л  6 должен произвести соответстбущре 

механические испытания и химический анализ.

33.3. М отер и ол электродов, употребляемы х для свор- 

-ки, должен отдача тЬ требования*', изложенным б пункте I  S3, 

настоящ их технических усладой.

з.з ч. Отлидхц из с зрого чугуна должны соответствовать 

ГОГТ /"/д-70 J* /где необходимо тщ ательно о verurb от шлокя 

и пригорелой земли, а и*бы и литники обоубитб и зачистить. 

Отлибки дС'Жно* I  соответствовать чертежу с припусками на 

обработку по rОСТ /3SS-SS.
3.3. ?  На обработаннб/х трущихся поберхностях литЫх де­

талей и на зубЬях збездачек не должно бб/тЬ никаких поре- 

коб лчтЬ Я- трещин, рак один местной пористости, отбеленных 

v ест, шлака бых бкл*о ченек Mr прочих лобг  ох насгях литб/х 

деталей дефекты, влияю щ ие на прочность и внешний бЬд, 

нс допуск амт с я. Допускаются единичные ракобинб. за пред*-

Т — — —

д?докчп Пофш:зЛота № .2 4 9 .0 0 . ОС 0 0 0  s У
Лист

Формат //

резьбы долж на быть чистой и гладкой, //а концах резЬВо/ 

должнб* быть заходи6*е (раскц Допускаются незначительные 

местные срб/бы резьбы обсмей протяженностью не более 

половины битка, а также бмлтинб*, не препятствую щ ие  

свинчиванию резббобого соединения

3.4S. При ислолбзадании поверхностей деталей или узлоб  

б качестве технологических баз, точность из то г  облени я и чис­

тота поберхностей может бытб лобышена прогиб требований 

чертежа.

3.4.6. 8олЫ и оси не должны иметб трещин или других 

деректсб. Заборка их не допускается

S S  Требования гг сварке  

з. S./. Свариваемые поверхности металлических конструк­

ций перед сборкой должны быть тщательно очищены от 

краски, масла, грязи и ржавчи* Ы- Мс деталях снять фаски 

б  соотбетстбии с указаниям и б  чертежах.

3.se. При сборке должна быть обеспечена минимахбноя 

л  ободка и ми^ималЬнЫй перекос 'барибаемь х дето л ей.

3.S.3 Сборка металлических конструкций Амжна выпол­

няться толстое 5м азан нб*с * и  .'.тектродоми, обеспечиваю щ и-ш  

следующие ме- тни/ei «цс качестба сабо

а) временное сопротивление е м/же времен*, т о  со­

противления осноб н о г о металла*

б) относительное удлинение -  /в% /

б) удар* а  а вяз а оста -  в *г*/см <

_О .' h ~~р~]
i4ifi - i ' i  i  ?с'г с  \йс ___

4//.8S9- дй Ой О СйтУ
I.Пит
! '7 *

формат / /

лам а рабочей поверхностиt имеющие размеры диамет­

ром 3,5мм, глубина не более fd % тела детали и не носящие 

группового характера Заборка деф ектовм / заделка их 

каким-либо другим способом не допускается.

л.3.6 бее покупные _зделия- электродвигатель’ редуктор 

подшипники качения и другие, должны бЫтЬ качественны­

ми и полноценными, изготобленнЬ*мц б  соответствии с тех­

ническими условиями завода- изготовителя или гост.

3.37 ПокупнЫе болтЫ, гайки, шаилЬки, проволока, бинты, 

штифты\ шайбы и прочие детали долтснЫ во беем соот­

ветствовать постам, у  к j*a****b*M б  чертежах и  спецификациях. 

3  в. A fp x a m / у  е с к о я  о б р  а  Д о т  па.

34./ Чистота поверхностей обработанных деталей

должна соответствовать указаниям чертежей, шерохо-
„  Л</Йг

Сото тЬ обрабатЫваем6*х поверхностей деталей без чертежам 

3.4.8. В  механически обрабатываемых деталях, где откло­

нения в  чертежах не оговорены, допускаемб/е отклонения 

от геомет/л/ческой формы и взаимного расположения по­

верхностей / конусность, ненруглостб, непараллельность

и т.п.)- должны бЬ*тЬ в  пределах догуска на соответствии#** 

размерь*, диаметрЬ/, расстояния между осями, плоскостями иге 

з. 9.3. Обрабатб/ваемЫе поверхности деталей и  их кромки 

не должны' иметь заусенцев, зодироб, забоин, вмятин, царапин 

и других сзфсктоб.

з.ч. ч. В резЬбе не должно бЫтЬ сорванных читок, искажен­

ного профиля, забоин, быхбЬтоб и заусенцев- Поверхность

5
“Я

-

ШьM l дЗдокш Подлир Лата
ЧН .д 84.00.0 0 .0 0 0  т у
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J.S.9. Сварные швы выполнить по ГОСТ 3269-69, они ЬЬхж- 

нЫ отвечать следующим трзебованиягг-

а) полное о.сутствие шлаковых включений;

б) отсутствие пережога, непроваров, раковин;

б) наличие плавного перехода от сварного шва к  основ­

ному металлу;

г ) неравномерность наплавленного шва не должна

превышать 25 У» высоты и  ширины наплыва

3 S S  При сварке внахлестку или под угла*-- размерь* 

шва не должны превышать толщ ину наименьшего из сва­

риваемых грофил лй.

\5.6. бракованные места ш вов н а д л е ж и т вырубать 

и забор ‘ватб повторно под наблюдением представителя 

ОТК завода.

367. Правка сваренных деталей должна выполняться 

в  холодкам состоянии на прессе или кузнечным ело со о ом 

с предварительным нагревом, /равна в  холодном состоянии 

ударами кувалд и л  * молотка не разрешается

35.6. Сбор пи винипласте производить в  соответствии 

С ГОСТ /66/0-70.

S6. Требования к  деталям, изгптоСяЯембтм 

аз л и  сто  Sou и  прогрилбнои стела.
3.6. /. Резку заготовок из листовой и про/рилЬной ста­

л и  следует производись механическим путем, либо с по- 

пощЬю автогенной резки ш и  бензорезки После во/резки 

заготовок детали надлежит довести до размеров, указа**Ых

I - л~~1
1

/т?е<?кум. ;?cd*>u*Uc7u'
в П й В б . 00. 0 0  ОСОТЫ
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$ чертежах Детали дчлж ; ъ. бдтЬ быпраблены и хрома 

их зет/ /щенЫ от оплабпения и заусенцев

Допускаются отклонения от плоскостности деталей us 

лист одой стали- 0,2мм но 100 мм ояинЫ, гели О чертеже лет 

особых указаний.
36S. Ги б я у про фи л  6 ной стали следует /уооизбоди'Ю 

без пережога о  трещин материала 

Проедет м еж ду поберхностямц согнутых деталей и 
приложенных к  ним шебл-ноб не А л  жен быть больше/мм 

При гибке д  прячем состоянии охлаждение д  боде не 
допускается.

3.6.3. Д л я  из г  тобленир стерж ./ей реше.ки должна 
применяться гщателбно быпробленная д 2* дзоимнопер

пендикулярнЫх плоскостях полосодая столб и пруто/г, 

имеющие полибр одку по толщине профиля с родной мае 

руясной подерхностЬю без билнистости и других порокоб 

з.7. T p P jo S u H u fi /г сПар/ге 

37/ Но сборку отйелбнЫх у  злоб и решетки механизиро­
ванной дцелом должнч поступать де/али и узлЫ оконча­

тельно t.puH> ть/е О ТИ  за йода -  изготодителя. Лр иконку и посад 

ку сопрягаемых деталей надлежит произбодитб тщателбно 

без подрежаения поверх н<, стей.

З.тЯгА/аклепЬ/бание деталей и другие способы подгонки 

б сопряжениях не допускаются
з 73 Подшипники качем/я перед сборкой следует тщателЬю 

пронЫтЬ д  бензине иле f  горячем минеральном масле и  им 

Тем njoTHO ^jfu rf /у  той смазкой.

- J - -  -  I- J = p r

Ши ЛистЧйбйбк.т \доЗ/ш IxMtrftA
Мс><39. 00. 00 000 ГУ

диет

37. t Паму под пу-.бедной механизм изггтоситд ТслКко т з  

после получения па--погод ила семою сборудобания про­
бодного механизма.

J.7S все болтобые и. бингобые с ресинения надлежит 

дыполнитЬ согласно указаниям б  чертежах: с контргайка­

ми, шайбами, пробейте чей и прочее

3.7 8. Цепи перед сборкой пропитать теплым мошшнЫлт 

маслом.

3.7.7. Сборку деталей у  злоб гроблин осу ще отбитb 
б соответствии с указаниями, прибеденнЫми д  черте се 

НИ. 2d1/. 02.00 000С6.
3 7. в. Тягобыс з  без дочки сле дуе т ус^онодитб по целям 

с закрепленными праблинами так, чтобы днутренм/е л. яки- 

нЬ/ цепей не терлисб о збездочки при эд»с*эеменном со­

блюдении необходимых зазороб зубьев гроблин д  прозорак 

реш «. тки. При этом цепи должны  быть полностью натянуты 

{слабина не допускаетеЯ) пораллелЬнЫ между собой и  дерн 

тикалЬны, с оси, но когорЫх подбешенЫ гроблинЫ: строго 

горизонтальны.

37.3. Узел реш етки долж ен быть дыберен относитель­

но корпуса и граблин & соответствии с требованиями, 

указан:'Ымц б  чертеже Ш  264.00.00. 000 CS

3 7. /о. Положена „• натянутых цепчй фиксируется уста­

новкой 2* шкал относительно края опорЬ/ берхних звезды 

не* но чулебой отме~ те,

я  я: / /  П  згулирюб а берхни-' тяговых гвездочзп б  -'севом

до ох ти т  н

б к  284 00. 00. ОоОТУ
Лист
10

направлении ос /щ естбляется за счет подкладок между опо­
рами последних и корпусом.

37./з. Обеспечить одновременное касание прогиба на­
ложных {по ширине) кот Коб гроблины соотбегстбующих на­

правляющих а о~клчнчющих ^ -олбникоб на беем пути  

грабли/ Ы.

68. Д о тр п ц  па изготовление бетагей и сборку.
ЗА/. Размеры сопрягаемЫл элементов деталей должны 

иЫтб выдержаны б соответствии с классами точности, на- 
стдками и допусками, указанными б  чертежах.

к. за. Пас'•таяние мехду центрами отверстий б  сопрягае­

мых деталях для размеров во бОймн могут ипетб отклоне­

ния по {му классу’ точности. Для размеров, превышающих 

SOOmm не более йбнн.
3.33. При устонобпе беду щи к збез дочек на /рибодмом 

болу, смещение гросриля зубцов пробой збездочки по отно­

шению к профилю зу$цЬб лебой на линии делителЬной ухрк- 

ности не должно гребЫшатЬ б мм, что обеспечивается А л  яс­
ным расположением позоб под шпонки б  тягобых звездочка*, 

и на при бодно; t балу.

З.А.ч. Сборах решетки и устанобка грайлин на тяговых 

цепях должны обеспечивать наличие зазороб не менее 

{нм между бокобЫпц побер хн остями каждого из зубцоб и 

йокоСЫми пооерхнос, я  м и стержней решетки по бсей длине 

последних. Наличии указанною зазора должно проверяться 

щупом толщиной / мм д ля  бсех зубцоб гроблинЫ.

П ------------ Лист1 ИИ .2 Г Ч  0 0  ОО ГОО т у
ЛсА Н?/о*уп. fit /0- 7 Дета 11

Ф.улмот И

69. О п р о с и  а  и  о т  б  е л  н а .

39.1 Посадочные места и тру щиi ся поверхности, незабен 

симо от б  и да обработки, резЬбЫ и поверхности, сопрягаю­

щиеся с бетоном, н * следуе? ок, ашибагб. При хранении 

Они дол жны бб ти пс*рЬггЫ /рейс хрипя ощим от *сррозиц 

веществом, спЫбоющимся керосоном.

з.9. л Паберхносги, со/.рягсющиеся с бетоном, покрыть це­

ментным молоком /  7 двухгроцечтноп ростборе каустичес­

кой соды.

39.3. После монтажа бее остапонЫе металлические 

поберхности машины, кроме внутренних по беря н остей цоо- 

филей швеллеров корпуса решет*. (черт. Ш  28й. СЧйО. ОООсф 

следует покрЫтЬ дбумя слсями лапа бГ-677 ГОСТ663/-79.

3.9.4. внутренние поверхности профилей корпуса ре­

шетки покрыть двумя слоями желтой г  ли рта лев ой крас­

ки Г Ф 'й З  ГОLГ$ве5  16

3.9.5. все покрЫби емЫе битумным лоно* и краской 

поберхности} предварительно очистить от масла, рхуи, 

ржабчины и грунтовj :ь.

3S6. Пигумнб/й по* и краску наносить сладким робнЫ.-t 

слоем без подтека б, поп аы боб, шероховатостей.

б. П р и е м  и  а

9/. Приемка реш етки мех анизирсвоннай должна осу- 

иц ест для та с я  в  соответствии с инструкцией О порядке 

приема продукции про .-звадстденного назначения по ка- 

честбу) у гберокде мной юс* анодлени ем Г , с  арбитр аж  ем

Ыс Д/Л А “И  26 ¥ 00. ОГ ООО Тб
фр уплг //_
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при Совете П и  /остро* СССР or 27 05. SSr //*5-35
К 2 М онтаж  реш° г*и механизированной должен про- 

изводиться им/ за бодом- из го тоб'/тег. ем, или заказчиком, или' 

специальной организацией по поручении? заказчика.
бЗ.бсль 'id, та ж  выполняется зтбодпм -  изготовителем, 

то гаиепха праиз Годится но месте монтажа после прове­
дения испытаний решетки мехаиизиробанной.

6.6. бели монтаж выполняется не заводом-из го то Сиге­

лем, приемка решетки ме онизирайонной производится на 

за йоде -  изготовите* е представителе,: заказчика или специ- 

с  об ной орган азац ией̂  в е дущ е й  монтаж по поручении? 

заказчика.
its. Задай-изготовитель может передать изготовление 

отдРлЬнЫх у  злой другим заводам; однако от Се тс твен/лхдд 
за качество St /полнения я тик узлов и обязанности по сдаче 
заказчику машины бцелом л е ж и т  на заводе- изготовителе, 
выполняющем сборку оешетки.

46. При приемке предъявляется собранная и устсчоб- 
ленная б pt<Si чем положении па временных опорах решет­

ка механизированная У злы  и детали обрамления, которое 
не м огут 5Ыт6 ни заводе .собронб/ с об/пестно с решетной, 

предъя б л  Я/о тся особо
4 7. П редъ являем ой к /риемке р е ш е та  мехонизиро- 

банлцЛ должна быть снабжена временной подбойной тока 

и приспособлениями д ля  его дкл/с /ения
ч € При по. елке згвад- изготовитель у?едъяблгет лрм 

ем иирку следую* ±ие доку не/ тЫ:

^рабочие чертежи с бчесенчыми б  них изменения 
ми б  процессе изтотоблениЯ;

- - - —
--------- j------

6У. 866. 0 0 . 00. 0 0 0  т у Лист
13M l /fteoKs/n ПодмсМега

Формат Г/

iv:i
ш.

49. f. Особое б н  и м ание с ле дуе т уде ли т 6 :
а) п р и н у д и т е л ь н о м у  бходу з ^ ^ е б  гр а б л и ч  б р ° ш е т к у .  

П р и  зтп/ 8  н и ж н и х  ,.а тка  у ж е  д о л ж н ы  опир аться на  

с о о тв е тс тв у ю и /и е  н а п р а в ля ю щ и е  уголки )

б) моменту быхода гроблины из сопряжения с решеткой. 

Снимаемые сбрасывателем отбросы должны падать 

голЬко на сци-гок откидной Гчерт. 6М886.66.00. 0J0 С5 ) ;

б/моменту прохода г̂ иблин около приборного бола 
на обратном пути. ЗубЬя граблин не должны задавать 
за прибойной балуем, требовали* на черт №23402ив0 0 0 сф
г ) работе р е л е  максимального тока б  соответствии с р е гу­

ли ровкой п а  заданны й к р у тя щ и й  м ом ент;

д) плобностц работб/ цепнб/х передач.
Ч. to. П р и  п р ием ке соста вляе тся  а * т  6 3 *  эк зе м п ляр а хt 

б  кото р ом  у к а з Ы б а е тс я  ком плектно сть  и  соотбетстбие  

рабочим  чертеж ам  ц  техническом  услобиям , йдин экземп­

ляр акта х р а н и т с я  б  0 7 /Т забода, б то р о й  н а п р а в л я е т с я  

Заказчику, т р е т и й -о р г а н и з а ц и и , в ы п о л н я ю щ е й  м о н та ж

б. М аркироёк а.
St. Р е ш е т я  а  м е х а н и з и р о в а н н а я  на б  и дном месте 

д о л  ж :  з  им ето та б ли ч к у  з а б о д а -и з  п о гу б и  теля.

Т Ъ б л и ч к а  д о  4, ж  н а  с о д е р ж а т ь ;  

а ) п а и м е н о б а  н и е  з а б о д а - и з г о т о б и г е л я ;

5) поим  е н  о б а  н и е  м о ш  инЫ ,
6} заводской порядкобЬ/й номер,

Г  дату изготовления,

д) клейма О̂/Т забода- изготобигеля.

Ч ! ^v^K-'V
У н  88 6 00. 00. 0 0 0  т у

}Лист
к

Фолмо г //

? г

б) технические услобия на изготовление.;• 

б) доку мен ты, удое гиберяю щ ие согласобание с зека 

чиком отступлений от чертежейг;

г) прием очнб/е акты 07Пзавода на бее узпЫ;

д) сертисрикаты и прочие документы, удостоверяющие 

хачестбо поставленнЬ/х мотериалоб и результаты испы­

таний мате рис? лоб и сбарнб/х шбаб, еоли такобб/е про­

изводились.

63. При приемке проверяется• 

а) ком плектность;
S) годность отделЬнб’х узлов по актам07К  ’ обеда:

S) качество материалов по сертисрикатам заводов-постаб- 

шиков и документам, удостоверяющим результаты меха­

нических испытаний;

г) ха чес-во обработки сворки и сборки, соответствие 

техническим условиям посредством 6ней/,/его осмотра 

бсеж частей, доступных осбидегел&с, боданию;

д) качество сборки решетки и установки граблин на тл- 

гобыж цепях, наличие зазоров между зуббгма граблинЫ и 

стержнями решетки на всей длине решетки;

е) работа элепродбига теля, его нагревание;

Тс)работа редуктора, отсутствие вибрации и и/уна; 

ц) отсутствие неплотностей б  корпусе оедук7ора и утечка 

м<- vta;

к) трое эра я раблин на всем пут-'о t дбгженсЯ/Ьбяза- 
телькое одновременна е катание противоположных 

Ль ширине граблинЫ каткой).

Ф ормат Н -

б .О Я ъ ё п  ПОСТЯS/U/.

б. 1 б  объем посте, д н и  в х о д я т :

а ) р е ш е т на м-ха./сы, р  о Зонн ая,

bj о т ч е т н а я  д о к у м е н та ц и я

7 О т  у 87  н а я  d o r y  м е н  т а ц  и  я

71. Комплект но с решетной механизированной 

поставляется следующая техническая документация
а) п а с п о р т ;

б) а к т  или квитанций? а приемке .

6) и н с,р укц и я по м о н та ж у и  эксплуатации ;

г) у  четно -  отправочная ведомость.

в. У  попо/з на, т р о р с п о р т ц р о в к  а  и  хранение.

6.1 Трансаорторовна ре ш е тки  механизированной 

до места м онтаж а может производиться по догово­

р е н н о с т и  с заказчиком как б  собранном б и де  

р д к л а д н ы е  части о т д е л ь н о , а винипластобы е  

к о ж у х а  -  б  спец, упакобне), так и  б  разобран/, ом.

П р и  тр а н с п о р ти р о в к е  О олбш их у з л о в  преду­

с м о тр е ть  д о п о л н и т е л ь н ы е  врем енн ы е крепле­

н и я, п р е п я т с т в у ю щ и е  повреж дению ? б  п у ти

Узел реш ет ки черт. 66. 866. о/, os. ооо сз, чтобы 

предотвратить к ор облен и е отделы нЬ/х эле­

ментов, транспорт ирует ся в  сборе а гребенкой  

Черт. 6И. 886. О/ C5.00QCS, как пош зоно но чертеже 

реш ет ки.
6.2. У з л Ы  б  со ста в е  которЬ/х им ею тся подшип­

ники к а ч е н и я , а та к ж е  э ле к тр о о б о р уд о в а н и е ^

- L . L I-U т : т
Я'ЩА су-?':гун \С.Гг-vj ЦУу

66869. 00. 00. 000 ТУ Щ
\/б !

Акт
88600.00000 ГУ

M l НЗЭокчп. Яоди/с&бата /V

ирсо^ат It
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до о т п р а в к и  на место м о н та ж а  д о лж н б / х р а ­

н и т ь с я  6  закрб/тЫ т по 'е щ е н и Я л. т о ж е  о тн о с и т­

ся к х р а н е н и ю  ук а за н н ы х  у з л о в  но M tcre мон­

та ж и  до оборки р е ш е т к и . О т  п р о б к у  упом януть**  

у  зло б , а  ток оно отделЬнб/х мелких частей но место 

понтерах с л е д у е т  производить б  н а д л е ж а щ е й  

у  ->аковке, п р е д о х р а н я ю щ е й  и*  о т  случайнб/х  

п о в р е ж д е н и й  и л ь  у т р о т б /  п р и  транспц тировке 

б Л В к с ж д Ь /й  п е р е е в /ла е м ы й  но место мон- 
то ж а  я щ и к  д о л  он е н  вы тЬ б  л о ж е н  перечень  

с о д е р ж а щ и х с я  в  нем Частей с у к а з а н и е *  

их к о л и ч е с тв а  и  о б щ е г о  беса я щ и к а , за  

п о дп и сь ю  л и ц а  от б е т с т  б а н н о г о  з а  тр а н с  пор­

ти р о б  к у.
8.4. Все о т п р а в л я  е мЬ/Ь н а  м е с т о  м о н та ж а  

узлбь я щ и к и  и  д р . т р а н с п о р т и р у е м о ю  едини­

цы  д о л  ж *  'Ы бй/тб н а  д л е ж с а щ и н  образом  

п а р к  и р о д и н ы  и  з а н е с е н о / б  о тп р о б о  и н у ю  д е ­

дом осг&
8.5. П еред упаковкой бее о б р а б о та н н ы е  

поверхности смоз Ы баются а н т и к о р р о з и й н о й  

смазкой.

S. Л / о н г а ж  н а  м е с т е  у с т о н о б / и / ,

9/. До наис/ла р а б о т по м о н та ж у  сле дуе т 

у д о сто б е р и ть ся  б  том, что бь* п о лн е н н а я  строи-

- - — ■—

/ее?SfSocjw >Ыш.Ш
ш  га  9 со. со. о ос т у

Роянат //

А*С7
/7

его по д б у н  ш тифтам . При зтеч следует просле­

дить з а  'гем, чтобб/ корпус стоял бертикарбно. 

После устонобки и закрепления корпуса, сле ду­

ет приступать к про бер не ц н а ла дк е  дсех j  донь­

ев р е ш е тки  мехонизиробанной, /7ри этом необхо­

димо п р о б е р и тЬ  и обеспечить

а) бертикалбне Ь ц  параллельность нормаль­

но %.тян ут6 ;х  бет б ей тягобь/х цепей {бее цепи 

до монтаж а должны быть предварительно про* 

питаны геплЬ/м машинным маслом);

б) сопряжение граблин со стержнями решетки 

на всей длине последних и отсутстбие перекоса 

граблин;

б) одновременное качение бее опорных ролиноб  

грй длин со направляю щ им  при полном обороте  

грабли я.

9.6. П ри неработающем механизме обе граб- 

линЫ должны находиться дне сточной жидкости .

70. И с п ы та н и е .
/О. i  И с п ы та н и е  производится организацией, выпол­

няющей м онтаж , собм есгно с  п р е д с е д а те л я м и

Ш 4-л K&crd!tY^tri\&Ta
9И г  8 9 со 00 . 000 ту

Мет
/9

"Форист )7

I _ ТШ% тельн ая к о н с т р у к ц и я  и  у с т а н о в к а  з а к л а д ] 

нЫх ча стей  со о т в е т с т в у ю т  черт. 9р.ё69. С/. ОО.ССОСВ.

П р и  наличии о т к л о н е н и й  б  рос м ерах или о т ­

метках с тр о и т е л ь н о й  к о н с тр у к ц и и  и у с т а н о в к и  

Sc/кладнЬ/х частей, п р еп ятств ую щ и х п р а в и ль н о м у  

монтажу, необходимо п о с та в и ть  об стом  б  извест­

но стб заказчика. Д о  у с т р а н е н и я  обнарунсеннЬ/х не­

п р а ви льн о сте й  х  производству работ по м о н та ж у  

реш етки механизированной не приступать.

Особое б т  мание следует обратить на- перпендику­

лярность опорных поверхностей под корпус маши­

ны н стержням решетки и на отсутствие искрив* 

лени я стержней. При заделке узло в  закладных час­

тей горизонтальность опорных поверхностей под 

корпус машины, следует проверить по уровню вЬ 

Всех направлениях. При зтом опорные поверхности 

долж ны  лежо?Ь водной  плоскости 

Посад( полного затвердения штробного бетона, 

которым заделы ваю тся з*.кладнЫе Части, уста­

новить на о /ищенуб/е от грязи опорнЬд плос­

кости корпус {'черт. ид. доосб), с ц е н .-"  л = < Э у *

ш ы Г/99КЧП Подлипбез.
д у г  в 9. оо. оо. ооо т у

Jua
/в

завода -  изго то ви те ля  и заказчика.

'О.е. Т/спЫтамие производится путем  опробова­

н и я  р е ш е тки  м еханизированной на холостом хо­
д у  и наблю ден ия ее непрерывной работы в  те­

чение в  часов в  рабочем режиме

<03. /7ри испытании проверяется качество рабо­

ты отделбнЬ/х узлов конструкции.
При ягам особо проверяется :

а) работа пусковой аппаратуры;
б) операции, указанные вп. 9.9-9, е. ■ж.и. к; во. Ш-аЛв.пд 
/оч О  проведенном испытании должен бЫтб со­

ставлен акт с указанием;

а) условий испытания,- 

S) продол житель но ста испытания;  

д)результатов испытания и дефектов, обнаружен­

ных при испытании
бкт должен быть лодпчь-. ииигсляма монти*

рующей организации завода- изготовителя и за­
казчика.

/об Решетка механизированная, признанная 

после испытания соответствующей настоящим 

ТУ, считается окончательно принятой и  годной 

к эксплуатации.

— 1 9м PS 9. ОО. 00. соо ту
М

УзМ YVOT** V:ofnud«&3
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М аксим альная т о л  ш и н а  с ге п ж м Я  ----------- — М м 8
Ш и р и н а  с т е р ж н я мм 59

i i Г р а б л и н а
X .
X
3

к о л и ч е с т в о  _ ш т 2

С к о р о с тЬ  д в и ж е н и я  ------------------ — V a n ОД?
б в ш а я  п р о и з в о д и те л ь н о с ть  по отбросам 3300

1 Т я го б б /е  ц е п и  _ _
j L Т и п  ------------ ПР- 9495-13000ГОС7/004^69
2_
3

Ш а г мм п  i s
Р а з р у ш а ю  си а  я  н а  г р у з /га к г 13000

I П р и в о д н о й  м еханизм
J
J_
3

О б щ е *  п е р е д а то ч н о е  ч и сло  — — 120
й б ш и й  one ч е тн ы й  к п з с р с о и и и  е н т  п о л е з н о г о  д е й с т в и я a s s

Д л с  к т р о д б и  г а  т е л  6
т и п

МОЩНОСТЬ
с к о р о е  тЬ в  р о щ  е н  и  Я  
н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е

квт
обf Мин
бонд 7

№ 2 -1 1 -6
0,9

9 3 S
200/380

9 Р е д у к т о р  т и п РчЯ-8 0 -1 -2
О б щ  и  е с б е д е н  и  я

J О б щ и й  ве с с з а к л а д н б / м и  ч а стя м и КГ 70S I 695  1 610
Ш
I

Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  п о д ъ е м н о го  мех о н  из м а кг 500
У с т а н о в о ч н б / е  разм ерь/ к а н а л а  в  месте у с т а н о в к и  р е ш е т к и

X
В

Ш и р и н а  к а н а л а  п о п е й  л е щ е  гн о и Мм 800
800Г л у б и н а  к а н а л а  п е р е д  р е ш е т к о й мм

Г и б а р и т н б / е  разм ерь/ р е ш е т к и  н а д  к а н а л о м :

&"
 

V 
Г

3
 

§
 ^

9
 

>
 с

-

4
 

§

1 1

мм
1060
1230
8765

Т е х н и ч е с к и е  r p e S o f f a  н и л .

С

/  И е у к а з а н н б / е  п р е  д е л б н  6/е о тк  л о н  е н и  я
р а з м е р о в  -  п о  С/У#.

2 . О т г о н я ю щ и е  {черт. 9 р  889 он. os. o o o c s  и
черт. НМ 289. 09. OS.OOOCS) ус та н о в и ть  так, чтоб6/ 

о^еспечитб зазор Ц  м е ж д у  з у б ь я м и  лр а б ли н б / и  
белом, о т к л о н я ю щ и е  {черт. 9М 889. 0913. 000С6 и черт 

9И 389. с 9. 19. 000 С5) у с т а  п о б и ть  то*, чтобд/ обеспе­
чить бы л об  гр а б ли н Ь / из с о п р я ж е н и я  с реш ет­

ной { б  момент сб р о с а  отброс о б  б  н у ж н о м  месте, 
после чего бее о т к л о н я ю щ и е  с л е д у е т  п р и б а -  
р и т Ь  к  к о р п у с у  {л о з . 9) и  у д а л и т ь  М он тож нЬ /е  
болты.

3. Для р е г у л  up об хц  п о л о ж е н и я  верхних звездочек 

п р е д ус м о тр е н 6/ 2 к о м п л е к та  репулиробачнб/х п о д ­
к л а д о к  {п о з 17) о б щ е й  т о л щ и н о й  по 2м м .

9. Д л я  п р е д о т б р а щ е н и я  с г о р а н и я  обмоток элек- 

т р о о б и г а т е л я  и  п о ло м к и  д е т а л е й  р е ш е т к и ,
8  с луч а е  н е п р е д б и  д е н н о й  п е р е гр у з к и  м аш ины , 
б  электрич еской схем■» э л е к тр о д  б и г а  те л я  с л е д у е т  
предусм отреть уста н о б ку электр о м а гн и тн ого  р и л е  

м аксим ального тока . ти п а  Я Г -9 о {к а та л о г  электрообо­
р у д о в а н и я  0У15-0165) Р е л е  максимального тока огре- 
гу л и о о б а тЬ  на  ток, о тв е ч а ю щ и й  максимальному /уу- 

ТЯщеми моменту н а  б о лу  электрод б и га  те л я  12к~ см 
{допустимое отклонение не более /5 % ) Г р и  этом {элек­
тр и ч е с к о й  схем е следует предусмотреть автом ати­
ческую блокировку п р и  пуске с помощбю р еле  бре­
мени, нестроенного на  предблб/ 5 -?  тех. /Громе эта-q 
5  электрической- схем е с ле ду е т предусмотреть зву­

к о в о й  сигнал, б  случае ср абаты вани я реле мак­
сим ального тока.

5. Отлаж енное б  военное положение пор п уса поз 9 
и закладны х частей поз.9/ до лж н о  быть задэиксиро- 
бано 2 ~  ш ти ф та м и  поз. 36, обеспечибающими пра­
в и ль н у ю  сборку при м онтаж е н а  месте эксплуатации 

8 С тапелЬ  поз 13- технологическое приспособле­
ние д л я  сборки стерж ней {ч е р т 9и. 269. ою вою сб) 
б  поста б к у  р е ш е тк и  не бкодит. Аоличестви стапе­
ле й  у с та н  о б п и в а е т з а в о д - из готови те лЬ .

7./7ри изготоблем ии и м онтаж е р е ш етки  у  чем о 
указания, прибеденнЫ е б  9И. 2в/, оо.оооооту.

& Указания по прим енению  чертежей см. стр б.

9. В  эксп луа та ц и и  при неработаю щ ем  механиз­
ме обе гр а б ли н д ' долж ны  находиться вне сточ­
ной ж и дк о с ти .

/а*Размерь/ д л я  спробок.
и * * Р а зм е ч а ть  по сопрягаем Ь /м  дета лям .

А ; 'Л-ЦЧГ& i 
Р/с 
Ту-

’ Рга&яП

. - ♦ r j  W ' i

* "л1

М 2  в*  00. 00. 000 С б

tt'v/v&v чертеж
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ч

%
iSi*

ъ*
$ 1 f f В а зн ач е hub f f  с* и к е  н offer н  а  в ft , , ttfb/ttY

Д ан у.н ен т а  tf и  6

6L
!L

fa . г  fa. 6600. o o o 7 j6 _  
f a  Of 4.06 00. 060 666

Тегничее* 'i/t jr jfi fu p хх 064</£JV Лг
ВсЗонзстЬ лохут ~Г7з~

лисгах
Ht/X i/siB/iuu

гг fa .  0/3. D ooo .o o o  o s Cfсрочный черт еж ~ ш г~
ростах

С8орохнб/В е/оноуы

// 3 fa .  f t 4. 03. o o . o o o /Уеханизм яроВ од-
н ой 6

/1 4 fa . O f 4. o4. oo. o o o Г о р я у с 1
f f s fa . O ft OS. 0 0 . o o o В ол при В ой н  о й 1
i f 7 4//.0/4. 07 .00 . o o o ОВезЗочнсб В ерхняя г

i t i Ь н.гМ . m . o o .  o o o В а н су*  So ха Вой 6

f f 3 fa . O f 4 663.00. 600 О онсух з а  Они й 6
f f to fa . 063. to . o o  o o o Н ан су* 6
i f ft 4/6.0/3.16.00. o o o Трон ш т ей н  реВ ьщ 6
H to fa . 0/3.60- o o . o o o Трон и/те их прс/Вьш 1
i f rs fa . 0/3.13 -0 0 , o o o С  таг н е  р ь 6 н £

а п
Вех ун /___

’ ■м V  У - -м£_&  - у ТГ^ аЧ |Г  
l-JI'Lyr.’-m  Ь. '^>3*_

i s .  e t i .  о  о. о о . о о о
Р е ш е т г е

н  е* они* Л ^ 3 ж , м  * :
Ьртогсмноя Р,-,Б z§ ! 0.т,Эел«'5

формат f f
♦ч.ь

д

ъ* ir
<1

ff/ p e н а  ч ен а е ПаиненоВанс/В f t , fy i/НСЧ.

Гойнс/ 676667/9/6-70
9/ n s -  s .  O S t
го At 63. S'. OS /6

/6 Ш ей S o  12.36-0$
r o o r s 400-763 66

и UJo’crSa fo . SB. OS
TOOTfOS00 -7 0 6

iT ooS a Г660Т66376SS
/3 6 .S S .0 S 3
34 60.S6.O S 3
3S 00 . S6. OS 4

36 W m opm  60'Sp * 0 0
ГОСТ 3/00- 70 г

/У от е pi/Op £/

33 ffpofopQHO
4 /0667/3/0-46 0.6 н г

19 Цепь проВоЗная o s нг
* p -os.k  - s o o o

Ц— ~ 1 TOOT i0947 - В 4

* v>? \и-А,ТосГ | AfetoxyiV f a  г/ 3 . о  о  о о . о о о
foo/ram /V ~

1 ъ3'Чг<V..5» f f/алн ач енаВ ffa u  н е н о  Во/у и е 6U
тш///зам.

Д р / п а  ас/

ff 14 i s -СП. 0 0 . 00- o o f Ш нал сб г
ff fS fa- г/4. о о . с о .  о о о Внн/п г
ff и fa. 0/4. о с .о о .  003 /Вон су х 6
66 17 f a . о/З. о о . о о . 06/4 П ойнраВ ха 0.3
ff /2 Зн.г/З. о о  оо. о о s / О ол уо 8
ff 69 f/S 2gl/. 00- ОО. OOS П ласт ине/ 2
sx ге fa .г/3. DO. 00. 006 /бпарти Зсбтор 266* <066 2

Р еза н а - р  ур а  иная
/666и(-с /0677662 -SS

СпенЗсгртнь/е i/j/epa, г

22 / У аср ен наб Т -8
ГОСТ /303- SS 2

болт  ГОСТ7700 -7 0
23 67 6 *  66 . SS- 66S n
24 6760*30. SS. 05 4
2S » / o * s s . s r . OS г
/6 67 00*630. S3. OS р

РесГ v'Vaty/y /?оЗл. hTa
АуГ

466. ЛЛ 00. 000  Г Т
фортат / /

4о

н
90

CISd знача н и /

П ере/чены с/е

4#- г/4. o f. с  о . о о о
fa .o s t .o / .o o . о о о

4з fa .o f4 .o s .o o  о о о

i f
*2
4j

**г

4/б.г/8.сбОб.обм-ббб

у. о/З Q2. со ооо - об
3//. гм . о о . оо. о о о  - o f

fa  г о  ff, of. оо. о о о  - о г
f a го#, ог. м  -ооо  - о г

ff, ij 4ff.c24.CS. ОО- ООО '00 U/umcv от н урной /*
~ Т ~ .1 _

L - . I
ШлАбсгТ л/Зэхуъ РоЗп. {л*

tfet/м е но to нив

Цель лраВоО/чаЯ

0 p -4 3 jS  -63000
ГОСТ 10947-67

Осннь/О Оля ослол.

бел

60

f]j>um.

нс

fa o s 4.oo.Q66 ооо

P fovo чг/t.e eSvHit<fh
ЗанраВнр/B чаете/
2 perS/г УН  С/

О/и/л ex' отходной

f a  Ж 0 0 .6 0 .0 3 6 -0 6

РЗсрочные гЗ/нш/ы
Ja H рсЗные Vacmi/

CPOrS/H/HCf
Щита* о т  ни дней

fa .O P t f .0 0 -0 0 .6 6 6 -0 3

С/орРУхЫВ £3и*п (/£>/

Занра/ныВ части
2ро5лана

fa -3/4 . о о .о о . о о о ъ
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Решек/га
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rp еден ни  
POA s

Mya*
CUkCCQ

Обозначение e/Cct а пг кассе кг Kct

СООСЬ /6 ____Л > : Щ 7

не, 8
iiH-JfD or. on т с с  -01 00 Л » 4 7 _ 1 fd.s _ _

11/H.efo of.twomf&z 60 /2,3 //7,S

-

(Jm 7ю\ ьг-дончм nedn. Am
Veprv/>
Ш - rXiiiXbHb.ftrl

/j/o/iape
В&гСня

KiV
■Щ!

— —

/. Л р с д е л ь н ы е  о т  к л о н е  н и *

р а з т а р а  S '
гз т д е р с ти й - 

ос т о р  ЬнЬ/х -л о  CMS. 
г. По данном у че ртеж у Л ? е д у  

с т а  т р и  Sае/псЛг Воз то м н о с ть  
из г о т  о Вне И  u p  р е и /е то к  с  

прозорами Y6, 4/0 и 6 О мм. 

з. Ук а за н о *  по  о р и те  не нинз 
ч е р те ж е й  См. стр . V.

I/. П р и  из г  о лю  Зрении у  vе сть  
у к а з а л и * , приведенны е С

f/tt дМ . оо. оо. осо гу.
S* Р а з  т е р ы . Лл р  c/rpuSo/c

Ч Ц .2 М . Of. 0 0  0 0 0  С 6
ж " J7t//n I масссг \PfocwT

Закладные  ---------------  —  —

*астс
СО срочный чертеж

Ш ; Табл I  s
' l l  t_

М/ст^ с/ъсТГ~
НOl Vppcpyj

о*, дел h s
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Обозначение

-----------------------------------------,

Нииненодание
г ~
Кол Грине v.

докум ентация

—к 4и 204. of оо- а 70CS____ Сборочный чертеж

Сборочные единице/

11 1 чи. гсч. о/ о/, o d d Обрамление пробое 1

н 2 НИ. гзъ. О / 02.000
Обрамление леСое ± _

L -
ии

. ,
и 3 4И 234. 01.03.000
11 ч ЧИ.гЗЧ.О/.ОЧ.ООО Обрамление_________

иные бла исполненПеременные _ до

4H2Sfy.0100.000

Сборочные единицы

11 S 4H.2Sfy.01.OS. 000 Гребенка б  сОоре 1

1. з ш е е * , о/. ос ооо Р е ш е тк а /
4И284,01.00. "0 0 -0 1

Сборочные единицы

/1 S M .m .D hO S .O D D -C H /ребенка С  сборе 1

11 в * и .т -о .о $ .о о о -о * Р е ш е тк а 1

fyH234.0100000  -  02

S № ■28401.05.000-02

Сборочные единицы

1У Гребенка о сборе

// в м г о ч о / о в о о о -о г Реш етка )

W .S 8 b . 0 /  00. 0 0 0Щ*Л’СТ ,V.'tvJV* flofa here
Щ % :
TfrvBepJ

s a s n s r
т f e z Закладны е

ч а с ти
* Н ^ Г “
Л/ч с СпЫлмм иЫЯ.

Литов

1//Я /ЛМ »!'!

Отдел не S

1■1 1 Обозначение i/аименодание Ксл. Принеч.

документация

И <ш. t i l .  o x . о / .  o d d  с  в Сборочный черте*
'

'д е т а л и

S.k / ч и . г в ч  о х . о / . о о / Л и с т  2 С 0 * 3 1 2 1 1 А $ к г

.  tS J > K C T 3 6 9 0 -S 7

С т .З Г О С Г  3 3 0 -7 /

11 2 4 И  £ 3 4 . 0 1 .0 1  О О ? Полоса анкерная 2

11 А ч н . г у г . о / . о / . о о з Угольник 1

fyU.2Ss.0101 COO
игтя:

Обрамление
np& foe

О тдел H-S 
'~р 7йлУт г/

9 0  0 0 0  /О /О 382  'У * -Ч
~ ж
l i e

/ i-------- : 1—  л 
1

\
Н1Ы 11

. 4
11S

Г*
1/S

з$*

3 4 7 *

1. Предельные о т к л о ­
нения разм еро д: 

б а ло б  -  но & г  
ос т и л ь  ных -  по СМо. 

2. Спорные ш£д/ б:/пол 
н и т ь  по ГОСТ 3 23 4-89  

3 *  Размеры Э ля  спрабок

*л . 284. о/, о/. О О О  С 5

О б р а м л ен и е  
пробое 

Сборочный чертеж

Лит ХМаесаулп

И 2.3
Лист ХЛистобП. 
Насбидоконалтфоел

О т д е л  Н *  S  

хромит П

/исип
/ :г$

ъ о о ю ' о т щ

Предельные отклонения роз нер о £  
отверстий  •  по #7,
Солод -  по 6 7, 
остальных •  п$ СМ9.

HH.ZSfy. O f 0 1 0 0 2

Пеле со  
анкер чая

Лит.■ Масса масил.

И 0.23 1 2
лист 1 л. стсЗ :.'

'  Полоса 4 *< /С  IC C 7  tQ 3 *S ?  Н ободок аш м ипроел  
Сп>ЗГ0СГ53$-6$\ О тде л M^S

„Ф скн о т it -----------
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~Ж̂ ’̂ \P1Q(

УСОА J£ • 40 *J ГОСТ eSfO - Г* 
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^ z F H T

Паси/т.

*?о*5г>дс«о«алниму>ои< r  
Om&e/f /yj-

* r

8
*

I1I i

'  i Vfoc? 

j ty"&6y>

~JV‘dof*V/n 7Join.

<h'

Par«

^аал ’/нс

П и г е ь  м о г  o o o
л а т . ^/TOc/yTWrofi

О д р # / * / * *  * * ''c
Ш Т

finestr

Ontdtsi H$

,<t Ъ*?Ч<21 Cf

11 ! Обозначение

-------- --g-Ч»

//оон ен о 6сг/,(,р
i

г ff

Л̂рине- 
<totw*

Донучечто̂  у*
и чн.ем. of. 02. ОООсб Ссзрочны'и t/еьтлъл.

|
Детали

У i СМ 229.0/. 02 00’ Лист $Р0 *еоо / гбнг
а . 63.0ГОСТ3620-6?
п О*. 3/‘Oct 320-7j "|

СУ г 4 м. гем. ot. 02. оог ббольнин / * ее 4 / О. ZS/cr
Огон. 42*20*3госш/о-7д
fiO/CaSn. Cm. 3/OCrjJS Si

1; 3 мм. Р$4 о/, о/ оог Ппл оса cHfreoNcrp 3

L
_ L

ТШ
If

fPO

r— A

f  Пред ель нь/е от/слоне ни л  
р о з /*> еррЗ.- 

бало 6  -/7 0  S  7t
j  Ост албмЬ/х * л  с  CWf.
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