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Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  
НА КОНСТРУКЦИИ, И ЗД Е Л И Я  И УЗЛ Ы  

ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

СЕРИЯ 3 .  5 0 8 . 2 - 2

СТАЛЬНЫЕ ПРОЛЕТНЫЕ СТ РОЕНИЯ 

ВИСЯЧИХ ПЕШЕХОДНЫХ МОСТОВ 

ПРОЛЕТАМИ 63 -  12Бм С ГАБАРИТАМИ 

ПРОХОДА 15-А 5м

В Ы П У  С К  0 - 2  

П Р О Л Е Т Н Ы Е  С Т Р О Е Н И Я  

СО С Т А Л Ь Н О Й  О Р Т О Т Р О П Н О Й  П Л И Т О Й  

П Е Ш Е Х О Д Н О Й  Ч А С Т И  

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  КМ

РАЗРАБО ТАНА ПРОЕКТНЫМ ИНСТИТУТОМ 
„ У К PH ИИПРОЕ К Т С  Т АЛЬКОНСТ Р У К Ц ИЯ * ГОССТРОЕМ СССР 

ПИСЬМО О Т 45 44.в в г .  N ^ B -2354
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I
Обозначение 
За кинем mu HOUMtHoSdMI/t Стр.

з.5ов.г-г .о-г-мпм Схемы расположит знмснто! про- 
мною трот*. Пролт L* S3, Ом 3

•О Ш
Схемы расположеноя тнемто! пролетною строено*. Пролет Ls 84,0 м 4

£г>CJ1 Схемы расположения тментоВ 
пролетною строения Пролет L-105,Ом 5

-оч км
Схемы расположеноя элементов 
пролетною строения. Пролет L~i86ftM В

-OSKM
Общий Вид металлоконструкций 
глабной балла Si 7

-оокм
Общий Вид металлоконструкций 
главной билли 62 8

-о т
Общий Sud металлоконструкций 
шбной бални 63 9

-озм Общий hd металлоконструкций 
глабной. балла 64 10

-о т
Общий 1ид металлоконструкций 
шбной балки 65 11

чокм
Общий, бид металлоконструкций 
глабной балки 66. 12

-тм
Общий бид металлоконструкций 
глабной балки 67. /3

-т м
Общий бид металлоконструкций 
шбной балки 66 14

-т м Разрезь! 3-3; 4-й; S-S; 6-6 16
-тм Узлы 3-10 17

-15КМ Узлы H-tS 19

-ШМ Узлы 16-го 6i

-т м Монтажные стыка елабных балок 24

-1 Ш Опорные части. 041- онг 2S

-ЮПИ Пилон П1 87

-гоям билон ПО ев

-т м Пилон ПЗ 29
-згпм Пилон лй 30
-гзкм Пилон П5 3/

- г т Пилон пв зг
-езпм пш н т 3V

Обозначение
Шчнента. Наммтбанщ Стр.

зш .г-г.о-г-гвпм Пилон П8 36

-67 КМ
Ошибки пилоноб 
ГЛ1-ГЛ8 39

-28КМ Узел гз 42

-гзкм Уз и  1-3 43

-30 км Деформационные шбы. ли/ /- ДШ6 46

-31КМ
Техническая спецификация стали 

L>S3.0H г-4,5и 47

-згкм
Ведомость металлоконструкций по 
Ш ам профилей L’ S3,0h г-4,5м 51

-ЗЗКМ Техническая спецификация стала 
L*61QM г-5,0м S2

-34км
Ведомость металлоконструкций по 
бадан профилей L-63,0h г-$0м 56

-т м
Техническая спецификация стали 

L : йз,0м Г-г.г5 57

-36КМ
Ведомость металлоконструкций по 
бидам профилей L*63,om г-8,25м 61

-37 КМ
Техническая спецификация стали 

t>84,Он r-4.Sn 62

-38КМ
Ведомость металлоконструкций по 
бидам профилей L* 84,6 м М,5м 66

-з  зкм
Техническая спецификация стали 

L '84,0m г-3,0и 67

- т м
Ведомость металлоконструкций по 
Видам профилей Ь*&4,Ом г-з,0м 71

-Иям Техническая спецификация стали 
L'tOS.O Г-4,5М 73

-42ЯМ
Всвомость металлоконструкций 
яо Визам профилей l - ios,Om r-4.Sn 76

-43ЯМ
Техническая спецификация стали 

L*W,0h Г-3,Ом 77

I1 Ведомость металлоконструкций по 
бидам профилей Ltios,Om г-з.ом 81

1 I

Техническая спецификация стали 
L*m.on r-4,SM 82

-46ЯМ
Ведомость металлолонструкций по 
Видам профилей i486, Ом Г-4,5м 36

з.508.г-з.о-&
\ ^ т и .т я ш т

CtitpjKQHUt Уярнииароитстаи.1 
_______ I нмстояяиия I
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I  Схемы расположения перильных секции, и намгп фонарных 
смотри, Волин. 8 КМ Выпоек 0-0. 

г. 5а отметку 0,000 принята отметка по оси 
моста у торца пролетного строения.

ЛриЬмйн:

M l 9------------

3.508.2 -2.0 -2 -О г К М

Схемы расположения 
клементоВ пролетного 
строения. Пропет 1 *М м

Г17Ш1fltL lH i: Itul 11
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t e e tme*'
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Схема строительного подъема и расположений монтажных стыков валки
4. М ат ериал конст рукции  - сталь марки 15ХСНД 

по гост 6 Ю  - 7St кроме огоВореннык.
2. See монт аж ны е ст ыки глаВной б а л ки - т ип Щ
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Схогта строительного подъема и расположения монтажных стыкоб балки

I  Материал конструкции • с/яол марки /5Ш/Д 
по гост 07/3-75, /реп* оговоренных.

2. 0е< монтспкные стыки главной балки - т ц я  /й,
смотри ВокуМ. Л  КМ.

| 1
1 .

L 4Z00Q F  У0500 «  /0500 S  *0*00 ! «00 v «ООО

Уоо&ень
отсчёта

4---------- --------- :
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Ш Ш

3 . 5 0 8 . 2 - 2 . 0 - 2 -  ОВКП
иннтоьЁ ~  Общий Вид неталтт- Г7Уи*{'*̂т 1 
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Ф а с а д  63 з-З

С х е м а  строительного подъема а расположения монтажных стыкоб балки

7  ....— “ г F =  j l

нооо ююо ~ 40SOO i 40S00 5 лево « 12000
sbaoo

■ tyetc*»
отсчёта,
орёимат

1. Материал конструкции • сталь марки 15 X СНА 
по ГОСТ 67Y3- 75, кроме огоЬорённых,

2. все монтаэкнъи стыни глаВной бал ки - т ип fit. 
У Схему раскрой бертикалоЬ поперечных валок

Смотри Зонум. Ik км.

3.508.2-2.0 -2-07Ш
Общий Вид мотамоко* 
струкццй глаЛков валки

т
Укриштроектстам 
конст рукций
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Фасад 65
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| h  3k m \1 3 км  Ь з к н
10500

с) ±  , . -  г ь 1  {
------------------- — I------------------------ 1 ! ' Г - «  1 1 I \ L f f l ________:_______________ i________________!______________ S ш 1 i i V  Я ~  ! 1 4 -

п т ____________________________________10500________________

1 Т  hoнтахсныи сты/сГ 1 Т
[ Ю500 ' [  Ю500 [ Ю500

I Пкм 1 13км | 13км | | в™  |

1*
J *

i l l

I -500*10 1 -150*11

Схема строительного подъема и расположения монтажных стыков балки

----—1
12000

и ..
Ж  40300

' * ---1
Ж  10500

h ■ I
г . т оо

tS' «500 -if*f----■10500 5 6500.. WF—----112000 Уровень

отсчета
85000 ординат

I  М а т е р и а л  ко н с т р у кц и й \ кроме оговоренны х, 
ст аль марки 15ХСНД п о  ГОСТ 6713-15.

Z. Все м о н т а ж н ы е  с т ы к и  главных б а л о к -т и п  ф 
смотри документ /7ЛМ Начртд..Jfbttol

Прашн £хеияр.Кирины
ГлятарXupUHKD---------1------------ JCumihk» jy№>

1 ш ВКЬ»

3 .5 0 8 .2 -2.О -2-08КМ
Общий вид металлокона 
рукции главны! балки
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Схема строительного подъема и  р а сп оло ж е ния  монт ажны х стыкоб балки

1у

1. М ат ериал конструкции^ кроме оговоренным, 
сталь марки 15ХСНД по ГОСТ 67 fJ -75 .

Z. See монтажные стыки главной валкц.ткл $ 
Смотри документ  П КМ

fO iS z /j
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У
С

К
 О

'2
3-

(для 61, 

кго

3
бк, 66) 

kso t Шг------------ ?

1G

14 км

3 -3
(для  6 2 ,6 5 , 67)

J 1
15 кп '

Ю
и г  i

V — \ \ ^  \ - Г -
^ / т т

[ J

" ' ¥ «  Я

Л ^ Г 1 в I I
•200*10

. / С Г . . .

Г 1

;
.200 : гзоо/г ____ 2900/г \i«l jга » ,• Л

ззоо/г ~7 ззоо/г
-1

-250*12

~ — для к 'к(6 км 4 4 4 -4 . 6 -6  
(для  61, 6к, 66)

7ш , 4 -4 , 6 -6
(для 6165,61)

-г so *12

5 -5

(для 61, 6 4  б б ;

15км

5 - 5

(для 62, 65, 6 7 )

kSO kSO к80 и г

к80 , Ц90 кзо , too
ж ж

, too ^  V i 20 p w M il ч- £ -  > <W
гор гзоо/г

г гэ/гм т j
гзоо/г ,гоо:

ззоо/г ззоо/г п

-гя>чо

t  Размеры ыЗогнйчены на докум. $кн , бКн,
8  к м -  15км ‘

2, Схему раскрой бертикалоб поперечный д ал о*  
Смотри до кум, {4кМ '

---------- 1—

Марка 6 f 62 s*i 65 66 67
Н, мм 500 500 700 SO0 700 900
hi, мм <Ю0 koo 500 400 500 500
Ьг. мм 300 300 koo J0O 400 koo

ПриВязан

M L R

УМктУШШ-
В ЬЛШЯ Ш ПМ'Ш  и д я  

l/JW W  M i f f / 'J . l  Ш 1
___ ш я т т ш ш ш т
Ю -flW  rJrn r f t * \  IV>«J 
гош гга  ьптшнк iiz t m

Z Z j Разрязы
з -з ,  4 -4 , s -s .e -s

з . s o b , г  - г . о - г - / з к м

Икони и Проектстоль- 
конструкций
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Размеры ы ы 63 64 65 бб 6 1 68

Н ПН 500 500 500 700 500 700 100 1000

А, мн гзоо гзоо ггоо ггоо т о 2900 2900 2900

8, пн 1250 200 115 <250 гоо 1250 гоо 1250

А, нм $$670 36510 73930 96610 96510 $6670 96610 т ю

Детали А 

го. у
ЦвА

I  Все сборные ш&ы K f*6 n n t кроме ого&о- 
ренны*.

2, ОтЬерсти* 6 фасонках продольных 
общей под высокопрочные болты ф 20п н ,

3. Маркиребка узлоб приведена н а  
дояуп, 1км

~Л/"

*о г е к > А
3.508.2-2.0-2- 14км

Saa
г
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Ц.ц

-100*8

и

г$оо
деталь А

Н

......R>—

...... i L ^ l

1Z50 Z300
5^00

а - а
4 o i 2 e М Деталь Б

е-е
(Г-6  для Бв

Ь5*г° 6 -6  для 5 (6 4 ,6 6

Привязан

I  See сВарные шВы K f *6лич, кроме огоВоренных.
- j t t  . Z, See Высокопрочные дол ты H Z4 по ЛОСТ 22353 -77,

3. Все нонтазкные стыки Запроектированы из условий 
дробеструйной обработки поверхностей на кл а д о к  
и прокладок с нанесением клеефрикционного покрытия 
и обработки стальными щ ет ками без консервации 
контактных поверхностей балки, 

k  Все стыковые накладки ±10 из стала марки 15КСНД по 
2300 ГОСТ 67/3-75.
\~ 1 u k  5. ОтВерстия под Высокопрочные болты В фасонках

\ | 8  продольных сВязей фЗО, остальною отВерстия ф28,
В: -МаркироВксг узяоВ приведена на  докум. 12кну{3кн

з .5 о а .г - г .о - г - 1 б т

Узлы 16-го Укрниипрмктстлл* - 
конст/укцид
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ПролетГабаритМарка Нол. Примеч

Г-к5 04S г
046 г

63.0 Г-5,0
опт 2
046 г

Г-Z.IS 047 2
046 г
043 г

&ko 04 Ц г

Г-3.0 045 г
046 г

Г-Ч5 041 2
що очг 2

Г-3.0 045 г
04 6 г

126,0 Г-11,5 044 2
04 г г

Привязан

. . . 1. -UU6.N*
3.508.2-2.0-2- -/вкм

Опорные части 
041-0412

СгыЗ̂ Мкт ̂ totms
рмшлрпктаяаАг--
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Узел прикрепления о щ о щ  очи и очи к 

глаВной балке

ОЩ ОЧЮ, очи;  041Z 

600 £

С Г 7 П  ЗГ 8, , 8д ат ..1 8
' м

1 Wa 
__1т .__

f

041 042 043 0 4 4 045 046 0 4  7 048 049 ОЧЮ о ч и 0412

I N 10061 10061 10061 10061 70& 7061 5$вг 5552 — —

01 64 64 56 56 48 48 36 36 — —

02 — 56 48 — Чс. . 30 — — —

03 гч гч гч _гч_ го го го го — — — —

я * 130 130 но но 100 100 80 80 — — —

Яг <го но 110 110 90 90 70 10 ---. — —

100 — 90 — 80 — 60 — ■----- —

и <6 16 14 14 11 И 40 10 __ __ — ___

it 16 1S <6 16 н П 40 10 — - __ __

и 8 8 6 6 б 6 6 6 — __ ___ ——
iu гг гг гг гг го го го го ___ ___ __

i s i s 15 г$ ZS гг гг гг гг — — — “

а 4оо ш 3 50 350 300 300 300 300 __ - -
6 НО ПО но НО 100 100 100 100
с — — ------ - — — — . 100 100 НО 150
Но "" ■ — -— — 500 750 750 1000

1Ч с  * 1 с 50

, Г

4—
а

с Г
1

к -
........1

a
~ 1 Г

яГ т

1
— V

. 4го [ 4

Ось
опирай и *

©
3 (VJ

а :

i  болты- шарниры М56 и МбЧ по ГОСТ 10601 * 7 2 * и3 стали 
марки 35Г п а Ш Т 4S43-ТУ; гайки к мим по ГОСТ 10606-787 
болты - шарниры МЗО, М36, M4Z, МЧ8 ГОСТ 7738 я 70йиз стали 
марки 35Г по Г0СТЧ5ЧЗ-П; гайки к  ним по ГОСТ5918-73?

Z. Болты прикреплений 0 4 9 f  ОЧИ к  глаВной балке MZ4 
по ГОСТ 7798 -7 0  *  и гайки к ним по ГОСТ5915-70 из стали 
марки Чох по ГОСТ Ч5ЧЗ-71 по специальным технический 
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телеуели 
и моно­
рельсы 1 I Щ -IV

1 г 3 4 5 6 7 8 9 /0 н /3 /3 74 /5 16 17 16 /9 60 61 г г 63 64
КмЗспвпи ( ( so 0.04 035 от
гост ов ts 6S 0Р7 0,07

итого 66 0,11 Q36 0,47
в Cm3пс 6 
ГОсТзЗО-Т/

~ Г з— 67 00/ 0,0/
to 6д о,оз о,ог

итого 60 Q03 0,03
СтО-г
ГОСГМ-7/

во 70 0,03 0,03

1/того 7/ а.ое 0,05
всего профиля 73 ВО,30 9,59 ш В, 36 0,43 0.61 0.4S 0,56 85,63

листы 
стильные 

сромвичеслим 
рифлением 
тсттв* 77*

ВСтЭпсВ
по

госгяо-7/
iS 73 0,50 0,19 0.69

итого 74 a,so а,м 0,69
Всего та/илл 7S a, so 0.19 0.69

Стс/ль горлче- 
потопил 
пругт  по 
РОСТ3690-71

ЗСтЗлпЗ
по

ГОСТШ-7/

4 0# 76 0.37 006 043
* 050 77 0.33 ■ ■ - 0,35
♦ А?5 76 6.9 0,14 5,04 п

(/того 79 а,ее 8,9 0,60 9,75
ogrec-snc
псг/дгем

*Ф56 80 а$о 0,50

итого 6/ 0,50 0,50
всего профшл 83 0,63 Ц SO AS 0.10 4,г г

Риниты стиль 
ные ициш-
Генные спи­
ральные ли#-
рыто! понш- " рупции по 
7Ы14-

Иг-е-мт163 7.05 7,05

итого м 7,05 7.05
Всего фЯфшя 66 7.06 70S

втулки
литые

Стел 3si 
Г0СГ977-П

Р S6 0,07 0,07

итого я 007 0,07
всего /тлил* ВА 0.07 0,07

3. $ов.г-г.о-е~гт



i ц

г

i

Вид
профиля

ГОСТ,
ТУ

Марио
металла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз­
мер про­
филя, мм

Vе
*h

Код

Ь
1

V ̂
I 1ч

Мосса металла по моментом нонструкциО, г
Общая
масса,

г

Мйсеа лолюебнест /  
металле /тр хбартах/т 
(заполняется unomoSu- 
теяем)

1

ц * 1 I I

глабше
Шли пилоны

канаты
и

стаканы

нод/кхи трабер- 
ш  и  
натяж­
ные при­
способлен.

перила
и

фонари

деру**/-
циаш/е

* А

опорные
части

смщоо-
due
телереки
UMQHQ-
рел/сы

1

$i и ш я
/ г 3 4 S 6 7 5 9 /0 И /г /3 /4 /5 /6 /7 К9 /9 го г / г г гз 04

еплеймер-
ЦЯ/79-/.5Л
гто/т-ть

£9 0,07 007

итого 90 а, 07 007
1спо профиля 91 0,07 007

9 i 66, 65 /3,04 7У9 г  4/ 533 7,/4 а гз 0.56 5,/6 н г п

бтом

числе по 

маркам

/5ХСНД 93 50.79 6.4/ 0.97 0,63 о м 0,37 066 60,44
iSXCHJK 94 4,63 6.49 0.94 6.34 ом 0/6 /5.56
/ОХСНй 95 6,96 6,96

/ОД 55 6,3/ 6,66 0 /5 0.05 5./7
09Г6С6 97 0,50 0.50
8СтЗсп5 98 0 ,// 4,04 0,01 064 4,4/
бСтЗпсб 99 0,03 0.03
ВСтЗпсВ № 675 0/9 0.94
iC m ifni /о/ о м 6,90 0.60 3.76
dOnJTncS /03 «67 4,67

Sm o-i /03 о.ое 0.06
35л /04 0,07 0,07

ш ~ /05 7.05 705
ЦЛ/1-3-Ш № 0,07 0.07

Cm-60 т 0.0/ 0,/3 0/4

Падкая бсдомост бвятоб- шфнироб, заек и чойб
fill
Ф Наименобание ГОСТ /ТЮфи» Риш т .

массе, кг Приме*
чание/шт Всего

/ болт /776x340 ascent юшгая зг /3,6 446

Г аш а м ог №<№*72* 64 г ,7 /7 3
Шайба 7г 64 / , / 95

6 болт f t 56 * /9 0 ш -т б 35Г 46 5 ,/ 645
Гайкам 56 /т -й 46 i * 69

шайба 66 91 0.0 74
3 болт М 4б*/50 7756ft 35Г 6 3,3 60

Гайка т е т -73 6 /,0 6

шайба 46 а 0,5 6

сб о й н ая  б еЗ О ност  б о л /т кб -  ш а р н и р а !, га е г  и  ш а й б

У /
1/« Ш/менобаное ГОСТ ЧотертмПалаш| Мосса, кг

11 1|94 шт /Ж бсеео
4 б о т  /796x750 т Н 35Г 4 6,5 -1 0

Гайка /1 42 59/6-73 4 /,о 4
Шайба 42 S 936 3

б болт /160 я  //о 7796'$ о 90 7

Ш л а  м ао S 9t5*f /6 95 5

Шайба X /6 0 /5 3

Обойная бедомость тнтаба/ых бшлщгачкшх 
балтоб, гаек и и/ойй

м
nh Наименобание П7СТ //Оперт колба

шт.
мессе,и г Приме-

чете/ж Всего
/ бот /764*66 ггзлзн? Ст40Х /ггз ОМ S/5
г W ho М54 №54-7?С/40Х /ггз 0 // /34
3 Шайба/764 егхлт 66509 6445 «озг 7В

бага 7В7

5 тем числе Ь40Х 849
ш cm 76

б б о в .г -2.0-6-з/км 4



Ведомость метоллопонструпций по Видам профилей

Наименование 
помструпций по 

номеиштуре прейскуранта
,1*= с/
11S

0
г
1

Масса шетрмций, г

■§
 ̂=ь

c

мод
понструпций

Й'Э по 5идам прос,ш ей

о
оOQ

р *
Щ
I I I

а   ̂
И

si­l lis
I I

е^о

l i§•

1

I е3* йг
itIS
8*
l i

isIp
g ir

l -
l i

OJ1
IS!jS§ 1

QJa
§•

1 е 3 4 5 6 7 8 9 to 11 18 13 14 IS 16 17 18

ГлаВньц балла 1 66,91 - - 8,38 - - 66,81 - — - - - 69,34

Пилоны г 9, П ш - 0 7 0,88 0,38 0,88 - — - - Q,S1 13,56

Манаты и стапаны 3 - - - - - - - — - - — 7,33 1,90

ПодSeen и 4 г, 48 - о,зв 9 0 s — - Ш - - — — — 8,SO

Традерсы а натяжные 
приспособления 5 9,45 0,76 0,01 0,15 - - - - - 0,01 9,70

Перила а фонари 6 о,ог - - W 899 - 994 - - 8,48 9  a - 7,48

Деформационные
ш(ы 7 о,гг - - 0,08 - - 0,88 - - - - - 0,84

Опорные части S 0,55 - 013 - - 0,46 - - — - - 0,51

Смотробые тележки 
и монорельсы 9 08 9 $об — 0,14 0,060,89 - - — — o,zo 8,41

Umoto 10 89,К 6,85 9П 5,91 939 0,44 m — - 8,48 0,14 8,04 417, К

В tpaipax 5 - IS масса, металла дама с учетом 
3 % чточншя 6 деталироЙочных чертежах.

б ipapt п  дополнительно ттыдоется масса, 
наплабленнто металла 6 размере 1% от массы 
профилей.

Прибтн

M Z

s & ffe A
3 , S 0 l i - i , 0 - 2 - & 6 M

рщ ий ао дидом тремя Упрнтпротст  
i ’ 83,0H Г-ЦЛм ынсйфикци»
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\ш
Г А

Гп
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\Яо
ёп

ис
ь и
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ro
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ia
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um

$j
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ВЫ
ПУ

СК
 Q

‘3
.

Ш
В и д

П р О Ф  ЦЛЯ

J  г о с т .  
ТУ

М а р к а  

м е т а л л а  
и  1 

ГОСТ

О бозн а ч и ­

т е  и  р а з ­

мер п р о -  
p b jts f , н н

r f o d
«2

!i

$

Г 7 а с а а  м е т а л л а  п а  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й , т

О б щ а я
M O CC Q ,

т

П а с с а  п о т р е б н о с т и  в  

м е т а л л е  п о  к в а р т а  л  о н  

/ з а л о  п н  л е т а я  u s  г о т о в а  -  

т е  л е н ).

1
I »
{г

*>

ч :

7Jn

% 

з 0
н
*Г *

%
г

si*

ч

*■

&■$ 
5 *5 и UЧ  *

С л а в н ы е
В а л к и П и л о н ы

К а н а т ы
и

ст а к а н ы

П о д в е ск и
т р а в е р ­
с ы  и  
н а т я ж -  
н ы е  при . 
с п о с о б л .

П е р и л а
и

ф о н а р и

д е ф о р н а  
ц и о н н ы е  

ш в ы

Опорные
Ч а с т и

С м о т р о ­
в ы е

т ел еж к и  

и  н о н а -  
р е л ь с ы

I П Г ш /у

4 2 В 4 5 € 7 8 9 Ю 41 1 1 13 14 15 & /7 4 6 13 30 21 2 2 23 2 4

З С т ЗспЗ ± в 6 6 0,03 0,36 о . з з

п о

ГОСТ ЗТ6-71 ш 6 7 0,07 0  07

и т о г о 6 9 0 ,10 0 .3 6 о . н

В С т З п с б 4 6 *? 0 .0  1 0.01
п о

г о г г з г о -7 1 и 70 О, 02. о . с  г

и т о г о 71 0. 0 3 0.03

Cm. 0 -  2 i 4 72 0 .0 1 0 0 2

т е г з п - 7 1

и т о г о 73 0 .0 2 0,01

в с е г о  п р о ф и л я 74 36, 6 7 7,22 1,09 4 .8 1 0 . 4 4 0 .17 0 .5 8 0.86 53.03

Л и с т ы  с т а л ь ­
н ы е  с  р о н б и -  
ч е с к и н  р и ф ­
л е н и е м  
ГОСТ 8 5 6 6 -7 7 *

В О т З п с !
п о

ГОСТ ЗВ0ш11 4 5 7 S 0 ,4 о О. И 0. 51

и т о г о 76 0 ,4 0 0.14 0.51

В се го  п р о ф и л я 77 О, <10 0 .11 0.51

С т а л ь  г о р я -  
ч е к а т а н а  Я 
к р у г л а  я  п о  

г о с т  s s b q -7 1

В  C m 3 к п 2  
п о

r o e r s t o - i i

<514 76 о. з ч 0 ,0  5 _ 0 .37

4 г о 79 0 ,8 2 о. г г

-4- a s 80 2.30 0  0 9 2 ,99

и т о г о S1 0, 56 2 .30 < м г 3 .5 8

Q5T2C-G п о

ъ с т т ы - п

4- 4г i t 0 ,3 8 0 ,2 2

и т о г о 83 ом 0 .2 2

В с е г о  п р о ф и л я * 4 о. 56 0 .3 8 2 ,90 0 ,1 1 3 ,8 6

К а н а т ы  с т а м  
н ы е  о ц и н к о ­

в а н н ы е  с п и • 

р а л Ь н Ш  з а к ­
р ы т о й  к о н с т ­
р у к ц и и  п о
т у м - 4 - л г к - в г

Ф К -В 'Н -О Ж 8 5 з л з 5 ,2 3

1

и т о г о 86 5 .1 3 5,23
в с е г о  п р о ф и л я ? 8 7 3 ,8 3 $ .2 3

В т у л к и

л и т ы е .

С т а  л ь  35л  

ГОСТ 311-73

16 0 ,1 8 0 .4 8

и т о г о 8 9 S J . i - 0 .1 8

В се го  проф иля 3 0 0 1 8 0 .1 8

/Л

з . 5 0 8 . & - а . о - г - з з п м  “
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0-
3.

в и д
про  (р и л*  
и РОСТ, 

ТУ

Р/Ьр*<*
металла

и
РООТ

ОШноче* 
ние и р а з  
мер про­
ф иля)

*мм

/J

м од 4

I

I I
s

O'
I s

Масса м е т а л л а  по элем ент ам  конст рукций г *р

Общая 
масса) 

Т

/9

Мааса потребности ---------h

| .Г
24

f t

ft  5
Ц**

5

" l

£

Ji- г>
i *г §

7

Главные
балки

ГО

Пилоны

Н

Канаты
и

стакану

12

Подвески 

13

травер­
сы и 
налтмыые 
приспо­
соблен,

14

Перила
и

ромари

1S

ОСфОрМО.
ционные
швы

/£

Опорные
части

/7

Смотро­
вые г
телефки 
и моно­
рельсы

/в

v  'тхгта/т/та по коортс 
лам  (за п о лн яет ся  а^г  
п р а ви т ел ем )  .

Гш
7-

9
I
го

V

2/
9

2 2

-/?
25

1 2
Сплав мар­
ли
ЦЯМ9-1, За
r w z m i 'i s

о т
31

0. 05 0, 05

— -

(/того 9Z
0.0S 0 .0 5  

п п а
всего профи** 33, 40,96 40.15

0 , 0 5

6,46 К 24 4,7$ 7,14 0.19 0.46 S .S 4
Q‘ Ui>____

76.94всегопасса метая да 94
26. S7 0,73 0. 45 0.(7 0,1?— -JL16_____ 29.10

& том 

числе по 
Мар каМ

я к с н л 9L -
4 .4S 0.72 4,19 Q.OZ о,<{ - A l g . .....

1S ХОНА-2 Зь
Z 9 S 7.3S

10 к СНА 9 L 2,3* г. f 4 < ? . / / 0.0$ 11,31
<ВЖ З а

ао 0,22 0.22
09X20-6 
60т Зел S

93 
1'ОС оно 4.04 0.Q2 0 ./8 4. 3»

1
0. 03 0.03

3Cm3 пей ЮГ 0.65 0.41 0.76
В Cm Зое 2 10&

0,56 - 4 90 о ,/г
£ Cm « 5 л л  С f W

1а /
4,67 4.67

бСтЗГпсб 
Cm 0-2

104
iOi

о, ог 0.02
l ___ _——
? 0,18 Q./3Jfsi&Sajnw m w IOC

//> 9

7 —— 5,23 . s . i i& • / / # 0 ^

UAUm0̂ 4 С

fUf
40&7

0,05 о, os

P8i

КТ* м  а ио
1Q{? 0.01 0,13 0,14

<*гг7С7Лй с и

Rj»Hn Ktnnm ! -аJOPHUpoL}?'* U- -
сгиб. I2 6 0  iЪная ведомость болтов -шорни,f>o6j гаек и ш айб

i0 3 L 9 * lH

Сводная ведомость м онт аж ны х высокопрочных
С v l

мм Наименован и е ГОСТ Мате- . 
риал ’YOA-iH/9

Масса_
/  шт

КГ
Sceso

приме-
чание

HH
o/n Наименование. РОСТ

Мате-
риал

Кол-во
шт

'T C fC G V ,

/шт
, Л Г

всего
Принс-
уоние б о лт о в , гаек и шайб.

njn
4 S п я л .  fUf%U\9 Л Л  10в0й "70^ ifatHZN# 32 9.05 S 8 S 10 болт M30 7799-tS з $ г 60 1.0 60 нм

п/. Наименование РОСТ
Мате­
риал

кол-во
шт

Масок.
/ / У / / П

*, КГ
АгТ0ТШ~л

Принс-
чание1

г Рой по  Н 64 i0 6 0 5 -те» 64 2.0 at 11 Зайка МЗО 5915307 7.6 0.3 23
т
1 Soi9iУ) МР(/лА§ 7Z333-71 <У4оа 390

TWf*t
0,92

OCCcw

164
з Шайба 6 4 OH 107 60 12 Ш айба 30 64 0,125 6

1

M l/frier r T C T ^ w

Па МХУ 79X54- тТСг 4о д Ззо 0.14 43
V Волт МУ 6 V98-10* ззг 4o 3 ,5 MO 3

9 W V  #V Ь /  /Т  Ь  Т

Шайба 24 12S$S‘V BOnScrZ 760 0,032 25
“  5 Райка М 46 ssta-n1 HO tz H гзг

6 Ш айба  4 8 80 0.6 48
___чРСЧО.-----------

7 Волга М36 7799-70 ззг $ 1,67 to & том числе.С т т 207

- X вой no MSB я/в-а'
■ $ 9.S 3 QCmS еп2 25

9 Ш айба 3$ ttSltfi f* 0,2$ 3
j .  тй:р--*йш*-закм и
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Ведомость металлокинструкций по Видан профилей

Наименование 
конструкций по 

номенклатуре прейскуранта

■

, 1

s i

1
*

бод
конструкций

5 -go
g | s
§ § £

по Видан профилей

С»
s

У7

и
i s

j o

4
и

s i ­
l l

R к

O*
s

i
rCr

l -

| °

h

II
jj

i

If
к tp

fe

К
i i

13

1
3 | a$ g §
§ § i
£ 5 §

14
1
IS

>•«a

16
1 г 3 ч 5

39,83

6 7 8
г,38

9 10 11
3 9 ,8 3

1C _
43,63

—isL

ГлаВные балки /

Пилоны е 0,83 - 1,19 0,23 0,35 1,44 — — — 041 10, Si

Даноты и стаканы 3 - - - - - - - — — — 5,57 5,63

ПодВески t У,90 - 0,38 0,39 - W - - — . — - W

ТраВерсы и наложные 
приспособления 5 4,18 0,38 0,06 0,u - — 4,34 - . — — 061 - 4,95

~Перил~а и фонари 6 0,08 - - 1,31 8,99 Ц45 - 8,48 0,13 - 1,43

Деформационные
шВы 7 0,18 - - 0,08 - 0,18 - - - - - 0,30

Опорные части 8 0,41 - 0t10 ~ - - 0,39 - —■ - - 0,49

СмотроВые тележки 
и монорельсы 9 0,89 SftO - - 0,09 0,03 0,89 - - - - 0,11 6,18

Umoio 10 48,ОН 6,и 0,54 s.4 w 0,38 $ w — 848 0,14 6,09 19,97

в графах 5-<6 масса, металла дана с учетом 
3%  уточнении Вдеталиробочных чертежах.

В граере П дополнительно учитывается масса 
наплавленного металла В размере /%  от массы 
профилей.

Яртюан

ш ш

ШЯ лыШ

\ш й;ъ ш т ш ш 'лл

мпымшем ш ±

з.508.з-г.о-г-м

Ведомость металло­
конструкций по М а м  
профилей. L-63,0м г-30н иипроектсят 

конструкция





В и д
проф иля  
и гост, 

ТУ

М арка
металла

и
тег

Обозначе­
ние и раз- 
мер про-- 
филя, мм

н •

%

H od й '«о
I . > ^  a §

1

! г
С

М а с с а  м е т а л л а  по элем ент ам  конст рукции , т
Общая
масса,

Т

г1о/***п nrtmflprfunrmi) А У

1  «5
3 ^

H
i l f l

глабные
балки пилоны

канаты
и

стаканы

nodStcxu траберсы 
и натяж­
ные прием 
соблен.)

перила.
и

фонари

деформа­
ционные

ш&ы

опорные
части

епогробыс 
тележки 
и моно- 

рельсы)

/чета,
(Запо4
теле

лле по кварталам  
пняет ся изготоби- 
м )

Т а Ж 12 "О
i Z 3 k 5 6 7 8 S 10 11 12 13 ik 15 16 11 18 1$ го 21 22 23 24

Профили замк­
нуты* dap* 
НЫй по
гостзб-ггвт

ВСтЗспЗ
по

ГОСТ 380-71

0180420*$ 26 076 0 76
0 120*30^ 29 a s -  J J S  -
оюо*бо*к 30 0.10 0.10

Umoro 31 i k i г.к<
Всего профиля 32 I k l i k i№a«(ft

II!
ьи=_Н_

ТШЙД пГ fflerfi 7*5-75 а 80*80 35 0.W Q.10
Umoro 3k 0.10 010

Всего профиля 35 0,10 0.10
Ьубы стальные 
эл ек трос бар­
ные прямошоб 
ные по 
ГОСТ 10704-76

Ст20 по
roamos-M

Ф1$8»6 36 0.06 0.06
фаз «в ?7 0.07 007
ф го ч в 36 0,01 001

Umoro 35 0.01 0.13 0.1k11

ko 0.01 0.13 0.1k

С т аль  

»пист оВар  
горячекатаная

00 jгост 19903-74

15хсна
по

гостмз-ъ

-  <6 kl 0.01 0.01
*6 k t 2,10 0,02 2.12
ею ka М б o .ik 0.15 8,k7
и г kk го. 88 0.08 0.13 0М0 U k 3
tOt k$ 0М6 оМб

Umoro ke 3106 а з  2 0.02 0.13 0.11 0.86 32.56

{5ХСНД-2
по

U6 k l 0.02 аог
и з k6 о.1к 0.18 0.32

1 *20 k$ 0,53 1.31 а о г 0.13 1.99
*22 SO о.оз аоз
*25 51 о.оз 0.03

m 6713-7S *25 52 0.1Z Q12
*30 53 а з 1,63
*32 5k о.гъ 0.25
ikO 55 1.20 1.20

Umoro 56 0,67 ass к19 0.02 0.16 5.59

« д
па

ГОСТ б ю -и

in 57 к 83 k.83
*50 56 0.05 0 OS
n s 51 0.60 060

___ ш _ 66 П К 066
*56 61 азе 436
tk a i t 0.20 о м

ит ого «9 &«9 .О М М О

з  .50в.& -а .о~ г~з$ пм В



В и д  
проф или  

и  гост;
ту

М а р ка
металла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз  
мер про­
филя, мм

Н о д сГ«о
и
? Б

Г
«Г
3 с

М а с с а  м е т а л л а  п о  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и ^  т
Общая

м асса,
т

М асса пот ребност и  
6 м е т а л л е  по к в а р т а ­
л а м  ( заполняет ся изго­
т о в и т е л е м )

______L—

И
«О

П-
п /  In г !Q. О КЗ С

Z  S
Z

*6  5  чэ 2
а *
5  5  
5  §“

главные
балки пилоны

канаты
и

стаканы

подвески траверсы 
и натяж­
ные при. 
cnoco&it*

перила
и

фонари

деформа­
ционные

швы

опорные
части

смотро­
вые
тележки 
и моноре­
льсы 1 л т - а

4 г 3 ч 5 6 7 6 5 40 41 41 13 14 15 16 41 18 4$ го г 1 гг гг гч
ВСтЗпсб t6 6к 0.03 0 3 6 а з з

по н о 65 0.01 0.0 7ГОСТ 380-71
Umoro 66 0,10 036 0.45

ВСтЗпсб
поГОСТ 380-71

i 6 67 0.01 0.04
t 8 68 0.01 о.ог

Umoro 63 0.03 0.03
Сто-г
ГОСТ 380-71

Ш 70 0.01 о.ог

Umoro V о.ог о.ог
Всего профили 72 34,13 6.35 0.81 k u омз 0.13 0.38 0.86 45.56
Листы стальные 
с ромбическим 
рифлением 
ГОСТ 8568-7 7*

в с т з к г
ПО

госш о-п
t s 73 0.3Ц 0.11 04 5

Umoro 7к 0.3*/ 0.11 0.45
Всего профиля 75 0.3*/ ОМ 0.45
Сталь горяче­
катаная .

. круглая по 
ГОСТ 2590-71

ВСтЗкаг
по

ГОСТ 38Q-71
V  фШ 76 034 0.03 аз7
+  Фга 77 0.20 ого
+  4>zs 76 ISO 0.09 199

Umoro 76 0.5Ц г.зо 0.12 3.56
о зп с -е  т -+-<Йг 80 0.28 0.Z8
ГОСТ 19881-73
Umoro 81 а га 028

Всего профиля 8Z а м 0.26 г. 90 Q.4Z Ш
Канаты сталь­
ные оцинкован 
ные спираль­
ные Закрытой 
конст рукции  

-  по T № -4 - llW i

Фзг-б-н-о* 85 5.69 5.89

Umoro 8к № 3.63
Всего профиля 65 36$ 365

в т у л к и
лит ы е

сталь 35л 
ГОСТ 971-15 м 004 0.04

U m oro V 0.0(1 0О 4
всего профиля а а й 0 0 4

350&.г-г.о-г‘ 3$пм
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ВЫ

ПУ
СК

 0
т2

. . .  160
Вид

профиля 
и ГОСТ, 

ТУ
4

Марка
металла

и
ГОСТ

о

Обозначе­
ние и раз­
мер про­
филя, мм

н»
%

Мод
СГ

§
a? fc

И>с

аГ
5  г

Масса металла по элементам конструкций, т
Общая
масса,

Т

Масса потребности 
6 металле по кварта­
лам ( Заполняется из­
готовителем)

*
ё
1  Э-
§  6 0

Л

ма
рк

и
м

ет
ал

ла

i tЧ) о

V $

£ f

ч

главные
балки пилоны

канаты
и

стаканы

подвески траверсы 
и натляс- 
ные при - 
способней,

перила
и

фонари!
деформа­
ционные

шВы

опорные
части

смотро­
вые те- 

ленски и \ 
поноре/т 1 1 ш IVс 3 Ч 5 6 7 8 ~ 9 ~ 10 11 12 13 14 15 11 18 '9 гоН а 22 23 24Сплав мар- 

ки цт-Цр
пзспм ы в

89 О.ОЦ 0.04
____ _ _____ - -

ilmoto 90 0,Ok О.ОкВсего профиля 9< о.о4 Q04ег за зг 9. ьо 3.77 154 иле 7,1к 0.1 4 ака 5.9k 6645

6 том 

числе по 
маркам

<SXCHA 93 31.08 0.V O.kS 0.13 0.Z1 0.86 334В
<5ХСНД-2
канаты
в-H-CHt

9к _________ 0.67 <355 k o 0.02 a 16 5.53
9S 3.69 3.69

т 96 <.59 8,18 0.08 0.05 9.30
os гг с-6 97 0,28 агг
8СгЗсп5 98 0,10 кок 0.01 0.16 к зз
ВСтЗпсб 99 о.оз Г  о.оз
встЗпег <00 0.58 0.11 069
встЗкпг <о< 0.5k 190 0,1г 3.56ВСтЗГпсб m ке 7 кб 7
Сто- 2 103 0.02 002

35/1 Ю4 о.ок о,окCm ZO м i 0.13 0.13UAng-f.Sji 108___ ___ aok а ок ___

Сводная Ведомость балтоВ- шарниров, гаек и шайб СВодная бедоность болтоб-шарниров гаек и шайб
ян
"In Наименование ГОСТ Mmtpuai

Ко/шчш-
Вошт,

ма а 
1шт.

:g кг 
Seem

l
l

10 Болты ИЗО п т й 35Г k 1,0 ко
11 Гайки МЗО •59/8-73 k 0.3 1.2

12 Шайбы 30 8 0.13 to
13 болты М24 гт я д 36Г 8 as ко
14 Гайки HSU. S91S-74 16 0,15 I k
1S Шайбы гч 16 0.07 и

jf
ll Наименование ГОСТ Нащш Поят.

" масса, кг Приме-
чание1шт. всего

1 болты 1448*360
Ж Г ~
т-то* типа 32 к.8 154

2 Гайки М48 59И-73* 64 ' Го 64

3 Шайбы 79 11371- ■ "} 64 0.56 40

Н болты М 42x150 7 m v 35Г 4о 6 ; * 93

■ 5 fauKU—MJtSL - 59/9-73 4о 0,8 32

6 Шайбы 42 80 0.6 48

1 Болты М36 3ST 6 161 10

8 Гайки М96 5918-73 6 as 3

9 Шайбы 36 ВСгЗтЗ 1Z azs 3

СВодная бедоность монтажных Высокопрочных 
баптоЬ, гаек и шайб

ж
п1п Наименование ГОСТ Мапрт Нол-вошт.

Масса, кг Приме-
чание1шт. Всего

1 болт М24*8$ 22963-71 Сг40к 390 оМ 164
Z Гайка MZ4 035477 Сткох 390 ом 43
5 Шайба Ik 77355-77 BCrStni 180 Q.03Z 25

Всего 232

В топ числе СтШ 201
ВСт5 сп г 25

-----------------



ть
 и в

ат
 ш

т 
им

 мА
 

Вы
пу

ск
 0

-2

Ведомость металл оно метру кц и и по Видам профилей.

Наименование 
конструкции. по 

номенклатуре прейскуранта
§12 л 3̂ »ег3 ziI I

«еСг
Го.

Под
конструкций

Масса т ст рущ ий, г

СЭ
g<QJ3|§ Э *C

щ

ОзЕ
S | i
ИзИ

по Видам noowujttd

s
s«CJ

ч
> о
1 е
l i

от
ь|6

ot
1.
I I

1
I I

is

11

18?
Г

<*
i i
»s£§eg

<u
Ig•оеэ*
is ie-

<U$о&
1 г 3 ч . $ д 7 8 9 1 0 It ie /3 14 15 16 1 1 18

ГлаВные Валки 1 09,65 - - 1,64 - 33,61 - - - - 34,66

Пилоны S - 0,14 0 ,8 8 о,го 0,3$ I f  6 - - ~ - 0,35 9,18

Канаты и стаканы ъ 3,84 3,88

ПодВики о 1,59 - 0,30 0,39 - — 0,90 - - - - 1 ,6  f

ТраВерсы и натяжные 
приспособления 5 0 ,1  8 0,38 0,06 0,08 - - 0,34 - - - 0 ,0 1 - 0,99

Перила и. фонари 6 0,08 - - 1,51 3,99 - 0,44 _ - 9,48 0,13 - 1,09

кфорнационные
шбы 1 0,13 — — 0 , 0 1 — —i0,13 — — — — - 0,14

Опорные части 8 0,44 w — — 0,39 — - - - — 0,09

СнотроВые тележки 
и монорельсы 9 0,89 S, 0 0 - — Ц09 0,03 0,89 - - ~ - 0 ,1 1 6,18

Umoio 1 0 90,55 6,19 0,46 %31 3,98 0,38 46,93 - - e,48 0 ,1 0 4,30 6 9  DB

6 графах 5 -1 8  пасса металла дана с 
учетом з% уточнения В деталироВочных чертежах.

В гра<ре п  дополнительно учитывается масса 
наалибленною металла В размере 1% от массы 
профилей.
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В и д
проф иля
и гост,

ту

Н о р к а
м етал л а

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз­
мер про­
филя, мн

/V* 
■яIn

Нод сР

Г Д
ли

на
,

М
М

М а с с а  м е т а л л а  по  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и ,  т
Общая 
масса,

Г

М асса пот ребност и  
в м ет алле по кв а р т а ­
лам  ( заполняет ся изго­
т овит ел ем )

L
1  * *сп Ц

■н
II
ч

главные
валки пилоны

/канаты
и

с такая*

подвески траверсы
инапЯыьн
Приспособ
лен.

перила
и

фонари

Т
5

---------
&

|s
J

'S
a

опорные
част и

смотро­
вые п н - 
/пески и 
поморе- 
£&£*1___ 1 и Ж а

1 z 3 4 5 6 7 t s 3 10 41 12 13 14 1S <6 17 46 19 20 21 22 23 24

двутавры 
стальные 
горяч е ха та ныв 
с параллельны 
ни гранями 
полок по

(5ХСНД
по

Г0С767&75

I  4061 А . . . ш 0.02
I  too 61

J —  
1 оло ого

Т  кп tub ц 0.07 0.0 7
X (ОШ 5 Ц 0,50 050

Птпгл 1 10Ш$ 5 0.50 дот -°>гг 0.79
я 0.S0 0.07 л и 019

бСтЗ Гпс 5  поГОСТ ЗАО-44
I  М м 7 т 6.Z8

(Jmoro Я ш 6.26
всего профиля 9 ш 6X 8

С т аль

горячекат а­
н а я
Швеллеры

по
ГОСТ № 0 -7 1

iSxcHA
по

ГОСТ 6713*75
С 30 Ю охи ахи

Umoro И о х и OXU
ib ie n S

по
ГОСТ 390-71

С 8 1? oxU а г и

итого 13 о х и д г и
16Д

ЮСТ6113-15
С 16 1U 1.05 1.0S

у

итого 1S 105 105
Всего профиля г? 10$ охи axU г л з

У го л ки  
стальные  

горячеката­
ные равно - 
полочные  

по
ГОСТ ЯЯ0Я.Я6

<6Д
по

тсгетгз-is

1-80*1 (7 015 015
L  100*6 к ш Ш
L 19040 13 ш 3.08

итого 20 308 1Л1 -  o ils и х и
всгзпсг

по
I0CJ 390-71 L 63*5 21 О.П агг

{.SO *5 11 a ik ш и1V If OrfVJ'Ow Umoro 21 036 о ж
Всего профиля 14 ш ш 0.15 510
Иголки т алы й ВОтЗспЗ

по
ГОСТ 390-71

(.#00*63*5 2$ 1.69 О М i l lтрячекагонные
нерабнопояотя

по
ГОСТ 6510-66 Umoro 29 169 O.OZ 1.71Всего профиля 27 1.69 д о г 1.71

Л- .  в . 9  0 - 2 - 3 ? К м
Пл/зК 04 мм - 2 E M Z о. э и о . *  ~*w
ирио резон шршяокирллнео Техническая специфо- 

ка ц и я  с т а л и  , .  
L * 6 4 0 m  f - k S H _

___ШШКвй K&itHeo щтипрошетвяшт-
клнипрукцияРяя.ст

Ш м ъ------ -- Ш&РЛЯЛ
м я т

A ft*



у̂л
тт

-пг
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шг
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c\j
6

icи
Г

DO

ё
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В ид
профиля 

и ГОСТ,
ТУ

М арка
металла

и
гост

Обозначе­
ние и раз- 
пор про­
филя, пн

%

Koa
<2'
e<j .
5 1  

£

o'

1*

М асса  м е т а л л а  по  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и й ^
Общая
масса,

Т

М асса пот ребност и  
S  м ет алле  по кбарт а • 
л а п  (за п о л н я е м ся  и$• 
гот оклениеп)

и
i
*  5Г о «аС

*>г>

, 1
5 .2
M

d S
■ § i«В о  

§•

cx. *г |
3  t

главные
балки пилоны

канаты
и

стаканы

подбееки траверсы 
и натя*к‘ 
ние при­
способляя

перила
и

фонари

Зефорпй'
ционнм

и/8ы

опорные
части

Смотро- 
бые
тшхеки 
и монс- 
рельсы 7 н т /у

4 Z 3 k 5 6 7 s 3 10 11 i t 13 1к 16 16 17 18 49 го а и 23 г4
Профили зам­
ну тые dap- 
ныл по 
ТУ 36-1187-80

ВСтЗсп5
по

гостзао-п

□ п о ч т гь 1,00 4,00
о1Ю<80*4 29 2.14 z.ik
□ №»60<4 30 0,13 0.13

Umoro 5i 3,27 327
kero профиля 32 3.27 Д27
Столь горя чека* топай к&аЗрат- мая по грет iW f*7l*

« 'K M T WГОСТ 6713 • 75 □ №*100 33 оль 0.23
Итого 34 ш 0.23

всего профиля 3$ 013 0.23

Шрубы сталтн 
ЭАЯстрос&арнш 
прямошо8ньн 
по ПСГ10704-76

Сгго по
ГОСТ 10705 60

Ф169-6 36 0,12 0.12
ф89> 6 37 o.ik о.1к
4>tO‘ t8 38 0.01 0.04

Umoro 33 0,04 0,26 0.27
kero профиля 4o 0.04 0,26 0.17

Сталь 
листовав 
горячеяета • 
на я по 
гост a m - i t f

1SXCH&
по

ГОСТ
6713-75

16 41 о.оц а о к
Ь8 41 6.62 O.OZ 008 6.72
НО <*3 6,10 /6.56
ыг 44 5 ISO 0.62 0.21 0,58 5к.зг
±14 4S 0.17 0.67 0.84

Umoro k t 63,38 6,10 0,62 0.02 о.гг 0,23 <25 7&кв

1SXCHH-Z
по

ГОСТ
б7#3-75

ш 47 k,01 1,00 0,03 0,14 5.4$
н о 48 0.7k ш о.ок 0.13 353
tzz 49 i3 S а$$ 033 2,03
a s 50 Ш 0.03 0.0к 4,45
a s 51 0,10 0,20
ISO 52 3.26 3,16
<36 53 0.5k 0.8к 138
ikO 54 г.ко гко
i4 $  _ 55 o.ik 0.2к

Итого 56 й,Ю 336 1М$ 8.3к о.ок 0.31 19.6k
Л Д <f0 57 0.78 0.78

<60 56 0,05 0.05
Итого 59 0.78 0.05 083

Юхснр,
т * ю - п

llm e re

tto M . to.3k Ю.ЗЦ
1 L 0.27 0.27

- i * JEL 5.16 S.18

»■—  -I,.

a Ч Я Г ' П Н

3 .508 .2-10-2-3? Км



Вы
пу

ск
 0

-2
т

В и д
проф или  

и  гост. 
ТУ

Марко.
металла

и
ГОСТ -

Обозначь 
ни? и раз­
мер профи­
ля! мм

№ К о д Ci440E . 
§ £

r

а
51

М а с с а  м е т а л л а  n o  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и ,  т  |
Общая

масса}
т

М асса пот ребности  
b металле no кварт а­
л а м  ( Заполняется и з ­
гот овит елем).

■*и
1
| „nln g!

il
M * 
1 3 «3*

g-

H
ц

глаВные
балки пилоны

конаты
и

стаканы

подсоски траВер- 
сы и
натяок- 
ные при-СНОСОМ*

перила
и

ф онари

деформа­
ционный
шВы

опорные
части

смотре- 
Ы
телыкки 
и моно- о ельсы 1 й ш J V

4 г 3 T ~ S 6 7 8 $ 40 н <г 18 Ik 45 46 17 18 13 го V гг гз гч
ЗСтЗсл5

ПО
г о а г м <

t6 6*4 o.ok O.kS 0.SZ
Н О 55 0,10 0.10

Umoro вб' о А aka о м
ВстЗпе б ло
т спго-п

и 67 Q M о.о г
ta 68 а о з о.оз

Umoro 63 0.05 а  05
ст о - г  

п а л о - 7/
i k 10 o.ok о.ок

Umoro I T o.ok o.ok
всего профиля i t 9181 /433 гм 336 064 о .гг 455 Ш USAS

вСтЗлсг
ло

ГОСГ 330-7/

i s 73 a so т 0.69

Umoro 7k а so 0.13 0.69 *

всего профили IS 450 0.49 0.69
Сталь горя­
чекатаная  
круглая по  
ГОСТ 5550-7/

BCtSkhZ
по

Л?С7330-7/
~ T f i 4 ~ 76 омо 0.05 OMS

77 0.9k 0.9k
76 3.as o ik 3.93

Umoro 7? Q7k 38$ 0.49 k.7B
озггс- б 

по
гостпгмз

+  56 90 088 0.88
_____j

Umoro Ж
__ |

0.88
— 1

0.88
кого профиля аг __ i 0.7k 0.88 38S а  is 3.66
Канаты с т а »  
ние оцинкован­
ный спиральный 
Закрытой юн* 
рупции по 

‘ V H4-k -1t16-8Z

ШЕ1Е1 1 13.6к 19.6k
i

Umoro 8*4 n .6 k 136k
всего профиля 83 13.6k 19.6k

Втулки
Лит ые

CmaMjSj
MTSH-TS M 0.36 0.36 1__

Umoro 67 0.36 436
к * 0 П?9рЧМ M .. _ =□ 0-96 - 4 36

3 .508 .2  - 2 . 0 * 2  -8 Z K H
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В ид
профиля

U ГОСТ. 
Тд

М арка
металла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и pas. 
мер про­
филя, мм

H i
%

— m ----------- оoo
Б .
?  E
I 3*

tT

1*
М асса м е т а л л а  п о  э л е м е н т а м  к о н с т р у к ц и и * - г  |

Общая
масса,

Т

Масса пот ребност и  
в м ет алле по кб а р т а - 
лам  ( Заполняется и з - 
гот обит елем)

ас
! ё
I ^  §  ®С

«Г>

d
з  i
S -E
"  t

*  

a  f
* ° l

o. §
l |

главные
балки пилоны

канаты
и

стоками

подВеаеи траверсы
и

нотисе - 
ные при­
способлю

перила
и

фонари

деформа­
ционные

швы

опорные
част и

смотро-
бые
т ш *к и  
и моно - 
рельсы X ЛЕ Ж Ж

1 г 3 k s 6 " “ 8 г 10 11 1Z 13 14 1S 16 17 16 19 го 11 11 гз 14
Сплаб мер 

ко
ЦЛМЗ-0Л
п ст гм ьп

S3 0,10 0.10

итого $0 0.10 0.10
Всего пробил л Si 0,10 0,10
пасса Двгама 94.95 14.54 14.10 3,12 9.38 968 0.14 0.87 8.15 155.58

В т о м  
числе по  

м а р к а м

75ХСНД 92 6S.S8 6.Ю ш 0.83 о.гг 0.51 1,15 80,гч
iSXCHA-l 93 6.10 3.96 1МЗ 834 о.о4 0.31 13.64-
10 ЯСНА 94 15Л9 16,73.

ш 95 д о  а 3.34 a is 005 6.61
озггс- б 96 0.88 0,88

8Сг5оп5 97 0.14 5 VV ~  о.бг _ охн 5,84
ВСтЗпсб SB Hi 0.05 0.0S
вег з пс г J L 0.86 0,13 1,05
в сгзкп г 100 07V 3.BS 0.1$ " '4 ,7 8
8СтЗГпс5 Ю4 6X8 6X8

Сго-г юг 0.04 0.04
35л___ №_ 0.36 0,36 |—If-ТПТДЯПиатЕзе! я ^ я № 13.64 13.641ЦАМ-9Ч5/ m 0,10 ______ 1 аю

1 Ст20 1_________ 10$ 0.01 о. го 027

Сводная Ведомость боятоВ-шарнироВ, гаек и шайб Сбоднвя Ведомость баптоЬ-шарнироВ, тек и шайб
нн
Щп Наименование ГОСТ Потери* Кол. ал.

Масса, кг

Р 
~о

и1шт. Виго
1 6 м т  М64ЧЧ0 м ш -п ‘ЮХИ2ТЩ 6V 3,0 516
г Гайка  М64 m s - n 64 4.0 156

Ш а й ба  64 118 0.94 120

V болт М 56 *170 тог- i i 35 Г 61 5,1 316
- 5 Гайка М58 топ п 356 61 1.51 $4

6 Шайбы 56 114 082 101
? болт Н Ч 8 *а 0 7798-70 3 5 Г ц и 13

.  * Гайки H4S 594В-73 V 1.25 5
3 Шв и д ы  46 1 as V

W
п1п Наименование ГОСТ Пагерие/ W 1S

и/(71.
м а с с а , кг ~ Припе« 

чание1шт. беек
10 Болт м50‘Но 7738-10 35Г 8 1,5 12
н Гайка НЗО 3315-ТО 16 022 кг.
11 Ш айба 30 / / 3 7 / 7 3 16 ап 2

СВодмая Ведомость монтажных Высокопрочных 
болтоВ, п е к  и шайб

NN
p in Наименование ГОСТ Магериал Кал.Ас масса, кг TfpUMt-

чание
/1 V

шт. /шт. Всего
1 болт  М 14* 85 22353*77 Ст4ох изо о4г 8Ю
1 Г а й к а  М14 12334.77 Ст4ох 1930 0.11 111
3 Ш айба  2V 22355.77 SCrScnl 3860 0,031 иг

Веет 1145

в т о м числе Ц о х 10Z1
ВСт5 сп 2 12 3

je s s s fr
3 . 5 0 8 . 2 - 2 . 0 - 2 - 3 7  к м

шт



щ
т

япъч ш
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ш
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М
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Зио
профиля 
U РОСТ,

ту

Марка
металла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз­
мер про­
филе, 

мм

M*

7'0

Мед «
I ,
4 1 I *

Масса м е т а л л а  по элемент ам конст рукций , т
Общая
масса,

Т

М асса потребности 8

1

?:
. !
н

%

% t
а-|* в- Я й
г  §•

Главные
балки Пилоны

Манаты
и

стаканы
Подвески

(Травер­
сы и на- 
тяугные 
приспособ' 
лени я

Перила
и

фонари

Се форма
ционные
ш вы

Опорные
Части

Смотра- 
бь/е те- 
(марки и 
монорель­
сы

мет алле по кварт алам  
(З а п о л н я е т с я  изготови­
т е ле м ) .

I V И Г /у
1 3 J 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 (S (Q (7 1S ... 19 20 21 22 23 24

прърши лот- 
мытые свор­
ные по 
т узе-гги-во

вбтЗепВ
по

гоегзго’71
а(во*(го*5 SB 1.00 1 00
о (гол зо 1 ч 29 г./у 2,14
а(оо*бо*ч 30 0.13 0,(3_

итого 31 г. 37 3JP7
всего профиля * > ' % ‘ ■V \ 7/, 3,27 3.27
Сталь горячека­
таная кЗсЭрот-

*5*СНД по 
г00767я-75 £7<K?lJ0 31 0.(4 0.14
итого 33 0.(4 0.(4

Всего профшя 0.(4 0.14
ПТру(ы стало’ 
ные электро- 
сварные пря­
мошовные_ ' MirinmiLV

Cm. ВО по 
ПОСТ 10703k

Ф168*6 34 0,(2 0.12
4  !9>6 35 0.(4 0.14
ф20*2.8 36 0,01 0.01

итого 37 0.01 1,26 0.27
всего профиля 3* 0.0( 0.26 0.27

dmanb
Листовая
горячеката­
ная

по
ГОСТ (9903- 7̂*

15К0Щ
по

РОСТ
67/3-75

i s S3 0.03 0.03
i? АО 3,31 0.02 0.01 3.35
НО 41 3.25 5,30 А S3
н г 41 3(57 9.88 0.17 ого 055 33.36

i * 43 0,67 0.67
итого 44 38.54 5,30 9.89 __0. 92 0 /7 о;гч /.25 и .  н

fSXCH£-Z
по

РООГ
€7(3-75

a s 45 0.(5 Q.OZ 0.11
* во 46 Q.6SL 1.01 (.35 0,04 0 J 3 3,16
и г 47 0.27 <7.34 0.03 0.64
U 5 48 ш 0,03 1.17
Ш 49 о.го о.го
и в 50 а г / 0.21
140 51 0.34 0.4Z 2,39 3./S
m s St 030 0.30
ts o S3 1S4 1.34

итого S8 Я 69 3,00 1,12 и з о м 0.16 /9.58
0  хснд н о S3 7.77 7.77

a t зв 4  <77 8.07 1
итого 57 //6 8 ч х и

т
н о SB 0,60 0.60
490 59 0,60 ...005 0,05

,

1]
*

!
итога 60 е.бо 0.05 0,65 !

— :__________ :___ :______ _________ Г *«***>*•"«> 1?!



вы
пу

ск
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-<L
S3

&ц$
ПрОфЧЛЛ
и ПОСТ, 

ГУ

Марка
металла

и
РОСТ

и&ЬЗНОЧС- 
ниг и 
размер 
профиле, 

мм

!V г> > $
I 3*

М ааса м ет алла  по элемент ам конст рукции , т
0$щая,

Т

Масса потребности 
о м ет алле  по кварта­
лам (за п о лн я ет ся  и з ­
гот овит елей} .

ъ
§

I*

н
уIn s §

$-* ъ Й
н

<*
8-5
I I г ,

глаВмые
Салки

пилоны
Канаты

и
стакане/

поОбески
трабер- 
сы и 
нагтлф- 
ные при•
ОПОС06 АО/

Перила
и

ронаро

Оерарна.
циомные
*м9ь/

Опорные
части

Омотро- 
быег  
телеуеки 
и нона- 
рельсы

I tГ UJ <у
1 г 3 А 5 5 7 а 5 10 11 i t 13 14 15 16 47 40 49 20 21 22 г з 24

В&пЗопВ € 6 6f Oj 03 0,48 0.51
по

ГяС/ JoQ-11
i* 0 ег 0. 09 0.09

итого из 0.11 0. 49 0.60
вЛтЗпср 4$ бц о, ог 0.09
320-71 4* 65 0.03 0,03
итого ее 005 9,0S ...
Cm. 0 -г 44 57 0.04 о.о4РОСТ
390-11
итого 66 0.04 \ аои

всtto профиля 69 $1.27 9. ог 1,50 $,35 0.61 017 0.45 1.25 69.68
вСтЗпс 2 
по РОСТ 
380-11 45 10 0. 40 0.13 0.53

итого 71 0.40 0,43 053
всего профиля I t 04о 0 /3 4  53
Сталл соря че­
ка  т а  н о я  
к р угла я  по
гост гз90-?1

8СтЗкп2
по

PQQ7390-V

Ф!4 73 0,38 0.04 о.4 г
-i-480 Vi а з г о .зг
4- ф гя 75 J J S о ,н 3.96

1/того 76 ОТО 3,95 M S в. 70
0$Г2С-6 
по госг
«а»/-а

Л 4 Ч г 77 0*49 099

итого 72 0 .49 0,99
всего профиля 7? 0.70 0,49 3,95 0 .fS 3,43
Манаты dmaH 
note оцинкован 
мые спираль* 
ные закрытой 
конструкции 
по ТУНМиг#' 

_ «

Фтг-ё-н-от го 9.20 9,20

итого 91 890 1 9.20
всего профиля 99 9,90 9,90

“ вт улки  
литые

($пальЗ$я 
COOT $71-73

и Q. 15 0,25

итого м 0.95 0.25
всего профиля If а г $  i _в#

____________  н м е е / л
3.5 0 В .Ы Л -& -1 3 /1 М



бы
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С К
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В ид
проф иля  
и ПУСТ, 

ТУ

М арка
м ет алла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз 
мер про- 
<риля,мм

М*

VV7

Код <Ч>$
* £ 
$

o'

U

Moeaa м ет алла  no элементам конст рукций, т

Общая
касса,

г

Масса потребности в  
м ет алле па к в а р т а ­
лам  (за п о лн яет ся  и з ­
го т о ви т елем ). 1

1 3•8

,1 j§8.
п

r l7? о
U

главные
валки ГчлонЫ

Манаты
и

Стаканы
Подвески

траверсы- 
и натяк- 
ные при­
способле­
ния

Перила
и

фонари

деформа­
ционные
гибы

Опорные
части

смотро­
вые те- 
лер/ски и 
нанореМ' 
сы I а щ У

1 С Г з N 5 6 7 8 9 10 11 11 13 14 15 16 17 18 to го 21 22 23 24
Сплав нар-
JCLf Ц ftp 86 0,07 9.07
ГОСТ 
ЯМ 37-75

итого 87 0,07 0.07
всея? профиля 8$ 0,07 0.07
Всего касса металла 89 S4.35 12.66 9,62 2,69 6.10 9 .63 018 а. S3 8.01 103.79

в тон 
Числе по 
норкам

J5XCHA 90 38.39 5,30 1.08 0.66 0.17 0.37 1.2S 47.37
/$*е н л -г  
/о х е н л

91 0. 39 3.Q0 1.12 S.33 о м 1 0.16 10,64

91 н. гч н м
/б * 93 3.03 2, 86 0.11 0.05 6.10

0 9 гг с -б 34 0.49 ОЛЭ
&СтЗсп5 99 0 12 S M 0.01 . 0.20 $,7?

6С/7? Зле С SS 0.03 0,05
ВСтЗпс 2 97 0.70 0,13 0.83
ВСтЗ*п2 96 0.70 -J .8 S 0.1S 4  70
ВСтЗГлеЗ 99 6.26 6.23
От 0-2 too 0.04 a of
3S* tot 0,25 0.25

« я * " tot 9.20 9.20
ЦЛН'З Ч,За 103 а  07 0.07 ■
От. го м 0.26 '

(М ед и а *  в е д о м о с т ь  б о л т о в  - ш а р н и р о в ;  
га е к  и  ш а й б '.

С во д н а я  в е д о м о с т ь  б о л т о  6  - ш а р н и р о в ,

* У

% Наименование ГОСТ
Мате­
риал

КОЛ.
шт.

Масса, кг приме-
чание/ш т Всего

Ч 1 Волты N72 108064» т ш 32 <35 N40

S 8айки М 71 10685427 64 2,7 172

з Шайбы 78 64 1,5 S i —
ч болты N 48 л 1$о m -и* 55Г 62 3.47 2 /6

"  S Зайки M4S 5918-73 62 1,2 7¥
S Ш айбы  48 124 а в 74

7 болты НЦ2*1бО 7798-7» 35 Г 4 2J 10___

-  | гайки Н42. т - п 4 1.0 4
з Ш айбы 92 8 0.4 5

н
% Наименование РОСТ

Name• 
риал __

Рок. . 
ш т .

Масса, к г Принс-
чание1шт всего

in болт ы  М30 а 110 7798-ЛО 35Г 7г 1 J ю з
JiL
11 байки M3Q 591S'7M 144 9.26 37 _

12 Ш айбы 30 1М I tL A 19

Сводка* ведом ост ь, монтау/сныа. вы еокопроч-

Ж
% Наименование ГОСТ Мате­

риал
Кол-во 
шт

Наеаа К Г Приме­
/ш т всего чание

1 болт M2 4 A2 S *2353-77 Cm 402 546 олг 2 30

± _ Гайко N 2 4 22354-71 Cm 40 2 $46 0.11 во
3 Ш а й б а  24 m ss-v 80т Sent Ю92 0,032 35

В сего 3 25

8  том УУ«СО п т 290

H J acm S СП 2

з.во8.1-г.о-г-з$вм



В
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п
у

с
к

 0
-2

n t

6tdOMocmb металлоконструкций по Ш о м  профилей.

HauMCHoiaHUt 
понстрч/щий по 

номенклатуре прейскурант.

>»
§1

1-3

Ч:
1
?

Масса конструкции, г

CD
ft*ft
S3
§c

Под
конструкций

$8

si££§§.

по Видан профилей

CDOJu**3
 ̂«=; 

ё э

V
1
1»
i t
§§

L
|1

о*CJ«г

If
&

1
t l
Is

5*
§*

<*
l§
ss

<4
L(j

*4
p
S -Q 
!§  eg

1
а ,§у
IS
§11«5§if gCD

1 8 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 /3 14 IS 16 17 18

Гладные балка 1 зг,81 - - З.П - - 58,81 - “ - - — 56,54

Пилоны 2 8,5S 091 - 1,73 8,33 0,39 9,09 — - - — 0,41 13,19

Манаты и стаканы 3 9,73 9,83

Подкска ч 8,77 - 0 $ г 06S - - 1,61 — — - - ~ 881

Траберсы а натяжные 
приспособления 3 ft/7 080 006 0,11 — — 5,51 — - - 0,01 — 6,3S

Перила и фонари 6 0,04 - — W — Ц63 — *37 0,21 10,08

Деформационные
швы 7 0.П — — 0,01 - - 0,18 — — — ~ 0,19

Опорные часта 8 0,5$ - щз - - - 0,46 — — - 0,60

Смотройые тыежки 
и монорельсы 9 ш 8,67 — - o,n 0,04 1,i9 - — — —0,13 8,38

Umoio 10 71,35 8,18 0,71 i n 4,91 0,4 3 71,78 - — 3,37 0,88 10& 107,91

в графах 5 -1 6  масса металла дана с учетом 
3% уточнения 8 дталиробочных чертежах.

6 графе П дополнительно ччитыбается масса 
наплакеннт металла 6 размере 1% от массы 
профилей.

з .5 о в .г - & .о - г - Ш м
М о н о м  м е м ш т щ  
ций по т а м  проф ит 

L ‘ 6U,Qn г'зЦом Укрниипрвиатт- 
мпейфщия



Вы
пу

ск
 о

-г
U i

Вид
профиля 
U ГОСТi

ТУ

Марка
м е т а л л а

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз­
мер про- 
•филя, МП

Hi

%

Нод

1 ,

Г
и

Масса металла по элементам конструкций, т

Общая
масса# 

т

Масса потребности 
б  металле по кварта­
лам (заполняется изго­
товителем)

0

1
^  з г  
I  « 0

и

£ 1

с ?

•t

< g  1

n

о .  §

f t

ГлаВные
Валки пилоны

канаты
и

стаканы

подвески траВер- 
сыи наш 
ные при- 
способен

перила
и

фонари

деформа­
ционные

швы

опорные
части

Смотро- 
бые
тележки 
и моно- аельсы Т П ж N

1 г 3 k 5 б 7 б S 40 11 11 13 Ш 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
двутавры 
стальные 
горячена н tit 
с параллель - 
ныпи граням 
полок по 
гостевого-83

КХСНД
по

ТОСТ 671*75

I  к061 1 о м Q.0Z
I  10061 г 0,10 0.10
I  50 шк 3 0,07 0.07
I  7 0 Ш 5 « 0.68 г  0 . 6 6

Umoro 5 0.68 0.07 0,11 0.97
Всего профиля 6 0.68 0.01 0,11 0.91

ВСгЗГпе5
■ КО „т з а о -v

I  гим 7 7.89 7.89

итого 8 7.89 7.89
Всего профиля 9 7.89 7.89

Сталь
горячеката­
ная
Шбеллеры

ПО
п с т а гко -п

15МНЦ по 
Г0СТ6713-75

Т 5 о 40 _ 116 1.16

Umoro 11 1.16 1.16
бет Зел 5  

по
ГОСТ380-V

С S 11 0,2к o.lk

итого 13 0.2U 0.2k
т

Г0СТ6713-Т5
с « 1k 1,1к i l k

итого 15 1,1k 1.1k -
Всего профиля 16 1.1k 1,16 0.2k 2Sk

Уголки
стальные

горячекатаные
АЛгДиЛЛА ffiUiiiiM

/ 6 Д

по
ГОСТ 6713-75

L20*? 47 0.1S н Q15
L  « 0 * 5 18 QM 012
L 12640 19 ik e 1М 6

L 160‘ 10 го 183 3.85
Umoro 11 3,85 1.68 0.15 5 . SB

ПО
ГОСТ 8509-86

встзпег
ПО

ГОСТ 330-71
L 6 3  * 5 гг 0.26 0.26
l 5 0 « S гз o.ik o.ik

Umoro гк OMO oMo
г$ ш 198 0.15 5.98

Уголки стальные 
~ горячекатаные 

нераЬнопслоч- 
ные по 
ТОСТ8540-86

дОтЗспЗ
по

ЮСТЗЗО-71

L  < 0 0  * 6 3 * 0 ?e 110 0.01 1.12

Umoro 17 110 0 . 0 2 1.12
Всего профиля гв - 110 0.01 2.12

г т т .  г

Притязай

Ш Л Я

ж е т  г/^тгап г ; ; я  гагсг [Ж Ш 23 й^тл 
'й Щ Ю Ш и ^ М Ш Ж
' ш т т ж ш г ж

н и ш я - в а а

з.508.г-г.о-м кн
Техническая специфи­
кация стали

L * <QS,Он Р~Ц5н

4FI, К  РШ!Ж Ъ23Ш-Ш
yJpHUUnpOtUlXfVOJI**
коншрукция



vn
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 д-
дх

пг
 [’Я

тж
г

Вид 
профиля 
и гост.

ТУ

Марка
металла

и
гост

Обозмаче 
Hut и раз­
мер пре- 
филя, мм

Н в-

M i*  I
!
I

И

i l

о«о
E

J 1
a

u

М асса м е т а л л а  по элем ент ам  к о н с т р у кц и и ,

грабный
барки пилоны

канаты
и

стаканы

поВВесш троВерсы 
и натяж­
ные При- 
СПОСОбЛеН.

перила
и

фонари

деформа­
ционные

шВы

опорные
части

смотро-
Вые

телеокки 
и моно*

Обща к 
масса.

Мосса потребности 
В металле по кВарта> 

лам (заполняется из­
готовителем)

1  Ж Ж я

*
Е<*
?  =эг 
s  °о

т

1 1$ го н гг гь гк

*CJ

з
CQ

Профили 10ПК- 
нутые с Вер­
ные по 
Т Ч З В - И & 1 - & 0

ВСтЗспВ
по

ГОСТ 380-71
□ 160420/5 гв И к
a 12o*8o*k 30 Ш
□ /00*60*1* а 16

итого 3,9 7
Всего профиля 33 337
Стам горянка тона* лбоЛоог*И Г

18 х£нД по 
ГОСТ 67 /5 -75 О 100*100 Зк 0, 29

Umoro 35 M L
Всего профиля 36 M L
Трубы стальные 
шктрас&армые
Пр.ПОШО&МЫ,
ПО ro e m w -n

Ст20 по р ш * б
r o c r w o w M l * *

31 a iz
o,ik

фго*г,в 39 0 ,0 1

Всего профиля
Umoro ко 0.21

k i 02 7

15 KCMД
ПО

№ 67/3-75

t8 кг 8,кг
но к 3 22.57
и г

й Г
кк $7.62
кб о,8к

Сталь 
листоВая 

горячекатаная 
по

Ш  1ШЗ*7§

Umoro кь 9%кз
Н6 к7 5.к0
т кз

пхенд-г
по

t o a t m n

и г к в
k6S

125
2.67

SO 1.91
432 1.20
436 52
tko

o.ko
53

t50 Sk
ш
M L

Umoro 55

/6Д 4 Ю
2578

56
460 0.50

57
Umoro

0.06
56

UO
M L

59
ФХСНД М2

л з ж
в о

HO 61
0,27

Umoro 62 J2JL
6.50
IBM

/O & S 'A '

3 .5 o s .z - i o - z - h k m ш

^



17*

CMiО
feо

cQ

B ud
профиля 
и гост\

ГУ

М а р ка
металла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и раз­
мер про­
филя, МП

К о д

f ,
V Д

ли
на

,
M

M

М а с с а  м е т а л л а  n o  э л е м е н т а м  конст р у к ц и й Т
Общая
масса,

т

Насca потребности 6 
металле no кВарталам  
(Заполняется изготови­
телем)

1

Г
№
nln If* *

i l
?•

I I
8 8 -o.g.

главные
балки пилоны

канаты
и

стаканы

подкски траВер- 
сы и 
нотяяот
npucnocot
лен.

перила.
и

фонари

деформа­
ционные

шВы

опорный
части

смотро-
Вые
тележки 
и моно­
рельсы г г 7Г ш - Е

4 2 3 b 5 6 7 8 9 10 11 12 13 1Ц 1$ 16 11 18 '9 20 V 22 23 гь
ВСтЗспВпо t6 63 Qbb 0.60 о.бЬ
rvcnso-v

t to 6b а ю а ю
Umoro 65 a ib 0.60 0.7b

ВСтЗпс 6 по
гостзео-v

i6 66 0.02 0.02
tB 57 0.03 0.03

Umoro 66 0.05 0.05
сто-г ib 69 aob 0.оЬ

ГОСТ330-71
Umoro 10 o.ob a o b

всего профиля l i нЬ.Ьв ik s i 188 m b 0.73 026 0.66 т lb  5.73
ВСтЗпс1

по
ГОСТЗЗО-К

t s U 0.50 0.19 0.69

Umoro 73 aso 0.19 0.63
всего профиля Ik 0.50 0.19 0.69
Сталь горяче- 

катана/* 
круглая по 
ГОСТ 2590*7/

в с т ш г
по

ГОСТЗЗО-У
+ <p1b 19 ОМ6 0.05 0.51
± ф ю 16 0.38 0.36
+  f 2  5 77 Ь,80 o.ib b.9b

Итого 75 0.8b Ь.80 0.19 583
09 П  С-6 по
т т и-т з

+  ^56 19 i b l i b l

Umoro 80 i b l i b l
Исего профиля B1 08b 1.bl Ь.80 a t$ n s
Манаты сталь­
ные оцинко­
ванные спи­
ральные зак­
рытой КОНСТ- 

. рукцци по
т щ ц -ц -т -и

фЖ-В-н-е* 32 £2.65 22.65

Umoro 83 22.65 г ш
всего профиля * £2.65 22.65

В т ул ки
литые

СтамЗЗЛ
гост т а

#5 0.50 050

Umoro 86 0.50 0.50
Нс его профиля 61 aso aso

Зь508.г-2.0-2-ЫКМ
W

3
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Ы
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вы
пу

ск
 O

’Z
\7 S

В ив
проф иля  
и ГОСТ,

ТУ

М арка  
ме т ом а  

и
ГОСТ

Обозначе­
ние у роз- 
мер про­
филя, мм

К !

%

Код o'•о
s ,

Г
d

* *

Масса м ет алла  по элемент ам конст рукции , г Общая 
масса,

Т

Масса пот ребност и  
6 металле по кварт а­

лам  (заполняется и з ­
готовителем) .

U»*.%»к

§  40с:КЗ

d

d с
* 2 ё-

И
§ о

слаб мы е 
балки пилоны

канаты
и

стаканы

подВескм траВер• 
сы и на­
тр Немы» 
приспо­
соблен.

перила
и

фонари

деформа­
ционные

шВы

Опорные
чаете/

спотро-
Вые
miyr«*w 
и моно­
рельсы Т л Ш -/V

1 г 3 к 5 В 7 В 9 10 11 11 13 1Q 15 16 11 18 19 20 21 22 23 гк
СплаВ пар- 

ки
ЦАПЗ-lS *
п а п ш п

SB д ik о.1к

итого 89 о.зЦ O.ik
f a n  профили 90 o.ik Q.1U
""" ш пМО f со те га я to 9i 118.33 ш в 1319 5.27 12.03 11.86 0Л8 0.88 10.01 200.99

6 т ом  
числе по 
п а р ка м

«хен д 91 87.78 А 36 1.77 1,25 0Л6 0.23 1.56 101.87
КХСНй-1 93 7.53 k i t ш 10.61 о.ок 0.53 25,18
т е н р 9k 19,11 19,11

Ш 95 3,85 з. гг 0.15 0.06 7.28

09ПС-6 96 ik z ik z
вСгЗспв 97 o.ik 6.67 0,08 о,гк 7.07

ВСгЗпсб 98 0.05 0.05
вегзпег 99 0.90 0.19 1.09
естзкпг 100 0.8k к, so 0.19 5,83
8 СтЗГк5 101 7.29 7.89
е го -г т рок о.ок

35л 103 Q50 050
Ка нат ыбкн.ож 104 22,65 22.65
ЦАМ9-19Л Ю5 o.ik ы к
Cm 10 106 0.01 о.гь 0.21

t

Сбодная ведомость болтов'шарниров, г а е к  и  ш а й б  Сбодная ведомость б олт ов-ш арниров  гаек и  ш а й б

NX
п1п Наименование ГОСТ МатериалHojf.wm.

масса, кг Гриме-
чание1шт. Всего

1 Болт М 72*зко т глг кохнгн 6k 11В 880
г Гайка М П «до-к 128 2.7 Зкк
3 Шайба 72 128 1.5 132
к Болт M6k*i8Q 0622-72 35Г 6 7.0 42

_ L Гайка N6k тш-тг 6 и 13
6 Шайба 6k 12 091 11
1 Болт М 56* 170 к 50 го

.  t Гайка М5Ь Шб-72 к 1,5 в
9 Шайба 56 8 0,9 7

нн
л/л Наименобание ГОСТ Материал

Полине-
Ыоит.

масса, кг Гриме-
чанов1шт. Всего

Ю болт м$6*19.0 тог-п 35 Г 72 51 367

11 Гайка  М5б тп-тг 72 1,3 10$

12 Шайба 56 ik k 0,8 115

13 болт М30ЧЮ 7798-70 35Г 8 1.5 12

ik Гайка, М30 5915-70 16 олг 3,5

15 Ш айба 30 11371-78 16 0.11 1,8

Сбойная ведомость м о н т а ж н ы х  высокопрочных, 
болтов, гаек и  ш а й б

мы
п1п Наименование Гоа Материм

Кол-Во
шт.

Масса,кг Гримм
Hut1шт. «сет

1 болт M2k*8$ Z23SI-T7 OrkOK 2382 о.кг 1000,0
2 Гайка M2Q 11304-17 Crko* 2362 0,11 гвг.о
3 Шайба MZk 22355-77 BCrStnl к7бк 0.032 152,0

Всего

В mot числе Гг40Х 1262,0
В0т5 сп 2 152,0

з .5 0 8 .г -г .о -г  - т м
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Я1

Ш
ш

т
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т
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*1
Ш

Ш
£А

\

76

- дедомоста металл 1I no дидам профилей
Мгчггчч кпиптп UK inn / . т

Наименование 
конструкции по 

номенклатуре прейскурант

э»
о S с: d
g f»  у5 ш

*<о«X.
%
%

Под
конструкций

а! ■§8
|-=зо
i l lgif;

---

=»!•
gar
"T"

t

T

1,p
~T

no 3'
h
gs3“

9

идам
L

p5t
10

ng—i
l i
i i

11

»otpu 
1
h

12

feu
|l
Xg
J i

13

4
ёШ
Z2i

•!

U L

Z3
C-
12

о

221
l i*=:
_ 18 _

1 г 3 V s^.
3,9 7 _ _ m — — — — ’ 123,10

ГлаВные балла. 1 111,91

8,04 0,39 0,97 14,96 — 0,S3 19,78

Пилоны г 0 0 r _ _ — - - 23,64 84,08

Панаты и стаканы 3
5,4 Э 0,70 1,76 , _ e,9i — - - — - 5,48

Под Веся и ч
119 0,07 0,75 _ _ (0,96 — — 0,01 - 12,50

ТраВерсы и натжные 
приспособлении 5 12,23

0,04

h1*

8,16 4,94 — 0,7$ — - 4,09 0,07 - 18,33

Перила и фонари 6
0,08 _ 0.P — — - — — 0,29

Информационные
шбы

7 0,0 7
0,83 _ Ц6Р — — —- 0,92

Опорные часта 8 0,84

*37 0,14 0,05 w — — - 0,80 10,9 7
СнотроВые телепсни 
и монорельсы 9

! 10,10 1,00 10,10 S,41 0,52 1SD,1 — - 4,09 0,38ад 806,91

Umow 10
fSc,0*

6 графах s - f6  мака, металла дана с учетом 
3% уточнении 6 деталироВочных чертежах.

В. гра<ре /7 дополнительно учитываема масса, 
наплавленною металла I  размере /* от массы 
профилей



\ин
У'

П0
$1.

 |fto
inu

n и
 дО

тг
АЗ

зЯ
ми

М
Х 

8 Ш
ПУ

СК
 0

'2
77

ш Мерка
нгтама

</
ГОСТ

ОЫзночг- Л*
%

№ Мосса металла по моментом конструкции, г
Общая
масса,

Т

/Уотса потребности §
профиля
и ГОСТ, 

ТУ

ние ираз­
мер про- 
рилрмм | ! i t

| ! н
1 I*

глабные
Волки пилоны

канаты
и

стаканы
под$ески нраВгр- 

сь/ и
ные при~

перила
и

дюнари

fapqpH/t-
цианные

ыВы

опорные
част/

етяро-
Вые
телеуски// М/Унп.

/  пткш е па /Лорта- 
котрзопотегтек us-
гста/илтет)

- * ? 1 спосшен.
V (t{/nv
рельсы 1 I JH Ш §

/ 2 3 4 В 6 7 6 9 /о . / / /г /3 /4 /$ /9 /7 /6 V /9 20 2/ 22 23 24
ЦВитоВрь/ 
стольные 
горячекатаные 
с параллель­
ными граня- 
пи /ток по 
гост escec-tj

т е ш
по

пет т -76

I W5i / оог 002
I 705 i г 0,// 0 //
I SOli/4 3 007 007
I 70 US ч ом ОМ

итого 5 ом 007 о /э ш
Всего прариля 6 0,96 0.07 0/3 0.66

ёЫзгпсВ I 24M 7 7,69 7,69но
ГОСТЗвС-7/
итого & 760 7,69

Всего профиля 9 7,69 7.69
/5ХСНД ПО C 30 /0 0,74 074

сто» /VCT67TS-7S

горячеката­
итого // 0,74 074
ВС7вспЗ 16 е ага 020

ная ГОСТ ш и
шВеллерь/

по
гаст бгш г

итого 13 ода одо
Щ Z/6 /4 0,26 026

Г0СТ6Ш-Т$
итого /$ о м • 0,62

Sew  лрофт /6 о м 0.74 о,го Ш
Щ L 30» 7 17 0,i$ 0Д5

Уголки U00>6 /6 т Ш
стольные

ПО
/VCT67/3-7S

горячекатаные L W*tO /9 3.SS 6,69
робнополочные итого го 3,6$ /30 0,/6 $,30

по ВСтЗпсг
Г0СТ6509-3$ поЛ0СТЛ2О-7/ L 63*$ 2/ 0,24 024

L$9*$ гг 0/4 0/4
итого гз ом 036

Всего поошиля м 3,6$ т 0/5 S.66
Уголки стольные В Cm3 сп 5 \JX7*63x в 25 2/0 00/ 2 //
горячекатаные 
нгроВнапалоч- 
ные по

по
госпго-?/

тег-г&ом- L/таго гз 2 /0 0,0/ S.H
Всего поосрил* 27 З.ГО 0.0 / г / /

ГОV f f f f A
3.508.8-3.0-3-НИМ

Технически спецификация 
стали.

1405, Ом Г-5 0 м

Ш .

конструкций



7в

вид
фснрим 
и тег,

ТУ

марка
металла

U
rucr

Одаэначе- 
м/с и раз­
мер про­
филя, МП

u*

%

Ш Мосса металла no элементам конструкции, г
ОЗщОЛ
пасса,

т

Мосса потребности

f (
1ч !IIl l I*глаВные

Волки пилот канату
и

стакану
паддески тро'Вер- 

СУ и 
нотяус-

перила
и

фонари

деформа­
ционные

шду

щошс
90СШ7

/шгео-
Лтр
телМиш 
и тно- 
репкы

4  ме/палле па /фатолом 
(заполняется изгото/О- 
телем) !%

•If. т с при­
способлен I И ш \\/ ч ■

1 e з 4 s 6 7 В 9 /о н /г /3 14 • 16 из 17 16 19 ВО 61 22 с?3 24
Профили J ОМК- BCm Cn 6 

ПО
о №*Я0*5 £6 1,14 7,74

Hiflm dap- □ 20x60*4 89 - 3,37 3,67
ше по 
т уи-т >9о

го ст о в 1 1 BO 0,1$ 0/9
итого H 3.97 3.97

Всего лрориля 38 3,97 3.97
Столь гшуем- таная жират-
™ ж т

Ж £ н □ 60x60 S3 0,16 0./8
итого 34 0,1В 0./8

Всего профиля 35 0,78 0.78
Трубу сгщьные Cm 30по Ф /96x9 33 0,12 0,78
электроеббрные
прямошоВные
m rocrnm w

ГОСТЮОЫС0 69x6 37 0,14 0,14
0 зо*зб 38 0,01 0,01

итого 39 0,07 0,26 0.27
всего прт м 40 007 0.36 0.27

а ¥ * 0,03 0,03
16ХСНД и 42 3,9В 0,02 007 4,07

ПО
ГОСТ
£7/3-75

но 43 17,4В 7,23 84.74
не 44 44,93 ~ Ш 0,78 0,80 0,78 46,39
114 45 0.84 0,84

итого 46 96,39 7,2$ 0S3 008 0/8 0,24 7,06 -76.87

Стам ш 47 0.84 0.19 0,03 m
teo 48 9,62 2,32 0,94 0,73 3.47

мсто$с/я ю сна-г tee 49 9,34 0,44 0.03 0.61
АПЛJtU&trffFntf* по ш за 1,66 0.03 7,69VWJV̂ TW//̂ /W

мая no
ГОСТ tie 5/ 9,32 038

S713-7S (JO 88 3,26 3,86
ПОСТ 79903-7/ 133 83 0,88 НО 7,73

m 84 8.40 8.40
HO 66 92В 0.86

итого 56 0.98 3,66 7,79 8,34 9,04 0,76 74.85 * ■
ЛАП 110 37 0,90 0,90?0Д (80 S3 0,06 0,06

U/notO 89 090 0,06 0,96

3 .5 0 8 8 -8 .0 - 8 ‘ 938М



Вид
ПрОфМЛ
и гост;

ГУ

МОрпо
металла

а
ГОСТ _

Обозначе­
ние (//КО, 
мер про­
филя, мм

Род пасса метима .па елеметам конструкции, г
общаг
масса,

г

Мосса пот,ордностиN
Vn

| i 4
Q
l l
U I *

f t
глаВные

Валки пилоны
канат/

и
стока/»/

nodfem яро&р-
С6/ 0 
Hcfrmjc- 
ш  пм- 
с/тбян.

nepwc/
и

0тор//

ВзрОрм0~
цт м с

Щ06/

оперные
части

смотроВи 
тещкки 
амоно­
рельсы

в металле по щ ота- 
лам(заполп97еп7сл из­
готовителем) И

- 1 U ш .■ в *§
/ 8 3 9 S S 7 6 9 /0 н /г /3 /9 /5 /6 /7 /6 /9 го г / 68 63 89

ёСтЪспЕпо 1S SO ом 060 069
гоеттт/

но 5/ 0J0 QJO
tlmozo Si 0/9 060 079
§ cm3 пс 6

по
гостзве-т/

ts S3 008 0.06
i t $4 003 0.03

l/mcco S3 006 096
OmO-S. 0/ 66 009 0.04
Г0С7Ж1У
итого 67 0.09 о,оь

Зсегс qo&puM 68 67,3S У 7. в  в В 39 6,36 0,73 О.Ув 0,59 У, 6$ 92.85
ЗСтЗпсС

по ts 69 QW а,уз 063
гост ов

итого 70 <М ОУЗ 0.53
Зсеес .яроднш 7/ ОМ 0/3 0.53
Сталь ecpeve- 

катана/
зстз/тг

по
тстзео-и

4 Ф/Ь 78 о.ьг ом 046
■у Ф во 73 0.3S 039

круглая м  
го с т я -?/

4 Ф£6 7*1 к, 60 0.// 4.9/
итога 76 С. 76 4,80 0./9 67/

озгес'бп» УФ (В 76 0,69 060
rocrzm-n
итого 77 иго 060

Всего прорил* 76 (176 Q60 (/,80 Q/S 6.5/
каюты сталь- фбз-б-//.щ 79 /6,68 /6.88
ные оцинко-
fir/jjjjkm ton*VW/TrT̂ f\ kf/ш
рольте зак­
рытой канет-

- Рукции по 
Ь/ь-ь-уг/л-вг итого 80 /б,8г /6,8$

Зсегофоушля tt- /6,88 /6,68
- Втулки Сталы?а г г 036 036

лапте тст977-75
итого S3 0.36 0,36

Всего правил!) 8k 0,3$ 93$

з.т.г-г.о-г-излм



1 У
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М
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ЕЕ
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1 £

вид 
ПрОрЯМЯ 
v ГОСТ 

ТУ

норка
метот

и
ГОСТ

Вбилаие- 
лир и рог- 
лер про- 
Ошяя.нм

д*
код

| l
**

Нассо метаяяа по зременте/т тегщнции, Т Cdeqc/f
масса,

г

Насса по/7Юрбл.ост б  
мтаряе по коерптаяам 
рат ляет о изгй/лоба-
П7РЛРМ) 1*

>1 i tе?

главные 
fa то OUMHb/

т ала/
и

стопою/

подцепи mpoSep-
Cbf и
нйтяр-
ныелри-
тсодт

неризс/
и

фонори

деформа­
ционные

шды

опорные
иосюи

ст ро­
бе»
теток/
исто-
ре/асы I я ш S

/ г 3 h 5 5 7 3 9 /0 / / /3 /з /9 /5 /5 /7 /6 /9 30 3/ 33 33 39
С ОШ мф- 35 о./о 0,/0
ЦОМО-/,$х
гопо/ш-п

Цтого 35 0,/0 О/о
Всего просрим 37 aw О/о
пеш ттама 33 7 Ш iS,S3 а з е Ш 9,33 а  35 0/9 о м ОМ /36.07

1SXCHD м B6.3S 7,35 Ш 0.33 0/3 037 /55 7$,0/
£ т енп-г so 0,95 JJ6 <,76 3,39 от 0,/$ /935
о том СтЗО 5/ 0,0/ 0,3$ 037

<ШР по /$л Si 3,8$ зов 0,/S 0,0$ г/о
00Г8С-6 S3 0,60 Q.SO

парном 8СтпЗсл5 Si W $.67 ~ 0,0/ 030 $,03
ВСтЗпсб 95 0,05 005
ВСщЗпсЗ S3 073 0/3 0,9/
ВСтЗШ 97 т е к. во 0/5 е,7/ВСтЗГосЗ 93 7.39 7,89Сто-3 99 0,09 009Ш TOO 0.36 0,35пСгНОть/ A-H-QXC__ /о/ /ем /$МЦШ-1, $Л № а /о 0 /0

еёодт бедонасть бт об  - шорлцроб, $орк и шайб Ободнок ведомость боктоб- шарниров гонг и шайб

*h Наимелобалие ГОСТ f/ffffHpWiКмшт.
масса
{и/т- io ta

f/рцме-
чание

37
пл Ноимено&гние ГОСТ ШКрйН

8<шт 
дошт.

~ /10ССй 
/шт.

Ш
Sceeo

Ярию-
«т е

/ Вш  MOO *800 тог-тг* 4SXH3MJ 59 0,0 S7S ш. Barm M30X//0 7798-70 35Г 3 9,35 7.0

$ Родни /159 ляда /88 4,0 [see !L Гайки ИЗО S9IS-701 /5 0,гг k,0
j_ Wc/Обы 59 /33 0,99 /30 ie_ ШайВы 30 /6 007 l 0
н_ бот мовх/оо mt-io* 35Г 5 8,3 30
у гш и m s 5918-73 5 /,0 6
±_ Шайбы 98 /3 05 6
1Г Вот н ooxio 7798*10* 35Г 73 & 353

■ J_ Гайки Ш/6 $918-73 to з,/ 37

_L Шайбы U 30 1,0 37 "~1

__

Шлак ведомость монтсфж бьшопроунь/х 
башб, горя и шайб

м
V* Наименоболир НОГ МитртШ-Во

шт.
масса, кг Ориме-

чанис/шт Зет
/ $ т  H ik*ds $гз5уп Сг90х 355 ОМ 330
3 Гайка M8k ггт-77Сг90х $$$ 0,// 75
J Шайба го зг$$$-яiCrScni т г о.озг </3

всего К795

В пт чиси/е СтМ 853
ВСтВ СПб 03

зшг-г.о-г-чзвм





Вы
п

у
с

к
 0

-2



ды
ли

ск 
OS

Вид
п р о ф и ля  
и  /*оог, 

ГУ

М арна
м ет алла

и
poor

Обозначе­
ние ч  роз- 
мер про­
ф и л я , мм

Hi

777

Но 9

1 ,
1*

о'
1 *
*4 *

М осса м ет а лла  по э лем ен т а м  ко нст р укц и й , т
Общая 
м асса> 

Т

Масса потребности €  
м ет алле  по кварт алам  
(за п а лм лет а я  изгот ови­
т е л е м ) . ГГ

э * ч е
2- к 
* 1

*
§ 8- ! 

$ *  
* ^

Главные
Золки Пилоны

Манаты
и

ст ака­
ны

ГТсШс-
ми

травер­
сы  и  
матЯоус- 
ны е при- 
способ*.

П ерила
и

уьомори

Весьорна 
4 ионные 
ш бь/

//парные
частя

Снатре- Л/е те­
леарки  
и нона - 
рельсы I ! Г Ш 0

/ г 3 4 5 6 7 S 9 /0 И 42 15 /4 15 16 17 /6 /9 20 ' 2/ 22 23 24
брорили яанк- 
нхть/е П ар­
ны е по 
7уЗ$-2267-20

BCrScnS
по

гоотзго-71
о /60* ко *5 29 1,35 /. 35
а/го*зо*Ч 50 3.20 3.20
о foo* $о*у 3 / 0.20 0.20

итого 32 *,75 9.7S

Всего профиля S3 9,75 9.75
топь горячек* 
тонаЯ НаараТ-
" Ы И Л Р

is А СНЯЛО 
Р0СТй71Г-75 О ТОО */00 34 0,36 0 3 6

(/того 35 0,36 0.36

Всего профиля 3$ 0,36 0.36
три f a  сталь • 
н &  ялеклро- 
гёарные пря­
мошовные 
по ГОСГтТОЧ-К

Cm гО по 
ГОСТ /Q7Q&&.

</> /66*6 37 0./6 0,13
ф 69* в з г 0.20 0.20
4  го* г,6 39 0.0/ 0.Q1

Итого Но 0.0/ 0.32 0.39
Всего профиль Hi 0.0/ 0,36 0.39

Столб 
л и с т о в а я  
горячекат а­
н а я  по 
РОСТ 79003-7*?

/5ХСНД,
по

ГОСТ
67/5 -75

•6В 92 /3.52 о, ог 0.07 /3,61
6 /0 93 23ЛЗ 23,4 S
6 / г 99 6Q.03 <6,46 0,97 0.27 0,67 9 6 ,62
t / 9 95 /.01 /.01

Итого 9$ Н7,00 /6,96 0.S7 0,02 0.27 0.07 /.66 136.69

/5 х с н д -г
ПО ГОСТ 
$773-15

6 /6 97 003 0.32 0.35
а о 96 0.75 /,о 4 170 0. 06 о ./з 4  S3
t  гг 9$ /0 2 0.04 /. 06
6 25 30 2 ,50 1,44 0,03 0 .04 4 .о /
t  гв S f 0.44 .. 6 ,4 4
б з г 51 0.3$ 0.26
6 3 $ 53 9,S i O.Sf
6  Но 39 0.60 /,<77 4,30 6.47
6 45 S3 0,30 0.30
6 5 0 36 3,06 3,06

итого 37 3,25 4,62 2,6(7 10.33 0.0$ 0.53 2/. 74

WXCHJL
tOLTBV&S

6 /0 S t 20.24 30.39
6/2 39 $ ,ги 6.24

27.02
итого 60 г 7,08 U 2

ПАЮ  ,
r o c w m s

6 /0 SL 612

6$0 62 0.0.7 6-07_
ит ого 63 /1 2 0.07 1.19 1 1 _ - ...

з з о 8 . г - г . о - г - 0 5 / т / ч



Вы
пус

к 0
-Z

ы

вид
профиля 
и roar,
гу

Норка
металло
и

гост

Обозначе­
ние и раз- 
игр про- 
риле, мм

н° Нод I,г o'

ь

Масса металла по зле ментам конструкции, Т
Общая
масса,
■■т

Масса потребносп.и в 
металле по кварталам 
(заполняется изгото­
вителем).

и
$?! 5 $

% 0|| \

i t•о ^

<чн
1 U
^  е

Злобные
SapKu ТК/лонь/

Канаты
и

стаканы

Подвески
травер­
сы и на- 
тякны* 
приспособ­
ления

Перила
и

фонари

деформа­
ционные
швы

Опорные
части

Смотровые 
тележки 
и моно- 
рельсь/

I 5 Ф / у
1 2 5 4 5 6 7 f 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 гг 23 24

ВСтЗеп5 te 69 о, о9 0.7Z 0,76по
РПГТ1 ЯП-74

НО 65 0,1z 0,11
итого ее / 416 0. 72 ... О. Si
В Cm3 псе te 67 0,01 0,02
W  310-11 *<г 61 0.04 0.04
итого 69 0. Об 0.06
am. о-2Pn/IT ил.7/ iM 70 a os О. 05» UCf JCQ IJ

итого 71 0.05 0.Q5
всего профиля 72 147.33 гг. яч 3,57 Ф.6Н 0,63 0,27 Q.S1 1,68 457,63

Листы стальные 
С ромбическим 
рифлением 
ГОСТ 8568'77

ВдтЗпсб
поГОСТ
360-71

if 73 0,50 Q.20 0,70

1/того 74 Q.SO 0,20 0,70
всего профиля 75 О, SO 0.20 0,70
Столь горяиеко- 
тана я 
круглая по 
ГОСТ 2590-71

ВСтЗкп1
nSf
68Q-71

=4-414 76 0.52 0.06 0.SS
+*to 77 0.40 О. ¥0
\-4tS Ц 5,74 0.14 5. S3

итого 7$ 0,82 5,74 0,20 6.86
091*20-6 ПО 
лулт У4!2в/* 71 ■\-4S6 80 t.fs г, (5fVWf ImfaOf ы

итого it .. г. is 2,15
всего профиля и 0.31 2,15 574 0,20 3.01
Наняты стат­
ные оцинко­
ванные спирали 
ные закрытой 
конструкции 
по ту /у-4-№81

фТЯ-В-Н'О*Г И 26,93 26.33

итого шч 26, 93 г о,зз
Всего профиля 8S 25,83 2633

Втулки
литые

СтальВЭк
П0СГ97>75

Ф6 о. so 0.50
' ■

итого S7 0,50 0.50
Всего профиля 56 0,50 0.30

/ а г я я А

3 . S Q 8 . Z - Z . O - Z - k $ K H



<с
к 0

-Z
И £

вид
просрал я  
У ГОСТ, 

ТУ

Марка
мет алла

и
ГОСТ

Обозначе­
ние и 
размер 
проори л я, 
. мм

________ £22____ 11
i 1

-----
Manaa м ет алла  no  элем ент ам  помет^о н к ц и и , Г

Общая
масса

Т

Macao пот ребност и  
в  м ет а лл е  по кварта*  
игам ( за п о л н я е т е *  и з ­
го т о ви т ел ем } . Iе ;

N

\ i4ft
i t h

Славные
бЬ/jKU пилоны

Манаты
и

стало*
мы

Подвески
травер­
сы и 
нотлж- 
ные при* 
способ*.

Перила
и

фонари

дерорно- ц ионные 
ш вы

Опорные
части

Смотро­
вы е  
тележки 
и моно­
рельсы -

/ г 3 ц s 6 7 8 9 40 41 18 13 14 45 16 47 46 13 20 21 г г 23 яч
Сплав нор  
ли

йв_ — — — ________ 0,14 _ 0.14
цлнд -1,5л 
сосгг/т-73

— -
-------------- -

итого 90 0.14
всего просри* 91

09 л* - 0 89 1t. 9S
о.(«

2S4.27масса металла

в тон 
числе, по 

н о р н а м

1SACHA 93 i— — — ф , 3 § -
JJf Я Я

27,92 
/с йА

27, £7 6,95

L20
12.03
4.25

44 >28 р ' *2—  

оЛ7 _ 0. 29 4.68 439.37

i s /гена-г * L
77 f, VV 
I  е е

rw t TO

4, 68 2.60 40,61 0.0 i 0.53 11. 74

fOKCHJt 95
— v ,  <9 

97 fit
27,08

а л 96_ _
e  o r 4,70 0JS !,07 9.98 ------------------1

о згге -6 97
w f vO

2.15 2,15
----------------1-----------------j

ВСтЗопЗ SL ~~

0, IS 7.99 0,02 о.гч 9,41
бОтЗпсб 99 "

0,06 0.06

вВтЗпс'2 1QQ 0,98 0.20 '■<6
BCm Зкп2 101 "

0 02 5,1 й его 6,26
ВОтЗГпед т 9.43 3.43
с  т а - г
же*

103
Ц|/|

— _________ 0,05 -  М 3 -
п е л

ш и ш 40S
-------------- - — - — 0.50  

2$. 93

и. аи 
26.93

iOi "
о /4 0.14 ____

1 Cm.20 407)
_________

-

______

V# 'Т

0.01 о.зг аз9 I__ I— I—

С водное веб ом ооп76 б о л т о в  -  ш а р н и р о в , 
г о е к  у  ш а й б -

О йодная ведомость болтов -  шарниров;

м
Щп Наименование п е г

Мате­
риал

Мол.
turn

Масса кг яринь
4оние./шт. Всего

i вэ п т  юг-гио v m -r i ЬохнгпА 64 13.8 SS0

г Гайка М72 m oi-n /28 . *,7._ ЛШлт̂т
ъ Шайба 7В /28 1.S 192

- k
б о лт  м$ч*1во m t i l ЗЗГ в 7.0 42

Г s Гайка M6U юм-т{ & 2,2 13
6 Шайба 6k /е 0.91 Н

7 Sonm MSS * tOO «мм/ 35Г $1 3,4 ш

L в Гайки MSB к т -ii a t 4.S 438
в Шайба SS 48k а з т

ы
%

cwtn
Наименование. ГОСТ

Мате­
риал

АОЛ, п
шт.

Маеоа, * г приме
чание4шт Всего

40 Sonm  МЗО*НО 412 1,56 477

и Гайка М30 ггч о. гз 52

fa Шайба 30 ггч 0.07 46

сводная ведомость м о н т а ж н ы х  высокопрочны к

н
П1п Наименование ГОСТ

Мате­
риал

Кол.
шт.

Массе кг Приме-
чание4шт. Всего

1 болт Н24 я9 5 2Z3S3-77 СтШ 38! о 0.42 1600

9 Гаи На М 2Ч 22334-77 Cm40 А 3840 0. 41
вл
з Ш айба  бЧ 2233577 SCmSei 7620 а о з г г цц

Всеяв г т

В  таА числе С>кЧ» 2013

ВСтб Сп2 г м

Д 5 М .2 -2.0-2



т

дедомость металлоконструкции, no Sudan профилей.

Наимт&ант  
понстря/щий по

нонтлатщ щтярангпа

Э)£
1 -  
- Э  «с: 
5 T 4 J§'2

Vr
СЭ

I'
о

Масса ш ет рущ ий, г

|5
I 9
» c :

Мод
конструкций. gag125

й-gg

по Видам лросрилш

сз• * /
<XJ

ва
ш

 и 
ш

ош
ер

ы It
is 1 1

Ъ**&

i

I8
ii
IIIs

i
§■?
i *

SiP
l i

1
S€|
i i A

&■

a J£о
1 г 3 ч s 6 7 8 9 10 11 /2 13 14 15 : 16 и 18

Главные балки. 1 151,15 - — 5,01 - - 151,15 - - — — - (58,53

Пилоны е a ,i 9 1,п - 3,00 0,41 0}S4 гз,н — — - - о,зг 19,05

Манаты и стаканы 3 28>2 08,54

Подвески ч 116 - 0,90 e,59 — — 3,68 - — — - — 7,23
Траберт и наттные 
приспособление S /?гз 1,19 0,10 0,15 — — 10,96 — — — 0,01 — 10,51

Перила и сронари. 6 - 0,0$ - — 8,6 о 5,91 — 0,98 — — 4,89 0,39 - 14,86

Рещорнацоонные
швы 7 рев — — 0,08 - — № — — ~ - 0,30

Опорные части в 0,04 — вгз — — —0,69 — — — ~ - 0,93

Смотровые тележки 
и монорельсы 9 1,94 9.V o,es - 0,14 0,06 1,90 — — — — 0,01 18,93

Umow ю (98,05 n p i № /3,57 6,1/8 0,00 m — 4,89 w 88,96 884J8

fl графах 5 - 1 6  масса металла, дана с м е та м  
з %  уточнение в деталиробочных чертежах.

. в..графе. П  .дополнительно учиты ваета масса, 
наплабленною металла в размере 4%  о т  массы 
профилей.

Серия 3.508.2-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293808/4293808347.htm

