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ЦИТП ГОССТРОЯ СССР

Москва. Спартаковская ул. . 2-а. корпус В

Центральный институт типовых проектов просит дать Ваши заме 
чания и предложения по улучшению качества направляемого Вам 
проекта

Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  ________________ _
(номер проекта)

Наименование проекта

Проектная организация - автор проекта__

Замечания о недостатках в проекте не рациональные объёмно-пла­
нировочные и конструктивные решения, ошибки, опечатки, полигра­
фические дефекты и т. п. и предложния по их устранению _____

Подпись должностного лица и наименование организации

Дата

Тиражировано Свердловским филиалом ЦИТП 
г. Свердловск-62. уг,. Генеральсхая 3-а

Заказ /7 7  Тираж 2>0° Цена у  - ЗЭ

Инв. ч!° { 0 (ЪО \97 i-
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СЕРИЯ ИИ-04-12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ С НЕПОЛНЫМ КАРКАСОМ И
СТЕКШИ ИЗ МЕСТНЫХ МАТЕРИАЛОВ

черты*и издал» ЧЕНШИ СТАЛЬНЫХ <Ю?М

К Выпуск 0 Указания по применению изделий для 
зданий з  1-4 этажа

3 . Выпуск 3 Железооегенныс ригели для колонн 
сечением 300x300 мм

Выпуск 3-1 Стальные формы для изготовления же­
лезобетонных ригелей для колонн с е ­
чением 300x300 мм

3 . Выпуск 4 Железобетонные плиты перекрытий с 
круглыми пустотами, ребристые и 
едлоаные

Выпуск 4-1 Стальные формы для изготовления же­
лезобетонных плит с круглыми пустота­
ми, реаристых в сплошных

4» Выпуск 5 Железобетонные диафрагмы жесткости 
толщиной I2D мм

50 Выпуск 8 Монтажные узлы и детали для зданий 
в 1-4 этажа

выпуск B-i Стальные Форш для изготовления желе­
зобетонных диафрагм жесткости толщи­
ной 120 им

т к
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Серия ИИ-04-12, выпуск 5 содержит рабочие чертежи диафрагм жесткости,ус анавлив8емых в проектных вагах рам 
с пролетом в с с я:: 3,3 и 6,3 м для здавгй с неполным каркасом, при наружных стенах* гэ кириича о высотами этажей 
3,3 и 4,2 м.

Серия 43-04-12, выпуск 5 является дополнением к серии ИИ-04-6, выпуск I и рассматривается совместно о 
acfa«

Б настоящем выпуске серии ИИ-34-12 представлены диафрагмы, устанавливаемые а плоскости и ив плоокости 
основным рам каркаса,

/конечные диафрагмы, устанавливаются на каждом этаже,
Все диафрагмы устанавливаются яа моьолитные железоботовчые диафрагмы цокольного этажа, подполья или под­

вала и проходятЧАИоовасоту здания. Необходимо обеспечить надлежащую связь между сборными диафрагмами жесткости с 
монолитвымч, на которые оьи устанавливаются /моста, диаметры анкеров я количество связей принимаются аналогично овя- 
эяи между сборвимч диафрагмами жесткости/.

Диафрагмы жесткости представляют собой железобетонные пластины толщиной 12 см, что обеспечивает П степень 
огнестойкости их в здании.

Диафрагмы рассечтавы и законстртированы в соответствии со СНиП П-В Л-62 на применение их в зданиях, строи­
тельство которых осуществляется в |-1У территориальных ветровых районах.

Рекомендации по расстановке диафрагм жесткости в зданиях в зависимость от этажности и ветрового района при­
ведены в Указаниях по применению изделий ИИ-04-12, выпуск |Х)",

для соединения диафрагм жесткости с элементами каркаса и между собой, а также для сопряжения их с наружны­
ми. стенами предусмотрены стальные закладные детали, в соответствии с серией ИИ-04-6. Выпуск I,

Соединение диафрагм жзсткости мзжду собой и с колоннами и ригелями осуществляется на сварке /см, ИИ-04-10, 
выпуск I/ с применением монтажных деталей, размеры и характеристики котооых приведены в составе ИИ-04-8, Выпуск I* 
Ль детали должны поставляться ча строительную площадку в комплекте с диафрагмами. Подъемные петли в диафрагмах 
используются ташке как закладные детали.

Сопряжение диафрагм жесткости с наружными стенами.см.ИИ-04-12, выпуск 8, Диафрагмы запроектированы в двух 
вариалах армирования для различных способов изготовления:

о/ с учетом изготовления в вертикальных кассетах; 
б/ с учетом изготовления в горизонтальных формах.

т к

т .
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Монтаж диафрагм- жесгкисти предусмотрен за подъемные петли. Складирование и траяспортираваяие и:, 
должно осуществляться в вертикальном положении с опиранпем на деревянные подкладки в местах, указанных 
на чертежах. При к- Сходимости транспортировки диафрагм в горизонтальном положении армирование их следует 
выполнять по варианту изготовления в горизонтальных фсомэх /Схему зпирания см,лист te 16 *10-04-6/.

Ьарга бегава принята -  “200". Разрешается отпуск изделие с завода-изготови­
теля в*летний период с прочностью бетона 70% от проектной марки, пре этом завод-изготовитель ооязан гаран­
тировать достижение бетоном прочности в 100% от проектной марки в возрасте 28 дней.

В зимний период изделия должны отпускаться со 100% прочностью бетола.
Арнировэниэ диафрагм жесткости выполнено из плоских сварных каркасов и сеток, соединяемых в пространст­

венный каркас при помощи контактной сварки алн вязальной проволоки. Сборка пространственного каркаса делана 
выполняться в кондукторе.

Сварные каркасы и сетки должны выполняться в соответствии с требованиями СйчП 1-В.1-62 и ГОСТ . 
10922-64.

для изготовления арматурных сеток и каркасов применяется горячекатанная арматурная сталь классов 
A-I и А-Ш /ГОСТ 5781-61/ и холоднотянутая арматурная проволока класса В-I  7ГОСТ 6727-53/.

Для изготовления подъемных петель применяется горячекатанная гладкая стало класса A-I марок ВСт. 3.
ВК Ст-3 и ВК Ст.Зпс. В случае, если возможен монтаж конструкции при температуре -  40°С в ниже, не следует 
применять для петель сталь марки ВК Ст.Зпс.

Закладные детали запроектированы из горячекатаной стали группы марок "СтальгЗ". Анкера закладных деть- 
лей, выполняемые из стали класса А—11 /ГОСТ.5781-61/, привариваются к пластинам в соответствии с СИ 313-65. 
Закладные детали должны отвечать требованиям ГОСТ 10922-64.

Качество стали для изготовления арматурных сеток, каркасов, петель и закладных деталей должно удовлет­
ворять требованиям ГОСТ 380-6С?*, 5058-65.

Систематический контроль за прочностью стали, бетона и конструкций в целом должен осуществляться в 
соответствии с ГОСТ 10922-64 и ГОСТ 8829-66.

В соответствии со СНиП I-B.5.1-62 для изделий принят 10 класс точности изготовления со следующими 
отклонениями от размеров:
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по длине 
по высоте 
по -.олщине

i  8 км 
+ 5 ш  
t  5 км,

по смещению закладных деталей в плоскости изделия * 5 ш  
го смещению закладных деталей из плоскости изделии 0 + 2 т

Допуск по шероховатости поверхности изделий принят по классу 2-Ш в соответствии со СНиП 1-В.5-62 . 
Допускаемые колебания высоты шероховатости не должны превышать 2 ,5  мм.
При изготовлении необходимо соблюдать технические требования на изготовление в приемку изделий, ука­

занные в ГОСТ П 015-67  и СНиП I -B .5 .I - 6 2 ,  п в заводских техусловиях не изготовление изделий, утвержден­
ных в установленном порядке.

Принятые обозначения в маркировке изделий:
Буквенные В -  внутренняя

Н -  применяются в зданиях с неполным каркасом.

Цифровые I группа /3 0 ,3 3 /  -  длина диафрагмы в дециметрах.
2 группе цифр /2 8 ,3 3 ,3 7 .4 2 / -  высота диафрагмы в дециметрах.

Маркировка узловs 
Номер узла

7 Номер листа, на котором расположен чертеж узла.

С”
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