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С о д е р ж а н и е :

Слух 
3 #

Аисты

f 4

5
Ригели 61*9 *61*5; 62 '1?52 *4; 62 *5*£5*9;65 1+655 
Пространст Венные харкаем КП1 * НП9; НО W * КП 19 6̂ 7
Ригели В И *51*5; 55*1*65-9; 55*1 *55*5 $

Детали 15
Ригели 5 М * 51*5;B5~f*55*9;55*1 *55-5  
Спецификаций арматурных изделий *

Ригели 51*1151*5;55*1*55*9;55*1*53*5Каркасы КР1 -HP 17; HP 16*HP52 и сетки С1*СЗ 10*51
Ригели 51-1 * 61*5;55*1*65*9;65*1 *55*5 
Спецификаций и Выборка арматуры

Ригели 51*1*51'S;6i*t*62*9; 651*65*5 
Закладные глементы М1 *М7 , N9

Ригели 61*1 *61*5;62*1+65*9;651 *65*5 
Спецификаций стали на закладные глементы

15*15

16

I Пояснительной записка 
п Рабочие чертежи 

Ригели 514*61*5; 65*1 *65*4; 62-5 *62*9; 
63*1*63*5. Опалубочный чертеж. АрниреВание 

Показатели на один ригель 
Ригели 61*1*61*5. Деталь 1
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ПО я с м  и г л  ельн a  r записи а

!

X Общая часть
Рабочие чертежи железобетонных конструкций 

мноеоэтажньгх промышленных здании разработаны 8 
соответствии с распоряжением Госстроя СССР н /S3 от 
2  и  •о ря  гввЗе.

/ анный альбом является частью работы , полный сое-  
к о т о р о й  излож ен 8  а л 6  боне UU2 0 -  /.

8 настоящем альбоме дамы риеели для перекрытий 
myna I . Рисе л о запроектированы с ненапряеаеной арма­
турой Марна и несущая способность ригелей приведе­
ны в таблице /.

Первая часть марки обозначает типоразмер кон­
струкции и состоит из буквенного обозначения а по­
рядкового номера типоразмера. Ци<рры второй части 
марки обозначают несущую способность.

Т а б л и ц а  i

б а р ка
р и ге ля

Длина
ригеля

Нормативная 
временная 
длительная на- 
грузка на пе- 
Ьекрытиекгрг

м е сто п о ло ж е н и е  в  
р а н е  к а р к а с а

6 / - /

б/ - 2  

6 f -S  
В1-Ц  
S t- г

т о

/ООО

/500
2000
2500

/000-2500

Крайний ригель между 
зтажного перекрытия.

крайний ригель торцовой 
ран ы  и ли  рань/ у  темпе-, 
р а тц р н о го  шва,_______

5 2 -/

52-2

52-3 
52-Ч  
62-5

62-6

5300

/ООО

/500

2000
2500
/ООО

/500

Крайний ригель покрытия 
и междуэтажного перекрытия. 
Крайний ригель между- 
зтаж ного перекрытия.

Средний ригель между - 
зтаж ного перекры тия.

/ 2 3 ' V
62-7 2900 Средний ригель между это».

62-2 5 3 0 0 2500
наго перекрытия.

62-9 /000-2500 Средний ри гель торцо­
вой р а н ы  или раны у
тем пер атур ного шва.

63-1 /ООО Средний ригель покрытия 
и междуэтажного перекры­
т и я

63-2
5500

/500 Средний ригель между­
этажного перекрытия.

63-3 2 0 0 0 »
в з -ц 2500 ---------

$ 3 -5 *000-2500 Средний ригель торцо­
вой раны  и ли  р а н ы
у  те м пе р а тур н о го  шва

Р и ге ли  р а с с ч и т а н ы  на норм ативны е временные 
дли те ль н ы е  р а б  нон ер но -распре дел еннь/е н а гр узки :
/ООО, /500, 2000 и  8500 кг/не и п о с то я н н у ю  норма­
т и в н у ю  рс/вм он ерно-р аспределенн ую  н а г р у з к у  —
700 к г  /м2.

П о с т о я н н а я  н а гр у з к а  в к лю ч а е т вес п л и т  пе­
р е к р ы т и я  , вес ри геля^ вес б е т о н а  зономолииивония  
перекры тия, а  т а к  же вес по ла  и  перегородок.

Р а с ч е т  р и г е л е й  произведен в с о о тв е тс т в и и  со 
п Строительны м и нормами и  правилам и” (с н и п  б -в . /-52) 
Ригели р а с ч и та н ь / кок злененть/ поперечной р а н ы  с 
жесткими узлам и. 8  р и ге ля х  предусмотрено боа отвер­
с т и я  7/ 5 0 нм для с/тропобки ригелей.

8  ранах у  торцов и  те м п е р а тур н ы х  швов п о д  
временные длительные нормативные нагрузки н о  перекры­
т и е  о т  /ООО до 2500 к г/н / и сп ользую тся ри гели  марок 
В/-5 ,  52-9 и 63 -5 , имеющие специальные закладны е  
д е т а л и  И 8  и  2/9.
Поперечная ц р м а ту р а  э т и х  р и геле й  определена и з
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р а с ч е т а  но кручение е изгибом  о т  одн о сто р о н н е го
З а гр у ж е н а * .

Выбор парок ригелей бл* конкретней* здании, решен* 
Н 6/Х  $  С остр ет СТ$ и  и  е  у н и с р  и ц и р о  В  ан нб /м и  га б ар и т н в /м и  
Схемами производите* по нюнтаЖным схемам, приведен­
ным ё am 6 ом ш и и  ео -{.
У к а з а н и я  по Выберу **арок р и гелей  три на гр узка х , о  тли *
чающихся е т  р а в н о м е р н о -р а сп р е де ле н и е ^п р и н я т» tx  при  
о тс ч е те  у  ни сри и и р а б а н н ы х  ти п о в ы х  конструкций Ванц
В алвбем* ии Z0-4.
Ш ирина р а с к р ы та я  т р е щ и н - не долее С,3мм^
Предел о г н е с т о й к о с т и  составляем a s  часа, 
р и ге л и  и з г о т о в л я ю т с я  из б е т о н а  п о р о к  го о и  Зое.

Рабочая про дола ног и  поперечная арматура принята 
иЗ горячекатаной огрмагурнаР стали периодического 
профиле класса Я-£  марки 3S г  с по Гост 573Т- РУ с расчет- 
Ht/м сопротивлением к а* зчоо кг/м?
Ригели армируются пространственными каркасами Прос­
транств еннб/с. каркас»/ собираются из плоских. каркасов, 
сеток, и закладнбкх деталей с  помещено кондукторов. 
Кондукторы доложены обеспечите особую точносюе аоикса- 
ции Верхней арматуре/, Выпускаемой из бетона, Ь соо- 
т в е т с т б и и  с допусками указание /ми на черте орал.

Сборка прост ран cm венного каркаса Волокно/ о суще- 
С тВ л р те с я  В следующей последователеhqemu: 
устанаблибоютещ опорно/е закладные детали марки MS; 
устанавливаются плоские каркасы; 
ус та н а в ли в а е тс я  Верхи % я продол еная арматура о фик­
сирующие пазы кондукторов;
пологуссние у с та н о в л е н н ы х  э л е м е н то в  пространственного  

К а р к а с а  Выверяется и  ф и к с и р у е т с я  В  С о о т в е т с т в и и  с 
р а зм ер а м и , приведенными В  рабой и х  ч е р т е ж а х ;  
П о л о ж е н и е  С т е р ж н е й  В е р хн е й  арм атуре/ отн о си те льн о  
друг д р у г а  ф и к с и р у е т с я  п о с л е  ВыВерки и х  п о ло ж е н и я  
л у т  ем при Варки к  бок ладной д е т а л и  м д ;

Ни окн Я 9 про до лоно я арматура п ло с к и х  каркас о В 
При Вари $а етср  электроду гобой сборкой к  опорным за­
кладным деталям  норки м б ;

плоские каркасы соединяются между собой с по- 
ПОщ»ю попер ечне/х горизонталь нбкк стер Жней, про Вари-  
бае ПЫХ к о н та к тн о й  сборкой /злектрос Варочными 
клещами/ к  Вертикальны м  поперечным с те р ж н я м  
Плоских каркосоВ. Лоперечнь/е горизонтальные стержни

Фоб. коп.

/еМ-б%ъ

у с та н а в л и в а ю тс я  Вплотную  к  Верхним гродОлрнл/гг с то р Ж - 
НЯм рабочей а р м а ту ы ;

РфбОчие с т е р ж н и  Диаметром ЗЬнм при бори б а ю т с * к
верхним  продолено/м с т е р ж н я м  п л о с к и »  каркасов пре-  
р ы б и с т ы м  швом {д л и н а  ш ва SO мм , ш а г 4oOhmJ  зл тк гр о - 
дубовой с в а р к о й .

У  час т к и  в е р хн е й  продоле ной арм атур и, имеющие ди ­
а м е т р  28 мм, П р и ва р и ваю тся Э л е к тр о д у  гобой сборкой  
К п р о д о л  б ным С те р Ж н Я м  п л о с к и х  к а р к а с о в  с пом ощ ью  
к о р о т ы ш е й :

У с т а н а в л и в а ю т с я  и  п р и в я зы в а ю тс я  к  плоским  
к а р к а с а м  с е т к и  марок Г/ С 2  и ли С З , В  з а в и с и м о с т и  
о т  м арки р и г е л я ,

ПоВерх Сеток устанавливаю тся, Рыёер Я ю тср и 
сбариёоются между собой закладные детали марок нтб 
или Ml, Котор 6/е з а те м  при Вяз*/ Во ю т  с я к  плоским кар­
касом. Закладнь/е де та ли  н?В при Вари Во ю те  я, а м9- 
** Привязывается к  пространственному каркасу.

О к о н ч а те л ь н а я  ф и к с а ц и я  п о ло ж е н и я  З а к ла д н ы х  
д е т а л е й  Мб и м 7, м $ п р о и з в о д и т с я  В  о п а л у S * e  п е р е д  
б  е т о н и р  о В а н и  ею

П л о с к и е  каркасы  и  с е тк и  изготовляю тся с  п о м о щ ь ю  
к о н т а к т н о й  точечной сборки. Э ле к тр о дуго В а р  сборка  
С т е р ж н е й  с  СортоВым лрокалюм В ы п о л н я е тс я  Э л е к т р о ­
д а м и  т и п а  3 S 0  В.

и з г о т о в л е н и е  сварне/х к а р к а со в  производимся в  
Со о т  в е т с т ё и и  С „ Техни че ски м и  условиям и н а  сворную  
а р м а т у р у  д ля  Ж е л е з о б е то н н ы х  к о н с тр у к ц и й " /гу-75'S C ).
- Т о л щ и н а  З а щ и т н о го  б е т о н н о г о  елся у с т а н о в к и * 

б а е т с я
для н и ж н е й  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  -  30 мм, 
д л я  В е р х н е й  р а б оч е й  а р м а т у р 6/ -  йо мм.

Д о п у с к а в м б /е  о т к л о н е н и я  п о  т о л щ и н е  з а щ и т ­
н о го  с  л  од у  5  мп.

7SVS S’



Ш Е
Ши-1 Технические moHSotama к изготоблению

Ш И
Ш отт

и приемке
При изготовлении ригелей необходимо Выполнять требоба- min следующих нормагибнык и инструктибных документов:.  a) m  eet СИиП:§яЛ,7-62 „бетонные и железобетонные конструкции моно- битные, общие пробило произбо детой и приема работ.' г 3.3-02 „бетонные и железобетонные конструкции сбор­ные. Пробила произбодстба а приемки монтажных робот? /*Д 1-62. Заполнители еле бетоноб и рост So роб-' _1-3.2-62 .Вяжущие материалы неорганические и добабки 

для бетоноб и растбороб 1
1-3. J-62 мБетоны ж неорганически* Вяжущих и заполни* телях?
Т-3. 0-62 к Арматура для железобетонных конструкции f  1-3. $-62 „железобетонные изделия. Общие указания.*Т*3 £I-61 „Железобетонные изделия для зданий.'

6), Технические услобия на изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных изделий *
(сн 1-61).

б), Технические услобия но сборную арматуру бля железобетонных конструкции * f  TJ/7Jт56/мспмх/?}.
3 „ (козамия по технологии злектросбарки армату­ры железобетонных контрухшй*[&сн56-57/лгслнхп-М(Э$.е)„ Указания по технологии произбодстба арматурных 

работ б промышленном и гражданском строительстве? (Н9-6Р №МЩ.
Стальные детали изготобляттся б  соотбетстбии с  Злобой СИ и П 0-3. $-62„Металлическое конструкции . Пробило илю то блемия, монтажа и приемки.0 Для предо - хранения лоцебых поверхностей за&одных деталей от рокад- лениЯ при транспортировании и хранении, эти поберхности должны быть покрашены цементным молоком.При изгетоблении ригелей должен быть обеспечен по­операционный технологический контроль на Всех стадиях произбодстба. 4 а _Ао начала произбодстба забод-изготобитель долженразра­

ботать технические услобия и технологические пробила, опре­деляющие основные способы произбодстба и контроля кочест- 9а изготовления изделия.Уззотобление ригелей, их приемка и контроль кочестба 
должны производиться б  соотбетстбии со „Строительными 
нормами и пробелами» (СИ и П Г  6.5.1-62) и „Техническими усло­
виями па изгоню бдение и приемку сборных железобетонных 
изделий.0 ( СИ 1-61) и сп  2 ГОСТ 6623-56 ' Детали железобе­

5

тонные сборные. Методы испытаний и оценка прочности, 
жесткости и трещин остойхости. - При соблюдении требоба­мий п. 2 ГиСТ6623*56 испытания ригелей могут не про избе даться.Внешний бид ригелей должен и до б лет борять следующим требованиям: * га) ракобины допускаются размером не более tОмм и глуби - 
ной не более б мм б  количестбе не с Выше дбих но каждый погонный метр ригеля;

б) сколь/ граней и углоб допускаются на Величину не более йнм’ /б одном поперечном сечении допускается только один скол);$ на поберхности ригеля допускаются усадочные тре­
щины не более 0,05 мм.

Примечание: Допускаемые о колы и ракобины должны оытпь заделаны на за боде-изготовителе конструкций.
Ий бокобой грани каждого ригеля(на расстоянии не более 1метра от торца) должны быть обозначены марка ригеля, дота изготобления, марка предприятия-изготовителя и штамп ОГК 

Кроме того, с  одной стороны ригелей $2-1,62-2, 62'5 и 52-4 поносится несмыбаемой краской бук Во „ Г) которая обознача­
ет ориентиробку ригеля б  раме.

Отпуск ригелей потребителю производится при дости­
жении бетоном проектной прочности на сжатие•• о зимнее бремя 100 Vo, 

б летнее бремя не менее 70%.
ш, Указания по применению

Ригели разработаны для зданий с  обычной средой. Они могут применяться также б  зданиях со слабой и средней агрессивной средой при услобии но несения на них защит­ного покрытия. При применении ригелей б зданиях с агрес­сивной средой, -бетон [сорта6 заполнителей, добабки и 
бодоцементное отноше'йтЩ, защитное покрытие, наноси мое на поберхности ригелей и закладных деталей, сле­дует принимать б зависимости от степени агрессий - хости среды, согласно „ Указаниям по, проектированию 
антикоррозийной защиты строительныхJ конструкций про­мышленных зданий б  про из Во дет бах с  агрессивными сре­
дами 0 (СИ262-63).Антикоррозийные материалы, применяемые для 
защиты ригелей, принимаются по СИ и п1т6- Z7-62,

Технические требобания к Выполнению 
работ по защите от корро зии  у с  та на 8 -

?зй& &



иигъ-t л и баются по СИ о ft #-& S~BS.Для ригелей, зксплуа тируемых на открытом Воздухе или в неотаплиВаеншк поношениях при рас­четных температурах ниже минус чд* сталь класса Jhtt марки SStC должна Выть заменена на сталь класса 
Л*д марки В5ггСтДля ригелей, эксплуатируемых на открытом Возду­
хе или В неотапливаемых помещениях, при расчетных темпера тирах от минус 30 * до минус чо% при Воздей - 
cm Вии Виоpay ионных или подвижных нагрузок сталь 
класса Яяд  норки SSfC должна Выть заменено на 
сталь класса Л -ё  марки esrsc, применение ригелей при расчетных температурах ниже минус ЧО* не до* пускается.

В конкретных проектах должна указываться от­
пускная прочность Be тона 3 летнее Время года В тех 
случаях, когда по условиям монтажа и загружено* 
конструкций прочность бетона,равна* 70% проектной 
мерки, являете* недостаточной.

Для ригелей, применяемых В условиях низках темпе­
ратур и подвергающихся Воздействию подвижных и ви­брационных нагрузок и изготовляемых с учетом соот­
ветствующих требований, в камкоетных проектах мар­
кировку Следует останавливать отличную от марки* 
робки ригелей для обычных условий.

Нонтаж ригелей производится в соответствии с требованиями главы СвиП В-в. 3-$i,
Со согласованию с заводом - изготовителем ригели 

могут поставляться на строительство с измененной дли* 
ной Выпусков арматуры, позволяющей исключить примене­
ние * вклады щей при стыковании арматуры.

Условные о доз мочения сворных швов

Сварной шов заводской 
Сварной шов монтажный

h — высота шва 
I — длина шва

А - высота шва (h *0, ZS d) 
в — ширимо шва (6*0,56)
В — длина шва

Высота шВв{ь * Ц25д) 
ширина шва (в * С, Sd, но не 

менее квмн)
длина шва.

73йэ 7
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С а е ц и ф и п а ц и а  а р м а т ц р н Ь / х

6-6

М а р т
ригвяя

Шарпа
эаеюенж

Л а т а .
ш т.

а/
пасма

О Н

па/ / 6

6 / 2

ПП2 / 6

6 / 3
паз / 6

B h k
ппк V 6

6 Г 5
п п з / б

Показатели на один ригель

И ГЬрочснатаная арматурная смаяЬ 
.авршОиаесшо профиля гост 570-6/ 

класса Я-п

Хрходютащрг. провоаааа пяасса б J 
ГОСТ672753

Пронят Сю. 3 
Гост 360 60

флММ ф, и  #•? ПрОфоаЬ
Oran.36 31 2d 15 22 /6 /к /2 5 - те*Л в Л fr/s s -л

6Н И/Л — 13Л 36.6 /5.0 — ко 95.2 236.0 - гкв ЛЬ
%к

/76 Ш
ВТ* * и — kz§ 36.5 — — /зав S.Q 2756 /Я2 —1$г 2кя /?.§ 

17Л
Ш
Ш6/3 *ks Э/С 66.3 - - - 120.6 9.0 2910 f$Z —m 2k0 т.Г

т-9
“в * ?

§кД
§к.§

§3.1kl.6
Ш — /5/6

120.8
~ка

9.6
1Of

ш.к
Ш1

/5-2
99*~ №2

2 ко 
?кО

r.k
7Л

/7.6
ш

Ш
по

Шарпа
рагеаа

Вес
г

/Ларна
бетона

06 нет 
бетона

Ml
расход 
с та пи 

нг.

в/-/

ко

200

h6

297Л.
6/2 33 7.0
б/~3

300
354-2
звГ¥~6/к

6/-3 335.0

пр им ечани е
Закладные эпвтешпЫ m$.n/3 nw/tbno Лая ригеоя 6 h 6

и

ригели 6Н+б1~5.0папд6очнЬш чертеж 
Армирование. Показатели на один ригель.

U U 2 3 4

М о с т Г
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Сптифипоция тгртатцрньи

М арло  

рис6 во

Шаря*
злемотш

Павии

ш т .
Н

л и с т *

6 2 -1

0 0 6 / б

6 2 - 2

»Я 7 / 6

62 -3

п а б / 6

6 2 4

п п 9 / 6

2 * $
111 Bbtbopna стопа на один ригепЬ. кг.

I s

теряв

р и геле

горачепатанаЯ арматурная стояЬ 
лериодичеспого профиля гост 

sm t-st масса я -Я

Хопад/ютанутал яровалапа 
класса 8-1 
Гост6727-S3

Пропат СГ З 
Гост 360'60

Ф, mm Утоп ф. ‘**9от профиль
Umon

36 32 20 29 /6 *2 S 1 L ПО* 70*7 < Г /6 6 /4
6 2 4 27.2 — ЗЛО et-B 6.0 мал 231. S *зл - н о 24.0 7.4 /7.6 49.0
6 2 -2 *т. 2 339 оав — нал вв.о 203,4 130 — ав 24.0 7,4 /7.6 49.Q
6 2 -3 27.2 67.0 бЧ л *2 6 9 Ю.О 295,3 но — по 24.0 7.4 /?Л 49.0
6 2 -4 21.2 W O J 33.0 т .9 /ао 303.2 н о

— а о 24.0 7.4 П.б

Мирно
ригеля

вес,
Т

ГПарла
бетона

Объем
бетона

m 3

Расход
стали

не
624

4.2

200
1.7

293.5
62-2 345Л
62-3 300 337.3
62-4

Збо.йПУУМПСЧУПЦС.
5упва„ Т  щ дпя ориентации ригелей при м онта ж е на н оси тся  
«ecntbiHaemou прослои.

ригели G24+62- k Опалубочный чертеж ци2э~/ 
Пртирование.Понаэатепи не один purenb ~jj
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СпеииФипаиия дртотцрнШ 
изделии на один ригепЬ

г
г

о

Горячекатаная арматурная cmanb 
триадического профиля гост 570/-6/ 

плакса л-Ш

ХопаВнот лрооолола 
класса B-i 
Гостбт5:

Премия CT-3 
Гост 300-60

Ф, mm
'Jmon

ПрофиаЬ
Omen39 М2 26 m m / 6 iT 12 $ tmon7Л07*ИОЛ6-/6 6A

* * - * Ш - ЮР - - 303 — U 99.5221.4 HO HO 2kQ x4 17.6 H.Q
М - | — Ш — 4 t 7 — паз 21.0 2$kJ HQ HQ 2k0 7 .4 i%6 Ш
А *  * 6kJ8 - t f t f l ♦ A # - - UBS 99 2ПЛ HQ HQ 2kO xk /7Л WJ
« * - *  4 ik» - ILKЛ * - — ass 99 t9tAao HQ 2k0 7 4 17.649.0
62-9 # 4 1 A # Ж9 —• UJ I0,&зня HQ HQ 2kS xk 39.6 71.0

терна
ригеля

Яараа

злеяамт
Паям
шт.

ы
листа

X*S

62-5
яп/о / 7

=fl

62 6
няп / 7

■

627
паи 1 7

)

* 62-0
птз / 7

62-9
па Л 1 7

По пазштели
Марпа
ригеля

Вес.
Т

Парна
бетона

Обвел/
бетона.

Расход 
стали\

ЯГ.

62-5 200 289. Ц
62-6

kt
326.z

62-1
300

а 339. <2
62-0 3S4J
62-9 1/26 7

Притечаиие 
Занпадиые элем ент ы  /яд: т 9 толЬпв дня ригеля 62-41

тл ригели 62-5+62-9. Опалубочный чертеж. UU23-I
ЙртироВание.Попаготели ни одинригелб Яист 3

7&VS YQ
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CrteuuwunouuQ артатцрнь*

Шарпа
ригешя

парна
зшетенп

Нааич.
шок

л/
аиста

634
oats 1 7

632
ante / 7

63-3
ttnn / 7

вз-k
паю / 7

63-3
nat9 / 7

Попала menu на один ригепЬ

$ si

.15 s I 1

марта
P a ra n a

2арячепотИшт а р т а т у р н о а  стань 
периодического пр оф и ля гост-576/ 6 / 

пяосса 8 -jp

зсопоЗнотян.
правопала 

кпасса  в- /  
racrain-93

П р о п а т  C m .3  

Г о с т  JO O - 6 0
Ф, m m Ф ,

ImOrt
П р о ф и  np

3 6 32 26 29 22 / 6 tk /2 'Jmon S -
inO*•10S1 Г  46 <f/k Umon

6 3 / aka — *aa — k9T — k.O m .2 fktk as — IS. 6 / 6 0 i A /7.6 4/.3
6 3 -2 aka — гао keM ta.k —  : k.o 109.2 25/JS a t - a.s /6.0 7 .<r /2.6 H o

T/i
T/.o

Ш

6 3 -3 aka 7410 ztp — - /за so yoai us _ as /6.0 7.k / Ы

/7 6

3 9 6

6 3 -6 aka aak M — - — /3/ J 9.0 3ZZ3 as — a t /6.0 l l f
6 3 -6 aka raa ЧшЛ /& 4r tasjtTo # ,2 З Ш as 1 — as /6.0 7 . T

atapna
pureno

Bee,
T

atapna
бетона

Объем

бетона
m3

рас* од 
стая и

ПГ
634

w

200

1.76

296.6

63 2 Зоб.2

35S.I

зп э
MOQif

63-3
30063 k

63-9

тв:тВ- тоЫ,"° Йпя риге,еи 63 3

1

ригели &3-/+63 -5 Опалубочный чертеж 
Прмирование. Показатели на один ригель

UU23-I
Лист
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J L  » и * н ц  
I f7n)i4"**»P*i

Ml

TV Щ IWi, M f m 9

T r ? * T t ^

r : 7

Jf#*» ПП2. НИХ ППк НП5

151

33
i/Zter

Ml
ir/yg, п т .п п б .  h r  9
пргг-вргЬ  „планов

ml. m3
70 SO

М11ЛР8
I t *

\шов нбннаdht9 aetoca 
\ сверху

;±^ С вя за тЬ  на та н -  ̂
" т ож е вязаяЪШи 

ароволалои ■
Ы *

.Ж

ДетапЬ цста.човни т в
Д рит ечаний '

ч а «а  м б  I На В и д а х  Н и  г -2  с е тк и  с/, с 2  и эаляавны е з я е т е н т Ы  м  б/* 8  
о д н и  т_и^ и с по дно н е  при азан b> ,  ̂ „

г.Ъ ространст венные норяасЬ/ допЖнЫ собираться в стапЬнбИ  
кондак mopax.iuipodon сборни указам в пояснительной запасов

3 . Яоъ. H?-Qynpufirtpumb квертипипЬн(нт х о т у т а т  с помощью  
. эавнтрнсвирпчно/х пппцей
4. ДуеовуНЗ сварку производите энеятродати типа Э50П.
5 -Поз. S'*,S2  крепятся я продолЬнО/т стерне н я т  пяосни*

яарпасоб ацгпбои сварной прерывистЬ/м ш в о т  S  -$0итгЗОО— 
6  Лоз SO пр и ва ри ть ду го Зой сварной л  с т е р ж н я г Р  

опасного лор ча са  н за п п а дн Ь /т э ле м е н та ™  M i - m3  
7.М to пр и ва р и ть  п  m i -  т з  и п а э т ^ н  Si  ̂ Sinocne  

в bt верк и  их полож ен ия 5  пространственном  нарпасе. 
в. С е тк а  С !  и  С 2  п р и тя з а ть  Вязальной проволокой 

к  провальны м  с те р ж н я м  каркасов-.MS

2-2 т л ригели 614+61-5.62-1+62-11 UU23-I

m i
Простр анстбенШле пар наш ш ткпЯ Лист g *4

&YS /3
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u u 2 i~ t

~и»£. аЛ*

*

п а ю .  Н П  //. Н Ш 2 .  П П 1 Э .  n n i k
M p l-rU p n

& т " Ь № .
тимтаже - вязальной аровияовои

4 г - М
шов »аллш 
Р И Н е тс я  

сверху

5 -5

u rn s, наш, пп п  п п / в ,  я  я if)

Деталь
установ/w тб.м 1

оритечания:
I На видах Н иг-2 сетки C2 .CS и закладные 

элементы тй.т! условно не показаны, 
и. Пространственные каркасы должны собираться 

в стальных кондукторах. порядок сборки указан 
в пояснительной записке.

"Увоз U1-U $ приварить к вертикалЬнЫм хотутот 
с namauibhO электросварочных клещей.

Ь. Дуговую сварку производить апектровотатинаЭбая 
S. foi st крепится к продольны» стержня» плоских кор 

косое дуговой сваркой прерывистым швом £~$Ошйг 500f 
& Позицию so приварить дуговой сваркой к 

стержням плоского кариеса к закладным 
Элемент от мЗ-гму
т т/0 приварить п мз ,тч ижпезицои St после 

Ынверпи ее пааомсениа в пространственном 
каркасе.

й - 2

т л ригепи 62-5* 62:9,63-/+63-5 U U 2 3 - I

пространственные нар пасы nmo-.nntQ вист 7
7SV9
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Моюна-лисг

Шифр
иигъ~1

UfduJ*t

«б

3

О •>

Сп&ииФик&цир марок дртдтцрнЫос издеггий и з&хлоднь/зс эл&п&нтоб

Марна Марна
оздели/г

Лол/w. Ы
Листа

Парнасе шт.
НП5 МВ 4 /;
продал*} и$ 36 ts

НР6 г m
Ко 22 i jg
сг г U
Mi i

мпс м3 i i/SП/fy MS г
MB 8
47 4о
50 80 /5
so 1

nмю 2

МП 7
C2.M1, м3, MS.Мб, поз- 
SO .47. SU cmu *п6
HP 7 2 /0__
HP 23 i ft
мю 2 I 17
C8.Mf,

Я
’m3, his, mg. no*. 
(_ см. МПб

МПЗ HP8 Z 10 __
HP2L 1 11

JS
17 _46

мю • 2
cz.Mi

SO
, м3, м3 
.SO cm

мб, no3 
нпб

МП9 KPQ g ~1 10
HP 23 / —111

~J$
/7 .

44 JfO_
МЮ 2

Мирна
пиастра
Каркас*

Марна
изделия

Налия.

шт.

H
листа

Mni

HPt 2 to
HP 18 1

11Ci 2
м2 i

mMS 2
mg 6
47 36

1s50 Ю
Si 4
МЮ 2 /?-

МП2

Cl, tni 
00 , Sf

i, MS, M6t поз.
CM. Hni

HP2 2 10
HP 19 t и
44 36

nм ю 2

мпз

Ci, м2.
CM. МП)

MS, Л76. паз.50.51 
1,поз>« см.нп2

MP3 2 Ю
HP 20 1 11
M fO 2 /7 _

«П4
Cl. м2.
CMHPtf

MS. MG. /
HPÎ noS.

nosSO.Si
1ЛемЛп2 

10 .hpl I г ....
ПЮ 2 a „

mos

Cl. м2, MS, Мб, ПОЗ 50.Si 
Cm. Uni.
HPS 2 10
HP 21 i tt
M§ — T~~ ZJSIZ,
мцО ^Jl— .

Мирна Мирна Лояич м
npocmp изделия листа
KopkoocJ шт

ИР15 г 10
MHtS HP 29 f нСЗ г

(продопщ MU 1 16М7 8
47 42 15
МЮ 2 /7

НП <6
MS nos.Я . St с*» нт, HP 29,
СЗ.МЯ, М7' ПОЗ. 47 С И . КП 15
кл4 2 10
к? (О 2 /7

КП 17
А75; ПОЗ. SOtSl cm. Hnt 
СЗ, л»«-Л «7 о». кт5
HP 15 2 10
НРХЗ 1 11
44 42 /5
мЮ 2 /7

мте
ms, поз. SO. Sf см. Hni- сз. мч 
лПсм.итб̂паз.кВ см.ппП
HP 16 2 п 10
НР31 / 11
М ю г /7

к»5у паз. 50, Я аи. НЛ1; МЗол 
НПЗ; СЗ, МЧ, мл см НП15.

МП 19 HP п 2 10
НР32 1 и
49 42 /5
м9 2 15
М 1Q г п

Марна Марна Лаяич V
прострелизделий ласта
Каркаса UJ0T9.

MS, MG паз. 50. Si ем. кп1
се.мз.,пазЛ7 <гм. нпб

лпю HP 9 2 Ю
KP2S / п •
МЮ г /7
ms. Мб паз SO, Sf cm. uni 
С2, м3 лоз,4*7 cm. нпб

МП 11 НРЮ 2 10
нр ев 1 н
М Ю г п
MS, мб, поз. 50 ,Sf СМ.НП1,
се, мз см. нпб,

JS? Л |А поз. 44 см. нпд.Mfl 1C HP 11 г 10
HP 26 1 и
м ю 2 /7
ATS, мб. поз. SO.S/cm. НП(, 
Се,МЗсл.НПб позМ cm нпд

«Я*3 НР7 г Ю
ЦР 27 i 11
мЮ 2 /7
mS, Мб. ПОЗ. 5в, 
мВ см. нп5.

, Sf cm.fVH

МПИе се. м3 см нпб■
нр 12 2 10
HP 28 1 11
49 40 15
м9 г 16
мю 2 /7

МП 13 MS по3 S0,5/ см. Hni

тд

J9S4 ■

Ригели вн±Б1-5,Бг-1 *вг-д, вз-^вз-в^  
С п е ц и ф и к а ц и й  с р н ю т у р ы *  и З д е т х /

о и г з - i

Лисят 9
7 5 V ?  / 6
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4-4
К аркасы  изеогпобпргЫ» при ломои^и тоуе<4*сх/ 
сборки & соответствии е .̂ «мичееАги̂  УстобиЯ**и 
на сёюрмг/кэ ар*ъугг*л>у длр рс<е**езо6*н*онных Агонел̂ р̂ ций. (rj/7J‘S6>

8.%
' s:J
I—1 i

6

6-S

ТД
#96V

Pugmrtu 6*'i+B<*S, BB-1+BS-9, &3-1~B3~S ш г з -i
Каркасы JcPf r KPil. Лион* 10



каркасы и с с тми иЛРРтсЛлртЬ при помолчи точ*ч**6 
СЛ»рпи S с о » т 4 ст « т 4 и и  с * 7Ъ9ж*шл*щсними {/кллёирмм 
м а c i o p K v m  а р м а т ур ы  <4мр ф сп^ сп& ст он ны ж  кСн*грУ*- 
ч и & *  { Т Ы 7 4 - З в ) .

~mf 7 ~

ТА| Р ^ г е /rw & Ы + В 4 т&, S £ - t - 6 2 - 9 t 6 5 - t r e s ~ S LJU 2b~ 1

НОРКЪСЫ HIP IS * * * * *  и  C*m~u C/i CS Лыът 44
»Э<5* k-

75 <75 i 8

9»
S



ш а л - /

.sfi&sS.

C n e u u e t o u h o u u p  ц  выборка сте ш и  на одно арм атурное и зде ли я

ЩрА0

»йввя)

fi
nos. Эскиз

*

мм

Дяит

мм

Кот.

шт.

Обща*
Этте,

я*

ЗыВорка emetmj
ф или 
сорта**

ОВщрр
Э#к/но

вес
кг.

ПР4

t 2S4# 4960 1 6.0 ZSAjf so 193

е 12 Й 9 лево 1 49 IZA* £99 де.в

3 &вш 3960 i 4.0 1 итога 47.9

&*§ 780 22 17-2

5 12*5 625 6 3.8

НР2

1 25*5 I960 1 SO 25А§ 5» 193

в #44# I860 1 49 /44# 29.9 36.1

7 Л-Аф 3960 1 4.0 UrnoSa 55.4

6 \Ьа * 780 22 172

9 U+A0 69S 6 3.3

ЦРЗ

6 и* а л 4860 1 49 28*5 SO 24.2

7
8

*+ая 3960 1 4.0 U A » 299 36-/

/44# 780 22 17.2 итог.о 60.3

9 /4 *5 625 6 38

<0 28ЙЩ 4960 1 SO

HP**

в

7

8 

9 
Н

11+А м 4660 1 4.9 386# 5.0 31.6

#44# 3960 1 40 #46# 299 361

/44# 780 22 17.2 и того 67.7

5+ *5 623 6 38
32 А М 4960 1 *9

Ис**а

иоде*.
*

паз. Э скиз
ф.
мм

Длим

мм.

/foil.

шт

Обще*
длина

м

Выбоина С1ГСВПЦ
0 или 
сеч«м<Мм

QSu030алом Лес
кг

Ю 25 А Я 4960 | 25*? 50 19.S
12 16*5 4860 # 4.9 16А» 290 472

КР5 1$ 164# 3960 # 40 С/то €0 665
14 16*5 780 22 17.2
15 16*5 625 6 а а

4 12*5 780 23 /7.9 25*9 53 204
5 #2 *5 625 6 3 8 /24# 3/2 27.7

ПР6 16 25*5 5260 1 5.3 I итого 4а <
#7 12*ш 5160 / 5.2
*3 12*5 <4280 / 4 3 ~

8 /44# 730 23 /7.9 28*5 5.3 2S6
9 /44# 62S 6 38 /4*# 3/2 37 7

КР7 19 /44# 516 Q / 5.2 с//»ого 63 3
28 /44# 4860 1 4 3

21 2В*М 5260 f 5 3

8 4 4 # 780 23 /79 32*5 5.3 33S

9 144# 62S 6 3.5 /44# Л  2 377

НР8 19 /44# S1SQ / 52 и т ога 7/2
20 /44# 4260 1 4 3  |

22 32fl9 S260 1 S3 |

1

Т А Р и г е л и  5/-frfi/-S, 6 2 ^ -5 2 -9 , B 3 -i±& 3 -S и и г з -i

д а
O n e  u tu cpu k a i^u fi и  бь'дарка стали. Лист /2



\ Ш и ф р  ""

tx/гъ- t
Шсш*акмя»

j_ _ _
-Л & А * . „

_ _______________________________~ f9 - _________________________

С п е ч и ф и к а ц и р  и  В ы б о р к а  с т а л и  Нд  о д н о  а р т о т ц р н а е  и з д е л и е

Мощна
идежр

V
паз «РслчаЭ Ф,

<идл
&**#**

ММ.
Нот
шт

Обитая
длине/н».

Вь/Барно стати
<р ипа crevewt*mwt.

ОВицфdjrUMGfг*.
вес
н е

КР9

4 12Л$ 7вО £3 17.9 ЭОЛ# 5.3 а з
S «гл§ 695 6 38 •2 Л# 3*8 27-7
17 «гл# 5160 1 52 Umoza 40.3
ft «ел# 4260 1 4.3
и гол# S2SO 1 5-3

КРЮ

В А/»# 760 83 17.9 22 А § S3 159 ^
9 Ал# 6 25 6 38 Ал# 31.2 37 7
т а л# S160 1 5.8 VmoZQ- 535
го Ал# Л-860 1 4 3
24 22Л# 5860 1 5.3

ПРИ

в Ал» 760 83 17.9 25 АЙ S3 го. 4
в A/»f 625 6 3.8 14йя 31.2 37 7
16 23Л# 5860 4 S 3 Lf т о го  - 581
19 Ал# 5160 1 5.2
го Ал# 42 вО 1 43

нр 12.

А 16 A § 7S0 83 17.9 28 Я § S3 2S.6
<5 16йЛ 685 6 38 16 я  § 312 4-9.2
81 28 R* 5860 1 S3 и т о га : 74 а
85 16А Я S16Q 1 5.2
86 16 ЯМ 4-260 1 4 3

М Ьр4

иэдеяф

ы
паз-

Эскиз
ф.

мм.

Дгкнял

ММ.

ЛЬрг

ом»

08ищя Зтбаона/ с т е ш и

м
Ф или 
свче«ч

MW
0&U4ОВ» 
д л у н а

Л»
в е с

не

4 « А Л 790 24 16.7 2 2 » # 3 5 •5 4

5 12Я я 625 6 36 12А» 3 2 4 288

87 # 2 Л # 3360 * 5 4 U т ого 452
HP 13

26 12ЯЩ 4460 « 4 5

29 22 а  я 5460 S.S

4 12 я а 760 24 16.7 25 Я й 5 5 г*, г

S 12 я g 685 в 3 6 12ЯЙ 3 2  4 863

27
12 Я й 5360 1 5 4 и т ога 50.0

h p iU
г а

*2йШ 4-460 1 4 5

30 85Я§ 5460 4 5 S

в
14. Яш 7300 24 18 7 28 А§ 5 5 26.6

9 А Л » 625 6 38 А л » 3 2 .4 39 1

31
А л » 5360 1 5 .4 ит ога 65.7

HP 15
32 А л » 4460 1 4 5

33
гв А § SU60 1 5.S

9 ft* Я я 780 24 167 32Я§ 5 5 34 7

О l4 A « 625 6 38 14 я т 32 .4 3912г

34 32Я§ 3460 1 S S Um o€a 73.6
HP 16

31
14 Я Я 5360 1 5 4

ДО 14 Ag 44  «7 1 4 5
-JC>

ТА Д igm-nt j fct-f Ь2г1тЬ2шВ. 53’J—B3*«£? uues-i

«364- Спецификатор и Выдорка стали.
73

•Лист I 13



a u z s - t

МоДО**и^

ti * i t t

HP17

HP19

aer

ts

57

М»/в

за

ю

и

HP 2X3

HP 21

HP 22

tS
Ю

73

—  2 0 —

С п е ц и ф и к а ц и я  и  В ы б о р к а  с т а л и  н а  о д н о  а р м д т ц р н о е  и з д е л и е

Эскиз
ф. Длина Кол.

тем ззео 1 
т*§ гео 24
16*9 625 

25*9 5460 1

16*9 4460 1

*2 Л* 3960 1
12*0 760 22

12*9 625 6

22** 4960 1

И+А§ 3960 1
tLfii 760 

fU**j 625 6

Ш Ё  4960 1

32*9 4960 (
/4Л# 3960 1

t+fiij 160
t +ЙЦ 625 6

16* § 62S 6
28 вщ 4960 f
В * Ю 3960 /

1гдЩ 760 
12 А Ш 625 6

З ы б о р к а  с т е л ю

Обща*дггиысу

5.4
167 16*9 394
36

3 4

4.5 

40_ 

17г

36

U т о  СО

22* я  SJ0 

12* 9 2SO

Итого

5 0

4.0 26*»

/72 /4д# 2 S0
50

36
SO

И т о г о

SO 32*9 SO
4.0 /4*# 2 SO

/7.2 И т о г о :

36

17e  28*9 S.0
3.8 I  16*9 250
SO
4 o

И т о г о

17.9
3.6

21.2

90.8
7 2 0

150

62.2

372

242 

J o  2  

54  4

3/6

30.2
6/. 6

24. g 

39.2

634

HP 22

HP 23

KP24

HPZS

HP 26

HP 27

V

ооЗ
Э сн и з ф

тт

Длила

мм.

Нол. 

utm

Обил» 8 б Л » « з  ст ел ю
длина \Ф <ти\0ВиллА в ес**- втгима

»8 12*6 4260 1 43 25* Я 5.з ! го.Ч

/6 25 А § 5260 1 53 12А* ZSX3 23.1
1 Итога j 43.S

8 /4* Я 700 23 ПЗ 32*9 5.5 5J5

9 /44* 625 i 6 36 Ilf А я 260 3«5

20 /4 2# 4260 i / 43 j l/m oro  j 650

г г 32*2 s s e o  i / 53

8 /4/75 780 23 /79 28 А Я 5.3 25.6

9 f lf fl* 625 6 36 /4/7 Я 260 315

20 Ilf* я 4260 1 43 U то с.ГО ! 57.1

21 ! 28 А я 5260 t i 5 3

4 iz * a 780 151 /T9 20АШ 5.3 131

5 12*ш 625 e 3 $ 12ЙЩ 26.0 23 1

18 \ 12**1 If260 / 4 J Итого 36.2

23 20*Ш 5260 / 5.3

8 lU*m 780 23 /7.9 22 * я 5 3 tS. 9

9 tl-AS 625 6 д а /4/7# 260 31.5

г о Ilf А* U 260 / 4 3 j Итого 474

ги 82 АШ 5260 * 3  3

в /4/7# 780 23 17.9 25 *9 5 .3 20.4

9 /4/7# 62S
1

6 38 Ilf *9 260 3/5

г о /4/7# 4260 1 4 .3 j Итога 51.9

/6 25*9 5260 1 5 3

L ____

/964

Р и г е л и  B f-1+51-5, 6 2 -1 -6 2 .9 , 53-1+ 55-5

Специф икация и Выборка стали.

U U 2 3 - 1

Лист I /4 
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'Wu$r
иигъ-i

ине.9Т

- 94-
Спецификаии^ и Выборка стали на одно арматурное изделие,

Марла
изделшПОЗ. Эскиз 0

мм
Млат
МП

КОЛ
шт.

Обита
длинам.

| Выборка стали
Ш UfiU \ceu0H. I мм. Щ р бас-кг.

*РП

16 16 Й§ 760 2Ь 17,9 \32Й§ 5.3 33./
15 169$ 626 6 36 16АШ26,0 446

74.3гг 329$ 6260 1 S3 итого
26 16 А$ 4260 1 4.5

КР29

4 12 9$ 160 24 169 229$ 55 16.4
5 129$ 625 6 36 129$ 27.0 24.0

26 12 на 4460 1 45 итого 40.4
Н- 22 А$ 5460 1 55

21.2
КРЗО

<5 14 А® 760 24 16.7 25 л/7/ 5.5
3 149$ 625 6 36 149$ 27.0 32.7

62 149$ 4460 1 4.5 итого 53.9
30 25 А $ 5460 1 5.5

КРУ

6 14 й$ 7 60 24 16.1 2S9/J/ 5.5 26.6 
32. 7̂  
59.3

9 143$ 625 6 3.6 149$ 27.0
33 2 6 9 $ 5460 1 5.5 итого
32 14 9/7/4460 1 4.5

КР32

14 16А$ 160 24 16.1 22Й/Ц 55 16.4
16 169$ 625 6 3.6 164/7/ 27.0 42.6
29 22 А Ф 5460 4 5.5 итого 59.0
31 16 А $ 4460 1 45

Марка и
поъ.

0. АлинаКолОбщаяЯ я им to Выборка стали
изде/ш JC* из мм мм шт Uft w/rwм 0 UПЦсене».мм

Общаяглинам
Вес.лг

39 56! W0 14.6 вы l39.6 6 7
pm J 40 531 4520 2 9.0 итого 6-Lа 41 531 830 11 14.1

42 531 520 4 2.1

41 ТЕТ 830 16 14.9 551 42,1̂ A L -
42 561 520 4 2.1 итого ~т

с г 43 56! 5170 3 15,5
44 531 т о 2 9.6

41 53Т 830 19 15.7 56Т ИЗ.5 . ~j/г

с з
42 55Т 520 4 2.1 итого Ж -
45 531 5 370 3 16.1
46 531 5020 2 10.0

—
41 12 Лш250 1 о.з 129$ / Ж

'/Ж* 46 149ш 250 1 0.3 14АШо.з_
2"£ 49 169$ 260 1 о.з 169$ 0.3С 50 129$ 100 1 0.1 129$//—

0.1
0>
>» 51 359$ <500 1 1.6 369$ i l i -■С43 52 369$ 1400 1 1.4 359$ /,4_2ZTА><Ъ£

т \ Р и гел и  ы ч +Bfs, бг-<+В2-9. B i-i+SiS.lA
1964

С пециф икация  и Выборка ст ал и

75 V9
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Шифух
иигг-t

M i м2, м з ,

х - .

-
Р' . +90 Эля м 2

и з т __ 1ао Ltaa . 450 йяо М.?ствпр
4SO 4-300

т

1л
«О

2

Оттлмшть

Л Г

L-L

' 9 |

г §

1  ̂

-<

"Г*

* —  i

* — ' Я

8

- g g

$

1
i j?5 . НО S,  j J..... ■ ■

т o l

-4
<Т......

>_2S__ 8 __
<£

2 - 2

£

£
С т е р л о w  з о б о д я т с л  & 
р с*сс& & р гге**и ы е о т А е /э с т й я  
и Ло&ариба-о тср эпСктро -  

д у го & а й  оборМ аО

М б , МП

- в3 *

П ри* о еч ани& :
I ЗакгтаднЬ** Длвлчен/пбг М{т МС и^гото^пвтб лри помощи 

^  явЭ к о н т а к т н о й  c S c /p /c u

ф пч^у* 2. Д я  го & у ю  с& арку п р о и З & э д и тЬ  э г т к т р о д а т и  т и п а  Э 4 2  & 

3. CBctpky стерла ней с п л с з с т и н а я п и  & та&р Выполнять
м д п о д  опое**  ф л ю с е ».

4- З а к ла д н о й  З л е т е н т  м д  п р и ё я за тЬ  к  продольно*** сто р щ а & г*  
каркаса

5  Спецификации} на Закладны е элементы см* лист П.

ГГД|
i$eU

Р и ге л и  В Ы  +  54*5, 32-4+52*9, 53*4+53-5 

Закладное элегменты пл4*УгН, м g
и и г 3 ‘4

Лист 46
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■sag».
ииг%-1

STr'Ji".fiMrrf'

гажаг С пецификацир стали на один закладной эле тент

tnaрна 
Лонгкздмогоэлемент

Nt

ПОЗ-
Эскиз Длина

HUH.
Копия.

иит.

Ьыбарна стали

ПринтерахОдной
позиции

Всех
ПОЗиЩЛ

Эпемем 
, та

M i
( ф36 ЯШ 550 г 4.4 88

27.6
2 фВвДЯ 3900 1 /8.8 /88

т
3 фЗвй g 430 2 3.8 гг
4 Ф гвяШ 3800 1 /8.4 /84 25.6

мз
3 фзе я и} 4S0 г 36 7 2

27.85 ф23Я Ш 4/ао / /98 /98

л?4
3 фЗСЯШ 45» г 3.6 72

28J7* ф2вяш 4зоо 1 20.8 208

Марна
ЗаНладно!
Згтемрнп*

А/Т
»
поз.

Э с к и з
fXnxjHC
**/*?.

Копт
СХЖП.

Выборка стали
ПритеяанОдной

позиции
Ясен
пазицл.

элеме*
met

MS

1 —220 */4- 290 1 7.0 7.0

8 — 1*0 * /6 270 1 37 37 /27
9 <*/4я* 450 4 05 20

Мб
Ю L.//0* 70*7 300 / 30 30

а ф12яй 500 г 05 1.0 40

Ml

11 Cm. В ы ш е 500 г 0.5 /0

12 L.//0-TO-7 200 / 20 го 30

MQ
—/00*/4 4оа г 44 4.4

4.4

М9
гЗ —  Ю0*/4 /00 г 1.1 гг

гв14 ф!2вш гео 2 03 0.6
м Ю —60* гео I а /.4 /.8

ТА Р и г е л и  61-1+51-5, 52-1+62-9, 63 -1+53 -3 . V U 23 -1

/964. С п ец и ф и к а ц и р  ст а ли  наэ& кладнье злемеигь Лист f l

ъ у 9 (г\

Серия ИИ23-1
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