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Наименование чертежей Л и с т С т р .

СОДЕРЖАНИЕ 4 с 2
Пояснительная записка 1 п - Э п 3 - 5
Номенклатура изделии 4 п 6
блоки ШЛ 32-28, ШЛ 32-28А . Об щ и й  В И Д 1 7
Блоки ШЛ 3 2 -2 8 , ШЛ 3 2 -2 8 А . План И ви д  п о Л -А 2 8
Блоки ШЛ ”52-28, ШЛ 32-28А. Ра з р е з ы  В~Б, В-В 3 9
Блоки ШЛ 32-28, ШЛ 32-28А. РАЗРЕЗЫ Г -Г , Д-Д 4 10
Блоки ШЛ 32-28, ШЛ 32-28А. АРМИРОВАНИЕ 5-7 14-13
Блок ШЛ 32-12. Оыций вид и план 8 14
Блок ШЛ 3 2 - 1 4 . Ра з р е з ы  А - А , Б - Б ,  В ~ В , Г - Г 9 45

Блок ШЛ 32-1 А . Армирование . 40,11 16,17

Блок ШЛ 32-9. О б щ и й  в и д  и п л а ц 42 18
Блок ША 32-9. Разрезы  A-A ,Ь “£>, В "В 43 49

Блок ШЛ 32-9. Арм и ро ван ие . 4 4 ,15 2 0 ,2 1

Плиты п е р е к р ы т и й  П Л  3 2 - 4 8 .1 9 ; П А  3 2 - 4  8 . 1 9 . 2 д 16 2 2
Плиты перекрытии ПЛ  3 2 И В  1 9 . 2 ;  П А  3 2 -4 8 . 1 9 .2 аАрмирование.

17 2 3

Т у м б а  Т 3 2 .  Д е т а л ь ! 48 2 4

Д е т а л и  2 , З Л 49 2 5

Детали 5 ,6 20 2 6

На и м е н о в а н и е  ч е р т е ж е й Л и ст Ст р .

Монтажная схема шахты лифта 9этажного 
жилого здания высотой этажа 2.8 МЕТРА 24 27

Развертка блоков шахты лифта .Де т а л ь  А . 22 28

Д е т а л и  Б н в 23 29

Детали ограждений отверстий в плитах 
Перекрытия ПЛ 32-18.19,2: ПА 32-18.19.2А . 
Т е х н и ч е с к и е  требования к шахте лифта 2Ц 30

Арматурные и з д е л и я .
Се т к и  с м  , сл2 25 Ъ1

С е т к и  с л з , с л 4 ,с л § 26 32
-V «Г

СЕТКИ СЛ6, СЛ7, СЛ8 27 33
КАРКАСЫ КЛ4 4-КЛ6, ОТДЕЛЬНЫЙ 
СТЕРЖЕНЬ ТЛ1 28 34

М о н т а ж н ы е  петли  nA1,nA2, ПЛЗ 29 35

З а к л а д н ы е  д е т а л и  Ж ,М 1 * , м 4Г 30 36

За к л а д н ы е  д е т а л и  М 2 ,М 2 а ,М З 34 37

За к л а д н ы е  д е т а л и  М 5 ,М 5 с щ А*Бб , М 5 в 32 38

За к л а д н ы е  д е т а л и  М4,М6, М7 33 39

В ы б о р к а  с т а л и 34 40
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Рабочие чертежи сборных железобетонных элементов шахт лифтов 
разработаны в соответствии с заданием Госкомитета по гражданскому 
строительству и архитектуре при Госстрое СССР от 23.П-197бг.

Чертежи разработаны для шахт жилых зданий до 9 этажей включи­
тельно при высоте этажа 2 ,8  м, для пассажирского лифта по ГОСТ 
5746-б7х грузоподъемностью 320 кгс , с кабиной размерами 980х1120х 
х2Ю0 мм, со скоростью движения кабины 0 ,71  м /сек , с расположени­
ем противовеса сзади кабины, о верхним машинным помещением, для 
обычных условий строительства.

Чертежи разработаны на основе: ГОСТ 17538-72х "Блоки железо­
бетонные для шахт лифтов” , альбома заданий на проектирование 
строительной части лифтовых установок АТ-5 .00-71  и дополнитель­
ных чертежей AT-5.IO-7IA, АТ-5.06-71Б. Опалубочные чертежи лиф­
товой шахты (размеры лифтовой шахты и закладные детали лифтового 
оборудования) согласованы ЦПКБ по лифтам Всесоюзного промышленно­
го  объединения по производству лифтов "Союзлифтмаш" письмом 
№ 04-11/404 от I.П .1977 г .

В чертежах применен метод монтажа шахты лифта, обеспечива­
ющий повышенную точность монтажа блоков.

Шахта лифта состоит из сборных блоков средних выоотой на 
этаж, нижнего и верхнего, плиты перекрытия над шахтой лифта й 
тумб под буфер кабины.

Все элементы шахты лифта изготавливаются из тяжелого бето­
на марки 20С и армируются пространственными арматурными блоками, 
предварительно собираемыми на кондукторе из плоских сеток и 
каркасов. Монтажные петли привариваются или привязываютоя вя­
зальной проволокой к пространственным арматурным блокам. 
Конструкция несгораемая с пределом огнестойкости А час.

Указания по изготовлению

При изготовлении блоков для шахт лифтов и плит перекрытий 
над шахтами должны соблюдаться требования

ГОСТ 13015-75*, ГОСТ 17538-72х , а также техничес­
ких условий для этих изделий, утвержденных в установленном 
порядке.

Изделия запроектированы о учетом изготовления их в  сталь­
ных формах. Формование блоков предусмотрено в рабочем положении на спе­
циальных установках с применением внутренней оснастки в виде жест­
ких вкладышей. Изготовление плит перекрытий над шахтами лифтов и тумб 
под буферы кабин -  в горизонтальных формах.

Формовочное оборудование и технология изготовления должны 
обеспечить проектное положение пространственного арматурного блока и 
закладных деталей.

С особой точностью должна быть выполнена фиксация закладных 
деталей для крепления направляющих кабины, противовеса, дверей шахты 
и мест, обеспечивающих точную стыковку блоков (марки MI, Mia, MI6, М2, 
М2а, М3, М5, М5а, М5б, М5в, а также марки М4, находящиеся в стенке бло­
ка с дверным проемом).

В закладных деталях MI, М1а, М2, М2а, М5, М5а, М5б и М5в предус­
мотрены отверстия и приваренные гайки, в которые до формования вводятся 
изнутри шахты потайные болты. После формования болты извлекаются и 
эти места используются для крепления болтами кронштейнов направляющих 
кабины и противовеса.

Во избежание обегшировки потайных болтов перед укладкой бетона в  
форму на них должны одеваться пластмассовые колпачки.

Сталь для изготовления арматурных сеток, каркассе, монтажных петель 
и  закладных деталей должна удовлетворять требованиям ГОСТ 380-71х.

Механические свойства стали должны проверяться в соответствии 
о ГОСТ 12004-66. Проверку прочности бетона следует производить в  
соответствии с ГОСТ 10180-74.

Изготовление сеток и каркасов должно производиться контакт­
ной точечной электросваркой в соответствии с требованиями СН 393-69»

Закладные детали изготавливаются в соответствии о СН ЗЕЗ-бб^ 
издания 1958г. Закладные детали должны быть изготовлены из уголков 
и полосовой стали, отвечающие условиям свариваемости марок ВМСт.Б он, 
ВМСТ.Зпс, ВМСт.Зкл, ВКСт.Зод, ВКСх.Зпо, ВКСт.Зкв.

Монтажные петли должны быть изготовлены из круглой арматурной 
отали класса A-I марок ВСх.Зсп2 и ВСт.Зпс2.
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При температуре -4 0 °  к нижа отель марки С*. Зпс2 применять не 
следует*

Сварная арматура, монтажные петли и закладные детали должны 
соответствовать требованиям ГОСТ 10922-75*

Закладные детали MI, Щ а, MI6, Н2, М2а, МЗ,М5,М5а, М5б, М5в 
фиксируются на наружной опалубке установки для формования блоков.

Закладные детали М4 и Мб, находящиеся в стенке блока вахты 
лифта с дверным проемом, фиксируются анкерными стержнями на сет­
ках  пространственного арматурного блока прмъьркои строчными кленами.

Топкость установки этих закладных деталей 
в плоскости блока вахты ± 2 ии 
из плоскости блока шахты 0-2  мм

Остальные закладные детали М4 фиксируются анкерными стержнями 
в а  продольных стержнях каркасов КЛЗ, Г О , КЛ5 м ю  строчными клещм*»

Точность установки этих закладных деталей.

в плоскости блока шесты £  5  мм 
из плоскости блока вахты 0 , -  3 им.

Пространственный арматурный блок с установленными иа ием 
закладными деталями дофермовшшя блока вахты должен быть под­
вешен к верхней части стальной формы*

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в зависи­
мости от климатического района строительства, времени года, усло­
вий и сроков монтажа и нагружения изделий*

В летний период разрешается отпуск изделий о завода-изготови­
теля  с прочностью бетона не менее 70# от проектной марки по 
прочности на сжатие.

При отпускной прочности менее 100# завод-изготовитель обязан 
гарантировать достижение бетоном в возрасте 28 дней проектной 
прочности.

Заводы-изготовители должны отпускать блоки вахт лифтов о 
максимальной заводской готовностью.

После формования блоков открытые поверхности закладных дета-» 
лей , монтажных петель, ниш и отверстий должны быть очинены ос на­

плыв ов батона, а закладные детали должны быть дополнительно за­
щищены от коррозии цемевтно-ко8бинозой обмазкой.

Изделия должны храниться на складах и транспортироваться в 
рабочем положении с опиранисм на деревянные подкладки.

Отклонения от проектных размеров блоков, плит перекрытий над 
шахтами лифтов и тумб не должны превышать величин, указанных в табли­
це 4 и п .1 .1 4  ГОСТ 17538-72х , за исключением допуска по высоте 
блоков, который должен быть в пределах 0 ,+  Ю мм.

Внешний вид, качество поверхностей, допускаемые размеры 
дефектов изделий должны приниматься по технический требованиям 
ГОСТа I7538-721 .

М а т а р ш а

В альбоме принята буквенно-цифровая система маркировки изделий: 
например, ШЛ 32-28, ПЛ 32-18 .19 .2 ,Т32. Буквы 1Л, ПЛ, Т -  соответст­
венно обозначают блок для шахты лифта, лдитщ перекрытия над вах­
той лифта, тумба под буфер кабины.

Цифра 32 обозначает -  грузоподъемность лифта в  десятках
к г с .

Цифра 28 обозначает -  высоту блока в дециметрах.

Цифры 18 .19 .2  обозначают -  размеры плиты по ширине, длине и 
высоте в дециметрах.

Блок ШЛ32-28 и плита ПЛ32-18.19.2 предусмотрены для случаев 
выполнения машинных помещений по вариантам I  и 1 а . Блок ШЛ 32-28& 
и плита ПЛ 32-I8 .I9 .2A  предусмотрены для случаев выполнения 
машинных помещений по вариантам П и Па. Варианты машинных помещений 
см. лист 2,АТ-5.Ю -71А.

Паспортизация, хранение, транспортирование и монтаж элементе» 
шахт должны выполняться в соответствии с ГОСТ 13015-75*
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Г т ш л ц с л ц т н а
Технические требования к шахта лифта из отдельных блоков си. 

на листе ?А.
В целях обеспечения звукоизоляции жилых помещений ствол пахты 

и фундамент под ним должны быть отделены от примыкающих конструк- 
ВДЙ звукоизоляционной или воздушной прослойкой не менее 20 мм.

Монтаж пахты должен выполняться с опережением монтажа прямых*» 
юцих конструкций зданий на один блок. При монтаже должна быть 
обеспечена соосность блоков. Отклонение стен шахты от вертикальной 
плоскооти не должно превышать 15 мм на всю выооху шахты»

Элементы шахты должны монтироваться на цементном раствора 
марки не ниже 100; толщина шва между блоками принята 20 мм.

При монтаже блоков должно быть обращено особое внимание на 
тщательное заполнение швов раствором.

Нижний блок, предназначенный для установки в- грунт, должен 
иметь снаружи гидроизоляцию, выполненную В соответствии С проектом.

Для подъема блоков шахт лифтов должны применяться траверса 
о вертикальными отропами.

После постановки блока в проектное положение монтажный 
петли должны быть срезаны.

Устойчивость шахты лифта обеспечивветея связью плиты 
перекрытия над шахтой со смежными конструкциями, для Чего 
используются монтажные петли в торцах плиты перекрытия над МВ» 
той лифта.

Опирание на шахту лифта смежных элементов ее допускается»

На уровне междуэтажных перекрытий зазоры между стволом 
пахты лифта и примыкающими конструкциями должны заполняться 
упругими (звукоизолирующими) прокладками.

Для обеспечения при монтаже проектного положения ниж­
него и верхнего блоков шахты лифта, наружные стенки этих блей 
ков, соответствующие отенке среднего блока о проемом, поме­
чены стрелками.

J 5
Для монтажа лифтового оборудования на Внутренних боковых 

стенках основных блоков предусмотрены закладные Детали для привар­
ки уголков крепления риРейей настилов.

Над дверным Проемом этих блоков предусмотрейы ниши коничес­
кой формы, используемые для установки заглушки немка аварийного 
открывания Дверей шахты на нижнем и Верхнем этажах. Стенка виши 
пробивается прй монтаже шахты.

Типовое обрамление дверного проема пахты для пассажирокого лифта 
Грузоподъемностью 820 кто принято по чертежу I 019Р .06 .00.01ОБ, разра­
ботан ного ЦПКБ по лифтам Всесоюзного промыалейноро объединения НО 
Производству лифтов "Союэлифтм&ш*.

Внутреннее обрамление поставляется в комплекте 6 дверями швххш 
лифте.

Наружное обрамление поставляется изготовителем тюбингов шли 
Заказчиком (В комплект оборудования лифта не входит).

Плиты перекрытий над шахтами лифтов подлежат испытанию по 
ГОСТ 8829-77 в Соответствии о приведенными на рабочих чертежах схема­
ми для испытаний» Испытание блоков шахты в заводских условиях в  связи 
со сложность» их проведения но Производится при условии выполнения 
требований» Изложенных в й .1 .4  й П .1 .5  ГОСТ 8829-77 и разделе "изТОДМ 
испытаний" ГОСТ 17538-72*.

Ж  ж

ж

До серийного выпуска изделий шахт лифтов долина быть изготов­
лена опытная партия, подлежащая проверке на технологичность изготов­
ления и на нагрузки, возникающие при монтаже и транспортировании 
изделий, а также, в случае необходимости, внесены коррективы, училввю - 
щие результаты изготовления ввделий при испытании опытных образцов 
формовочного оборудования.
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М А Ш И Н Н Ы М  ' П О М Е Щ Е Н И ЕМ

Ш а х т а  п а с с а ж и р с к о г о  л и ф т а  с к а б и н о й  р а з м е р а м и  __ v .  . .  . .  ____________
3 2 0  К Г С , СО С К О Р О С Т Ь Ю  Д В И Ж Е Н И Я  К А Б И Н Ы  0 . * Н М  /  С Е К ,  С П Р О Т И В О В Е С О М  С З А Д И  К А Б И Н Ы ,  С В Е Р Х Н И М

Н а й м е  н о ь а н и е  
ИЗДЕЛИЯ

С Р Е Д Н И Е
Б Л О К И

Н и ж н и и
Б Л О К

В е р х н и й

б л о к

Плиты п е р е к ­
р ы т и й  Н А Д

Ш А Х Т А М И  ЛИФ ТОВ

Т9МВА под
БУФЕР КАБИНЫ

Ма р к а

Ш Л  3 2 - 2 8  
Ш Д  3 2 - 2 8 а

ШЛ 3 2 - 1 4

Ш Л 3 2 - 9

П Л  3 2 - 1 8 . 1 9 . 2  
П Л 3 2 - 1  8 .1 9 2  а

Т 3 2

Э с к и з
МАССА

К Г
объем бет 

м*

4 6 5 0

2 5 5 0

7 6 8 0

7 6 5 0

1 4 0

7.8 56

1 0 2 7

0 . 6 7

0 .6 5 7

0 .0 5 6

Расход
СТАЛИ, КГ

112.33

56Л9

44.34

3 6 7 0

4 . 5 1

Ма р к а
бетона

200

200

200

200

200

N N 
РАБ.ЧЕРТ

7-7

8-И

7 2 - 1 5

7 6 . 1 1

7 8

П р и м е ч а н и я

Б Л О К  Ш Л 3 2 - 2 8  И П Л И Т А  
П Л 3 2 - 1 8 . 1 9 . 2  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  
Д Л Я  С Л У Ч А Е В  В Ы П О Л Н Е Н И Я  
М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  П О  
В А Р И А Н Т А М  I  И I P -

Б л о к  Ш Л 3 2 - 2 8 А  И П Л И Т А  
П Л 3 2 - 1 8 .  1 9 . 2 а  п р е д у с м о т р е н ы
ДЛЯ СЛУЧАЕВ ВЫПОЛНЕНИЯ 
МАШИННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ ПО 
ВАРИАНТАМ П И Па  УКАЗАННЫЕ

В А Р И А Н Т Ы  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е ­
Щ Е Н И Й  С М .  Л И С Т  2 ,  А Т - 5 . 1 0 - 7 1  А .

С т е н к и  б л о к о в  ш л з 2 - 1 4  и
Ш Л 3 2 - 9 ,  П О М Е Ч Е Н Н Ы Е  С Т Р Е Л К А ­
М И ,  С Т А В Я Т С Я  П Р И  М О Н Т А Ж Е  
Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А  С О  С Т О Р О Н Ы  
В Х О Д А  В  Л И Ф Т .

т к

<976
Н о м е н к л а т у р а  и з д е л и и

С Е РИ*
4 . 1 8 9 - 6

ВЫПУСК
3

л и с т
4 п
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c = z
г— П

N

т к
Б Л О К И  Ш Л 5 2 - 2 8

“ ~ з ч <976
Ш Л 5 2 - 2 8 А

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

М а с с а к г 4 6 5 0

О б ъ е м  б е т о н а М * f  8 5 6

Р а с х о д

С Т А Л И

А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы К Г 7 4 . 7 9

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И К Г 37.54

Р а с х о д  с т а - 
АИ И А Й П

Б Е З  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й К Г 4 0 . 3 0

С З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И к г 6 0 . 5 0

М а р к а  б е т о н а 2 0 0

б л о к  Ш Л52-28 П Р Е Д У С М О Т Р Е Н  АЛЯ 
С Л У Ч А Я  В Ы П О Л Н Е Н И Я  М А Ш И  Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  
П О  В А Р И А Н Т А М  1 и 1 * А Б Л О К  Ш А32-28А  
-  А Л Я  С Л У Ч А Я  В Ы П О Л Н Е Н И Я  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е ’  
Щ . Е Н И И  П О  В А Р И А Н Т А М  f  И  f l a .  \J К А З А Н Н Ы Е  
В А Р И А Н Т Ы  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  С М .
ЛИСТ 2 , АТ-5. -10-11А .

П л а н ,  в и д  с о  с т о р о н ы  д в е р н о г о  п р о е ­
м а  И Р А З Р Е З Ы  Б Л О К А  С М .  А И С Т Ы  2 , Ъ Л .

Общни вид
Т Г Т Т П Г ”
U 89-6

Р Ш С К л и с т  f
Г 5 _ и
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В и д  П О  А - А

fhHKTMPOM В ПДАНЕ пош лнд Т0М4Ш  СТЕН по нива 6 Д 0 К А .  
Р А З Р Е З Ы  Б - Ь ,  В - В ,  р -  Г  ,  А - А  с м .  лис ты * , * ♦ .  
В н у т р е н н и е  у г л ы  б л о к а  м о г у т  в ы п о л н я т ь с я

t  З А К Р У Г Л Е Н И Е М *  А  МАКС- 2 0  м м .
П Л О С К О С Т И  ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Е  З Н А К О М  Д О Л Ж Н Ы  

Б Ы Т Ь  Г Л А Д К И М И ,  П О Д Г а т О Г Б Л Г Н Н Ы М Н  П О Д  П О К Р А С К У .

ГК
И916

Блоки шлМ£-2в, Ш Л 5 2 - 2 8 А .  П л а н  и  в и л  п о  А - А

С Е Р И Я  
-М89- в

ЗЫПЬСК|ЛИСТ
3 £



Б -  Б В -  В 1 ^

Б л о к и  ш а  3 2 - г а ,  ш а з 2 - 2 8 а . Р а з р е з ы  б - б ,  б - в .
СЕРИЯ

и в а -с
Sfcffl'itчitSTА И С Т

5



т к
Блоки Ш А 32-28 , ША 32- 28 А. Р а з р е з ы  Г-Г , д-д

С Е Р И Я
4 . 1 8 9 - 6

1976
ВЫПУ СК.  Л И С 1!1
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..i ч

I О
*{ 2 
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i s

а.гг
г=г
X
£

ь

5х
XX
Й
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S 'zs

3 - 3 4-4 5-5

А н к е р н ы е  с т е р ж н и  з а к л а д н ы х  

деталей  м а  п р и в а р и т ь  к  продольны*  

С7ЕРЖН9М КАРКАСОВ КЛЬ.

Место расположение сечении 
см. аист 5.

1 ? 
з г  
з г  
и г Б л о к и Ш Л Ь 2 - 2 8 , Ш Л 5 2 - 2 Э А .  А р м и р о в а н и е

С Е Р И Я
< « В 9 - в

ВЫПУСК л и с т
ъ 7



15

5 i

C->

Г-

э-ЗГ,

IfiUECTU НЕСМЫВАЕМОМ KfACKOM СТРЕЛКУ HA нарушили 
ПЛОСКОСТЬ СТЕПКИ БЛОКА СО СТОЮИК ВХОДА В ЛИфТ.

Разрезы А-А, Ь-Б, B-B , г-г см. лист 9 
В н у т р е н н и е  у г л ы  б л о к а  м о р з т  в ы п о л н я т ь с я  с З А К Р У Г Л Е ­

Н И Е М  R  мдксе  2 0  ММ.
П л о с к о с т и , ОБОЗНАЧЕННЫЕ в н е  к о м  4 ^ ,  д о л ж н ы  в ы т о  

Г Л А Д К И М И ,  П О Д Г О Т О В Л Е Н Н Ы М И  П ОД П 9 К Ш К 9 .
РАЗРЕЗ 1-1 СМ. ЛИСТ Ю.

Т-1
■\тк Б*ОК ША Ы -  41«

-- л 1976 О б щ и н

и

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И 5 Д Е Л И Я

М а с с а К Г 2 5 5 0

О б ъ е м  б е т о н а М * 1 . 0 2 1

Р а с х о д  с т а л и
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы К Г ъ г . б з

З а к л а д н ы е  д е т а л и К Г 2 4 . 1 1

Р я с к в д  CTAAI' Б Е З  З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЕЙ К Р 3 2 .0 0

Н А  1 М 1  Б Е Т О Н А С З А К Л А Д Н Ы М И  ДЕТАЛЯМИ к г 5 5 . 5 0

М А Р К А  Б Е Т О Н А 2 0 0

В И Д  И П Л А Н
С Т Р О Г

<.189-6;
ВЫПУСМ ЛИСТ

з 8 _

I4
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A -  A

10!

1
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*
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*

530

m

W T

п л *

2 6 0

1125

4 9 5 0

Б л 0 Ш Л 3 2 - 1 4 .  Р а з р е

Б - Б ♦5

A - A  ,  Б - Б ,  В -  В ,  Г - Г
“ C f >  й ’ я ”  
4 . 4 8 9 - 6  

6 ы 1 !Ш Г л и с Т "  
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3
IX

3

■ 2.:.2 -2 сД
ДЛ2 о«о

1 = Г ______в- J j

Mf; Mia

"И з -

\
1 1 _4 - 4

/

£
КАЦ 1 А 1

<330

4 -1* М:

С А 6

КА<|

v . G

ч Л

и

G
-  ■ s.

1  5 A ___ 1
00______ 3

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т В Р М Ы Х  И Э Д С А И И

А Р М А Т У Р Н О Е К О Л . Р А С Х О Д  С Т А Л И , К Г N

И З Д Е Л И Е шт. ( И З Д А М О Б Щ И Й А И С Т А

С Л  5 0 в . и 12 5 2 2 6

С А 6 г 5 Л 6 10.92 2 7

К А Ц ц 0 7 1 2.ВЦ 2 8

M l 4 Ь . 9 2 Ш 3 0

M l * 1 k l k Ц . 7  к 3 0

M U 4 * . 6 1 M l 3 0

м г 1 3 . 5 3 3 5 3 3 1

M 2 a 1 3 . 5 3 3 . 5 3 3 1

» k г 1 3 9 2 . 7 8 3 3

П А 2 k 4 . 0 0 т 2 9

итого*. 5 8 . 7 9

АНKCf»MklE СТЕРЖНИ ЗАКШИ1ГХ ДЕТАЛЕЙ 
Н к  ПМ ВАРИТЬ К ПРОДОЛЬНЫМ СТЕРЖНЯМ 
КАРКАСОВ К А А.
С е и е н м е  -и  см. а й с т  М .

\ J J l _

тк
11976

б л о к  шл 3 2 - U .  А р м и р о в а н и е
СЕРИЯ 

1189- 6

цВМПКН АИСТ
з





«Л i
X  SC o

i !

sc 15sr i*-i
,$s?
jg j§

;<a-

f t

S '

I L  sx 
s c j u Js *
C *

T1
З Г

Нанести несмываемой краской стрелку на наружную 
П Л О С К О С Т Ь  С Т Е Н К И  Б Л О К А ,  Н Е  И М Е Ю Щ Е Й  З А К Л А Д Н Ы Х  

Д Е Т А Л Е Й .
Р АЗРЕ ЗЫ А - А  ,  Б - 5  t В - В  СМ.  А И С Т  1 3 
Внутренние углы б л о к а  м о г у т  в ы п о л н я т ь с я  с

ОКРУГА БНИЕМ R МАКС = 20 ММ
П л о с к о с т и ,  обозначенные знаком О должим быть

Ш Д К Г М А  ,  R 0 A P 0 T Q I  Л Е Н Н Ы М И  П О Д  П О К Р А С К У .
Разрез Н  см. аист й .

1

дТ

ПАР,
"0

£ -
т м ч

в ]7Г
4 - 230

И\

Ч

^.г^Я-п^-адаг.
4  \ м б

-С=Ш=

к

КАШ (Mfl

М .

КА И А А С | » З Р Х  ~ К

“ f t

Д о п у с к а е м о е  з а к р ч г а е -  
Ш  R м а к с »  2 0 м м  V

1Q7 1560

ПАР

А
ГГ80

Т а

407

*т т *

Х а р а к т е р и с т и к а  изделия

М А С С А КГ 1 6 8 0

О Ь И М  Б Е Т О Н  А М* 0 . 6 7

Р А С Х О Д  П А Л И
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы КГ 2 5 8 6

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И К Г ЮМ

Р а с х о д  с т а л и  

н а 1 м ь  б е т о н а

Б Е З  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й КГ 3 8 8 0

С З А К Л А Д Н Ы М И  Д Е Т А Л Я М И К Г € 6 .0 0

М а р к а  б е т о н а 2 0 0

zs тк
1976

Б Л О К  ШЛ 3 2 - 9 О б щ и й  в и д  и п л а н

СЕР” Я 
U 8 9 - 6  

йШск 
3

лист
12









« т т

М а с с а К Г 1 6 5 0

О б ъ е м  б е т о н а м 3 0 . 6 5 7
Р а с х о д

СТАЛИ
А р м а т у р н ы е  э л е м е н т ы К Г 3 6 . 1 0
з а к л а д н ы е  детали К Г -

Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  и з д е л и я к г 1 0 . 2
Р а с х о д  с т а л и

М А 1 М Ъ Б Е Т О Н А
Б Е Ъ  З А К Л А Д Н Ы Х  ДЕТАЛЕЙ к г 5 5 . 0 0
С З А К Л А Д Н Ы М И  ДЕТАЛЯМИ к г —

М а р к а  б е т о н а 2 0 0

«с
SE
- С
Э С

у Х Х - У .- Л Х /Х  
у -*Х *Х *Х ЬЛ 'Х *Л " 1 РРШР
=_________2 « ________I 150 с,________I ” ______ _

Плита ПЛЪ2-18.19.2 следует применять для ела*
Ч А Я  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я ' П Л А Н О В  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  
П О  В А Р И А Н Т А М  I  И I а  ,  А  ПЛИТУ П Л 3 2 - 1 8 . 1 9  - 2 Л  -  Д Л Я  
С Л У Ч А И  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  П Л А Н О В  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е ­
Н И Й  П О  В А Р И А Н Т А М  I  U T j *  .

У К А З А Н Н Ы Е  В А Р И А Н Т Ы  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И И  
С И .  Л И С Т  2 ,  А Т -  5 . 1 0  - 1 1  А  ■

С х е м у  а р м и р о в а н и я  м и т  с м . а и с т  1 7

С Е Р Н я 
Ш 9 ; 6

Плиты П Е Р Е К Р Ы Т И И  ПА 52-f8.19.2, П Л Ъ2-̂ 8.19 Лк. ВЫПУСК
3

А И С Т
1 6

18
2.

0



2 7 0 концы ш и т
[Ш  № ГШ 1Г\Х 
' В О Л Ш И  \

| г

0

а - а

Я  А З

ш л
» > ► » Ш г

> ( 1

1 О “ 1
0" шя

ь

ь
1

t
О

> » 1 ь » Р

» » » 1 » я л .

. i * Р , ! г . »

1

т т й г Е > 1 р »
^ Г '\ Г

г *270

<80

! ш 1
11

.то [то
Й

Лаю <45 то 230 гад mo L ;---- „---,---- -̂---------Я
178)0

Ж "Ж~!

---------- ; L

ш,

£
КА6

Л Е Т А Ю  П А З  
п р и в а р и т ь  X

N
1 Т

Z
Пе т а  to плз п р и в а р и т ь

К К А Р К А С У  КА“ё

П А З 30

200

t - a

Т А  $
i ~ i

П А З

1 ^ - н  у ^ - р ч - з а

2 оо ]й ф е о т о  m f во ( E 0 j j b S j 2 0 C [ р о  П р и в я з к а  к а р к а -
СОВ ГчАб

8

Si

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

А р м а т у  p h o i К О Л . Р а с х о д  с т а л и  ,  к г N N

изделие Ш Т У К 1  э л е м е н т а О Б Щ И Й А И С Т О В

К А б 10 ■(.85 1 8 3 0 28

Т А  1 22 о.то (5Л0 28

П А З 4 0 . 6 0 а л о 2 9

И Т О Г О 3 6 . 1 0

п р и в о з к а  с д е л ь ­
н ы х  с т е р ж н е й  Ш

Об ш и л  в и д  п а к т ы  ем. лиет 1 6 .
Вес каркасы ка6 в местах пересечении с

О Т Д Е Л Ь Н Ы М И  С Т Е Р Ж Н Я М И  Т А  1 С В А Р И В А Ю Т С Я  ИДИ 
С В О З Ы  К А Ю Т С Я  Н Е  Ж Д У  С О Б О Й  В Я З А Л Ь Н О М  П Р О В О ­
Л О К О Й  И О Б Р А З У Ю Т  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  К А Р К А С .

К О Й Д Ы  С Т Е Р Ж Н Е М  К А Р К А С О В  КЛб, ПРЕ­
П Я Т С Т В У Ю Щ И Е  О Б Р А З О В А Н И Ю  Н И Ш ,  О Т Г И Б А Ю Т С Я
ПО МЕСТИ.

М о н т а ж н ы е  п е т а  и  п а з  п р и в а р и т ь  к  п о п е ­
р е ч н ы м  С Т Е Р Ж Н Я М ^  К А Р К А С О В  К А б  
к о н т а к т н о й  С В А Р К О Й .

г п н п г
M 8 9 - S  

А И С Т
п

П й й Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я .  П А 3 2 - 1 & . < 9 . г .  D M 9.-m .i9 Л к .  Д р М Ч Р О В А Н И Е . АЫПУС1
а



t|b

Г — г - 1

Т У  М Б  А  т  ъг

1- 1

Hi
W7

От в е р с т и е . с к ' Ъ Ч т  
д л я  м о н т а ж а

Х а р  а к т е р и п в к а  ш с л и я  т у м б ы  Т Ь 2

М а с с а к г 1 4 0

О б ъ е м  б е т  о  и  а м 3 0 .0 5 6

Р а с х о д  с т а л и к г 4 .5 1

Р а с х о д  с т а а и  н а  1 м *  б е т о н а к г е г о

М а р к а  б е т о н а г о о

Ъ а к а а д м ^ щ  д е т а л ь  М 7  
ем. лист н ,
М Л ? К И ? й & К 1Г д е т а л и  4 
см . а и с т  Ъ*

1 К
1 9 7 6

Т у м б а  Т32. Л е т  а  л  ь  < .

СЕРИЙ 
1-1В9- 6

выпуск 
3

А И С Т
18
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' l l сэin

'  ло 1 * 6 0 /  \ oL> 5 6

d= 56
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го (t*60

т
го

0

т1
_ 5 :.5

Млркировка л е ш е й  см. нл ш с г а  З Д

26

ТК
<976

Д е т а л и  5 , 6
С Е РМ 9 
J.169-6 

выпуск! а мсГ
з Г г  о



С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е -  
Т О Н Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  Ш А Х Т Ы  Л И Ф Т А

К
RAKKEUOBAUUE ЭЛЕМЕНТА Марка

ко*. ШТУК 
НА ШАХТУ

СРЕДНИЙ БЛОК Ш*Э2-2в(1Ш2-28А) 9

ННЖНИН БЛОК ША32-1Н i

ВЕРХНИЙ БЛОК ШЛ 32-9 i

ПЛИТА ПЕРЕКРЫТИЯ 
«АД ШАХТОЙ ЛИФТА

П Л 32- 18.19.2 
(ПЛ 32- 18.19 2а) <

Тумба под буфер 
КАБИНЫ Т32 ft

РАСЧЕТНАЯ НАГРУЗКА ОТ ШАХТЫ 
ЛИФТА НА УРОВНЕ ВЕРХНЕМ ПОВЕРХ­
НОСТИ ФУНДАМЕНТА Р-ТО ТОНН

Ь  Б Л О К Е  Ш А 3 2 - 2 8  О Т В Е Р С Т И Е  ПО Д  
В Ы З Ы В Н О Й  А П П А Р А Т  Д Е А А Т Ъ  С П Р А В А  О Т 
В Х О Д А  В Д В Е Р Н О М  ПРОЕМ Ш А Х Т Ы  И 
С Д Е Л А Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  П Л И Т У  
П Л 3 2 - 1 8 . 1 9 . 2 .  Д Л Я  С Л У Ч А Е В  Р А С П О Л О Ж Е ­
Н О  Я П Л А Н О В  М А Ш И Н Н Ы Х  П О М Е Щ Е Н И Й  
П О  ВАРИЛ И Т  A M  1 И l a  .

В  Б Л О К Е  Ш Л 3 2 - 2 . 8 А  0 Т 8 Е Р С Т И Е  Р О Д  
В Ы З Ы В Н О Й  А П П А Р А Т  ДЕЛАТЬ С Л Е В А  О Т  Ш *  
Д А  I  Д В Е Р И  О Й  П Р О Е М  Ш А Х Т Ы  И С Л Е З ­
Е Т  П Р И М Е Н Я Т Ь  П Л И Т У  П Л 3 2 * 1 8 . 1 9 . 2 а  * Л Я  
С Л У Ч А Е В  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  П Л А Н О В  М А >  
НЫХ П О М Е Щ Е Н И Й  П О  В А Р И А Н Т А М  Ц ц ^  
U К А З А К  H  Ы Е  В А Р И А Н Т Ы  М А Ш И Н Н Ы Х  
П О М Е Щ Е Н И Й  С М .  ЛИСТ 2 ,  А Т - 5 .  1 0 - Т 4 А .

ШАХТА АНФТА В УРОВНЕ ПЕРЕКРЫТИЯ 

НАД ШАХТОЙ КРЕПИТСЯ К ПРИМЫКАЮЩИМ 

КОНСТРУКЦИЯМ ЗДАНИЯ.

М о н т а ж и  a s  с х е м а  ш а х т ы  л и ф т а  д - э т л ж н о г о  ж и л о г о
З Д А Н И Я  с Ь Ы С И Т О Й  Э Т А Ж А  2 . 8  М Е Т Р А .

С Е Р И И
1. 169-6 

ВЫПУСК | АИСТ'
3 21





J- 3



Д ртдль ОГРАЖДЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ ПЛИТЫ 

п р р г к р ы ТИУ ПАЪйПВ.ЮД.

Хвтрш  проем адитн
'ЛНФТЛ(0БРЛМЛЕММ1 А» ЕМ ОГО 
ПРОЕМА УСЛОВНО не показано)

^ЕИЕЛМЬ1М_Ш__ 
A«̂ f,»r?C9 поем

■■У Г Г к Ц ') Ь * М  b O P IU r f

Д е т а л ь  о г р а ж д е н и я  о т в е р с т и я  п л и т ы  
п е р е к р ы т и я  П А З & Н В .Ш и

(ЭВУКОИВОЛтюЦИММ) 
ПРОКЛАДКАМИ. 1

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  7 Р Е  Б О  В А Я К Я  
К Ш А Х Т Е  П А С С А Ж И  Р С К 8 Г О Л И Ф Т А  Ъ Т Ю  O  . V  С
З а д н и м  п р о т и в о в е с о м ,  с о о р у ж а е м ы х  и б  о т  Де л ь н ы х
—  S A O K O f c ]  ! *

П р и  в о ж д е н и и  ш а х т ы  а и ф т а  д о л ж н ы  в ы т ь  с о б л ю д е н ы
С А Е Д Ч Ю Щ И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я  ”.

1 .  Я н ж м н н  Б Л О К  ( Ш Л Ъ й - l b )  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н  Т А К ,  
Ч Т 0 5 Ы  Б А З О В Ы Е  П т Р Х И О П М  Е Г О  Б Ы Л И  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы . 
К О Н Т Р О Л Ь  В  ДВУХ Б З А И М Н О П Е Р П Е И А М К У Л Я Р И М Х  П Л О С К О С Т Я Х  
П о  у р о в н ю - Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и и  о т  г о р и з о н т а л е н  
* 1 0 0 0  ( с м .  Ч Е Р Т Е Ж  Н И Ж Н Е Г О  Б Л О К А  Н А  Д А Н Н О М  А И С Т Е ) .

Я .  А Б Е Р Ь  ША ХТ Ы Д О Л Ж Н А  Б Ы Т Ь  У С Т А Н О В Л Е Н А  Т А К , Ч Т О Б Ы  
ОТ К Р О М К И  П О Р О Г А  ДО  C T t H b l  Р А З М Е Р  Н Е  П Р Е В Ы Ш А Л  
<00-10 ММ ( С М .  Н А  Д А Н Н О М  А И С Т Е  Д Е Т А Л Ь ! )

3.  С р е д н и й  б л о к  ( ш л ь й - 2 *  м л н  Ш Л В й - й в л )  д о л ж е н
БЫТЬ У С Т А Н О В Л Е Н  Т А К ,  Ч Т О Б Ы '

а } . П О Р О Г  д в е р и  ш а х т ы  б ы л  у с т а н о в л е н  г о р м з о м -
Т А Л Ь М О  ( П Р О В Е Р К А  В  Д В У Х  Н А П Р А В Л Е Н И Я Х  ПО  П О Р О Ш  
Д В Е Р И  Ш А Х Т Ы )

б) В е р т и к а л ь н а я  о с ь  д в е р и  ш а х т ы  д о л ж н а  б ы т ь
У С Т А Н О В Л Е Н А  ПО О С И  П Р О Е М А  Б Л О К О В .

Д о п у с к а е м о е  о т к л о н е н и е  ± 5 м м .

■ж
*С
CJatatо
S .

SZ
жас
2П-С
сг

ожж
ы
•5Оиыс
-̂ 3

f
и \

1 1  
4

si
-

1 !► хэе : Ж
Ц ё

ClС=
£
SC
ж

й

а
%*>
PCы
Ш

эс

С
С

эк
Э6

тп
3 !
i s :
j z
и г

Бортик и х  листовом При м о нташ е  отклонения за к л а д н ы х
£)  П о с л е  у с т а н о в к и  в с е х  т и п о в ы х  б л о к о в  

в н у т р е н н и е  к р о м к и  п о р о г о в  д в е р е й -ш а х т ы  д о л ж н ы
Л Е Ж А Т Ь  в О Д Н О Й  В Е Р Т И К А Л Ь Н О Й  П Л О С К О С Т И  .
. Д о п у с к а е м о е  о т к л о н е н и е  к р о м о к  п о р о г о в
(и з  П Л О С К О С Т И )  Н Е  б о л е е  Ъ м м

й ) . О т к л о н е н и е  п о  в ы с о т е  п о р о г а  д в е р и  ш а х т ы  
ВТ п л о с к о с т и  ч и с т о г о  п о л а  п р и л е г а ю щ е м  П ЛО ЩА ДКИ
Н Е  Б О Л Е Е  1 5 м м .  ( С М .  И А  Д А Н Н О М  А И С Т Е  Ч Е Р Т Е Ж  

Д Е Т А Л Ь ! )  Х

Дета а  и чгражлени й 
Т ехи ич

ОТВЕРСТИЙ В ПЛИТАХ ПЕРЕКРЫТИИ ПЛЗДН8.19.2; ПЛЪ2-1&.19.2 А. 
ЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К. ШАХТЕ ЛИФТА. ДЕТАЛЬ Г .

ГТ ЕТ-ЙЧ.....
МВ 9 - е  

выпуск! д  и е т
3 Т  2<»
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а:
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г ^ \  А И К И Я СГМЬА

С A U

m*j« <i5o

1(80

75
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Е

R K i r .  40 /  1 / 9 0 * 7

С Л Е Ц И Ф М  К А Ц И я В ы б о р к а

АРМАТУРНОЕ МАРКА ДИАМ. Класс Дл и н а Кол. Ди а м е т р к л а с с О б щ а и
ИЗДЕЛИЕ ПОЗ. мм СТАЛИ мм шт. мм с т а л и д л и н а , м МАССА,КГ

1 5 Ы атто и 5 B I 18.28 2 . 8 2

СА Ъ г Б B I Ш 15
и т о г о 2 .8 2

1 5 BI 2770 7 5 B I з т It.90
СА U 3 Б B I 830 15

И Т О ГО <1.90
14 5 В 1 1390 16 5 8 1 ^ 0.6М 6 .2 6

С А 5 5 5 8 1 2300 8
И Т О Г О 6.26

Tk
Ш 6

С е т к и  с л ъ ,  е л и ,  с л 5 . Ч Щ
Iwnsci

э
АИСТ
и
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!l£ UJ
е Ы

O f

ж•c
k.

ft.-i .*

! A  6

А Н Н И Н  С Г И Б А

эго
1 5 Q H 3 H 9 5 Q

2000

1675

, * ^ Z Z Z

12 )  Aw £ 0 /  

CA *7

< D

1
1

т
1 г

1
j 1

11
|

5
, 1 5 0 * 1 5 = 2 2 5 0 T _ Z _ E

Г 2500 1

Л И Ц  И 8  С Г И Б А

-g

. У

0
= r - 0

L s s t s M

0

1 А  8

ЛИНИЯ СГИБА

0

620
150*15*1950

2000

0

4------------------- « 2 5 ------------ f .

/ / / /  - \ ' \ ^ Г 7 ^

С п е ц и ф и к а ц и и В Ы Б 0 РКА
Арматэриое

И 5 Д Д А И Е
Марка

r m.
Лиам.

мм
Класс

с т а л и

Д л и н а

мм
Кол.
шт.

Диаметр

/им
Класс
с т а л и

0 БЩАЙ
Даима.м МАССА, КГ

САб

1 5 Ы 1390 й 5 BI 35Л6 5Л6
2 5 БХ 2000 8

итого 5Л 6

CAT
6 5 вх 920 16 5 61 28.52 АЛО
й 5 BI 2500 6

итого *4 . « * 0

С Л 6
5 5 В1 923 Й 5 61 г«».вв 6.85
2 5 BI 2000 0

итого 9.85 ''

Ж

т к

£ ? е
С е т к и  с а .б , c a t , е л е .

с е р и я
4.169-5

(ВЫПИСИ А И С Т  |
S3 | 27 ?

3 3
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1916

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы б о р к а
Арматурное МАРКАДИАМ. класс Длина КОЛ. Диаметр класс Общая

изделие ПОЗ. ММ с т а л и мм шт. мм СТАЛИ д л и н а , * МАССА,N
1 16 A I 1700 1 16 A I П О 2.69

П Л 1 г <2 A I 400 1 I 12 A 1 0.40 О .Ъ б
| и т о го 3.05

2 12 A I 400 1 12 АХ 1.8 1.60
П Л 2 3 12 А 1 1400 1

и то го 1 6 0

П Л 5 ч 10 A I 960 1 10 A Z 0.96 0.60
и т о го 0.60

т г т л г
< W ~ sМ о н т а ж н ы е  п е т л и  Я д 1 , ПЛ2.  , п а з Ш ск ТиСТ

J 2 J

о 5



\ il tr»Z itO

4 %

AMa

J , ______1 5 0 .

i f
77

J T 1
ч —

>0|35|>5j 105

2 6 0

^ - ®

l i i

60t1 **0
Н Е Е —

7  Ш Ш Г " т

Ф (Ш \ ; г
- s J O T r  s
° 1 1 Ш Н 0 1

6 2 .  з о А у з е л . а *

СВАРКА ЬТАВР. 
ПОД СЛОЕМ фАЮСЛ

M 1 б £ - 2

П
150 I

,  O n  d - и ь  , 110
От В.d *  26

6 0 И

-rfbr... tl<£c=r\i — т — т~ —' J
<D

(2>
м

* 1

<ен-

"МТГ

М -
ъъ 4 5 0  155 50

26 0

ШхШ

9 0  ! 1 2 0
2 6 0

50
4  4 4
0T&.dL»i8/

П о з и ц и я ©
1 5 0  О Т В .  0 1 = 2 6

П о з и ц и я ©
1 1 0  J  О Т  В .  d »  2 6  0

Уз е л  „А*

'L

Н 4 2 6 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я В ы б о р к а 36
Л р м а Т .

И З Д Е Л .

« А Р -

Х А

П Г О

П р о ф и л ь  

И  Д И А М .  
м м .

К л а с с

с т а л и

1 
>■ Кол. П р о ф и л ь

Ш Т . Е И Д И А М .  
В  м м

К л а с с

с т а л и

ОБЩАЯ
Д Л И И А . М М А С С А М

W 4

4 L100>8 СТ-3 26 0 1 L100*B СТ.З ! 0.26 3.17
2 #10 А О 105 к #10 All !  0 .4 2 0.26

Ъ
Б О Л Т  М 24 *460 
(ГОСТ 7 7 9 8 -7 I 5

i
Б О Л Т  М  24*160 

(ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 ) 0 .67

4
Г а н к а  2 м 24  *  

(ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ) i Га й к а  2 М 2 4  *  
| (ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 ) О . М

5
Га й к а  2 м 12 *  
(ГОСТ 5 9 1 5 - 1 0 )

0  j )  Га йка  2  м  12. .

1 I (ГОСТ 5 9 1 5 -1 0 ) 0 .0 7

6
Ш  А Й Б А 24 к в а д р а т н а ;  

РАЗМ. 9 0 x 7 0 * 1 0
л I Ш а й б а  24  к в  а д -  

I  PATH А Я РАЗМ.90*9ОДС 0 .6 4

и т о г о т ж

M i a

7 1100*8 Ст. 3 2 6 0 1 L100*8 СТ.З 0.26 3 .1 7

_ L # 1 0 АП 40.5 4 #10 АО 0 .42 0 .2 6

8
б олт  M 24M 1Q *. 
(ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 ] 4 Б О Л Т  М 24 M 1Q* 

(ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 ] 0Л 9

к
1’АЙКА 1 М 1 Й  -  
(ГОСТ 5 9 1 5 - 1 0 ) 1 ГАЙКА 2  м  2 4  л. 

(ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ) 0.11

5
ГАЙКА 2  М 12 
(ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 ) 2 ГАЙКА 2 М 1 2  *  

(ГОСТ 5 9 1 5 - 7 0 ) 0 .0 7

6 Ша й б а  2 4 кв а д ра т­
н а я  РАЗМ. 90 * 9 0 * 1 0 1

ШАЙБА 2 4 квадрат
НАЯ Р А ЗМ .9Ш Л 0 0 . 6 4

ИТОГО

М 16

9 НООжВ CT.3 2 6 0 1 L100*8 Ст.Ъ 0.26 3.17
2 # 1 0 AS 105 4 # 1 0 А» 0 .4 2 0 .2 6 .

10
БОЛТ 24 * 90  *  
(ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 ) 1

БОЛТ 24K 9I 
(ГОСТ 7 7 9 Ё Ь о Т О Л З

li
ГАЙКА 2 м 2 4  
(ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 ) 1

ГАЙКА 2 м 2 4  Ф 
(ГОСТ 5 9 1 5 -7 0 ] 0.11

б
ШАЙБА 2 4  КВАДРАТ­
НАЯ РАЗМ 9 0 * 9 0 * 1 0 4

ШАЙБА 24 КВАДРАТ 
НАЯ PA3M.9Qx9G*tO 0 . 6 4

[итога Т б * 1

ГОЛОВКА ИЛИ ШАЙБА 
с(-30мм.ь»6мн [\PU6A- 
РЕННМ ДОА СЛОЕМ ФЛЮСА

1 В СПЕЦИФИКАЦИИ ДЛИНА СТЕРЖНЕ И ПОЗИ­
ЦИИ (2) ДАНА  с у ч е т о м  п р и в а р к и  и х  п о д  
СЛОЕМ ФЛЮСА.

2 Ре з ь б у  б о л т о в  п о з и ц и и  < Э > @  и ф
ЛИТЬ НА ВСЮ АЛИНУ JBOAtOB.
5 Г А Й  K»L П&ЗИЦИ И (§) и головки болтов 

ПОЗИЦИИ ® .< ®  И ОЬ ПРИВАРИТЬ К УГОЛКАМ
п о з и ц и и  ф , ®  и

'■ “ ■ .............“ ЧАНМЕ Y . 5  н

П Р О Д *

Ч СМ. ОРИМЕЧА1 2ИШ. 5 1

т к

7 9 7 6 З а к л а д н ы е  д е т а л и  лм,  л и *  ,  м 1 б.
С Е Р И Я  

1 . 1 8 9 - 6  
л и с т

во
выпуск 

3





М  5 W 5 а 1-1

т1 Q k

15 ,  45 ,45 ,15 50

! f к

ct_fc pka_

i ! ©
= = щ =

Т

ч

©

©

- t

н -

120 ДОЗО 
-+-1

260

* ^ Ь —

M 5S

15, , 4 5 ,  1»5

т|«4шI 7*~СШ—

, 1 $ ,  9 0

СВАРКА

©
Ч

К

©

D  © ^ - С 7

Ц - ^  120

Z
ч
ч

so во
260

4 ) fl

45 2|R

qD s
Чг
-4с—

U
Пь=оЖ

о
v г«О

Е Р
90

М 56
Л о г и ц и я  ( D

0TB-OLM8

С П Е Ц И ф И  К Д Ц И  я В ы б о р к а  гг
АРМ АТ.
Й З А ЕЛ .

MATJ
ПОЗ

Профиль
и л и а м .

мм
к л а с с

с т а л и

Д л и н а

м м
Й А .
ШТ.

Профиль
ИДИ AM-

мм
К л а с с

СТАЛИ
О б щ а я

М Ч И млсгд^

М5
М5а

1 * 120*8 с т .з 260 1 - 120*8 & Т.5 0.9В 1.96

2 L  70*6 С Т .З 120 1 1.70*8 с т .з S J2 0.72
3 *10 А П 105 4 *10 A i 0.72 0Л 5

4. ф ю А П 150 2 Га й к а  2М12(пзст591я 1 0.10

5 ГА Й К А  £ М 12(Г0СТ69!5-1С 3 и то го 3.23

М 5б
М 5в

6 * 120*8 с т .з 260 1 -120*8С Г З 0.26 1.96

2 1.70*6 с т .з 120 1 1.70*6 п.ъ 0.12 0.72

3 *10 А [| 105 4 *10 А Г] 0Л 2 0.45

4 Ф 10 А У 150 2 ГАЙКА 2м12̂0СТ5915тЗ 0.10

5 Г Л Й К А2М1ф с Т5915ЧСЧ ИТОГО 323

1 5

т!Ч
С В А Р К А

. 4 5

1 '

4 5 15 1 0

©  - i ]

ъг

ТЁГ

© -t ©

£
\

7 2

©

1 0 8  | 4 0

2 6 0

a

М
к

120 50

260

ПОЗИЦИЯ (б )

От В, / 1

е э
to

с з
и з

31 пт*

. 0 1 * 1 8 г 8 0 3 2 ,

J ------------------------ a
0

З а к л а д н ы е  д е т а л и  М 5 ,  М 5 а ,  М 5 б ,  M 5 S

1  В  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  Д А И И А  С Т Е Р Ж ­
Н Е  Й П О З И Ц И И  8  Л А Н А  С У Ч Е Т О М  
П Р И В А Р К И  И Х  П О Д  С Л О Е М  Ф Л Ю С А .

г У з е л  *  А "  с м .  л и с т  з о

3 Г а н к и  п о з и ц и и  5 п р и в а р и т ь

к У Г О Л К А М .
4 Св а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  

Э - Ч 2  (  Г О С Т  9 4 6 7 - 7 5 ) »  Т О Л Щ И Н А  ШВОВ 6  ММ.
5 П р и  п р и в а р к е  г а е к  п о з ,5 к з а к л а д н ы м  д е ­

т а л я м  ДОЛЖНА СОБЛЮДАТЬСЯ И А СООСНОСТЬ ПО 
ОТНОШ ЕНИИ) К ОТВЕРСТИЯМ С Д ОПУС КОМ  Н Е  П Р Е ­
В Ы Ш А Ю Щ И М  ± 1 м м . ПОСЛЕ ПРИВАРКИ ГАЕК Н Е ­
О Б ХО Д И М О  П Р О В ЕР И Т Ь  Р ЕЗ Ь Б У ЧИСТОВЫМ М Е Т -
чцком.

С Е Р И Я
1 . 1 8 9 - 6  

выпуск] лист 
3 I 3 2
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е В А Р К А  В Т  А В Р  
W  СЛОЕМ ФЛЮСА

С п е ц и ф и к а ц и я ___________ В ы б о р к а
АРМАТ
ИЗДЕА.

МАР
КА
nos.

Профиль

■ Д Г
К л а с с

с т а л и

ДАННА
им

КОД.
шт.

Профиль
НАНАМ.
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

О б щ а я

д л и н а / МАССА,кг

МА

1 -120x8 с т .з 150 1 -120x8 С Т . З 0.15 1 .13

г Ф Ю А П 105 h Ф10 АН 0 Л 2 0.26

ИТОГО 15 9

М б

3 -6 0 *8 С Т . З 100 1 “ 60*8 СТ.Ъ 0.10 0.38

а <М0 а 5 105 г Ф10 А б 0.21 0.13

ИТОГО 0.51

А П
-250*8 ст.з 250 1 -250*8 СТ.З 0.25 3.92

5 ФЮ АО 265 k Ф40 АО 10 6 0.65

ИТОГО ш

В С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  Д Л И Н А
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