
в О А Д Р С Т В Е Н Н Ы И  К О М И ТЕТ П О  ГР А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  
И А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  l O C C T P O E  С С С Р  

/ Р Э С Г Р А / К Л А Н С Т Р О И /

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1 .2 3 6 -3

В И Т Р И Н Ы  Т О Р Г О В Ы Х  З А Д Н И Й
ВЫПУСК 3

уличные витрины—ленты  торговых здании с высотой 
ТОРГОВОГО ЭТАЖА 3 ,3 0  И 4 2 0 м  ИЗ ТОНКОСТЕННЫХ Ш Т Р Е Ш И М  

СТАЛЬНЫХ т р у б  со спаренны м  остеклением

><

скатерть на стол

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html


центральна ИНСТИТУТ типового проектиршанш
ГОССТРОЙ СССР 

Свердловский Филиал
620062, г.СвердлсЕСк-62. ул. Генеральская, 3-а 
Заказ J4 () / 3 :Уинв. 1* 'f 'f  У  У У  -тираж -/УС?
Сдано в печать /•¥/* 1978г. Шна */-



Го с у д а р с т в е н н ы й  ко м и тет  по  г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  
и а р х и т е к т у р е  п р и  Го с с т р о е  СССР 

/ Г О С Г Р А Ж Д А Н С Т Р О Й  /

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

С е р и я  1 .2 3 S -3  

ВИТРИНЫ ТОРГОВЫХ ЗАДНИЙ

I N

Выпуск 3

УЛИЧНЫЕ ВИТРИНЫ -  ЛЕНТЫ ТОРГОВЫХ ЗДАНИЙ с высотой 
ТОРГОВОГО ЭТАЖА 3.30 И 4.20 м. ИЗ ТОНКОСТЕННЫХ ЗЛЕКТРОСВАРНЫХ 

СТАЛЬНЫХ ТРУБ СО СПАРЕННЫМ ОСТЕКЛЕНИЕМ

РАЗРАБОТАНЫ
ЦНИИЭП Т О Р Г О в О - Б Ы Т О В Ы Х  З Д А Н И И  

и т у р и с т с к и х  к о м п л е к с о в

УТВЕРЖДЕНЫ
П Р И К А З О М  Г О С Г Р А Ж Д А  Н С  

ОТ 31 АВГУСТА 1971г.



С ОДЕРЖАН U Е
3-4

* г
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА П

Ч а с т ь  1
П о м е т и т  и у к а з а н и я  п о  е е  п р и м е н е н и ю

ЛИСТОК
1 - П З

Мо н т а ж н ы е  с х е м ы ______________ _
Пр и м е р ы  р е ш е н и я  у г л о в  ш т е й н ..
М о н т а ж н ы й  у з е л  I ...................... ........................
Мо н т а ж н ы й  у з е л  2 ______________
м о н т а ж н ы й  у з е л  3 ............. .............._...........
М о н т а ж н ы е  у зл ы 4, Ч а ,5. ...........................
Мо н т а ж н ы е  у з д ы  Б.7 ..............................
Д Е Т А Л И  К Р Е П Л Е Н И Я  C T E K A A ...................
Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  о д и н  б л о к

.. Ч АСТЬ 1
Ч Е РТ Е Ж И  КМ

З а г л а в н ы й  а и с т  ..........................................
С х е м ы  о с н о в н ы х  с а й к о в  
ВО 2 0 - 2 3 ;  ВО 2 0 - 2 9 ;  1 0 2 0 - 3 2 . . . .  
С х е м ы  о с н о в н ы х  б л о к о в  
10 30 -23 ; (0 30- 29;  ВО 30 - 3 2 . . . .  
С х е м ы  ф р а м у ж н ы х  б л о к о в  
*0ф 20 -29 ; 10Ф 20 -32 ................ ...

СТР
5-7

....... и 8.9
. . .  з. ч 10,11
.......j? 12

.в 13
- - 7 14
. . . .  8 1?

9 18
. . . .  Ш 17
. . . .  II 18

. . . 12,13 19,20

_КМ|;КМ-2 21.22

. .  км-з 23

.  км-ч 24

.  _ т 2̂

№  ЛИСТОВ СТР
Схемы ф р а м у ж н ы х  блоков
ВОФ 30 - 29 ; ВОФ 30 - 3 2 .....................................................
С х е м ы  Фр а м у ж н ы х  б л о к о в
ВОФ 20 - 2 3  ; ВОФ 3 0 - 2 3 ____ ______________
Узлы БЛОКА If 1 . 2 . . . _______ ___________
Узлы К А Р К А С А  К * „ К “ | р 3 , 3 а , 5 , 5 а ...................
УЗЛЫ О Т К Р ЫВ А ЮЩЕ ЙС Я  СТВОРКИ .. СО"
И УЗЛЫ Г Л У Х О Й  С Т В О Р К И  „ С Г  if 6 , 7 ,  8 .......... -
Узлы Ф Р А М У Ж Н О Г О  БЛОХ А |Г“ 9 ;  10; И ; 1 2 . . .  
УЗЛЫ К А Р К А С А  Ф Р А М У Ж Н О Г О  БЛОКА
, Д Ф "  lf? И , И а ............ ........................... ..............................................
С х е м а  в и т р и н  с н а р а щ е н н ы м и  с т о и к а м и
Узлы С О П Р Я Ж Е Н И Я ....................... ................... ................. ...
Ст о п о р н о е  у с т р о й с т в о  д л я  о т к р ы в а ю щ и х
с т в о р о к .................... ................................. .................................................
Д е т а л и  и . п р и с п о с о б л е н и я  д л я  п о д ъ е м а  
с т в о р о к
Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р щ л  т р у б ы .............................

.  . . К М - 8 26

. . . . К М  -7 27
..........К М -8 28
..........К М - 9 29

к м - ю 30
......... к м- И 31

. . . .  К М - 12 32

..........КМ- 13 33
Л
___ КМ 14 34

. . . .  К М - 15 3?

т .к Уличные витрины- ленты ТГЩ------
1 236 -3

1971 С о д е р ж а н и е • И» I АИСТ3 1 с



В о я с m  и  ь я а  я з т и и

Д а н н а я  р а б о т а  „ Х а и ч н ы е  в и т р и н ы - л е н т ы  т о р г о в ы х  з д л н й и  
£ В Ы С О Ю И  Т ОР Г ОВОГ О З А Д А  3 . 3 0  о 1с20 м из Т ОНКОСТЕ ННЫХ $мк~ 

Т Р О Ш Р И Ы Х  СТАЛЬНЫХ Т РТР Б СО СПАРЕННЫМ О СТЕКЛЕН Й ЕМ ** С ОСТ ОИТ  
«3 2 *  Р А З Д Е Л О В - .

1) НОМЕНКЛАТУРА ЭЛЕМЕНТОВ 8 ИТРИЙ О УКАЗАНИЯ RO 
ЕЕ ПРИМЕНЕНИЮ

2) РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЭЛЕМЕНТОВ ИОМЕНКААТУ РМ,ВЫПВАНЕН- 
VЫ£ НА СТАДИЯ „ К М ’!

I , н о м ш ш т  я указания по ее примешине
О П А С Т Ь  ПР ЦМЕ НЕ К Й Я  К О Н СТРУ К ЦИЙ •* I  и Ш С Т Р О Й Т Е А Ь ^ О - Х А Й -  

М Л Ш Е Ш Е  9АЙ0Ш(ОБЫЧНЫЕ У С Л О В И Я ) .  В Е Т Р О В О Й  К А П О  Р ПО Щ Р АИОНУ-
1|5кг|м? Р а с ч е т н а я  з и м н я я  т е м п е р а т у р а  х о д . п я т и д н е в к и  о т - 2 1 в 
д о - 3 2 °  Р а с ч е т н ы м  п е р е п а д т е м п е р а т у р  т о р г о в ы х  з а л о в  п р о м т о в а р ­
н ы х  м а г а з и н о в  до 1(8°,  п р о д у к т о в ы х  до W.  Н о м е н к л а т у р а  э л е м е н ­
т о в  о п е к а е н и я  в и т р п н  р а з р а б о т а н а  д л я  д в у х  в ы с о т  ( с м . с х е м ы  1 , н ).

СХЕМА I
( I * * высоты э т а ж а  з з м )

С Х Е М А  8
(ДЛЯ ВЫСОТЫ ЗТАЖА ^ м )

и в и м в м !  и ш э
2030 Аш 

/303у
2030 «О

73030/

П р и н я т а я  м а р х и р о в к д  х а р а к т е р и з у е т  и з а е а н е : 
Н а п р и м е р : В02о-29;ВОФ30'Зг;ВОА-2!; Н У -  м о н т а ж н ы й  у г л о в о й  з а ш и т
В О - В И Т Р И Н А  ОТКРЫВАЮЩАЯСЯ ДЛЯ НАРУЖНОГО У Г Л А  ВИТРИН.
в о ф -  в и т р и н а  о т к р ы в а ю щ а я с я  ВУ -  Мо н т а ж н ый  ш и в »  ш м е й т

Ф Р А М У Ж Н А Я  ВНУТРЕННЕГО У Г Л А
2 0 , 3 0 -  н о м и н а л ь н а я  д л и н а  в  д м . 
2 3 , 2 9 ; 3 2 -  НОМИНАЛЬНАЯ ВЫСОТА I ДМ.  
А -  Р А З М Е Р  ДО З О Р Н О Г О  Б Л О Х А  
Н М Ъ Е М Й О Е  СТОПОРНОЕ Л Р И Ш Ш А Е И 1 1 Е

ДЛЯ ФИКСАЦИИ СТВОРКИ В РАСКРЫ­
ТОМ П О Л О ЖЕ Н И И.

1 Н -  Р У Ч Х А  ДАН ПОДЪЕМ А ОТ КРЫВА­
ЮЩЕЙСЯ СТВОРКИ.

от

О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я , о п р е д е л я ю щ и е  г а б а р и т ы  и з д е л и и  т
П Р И В Е Д Е Н Н О Й  Н О М Е Н К А Л Т У  РЕ--

о!) Т Е Х Н О Л О Г И Я  т о р г о в ы х  з д а н и и  
§ ] РАЗМЕРЫ П Р О Е М О В  8 С Т Е НОЗОМ З А П О Л Н Е Н И И  ПО СЕ РИИ 

„ А И - О ^ Ю С Н Й В Й А Я  И Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н А Я  Н О М Е Н К Л А Т У Р А ]
В] Р Е Ш Е Н И Е  ц о к о л я  в ыс о т о ю ЕВОмм ОТ У Р О В Н Я  ч и с т о г о  

ПОЛА 4ГР Э Т А Ж А .
г)  Р А З МЕ Р Ы С Т Е К Л А ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Е  В Г О С Т . А Х  Т 3 8 0 - Б &  И

В ) Т И П  К Р Е П Л Е Н И Я  t T E K A A  X П Е Р Е П Л Е Т А М ,  
е) с е ч е н и я  т р у б  по гост.у 12336-66 „ П р о ф и л и  з а м к н у т ы е

С В А Р Н Ы Е ,  К ВАДРАТ НЫЕ  й П Р Я М О У Г О Л Ь Н ЫЕ  ОБЩЕГО Н А З Н А Ч Е Н И Я "  
В Р Е МЕ Н Н О ,  ДО МАССОВОГО В Ы Ш К А Т Р У Б  ПО Д А Н Н О М У  ГОСТ. У,  Р А З Р Е ША Е Т С Я  
И З Г О Т А В Л И В А Т Ь  ИЗДЕ ЛИЯ ИЗ Т Р У  Б,  ВЫПУСКАЕ МЫХ  ЗАВ ОДАМИ К . Л Ш Н Е Х Т А  
и Б . Л е Н И Н А ( с М Т А Б Л И Ц У  I ) .

К Р Е П Л Е Н И Е  П Е К Л А . П Р И Н Я Т О Е  В П Р О Е К Т Е :

I
А л ю м и н и е в ы й  
ш т а п и к  П 7 А -
ИАВАЙВАЕТСЯ СО 
СТОРОНЫ УЛИЦЫ 
И П О М Е ЩЕ Н И Я

L 2 0 X 3

Подкладка

Т

Xs\  Р е з и н г в ы и  
УПЛО Т НИТ Е ЛЬ

ТАБ Д и ц А  I
НК С е ч е н и я  т р п ( в е с  к г . / п -м .) <
п|п П Р И Н Я Т Ы Е  В П Р О Е К Т Е  

ПО ГОСТ 1 2 3 3 6 - 6 6
Со о т в е т с т в е н н о  з а м е н е н ­
н ы е  Н А Т Р У Б Ы  З А В О Д О В  
К . Л И Б К Н Е Х Т А  И B . A E H U H A

К КОРРЕКТИРОВКЕ 
а о в Е С У  в 0/©

4

i ь з * з г х г ,5
(З.зг.)

60x 30x3
(3.18) a t - - ™ *

2 1 0 x 5 6 x 2.5
(3,15)

60x 1(0 x 1)
(5,63)

Т К _________ Ц Л И Ч Н ЫЕ  В ц Т F и Н Ы -  ДЕНТЫ

\<П\ П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П Ц Х К А .

С Е Р И Я  
i  2 3 6 - 3
вып

ъ
Г 5 Т
П1



8 p e r n  й Р Е д и м ш т и  и з г о т о в л е н и е  к о н с т р у к ц и и  и н д т р и '
JUbHbiM СПОСОБОМ. ГОТОВНОСТЬ ИЗДЕЛИЙ ОПР Е ДЕ ЛЯЕ Т СЯ ИСПОЛНЕНЫ' 
Е К  Н А У Р 0 8 Н Е  МЕ Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И Й  И ПОЛНОЙ З А В О Д Ш И  ГОТОВ- 
Н Н Т Ь Н ) ГВХАК)ЦАНИЦЕЦ ОКРАСКУ И О С Т Е КЛЕ НИЕ  ЭЛЕМЕНТОВ ВИТРИН 
В УСЛОВИЯХ ЗАВОДА - И З Г О Т О В и Т Е Л Я .

О Р Г А Н И З А Ц И Я  ПОТОЧНОГО СПОСОБА ПРОИЗВОДСТВА КРУПНОГАБАРИТ­
НЫХ витринных БЛОКОВ ЗНАЧИТЕЛЬНО УЛУЧШИТ К А Ч Е Н 80 ПРОДУКЦИЙ 
СНИЗИТ t  Е Б Е t  Т В UMBtTb U 3 А.Е А И U U С В Е Д И  К МИНИМУМУ Я Ш А Ж Ш  Р А 6« №

5 Я Л СТОЯЩЕЕ ВРЕМЯ РЯДЯ Р Е Ш И Я Т И 1 |  ОСВАИВАЕТ Ш У Ю  ТЕХНОЛОГИЮ 
00 В Ы Ш К У  ИЗДЕЛИЙ ПОЛНОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ 10ЙЫТГ.Г. МО 
КУЙБЫШЕВА И ДК)

КОНСТРУКЦИЙ ВИТРИН ПО ДАННОЙ НОМЕНКЛАТУРЕ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ 8 
ОСНОВНОМ ИЗ 2.* СЕЧЕН НМ ТРУБ 10*36*2, 5 U 63x32x2,5. СОЕДИНЕНИЕ ДЕ Т АЛЕ Й 
ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ ДУГОВОЙ СВАРКОЙ С ПОСЛЕДУЮИШ1 ЗАЧИСТКОЙ ШВОВ. ЭЛЕ ­
МЕНТЫ,  ЗАКРЕПЛЯЮЩИЕ СТЕКЛО,  КРЕПЯТСЯ К ОБВЯЗКЕ П Е Р Е ПЛЕ Т А  
ЭЛЕКТРОЗАКЛЕПКАХ;  СЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НА ВИНТАК.

ДАЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ КОРРОЗИИ И ПОЯВЛЕНИЯ РЖАВЧИНЫ НА ЛИЦЕВЫХ 
ПОВЕРХНОСТЯХ ВИТРЙН ПРЕДУСМОТРЕНА ОБРАБОТКА КРЕПЕЖНЫХ ДЕТА ДЕИ ЦИ8- 
KOBAHUE M t  Ш Ш И Р О В А Н И Е М  (ДАЯ О Ш Х Т О В  СТРОЯЩИХСЯ В ПРОМЫШЛЕН­
НЫХ Р А Ш А Х Ь л и  КАВМВ» пв« - дьЛ1Ддя РАЙОНОВ, РАСПОЛОЖЕННЫХ ОЗОНЕ 
#*' ' ^«?тгКЛНМ А Т А ) .  С  ЛИЦЕВОЙ ПОВЕ РХ НОПН УСТАНАВЛИВАТЬ ВИНТЫ ИЗ 
Н Е Р Ж А В Е ЮЩ Е Й  t T A A U . U M  АИСТ К 11).  ? Е З И К О Б Ы Е  УПЛОТ НИТ Е ЛИ ПО 
КОНТУРУ Ст е к а а  и В ПРИТВОРАХ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НА ХАБН) 88-Н. СОП­
Р Я Ж Е Н » ?  t T E X A A  t Р Е З И Н О Й  ЗАПОЛНЯТЬ ГЕРМЕТИКОМ ( С М . А Ш  Н И ) .

3 А Е М Е Н Т Ы ОБВЯЗКИ ВИТРИН РАССЧИТАНЫ ЙА ДЕЙСТВИЕ ВШО В О И  НАГРУЗКИ 
t УЧЕ ТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСА КОНСТРУКЦИИ В СООТВЕТСТВИИ to t H i M l I j m ? . .

Р а с ч е т  по о п р е д е л е н и ю  т о л щ и н  ш к а л  в в ш и н а х / с р ш ш  ̂
И с х о д н ы е  д а н н ы е  к  р а с ч е т у  с м о т р и  б т а б л и ц е  н . т б м п е р а т у р -

Й ЫЕ  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В ВЕРТИКАЛЬНЫХ Э ЛЕ МЕ НТ А Х  ГАСЯТСЯ ПОДВИЖНОСТЬЮ 
Д Е Т А Л Е Й  В Д Ч ,  ОБ Е СПЕ ЧИВА ЮЩИХ  СВОБОДНУЮ ДЕФОРМАЦИЮ t T O E K .

) Ко э ффи ц и е н т
АЭРОДИНАМИКИ 
ПРИНЯТ ИЗУСДО 

ВИЯ.ЧТО ПАОЩЛДЬ 
ОТКРЫВАЮЩИХСЯ 
tTBOPOK С П И В Ш И  
Ш О Ж Н О И  СТОРОНЫ 
НБ ПРЕВЫШАЕТ 30°/о 
ПЛОЩАДИ OtTEKAfc* кая

п и ц ц *  II
Д а н н ы е  к  р а с ч е т у  э л е м е н т о в  в и т р и н  н а  в е т р о в ы е

Н А Г Р У З К И

8ЕТР0В0И 
НАПОР ПО 
Ш-МУ Ш 0 ‘ 
~  НУ

ХозФФиЦЦЕНТ 
ПОНИЖЕНИЯ 
КАПОРА ПРИ 

ВЫСОТЕ 
НздЛ5М.

Коэффици­
е н т  пе р е ­
г р у з к и

ШФФИрЕЙ 
АЗ РОДИНА- 

RUKU
Н а г р у з к а  ( ^ г/м*

НОРМАТИВ
МАЯ

РАСЧЕТ­
НАЯ

ш п  н - д ,  и - б г

М м * 0, 15 и и зк, о Ц о

Яо д t e r  t e n s  н и  u m i m t m i j  в в в л в к Н ' Н ш з б е д е п  из i t i i i u  6 
П Р Е Д£ Л Ь Н | Г в  I T H Вt U T E f t ЬК9ГОЯШИВАэдо ( t K l t l i l В-3-62] и п р и н я т о й  
В П Ш К Т Е  НРЕДЕ АЬХВЯ ГИБКОСТЬЮ,  РАВНОЙ 450.

В П Р О Е К Т Е  Д А Н Ы  Р Е Ш Е 1 Й Я  В|  КОМИвИОПКЕ В1ПРЙН / СМ Е Т МС - й  11/. 
' Й Ш Ц Ш Ш  П В Е К  m U U C T B A A T b  1 1 СЯ0 ВЙЯХ  ЗАВВДА.  В З А К А З ­

НОЙ т ц И Ф Ш Ц И и  КОНКРЕТНОГО П Р О Е К Т А  Н А З Ы В А Т Ь  К В А Н Ч Е И В П  
9 A E H E H T B I  С НАРМДЕ ННЫИ1  СТОЙ К А « П - В 1 А В В Ц ,  А Е В О I  А Н  ОБЕ ИМИ 
/СМ. АИСТ К К - 13/.

М о н т а х  э л е м е н т о в  t з а в п д с ш  готовностью я а  у р о в н е
М Е Т А  А АО K O H t T P T K p t  (БЕЗ ОКРАСКИ II I C T I K A E l U l )  ЯГОЯЗВПДПТСЯ ОБЫЧ­
НЫ м способом.  И з д е л и е  в н а к л о н н о м  положЕнии ш о д в т с я  в п р о е м
В Р У Ч Н У Ю  НАН К Р А Н А М,  APR ПЕ 1 БХ 0ДВМ1 СТ1  ПОДКААДЫВДЮТСН К А Т К И  
ДЛЯ Н А К Д Т К П  83ДЕАПЯ I  П Р О Е К Т Н О Е  ПОЛОЖЕНИЕ;  ПО МЕСТУ У С Т А Н О В И  
ВЫДВИГ АЮТСЯ И9 ЭЛЕ МЕ НТ ОВ Д Е Т А * »  ВД-4 О П Р О Х В А Т ЫВ А ЮТ С Я  
К В Е Р Х Н И М  З А К Л А Д  К ЫМ Д Е Т А  А Я М .  Я О С А Е  ОК О НЧА Т Е ЛЬ НО Й  ВЫ­
В Е Р К И  и Р И Х Т О В К А  Н А К Л А ДЫВ А ЮТ С Я  МО Н Т А Ж Н ЫЕ  ШВЫ ПО ПРОЕ КТУ 
/tM М О Н Т А Ж Н Ы Е  УЗЛЫ/.

BEPTUKAAbHUE ШВЫ МЕЖДУ ЭЛЕМЕНТАМ)! ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ ШОТ- 
HUTEAXMB. РА ВОТА ВЕДЕТСЯ ПО АБСОЛЮТНО ЧЙСТОЙ II СУХОВ ПОВЕРХЦОС-
ти Н а  с е г о д н я ш н а а  д е н ь  м о ж н о  р е к о м е н д о в а т ь  у п л о т н и т ь  из г е р -
Н И Т А  / А Б И Т О Ч Ц О Г О  ТИПА/ -  СМ.  т . 1 .

ЯРОЙЗВОДСТОП РАБОТ ОСУЩЕ СТВЛЯТЬ 0 COOTBETtT BUD С „ВРЕМЕН­
НЫМ U У К А З А Н И Я М И  ПО В А М О Н В Л П Ч Н Ш П Ю  В Г Е Р М Е Т и З А Ц И Н  с т и х о в  
х и л ы х  З Д А Н И И . *

T H s m u u i  К ИЗГОТОВЛЕН в ю.
1.  П Р А В К У  СТАЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ВИТРИН Н Е О Б Х О ДИ МО  ПРОИЗВОДИТЬ 
СПОСОБАМИ,  Н Ш Ю Ч А Н Щ Н М »  ОБРАЗОВАНИЕ НА НОВЕРХНОСТИ ВМЯТ ИН,  
З А Б О И Н  И Д Р У Г И Ц  П О В Р Е Ж Д Е Н  oil.
г. р е з к а  д е т а  н е й  д о л ж н а  о с у щ е с т и а т ь е я  н о ж н и ц а м и , п и л а м и
Т Р Е Н И Я  И ЗУ БЧАТ ЫМИ Н И Л А М И .  К Ш О Р О Д Ш  Р Е З К А  ДОПУСКАЕТСЯ 
для д е т а а е ! ,  к о д н е ж а щ и х  д а л ь н е й ш е м  ОБРАБОТКЕ.
3  О Т Б Е Ш И Я ,  ПОДЛЕЖАЩИЕ Н А Р Е З К Е  ПОД ВИНТЫ,  ДОЛЖНЫ ВЫПОЛНЯТЬСЯ 
СВЕРЛЕНИЕМ f l T O E P t m  ДРУГОГО н а з н а ч е н и я  м о г у т  в ы п о л н я т ь с я
Д А В Л Е Н И Е М .
Ч . О Б О Р К А  ЗАЕМ;
Ж Е С Т К И Х  К О Н Д У К Т О Р А Х

олияд над UDn г НА ДОЛЖНЫ HFD ИЗВОДИТЬСЯ
У П Ш М И Т Е А Ь -  
г е р н у т о в а я  л е н т а  

З а з о р  в е р т и к а л ь н о г о
ШВА- 10 ММ.

P u t .

ГЕРМЕТИЗИРУЮ­
ЩАЯ ПЛЕНКА аз 

УТ-3 2  С О П О ­
Р О М  ПОМЕЩЕНиЯ.

Т К ' j A H O H b U  B U T P U H b l - Д Е Н Т Ы
С Е Р ц Я

1 . г з ь - з
1 9 1 1 П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  3 А П  U C K A вь»и1 даст 

5  П2
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£

Ш Ш Ч Ш Ю Щ И Х  ТОЧНЫЕ ГЕОМЕТРЙЧЕС КИЕ РАЗМЕРЫ ИЗДЕЛИИ.  К0НС7РУX- 
наи Ш Р Ш Ю Ш  ТОЛЬКО R O U E  ВЫВЕРКИ ПРАВИЛЬНОСТИ Н О Р К И ,  ПРИЧЕМ 
СВАРКА М О Ж Е Т  ВЕСТИСЬ К А К  Р У Ч Н Ы М  (ЭЛЕКТРОДЫ f  £-3 ММ), Т А К И 
ЛЮБЫМ ДР У Г И М,  БОДЕЕ ПРОИЗВОДИТ ЕЛЬНЫМ СПОСОБОМ ПО У С М О Т Р Е Н И Ю  
ЗАВОДА-  ИЗГОТОВИТЕЛЯ;  МЕ С Т А  СВАРКИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО ЗАЧИ­
ЩЕНЫ „ ЗА-  ПОД ЛИЦО1.1
5. Отклонения ОТ ПРОЕ КТНЫХ Р А З М Е Р О В  Н Е  ДОЛЖНЫ П Р Е В ЫША Т Ь  К А З А Н ­
НЫХ Д А Ш К О В  / С М . Т А Б Л И Ц У  § / .
6 .  С М 0 Н Ш 0 Ш Я Ы Е  Ф Р А М1 Г И  И ОТКРЫВАЮЩИЕСЯ СТВОРКИ ДО ЛЖН Ы 
С ВОБОДНО В Р А ЩА Т Ь С Я  Н А  П Е Т Л Я Х  И БЫТЬ П Л О Т Н О  ПРИГНАНЫ 
К M E t T A M  П Р И Т В О Р О В .
г  П Р И Б О Р Ы  О Т К Р Ы В А Н И Я  Ф Р А М У Г  ПОСТ АВЛЯ ЮТ СЯ ЗАВОДОМ-ИЗГОТОВИ- 
Т Е А Е М  В К О М П Л Е К Т Е  t З А Х А З О М . ,
8- В с е  Ш А Р Н И Р Ы  П Р И Б О Р О В  И Д Р У Г О Й  t K O E  я н к и  ДОЛЖНЫ БЫТЬ СМА­
ЗА Н Ы К О Н С И С Т Е Н Т Н О Й  t M A B X D H ,  ЛЕ Г КО И П Л А В Н О  Д Е Й С Т В О В А Т Ь .
9 .  С * Ь Е М Н Ы Е  З Л Е М Е Н Т Ы  ( Д А Я  П Р И Ж И М А  С Т Е К Л А )  В З А В О Д С К И Х  К А О -  
В И К  Д О Л Ж Н Ы  БЫТЬ У С Т А Н О В Л Е Н Ы НА ПОЛНОЕ ЧИСЛО ВИНТОВ/СМ.  А ИСТ И/.
10. К о н с т р у к ц и и  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы п о л н е н ы  и  з а м а р к и р о в а н ы  в c o o t -  
B E T t T B H H  с р а з р а б о т а н н о й  н о м е н к л а т у р о й .

Таблица ш
Н И
п|п Н а и м е н о в а н и е  р а з м е р а . Д о п и с к и  в 

мм.

1 .

а.

3.

ц.
5.
б.

г

О б щ а я  д а н п а  и в ы с о т а  р а м ы  - р а с с т о я н и е  м е ж д у  
к р а й н и м и  в е р т и к а л ь н ы м и  И Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы М И  
Э Л Е М Е Н Т А М И .
Р а с с т о я н и е  м е ж д у  с м е ж н ы м и  э л е м е н т а м и  п о  
в ы с о т е  б л о к а .
Д а й н а  м о н т а ж н ы х  л и н е й н ы х  э л е м е н т о в  

( о т п р а в о ч н ы х  м а р о к )
Р а з н о с т ь  д ц а г о н а л е й
К р и в и з н а  э л е м е н т а  из п л о с к о с т и  п е *х л а
Я Е С О В П А Д Е Н Й Е П А О С К О С Т Е И  ДАЯ О Ш А Ш  СТЕКАЛ 
Ш  У С Т А Н О В К Е  C T E К Л А  Н А  У П Р У Г О Й  Ц Р О Х А А Д -

з а з о р ы  в м е с т а х  с о п р я ж е н и я  д е т а л е й , н е
П О Д Л Е Ж А Щ И Х  С В А Р К Е .

* 3

± г

Ч щ и №
0,5

0.S

3 -

Ы. ИЗГОТ ОВЛЯЕМЫЕ K O H t T P J  КЦ11И ПОЬТДВАЯ ЮТСЯ ЗАВ ОДО М-  ИЗГО­
Т О В И Т Е Л Е М  t  Н А Д Е Ж Н Ы М  A HI  UX 8 Р P03_U ИНЫМ П О КР ЫТ ИЕ М

п о к р ы т и е  в ы п о л н я е т с я  т и т о в к о й  з а  г  р а з а  по  а р е д в д р л -
Т Е АЬНО 04 иЩЕ ННО Ц ОТ Г Р Я З И ,  РЖИ О Ч И Н И ,  О К А ЛИ Н Ы U Ж И Р А  ПО­
В Е Р Х Н О С Т И.
Й .  Э Л Е М Е Н Т Ы Щ Ш И Х О В ,  ВЫПОЛНЕННЫЕ ИЗ А Л ЮМИ Н О Н  С Д Е К О Р А ­
Т ИВ НО Й  ОБРАБОТКОЙ п о в е р х н о с т и ,  д о л ж н ы  п о с т а в л я т ь с я  в  
Ж Е С Т К О Й  В П А К О В Х Е . О Ш Н П Ы Е  Ы Ш М И З Н Р О В А Ш П  5 1 М А Г 0 Й .
с .  П е р е а  M A t t o o u M  в ы п ш о м  и з д е л и й  п е р ш е  о б р а з ц ы ,  и з ­
г о т о в л е н н ы е  по  Р АЗ Р АБО Т АННОЙ Н О М Е Н К Л А Т У Р Е  Д О Л ЖН Ы БЫТЬ 
П Р Е Д Ъ Я В Л Е Н Ы  А В Т В Р Х  П Р О Е К Т А  И СОГЛАСОВАНЫ Д Л Я  МАССОВО­
ГО В Ы П И С К А .

Р а с ч е т ы  и  х о ш р в и р о о а ш  в ы п о л н е н ы  п о  с о о т в е т с т в у ю ­
щ и м  р а з д е л а м , , Ст р о и т е л ь н ы х  н о р м  и п р а в и л , г л а в а  I ’ ’

ПРОИЗВОДСТВО РАБ ОТ  О Е Х Щ Е П В А Я Т Ь  Т А Х Ж Е  ПО tOOTBETCTBJKi-
щ п м  р а з д е л а м  „ С т р о и т е л ь н ы х  н о р м  # п р а в и д . г а а в а  нГ ?
П Р И М Е Ч А Н И Я - П Е Х Н О Л О Г Ц Ч Е С Ш  Т Р Е Б О В А Н И Я  К И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  

Э Л Е МЕ Н Т О В  ПОЛНОЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ (ОКРАШЕН­
Н Ы Е  И О С Т Е К Л Е Н Н Ы Е  И З Д Е Л И Я ) , А  Т А Х Ж Е  Т Р Е ­
БО В А Н И Я  ПО И Х  М О Н Т А Ж Х . Ш И С М ’ Т И Р О В К Е , С К Л А ­
Д И Р О В А Н И Ю I  ХРАНЕНИЮ ВХДНТ ВЫСЛАНЫ ПО ЗАЯВКЕ 
в А Д Р Е С  З А В О Д А - И З Г О Т О В И Т Е А Я .  .
г .  ПРИБОРЫ ОТХРЫВАНИЛ И СКОБЯНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ПОДБИРА­
ЮТСЯ ИЗ ОИЦЕСТВХННОИХ ИЛИ РАЗРАБАТЫВАЮТСЯ ЗАНОВО ПРИ 
РАЗРАБОТКЕ ЧЕ Р Т Е ЖЕ Й  НА С Т А Р И  К МД И ПОСТАВЛЯЮТСЯ 
ЗАВОДОМ- ИЗГОТ081 Т Е ЛЕ К Б КОМПЛЕКТЕ С ЭЛЕМЕНТАМИ 
В И Т Р И Н .

Мо жно  ИСПОЛЬЗОВАТЬ П Е Т Л И ,  З А В Е Р Т К И  ,ФРА- 
МИ ЖНЫЕ  ПРОВОРЫ И З А М Х И .  X А Р А Ч Д Р 0 8 СКОГО М Е Х А ­
Н ИЧЕ С КОГ О з а в о д а , г. М о с к в а .

т к Н И Ч Н Ы Е  В И Т Р И Н Ы -  А Е  НТЫ
С Е Р И Я

о. г з б -
I9 H П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .

ВЫ Я.
3

л





г г

хх) о с т и т  С Е Н Н Е  ВБ1ЯЗКК СТ КОРОК- 1.6 МКВЕННЫЕ V ШИФРОВ Ml BS03Hfi4I НЦЯ В МАРКАХ ЭЛЕМЕН­
ТОВ ХИРДПЕРВЗЗИТ взделве; ш о в н ы е  обозначения см. 
СТ Т.5.

тк У а в ч и ы е  O I T M I U - А Е П Ы .
СЕРИЯ 
1. 2.36-3

1911 Н о м е  н к а а т з р а . Выл
3 Лист
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С Х Е М »  O U T P t t H  А Н  Э А . Й н ц Ц  г, ВЫСОТ ОЙ З Ш 1 3-50M;
г

~ t  В Р Ф М - а  
в о а - г з

i t ^ m

С х е м а  в ш в й  i y  з а и н ц  t  i u c b t o u  з т »*1  Ii p o m .

77~/// / / / / / / / 7 7 / / / / / >
- й

Схема to t  они лая зам и a it с к и toinU зтя ки  Лгои,.

V / / / / / / / / / $ 5 / / / / s , , , / V f / л ё т Я  /

РЕШЕННЫХ Ь 1ЕРИИ UU- Л  ( 1 А Я  ЗДАНИИ t  НЕСЗЩНМН СТЕНАМИ СХЕМЫ БЫПОАНШСЯ
ПО А Н А Ш И  С ПРИ 8ЕДЕНнЫМ|ГГ.  * ,  , *,

I З а к а з  на ш а н о ш  за к л а д н ых  д е т а л е н  i  п а н е л я х  с е р й Ш - 0 ч, о п р е д е л я е т с я

в- 1 Ц Г лк\ Нз ш р о Рв Ем е ж л х  с т р о и т е л ь н ы м »  х о ш р щ н я м » Н ЭЛЕМЕНТАМИ в и т р и н  
РЕШАЕТСЯ КОНКРЕТНЫМ П Р ОЕ К Т О М.

ПРИМЕЧАНИЯ'
1 РАЗЕНВХИ БЛОКОВ В Ш В Й  ШЕСОКРЛЗИОШОАНЛТЬ ОТ ЦЕНТРА К Ш А М  

НАН О Т ' Я  А ОБ К ТАМБХРАМ В ЭТИХ СЛУЧАЯХ ДОНОРНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ 
Р А З М Е Р О М ^ Р А З М Е Щ А Н Ш н И т А Х  UAH >1 ТАМБКРА.

2.М0НТАЖ БЛОКОВ НАЧИНАТЬ t ЯЛОВ ЗДАНИЯ.
Ш Т А А й К Р Е П А Е Н Н Н  С Т Е Ш  К ОБВЯЗКЕ СМ. А К Т  Й » И .
Ч.ОБЩИЕ ОКАЗАНИЯ 00МОНТАЖЗ С М . 1 Ш Н Ш А Ш Н  З А Й И Ш  СТР.6.  
5. RPIMEPM КОМПОНОВКА В U T РUH В РАЗРЕЗЕ t M.  И Р .  З Т  ,
^.Монтажные  схемы и т ы  выполнены для каркасных  з д а н и и ,

т к у A U Ч Н Ы Е В Н Т М И  и - Й Е Н Т Ы с е р и
1 .г з ь -з

1911 М о н т а ж н ы е  е х Е м ы . ВЫП
3

и с т
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■Ш щ  в и ш и  щ  з а д ицц t в ы т а й  э п ж д  з.зом.
О

(1

ПО 2-2

Щ м щ г ш  д »  з а д н и м  t  в м с о т в в  ш .  li ? m » П О  3 - 3

i l t M j i m n H  п а я  з а »  и н а  t m t e m  э т а ж а  Ь ? о м

\2zzzA
п о  к - к

, к.20 Н П . 2Э Т .  
_slr_

±0 ,0 0  ч.п. 1 зт.

к .2Р Ч - А - 2Э Т .

±0, 00 Ч. Л- 1 ЭТ
------

зозо Jko зозо W зокохп 3030 5

(АЛЯЗДАЙ»кйШииМ1 П£ЯА1)1 СХЕМЫ 
ВЫПОАЯЯЮТСМ ПО АНАЛОГИИ С ПРЦ8ЕАЕИЙЫ*МН) *.

I  ЗАКАЗ ИА KTIIIMJ ЗАКЛАДНЫХ ДЕТ А ЛЕВ * П Ш П  tEPHtt IH Я, ОЙРЕДЕЛЯЕТС!

П Р U М Е Ч А И & Я:
f  РАЗБВВХО ЕДОКОВ 8UT PUH ЦЕЛЕСООБРАЗНО В Ы Ш Н Я Н  ОТ Ц Е Н Т Р А  X  

З Г А А М  МАИ 01 Ш О В  К Т А М Ъ Р А М , В  З Т В Х Ш Ч А Я Х  1ВБ0РМЫЕ ЭЛЕ­
МЕНТЫ РАЗМЕРОМ „ А ” Р АЗМЕ ЩАЙСЯ НА Ш А Х  НАО О Т А М  63 РА

2. Монтаж блоков начинать с шов здания.
3. Л е т а л и  к р е п л е н и я  с т е к л а  к  о ш з к е  см. лип  ii- 41

Ч Г А А В Ш О а  к . О В Щ Д Е  ОКАЗАНИЯ ПОМОНТАЖИ CM. Ш С Ш Е А Ь Х Э Ю З А а Ш )  СТР-6
^ЛЛАния 5. примеры компоновки витрин в разрезе с яи р  зт

Е . М о н т т ш С Х Е М Ы  И З З А Ы ВЫПОЛНЕНЫ ДЛЯ К Д Р X M t H ЫX

I P O E K T O M  
ОВ М Е Х А

Р Е Ш А Е Т С Я  К О Н К Р Е Т Н Ы М  Ш Ш 0 М .

т к
б-ЗАДЕАКА ЗАЗОРОВ МЕ Х ДЗ С Т Р О И Т . Ш С Т Р И Ц А Я М И  А Э Л Е М Е Н Т А М »  В ИТ Р ИН

т ..................... 1 9 1 1

Х А В Ч П 1 Е  B U M  Н Ы - А Е Я П 1

М о и т д х  Н Ы Г  С Х Е М . Ы .

С Е Р И Я  I. гзв-~ 
г ш т п т а



1 2

Ф Р А Г М Е Н Т  В U Т Р И Н Ы 3 В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  Ф Р А Г М Е Н Т  В В Т Р Н Н Ы  3 Н А П Ж К И В
3 Г  А А З А  А Н Н Я  З Г А А  З Д А Н И Я

П Р И М Е Ч А Н И Я :  l) М Е Ш П Ш Ж Е т  % Ш Ь  Ь Ш И Е  К ОБЩИЕ  П Р И М Е Ч А Н И Я  ЕМ.  МОНТАЖНЫЕ t X  Е МЫ,  ДИЕТЫ 3, к.
г )  П р и  к о м п а н о в к е  м о н т а ж н ы х  с х е м  р а з м е р ы  от  н е к р а т н о е т и  б л о к а  м о ш ю  к а р к а с а

КОМПЕНСИРОВАТЬ ДОБОРНЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ РАЗМЕРОМ , , А ” :
Щ ПРИ РАЗБИВКЕ Ш Ш  ОТ ЦЕНТРАЛЬНОЙ ОСИ ДОБОРНУЕ ЭЛЕ МЕ НТ Ы Р А Ш *
_ А А Г А Т Ь  НА З Г А А Х .
5 Н Р И  РА З Б Н В К Е  O T 3 U 0 S  Х Ц Е Й Т Р З  ДОБОРНЫЕ З А Е М Е Н 7 Ы П Т А Ш А Ш Т Н Т А М Е З Р А .

т к У л и ч н ы е  в е т р а  н м - л е н т ы
серия 
1. ш - з

1971 П р и м е р ы  р е ш е н и я  у г лов  в и т р и н . ВЫ г». 
3

Аист
5
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По Ы

П р ц м е ч д н а я-.
и ш т д т ь  tO В М ЕСТ НО t A B E T A  М U З Д  
2 Ш Ш Ш  С Т Е К А »  П Л О С К О  НЕ ПОКАЗАНО 

СМ. А К П
3. М О Н Т А Ж Н Ы Е  ШВЫ ВЫСОТОЮ Ьш= 6,0nm; э а е к т е „ э Д 2 "  
^ . Р А З М Е Р  Б СКОБКАХ  ДАН ДАЯ BAPUAMTA С 

U , O K O A U H M  Р Е Ш Е Н И Е М .

У с л о в н ы е  о ш и а ч е н н я : м о н т а ж н ы й  ш о » %'ХЦЦХХ 4 -
З А 8 0 Д С Ш  шов т и п а  - +

Т К } | » Ц Ч Н Ь 1Е B U T P U  Н ы -  Л Е Н Т Ы
С Е М Я  
1. 236-3

I 9H М о н т а ж н ы й  з з е а i . В ып 
3

АИСТ
6



nu
im

I

1

T

l i L
По H

П Р И М Е Ч А Н И Я :

i.  K P t i u t H U f  m u » , k a o b h o , ke  п о к а з а н о  
tH. а»п  -и.

г.М О Н Т А Ж Н Ы Е  ШВЫ h=6 М М ; Ш 0 8 НО ОБОЗНАЧЕНЫ 
3. Э A E K T P O J L U  -  Э - 1| г.

т к ^  A U Ч Н Ы Е В И Т Р В  Н Ы ~  К Е Н Т Ы .
L t  Р U Я
4. гзб-з

М о н т а ж н ы й  н з е а  1.
6ЫП.3 ласт1



i
По H

R P 11 M E Ч A H H Я’-

i  к р е п л е н и е  с т е к а л  u a o o h o  h e  п о к а з а н о  
ItM. AI I E T  И / .

2. Монтажные швы высотой Ьш-£;эАЕКТРОА,и11э-^г’‘
3. Размер о скобках дан дня bapukhta с.

ЦОКОЛЬНЫМ Р Е Ш Е Н И Е М .
У с л о в н ы е  о в о з н а ч е н н я : м о н т а ж н ы м  шов  Х 2 и ш т - 4

ЗАвод^кой ШОВ щ щ и ч  _ 4 .

Т К Н о ч н ы е  в и т р и н ы  - д е й т ы . СЕРИЯ 1. 23Е-3
19И М о н т а ж и  ы й з з Е А З . ВЫ п 3 диетб
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П P II м t 4 а н ц Я--
4 В J 3 A  A X 3 » n М Н Е Н И Е  СТЕКЛ ОМ H ф Р А М Т Ж Н Ы Е  

П Р И Б О Р Ы  -  К П О Е Н О  НЕ П О К А З А М И  
2 - 4  ГОЛХИ КР Е П И Т Ь  Э А Е Х Т Ю З А К Л Е Я К А М И  Ш АГО М

iSO ММ; Д И А М Е Т Р  ЭЛЕ К Т Р ОЗ А К ЛЕ ПК И 8 НМ. 
Р А З М Е Р  В t X O E X A X  ДАН ДЛЯ В А Р И А Н Т А  t 
Ц О КО ЛЬНЫМ РЕШЕНИЕМ.

Н а о в м ы е  ОБОЗНАЧЕНИЯ:
Монтажным ш о в  ш ш
ЗАООДСКоЬ ШОВ шипи

т к У ЛИЧНЫЕ  ВИТРИНЫ -  АЕНТЫ Се р и я  
1 гзб-з

1ш Т М О Н Т А Ж Н Ы М  Ш А Т Ш Г Т П Г Г Г  
3 9
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Ж . Б .  КОЛОННА

ШМЩЕВМН ШТАПЦК ПС 865-175 
НА ПРУЖИНАХ ЧЕРЕЗ 500

АО оси колонны У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н а : 
М о н т а ж н ы й  ш о н  j x x x x *  _*[_
З А В О Д С К О Й  Ш О В  . и ш и ш

У Л В И А
П р и м е ч а н и я *

1. В П Л А Х  М 6 » 7  ДА Н О  Р Е Ш Е Н И Е  С ОО Т ВЕ Т С Т В Е НН О  ВНУ Т Р Е ННЕ Г О 0
НА Р У ЖНО Г О УГЛОВ В И Т Р И Н.

2.  В У З Л А Х  ЗАПОЛНЕНИЕ СТЕКЛОМ УСЛОВНО Н Е  П ОК А З А НО .
3.  М О Н Т А Ж Н Ы Е  IUBU Ьщ- Б, О ММ; Э Л Е К Т Р О Д Ы  Т И П А  Э - Ч 2  ф ^ З М М .  
t  И А Р ВАНТЫ З А П О ЛН Е Н И Я  У Г Л О В  В И Т Р И Н  CM. tTP.  38

ТК

1971
У Л И Ч Н Ы Е  B U T  Р Й НЬ1 -  Л Е Н Т Ы

S  з  я ы  6 и 7 .

С Е Р И Я  
1.236-3 

ОТТт а п
з ю
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К р е п л е н и е  c u m  к  о б в я з  к  f
C I S C  Р О К КРАПЛЕ НИЕ  Q T J U f t  К ОБ в Я ч if £

Р М И

PUr^
L2DX3'

Ш Ш М А М 1 М 1
Ф8 Ч Е Р Е З  158

1 1 6 5 x 3 2 4 5

j!Mi £М А А УРМйМй EBU U ШТАПЦК
|ИМ1Ч 7  m i s - п з

j L i :
ЧЕРЕЗ 250

f H Б РАЗНАЯ 
РЕЗИНА

Ф Р f t м н  г

-rf P M I I l U L  ЛАЮМанцЕВМа Ш Т А Щ * 0

- Ш 4 0 х З  v
] о Щ ) Ш т ] ^ \ |

|  \ * ч Т
ПРОКЛАДКА ИЗ Й
0ЦИНК08ДИН0И СТАЛ» Г

L i
L -  , i  \ \ в и н т  МЧ 'С Т О  Ч П *9Ц*«> н !

ПО ДК ЛА ДК И
/СМ. СХЕМУ Р А Ш М Н

/ жЕ н ия  п о д к л а д о к /

*  Горизонтальные штаники на концах k p e i w t m t w s i  ш т а м н  МБ 
ИЗ НЕ.РЖЛ8СЮЩ£Н СТЛАН / ОН I ШТ. НА КОНЕЦ /

В а р и а н т
К Р Е П Л Е Н И Е  С Т Е К Л А  К О Б В Я З К Е  

С Т В О Р О К  и Ф Р А М У Г ,

П - О Б Р А З Н А Я
РЕЗИНА

П о Д К Д А Ш  
/ tM.tX2.ftS Р А С Ш О - /

/ ж т я  з о д ш д о х /

ПС 885-118 
. П р у ж и н а  
ЧЕ РЕ З 250

Х П р о т т  аз 
ц ш о т н о и  с п а я
ч б я н т  м̂ 1

чВа е п р о з а ш п и  Ф& 
ЧЕРЕЗ 150

С х е м ы  р д с п е д о ж е н й я  п о д к л а д о к
НЗ М А Т Е Р И А Л А  „ Д Г АТ**)

L M » 3
Э л е к т р о з а к л е п к и  
"?B“ U P E 3 о т

ТР.  6 3 x 3 2 x 2 , 5 ;  
Тр.  5 0 x 2 5  x 2

л а я  т р ы в к н ц щ с я
C T 6 W K  Й ФРАМУГ 

, П Е Т А Я

п ^ 1

Г A ^ X Р Х
с т в о р о к

п о д к л а д о к

К д и И О В Ы Е  ПОДКЛАДЕ!*

В И Н Т  М Б П Р Е ? 2 И )  
из НЕРЖАВЕЮЩЕЙ 
ш л и  УСТАНОВИТЬ 
НА ЛАКЕ Aft Ч

ДЩ А ААК.Й_________,/ СМ. СХЕМУ РАСПОЛОЖЕНИЯ/
I  ПОДКЛАДОК /

А е т а а ь Х l i l M i
Й Ш 1

р ^ г щ .

ОКОНЧАТЕЛЬНУЮ
1 Т » М к Щ Ч Ж ТПРОИЗВОДИТЬ? BDLAf
г о д ш ш г

ПЕРИОД ПТАНОВКЧ

й
5 = _ _ _ _

i Ц П "
- ] _ _ 1L X l

/а

91

П Р Ц М Е Ч А Н Ц Я

О к а з а н и я  к п р о и з в о д с т в у  р а б о т
ПО О П Е К  ЛЕН УН) БЛОКОВ ВИТРИН*.

а) Х Р О М Х И  С Т Е К А Л  З А Ч И С Т И П
' КОРТ Я ДОМ (СМ ДЕТААЬиЬ").  >

0) ОСТАНОВИТЬ ПРОКЛАДКЦ(МОЖНWE)
НА КАЕЮ 8 8 Н  В С О О Т В Е Т П В П П  
tO CXEMAMU,  ПРИВЕДЕННЫМИ НОЖЕ

б) УСТАНОВИТЬ УПЛОТНИТЕЛЬ Р Ц " 2  
UAU П- ОБРАЗНУЮ РЕЗИНУ НА КАЕЮ 
8ВН,  t T U X U  РЕ З ИНЫ ЗАПОЛНИТЬ
г е р м е т и к о м  Д не  д о п и ш ь  пики 
6 ЗОНЕ нижних и м п о с т о в )

2} ЗАГЕРМЕТИЗИРОВАТЬ С О Ш Ж Е Ш  
РЕЗИНЫ СО П Е К Л О М  (НАПЛЫВЫ ОТ 
П Е К А К И Я  Г Е Р М Е 1  ИХ А СРЕЗАТЬ).
ТВ tT А Н О BIOT b P U - 1 ;  СТЫК РЕЗИНЫ 
8 У Р О В Н Е  ВЕ Р ХНЕ Г О ИМПОСТА,  
ЗАЗОР В СТЫКЕ Н * } 1 М Ш А Ш И И Т Ь  
ГЕРМЕТИКОМ; ПРИ У СТ АНОВКЕ -  РЕЗН­
ИК В Ш А Х  ПРИРЕЗАТЬ НА„УС.  ПО Д€- 
Т А А Н „ А и Н ИЖН1 1 ЙЗС ЙК р е з и н ы . 
ОБЯЗАТЕЛЬНО ДОЛЖЕН УПИРАТЬСЯ В 
СТЕКЛО.  B A B f t t A HU E  НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Й А р о б е р х а  к а ч е с т в а  г е р м е т и з а ц и и  н а
ЭТ АЛОНЕ  ( ОПЫТ НЫЙ О БРАЗЕ Ц)  ОСУ­
ЩЕСТВЛЯЕТСЯ П Р О А И В К О И  ИЗ БРАНС* 
ПОЙТ А  В Т Е Ч Е Н И Е  50 МИН.  

3)РЕХ0МЕНДУЕМЫЕ Г Е Р М Е Т И К И  УТ-32 
(МРТУ 6-07-103-63);  У - 3 0  МЭ С - 5  ( Ш Ш У  
U Г Г У  5 6 - 3 2 - 6 1 ;  Г Ш - « Ц М -  6В);  

Т М - 1 ( Т У - 3 8 - Э  Ы 3 3 3 -  68) В ПРО­
ЦЕССЕ РАСШИРЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВА ДАН­
Н Ы Х  МА Т Е Р И А Л О В  МОЖНО ПРОИЗВОДИТЬ 
ЗАМЕ НЫ

* * )  Г Й Ш Я А П М Ы Е  Ш Ш И Ч Е С -  
К # Е  М А Т Ш Л Л Ы  НА П й Д , Ш Щ -  
„ А Г Л Г -  [N PTJ 6*0S-96k-6S)

КАПРОН,  Ш Ш И Ш ,  Ш Ш » Ш ,
( г о с т  э ^ о - б о ) .

т к У Л У Ч Н Ы Е  В И Т Р И Н Ы  -  Л Е Н Т Ы С а р а я
i  гз ь -з

1 9 1 1 Л е т а л »  к р е п л е н » *  с т е к л а . выа
3
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m x » A  м ш р щ »  щ  един н о н  р а ти н ы  с к рева е й  it е м ш х а а  к о к а м  и ш т т н СЬ
19

J L L

» и т
H U H

ТРИ БЫ
шмопольв. 

ГШ  t2336-B6

ТРЗБЫ
ПРЯМОЕ
ЗАВОМ
К.ШКНШ

ИгвАКА
ШАШЬОК

гои
8510-57

ЯГОШ
РАВНОМ
ГОСТ

8509-51

П о л о с а
ГОСТ 103-57s

СТЛЛЬ
КРТГЛЙЙ

ГОСТ 2590-й

ТОоШйш
ШТАПШ*!

R Р 9 Ж. U Н Ы
кг/шт. биты 

ГОСТ 11(09-62 
кг/шт

m
блока
Ь МЕТЛА АЕ

ОС
««езги;ЗС
сь-

пш$-
-175

ПС 885' 
-118

70хЗК« 63x32*$ 50x25*2 132*20x3lBOkSOxS 120*3 -8x85 — -5*К5 — 4>25 — п а г ш 1> и л'Л*а| —

ъого-гз
51,5/
/18,3

з ,о /
У **

9,6/"
/196

ike/
/|6,Б

9 5 /
/ * 4

— З.э/
/ 9 6 — 0,9/

Д А — Къу
/I6.fi — 0,1/

/ то — 0,У '/чп — 131,0

кого-29 Щ Х у /
/ 2 ,*

9,6/
У »

237/
/26.6 1 % ъхУ

/196 — 0,9 /
Уф — % — \\У/110 — 0,2/

/2С — 169,1

*020 - 32 Цо/ /  
/ 1 0 ,Б

62,3/"
/25.В — з з /

/ 2,8
9,8/* 
/136

218/
/27.6

2 3 /
/0,81 — 8,9/

/1,96 — 0,9/
/0,24 — % м /

/110 — 0,2/
/220 — 176,9

0030- £3 *10,s /  
/ 1 0 ,*

то, б/  
/ % 8

^ У
/3,6

А 8 /
/ ,9 6

18,3/
/2ДБ

2.8/
/0,97

— 5,9/
/2,96 — 0,9/

/2*1 — BJ0/ 
/ о ,6

0,8/
/ 80 — и г // в о — 155,0

ВОЗО- 29 1|5,о/
/ 12 ,0

38,2/
/ 311 — z

/ з ,в
А*У
/ г,96

» ,8 /
/ б

2,8 Д 
/0,97

/
/ 9 6 Уа ц о /

/ 6
— 1 , //1*10 — о,з/

/280 21*16

1030-32 \ \ г У
/12,6

102,/"
/32,3 — 1|,5/

/ЭД
1*1&/
/г,9Б

31,9/
/35,6

* 6 /
/0,37

— 5,9/
/ 9 6 — е т /

/5,8
1*1/
/1*10 — о з /

/"280 222,3

8:ч>го-29 69,1/
/21.8

19,б^/
/ Я *

25,6/
/ 1,5

9 ,8 /
/ 9 6

15 7̂/
/17,6

2 3 /
/0,8*1

3 ,/ '
Д зб

— ° //пгч — 5,0/
/ т ,з % о т /

/ 70 * / ] ° ,2 // го — 198.8

БОФ20- 32 ■цо/
/13,0

19 ,8/
/ 9 ,2

25,б /  
/219

9 .8 /
/ 9 6

16,8/"
/16.8 /Ут — 3 , /

/ * — 0.9/
Л А — 5 , /

/8,5 % 0,7/
/ 70 щ 0,2/

/ г о — 207,9

ВОФЗО-2В 56, г /  
/15,0

916/^
/29,1

32,7/"
/ *5 ,2

3 9 ./
/39,5

А в /  
/236

19,з /
/216

2,8/
/0,97 — 5,9/

/2,96 — Л А Л$/
/1.3

2,1/
у к

0,9/
/ 0

О,1/
/ о

0,3/
/ оо — 213,9

80Ф30-32 95,6/
/зо,з

3 2 /
/15,2

39,2/
/зз,5

А е/
/2.96

ахз/
/ 2 ,8

2.8/
/0,97

— 5, а /  
/2,36

— 0,9//о,гч — /
/т,6

2,1/
/ М

0 9 /
/ о

оЬ у  
/ 60

0,3/
/ о о — 261.6

ЮФ20-23 Ц /
/то,т /

1 8 , 1 /
/ в , 1!

А о /
/20,Б

9 8 /
/1,95

1*tf/
/16.0

М /
Д й

3 9 // 9 6 — % % / 0,1/
/ о

0,3/
/ о

ч// г о — 185,3

*0ф зо-гз 510/ ^
/ 1з,6 / Г зь,

/303
Й,в/
/ 9 6 И //20,0

н.в/
/097 — 5,9/

/236 — — §7/
/19,6

2,5/
/2.8

0.9/
/ 90

0,3/
/оо 251,2

П р ч м е ч а н ц .г .
1. Р № С X О а  Н Р0Ч1Х М А Т Е Р И  АДОВ « А  Б А С К И  t M.  A U C T  13.
S- P A CK B A  М А Т Е Р »  A ABB НА АОБАРНЫЕ Б АО К U, Р А З М Е Р  КОТОРЫХ 0Ш -  

Д Е т Т С *  ПРОЕКТОМ,  В 0 A t 4 ВТ Ы В А ЮТ В КАЖДОМ О Т Д Е А Ш М  Ш Ч А Е  
/СИ.  Ч Е Р Т  ЕЖ II КМ/

3. P A U 0A  MA T E P t t A A P B  НА ТГАВВЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ П Р И Н И М А Т Ь  В И О Т В Е Т -  
П В 1» t  1 ВСТО И 13.

!| Р а с х о д  м а т е р  и а п о в  н а  о т д е л ь н ы е  д е т  а  а и я р н в е д е н  н а  а я с т а х к П-тМ ^ -

ЯРОЕКТОМ tH ЛИСТ КМ-
11 ОХРАСКЗ ПОВЕРХНОСТИ определять конкретным

т к У л и ч н ы е  в н т  р и н ы -  ц е н т ы
СЕ РИЯ 
1. 236-3

1971 Ра с х о д  м а т е р и а л о в  на один блох витрины. Вып
3

A utT 
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ф-' -*£

■< = А ; X. 5 «г- о- а

| С, Т Е К А 0 Клиновые
ПОДКЛАДК̂
из „АГАТА*
(МРТН-
-В5'9б4ю)

Р £ 3 # н Я КЛЕИ 
88 Н

п  мхп

Герметик 
и-за

MPTS 6- 
07-103- 63

ГЕРНИТ
ДЕНТА

•W

Приме­
чания

Марка
ГОСТ 10BU-Ь»
ГИСТ 131*5Ц-68

губчатая резана 
р - 29ПО ПНХП 126-55?

Р1Ы РЦ-2
и»Яи КТ2. пЬ »Да uso-sa_______

П-ОБРАЗНАЯ

БЛОКА С Е Ч Е Н tt Е (мм) вл Т1 880*58

to СГ Ф шт. п.м. КГ. п.м. КГ. П.М. КГ. П.М. КП КГ. КГ. М.

вого-гз *71950x2200 1550x2200 га 18,6*1 1 , 1 2 16,8 и* 16,8 0,92 V 1 . 0 1 2,3

вого-гэ 1950Хс35С
<350x400*

1950 x235ц 
t$50x UOÔ га 19,8*1 1,19 п,г <,* п,г 0,95 9,6 1,4*1 192 i,6 2,9

ВО 2.0-32 19 5 0 x2650 
igsoxijoo*1

1950x2650
1Э50хЬо*> 28 10,1)0 0,63 18,8 1,32 18,8 1,03 3,6 1,44 г,4з 1.67 3,2

б озо-гв гэБохггоо 2950X2200 за 10,6̂4 0,6*1 го,8 i(*)6 20, 8 1,15 2,1 н,г4 2,3

Б 030 - 23 2350x2350
£950%Ы̂

2050x2350
2950хЦо̂ зг 11,8*1 0,11 21, 6 1,51 21,6 1,19 13,6 г,о4 2,91 2,08 2,9

возо-зг 2950 x2650 
2950 х IjDD*̂

2950x2650
2950хЬо* зг ♦г,ЧЧ 0,15 гг,8*1 1,6 22,8*! 1,25 13,6 г,о4 ДОЗ 2,15 3,2

ВОФго“29 *1950X23501950*£3so 1830x335*] 
1830X31 Б*1 80 18,52 и 1 1 , 6 1,гз 1 1 , 6 0,91 3,6 1,44 2.5 158 2,9

вофго-зг 1950* £biu 1950X2650 1850X335̂
1890x370̂ 60 19,12 1,15 18,6 1,32 18,8 1,03 9,6 1,44 2,6 1,65 3,2

ВОФЗО-В 2350x2310̂ 2950x2350 (390Х335*1
1390x310̂ 96 26,0 1,56 21,6 151 21,6 U9 15,2 2,28 3,14 19 2,9

ВОф 30-32 2350*25102950x2650 1390x335*]
1390x310* 96 26,6 16 23,0 i,6 23,0 1,6 1*1,0 £,1 1,9 1.» 3,2

вофго-гз 1950x18601950x1900 1890*18̂  
1830 х гг? БО П,0 1,ог 16,0 11 16,В in 9,0 1,“ 43 1,2 2,3

вофзо-гз *)2950x1860£950x1300 1390x185*]
1390x220* 36 г4,о 1,44 20,0 1,4 20,0 1,4 13,0 2,0 V» 1,6 2,3

Условные обозначения:
СО- ОТКРЫВАЮЩАЯСЯ СТВОРКА Ш Х А  
С Г -  Г А В К А Я  СТ0ОРКА Ш К А  
Ф -  Ф р а м у г а  б л о к а

Ст е к л о  н е  с о о т ш п б ш  р а з ме р а м  п р ив е де н ным  
в г о с т а х ; п р и  р а з р а б о т к е  к о н к р е т н о г о  п р о е к т а
НЕОБХОДИМО ДАВАТЬ РАСКРОЙ СТЕКЛА.

ПРИМЕЧАНИЯ:
1 .  Ра б о т а т ь  с л и с т о м  12.
2. в е д о м о с т ь  р е з и н ы ,  р а з м е р ы  п р о ф и л е *  с м . д и с т  к м - 2

т к З а о ч н ы е  в и т р и н ы  -  л е н т ы С е р и я
1.236-3

1 9 7 1 Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  о д и н  б л о х  в и т р и н ы ВНП.  « н и
3 13



и

Г./П

С Е Ч Е Н И Е

М М.

Г О С Т

Н О Р М А Л Ь

Г О С Т
п о т е х н й ч е с -
к и м т р е б ш н

МАТЕРИАЛ

9 БРАБОТ ХА 

ш ш ш т » П Р И М Е Ч А Н И Я

1
Т р у б ы  п р я м о у г о л ь н ы е  

ю  х - 3 6 *  г , 5 Г О  с т  

1 2 336- 66

Г О С Т  

i i M - s s  
e t T - 3  KRг

Т Ш М  1 Г 1 М П Г Ш 1 Ы Е
В5 х  з г  *  г . 5

3
Т р у б ы  п р я м о у г о л ь н ы е  

50 Х 2 5  Х 2
Но р ма ль  з-дй 
К.Лй Б КНЕХТА

Г О С Т
1050-60 

СТАЛЬЮ ПС

к
Т М 6 Ы  Ш М М Г О А Ы Ш Е  

3 6 x 1 6 * 3
Г О С Т

864 5- 68
ТОСТ

10TOS-63
ВСТ'ЗКП

5
Ш Т А П й К  г - т  
1 Щ» 5 1 3  М

ПС 885- П З
. Г О С Т  
*п aU-65*

Цв е т ное  » ай 
бесцветное
АНОДИРОВАНИЕ
ШЛИФОВАТЬ

ПОЛИРОВАТЬ

СМ. Х А Т А  АО Г 
П Р Ш0 8 А М Н ЫХ  
А ЛЮМ.ПРОФИЛЕЙ 
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В ПРОЕКТНОМ ПОЛОЖЕНИИ 5 А О V А ОТКРЫВАЮЩАЯСЯ Ш О Р К А  РАСПОЛОЖЕНА СО 
Ш Р О Н Ы  УЛИЦЫ, ГЛУХАЯ -  tO СТОРОНЫ ПОМЕЩЕНИЯ.  СХЕМНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ,  ЗАКРЕП­
ЛЯЮЩИЕ С Т Е Х А О . Ш Т А П Ш  U 3*ГОAXU НА ВИНТАХ,  УСТАНАВЛИВАЮТСЯ СО Ш Р О Н Ы  
ПОМЕЩЕНИЯ И ЧД ЦЦЫ,  Ф Р А М У Г И  НАВЕШИВАЮТСЯ НА ВЕРХНЕМ ПОДВЕСЕ tO СТОРО­
НЫ УЛЙЦЫ U НА Н И Ж Н Е М  СО СТОРОНЫ П О М Е Щ Е Н И Я .

УГЛОВЬИ ЭЛЕМЕНТЫ Ц З Г О Т О Б А Я ЮТ И  ЗАВОДОМ. СТЫК ПО ДЛиНЕ ЭЛЕМЕН­
ТА ВЫПОЛНЯЕТСЯ НА СВАРКЕ С ПОДКЛАДХОЙ И? A U t T A  Z  ] = ^ № f a = 4  
МЕСТО СТЫКА П Ц А Т Е А Ь Н В  ЗАЧИСТИТЬ.  V

В КОМПЛЕ КТЕ С ЗАКАЗОМ ЗАВОД ПОСТАВЛЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ДЕ Т АЛИ:  Ш Б У „ П - Г  
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К О И Ш Т В О  Д Е Т А Л Е Й  ( Б Е З  С ПЕ Ц . З А Х А З А )  НО 6 Ш Т У К .
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21ШТАПНКИ КРЕПИТЬ Н А  ПРУЖИНКАХ (ПО 2 8UHTA М 'Д) ША Г ОМ 2.50ММ. 
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