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В В Е Д Е Н И Е

В настоящем альбоме приведены рабочие 

чертежи стальных конструкций и деталей серии 

ИИ23-4/70 для многоэтажных производственных 

здании, выполняемых в сбооных железобетонных 

конструкциях серии ИИ20 , разработанных в 

1970-72 г . г . ,  с перекрытиями типа 2 .

В альбом включены:

-  чертежи марок вертикальных связей, 

обеспечивающих жесткость здания в продольном 

направлении!

-  чертежи стоек фахверка для торцовых 

стен, а также элементов крепления стоек фах­

верка и стеновых панелей!

-  конструкции соединительных элементов, ис­

пользуемых при монтаже плит междуэтажных перекры­

тий и несущего железобетонного каркаса#

В тех случаях, когда строительство должно произ­

водиться по ранее разработанной технической доку­

ментации, в которой были применены конструкции се­

рии ИИ20 редакции 1964 г ,  -  стальные конструкции 

должны изготовляться по чертежах серий ИИ29-4 и 

СТ-02-31 выпуск 5#

0-0 jJ 
S  О COD ^

Пояснительная
1910

и и  99-b/70
записка

Jucm П - i



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Данный альбом является частью работы, полный состав 

которой изложен в альбомах ЙИ20-3/70.

В альбоме даны типовые рабочие чертежи следующих дталь- 

ных конструкций для многоэтажных производственных зданий, вы­

полняемых в сборных железобетонных конструкциях серии 

ИИ20 , разработанных в 1970-72 г . ,  с перекрытиями типа 2:

-  вертикальные связи по колоннам (марки конструкций

СП);

-стойки фахверка для торцовых стен (марка СФ);

-  элементы крепления навесных стен (марки НУ, НФ, ФК, 

РК, ТК, Т );

-  соединительные элементы (марка ММ), используемые при 

монтаже каркаса здания и плит междуэтажных перекрытий.

Маркировочные схемы вертикальных связей даны в альбомах 

Ш 20-3/70. Маркировочные схемы стоек^фахверка, а также эле­

ментов крепления навесных стен даны в альбоме ТДМ25-1/70 

выпуск 0. Соединительные элементы несущего каркаса и между -  

этажных перекрытий замаркированы на чертежах монтажных дета­

лей, приведенных соответственно в альбомах ТДМ22-2/70 и 

ТДМ24-2/70.

Указания по применению рабочих чертежей даны в альбомах 

ИИ20-3/70.

Материал для стальных конструкций и соединительных эле­

ментов марок СП, СФ, НЧ, НФ, ФК, РК, ТК и Т принят по ГОСТ 

380-71. В спецификациях рабочих чертежей указана марка стали 

для условий эксплуатации при расчетных температурах до 

минус 40°С (ВСт.Зкп2).

При температуре ниже -40°С должна применяться марка 

стали ВСт.ЗспБ, а изготовление и монтаж конструкций должны 

производиться в соответствии с "Указаниями по проектированию, 

изготовлению и монтажу строительных стальных конструкции, 

предназначенных для эксплуатации в условиях низких темпера­

тур", (СН 363-66).

Для соединительных элементов, выполняемых из горяче­

катаной арматурной стали, в спецификации указан только 

класс стали. Марка стали должна назначаться в проекте конк­

ретного объекта в зависимости от условия эксплуатации и 

характера нагрузок.

Сварка стальных конструкций производится электродами 

типа Э42-Т, Э42 по ГОСТ 9467-60. Швы стоек фахверка должны 

быть плотными и обеспечивать герметичность внутренней ро- 

лости стоек. Болты принимаются из стали В Ст.З нормальной 
точности по ГОСТ 7798-70.

ТК
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Вертикальные связи расчитаны на действие ветровой 
нагрузки для 1-1У географических районов СССР по скоростному 
напору ветра.

Элементы фахверка рассчитаны на случай сплошной навес­
ной стены с нормативным весом до 300 кг/м2 и действие ветро­
вой нагрузки для 1-1У географических районов СССР по скорост­
ному напору ветра.

Изготовление стальных конструкций и соединительных 
элементов следует производить в соответствии с требованиями 
СНиП Ш-В.5-62 "Металлические конструкции. Правила изготовления, 
монтажа и приемки".

Опорные консоли марок РК, ТК и ФК, элементы крепления 
стен марок TI+T20, а также соединительные элементы марок 
1Ш28, 1Ш31, ММ43, должны быть защищены от коррозии путем 
нанесения цинкового покрытия толщиной 0,15 мм. В тех случаях, 
когда по характеру агрессивной среды цинковое покрытие 
не является стойким, следует применять алюминиевые металли- 
зационные покрытия той же толщины.

Антикоррозионная защита стальных конструкций в зданиях, 
подверженных воздействию агрессивных сред должна выполняться 
по указаниям проекта конкретного объекта в соответствии с 
требованиями "Указаний по антикоррозионной защите строитель­
ных конструкций" (СН 262-67).
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С пецисрипация cnta/JU на одну марку. С та ль  В сРкЗкПЗ

Наим Огпраб AfeHt
Сечение

Дойна Кот во Вес в кг
Примечанияэлем марка ПОЗ. мм т , н 1лоз. Всех марки

1 t-90*d 8480 2 - 59;7 119,4 ГОСТ 8509-57
2 L 90X8 1200 4 — 13,1 52,3 — /—

СП2-1 3 -  220*10 360 2 — 1%4 ГОСТ 82-70
4 ~280*Ю 680 1 — 14,5 14,5 203,0 — ч—
5 -  70x10 80 6 — ОМ гМ ГОСТ 103-57*

СП2 Вес наплавленного металла 1°/о 2,0 —
5 - Юхю ВО 4 — о,4 1,6 ГОСТ 103-57*
6 1 90^8 Ы 5 1 1 51,7 тзМ ГОСТ8509-51

СП2 2 7 -  290*10 215 1 — 6,1 5,1 ГОСТ 82-70
8 -  180x10 440 1 25 2,5 117,9 — *---
9 -  140*10 140 . 1 — 15 1,5 ГОСТ 103-57*

10 ~ 100*10 200 1 — <6 16 ---//---
Вес наплавленного м еталла 1% %г ~

Д ета ль выреза поз „ 6

МЬрка Нол
Вес 8 кг

1 марки Всех

СП 2-1 1 203,0 203,0

СП 2-2 2 117,9 235,8

Bet одной связи СП2 438,8

Примечания
1. Свярь состоит из отправочных марон сп 2-1 и сП 2-2
2. Сё  арку производить электродами ти па  Э42-Т ГОСТ 9461-60 
д. Отверстия 6  уголках d  -  19мм, 6 срагонках поз „3 'и„4*

Cf= 40jnm, в поз „ Т*и „8* d= 22 мУо 
4. Отметка уровня чистого попа условно принята  

во ,2-м} 3 -т , 4 -м  и  5 -м  э та ж а х  на Ю О т т  выше 
верха п ли т перекрытий

тк
1970

Вертинальнай связь СП 2
UU 29-4j70

Лист 1
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С п е ц и ф и ка ц и й  еппс/ли н а  одну м арку  Сталь В crn 1

И и им 
Улем о

Олпраё 
\'марка

в ы
'псэ Сечение

Длина
мМ

Вол-бо Вес В кг
Примечай и я7 п 1поз. Всех Марли

СП-3

спзн

1 L 9Ох.8 5480 2 — 59,7 119,9

217,8°

ГОСТ 8509-57
2 с90*8 Р798 4 — 19,5 18,9 — „---
3 -200^9 У о 2 — 4,4 8,в ГОСТ 82-70
ь -  260x9 зэю 1 — 6,3 6,3 — //—
5 -  70x9 80 8 1 — 0,35 2,8 ГОСТ W3-57 •

Вес наплаВлеуного м е та лла  1°/о 2,1 —

СПЗ-г

$ - 70 х 8 80 j 4 — а 35 1,4

138,8

ГОСТ 103-51*
6 L 90X8 S667 1 1 .618 123,6 ГОСТ8509-51
7 -  258x8 215 1 — 44 4,4 ГОСТ 82-70
В -  165x8 U 25 1 — 44 4,4 -- „----
9 -  190X8 130 1 — 1,1 1,1 ГОСТ f 03-51*

10 -  190x8 300 1 — 2,6 2.6 --- „----
Вес наплавленного м еталла 1°/о __12L —

Д е та ль  Сырезсг лаз „ С

ТреСиется н а  одни сёяэь

Марка Вол.
Вес В кг

1марки Всех

СПЗ-1 1 211,8 2118

СПЗ-2 2 138,8 2П6

Вес одной сВяэи СПЗ 495 ,4

Примечания

t. Сё язь состоит из отпраВочных марок СПЗ'1 иСПЗ~2 
г. Сё арку производить элекгПрлдаЪш ти п а  992-7 ГОСТ9я67-бо 
з. Отверстия 6 уголках Ы=/9мм, § расой к ах паз а3 ”и „U* 

а = 9 о мм, В поз. „ 7 ” и „8*" d -22 мм.
4  Отметка уроВня чистого пола услоВно принята Во 

2-м, 3-м, М-м и 5-м э та ж а х  на 100мм Выше Верха 
плит перекрытий

Вер тикальная
1912

с б я з ь  С П З
UU29 -4/70

Л и с т р
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С п е ц и с р и н а ц и я  с т а л и  на одну м арку С та л ь  В с т .З х л Р

Наим. ОгараЯ N:Ni
Сечение

й/tUHQ Кол-Во Вес в кг Примечаниеэлем. марка роз, мм _Т н inoa. Всех Марки
1 L 110 к 8 5980 2 — 14.0 148,0 ГОСТ8509-57
2 z 110*8 1758 и — 23.7 94.8 --- X---

enk-i 3 - 245*8 380 2 — 5.3 17,8
269,5

ГОСТ 82-78
9 - 310*8 960 1 — 9,0 9,0 ---и---
5 - 10*8 ЮО 8 — o.U 3,2 ГОСТ 10357*

СГ/4 Вес наплавленного м ета лла / % 2.7 —
5 -  Ю*8 100 9 — 0.4 Кб Г0С7103-57*
б Lf10*d 562Q 1 1 7 60 152.0 ГОСТ 8 509-57

СП4-2 7 -  320*8 335 1 — 8.7 67 ГОСТ 82-70
8 -  200*8 985 1 — 6.1 6.1 111.9 — . —
9 -  190x10 150 1 — V и Г0С7103-57*

10 -  190*10 350 1 — 3,8 3.8 f--->Л/---
Вес наплавленного м е та лла  1°/о 1.1 - /  ~

Требуется н о  одни сёязьi—  - [ -V I Ма'рка Кол
Вес 8 кг

\ ^ч\ f Шарки Всех

Н е т а ль выреза поз „6*

СП9-1 1 269,5 269,5

епЧ -2 2 П1.9 343,8

Вес одной связи СП 4 613,3

Примечания
1. Сёязь со сто и т из отправочных марон СП4-1 и СП 4-2.
2. Сварку производить электродами ти п а  942-Т гост9467-60
3. Отёерши я 6 уголках 19мм} В срасонках поз. „ з и и „4*  

d= U О мм, В поз п 7*и „8* d -  22 м м
4. Отметка уровня чистого попа условно п р и н я та

во 2-м, 3~мг 4 -м  и 5 -м  э т а ж а х  н а  100 мм Выше верха 
п ли т  перекрытий

Вертикальная
1912

с в я з ь  СП к
UЦ 29-4170

Л и с т 3
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Спецификация! с та ли  на одну марку. С тань В cm3 ко 2

Наим
элем

ОтпраВ.
марка

Nsfik
паз. Сечение

Длина
мм

Кол-во Вес § кг.
Примечали*Т н 1паз. Всех Марки

СПЗ

СП 5-1

1 L 125x8 5480 2 — 84.Э if8,8

3/4,8

ГС CT 8509-57
2 L /25x8 1733 4 — 263 107.8 — „---
3 -  250x10 4ои 2 — 9,2 /6,4 ГОСТ82- W
4 -  335хЮ 500 1 — 13.1 m — *—
5 -  70X10 115 8 — as 48 ГОСТ 103-57*

Вес наплавленного металла ч1°/о Af —

СП5-2

5 -  70x10 US 4 - 0,6 Z4

\20f,1

Г8СТ103-5Т*
е с/25хр 5600 1 1 863 m e ГОСТ8503-51
7 -  320x10 345 1 — 6,7 8.7 ГОСТ 82-78
8 - 215X10 500 1 — 8,4 8,4 — «---
9 - /4охю /50 1 — 1,6 t.s ГОРТ /03-57*
10 -  140x10 400 1 — 4.4 4.4 --- * —
Вес наплавленного металла 1% ZO —

Требуется на одну связь

Марка Кол. Вес в кг
Кларки Всех

СП 5-1 1 3/4,3 314,3

СП 5-2 2 : 20/. 1 402.2
Вес одной связи СП5 7/7,0

Примечания'
1. Связь состоит из отправочных марок СП5-1 и СП5-2.
2. Свирку производить электродами типа Э42-Т ГОСТ9467-60
3. Отверстия 6 уголках й-19мм, в срагонках /юз. „3 * и „4* 

<5= 40 мм, § поз п7 *u„8w с:-22  мм.
4. Отметка уровня чистого пола условно принята 

во 2-м, 3-м, 4 -м  и 5~м этаж ах на юомм выше 
верха плит перекрытий

Вер т и к а л ь н а я
1372

св язь С П 5
1/U29-V/70

Лис/П I 4

/ Z f j r j
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Специсрикаиия с т а л и  н а  одну м арку . С т а л ь  В. ст .3 к п 2

Наим. Отрав Afe/Sfe Сечение Алина Кол-во Вес В кг
Примечанияэлем. марка ПОЗ. мм 7 Н 1поэ. всех Марки

1 L 140X9 5480 2 — ТО 6,3 212,6 ГОСТ8509-51
2 L 140x9 2 2 S3 4 — 43,9 175,6 --Т~**~--

СПБ-1 Ъ -  235*2 405 2 — V 18,2
432,8

ГОСТ 82-70
4 -  360*12 440 1 — 14,9 14,9 — „—

5 -  IQxfZ 130 8 — а э 7,2 ГОСТ 103-57*

СПб Вес наплабхенмого металла 1% 4,3 —
5 -  70*12 130 4 — 0,9 3,6 ГОСТ 103- 57*
Б L !40хд 6586 . 1 1 127,8 155,8 ГОСТ8503-57

СП6-2
7 -  430*12 480 1 — 18,6 18,6 299,9

СО С7 82-70
8 -  235*12 S75 1 — 12,7 12,1 --- „---
9 -  140*12 170 1 — 22 2,2 ГОСТ103-57*

10 - 140x12 320 1 — 4,2 4,2 ----„----
Вес наплавленного м ета лла  1°/о 3,0 —

j  1 Марка Нол.
Вес В кг

1 марки Всех

Летал* Выреза поз „6*
СП 6-1 1 432,8 432,8

СПб-2 2 299,9 599,8

Вес одной связи СПб 1032,8

Примечания:
1 Связь со сто и т из отправочных марон СЛ6Л и СПб-2.
2 Сворку производить элентродами типа Э42-Т ГО С Т94СП-бо. 
31 Отверстия В у полках а -  19мм, в  срасонка» лох ^3 "и „ 4 п

с/'40мм, 6  ПОЗ „1* и „в* р — 22мм 
к Отметка уровня чистого попа условно принята  

Во 2-м, 3 -м , 4 -м  и 5-м  э та ж а х  на тоомт выше 
Верха п л и т  перекрытий.

В ерт икаль н а я
1972

св я з ь  С П б
UU 29-4}70

Л и с т  5
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С п е ц и ф и к а ц и й  с т а л и  на одну марку С т а л ь  8  ст.Зкл.2

Наим.
элем.

с т о

Отпраб
марка

NtN*
поз. Сечения йлина

мм
Гел-бо Вес в кг

Примечай.т н 1поз Всех Марки

С П10-1

1 1.160*12 5480 г — 181,4 3628

63SJ

ГОСТ9509-Л
г L 190x12 1201 4 — 39,8 15% 2 __________

, 3 -  390xilf, 525 2 - 20,8 4/,6 Гост 82-70
ч ' -  490x74 1010 1 - 54,9 54,9
S i -  120x14 770 6 — 2,2 Щ Г  ОСТ103-57*

Вес наплавленного м е та л л а  7% 83 —

СП 10-2

5 -120x14 ПО 4 — 2,1 8.8

352,3

ГОСТ 103-я*
6, 1190x12 4490 1 1 1486 297.2 Гост8509-я
7 -  375x14 ' 430 1 — П 7 т ГОСТ 82-70
в -  295x14 56S 1 — 18,3. 18.3 ____ Я --------

9 -  140X14 180 1 — 28 28 ГОСТ юз-57*
10 -14 0  *14 260 1 — 4.0 4,0 _____ . —

Вес наплавленного м е т а л л а  7 % 3,5 —

П
Г si

Деталь Выреза поз „б*

Марка Иол
вес в кг

J марки Всех

СП 10-1 1 638,0 638,0

СП10-2 2 352,3 704,6

Вес одной связи с т о 1342,6

Примечания;
Связь со стои т из отправочных марок СП ю-1 и т ю - ъ  
Сварку производить электродами ти п а  942-Т ГОСТ9467-So 
Отверстия 6 уголках d -  19ммJ $ срасонках поэ.„3*и„4*
61-Ч0юм, в  поз. „7*и „8* 8= 22мм
О тм е тка  уровня ч и сто го  пола условно п р и н я та  во- 
2-м , 3-м, 4 -м  и 5 -м  э т а ж а х  на 700 мм выше 
верка п л и т  перекрытий

В е р т и к а л ь н а я  св язь  С П  10
и и  29-вГЮ

Д и е т в

/ 2  / S 3



Ось симметрии_____

1650
12

Специф икация с т а л и  на одну марку Стань В с т З к л 2

Но им ОтпраВ
эком марка

Поз „ 8 ’

1150 /

1-1 \Нш = 6

Ч Г " , .oj
,3т t12?T

1
.Ур.ч.пала

ter 2900 t30,

3?

±1 2 3 T

Cl

1

" 1

7
SI,]

Гппин кП,
1 te
ты н1Ы 20k№ 1550 1850 DSO WO

6000

б б

СП11

СП 11-1

СП11-3

N№
1W3 Сечение Длина

тм
Нол-Во Вес в кг

ПримечанияТ н 1 поз Всех Марки
1 L 160*10 5ква 2 - 135,к 210,в

h673

ГОСТ8509-57
2 L 160*10 1230 к - зо,к 121,6 -- ,, --
3 -  325*32 Н90 2 - 15,0 29,0 Гост 82-70
k * - Н10Х12 7 80 1 - 30,1 30,1 — » —
5 -  120 к 12 150 6 - 1,7 10,2 гааюз-51*

Вес наплавленного металла l°/o к,6
5 - 120 * 12 150 к - V 6,д

2636

гост 103-51*
6 L 160*70 Ц5Н5 1 1 112,к 229,8 ГОСТ8509-57
7 - 330*72 380 1 - 11,8 11,8 Г0СТ82-7О
8 ~ 260*12 500 1 — 12,2 12,2 ГОСТ 103-57*

' 9 -  Ша *12 18о 1 - 2,к 2,к ---  и---
10 - т о  *12 230 1 - 3,0 10 —  //----
Вес наплавленного металла 1°/о 2.6

Тре&цется на одни связь

'
50 50

----------------------1

Д е та ль  Выреза паз,,6” 

Примечания

Марка Кол•
Вес в кг

1 марка Всех

спи-* 1 967,3 967,3

СП 11-2 2 263,6 527,2
Вес одной связи СПИ 999,5

1. Сё язь со сто и т из отправочных марок СП11-1 и СП 11-2 
г. Сварку производить электродами типа Эк2-Т гоп9кб!-бо 
3. Отверстия в  уголках д=19тм} S срасопках поз „3"и „ 4" 

cL-^Omm, 6 поз. „7* и „8 " cl=2 3 мм 
4 Отметка уровня чистого попа успоёно принята  

8о 2- м, 3-м, Н-т и 5-м  эта ж а х на 700тм  
выше Верха ппит перекрытий

т к
197г

Верт икальная связь СП11
ииэЭ-¥/ /о

Л и с т  7

/ г /S 3  х З
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Спецификация ст опи на одну марку. Стать В  сгя З /с*г

Наим. Отрав! л/V* Сечение Длина| Кал-во\| В е с  В  к г  |

_J
элем. марка поз. мм tJ н 1поз. бсеж Шарки

ПриМ§ чания

--1,
Сч

i
1 L 125*9 5480 2 — 849 159.8 S ГОСТ8507-57

& _ J_ | L Щ0Х10 1211 . 4 - 27.3 109,2 --- it---
'к--''

Ц |г СП12-1 3 -  305*12 цво 2 — ц з 26.6 з в п я ГОСТ 82 - 98

т 4 -  370*12 72о 1 — 25.0 25ft ---г ----
5 -  WO *  12 130 j~6~ — 1,2 7,2 Г О С Т Ю -5 7 *

СП12 Вес наплавленного металла / %  | 5.3 -
5 -  100x12 130 4 - %2 4 8 ГОСТ 103 57*

S l  ih o  * ю 4610 1 1 Щ 198,2

Г_ СП12-2 1 -  315*12 385 1~ — П 4 т ГОСТ8 2 -3 0

8 -  240*12 490 1 ~ IV IV 23& TOCTW 5-S7*

3 ~  1 ко X12 160 1 — V 2.1 ----я ---
10 -  140*12 220 1 - 2.9 Z9

_̂, 1 Вес наплавленного тетсила 1% 2.3 -

I---- L*J 1

1  Z=2 у 4 к 4 -

Требуется н а  одни связь

4- кЪ

Детапь выреза поз. „6я

Марка Кол.
Вес В кг

1мархч Всех
СП 12-1 1 Ш 2 Я 7.2
СП12-2 2 2328 4655

Вес одной связи СП 12 80^3

Примечаний:
1. Связь состоит из отправочных марок СПТ2-1и 0712-2.
2. Сварку производить электродами т и п а  3 4 2 -Т  Г0СТ94&3-€0.
3. Отверстия $ уголках Ы=19мм, 6 срасонках поз. я3* ц т**л 

d-UOntM, $ поз. „У*и„8" d  =22мм.
и. Отметка уровня чистого пала условно принята 

So 2-м, 3-м, 4 -м  и 5-м этажах на ЮОмм 
выше верха плит перекрытий.

Т К Вертикальная сВязь СП12 и  и  29-8/16

1912 Лист 8
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Спецификация с та л и  на одну марку. С тольВ  cm Эхо  <?

ф ф
поз. Сечения йлина

мм
Нол-Во Вес 6  кг

Примечаният н 1 паз. Всех Марки
1 L 110^8 548» ,2 — Т4,0 158,0-

282,5

ГОСТ 8509-51
2 L 125x8 1308 4 - г 22,6 90,4 —  // —
3 -  255хЮ £25 2 — 8,5 17,0 ГОСТ 92-70
4 -  335x10 650 1 ' — 17,1 17.1 —  „---
5 -  100x10 115 6 — 12 7,2 ГОСТ 103-51*

Вес наплабленногЬ м еталла  1% 2,8 —
5 -  100x10 115 4 —t 1,1 48

186,1

ГОСТ103-57*
6 1 12$ху 464Q 1 и *дол. 160,8 ГОСТ8509-57
7 -280x10 335 1; - 7,4 7.4 ГОСТ8Л-78
8 -  210x10 445 1 — 7,3 гз ---- V -----

Э -  140x10 130 1 — 1,4 1,4 ГОСТ103-57*
10 -  140x10 240 1 — V h --- * ----

. Вес нагГлаВленного м ета лла  1% 1.8 —

Требуется на однц уВязь

Деталь Выреза поз „6

Марка Кол
Вес <6 а  г

1марки Всех

СП13-1 1 . 282,5 282,5

СП 13” 2 г 186,1 372,4

Вес одной сВяъи СП 13 654,9

1 - 1

- 2800 ±/93т
о Ы И
ч»

|Урлпола I
/

с у
ъ  

1 ^

1

1 ±79т_

Грань кол 1
Й

2ННЬ( J Щ 11501550 1650! JJ5L
\

'<2001 / >
60оо я 1

Примечания
СВязь состоит из отправочных марок СП13-1и СП13-2.

2. СВарку производить электродами ти п а  942-4' ГОСТ9461-60
3. ОтВеретия 6 уголках с/- 19мм, S срасонках поз. п3 ”и „4* 

8=40 мм, $ поз * 7 * и р 8 я d= 22мм.
4. Отметка уроВня чистого пола услоВно принята Во 

2-м, 3-м, U -м и 5-м  эта ж ах на ЮОмм Выше Верха 
п л и т  перекрытий.

т к
1972

В е р т и к а л ь н а я  ебяэь СП 13
U U 29-VJ70

Л и с т  Э

/ S 3  / S
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Спецификация с та л и  на одну марку С та л ь  В с т З к я Р

Наим.
элем.

ОтпраВ.
марка

Л М
поз.

Сечение длина
мм

Нол-во Вес 5 кг Примечания
Т н 1поз. Всех Марки

1 L 160*12 5480 2 - 16V 322,2 ГО С Т9509-51
2 -170 х 16 230 2 — 6,2 72,4 ГОСТВ2-70

cm4-i 3 -  470X76 470 1 — 27,8 278 371,7 ----- ' ------
4 -  70XJ6 150 4 - 1,Ь 5,6 ГО С Т 103-57-

СП А dec наплаёленного м е та л л а  1°/° V —

4- ~ 70*16 150 5 — 1,4 7,0 ГОСТ103-57*
5 £. 160x12 5505 2 — 161.9 323,8 ГОСТ8509-57

cmk-2 6 -300x16 505 1 — 19.1 Щ З П З га е то 2 -т о
7 -100x16 400 1 — 5.0 5,0 ГО С Т 103-57•
8 -140x1)5 160 1 — 2,8 2,8
Вес наплавленного м ета лла 1°/о 3,6 —

” 9
:L‘C : 1

1-1

Тревиется на одни связь

Марка Нал. Вес в кг
марки Всех

СП14-1 1 371,7 371,7
СП14-2 2 361,3 722,6

Вес одной связи СП1к 1094,3

Примечания:
1. Связь состоит из отправочных марок СП14-1 и CPTb-z 
2 Сварку производить электродами типа 942-Т ГОСТ9Ьб7-6о, 
ъ. Отверстия в уголках с/=19ммг в срасонках поз „2*и я 3~ 

с1=40мм, 6 поз. 6  с/-22 мм.
4. О тм етка уровня чистого пола условно принята  во 2-щ 

3-м, U-м  и 5 -м  э т а ж а х  на ТОО нм вь>ще верха п л и т  
перекрытий.

IK В е р т и к а п ь н а я  связь СП14 и и

1972 г
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С п ец и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  о д н у  м а р к у . С / п аль  3  Cm. З кпВ

V V I
Сечение

4 л и н а К о л -В о В е с  В к г .
Примечаний»ПОЗ. мм г И /поз. В с е х Марки

1 L  1*о* /о 5* 8 о 2 i/7, 8 235.6 Г О С Т 8 5 0 9 -5 7
г - n o t t z 230 2 * 7 9.* Г О С Т  g z - 7 o ^
3 -  //80* fZ S20 / гз ,5 23,5 27*8 -------в--------

л - 7 0 *  (2 /JO * 0.9 3.6 Г О С Т  /03 -5 7 г
В е с наплаВ ленного м е т а л л а  /°/а 2,7 ------- '

* -  7о*/2 130 5 0,9 4 5 ГО СТ /03- 57*~
5 L  МО / /Л г H I * г  з*,8 Г О С Т 8 5 09- ~57
6 -  260* f 2 *55 / J L L /// 258,5 Г О С Т 8 2 -  7гтг "
7 -  /о о * /2 3 5 0 / 3,3 3.3 Г О С Т /03- 5 / С
8 ~1*ок /2 /70 / Ъ г г , г —

З е с И ап лаВ ленного  м е т а л л а  / % г р —  ■

Марка 

эп ем-
Огт?г/ра&.

марка

СП/5-t

СП <5

СЛ/5-2

Т р е б у е т с я  н а  о д н у  сёязь.

/Парка /СОЛ-
В е с ё  кг.

Марки В с е х

С Л / 5 -/ / 27*8 27^.8

C/7/5-Z ~ 2 258.5 5/7.0

З е с  одной сВязи с/?/5 79/8

/
2
3

м

З р и т е  чаниЯ'

СВязь С о с т о и т  из отлраВ оьны х. м арок С/7/5-/и C/7/S-2. 
Сборку производить электродами т и п а 3 4 2 -Г  гост, 9*67-60  
OmSepcmuP б у го р к а х  а/= /уммf S  р а с  о н  к  а х  поз.„ 2 ” и  ,3 "  
d= Уо  мм, S  п о з  & d -  2 2  мм

О т м е т к а  у р о в н я  ч и с т о г о  п о ла  условно  п р и н я та  
ёо 2.-м, 3-м, fy-м и S‘m  ятс/жапс на /По мм £ь'<-и<е. 
ёериса плит  пакре/кпис/

/ 2 / Г З
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Специсрипаций с т а л и  но одну марку С та ль  В cm. З к тР

Марка 
эа ем.

Отрав.
марка

лМ*
поз.

Сечение длина
мм

Нол-во Вес в кг
Примечаният н 1 поз. Всех Марки

1 L 180*12 5480 2 1Q1.4 362,8 ГОСТ 8509-57

/1 ПЛ&-А г -100 к 14 300 2 5,9 не ГОСТ 82 70
3 -бЧо*1Ч 74 0 1 52,1 52.1 436,2 -А-
4 -  70X14 170 4 1,3 5,2 ГОСТ 103-57*

СП16 Вес наплавленного м ета лла  /% 4,3 —
4 - 70*14 по 5 ьз 6.5 ГОСТ ю з-5  7г
5 L1 80 *12 638Z 2 2113 422,6 ГОСТ8509-57

СП16-2 е -310*14 610 1 20,8 20,8
461,8

ГО Г Г  Q 2-70
7 -100*14 4оо 1 4,4 У о С Т  103-57'
д -140*14 190 1 2,9 2,9 -и--
Вес наплавленного м е та лла  17° 46 —

1

/ - /

Примечания:

/. Связь состоит из отправочных марок СП 16-1 и СП16-2 
2. Сварку производить электродами типа Э42-Т госТ94б7-бо 
3 Отверстия 6 уголках с/=Пмм, S срасонках поз „29и„3” 

&= Чомм, 6 поз 6 о! =22 мм
4. Отметка уровня чистого пола условно принята 6о 2-м, 

3-м) 4-м и 5-м этаж ах на 100мм выше верха поит 
перекрытий

ТреОиется на  одни связь

Марка Нал Вес в кг
1марки\ Всех

СП16-1 1 436,2 43V 2

СП16-2 г 451,8 923,6
Вес одной связи СП16 1359,8

В е р  т  и  н а  л ь н а  я
1973

с в я з ь СП 16 UU29 -5}1С 

Л и с т\  12
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Спецификаций с т а л и  на одну марку. С таль В. ст.3 к*2
Наим.
элем.

Отпраб
марка

H.’Ak
паз. Сечение Длина

мм
Кол-во вес Б к г

Примечанияг н 1поз. Веек Марки

С П И

cmi-i

1 L160*12 5480 2 161,1 322,2

373,2

ГОСТ 8509-5Т  
ГОСТ 82- 70г - 1SO X14 300 2 5.2 Ю,4

3 ~500*t4 585 1 32,1 32,1 _____
и - 70* 14 150 4 1,2 4,8 гост 103-57*

Вес наплавленного м еталла /% 3,7 _

СП11-2

4 - 70*74 750 5 1.2 6.0

408,7

ГОСТ 103-57*
5 1760*72 6407 2 788,5 371.0 ГОСТ8509-57
6 - 270X74 510 1 75,1 15.1 ГОСТ82-70 """
7 - 700*74 350 1 3.8 3.8 ГОСТ103-57*"
8 -  740*74 180 1 2,8 28 __ //чв__
Вес наплавленного м е т а л л а  1 % 4 о —

/ - /

Примечания

Требуется на одни сбя^о

Марка бол. Вес в к г
1марки Всех

СП 11-1 1 373,2 373,2

С П П -2 2 408,7 8ПМ

Вес одной связи о л  17 1130,6

1. Сё язь состроит иг отправочных марок СП 17-1 и СП Л-2, 
г. Сварку производить электродами гвипа 3 4 2 -Т  Г0СТ9467-60
з. Отверстия'в уголках d =13 мм) в срасонках поз „2* ц„3"  

d=UvMM) в поз. 6  с1=22мм.
9. Отметка уровня чистого пола условно принята во 8-м. 

3-м, 4-м ̂ и 5-м э та ж а х  на WDm m  выше верха п л и т  
перекрытий.

I

(
i

TKI
1318

Верт икальная связь СП 17
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С  Г?В(-^ u c p  сУ/ПО^сСЯ C/77CTXU H &  O J t / y  M ap/Cp C/77C7S76 3  C/77 3 k ”£

г/аим
эле/н.

Drnpai.
марка

ЯР
/7К>3, С ечение, /1,/!иН <7

мм

ХоЛ-ёс В е с  S  ха.
При/yt. уом-

г я /  ЛОЗ. дсесс. tfarpK-t

/ 1 В 5550 2 £_ 600 /2/6 ГОСТ8509- 57

СЛ/33
2 -255*8 7 ЬС ±_ — /2,1 122 ГОСТ82- 70
3 - 70 *б б С У — 1,6 Щ д ГОСТ 103-57**

СП/8 1
ВВС ноллс/Гренного  *е/г?арра / СА 1,Т~ —

3 -  70*8 8о 2 - о у 03 ГОСТ /03-5 7*

сп/8-2 4 L  90*3 2685 2 — 19,3 58,6 6/7 ГОСТ 35ОЭ- 57
S -/55* в /70 / — /,7 /7 ГОСТ/03-57*

d e c  я о п р а ё л е н н р е о  м е т а р р а / % 0,6 —

Требуется н& оуну с&язь

Парка top.
вес & хг

/марГи Всех*

С Л18"/ / /36,8 /55,8
СП/8-2 2 6/ 7 /23, {/

dec су ной ебязи сп /8 260,г

/ Ip u f r j & VO -* и Я

/ СоЯЗЬ СОС.,гПО^Г7/ ts j  отпра& он/нб/сс /парок C/7/S' / и  C/7/2 - 2. 
Z C&atpty г/роиз&оуи/пб Злек/г/роос/м^ х?и/?а 9 4 2 -Г  ГО С Т 5 4 б 7 -6 о . 
3 О т в е р с т и я  & у  г-ш хосс а/- /умм, Т  фа/сонхе х о з о ц и я  „ 2 ,"

5= >гО & роз. „ 5Л У- :2 2 aw

ГК
/97г

Зерпла/сс/льна я с& язь С 1  58
и я 2 Э - 4 , 70

JuCH?

'Т А Г З  З Р



Гр дне балки покрытия

\

Грань балки покры тиЯ 2 0

С п е ц и ф и ка ц и я  с т а л и  н а  одн у м а р ку  С та н ь  & cm  3 кгг2

гвоо

Паз „3

Низ балки 
покрытия "Л.

Наим.
эпем.

Отрав
марка

Л/sA/s 
ЛОЗ. Сечение

Длина
мм

Нот 8о Вес 6 кг
Примечания

Г н 1поз. Всех \марки

СК1

Ш -1

1 L 90x8 7223 2 — 78J 157,4

т < /

ГОСТ 8509-51
2 -НО  4 0 350 1 — з.о 3,0 ГОСТ /03-57*
3 -165 *10 i  30 1 — 2,5 2,5 ГОСТ 103-51*
4 - 100 >40 45 1 - М он ---- //-----
5 -  70*10 ею 6 - М 2,4 --„--

1рВес направленного м е та лла  1% —

СК1-2

5 -70 * Ю во 3 - ОН и

76, в

гост lo i l r F
6 190x8 3519 2 — зе>н 76,6 ГОСТ 6509-57 1j

Вес наплавленного металла /% 0.8 —

т - ъ

3 -  165x10 190 1 — 25 25

81, /

ГОСТ ЮЗ-57*
I+ / и 0 л W 45 1 _ oh пЛ —  *--
5 ■ /и *10 80 3 — 0,4 1.2 ------

6 L 90*8 3513 ? — звЛ 'W.6 ГОСТ8509-57
Вес напмк и иного м еталла 1°/о 0,0 —

Требуется на одну связь

1 Г \  *1
N. \

\Нш=6

; j

±вйт

Марка Нол
Вес 6 кг

1 марки Всех
СН1-1 1 т ч т л
СК1-2 1 76,в 76,6
СК1-3 1 $1,1 81,1

Вес одной связи СН1 327,9
Примечания

1. Связь со сто и т из отправочных марок СНН, СН1-2 и СК1~5 
г Сварку производить электродами ти п а  942-Т ГО П 9461-60 
3. Отверстия в угонках d  =19мм, в фасонках 

поз. „ 2 ” и „3*  d= 22 мм
Ъ  О Г М £ ? К Л  У Н и В Н Л  У н  t  Г о  Г о  П О Л А  УС / I / Н Н М / - 1  / 'Г  ? - м  5  *>, "  6  J r 4 : W X  4 А  Ы Ш Г  A .T tA  Н А х Г ,

тк
1912

В е р т и н с т ь н а я  связь С Ю
и и 29-4h o

Лист] 75
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Pcx'ijn.cz. ё сг s m /misjiJ/ м & 7 ~ а сгл Z°/cj 4,8
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3  7 Ъ л .и +  w CX t ^ V J ^ t o / C C  î/ ё З ё  З и /  — S 'm M
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П р и м е ч а н и е

Позиции Номера Марки

/ С N 2 ^ 4750 2 114,0 228,0

ся°- / 0
5 - гоох g 4оо 1 5,о 5,0

240,2з - 170 * 8 230 1 2,5 2,5
Н а п л а в л е н н ы й  .м е т а л л 2°М 4,7

Поз 2 и 3 см  сер - / 0 7,5

c m -11 4 С N24 S9S0 2 142,8 235,6 299,0

Hi а  iп л а б л е н н ы и м е т а л л  2 Но 5,9
Низ 2 и 3 ом c m - ю 7,5

z v - 1 3 5 С N 24 7350 2 190,8 381,6 395,5
Н а п л а б л е н н ' а  и металл 2* о 7,8

Поз 2 и 3 см ся° . 10 7,5
C4P-/V 6 С /v 24 3550 2 229,2 458,4 475,2

Наплавленный м е т а л л 2 eh5 5,5
П оз .  2  и 6  см С9>- ю 7,5

cm-IS 7 С N 2 4 HS50 <-1 277,2 554,4 573,1
Н а п л а б л е н н Ь / и м е т а л л  27 С П,2

Поз 2 ч 3 см сер- ю 7,5

С Ф - 16 8 С N 24 11950 2 286,8 573,6 592,7
На>п л а в л е н н Ь п и  м е т а л л 2°/о If,6

П р и м е ч а н и я :  
/. М а т е р и а л'атериал конструкции - сталь мари и  

барку производить злентродами типа
Л •* I г <« j I I ̂ 4 ^  л I / Ьк I . / a I j Й гЛ Л • j3, Толщина сбсрнЬ/х ииёоё Н-^-бмм.

Стоики С Ф - / 0 ? С Ф - / /  
С ф / З  -f С ф  / 0
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Примечание

ЪэицшСемеро. Mbphj

i Сь/14 8300 1 ю чр 204,0

SV2J

с С//1Ч 8300 1 гс^а 204,0

3 -130 «Б 8300 г 60, f 1Щ1
СФ-18 V -2 Ю  <8 чоа 1 5,2 6,8

3 - п а  <8 гч о 1 2,3
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d  =■ M1Z

£ ChZH 12100 / ZS0 ,v 290,4

3 -300 <10 12100 2 Z£5,3 5 7 0 ,0

СЯ°-/9 У -  310 * 5 u oa / Д З 9,3 1 1 3 1 ,0
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I1\
T - J

/ Ф ?ч я  т /80 1 — 0 ,2 0 ,2
o s

<? — ч о а ю SO 1 — o ,Z о , г

T -Z 3 ~ S o < s 700 1 — 0 ,3
r - 3 4 L g O < g S8Q 1 — s>&
Г -У 3 L  g O < 8 WOO 1 — 3,<2

T - 5

г -  V O  A IQ s o 2 — 0 , 2 o s
o ^ 5

6* Ф 1VRJT 1Ю 1 — a,* 0 ,1

T -G

ф /V R J- /80 1 — 0 , 2 02,2
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7 -8 7 L S 3 < S /7  О — / 1,0
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1

T

t

T -1 1 1 - 2 0 0 *  IQ 5 1 0 1 9 S

т - 1 2 2 - z o q < ia G i a 1 3 S *

т - 1 3 3 L 7 Z 3 * 1 V 1 3 0 1 &

T - f Y V - 3 0 *  Ю 5 0 1 а , г

T - f S s -& 3 *  s 120 1 Д '

T - i e G - i a a < s W O 1 0 .7

T -1 7 7 -  7 0  < 5 w o 1 0 , 5

T -7 g g - 7 0  к G 1SO 1 Ot3

Т-1Э Э -  1 0 < 5 n o 1 a > 7

T-ZQ 1a -  i o < s i s o 1 Ц 9

Н У - / 11 L 1 2 5 * 1 2 S O Q 1 f v

w y ~ 2 11 L  1 Z 5 M 2 7 8 3 0 1 ч г ,а

y = p - i
13 L  1 2 S -< 1 2 S O O 1 / 8 ,2

7Y - 1 C  o 1 2 0 1 o , s Ц 8

y z p -z
1V - 1 o a < g 720 1 e , s Q .S

30, </
1S L 1 1 3  * 11 1300 1 2 9 ,5 2 9 9
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I 1
Т б -1 1 L 250* 16 36 0 1 21,1

^ 3 0  &
СУЗ L Z5C7<76

тД-1 1 L z o o m s 3 5 0 1 1% 5

т £ -з 3 L 150 *14 3 5 0 1 1Z,Z
У - z v a * m 350 1 Ю,8 1Ц8

7Д - / С 5 -  z o o * 1г 3 5 0 1 § 8 6 8 18,0
У а  rtj7tC2Sjn.S/ss~s<=i/C л < е г а л л  Z°h & y

5 -2 0 0 *1 6 360 1 9,1 3,1

TF-ZC 7 -1 7 0 *  7Z 3 5 0 5 8 5 ,8 1S,Z

/-/а лла& уье/у/уь 'О  ve7Q^  ̂Z% Д З

<r -  i s a  * tv 3 5 0 1 5,3 <53

Дт-зс 5 - 7*50 К 70 3 5 0 1 Ч-з КЗ 10,8
На.плиоШл.ени'ь/й /уетаипл Z°/o 32

П P u  P

У /У0 7 5 р и а л . ka/уст рубдиО  - стсгль /у с гр ^ и  3  C 7-  3 £ t  Z,

2 C S c L p h / п р о и з в о д и т е  з>-уг& 67-роЗсх >-<_/ тсупсх 3  УЗ,

3 ТЪ^71Ш.<~/х а -  с & сх/э ^у & сс. и / ^ о ^  ^ о /  /С?аул-*

V ( j Q t Э/ /£" Д - Т Ю  &t=>/noJLHQTb ПО Г О С Т  67  73 .̂ 7о,
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срк-р
/ - 180x70 /80 | / a s г.в
8 L ЮО< 75 300 1 ЩбГ 14, S'

‘Рк'З
& -14 а х ю /40 / *,5

М,79 L 750<14 зоо /о,г '%г

Ж. ЛУаге/эс/ал  гчр^ст-^А гиий -стсипы  & С г  З*а/П>2_
В. С  (Б а р к у  п р с у ^ З ^ с Э и т ь  Я л е Р г р а В о м и  тиуга Э7У<&
J  Т а л л и н а  с^сгр/иь=,/-=с и / / к  и  = /Qm jm

тк
197 г

р п а р м а / е  *тсэмс.о-ли Р гк ~  / -. РР~~3^
СГ>/-\_ ■* ■ аа>- ->

Ш 2 Э -

Лист
Х Р У 'Ж У



по

РР/Ь-fc , P ^ t -Z c Q ° £ -3 c

CneU'UC£MJ/£rCLU,L/Q с то и ли  H'OLpds-SL/ (M7T/jbL/ JzCUt& O bd' A-JCLph'U
3Z

ТЕ------
s ̂

г
s

I
1

Cê GHUŜ
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7)линпз*

A*7V
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r

& sc S  P r
npUMS4C=USU/Q

1
<$r I 1

У -140*16 230 1 7 ,3 7 ,3 .
pt-tc г -200*72 23 Q 1 4 7  ■ 4 7 1B,Z

3 -130*10 Z3D 1 2,7 2,7
/Уаr?szcxЁРпev-̂ (̂=, ls ^ ŷcxsxsi 2% Ц З
У -200*1S S30 1 e,3 S3

Pt-lC s - 11Q * 12 SSO 1 4,0 4,0 12, У
s T 120 * Ю 1 9 0 1 1,8 1,8

> /а л л с а э л е /^ ь  о- /sG âsten. 2% 0,3
7 -  iso*i<y Z30 1 %4 W

pt-JC ‘ S - 1SO*7Q 230 1 2$ ZS 8,7
'3 - 1QO* Ю isg 1 1,2 <z
Afczr\7taJ3-ne^^ts is sssra jz 2°/q o£
3 -130*70 230 1 2,7 2,7

qph-ic 70 -ZVO * IS 300 1 ' ‘9,1 P,1 17,8
U -ZOO к 12 3oa 1 s ,s $&

/-/OLnJlCl§bLetSts*$ <w /ЧеГСВАЯ 2%
6 -720* Ю 190 1 4J? U

ppt-zc 11 - ZOO x 7S 300 f 7 5 7,3 14, У
13 -  770x 72 300 1 %8 %*
За.лла<э JlffMVto »  Â 7̂"<X-Sti7l Z°y o}3
3 - iOav to ' ISO 1 <z ’1,2

qoJ>3c 14 - 1SO * 74 300 * 5,3 Ю,2
13 -  1SQ*№ ' iod 1 3.S V

/-?& rczsiji l°/& o,Z
/7p c/s-tt a

A f a T e / x / Q ^  -  с т а л ь  exp p is  &  C rr 3  9v~?2
3, C t£ap/by првиз&ЬсЗ<-/т<=> £ле<ЬтраЭа**<-у -r<sr>ci S' •> <?
-I 7asiut,utso. p/sts / ac. ur£a&  hw=? fQM*~f
У L/Se>/ h  /?-7~fOSb/noJZh'Qrb по г о с т  £7/3 — 70.

T K
OSzy=>^vt3 /&  О ЛО /О р'Ь '&  Scrp'CrOJULS U U 1 9 i

19 7 £
Р 2 Г -/ С -  / = > Р -3 0 ‘} 9°Jo - / с -  9 =J~-3C7

■Лист £7.

/£• /#3 3 3



0
'(JtpP
'25-4/70
КО-/ШСГ 

2 8 
<£ //-? 0

*Vj
■ -g

a?s
i______

L. 1" ч»

$ SO */4=700 35
7SO

m 7

era <5Г“  Ъf4

77/7/7

Спецификация с т а л и  на  один соединительны й злеяент.

Парко
m/ie/t-

/770

ps
паз. flpotpunb

4 /rwa

n/r

ftO/7

ШТ.

Sec
9 0 mm

КГ

77778
S -f M * £ 0 770 7

i S

m s
70 Ф г з я М з4о /

%3

nm
// * гв //Ш зк? / ,

/ 6

m m

8 * t/ e i IS O /6 1

4 072 M S I 3S0 8

п п /г
73 -/ / O 'г о 750 1

£ 6

nuts
7k -f8 0 * /O 600 7 j

8 5  :

Парко
шпек-
mo

ps
поз. ПрасрилЬ

fl/WHQ

on

IS04.

LUf.

Sec
мепенто

КГ

/7/7/
7 036PM 730 7

7,0

m a
2 036PM № /

7Л

m s
3 036PM k$0 7

3,3

nn4
* 036PM 780 7

6,2

m 5
5 036PM 830 >/

6,6

/7/76
6 036PM 320 /

7,4

/7/77
7 ? 4 s i 750 6

as8 <?4s/ 350 75

С / р и п е у а н и е

С етки /7/77 и /7/7// use отоплять coamSemcmMuu
с „ Указ сникни по с Sapл е соединении арнатуры  т 
и зол/70днь/х дето/7ейжелезобетонных/шнс/трр*ри*С//3£з?-&Э

T K
Cmа льны e соединительные злеленты иигз-ь

I l\
/572 /7/77 -7- /7/7/3 //ост |

j t  ̂



fcSO Z7 \

/so

rm /4

4=70

4 ш т  /7/7/2 npi/fy- 
30 mb л  H/7/6

/7 /7 /6

/7u hoа  cec/5a

jo /SO sc

4oo

e4o

/ - /

И/7 52

ЗУ

C n ецификсгщ /я с т а л и  //о один соеЗилите льны и злелел/л

Парно
мелен-
т а

У*
лоз. Профиль

Плано

/7/7

Пол.

шт.

Вес
метл

ЛГ

пп/4
/5 ~/оо*/г /50 (

/Ж

/7/7/3
/3 Ф32/7Ш з4о /

£ /

/7/7/6
/7 -г 5о*/о 500 /

9,8

Парно
мелен­

ою

Пз
лоз. Профиль

0,лина

/7/1

Нол.

ш т

Вес
тненго

А /

71/755

72 9S 3Z 500 3
0,680 0 5 3 Z 4оо 6

Лрил/е а а л и я :

/ С е тл у  /7/755 и з га то З л я ть  §  соотЗе/пс/лЗии  
с „Ул аза?//и*/7с/ лю с Зар л  е соеЗинелиа арл/сгтурь/ 
и золлаЗнь/х д е т а л е й  ж  елезоде/лоннь/х 
лонструяЦ(/и  "  С У 5 5 5 '5 5

ТКС т а  ль ль/е со еЗилилперьна/е злел/ елть/ иигз-4/та

/3 1 0
ММ Н  -Г /7/7 /5 ;  /7/7 S3 / Пиал* 7$

Z5SS3



г/*C/Sj 1 4а //робололоа л  /7/7/3
3 5 1

Специф илаиия с т а л и  н а  один соединительны е/ эле л е н т

Парна
шнен-
та

н*
лоз Профиль

длина

МУ

бол.

сиг

Вес
WffVfA 

КГ {
Н/7/7

/8 - 60 х 10 /20 /
08

ПП *8 /3 -/80* (0* Ьоо 1 8,7

finis
го Гайка /120 - 1

а/

ПП20
г,f 0 35 ЯШ 970 /

7,7

ппгг
гг ФгояШ 490 /

/,г

ппгг
гз - 40л 8 /60 /

о,4

ппгз 2-4 280*35*8 70 /
06

ЛПдР

2S 2 /60//4 770 /
29,8

26 -/00*70 /го г
27 -/Ьо*8 /4о 2

Парко
тлен-
та

У-в
лоз Профиль

т е шг

See

лг

/7/72f

2S L /бО*~/4 770 1 ■

г§8
26 -/00*70 /го г
27 - /40/ 8 /40 г

ппгз
28 -60*8 его 4 i s

ПП26
29 -60*8 6ёО 4

г г

ПП277
26 -/ООх/О /го г

зхг
27 -/4os s /4о г
30- £ /60* /4 8.79 4

тг7*

26 -/оо*/ /го г

2лг
27 -  /4о* s /40 г
SO л/ба*/£ 870 4

3/ -/00*70 ' S6& /
38-/7/728

Припеианиз:
f. See спорные шёы принять Пш*6пп
2. Соединительные элепенлль/ иуготоёлъть £  сооя*£&пе<тЁ 

а ,г У*оз а ни*ли по „ о Sop не соединен и, яр/то/тр&г и  
закладны х дет алей ж елеза  бет он н ы х конст рукций * "  C03S3 — 69

3. Злепент ы  с  индекс o n  „ н "  и зеот оён л т ь обрат на typesrear

тк
JS7S_

Стальные соединительные зле/и/дьы iMSS-W/o
пгт+тгз; т г^ т гь *  ялг^л/тгб, /7/тг7г, --- г---
П П 2 7 *, Л Л г д  Л е и » !  3 0

f f r r j  .



3Q>\ p *-  J3S /#>

870 /  /
/ т з о г, низа*

С лец с/ф и ка и и ^М дяи  на c Su h - с о е д и н и т елатз/и  злес/ен/П

ffa/QKQ 
мепел- 
. та

Н
ноз flfiO<py/7Q

Улино

/1М

Зол

ШТ

бес
Ълепелго

АГ

т г у
за l  S&x$6x# //во /

/аг

ruled
/7 -/7/0*8 /4о г

3 /0'50 с /$#*/4 8/0 /

m <f,
г? ~/oo*s /4о' г

3 /0Зд 3 /50 9/0 870 /

M V*
2-С
27

г. /60 */7 770 /
гъв-/4 0 *8 /40 2

71/13/И
2f з/бО */0 770 /

г?,$21 -/4о*з /4/7 г

IP //?
лоз. /?ро<рияь

4Зима 

/70

ПвЛ

сиг

Вес
мег/ш

8Г

гтзг a t33 с АГ/8 770 1

ООзз

а/ 6S* 8 /68 1
щ »з4 £//-*/& 870 1

'4f-

55 

£S
fh > 3 .$ j

j «к

$ N

/о

/7лиЛе иония
/ S e e  c ia p /f& te  и / do/ л р и н я т ь  /их/ -Ъ  rrrf

2  С о едините льны 2 элементы из рот а & o#m t / /  соотоететя^ии 
о Указаниями по с& арке соединении* aprtqrnjpbk и
З а  м о д н ы х  дет ал ей  ыс ел  е з о  Se т  онньСс /Сайструлцуи /H39S 59°

3 З/гепемппь а ин дек согь ,,//"и з го т о в л я т ь  о5р»ат нЬ чЪ.р&1 ем ц /

тк
/972

Стальные соединительных Элементы /1/7д д  и и ла -Ь /т
С 77SO \ /7/730", /7/73/ 7, /1/73f  "  /7Г/Здг /7 /733 Q U -3  4 7 0

//цдт 3/



/O
CX

S -
SO

P

37

Специф икация ст али  /ia  
один о о едините лень/и злелент

Парка
мелен­

ою
лаз. П рариль

Длина

3 3

бол.

шг

Вес
аспек­таКГ

ППМГ

35 Ф 5 6 1 //го 3

/to
36 0 5 3 Z бго У
37 ?5В1 зго 4
38 PS3Z гго 8

/1/734*

35 05& Z //го 3

/to
36 7531 его *
37 05SZ зго *
38 0 53 Z г г о ‘ 8

3335
33 1.30x56*8 too /

/2

т зб

to 7 /2  я  Ш /5^0 г

5 34/ Ф/гуш /гоо
/50

г
to 7/г  я  Л/ 3

3337

33 0531 //го 3

ОН
38 0531 гго /г

П и и з е и а н и я :
/. Со еаинит ельны е олелент ь/ изгот о£лл/77Ь £  с о а т £ е т ст £ и ц  

с  „ Указаниям и п о  с£ а р п е  соеди н ен и и  а р м а т ур  ь/ и  

за к л а д н ы х  дет а л ей  ж елезобет он н ы х па нс т ру к и  и  и  "  С3 3 5 3 -6 3  
з. д л е з е н т ь / с  и н д е к с а м „н "и з га т о £ л я т ь  о б р а т н о  и ер т еж у .

Т К С т а л ь н ы е  с о е д и н и т е л ь н ы е  я л езен т ь / и  и г з  to/7 0

1 1\
/5 78 3 3 3 4  г  / /7/734 *у 3 3 3 5 -  З П 37. Лист 3 2

/ г / я з  j s



/0
0

*
6

38

/ / а
8
Г

\7)

NГI

_ |£ . гоо гоо
4оо

П/7 4 о J7/74/*

Спей и т  ила и ия ста ли  нс/пЗ,,^ 
сое Синит e/т ьнь/и злеггент

К)

— Г
— г

/30* /О ̂ /900
1"' ■1 1

/5 3 0

Парно
тлен-
то

Л/-°
лоз Прасриль

//лино 
/ 7/7

Кол
шг 3 

и
 

1

/7/738

4з ФS8I 780 {/

1Л
36 f  S S I 620 6

Ф S S I S20 3
37 0 5 B l зго г

П/73У
9S -гго*/4 £30 /

з/з*6 -ООл/О 70 /

4S -/го* гзо /
33ппзз //6 рох/й 7/7 /

П/1//0 </7 -300*70 {/00 / 131{/8 -300*8 330 /

ППЬР
t/Э -го o* to 300 /

tb$зо - 300Л 8 380 /
Si -782* 8 380 /

nn//fh
k9 -гоо* to 300 /

lbsso -300*8 380 /
St -7вг*8 380 /

n n b
se 06/7 г /330 /

г,cS3 0/̂ /7Л/ 7SSO /
06J7Z гго ////риле остри я.

/ все сSарные си£ы принять Нщ- Спя, мроле оговоренных 
г Соединительные зле ленты изготовлять S’ соответствии с 

.Указаниям по с/арне соединений арлатур*/изамаёньяс деталей 
железобетонных лонструлиии. /7/73? з-6.9 

з. Зле ленты  с инНелсо/у ,,н ' издс/нобллть обратно целтеэ+со

/1/1//3 тк
/9 7 2

Стальны е соединительны е злеле нты  
/7/73£, /77733 г, /77733  ̂/7 /7 4 % /7 /7 4 /*/?Мз иигз-4/70

Рост 33



и pop
'гз -ф о
к а  -ласт

з ч
г  г/-°

т\

{38)
Линия сгиба '? Фр too но

--- (Soг с 1 ^5— ^

too

/00*6=600
620

(И )-ш---1—«---г  /

л я  t e r .  п п 4 г * пп 4s

Примечания:

33

Спецификация с т а л и  на а Зин 
соединительнь/и злемент

Парка
элемен­
та

де-
поз, П роф иль

Длина

МП

Пал

сиг.
Вес

шлема
кг

гт^г7

ФдВ1 720 3

/05
36 ФдВ1 620 4
37 ФдВ1 320 4
38 ФдВ1 гго 4

пп№

43 ФдВ1 720 3

/Од
36 ФдВ1 620 4
37 ФдВГ 320 4
38 ФдВД 220 4

пп44 £д Ф8ЯЖ 1870 3 2,6£4 ФбЯГ 220 10

пг?4з
ss Ф8ЯЖ /870 £

44£6 06 Л! 4го 10

on 46
s4 РбЛГ гго S

1,3£7 ?8ДШ 870 3

/7/747*
42 0/2PJR /во 2

г,з£8 Ф/гяЖ 650 г
7Y 0/2 Я Ж 400 2

rw4r
42 0/гяЖ /so 2

2/3£8 ф/2 Я Ж 650 2
7/ 0/гяШ 48с? * г

■иэЗлять £ с о о т  З ет с тё и и/. Соединительные зле мент ы из г о т
с „ Указаниям и ло  с Sарке соед и н ен и и  а р  т а т у р  ь : и   ̂ t/ 
зак ладны х д е т а л е й  ж е л е  за д е  т он н е /х  к онст рук ции  ' СЯздЗ-69 

г, Э лем ент ы  с ин дек сом  „ н " изгот овлят ь об р а т н о  ч ер т е ж у

nn4s
/зтг

Стальные соединительные /лепенты UU2S -4/70
гт4гТ, т4г*, т 44  + /7 п 4 б ,т /7 7, /7/747* Даст

/ г / у з  - у #



l/v
n/cr

w

S!
«$1

3 < -

'$ ) ©  (̂> (y) ©  (p
40

W  д

266

/70 4$ n o  SO

Слеи иgduaouo^ ст али  лa один 
coeдинительнши элeпент,___

Парно
мелен-
та

У
поз Просри ЛЬ

Длине 

/7/7

бол

Ui/n

Вес
мелет

КГ

ПМ8

S3 <Р as я  л £б40 /

81,г

60 <?гвял SOOO /
6/ Ф гояш SSOO /
52 &76ЯШ /0067 г
63 ?/ояМ 600 г
6f У/ояЛ/ 37S so
5 S <?а#яЛ 60 г
66 -с30*30 /ОО г
67 '6S *S /00 г

ПП4с
6S <7 S S I ssso 9

zko$3 <? s s r гого S6

nnso
6<s
70

P S 8 I ssso в
/6,0* S B I /300 S6

П ри м еча н и е

С оедин ит ельн ы е элемент ы изгот овля т ь  
С соот вет ст ви и  с  ̂  Уназониям и о  о  
свар к е соеди н ен и и  а р п а т у р ы  и 
зак ла дн ы х дет а л ей  н сел еза дет он н ь/х  
конст рукций "  C H 3 9 J - 6 9 ,

1 к т  к С  т а  л а н ь /  е  с о е д и н и т е л ь н ы е иигэ-е/7о
3

1 |\
6372 з л е п е н т ы  П Н  4 8  +  Н П  6 0 Диел? 3 S

/ г /S 3  й о



4/70
лис/

52

ъ.

« I
К

I *

Линия *
сгиба

® ~ —

j /Ос\ ,

гг<?

/<?

/7 /7 .5У

760

рл4г

8=4г

г г л

m s j

77)

Линия
сгибсг л Ъ

\ 1

/ )

7г>-ъ

U J
/00*з=зсдГ

/о

1

/00*6-600
__ L

ЛР

^<7

л у ^ 7; /у/7бг*

760

&
5±4г

X
Л з

fe>

< K i
jV /

в-4г_ 
я-4г

/ 2 0 /го

/7/754

1 VL
| Г

1/ ■ <0
■ ^

/о /ОО* / 2 - / 2 0 0

/ 2 2 0 Г

73)-

L -

/00*6 =600

0 .

+-

550

X L k

Я=/г
i

МП 55

620

I*i
* I ^  Ъ|&

Спей иФ ила и и я с mas?с/ //а одон/
сое 5(0/70/776076/76/0 О/76/70///77

41

Ларне
мелен-
та

4-°
поз ПродоиРЬ

Слила 

/7л

Лол.

ШГ.

Вес
шлет

лг

/7/75/
4J / S 3  г 730 3

0.636 Ф 5  3 1 220 8

/7/755

7г Ф 581 820 4

14
36 9>SSI 620 5
73 Ф 55/ 4го 5
37 Ф 581 32 (7 4

ПЛ52"

72 6 S3.Г 820 4
36 Ф 531 620 5 \
73 Ф 531 420 3 /4
37 р 5 3 5 зго 4

/7/753
74 -8*40 /3/7 1

3,3

Г7П54
75_ -8*4(7 /300 (

3.2

76 -8* 4 С /254 /
3,2(7/155

77 <6531 /гго 7 2,7/1/756 36 Ф 5 3 1 620 /3

/7/757
36 Ф 5 81 620 S

0,973 P S 6 I 4го 7

705$
78 £50*56x3 50 1 0,4

/о

/7/756 /7/757

flp jneOQ r Ц9_
/7 Соедините;, ьные олеленты  и з г о т о в л я т ь  С  с о о тИ е тс тё и и  с  

,,5 ла за н и яп и  по  сборке соединении ар ос/торы и залладны х  
д е т а л е й  ж е ле зо б е то н н ы х  о о н с тр и н ц и й " 'J7//353 ~63 

2. 3ле/7ен/т?ь/ с инделсоо „ н “ и з г о т о З л я т ь  о б р а тн а  чертеж у.

тк
/570

Стальные соединительные олеоенть/ 
/7/75// /7/752 г. /7/752* /7/75 з + /1/758

0025-4/70

Л и с т  3 6

/ г /S 3  / г



“ фр
гд -ф о
<а лист

7Г7м

|
1Р= ̂

Для М4 

ДляМ4*{

мг, м£

Д м  М3 

Д ля м з * ^
У П г - '--- Нг-

~ В Т ! |

Ы

1

46
\ § ’ * 
,4С\

280 „ (Й5)

Из. МЪ*
\4, Ю5< 420,

«■  +  р у р ®

Ж - 1

/00,

4-4

Спецификация cm а я и на
одну закладную  де та ль

для  мг нм 60 s-s

too

м
•о1 ц «5
«а §

1

6 -6

4 -  '-Ф-
9L §

р

Ж . 440 .40
220

Марка
деталь

V-*
поз Профиль

блина
ММ

Мол.
ШТ.

бес
деталь

мг

Г4-4
79 -960x46 220 4

9,080 -450*46 220 4
64 Ф42 460 У

м
ТН

80 -460*46 220 2
9,482 042 200 У

м г
79 - 460X46 220 4

9,480 -450X45 220 4
83 Ф42 22У У

М2*
80 -460*46 гг о 2

9,284 042 290 У

М3
79 - 460X46 220 4

9,2во -460*46 220 4
86 Ф 42 260 У .

л
М3

во -4'50X46 220 2
9,386 Ф42 280 У

67 -400x40 406 4
9,5ММ59 86 -205*40 225 4

ммбо
83 -400*40 425 4

У,990 -205*40 2У5 4

М №
94 -400*40 445 4

5*92 -205*40 265 4
ММ62 93 -440*8 2У0 4 4Д

3-3

о
40 ч ш ов зач и сти ть

Примечания:
4. Электродуговая сборка выполняется S соответствии с ГОСТ40922-69,, ф м атура  

и закладные де та ли  сварные для железодет он ных конструкций. Технически, 
требования и методе/ и спы та н и й  ' и С  У 395 ~&9. „ л

2 о  дет али М4 поъ. 64 приваривает ся к поъ. 79 о дет али М2 пол вз пр и оа - 
ривает ся К паз. 79, 6 дет али  М 3 поъ. 85 прибор ибо  стоя к поъ. 79 п од  
слоем  ф лю са. 3  случае отсутствия необходимо?о оборудования
для приварки стержней под слоем флюса детали М4, м&, М2> 
заменяют ся на дет али М 4 * М 2 *,М 3 * 5 М4 пол 82 приваривается 
с обеих сторон к поз во. в  М 2 *поз вУ  приваривается К поз 80, 
а  в  м з *  поз 86 приваривается с обеих сторон к поз 80 элект ро - 
дуговой своркой электродами типа Э50Л -  0 по ТОСТ9467-60

3 о  соединительных элементах MM5Q, ММ60, ММ64 сборку произво­
дить электродами т и п а  ЭУ2 -Т  ГОСТ9467-60, высота и/ва  пш *  С  мм

ГОЛ j. 7U >
225 ©

-■ м
а -  о ж
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Закладные д е та л и  М 4+М З, М4*+МЪ * UU29 -У/?о
ММ 59 Соединительные элемента/ ММ5 9 + ММ62

/п о т ■fj
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