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Рабочие чертежи лестничных маршей плитной конструкции (серия I.151-1* выпуск I) разработаны в соответствии с заданном 
Управления новой техники и экспериментального строительства Госкомитета по гражданскому строительству и архитектуре при 

Госстрое СССР» утвержденным 12.П - 1 9 6 8  г.

В  альбом включены рабочие чертежи лестничных маржей плитной конструкции по ГОСТ 9818-67* в р е д н е е  ч с з й ы х  дгя устрой­
ства сборных двухмаршевых лестниц в хилых я общественных зданиях и для массового производства этих изделз1 прадтфяять'ли 

строительной промышленности*

Каждому маршу присвоена своя марка* так например* ЛК 28-12п обозначает -  лестничный марям при атаке высотой 2*8 м* 
шириной 120 см плитной конструкции* беа фризовых ступеней.

Внесение изменений в обозначение марок изделий во допускается. Марка наделяй проставляются на чертежах я в спецификациях 
проектов* в заказах 8вводвм-изготов*твлям я яа изделиях.

Лестничные иарии рассчитаны н аажояструировавн в соответствии о СНиП П-В.1-62.

Лестничные яарян рассчитан» на полезную нормативную нагрузку 300 кг/я2 горизонтальной проекция я изготавливаются на 
тяжелого бетона марки "800".

Разрешается отпускать изделия о завода-язготовителя с прочностью бетона в 70% от проектной марки при условии гарантии 
заводон-изготовятелеи достижения бетоном 100% прочности в возрасте 28 дней со времени их изготовления* 8 противном случав 
изделия о завода должки отпускаться с 100% прочностью бетона.

Лестничные марин наготавливаются в горизонтальной форма (отупеяямя вниз).

Хранение я транспортирование лестничных парией предусматривается в положенни на "ребро*.

Монтаж лестничных верней производятся специальной траверсой хрнструкцйЛ ЦНИМЭП жилица. В случае отсутствий этой тра­
версы допускается устройство 4-х отверстий диаметром 80 им* с применением специальных инвентарных приспособлений для Mon­
tana.

Лестничные марши заполняются о чистой бетонной поверхностью* подготовленной сайгу и сбоку под покраску. При повышен­
ных требованиях к отделке верхней поверхности по согласованию е ааводоы-изготовителем может применяться флюатнрование или 
шлифование* Допускается изготовление иарией о заполнителем из мраморного л** гранитного щебня без снижения марки бетона.

При изготовлении парией должно быть обеспечено проектное положение арматуры.

Армирование иарией выполняется сварными сетками и каркасами. Рабочая арматура ияхяях сеток принята по ГОСТ 5781-61 из 
стали класса А-й. Замена марок стали рабочей арматуры не допускаемся. В исключительных случаях замена арматуры монет быть 
произведена о участием проектной организацнн беа уменьшения площади сечения рабочей арматуры маршей.
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Испытание всех м х о в  арматуры на растяжение обязательно.
Исходя ва принятого в жестнкцм во две ia против часовой стрелки аакла хине детали для кро оленин стоек ограждений располага­

ются с левой стороны Соковой воверпос?» мирна.

Обане указания

Для подъемных петель следует применять арматурную сталь A-I парок ВМ Ст« Зов» ВН от.З so* ВХ С т Л с п  в ВК Ст.Знс; 
в случае монтажа конструкций вря температуре минус ЧСг и ниже* применение стали марок ВК ст.8пс и ВК Ст.Зпс не допускается;
для закладных деталей п р и м е л ю  горячекатаную полосовую сталь группы марок сталь 3.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах приняты по СНиН 1-В.**-62.

Сверка арматуры сеток я каркасов должна производиться контактной точечной алехтросварной в соответствии с требованиям! 
действующих нормативных документов*

Перед массовым изготовлением и применением марии должны быть испытаны на прочность м жесткость* согласно приведенной 
схеме аагругевия при мопмтаялм ха ласте 5*

Изготовление* приемку» паспортизацию* хранение а транспортирование мадедий производить о учетом указаний СНиП I-В.5-62 
и I-В»5 Л - 6 2 *  проверку прочности и жесткости мереей во ГОСТ 8829-66» монтак во СНнП В-В.3-62*

X  к
X

Узлы примыкания лестничных маркеЯ плитной конструкции* без фризовых ступеней в  хеотничннм нлонадхам ом. Мй листе 10.
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