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Пояснительная записка 
1. Общая часть.

Рабочие чертеж и сборных железобетонны х р и геле й  с  

лапками Зля отирания п л и т , пр оле том  9. Ом разработаны  

6  дополнение к  рабочим чертеж ам риг елей серии Ш/25-2, 

и  являю тся и х  Вариантом, S  котором предварительное  

натяжениеарматургн осхщ естбляетсязлектротермическим  

способом.

Помимо изменения способа натяж ения арм атуры  изме - 

нена и м арка с та л о  напрягаемой арматуры, которая пр инята  

кла сса  д  -ТУ.

Мерки и  несущ ая способность ригелей приведены В 

т а б л и ц е I.

Пербая часть марки яВляется обозначением ти п о р а з­

мера конструкции и принимается по серии ии 23-2. ЦифрЬi 

Второй части марки обозначают несущую способность
та б ли ц а  I

Мерка
ригеля

Длина  
ригеля 
‘ мм

4ременная 
длительная  
нормативная 
нагрузка на 
перекрытие 

кг/ m Z

М естополож ение 
р и геля  в раме

б А-5Г 500 Крайний ригель между­
этаж ного перекры тия

бЬ-6
7930

1СЮ0

B k l т о —  /, —
jsc-a 500г/500 Крайний ригель торцовой 

рамы или рамы у  тем пера - 
тур н ого шва

Б5-9 500 Крайний ригель покрЬ/тия и  
междуэтажного перекрытия.

ш
Маржа
ригеля

Длина
ригеля

мм

Временная 
длительная 
нормативная 
нагрузка на 
m p m fjg t*

Местоположение р и ге ля  
В раме.

5 5 -Ю  

6 5 ' Н  

6 5 4 5  
6 5 -&  
6 5 /5

35-/4

65-/6

8230

/ООО

/500

500г /500

500
/ООО

/500  

500г/500

Крайний ригель м еж дуэтаж ного  
перекры тия

Крайний ригель торцовой, рамы и л и  
рамы у  те м пе р а тур но го шва 
Средний, р и ге ль  м е ж дуэта ж н о го  
п е р е к р ы ти я

Средний. р и гелЬ  то р ц о во й  рамы или 
рам Ы  у  те м п е р а тур н о го  ш ва

66 5 500 Средний р и ге л ь  п о к р ы ти я  и  между 
э та ж н о го  перекры тия

6 6 -6 /ООО Средний ри гель м е ж дуэта ж н о го  
пе р е кр ы ти я

6 6 -7 s4 so /500 -- ---- -- ----

6 6 -8 500г /500 Средний р и ге ль  торцовой, рамы или  
рам ы  у  те м п е р а тур н о го  ш ва

Выбор марок ри геле й  для конкретны х зданииреш енны х В 

с о о тб е тс тб и и  с  унифицированными, габаритны м и схем ам и, произво­

д и т с я  по м онтаж ны м  схем ам , приведеным В альбом е U U 2 Q 2  В  

с о о тв е тс тв и и  с  клю чом, данны м  В та б ли ц е  2 .

П Ъ бли ца  2.

Марка ригеля 
по серии UU23-2.

Марка ригеля по 
серии 2 3 -5 1$ 45

тл Пояснительная записка
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Опалу5l  JHbte размеры риге пей а закладные дета ли  прими. -  

м а ю тся ло  чертежам серии UИ 23-2,

Ригели рассчитаны на нормативные Временные д л и те л ь ­

ные раВномерна-распределенные нагрузка 500, 1000 и  

1500 кг/м 2 и постоянную нормативную раВномерна-распреде­

ленную  нагрузку -  700 кг/м*. Постоянная нагрузка Включает 

Вес п л и т  пере крЬ/тия, Вес ри геля, Вес бетона замоноличиВания 

перекрЬщгиЯ, а  т а к т е  Вес пола и перегородок.

Р а сче т ригелей произведен В соответстви и со "С тр о и те ль­

ными нормами а правилами" /  СНиП П ~В Т -6 2 / , а  такж е В со о т­

ветствии с  тинструкцией по технологии предварительного 

напряжения стержневой, проволочной а прядеВой арм атуры  

железобетонных конструкций электротермическими электро -  

термо-механическим способами", изд. 1962г. и " инструкцией 

по проектированию желеэобетоннЬ/х конструкций “ иэд. 19&U г.

Ригели рассчитаны как элементы поперечной рами/ с 

Жесткими узлам и Расчетнь/е усилия В опорных, сечениях, р и ­

гелей определены для сечений, проходящих по границам 

жестких участков.

В  ригелях предусмотрено два отверстия ф 5 0  мм д л я  

строповки ригелей

Подбор сечения опорной и пролетной арматуры произве­

ден с Учетом перераспределения усилий в  ригеле, вызываемо­

го образованием пластического шарнира в  опорном сечении 

или в пролете ригеля t в со ответстви и  с " инструкцией по 

расчету статически неопределимых железобетонной монстру к  

ций с учетом  перераспределения усилия” изд, 1961 г .

Сечение опорной арматуры, площадь сварных швов и  к о н стр ук ­

ция опорных узло в  ригелей учиты вает Возможность монтажа корка 

с а  здания без немедленного замоноличибания сты ков.

Указания по Вь/бору марок ригелей при нагрузках, отличающихся 

о т  равномерно-распределенных, принятых рри р а сч е те  ригелей, дамЫ 

В альбоме UU20-Z.

Ригели проектируются §  категории, трещ иностонкости, ширина 

раскры тия тр е/цин- не долее 0,3 мм. П редел огнестой кости .

1. 5  часа.

ригели изготовляю тся из бетона марок 300 и Uoo

Напрягаемая продольная рабочая арматура принята из горяче­

к а та н о й  с та л а  периодического профиля класса Л  ХУ Норм атив­

ное сопротивление с та ли  класса Л -1 У  R a = 6000 кг /см 2

Ненапрягсвмая продольная и  поперечная арм атура принята из 

горячекатаной арм атурной с та л и  периодического профиля класса  

Л'Ш  марки 35ГС  по ГО СТУ 5781-61 С расчетнЬ/м сопротивлением  

Ru b  зЬоО кг/см z .

Натяж ение арматурЬ/электротерм ическим 'способом

При расчете ригелей на Воздействие Внешних нагрузок и пред-  

ВарителЬнаео обж атия, отклонение предварительного напряжения 

рабочей арматурЬ/ о т  заданного учитЬ/Вается коэффициентом т о ч ­

ности  н а тя ж е н и я  '

m t - I *  0 .5 5  / Х + - ^ _ /

причем H it  принимается соответственно не более 0.9 и  не 

менее ХД.

/0 7 2  С  ЗГ



Диаметр напрягаемой арматуры принят 18 мм.

Ригели армируются пространственными каркасами, с е т­

ками и отдельными стерж ням и.

Пространственные каркасы собираются из плоских кар­

касов, отделЬнЬгх стержней и закладны х д е та ле й

Сборка пространстВеннЬ/х каркасов производится ё  

кондукторах и должна осуществляться 6 следующем порядке

1. Каркасы КП1 т КП12

1. Останавливаются плоские каркасы;
2. Устанавливается Верхняя продольная арматура В 

фиксирующие пазы кондукторов:

3. Положение установленных элементов пространственно­

го каркаса ВЬ/Веряется и фиксируется В соответствии с 

размерами, приведенными В рабочих че р теж а х.

Положение стержней Верхней арматуры относительно 

друг друга фиксируется после их ВыВеркц путем приварки 

к лоз. Jil.

Л. Плоские каркасы соединяются между собой с по­

мощью лоперечнЫх горизонтальных и диагональных сте р ж ­

ней, привариваемых контактной сборкой /  электросва­

рочными клещами/ к Вертикальном поперечным стержням 

Плоских каркасов, Поперечные горизонтальные стерж ниуста- 

налиВаются Вплотную к Верхним продольным стерж ням  

рабочей арматуры j

5\ Рабочие стержни диаметром36 мм привариваются к Верх­

ним продольным стержням плоских каркасов прерывистым швом 
длиной 50 мм с шагам Лоо мм электроаЬ гоВой сваркой

Л. Каркасы КП 17, 18 собираются из опорных каркасов КР7 и  

КР7' Komopbie свариваются между собой ' Вставляется закладная 
де та ль  поз /2  и приваривается к уголкам опорных каркасов 

тюз 19 Сверху привариваются стержни поз. 38.

Установка арматурных изделий осуществляется в  опалубке 

ригеля в следующем порядке, В зависимости о т марки ригеля 

укладываются сеткиС5,св. С7; устанавливаются каркасы к т з  и.

КП1 -г КП121 соответственно устанавливаются и привязываются к 

каркасам сетки марок С8.С9, СЮ ; поверх сеток размещаются, 
выверяются и связываются между собой закладиЬ/е детали марок 

МБ. М7. МВ, которые затем привязываются к плоским каркасам

Плоские каркасы и сетки изготовляю тся с помощыо контлтной  

точечной сварки Электроду говая сварка стержней с сортовым  

прокатом выполняется электродами типа Э50Я.

ГПолщина защ итного бетонного слоя уста но влен а  j ■

-  для нижней рабочей арматуры -  Мо ним;
-  для верхней рабочей арматхрЬт -  Ъо мм.

Допускаемое отклонение по толщине защ итного слоя* 5мм.

Я >7Дё &



2 .Технические требобания к изготовлению 
и приёмке

При изготовлении р и ге ле й  необходимо Вы полнять требования 
следую щ их нормативных и  инструктиВнЬ/х до к ум е н то в ;

а/ глабы СНи П \

Ш 'В 2 -6 2  "  Бетонные и железобетонные конструкции моно­

ли тн ы е  *

Общие пробила производства а приемки работ*.

&~В 3-62. *> БетоннЫ еи Ж елезобетонные конструкции сбор­

ные Пробила произВодстба и. приемки м онтаж  

нЫ х р а б о т  ?

Заполнители д л я  бетоноВ и растВороВ  ". 

Вяжущие материалы  неорганические и добавки.

для  бетоноВ и  р а стВ о р о В 4.

Бетоны на неорганических Вяжущих за п о лн и те • 

л я х *

Я рм атура для ж елезобетонны х конструкций * 

Железобетонные изделия Общие указания ".

I -B  1 -6 2

1 - д  2 -6 2

Г-В 3*62

2 - В U -6 2  

1*8 5 -6 2

I  В 5 .1 -6 2 "  Железобетонные изделия д ля  зданий*

Ь/ я технические услоВия на изготовление и  приемку 

сборныхжелезобетанньаси бетонных изделий*/ C H I -61 / ',

В/ "Технические услоВия на сборную а р м а тур у  для  

железобетонных конструкций4/  Т У 73-56 /МСВМЛП/ ;

г /  "инструкция по те хн о ло ги и  предварительного нап­

ряжения стержневой, проболочной и прядеВой арматуры нее - 

лезабетоннЫ х конструкций электротермическими и электро- 

/щипомеханическими способам и4 изд 1962 г .

Л /  " Указания по технологии электросварки арматуры железо­

бетонны х конструкций У вен 3 8 -5 7  / м е л т л  -М СЭС/,

в/ " Указания по технологии производства арм атурны х р а б о т  

В промышленном и гражданском стр о и те ль с тв е " /Н9 SP ИУШМТП/

СталЬнЫ е д е та ли  изготовляю тся В  с о о тв е тс тв и и  с главой СНи Н 

§ -В . 5 -6 2 " М еталлические конструкции. Пробила изготовления, мон­

та ж а  и  приемки" .

Д ля  предохранения лицевых поверхностей Закладны х д е т а л е й  о т  
ржавления при транспортировании и  хранении все у ти  поверхности 

должны 5ытЬ покрашены цементным молоком

При изготовлении ригелей должен бы ть обеспечен пооперацион­

ный технологический контроль на  Всех с та д и я х  производства

Д о начала производства заВод-иэготоВотелЬ должен разработать  

технические условия и  технологические п р а ви ла , определяющие ос 

ноВнЬю способы производства и  кон тро ля качества  и зго то влени я  

изделий.

и зготовлени е ригелей, и х  приемка и  контроль качества должны  

Производиться В со о тв е тстви и  ею "Строительны ми.нормами и права- 

рам и" /  СНиП 1 -8 ; Б .1 -6 2 / и  " Техническими условиями на и зго ­

товление и  приемку сборных Ж елезобетонны х изделий " /сн. 1 -6 1 / и  

СП. 2  ГОСТ 8829-58 4Д е т а л и  железобетоннЬ/е сбЬрнЫе МетодЬ/испы­

та н и й  и  оценка прочности, м е стн о сти  и  трещ иностойкости  *

бри соблюдении требований п. 2 ГОСТ 8829-5В испытаний ригелей  

м о гу т не п р о и зво ди ться .

Внешний Вид ригелей долж ен удовлетворять следующим тр е б о ­

ваниям i

/ 0 7 2 *  7



о) раковины допускаются размера* не более ю  мм и. 

глубиной не более 8 мм б  количестве не сВЫше двух на 

каждыйпогонный метр ригеля;

б/ околы граней и угло в  допускаются на Величину 

т  более 8  мм/ В одном поперечном сечении допускается 

только один окон/ ;

В/ на поверхности риге/гя долускаютагусадочмЫе тр е ­

щины не более 0.05 мм.

Примечание: допускаемые околы должны быть задела - 

нь/ на заводе - изготовителе конструкций

На боковой грани каждого ригеля! на расстоянии 

не Sanee I  метра о т торца/ должны быть обозначены', 

марка ригеля, дата изготовления, марка предприятия -  

изготовителя и штамп DTK Кролле того, с одной стороны  

ригелей. Бк-6. М-7. 56 8, BS-10. 65-11 и 55-/5’ нано­

сится несмываемой краской буква * 7", которая обоз н а - 
чаеториентировку ригеля В рам е.

Отпуск ригелей потребителю производится при дости­

жении бетоном проектной прочности на сж атие; В зим­

нее бремя ~ ЮО%о , В летнее время - не менее 70°/т.

Д Указания по применению

Ригели разработаны для зданий с  абЬгчной средой.

Оно м огут применяться такж е 6  зданиях, со слабой и. 

средней агрессивной средой при-условии нанесения на  

них. защитного покрытия.

При применении ригелей В зданиях с агрессивной средой бетон  

/состав заполнителей, добавки и водоцементное отношение/, за ­

щитное покрытие, наносимое на поверхности ригелей и закладных 

деталей, следует принимать 6 зависимости о т  степени агрессив­

ности среды, согласно * Указаниям по проектированию антикор­

розийной защиты строительных конструкций промышленных зданий В 
производством: с агрессивными средами * . / СИ262-63/. 

/Антикоррозийные материалы, применяемые для защиты ригелей\ прини­
маются по СИ и П 1-8 27-62.

технические требования к выполнению работ по защите о т  кор­

розии устанавливаю тся no СНи П t][-В. 6 -62 .

Д ля  ригелей, эксплуатируемых на открЬ/том Воздухе или В не­

отапливаемых помещениях при. расчетных температурах о т минус 30 • 

до минус !/о°, сталь класса Л -1 3  применяется марки 20ХГ2И ; 
применение ригелей при расчетных температурах, ниже минус 6а° не 

допускается

Д ля ригелей, эксплуатируемых на открЬ/т ж  воздухе или в не- 
отапливаемЫх помещениях при расчетных температурах до минус 309 

при воздействии вибрационных или подвижных нагрузок, ста ль класса 

Л 1 У  применяется марки 20АГ2и,; применение ригелей при расчетных, 

температурах ниже минус 30° не допускается

В конкретнЬис проектах должна указЬ/ватЬся отпускная гооч- 

Hocmb бетона в  летнее Время года в т е х  случаях, когда по 

условиям монтажа и загружения конструкций прочность бетона, 

равная 70% проектной марки, является недостаточной. Д ля риге -  

лей применяемых в условия* низких температур и подвергающихся

/ P 7 Z S  Л



Воздействию лодвижныхи бибрационньи нагрузок и изготов­
ляемых с у  четой соответствующих. требований^ конкретных 

проек тихмармровку следует устамавливать отличную am 

маркировки ригелей для обЬннЬюс условий.

Монта# ригелей производится б соответствии, с требо­
ваниями главыСНиП Ш’В. 3-62.

Условные обозначения сварных швов.

LLJJll M Ull I I I 1111 III 

-AJOLJl* * * X
Сварной июв заводской 
Сварной шов монтажный.

~h-высота шва/ А  ® О. 25 д  /  
в-ширина шва / В  *0.5с/ /  
в - длина шва

h  - высота шва/ А » о.25д/

£  - ширина шва/  £ *0.5 д , но

€  - длина шва
не менее т  мм/

е

h - высота шва 
£ -  Э тна шва

Щ
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/в ttn/eiзе го /в *4 *г /о 6 — V> oat 3 - 1._JU0OM.0*/trro**Е“=/а&* ,jTO£C

SD.S

9 *Я/

6 4-6 SCOsc. аев. в _ 4s.ets.oнха/4я£.9 — SC/1ts.e — /3.9 — з4Л шк-в/7 7

в4-е е9.0/93.0tostз4зек.оtoCoктоfkSгв — 330 i/3.9 — *3.9 — з4.4зкв/9.9кш 39.9

Б4- ? №0.0жо.оое.сэкозквпгЛ(/7.9/4.3г 9 — 3SZ3*3.9o.4гол — з44J4.9/9.64.939.6
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С п ец и ф и к а ц и й  марон закладных 

элементов па одам риеелЬ

Марка
ригсАр

Марка
элемента

Колии
пит.

Н
листа

6 5  9 М б 12 2 /

654 0
М б /2 2 /

65-/1 М б /2 2 /

6542
М б 12 2 /

6 5 -/3
М б /2 2 /

6 5  /У
М б /2 2 /

6545
М б 12

2 /М д 2
М 9 4/

6 5 4 6
М б /2

2 /М б 2
М 9 У

МВ  ̂ гхзлька д л и  £ $ -/ § М 8 та лЬко для _  \  

65~-/5~65 /6

ТалЬко д ля 6 5 -Ю  \  
в  5 -//, 6S-U 6J-/r*5 /5 BS-/6 Показатели на один ригель

1-1
бо/барки стали на один ригелб, кг

-------------------
Сатрр/К неё а я  ар талера /ю ГОСТ 573/~ 6/

{Jp*t<y/7?yjJG
по ГОСТ

Пг, г, т

Hfapxci Pep ao'.'cu t'cko г о про<ралр Cm . 3
SO

р о га л я tirtpvrtn** Нс мапр к г а ем а я €737- 55 ПО гост з л о  -

Л/жхг*Зн К л а сса  /Т Ж Класса S T

И9 Ur*te 36 20 16 /4 /2 /о 6 ~ Urara .5 3 U гол
HW 490,

40
t W*. f-6 tilcxM

6.ЮUmro

5S 3 99.6 99.6 68. В 46 8 ts.4 к*6 /$А 2.8 266,620.5 20,5 344 Н 8 /7,73,6 90S

6 5 -1 0 .'3/8 Г3?3 109,6 »5.д гу.о /090 490 /3,9 2,8 -- Jif.i 20.5 245 - 54.4 39.8 /8.6 4.8 92.6

6 5 - г/ МО /ЬЬО Що л, 6 п.0 /169 69.0 / У  v 2.8 - Л з . г 20, $ 09 гор - 19,9 39,8 /8.6 4.8 92,6

5 5 / 2 6Ь.4о6*3 Тб. 8 U J т* /гг.6 иу 2.8 Л*.8 20.5 20,5 - 39,9 39,3 18,6 2.4 902

65 43 setw 99.6 т у зхб гм Я96 990 ну 2.8 ~ Щ * *0.5 - 20.5 - 39У 39.8 /8.6 X6 9f.4

65 /4 гШ ЛЬ,0/toy ■ Ц * */,» / л . * 99.0 'ХУ 2.8 зыу *05 о,4 30.9 - 39,9 39Л If,7 i t #.7

6 5  45 132.8м л т у 33,8 890 /г/у a t 165 30 37*3 20 X Z‘3 5 №.Ь 39У J  9J Лр i t 89,6

! 'S

!L
—

. 38.6 33.ь 119.38X6 с\0 т о а.ь 26.S 3,0 3373 2^5 20.5 /0.6 згу 39.8 JS.0 3.6 Щ4

77римоч ‘Уния,

M a p ta
р и ге ля

в е с
т

М арка
б е то н а

О б ъ е л
б ето н а

т з

Р а схо д
с т а л и

КГ
5 5 - 9 3 0 0 4 7 7 .4
6 5 - Ю 4оо S9/, 3
6 5 - И 6 2 У .7
6 5 4 2 6 ,7 3 3 0 0 2 ,6 9 45/. 9
6 5 - / 3 53/. 7
6 5 - / 9 4оо 633.6
6 5  4 5 6K5f2
6 5 - 1 6 6 3 5 ,6

/ бук&а н Т '“ длл ориентации ригелей при тон та Же
Наносится месмЪ/£аемой Краской.

2. 6 улба т/ Т>наносится на ригели 65-9, 65-/0, 554/ и 65-/5 .

( Щ
m s 1
I Риеели 6 5 -9  +65-/6. Ола/тудоунРш черте/р, 

Показатели на один риеелЬ. бд/борка стали
U U  S 3  5

лист 2

W*7Ш г 7
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S itso  E23
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\.6 6 -7 , 6 6 - S

\<f90i /500

т о л ьк о  д л я  Б 6 -8  /

______ ^ — -J.______/5во _
]/♦/£ ТОЛЬКО д л я  6 6 -8

•—  1
- — . U  -------------d

ч р \ - 7_4

4  f
v  « s - 4 -

3 -3

З й /б о р ка  с т а л и  н а  один раеелб, нг

М а р т

р и г е л я

б  6 - 5

Ст ерж н е б а л  ар м а т ур а  п о  ГОСТ S 7 6 /-6 / Проволочная
сгррлатура
по гост  
672? S3

П р о ка т

С /7?- 3

n o  ГО СТ  3 3 0 - 6 0

П е р и о д и ч е с к о го  п р о ф и л я

Ч » ™ * Я е  н а п р я г а е м а я

КлассаЙН К л а с с а  Я ~ Ж класса ff -jr

/8 (/то 36 20 16

4?,4

/4 _ /2 10 6 i/тго 5 3 Umo
£/Vfcтс»

*10
4. НОЯ 
**>,} П ю

(ММ,
*чо Итого

68,0 68р 76 8 - (5.8 /3(р )5.9 

/5,9

IS 280,1 21,4 - 21,4 - 39,1 32.8 /8,6 2.4 78.2

6 6  ~ 6 Ю2р кор т р 36.6 84,0 (/3,4 49.6 2,8 - 376,7 2ft - 2f,4 - ЗУ у 32,3 (8,6 3,6 79,4

6 6 '7 т р 1700 пор 36,6 89.0 (39,2 49.6 (5,9 2.8 36.Х 5 2(,4 о ,4 2/.S - 39,1 22,8 /8 6 и 80,6

6 6 - *
(02.0 08.0 т р 366 39.01398 53.2 27,6 3,0 - 401,6 31,4 - 21,4 /06 31,1 22,8 350 3.6 /С54

Ш

Слеии/ракоиин марок зак/юдмЬ(Х_
ч п о  м еняю  6  на о д и н  р о ге яЬ

Марка
ригеля

Марта
момента

Аопач.
turn

м
ласта

66-5
М7 /2 2/

56-6
м 7 /г

66-7
М7 /г 2!

66-8
М7 /г

2 !М 8 2
М9 9

П оказат ели н а  один  ригелЬ

М арка б е с М арка Объем РпсА од
риеепн т б е то н а бетона.м3 с та л и

к г

66 5 300 4/47. 7

56-6 6,90 2,76 373.5

66-7
4 о о 635.9

56-8
J

б з 1 $
1________

тд
1465

Ригели 6 6 S r -  6 6 -0 .  О п а л у 6 о ч н Ь /й  черте#. 1 Ш 2 3 -5

Показатели на один ригели, 36/3орка стали Л ист 3

/0  7 2 6  к г
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Ом ециср ц ксгц и я м а р о к

•Гр МО

Tojf&ko для 
6373.65-/4

9 tQOSQ /Ъ-пЬко д л я  
' 6 5 - / 3 , 6 6 -/У

j f s w s i . e s t i , '^ — sso 
as-*

7b, 6 Ao Эоя / 
es ses-ro.ss-tt
6 5 -/ 3 ,6 5  i4

ss-tt. es -tv

2-2
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6 5  13. 65-/4
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Только для 
65-/1, 6S-/V
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КП4 / 11 КП 7 1 11
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С / 4 С ! Г  4
65-9 с з 2 17 65-12 СЗ г  2 /7С 6 1 h Сб ~ Г~ -2 6 19 2 — 7/--------
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2 0—  38 Л 33 ~7/
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С / 4 с / 4
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С 6

2 17
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П р и м е ч а н и е  Закладное дет али лста*о£*и6*т6
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/965

л  О о п а л у б о ч н ы м  ч ер т еж а м

Р и г е л и  5 5 - 9  -т - 6 5 - / 4 .  А р м и р о в а н и е
и и гз -5

Ласт I 5
/07X f  f #
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ригел/.

6 4 - s

65-/5

Марка. КолиV. У Марна Марка Копач. / /
изделия и/т. л и с та р и ге ля иэделир и /т мае т а

КП 13 / Й КЛ/5 1
/5КП IS 3 '5 КП is 1 .

С/ 4 С / 4
с г 2 17

65-Ю
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СЬпержии доводя т ся £ posse нжо банну*
V  &#*£!£>•? т а *  у  лабарибаю кк*
у\ Э/г+л. т р аОулзбоТ/ с&аряоа

М 9

С я е ц р ф и н а ц ш  с т а л и  

н о  о д и н  з а к л а д н о й  э л е м е н т

Марка »
Профиль

Плана Коли\ Вас *■&
Приттчаиш.

Зп&манта ПОЗ. тм шт. Обмой
поз.

Всох
поз.

Эмп*«*
та

Mt 1 ф 36 Я т 1900 1 46)2 16.2 J3.2

М 2 2 ф  36 Я П 2200 _1_ /7.6 176 47.6

__М3__ 3 ф З е я т 2400 / 492 49.2 J?,2_
мЬ 4 Ф З б я ш 2650 2L2 £1,2 242
MS 6 Ф 26Я & 2200 / 224 22.4 22.2

6 £ 440* 70*7 заа / 2.9 2.9

M B 7 ф  42/7(7/ 600 г 03 4.0 4о
в 0 6 Я Ш заа 4 0.1 0.1

7 Cm ё&ш* боа 2 0.5 40

M 7 J9 £ 410 к 70 *7 200 1 49 4.2 3 0

40 ф 6Ж ]7 200 1 О/ O.t

7 Cm. ёЬ/и/Ф 600 2 0.5 f.O

м В 8 ---„--- - J 400 1 О./ Of 6.4

44 С Ж  О* So* 40 зоа 1 5.3 6.3

М 9
42 - 400* 40 too 2 0.2 4.6

2.2
13 ф 4г ж 77 290 2 0.3 0,6

1 ЭлатентЬ/ М б  - * ' М 9 u&eoma£sr#+c/mcst с  помиэсцЬмэ з. ■'ак-троЭцго^ои 
о Варки.

2. Сёарка эпечиа**та$ М б -гMS произВоЭитсзг три Зама
типа Э б о л ;  позиции 42и 13 элемента м 9  <г£аои£алотсР 
пад слоем флнэоа.

т л
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З а к л а д н ы е  ф л с м с л т ь /  M i r  м д
U  U  2 3 - 5

У! ис/п 2  iПис/п
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