
государственный комитет по гражданскому строительству и архитектуре 
при Госстрое с с с р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  1.117-8

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
ЛЕГКОБЕТОННЫЕ ОДНОСЛОЙНЫЕ ДЛЯ КРУПНОПАНЕЛЬНЫХ 

ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ НА СВАЙНЫХ ФУНДАМЕНТАХ С ШАГОМ 
ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2 .4  - 6 .ОМ. И ВЫСОТОЙ ТЕХПОДПОПЬЯ 1.6м

(б о л ь ш о й  и  с м е ш а н н ы й  ш а г )

ВЫПУСК 2-3
арматурные изделия и закладны е детали п анелей  толщиной sso m m

1 3 Е Э 2
ЦЕНА 0-S1

расчет смет

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html


ЦЕН ТРА ЛЬ НЫ Й И Н С Т И Т У Т  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  
ГО С С ТР О Я  С С С Р

Москва, А -4 4 5 , Смольная ул., 22 

Сдано в печать 1976 года

Заказ №  S 3 ! Тираж .4*000 экз.



г о с у д а р с т в е н н ы й  к о м и т е т  п о  г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  и  а р х и т е к т у р е
п р и  Г о с с т р о е  с с с р

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  И 1 7 - 8

ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ ЦОКОЛЬНЫХ СТЕН
ЛЕГКОБЕГОННЫЕ ОДНОСЛОЙНЫЕ Д Л Я КРУПНОПАНЕЛЬНЫ Х

ЖИЛЫХ З Д А Н И Й  НА СВАЙНЫХ ФУНДАМЕНТАХ С ШАГОМ 
ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕН 2.4~6.6м  И ВЫСОТОЙ ТЕХПОДПОЛЬЯ16М 

(б о л ь ш о й  п о м е ш а н н ы й  ш а г)

В Ы П У С К  2 - 3
арматурные изделия и закладные детали панелей толщиной s s o m m

гязработаны ЦНИИЭП жилища 
г о с у д а р с т в е н н о г о  к о м и т е т а
ПО ГРДЖЛХНСКО/МУ СТРОИТЕЛЬСТВУ
и архитектуре при Госстрое  с с с р  
при участии ННИИСКи^.В- Кучеренко

Вв е л е н  в  л е и с т в и е  Го с у д а р с т в е н н ы / *
КО/ИИТЕТСИИ п о  ГРАЖААНСКО/ИУ СТРОИТЕЛЬ­
СТВУ И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ. С С С Р
с  2,0  декабря  1975г. Приказ от 9 де­
кабря 1975 г.



_2
С О Д Е Р Ж А Н И Е  ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Наименование чертежей № к»
лиотоВ

№ №
страниц

Содержание, пояснительная записка Хп-2п 2,8

Каркасы Kill. КЦ1-1. КЦ1-1л
КЦ1Й1, КЦ1&1-Х, КЦЮХ-1Л 
КД2+КЦ7 X 4

Каркасы К1Ш*КЦ19, КЦ30+КЦ8* г 5

Каркасы КЦ35+КЦ50 Б б

Каркасы КЦ134+ КЦ150- 4 7

Каркасы КЦЗО-1 + КЦ50-1 5 8

Каркасы KII3-2 + КЦ48-2,
КЦ2-3, КЦ2-ЗЛ+Щ16-3, КЦ16-ЗЛ 6 9

Каркасы ♦ КЦ49-4; КЦ82-4л<КЦ49-4л;
7 10

Каркасы ПКД1 + ПКД96 8 II

Каркасы ПКЦ87 ♦ ПКЦ67 9 12

Сетка ПСЗЦ. Строповочные петли 1ЩХ+ПЦ5 10 13

Гнутые стержни АЦ1, AU2, 
Закладная деталь Ш II 14

Отдельные стержни Till +TIX59
ТД1Х4+ТЦ159 12 15

Чертежи, приведенные в настоящем выпуске, предназначены для 
изготовления арматурных изделий и закладных деталей, из которых ком­
плектуются арматурные блоки наружных цокольных стеновых панелей тол­
щиной 850 мм серии I . 117-8.

Арматурные узлы даны в выпуске 0-1 той же серии.
Идентичность армирования панелей различных типов позволила унифи­

цировать арматурные изделия, входящие в состав арматурных блоков. Все 
они делятся на несколько групп, объединяющих изделия по назначению, 
Параметрам поперечного сечения и принятым характеристикам стержней. 
Внутри большинства групп изделия отличаются только длинами, что поз­
воляет получать их путем разрезки условно бесконечной ленты определен­
ного поперечного Сечения, изготовляемой на автоматической контактно­
сварочной машине. Этому способствует и то обстоятельство, что в боль­
шинстве случаев в изделиях положение первого поперечного стержня от­
носительно торца продольного стержня не регламентируется и может быть 
равным от 35 мм до У-35; где У-шаг поперечных стержней. Изделия, входя­
щие в данную группу, имеют одинаковые буквенные обозначения и сквозную 
цифровую нумерацию, на них выполняется один (в пределах листа) зскиэ.

Изделия настоящего выпуска делятся на следующие группы:
1. Вертикальные каркасы КЦ1; КЦЮХ, устанавливаемые у боковых 

торцов и в теле глухих участков панелей.
2. Горизонтальные каркасы КЦ2+КЦ50, КЦ 184+150, устанавливаемые 

по верху и по низу панелей.
Э« Каркасы ПКЦ1 + ПКЦ67, устанавливаемые в верхних гребнях 

панелей.
4. СеГТки ПСЦ1, устанавливаемые в боковых торцах панелей групп

ДР2.
5. Строповочныо петли 1Щ1+ПЦ5*
6. Гнутые стержни АЦХ, АЦ2» являющиеся петлевыми выпусками для 

соединения панелей с примыкающим̂  конструкциями.
7. Закладные детали МЦ1* также олужащиа для соединений панелей 

с примыкающими конструкциями*
8. Отдельные прямые стержни ТЦ1+ТЦХ59, соединяющие вертикальные 

каркасы арматурных блоков.
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Конкретные длины арматурных изделий определены в зависимости 
от размеров и конфигураций панелей и конструктивного решения 
унифицированных узлов армирования панелей, в частности, все пере­
сечения горизонтальных каркасов запроектированы с перепуском 
концов за ось вертикальных каркасов не менее 20 мм; концы прост­
ранственных каркасов гребней максимально приближены к углам 
панелей.

Изготовление изделий и применяемые материалы

Все изготовленные по выпуску арматурные изделия должны от­
вечать требованиям ГОСТ 10922-64- и ГОСТ 14098-68.

Значительная унификация параметров арматурных изделий позво­
ляет изготавливать их при помощи точечной сварки на автоматичес­
ких линиях типа МТМ-09, 7728/ 3 (разработана Гипростроммашем 
на базе МТМК-Зх100), И-2И (разработана ИндустроЙпроектом),

Для гнутья каркасов типа ПКЦ применяется гибочный станок 
725IA.

Арматурная сталь принята в соответствии со СНиП I-В .4-62 
и сокращенным сортаментом в соответствии с письмом Госграждан- 
строя № 6-804 от II.IX -70 г . Арматура каркасов и сеток принята 
из стали классов A-I, А-Ш и В- I ,  петлевые выпуски -  из стали 
A-I.

Петли строповочные следует выполнять только из горячека­
таной стали класса A-I марок Вст.З сп2, Вст.3пс2 по ГОСТ 380-71* 
(последнюю -  для температур при монтаже не ниже -40°С).

Полосовой металл закладных деталей выполняется из стали ма­
рок Вст.З кп2.

Анкера закладных деталей привариваются дуговой сваркой под 
слоем флюса. При применении оборудования, автоматически не обес­
печивающего режим сварки, следует толщину пластинок увеличить до 
8 мм.
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Маркировка изделий
3

Принятая в настоящей серии маркировка изделий ориентирована на 
комплектацию их по технологическим признакам.

Илеские каркасы обозначены буквами КЦ, где Ц характеризует при­
надлежность их и всех последующих видов издедий к конструкциям наруж­
ных цокольных стен.

Пространственные каркасы, получаемые сгибанием плоских каркасов, 
обозначены буквами ПКЦ.

Пространственные сетки, получаемые сгибанием плоских сеток, 
обозначены буквами ПСЦ.

Гнутые стержни различного назначения обозначены буквами АЦ. 
Исключение составляют гнутые стержни, применяемые для строповки (пет­
ли строповочные) панелей и обозначаемые буквами ПЦ.

Закладные детали обозначены буквами МЦ, эти изделия обязатель­
но включают в себя элементы, изготовленные из сортового проката.

Изделия, получаемые вторичной обработкой изготовленных на маши­
нах полуфабрикатов, например, вырезанием и доваркой стержней, марки­
руются дополнительной цифрой, прибавляемой через черточку к марке 
первичного изделия, например, КЦ 36-1, КЦ 12-2. Изделия, получающие 
дополнительную обработку справа, не имеют дополнительного индекса; 
изделия, зеркальные "правым", имеют индекс "л". Например КЦ12-2 и 
КЦ12-2Л.

Маркировка элементов арматурных изделий принята несквозная, 
т .е . в каждом изделии они маркируются, начиная с номера I ,  за 
исключением изделий, помещенных на одном листе и не имеющих 
единого эскиза.
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1975 К А Р К А С Ы  К Ц 3 5 - * - К Ц , 5 С

t с Р Й Л
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и з д е л и е

с п е Д И ф И К А Ц И Я В Ы Б О Р К А 1
О с APMATYPH06 НЕМАРКА дидметр КЛАСС ДЛИНА, кол ич дмАметр КЛАСС D БЩАЯ QM1 АЛY о4 и з д е л и е шментд мм СТА Л И ММ шт мм СТАЛИ ДЛИНАМ м а с с а  кг

7 I 1 14 A -III 4540 п 14 А-Ш 9.0 в J л о п) 1— 2 1 и■j_ 1У I о к» КЦ141 2 5 В-1 З Ю 16 5 В-1 49 6 0.16

J ap 300
GО*> * i ИТОГО 11.13

г
L 1 14 А-Ш 5640 2 14 А-1| 11 21 13.61

КЦ142 __2 6-1 _ ЭЮ _ 1 ? 5 В-1 5 895 U 1 ь
ИТОГО 14 31

С П е Ц й ф и К А ^ И  Я 6 ы 6 0 Р К А 1 14 А-Ш 5690 2 14 А-Ш 11 31 13.14
Н9МАРКА
алемемтА

диАметр КЛАСС ДЛИНА, колмч дидметр КЛАСС ОБЩАЯ ОБЩАЯ КЦ143 2 5 ~ в Т ~ __ 3 ^ 19 5 В-1 5 89 0 16
м м СТАЛ И м м шт. ММ СТАЛ И ДЛИНАМ МАССА̂ Кг ИТОГО 14.50

А 11+ A-III 2990 2 14 A-HI 5.98 1.22 1 14 А-в 5140 2 14 А-Ш 1 1 Л 8 13 81
г 5 б 7 110 10 5 В-1 5.10 0 4 8 К Ц1 44 2 5 Ь-1 31 0 20 5 В-1 6.20 Q 95

и т о г о 7.10 и т о г о 14 82
а 14 А-Ш 3 0 40 2 14 A-tii 4 06 7 3 4 1 14 А-Ш 5940 2 14 А-Ш 11.88 1435
2 5 В-1 510 11 5 В-1 5 41 0 52 КЦ145 2 5 В-1 31 0 20 5 6 1 6.20 0 95

и т о г о 1 .66 и т о г о 15.3 0
а 14 А-1Й 1 2 9 0 2 14 А-Ш 6.58 1.9 5 1 14 A l[l 5 9 9 0 2 14 д-щ 11 98 14.41
г 5 В-1 110 11 5 Ь-1 5 41 0 52 К Ц 146 2 5 Ъ~1 310 20 5 6-1 6.20 0.95

и т о г о В. 41 ИТОГО 7 5 . 4 2
1 14 А-Й 1540 2 14 А-Г» 4.6В В01 1 14 А-Ш 6 040 2 14 А-Ш 12 08 14 59
г 5 Ь-1 510 12 5 Ь-1 5 12 0.51 KU141 г 5 6-1 310 21 5 В-1 6.51 100

и т о г о 8.64 йТОГО 1 5.S9
А 14 А -1| 4 1 9 0 2 14 А-Ш & 38 ТО м 1 14 А-Й 4240 2 14 А-Ш 1248 15 .06
2 5 в - 1 510 14 5 B - I 4 3 4 0.61 К Ц 1 4 8 2 5 Ь-1 310 21 5 6-1 651 1.00

т о г о 1 0 1 9 и т о г о 16.08
-1 14 А-Й 4 2 4 0 2 14 А-Ш в . 4 8 ТО 24 1 14 А-Й 6290 2 14 А-Ш 12.58 1 5 20
2 5 6-1 510 15 5 Ь-1 4 .6 5 0.12 M U 4 9 2 5 6 1 310 21 5 6-1 4.51 1 00

ИТОГО 10.96 и т о г о 1 6 2 0
14 А-Ш 4 4 9 0 2 14 А-Й 8 9 8 10 85 1 14 А-в 6340 2 14 А-Ш 12 4 8 15 32

2 5 Ь-1 510 15 5 Ь-1 4 6 5 0.12 К Ц 1 5 0 2 5 В-1 310 22 5 В-1 6 8 2 1 05
ИТОГО 11 51 и т о г о 1 631

КЦ 1 3 4

КЦ 13 $

HU 0 4

КЦ 1 37

К Ц 1 3 8

КЦ 0 9

К U, 14 0

К А Р К А С Ы  КЦ,  13А- — K U . 1 5 0
с е л ил
1117-6

вьПтк
г-ъ

Ш г

л и с т
4
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( Т \
АРМАттРнае

и з д е л и е
ЯРМАРКА
ЬЛЕМеИТА

ДИАМЕТР
ММ

к л а с с
СТАЛИ

Д ЛИНА,
ММ

КОЛИЧ
шт.

дидметр
ММ

КЛАСС
СТАЛИ

05  ЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ  
МАССА,кг

т
асм

К Д 3 1 - 1
1 12 А - Ш 33 АО 2 12 А 6 . 68 5 9 3

ас*oi
о
г»

2 4 В-1 3 1 0 12 4 в - 1 3 1 2 0 . 31
ИТОГО 6. 301_________

ю|
К Ц 3 8 - 1

1 12 а - га М 9 0 2 12 A-iii 8  3 8 1 Л Ц№
т , ШАГ 300 2 4 В-1 3 1 0 14 4 в -1 4  3 4 0 4 3

И Т О Г О 9 8 1
ь

К Д 3 9 - 1
1 12 А-Ш 4 2  40 2 12 А-Ш б 4 8 1 53
2 4 6*1 3 1 0 15 4 В-1 4  6 5 0 4 6

ИТОГО 1 9 9
ь I I  с ц  П ф п i \  н  ц  п я 0  01 ь U Р К  А

К Ц А О - 1
1 12 А'Щ 4 4 9 0 2 1 2 А-Щ В 9 8 191

АРМАТУРНОЕ
и з д е л и е

Кв МАРКА 
ЭЛЕМЕНТА

ДИАМВТ{
ММ

КЛАСС 
П А Л  И

Д Л И Н А
ММ

колич
шт.

диАметр
м м

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ
м а с с а  кг

2 4 В - 1 3 1 0 1 5 4 в - 1 4  6 5 0 . 46
И Т О Г О 8 4 3

К Ц  3 0 - 1
1 12 А - г а т о

8
_±2 А - Ш 4 2 8 5 9 0

К Д 4 1 - 1
1 1 2 А - l l 4 5 4 0

3 1 0
2

16
1 2 А - Ш 9 . 0 8 8.06

2 4 В - 1 3 1 0 4 Ь - 1 2 А 8 0 2 5 2 4 в - 1 4 в -1 4  9 6 0 4 9
и т о г о 4  0 5 И Т ОГ О 8.55

к ц э м
1 1 2 А - Ш 2 Ш 2 12 А - ® 4 8 8 4 . 3 3

К Ц 4 3 - 1
1 1 2 А - Ш 5 6 9 0 2 12 А - Ш 1 1 3 8 1 0 1 1

1 4 6 - 1 3 1 0 9 4 в - 1 П 9 0 . 28 2 4 В-1 3 1 0 1 9 4 В-1 5 . 8 9 0 5 8
и т о г о 4 . 61 ИТОГО 10 6 9

к ц п м
1 12 А - в 2 6 9  0 2 12 А-Ш 5. 38 4 . 1 8

К ц и - 1
1 12 А-Щ 5 1 4 0 2 12 А-Ш 11 4 8 1 0 . 1 9

2 4 В - 1 3 1 0 9 4 В - 1 2 1 9 0 28 2 4 В - 1 3 1 0 2 0 4 в - 1 6 - 2 0 а 61
И Т О Г О 5. 0Ь И Т О Г О Ю В О

К  Щ З - 1
1 12 . A  - l . Ш О 2 12 А -11 5 . 48 и . в т

К 1 Ц 6 - 1
1 1 2 А-Ш 5 9 9 0 2 12 A-Ijl 1 1 9 8 1 0 . 6 4

2 4 6 - 1 3 1 0 1 0 В - 1 3. 1 0 0 31 2 4 В - 1 3 1 0 2 0 4 8 - 1 6 - 2 0 0 61
И Т О Г  0 5 18 И Т О Г О 11 25

К Ц Н - 1
1 12 а - га 2 9 9 0 2 12 а -® 5 . 98 5.31 1 12 А -га 6 0 4 0 2 12 А -1» 1 2 . 0 8 1 0 1 3
2 4 6 - 1 3 1 0 1 0 4 В - 1 3.10 0.31 К Ц 4 П - 1 2 4 В - 1 3 1 0 21 4 в - i 6  51 0 6 4

ИТОГО 5 . 6 2 ИТ0 ГО 1 1 3 1

KL I  3 5  1
4 12 А - г а 3 0 4 0 2 1 2 A W 6. 06 5 . 40

К Д 4 9 - 1
1 12 А - Ш 6 2 9 0 2 12 А - Ш 1 2  5 8 1 1 1 2

2 4 6 - 1 3 1 0 11 4 В - 1 3 4 1 0 3 4 2 4 В - 1 3 1 0 .  ^ 4 в - i 6 . 5 1 0 6 4
ИТОГО 5 1 4 И Т О Г О 11 81

к д  з б ч

4 1 2 А - Щ 3 2 9 0 2 12 А-1И 6 5 8 5.8А-
К Ц 5 0 - Н

1 1 2 А- 1 И 6 3 4 0 2 12 A-III 1 1  6 8 1 1 . 2 6
2 4 Ь - 1 1 1 0 1 1 4 Ь-1 3 . 41 0 3 4 2 4 В-1 31  0 гг 4 в - i 6  8 1 0 6 6

ИТОГО 6 . 1 8 ИТОГО 1 1 . 9 4

тк КАРКАСЫ КЦЗ<М-Н1Ц50Н
с е р и я  
1 ЦП-8

выпуск лист 
г-Ъ 5

Ш г



к ю  к и л е - г

 ̂<----■*

1 K U I - 5 - K 1 H 6 - Зл
0 о«X

?

с~OJ
о
к» ( «

\ Л

л

О О 
С~  Т  О* /О

---------е- .

4 Ша г  5 0 0 4 _ c h .5  S
Шд г  3 0 0 1

J b 5  °

L 1 т L1 1
- ? 1— 1

с п е ц и ф и к А ц и я Ъ  Ы  6  О Р К  А ( Т ) л е в ы й
АРМАТУРНОЕ
и з д е л и е

N° МАРКА
зл е  м ш а

диАметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНА
ММ

ко Л W4 
шт

дидметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ 
МАССА кг . Y

оСХ,

С о л р п  : сэТ .1-------
5  S

КЦ 1 - 2
1 6 A - 4 4  8 0 Ч

2
6 A-ill 0 9 6  

0 Ь2
Q 58

652 4 6 - 1 ^ 3 1 0 4 6-1 0-06
Z--------- ,,

------ o f — 1
НТО ГО 0.44 ШАГ 3 0 0 C4*

К Ц  6  - 2
1
г

6 A-111 1 80 2 8 A-III 
6-1

15  6. 
0.93

0 Ы  
"0‘ 0 9

L
6-1 31 0 3 4

ИТОГО 0.1 0
с п е ц и ф и к А Ц и я В Ы Б О Р К А

КЦ,  9  - 2
i 8 A-III (0  80 2 8 А-Ш 2 16 G.8 5

АРМАПРное
и з д е л и е

N? МА РКА
злемеитА

дудметр
мм

К Л А С С
СТАЛИ

ДЛИНА,
MM

К0ЛИЧ
ШТ.

дидметр
мм

КЛАСС
СТАЛИ

ОБ ЩАЯ 
ДЛИНАМ

ОБЩАЯ
МАССА,Кг

2 ч В I Ъ* 0 4 В-1 1.2i* 0.12
ИТОГО Q.99

К Ц 1 2 - 2
42 А-М 13 8 Q 2 12 А-И1 2 Л  6 г л 5 К Ц 2  - 3  

КЦ 2 -Зл

4 8 А -11) 44 0 2 8 А-Ш 0
0.

8 2 03 2
2 4 6-1 3 1 0 5 4 6-1 1 5 5 0 15 2 4 В-1 3 4 0 2 4 8 - 1 6 2 0 06

f и т о г о 0.38и т о г о 2.60

К Ц 1 5 - 2
4 12 A-III 1 6 8 0 2 12

и
A-III 
8-1

3 3 6  
1 8 6

г. 98 
0 18 К Ц Ц  - 3  

КЦ Ц -3  л

4 8 A-III 1 40 2 6 A-III 4 4 2 0.56
0.092 4 В-1 3 10 6 2 4 6-1 3 4 0 3 4 В-1 0 9 3

и т о г о 3.16 ИТОГО О.Ьб

К Ц 1 8 1
4 12 A-lit i 9 6 0 2 12 А-1\ \

L
5 96 
2.11

as  г КЦ 1 -з  
К Ц 1 -Ъп

4 8 A-lfl 40 10 2 8 А-Ш 2 .02
2 4

8 80
оТ1 а
0 9 2

2 1* 6 1 34 О 1 4 в-: 0.21 2 4 B - I 3 1 0 4 4 В-1 1
ито ГО 3 13 и т о г о

к ц и г - г
4 12 A-III 564Q

310
2 12 A-111 14.28 40.01 К Ц 1 0 - 3

к ц ю - ^ л

4 42 A-111 4 1> 4 0 2 42 А-Ш 2 62 2 3 3
2 1* в i 19 4 6 -1 5.89 0 . 5 6 2 4 в - i 6 4 0 5 4 6-1 4

ИТ
55 0 45

и т о г о 10.59 ОГО 2.46

К U U 5 2
4 12 A III 59 40 2 12 А-1L

1
11 88 4Q.5 5 к ц о - э

К Ц 13 3л

4 42 А-Ш 4 6 1 0 2 12 A-lfl 3 22 2 86
1 it 6-1 3 3 0 20 - 4 Ь 6 .2 0 0.61 2 4 6-1 3 4 0 6 4 8 1 4 6 6 04 8

ИТОГО 4 1.16 и т о г о 3 0 4

к ц  1 * 8- 2
4

" T 7 L
12 А | ь п с

> 1 0
2

24
12

V
A III 

.. 6 1
!2 48 
6.51 '

41 Q8 К Ц 16-3  
КЦ 16-Эл

4 12 A-l[l 4 9 4 0 2 42 
4 1

А-Ш 
В-1

3 82  
2.41  

и т о г о

3 3 9  
0 214 _ . В 1 . С.*>9 " 2 и B-I ___ > 1 0 1

и т о г о 4 1.12 3 6 0

т к

€ 7 5

С Е Р И Я
U 1 V 8
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арматур  ное 
и з д е л и й

с п е ц и ф и к а ц и я
'«-МАРКА
элемент*

Д И А И Т Р
М М

К Л А С С
С Т А Л И

длин a ( l  
м м

калии
ип.

В Ы Б О Р К А

д н д м е т р
м м

К Л А С С  
С Т А Л  И

ОБЩАЯ
Д Л И Н А . М

ОБЩАЯ 
МА С С А  к г

А Р М А П Р Н О в
изделие

лкц л

пкц го

п к ц и

пкцгц

ПКЦ 15

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я
И® МАРКА
эдеме НТА1

дддметр
мм

КЛАС С 
С Т А Л И

в- t
-I

6-1

В-1

В-1
в-х

В-1

Д Л И Н А М  
14 м

П  00
ТОО

1 950
ТОО

го ПО
ТОО

В-1

В-1

В-1

1150

ТОО

1350

ТОО

КОЛ ИИ
ЦП.

11

13

11»

15

16

В ЫБ О Р К А
ДИАМ1ТР,

ММ
К Л А С С
С Т А Л И

О Б Щ А Я  
(Д Л И Н А  .М

6-1

В-1

В-1

В-1

В-1

н
О Б Щ А Я

м а с с а  к г

И . д О  1 . 4 1

1 3 . 0 0

13-то

15.00

15.10

119

15 6

1Л9

1.5Т

ПКЦ 1 В-1 500 В-Г 5.80 0.38
ТОО

ПК I I 16
В-1 1550

В-1 ТОО П

В-1 П . 0  0 1.60

m u u
В-1 150 В-1 5.00 0.50

В-1 ТОО
ПКЦ2Т

В-1 1650 В-1 11.10 1.ТТ

В-1 ТОО 18

ПКЦ 5
В-1 800 В-1 5.80 0.5 Т

В-Г ТОО
ПКЦ 11

В-1 2150 В-1 1 6 6 0 1.86

В-Х ТОО 19

ПКЦ 8
В-1 1050 В-1 ТОО 0.61

В-1 ТОО
ПКЦ 30 6-1 1850 В-1 11 оо 188

В-1 ТОО 19

ПКЦ 9 В-1 1400 В-1 180 ОТТ

В-1 ТОО
ПКЦ31

В-1 1150 1190 1.9 Т
В-1 ТОО и

ПКЦ11 В-1 1350 В-1 1.00 ав9

ТОО
п х ц з з

6-1 3 050 В-1 г о.йо 2 0 6

В-1 ТОО 21

п к ц п В-1 шоо В-1 9.80 0.9 Т

В-1 ТОО 10
ПКЦ36

В-1 3250 В-1 1 1 . 9 0 2.4 Т

В-1 ТОО 21

П К Ц  1 6
В-1 1 6 5 0 В-1 1100 1 . 0 9

В-1 ТОО 11
ПКЦ36 В-1 3350 В-1 2280 2.26

В-1 ТОО 23
с е р
Ш

и я 
1-8

ВЫПУСК
2 - 3

лист
6

Т К
(975 КАРКАСЫ ПКЦ! -Г-ПКЦ56

тэг и



c o t

АРМАШНОен
изделие

М А Р К /
элЫвнта

с п е ц и ф и к А ц и я
диАмет»

МАА
КЛАСС
СТАЛИ

ДЛИНАМ
мм

колич
шт.

В ЫБ О Р К А
т т ц

мм
КЛАСС
СТАЛИ

ОБЩАЯ
ДЛИНА!*

ОБ Щ.АЯ 
МАССАК2

с п е ц и ф и к а ц и я  
АРМАТУРНОе ярмарка] дидмет р| К Л А с с, дл и и а (Ц, 

из дел и е элемента! мм ' стали мм

ПКЦ 51

ПКЦ52

ПКЦ53

П К Ц 5 Д
ПК Ц 5 5

Д в-г
В-1
В-1
В-1

В-1
В-1
В-1

В-1

колич
щт

54 5 0
ТОО

5 5 0 0
Т 00

5Т50
ТОО

58Q0
ТОО

5 9 5 0
ТОО

диАметр,
мм

35

ЗТ

39

39

ДО

В ЫБ ОР К А
КЛАСС.
СТАЛИ

ОБЩАЯ
Д Л И Н А , ! *

В-1

-I

1-1

В-1

В-1

О Б Щ А Я
М А С С А12

ЗА.80

ЗЬ 90

38 80

38 9 0

39.90

*2

З.А5

3 Ь 5

3.8 Д

3.8 5

3.9 5

ЛКЦ ЗТ В-1 3 5 50 В-1 23.90 2.3 Т
В-1 ТОО 2Д

ЛК Ц 5 6
В-1 Ь 0 50 В-1 А 0.8 О

-I ТОО Д1

ДОД

ПКЦ39
36 50 В-1 2Д 80 2.Д6

В-1 ТОО 25
ПКЦ51

В-1 Ы Q0 ДО 9 О
В-1 Т 00 U1

Д 05

ПКЦЦ2. В-1 3950
В-1 ТОО 2Т

В-1 26.80 2 65
П К1\ 58 В-1 62 50 В-1 М  9 Q

В-1 ТОО дг
Д15

ПК ЦЦЗ
В-1 Д25 О В - Г 28 80 2.85
В-1 ТОО 2 9

П К Ц 6 1
В-1 63 50 В-1 Д2.80
В-1 ТОО ДЗ

Ш

л к ц ц ц в-г ДД50 В-1 29  9 0 2 9 6

В-1 ТОО 30
П К Ц 6 2

65 50 В-1 ДЗ 90

ТОО ДА

Д 3 5

ПКЦЦ.5
В-1 Д550 -1 30.80 3.05

ТОО 31
П К ^ б Л В-1 6 6 5 0 Д В -1

В-1 ТОО Д 5

ДД.80 ДАД

П КЦ А6
.-I Д П 50 В-1 31.9 О 3.46

В-Г ТОО 32
П К Ц 6 1

В-1 6 9 5 0 - I Д6.80
В-1 ТОО Д 7

А.63

ПКЦ48
Д 8 5 О В-1 32.80 3.2 5

В-1 ТОО 33

Т К

1975
К А Р К А С Ы  Щ У И -  П К Ц Ь Т

с е р и я
1.441-8

аыпуск
2 - 5

л и с т
9
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г еткл flClif рдовертид

©

4 +

1 *«
4*»

■*f"
*4-
4 Ц

✓  4

-------5 ^ -

ШАГ 1Р1_
1 2 9  0

©

ж е
иг»

с л е и и ф И К А Ц И Я В Ы Б 0 (» К А 1.1
АЗЫ АТ̂  ОН П Р N?MAPKA

2Л9ГК6НТА
ДИАРШ1»

ММ
К Л А С С
С Т А Л И

Д Л И Н А ,
ММ

кслич
шт

диаметр
мм

К Л А С С  
СТАЛ И

0Б1ДАЯ  
ДЛИН А > М

Д Г Лп АI 1 г п U в
изделие 0 БЩ.АЯ 

МАССА.Кг

ПСЦ 1 1
l

4
4

6-1
8-1

1190 
115 0

40
1

4 В-1 25-15 П 9

3 8 А-1 1500 1 8 А-1 1. 5 0 0.5 9
ши 4 4 8-1 351. 1 4 8-1 0 3 5 0.03

итого 0 62
з 40 А-1 1500 1 10 А-1 1. 50 093

пц2 4 4 8-1 354 1 4 8-1 0 35 0 03
И Т О Г О 096

3 12 А-1 1500 1 12 a- i_ 1 50 133
ПЦЗ 4 4 В-1 354 1 4 &-i__ 0 35 0 03

И Т О Г О 1.36
3 14 А-1 1100 1 14 А-1 1. 1 0 2.0 5

П114 и 4 8-1 354 1 k 8-1 0.3 5 0.03
итого 2.06

3 16 А-1 \ 900 i 16 А-1 1 90 3 00
ПЦ5 4 4 [ В-1 354 1 4 В-1 0.3S 0 03

итого 3.03

строповочные петли

к ч =30

М А Р К А Я г а

П Ц 1-  п ц з 30 30

П Ц 1 » ;  П Ц 5 50 50

сеткдпсц!  строповочные петли лц, 1 -т-пЦ5
с е р ия
И П - 8

В Ы П У С К ,  л и с т
2 - 3 н о

Я Ш  /4



АЦ, \ А IX &
М А Р К А
игделияз,

А Ц  1
а ц г

с пе цифи н а ц и я
МАРКА

темей т а

ПРО
фи  л ь ф

ф П Р О -
м л я

1 2

К Л А С С ,
М А Р К А
С Т А Л И

А -I

Д Л И Н А
ММ

1190

к о п и м .

ЩТ

в  ы  е  о  р  к  а

п р о ­

ф и л ь  ф  и  л я
$ п р о -

12

К Л А С С
М А Р К А
С Т А Л И

А - 1

ОБЩАЯ
ДЛИНАМ О Б Щ А Я  

МАССА кг

1 1 9 1 0 6

Mill

МЦ 1
6 0 * 6

10

В с г З  к п

A'III

1 0 0

300

6 0 * 6

(О

Вст ЪКП

A-III

О 10 

0.6 0

О 28 

0.37

и т о г о 0.65

Т К
1975 п и т ы е  стершим a iv т, а а г . з а к л а д н а я  детдль м и

с е р и я
1 .1 П -8

выпмск
1-Ъ
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С П в Ц М ф И К А Ц И Я  Н В Ы Б О Р К А с п е ц и ф и к А ц и я  и В Ы Б О Р К А С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  И В Ы Б О Р К А и
APMAT'fpHae M«MAPKi ДЙАМ2И КЛАСС Д ЛИ Н А колич. ОБ 11| АД АРМАШНОе «•МАРКА дидметр КЛАСС ДЛИНА, КОЛИЧ. ОБЩАЯ АРМАЛРНОе М’ МАРКА ДИАМПР КЛАСС ДЛИНА КОЛИЧ ОБЩАЯ
и з д е л и е элемента ММ СТАЛИ М М ШТ- МАСС А,кг и з д е л и е злементя м м СТАЛИ М М ШТ МАССА.Кг изд е л и е элементА ММ П АЛ И ММ ШТ. МАССАМ

т ш 1 6 А - I М О 4 0 0 9 т ц б б 4 6 А - 1 30 40 4 0 .69 Т U, 132 4 Ь А - 1 4 9 8 0 4 0 1 8

Т Ц 5 1 6 А -1 4*80 4 041 Т Ц 45 4 6 А - 1 52  9 0 1 0 9 5 Т 4 1 3 3 4 8 А-1 2 0 3 0 4 0 8 0

Т ЦП 1 6 А * I 9 1 0 4 046 Т Ц 4 6 4 6 А - 1 з з  м П 1 0.9 4 Ш 3 5 1 8 А - 1 г и о 4 0.84
111? 1 6 . A - I Т 80 4 О Л т ц и 4 6 А- 1 44 9 0 4 0 9 T 7 Ц 1 5 6 4 8 А-1 24 90 4 0.86

ТЦ 10 1 6 A - I 8 2 0 4 048 Т 4 48 1 6 А -I 4 2 4 0 4 0 . 94 т а ш 4 8 А - 1 г г  бо А 0 8 9

т щ з к 6 А - I 9 9 Q 4 0.22 ТЦ<*9 4 6 А - 1 4 4 9 0 4 4 0 0 т а и в 1 8 А - 1 2 4 4 0 А 0.96

TU.1i* 4 6 А - I <0 1 0 4 0.22 Т Ц. 5 0 4 6 А - 1 4 5  4 0 4 4.04 Т 11,1 39 i 8 А - 1 2 5  00 1 0.99
т ц и 4 6 А - I 4 0 8 0 4 0 2 4 Т Ц 51 4 6 А - 1 5 6  40 1 4 2 5 Т Ц 140 1 8 А - 1 2 6 9 0 1 4.0 6
Т Ц 4 6 4 6 А - I и з о 4 0 1 5 т а  s i 4 6 А - 1 54. Я 0 1 4 2 6 Т Ц 144 1 в А - 1 2 9 6 0 4 4.08

Т ЦЧ8 1 6 А-1 4 2 2 0 4 029 т а  5 з 1 6 А - 1 51  U 0 4 4.21 Т 4 4 42 1 Ъ А - 1 2 8 0 0 4 4.41
Т Ц  49 4 6 А -1 1 2 9 0 4 0.28 Т ц,54 \ 6 А - 1 5 9 4 0 4 4 . 32 т а т 4 е А - 1 2 9 9 0 4 4.4 8
т ц г о 4 6 А - 1 45 4 0 4 Q.29 Т Д 5 5 4 6 А - 1 59  9 0 4 4 .33 ТЦ14** 4 8 А -1 3 0 4  0 4 4.20

TIL 21 1 6 А - I < 3 8 0 4 0.54 Т Ц 56 4 6 А - 1 6 0 4 0 4 1 . 3 4 Т Ц 1 1*5 1 8 А - 1 3 2 9  0 4 4.30
т ц г г 4 6 А - 1 4 U 30 4 0.52 Т Ц 5П 4 6 А - I 6 2  40 1 4 3 8 Т Ц 4 4 6 4 в А - 1 т о 1 4.32
п т 4 6 А - 1 4 84  0 4 0.36 Т Ц 58 4 6 А - 1 6 2 9 0 4 4.4 0 Т Ц 1 4 1 4 в А - I 4 1 9  0 1 4.66

Т Ц. 2.5 4 6 А - 1 4 6 8  0 4 0 59 Т1; 59 4 6 А - 1 6 5 4 0 4 4.44 Т Ц 1 4 8 4 в А - I 4 2 4 0 А 4.69
т ц г 9 4 6 А - 1 4 8 2 0 4 0.40 Т 4 4 4 9 4 в А - 1 6 6 9 0 4 4.99
т и з о 4 6 А - 1 1 9 4 0 4 0.42 Т Ц 4 1 4 4 8 А - 1 4 0 4 0 4 о л о Т Ц 4 5 0 4 8 А - 1 **540 А 4 9 9
T i m 4 6 Д - 1 4 9 8 0 4 0.44 Т Ц И 5 4 8 А - 1 1 0 8 0 1 0 Л 5 Т Ц 1 5 1 1 6 А - 1 5 6 4 0 А 2.23
т ц з з 4 ь А - 1 2 0 5 0 4 0.45 Т И П  6 4 8 А - 1 4 1 5  0 1 0 .45 т ц 15  а 4 8 А - 1 5 6 9 0 1 2.2 5
Т Ц 3 5 4 6 А - 1 т о 4 0.49 т  а - н е 4 8 А - 1 4 2 20 4 0.48 1 4 1 5 3 1 8 А - 1 5 9 4 0 4 2.29
Т Д З б 4 6 А - 1 г п о 4 0.46 т ц н ? 4 8 А - 1 4 2 9 0 1 0 50 т и. Т 51* 4 в А - 1 5 9 4 0 4 2.35
Ц П 4 ь А - 1 2 2 6 0 1 0.50 Т Ц 1 2 0 4 8 А - 1 4 5 4 0 4 0.52 т ц 1 5  5 4 8 А - 1 5 9 9 0 А 2.3 9
т И 3 8 4 6 А - 1 г и о 4 0 54 т а т 4 8 А - 1 4 5 8 0 1 0.54 Т Ц  1 5 6 4 в А - 1 6 0 4 0 4 2 .39
Т Ц 3 9 4 6 А - 1 2 5 0 0 4 0.5 6 Т Ц 422 4 8 А - 1 4 4 3 0 4 0.54 т а  1 s i 4 8 А - 1 6 2 4 0 А 2.46т »i е»а 1 6 А - 1 2 6 9 0 1 0 60 т а т 4 8 А - 1 4 6 40 4 0 . 64 Т Ц 1 5 8 4 8 А - 1 6 2 9 0 А 2.48
Т Д 4 1 4 ь А - 1 т о 1 0.61 Т ЦТ2.5 4 в А - 1 4 6  8 0 4 0 . 64 т а 1 5 9 4 8 А - 1 6360 А 2.5 0
Т Ц 4 2 4 6 А - 1 2 8 0  0 4 0 6 2 Т Ц 4 2 9 1 6 А - 1 т в г о 4 0.9 2

Т Ц 4 5 4 6 А - 1 2 9 9 0 4 0 6 6 Т Ц 1 3 0 4 8 А - 1 19 10 4 О Л 5
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