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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Выпуск 5 серки ЙЙЭЗО является частью работы, полный сос­
тав которой приведен в выпуске 1 настоящей серии.

Выпуск содержит детали сопряжения конструктивных элемен­
тов поперечных рам каркаса этажерок и узлы крепления вертикаль­
ных стальных связей*

Все монтажные работы должны производиться в соответствии 
с требованиями главы СНнП Ш-В.3-62 "бетонные и железобетонные 
конструкции сборные* Правила производства и приемки монтажных 
раб от" , "Инструкции по монтажу сборных железобетонных конст­
рукций промышленных зданий и сооружений" (СИ 319-65), "Техно­
логическими рекомендациями по электросварке и заделке стыков 
и швов сборных железобетонных конструкций промышленных зд а- 
ний”* ) ,  а также указаниями конкретного проекта по монтажу и 
загруженив конструкций*

При установке колонн в стаканы фундаментов риски колонн 
должны быть совмещены с разбивочными осями*

Мекку торцом колонны и дном стакана предусмотрен зазор 
для рихтовки колонн по вертикали* Заполнение зазора до проект­
ной отметки низа колонны осуществляется жестким бетоном на 
мелком щебне или гравии с учетом фактической длины колонны* 

После установки колонн зазоры между стенками стакана фун­
дамента и колонной заполняются бетоном марки ие ниже 300 на 
мелком щебне или гравии*
Сопряжение ригеля с колонной осуществляется путем соединения 
при помощи ванной сварки выпусков арматуры из ригеля и колонны 
сварки закладных элементов ригеля и конооли колонны с после­
дующим замоноличиваиием узла*

Сварку и замоноличивание узлов следует производить после 
тщательной проверки соответствия проекту марок элементов кар­
каса  их фактическому положению*

Ванная сварка выпусков арматуры и стыковых стержней должна
к ) ^Рекомендации разработаны институтами ВНИИмонтажспецстрой, 

Промстальхонструкция и ВНИПЙ Теплопроект* Издание ЦБТи 
Минмонтажспецстроя СССР 1968 г*

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
ИИЭЗО 
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выполняться электродами типа Э50А, согласно рекомендация 
ШИЙСК, в медных формах, обеспечивающих наиболее качествен* 
ное выполнение сварного соединения* Допускается, в случае 
необходимости, ванную сварку производить одним из рекомендуе­
мых СНиП П-В. 1-62 и ВСЯ38-57/МСШШ1-МСЭС видов ванной сварки* 
В целях снижения количества сварных стыков предусмотрено ис­
пользование вставок только в одном из двух узлов каждого про­
л ета; в противоположном узде арматура ригеля и колонны не­
посредственно соединяются ванной сваркой, при этом на монтаже 
необходимо соблюдать оптимальную величину зазора между сты­
куемыми стержнями. Длина вставки уточняется по месту.

По согласованию между заводом-изготовителем и монтажной 
организацией ригеля могут поставляться на строительство с из­
мененной длиной выпусков арматуры, позволяющей выполнять сое­
динение арматуры ригеля и колонны без вставки.

В тех случаях, когда стыкование арматуры без вставок цри- 
водит к нарушению допускаемых отклонений на величину зазора 
между торцом ригеля и колонны, соединение арматуры следует 
произвести с помощью вставки .

При установке ригелей на консоли колонн обязательно долж­
ны быть совмещены выпуски арматуры из ригеля и колонны. При 
этом для более точного совмещения выпусков допускается сме­
щение ригеля с разбивочной оси, но не более, чем на ±20 мм.

В период монтажа ригель должен быть закреплен от потери 
устойчивости.

Сопряжение железобетонной опорной консоли с колонной осу­
щ ествляется, так же как и ригеля, путем соединения при помощи 
ванной сварки выпусков арматуры из опорной консоли и колонн, 
сварки закладных элементов опорной консоли и консоли колонны 
с последующим замоноличиванием у зл а .

Сварка закладных деталей ригеля и опорной консоли с заклад* 
ными деталями консолей колонны выполняется после стыкования 
верхней опорной арматуры. Сварка закладных деталей произво­
дится электродами типа Э42.

Заполнение зазоров между торцами ригелей и колоннами, а 
также между опорными консолями и колоннами следует производит]

ТА
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бетонок на мелкой щебне или гравии с тщательным вибрировав------
нием* Марка бетона замоноличивания зазоров должна быть не ме­
нее 300*

Замоноличивание зазоров между элементами выполняется после 
установки плит перекрытий (на чертежах деталей плиты условно 
не показаны).

Стальная опорная консоль MKI закрепляется при помощи сварки 
к закладной детали консоли колонны и через соединительный 
уголок UM5 к выпускам из колонны. После выполнения сварочных 
работ стальная опорная консоль обетонируется бетоном марки 
200 на мелком щебне (Детали З а и 6а ) .

Б случаях установки над колоннами тавровых балок для опи- 
рания технологического оборудования замоноличивание узлов произ­
водится до установки балок.

Сварку и замоноличивание узлов следует производить после 
тщательной проверки соответствия марок изделий их положению 
на монтажной схеме*

Ванная сварка, а также эдектродуговая сварка стержней с 
листовым иди сортовым прокатом выполняется в соответствия с 
"Указаниями по технологии электросварки арматуры железобетон­
ных конструкций" (ВСВ38-57/МСШХП-МСЭС)•

При эксплуатации этажерок в условиях воздействия агрессив­
ной среды, при монтаже конструкций должны выполняться мероприя> 
т и я , указанные в конкретном проекте", разрабатываемом в соответ ­
ствии с требованиями "Указаний по проектированию антикоррозибм 
ной защиты строительных конструкций промышленных зданий в 
производствах с агрессивными средами” (СН 262-67) и других 
нормативных документов*
Стальные соединительные элементы Ш11-ММ5 даны в выпуске 4 
сепии ИИЭЗО*

Марка стали стыковых стержней MMI-MM4 принимается такой же 
как и марка стали стыкуемой арматуры железобетонных изделий. 
Длина стыковых стержней уточняется по месту*

делезобегопная опорная консоль 0К2 дана в выпуске 2 ,  а 
стальная опорная консоль MKI -  в выпуске ^ серии ЙИЭЗО*

Соединение на монтаже сборных железобетонных конструкций

ииээо
Выпуск 5
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путем сварки стальных закладных д етал ей , а  также креплении- "  
элементов связей  к колоннам при температуре ниже минус 30° 
следует производить в соответствии с требованиями, п ред"яв- 
ляемыми к изготовлению и монтажу стальных конструкций при 
низких температурах*

В процессе монтажа конструкции следует предохранять от 
ударов динамических нагрузок и статической перегрузки*

Детали крепления вертикальных связей  к колоннам даны 
на листах 10, II*

Приварку элементов связей  к  закладным элементам колонн 
производить электродами типа Э42А по ГОСТ 9467-60»

Условные обозначения сварных швов

II11111 I II III III I и» 

уоммпмгпгжхкшгхх*

Сборной taoi забодснои 

Сборной шоб монтажной

* s '*^ > О

 ̂ .̂ ii/co/па шба

6- длина шба

ъ  .5» ■

h-BS/eom  шба ( h i  0,2 S о) 

б- ширина шба (б  = 0,SdJ 

С" длина шба

Монтажной болт
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TaSjiuua сёаонЬ/х щ8о8

Марка
элемента

сбяэц
Высота и длина о/fa, мм
Л 6 В

вез-s 6-3S0 8400 6-100

BCk-S S-iso S-/so 6-т

TAMl ЛетилЬ S. Крепление 
isefr. 1 ЬртналЬнЬ/х с§язеи н колоннам

" миззо

Лит\ 10
ro /sr /9



Шифр
ицэзо
Sb/nHCH5

Лист
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ТАМ
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Таблица сВарнЬ/х шВоб

Марна
элемента

сбрей
8(песта и длина шВа,мм
Л 6 8

ВСЗ-i !-по 8чоо В-100
ВСЫ s-no 8-мо e-fia

is

Л ет ал b М. крепление 
ВертиралЬнЬ/х сВлзеи к нолоннам

ииззоJtiпт s
Jlutvn\ //

/о /г з г  2 0



ТаВлииа с§арнЬ/х u iio S

Марна
элемента с Вяза

Высота и длина шВа, мм

л 6

ВС 3 -2 8-/00 6-100

В сЬ -2 В -120 6420

Гим
IBS? г.

J)в толЬ 11 Соединение элементой с See ей Ж;иэзо„>/А¥СН S
Лист 12

/0/SS (г>

Серия ИИЭ30

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293812/4293812646.htm

