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т и т е л й  ПРйЕКТ д о з - 1 - 2 2 А.ЙЙ
КОТЕЛЬНАЯ С ТРЕМЯ КйТЛАМИ КЬ-ТС[Б]- 1D 

И ТРЕМЯ KDTAAMH К Е -1 П -1 Ч С . 
□ТКРЫТАЯ СИСТЕМА ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ. 
таПЛИВП-КАМЕННЬЕ И БУРЫЕ УГЛИ.
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АЛЬБОМ 1Q 3
„ „ СОСТАЬ ПРОЕКТА
О нояснитерьная записка.
1.1 Катерьная. Шламехакическая часть. ТЬлливолодочо.
12 часть 1 Котерькая. ТВпромеханическая часть.
12 часть 2 Котельная. блохи те/цгомеханичесхаео оборуЗования.
13 Эскизные чертежи общих вивоВ моксглрукцой лчелловой изоляции.

Итяомехоничесхая часть (вариант Вез?аздухолс$огревамеря).
2.2 Строительна- технологическая блок-секция котлоагрегата KS-TC3-/0. 

7еоромеханическая часть (вариант с воздухоподогревателем).
2.3 Строительно- технорогочесноя блок- секция нотрос̂ оееата Кв-тс(3)-/0.

Конструкции железобетонные. Автоматизация.
2.4 ч а с т и  12 Металлоконструкции газовоздухолровсдоВВря влек-секции котлоогреготоКВ-ТС-/0

(Вариант Вез воздухооадогревателя).
2.5 части 12 Метарроконстсухцои газоВоздухоярсвобсВВряброк-секции котлоагрегата КЗ-7С6 -КО

(Вариант с воздухолодоуэеватерем)
2.Б Строитерьно-технологаческая frox-cc,

часть (Вариант Вез ВдздухалодагреВателя).
2.7 Строительно- технологическая Врок-секция т

часть (Вариант с воздухоподогревателем).
2.fi CmpoumetbHO-технорагическая рюх-секция котлоагрегата Кв- /0-/УС. Конструкции

железобетонные. автоматизация.
2.3 ч ас ти  1,2 Метарроконстрикции газоВозВихоороВодоВдря Вяок-сехциихотроагрегатаК£-М-Мс

(Вариант Вез воздухоподогревателя).
2. 10 части 12 МетарроконстукциигазовездухолроводоВ'дляВрох-секциикотлоагрегата KE-/0-/КС

(Вариант с Воздухоподогревателем).
3. 1 ВоВояоВготоВитегьнаяустаноВха. Телротеханииеская часть. Узел сВора конденсата.
4.1 ч а с т ь  1 Зодоподготовительная устаковка Автоматизация Тепломеханочеехс/я часть.
4.1 часть 2
5.1
5.2 
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5.Б

АЛЬБОМ 5.7
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5.6
5 3
5.10
Б.1

7.1

7.2

7.3

Котельная. Архитектуоно-строительная часть.
Котельная, архитектурно-строительная часть. Вонструкциинулевого цикла 
Котельная Архитектурно-строительная часть(Вфоантза/рьтойустанобки дымососов). 
Котельная. Строительные изВелия.
додолодготоВитерьнар установка. Архитектурно- слроительная часть. 
ВоЗолоВготоВитерьноя установка Строительные изделия.
ТелриволоВача Ариетное устройство, (аререя А» 2. Архитетурна- 
-строитерьаая частЬ-
ТоприВоподача.Дродильное отделение. /Вререя М>/Архитектурно-строительная часть 
7олливоподача. Приемное устройство. /аререя М<> 2. Строительные изделия.
7опривоподача. Дробильное отделение /аререя К» / Строительные изделия 
Генеральный оран Унженернь/е сети Конструкции архитектурно-строительной 
чисти Электротехническая часть, связь а саенаризация. водопровод и канализация. 
ТепрсВые сети
Котельная. Электротехническая часть, связь и сигнализация ¥ертем/и 
монтажной зоны.
Котельная Электротехническая часть. Механизмы, управляемые с АКУ и 
щитов АУПиА Схемы лринцилиарьные.
Котельная. Электротехническая часть. Задание заводу- изготовителя/ на 
низковольтные коморектнь/е устройства.



А

АЛЬБОМ 7 .4 
АЛЬБОМ 7.5

АЛЬБОМ 7.Б

АЛЬБОМ 7.7

АЛЬБОМ 7.6

АЛЬБОМ 6.1 
АЛЬБОМ 62

АЛЬБОМ 63

АЛЬБОМ ая

АЛЬБОМ 65

АЛЬБОМ &Б
АЛЬБОМ 3.1 
АЛЬБОМ 3.2 
АЛЬБОМ 33 
АЛЬБОМ 3.4 
АЛЬБОМ 35 
АЛЬБОМ 10.1 
АЛЬБОМ 10.2 
АЛЬБОМ 103 
АЛЬБОМ 10.4 
АЛЬБОМ 10.5 
АЛЬБОМ 10Б 
АЛЬБОМ 107 
АЛЬБОМ 10.6 
АЛЬБОМ 11.1

АЛЬБОМ 112

АЛЬБОМ 113

АЛЬБОМ 12.1 КН.47 
АЛЬБОМ 12.2 КН.1,2 
АЛЬБОМ 123 КН.1,2 
АЛЬБОМ 124 
АЛЬБОМ 13.1

АЛЬБОМ 132

АЛЬБОМ 133 
АЛЬБОМ 13.4 
АЛЬБОМ 135 
АЛЬБОМ 13Б

АЛЬБОМ 13.7 
АЛЬБОМ 136 
АЛЬБОМ 13.3

АЛЬБОМ 13.10

АЛЬБОМ 13.11

бодоподгсмови/пельная установма Элемтротехничесмая часть, связь а сигнализация 
бодоподготовительная установма Элемтротемничесмая часть . Задание заводу-изготсвителм 
на низмоворьтные момпремтные устройства.
Толливолодача. Элемтротемничесмая часть, связь а сигнаразация. йертежи 
монтажной зоны. Автоматизация.
Тдоливоподоча Элемтротехничесмая часть. Механизмы, управляемые с МАМ.
Схет/ принципиальные.
Топливояедоча Элемтротемничесмая часть. бодание заводу- изготовителя? 
на низмоворьтнь/е мотплемтные устройства.
Аолгерьная. Автоматизация.
Аотроогрегапг АЗ-ТС{3)И/. Задание заводу- изготовителей на щит 
автоматами и МАЯ.
Мотлоагрегат М£-/С-/УС. Задание заводу- изготовители? на щит 
автоматами и ММ
Мотельная. Всломогатерьное оборудование. Задание заводу- изготовители? 
на щиты автоматами и вив.
Водооодготовитерьноя установма. Задание заводу-изготовители? на щать/ 
а&поматими и МММ.
Мотельная. Топривопсдача. Водалодготовотерьнаяустановма. Аажаратуаеенао и 
пожарная сигнализация.
Ампельная. Отопление и вентиляция.
Зодоподготовительная установма. Отопление и вентиляция.
Мотельная. Водопровод и манализация. Тепловь/е сети.
Водоподготовительная установма. Водопровод и манализация. Терновые сети. 
Тогливоподача Санитарно- техничесние устройства.
Металломонструмции топливоподачи. Монвейер ленточный М°/
Металломонструмции топливоподачи. Оитатели.
Мета/лохонструмции топливоподачи. вон ведер ленточный во 2.
Металломонструмции то/ливоподачи Монвейер ленточный в°3.
Металломонструмции топливоподачи. Монвейеры ленточные У» У, 5. 
Металломонструмции топливоподачи. Монвейер ленточныйреверсивный в» в. 
Металломонструмции вспомогательного оборудования и устройств.
Мотель ная. инженерные сети Элемтротехничесмая часть, связь а сигнализация. 
Прилагаемые материалы.
Водоаодготовительная установма. Элемтротехничесмая часть, связь и сигнализация, 
филагаемые материалы.
Тооливолодача. Элемтротехничесмая часть, связь и сигнализация. Прилагаемые 
материалы.
Сметы. Мотельная.
Сметы. Водоподготовительная устаневма 
Сметы. Толливоподача.
Сметы. АнерарЬный план Инженерные сети
Специфимации оборудования. Мотельная. вто/ление о вентиляция, водопровод и 
манализация, тепловые сети.
Специфимации оборудования. ЛЬтельная. Элемтротехничесмая часть, связь и 
сигнализация, водопровод и минимизация, овтоматочесмое пожцоатигаение. 
Специфимации оборудования Водоподготавительная установма.
Специфимации оборудования. Тапливаподача.
Специфимации обасудавания. Инженерные сети.
Специфимации оборудования, блом-семция матлаагрегата МЗ-ТС(З)- /С. 
Тепломеманичесмая часть.
Специфимации оборудования, брим-семция мотроигрегатаАЗ-ТС(в)-/С автоматизация 
Специфимации оборудования. б?омсемциямотлоогрегижоА£-/С-/УС. Тетюмеханичесмоя часть. 
Специфимации оборудования, блом-семция мотроагрегата М£- /С-/УС. 
Автоматизация.
Специфимации оборудования. Мотельная Вспомогательное обарудаванае 
водогрейный части Тепромеминичесмая часть, автоматизация.
Специфимации оборудования. Мотельная Вспомогательное оборудаванае 
паровой части. Тепломеманичесмая часть, автоматизация.
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АЛЬБОМ -14.1 

АЛЬБОМ 14.2

АЛЬБОМ 143 
АЛЬБОМ 44.4 
АЛЬБОМ 445

АЛЬБОМ 44.Б

АЛЬБОМ 44.7

АЛЬБОМ 44.fi

АЛЬБОМ 44.9

АЛЬБОМ 44.40

Т и п о в о й  п р о е к тт -г-г/е
Т и п о в о е /р о е т н о е р е ы е н и е  

9 0 7 - 0 2 - 2 2 2  

Альбом /3 
Т и п о в о й  л р о е т  

4 0 9 - 2 9 -5 9  

А л ь б о м 1  

Т о п о в о й  п р о е к т  

9 0 2 - 2 - 4 /0 ,8 6

Т и п о в ы е к о н с т р у к ц и и  

С ер и л 5 9 0 3 -3 , в ы п . О ./-6 ,2  

Т и п о в ы е  к о н с т р у к ц и и  

С ер и я 4 .9 0 3 - // в ы л . / 5  

т и п о в ы е к о н с т р у к ц и и  

С е р и я  4 .9 0 3 -  /О  

в ы п . 8

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . //о т е л ь н а я . О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я , 

в о д о п р о в о д е  л о к а л и з а ц и я , т з п л о в ы е  с е т и .

в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л е н , //о т е л ь н а я . А р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н а я  

ч а с т ь , э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  ч а с т ь , с  в я з ь  и  с и г н а л и з а ц и я , в о д о п р о в о д  и  

к а н а л и з а ц и я , а в т о м а т и ч е с к о е  п о ж а р о т у и /е н и е .

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . З о д о п о д г о т о в и т е л ь н а я  у с т а н о в к а . 

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а //. Т о л р и в о л о д а ч а . 

в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . Г е н е р а л ь ш е /  п л а н .

У н ж е н е р н ы е  с е т и .

в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х , б л о к - с е к ц и я  к о т л о а г р е г а т а в в - Т С ( З ) -  /9 . 

А р х и т е к т у р н о -с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь , т е п л о м е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь , а в т о м а т и з а ц и я , 
в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х , б л о к -с е к ц и я  к о т л о а г р е г а т а  К £ -  /О - /4 0 . 

А р х и т е к т у р н о -с т р о и т ел ь н а я  ч а с т ь , т е п л о м е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь , а в т о м а т и з а ц и я . 

В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х . Л ,'о т е л ь н а я ■ в с п о м о г а т е л ь н о е  о б о р у д о в а н и е  

в о д о г р е й н о й  ч а с т и . Т е п л о м е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь , а в т о м а т и з а ц и я , 

в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х , //о т е л ь н а я , в с п о м о г а т е л ь н о е  

о б о р у д о в а н и е  п а р о в о й  ч а с т а . Т е п л о м е х а н и ч е с к а я  ч а с т ь , а в т а м а т а з а ц и я . 

в е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в  м а т е р и а л а х , //о т е л ь н а я  ( в а р и а н т  з а к р ь /т а й  

у с т а н о в к и  т я г о -  д у т ь е в ы х  м а ш и н ). А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н а я  ч а с т ь .

ПРИМЕНЕННЫЕ ТИШЬЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Т р у д а  д ы м о в а я  к и р п и ч н а я  У ‘ 5 0 м ,А о ‘ 3 ,0 м  с  н а д з е м н ы м  п р и м ы к а н и е м  г а з о х о д о в .

А л я  с т р о и т е л ь с т в а I-й х р о м а т и ч е с к и х р а й о н а х , к р о м е  п о д р а й о н о в  1 л  и  Т е . 

(р а с п р о с т р а н я е т  З У У А У Т е п л о л р о е х а г , г . М о с к в а ) .

С в е т о в ы е  о г р а ж д е н и я  в ы с о т н ы х  д ы м о в ы х  т р у б  (в ы с о т ы  д ы м о в ы х  т р у б :3 д , 4 5 ,5 9 , 

7 5 , 9 0 , /2 0 , /5 0 , /8 0 , 2 4 0  2 7 0 и  3 0 0 м ).

(р а с п р о с т р а н я е т  б  А  У Ш / Т е п л о п р о е к т , г  М о с к в а ) .

М е х а н и з и р о в а н н ы й  п р и е м н ы й  п у н к т  н а  о д и н  п р о х о д н о й  п у т ь  д л я  в ы г р у з к а  

з а п о л н и т е л е й  б е т о н а  и з  п о л у в а г о н о в -  

(р а с п р о с т р а н я е т  Г а е в с к о й  ф и л и а л  Ц У Т А , г  Г а е в ) .

О ч и с т н ы е с о о р у ж е н и я  з а м а з у ч е н н ы х  д о ж д е в ы х  с т а ч н ы х  в о д  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  

/О л /с  д л я  у с т а н о в о к  м а з у т о с н а б ж е н и я  к о т е л ь н ы х .
( р а с п р о с т р а н я е т  Ц У Т А , г  М о с к в а ) .

в а к у у м н ы е  д е а э р а т о р ы  и  в о д о с т р у й н ы е  э ж е к т о р ы

(р а с п р о с т р а н я е т  Ц 4 Щ  г - М о с к в а ) .

к о т е л ь н ы е  у с т а н о в к а , в с п о м о г а т е л ь н о е  а б о р у д а в а н а е  и  б л о к а , 

(р а с п р о с т р а н я е т  Т б и л и с с к о й  ф ц о а а л  Ц У Т А )

У з д е р о я  о  д е т а л о  т р у б о п р о в о д о в  д л я  т е /р г а в ь /х  с е т е й -  / р я з е в а к и . 

( р а с п р о с т р а н я е т  Т б и л и с с к и й  ф и л и а л  ((У Т А ).

п р о ек т а
Р а з р а б о т а н  кткым иксМки к с м и т у т о м

Ут1ертден Госстроем СССР Протоков N°А̂29 от ВО моя 1986 гюем СССР

.ААТГИПРОПРПМ

/л а д н ы й  и н ж е н е р  и н ст и т у т а  

Р а в н ы й  и н ж е н ер  п р о е к т а  Ж /Я /Ш о л ь с х и й /
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Содержимое альбома

Обозначение Наименование Стр. Обозначение Лошенобание Стр.
Содержание альбома 4,5,5 f4.02.04/f4 Рччна 25

№02.00.000Конвейер ленточный желобчатыйна­
клонный S080-100 1-/2/700Л2 7 1402.04120 Завеса внутренняя 25

/Ш00.000С6
Конвейер ленточный желобчатый нанлон-
ныйШО-юо и/2/700 л2. Сборочный 

чертеж.
8,9,10,11

14.02.04.120С6Завеса внутренняя. 
Сборочный чертеж. 25

/Ч-02.0Ч.121 Завеса 25
(902.01.000 доронна головном 12 14.02.04122 Рланяа 25
1Ч02М0О/ Стенхо 12 №02.04/30 Корпус яотяа 26
№■02. Of-002 Стенна 12 /4-02.04./30СВ Корпус потна. Сборочнь/й чертеж. 26
fO.OZ.Of.OOOCBбережно головнал. Сборочный чертеж. 13,14 №02.0%./3/ бохоВина 27
f4.02.0f. fOO Сапа 15

/4.02.04. f32 Диафрагма 27
f402.01.101 Косынна 15 1ш ж /зэ Нрыи/на 27
№.02.01.100СВРала. Сборочный чертеж. 15 f4.02.04./34 Фланец 27
№.02.02.000 Зороннодяя металловля/очений. 16 f402.04.t40 Опора 28
f4.02.02.00f Стенна 16 f402.04.f4l Стойла 28
1402.02.002 Стенна 16 /ШМ/40СВ Опера. Сборочный чертеж. 28
f402.02.003 Стенна 16 14.02.04.150 Ррижим боновой 29
(4.02.02.000CBЗорднна бон метаяяобяточений 

Сборочный чертеж. 17 f402.04.fSOC6Ррижим боновой. Сборочный чертеж. 29

/4.02.03.000 Зоронна 18 14.02.04.160 Ррижим торцевой 29

/402.03.00/ Стенна 18 /4.02.09t60C6Прижим торцевой. Сборочный чертеж. 29

/4.02.03.000СБЗоронна. Сдорочнь/й чертеж. 18 /4.02.04.200 Ротон направляющий промежуточный 30
f402.04.000 Ротон загрузочный нонцебой 19 1402.04.201 Резина боновая 30
t4.02.04.f00 Ротон направляющий нонцебой 19 /4.02.04.200СВРотон направляющий промежуточный 

Сборочный чертеж. 30,31

t4.02.04000CBРотон загрузочный нонцебой. 
Сборочный чертеж. 19 14.02.04.210 Корпус яотяа промежуточного 31

1Ч02.09100С6 Ротон направляющий нонцебой. 
Сборочный чертеж. 20,21 /4.02.04.211 бановина 31

/402.042100,Корпус лотна промежуточного. 
Сборочный чертеж. 3214.02.04101 Завеса торцебал 22

f4.02.04.f02 Рост направляющий 22 1Ч.02.О4212 Диафрагма 32
14.0204103 Рост торцевой гг f402.04.2f3 Уголон 32
f4.02.04.104 бланха 22 1402.04220 Прижим боновой 33

f4.02.04.105 Левша бохобал 23 f4.02.0422OCSЛрих/им бохоВой Сборочный черте/х. 33

1402 04106 Левша торцебоя 23 1402.05.000 Ротон загрузочный проходной 33

14.02.04- 110 ваёеса бохоВал 23 14-02.05.100 Залрылни 33

i%02.Q4.H0C6Завеса боновая Сборочный чертеж. 23 П02.05.000СВРотон загрузочный проходной 
Сборочный чертеж. 39

14.0204.fff Завеса 24 14.02.05.Ю0СБ Залрь/лни. Сборочный чертеж 39,35
/4.02 04ff2 Наиловна 24 1402.05.110 Корпус занрылнов 35
f402 04 1/3 Левша 24 1402.0S.1/0CB 4оргн/с захрьшоВ Сборочный чертеж. 35
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Содержание альбома 
( продолжение)

Обозначение Кайменобоние Стр. ббазначеноб> Каимековокие Стр.
m 2.0S.fff боковина 36 /402.08.00/ Основание 49

Ш2.05.нг Ребро 36 /4.02.08.000С6
Направляющая натяжки. 
Сборочный чертеж.

49
1402.0$ 120 браним боковой а Збо 3S

(402.03.000С6
Сгрождеме хонЗебера и о&гриОше Вы 
/мвочо/ощае j/empeOemPa S сВоре. 
СВорочш) чертеж.

50,51
/4П2Р5МС6 Прижим боковой 0380. 

Сборочный чертеж.
37

тгммэо Прижим боковой 1-460 37 fJf.02.03.000
Ограждение конвейера и аварийные 
выключающие устройства в (боре. 51

/4.02.0533006Прижим боновой Is460.
Сборочный чертеж. 37 fJf.02.ft000 Пама барабана отклоняющего 52

fm.05.200 Ротон карравляюеций лроходкой 37 /4.02.11.00/ Завеса 52

/402.0520X6Ротон направляющ ой проходной. 
Сборочный чертеж. 38.39 /4.02Л000СВ

Волга ffopoSa/to отмоя/г/ощего. 
Сборочные) чертеж. 52

f4.02W.001 Клар 39 /4.02.11002 Плора S3

f402.0S.000 Ворон*а от с&росыЗо/ое/м 40 14.02.11003 Основание 53

1402.06.001 Уголок 40 /402.11004 Полоса 53

/4.02.0600006доронно от сбрасывателя. 
Сборочный чертеж.

40 /4.02.11.005 Связь S3

fJf.02.ft 006 Связь 54
Ш. 07000 С6 Металлококструкция нонбейера. 

Сборочный чертеж. 41,42
14.02Л007 Скребок 54

14.02.07.000 Металлококструкция нонбейера 42
14.02.11.008 Стойко 54

1402.07.100 Секция гнутая 42
14.02.11003 Стойко 54

HQ2M2Q0 Секция гояобноя
14.02.12.000 Пама барабана концевого 55

ногмюосб Секция гнутая Сборочный чертеж. ИЗ _ 14.02.12.001 Стойка 55
1ШМ200СБ Секция голов нар. Сборочный чертеж. ИЗ _

14.0212.002 Ребро 55
м.огмзоо Секция загрузочная. ИИ

14.02.12.000С6Рама барабана концевого. 
Сборочный чертеж. 56

f4.02.O7.30f Какладка 44

Н 02.07.300СБСекция загрузочная. 
Сборочный чертеж. 44 14.02.13. 000 С6 Рама барабана ориводного. 

Сборочный чертеж.
57,58

14.02J3.000 Рот барабана криводного 5814.02.07.400 Секция род сбрасыватель 45

/40257.40006Секция оод сбрасыватель. 
Сборочный чертеж. 45 1402..13.001 Косынка 59

14.02.13.002 Косынка 59
/402.07.00 Секция средней части L-бооо 45

fJf.02.f3.603 Косынка 59
1402.0750006

Секция средней части 1‘бооо. 
Сдорочный чертеж 46 (4.02.13.004 Ребро 59

14.02.07.600 Стойка К-8/5 41 _ /402.14.000 Рама барабанов оборотнь/к 60

W.02.07.601 Стойка 47 14.02.14.001 Кронситейн 60

140207.60006 Стойка Н*815 Сборочный чертеж. 47 /4.02../4002 Ребро 60

1402.07.700 Стойко Н-/505 48 /402/400006
Рама барабанов оборотных. 
Сборочный чертеж. 61

1402.07.701 Стойко 48
14.02./5.000 Рома лривода 62

W.02.07.700C6Стойка/1-/505. Сборочный чертеж. 48
/4.02./5.00СС6 1 I 3* 1 1 1 $ 62

14.02.0S. 000 Нооробля.ощоя натяжки 49 /402/6.000 , 1!111 63
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Содержание альбома 
(продолжение)

Обозначение Наименование Стр.
WZ.t6.001 Стенна S3

р/.огжооосб
Унрытие барабана отклоняющего. 
Сборочнь/й чертеж.

S3

/WZ.f7.0QP Унрытие барабана нонцевого 64

f4.02.f7.00f Нрышна 64

WZJ7.000C6
Унрытие барабана нонцевого. 
Сборочный чертеж. 54

M2.t7.002 Рапа 66
H0Z.t7.003 Яетлл 65

ногпооч Ребро 65

WZ.t7.OOS Стенна 65

M2.f8.0O0 Ухрытае барабана прободного 66

M2.t8.OOt Завеса 66

H02.f8.002 Опора 66

Н.0218.000С6
Унрытие баробана лрибобнаго. 
Сборочнь/й чертеж.

67.68

W2.f8.003 Ролоса 69

M2.t8.004 Ребро 69

MZ.t8.00S Связь 69

М2.18. от Уеолон 69

1402.18. /00 Оман 70

t4.oz.ia.iot Крь/шна 70

MZ.t8.H0C6 /!юх. Сборочный чертеж. 70

М2.19.000 Унрытие барабанов оборотных 71

H02.19.00t Стенна 71
H02J9.0Q0C6Унрытие барабанов оборотных. 

Сборочный чертеж. 71

Н0220.000 Унрытие муфты 72

И. 0220.00f Обечайна 72

1402.20.000С6 Унрытие муфты Сборочный чертеж 72
f4.02.Zt000 Унрытие муфты 73
/40221001 Обечайна 73
И.0221000С5Унрытие муфты. Сборочный чертеж. . 73
H.oz.zz.ooo Устройство пересыпное 74
t4.0Z.ZZ.00t фланец 74
н.ог.ггшсб Устройство пересыпное. 

Сборочный чертеж. 74

i402.2Z.100 датбор - /ногама 75
/у.02.22. tot Груз 75

Обозначение //0//л7е*0£&#//е дтр.
/40222.10006Зотбор-мвгална. Сборочный чертеж. 75

m 2.22.iQ2 Петля 76

14.02.22.103 Яронладна 76

f402.22.f04 Рычаг 76

14.02.22/05 Ушно 76

W2.22.200 до/пруУох переходной 77

14.02.22.20/ Груба 77

/4.02.22.20006
Потрубон переходной. 
Сборочный чертеж. 77
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1 | 1 Обозначение Наименование Кол.
{Приме­
чание

§ болты ГОСТ24379.1-80
39 6.2 М20* 1806СтЗпс2 76

$ 40 6.г М20*220 вСтЗпег 14
47 6.1 М24*270 ВОпЗпс 2 20

1
Гайки ГОСТ 5915-70

42 М 10 4 016 28
43 М12.4.016 100
44 М16. 4. 016 621

| 45 М16.5.016 25

1 46 М 20.5.016 12
47 М 24.5.016 12

&
43 мза 5.016 6

Шайбы ГОСТ 11371 -78
49 Шайба 10.02.016 28
50 Шайба 12.02.016 100
51 Шайба 16.02.016 646
52 Шайба 20.02.016 12
53 Шайба 24.02 016 12
54 Шайба 30.02.016 6

Шайбы ГОСТ6402-70
55 Шайба ю. ббг-016 28
56 Шайба 12.66Г.016 100
57 Шайба 16.6Sr.016 646
58 Шайба 20.6Sr.01S 12
59 Шайба 20.666.076 12
60 Шайба за ббгогб 6

Прочие изделия

61 барабан 8063-80 1
— 62 барабан 8060-60 2

63 Барабан 8040-50 1

19 02.00. 000 J
ГЩШяЖ

%%V.

§
<ь0
£
•а

1
&

6 9

6 5

66

67
68

6 9

70
71

Обозначение

Латчик скорости УПДС

Наименование

Мисрта кулачково-
дисковом
6300-140- гг-140-1.1
М уф та упругая
8 т (//точно -пальцевая
1000- 60-11-651.1- УЗ
Натяжка 8063В-80-230
Очиститель концевой
барабана 8063-80
Очистное платковое
устройство 8-800
ОедикторЦтооН-Щ-ЗШ

7 2

7 3

74

7 5

7 6

77
7 8

7 9

8 0

}h/wluc\

Ролик дефлекторный

Роликоопооа ?К‘80
Р о л и к о о п о р а  8 0 - 1

В '800 верхний
Ролик дефлекторный
В -800 нижний
Сбрасыватель двойной
с электроприводом,
двухсторонний 8*800
Устройство рычажное
Выключающее
Храповой останов
Шкив электромаг­
нитны й СЦ fОО-8033
Электродвигатель

4 8 2 2 5 П Ш  № 3 7 *& т ;п *9 8 0 °% и

Материалы
Р е н т а  2 Ш -Ш -4 -5 К Н /1 -Ю О '

■ 4 ,5 -2 -С  Г О С Т  2 0 - 7 6  |&У/ф

^  Приме * 
Ш  чоние

103
4 3

В Т
т г
ЕЕ
' й -
э т -S £iror-

§ о
t f -

g-E-
I X

c^ g _

1>i. 02.00.000
копировал

luc/
У

Формат 64

£ tl1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о л .
П р и м е ­
ч а н и е

\̂  *ц 14 14. 02.14. ODD Р а м а  б а р а б а н о в

1 о б о р о т н ы х 1
кЧ 15 14.02.16000. Р а м а  п р и в о д а 1

1iЬ  * ц 16 14.02.16.000 У к р ы т и е  б а р а б а н а

о т к л о н я ю щ е г о /
^ * ч 17 14.02.17.000 У к р ы т и е  б а р а б а н а

14 к о н ц е в о г о 1(1 iк 18 14.0218.000 У к р ы т и е  б а о а б а н а

$ п р и в о д н о г о 1
5 ~hч 1 9 14.02.19.000 У к р ы т и е  б а р а б а н о в

I - о б о р о т н ы х 1
.  Ач 20 14.02.20.000 У к р ы т и е  м и с р т ы 1
ч 21 1902.21000 У к р ы т и е  м и Ф т ы 1

1 Ащ 22 14-02.22.000 У с т р о й с т в о  п е р е с ы п н о е 1

£ Л е т а л и

Г 4к 23 14.06.00001 О п о р а 6

1 4к 24 14.02.00-001 У п о р 2
ъ Стандартные издел и я

б о л т ы  ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0

2 6 М10- 6px30.36.016 20
27 М10-6о *35.36 016 2

fr 28 M W - б  а *40.36016 6

| 29 М12-б'а*40. 36.016 7 6

30 М 1 2 - 6 р * 4 б .3 6 .0 1 6 16

I 31 М12- 6</*50.36.016 S

£ 32 М16- 6р *55-36 016 5 9 6
&
I

33 M 1 6 - 6 q * 55-58. 016 21
3 4 M16-dpx75.58.016 4
35 М 20-6у*Ш  58.016 4

I
36 мго-бр*мо. 58-016 8
37 М24-60 *100.58.016 1 2

| 3S М30-fyx11058.D16 6
£

1 4 . 0 2  0 0 .0 0 0
виет

55— yT5nUh 2

I

г

1

1

■§
сэ

£

1 1 1 Обозначение Наименование Кол
Приме
чаниг

Аокиментаиия

ы 19 02.00.000 СВ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Ак 1 14. 02.01.000 Воронка головная 1
А4 2 14.02.02000 Воронка для

металловключений 1
м 3 14.02.03.000 Воронка 1
Ак 4 1402.06.000 воронка о т

сбрасывателя 6
Ак 5 1402.04000 Лоток загрузочный

концевой 1
Ак 6 14.02.06.000 Ло ток загрузочный

проходной 1

§

I

I

I
1

!

1

к

Ак 7 140601000 Кронштейн б
Ak 8 140207.000 Металлоконструкция

конвейера 1
М 9 14 02.08.000 Направляющая натяжке 1
Ak 10 14.02 09.000 Ограждения конвейера

и аварийные Выключающие '
устройства 8 сборе /

84 11 14.02.11000 Рама барабана
отклоняющего 1

А4 12 1902.12.000 Рама барабана
концевого 1

Ak 13 14.0213.000 Рома барабана
приводного 1

14.02.00.000IhnJuer ft,а Воким. Шпип Лап
€
!
1
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t. Размеры Эля спрдбок.
2. С Барные швы по ГОСТ 5261)-ВО.

Техническая характеристика 
i  Ширина ленты 
2. Длина конВейера (по горизонтали] 
з Ьысота подъема 
k- Скорость аЬижения ленты  
5. Транспортируемый материал
6- Производительность
7- Мощность электроЭВигателя

Б :  800 ММ 
L : 12ПОО мм 
Н *22PQ0 мм 
V = 1,25 м/с

Чголь ̂  £амен” ЫЙ.Г= 0.65Т /мJ
Бурый ^=0ЛБТ/пз 

Q : 125т /час 
N = 37 кВт

1U.02.0 0 . ООО Сб
Конвейер ленточный 
теяоЬчатый наклонный 
8080-<00 L.s 121700 ь\*2 
соорсмныи чертеж

о̂пироЬал ’Щ

?|ИПЯ1й

11 | гш  |<:гоо
ИСПИ иитмв С~

МТГИПРОПРОМ
формат riU
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В и д А

1. Размеры для спраёок.
2. сёарные шёы ПО ГОСГ5264-80.

14 .02 .04.000СБ

Jomoa загрузочный 
концевой 

Сварочный чертёж

Нат/оабсм&ЩЬу?

&угг?Масса 1 IL

435 {■■20

ЛАТГИПРОПРОМ
формат!J

1 • 
Sj"

b .
Обозначение Наименование Нол. Приме

чание
Д о кум е н та ц и я

* 1402.04. ЮОСБ Сборочный чертёж А2}А2

Сборочные единицы

to / 14.02.04 1Ю ЗаВеса боковая 4
to 2 14.02.04.120 ЗаВеса Внутренняя 3
м 3 14.02. OH. /30 корпус лопуна 1
to 4 {4.02.04 {40 Опора 3
to 5 14.02.04. f 50 Прижим боковой 2
to 6 14. 02.04.160 Прижим торцевой 1

Д е та ли

to 7 14.0204. 10! ЗаВеса торцевая 2
to 8 1402.04.102

11

1
ц 9 14.02.04.103 Л и с т торцевой 1
to 10 14.02. 04. 104 Планка г
to if 14.02.04. 105 Резина боковая 2
to 12 14 02.04. 106 Резина торцевая 1

Стандартные изделия
13 болт М12“6р*35.36 016

ГОС Г 7702-70 22
14 Гадка М/2, 4.016

ГОСТ S915-70 48
15 ШайсГа 12.65Г 016

ГОСТ6402-70 14

14.02.04.100
UiK ■400.1 Podn. Ш
РакаабМrrrQOhLi№

Л о т о к  налраёляю- 
iuua чонцеВой

ли т лищ Листы
n£g i TpcT V г г* Т Т

ЛАТГИПРОПРОИkJ* "P *M~-‘PT~ L-r r : ■ikoi-

|*
? $ Обозначение НаименоВание 4ал.Приме­чание

Документация

АЗ 14.D2.04.000ОБ Оборонный оертёж

ч>IIL§<3

Ail / 14.02.04. 100 Лоток направляющий
монцеВой 1

Ail 2 14.02. 04. 200 веток направляющий
промежуточный 1

to 3 14.01 10.000 Патрубок переходный1
All 4 14. Ol. 11 000 Патрцдак

промежуточный 1f I

s БолтМЮ-6$*35 36.016
ГОСТ 7798-70 12

6 Волгл М12~6р х35 36.016
ГОСТ 7798 НО 10

7 Гайка мю, у.016
ГОСТ 5915-70 1Z

в Гайкам 12.4.016
ГОСТ 6915-70 10

9 Шайдз Ю.65Г.016
ГОСТ 6402-70 12

10

1<оi

ГОСТ6402-70 10 .

ЛАТГИПРОПРОМ
копировал ayẐĈc. формат л ч
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1отан напраёляющии 
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Неуказанные предельные отклонения 
размеров- HfH) hl% *

■ Щ Щ

н»ем т ttaSrr.'Wm
rcDOKUHG

тгт.юз

Лист торцеёои
л //77 МассаНбсаапзЗ

$.28 ию

. --В-ПН-КrocTwm-w 
встЗел го ст т а - 79

Формат АЧ

т ш г о ъ !

I

Неуказанные предельные отклонения 
разгнероё ■■ Н1Ч; Н1Н} * S

M Z .0 4 . ЮН

П ла н ка
Лит Масса Масштак

0,12 1-г

* ^ Ш § а ь мШРСга|М
&лиоо&ал<уШ*о^ Формат ач

Z O lW Z O h i

M'J)
SS6

Неуказанные предельные отклонения 
размероё-. hly t-̂ r-

М 2 .0 Н .Ю 2

Лист напраёлжщии
Л о т Масса Масштаб

7,НЗ 1-5

лАтгипипгем
формат А rttmupogcw aUtUKX- ф о рм ат 4 ц
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3

W  O  2.04. ИЗ

рязрнБ  с о ро к и н я

тш.
7. КОНТР

'.яхуЬЬ ШоШ/рм- gait Д а
WB, L J___LL

яезння

ГШЯСТННЯ J , ЛИСТ ТДМЩ- А * т т п п п п п П1.
-W -v гост 7333-77 ААТГИПРОПРОИ

0,23 /4

лист j метав /

НОРМ РОвМ  ЛР~ ФОРМР 7 Я И

г

%

w  ы гго  ы

V f -У)

неудяэянные предельные отклонения яязмеяов.
Я /4; h /Ч ;1

43S ЛИС?

ЯРОВ,
TJtfOHTP.

v  гГ%,*гр
угв

УДОКУМ . yippruct
РГЗРРЕ СОРОКИИЯ

'ЯУСОНДВЯ

ДР7Я

/402.04 Н2

НЯ2ЛЯДНЯ

6ДН-2ГОСТ <9903-УЧ
чПТзстЗсл/осг/бЗгэ-Я

ЛИ Т МЯССЯ иясйяяь

0 3 3 / :4

ЛИ/.’Г  1 Л И С ТО В /

ЛАТГИПРОПРОМ

ж

Ш  ЪО ZO р /

v i / j

неунязяннь/е продельные отклонение
РЯЗНОРОВ: h и /; ±

ЧЗМУШСГ
РЯЗРЯВ.

T.K0H7R

С О РШ М Я
ДЯТЯ

/4  02.04 Н 4

ру ч к я

unur  втштеззач/ 
K fvr ВСГЗС77ГОСТ535-73

лит. МЯССЯ МЯСШТЯЬ

а/5 4-Z

лист \ листов /

ЛАТГИПРОПРОМ
КОПИРОВЯЛ J&- ф о р м я т  я ч

W h o  ‘20 Ы

V(V)

неукязянные предельные отклонение яязмеяов •
Н/Ч; Л  /Ч: *  -ЩУ-.

чзшиа Ичюкам

т.контя.

у те.

РЯЗРЯВ СОРОКИН Я

и  хонтА сям сонавА

Сср±2=.
ДЯТЯ

<ж

1Ч.02.0Ч./Н

зязеся

ШЗяОк DfhПт
5,60 \ /  40

лигт Б-ПН-2ГОСТ/9903-74
J ” L'  У-77-ВЕТЗСПГОСТ16523 -?П

ЛИСТ I ЛИСТОВ /

ЛАТГИПРОПРОМ
Ф&РМРТ Я И яалнровял ФОРМЯТ я ч



т
ип

ов
ой

 
пр

ое
кт

 9
вэ

-1
-2

2У
 $

S 
я

ль
бп

м
 ю

,з
 

ти
п

о
во

й
 п

ро
в

ы
 9

оз
-1

-гг
у.

 $6
 

ял
ьв

о/
ч 

w
. з



Т
И

П
О

В
О

Й
 П

РО
Е

К
Т

 
9

0
3

-4
-2

2
4

 f
 6

 
Д

Л
ЬБ

О
М

 4
0.

3 
Т

И
П

О
В

О
Й

 П
РО

еК
Т

 
9

0
3

-4
-2

2
У

Я
6

 
Р

Л
Ь

Б
ом

 /
0

.3

У.* рязмеры  для спррван.

2. Н М ;Н М ; т  ^ / г -  5
3. ш р р о х о в я т о с т ь  поверхностей х р о м  о н  резне/ 
V. свярные швы па гост52бч-ао.

поз. 7 
М ■/: 5 VU)

t > BBS

s?
))

b o 30

УЗИ ЛИО 1РШкуйГ ГШОПИСх № TR
РЯЗРЯБ. СОРОКИИР 4% L
ПРОВ. БРЯЦИЛО Ср&Ъ
TKOHTP. Г 9

H.KOHTP. СРМСОИОВЯ щ ~ ё /

НТВ. ШНИЙДЕР

44. 02.04. 430 СВ

КОРПУС ЛОТКИ

с б о р о ч н ы й  ч ер т е#

JUT. М РССР

435

МРСШТЯ1

4:40

лист / \листав2

ЛАТГИПРОПРПМ
КОПИРОВ Р Л  Л Л - ФОРМРТ я з

99 ОС/П О  20 л /

-7 7 J — x v c m f

ГОСТ Н 5 3 Ч -Т5 -П нуЧ

1
1

*»3^VVi7 ИлДОКУМ. 'T.'VvT
м.02.04. 430сБ ып

ф ОРМ ЯГ Я И

I 1 1 ОВОЗИЯ4ЕИИЕ нпим Енавянне КОЛ ПРИМЕ
ИРИНЕ

1
■H /4.02. 04. 430 C6 ОБОРОННЫЙ 4ePTP3/t *ЯЗ;Я4

СБ0Р04НЫР е д и н и ц ы

M 4 44. 04 03.3/0 ПОД BOCKff В Д25КГ

ЛРТП ЛЙ
ЯН 2 44. 02. 04. /34 БОКОЗИИЯ 2
(Jh 3 44. 02. 04. /32 ДИЯФРЯГА/Я 4
ЯЧ 4 44 02. 04. 433 КРОШКИ 4

R4 5 44. 02. 04. 434 ФЛЯНЕЦ 4
54 В /4 02.04. /35 УГОЛОК

т_ Б-БЗ*ВЭ*Б ГОСТ650972
ВСТЗ СП ГОСТ535-79 2 4.83мг

» 7 /4. 02. 04. /30 УГОЛОК

umnnu5-03*63x6ГОСТД5П972
СП r t iT 535-79 4 3.92мг

%t a /4. 02.04. 43? УГОЛОК

limp г,у Б -63ХБЗ *Б ГОСТ650971
ВС73 СПГОСГ535-79 2 456мг

54 9 /4  02.04. /36 УГОЛОК
В63*БЗ*БГПСТВ5П9-72

УГШОМ ВСТЗСПП7СТ535-79

L -- 206в А /4 2 44.94кг

СТЯНДЯРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
БОЛТ М42-Б2*35.36.0/6

40 ГОСТ 7798-70 4В

V3M лист /•д а и  ум. подпись опто
РРЭРДВ. СОРОКИНЕ t t y Z
ПРОВ. ШРГЩНЛО ■г

Н.КРИТА СРМСОИОВА l w '
УТВ. ш н я й р р р  . jfju /- *

44.02.04 /30

КОРПУС ЛОТКИ
ЛИТ. ЛИСТ листов

1 1 4

Р77/7ИРОВР/Г ТАК
ЛАТГИПРОПРПМ

ФОРА/РГ ff М
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чзмлнп
РЯЗРЯВ СОРОКИИЯ
ПРОВ.

$
8

I
1

ГГ/ АО 20 ы v V )

о, 460 аоо 540 320
?!

! | & 9 3

5 0

н рук д з п н н ы р  предельны е от клонения/tju
р я з м е е о в : Н  Т У ; А Т У ; *  ~ z~ -

7.KOATP

УТВ

Уланам паопиа ляп

нкоятя с я м с т i£cP

ТУ. 02. 04. ТЗЭ

КРЫШКЯ 25,121 Г-2

6-ПА- 4 ГОСТ 19903-74 
ЛОТТ ВСТЭСПГОСТ/Ч6Э7-79

ЛИСТ | листов /

А А Т Г И П Р О П Р а М

КОАЯАОЗАЛ ФОР мят Р У

гг/ h o  20 ЪТ

Vy)

5 6 0

а р у к я з н н н ы р  предельны е отклонен н о  

р я з м р р о з . нтУ; А ту, t

ТУ 02 ОУ /32

Ш ТШ1 ИйгейядД Wiiim. ТШ, ляг-

5&ррб_СОРОКИНА ~с$с:н в
ПРОБ
7 ЯР ИГР

* <->*■/! сяисояовд

ДНЯФ РЯГМ Я

_г, . - г Б -Я Н -Ч  ГОСТ 499РЗ-7Ч  
-л и ‘ т в  Г Т З  СП ГОСТ <Ч 63?Т9

м ясся

2.5Т Т-5

л и с т  1 ли сто в  т

ЛАТГИПРОПРГЗМ
Фо р м а т  я  и

ЛГ/ ЪО ZO Ы

5 6 v V )
26

неикяздннь/е п р е де льн ы е  о тк ло н е н и я  
р пзм ер ов: Н Т У ; ь  ТУ ; *

m Ш 7 А*ДОКУМ. подпив ДАТА
РЯЗРЯБ СОРОКИНА с ^ С .
ПРОВ.
T.KOHTP.

4.КОНТР. САМСОНОВ TkZ P
ОГВ. п

Т Ч 0 2 .0 У Т З У

Ф л я н е ц

ЛИСТ Б-ЯА-Ч ГОСТ49903-74 
ВстЗСОТОСТ44637-79

ко о н яо а ял <лл~

лит. м а с с а  няшгяа

0.57 Т'2

лист хлист оа/

Л А Т Г И П Р О П Р О М

ФОРМ ЯТ Я  4

1

I
58

•Б

W W Z O M

v f v 7)

2ТО О

9  ОГВ. Ф Т5

6 * 2 5 0 * 2 0 0 0

н е у к я з я н н ы е  п р е д е ль н ы е  о тк л о н е н и я  

р язм е р а в :  / Т Т У ;  Ь Т У ;  *

чзм пнет
ОЯЗРЯБ
ПРОВ
ТРОЯ ГР

ОГВ

УДПНУМ
СОРОКИНА

Я  РОЯ ГР сямспновям - г

дгтгр

ТУ. 02. ОУ ТЗТ

бОКОВННЯ

лист Б -П Н -4  ГОСТ499Т7Э-74 
ВСТЭСЯГОСТ /4637-79

КОЯИРОЗЯЛ АТ—

лит. МАССА МАСШГЯ1

2 Т T-TQ

ЛИСТ ХЛИСТОВ т

Л А Т Г И П Р О П Р а м

Фо р м я т  я  4
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Обозначение Наименование Ш - Приме
чание

Докум ентация

л f4.02. ОЧ. 160СБ С Порочный чертёж

Д е т а л и

St н .о г.о ч . 161 Д а с т
»L.~ В-ПН-ЧГОСТ19903-74
' ВСтЗспГОСГ14631-19 1 2,60)1г

i
М а те о и а ш

1 ,int.- вв гостгв о о -н1 —1
г нг9* в СтЗспГОСTS3S-19 'rr.fiг

н ог. он. 160

Прижим тарцеВо'и
МТГИПРОПРОМ
срорма/тг А Ч

А

2 Я

шипы электро- 
сборкой h -Змм

Шоб нестандартный

Х а р а к т е р и с т и к а

Шоё соединения ое. ____
«ромом односторонний сбор* 
«а ручная электродуэоёая

И 7 3 а  

гез смоса

шероховатость поверхностей хромом реза \ /

н.ог.оч. 160 сб

Прижим торцеВой
Сборочпый чертёж

лtm МессаЧеииток
2,9 15

хваирезал!
ЛАТГИПРОПРОМ
Формат АП

9атё.Ф15

НаёаритЬ 
шипы злеет- 
сВаркай Н‘3мь.

Ш

5 4

&-

Прижим SouoBau
Сборочный черты )u}J w£nofl

Литмассапостав
б, г Г-5

формат /1 ч

Лип М° до«У м Подо.

Обозначение

Н.О2.0Ч. ISO СВ

ног, он. 151

о щ ш ш

Наименобамие Наг.

Дониментация

Сборочный чертёж

Д е т а л и

Д и е т

М а те р и а лы

, ,  SS ГОСТ 2S90-11 
*№  S СтЗспГОСТ£35-19

н.ог.оч. 150

^ П р и т и "  d o m t a i

К о п и р о в а л ф е р м а m  Л  ч
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3 90 003 7,0 '20 А / ж

НОР

70 Z h a  ZO '7,7

*3ч мт
РИЗ£П5

Ц ш т
СОРОКИН П

н <L РТР ТР̂ сгисяс Л

iyi~-

Ьг

гг<
м ог. ач.2(н

резни я воеовря

ПЖ ТННР1, ЛИСТ 7НМЩ-
■Н-в гост T33S-77

ЛРтт MRCCR ИЙСШТЙБ

2,07 7:5

г г  | листов /

а а т ги п р о п р о м

/  размеры а/9  справа и.
2. H I4 ;h l4 ; *

■” шмшм

74. 02 .04  200СВ

АОТОК НПЛРЯВЛЯТОЩНН
паомез/суточный 

сборочны й черте,Ж

W/ЛШ Т7Т;//И:1чйси/т
m л и п клокам подписьо т

на 7‘70СОРОКИНЕ.
ПРОВ _ вряинло
Т КОНТР. ЛИСТ 7  1 ЛИСТОВ 2

ААТГИПРОПРОМИ.КОНТР ж з
те .__ TVjj •

копировал jp - Раамат аз

*Г)
$

!
*

5;

1
1 * обозначение наименование КОЛ приме­

чание

документация

* 74. 02 04. 200СБ сборочны й чертеже РЗ.ЯЗ

сварочные единицы

R4 7 74 02.04 270 \1 /I 1

R4 2 74 02 04 740 ОПОРР /
пч 3 74. 02. 04. 220 ПРНЗТгнм БОКОВОЙ 2

де та ли

РЧ Ч 74.02 04 207 резина Боковая £

стаиоаатиые изделия

5 БОЛТМ/2-&д*Э5.36.76
ГОСТ773В-ТО 2

В гайка и /2.4.076
ГОСТ3975-70 12

7 ШЯИБЯ72.БЗГ07Б
ГОСТ 6402-70 2

язм аист 7апоиум подпись дитя
РРЗРПБ ГОРПКННР
проз бряцнло

3

И  I/O И  rp  CRMCDHQAA
НТВ ШНРНЛРР Ж

Н  02,04. 200

ЛОТОК ИППРЯВЛЯЮЩНИ 
прамезруточны й

ИГПИРРВРЛ МА—

лит ЛИСТ листов
I I 7

ААТГИПРОПРОМ
Ф о а м П Т Р Ч Фо р м  ят я ч
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АЗ /40 2 .0 4 .2 4 0 Сёорочяь/О чертеж
'  *

Jemo/w

АЧ / /4.02.04. 2 Н X г
АЧ г /4 0 2 .0 4 .2 1 2 Диаф рагм а J
АЧ 3 /4.02.04.2/3 Уго/ю л /
АЧ 5 /4 0 2 .0 4 ./3 4 ! § V
S4 5 м огм г/ч пры ш ха

„ 5-ПН-ЧГ0СГ/39ОЗ-7¥
"v" T)8em3C/!/VCrfV637‘7S
673/>/4x//00/i/4 / 23,42x1

SV 6 /4.02.04.2/S Уго/юн

Vt s-esxssierocresmi
^3C/n3C/t rocrS3S~79

L -/092h /4 г 6.25*2

Ст//Зарт//ыеизРе/шл

7 5о/?тм/2-5ох35*зе. о/б
ГОСГ 7756-70 /о

Ш/lvctL Mm Ш .
&?3Pff5. С&ОХШд} /-“
/M l

Шйw_ Прайма
ОгмюняйлШдЫ

14.02.04.2(0

Норпус ло ты ?  
лромежу/поуяого

м/шеош-ярЬа,е:*-

m /7//p/7A/2t/?ma&

ЛАТГИПРППРОМ
p/7/>*mm AW~“

1

1

нгъогоы
ж

Л1— нb____ ± ____ db--------
so 250

4 x2 5 0  = W O O

//еумазамлые лреОеоьше о/п/Рюменш размеров:
/гг4

f4.02.04.211
/7ит

бонобина

f o r m  б-№4/ОСГтОМ£ 
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нзмлиа

ПРОВ.
Т.КДНТР.

Wew&Lm
ОРЗРПБ COPOKHHP

ш

лзов. I
77LL

44. 02.04.243
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Обозначение

м ог.os. ооосБ

№ 02.05./OO
№ 0 2 0 5 2 0 0 Лоток нопродляннуий

№. 02.04. 200
проходной
Лоток нопродпяннца,

№. O ff О. ООО
промежуточный

№. Of. if. ООО

Н‘9в*Ум\Лй2жк ifaaj

Ноименабоние

Мхументааия

Ков.

СбороЧныР чертеж

Сборочные едннииы

ЗаКоыпхи

Патрубок переходное!
Патрубок
промежуточный

СтонбЬотные изделие
долтмю-$р* 35.3S.ofS
70С77798- 70
5onmMi2-6f*3S36. ore
ПОСТ 7702 -70
Годна м/о. ¥. ore
ГССТ5915-70
Годна м/е. чож
r00TS9fS-7Q
U/ОдОо/П S5X.P/5
госгечог-70
д/оддо /2. 55Г. 0/5
гоегбчог-то

22

гг

22

Громе-
чам/е

№.02.05.000
ШШЛ ̂ /Л̂ /̂ ЧЕПД 
1 М 1 т а Ш в ! Лотон загрузочный, 

проходной
/Гот. у/вет^Ш то*

____20x50*1000 , Л
1наборить шип и  ооентРосЛооХод Л*3мм

U/oS нестандартны й

Хоеокпрристико и/Ла~ 
06 соединено# тШоб соединения дез скоса кромок 

адностосторонннй сборка '  
ручная зоектродугабая

f*Размеры дпя спрабон 
2Hf4;h14; t CUfL
з u/ерохоботость поверхности ’кромок резо.V.

м а г м  ггосб
М ? В
mz Прижим 5ох о Л ой 

Сборочный чертеж

л ж МассаМасшт.

5,2/ т
/.7'А-/7> \/7й/СЛ?0£ f

ЛАТГИПРС1ПР0М

1

*
1V

§

}

't

]
ill"Щ Обозначение тf Араме- 

чание

Лонументаиш

1 140205fOOCB C50/&W6/O чер/лем ЛЗ;А¥

Offopaws/e е&е/мшь/

f №.02.04.120 ЗаЗеса бму/преммрр ~2
м[_t? 1402.05. ftO 5op/?t/С JQ#fih//7/fo5 ' /
м t7 №-02.04. f40 Олоря 7“
м iV f4.02.05. f20 О/н/жом Ooxofod 1=3бс2
й f /¥02.05./30 ОрштОохоЗоО lzVSO2_

Jemano

( f

i

:
1

L

ъ Lf /¥.02.0530/ Резина
Ооаст/мах. /мет шщ
-м-6 ГОСТ 7338-77 ~7_/,73*Ъ

Стандартные изделие

T болтм/2-Spxjs.o/s
Г0СГ7796-70 Z

Zi1 Гадха М/2.4.Р16
Л0С75915-70 /5

Zs7 Шадба/2б5Г.О/5
ТОРГ5402-70 Z

_Li] ___ __
№.02. OS. 100W*rad/Р&ИШМ. iffnx.

I

0(73P(tfi
данрь/яки

5т /tom /кя/поЯ
— ЛАТГИПРОПРОМs a r

ШЛШЗШШВкШ5ШШШf&m
_____t_____ №M>0ffa/j: dJJtfroe*.________0o*Pfa/7>3* 1

___________________________________________ □$
§
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«V*
<

§
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1
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.
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Jemano
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в..7.5-ЛН-ЧГОС719503-77
иестЗСтЗсяГ0С71чез7-75 Т_ 2,75x3

МатеаиолА/

Z1 U - 63 ГОС7 3530-7/

1

L
1
1

пгУгзстзс/>ГОеШ5-75 JLм

I I 1— 1ГП №.02.04.220 |1 1 tzzjtzj7Г,Ш Г/Ж
1

1

ЬозоаЯcafioxi/Ho .
OpodfOM бонобон

1

fart Sfiauv/jo _LLI___ 1_L_
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Набавить шипы электросваркой К.вмм

Шов нестанвартныи

М1:1

J&
Характеристика шВа 

ШоВ соединения без скоса кромок, 
оВнослгсронний, (Варка ручная 
электРоВигоВад____________

1. * Раамер Эля справок
Z. H1k; Мк;+1™_.
3 . Шероховатость поверхности кромок реза

i sMS s  Обозначение Наименование Кол
37

Приме­
чан и е

Документация
* Ik. 02.05- 200 СБ Сборочный чертеж fc'.AlAbД*1 П1И

Обоьочные еВинты

Ak 1  11). 0 2 . O k . Н О Завеса боковая 1»
№. 2  1 k  0 2 . O k . 12.0 Завеса Внутренняя ь
№ i  1 k .  0 2 . O k . 1 1 0 К о р п у с  л о т к а
Н k  1 k .  0 2 - O k . I k O О п о р а г
№ 5 1 k - 0 2 . O k . 1 5 0 П р и ж и м  боковой г

Детали
fik 6  1 k  0 2 .  O k .  1 0 1 ЗаВеса торцевая г
8 k 7  1 k . 0 2 .  O k . 1 0 k Планка 2
8k J L  1 k -  0 2 -  O k .  1 0 5 Регина боковая 2
6Ч_ 9  1 k .  0 2 .  0 5 .2 0 1 Уголок

Нгпплгв-И'Шгоешомг
a f 0 W b C i l c n  ГОСТ 535-19 1
Станбартные игбелия

10 Б в л т М 1 2 . 6 р х К .1 8 .0 «
гост 98-10 (г

11 Гайкам 12 .к .  О Й
ГОСТ 5 9 15 -10 1 8

12 Ш айб а 12  6 5 Г.Ш В
ГОСТ 6 к 0 2-Ю 12
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14.02.05. ZOO СБ

ш ооогом
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1. * Размер &/>я спраВон. 
Z. Н1Ч-, ft 14;

flDCii
Zm

№до*Умйшша.

щ.02.00. 00/

Упор

_Б'ЛН-3 ГОСТ 19003- W
н-р-встзепгостгз-ю

Нат/робал аЛСгЬЪ

Л и т Масса Масшгао

Q06 /'■/
Лист \ffucmoS 1

ЛАТГИПРОПРОМ
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1 1 Обозначение Наименование коп. Приме­
чание

Донуменлуоиия

43 /40107 fOOCS Сборочнз/й чертеж

Метала

АН 1 1Р. 02 07. 30 / Нал ладна г
BS ? m o z .o tfo t Прогон

,,р~ t~-n /Ол ГОСТ S2 ЧО ■ 72
~К ' РЗСтЗслГ0СГ£3£-70 Z В У.дЛ2—

/ГУ 3 m oz 07. foz СВЯЗЬ
6- 63xG3*GrCa<S50S- 7Z

У г опок gCmJat ГОСТ535-7$ в 5.0лг _

I
ЪВопум.

/7/боб
Cofio/tvwiМшШ
_£>лх?кул&

W. OZ. 07. too

Селция гн ут ая

ЛопароВа/г &hU/. '

AS- Лист yocmob

ЛАГГИПРОПРОМ
Формат A P

90000 10 ZD hi

A  ,X L---AUCT1

l - A — - — A

жr = —  Aucml
7f/:/0  О ________

у м -ы п з

ll
M l: Ю

лист1

з__

\ N

Д53+

формат A 4

Ч>

4

1$
V .
*тч§
1
1

11 л'
Обозначение Наименование КОЛ

Приме
чалое

Долументация

АЗ т о ю гго о Сборочный чертеж

Д ет а ли

(Н 1 Oi.0Z.07. 201 Налладла
/»-1 66*30ГОСТ /03- 7S
Ш0Са8СтЗслЮСГ S3S’ 7У 2 - 094*?

вн 2 /а ог. or zoz Д о огон
Mfe.*eJpnrOCreZ>ID- 72

™ €P$Crr?3Cr>rOCrS3S’73 г /Ш г
f4 3 fU.0Z07. 203 Сёязь

УгШОк8СтЗслЮ?т%ЗЫ7^ 3 бОкг

33(

1

:

_

(liMS/luct.
Ш*

УоЯ/эгумfnpnKi/HCLШгщ §шз.
Soapu/ia.

ШШШ>

£2

С е /а /и я  го/гоёяая

Kom/poBa/rAM

УТи/пУаст /lacmo#

ЛАТгипрапром
формат АР

1

н
Обозначение Наименование Рол. Сраме

чание

Д  он у мен/г> а л и я

* /р 02. 07. 000 CS Сборочиз/й. . чертеж.. *AZjAS

Сборочт/е единицы

4у 1 /и. 0 2  07. /ОО С елци я г н у т а я /

А) г т. ог. 07. гоо Селиая голоёная /П1
4 Y 3 т. 02. 07 300 Селция загрузочная г
АЧ И Ш ог. 07 НОО Селция лод сбрасяВатель 5а - 

м
5__
6

/р 02. 07. 500 Секция средней части 9
-O f Секция средней части цш- -

АЧ 1 -0 2 Секций соеднес/vaonu 4о1 -
а ,
АН

з_
~ 9

iff. 02 07. 000 С то й ла  //* 5 /5 31
iff. OZ 07. 700 С т о й л а  / / -/ 5 0 5 /

Стандартные изделия

~ ю. Болт М/6-6 ХУ5. 36. ОГ5
ГОСТ7793-70 (/$

(1 Гайкам /5 Р. 0/5
ГОСТ6УТБ-70 //5

а ШаМо fe.ti2.of6
ГОСТ //371-73 т

ff Шайба fe.Of.Off
ro c  r  fooeo rs 76

фор МО/п А и
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445 4 4 5

™ нк VM ЧЧатЗ-6/S
Bud,4
~m rr

_ _ Л
445 300 300 600 600  ̂300 ООО , ворJ 0 L 750 /200

и Л .г . . : т г т —--------- —t--±—±-■±-=£̂ =*==£ i — ■ __ —*h

\Ч i

\А~\

\Г

№ (ущ?7Q р<у<г

!

■=*=----- f̂=
тв.Ф/5
\

=̂ =F p

J. * ■ ■ *i

ршшоалорь/ и1 /

496

------------- Г------------
1

2500 __
h i

2500 A  1
1 гW - Л МГ— 'f .ЧУ-**■■■— Чг IJK

1 £ТГГТХ p-—---- p*------;------ f-|-Р-----------------------+■

Bl/t?r
~ m r

C&U
j -  W j- a r -L

П1- ^7—1 J
" 4 ^

| + l #
l
1
i— -g j

f* Размерь/для copaSox.
г. н/р-o fн,± s i /
J. Шероховатость поверхности Хромок ргзсг- v  
* Сварные швы по гост 5264-60.

5-Б

про 7Г-Ы.
ш

ШШШШш

Г/ШЩА
'шштбр&цшс.

бмлщо СамсоюА:.

14.02.Q7.300C5

Сенцил„загрузочнаяСОЬ/оочнь/О черте#

П и т . М о с с а  W o c u / Ж

/25 /20
Пост {Постов/

МГГИПРОПРОМ
раамал? а3X0/fU/>O£0A: <ХШБко&*Г

§NI
|

1
А

ш£1ого'м
v f \ / ;

Уеиназанные лребельнь/е атялонения размероВ:
H/U- Р IV *1102

N.02.07.301

НахпаВна

РвюаРк хм п гт/о з- ?я
BCm3cnrocrs3s-73

Масса Масшт.
0,94 /2

ЛАТГИПРОПРОМ

§N

|

1

i

i

4
$ «§ Обозначение Поименована? ш Орат

чание

Лохименташя

я 14.02.0700006 СборочныВ/ чертеж

Летали

л /' /4.02.07-3Of Нахлабха 2
«? i> /40207.302 НахлаВна

„...„J6 *3 0 ro crt0 3 -7 6
а/юсаВОпЭс/)тсГ535-79
1=2003/4 2 0,дег

i} М2.07.303 Прогон
,„А.^-М т сг8гчо-72
т **'ФбСтЗс/>/’ОГ635-75 г Sf.Sxe

S¥ 4' /402.07304 Обязь
tttnMjs*M 3*tm ereso9n
Ч&ЛОЧетЗспГОСГ 536-79 3 5,оне

M 2 .0 7 .3 0 0

Вгнция
загрузочная

ЯЩ Мстуйс/т

ЛАТГИПРОПРОМ
ффма/п Л 4
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1. *  Размеры Эля. справок
2. Н 14; h И*; ± -Ш*-. 50/
ъ. Ш ероховатость L поверхностей кромок реза: V  
I*. СЬарные шЬы по ГОСТ 526l*-8Q.

11*. 02. 07. 400 СБ
С е к ц и я  

поВ сбрасыботелЬ 
Сборочный чертеж

ВР1Ш|Л1иК5И1
| |126 I 1-20

лист V 1ЛистбБТ~
А А ТГИ П Р О П Р О М

Копировал >е ~ формат Я3~

9э о о п ю гс т й

БиЭ В лист 4 
М 1:5
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1100

‘‘•*1 ПоЗ* 1U. 0 2 . 0 7 . U O O  С Б
Лист
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zоюJO

аZTе-©
о

•5со
СОоCZ Обозначение Наименование Ы Приме­

чание

Документация

★ 114. 02. 0 7 . 1*00 СВ Сборочный че р те ж АЗ; АД

Д е т а л и

ЯД 1 п*. 02. 07 . 301 НаклаЗка 2
т 2 11*. 02. 07. 1*01 Прогон

ШВеЮТ^П ГОСТ 821*0-72
^ВСтЗсп ГОСТ 535-19 2 51,5 кг

64 3 11*. 02. 07.1*0 2 СЬязь
a onffl,B-B3*6J*6 ГОСТ8509Л2
У  М“ 'БСтЗспГОСТ 535-19 3 6,0 кг

ТОМЛин"ЯоЗокчмП*гДшс
Pnspaff.Сорокина
Проб- ьрацило1
И.контр'СамсоноВс
ЧтЬ. Ш’-- л ФГ '

11*. 0 2 . 0 7 . U O O

I U ______I— L .Секция
гюЗ с5расЬ1ЙателЬ Л А Т Г И П Р О П Р О М
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9о009 го  го  ы
/Ш С?2 1 

6000*

ЛТ |
j]ucm 2\

5990
5*

Ось стыка/ 
Секции

, , “ Ьг II!  ,11
ъ +  1 I 1_____ 1 Т 1 | I 1 | ",
-5£- „ <&\ 70 120 Т ^ р _  1

55
п .а т б .ю '^ / ^

1940 1------
\  Ось нижней fsj 
ГРоликоопоры 1

Ось стойки
3000

- 2995 - 1 ^

Ось стыка 
секций ~

|А лист 2

/. * Размеры для справок.
2. Н14} Н/4,±*Г* so,
3. Шероховатость кромок реза: V
4. Сварные швы по ГОСТ5264-80

Обозначение Размен
к

оы, мм 
L

П п, Масса
кг

Приме­
чание

14.02.07 500 — — 20 12 126 —

-01 3245 — _ 24 16 126 —

-02 — 2350 20 12 132 Поз. 4
про вер
Т. контр.

Й ?

ЖАОКУМ. 
Разрод Сорокина

Бранило

14.02.07.500СБ

Шпи<̂Ат/\ Секция средней 
части L~6000

Сборочный чертеж

Л и т . масса Мосит
см.

ТАБЛ. 1:20

ЛАТГИПРОПРОМ
Копировал Ч Г ф орм ат АЗ

aooosw zo■*/

Ш-Ыз.

Вид А й и п т 1 
м1-5

Вид Б 
м1-В

35
I I ’яв^ая

\ CVJ
Г

ВидГ
М1: 5

. .[Д£-

» _ т
*=т -----

R9.S,

M1U0 лист1 2отё.<Ы2
Е - Е
M V 5

nucml

V- f)fJK WMltlOC? П 14.02.07.500CS 1*т

I §
в I Обозначение Наименование Кол.Приме­

чание

Локументаиия

43 14.02.07.500СБ Сборочный чертеж:

Детали

ПН 1 14.0Z07.301 Накладка 2
БИ 2 14.02.07.501 П ро го н

Шгиг.ЮП Г0СТ82Ч0-72
швеллер  ̂стз спГ0СТ535-79 2 51,5кг

& 3 14.02.07.502 Связь
и___Ш*(,3’6Г0СТ8№72
тлоК5СтЗСПГ0СТ535-79 ' 3 6,0 кг

Переменные данные для исполнения
14.02.07.500, 14.02.07.500-01 отсутствуют

1402.07.500-02

6if 4 14.02.07-503 Связь
,, Б-бЗ*бЗ*бгоек5от
иголок̂  стЗспГОСТ535-79
1=1136 Н14 1 6,5кг

14.02.07500

Секция средней 
части L-бооо

лит-\Jfucf
И

ЛАТГИПР01ТО



93009 LO ZO  h i
Jtz.

n o o ti
180

С Г// тН°2Л/ /
5 J
б]

г

a L
_________ с

-Cl OIL.
IL

1 a

M03. Z
*1-5 л,д .
90 v ( \ / j A - A

2om8. <32.

1- * Размеры Зля справок.
L И14; A14; so
3. ШерохоВатостЬ поверхностей промок реза .у  
Ц. Сборные шёы по ГО СТ £264-80.

2отВ.Ф19 zmrp

М°€онУм
'отшьоадшс

И.монгр HcimcohoSl УгггВ- WMaffip

ша

14.02.07. 6 0 0 СВ

Ст ойка. H -6/S  
СоЪрочный чертёж

З и т МассаНасыть

2 0 1-10

ЛАТГИПРОПРОМ

I

1”
I

10910'30h I

14.02.07.601-изоЗражеко W J
14.02.07. 801-01-зерналь мое отражение

,Ъ  ВД

П

/50

Несмазанные предельные отклонения 
размеров ■■ Й14-, h 14;

TMCHTD.
Жмсму.Ж.

Xе Сон ум.проб СсрянучпПвЗп.

ГатсомоА *•

Ш

14.02.07.601

С то й к а

мш1з*ё гасщоз-ггЧшшёсл31лгаст5зе7$

ЛигиМассаУ1асйгу,
к£ 1'5

/и ст У/истоГТ

ЛАТГИПРОПРОМ

капироваи Ф ерм ат 43

I 1*$ Обозначение НаименоВание Иол.Гриме
MCtHUS

Даням ентаиия

АЗ 14.02.07.600СБ i

Д е т а л и

41 1 14.02.07 601 С то й к а 1
-■01 С то й к а 1

%. 2. 14.02.07.602 Опора
/л, ектз»бтсткю-7г
ш т &ОпЗсггГОСТ535-79 г 1,1мг

ВЦ 3 14.02.07. бОЪ ОсноВание
1и:г 6-Ш  ГОСТ/9303-74

ВСтЗсп ГОСТ14В37-79 2 0, виг.
ВЦ 4 14.02.07.604 Связь

ц.„Йв„в-езхбз*бгостшз-Г1
&СтЗспГОСТ535- /9 1 6,5мг

1

S болт M16-6gx4S.S8.t7f6
ГОСТ 7798-70 г

6 Гайка M16.S.Q16
ГОСТ£915-70 г

14.02.07600

Стойка Н-815 VC Yuc/rr\yiuanoA

ЛАТГИПРОПРОМ
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Поз. 5

m o
,<$

Поз A

Ф >

1. * Размеры Зря cnaaSoK.
2. HtHi h 14) „ t

UJepoxoSam gcm i поверхностей кроток роза : 
Сварные швы по Гист 5264 80.

5V

14 02.07.700С5

С тоика  Н*1505
Сборочный чертёж

Лит. МассаМсгшак
43 1:10

Копировал иксы/.
ЛАТГИПРОПРОМ
Формат АЗ

ЮЬ ЪОЖ Ы

4l

М . 0 2 . 07>  W 1  - и з о б р а ж е н о  
1Н . 0 2 . 0 1 :1 0 1 - 0 1 - з ё р к с и ь м о е  о т р а ж е н и е

' Ф )

п

А
Неуказанные предельные отклонения размеров ■■
Hip- h н- * 6 k

14.02.07.701

С т о и к а
Лит\ Масса

6,5 15

bu-s-tstwencTSsoMrmm6o*357Tffn7JFW ЛАТГИПРОПРОМ

I 1 1 Обозначение 11

Пол.

Ц

Мокументаиия

is /4.02.07. 700СБ Сборочный чертёж

Метали

Vi 1 fU.02.07. 701 Стойка 1
-Of Стойка 1

5Ц г 14.02.07. 702 Опора
__етохб&епптъ

У№Л17КВСтЗспГОСТ335-7$ 2 Инг
ВЦ 3 14.02.01.703 Основание

Л'ст4-т:6гаст*°*С1Л зстзспгасттз1-19г 0,8яг
ВЦ 4 14.02.07.70U СбязЬ

„ B-Si*S3*6r0CTtS09-Z
У«»°«воШггпс7тт~Y 7,2кг

ВЦ 5 1402.07.705 Связь
, j-6J*$i*enjcTSS09-K

*ёи'Юк8СтЗсг7ГОСГ535'76 1 6,5мг

el

В болт М16 -&д*Ч5.36.016
ГОСТ7792’70 2

7 Гайка м 16. 4.0/6
ГОСТ59 /5 -70 2

ЩЛшпнойонам.Сооонатбрсщило.
Кнонтг. Wucoacft & УтР' шнаийёо ̂

ш
1402.07.700

С то и к а  Н*1505
ЛАТГИПРОПРОМ
формат А 4формат А и
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IИ_/I м 1-10 г-

г ш / i э за
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1 * Размеры для спраёон.
?. Н Ю -.И Ю ;^
3. Шер о wgamocmb паёерхпостеи хромом peso-, 
к. Старше шёы по ГОСТ S3S4 -80.

So/

10.02.08.000СБ
Напраёляющ ая 

натяжно
Строчный чертёж.

JUfTT. MaccqMacmi.
зно t'2D

Л А Т Ш Т О П Р О М

"о
§

4

I
1

*

!
1

ю о ш г о ы

v M

r
V е -

7 \
0

—  ibo

Неуказанные предельные отклонения 
размероё'. НЮ, h14, *П!НН

— - I

tm№CT
Ш

Жеснохт
-ОргёЖЯ

ig&r? faro

TtivCuM
■

'!rr I

14.02.0в. 001

Осн oSoOiL/6
Лит MaccQМасштаб

1-2.

в С'пВсеГосТ m 37- 79 ЛАТГИПРППРОМ

Копировав о и л и /р формат А Т

1 1
Обозначение Наименобание Нм. f

t

Документация

АЗ ю.оз.ов.ооо СВ Сборочный чертеж

Д е та л и

# 1 10.O2.O6.OO1 Основание 2
54 2 14.03.06.002 Опора--/---------

,пА__J0fl ГОСТ №40-72.
™ еМ?ЗСтЗспГОСЮ5-19 4 189иг

вн 3 10.03.06.003 Стойка
__ тгоствгчопз

т ш Р&сШГготз5-т9' £ /57,5̂
54 0 14.02.08.004 Уголок

iu~»~tJ£-№WO*№cm№k
™ а*ВСт}0,Г0СТт-Я
L -го а  Ь1Ч £ 3,44т

10.02.08.000

Направляющая 
натяжно ЛАТШПЙЗПРОМ

СрО/ЭМС//Г7 Н) Ц
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з. Шероховатость поверхностей кромок реза: v. 
к. Сворные швы по гост т е к -so.

/ШМОООСВ

Щ̂̂Тс/Тро$с/71&! $C$0pi
Свороумь/О vepme/к

4щ mcca с̂шшА

385 m o
ttocm t I /lucmsSH.
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m oo m o  w

1. Доз меfit>/ Дее справах
2 m -w j^ f * - . , so/3. н/ероловатость поверхностей лрсмаг peso v.
4. Сварнь/е и/вь/ n o  raersesH-sa

A -A

s t

5 -5
m s

20 -  rf-t^SZi'Pi
r n

1402.11. OOOCS

Рама барабана 
отнлоня/ои/его 
Сборочньху чертеж

Тоm Шсса fitoett/я.
S f ffO

______1 ' юмювт ________яаямвтяа.-----

1
I \ 1 Сбозночемае бааменованае ш Qpt/ме-

¥оше

Яелммен/паиил

в IV. 02. // 000С6 СборочныО чертеж

Jemana

н / 14- 02.11.001 Завеса 1
м г 1402.11002 Опора 1

•Of Опора 1
44 3 1402.11.003 Основание г
44 ч 14.02.11004 /7оаосо 1
11 5 1402.11005 Связь 1
44 6 14.02.11.00S Связь 1
44 7 /402.11007 Схребох 1
44 в /V.02.11006 СтоОна 1
44 9 14.02.11.009 Сто/ка /
54 10 14.02.110/0 Цист

s-/m-to/wr/9303-w
зетзслгосг/т?-& г 1,52*г

£/7?0//&0/>/7?Шб> 0J&e>M#'
11 бемтм/г-йхзо.36. o/S

ГОСГТЯ8-Ю 14
15 ЯаОха н/гхо/6

ГОСТS9f5-70 fV
15 шоОбо/г.ог.е/б

ГОСГ//3?/-7в S
IV Wa06a12.65r.O/S

госгбчог-уо 6

tOO ft ZO'hf

■ЗЯ7 A T

iY F Чt _ 3 It— з)_j
70 гоо_ гоо 200 —4200 Я Ч

//еохазомь/е /7ре#£/7б#б/е оошо/те/тс/я
/Г /V

размероЗ- MV, MV; t  .

ТазРй£\-Зрпх
7  МП к

*7MCCHQ$Q

14. 02.11.001

Завеса

Оластма! ласт гхмщ- 
М -8 ГОСТ'7336-77

Лист Мосса У с с ш / п

Tf
_L_

tf 1 / 0

ЛАТГИПРОПРОМ

/402.11.000

Рама барабана 
отхлоня/ощего

Лис/п\Ли&

л а т г и п р о п р о м
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Нхонтй Ссмсонок
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RZS

i  Неуказанные предельнь?е отклонения разлгерод:

нт  л м 1 я р -

у  m l?

СпрпхинаC$U-

жд

ш

/н. од, // оов
П т .

Cm  о Она

Cm3 СП ГОСТ S3£-79
КолааодалУЪРН.

Масса Масштаб
К З / : /0

л а с т  I Pucm oH J

Л А Т Г И П Р О П Р Р М

Ф а р н га т А б

SOO У

М\/)

/. //еуказаннь/е лредельнь/е отклонения размеров: 
X W ;/ > W ;t H p .

cfo&m.

нохтр.
Екощ
Ш&

Самсоне&

Ш

/ног. 1/. ооэ

С т о и к а
7/ат масса MQOffmt

К З Ш

Л 6 Л  ГОСГЗ£УО-72 
ЧСтЗслГОСТ53£-7.

Ko/>upo3ajj(iA/‘
Л АТГИП РП П РО Н

Формат A k

l o o  у  го н /

%

t

!

!

vCvo

Г а з  в е р т к а  
M f.'S

Линия CZи(Я

г \
ns 300 . 300/ 1 «5

I&j / % J ■ 4 - п *'ё'
L a _  Д ----------S2—

too </у/

г ^ / 3so_ &>

1 а а 1 ф £

I&6IP& £b/no/i/<vmt лос/ монтаже 
по профилю ododa dupodana.

//еукозаннб/е предельные отклонения разтероН-. 
Н М ; />М ;7Щ М .

Ггг.ггохоВс'

/401//. 007

С кребок
лит Масса Мастед

г е 4 2

/tuem &Ц£ 3 CUKffJfQ} - (К.__
,щст11-и BCmirnrocr№SZ2 70 ААТШПРОПРОМ

I

300'// 70 w

PS

7от&4/1 - вор гоо MXLA N

й

£

f b

/730

шц
к $

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
ММ; f>1% £  1У £ -

Уодохум
Ш т
Wхдмпр.

Нкомрр
' У/пВ

Сорокина
УаЗгхш Ват

СсмсонаВа

M.oz // ооо

Связь

Чшок Bf3‘ e.us гостясм- -г? 
В С т З с п  ГОСТ S3S-7S

Л А Т ГИ П Р Ш Р О М
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М
у

/ш
т

-Н
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#

.
too  г/ 'sow

v { v j

Обозначение Роз. У, мм масса
кгtfamx. opeoe/r.

отмок
/н о г. /г. о о / / 2S0 102В 3,44

-0 / 2 sso to, 35 5,76

Неуказанные лредербнб/е отроненоб 
размеров-б/У;

vft Ot/cmм >  д о к ч м . Ш

Жшт//жш&.

HD2. /2.001

С т о О н а
/TL/т Моссо

см
те&т.

ЛАТГИПРОПРОМ

«ч
§

I
4

*

Iч.

I
I

I

Фдрмат-Ж!

Одозндчекс/е
WO2.tZ.003

W.02./2.009

<** /Кайн <*<*yfforpCkJ}cf70

Шс/мекование
Стоока

i*tso ow

'СГЗМ ГОСТЗЗЗ- 79
L*S0 AW

К о л .

К р а т е -

ч а к и е

/ЗЗхг

03кг

/Ч 02. /2 OQO I f

I

30OS/'SOW
j s

v £ / j

Неуказанные оредерьные откраненоя 
размузо#: б /У; ± JI£L.

/402. /S. 002

Р е б р о
/Н/т. /Яруса/

^ твазеятсттз7-79

0,39 /2
M e m  v t u c m ffK  /

ЛАТГИПРППРОМ
Мовтап НУ

1 05означение Наименование т прите- • четкие
\ 111

1
---

i n /у.ог. /zooocs Узорочные чертам
» Метана
1
! % / /У.02- /2 00/ Стоока 2
►» -■0,f Стоока 2
: 4 2 (У-02. /2 002 Ребро У
! ъ 3 /4 -02. /2.003 Основаное

Бш0Н~(0ГОСТ 10303“ TUL *истЫзттгнез7- те У ?{07ле
\l* в. /У02. /2.0ОУ брата
t fjirrr s-fM-srocrims-w

^ЗСгЗсЫШ/тТ- 79 2 /,55кг
tЦ s /У. 02. /2.005 брагон

/,т~г.~. ан/рсгеечо- тг
яеемфРсгЗеУгтт- rt
L - /ЗУ5 б/У г 19,/кг

bУ 6 /У. 02./2.005 ОША

^m eWmUc7™S-79*Т н.е9*г
1-/230 б/У

6) 7 /У-02. /2. 007 СвЯЗА

~7 //,2в*г

/402./2 000
'УрриО.
•ШЖ_КЩ

(.//ролом?
Ром а барабана  

концевого

mm. /тех-/»

ЛАТГИПРОПРПК
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ст
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s
17

А
м ст £

ш_
W . 0 2 . 1 5 .0 0 0 С В

иа/Мист Рама барабана
приходного 

Сборочный чертёж

Л и т Масса Масшш

з г а N D
Тионтъ

fopOtti/Ht*BactinJ/to
лист 1 \Листоз z

Л А Т Г И П Р О П Р О ИН.ЯОН70
J M T

CgMMHok
ШхаиЗев

бГ'- ^
к



I

I
1

J
1

1
1
1
I£
1

1
1ъ
g

i
1
i

SO ООО £/ 20 Ь/
IS

Вид A q a c m  /
“J M 1:10

ь ii iiiiLed
■ ii -----------ПГ1 Hi/ nil—

ГТмкт*
МП/

T1- k  5

S ’ 6  ли ст/  
M Ю

ock кондеиеоа К  2

l
4

в !
340
, fOO

и Д
n
гт олз soot/ гчот ъ 940 f t / £4010.23

_2££Ql

7kiemA/O0OKIW. ’ШШГ /4 03/3. OOO CS

"trr Ve РОКУГ* r"-’: "

)
i H 1 Обозначение ИаименоКание Зол Приме­

чание

, Бi 10 ... w  ог. /г  о ю Стоика
S'7S*75*8rOCT8SOS42

ЗшоквстЗсл гост ess- T9

l  - 230 h /4 г Z07K2
i n f 11 w. ог. fs  o n Ст оика

A,a , ___1471Г0С78240- 72i шбеллер - « - * - ■ * -----r  8 СюЗсп /VCTS3S- 72

L - 420 h /4 в 529кг
s*{ JL f/f. ог. f3. o tz C  m o  О  на

l,p. ___1ЧП ГОСТ8240-72
Меллер BCm3airoCrs3S-73

4 7.75кг
£!i i l l 14. 02. 13. 0/3 S/nOD

//-___6- SO*SO's rocresen-n
Уголо*В Cn3a> roersss- 7S

i -  fZO h ftf 2 О 45кг
-S'H 14 fv. о г /з. о ю Уголок

S-soxsoxemcTssoe-iz

I 1 §1 Ц i 1 2.26кг
-01 Уголок

. S-SOxSOxSrOCT8S/?9- 72
^ Ч с М с г , /ост Ш Ь * 1 2.26кг

fu. ог. /з. ooo с о
'Mm
2

К о п и р о М а л  Я У * Фор/warn S3

4

Nч

I
I

l

& Гh Обозначение Наименование ИОЛ. Приме­
чание

М окитентаиия

* /4.02. /2 000 С6 *X11

*А2\Ж

М етали

41 / /4. 02 /5 ОО/ Косынка г
41 1 /о о г  iз.оо2 Ко С 6 /нко н
41 3 ftf.OZ <3.003 Косынка г
44 4 /4. 02. /3. 004 Ребао 6
№ 3 /о. ог /з. oos Основание____

/w_ s-пн ю тег шоз - 74
т в етЗся го сгтЬ - ю в Ш кг

fl f /4 02. 13 006 П ли та

ЛистВ СтЗсл гост 1Ч837- 79 2 5.26кг
fl 7 14. 02. 13. 007 Прогон

1//Л Г0СТ8240-72
ШВвАЛСр В Cm3 сп ГОСТ535-73

/ • ггго  h ft/ 9 2731кг
S4 В tv. ог /з оов Сёязь

Б НЮХ700*8Гостем* 72
Уголок S СтЗсл ГОСТ S3S-79

/ ■■tstefifu 1 19 70кг

Б1 9 ftf. 02. f3. 009 СХязь
14Л ГОСТ 8240-72Шеллер g СтЗсл гост S3S- 7S 1 М а г

19 03. 13. OOO
Шм. 1°2ок!/я Над/к/еьjfq/щ
Ра/ра<5 с''OOOKU/iQ C*/L-

Р о т о барабана  
приходного

Rum Рост \РислкгЛ
ПоаВ. 1Ъроцилоi&fhtt** п / Г г
7кант р. ЛАТ ГИПРППРОМН. контр L*ангсс.»о£п■ >
УтВ iЧ/нсоЗрр -ifh ’



ss

Щ #ОС/.

£00 £/ го w
v V )

Неуказанные нредерьнь/е о/пк/ганения 
розлгеро#-Н/Ч; t11̂ -

ЧШШяЬ'А 4ж

M02.fb.00B

ЛОСЬ/ННС/

/torn'ЗСтЗ on П№7№34* %
Ho/jqjoaApfp fbc&s

Лил1 'ЛоямоЬ
е,г/ PS

Лист
ЛАТГИПРОПРОМ

»§

ш & зон /
V c v j

Неуказанное нредермые откканеная 
разтера#/>/Ч; ±~nz L.

ЫВ,

Ю=7

№ 02. /3.004

Ребро

f l u c m i Л А Т Г И П Р О П Р О М

300 £/30/7/

V t / )

*

Неуказанные преде/гш/e о/н/ыоненая размера#:
т  ±-4*.

НастrfofrOKV/n ЪЛ/кп Jfefro
PQSOO0
PjDO0
Гноят

Н'нр/т СомсоттА.

М. 02./3.002

Рось/нна

ьст §ш ш т т  латгип роп рп м
ЗГгЗсо ГОСТ *637- 79

лот mefccawacttm
5,28 /'S

Формат /?ч

N

II

Ю 0 2 Г3 0 Ы

v M

Неуказанные федермые атк/гоненая
размеров: /? fH;

Р °  SO H O /* Рн?ж <рщ
Р о з з а д .

ш г :
М м

Тшщ

8л
м

OHff>L СонсоноЯо

Н02. /3 00/

Росьшна

facmM!tSnirrJS9(?3- VL focmacr3mroc7/mf- w

лот Масса WacivToki

Лист
0,7/ Г 2
\ Листа# /

ЛАТГИПРОПРОМ



so

s
4
4

%

|I
I

W M 'Z O '/т/

l/N>

1Z

1  ■ t  * -  ”
■ S

.ч о  | л т Ъ
300 I

3x300 - 300 _

$

seo

Уес/лозаннь/е предельные о тк ло н е н и я  разнтероё: 
HW, H q t

men
ШкЕШШЩ

M L

5M
ODOKUHC

рСТЦУЛО

H xom f. Сомспнак ~За-—Г

Ш

/У  02 /У  OOK

Кронштейн
Т/ил,* Маемrtaax/nai

ч,оь О/О

Лист//ft.ВрНЗ ГОСТ/9903-74 
v-/y- встЗел госг/вт-70

КопировалУлУУ-
ЛАТГИПРсзпрам
Фарта/пАА

\
%
<

II
'I

ZOOM 20 M

/s

M
J£
foe

Неуказанные предельные о тк ло н е н и я  
р а зм е р о в : Л  /р ; £

ШМт
Разраб.
ПроВ.
/.КОнтр

гШш.ГопО/сиНС
Врацило

tfxQHgjp. Симеонoie.

fH  0 2  /У. 002

Ребро

■ а а т г м п р о п р п м

К о п и р о в а л

ЛУШМасса
/.sn /•/

Дуст I /Гис/ооГГГ

Формат~р[2“

*0
^  ■Й

^  Обозначение Уаитеноёание 'Сол.Приме­
чание

* . Стандстотмие изделия

1 . А9 Голт м/о~ Со *?о 1C. а/е
ГОСТИМ-7b У

с1 Гайкам /04.016
ГОСТ SS/S’70 у

X  . 10 Шайба /0. OZ. О/В
&  -

ГОСТ 11371-16 ---------- у
§
$  .

1 -

" \ _

' 1 -

»| -

1 .

-"г l"—  rb4̂а Г У  01 /У . ООО la  cm

г

1
k 1 Обозначение ffauHieHoSat/ue Кол Приме­

чание

Д  окум ентаиия

AZ tv. oz. тн. ooo се i1

Л е т а л и

41 / Ht.0t M  О  ОТ К р о н ш те й н f
41 г W. 01 tH. 002 Ребо о 6
61 3 1У. 02. /Н 003 П л и т а

лце-б-пн-вгост/ззозан
ЛаСтВОпЗсл ГОСТ №37-73 Ц 2.06та

61 н 1U. 02 W. ООН П о  п ла н

ВСтЗсл ГОСТS3S-TS 2 еезш
61 s W. 02. tH. 00 S СёяЗЬ

..»_ иол гост яма- 7Z
Ы̂ ш ¥ВС/пЗслГООЗЗВ73 г 61Мк1

61 6 w. o i w. ooe Скребок
/г,,л_ S-ПНЗ ГОСТ /3303-7U
Vucmu- (у- 8 Cm3сп/ОСТ SCS23-7C j 0,3/кг

f l _ZL iH  01 /Н. 007 3/7/70
___ Б-SO XfOxSrOCTSSnm/голо* BCm3ef) тс Т  £3S. 7S

1 -fO O h  fit У О.ЗВк2

ГУ  о Z. / У  ООО

Рана барабана/ 
о б о р о т н ы х

/7̂ /П угг/<г/л\ШШ

Л А Т Г И П Р О П Р О Н



Т
о

л
о

в
о

О
 n

p
o

e
x

/o
 

0
0

3
-

3
0

 
А

р
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б
о

/о
/0

-3

Ш_

H I- t̂ 3

1

$

Вид А

/. * Размеры дря спробох.
2 . Н М ; h  М ;

3. Мерохо8ал?ос/пь поберхнос/поб хртох резо 
Н СборнЬ/3 и/8б/П0 /VCTS2SH-S0.
S- Схребок гх?з. 6 ороборо/пд по /popop/о 6apoSo¥& 

про /понтоне с зозорот ~ fm/o

-JZ&-.

М02. МШС5
Pom# SapodonoS 

оборотных
Cfopovwd vepm&w

Wttcef Wffmro
330 /:/0

Лист Метав /

ААТГНПРОПРОИ



1
§
1
§

%
S:
1
1
|

б

|
1
S

t!L

SJOOOSrZO'hl
52

ы ч

г. И14; \i4;t JJr^ . , so/
3, Ш ероховатость поверхностейкромокреза-.\/
4. Сборные шВы по ГОСТS2 64-80.

Ось электродвигателя

4от6. Ф19

Т  1
«5 «>

"Г4. /
— “ Ч>

ЗА
76
‘6

14.02.15. 000 СБ

ЩШаШвл1 Швхит\(х7Цш
Т'мтгь Х2Ц Ш 10 Ъ р О *

Рама привода
jtt//77 масса Масштаб

105 m

I 1
л
§ Обозначение Наименование Нм- Приме* чамие

Pt 7 14.02.15.007 EftlQQ/iQ

<4ВемевШтжт8гно-781
г бСтзслгаст5&-1$

JeSSS5bf4 2 к,б9мгЙ 8 14.02.15.008 CmoLjMq

ШВелл*п2ШШСТ8гчо -72 r6Cr3cn rOCTSBSm79
■

L  »  *t£S Jf jlj 1 8,37мг

14.02.15. 000 Ма 
2ёкШ1. И5ЯГш

WT‘)hi\
Попировал  ии&кь*.

ЛАТГИПРОПРОМ
озормат а  А

*0
§

|

*

I

I

43

|1$вч

Й

вч

вч

вч

UpeL
Нлехтг.

Обозначение

14-08.15.000С Б

14.08.15.001

14.08.15.002

14.08.15.003

14.08.15 0 0 4

14.02.tS.OOS

140215.006

ШШЕСолонина
уевцвт

7в&л. Што

<£2 /Ш

Наименование Чал

Локиментаиия

Сборочный чертёж

Л е та л и

Балка
340-78
'TSiS-IS

L -  500h 14
Л и с т
.  Б414-ЮГ0С)

Уистшзв>гасттъ7-т9
СбязЬ

ыТГГ„ .. вевхиплгкшт
' ̂ тбСтЗспГ0СТВЬ5-75

L  *4 5 0 Ы 4
СВязь

ВСтЗсаГ0СТВ35-73
СВязь

BiesxtoxjrocTSSitPii

связь
!j?rmSi8$W*7r0CTiSt0-T8

BCm3cnrOCTS35-79
L*mo/rM

Приме
чамие

te*L

4.4 ее

4,$5*1

9.98*1

12,1*1

13,ВЧ*г

14.02.15.000

Рама при Soda
ЩЕшШШк

ЛАТГИПРОПРОМ



£3



срорма/77 АЦ





jg
jM

rr
fs

'jM
ss

’#
* 

I*
».

»
 '

A
m

 |
 

w
^-

 
JB

H
-m

.&
 

Ш
м

/0
3

 
И

^
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^

*
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А
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jA

A
^

A
W

 
1 

T̂
o

. 
^

,к
W ffl wpp

0*2904/60

я 290*006 3o/»£d> /2

T T ^

1 3 Г

I гю 200 266 266
6/6

/230

isn Poem 0* бомуп ffo/fim 0Ш
Роуге/. /ерамема ~cZ£Z
9po4

/temp terimoSe
9m6. J

/002/060/

ЗоРесо

' Jt лот TWui-tf-i
/0/77330-77

Metre

263
Лист |

ЛАТГИПРОПРРМ

*

I

m w  ш
\/ У)

\

'L

60030602000
l ,  п п /farce.

МГ/ton00. 0020. 0/000.

мог./0.002 667 * / f/0

-0 / /036 *1s 6,72

emer/ww?
/7/0

tfirty/ucra 0*6eM№

/m /p .0 0 2

Роса 6-0-00- 0 /0/7 /0003-70
ax/0 0 /0 7 -/7 3 0/0 /7 7 3 6 0  77

30

61
61

61

61

61

3JjSrfg

/2

IS

/6

Poem

/2400/07/730/0/773307?
m  a/0*4230 6 /7

60cm6-0/70 m r /0 0 0 3 -
42400407/730/0/77330-77

B /2  m r 2370-7/
/2*/00/07/7307007730777

6-0-000 /0/7 /0003-70
&/00/0Г-Ш/0/Г/тЗ-70

6eom/f/0-6j*3O 360/S
/9/77770-70
Гейма /f/00.0/6
/0/767/0-70

Pop.

/2

/2

Шмг

0,3мг

/0.02./Р. 000
lacm

0m. deco? Песете/

ЛАТГИПРОПРОМ
tfcpria/n 0?

&
%
I
>1

*

§

1 4
2?‘ брозоооеоое 4bocfeuoPooo2 4ф. /0/0/72-

¥0002

^0 0 0 /7 2 0 0 0 0 0 0

/2 /ш ./о.еоо rs &0/ww/# ety/pe/M

70о/?оош2 2/00006/

41 / /№ . /0. m P/00 /

/2070/70

41 2 0.02. /6.66/ SoPfi/O /
41 3 002. /0 002 06020 2

-0/ 000/76 2
41 7 /0.0 2 . /coos 0600C6 /
41 S 002/0000 P9fa 0

-0/ Ррфо 2
41 6 /0.02. /0.006 CS0U /
41 7 0.02.0006 У/006М /
61 6 /too. /0. 0 0 ? PO00PO0 0

/ir_ 6-0- 00-0/0/7/9903-70
/2400/07/730/0/77360-77 2 Ш *г

61 6 00602/0 006 Рост
а 6 0-000/0/7 0003-70

' 42400/07-/73ртГ7360-77
L •• /232 / / / / 070/2 \

61 /0 /WOO. MOSS Рост
enr s-eei/t/t/r я т -г/

/2/00/07/730/0/77360-77 2 2/,/0/сс

Ism Рост 0 а/рррм
Резре/ саремт
0ро4 бреоо.ее '/(к /--,

/  ■>
Ометр Сес/стба
Утб Шайй/р t~.—1ч: wl;

6/Mt

Рт Ао/п 0ОГ/ПО0
_ и _ / 2

ЛАТГИПРОПРОМ



1М2_

20ВО

/546

Б - Б
Л?/ 2

Б - Ь
w

< * Размеры для
2 №; ОМ; . SQ
S Шероховатость поверхностей /ротон раза-' \/ 
4 Сварные твы по ГОСТ 52£ 4-80, хроме mec/ot 

ухозонных осодо.

W
.0

2.
t8

.№
C

B



г

ПОЗ. 8 
М 1 Ю

Поз. /У
М П

Поз. 13 
MIS

ш ш т 1ТГ5~г-Ш̂ш 14.02.18. ОООСБ 1т
г _ _

93000 '91'ZO'M



5 0 0 '8 Г2 0 М V (V;

I
I
I
I

I
1

Я

ms
/306

УаМ-ФЯ

Ж

SO

Неуказанные преде/гьнь/е отм оненир 
размеров ■■ Н/У; ft/У; - 17г ■

I
1&

Г

9 0 0 8 Г3 0 Ы
Ж

v V ;

Si

3L. 2 9 0 *0 .0 6

5mfPf2

Ух290- Н60

- А

#30

SSL

\от£'Ф12

'З Г ч— -и

JN,^  См

580
□С

2x580--Н60
J230-

&идП

3 F

Н еуказанны е ор едек ьн д/ е от к л он ен и я  

р а зм е р о в • Н /У; f t /У ; ± J T̂ .

60

Обозначение L, тт Масса,
*г//OMt/rt. фед.omx/f.

#■02. (8- ООУ 796 ±/ f.52
- о/ 890 ±и i, 70

лреде/гьны е от к н он ен оя р а зт ер об ’ •

/У 02. /8- ООУ
Пит. Массе? Маои/ге/Ь

СМ.
табр. —

Л А Т Г И П Р О П Р О М

!*| - -<)---------------------------(Н  (— ------------------------- <
35 291ПО.06

90*060№.
-______________ Шй._________________

Н еуказанны е предельны е от к л он ен и я  

р а зт е р о б - Н/У, ft /У; ± -Ц ^ ~

1 У0 2 . /8 0 0 3

Пороса
flum Масса. 11

/,56 /5

ЛАТГИПРОПРОМ



К» 91 Z0H1 A — A
MI-2

5 - 5
M i-2 .

УИ-\\Ц V

iZ.

ъ

П о зМ

580
V b />

270 tO. 6 27010.6

ЗатёР 12

1 * Размеры дли справок.
г. н«-,нч;±а!гd. п  r r  f и  t d  Сф/
3 ШерохоВатость паВерхностед кромок реза л / 
k СВарные ц/Вы по ГОС/5264-80.

ШЩ
ПрЬЕ_

lESL

№&7МУм.
РазраЗ Ш т айнасаавиина £»та~ Крацило

Шт
14.02. 18.100СБ

Л Ю Н
Сборочный чертёж

Л от. Масса

2 0 1=5
Л и ст \Листо81_

ЛАТГИПРППРПМ

% 1 
1̂ t » Обозначение НаитеноВание ш Приме­

чание

Документация

43 1Ш.(8.юасв Оборонный чертёж

Детали

м i f4.02.18.iaf Нрышка 1
64 2 14.02.18.102 Полоса

л.гт Б-а-пн-чгосттт
У 0,63кг

64 3 111.02. 18.103 Полоса т?115;1I

"  tswHm-m гостят,
1~ -500h 14 2 0,64*3

64 У 14.02. 18.104 Полоса

I I §

” ' mmnmrracmso-v 2 0,74кг1

S БолтМЮ-б̂ ЗйЗШб
гасптпа в

6 Гадка М10.4.016
ГОСТ S91S-70 6

7 ШаддаЮ. 65Г.016
ГОСТ6402-70 6

tot т  zo н(
v f v )

^  6отё.ф12

270±0.6 27Р±0,6
580

Неуказанные предельные отклонения размеров■■ 
Hl4;h14) ±У р -

i/fH1Д'Г7'ш зп м т . /JffBH

.ш
Ош
T ti
г
7*70

Сактв
S p a y M S .

2 S 5
и 1 * 4 1_

У р м гл м к

1H.00.02.i8.101

Ирышка
Л и Л 7 ,: Масса Ш Ш ’

юл Г-5

Л-о-пн-ч го ст я т » ЛАТГИПРОПРПМ

14.02.18.100

Лнон

Колировал

ЛиггА ЛисггАЛисток
I X _____

ЛАТГИПРОПРОМ
фор п а т  а ч
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Лл
Л

*а
з

ЙОГ гг  204 J
v C / >

14.02.22. 104 -  изображено
14.02. 22. 104-о! - зеркальное отражение

Ч

Неуказанные предельные отклонения 
размероё ■. А14] -

ЩШ1

яЁЩ'.
аронию tiu~

Подл,
14.02.22.104

^ Р ы ча г
лит Массой

4.6 1-5

И . н е т  С а м с а н о й  W Z у__ О о н а с с Я ^ \ 0- Щ 1 ^ ~̂ ~vU/r?R. I I 1 ВСтЗслГ0СТ5В5"79
ZMarwppScM

МТГИПРОПРОМ
с р  о  о м  a m  А Н

8
1

I

sol гг го ы
ТВ

v i / j

&

s§
§

ч

__1

1
i__

30 ,

Неуказанные предельные отклонения 
размероё: Н14) h 14';± 1̂Т~

14.02.22.105

Ушко

Лист.В-ПН-Ч Г0СТ19903- 74
ВШспгаствзьтз

Purr?• MaccQМасштаб
0,09 и

МТГИПРОПРОМ
К о п и р о ва л  tM O ue^ а з о р м а т  А  ц

го1 гггоч

л А!2_ьЭ\ /

_  лГА
__ 30

О_ ____6

Неуказанные предельные отклонения 
размеров-. Н14] h14:± n̂ L

14.02.22.105

Прокладка
ЛитПасса II

0,15 /7

I „ , , г „ в - п н - з  г о с т т а з -  w  

в с т з е п г о с т т з ?- 7 3
ЛАТГИПРОПРОМ

й?
§

I
1

гоз гг го'Ы
v ( v 5

Неуказанные предельные отклонения 
размероё •. И14; Н14; ±р£У-

14.02.22.102

Петля
Лит ПассаMcmuTai

а,11 1-1

рист 6-пн-ч гасттаз-7В
3 Ста сп ГОСТ 14637-79 ЛАТГИПРОПРОМ
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