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I.ОБВИВ СВЗДБНШ.
ХЛ.Насгоящай выпуск содержит технические уоловля и рабочие чертежи 

на многосекционные сваи квадратного сечения размером 30x30 ом, 
длиной 0 ,3 ;0 ,6 ;0 ,9  и 1,2м с ненадрягаемой стержневой продольной 
арматурой.

1 .2 .  Техническое описание,обозначения,область применения свай и указа­
ния по выбору марок приведены в выпуске 1.Эти материалы являются 
неотьемлемой частью техничеоких- условий (ТУ) настоящего выпуска.

1 .3 . Материалы для проектирования уоилений фундаментов многосекционны­
ми сваями приведены в выпуске I .

2 «Технические требования.
A. Бетон

2 Л«Материалы,применяемые для приготовления тяжелого бетона должны 
удовлетворять требованиям действующих стандартов и технических 
условий.

2 .2 .  Сваи должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоя- 
щих рабочих чертежей из тяжелого бетона марки по прочности на ежа 
тие В20Ш  250).

2 .3 .  В качестве крупного заполнителя для бетона свай применить фракци­
онированный щебень из естественного камня и гравия по ГОСТ I026&- 
80 размером не более 40 мм,обеспечивающий получение бетона марки 
М 250.

2 .4 .  В качестве мягкого заполнителя используют природные кварцевые пе­
ски и дробленые пески,получаемые из твердых каменных пород и от­
вечающих требованиям ГОСТ 10268-80 и ГОСТ 8736-77.

2 .5 .Отпускная прочность бетона сваи в момент отгрузки их с предприя­
тия -  изготовителя должна быть не менее 7($ проектной.

Б. Арматура.
2 .6 .Рабочая продольная арматура свай принята из стержневой горячека- 

ганной стали гладкой и периодического профиля классов A-I и А-П 
(ГОСТ 5781-82*),что отражено непосредственно в чертежах.

B. Армагурные и закладные изделия.
£.7.Сварные каркасы должны изготавливаться с применением контактной 

точечной сварки в соответствии о требованиями следующих норматив­
ных документов:
а)Г0СГ 10922-75 "Арматура и закладные детали сварные для железо­

бетонных конструкций .Технические требования я методы испытаний"

6

б) Г0СТ 5264-80 Швы сварных соединений .Ручная дуговая сварка,ос­
новные типы и конструктивные элементы;

в )  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных деталей 
железобетонных конструкций (СН 393-78).

г )  "Инсгрукаяи по технологии изготовления и установке стальных за­
кладных деталей в сборных железобетонных и бетонных изделиях" 
(CH3I3-65).Сварку стержней в каркасах выполнять во всех точках 
пересечения.

2 .8 . Марку стали для закладных изделий принимать ВС Г 3 СП 5 по ГОСТ 
380-71*.

2 .9 .  Класс и марку стали для болтов и гаек принимать согласно указани­
ям главы СНаП на проектирование стальных конструкций.

2 .1 0 . Шткрь диаметром 50 мм,длинной ЗСОмм изготавливается из горячека- 
танной круглой стали марки СТ 3.

2 .1 1 . Подьёмные петли изготавливать из стали класса A-I по ГОСТ 5781» 
82* ВСГ 3 СД 2 и БСТ 3 ПС 2 .В случае производства работ при тем­
пературах ниже -  40®С следует применять сталь марки ВСТ 3 ПС 2 .

З.Бегонирование.
3 .1 .Формы должны быть тщательно очищены и смазаны .Смазка производится 

специальными составами.
3.2 .В смазанную форму укладывают и фиксируют в проектном положении 

арматурные изделия,отдельные стержни,закладные изделия и закрыва­
ют борта формы.

Проектное положение арматурных изделий и толщину защитного 
слоя бетона следует фиксировать прокладками из плотного цоменгно- 
песчаного раствора или пластмассовыми фиксаторами.

Применение стальных фиксаторов не допускается.
З.З.Технология изготовления деталей стыка должна обеспечивать точное 

соблюдение их размеров и геометрической формы в готовом виде.
3 .4 «Инвентарный вкладыш для образования гнезда под бол? (гайку) по 

форме представляет собой 1/4 часть сферы диаметром НО мм.

a JL /,РАЗРАЬ jkPtlAvmO&A Ьг/ЗГ
Рассчк®. ШМ>АСС&К //.$*
ЙРОЬ. Илгасо&а H t i

lUcxtmR Хсми ч Хомл*<*\

ш о к р ч . г  т э

Сна т (ксп Листок 1

й е х ш е с к и е * 1 2 !
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Г С Й Ш Ш И Р О Ш !
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Инвентарный вкладыш для образования гнезда под стальной штырь 
принимается в вице цилиндра диаметром 56 мм длиной 155 мм* 
Инвентарные вкладыши могут быть сплошными или пустотелыми из 
различных материалов Сдерево,металл»пластмассе и т .п . )  и дол» 
хны обеспечивать многократное их использование*

3 .5 .Готовые секции свай не должны иметь наплывов бетона в гнездах 
под болта и штыри,а также на торцевые пластины и подъемные 
петли.

4 .Правила приемки.
4.Х.0бщие правила приемки секций свай должны соответствовать тре­

бованиям ГОСТ 13015-75**,Изделия железобетонные и бетонные. 
Секция сваи должна отвечать техническим требованиям,изложен-> 
ным в пояснительной записке и в  рабочих чертежах.

4 . 2 .  Соединительные детали стыков свай (болты с гайками и стальные 
штыри) должны соответствовать технологиям  на их изготовление.

5 «Методы испытаний.
5*Л  .Проверку геометрических размеров свай , допуска прямолинейности 

реального профиля,допуска перпендикулярности торцевых плоско­
стей и закладных деталей свай,расположения арматуры,толщины 
защитного слоя производить по ГОСТ 13015-75**.

Проверку правильности расположения гнезд для соединитель­
ных деталей (болтов,гаек,штырей) производить с помощью инвен­
тарных шаблонов.

6 .Маркировка хран ен и е, транспортировка.
6 .1 .Общие требования маркировки,хранения,транспортирования секций 

свай должны отвечать ГОСТ 13015-75**.
6 .2 .  Гнезда в горцах сваи,предназначенные для соединительных дета­

лей, предохраняют от забивания грязью и мусором о. помощью под­
ручного материала (ветошь,минвата,толь и т .п . )

6 .3 .  Соединительные детали свай (бол*ы,гайки,штыри)паргиями,при­
мерно по 50 комплектов «хранят в  деревянных ящиках,не допус­
кая попадания сырости.

J v  При РАЪРЛБошке рабочих чертежей ськй исчоаььоьа- 
^ иы нертегтд ааьбома */ Об. Ш .  %

„lexKOKOVM ч е ш е т июгооетдоомыулй етш
ркьркьептого Шъронсмюем ( г Уф /^ 19&н_го^ }
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В е д о м о с ть  росссода с т а л и  н о  элемент, к г

Марка элемента

гост578182 гост 6727-80
fie

изделия арматурные
А р м а т у р а  класса

Л -1

итоео ф б

Всеес

итоео

Арматура классе.г Прока г марки

ГОСТ198048- 79

Шдел и я эа/сл адные

Л-1
ГОСТ 5Ъ5- 79 *

фЮ итоео898x6

ВСт З к п  2 Всеес

итоео

оаскк1

С М -0 ,6 .3 0 -6 3.79 3.79 /./3 /./3 4.98 0.77 0.77 9.88

С М  -0 ,9 .3 0 -6  

С М '1 2 3 0 - £

5.69
7.68

5.69

7.68
Т.48

7то
1.48
П О

7.14

9.88

0.77 

0.77

0.77
0.77

9.88

9.88

9.88

J88
9.88

40.65/5.57

40.65

40.85

17.76

49.93

Ж

Обозначен и е М арка L
мм

Массе.
КГ

H w - K P - f . e - t СМ-0,6.80-6 600 454.0

-0 4 СМ-ОДЗО-8 900 82/. О

-0 8 См-4,8.30-6 4800 890.0

1 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
к о л .  н а Приме-

ч а н и е- 04 08
Д е т а л и

/ /. н о  - к Р - 1 . е - / о / с р -5 / 44.84кг

/ -  0 4 к р - е 4 16.99к г

/ -  о а К Р ' 1 1 /9.47 к г
8 1  н о - К Р -  i s  -  е п  -  4 / 4 4 а. 77 к г

М а т е р и а л ы

Б етон В20(н£бо) 0.0540084О М м 3

1. 1 1 0 - K P - 1 . S  -  1

/1Р __ л СгсгбиЯМосса Масштаб
С б о я  м т е о е е к ц и о н н а я  
с  оол т о  бы м  с т ы к о м  

р я д а б а я
р гаол. 1 : 1 0

Разрад Розаноёо J / H -
России! Тарасова 448$ л и с т  \листоб i
Проб. Тарс/соёа 44.88

Л Е Н Ж И Л Н И И П Р О Е К Гт
И. контр. ОСомиЧ ш

CjDnn мпг rr> 44 ?%
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Мерка элемента

изделия арматурные Шделия закладные

7£щис
рост

Йрматуро класса
Ъсегс

Орматура классаПрокат марки
ВеетД й B f l Д-1 &От ЗкпВ

m m -еёrocreieyei ГОСТ198042- 79 ГОСТ бдб-19 *
<fne итогофб итого итого899x6 Утоес

СМЪ-о,ъ.ъо~8 ш 188 о.ее 0.28 2 /8 9.88 9.88 9.88 1204

О бозначение Н а и м ен оёа н и  е Кол. Приме­
чание

i I ма - кр~ 1.S - Н
Д ета ли  
КР- Ш

_ М а т е р и а л ы

ВётонВго СМ850)

4 /Во 4кг

аог* м 3̂

Сечемие 4 -4

—

Шърад.Розанова 770%?:fflftРассит. Тарасово //<96ПроВГ Тарасова

w mЧ. Контр. ССомии Ûo«|r

г. 4. 4 W - K P -  4. е  -  4

4. 4 4 0 - К Р - 4 . 2  -  2

лЛ СтадияМассаМасштаб
с<г МНР^осекц ионная 

с долговым стыком, 
верхняя р Г -to

Аист \Листоб 4
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Ф орм ат Д З
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Обозначение Маркта L .ММ
Массе/,

*е
1.Н 0-K P -iS -3 ШН-OjS.iO-b 600 703.7

-07 шнщзо-б 900 769.9

В ед о м о  ст о расхо де' ст али на элем ент 9 кг.

емн-0,6. зо-6
CM H-q9.30-6

Изделия арматурные"
Арматура класса
А-а

ГОСТ5781-88* (VCT6727-8C?
ф/3
Твъ
5.50

итого
ТбЗ
5.50

3£l
бегго

ф5
~0Т7
т

Umoeo
0.11

105

брматура класса Прокат марки

0.0
657

Изделия закладные

A - I
Г0СТ/980Р2-79

0.77
1Г7

Итого Ш*8
0.77

077

5СгЗ кп£ бсеео
ГОСТ535-79*

0.90

~Wi

Umoeo

0.90

~090

Общий

£7/
557

70.77
72.28

1 4S'
<5 О д  оъ н а ч е н и е Наименование Кол. на Приме- 

чан и  е- 07 02
ЛИетс/ли.

/ / H O -K P -iS - Н К Р -в / ЭМ  КГ
/ -  07 К Р -9 7 Н .& к г
2 / н о - к р - i s - e Г ) -7 7 7 0.77 кг

Материал ы.
бетон Ь30(М25О) т сип м*

—
7 МП- KD-OP-%

Сбор многосекционнср стадияМассаМасштаб

с болтоВым стыком. 
77иоТснря.

Р
см.
табл. 7: 70Odbpctf. Розанова 8.82tbccuum. ТЬрасоба 7 Ш Аист 1.листо В 1ириоги./ cfpc/ccj&o им.

Иконт. Хомич ÔjUCtrjС Ш ЛСнЦМЛНИИ 1 IHUtK 1
Копир. fdo^C

Ф орм ат Ад
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Мсфашввеню

L/здолир арматурные изделие завле/дкые

ObUjtA

саабс

//рмапура шасса
Saaeo

Арматура масса
SceeoА-1 9-1

РОСТ 676/6б¥ ГОСТ 393043-79
Фб ОШ ф/О (/того

СМНгЦ6.30-Щ го4 го4 364 0.77 0,77 077 гг/
' СМН-0,9.30-а SOS 3.06 306 0,77 0.77 0,77 3.33

-_______
зч

В и д  А-А, 6'6 см. /.//0-АгР-/.б-б

Обоз Н О  К &HUO /М о р да Мм.
АЬнесу

Г Г
/ / / 0 -Д Р -/ .Р -4 СМН-0,6.3S-M ООО 9 9 /

-о/ емн-аззо-ё 900 /64.9

| I § О ^ о з н а ч е н и е /гол н а Приме-
$ § — о/ ое мание

Д о гн а л и
/ / //О- /ГА / .9 - / 3 ДО- // / 6.044ДГ
/ -  07 ДО- /О / 3,036Дг
9 /. /70 - ДР- / .0 -6 /7- / / / 0.77ДГ

Г /ЮУГОРиСУАО/
беТОН680(М230) 60» 0,07 м 2

Разраб
Ротгел
Проб.

ТТШп

Роза/
Тарас*
Тарот
ссолгиу

4МУ

Ж*о*ТЩ

/  //О* /Г/>-

Шмноюеедционнар 
со и/ть/ре&о/м

Ш Ш  с/7)Ь/&°м> Мимнрр

копир и щ .

УТ, ЕлУДТЕД
I CM
гадл\ *«>

ли ст \ Листов /

ЛЕНЖ ИЛНИИПРОЕКТ
CD/̂ Л ЛПГЧГГУ JJ 3



(/Н&а/гШ  1?о0ыеьидапЗВэаю.ин&.

1 1
,Д ^7^7 ГГ? --------------- 1—

Обозначение Наименование
Пол. на исполн. Прите-

чание— 0f 02 03
Л е т а л и

/ Т//0-£0-/2*0 / /.й£Г
/ 'О/ / г  о гг
/ -02 £Р-3 / 3,0 Hr
/ -03 £ О-0 / 4,0*?г
й ■/.ио-яр-ta -e />-/ * / / / / 0.77*?г

/У7&л>е/>иалб/
~Бегон gao(Hiaso) 0Я37о т QDStо,т Я73

'ШШЪШШВШйТйШ/ара
Тирад иЖ

ш Ахотш ЬлЛглА

///О- £0-/0 '&
Спёццфинация а/мгатфы \hy$u\Jacr 
ш  мяоеасснционм/ю с&ан Р \
со штыре&ь/т cmь/

АЕНЖИЛННИПРОЕКТ
£ооир: Формат/74,



0//
£а//

?Ш
, У?
й0
пис
ь и
 да
тс
лр
за
т.
ш&
о

■/
же
 

/
ж
ж

 
v

|

Зедом ост 6 расхода стали на  элемент, Air.

Р/ореа
элем ента

С/зд&лир арматурные Цзделир закладные

Общий
бает

Ррматурашасса
Sceeo

If
Stasof f -i P I

ГОСТ 373/- 33* ГОСТ /93042-70
р б 'Розо ф/О (Рою

см-о.з. зо-и/ з.оз о.ор 030 0.77 0.77 0.77 /70
CM OS. 30- ш ZOO zoo zo o 0.77 077 0  77 Z 77
см-оо-зо-ш 3.0/ 3.0/ 3.0/ 0.77 077 077 373
см-/.о-зо-ш 4.00 4.02 4.02 0.77 077 077 473

Е

Обозначение Мареа L.ММ Масса/гг
/./fO-A3P-/.Z -6 см-о.з.зо-ш 300 6SO

-о/ см-ор.зо-ои SOO /400
-o z СМО,0.3О-ш 900Z//.0
-03 СМ/,2.30-Ш /ООО06Ш

Ввдомость деталей.

Аялаб-Рассчи?.
Пйо&

±0£М

М&мтЗСоюич УйНтг/ЗЗ
Z-Ш.

7J/D-MP-/&- S

С  S a p  м коеосеецион- 
н а р  со ш ть/ребб/м  

С т ы к о м  р р д о б а р

£onufi К~Я$у̂ -

Стадия массаМасщ?
Р

см.
табл.

Аист \Aucmo8-/

ЛЕШНИЛНИИПРОЕКГ
Ф о р м а т РЗ



£

I1 1 О З о & н о ч е м и  е Я а и м е н о В а н и  е Кол.Приме­
ч а н и е

f . m - K p - i s -  в КР-1
Л е т а л и

ГОСГП £ 7 8 1 - 8 2 *
/ ф е я-1 е * е е о 4 О. О в2кг
S, ф е я -1  8 - - Я 8 о / 2 а о в ё к г

1 -U O -K P -/.2 -8 -О{ КР-а
Д е т а л и

г о с т  5 7 8 1 - 6 2 *
/ ф е я - i Л 5 8 0 4 О./28к г

а ф ея-1  £ - 2 8 0 а4 о м е е к г

т о - к р - / . г - 8  - о г К Р - 3
Детали

г о с т  5 1 8 1 - 8 2 *

/ ф е я-1 2=880 4 О./9=5 к  г

а ф е я-1 £ = S 8 o зе 0.062кг

т о - к р -Г. 8 - 8  - о з К Р - 4
Л е т а л и

г о с т  5 7 8 1 - 8 2 *

/ ф е я-1 е-- 4 8 0 4 0.26/к г

а ф е я -1  £= 8 в о 4 8 0.068кг

s£]

4s'

ц Оогзрао. 
ТЬсенит. 
, Проё.

УкошР.

Тарасова

Хомич Wow* \//<96

;Ш
нвв
L m

Щ О - К Р - 1 2 - 7

Спецификация tea
каркас КР-1 КР-2 

КР-З.КРД

ХЯВия
2 Z

ЛисггМисток

Л Е Н Ж И Л Н И И П Р О Е К Т

Копир:
формат 4 4
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//л
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О б о зн а ч е н а  е Норка L
нм п Массе

кг
f - n o - K .p - i .e - a КРЧ 680 3 1.0

-08 К Р-г 580 5 30

-02 КР-3 880 8 30

-03 К Р Ч И 8о Н 4.0

К а р к а с ы  и зе о т о & л я т ь  п р и  п о м о щ и  к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  э л е к т р о с ё а р к и  ё  с о о т ё е т с т ё и и  с  

т р е б о ё а н и я м и  ГО СГП  / 4 0 9 6 - 8 5  и  С И  3 9 3 - 7 8

1 И 0 - К Р - 1 . 6  - 8

Каркас объем ны й  
/СР-У, КР-2,КР*,КР-4

Копир :

ЪЗЗйр Масса Чосшга'с

р СМ.
табл.

Ли ст \Aucroe /

ЛЕНЖИЛНИИПРОЕКТ
Формат 44



\
т
т
т
а
\

\ 
1.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

1
■Б

I £ 0503H 04Q K U £ ^аим ен оба н и е /Ьл.
_________ ill
Аримеча

ние

СУ

< H O ' Arp. / '£ . /0 tP -S
Л ет а л  и  ~~

/ ~3~ 4 М3 гг
£ • 606

ГОСТ6737- 33м
a Ф 76Р-Ц  £ ‘ 600 J Z 0.948*г

ГОСТ6767-30*
3 £ 6 6 f i; £= 630 33~ 0.038*

/  Н О -Г Р ./о *./о - O f jt P 'S
Л е т а л и

/ Полоса £95*8 rdcrS*: to*3CTS trnsГ0СГ535-70* 3 6.063/ГГ
£• 60S

ГОСТ S 737- 36 *
a Ф 76РГ; £  600 ~V_ /433 кг

ГОСТ 6767- 30*
3 f is S f i ; £=63o ~4о 0.038кт

/  н о - t o .  ta  - / о - oa Г Р -7
Л о т а  л и

/

jъKj1

*2 4.943*
ГОСТ378/- 8 3 *

a ф7£ Яi ]  £ : 7600 ~Т_ /  898кг
„ ГОСТ 6767 -30 *

3 Ф s  8r- i ; £ =бзо Из 0036/г
—

___
7. 770- ШР- 7.3 - £

Аврай. ■Що wt&
Спвццсрцеаццр net txtpeat. 
ИР-S; PP -S  ;  PP -7

Оадия Аист \Лисгоб
Pqccquj </$ р \ /
f)po& тоасЩ • * $ MSS

ЛЕНЖИЛНИИПРОЕКТr_ _ _ J —£■*■=

£onufi формат



Ин
&н

по
&л

, П
од

пи
сь

 и
 да

та
 ё

яа
м

.ш
ё.

л/
/3

/6
__

__
_;

У 
•- 

j 
^v

- 
__

__
__

__
К Р -5 ; АГР-7

Обозначение Марка Р , 
мм п Мс/сса,

кг
4.Н 0-КР-42-40 КР-5 600 4 м м

-СИ КР-6 900 3 (6.99

-0 2 КР-7 1500 5 4937

•/7

Пол /

?1 _

(  О тё е р с ти я  п о д  б о л т ы  В  то р ц е В ы х п л а с т и н а х  fno& /} д е л а т ь  м е ­
то д о м  ш та м п о В ки  (одноврем енно В с е  ч е т ы р е  о т ё е р с т и я )и л и  сёер- 
л и т ь  п о  ш а б л о н у

£ Анкерны е с те р о /с н и  поз. 2 приВариВать к  тш оцеВы м  п л а с ти н а м  п о  
г о с т 5 2 6 9 -2 0  3  просберл енны е и  рхуззенкоьсунны е о т З е р ю т и я .

J . ТорцеВы е п л а с т и н ы  и  концеёые у ч а с т к и  анкерны х с те р р /с н е б  д л и - 
н о д  по 60м м  п о к р ы ть  э м а ль ю  х Ъ -7 2 9  п о с т  73/3- 7 5 * за  7 р а з.

Я. П осле сты к о В а н и я  се к ц и и  о тк р ы ты е  м е та лл и ч е с к и е  д е т а л и ,  
Вклю чая б о лтоВ ы е со е д и н е н и я f т а к э / г е  п о к р ы ё а ю тс я  э м а ль ю .

5. К аркас и ь е о т а В л и ё а т ь  п о  ГОСТ 4 0 9 2 2 - 7 5 .
6. На т о р ц е В о и  п л а с т и н е  пол 4 п у н к ти р о м  п о к а за н о  п р о е к тн о е  п о ­

л о ж е н и е  В к л а д ы ш е З .
7. Ф иксация то р ц е ё ы х  п л и т  п р и  иргпан обке и х  S  ф о р м у  д о с т и г а е т ­
ся с  пом ощ ью  ш е с т и  cmepofcHeu- к о р о т ь /ш е и  (ф  5 6 - 5 0 ) } п р и В а- 
р и б а е м ы х  с  В н у т р е н н е й  с то р ю н ы  п л и т ы  п а  с Р н а  с т о р о н у .

Ш
ж

^ ■ н ■ IM

я н
■ ■ ■ ■ ■

/ И0 - К Р - / 2-/0

К а р ка с о б ъ ем н ы й  
К Р -5;  к Р -6> К Р -  7.

Стадия /Иски Нссшш

Р см.тсб. 1 3 0

Лист \AucmoS /

IН.кон/npjXoMUU 
Копир. /У&сг

AEHtjMWnPOEKT
ф о р м а т  А  3



/̂Щ
т
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сь
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да
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Вз
а/

1?,
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&
А

Г Р -9 ] Г Р -9

ОЬозночение flfa/m, Л/РЯ? п масса
яг

7770-/СР-/.3-67 tP -8 57$ a &SW
-О / 8Р-9 37S 9 77.60

А
XI

ОсноВные притечанир cm. 7.770- ГР-7.& -70

Ж
X

"У
$

ОБ оз к  ач.ен.ие MD'£//V76WO<foW<y<? кол. Ofium-
чание

Г//О - /ГР- /.8 - / / /ГР-<Р
Д ет али

/ / 4.943яг
£* £ 9 $

ГОСТ578/- 83 *
* ф 766 -£ ; £* 60S 9 0.907яг

ГОСТ6727- 60*
fi58p-l £*830 80 0.035яг

* л  л г 9 0.0/8яг
■f.rto-x -p -ta  -// Г Р -9

Д ет а л и
/ Полоса^*sГОСТ 82- 70* Ш,,и ^С7 В ЯПй ГОСТА.1503* / 4. 843 яг

£ ’-<295
ГОСТ578/ - S3 *

8 ф/66- l ; £* s s s 4 / 88/яг
ГОСТ6737-60*

3 ф б Зр-Т збо 88 О.ОЗОяг
4 е * 7 5 4 0.0/8яг

ОУЗРаЗ.Розанов ЩТ- 8.88
ЯУССЧОГ. /Ьрасова //98
Оров. Тарасово WM
ЧЛ30НГ£ оСОМ/</

7
7ffl

/  //О - /Г/>- /'£ - / /

В а р га с  одЬвт нь/О  
Р Р - 6 ;  Г Р - 9

badut Масса/Г70СШГ.

Р 7%% /:/0

лист \/шетов- г

А Е н т н л н и н п р п е к г
№опи/Ь: - Ф0/Ь$7От #3



w
K P-4D

I I 1
Обоънаиение Наименование кол.Примет

ню- крч.гнг KA-/0 —
Летали

у г ц.ечъкг

1 - 295
rocrsrei - 8а  *

9. ф 16 Й-Л \ £ =  за# Ч 0,47КГ
ГОСТ6737 -  во *

3 Ф 5&р1 ;  £=330 8 0.035кг

О сно&ные примечания СМ 4 Но • kp-j.q . jq

F
гЯ
*

&
КЕНИЯ ЩЯЩУН Ш / Ж  Tlffi 
№ Ш Ш  ШШ4'1"к ¥ЛТЛ Ш Ш  
MffeM ЛЯЯ&т T&2FA Щ в

ч*/ контр. 1 Хамич

1 НО - / Г Р - / .  Q - / £

Каркас Объемный
КР’ 10

т т \  K B H s P i  тиФШ.
Р IZ,Pi ■1:10

AUQT \AUQTOB 4

А Е И Н И Л Н И И П Р П Е К Т

Формат ДА
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*/

л и н и я

Оёоънаиенив Чарке и
мм п Масса

кг

i m - K P - i s - m KP-SS 5 8 0 4 £ 044

-O S KP-S8 8 6 о 7 3.056

20

1 I
О В о з м а ч е & и е Л а и м е * с о В о я и е Кол. Примеча­

н и е

S.SSO-KP-S.8- S3 K P-SS
М е т а л и

Г о с т  5181-88*
/ ф е д - i  е* ess 4 о./зекг

г ф 6 А -1 <?-- 8 8 0 2 0 о.оеакг

3 ф е д -1  в в о 4 0.046кг
4 ф 8 Д -Т £• 8 0 4 0.0/7К Г

Ш 0 - К Р - / .В - / 5  -О / КР-/В
М е т а л и

ГОСГП 576S-6S*
S ф 8/1-1 5= 9 /5 4 о.гозкт

2 ф 6  Д -1  е* В 8 0 3 2 0.062к
3 Ф в д - i  е * г г о 4 0.046кг
4 ф е д - i  е • s o 4 О.ОПкг

s. sso - к р -s. е  -  S3

Каркас о8ъем ны и  
К Р - Н  -, K P - / S

УадиЯ Масса МооштаВ

Р см.тсМл S - S OjM  itРаърас>■ Ярнаугобсь ж р /288
fbccwui: Тарасова W */L, /2.86 Лист \листов S
Пров. Тарасова ф Т S 2 M 1

ЛЕНЖИАНИИПРП ЕКТИ.КОНП?. ОСомии Ялмм 4 7 ?

Копир:
Ф орм ат  М3



\Ц
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мп
ал
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Vt
ow
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Обозначение Наименование
Коа. нс/целом

04 аг
Приме­
чание

Детали
трува ф <549 *  40
ГОСТ 8753.-78*

4 440 - KP-i.3- СУ L =  еоо 50.93кг

Q4 L  = 900 46.58кг

-03 L  = /300 64.85кг

Обозначение Маркс/ L Mdcec

l m -кр-^л- М емн-г 600 30.95.

-04 смм-з 900 40.28

-аз емм-ц 4300 61.85

m o  -КР-4.2 - / у

Свая много секцион­
ная металлическая, 

ряцо&ая

й и ш ш е э в з и
СМ.

I та Б А. I
лист I Ли сто В Т

Л Е Ш Н И /М И П Р О Е К Г

Копир-.ц̂  формат ЙЦ
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/ п
ол

л,
 \П

ал
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ис
б 

и 
4&

т
с\

Вз
с/

М
.и

нв
.*

teJ

1щ
HL 1 О б о з н а ч е н и е . Н а и м е н о в а н и е Кал, Примеч.

Д е т а л и
Трува ф е 4 9 х  4 а

Г О С Т  8 7 3 S -7 & *
4.440- КР-4.8- 45 L ’ 6 o o з а ъ г к г

4 . 4 4 0 - К Р  -  4 .0  -  4 5

Свая мнопосекцион­
ная металлииеска я 

нишняя

ста ли я Ш ссс? MdQUt.

Р 3 09 кгa fl /
Ш ё

k f e 7 -a s ^ лист \ Л и с т о в
\ , т я  w i v i & w  W j z u  т/к г.

ЛЕНЖ ИЛНИИПРПЕКТ
и и ш ш ш з ш в ш ^ т и ш

tonup: Uc Формат Йк



йМ
л№

й.
 ш

вп
иа

 и д
от

а if
eo

ie
r ш

Тя
S&
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\ 
£
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~

~

Л

Afapea
и з д е л и я

см - 4 6 .3 0 -5
СМ- о, 9.зо-Ь

см-/о.зо-Ь
саг8- о,з зо-д
см -ц з.зо -ш
см- 0,6.30-Ш

см-0,9.30-и/
CM- /,0. зо -ш
СМИ- 0,6.30-3
СМН- 49.30-8

СМИ-0,6.30- и/
СМИ-0,9. зо-и/

to d
изделия

па сброс с учетом
Г07Г*/.,

Р а с х о д  о р м а т у я н о й  с т а л и , кп

~ 7 ГГ
по клас сам

# - г в о -г

0 93 0 0 5
/tod

3.79
9 6 9

7.58

7 8 8

3.63
5.50

Ш
333
5 7 5

7 6 5

/ 8 9

3.67

5.57

•бедж
улг/

9.63
6 .9 5
9.06

0.09

999
5.75

0 9 3  0 0 9
по серии с учетом 

ebfotor
0.77
0 7 7

0.77

/7 6

0.77
3.78

9.79
077

077

19/
3.83

0.78
0.78

0.78

/7 9
0.79
3,80

9.99
073
0.79

3.09
9.0/

/О / ОО О
по серии с учетом 

сатг,- <ол
//3
/ 9 0

/7 0

0 0 8

0.77^
/ 0 5

/./5
/ 9 5

/73

0 0 9

0 7 9
/0 7

/ 6 0
0. 0 /

0^9/
~039~

/ 0 9

/ 9 9

по укрупленномп

-----------*--С7ГХГХ/ТОО
093̂ 00 093300

От 6
в о  9

/ 7 8

0.79
390
9.99

399
9.0/

о т  /О 
до /8

проволок'
СТС/ЛЬИСф
класса̂

9 .6 /
6.53

8.93

/ 8 9

9.95
6.35

с о р т а м е н т у

f  ffUUVCVGT --- Л у *»
/г массу/Я. о т  60 quo иной /согк */.о/ 

д о  ооо  -----

/ /5
/95
/73
009

0.79
/ 0 7

t/ro&o
приведи

Крупносортная сталь 095/66
Полоса 
*Г-

7.0/ 
9.79

/0.95 
О. 58
/78
0.79
3.80

9.89
6.3/
9 .0 0

3.09
4.0/

Расход стали, г г Ж

SS8
9.88
9.88
9.98

9.99
499

всв&о
еонстру/\

стали
9.98
988
9.88
9.88

4.94
494

с учетом

9.98
9.98 
998
998

4.99
499

/  //О- ЛОР - / p - s s
Ь^ЛТ'7'j Bw +ЛУ/Л Я  W/lt'WA Ш%А 
&ШШ ЪОШЯ&к ШЕЯ*. ТШкВ  в до ло о с/п 6 расхода 

стали
Ш̂7ШЛЕЗЕЗкШШЕ5й
J---1__L.

f з о н т  осймич ЛЕНЖИЛНИИПРОЕКТ
О̂пий:Жк- Формат #3
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