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ШИПКИ пшшх вод.

. т с о с т а в  п р о е к т а : .
Альбом I  “ Пояснительная записка .
Альбом I  ■ Технологическая, санитарно-техническая,

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТИ. СВЯЗЬ
. m И сигнализация.
Альбом Ж~ Архитектурно- строительная часть. 
Альбом Ж ~ Строительные изделия.
Альбом I  “ Электротехническая часть. Задание
« ттт ЗАВОДУ- ИЗГОТОВИТЕЛЮ ГЛАВМОНТАЖ АВТОМАТИКИ
Альбом Ж '  Заказные спецификации.
Альбом Ш~ Ведомости потребности в материалах.
АльбомЦ -С меты. ЧастьI .  Масть 2.
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4. В спецификации В epatpe в примечание т указана 
масса одной детали.
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<. В спецшриМации 8 графе , примечание'  Мазана масса 
одной детали.

а. Материал деталей В сгЗШ по ГОСТ 330-7/9
з. СВарМу производить элеМтродами типа 3-92 

по ГОСТ 9467-7S,
0. Высоту шВа принять по наименьший толщине 

сВариВаемт элементов.
S Металлические конструкции окрасить масляной 

нрвЫой за 9 раза (ГОСТ 60S-77} по оерунтоВме.
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1. В тцшрнмоцин В граде .примечание' мазана масса 
одной детали.

Z, CSaptiu производить электродом* типа Э-*9 по ГОСТ9fSf-t5 
з . Высоте шоа принять па наименьшей толщине 

еаариоаемых элементов.
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3. Высоту ш$я принять во нвинеицич! толщине 
спариваемы* элементов.
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