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П о я с н и т е л  ь н а я  з а п и с к а
I. общая часть

/. Выпи с к 15 разработан 6  дополнение к выписку 7 и содержит 
рабочие чертежей типовых сборных железобетонных предварительна 
напряэ/еенных осиленных стропильных ферм сегментного очертания 
из линейных элементов с натяжением арматуры нижнего пояса на 
упоры для покрытий производственных зданий с пролетами гЧм 
и шагом срерм бм в местах перепадов профиля покрытия и возмож­
ного образования снеговых мешков.

Фермы такж е рассчитаны на применение в зданиях с подвес­
ными кран-балками грузоподъемностью от двух до пяпги тонн.

Указания по выбору марок срерм (ключ) б зависимости am основ­
ных нагрузок, профиля покрытия а подвесного транспорт приведены 
в выпуске П.

г. Фермы запроектированы для беаронарных пролетов и пролетов 
с продольными сбетоаэрацоонными фонарями-металлическими серии 
пк-о/- 68 и железобетонными серии ПК-01-69, под крупнопанельные плиты 
размерами J. Ох в- о и 1-5x6- ом

3 Фермы запроектированы только цельные. Нижние пояса арми­
руются напрягаемой арматурой в виде высокопрочной проволоки или 
стерэ/сней.

4 Фермы могут применяться в условиях как неагрессивной, так  
и агрессивной среды и при относительной влажности более 50% при 
условии соблюдения требований „Указаний по защите арматуры железо­
бетонных конструкций от коррозии" и „инструкции па защите железо­
бетона и каменной кладки лакокрасочными и гидрофобизироющими покрытями*. 
Мероприятия по защите бетона и арматуры должны быть разработаны
6 составе проекта зданир.

s. в условиях агрессивной среды и при относительной влажности 
воздуха более 60°/° рекомендуется применение ферм со стержневой 
напрягаемой арматурой.

6  Фермы для покрытий с плитами 15хб.0м отличаются от срерм для 
покрытий с плитами 3-охб-йм наличием в Верхнем поясе дополнительных 
закладных частей и опорных столбиков в Крайних панелях для опиранияплит.

7. Опалубочные размеры срерм такие ж е, как ферм в выпуске 7.
й Лрмотура в элементах срерм принята из горячекатаной стали 

класса J -Й по гост 57в<-б1 и холоднотянутой проволоки по ГОСТ 6727-53. 
Выпуска арматуры из поясов, свариваемые с арматурой решетки, приняты 
из горячекатаной стали класса J - I  по гост 5781- 57

э Напрягаемая арматура в нижи их пояехзх ферм принята 6  виде 
высокопрочной проволоки периодического профиля Ф5мм гост 8480-57 
или стержней из горячекатаной стали класса л-й по гост 5781-61, 
упрочненных вытяжкой в холодном состоянии до £^*5500 кг/емг, но 
при удлинении не вол ее 3 5 “/°,

/о. В усиленных фермах применены отдельные элементы верхнего и 
нижнего поясов и решетки, детали и накладки, разработанные 6  альбоме 
основных ферм В таблицах, содержащих выборки элементов и деталей, 
указаны ннлистов сановного альбома, где разработаны соответствующие 
чертежи

н. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Обозначения 
усиленных срерм отличаются дополнительной буквой, Г*. Для ферм, армирован­
ных высокопрочной проволокой\ принят индекс „ Ф Г5", для ферм со стержне­
вой арматурой, Ф гб".

Остальные цифры б марках ферт показывают соответственно пролег 
и категорию несущей способности. При покрытиях с плитами 15x6. ом 
вводится дополнительный индекс,Л) при наличии фонарей -индекс„Ф," 
(например Ф Тб-24-гл, Фгь-гч-злФ/.

Фермы с различными столбиками для опирания плит дополнительно 
маркируются в проекте здания- см. лист 17, выпуск 7.

/в Элементы ферм обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. 
Приняты следующие'буквенные обозначения •• , В"-верхний пояс,„нп-нижний 
пояс ; „С-стойка , „ Р"-раскос Цифры обозначают порядковый номер 
элемента, нумерация ведется 6  ферме каждого пролета о т  /. При 
изготовлении одинаковых элементов из бетонов разных марок 6  обозна­
чение вводится марка бетона ( например 59-чао, ву-зоо/
Элементы верхнего пояса, предназначенные для покрытий сплитами 
75хб.йм, обозначены индексам „ JT  ( например, В Чл/.

гз. Нагрузки на основные фермы, усилия в их элементах, детали и 
другие данные для проектирования покрытии приведены 6  выпуске 1 
настоящей серии. Нагрузки на усиленные фермы и усилия в элементах 
этих ферм - 6  выпуске /7.

Остальные разделы пояснительной записки--
I  -  изготовление ферм;
Ж -  технические требования,
Ж  -  правила приемки, методы контроля прочности и испытания,
I  -  маркироока и паспортизация;
Ш -  хранение и транспортирование;
Ж -  монтаж ферм

приведены в выписке 7.

ТА Пояснительная записка
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С о р т а м е н т  и  р а с х о д  м а т е р и а л о в

Тип М а р т
Основная 
расчетная 
( 6  скобках 
чорм&тибнею 
нагрузка

кг/м г

Расчетная 
(в скобках 
нормативная, Марка

Напрягаемая арматура 
нижнего пояса

Расход
на

материалов
Ф>ерми Вес

срермы доермы
нагрузка 

о т подвеет 
транспорта

бетона
высокопрочная 
проволока по
ГОСТ 8430-57

Стержни из

т т л
- С та ль  

кг
бетон

м3

фермы
Т

Примечание

ФТ5 -г 4 ч
35о(г90] 4 т бкф 5 т

б?(
Ф Т5 -гч -м 689

4.50 112

| Ф Т 5 -г4 -г 350(99а) {(груза по з.фо)
6 8  ф 5 тп

722

1 Ф Т5- s4-sя т ( з 8о ) — 4 т 748 4.50 (1,2 Фермы

ФТ5  - г4 -з 450(380) ‘/груза па3.9(з.о) 4оо /
/  500 84 Ф 5тп

906 рассчитаны
* Ф75-94-ЗЯ 550(Ч50) — 924 4.50 112 на снеговые
<>

> 5
Фт5 -г 4 -4

550(450] {(груза поз.ф.о) 500 104 ф5гп
(004 Нагрузки 6

Ф Т5 -М - 4Я 1092
4.50 112 местах

с « по пелл /7л/|
н Ф Тб-24- i 8 ф 18 кл 8 2 6

пере/ или и и
Профиля
покрытияФТ6-94-1Я 35о(г9о) 4 т

ф
1(ф 22  кл 844 8,50 112

Ф тб -гк -г 350(890) Чгрузапоз.фо)
400

4ф гг кл 951
<ъ
и

Ф Тб -г4 -8 я 950 ( Зво)
— Ф

2 ф 25 кл 969 к.50 112

Ф Гб -8 4 -з 450(380) {(груза по 3.9[з.О] 4оо, 1163

1 Ф тб -г4 -зя 560(450j — / 500 6 ф 25 кл и 81 к 50 112

CJ Ф Тб-г4.-4
550(450) 4груза по3.9(щ 500 6 ф 26 кл

1334
Ф Тб -г4 -4 я 1352■ 450 112

Схема строповки срермы при подъеме и места 
Возможного опирания при перевозке срермы

Строповка фермы при канто8ании

Примечания
1 Фермы рассчитаны с учетом нагрузки от фонаря, 
з. Марки срерм с дополнительным индексом „ Д" даны 

для срерм покрытий с плитами 15* б. Ом,
3. 8  грасре „ марка бетона" дробью показаны:

6 числителе марка бетона Верхнего пенса 
и решетки} В знаменателе-нижнего пояса,

4. При хранении срерм подкладки следует устанав­
ливать под опорными узлами.

Л?

Фермы пролетом Мм.
Сортамент, расход материалов и схемы 

_______ строповки ферм.

п к -а -76 
Выпуск - /5
Лист\ I
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Ведомость
стыковых накладок и стальны х 

деталей M H-i на /ферму
Марка
элемен­

т а

Калии,

шт.

вес, кг

$на 1 
марку Всех

Нос
ферму

Л1 2 2,0 4.0

ШзА ?/
/17

Л-2 1 2,0 2.0
л-з 4 2.7 10.8
Л-1 2 1.6 3.2

МН-4 2 10.2 20.4

Примечание
i На данном листе показаны фермы со 

стыковыми накладками для бесфонарных 
покрытииt при устройстве рэанареи сты­
ковые накладки 6 узлах Зи 5 заменяются - 
-  см. ли ст 17.

2, Столбики 0П1 0П2 и ОПЗ привариваются 
после сборки ферм. Наличие столбиков 
определяется шириной кровельных пли т 
и условиями опирания фермы см. лист Zb

3. Узлы даны на листе 5. вбп. 7
и,. Элементы В2-400,82Л- Щ  33-Щ  взл- 400}

Р2-400, Рб-боа отличаю тся о т элементов 
62, В22, 63, ВЗЛ, PS и Р6 в вып. 7 только 
маркой бетона.

Ф 76-24 - i Ф Т5 - 24- М Ф Т5 - г ь -г Я°Т5 -  2 4 -2Я
Марка
элемента

Норка
бетоне

Ком.
шт.

Беюн 
гг3

Сталь
кг

jty

W
Марка
жмет

Чарка
бетна

Калии
шт.

бетон
м3

Сталь
кг 0

Марка
элемента

Марка
бета

Коли,
шт

Беттзн
м3

Сталь
кг W

Марка
элемента

Марка
бетоне.

Калии
шт.

бетон
м3

Сталь
кг

НП16 4оо 1 2.02 ш З У ИП16 4оо 1 е.ог 56425 4 НП17 400 1 2.02 ЬЗЬ.4 Т У НП17 400 / 2.02 383.4
61-400 п 2 0396 34.6 6/9-Ш // г 0.395 40.8 У 81-400 0 2 0.396 34.6 X 813-400 // 2 0.396 40.8 у /
62- 400 // 2 0474 49.6 у т ш . 2 0.474 53.6 7Х з 64 // 2 0.474 53.4 X В4Я // 2 0.474 57.4 У з
83-400 // 2 0.936 88.4 ~И г взл-4а 2 0.936 96.4 у 65 и 2 0.936 93,2 У 65Я и 2 1.93В104.2 У з
Р2- 400 // 4 0232 38.0 Р2-400 4 0.23238.0 Р4 и 4 9.232 52 8 Р4 J/ 4 1232 52.8

РЗ и 2 о т 27.4 7 У РЗ « 2 Q.084 27.4 7 у Р5 // 2 0.084 35.8
У-'Ун

Р5 п 2 1.08435.8
%Cl- 40Q И 2 0.064 /1.4 У 4 С/-400 и 2 0.054 И4 '14 C/-40Q // 2 0.064 /1.4 а - 4оо 0 2 0.064 U4

C2-40G // 1 Q.042 7.1 С2-400 ц 1 0.042 7.1 С2-400 /I 1 0042 7.1 С8 -Ш я 1 0.Q42 7.1
Стыки 0.020 —

у Стыки 1.020 — 15у Стыки 0.080 15 у Стыки — Q.020 45/
Узлы — 0.233 9.7 ' 5 Узлы ~ 9РЗЗ 9.7 '5 Узлы _ 0.235 9.7 У к Узлы 1.233 97 '5

итого 450 631.6 итого 4.50 6492 Umc7 го 450 88Ц Urn,аго 4.50 6936
ЯРТб-24-1/ ФТ6-24-■ 1Л ФГ6 - г-4-2 ФТ6 - 2 К'/-2 J7

Марка
элемент

Чарка
бетоне,

Колит
шт

бетон
/Л

Сталь
кг 0

Марка
элемент

Парка
бедна

Калии
шт.

бетон
м3

Стиль
кг Ф

Марка
элемента

Мара
белене

Колл
шт.

бетон
м3

Сталь
кг W

Марка Марса
бетона

Кот.
шт.

бетон 
м3

Сталь
кг WНП20 400 1 2.02 513.5 Т У » НО 20 400 4 2.02 S3J У з НП21 4оо / 2.02 6123 У НП21 400 1 2.02 812-8 W

Остальные элементы 2.42У 2552 $ыше Остальные элементы7.4818844 См
быик Остальные элеченты2.48/ 298.0 смКыил Остапы*ые элгменш?48<3/6-2

см.
оЫШС

принять ПОФГ5-2У1 принять по Фг5-гУя принять по 975-24-2 принять по ФГ5-24-2Л
Umow 4.S0 7857 UmasD 450 8 0 % итого 450 9/о В Umom 450 929.0

ТА
т е

13

Фермы пролетом 24м.
Сборочная схема ирасход материалов по эле­
ментам на фермы ФТ5 -2Н  ФТ5-21/-1Л, ФТб-е^-ерт-м 
9/6-24-/. фт6-гш , Фтв-еч-2, фт6 - га-гл._____

ПК-01- 16 
Выпуск -15

Лист
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Г  1

дЬ |— \6Р

езо /го 3 ? \/бо\бП

По 1-1 По 2 -2 По 3-3 П о  4 -4

Ведомость
Сто/ковь/сс накладок и де та ле й  

м н-/ на  У доерму

Марка
Копия
сил?.

Зе с,к 8 W

W
на / 

марки Всех
на

ферму

Л -/ 2 Р,о ko

Л -8 i 2.0 2.0
Л-3 9 2.1 /0.8 40.4 ? /
Л -7 Р /6 3.2 /17

М Н-/ . Р /0.2 20,4

Примечания
/ На данном листе показаны фермы со сты ­

ковыми накладками для оессронарныэс по­
крытии. При устроистбе сронареи стыковые 
накладки § узлаос За 5 заменяются-см 
л и с т  У 7

2. Столбики ОШ, 0П2, Опз привариваются после 
сборки срерм Налииие столбиков определяется 
шириной кровельных п ли т и условиями 
опиранир срермы -  см. лист РЗ выпуск 7 

3 Узлы разработаны на листе 5. 
k Элементы б  $-500 и в $4-500 отличаются 

о т элементов ВвкВвЛ 8 выпуске 7 только 
марши бетона.

Ф Т 5 -2 4 -3  || СР7б -Р 4 -6 Я срТб -РЯ~<4 / Р Г 5 -Р 4 -М
Маркаэлемен­

т а
Паркс
бетана

Кал.
щт.

бетон
мзм

Сталь
кг 4

Ж -т а
Паркабато­на

Кол.
шт.

бетон
м3

Сталь
кг 4

Маркаэлемен­
та

&на
Кол
am.

бетон
м3

Сталь
кг

Маркаэлемен­та
Маркабето­на

Кол.
шт.

бемн
м3

Сталь
кг

$ 7
Щ у

НО/8 500 / 2.08 Ш ?
ч

НП/8 500 / 2.02 % .? НП/9 500 1 г. ог 522 2 ;W tW /9 500 / 2.02 S2Z&
8 6 400 2 0396 328 4оо 2 0.396 44.0 V 86-500 и г 0.396 37.8 W e Ш -SQQ 2 0.326 44.0 1 ^ 1 2

В//-400 и 5 0.474 67.4 Ш -Ш и 2 0.474 7/,4 2 ? 8/1-500 и 2 0.474 57.4 'И / 6W50L tt 2 0.474 7/4 W W
89-400 и 2 0.936 /50 4 < н 89Л-400 “ 2 1.936 /58.4 89-500 // 2 0.936/50.4 W o 69Л-50С t. 2 0936 /58.4
Р9-Ч00 и 4 1232 70.4 РЗ- 4оо и 4 0.232 70,4 Р9-50С // 2 0 .//6 35.2 Р9-500 2 Q.//6 35,2

Р8 и 2 аово 44.6 Р-8 tt 2 0.084 44.6 Р /0 h 2 0.084 56.5 PtfO * 2 0.084 56.6
/5 ^ 'сз-Чоо и 2 аоеО 2W % л СЗ-400 « 2 0064 г/.о /5/ Р // и 2 0 .//6 46.2 / у РИ ft 2 Q Н6 46. £

С4- 400 If У Q.042 /7.5 П / С4- 400 и 1 0.042 /7.3 п с з - т tt 4 £ 0.064 210 н СЗ-500 0 2 0.064 210

Стыки _ о.ого С4-500 к / 0.042 /73 СЧ-500 / 9042 /7.5

Узлы 0.233 9.7
'2

Стыки — а ого /5. Стыки - 0.020 -
ъ

Стыки - 0.020
“ Узлы 7.233 9.7 и Узлы — 0.233 9.7 Узлы -- - 0233 9.7

и то го 450 865.5 и то го 4.50 8833 Umoeo 4.50 9638 и то го 450 9Ш>

Ф Т 6 - 24-1? срТб - ■ З Л 0°Т6 - 24'- 4 <РП7 -2 <4-4

марка
элемен­

та
Чаркебете
на

Кол.
шт.

бетон
м3

С7ШЬ
кг §

Маркаэлемен­
та

Ча/мз
бетона

Кал
шт

berm
м3

Сталь
кг

Vw

W

Марка
элемен­
та

Маркобёгтю\на
Калия.
кг

бетн
м3

Роль
кг %

Марка
элемента

беглона
Коля,
шт

юет
м*

Шаль
кг Ф

НО 22 500 1 2.02 7035Ц НП22 500 У 2.02 703.6И НП 23 500 / 2.02 35/3 W нпгз 500 У 202 351.3
деталь, 
ты при 

<РП
чые г 
няти 
' -24-

лемен ? по 
3

г os 4/8.6 &
Остальные элемеь ты приняты по 

ФТ5-24-ЗЛ
2.48 436.8

См.
бьтж

Остальные эле­
менты приняты 
по Ф Т5-24-Ч

г48 Шб
См.
BoJ'JJi

Остальные еле- 
менты принять/ 
по ФТ5 - 24- ЧЛ

2.48 459.8
См.
Выше

итого 450 № 1 итого 4.50 m Umazo 4.50 /гщ итого 4.5П Щ .1

ТА
/962

4\jt t fcT/7,
Сборочная схема и расход мстериалоо по элемен 
там  на срермы фТь-еч-з, ФГ5-гч-зя> opts- 24-ч, 
ФГ5-24-4Я ФТ6-2Ч-3 сртбрч-зя Фтб-гч-ч, Фтб-гч-чл

вь/пчск /5
J7ucm

0



0> у i

г

Узел /

Л -S

приварить

У зе л  б

Узел 2

Монтажный

50

' \гФ б

Монтажный’ 
~июё/> -б

V  Л -J ь1Д7

УуУА
нгА/

Y v

W ?
А / / ,г / Ж /

w

Узел 3  
л-г

Щ
т е

Примечания
1 При сборке спермы арматурные выпуска 

из элементов свариваются между содой 
односторонними срланговыми ивами 
Длина шва должна быть не менее Ю 
диаметров стержней; выпущенных из 
элементов решетки

2. Сварку производить электродами типа 960л,
3. 1МоЫ в верхнем и нижнем поясах заче- 

каниваются быстроюв&одеющим цементно- 
песчанЫм раствором состава по объему 
с добавкой хлористого кальция да в % 
от веса цемента.

’ k Узлы заманоличиВаютсЯ бь/стротвердеюшум 
бетоном состава / 1 /:1  по объему с 
добавлением хлористого кальция до 9% о т  
веса ‘цемента

Фермы п р о л е то к  2км 
Узлы /  *т 7

ПК-Of-^ w
Вы писк 15
Лист 5



9

j

f

950 П К-18 дня НП16 П к -п  дня ЯП 16 
| ПК'!9\ для ИЛ/7

Н П  16. н п п

ЗЦ 220 №

Осо симметрии

280

м-к

?

______L_____

/

>s1

, 280

М-1
. .  ГГ/

Опалцбт  опорной части НП 1Ь и н п и

» -Хом 4Ш
\  / чаг ЮО

по 1-1 по 2-1 по 3-3

0  24Юпл , Лом  4®
Гт\ хом4б
vZy а/аг 500

68 4 5 та

no 4-4 

для н п  16
ПО 5-5

30 бо 50 НЮ

г г

50 \kQ 30

С-5

А .
ч Л—>

Г — F у \
• • [ k

C -tf i L
4—If" *:" z r  ____ *L

h
w

I ' f
8 o \ w [  300- !. 300■— f— т-------------- i---------------1

Podxod материалов 
но / элемент

Наймем
элемента

Норка
бетона

НП 16 ш
НП 17 Лоо

бетоне Стам

ю г
56J/&

1383. Jt''

по 3-3 По 4-4 
для н п п

По 5-5

С хе м а  расположения  

о -1! и 0 -5  6 п ла н е

Примечания
1 Прочность бетона 
при отпуске натяже­
ния арматуры должна 
быть не менее 70*[° от марки бетона 

Z. Усилие натяжения одной проволоки Ф5тп}& 0 6  т 

3 Сетки C-1.C-Z прибязать к каркасам ПК-18 и пк-П

пк-го и пк-/9.

Весэлем

1 5.05

т д

мы 1

Фермы пролетом 
Элементы срерм НП/6 и нп п

П К -01-76
бы  писк 15

Л и ст 6
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: ^ ^ -
^  C

4

Si

ч

г.^.^

JS
IP
§?;*a*<=»<

пк- 2б для нп/в ПК- 25

Опалубка опорной части на/в инп/9 по / - / по 2-2 по 3-3 по к-к 
для нп 18

по 5-5

2фЮги
jw a r  son /

/ ' Л

X

Г Т г г^ 4: I t . : — 1-

4 J
п к|

1
^ 'о-

36 до ■ IL ко ,50 ,к0 30

г-о;с-/о

г г
[

33 ,80 ,80 ,оо 300 300

Расход материалоб
но' / элем ент.

НаипеноЬХ 
зз о конто ■

ИР /8 
НП /9

Норт
петою М3

бетою стало

500
500

2.02

кг

Ш 7
522 2

в ес  
зз -то

5.05

Схема расположения D-k .с-в 
и С-щ 5 плане

Примечания
{.Прочность бетона при отпуске натяжения 

арматуры должно быть не нанес 10jo от  
марки бетона.

2. Усилие натяж ения одной проболоки ф 5тп:М=2.обт-
3. Сетки С~!,С-2 прибязатЬ к каркасам

по 5-3 по b-k 
а л я нп /9

по 5-5
п н - 25, П К -25, ПК -26.

тд
1962

Ф е р м ы  п р о п е т о м  2 к м п к - а / - 7 б
Выпись 15

П л е м е н  т ы  ( р е р м  н п  18 и  н п  щ бист  7
а
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I
I

КГ

п л / у / ц б к с /  о п о р н о й  i/ o g r n u  П н г о  u  П П  & ПО d. i

Ш-1£, UJ-JB

п о  2 - г n o  з - з шаг sod

C~9

г п т л
huu ~dj

Щ -
1 \

0

1V \ V

Ж 8 0 300 3 0 0

n o  ц - ц
д л я  н п  г о

П о  n - L ]  

д л я  н п г -/

ca
t  £*Vi

С -9

С з с е н а  р а с п о л о ж е н и я  с - 9  6  п л а н е

р а с х о д  м атеоиа/ш б  
нр У  з п е н е н т

НаиненоЬ.
элемента

наше.
5стоно

tsermn
М*

стали
пг

Вес
пленен

.71

НПРО ООО г о г S19.5 505
н п гУ 64£.£

HonpFirat
По о - а

для яп £1 ш-1 В

ПО 6~6

CpNatTTJPCf

АегполЬ 
приборки iuol/S

П р и м е ч а н и я
У Про чипа m b б а то н а  при отпи ске матнэ(£&нир арматуры должна быть 

нс менее 7О0jo  am м арки б е то н а
3- Усилие нспя зрения одного атерэрнр ф-/вкл л/нцатф ггкл Ф го^т^ф гзкл У^зурт 
3. Шойоы Ш-15 и ш чб приборитб кстерэрням после отпуска HampjjceHup. 
а. С е тк и  с  У и с  з  прибязать к  к а р к о я а н  пк-УВ, пк - j i j , пк-во  и п к -JS

ТА
узвг

ф ерм ы  п р о л е т а м  В  Ум
п/ноз-'/е 
Выпъск 3S

З ле н е н ты  ф ерм  МП ВО а  МпB-t л а с т 8
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i - :|ч

4?:4j

0/70/1/6АО 0/700//ОU. vac/na ///? 2 2  <J M/7 23 0 /7 /-/

tit-/7. & -/ Я

^  i
or- 25 ч?

ОГ- 26

c-s

<300

fid 25OS
(ro/y.dfi/T^

д/м нп гг
/?о4-4

д/ j  тгз

г  %N

*Q c-s V
С/е//а oacoo/ojte//u/P c-3 6  /7/o//e

floes о д  т / 7?фх/агоб
№  /ЭЯWC//TO

0QC//V&/C&70
зявуетт

ftopto
Ъсюяа

бею#
о 9

сюши
Гг

бес
жя&/„
mar

//огг
500 2 0 2

703.5
505#/?гз 8S/J

QU7J ////22 ta-/7\, 
d f f ///723 01-/3

f/0S-5 00 6-6

//о a -n

npuS ao/tu u/a66

' Оопо/гае/ча*, 
op/xymppa

P?0 7 7 0 /0

fip u m v o u a /f
t flpowocma д т о т  opc/ omoscre apsamspe/ darq/cm

66/mo #e /тее 70% от /що/га д& яот. 
г. Усшие uams t̂e/Yc/J одного ovqtqt/z^ фгзлуг л/- 27 от фгяг/ <33, б г. 

в. Шс/бд/ а/-/7 и «/-/я ярс/борс/то /г cmqcLft&ffr ооо/е omosc/ra т щ ^ с / р  
и С&ж/ C-f и с -г орс/бязо/яз г  щрласам /7/г-г4, л /г-75, лг-гв .

ТА/962
Ферма/ рра/ер/ом г4м /730/-76 ОбШОГ /5

Э/ел/epm/ <рерг/ рр гг и /ргз J7C/OT? S
U



ПО я ̂*пгп 
| 

4 л 
I 

M
UUPdJ J4PH

Д ет аль уптаноВки
н а р о й  /V =

Р а с х о д  м а те р и а л о в  наЭзлемсю

Парка
зленентл

марки 
б стоки

обьен
Бетон

Bed
dmaAL

кг

Bed
элей

7*

В 9 -  ООО
чоа

ОНВ В

73г

У./7
в  за- чао 7з .г

в з -з о о
SOO

7S B

89А-SO 0 79.г

П К -е в

f70 J  — у  н е нто6 с индексом f J7
п о  3 S

а

Н - 2 2
П р и м е и а н н я

d Элем енты  в  индекс о н  „ Я " р д л я  п о к р ы ти и  с  
п л и тс /н и  3 ,5 х б ,о h J  с п 7л и на ю т с я  о т  
з а  в  m e  н  т о  В  б е з  и н д е к с а  „Я "д о п о лн и те л ь н ы м и  

З а к лс /д н ы н и  д а т  а  л я  М и  M ~dD-

& З а к л а д н ы е  д е т а л и  м -гг , М~гЧ} M- г В  п р о б а р и тЬ к  

п р о д о ль н ы м  d m cp o fcH P H  а р м а т у р н ы х  каркаооб• 

de/п н и  с  Б  п р о  B p s a  m b  к  к а р  н а  с а м  и  В ы пуска м .

3. П о зи ц и ю  П 7 п р и В а р и т Ь  к  6ь/пускаМ  рс/Боиси  

а р м а т у р ы  и  к  к а р к а с а м  д л я  т о н н о й  
ф и к с а ц и и  п о  л о эр с. н и я  Вы пуснаЗ-

ф ерм ы  П р о л е то н  <20н. Элем енты  ф е р н  
33-HQ0J 39 Soaj SSA-tfOO, 89PS00.

ПК-0 ± -1В
Бь/mdKdS
лист I 3D



\B4
Pt. 

tp
yn

nb
i 
1 
 ̂

L W/u
pj/

eb
a

/4

и г о /soo

ff-гз

О п а л у б к а  В Н -Ш .ь н -в о о . 8 / м Щ .в н л -soo
I ‘

\  I3

/0_ — ы,
" ■'ч

7 /3 °
у1\
I \ \ ^ I

|3 V
АрнироЬанио ВН-Щ  ВН-ЗОО. 8НА-Ш. BHA-JOP

Г/К- 3/ Щ  Р8 
, ПК- 66 С/Лр р/о

П о Ц П о  6'<5
А е т а л Ь  и с та н о Ь к и  

марок П

1«
:: r fl. д х = п Т 1

, гзо 8/60 |« 860 ,
8660

-JZ
1

Р В и Р Ю
пг-эз для Р9 

' ПИ- >36 длр РИ ~

->IV

г
r - t -

J L j C  .
\ 1 1 11 Г  Г ь

______  1
Л

, 8004 /

1 !■ 1 1 1 1 ”

=-------------------------------------- 1-в 8/60

Q  I i J
jonn

■ 8660
, сии ё

--------------- L

I* -J !

'

too 3000 Je.
зУоо

/и

f el

гоо

Р З -Щ р з -б о о ; р н  

Прим ечание
I Элем енты  б индексом (/ А"[дл? 

покры тий с плитам о /.6 * 6 0  *) 

отли ча ю тся о т  злем ентоб без 
индекса „ я "  дополнительны ми  
закладными д е т а  л дни м -ш  

е. Закладные д е та ли  м-83 и м -гд npubapumb

ПК- зг

1 - U г - Х - 1 _
«г»

гоо 6 /660 , гоо
8060

С В - Ш и  СЗ-too

31

/го+-

/Ю 6-6
К Продольным стержнрм орматурнЬн 

каркасов, Сетки 6 8  приЬрзатЬ 
к каркасам

б JJ03. 1/7 npuSapumb к bbtпускам 
рабочей арматуры и к каркасам 
длд точной фиксации положен up 
ЬыпускоЬ.

Расход гютериаАоб на {  элемент

Марка
элемента

марка
бетона

бетон
м3

Стали
КГ

Вес
элемГ

з и-уоо
boo о,еи

33.1
0.69в И л-Уоо 38. 7

В И-300
600 0,837

33.7
069вил-600 36.7

РВ boo о,о уа 88,6 о.п
РЗ - УОО Ш

Ц048 116 0.(6РЗ- 600 600
Рю

600 о,оуг 88.3 0.Н
П и 0,056 23,1 MS

с з - ш Уоо
0,038 (0.6 0.08С 3-600 600

СУ- уоо Уоо
0,0 У 8 16.9 омСУ- 600 600

а
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I t

noo A

j

\гФ/8п>| 1)
\

\ \  1
ВО 9

L-

n o n

\3№i т т г ; Т~ ~Т~__1L1 J ' л г
ж °

/60/51 з  1 гоочг- гчоо /бфб/
3000

— х— 1

П К -3 0
тъ-ъ

Пф/вЛА

a

ПК 33
а

погг

8686 80

ПоЧ-Ч

гЬфв (дд) гНФв \joo

ею /66 гоо* 9 - woo т гю
£660

ПК'ЗЬ

e6j>jGes\
84 Ф 8

гво I т

t  Щ , 1 . V I

4феопл

веФб

г/о 1 т

А  е т а  л б с е ч е н и я  
т  п к гв .п к -зо г пк-зб

гоо* 9 - /воо
гббо

ffK3S

(й?7)
ЗЗфбт 6 ф /бпл

Ш =Ж '1Т 1Т 17.
гоо**з-гбоа /9о 1 г/о

зШ

ПК-36

Примечание
Арматурные каркас/Ы должны изготоЬлртьср 
при помощи точечной df/арки S аоотЬетстЬич 

с„ техническими услоЪцрми на сборную арматуру 
железобетонных конструкции*ТУ 13-66ЩбП/IX п и 

^Указанирми по технологии электроёЬарки арматуры 
железобетонных конструкции *30/38 -6 //мсппхп-псве.

Т А
т е

фермы пролетом гцм ПК- 0/- 76
выпуск /6

Каркасы ПК-88, ПК-30 г ПК-36 Аист /з



П Н - ± 7

Уво 310

п к - г о

№

П К - 1В

4ф6
С бор  и  т  6, £пи- Ю \1

п к - г ц

АЗ

=̂ F— f

110*4 joâ  jto * v

_

юх3 т 7/г * *W*'3

QdyJEsks™

вво

, ч ' 4J* . ■
ч S- 31 *е*Г Х . Х  $
ч и

JP

к $
240

d - 1

7Ф 6

d - £

/

Ч5У
гор/в  - isoo

( j g p ^ v C j l

C ~4  JO 6070

3S
C ~9 > V 80 20

§0 it

8010

*270
PSD

7 0 0 /3  = 800
8Z0

Vs— U

100

уЮЭ r

4s=2)

п к - 19, п к -  г з

яяп

@Ьг±в,

@ 3 * 1 .

С -5 , С - 8 ,  C  -J D  ^
М ЛХв$\

С б а р и т р  £ ш  = ю  \j£ z o _

п к -  г 6

7AS&BJS

5-@ 0)
с - ?

П Р и м сса и ср

А СВарку &ыпйлнргпЬ электро­
дами т и п а  3  43 

3 Арматурные се тк и  уо/з/сны 
изгогпаВлртЗся при по м ац с, 
тоиеинои сборки £ СоотЗетаг- 
Вии с ), Тесьма нес?к и  н и  уели ■ 
Виями на d5с/р н ую  арм ату­
ру зрелелоасгло ннь/сс 
к о н с тр у к ц и й " ГУ 73 ~36/МСпМ/п 

и „ Уш оа чаями по технологии олектросВарки 
арматуры зрелгзобетннб/т конструкции* 
вон з в з т/н с п н х п -н а з а .

/о

С - 3 а -ц  и  d - 9 а - 6 ш
3363

ферм ы  пролетам  Ltyu
Каркасы пк-1у гпк-ZQj п  к -р у г пк-еб  

С е тк и  C-M rC-JC

лк-рз-ув  
бы пусч 45
чГг, | 15
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_ d = i r s t %
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L &

с
$

■ '*V .Cy

6 L S i

Ч

?

,//о
----7с-

W - / 5 ш -/е ш -Я U/ - /8

Л р и м в ч а н и я
I Сборку Выполнять электродами тила Э U3.
2 . Арматурные се/тс/ до//$нб/ изгал?о6/?ртбся яра ломаша точечной с£ар/ти £  соотёетстбии 

с „ РОехнииеслими усяоёилма на сбарнун? арматуру эьеяезаОетаннб// конструрцаа''
ТУ /Р-Лб/мелмхл и „Укозанил/на ло технологии электросёорли арматурд/ &е/1езо5етоннб/х
конструкции" £СН38-б7/м с/?м хл-Ж ЗС  

Ь Соединение арматурных стержней с листо£ои сталон? SmaSp

т/963

ФертЫ  р р о ле то т 8Р лт,
ЗаклаОнЬ/е элементы М-/ м-2 м-3 

м -Р  М -S  М -Ю , м-ЯР. М 35, м -г р  м -е г  н - 
Ш аибд/ U/-/S. Ш-/<5, LU-/7 a  ///L/#

■23

л к -о/ --76
Зь т ц сК  /5

Л и ст



в

г

Cnt>цисрт а 4U# с:га ли  на 1 элемент
Ьыдорка 
опали на1 элемент Спщ исрикация с та л и  на /элемент Ьыоорка 

стали на1 злрмрнт

?! ||
*

ч

Юлияваб. 
п ШП7

вес
КЗ.

i
• i i

Вес
кг ?!

ж п шт 8 $
Вес
кгII

е
мм

На/
карк

Ш
80

Еп
м

в
мм

на1
каре.

осе-
80

Еп
м

Вес
кг Itt

Напряга-
flw я 6777 23990 — 69 15Щ823,7 $ТП 223,7 Напряга

емаяарматуре
5 т 23990 68 16279237.7 6 т 237.7

црма/vypct бпл 66 бПЛ 6.6

0)

н

г4о 10 1510 - 12 18.1 /а Юпл 25S 27 16 1100 1 1 11 17 Юпл 25.9
2 10пл 650 - 9 гл A L. 12пл 23 ПК-18 32 16 1320 2 2 2.6 9.1 Юпл 2.3
3 6 1030 - 96 т Но 6 222. шт1 33 0 1260 2 2 2.5 9.0 6 22.2
4 16 Мо — 9 5.8 82

19 6.2
Urтюго 9.8 /6 267

1 $ 109 Юпл 1220 — 2 2.9 1.5 18 4005 гм 10 1250 — Ю 19.5 /20 16 fS.S 22 18 ЮОО 1 2 20 9.0 20 19.6
М-1 5 - 220*6 250 1 2 0.5 5,2 13 16.0 Ьч 30 16 1290 1 2 2.5 9.0 $40 9.8
шт,2 6 Юпл 200 9 8 1.6 1.0 $=ю 9.8 Г-v ПК-2С 31 16 1160 1 2 2,3 3.7 $--6 /0.9

UM080 6.2 S--6 10.9 шт.2 39 20 1520 1 2 3.0 7.9 10 23.2
М-2 7 -100*6 230 1 2 0.56 2.6 10 23,2 35 _20 i960 1 2 2.9 7.2 UmozjQ 383.4
шт.2 ь Юпл. 200 2 9 0.8 0.5 итого s M Umого 25.3

UтсЖ з./
7 -100*6 гза 1 2 056 2.6

г/-г, г/-г, u -it с -2, с -з
L *4/ / • ̂  t 1 ммЛл /*/_ « <1ч .А

М-3 8 Юпл 350 2 9 1.9 0.9
-  '/ V Ч/
позиции -• по н п 16

ш т2 9 12пл 650 2 9 2.6 2.3
Umi?го S.8 Напряга- фбтп 23990 _ 89 т .о 8986 5тп 293.6

М-9 10 •220*10 880 1 2 ass 9.8
емая

ормагцра бпл 6.6

59
шт.2 н Юпл 300 9 8 2.9 1.6 230 29 1100 1 1 и 3.9 Юпл 25.9

V ит^ого 11.3 ПК-25 231 18 1380 2 2 2.6 5.2 Юпл 2.3

§ с ч 12 б 1000 9 0 16.0 i ШЛ7.1 232 18 1260 2 2 2.5 50 6 22.2
штМ 13 6 31/0 10 9о 13.6 \66 Un1080 19.1 16 92

210 20 1000 1 2 2.0 5.0 18 19.6
С-2 /4 6 830 9 в 71

[*/
V

211. 18 1290 1 2 25 5.0 20 т
шт.2 15 6 380 9 18 6.8 $ (Ш-Sh 212 18 1160 1 2 2.3 9.6 3.9

I шт.г 39 20 /520 / 2 3.0 7.9 '<$40 9.8
с -з 16 Юпл 1270 6 29 30.5 18.8 35 го 1960 / 2 3,0 79 $ : 6 10$
шт.4 17 6 250 7 28 7.0 1.6_ Onюга 29.4 40,, Щ

Urmого 20.9\ С-8
Щ 171.1с

18 бпл 250 5 60 15.0 3.3 i/тогс
С-4 18 бпл 250 5 60 15,0 3.3
Шт.й -— ■— М-1 М-Р, М-3, м-l/, с-1. С-2. 

отдельные позиции-по .с-з,нп л -*
и

нщармо.i
г га-f о 5тп 23990 — 109 m s 363.5 5тп 363.5

С-5 18 бпл 250 5 60 15,0 3.3 тура бпл. 6.6
ШП7./2 С-Ю 18 бпл 250 5 60 1S.G 3.3 Юпл 25.9

шт.12 12пл 2.3
28 13 1520 1 2 3.0 60 210 20 1000 1 2 2.0 S.Q 6 22Z

пн-ts
29 18 М60 1 2 30 6.0 ПК-26 219 20 1290 1 2 2.5 6.2 16 9.2
22 18 1000 1 2 2.0 9.0 шт.2 215 20 1160 1 2 2.3 5.8 18 10.2

ШП7.2 30 16 1290 1 2 2.5 3.8 с» 217 22 1580 1 2 3.0 9.0 20 17.0
51 16 1160 1 2 2.9 3.8 216 22 I960 1 2 3.0 9.0 22 18.0

Umiт _ 23.6 Un7ого 350 29 39

пк-п
шт.1

25 14 1320 2 2 2.6 3.2 230 29 1100 1 / i i 3.9 $40 9.8
26 19 1260 2 2 25 3.0 пк-гв .23) 18 1320 2 2 26 5.2 $ :б 10.921 16 1100 1 1 11 17 шт. / 232 18 1260 2 2 25 5.0 to 2у £

Uтс180 7.9 Urr.юго 19.1 Отогс 6222
М-1, М-2, М .з..м-l/, с-Ч С  

',аи -
'-2, ■ 
- по

С-3, (7-9
и отдельные позиь НП/6

/$

/8

Cnei№ Ш Ц и  я  с т а л и  н а  /элемент Ъ&Ьорка 
стали на 
1 элемент

На
йм

ем
эл

ем
ен

та

Й \ л
калияет п и/т

Еп
м

> ^ Ii С
ММ

W 7
карк

все
80

Вес
кг

Вес
кг

Напрягав- 22кл 23960 — 9 95.9 2861 22кл 2860
арматура 18кл 23960 — 2 т 96.0 18кл 96.0
Ш-/5 Ц/т. 1/ 38 110*14 260 — 9 1.04 12.6 бпл 6.7

85 19 1320 г 2 2.6 3.2 Юпл 7.1
ПК-17 26 19 1260 2 2 25 3.0 Юпл 2.3
ШГП./ 27 16 1(00 1 1 1.1 1.7 6 20 .6

Umiого 7.9 14 6.2

28 18 1520 1 2 3.0 6.0 16 229
29 18 i960 1 2 3.0 6.0 18 /60

Пк-18 22 18 1000 1 2 2 .0 4.0 $-14 12.6

ш т2 30 16 1290 1 2 2 5 3.8 840 9.8
31 16 1160 1 2 2 $ 3.8 6=6 10.4

Um<эго 23.6 /0 22.9
С-О, wmtt 18 фбм 250 5 120 30.0 6.7 Отои 5135
1 4 37 6 1000 — 98 98.0 11.0

242 10 1970 — 12 17.6 (03
/ /1 /6 990 — 3 2.8 99

М-1, М-2, М-3, м -9, С-1, с-2 и 
ПОЗ. 2,9, /09, 2Ц1 -  по 4/7 /б

Напряга- 22ю 2396С 9 95.S2861 25кл 184.7
емаяарматура ?5кл23980 л 47.3 /84.7 ссКП 286Юс. бпл 6.7

ш-16 39 -110*6/ 260 / 9 Ш4 126 Юпл 7.1
шт.9 Юпл 2.5

V
М-1, М-2, М -3, М -9, С-f , С-2

6
/0

Ж 1

206_
22.9
3/1

и поз. 2,4, Ю 9, 2 4 ! -  по 12 4.0
Н П  16 20 14.6

ПК - 19, П К -20 - по н п -17; $=14 12.6
ц -У  и ПОЗ. 37, 2Щ 41 -ПОМП dU $40 9.8

$-6 ЮМ
Стоге 6/г. 8

Напряга­емая
армарщра

25<л23980 б 143.8554.G 25кг) обя.о
бпл 6.7

ш -п 90 -ноль 260 1 9 Ш/ 12.6 Юпл 7.1
шт.9 Юпл 2.3

210 20 1000 1 г 2.0 5.0 ia .lLш211 18. 129а 1 2 2.5 5.0
пк-гЬ 212 18 1160 1 о 2.3 4.66 20
щ т.2 39 20 1520 1 2 3.0 7.4 24 3.9

35 20 i960 1 2 3.0 7.4 $49\"-ft гг 12.6
Unюго 294 8=6

9.8
/ОМ_!_ Стой.Ж?

Спецификация с та л и  н а  /алемент
оыоарка стали на / элемент

На
им

ен
.

эл
ем

ен
та

8 §
Голичесгео п шт.

6/7
М

Вес
кг

Вес
кг>1

$
мм

Ш/
карп

Все­
го 1 Ц

230 № ноо 1 1 1.1 3.9

Q, ПК-25 231 18 1320 2 2 2.6 5,2
шт1 232 1В 1260 2 2 25 5.0

g'V.
Umiого 14.1

M-t, Р7-2, М-р ,17-4, и-f, c -d U
поз. 2, 4; 109,24/ - по НП /б 
т о  // пп2 я?р& т-пп н п  Рп

НТ£а%а - 28и 23980 б 1Ш т о 28кл 695,0
tZMCC н

арматуре бпл 6,7

ш-18 41 -im 260 — 4 104 144 Юпл 7.1
ш т4 Юпл 23__

210 20 1000 / г 2.0 5,0 _iS_ Ш А
214 20 1240 / 2 2.5 6.2 . 16

22.9
/3.6

ПК-26 215 20 1160 / 2 2.3 5,8 i h 10.2

ovi
rs

шт.2 216 гг 71/60 / 2 3.0 9.0 20 п о
217 22 1520 / 2_ 3.0 Ф 22 18.0

3.9
ш1 ито 33,0 24

$46
230 22 т о / / 11 3.9 $40 9.8

ПК-25 231 18 1320 2 2 26 5.2 $ -6 1С9__
232 18 1260 2 £ 2,5 5.0 итоц- tsi.9_

итсЖ /4.1

Н-/, М-р М-З м-4 с-1, с-2 U 
ПОЗ. 2.4, /ОУ  24/ -  по НП 16\ ПОЗ 37 042. '/11 -  по ИЛ 20

в Ф е р м ы  п р о л е т о м  2 4 м . n K -Q 1 -W ~  
Выписк /о

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  эле м е н ты  срсрп 
НП16г Н П П : Н П !8 ,Н П 1 9 'Н П  РП НП21ХНП22.НП 25 Л и с т  /5



Спецификация стопи на / элемеwm
дыоо, 
стал 
1 эле*

ока 
и на мент

1 "
i s М

ар
ка

ка
рк

ас
а ! i l l

i f

1 е
мм

количеств* п шт |£п
м

Вес
ке

!§1
|8| бес

кг
Но1
кар*

~

всего

!
4

«О

ГК-33
шт./

90 /Упл 5930 т 831 Т П /Упл 98 т
91из 5т 250 118 112 28.0 ~Жз 12пл

Той 12пл 1700 6 6 10.2 9.1 20 7.9
63 10 780 8 2 1.6 1.0 18 8,0
61/ ' /о 730 2 г 1.5 0,9 10 3.2

"Time
~

Ж Жо 8
6

0.6
2.8М-5

штЗ
кВ газ щ 280 1 0.8 2.7
k9 6 120 ± _

~

12
Urr?>

1L
ого

03
Та

Вт

т
S40

8S
2.7
МI J___

М-86
шт.1

ш
гя

-№*Ш 880 1 0,287 1
1
*

1 I
20 100 2 2 0.2 0.5

237 18 520 2 2 1.0 2.0
Umc40 J L итого757

№3
шпА

238 -т о 880 т 1 028 2.2
19 20 100 i г г 0.2 0.5
233 18 1/50

I—  
2 2 0.9 1.8

1 л
Urnого 9.5

М-28
шт.1

202 -180*10 880 1 1 0.28 90
203 го 590 г г 1.2 ■5.9
20У го J80 2 в 1.2

гзУ 18 51/0 г г а
\ух235 18 500 г 2 10

\ Ч
аа

цр
ин

 
И 

ин
ж

ен
ер

 
|

1 Р
ус

ин
об

.. 
И и

сп
ол

ни
те

ль
 

| г

I
IТЗI

76 80 100 г г 0.2 05
~ Umc7го: Ш

С’б
шт.9

70 6 360 9 18 6.5
65 6 220 3 6 9.9

If У7 8 ~250 — Т Г ! Г 0.6

66 10 1100 - 2 2.2 1.3

§§

чч
<о«о

м-ю
шт.9

67 -/20*6 180 / 2 0.36 3.0 19пл 28.7
6 Юпл 20Q 9 : 8__ /6 1.0 12пл 9.1 _

и того То Юпл 1.0

20 7.1/
18 80__

f
$

>

г
ч
>
*■
$
111I

___ \ 10 3.2
г 8 0.6

пк-ев.м -я. м -1б, м-гк.м-ге, 
С-б и отдельные позиции - 
по вд-Зоа

6 2.8
Sr уз
^/£j 2.7
£-6 3.0
2-/0 8.1/

S

1
S

I

1
S
£

i5
с
с

3

1 -____

Спецификация супали на {элем ент Ъыаорка _ стала на 1 элемент

11

§

«0

S

§8

§
пк-зо

"3

68

щ £
мм

котест 
п- шт £п

м
Вес
кг

Вес
КЗ

Hal
крок.

Все­
го

Юпл 3000 9 9 12.0 7.У 16пл 5А
93 5т 250 58 58 1У.5 2.2 Юпл 7.h

шт.1 юз 10 600 г 2 1.2 0.7 22 7.2
83 16 пл 1700 В 2 3.1/ 5,У 20 1.0

итого /5.7 18 2.0
М-5
шт1

М-25
шт1

М-23
шт.1

98 Ж 280 1 1 028 0.9 10 0.7
99 Фб 120 1/ 9 0.5 0,1 8 10

итоге 10 6 и
Ъб -loom 280 1 1 028 2.2 5т 2.2
236 18 1/80 г 2 1.0 2.0 <?М0 

Тез. тр.
сЬ,%"

м ~
0,979 20 100 2 2 0-2 0.5

7 Т
Umc720 У1 итоге 33.7

-/20*10 28о 1 1 0.28 и
79 20 100 2 2 0.8 0.5
209 22 590 У к 2.1/ 7.2

итого ю8

С-7 
шт.2

69 6 510 1 2 1.0

*1070 6 360 1 2 0.7
71 6 320 3 6 1.9
72 6 280 2 У 11

I F

Р

к7 8 250 — 3 0.8 0.3
76 8 870 — 2 18 0.7

1

«о

§
У

ч
«о

М-Ю
шт.1

67 Ч Ш 180 1 1 0/8 1.5 16пл SA
6 Юпл 200 У 4 0.8 0.5 Юпл 7.9

Unюго 2.0 22 7.2
20 1.0
18 2.0 _
10 0.7
8 1.0_

П К -30, С -7 ,М - 5, М-25, М-23 

и отдельные поз -  по вН-4о,

6̂ и
8=5т 2.2

Т -  6 1.5 .
Яио 9.8

№ 0.9
итоге 35.7

l i

О
тд

ел
ьн

ы
е

ст
ер

ж
ни

ям 10 1060 - 6 6.9 У.О 10 J A -
105 6 200 — 59 Ю.8 ЗА 6 зА
/06 10 зго — 1/ 3,7 2.3 Umoec 9.1
ют 6 390 — 5 9.9 1.0

/л

р
£

ts

Спецификация стали на/элемент

§§
0>Сг>

шт.

стали на С пец иф и кац и я  ст али н а  / эл ем ен т
рыаорка сг

110.

§|/Я7

80

100 100

< g

4

T f

! !

£

мм

Колииесп 
п шт! & dec

кг

5!

• » | ке

i f
1 *
r̂tS. М

ар
ка

ка
рк

ас
а

/7
Н 

А
 

по
зи

ци
и 

/

е

мм

количестве 
п. ш т &, Lhr

кг

- 8 $
i f i

Вес

кг
На1
карк

Beetг
M

На 1 
кар<

‘ 8се> 
'. га м *

218 /8пл 2650 У k 10,6 21.2 18п/.1 21.2
ПК-35
шт.1

22
99

7 16 пл 3k00 k k /3.6 с45 16пл 21.5
99 фб /30 2k 2k 3 .1 \-j~j фб 1,1 ► 6 /30 32 32 8.2 )

>0
6 1.6

100 фб 90 2k 2k 2.2 \{.1 итогV 22.3 ТОО 6 90 32 32 2.9 J Umow гЗн

§ 1  
» 1

ПК-59
шт.1

228 1k пл 3050 У k 89 *19 1km? 9.9
~93] 5т 130 18 18 2.3 '33 5т 0.6

22/ /1/пл 3100 У k 13.6 16.5 11/ПЛ Т6.5 9У 5т 90 18 18 1.6 , итого ю.8
93 5т 130 32 32 У.2

\“

57 1.1
91/ 57 90 32 32 2.9 итог5 17.6

1 1

4

пк-з*/
шт.1

229 16пл 2550 k У 10.2 16.1 Юпл 16.1
99 6 130 2k 2k 3.1

12 £ 1.2
100 6 90 2k 2k 2.2 итого 173

22k Юпл 2650 У k /0.6 25.2 20т*' 26.2
225 ф8 130 2k 2k 3.1

2.1
ф 8 2/

226 0S 30 2k 2k 2.2 Umosc 28.3

Заказ за кла дны х д е та ле й  м арки м  на одну ф ерм у
ФТЬ
<РТ6

’ -гн -1 < p rs -94- ТЯ 
<PT6-9k- M

Р Т5 -9 4 -9 -------
<PTS-9k-9

Ф Т 5 -2 У -Р Л  
Ф Г6 - 2k-2 Л

Марка Колик
шт. ° wкг

марка колик
шт. Жкг Марка Коликшт. Жке

марка колы.шт. Wкг
)

М-1 2 6.2 M-1 У 12 У М-1 2 6.2 М-1 ~ Г iP.k
М-2 2 3.1 M-2 2 3.1 М-2 г 3.1 М-2 г 3 .1
М-3 2 5.8 M-3 2 5.8 м-з г 5.8 М-З 2 5.8
М-У г 11.3 M-k 2 11.3 M-k 2 11.3 M-k 2 11.3
М -5 10 10.0 M-5 10 Ю.0 М-5 10 10.0 М-5 10 юо

L
М-7 2 5.8 M-7 2 5.8 М-9 2 5.6 м-9 2 5.6
М-8 2 18.6 M-8 г 18.6 М-/3 2 15.У м-ю 8 16.0
М-9 2 5.6 м-9 2 5.6 М-/У 2 7.2 М-13 2 15 4
М-11 2 13.0 M-10 8 160 М-/6 г 7.2 м-14 2 7.2
М-12 2 5.8 M-11 2 13.0 М-17 2 218 М-16 2 7.2

5

ь

)

M-12 2 5.8 м -М 2 21.8
Umo&o 85.9 итого 107 k итого 93 6 UmotX? 115.8

т - 7 1 / r
VT5 - 9 4 -З Л  
Ф Т6 -9 4 -З Я T l Z '  Ф Т6-2У- У

GDT3-pb‘
Ф Гб-2ч -Ж

Марка Коля
шт.

Обилий
к? Марка Коликшт. Жкг

Марка Ши,шт Vкг
Марка КШич.шт Vкг

М-1 2 62 М-1 У 19. Ь М-1 г 6,2 М-1 k ~1гТ
М-2 2 3.1 М-2 2 3. 1 М-2 2 3 / м-2 г 3.1
м-з 2 53 М-З г 5.8 м-з 2 5,8 м-з 2 5.8
М-1/ 2 113 М-У 2 н з M -k 2 11.3 M-k 2 115

h М-5 10 10.0 М-5 10 10 0 М-5 10 10.0 М-5 10 10.0
м-гг 2 282 М-Ю 8 16.0 М-99 2 29.2 м-ю 8 16.0
М-23 2 20.6 М-22 2 99.9 М-23 2 20.6 М-22 2 29.9м-г1/ 2 9.0 М-23 2 20.6 м -гУ 2 9.0 М-23 2 20.6
М-25 2 9.У М-90 В 9.0 М-95 Р 9.У M-2k г 90
М-26 г 9.У М-95 2 ~Tk~ м-еб 2 9.У М-25 2 9.k

М-26 2 9.k М-26 г 9.k
Umosc И ко Итого 1362 итого 11k 0 Umoeo 136.2

Т А
1962

Спецификация стали на элементы у~г , -• ̂ - 
69 - Щ  69-500, 6ЯЛ - Щ  Ш  -500,В1/-Щ 31/-500 п, 
ЗНР-Уод 6115500 РЗ -Р ^  .СЗ -Ш, С3500.СШРСЛ-Щ и/ист

П К -0 1 - 76
Выпуск -18

16



!
1
!

я-/

Я 3
£

Л -5 Л -6

я-4\
мл 5 7 ^

Узел 6
Узел 9 Узел /о

Расход стали на I ф е р м у, кг.

Марка 
срермь/

На элемента 
у напрягаепук 
арматуру

на сть/коёые 
накладки Я 
и детали мн Всего

ф т5 -гч  -■/ 65 /.а 754 706 4

ФГ5 -24- /я бм.г 75.4 724 6
ФТб-2 4 -2 68/. 4 75.4 7S6.B

; ФТб 24-2Я 692.6 75.4 7750
Ф Т5 -2 4 -3 3663 75.4 940.7

, ФТ5- 24-32 883-3 75.4 9589
| ФТ5-24- 4 963 8 75.4 /0392
’ ФТ5- 24 - 4Я 982 0 75.4 /057 4

ф Т б -2 4 - / 786 7 75.4 86/ /
ф Тб -2 4 -/Я ВОЗ 9 75.4 В79.3

■ ФТб- 24- 2 9/0. В 75.4 326 2

ФТб - 24- 2Я 923.0 75.4 /00//Л
■ ФТб- 24- 3 Л2г. / 75.4 И97.5
\ ФТб - 24-ЗЛ //ро з 75.4 /2/5.7
\ Ф Тб-2 4 -4 /223 5 75.4 /368.$
 ̂ ФТб- 24- 4Я /Ы/ 7 754 / 357. /

ведомость 
стыковых ндклаа 

деталей на
Ьк и Сталиных 
1 ферму

Марка Калич Вес кг

детали Ш/77 МаркиОдщиС
На

cpqowy

Я-1 2 3.0 4.0
Я-3 2 2.7 5.4
Я-4 2 У./ 8.2
Я -5 2 6.8 13 6 75.4
Ят6 1 6.8 6.8
Я -7 2 1.6 3.2

M H-i 2 10.2 20.4
МН-2 2 S.9 138

Выборка ста ли  
на стыковые накладки марки л  

и детали мн на У дрерму.

S.-/4 /н о f= 8 ё=б ф/8 (.63 *6 итоги

Ц 6 16.6 24,3 9.4 43 3.2 75.4

р а с х о д  м ат ериалов 
на 4 дэерму

Маркасрермь/
вес

т
Марка
бетона

Расходматерчс/лоб
бетона м3

Стали
кг

<275-24-/
11.2 400 4.S 706

Ф75-24-7Я Т25
ФТ5-24-2 11.2 400 4.5 75Т
ФТБ-24-г  Я 715
ФТБ-24-3 11.2 4 т ^

/50 0
4.5

ФТ5-24-ЗЯ 959
ФТ5-24-4

112 500 4.5 /039
ФТБ ’24- 4Я /ОБ?

Ф76-24-Т 112 400 4.5 86/
ФГ6-24-7Я 879
ФТб-24- 2 /12 4оо 4.5 986
ФТ6-24-2Я (OQif
ФТб-24-3 11.2 4 т / '

/500
4.5 //98

ФТ6-24-ЗЯ 12/6
ФТб-24-4 11.2 500 45 /369
ФТ6-24- 4Я /387

М

Узел 3 Узел 9
Монтаж ны е шёы

Узел 40
Л -6

т - г

I N
L ! 4  Ij " Ц ‘— т

“1 уг

Примечания
1. Ферма для покрытии с сронарем 

отличается о т срермь/ бессрсчар *■ 
ных покрытии/ только стыковыми 
накладками 8 местах о поранил доо- 
наря

2. Для установки распорок к срермам 
крепятся металлические столики 
МН-2.

3. Выборка стали на элементы срерм 
дана на листе 2.

4 Стыковые накладки марки Я Ч ч-Л-7  
детали МН-/ и мн-2 разработаны 
на листе 17 Выпуск 7.

швы Ьш= 6 _____
ТА Фермы пролетом 24м для покрытии 

с фонарем. Схема расположения стыка«
i&s'xh/x накладок. Расход материалоо на ферму
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