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Пояснительная
I  Общая часть

/  Настоящий Выпуск содержит рабочие чертежей типовых сборных 

железобетонных предварительно напряженных стропильных ферм сегмен­

тного очертания из линейных элементов с  натяфением арматуры ниж­
него порса на упоры длр покрытий производственных зданий с пролетами 

30 м и шагом ферм 6  м под крупнопанельные плиты размером б,ох бон и 
/,ох о,ом.

2. Фермы запроектированы длр бесфонарных пролетов и пролетов с про­

дольными фонарями ~ мет аллическим*/ (серии п к-O f-63] и  Железобетонными 

(серия ПК-ОХ-69)  длр зданий с подвесным транспортом и без под­

весного транспорта.

в. Фермы запроектированы только цельными, вафние пояса армируются 

предварительно напряженной арматурой в  виде высокопрочной проволоки 

или стервеней.

4. Фермы могут применяться в  условиях как неагрессивной, т ак и 

агрессивной среды и при относительной влажности волге во°/о. Защит­

ный слой бетона длр рабочей арматуры во всех элементах принят не 

менее зо  мм.

6  В  условиях агрессивной среды и при относительной влажности бо­

лее бо°/> рекомендуется применение ферм со стержневой напрягаемой армату­

рой.

б. Фермы длр покрытий с плитами /,бхб,ом  отличаются от ферм длр 

покрытий с  плитами з,охор м наличием б  верхнем порее дополнительных 

закладных частей а  опорных столбиков в  первой панели для опиранир 

плит.

7 В се элементы ферм прямоугольного сечения.

в. Дрмат ура 6  элементах ферм принята из стали марки 26Г2а
(РОСТ 6050-07, сортамент по. РОСТ 7314-66] ила Э5гс(%лтту гез-sp  
COpmo/rnsn/rj по Г OCT 7J/4- - 5 6 ) и  ссйпсрнолтяпутси проволоки  

(РОСТ 6727-63]. Выпуска арматуры из порсов, ^свариваемые с  арматурой

р еш ет ки, примят ы  из круглой ст али м арки Ст б  ( ро с т 380 -67, сортамент

по РОСТ 2590'67].

9. Предварительно напряженная арматура в  нирсних парсах ферм при-

< за п и с ка;

нрта в виде высокопрочной проволоки периодического профиля Фб нм 

(ГОСТ 64 60-6 7] или стержней из стали марок <25Г2С или 35ГС о упрочнением 

вытяЖкой до /? н =6600 кг/см*, при удлинении не более 5 ,5  fo

10. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Ллр ферм, 
армированных высокопрочной проволокой, принят индекс ,Ф б \ длр ферм со стерж­

невой арматурой -и нд екс„Ф б ” Остальные цифры б марках ферм показывают 

соответственно пролет и условное обозначение нагрузки. /7ри покрь/тиях с  

плитами /бхб,ом вводится дополнительный индекс при наличии фонарей- 

-  индекс „ Ф " (например ф б-зо-2%  Ф б -зо -зл Ф ]. Фермы с различными стол­

биками длр опиранир плит дополнительно маркируются в  проекте зда­

ния ~ см' лист /7

11 Элементы ферм обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. 

Приняты следующие буквенные обозначения: „ 8  "-верхний поре; t мл -  нижний 

поре; „С '-ст ойка; VP -раскос. Цифры обозначают порядковый номер элемен­

та' нумерация ведется в  ферме каждого пролета от !.
Элементы верхнего пороаг предназначенные длр покрытий с  плитами 

1,5х б,ом, обозначены индексом МД*(напримерь 84в  J.

12. Нагрузки на фермы, усилия $  элементах, детали и др. данные длр 

проектирования покрытий приведены в выпуске 4 настоящей серии.

13. Фермы пролетом ЗОм с  нижним пор сом из отдельных элементов\ с  на­

тяжением арнатурь/ на бетон разработаны в выпуске 4/.

ж. изготовление Ферм
/4 L/згот овление ферм предусматривается в  условиях заводов железо­

бетонных изделий 6  соответствии с  требованиями „Ткхнических условий на 

изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных конст рукций и  

дет алей'1 (с н  1-67], v Руководст ва по изготовлению Ж елезобетонных сборных

предварит ельно напряж енны х сегм ент ны х ф ерм из линейных элемент ов * 

разработанного н аучно -и ссл ед ов ат ел ьским  инст ит ут ом по ст роит ель­

ст ву (H U U -eooJ Минстроя РСфСР, издание i960 г.,„В рем енной инст рукции по

та
1960
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технологии изготовления предварительно наюррусеннь/х усепезобет онных 

конст рукции ” разработанной нииусб ЛСиЛ СССР, издание /939 г и Технических 

услоёиа на производство и  приемку строительных и монт ажнь/х работ.

Бетонные и железобетонные работы ** {CM 63-39J. При изготовлении 

элементов и  ферм, применяемых ё  условиях агрессивной средь/ и при относи­
тельно/!/ влажности более вО°/0, следует  т акусе руководствоваться v Указа­

ниями ло защите арматуры уселезобетонных конструкций от коррозии J) раз­
работанными ь/ииЖ б PC и Л  СССР, издание /930 г

0  Элементы ферм долфны изготовляться б  инвент арной стальной опалуб­

ке .

/6. Ллр лредёарительно налррусенных ниусних порсов ферм принят а стен-  
добор линейная технология изготовления с нат р эрзе ниет  орт о -  

туры н а  у  лоры.

/7 При стендоёом методе изготовления нижних порсов ферм с  применением 

пропаривания или прогрева ра/зност ь температур нат янут ой арматуры 

и  устройств, воспринимающих усилир натрусенирf принрт а раёноб 4о°.

/в. /С убикоёар прочност ь бет она к  м ом ент у от пуска нат р усенир долж­

н а  состаёлртЬ н е м енее 70% от проектной. Отпуск нат русенир проволочного 

п а кет а моусет производиться только после уст аноёленир надеж ност и з а а н - 

кер и ёан и р  конц ов проволок в  бет оне ло т орцам элементов в  соответствии 

с  f  5  главы  £  „ 3 рем енной инст рукции по  т ехнологии изготовления предвари­

т ельно напряф еннь/х Ж елезобет онны х конст рукции )* НШ уСб J7C и  Я  СССР, /959г.

6  соответствии сот ой уке инст рукцией следует выполнять все 

т ехнологические лроцессы  по изготовлению ниусних порсов ферм с  проволо­

чной и  ст ерусневой армат урой.

/9 Лрматурнь/е каркасы  долусны изготовлят ься при помощ и точечной 

сварки в  соответствии с  „ Техническими условирми н а  сварную  арматуру 

дпр железобет онных конст рукций '{Т У -73 -56 МСТ7МХ/[) и„Указанирми по т ех­

нологии электросварки арматуры длр уселезооетоннь/х конст рукций ^{вСН-38-57/ 

./MCnMxnJ. Электродугоёую сварку вы пусков арматуры из стали марки ЗЗГ2С и 

злрс с выпусками из стали марки Ст. 3 производить элект родами типа $306, 
сбаоку п р г  л дет алей .из ст али марки СТ.3 -элект родами т ипа 342.

он особое вним ание н а  качест во вь/полнения и  т очност ь устег-

3

новки закладны х деталей/ м арки „М ".

20. Фермы собирают ся в  горизонтальном положении н а  специальном  

кондукт оре. С борка ферм долусна производиться 6  заводских условиях; в  

от дельных случаях допускается сборка ферм на  строительной площадке.

После рихт овки элемент ов фермы и  вь/пусков арматуры привари­
ваются ст ыковые накладки к  закладны м планкам по верхнему пора/ фермы

и сварива/о/пер вы пуска армат уры. П равильност ь работ по сварке вы­
п уско в  арматуры в  узлах подт верждает ся специальным актом.

2 / Швы между элементами порсов з а  чекамиваютср быстротвердеющим 

цементно- песчаным раствором состава /•'/ по объему с добавкой хлористо­

го кальцир до 3fo от веса цемента.

Зат ем уст анавливает ся мет аллическая опалубка узлов и  произ­

водит ся их замоноличивание быстротверде/ощим бетоном состава /н , бМ  

по объему с  добавкой хлористого кальцир до 2°/о от  веса цемента, 

гг. В се необетонированнь/е поверхност и ст альных элемент ов, к  кото­

ры м не бубут  привариват ься другие элемент ы ; долусны быть очищены 

ст альнь/ми щ ет ками и  окрашены маелрной краской з а  д ва  раза. 8  фермах, 

находящ ихся в  агрессивной среде и  при относительной влажност и более 

бо°/0} эт и детали долф нь/ быть оштукатурены цементным раствором.

21 Стальные дет али изготовляют ся согласно Т оническим  условиям на  

изготовление и  монт аус стальных конст рукций (б н  95 - бo j.

ж. Технические требования
24. Укрупнит ельнар сборка ф ерм  производит ся после дост ижения

бет оном в  элемент ах /0О°/о проект ной прочност и, что должно быть под­

т верждено паспорт ом, выдаваемым заводом  -изготовителем, 

го. Толщина защ ит ного бетонного слор длр продольной армат уры в  кар­

касах долж на составлять 30 мм, а  длр хомут ов и  поперечных стержней 33мм. 

26. Отклонения размеров элементов от установленных в  рабочих чертежах 

не долусны превышать.-

а / по размерам сечений элементов * %%
б/ по длине элементов охнего парса t f% %%

6/ по длине ее к  с раскосов ± мм

тд Пояснительная эа/шска
П К -01 -7 0  
Вы пуск в
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2/ по дли но выпусков арматуры +20 мм

д / по расположению мест выхода/ выпусков арматуры на элементах лорсов 

/  5о Всех направлениях/  -  /Омм 

е/ по толщине защитного бетонного спор дл? арматуры - 5  

Ж / по расположению центров отверстий длр креплена? связей 3  элементах 
Верхнего порса/Во Всех направлениях/ ± 10.

£7 Отклонения от проектного расположена? стальных планок на Верхнем 
о ниуснем персах фермы не должно превышать В плоскос/пи планок б  мм и  

перпендикулярно плоскости планок -  2 нм

ее. Выпуски арматуры S элементах порсоё запроектированы из стали мар­

ки С г .д ; изготовление их из стали друзой марка не допускаете?.

29. Внешни и Вид элементов должен удовлетЗоррть следующим требова­

ниям:

о / углы методу гранрми должны быть пррмыми; отклонение от перпендикуляра 

допускаете? не долее 2 мм на высоту ила ш ирину элемента; 

б/ поверхности граней элементов должны оь/ть плоскими; иерривление ребер 

а поверхностей допускаете? не долее/ на внешних торцовых гранях нижнего по-  

рса на i  мм и на прочих торцовых гранрх 2 нм по Высоте и ширине сечени?; 

но боковь/х гранрх бнм  по всей длине элемента; 

в / окопы углов и ребер допускаютс? на  глубину не более Ю мн; 

г / раковины диаметром до 15мм и  глубиной до 5мм допускаютс? не долее двух 

на J н  длань/ одной грани элемента и  не более четырех на  У м  длины одно­

временно на  всех гранрх элемента;

д/ на  поверхности элементов допускают с? только волосные трещины 

е / обнажение арматуры на поверхности элементов не допускается;

Ж / лицевые поверхности закладных част ей из листовой стали; а т акже 

поверхност и вы пусков армат уры должны выть чистыми, без наплывов 

бетона.

50, Укрупнит ельная сборка ферм ведете? со строительным подъемом, 

который в  готовой фер 1 дол^сен составлять ̂ 70 мм.

31. Отклонение длины собранной ферны от установленной по проекту не 
должно превышать + 20м

32. Взаимное смещение элементов морсов в  собранной ферме по высоте и

В плане не должно превышать б  мм,

33. Искривление вертикальных граней лорсов в  собранной ферме не  

должно превышать по всей длине 3  лорсах 20 мм.

34. При изготовлемии элементов ферм должен осущестблртьс9  система* 

тический контроль прочности бетона и  арматуры в соответствии с указа­
ниями стандарта и Лет али железобетонные сборные: методы испытаний и  

оценки прочност и, Жесткости и  трещиностойкости "/РОСТ 8829-58/. Дол- 
Жен такфе осуществлятьс? лосторнный контроль технологии изготовления 

элементов и  строгого соотбетствир их рабочим чертежам.

1у. Правила приемки, методы контроля 
качес/пба и  осль/тсния

35. Элементы принимоют ср комплект ами м а ферму. Проверке ёиеш- 

него ви да  и  разм еров лодвергаютс? все изделия в  каждом комплекте, 

зб Проверка внеш него вида и  размеров ферм после укрупнительмой 

сборки производите? поштучно,
37. Прочност ь бетона в  элементах и в  узловых соединенирх длр 

каж дой ф ермы лроёерретср испыт анием контрольных кубиков н а  

сф ат ие > согласно пост 6901-51/ „ Методы определена? удобоукладываемос- 

/ли бетонной смеси и  прочности бет она J!

33. Прочность цементного раствора в  швах лорсов проверяете? длр 

каждой фермы путем испытана?  н а сфатие контрольных кубиков раз­

мером 7х Ух 7 см. Образцы до испытана? должны хранитьс? в таких Же 

условиях > б ак а  собираема? ф ерма.
39. Размерь/ элементов, швов  ̂ рабочей арматуры, выпусков арматуры 

и ферм, а  т акж е расположение закладны х частей и  выпусков армату­

ры проверяются стальной мерной линейкой / метром/  и  стальной рулет­

кой. Величины искривлений, неровност ей и  околов олределрютс? изме­

рением ст альной мерной линейкой / метром /  зазора м еж ду ребром вы­

веренной линейки или нат янут ого ш нура /л р о  волоки /  и  поверхност ью

элемент а или фермы. Правильность прямых углов проверяете? 
с  помощью угольника
40. Проверка разм еров и  расположена? арматуры и  закладнь/х

т д
I960
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частей9 а  т акж е надеж ност и их крепления в  опалубке произво -  
бит е? до бет онирована? элемент ов.

44. Лри освоении изгот овления ф ерм н о  каж дом  предприят ии а  

цельно проб ер н и  и х  ка ч е ст в а  н е о б хо д и м о  производит ь 

ко н т р о л ь  п р о ч н о ст и  и т р е щ и но ст ои ко ст и  пут ем  испы ­
т а н и е  ф е р м  ко н т р о л ь н о й  н а г р у з к о й . О спь/т ание произ­

во д и т е ?  с  со б л ю д е ни е м  т ребований Рост за29 -за  / сн  т акж е  
о. з 4/  о  п о  сп е ц и а л ь н о  разработ анном у п рое кт у ьагруусенир 

фермы нагрузкой .

у Маокиообш и паспортизация
42. /Гаусды и эл ем ен т  ф ер м ы  д о л ж е н  им ет ь сл ед ую щ и е м ар­

ки р о в о ч н ы е з н а к и : м а р ку  э л е м е н т а  и  ф ер м ы , л о р р д ко б ь /й  но­

м ер  ф е р м ы , д а т у  и  с м е н у  изгот овлена? и  ш т ам п  О Т  К

43. каусд а ?  собранна? ф ерм а дол ж на  имет ь н а  боковы х 

гр а н ях низ/снего п о ? са  у  опор сл едую щ и е м аркировочны е зна­

к и } м а р ку  ф ерм ы 9 номер ф ермы по поррдку изгот овления л 

ш т ам п О ТК.

№ М ар киро вка  уселезооет онны х эл е м е н т о в  и  ф ерм  долж ­

к а  производит ься н е с м ы в а е м о й  кр а ско й .

45, каж дую  ферму, а  та кусе камедь/и комплект линейных элементов 

на ф ф му завод -изготовитель снабфает паспортом, в котором указывается.

а / наименование завода - изготовителя; ,

6/  номер п асп о р т а и  д а т а  его  вы дачи;

в/ наименование и марка из дели? / например, комплект элементов на 

ферму Ф б -З О -З /;
г / номер фермы и дат а бетонированоя; 
б/ отпускная прочность детона в элементах фермы; 

е / то o/cej в узловых соединениях фермы •

Ж/  то усе, раствора 6 стыках.
Паспорт  должен 5ытЬ подписан уполномоченным на это лицом.

W. хранение и транспортирование

5

4в. Ротовые элементь/ ферм хранят ся комплект ами на  каждую  ерерм/ 

Элементы укладываются горизонтально на деревянные прокладки 

42 фермы хранятся установленными вертикально на двух брусчать/х под­

кладках; уложенных под крайними узлам и и  долфны быть надежно предохра­

нены от падени? подпорками или раст яжками
4В. б  о врем? кант овани? и  подъема ферме/ cmponpmc? в  местах, ука­

занных на схемах ст роповки /  лист  //
4$ Ротовые элементы перевозятся комплектами на ферму При перевозке 

элементы опираются на деревянные прокладки и надежно закрепляются / So 

избежание ударов друг о друга и о кузов автомашины/  /Ролщина прокладок 

должна быть не менее 5б/соты выступающих монтажных петель и выпусков 

арматуры.
зо Фермы перевозя/п^Я в вертикальном положении, опертыми в  местах, по­
казанных на схеме /лист  / /  Средства транспорта должны быть оборудова­

ны устройствами предохраняющими фермы от падени? на бок и от продольных 

и поперечных перемещ ений во врем? перевозки.

W Монтаж Фбом
з/. М онт аж ферм должен осуществляться по технологическим правилам, 

разработанным в  составе проекта организации работ. Проектные материалы 

по производству монтаЖнь/х работ должны быть разработаны б  объеме, преду­

смотренном лп. 36-38 ч Указаний по применению сборнь/х железобетоннь/х конст­

рукции и деталей в  строительстве" / У -10*7-56/

Лри разработ ке проект а организации работ и  при монтаже ферм должны 
соблюдат ься указания по монт ажу сборных ж елезобетонных конст ­

рукций, приведенны е в  упомянут ых У - ю ч-56.

52. П ри монт аже ф ерм необходимо уст ановит ь по верхнем у по­

я су  инвент арны е распорки , кот орые снимаются по мере укладки  

плит  покры т ия П рименение этих распорок долЖмо быть преду­

смот рено S проект е организации работ .

т с
Пояснительная записна

П К-0/-7С  
в 6/ПУСК в

Стр 5
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С о р т а м е н т  и р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  (р е р м ы

Л?ип Марка
Основная
расчетная

Расчетная 
(в  скобках

Напрягаемая арматура
ни&него порее Марка

Расход материалов
iJri rhon, лу9/ / Вес

( в скобках 
нормативная/ 
нагрузка 

кг/мд

Уормс/тс/внар) Спер/кпииз стами
фермы фермы нагрузка У 

От подвесного 
транспорта

Струны из 
проволоки по 
гос/7) 6430-57

марки 85пгс 
упрочненной 
гост5056-57, 
сортилген/ь 
по гост 73/4-55

бетона
Сталб

кг
Бетон

м3
<рермь/

Г*

Р 5 -3 0 -1 350(г90) 6вф5 ТП 300 873
6.6

<p-5-30-/J7. 693
п о

<Р5-39-г 350(290j 1'груз os {5.о)
бОф5тп 300 / 1029 6 я п о

Ф б -зо -гя
Обо (ж ) — / 4оо /059

и. о

Ф б -з о -з teofesa) /груз 6 5 (5 .0) дЗфбтп 4оо Ю/9
6.6

% Ф 5 -з о -з Л /о4г /7.0

1 Ф 5 -30-4 sso(4so) 96 ф 5то 4оо /оз4
6.8 /7.01 Ф б-30-42 т

§ *

0 * Ф5 -30- 5 550(//S0j /груз 60(so ) //6 ф5гп 4оо /253
6.8 /7.0Ъ

1 *  
< & 
& *  £ &

Ф 5-30-52 /23$

Ф -6 -3 0 -/ 350 (Z9o)
2  ф 25 кл

300 //7/
6.8

Фб -30 -/Я 4ф22кл №
/7.0

ь |
J i Фб -з о -г 3 5 0  (гэ о )

/груз 6.5 (5 .0) 6 ф 25 кл Зой /37/

1 §; 
■ 1 1

Ф6 -зо -гл
4so(38o)

/зд?
6.8 /7.0

f
Фб -зо-з 4so(38o) /груз 6.5 (s,о) 2 ф 28 кл 4оо /39/

Фб - зо -зл 4ф25кл т
6.8 /7.0

ф б-Зо-4 550(4 5о)
2ф 25/гл

4оо
/490

f
Ф б-зо-4л //ф28кл /5/2

6.8 /7о

Ф б-30-5 550(ifso) /груз 6.5 (s.q) 6 ф 28кл
/630

\
Ф 6 -3 0 -5 Л

УОО
/655

6.8 /7,0

Л ш О
ft ~ 8.5 т. | /?- 8.5т

Р.хемаслюолоБки фермы пои подъеме и м еста  
Возможного о пи рани я фермы при перевозке

Схема строповка Фермы ори кс/нтобании

П ри м е ча ни я
f- Все фермы ресчс/тс/ны с учетом нагрузки от фонаря.
2. Марки ферм с дополнительным индексом Л  даны для 

ферм покрь/mud с плитами i5x6. Ом.
5. При хранении ферм подкладки следует устанавли­

вать под опорными узлами.
4- в  графе,, марка бетона* дробью показаны. 6 чис­

лителе -  марка бетона верхнего пояса и решетки, 
о 6 знаменателе-марка бетона ни&него пояса.

6 $ЛЯ элементов решетки в фермах всех марок принят 

бетон марки М-ЗОО.
6 Подвесной груз 6.5(S,o)m. Moqtem быть прилож ен S любом 

узле ни окне е о пояса.

Ф ермы пролетом 30м  
Сортамент и  расход материалов. 
_______ Схемы ст роповки_________

Лк-о/ -76 
Выпуск в  

Лист | /
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М арка

ф ермы

СталЬ 25  Г2С  
гост 5056-57  

Сортамент по 80СТ 73/4*55

Выборка стали ферму, кг
Н а  эл е м е н т ы  д ье р м ь /

СталЬ еорячекатаная кнъ,с/"~'* путая "
гост 360-57, сортамент по гост 2590-57 гост6727-Si

w e w c r .3  b S S l Ст алЬ п р о к а т н а я  |7| 
wmae л о л о со а а э а  лиет обсуэ 

7 по гост2590-57 гост 6727-Si £ Т з  «Г

+
1 I Ф мм. ф> , Мм 1

Ф, /чн /Т/олсцина, мм £ ф, мн Фг мн
1

толщина, мн. о
срсрму

-1—1 /дпл 16т 14пл !2па /Опл бпл 1 г4 2г го 18 16 14 12 /О 6 1
5  т г о /2 /О 8 6 1 I I 5тп 22кл 25кл 28кл 1 /4 /0 6

лf 0 5 -З О -/ - ЗОА 57.8 дбА 9).А 7.8 273.8 7.8 2А го 48.2 /6.9 — 12.2 /Q.0 6/4 /60-9 33 А - 20-д 76 3/4 59.8 5.6 533.5 297.3 297-3 /7.6 2.8 2/4 4/8 872.6

- j J
Ф 5 -Зо-/А - заА S7.8 86А 96А 7.8 278.8 7.8 2А г о 48.2 16.9 — /2.2 /0-0 6/4 /60.9 ЗдА - 208 76 49.0 77А S.6 558.1 297.3 2973 17.6 2.8 21.4 4/8 895.2

\
т

Ф 5 -3 0 -2 - ЗОА 178.0 79.8 55А 7.8 351 А 7.8 33.0 48.8 12.8 — — /22 /00 6/А /65.6 ъъ.4 - ЗОА — 3/А 6/8 S.6 537.8 349.7 349.7 17.6 2.8 21 А 4/8 /029.3
и JP S -30 -2A - 30А 178.0 79.8 6оА 7.8 356.4 78 33.0 48.8 /гв _ _ /г.е /0-0 61.0 (656 33-4 - 30.4 — 49.0 794 5.6 660.4 3437 349.7 /7.6 2.8 2/4 4/8 /05/. 9

'А (00 ,/оо
\ мм-1 Ф б-Зо-З 38А - 9/. 2 1/3.8 5SA 7.8 3066 7.8 33.0 48.8 /г.8 _ _ /г.г /00 6/. о 185.8 33.4 - 30.4 — 3/А 6/. 8 $.6 593.0 384.7 384.7 /76 2.8 £/А 4/8 /0/9.5

%/so 0 5  во-ЗА 38.4 - 91.2 /13.8 60А 7.8 3//-6 7.8 33.0 48.8 /га — _ /г.г 10.0 6/.о /65.6 33.4 — ЗОА - 4э.о 79.4 5.6 6/5. € 384.7 384.7 /7.6 2.8 2/4 4/8 /о4г/

У з е л  А 0 5  -Зо- 4 38А - 120.2 1/3.8 55А 7.8 335.6 7.8 52.3 /0.4 24.8 /о.з 6.8 /г.е ю.о 6/А (96.0 ЗдА ЗОА _ 3/4 6/8 S.6 632.4 0/9.7 4/9.7 /7.6 2.8 2/4 4/8 /093.9

Монтажные Ф 5-30- 4 А 38А - J20.2 1/38 60.4 78 34о£ 7.8 52.3 /0-4 24.8 /о.з 6.8 /2.2 /0.0 6/4 /96.0 ззА - 304 — 49.0 79.4 5.6 6550 4/9.7 4/9.7 /76 2.8 2/А 4/8 ///6.5

■—ли
/Г ш б ы  Пи/ - 6 Ф 5  -30-5 38А - #8.4 53.0 55.4 7.8 4оз.о 33.8 38./ / 5/А - /2.2 /0.0 6/4 207.9 ззА /6-8 /6.0 — 3/А 64.2 5.6 7/4./ 507/ 507./ /7.6 2.8 2/4 4/8 /263.0

и * Р Г 0 5 - 3 0 -б  Л 38А еш 53.0 60.4 78 4ов.о 33.8 38./ / 5/А - - /2.2 /0.0 6/4 2079 ЗЗА /6.8 /6.0 - 49.0 8/8 S.6 736.7 507/ 507/ /7.6 2.8 2 /4 4/8 /285.0
- - К И А/* /0 i Ь/̂

Фв -3 0 -/У&
w° ; v иУА — ЗОА 57.8 86А 12.7 7.8 255./ 7.8 г А 2.0 48.4, гг. 9 - /2.2 10.0 593 /65.0 ЗЗА 20.7 — 20.8 7-6 3/А 805 5.6 539.6 — 553.4 230-6 590.0 /76 2-8 2/А 4/8 НИ А

. А Ц
/ О/" <к /Ч . Ф б-зо-/Л - ЗОА 57.8 864 77.7 7.8 260. / 7-8 2А 2.0 4вА гг. 9 — /2.2 /0.0 59-3 /65.0 33А го.7 - гав 7-6 49.0 98.1 5.6 562.2 359.4 230.6 590.0 /7.6 2.8 2/А 4/8 //94.0

'П /Л/у //и . Мни Ф б -зо -г - ЗОА /780 79-8 36.6 7 8 332.6 7.8 33.0 48-8 !2.8 6.0 — (2.2 ю.о 58.9 /89.5 ЗЗА 20.1 - зоА ЫА 82.5 5.6 64з.6 691А —_ 69/А /7.6 2.8 21.4 4/8 /370.8и[ !Щ/ ши
+- Ф 6-50-2А - 3Q А /78.0 79.8 41.6 7.8 337.6 7.8 33.0 48.8 12-8 6.0 - /2.2 /ом 58.9 /89.5 ЗЪА 20.7 - ЗоА - 4д.о /ОШ 5.6 666.2 _ — 691.4 — 69/4 /7.6 28 2/4 4/8 /399.4

D По 1-1 Ф б-зо-д ЗвА - 91-г /13-в 36.6 78 287.8 78 33.0 48.8 /2.8 6.0 - 12.2 /о.о 58-9 /89.5 33.4 20.7 — ЗоА — 3/А 82.5 5.6 598.8 _ _ Ш 289.6 750.8 176 2.8 2/4 4/8 /391. 4
Фб-ЗО-ЗА ЗдА - 912 /13-8 4/.s 7.8 292.8 78 33 О 48.8 !2.8 6.0 - /2.2 ю.о 58-9 /895 33.4 20.7 - 30.4 _ 49.0 /00./ 5.6 62/4 — 46/2 m s 750.8 /7.6 2.8 2/4 4/8 /4/4-0
0 6 -З а-О 38А — (20.2 ИЗ-8 36.6 7.8 3/6.8 7.8 52.3 /0.4 24.8 /6./ 6.8 /2.2 ю.о 59.3 Ш ЗЗА 2о.7 - 30.4 — 3/4 82.5 5.6 6380 _ 230.6 579.2 9098 /7.6 28 2/4 4/8 /489-6
ф б-до-бА 38 А — (20-2 1/3-8 4/6 7.8 32/8 7.8 52.3 /0.4 24.8 16.1 AJL /г г ю.о 593 /99.7 ЗЗА 20.7 — 30.4 — 49.0 100 / 5.6 660.6 _ _ 230.6 579.2 809.8 /7.6 2.8 2/4 4/8 /512. г
Ф в -30-5 38 А - 21/8.4 53-0 36.6 7.8 384.2 33.8 38. / (-0 5/А 6.0 - /г.2 т о 59.3 2//.в ЗЗА 20.7 /68 /6.0 — 3/А 849 5.6 7/9$ _ 868.8 868.8 /76 28 2/4 4/8 /630.5
0 6  -30-5А 38А - 2Ш 53-0 4/6 7.8 389-2 338 38.1 /О 5/А 6.0 - /2.2 /0-0 593 2/18 ЗЗА 20.7 /6.6 /6.0 — 490 (02.5 5.6 742.5 — - 868.8 868.8 17.6 2.8 2/4 4/8 /653-1

, Напрягаемая арматура
Проволока СталЬ 25С 2С  
nopuodw Упосннгнна я

О прафбЛ гост 5058-57,сор
упрочненная

Стыковые наклад­
к а  м арки Я  

и д е та ль  М Н -/
С то ль  прокатная

юлособая Ст .З

В сего
на

Примечания
/. С борочны е с х е м ы  срерм б а н ы  н а  л а ст а х  3  и  4

тдто Фермы пролетом ЗОм  

Общий Вид и  вы борка стали

П К-о/-7 5
бь/n t/c k  д

Лист
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к 1 * о:

. ,  /5  e  дом ост Ь
стЬ/коад/х но кАад о h и  сталЬ нЬтх

Марка
калии.
шт.

/dec, kt
марка в се а наферму

о?-/ 2 ёё XV

ив

о?-г / г г г г
J7-6 ....У во л иго
и?-7 £ /4 2.8
нн-/ £ /о.г го. 4

П р и м е чй м а 9  и  с м е н и  я  

донЬ/ на Аисте 4.

Ф б -з о -Г I роб -60 -//? Ф б -б о -г ф б  -60 - г я ” 1
!-------Ф б -60 -(9 Фб-бО-г>Л

Марко
элемен­

та
Марко
doom

книц
шт

бегот
м>

Стам
*е

У
Аиста

Mapkq
элемен­

та

Марка
дето-

но

Ши я. 
шт.

бегало
нл

Стали
fea

М
лист

Марка
элемен­та

Марко
дето­
на

колиа
шт.

бетон/.
м>

Стало
не

У
липа

Марка
элемен­

та

марко
дето­
но

кот.
шт.

бетон.
мъ

Стало
ке.

у
листа

Марка
элемен­

та

Марко
дето-
но

калии
шт.

бегот
м*

Стали
сг

У
лист

Марка
элемен­

та

(Юрко
дего­
на

Калии.
шт.

бетою
нл

Стало
Kt

У
лисю

н п / 600 f з.гн ччг.7 7 НЛ7 гоо 1 з.гч 442.7 7 нпг 400 / 3.24 503.8 7 нпг 4(?0 / 624 509,8 7 НГ73 400 / 544.8 8 Н/76 400 / 3-24 544.8 8
в/-зоо „ £ о.ччч чз. 8 /3 В/А-300 г омчч50.0 /3 О/лЗОО 3 0 0 ё 0.444 43.8 /3 В7А 300 30Q г о.ччи 50.0 /3 J3/-400 „ г 0.444 43.8 /3 6/А-ЧОО „ г 0.444 50.0 /3

/дё # г 1.086 Э8.г /3 тъгр £ ШО Ю6.Ч /3 в / п г 1.0̂ 0 /470 /У 34А и г 1080 /56.0 /у /36 „ £ (.080 /03,6 /5 /96А /| £ (080 Щ,в 15
G 3 „ г 1.080 юз.г /у 33/7 г /080 //7.4 /Ч P S V ё ШО 124.4 /5 /ЗбА ч £ (.080 132.6 (б Q7 £ 0.//8 //6 8 76 J37A „ д (080 /240 /6
Р / г 0.070 326 П Pi »» г 0.072 62.6 /7 р / АГ г 0.(02 32.6 /7 Р / 0 ё 0.072 32.6 /7 Рб зоо„ £ Q.//8 26.8 7? РЗ воо г Q//8 26.8 1 7
Р£ г 0.//8 is. г it Р£ „ г 0.7(8 (3.£ — РЗ ч _ ё _ ОМ 8 26.8 ч РЗ 1 4 г ОМ 26.8 ц Р б /• £ 0//8 35.6 ч Р б 99 £ 0.1/8 35.6
Рб ♦ г О.И8 26.8 н РЗ »/ г ОЛ8 26.8 „ Рб ч г 0.//8 35,6 *9 Р 5 ¥ г 0.7/8 35,6 „ Рб * £ 0/32 29.8 Щ Р б *9 £ 0./32 23.8 ч
РУ г о./зг г/.ч „ РО г 0/32 2/.Ч Р6 >) г 0.(32 23.8 „ Р 6 Ч £ 0.732 23.8 Р7 „ г (7.7772 40.6 ч Р7 •9 £ (/.(772 40.6 п
С/ 1# г 0.006 /о.о * о / £ 0056 /0.0 .. с / ч £ 0056 (0.0 „ С / / г 0.056 /0.0 С / // £ 0.(766 /0.0 >9 С / Ч е 0056 (0.0
С£ , г 0.030 /5.4 ,, с г г 0.000 /5.4 с-£ 'Г £ 0.090 (6.4 и С£ г 0.090 /б / л с г £ 0.090 /6.4 с г и г 0090 /5.4 ,

Сгпб/ки _ _ Q.006 -
5,6 СгЬтки _ 0020 5,6 Crb/ku _ 0.026 _ 5 6 Сгб/ки _ Q.026 5,6 Сгд/ки _ _ 0.026 —

д.б Сгб/ки _ _ 0.026 _
6,6Мзлд/ _ - 0 . 3 4 3 (7,6 бел б/ _ _ озчз //,5 J/злЬ/ — — 0343 ((.б (АзАд/ _ _ 0,343 № Нзлд/ — — (7343 //.5 бвлдт — - огиз //5

Umoeo 6.8 830.8 (/07020 6.8 856.4 (/того 6.8 3815 (/того 6.8 /0(0.1 (/того 6.8 977.7 (/того 6.8 (0003
ф б -з о - / Ф б~Э О ~//7 ф б-З О  -Lя Ф б - в о -г // Ф б - в о - з ф б -в О -в /7

Марка
элемен­

та

Марко
Жето­
на

колиъ 
шт.

бегом
н*

стали
/се

А/
ласта

Марка
элемента

Марка
derm

копач
ЩП7.

бетона
мг

Стало
К1

Н
листа

Марка
элемен-

та

Napka
Ьетоно

кот.
шт.

бегаю
н3

Стали
/Се

У
листа

Марка
элемен­

та

Марка
Ьетано

калии.
шт.

бетоне 
к3

Стали
Kt

У
листа

Марко
эленен-

та

Марко
derm

калии
шт.

бетона
mj

Стали
мг

У
лист

Марка
элемен­

та

Марко
бето­
на

калия.
шт.

бетою
н3

Сталу
г г

У
листа

НП6 600 / з.гч 7Ч/.6 Ю НП6 300 1 3.24 74/. 5 /0 МП 7 300 / 3.24 857.3 // Н/77 воо / 3.24 857.3 / / НПЗ 400 / 324 9/67 // МГ78 400 / 3.24 316,7 / /
Осталднд/е эле- 
ментЬ/ принятЬ 
по cP S -eo -/

6.66 388. (
Осталднд/е эле- 
ментЬт принять 
по Ф б-зо- /н

3.56 4Ю.7
ОсталднЬ/е эле­
ментЬ/ принртЬ 
по Фб-ЗО-ё

3.56 477.7
ОсталднЬ/е эле- 
ментд/ принять 
по ерб-зо-ёг

3.56 500.3
ОстолднЬ(е эле- 
ментЬ/ принять 
по Ф З 'вО '3

3.66 432,9
Ос/полЬнЬ/е эле­
мент Ь/ принятЬ 
па Фб-во -ЗЛ

3.56 455,5

(/т ого 6.8 1/23,6 Umoeo 6 8 Ц5£.£ (/того 6 .8 (335/ Цтого 6.8 /357.6 6/пого 6.8 /349,6 I Отаго 6.8 Ш2£

p s r
И
/з е о

ф е р м  б / я р о  л е т о м  <30 м  
Сдорояная слома и р асхо дматериолобна срернд/ 
Фб-во-f, ф <5-во-/л,срб'ва-гФб-во-гл,фб-во-з,фз-зоза 
Фс-во-f, фе-во-/А.фб-зо-г.'Фе-во-гл, Фа-&о-з,ф5-во2А

/?н-о/-7<г  в 6/прскг 8
Л и ст



IIS
а д

313
1Й  Й

31

, , 0 5
D,Qi

{

*8

300 300

По 7-7 П о  г -г

7g /^|7|

7i g 4
По 3-3

ведом ост ь
cmb/кооЫ х накладок и сталЬнЫх 

дет алей м н- f  на 7 ферму

М арка
Колич.

шт.
Вес, кг

Марки бсех Ферми
Я-А 2 2.2 ik

к  8

я-г 1 2.2 2.2
я-з k 8.0 12,0
Я- 7 г /,k 2,8
НИН в fo ,г гор

По 5 -5П о k-k  ________
Примечания

/ На данном листе показаны фермЬ/ со стд/кобЬ/ни нак­
ладками для десфонарнЬ/ос покрытии. При устройстве 
Фонарей стЫкоёые накладки в узлах k иб заменяются-
он. л ист 2 9.

В. Столбики ОГН, ОПВ и ОРЗ привариваются после сборки 
фермы. Наличие столбиков определяется шириной кровель 
нЬ/х плит и условиями опирания фермы - см. лист 2Q.

3. Cmb/ковые накладки A-it A-Bt А-6 и А-7 данЬ/ на листе 22. 
k ЛеталЬ ЫН-7 дана на листах 2 и 22.
5. УзлЫ данЬ/ на листах 5 и 6

Р а с х о д  мат ериалов н а  элементы и ст ы ки н а  i  ферму
S- 3 0 -  4 ф 5 - 3 0 - Ь А 0 S - 3 0 - 5 0 5 - 3 D - S A

Марка
элемен.

Март
беюна

faш
шт.

бетона 
м3

Стали
кг

М
листа

Ч арка
элемента

Марки
бетоне

fa  ЦЦ 
шт.

бетона
м*

Стали
кг

N
листа

Чарка
элемента

Марка
бетоне

faun
шгт>

бетона
н*

Стали
ка

N
листа

Марка
элемент

Март
Ьеюна

Полип
LUT.

бетона
л/3

Стали
кг

К
листа

Mnk koo / 3.2k 587k 9 Hnk koo / 3,2k 587,k 9 НП5 koo / 3,2k 68/9 9 НП5 koo / 3,2k 68/9 9
81-k00 h 2 O.kkk ш 13 81Л koo и 2 O.kkk 50,0 13 81-kOO ■ я 2 O.kkk М3,8 /3 8/A-koo и 2 o.kkk 50,0 /3

88 И 2 m o 135,k /6 68А п г 1,080 lk3,6 16 89 // 2 /.080 /70.8 /6 89А п 2 1,080 /79,0 16
87 И 2 т о 1/5,8 /5 87 А 1/ 2 1.080 12k,0 15 8 /0 и 2 /,080 щ k /1 8/0А и 2 /080 /И  6 /7
РЗ 300 2 ОМ8 26,8 17 РЗ 300 2 0118 26.8 17 PS 300 k 0,236 7/2 и Р5 300 k 0,236 7/2 и
Р5 /! 2 от 35,6 а Р5 « г оме 36,6 и Р7 И 2 0,072 k0,6 II Р 7 // 2 0,072 k0,6 и
Р6 II 2 0/32 29,8 а Р6 It г 0.132 29,8 и Р8 и 2 0/32 39.5 // РЗ // 2 0/32 39,6 и
Р7 п 2 0.072 k0.6 и Р7 // 2 0,072 k0,6 // С/ II 2 0.056 /0.0 // С/ // г 0,056 /0,0 и
с / а 2 0.056 ю р И С/ // г 0,056 10,0 // сг V 2 0,090 /s,k и сг и 2 0,090 15. k 1/
сг и 2 0,090 15, k )/ сг // 2 0.090 15, k ff Cmb/ки - — 0.026 5.6 СтЫки — — 0,026 —

5.6СтЫки _ — 0.026 - 5,6 Cmb/ки — - 0,026 -
5,6 УзлЫ — - 0.3k 3 /1.5 УзлЫ — — 0.3k3 AA.S

Узлы — - 0,3k 3 А/.5 УЗЛЫ - - 0.3k 3 If,5
итого 6.8 1062.1 Umoeo 6,8 A07k, 7 Umaso 6,8 /22/2 ит ого 6,8 /2k3fi

ф б - з а - k ф б - з о -  ЬА ф б - 3 0 - 5 0 6 - 3 0 - S A

Марка
элемент

Марко
бетона

кот
ШТ.

бетона
м *

Стали
к г

N
листа

Марка
элемента

Марка
Веток

faun.
ШТ.

бетона
H J

Стали
кг

N
листа

Марка
элемент

Марка
бетоне

fa u n

ШТ

бетона
м3

Стали
кг

ы

листа
Марка
элемент

Март
бетона

Колип
шт

бетоне
н г

Стали
кг

У

листа

НП9 kOO / 3,2k 983,1 /г НП9 koo / 3,2k 983.1 /2 нп/о koo / 3 2k tokg.k А2 НП/О koo i 3,2k tote/, /2
ОсталЬнЬ 
mbt npt 

0  5-31
ve элемен- 
(НЯГПЬ по 
7-Ь

3,66 'М 7
Остальные эле­
менты принРтЬ 
по 05-30-kA

3,65 Ш з
Остальные эле­
менты принять 
по 0 5 - 30 - 5

3,56 539,3
Остальные эле- нентЬ принять 

по Ф5-30-5А
3,56 561,9

ilm oao 6,8 ! t o , e U m oao 6,8 Ik70,k I ит ого 6,8 /588/ Umoeo 6,8 / 6//3

ТА
Фермы пролетом 30м

Сборочная схема ферм и  расход м ат ериалов 
на фермы 0S-3O-4I Ф5-Ъ0-ЦА, 0 5 -10 ’%
05 -3 0 - 5 А Ф 6-30• 4 06-3Q-4A 06-30-5 06-30-5А

П К-O f-76 
Выпуск 8

Аист



/ррг,

i l

'УАс

Л о  а - а

Узел 3 Удел 5
2й 2ео

1

Y y fy ‘И к -

,2 0

Л-3
/50 t /50

Л-3

(ак) 2 $ /О т

Узел 6
п р и м е ч а н и я

I  При сборке фермы арматурные выпуска из элементов свариваю тся меж ду собод 

односторонним и фАонговь/ми швами. А  Айна шва долж на б ы ть не менее /О 
диам етров стервеней, выпущенных: из элем ентов р е ш е тк и .

В. Сварку про и зво ди ть электродам и т и п а  S 5 0 J?.

3. Ш вы 8 верхнем и ниренем поясах зачеканива/отся бб/стротвердеющим цементно- 
песчаным раствором состава У У по ов'ему с добавкой хлористогокалЬция до^о отвеса цемента.

4. Узлы  ЗОмоноАиниваю тся бы стротёердею щ Цм  бетоном  со става УН,5 -/по объему 

с добавАением хло ри сто го  кальция до 2%  am беса цем ента.

тд
/960

Фермы пролетом ЗОм
ПК-ОУ-76 
В ы п уск  3

У з ль/ У, 2 ,3 , ^/,5,6 Лист 5



н

ТА
1960

фермы пролетам 50м
П К  'О / -7 6

6ь/лУс£ <3

Узлы 7,8,9, fo А ист 6



бар
. 22с

3

?

%

950 350

( D w '

6o4o

M S
M-3

630

' Г " ’

! 1 /

J_L
22o

9S0

Опалубка опорной Части Hnf, нп?

[ 7"\ •Яр*?. Ф&
<У Шар /00

/Опр

\Р~ОУ!. Ф 6
и/аг 5оо

уЗ i

«

м

с-г
/00 <./00^/00

С-5

С-/о

С-3

лк-ег
пх-гз

ПК-20 для н о / 
\пк-гг для нп2 

74о I 4ю

для мп/ пл-г/ 
для НП2  ле-25 />?

480

/ООО

4 зо
С-2 ОсЬ симметрии

А 220

H n f и ИГ?2

м-з

M-f зоо

___ о  Хон.8>6Г7\
Го\ сфКЗпл /шаг/ОО v_y

М-5

М-4

Зооо

i Хон- фб 
шаг 5оо

29940

6дф5т

5о 50 I 50 4о 50 50

По 2-2 Л о  3 -3 П о  4 -4  

П а р  Н п /

По 5 -5

80ф5гп Р асхо д  мат ериал о8  
но /  эл е мент

С-5

•
'

» /
1

I

ЗС, 80 80* ~т|г 500 зоо----------------л•—

Наимеы.
элемента

Марке
бетона

бетон/)
м*

Стал/
к?

Sec 
Эл -та

/77

Hnf 300 442.7
нпг 400 324 509.5 8 1

П рим ечания

С 4 для НП/ * £*“/ и С-2 прибязатЬ к Каркасам ЛК-20-г П К -23.
С-Юдля НП2 д. Прочность бетона при отпуске натяжения арматуре/ 

дольни бытЬ не менее 70% от марки бетона.
3. Усилие нат я ф ения одной проволоки £> 5  тп У- 2,06 т.

Зоо

N ^  I П о З -5

Зоо so .so ,4о

По 4-4 

д ля Н П 2

so_pso [30 Схема расположения С~4,С-/0 и  С-5 
в  плане

т л Фермы пролетом 30н ЛК - 0/ - 76 8б/пэск 3
4сб> J r1Элементы ферм НП / г/ РОЯ. Лист 7



г т т г
J

' I
г т  н 1

!

1
9 1 \

Г1S i
t

1

бо\Ро .50 ро .50 ро . I/O .

По 5 -5

1 4, Ш -— h
' ■ >

. N
кс-юг«

.во. ВО,80
$
300 . ■ 300_]

Сх ertа расположения С -5 и с - /О
I  плане

Приаечания

1. Сети С-1 и С-2 привязать к парка* 
сап О к-22 и ПК- 23-

2. Прочность бетона при отписке натяжения 
арнатиры должна быть не пенсе 70 У» от 

парки бетона.

3. Усилие натяжения одной проВолоки fS rn  

Л : 2.06 г.

Расход патериалоВ 
на / элемент

НаипеноВ.
элемента

Парка
бетона

бетот
п*

Стали
кг

Вес
эл- тоТ

НПЗ <№ А2<г 5W.8 8.7

тд
i960

(pepnbi пролетом 50м 
Злепентб/ рермб/ 77773

ПК- 0!- 76 
Выпуск 8

Лист 8



для НПб ПК-2б  
для НП5 П К -26 С - /

7to

н - 5

Опалубка опорной части и HP5

® 3w .ps 
<т зоо\

flk-QS
П н я

для НПб nk-S>f
too t/eo

i«
для HP5 ПК-2У

\*

300 1 Ao «

fe
Хомуты ф 6 , фиг 500 ©

и С - 2

65 A d /20 5l\

юоо

3930
u

V

Ось сиппётрии

\

. звоо

X

НПЬ и НП5
тбо

96 f  5 то

220 !Ю
£ t l

M L
V~ n-i

Г *Лм -5

300

Л Ш й 1 7 )
“'te jo y -'2 p tO /w Q )  с _ f  . too !00 i_m. 

C-2

Г1-1/
flk'2b

1 шаг 500

% /
**> Г 1
$

>
+

*
щ]
ъ
ъ
Ч
$

to М , 50 JfO, 50 , to, to

f lo t - 1

tfS ft 5m

По Q-2 ПоЗ~3 По 5 - 3

1 n .
{ ; i \ s*

* i S
т &
г ~ 3
! $
I *
I ;
I $
I %
I |

to | to 50 to, 50 .m  to

с-5
•~ v j----------- - 4

' V> i

1

l l SO ,80 .80
* '  I .Cr_M 

300 l 300
T

Расход материалов 
на f  элемент

НаименоВ.
элемента

Парка
бетона

бетона
п *

Стали
Кг

dec 
Эл-то

Т

НПО Ох>
JSff

387.1/
8 3НП 5 h o 68/. 9

Примечания

L Сетки С • / и С - 2  
приВязатЬ к  каркасам 

Пк - М *  27.

2. Прочность бетона при отписке 
натяжения арнатиры должна быть не менее joy* от марки бетона.

3. Усилие натяжения лднои проВолоки f  б го Л -2 ,0 6 т .

Cxsrta расположения С -5 и С-Ю  
6 плане

По 3-3 По М
для НП 5

По 3 -3

тд
Ш И _

epepnbi пролеток 30м 
Элементы ферм ffli' о РРб

пк -  Of -  76 
Выпуск 8

Лист



ъ

к

>V;

к-

I

$

I

4qq
r JL~ ® 74о 4ю /ООО

НЗП /55 /65
НПб

бО 220 T/Q

X
300

M-3

M -l

c-t

ПК-20

№  . /0 0

Опалубка опорной части НЛб
С-2

П О  1 -1

300

по 2-2

М-5

м-4

П О  3 - 5 no/f-if

inn tnn inn Ш - /

S

я ■*" у \

ф- ф-

2 - М js l

, 300 ^

ЮО
---------W —

* а
3 ^ 1  А [

I  Напрягаемая 
арматура

4 = еЕ
с-//

во во 80

Летали
приопоки шоид

300 300
Р а схо д  мат ери ало 5  

на  /  зле мент
Нсгименов
элемента 1

1 батона
м*

Стали
Кг

вес
элем.т

НПб 300 3.24 ?4!.б 0 /

С-/2

Схема расположения с-Н и СЧ2 В плане

по 5-5 по 6-5
Примечания

—— I  Прочность бетона при отпуске натяэ/ссния арматуры должна бшто не менее 70°/а от марко бетона.
2. Усилие нот я усе ни я одного стерусня tp 22 кл У=207у г ;  <р25кл лГ=219От
3. Шайду Ш-{ приварить К стерэрням перед отпуском натяусения.
4 Сетки C -i и С-2 провязать К каркасам /7К-20 и пк-я /. тд

i960

Фермй/ пролетом 30м 
Элементе/ ферме/ НПб

fl/r -O i -7 3
ЗЬ/пусК 8

Лист Ю



Опалубка опорной части шп и нпв

. )001, 100\

для НП7 для МП 8

. юо
e - L J c n

ЮО 1. ши. 
_ 1  '

*

п к -я ...

Ж "Я

•

qyl- А
гЦ - зоо ;

Ш-2, Ш-д

Ш-2 для НЛ7  t /  /уг% Ъ ъ
Ш Ш Ш б ~ г ‘

а

[Напрягаемая 
арматура

Леталь 
приборки шай8 

Примечания

fso ,00 ,80 во У  ООО 1 300

иЛ.
4 ~ с

с-н
У

tzst----

Расход материалов 
на 1 элемент

Наименоб. 
элемента

1
1 бетона

м3
Стало

кг
decэлем.

НП7 300 3.24
857.3

e .i
НПд 4оо 916.7

а-12

Схема расположения С-ии о /2 б плане

n M J -
п п  R **■ Прочность бетона при отпуске натяэ/сения арматуры должна
Пи и  ~и быть не менее 70°/о от марки детона.

2 Усилие натяжения одного стержня. ф25кл jf=2i.Qr; ф28кл jT= 33, в г 
дМ/аддЫ W'2 и Ш-д проборотд К стержням перед отпуском натяжения. 

________________ 4 Сетка с-1 и С~2 прцбяэоть К каркасам ПК-22 и ПК-23. тд
I960

Фермы пролетом 30м ПК- 01- 76 
Вйглуск в

Элементы ферм НП7 и НП8 Лист | /У



щ
C)i ъ

ifi'
\\ t

о1 g £
, Hs>г.  I Sr ■

О п о м д к а  о п о р н о й  ч а с т и  н л э .н п ю для Нп 9 для нп /а

с-и

so зо 80 Зоо Зоо

Л

[Напрягаемая !  ПО О -О  
арматура

Д е т т Ь
п ривар ки  ш а й б ы  

П р и м е ч а н и я

сиг

Р а с х о д  м ат ериалов 
н а  /эл ем е нт

Наименован.
Элемента

Марка
бетоне/

Пептона
м3

Стали
ке

вес
элем.

НП9 too з.г< /-
983.1
ЮЧ9.Ь

3 J
нпю

Схема расположения С-/1 и С-/2 6 алане

п о д -б по 6-6
1 Прочность бетона при отпуске нат яжения арматуры должна быть 

не менее 70°/0 от марки бетона.
2. Усилие нат яж ения одного ст ержня- ф> 25 кл гП 27.0 г ;$> 28кл /П ЗЗ.&т
3. ШаОбы U/-Q и ш -5 приёаритЬ к  ст ерж ням  перед отпуском натяукения, 
k Сетки СИи С-<?прибязатб k  каркасам Пк-27,ЛК-25} HK-2S, /7 к-27 .

ТА Ф ерм ы  пролет ом  ЗОн.
П К -о /- 76 

Выпуск В
Элемент ы ф ерт  НП9 и  НП/О вист (2-



I®
§

I

■5» V

г

М-3 т о / б  но 
[ Ш Т б Л - Ш и  57 7 h JW ~

250 / т о

' - V /

n ip  1 i 1
i i !-n j ill !

(1 220 .

Sk-70

500

M l 220

Ч-д

ПК-!
18

Г В ^ '

Опалубка В1-300. в/А-дРО т - Ш .  т л-Ш
П О Н ПО 2-2

И
по з -з

пк-л
21 д \-

2 1
_________________________ Si70____________________ .

Лрмиробание ВМООШ-дОО.В/-Ш. Bft- Ш ^

J£7_ т т щ

/50 [(50

300

М 'Ж ПК-2 М-9 М -И

1

r 7Щ

(g ) Л i j

c -6 ✓ /<
-

81/26 67

По 4-4- По 5-5 По 6-6 По 7-7 По 6-6

Расход материалов на бзлемет
Марко Марко бетон Сталр бес

зле мен та бетона мд не злом.
Т

3/-300
б 00 21.9

В/А-300 0,222 25,0 0,56В1 - ш ш
я и

В!Л - Ш 25,0
6 2

300 ОМ
hQJ

/,35д 2 А 53,2

Опалубка 62и 62А 

6\ М -И

: = гс ,
.JJ т (20
л \

П-Я 1 ✓ ! / , ^С 0 /"

Деталь установки 
марок м

Примечания
I Элементы с индексом,,!#’ (для покрытий с плитами 

15‘ 6,Ом) отличаются от элементов без индекса,,#'' 
дополнительными закладными деталями м-з и м-7

г. Закладные детали м-9, м-ю.м-н приварить крадочей 
арматуре каркасоб; сетки 0-6, р-7 и С~8 прибязатЬ 
к каркасам

д. Поз. 5В прибаритЬ к Выпускам рабочей арматуры 
и к каркасам для точной фиксации полоо/сения 
Вы пуск об.

cffp  миробоние 62 U 62!
Фермы проле то м 00м 

Элементы ферм В Л-300, ВЛЛ-300 
Bf- ш ,  в /л- Joe, в-г и вял

П К -В < -7 5  
56 пуск д
4 и cm fd



Л5РО

А/Отиробание 8 3  и  д З А Лоб-5

/зоо АбОО _т о_
М-Ю. М -/2.М /6 

М -/4 . М-А5ГМ-/6 
приварить /с

пк-Зилк-б
бш-- Ю

Сш= SO

Деталь ^тано&ки 
п а& ж М

фигпечания

/^Ссаюд м а тер иа лов  н о  Ю леменгг,

М а р к а

э л е м е н т а

/Ь рк а

бетона
бетон

м 3
С то лЬ

ке
бес

?лем.
г

6 3 300 64.6

634 300
О М 63.7 1.35

б А 300 13.9

Ы а 300 73D

У Элементы с индексом̂  /Г(?МЯ пбкратии с плитами 
/,6л фм) отличаются от элементов дез индекса,, А " 

дополнительными залглодна/ми деталями М-7,
2. Эа/сиаднь/е 'детали М- Ю, (2, АЗ, f4 /6 , /б  прибора то к: 

рабочей армат уре каркасов; сет ки С -б,7,3.9 
привязат ь л? каркасам,

3. роз. 66 приварить к допуска» рабочей ар па г  ура/ 
и к /каркасам для точной фиксации положения 
бЬ/пускоб.

Армиро&ание 0 4  и 64Л ТА Ферма/ пролетом 30м.
П К -O f -16 
выпуск 3

Элементы ферм 63, бзА/ &4, б4А Лист /4 '



М-17 /У- 7 гол Ь ко

Т  q 
\ I ъ 
\ I

/500

Г Л *

I L

/500

М-/3 №

/500

*- ЛкЛ СПОлЬко
М-8

и

Л-9
/ООО

С-7

\ I 
\ I
[ I

М-7 М  ISO

\г
-1000

С-9 7

П-И Ляя S5.678SM.B79 т .г, 
''-.П-ЮОля 8S. В 69

го

тут
IX

@ Г
/so.

300

6000 П оИ
Л m s?.

По2-2 ПоЗ-З /7о4-4
ПП-4для SSa&59 
ПК-ЗМв7сГ§7Ж

ОпалуокаВб, 8 7 В5Л, 67й
, l5 п-ш ПК-2

,С-9 ф/0

%*=

С-9

6000
I5 S? 126

зс

1М-/5 М-/6

№ 2 .

87у26 #7.

Лрмиробание 35,57,65/1, В 7//
По 5-5 По 6-6 По 7-7

$7/26

По 8-8

/500

,/50
М -8

/30 80
1000

§0\

т

ФЮ С-7 1
А

/500
iJOOi/OOi

М-7 только.
~ /̂для ЗбЯ

м-/6 т -2
ПК'Ш 30

/оо
,___ (purb к ПК-с
М-ЗиПМ

Расход материалоб на Элемент

.JSO
Зш -/о
бш = 90

о а , 170)

50

Марки
элемента

Марка
бетона

бетон 
м3

СталЬ
кг

Весэлем.
Т

35 300 62,г
В5Л 300 66,3
3 6 400 0,54 51,8 135
36Л 400 55,9
37 400 57,9
379 1/00 62,0

6000

Опалубка В6 и 56 Я

6 1
J4-/6\8

L

С-6
6000

й22_

Др/пиробание ВбиВбД

Деталь цстанобНи
парок М

Примечания
1 Элепент Ь/ с индексом ,Д " (для покрытий с плитами 

1,6х6,о) отличаютср от элементоб без индекса „Л "  
дополнительными закладными деталями м -7

2. Закладные детали м-/о, 7з, /5, /6, /7,13 прибери mb А рабочей
арматуре каркасоб; сетки С-6, 7,3,3. прибрзатЬ к  
каркасам/. f

3. Поз. 56 npubapumb к  6Ы пускам рабочей 
арматуры и к каркасам  для точной ф иксации  
положения бб/пускоб.

ФермЬi пролетом 50м
Элементы ферм 36 ,35^38  36б; 37 и 37Р

Пк~ 01- 76~ 
бЬ/ПУСН 8
Лист i5



ОТ

Ч

I

8

' v

Ч

Армиродание 6 9  и 69А

2<

морок М

Раотад материалоб на /элемент
Марко

Элемента
Марка
бето­на

бетон.С та At 
не

вес
Элем.Т

00 Аоо 6Z7
6671 4оо ом 7/6 /дб
69 Аоо дб,*
вел Аоо 696

прим ечания

Элементе/ с  индексом покрб/тии с плитами
Ш 6,д) отличаются от элементов без индекса, А 

дополни тело ч&ши эокладнСими деталями М- У 
С кл ад н о ю  детали РНО,/6,/9, Ю  приварить к  рабочей 

арматуре киркасоб; сетки С-6,7,6 привязать к  каркасам. 
л Рое. 66 прибирать к  бЬтускат рабочей армат ура 

и к  каркасом  для точной фиксации поюоюениЯ бо/пусков.

ш ферме/ пролетом 60м пн-О/- 76 66/писк 0
Элементы ферм 66,664,89,694 Лист /3



«6 §

9

/Ъ'О

I

/Л7О /500 /500 /5 0 0 гг

Ополид к а  ВЮ и  В/ОА

1 3 ^ М-РР I*

6 0 0 0

JР
4.

fc:"1 з, 
■ ■  $

@  I 5

Л К-3 для н /
Л //'/5  О/: я р у

гso
г

W
Лямо/ообсгние В/О и 3/0 А

/7/С-Г7

г т - г г П Ш . .  L J

\ч

/50 0
№ (О

-£5&

l 1 « :

./5 0 MSO
16 16

/50
/750

К ̂ v->-

Л К-/о  для рр
С -/

ЛК-//для <оз
п к-/здля  я л

Л К -/8

09/

■ Ш  ;
/СI \e I/0

, (200 . . SOSO coo

|5

. j — i_______i L J i ~L_1, I I I
to

. /50
P  ж \

г з 5 о

w
,/50

£550

с г

M -7  -i
\

г 1
Г  "/У  SO /50 .

Г7Я) ■ 5 0 0  .

мчз Л К-в

&

« *
30

П о / - / П о  г-2 По 5-5

м -г / м-гг

___ i\

с -э  s
\

—>8T\J£6 G

/7 К - 8

JOO
м -/з. л/-г/.

М-22, /7/0 и-
Варитб ТЛ/с-8

ЧО
£ш -- SO

30

По 5 -5

АетовЬ истанобки
М<УРО/Г м

П о б 'П

Примечания

X Элементы с индексом,, А 7 для поКрЫтии 

с  плитами /  5  *6о) отличаются от элемен­
т ов дез индекса^ А " дополнительными 

Зс/КлоднЫми дет алями М-7, 
г. докладны е дет али М -/3 ,Э /,ег  право лит t 

К  радоне и  арм ат уре Каркасов; сет  К  и  
С -7  9 п р и б я за т б  к  к а р к а с о м  

3. доз. 5 6  л риборит Ь  К выпускам padovei 

арм ат уры  и  К  К а р к а с а м  для т очной  

ф и к с а ц и и  п о л о ж е н и я  в ы п уско в .

Расход материаловна /элемент
Марксу
элемента

Марко
Ьстоно

бетон 
/ч5 столб

кг
&ес

элем.
т

JQ/0 ООО
064

68. £ /36JQ/0 А Лоо 7£3
Р/ 300 Q036 /6.3 0.09
ке « 60S 9 3.6 О./5
РЗ 0,053 /Ъ. V 0. /5
РЧ , 0,056 /0.7 047
ра .. 0,059 /7.8 0. /5
Ре * 0/056 /73 0J7
Р7 и 0036 газ ооэ
Р8 V 0,066 /9.8 0/7
с / 0/0S8 so 0.07
се " 0fl</5 77 о.//

Р 4 . H S . Р  Н т а/9 (ТО

ф е р м Ы  п р о л е т о м  3 0 м Л К -0 /-7 6  
BbtnjjcK 8

Элемент б/ Ф е р м  &/Q, /3/ОА, p u p s , с /, с  г Лисп? /7



озо /о | ф/ОоА

^С/У'ЯтгА ^ £ 1 ФбГ

' ч

-*ьут *£
'U4J е--зоо

№~l\ /so

По д-3

ЫриЗаритд
-/00*3, &-30О ̂

ъ

£ 0 £ 5 j 
воо гооо

г?д

5 6 4 5 т

/s
W

£000 300 2J

110 гооо
£ 0 0  х £ 9  -  5 8 0 0

♦ I
1 1Ы/гпл з?

59# о

ПК-6
По/ОЧО П о /н /

3 0

* >
ч >

♦ I £00x03 =5300 
S 3  80

рк-г

1 ^

\д £00x33:6800  
5 9 8 0

пк-з

5 0 0

, 60  Ф 5/

/6 0 0

У <£) 5бФ 5г

г /ООО . 5 0 0

£/30 7 3 \12 /600 |/з
гос /£9:5800

S 3  8 0

5 0 0 / 6 0 0

45-

\ 5 0 Ф 5 Т

£ / 9 0 1 ^

ш
/6 0 0 .

^  1  f — F if 4 ft— р I f  V r-

t

VTOO

П0/2-/2 По 13-13

\ HWltA

114/6 0 0
\!5

По 5-5
£ Q O  x £ 9 - 6 8 0 0

5 9 8 0 ПоП-М По/5-/5

600
J7 П К -8

5 6 4 5 т

Iff

£ / 9 0
'  \щ

u L .

/600 16  (ю

б О / К т ,

17
4/г

d 5  (87

Ш

£70
£ О О х £ 9 :  5 8 0 0

5 9 8 0

пк-v
300 гооо

\60Ф5т

5 6 Ф 5 г

18

/9 9 0 ~ 1 »

гооо зоо
1к

гооо
£00X3 =5800

\з
90

Примечания
АегпалЬ  А  ̂ ^рматурнЬ/е каркас б/ до/ЖнЬ/ изеотоблятбся

при помощи т очечной сборки 6  соответствии 
с  „т ехническим и условиям и но сварную  арм а­
т уру для ж елез одетоннб/х конст рукции 4 
ТУ 73  ~5б/м спм  хп и  „ Указаниям и по  технологии 

элект рос барки армат урд/ оюелсзоде- 
Дд. т оннб/х конст рукц иип

к с н  3 8 -5 7 /м спм хп -л/с зс.Род оч а я 
арнату/оо

3

5 3 8 0 По 8-8 По 9-3
Л е т а х Ь  с е ч е н и я

ПК-J тл фермд/ пролетом 30 м /7/С-0/-75 бй/пуск 8
, / J h

KopKacbt ПК-/ -9 ПК-8 Лист 18







РМ
Зс

/Л
об

О

250 /60

(/n \ 4Ф/Опл

220
sv /50 Si?

Kfje^doo

eo gc

/80*0f

,1

\2ф/Олл

i f .
и

'

Ир
1 1

§ Щ £ -&*
\-/0
ГёП

4c7/OO <'P

I газовая !@i V

At-/ M-3 M-5 Af-7

4 l h § ^

м - в

/30

щ

70 170

t i l  <?22_

~/8Q*6r, 90 90

/30

\-Ю0*/О 
7 £= 300

ХУ ^ Щ 1 П  И

- - = *  %h
90 so

2<p/S

\2ф/6

~/го*/0
2=300

/го

P I-9

320

2? 20

370

jiiO j

ТЛ -/20Л/О

щ/ [to

f -/oo*/o  
е*зоо

■

E b

A t-/0 At-// M-/2

-/оожд (тд 
е -зо о '-^

м-13 M-/4

/20

M - / 5

SO S O

ЛТ-/0 x

Примечания
/. Все неоговоренные сварные шбб/ приняты

UJUpUHOU б  Ш ~ & М М

2, Сборку выполнять электродами Э-42  
о. Зоклс/дно/е регаг о  марок к /

изготовлять с минусовыми допусками.

4. Яри изготовлении выпусков рабочее/ 
арматуры радиус закругления 

должен быть не менее /О н .
5. СоединениеГ арматурнь/ос стержней

с листовой столон? втавр
выполнять под слоем флюса.

6. Марки М-2 и М -6 отсутствуют

-/ООяг/О/
е^зоо

/7-/7

/9 6 0

<=р е р м ь / пролетом з а м  
З акл ад н ы е элемент ы  в ? -/— /п - /7

п /с-о /-7 €
выпуск 8
Лисп? <2/
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Спецификации Сталина fэлемент

1 1  
I I
1  9|

ъ §
^4.1
*11

е
нм

Количество 
л шт 6/?

м
Вес
кг

й 1
| 4

бес
кгна/

Ырк.
всего

Лалрргоема?Фгзм 29940 - 2 69.9 889.6 Ф28КЛ289 6
арматура ф25М 29940 — 4 1198 461.2 025М 461.2

г ФЮЛЛ 800 - 4 3.2 20 Ф12ПЛ 18

К
s iX nT

К

4 ф1д 1600 - 4 6.4 12.8 ФЮт 7.7

13 Фбпр 260 — 2 05 0.1 фблл 78

48 Фб 1170 — 61 715 159 Ф22 18.6
109 0ЮПЛ 300 — 4 3.6 2.2 Ф20 26.0
110 06 т о — 20 34.0 7.5 Ф18 12.8
111 016 940 — 4 3.8 50 Ф16 6.0

*

0 того 46.5 012 4.4
фб 38.9

т а

шт.г

27 Ф20 1330 / 2 3.8 9.4 6=6 108
23 Ф20 I960 1 2 3.9 9.7 5я 10 10.4
22 Ф12 1220 1 2 2.4 2.1 6=20 ' 20.7
29 Ф20 1420 1 2 2.8 5.9 итого 916.7

итого 88.4

ПК-23
штг

зо Ф22 1580 1 2 3.2 9.6
25 Ф12 1320 1 2 2.6 23
3/ Ф22 1480 1 2 3.0 9.0

U/тюго 20.9

0-1
шт.4

12 Фб 1150 4 16 13.4 4.1
13 Фб 370 12 48 17.8 3.9

Uтс го 3.0

0-2
шт4

14 фб 900 5 20 180 4.0
15 фб 440 Э 36 15.3 3.5

Отого 7.5

0-11
Ш7./2

13 фбпр 260 1 12 3.1 0.7
19 фблл 320 4 46 15.4 3.4

Отого 4.1

С-12
Шт.72

18 фбм 260 4 48 125 2.8
19 фбм 320 1 12 3.8 0.8

Ото го 3.5

мм
ш г

5 т п 300 1 2 0.6 10.4
б ФЮМ 300 4 8 г.4 15

Отс го 11.9

М-З
шт. 2

7 -220>6 250 1 2 0.5 5 2
10 ФЮМ 200 4 3 /.6 1.0

отс го 6.2
M-L 9 400*6 300 1 2 0.6 2.8/7 у

шт.2 10 ФЮпл 200 2 4 08 0.5
ото го 3.3

AJ- К 9 W*6 зоо 1 2 0.6 2.3/7 О
/jj* 5 в фюлл JSO 2 4 Ц 0.5Ц/Т.Ц

11 ф12лл 500 2 4 2.0 1.8
От ого 5.1

W-J
'итМ 44 /00*20 330 - 4 132 20.7

выборка
Сталина
Элемент

С пециф икации стали н а  0 элемент
выборла 
стали на 
1элемгнт

11 & 1 
| |

л
,ц

е
Количеыб. 

л шт. ел бес вес

11 нм на/
гарк.

Seen м кг кг

Напрргаемар128КЛ89940 — 4 119.8 579.2 028КЛ579.2
арматура Ф25М29940 — 2 59.9 230.6 Ф25КЛ230.6

32 022 то 1 2 3.8 114 Ф12пл 1.6 _

33 Ф22 1960 1 2 3.9 11.7 Фюм 7,7

ПК-24 22 012 1220 1 2 М - 2.1 Фблл 7.8
шт.2 34 014 1460 1 г In . Ж 022 23.1

35 ФМ 1360 1 2 2.7 3.3 Ф18 248
итоге 32.0 016 16.1

36 016 1680 1 2 ЗМ 4.9 Ф14 6.8
37 Ф16 1660 / 2 3.3 5-2 ФК 4.4

ПК-26 25 Ф12 1320 1 2 2.6 2.3 06 Ж £ _о> ШТ.2 38 Ф18 1640 1 2 3.1 6.2 6=6 10.8

>

39 Ф18 1460 1 г 2.9 5.3 6=10 10 4
итого 24.6 б-=20 20.7

Ь - /f 47 -100**20 330 — 4 1.32 20.7 итого 9831
(Or. 4

От
с-
&

дель 
1 1  с- 
\prnt

мые позицииf с-> 
1 2 , м-1, м-з\ м-4 
) по  н п е

'  С-1
им -

?

5

Напрягаемая ф28кл23940 - 6 179.6 8688 028/сл 868.8
арматура ФИМ 18

ФЮпл 77
Фблл 7.8

Отдельные позиции, С-1, 022 23.1
С-г, с  -11 С-12, М-1,М -3,М -4, Ф18 49.0

М-5 Взять по н п -8 016 6.0

32 фгг то / 2 3.8 11.4 Ф12 4.4
33 022 т о / 2 3.9 11.7 0 6 38.9

ПК-26 22 Ф12 1220 / г 2.4 2.1 6-6 10.8
§ ШТ2 40 Ф18 1460 / 2 2.9 6.8 6=10 10.4

41 Ф18 1360 / 2 2.7 6.4 5=20 20.7
\

'/того36.4 итого 1049.4

42 Ф18 1580 / 2 3.2 5.4
43 Ф13 1660 / г 3.3 6.6

ПК-27 25 012 1320 / 2 2.6 2.3
38 Ф18 1540 / 2 3.1 6.2

ШТ.2 39 « е 1460 / г 2.9 5-8
итого 27.3

U/-5 48 ■/то 330 — 4 1.32 20.7

шт. 4

_ I

Спецификация стали н а  1 элем ен т
Выборг 
на 1зл к 

 ̂
£

Н
ай

м
ем

эл
ем

ен
т

а

I I
t |

%
О 0J К

» t §

е КоличествоЛШЛ7 2п
М

dec $| |

® |1

б ес
\ \ ММ К01

карт.
все­
го кг кг

49 ф12М 2450 4 4 9.8 8.7 Ф12ЛЛ 8.7

50 ФЮПЛ 1350 1 1 19 12 ф/олл 12

ПКЧ
51 ф5Т 270 45 45 12.2 19 024 2.5

& 52 012 1200 2 2 2.4 2.2 Ф<г 2.2
53 024 100 7 7 0.7 2.5 0 6 0.3

\ 54 -/00*6 300 2 2 0.6 2.8 фбТ 1.9
V

55 -/60*6 300 1 1 о.з 2.3 6 -6 5.1
ОАюго 21.6 итого 21.9

§ Отд. 59 ф б 680 - 2 1.4 о .з
пози­
ции

<<>

М-3
шт.1

7 -220*6 250 1 1 0.25 2.6 Ф12лр 8.7

10 фЮлл 200 4 4 0 8 0.5 ФЮпл 17
Umt720 3.1 Фг4 2.5

012 22
П К - 1 и ПОЗ, 5 0 

Sm m *. пп АЛ-ХПП 0 6 О.З
*ъ ^  • 1
V

05т 1.9
5=6 7.7

итого 25.0

60 012М 5980 4 4 23.9 21.3 ф/гпл 213
ПК-2 51 ф5Т 270 116 116 31.4 4.8 024 I 0.7
ШТ.1 итого 26.1 022 О.б

020 0.5

М-8 62 Раз.тр
1'А" 300 1 1 0.3 0 9 018 5 .0

ШП 63 фб 120 4 4 0.5 01 Ф/б 2.0
итого 1.0 012 0.8

М-9 64 120*10 300 1 1 о.з 2.8 010 19
Шт.1 65 020 100 2 2 0-2 0.5 Фб 3.3

66 Ф18 630 г 2 13 5.0 057 А $.
67 Ф18 580 2 2 12 5=6 2.5

<\> итого 83 6=& 19

М-Ю
шт.1

68 -180*6 300 1 1 о.з 2.6 6=10 2.8
69 Ф12 470 2 2 0.9 0.8 Шт

п и . 0.9
53 024 100 2 2 0-2 07 итого 49.1

итого ~ 4Т

Ki. // 70 -100*8 300 1 1 0.3 19
/7 и
шт.1 71 022 100 2 2 0.2 0.5

72 016 630 2 2 13 2.0
итого 4.6

Спецификация стали но 4элемент
выборка стали но 
1элемент

S S

$1г
| | i

4 1

е
мм

Количест
Л ШТ.

2/7
м

Все­
го | | |

% ц

В ес
кгна/

еарк
все­
го

I
*

С-6
ШТ.2

73 0 6 400 2 4 1.6
74 0 6 ОТ270

д035О 5 10 3.0 и
75 0 6 220 1 2 04

С-7
шт.г

58 0 6 320 2 4 1.3 0.3
57 06 190 1 2 04 0.1

Umt>20 0.4

С-6
шт.г

15 06 450 2 4 1.7 0.4
75 06 520 2 4 2.1 0.5
13 0 6 370 5 10 3.7 0.8

илю го 17
Отдел.
пози­
ции

78 010 950 _ г 1.9 _/л
56 0/0 270 — 4 1.1 1.9

ч

Оа

Фтл 21.3
ПК-2, М-8, М-9, М-10, М-11, С-6, 

С-7, о - в  uomdeAbHbie п ози ц и и  
п о  элем ен т у 6 2

фюпл 1.0
Ф24 0.7
022 0 .6
Ф20 0.5
ф!в 5 .0

М-7
ШТ.2

61 780*6 180 1. г 0.36 3.1 016 2 0
/0 Фюпл 200 4 8 1.5 10 012 0.8

отого 4.1 010 19
0 6 3.3
057 4.8
0=6 57
6=8 19
5=70 г з
Раз. тр./'/К 0.9
Шаго 53.2

до

m  I
и и

т а
1960

фермы пролетом з о н  
Спецификации стали на элементы 

ферм нпв, нпз, н т о , в 1-300, в /- too,
6  1 Я -  8 0 0 , 3 / Л -  4 0 0 ,6 2 ,8 2  Л

П К -0 1 -7 6  
вы  п у ск  6

Мот 24



Р т ’Ш/ф.>UAZгц и н  с т а л и  л а  /  
з з е л / е л т

а  о/аарки  ст али н а/ЛАСмрит

Q $

И
||
I I *1

ЧЧ&3 | | е
п п

ёЗзициб
8 л
м

б е с
п 511S e c

к г
Н а/
кар­
кас

Всего
л

шг.

•Q

ЛАГ-3
шт./

79 Ф/4т 5980 4 4 23.9 28.9 ф/4ш 28.9
Ы фЗт 270 //6 //6 з /.4 4 .8 Ф24 0.70

U m 7РП 33.7 ф 22 0 .6
ф 20 0 .5М -8

ШТ2
Ь2 г / г 300 / 2 0.6 /9 /А АП 2.463 фб /20 4 в /0 0.2 ф /8

С/того 2 ./ ф /6 /9

Ф /2 0.9
ЛН2
и л ./

6 5 Ф60 /00 6 2 0 .2 0.5 ф /0 / 7
83 шо*/о 300 / / 0.3 2.4 ф б и

J f

во ф /8 590 6 6 / 2 2.4 ф бТ 4 .8
Umoeo 5.3 <г-б 2 .6

8 -8 ~Т9~
М-13
шт./

53 ф24 /00 6 2 0.2 0.7 (f> 0 2.4
68 / т 300 / / 0.3 2.6 7азЖ

/ ’М" / 9
8 / ф/2 4so 6 6 /0 0.9 Итого 'бЖб

Д )

1

5т ,о го 4 .7
м~/4

ш т./
70 /00x8 300 / / 0 3 /9
7 / ф22 /00 6 8 0.2 0.6
8 2 ф /6 5 8 0 2 6 /.2 /..9

(Jm oao 4 .4
С -7
ШТ2

5 8
5 7

ф б з е о 6 4 /3
J T 0.4фб т / 2 ~

!
о  ^ ^  
1||

с -д
и/т4

/3 фб 3 7 0 /6 5 .9
/ 3 2 85 8

75
£ 6 3 6 0 /
Фб 4 з о 3 U 2 5 2

0/лд
ло ви
ц и и

78
5 6

Ф/0 930 - 6 / 9 /■?

а !
s & 's

&Ч>

1

ф /0 670 — 3 0 .8 0.5

■п

ПАТ■в M..Q м /о а- >я ф/4ол 28.9
^  " Ч  ' ' ' ’’С, / Т/-7Э, Л7-/Ц' С -7

С 9  и  о т д е о б м д /е  п о з и ц и и  
ё з л гл Ь  г?о S 3

ф/Опл /0
Ф г4 0 .7
Ф 22 0.6_

ф 20 0.5

1
1

М-7 6 / / т /80 / 2 036 3 ./ ф !в 2 .4
ШТ-2 /0 />/0ЛА 200 4 8 / 6 /0 Ф /6 / 9

ит ого 4 / ф /2 0.9
ф /0 / 7
ф б 3 .4

%
4 .8
5 .7

1
у
§ *  *<

$
1

1

( f-6 / 9
Ф /0

t '/ r

2 .4
/ 9

’(/того 58 .7

Спецуср ш щ о 9  О т ш и  т  /9 4 2А76///77

1 1
м

t i ­
l l i

р 
а а

 и 
ма

т
ер

 п
о 

?0
07

tfo
em

y

е
м м

Асимеет., аозиаии ~ ё 7
м

Ы 1  ^ £ б е с
к гНа/

корм
8eeei
л

шт
г г § й

1

Л/С-5\

ШТ./

79 Ф/4т 5980 ~ 4 И в 28.9
5 / фЗт 270 //6 //6 3 /4 4.8 Ф/4ла 4 3 .f
84 ы4ш 2000 6 6 /2.0 /4.5 Фб4 0.7

С/того *482 ф20 Ю.4
М -/5
ШТ. /

б 4 № /0 300 / / о .з 2.8 ф /2 0 8
6 5 ф20 /00 2 2 0.2

6.7
ф/0 / 9

8 5 фго 630 2 2 / 3  \ фб 3 .2
8 6 ф20 5 8 0 2 2 / 2 \ ф5Т 4.8

I Umoeo 19 .5 8-6 2.6
(Г:/0 5 .2

М -/6 

шт. /

63 /ШЯ 300 / / 0.3 2.4 Пгз./W
/7яГ 0.9

85 <рго 630 2 <? АЗ 3.76 5 фго /00 2 2 0.2 итого Ж з
Urn,.ого т г

М-/0

ш т./

6 8 -/80x6 300 / / 03 2.6
69 ф /2 470 2 0.9 0.6
53 Фг4 /0 0 2 0.2 0.7

Umc780 4 /

М -8
шт-7

62 $аз/ю.
300 / / 0.3 0.9

63 фб /20 4 4 0.5 0 ./
/0Umcо го

С -6
шт.2

73 ф б 4оо 2 4 / 6

/ /
74 ф б ОТ 270 

дй 350 5 /0 3 .0
7 5 фб 2 20 / 2 0 .4

0 -7
ш т ?

5 7 ф б /9 0 / 2 о.4 о .45 6 фб 3 2 0 2 4 /3

с-в
шт.2

J L - ф б 370 5 fo 3 .7
/ 7/5 фб 430 2 4 / /

76 ф б 5 2 0 2 Т 2 ./

!
Р

5 6 Ф /о 270 - 4 / . / 0 .7
78 Ф/о 9 5 0 - 2 / 9 [/£_

в
о

л

М -7
ш Т-2

6 / /80x6 /8 0 / 2 0.36 Д / фЙт 4з.4
/0 Шла 200 4 8 / 6 LМ фЮп/ /0

\1/т ого  |Ш ф е4 0.7

1 П К -В, М -3, М-/0, M-i5t М - /6 , 

С -6 , С -7 , С - S  и  

o m d e /td ttb / г  л о з и ц и с /  

# 3 0 m b  п о  д О .

\\

ф20 /0.4
Ф /е 0 .8
ф /0 П Т
Фб 3 3
ф5т 4 .6
£ 6 П Т

1F7D 5 2

ж ш

0 п ец и /р и к и ц и !7  с /л и и и  А/а /  9Л2Л/е//77? Ш т п гсш
на ш ем ет

* !

1 1 | | 41 §11
е

ММ

ш г/veer,0Q3UUUU е л

М

бес

кг H I
З г е
кг

На/
tap/

Seen
о

ШТ.

п/т-4
ШТ- /

79 />/4ла 5980 4 4 23 .9 28.9 ф/4лл 28.9
8 7 Ф/2па /600 3 3 4.8 4.3 ф/2лл 4 з
5 / Ф5т 070 //6 //6 3 /4 4.8 ф г4 0.7

(Итого 38.0 Ф 22 7.2

М -8
ШТ-2

6 2 Ш т
т - 300 / 2 0 .6 /9 Ф20 / 0

63 фб /20 4 6 / 0 0.2 Ф /2 0.9
Umoeo 2 ./ ф /0 / 7

М -/7
ш г /

6 3 ■шло 300 / / 0.3 г 4 ф б з .4
6 5 ф20 /00 2 2 0.2 0 .5 ф 5 Т 4 8
6 6 ф22 590 2 2 / 2 3 .6 (f--6 2 .6

Ш ого 6 .5 </://) 4 .8
М-/3
ШТ./

5 3 /184 /00 2 2 0 .2 0.7 ГОЗ.тр.
У'/*" / 9

6 8 -/№ 300 / / 0 .3 2 .6 Итого 6 2 .2
6 / ф /2 490 2 2 /0 0 9

(//ло го 4 2
М -/8
ш т/

S3 / М 300 / / 0.3 2.4
6 5 фпо /00 2 0.2 0.5
6 9 ф пг 5 8 0 2 2 / 2 3 6

U m oeo 6 5
С -7
шт-2

5 8 ф б 3 2 0 2 4 / 3
5 7 ф б /90 / 2 о.4 ,0.9

с-9
шт.4

/3 фб 3 7 0 4 /6 5 .9
5 6 фб 3 2 0 / 4 /-3 2 .6

/5 фб 4/30 3 /2 5 2
Отд.
поза
ции

76 ф /0 9 5 0 - 2 / 9 / 2
5 6 Ф /0 2 70 - 3 0.8 0.5

Ч)

М -7
ШТ.2

6 / '№ 6 /8 0 / 2 0.36 3 ./ Ф/4ла 2 8 ,Q
' /0 ПОЛА 200 4 6 /6 /0 Ф/2оа 4 .3

Umуго 4 / ф/ОЛА /0
ф г4 0.7
ф22 7.2
ф20 / 0

9/Г-4, т -в , М-/7, М -В , ПТ-/8, 0 -7 . 

0 - 9  и  О т делЬнЬ/е л о з и ц и и  

ёз2 /7 ? б  ПО 6 5

ф /2 0.9
ф /0 / 7
ф б 3 .4
Ф5т 4 .8
6 -6 5 7
е /о

Пг/.пгр.
/ /V

4 .8
/ 9

1|Фого 66 .5

т дто

30

Опеци/ритии// с/лшина /зземелл?
V к £ § S- ^
1 1

Л/С-2

шт./

<0

ч

J s lйлSI
60
6/

^•li

ф5г

О
ММ

5960
670

го/н/уее/я-
HBJ23&L
н о / fare
wptr.

f/6 //6

б/? [бес
Kl

03.9 213
з /м

Umoeo ее/

О.з

m-/5,m -/6im-8im-/oic-6i с-7, с-s и 
олод. позиции по 5 4

Л/Г-2. 07-Щ  М-/6, М-в, /о- /О, С-6, С'7, 
0-8 и omd позиции л о 6 6

м -7
Ш Т-2

6 /
/О Ф/Ола

/6 0
600

6  0.36
в  /,6 
U/77060

з /_
/£
4 .7

, 1&7СЛ?.
Ш  /г/емент

e l f

Ф>/2ла

ф24
ф20
Ф /2
Ф/о
ф б

фЗт

8 -6

бес
П

6/.3
0.7
/0.4
0.8

/ 9
3 .6
4.8
6 6

Ф/6ЛА
ф/Огц

ф 20
ф /2
ф /0

(f-6

Uwoeo

6 /.3

/.О
0 .7

/0.4
0.8

/ 9

5 .7

5 5 .9

80

1 Н
п  T^CyCZ/Vt// //jU U //C ///U /r/  ,
Соецифи/сицш с/лази ми злетеп/лО/ 
<ре/>лг6/ 33034,340,35, 355, 36. б е л, в3

Л /Г -О /-  7 5  
3 0 /л и е к  8

/7иел? 1 25



Рлецидх/яуцие стаей иа /метем?

Л

I§ ш

$
ё ё

1 ^

<?/

IT |1tt
а
i

Ш
*1|

е
/СМ

KUJuvecT.позиций
еп
Г

бес
гг *!§

Sec
кг

Н о/
т/ж

бетГ7ШТ

к

п/г-з 79 Ф/4лл 5980 4 4 гз.9 28.9
б / ф5т 9 7 0 / /6 m з /.4 4 8 Ф/4м 2 8 .9

Ф е4 0.7
l/m o e o 33.7 Ф ге 7 .2

II Фго / 0
ф /2 0.9

Р-в
ШТ.2

6 2 газ.те 
Ш - s300 / 2 0 .6 /9 ф /в / 7

6 3 Фб /2 0 4 в /0 0.2 Ф б з .4
1//Я020 2 / Ф5т 4 8

М-17
Ш Т/

S 3 /00*10 3 0 0 1 / 0.3 2.4 (Г*6 2 .6
6 5 Фго А00 2 2 0 .2 0.5 <f'/0 4 8
6 8 Ф гг 590 2 2 / 2 3 .6 mrmf/г а

U m oeo 6 ,5 l/тго 5 7 9

М-13
Ш7./

5 3 ф24 /0 0 2 2 0 .2 0 .7
68 -/86*6 300 1 / 0 .3 2.6С97 Ф /2 430 2 2 /.0 0.9

4 2t/mого

0 -/8
Ш7./

S3 -ию*ю 300 1 / 0.3 24
65 Ф20 /00 2 2 0.2 0.6

~3.6
& J

69 Ф ее 580 2 2 7 ?
ит ого

С-7
Ш72

5 8 Фб 320 2 /3 0.457 Фб /90 / 2 ~0Г

~59
28

с-9
шт.4

/3 Фб 370 ~ Г /6
56 фб 320 / 4 7 3 “

5 .2/5 фб 430 3 /г
Отделе.
Q03U-
Ч9Л .( 78 ф /о 950 - 2 /9 /.256 Ф/о 270 - 3 0.2 0.5

*

0 - 7

ш г2

6/ -т е /80 / 2 0.36 ЗУ ф/4ял 2 8 .9/0 Ф/ОЛЛ 200 4 2 /6 1,0 ф/ОЯА /0
атого 4 / Ф24 0.7~
z i ~ ~ ф 22 7.2

ГИГ- Я М О  / -т , о ф20 / 0
/'Ги, / ч - t /,  / '/ - /О , Л7-18 

C - Z  С ^ д  « У 0/7?<Зе/?6н6/Л
позиции £зя/л6 п о  3  7

ф /2 0.9
ф/0 / .7
фб 3 .4
05т 4.8
d ’-б 57
Г / о 4 8
ш ж /9
Ш?оео 62.0

О п е ц и /р и м а ц и /?  е /т л и / / 0  /я г е л /е л /п ?
eb/йорхо
С/ЯОА1/М7
/мелтеля?

а
| | | |

i Й

е
лтм

JCO/t-бО,
Лйзс/иии S n

M
S e e
к г

й |
§ 1 1
* Ц

S ee
к г

На/
ю р­
кое

всего
л

turn

43
43

96-6  

Ш7/

60 ф/204 5980 4 4 83.9 2 /3 г*>/4пл /4.5
5 / фбт 270 //6 //6 8 /4 4.8 ф/2пл 2 /3
8 4 Ф/4ш 2000 6 6 /2.0 /4 .5 Фд4 0 .7

L /m oeo 40.6 ф 22 7 5

М -8
Ш Т./

6 2 ЗйЗ.ТЛ
/7Г 300 / / 0.3 0 .9 Фго 4 2

63 ф б /20 4 4 0.5 0 / ф /2 0 .8
Umt780 / 0 Ф/о / 9

М -/9
ш г /

6 4 Уя*/о 300 / / 0 .3 2 .8 ф б 3 .3
6 5 Ф 20 /00 2 2 0 .2 0 .5 ф5т 4 .8
9 0 Ф ее 630 2 2 / 3 7.5 0*6 2 .6
8 9 Ф 22 5 8 0 2 2 / 2 6 /0 5 .2

L/m oeo /0.8 тигт
ГМ" 0 .9

м -to
Ш Т./

5 3 Ф?4 /00 г 2 0 .2 0 .7
6 8 -180*6 3 0 0 / / 0.3 2 .6 Uweo 67.7
6 9 ф /2 470 2 2 0 .9 0 .8

L /m o eo 4 /
0 /6

ш т /

S 3 -юо*/о 300 / / 0.3 2 .4
8 5 Ф го 6 3 0 2 2 /3 3 .2
6 5 ФОО /0 0 2 2 0 .2 0 .5

i/m<о го 6 ./

С-6
ШТ.2

73 ф б 400 2 4 / 6
/ /74 Фб ш гж

дО 3S0 5 /0 3 .0
7 5 ф б 220 / 2 9.4

С -7
ш г-2

5 8 ф б 3 2 0 2 4 / 3 o J5 7 ф б /9 0 / 2 0.4

С -в

Ш7-2 / 7
76 ф б 5 2 0 2 4 2 /
/5 Ф б 4 3 0  , 2 4 / 7
/3 ф б 3 7 0 Г Г /0 3 .7

Отд/ 78 ф/0 950 - 2 / 9 / г
0034-
ц и и

5 6 ф /о 270 - 4 / / 0 .7

1
Г

9
9

Г Г -6 , C7S, ПГ-/9,ПГ/0,Л1-/6 ,0 -6 ,0 -7  

O S  и  о т д е е д и д /е  п о з и ц и и  

б з /7 /п д  8 0  е л  е л ? е н /л // 3 8

Ф/4/7Л /4.5
1>/2m S13
Ф/0М /4
ф2б 0 7
ф гг 75

0 4
Ш Т2

!

в ! -/50*6 /8 0 / 2 0.36 з / ф20 4.2
/0 ф/Ооп 200 4 8 / 6 / 0 Ф /2 0 8

L/mо г о 4 / ф/0 / 9
\ Ф б 3 .3

ф5т 4 8
Ф б 5 .7
6 /0 5 2
/аз. ТА 
Г/Г 0.9
t/7DS0 7 /8

9? I 1 1

|$1 бЬ /даркостсгз(/ нет 
/м е м гп /п

t i
11
t | й %

3||
е

м м

ао а-оопозиции
Со
Г

В ес
к г

4 !

В ес
к г

Н у/
кар­
кас

Sceet
п

шт

[ 
6

Q

№ 7
Ш 7./

79 i/4m 5980 6 6 35.8 4 з.з Ф/4пл 43.3
5 / ф5т 2 7 0 //6 //6 3 /4 4 а Ф/2пл 8 .5
8 7 ф 04 /600 6 6 9 6 8 .5 Ф г4 5 .3

L/moeo 56.6 Ф22 7 .5
Ф20 0 .5

0-20
ш т./

9 2 ■m2 300 / / 0 .3 2 .8 ф /8 0 .4
93 ФС4 630 2 2 / 3 4 .6 Ф /2 0.6
9 4 ф/3 /00 2 2 0 .2 0 .4 ф /0 /9

ф б 3 .3
(/т о го 7.8 Ф5т 4 .6

/У-д, М 19, Г-10, 8 -6 , С-7, С -8  

и  о т д е/О н Ь /е  п о з и ц и и  б зя /п д  

п о  6 8

С /6 2 .6
Ф /0 2 8
Ф /2
П73. Т/>.
Л/Г

2 .8
0.9

/того ~ ss 4

4}

ПГ- 7  М-20, M -8,M Q,M -10, С-6,0- 7, С-8 

и  от делднд/е о о зс/ции  & 4 7 0 о  о  3< ?

ф/4я/ 43.3
ф/2ол S .5
Ф/Оял /0
ф н 5 3

0 - 7

Ш Т2

6 / 100*6 /до / 2 0 3 6 3 ./ Фее 7 .5
/0 t/0/м 200 4 S / 6 Ч о~ Фго 0 5

С/того 4 / ф /8 0 .4
Ф/2 0 .S
Ф /о / 9
ф б 3 3
ф5т 4 .8
С/:6 5 .7
С/-./0 2 .8
Г /2

W

2 .6
6 .9

/того 8 9 .5

М )

у
1 * 1

$ 1 

Н
а Я

^ §

е
мю

ш ич
ПОЗйСу

7сШ
0/9

С я
M

б е с
к г

1 W А

Ц |

УГРЯМ

Вес
к г

Л Ь /
ШАК всего

43

/7 К З

ш т /

7 9
8 7
5 /

<М ы 5990 4 4 23.9 28.9 Ф/4т 2 6 .9
ф/2ял /800 6 6 9 .6 8 .5 Ф/2ла 8 .5
ф5т 270 //6 //6 3 /4 4 6 Ф г4

Ф /8
9 . /

0.8L/mю ео 42.3
/У -8

ШТ.2

6 2 газ.та 
Л/Г 300 / 2 0.6 /9 ф /2 8 9

6 3 ф б /2 0 4 8 / 0 0 .2 ф /0 / 7
L/moeo 2 . / Ф б з .4

М -2/

шт./

92 100*1/ 300 / / 0.3 2 .8 ф 5г 4 .8
2 4 Ф /8 /00 2 2 8 2 0 .4 сГ-6 2 .6
9 / Ф24 590 2 2 / .2 4 .2 <f--/e 5 .6

L/moeo 7 J 7Ш 0
Л /Г / 9

1/тго 68.2
М-22

ш т /

9 2 У00*/2 300 / f 0.3 2 .8
94 Ф /е /00 2 2 0.2 0 .4
95 0 2 4 5 8 0 2 2 / 2 4.2

~т4L/mt760
ОтделР
Hbte

т о -
(/ОС/

78 ф /0 950 - 2 /.9 / 2
0 .556 ф /0 270 - 3 0.8

97-/3, С -7  и  С -9  2>зят6 
/7 0  о л е л г е и /т / 3  7

4)

0 - 7

шт.2
6 / /80*6 /20 / 2 о:зб 3 ./ ФМ4 гд.9
/0 ф/0/?л 200 8 / б /8 ф/2я/ S.5

Umoeo '4 / Ф/ОЯА /0

n r Фе4 9 /

0 0 - 6 t 0 -8 ,0 -2 1 ,0 /3 ' 0 -2 2 , С-7, С S  

и  отд. п о з и ц и и  З з я /я д  п о  3 /

ф /8 0 .8
ф /2 0 .9
Ф /0 /7
ф б з.4
фбт 4 з
<f-6 5 .7
(Г-/2 5.6
Ш7р.
W " / 9

(/того 723

тд
/9 6 0

tpe jo /v& s /7/нме/7?0/>7 30л?  
С лециаои /гацс/я  стали //аолетя/гд/ <рертз 7;з 73; 30; б м;з 9; з 0/7; з /с;з ш

/ЯГ- 8 / -  7 6  
6/7/Я90К  <9

J7i/esn  1 £ б



С п е ц и ф и ка ц и я  ст ал и  н а  / элемент /  элел
о кона
1внт С п е ц и ф и к а ц и я  ст али н а  /э л е м е н т |

Выборка 
стала на 
/элемент

11

Ьацс/Я  ст али н а  /эл е м е н т
\выборкЬ
\7!мем(т$п

ъ
& I  

| |

ь
Ъ&

#■& 1
$1 е

нм

количество
позиций

е.г,
м

вес

кг 3 | |

бес

кг

J
l !
* 1

* 1
t

Р
количество
позиции

еп
н

в е Л
кг

. ? ! Вес

кг

к | ъ е
нн

калаче
позии

V/Во
(ий еп вес

ке
* |

з | |
■*■§1

вес
кен | Не /  

кар­
кас

Steel
п
шт # 1

щ
L
ММ

Ча{
кар­
кас

всего
/7

шт.

ъ *

t |
*5. «§
-я & ^ 1 * й

Ч !

Не/
кар­
кас

всего
О

Шт.
м

% ф/6пА 2//00 4 4 9.6 /5.г ф/6пл (S. г /аз ф/4т 3450 4 4 /3.8 /6.7 ф/4т /6.7 107 ф/Опл /750 4 4 70 4.3 ФЮПА 4.3

$ 57 фб /50 гг гг г-9 Ф6 и
§ ь̂1 99 65т (30 зг зг 4.г Ф5т 1.1

М
99 фбт /30 2Q 20 2.6 ■0.7 фбт 0.7

t* .
к  1 
^  $ 97 66 90 гг гг го

-'И
и Цтого /6.3 /00 Ф5т 90 зг зг г. э

' 11
/того {78

ъ /оо ф5т 90 20 го 18 Итого 5.0
-ГН—

QJ2 ф/QfU 3fso 4 4 /3.8 8.5 Ф/Опл 8.5 /04 ф/2щ 3850 4 4 /5.4 13.7 Ф12па 13.7 /08 ф/Опл 2650 4 4 /0.6 e.s Ф/Олл 6.6

о!
CS ^

иО
QQ ф5т /30 зг зг 4.г Ф5т и <о

сх V  в
99 ф5т /30 36 36 4.7 1 « ф5т /.г с\? ^1

99 ф5т /Зо 32 32 4.г
L Ф5т 1/

 ̂1
%7У
уЛЛ Ац Щт 90 зг Зг г  9

' l i
/ Umoeo 9-6 /00 ф5т 90 36 36 з.з Vmoeo /4.9 /ОО ф5т 90 32 зг 29 (hose 7.7

Юи фи t

/О/ ф/впл 3450 4 4 /3.8 /гз Ф/гпл /гз /0$ ф/8пл 24оо 4 4 9.6 /9.2 ф/8пл /9. г Узль/ /23 фб /80 _ 66 /19 2.6 фб 4.о

а
^  V. 99 ф5т /3D Зг зг 4г ■ /./ Ф5г. и Сч 57 фб /30 гг гг г.9 ■11 фб // фермы /24 фб 760 8 6./ 14 ф/О 2.8

1
г

•к $ /00 фбт 90 зг зг г. 9 итого /3.4 сх 97 фб 90 гг гг г о Итого го.з /25 ф/О !/4о __ 4 4.6 г е Ф/ООА 4.7
от- /26 ф/Опл 620 /г 75 4.7 Итого //.5

11 5
£ юг

99

ф/Олл 3850 4 4 /S3/ 96 ф/Опл 9.5 /06 Ф/4пл 3850 4 4 /5.4 18.6 Ы4пл /8.6

* 1 Nj*
Q. У

фбт /30 36 36 4.7 и г Ф5г /г ®о

*1
99 ф5г /30 36 36 47 j/ .e ф5т / г

/00 фбт 90 3S 36 33 U/пого /0.7 <Х /00 фбт 90 36 36 з.з Итого /&8_ Ь
{ 1

. /  ■ ■ L

§1

& *

Заказ закладных элементов марок М на одну ферму
Ф 5-30-/
Ф б-За-/

I Ф 5-30-
| Фб-ЗОч

/Я Ф5-30-к 
Фб-30-i

ьФб
?,Ф(

■<-30-3 
г-30-3

Ф5-зо-г>.
фб-30-Z

I05-3O-3J?
%Ф6-30-Щ

0 5 -3 0 - 4  
< 05-30-4

0 5 - 3 0 -
0 5 - 3 0 - ‘

</Л
•/А

< 0 5 -3 0 -5
0 6 - 3 0 - 5

0 5  -ЗО-SJ? 
0 6 -З О -5 Л

Марка
&'оли• 
честбо 
шт.

Общий I 
Sec 
ке

Мерка
Соли-
kcrSo
шт.

Общий
вес
кг

Марка
Сола-
чество
шт.

Общий
вес
кг

Мерка
Соли-
честВо
шт.

Общий
Марка

коли­
честв?
шт.

Общий
бес
кг

Марка
Коли­
чество
шт.

Оваций
вес
кг

(
Марка

Коли­
чество
шт.

Общий
вес
ке

Марка
Коли­
чество
шт.

Общий
вес
.

M-f 2 /1.9 М-1 г /19 М-/ г //.9 М-1 2 П.9 М-/ 2 /19 М-1 2 /19 М-/ 2 /19 М-/ 2 И. 9
м-з 2 6.2 4 '/2.4 М-З г 6.2 М-З 4 {/г.4 м-з г 6.2 М-З 4 /2.4 Млд 2 6.2 М-З 4 /2.4

М-4 г 33 М-4 г 3.3 М-4 г 3.3 м-4 г 33 М-4 2 з.з М-4 2 3-3 М-4 2 з.з М-4 г з.з
М-5 г S.I М-5 2 5/ М-5 2 5./ М-5 г 5.1 М-5 г 5./ М-5 г 5./ М-5 2 SJ М-5 г $./
М-8 б 6.2 М-7 8 /6.4 М-8 6 6-2 М-7 8 /6.4 М-8 6 6.2 М-7 8 /64 М-8 6 6.2 М-7 /6/4
М-9 г /6.6 М-6 6 6.2 М-/0 2 8.2 М-8 в 6.S I М-Ю 2 8.2 М-8 6 6.2 М-/0 г 8.2 М-8 J L . 6.2
М-/0 2 8.2 М-9 г /6.6 М-/3 г 8.4 М-/0 2 д.г Г М-/3 2 8.4 М-Ю 2 8-2 М-/3 г 8-4 М-/0 2 82
М-// 2 9.С М-/0 г 8.2 М-/5 2 /20 М-/3 2 8.4 М-/6 2 /2.2 II м-/з 2 А4 М-/9 г 216 М-/3 2 8.4

М-/2 2 /0.6 м-// г 9.0 М-/6 2 /2.2 M-/S г 19.0 М-/7 2 /3-0 I М-/6 2 /2.2 М-20 г /5.6 М-/9 2 2/6

М-/3 В 8 4 м-/г е /0.6 М-/7 2 /3.0 М-/6 2 /2.2 M-/S 2 /3.0 I М-17 2 /э .о М-2/ 2 /4-8 J М-20 2 /5.6

М-/4 г 8.8 М-/3 г 8-4 М-/8 2 /3-0 М-/7 2 /3.0 MVS 2 216 I М-/8 2 /з .о М-2р г /4.8 м-г/ 2 /4<8

М-/4 2 8.8 М-/8 2 /3.01 М-19 2 2/.£ М-22 2 /4 8 _
Ш т —

Uтс>?о М .З \| и т о г о 1/7.0 L/т ого /0 6 .5 U m oso /29./ j1 Umcг о /0 9 / У т ого /3/. 71[ 1/того //6./ Итого (38.7

3Z
Спецификация стали на /turn. pajtdo<!/ марки

Юг
Профиль

е кол. в е с , кг
Марко

поз. мм шт. /шт. ВсехМарки
Примечание

> 1 -гоож/4 4оо / 8.8 68
| ю.г Ст.ЗГОСГЗвО-57

г -60*Ю 14о 2 0.7 14 t*

3 -200*10 270 / 4г 4.2
CVI

*
4 -/зочо 220 / 2.3 2.3 6.9 /т/о же
S -50U0 /00 / 0.4 0.4

V
*

6 -260*6 '/80 / г.г г.г г г /7/о jte

«\| 7 -260*6 /80 / 2.2 2.2 гг /По jte

*!> 8 -260*6 240 / 3.0 3.0 30 то #е
ч
Sb 9 -260*8 24а 1 4 а 4.о Ст.ЗГОСТМо-51

/о Онкер ф/8 70 2 0.14 0.5 4.S 5ключей вес
шайб и гаек

«о К -260*8 380 / 6.3 6.3 Ст.з посто-57
/о Онкер ф /в 70 4 0.27 /./ 74 Включен вес•

шайб и гаек
чэ /г -260*8 380 / 6.3 6.3 Ст.ЗГ0СГЗ&0-57

/о С/мкер ф/8 70 4 0.27 1/ Ч включен бес
гаек ишайо

/3 -/00*6 300 / 14 /4 /4

концы Зав̂ затб 
по месту

его

%

1 Д
ф ерм ы  пролетом 30м.~.- стол и нс/ -

но крет 
' Чнк03 марок И

СпеаиФи№ЦиЯ стили но элементы ферм р /.
“  С( С2 и но крепежные оетаис/ А ? /

Лк </-76 
выпуск 8
Лист Г £7



о %>

' 6 

s i

C7“
1

1
^  /7*28 

^  Л К 2-S

/7К-Зй{/

Пп 2 
ОпЗ

— *

/

\ Монтажные, 
'шбЫ /ц,:6

7 гч

§
« — 1

4'  5  
С>

Л ет ал b  npubao K u  On l Ает олЬ поибао/ги  
o n e  и o n 3

А ет о лЬ

м-гз Ш -гз ПК-29 п к -з о

33
Спецuqout(*ощи я стали но /элемент fotodo,Ornty

/элем
toko лег МО 
СМР7

|1 0 с/ «к Ь Q.-* 
$ &

ЛЧ 1
й>

s$e
* ? f

е
КОЛШ/t
палиц

’стбоfии 2п
м

/дес
кг И г

/дСС
кг

0.8

мм на f 
карЛ. 
turn.

веса?
ршт

On f

м-гз
ШГ. /

Н2 i00*6 200 / / 0.2 0.9 4/о
//3 4/0 иео / / 05 о.з Ф5т 0.3

6.6 3.7

ПК-28 
ШТ. /

у / Ф/0 /70 г 2 0.3 0.2 Цтоъо V.6
56 4/0 270 2 2 0.5 0.3
5/ 4бт 270 V 0 и 0.2

/УЗ 45т (70 / У/ 07 о./
/Уд 200*6 300 / / 0.3 28

от
ПК-29
ш г/

//3 45т ПО в в УН 0.2 4/0 0.9
117 ¥/О 380 2 2 0.8 0.5 45т 0.2
1/8 ¥Ю 360 2 г 0.7 ОМ 6--6 4 /
УУ9 -гш 200 / / 0.2 /9 итого 5 2
/20 -280*6 230 / / 0.23 22

ОпЗ

0

ПК-ЗС 
Ш7. /

/УЗ ФЗт ПО Я 21/ Ю 0.6 4(0 1.7
П9 200*6 200 / У 0.2 1.9 45т 0.6
/20 200*6 230 / / 0.23 2.2 бит VJ

6.4УН/ 4/0 730 2 г /5 0.9 Отого
/22 4/0 700 2 2 У.Ч 0.8

:

Расход материалов но элемент
марка

элемента
МорКс/
дегона

одт/ем
детона

м*
/Ьес

сталикг
/&ес

элементат
on/ 0 .0/5 48 0.038
опг 300 0.0/2 5.2 0.028
опъ 0.020 ЗУ 0.00$

П рим ечания
/  указания од основной морКиробКе ферм приведение поясни­

тельной записке. 3  зависимости от условии опирай и я и 
ширин6/ КробелЬнд/х плит б марки Ферм вводятся допол­
нительнее индекс б/ -см. таблицу, & примерах марКироЗКа 
условно дана для орерм под третЬю на еруаКу.

2 Необходимость 5  столдиКах 007,2,3 определяется ш ириной 
КробелднЫх плит и условиями опирания фермд/

ф ер м  Си пролет ом <30м. 
Опорное столдиКи осы, on г , о пз 

Дополнительна Я марКировКа ферм

ПК-0/' 76
выпуск 8
Лист 2 8



"ТЛ
J-6

г—rm-------- §i
------n— t-------  iac"_____-__ iSt чИ'ъДХЗЯСХ__

/ j b L

__B : ____
\ J -3

________

Л 'в  I m -2

J -6

T* 1 Р а с х о д  ст али н а  /  ферму, л г

Карпа
ферты

Злсненп
ферты

С/6/КС&»
HG/KAOCJL

>

Всего>
Марка
фермы

Элемен­
ты
фермы

Стыкс&ы.
наклада Всего

Фб-зо-/Ф 830.8 78.0 909Я фб-ЗОНФ 1/29.6 7 м /208.2
Фб -80'/Аф 853.4 7 8.6 932.0 фб-зо чаФ Н52 -2 78.6 /230.9
95-до-г ф 9П5 78.6 /066./ Фб-зо -гф 1329.0 71.6 /1/07.6
Фб -30'2Лф 1010.1 78.0 /088-7 Ф6 -30 ~2 А ф 1357.6 78.6 /1/36.2
05'ЗО'Зф 9т Ш /056.3 фб-ЗО *Зф /399.6 78-6 1Ш2
Фб ВО- ЗЛф /0003 18.6 /СП8.9 фбЗО-ЗАф 1372.2 78.6 19 50.8
фб- 30-6 ф /052./ т и ЗОЛ 96-30 РФ /997-8 18.6 тм
фб'ЗО- 4л0 /тц.7 7 8.6 1253.3 фб-зо Щ тол 78.6 15k 9.о
05-30-59 1221.2 116 1299.8 06-30-50 1.538 7 78.6 1667.3
фб'ЗО-5Аф /гозг 18-6 /322.5 06-30-530 /6/1.5 78.6 1689.9.

Ведомость 
стыковых накладов и 

стальных деталей на 
7  Ферми

/чарка \/т-бо\ весела
Элемента штлЯаТ

ЛИ
J '3
J-4
Jt'b
л-6
л  a
HH-i
MH-2

2.2

dO
4.5
1.4
7.4
I.lj
Ю.2
6.9

~Ш7НОРОК
44
6.0

9.0
/4.6
7.4
2.8
204
l3.8

7тгг

78.6

быоорка стали на стыкоВые 
н а м  оока и  стольные 

детали на / ферму.

& б б-в 640 &/4 Ф/8 (Jjoeo:
/32 26.9' /6.6 /7 6 4.3 78.6

Р о с х о о  м а т с р и с м о б  н о  /ф е р м у , ns

К о р п о
ферты

/Зес

Т I
t

 £ ̂ _ Расход . 
материалоб Марка

фермы
Вес
7

Марко
6б[ОМО

наст од 
материалов

бетон
нз

Столб
кг

бетон
N*

Столб
кг.

фб -зо-/ф
п о 300 6.8 909 0 0 -3 0 -1 0

/го 300 6.8
/208

Ф 5-30 -)Аф 962 Фб -30- /Аф /гз/
05 -30  -2Ф  
05 -JO -2А0 /7.0 300 6.8 /066 Фб-30 •2Ф /70 300 6-8

И 08
/089 06 -30 -2А0 /436

05 -30 -3 0
/1.0 4оо 6.8 /056 0 6 -3 0 -3 0 /7.0 4оо 6.8 /9 г 8

05 -30 -ЗА 0 /079 Ф 6-30-ЗАФ /451
Фб-зо -4Ф

/7.0 1/00 6.8
ИЗ/ 0 6 -3 0 -0 0 /7.0 400 6.8 /526

05  -30 - S А0 /253 Ф б -зо-4аФ 1549
05 30 -5 0 /7.0 4оо 68 /300 Фб-зо - бФ /7.0 4оо 6.8 /667
Фб -30-бЛф /322 фб - 3 0 ' 5А 0 /690

П  Р инечо н и з
I  ф ерм а для покрытии с  фонарем отличается от фермы 

бесф онарны х покрытии только еры косыми накладками £ местах
о пирами я  фонаря.

2. Д ля  у с т а н о в к и  р а с п о р о к  к  фермам кр е п я т ся  стальные 
с т о л и к и  М И -2

д. В ы б о р к а  стали н о  элемент ы  ферм и  р а б о ч у ю  арматуру 
д о н а  н а  л и ст ах 3, &

4 М арки Н Н -/' Мн-2 и  Л И Л 1  даны н а  листе 22.

та
i960

фермы пролетом 30 м для покрытии с  фонарем. 
Схема расположения cfb/коёых накяадок  

Р а с х о д  материалов н о  /  ферму

пк-Oh 76 
Выпуск Я

Jucw^ZQ
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