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Чертежи
фермы пролетом  за м Сортам ент и расход материалов 
На фермы с нопряеаемой пучковой арм атурой 
Схемы строповки

7 3

фермы пролетом ион Сортамент и расход материалов 
н а  срермЫ с напрягаемой стеруеневой арматурой г 9

Фермы пролетом  зо м  с напрягаемой пучковой 
арм атурой Общий Вид и  Выборка с та л и j ш

фермы пролетом  30 м с напрягаемой стеруеневой 
арм атурой из стам и м арки зо  х г г с  
Общий био и выборка с т а л и

8 И

фермы пролетом  30 м с напрягаем ой стеруеневой 
арм атурой из с та л и  85Г З С  
Общий вио и  Выборка с та л и

5 12

Фермы пролетом 30 м из полиерерм с напрягаемой 
пучкобой арматурой. Общий Bug и  Выборка с та л и 6 а
фирмы пролетом  зом  из п о лу  ф ерм  с напрягаемой 
стеруеневой арм атурой из с та л и  марки зо х г о с  
Общий био и  выборка с та ли ____________________________

7 И

фермы пролетом  з о н  из оолуферм  с  напрягаемой 
стеруеневой а р м атуро й из с та л и  м арки 8 5 г з с  
Шший вид и вы бобка с та л и  _ .

8 /ь

ПолУфермЬ/ д л я  ферм пролетом  ЗОм. с напрягаемой 
пучковой ар м атуро йО б щ и й вед п о л у ф ф м  и  
пасхоо м атгпбалоб

3 1в

Оолуфгрмы д л я  ферм пролетом  зом с напрягаемой 
стеозкнебой арм атурой Общий бид полуфгрм  

и 'а а с х о о  м а те ш а ло б
/О /1

ф е ты  пролетам 30н  Сборочная схема фд>н ф /-эо-/, 

ЧвптроисШГ пп 'элементам ’ на / феймх ^ 77 /в
ф е р т  Пролетом зо н  Сборочная' схема Ферм Ф нзо-у  
Ф /-30-Ч Л Ф /-30-5. Ф /-3 0 -5 Л , ф 3 -3 0 -й  Фз-30-Нл,ф3-30-5Г 
Ф з-зо-зл Расхоо материалов по элементам на /ферм у / г 19

i

Н о и н е н о б а н и е
//8
топав

нн
апращ

?о

21

22

26

zk

Фермы пролетом зом. Сборочная схема поллрерм
ш \ т & .  ш & .  т р

Распад  м а т е р и а л о в  А о эве/пентрт на  7 полз Ф е р м у
73

— фермЫ/ролетом зом Сборочная схема полуферм 
РРЗО-Э П/-30- Р/. /1830-5 /1/-30-5Л,П£-30-Ц,//2-30-!/Л, 
ПЗрЗО-3,ПП8-30-5Ы̂  Pacxqp материалов по элементам 777

фермы пролетам 30м УзлЬ/ /, 3,-3, б, 5, 6, 7 75

фермы пролетом 80 м. Узлы 8,3, /о, //, /г 76

Фермы пролетом 30 м. Элементы ферм ов-мзоо, 
ов/л-зоо, овиоо, ов/л- т 77

Фермы пролетом зом. Элементы ферм В2,В2Л,вб и вол 78 25

Фермы пролетом 30м. Элементы ферм вз, взл, вз-с, ззл-с 79 26

фермы оролетом 30м. Элементы ферм В5, в 7, 8вл, 
В7Л, 85-С, 37-е, 35Л-С, В7Л-С го 21

Фермы пролетом зом. Элементы ферм вб,Вбл,В8иВ8л 87 23

Фермы пролетом.30м. Элементы фермВЗ, вэур /щ  с/ сгсз 88 29

Фермы /ролетом 30м. Элемен/nb/ ферм В/о, зщ  в/о-с и в/ол - с 83 30

фермы /ролетон зом. Элементы ферм 8/, НО, И 7 и h9 88 3/

Фермы пролетом 30 м. Элементы ферм //8,7/5,86 и 8/и 85 32

Фермы пролетом зон. ЭлементЬ/ ферм 83-зоо, нз-Ооо, 
86-300,86-т , 7777,8/8, 8/3 86 33

фермы пролетом зо м. Каркасы ПК-7+ ПК-8 57 э 4

ТД С о д е р ж а н и е
ПК-Of-7б 1 
Выпуск V
стр\ 7



Н а и м е н о в а н и е
НН
малоестраниц

фермы пролетам  зом. баркасы П Г -о  -г п г-3 7  и 
П р-33 . Сетки С -6 , С-7; С -8 , с-9 38 35
ФермЬ! пролетом зон. роркасЫ ПК-38, П/С-ЗН+ПК-37, 
pH - р-8. Сетки С -7  + С -5 39 36

фермы пролетом зон. Закладные детали /и  нм-77 3 0 31
фермы пролетом 30м. Закладные де та ли  гнг-гм -зо  
ШаОбЫ 777-7, Ш-г, <0-3, 10-17, (17-5 37 58
фермы пролетом зо н . Закладные элементы 71-37, 

М -гг и крепежные де та ли  МН-7-Ы1Н-6, J7 -7 -J/ -G 33 39
фермы пролетом зом. Спецификация стали на элементы

057-300, 0В7Л-300, 0В7-Ш, 057Л-Ш, 88, ВЗЛ, ВО, ЗОЛ, В6 и 36 Л 33 Ьо

фермы пролетом 30м. Спецификация стали на  
элементы 5 8 ,3 8 3 , ВЭ,ВЭЛ,ВЗ,В-ЗЛ, В З -С  и з з л -с 30 k!

~Прёрмы пролетом зон. Спецификация стали на  
элементы 35,65Л, 35-е, В5л- с, 37, В 7J7,37- с, 3 7 Л -С 35 kz
Фермы пролетом зом. Спецификация с та ли  на  
элементы 370, В70л , в ТО-С, б/ОЛ-С, 777, 5 8 , 5  <7 3 6 to
фермы пролетом Зом. Спецификация ста ли  н а  
элементы нз-зоо,нэ-4оо,но, нв-зоо. нв-4оо, н э-н /г 37 kb
Фермы пролетом 30 м. Спецификация ста ли  на 
элементы 7773, Р7 - Р 8 , с /с гф з  и н а  крепеэ/снЫе 
детали  . Закал марок М____________ __________ _—

38 7/5
фермы пролетом зом. Опорные столбимо 0П (, опз, 

0773. Дополнительная маркиробка ферм 39 be
Фермы пролетом зом д ля  покрытий с фонарем, 
схемы расположения стб/кобь/х накладок, 
расход материала б  на  7 ферма

00 111
Фермы пролетом зом для  покрытий с фонарем, 
собираемые из полиферм. Схема расположения 
стб/кобых накладок. Расход материалов на 7 ф е р н у _ 177 bd

ФермЫ Пролетом 30м. ЗлеллентО/ ферт 01-300,00-400,
бпзоп, 51А-300, 8(-400 , 37А -400 (73 И

-------т п

H  о им енован и e
/7/7
лвслюб

НН
елращ

фермы пролетом  зо н . Пачки арматирнЫе п-7, 
П-8. Общие Виды 773 50

фермы пролетом ЗОм. Пачки арматурные (7 -з , 
П-7/, 0 -5 . Общие виды ПТ/ 57

ФермЫ пролетом 30 м. Пачки арматурные п -в , 
П - 7. Общие Виды П5 52

Фермы пролетом зом. Почки арматурные п -8 , 
П-S, П-70. Общие боде/ HG 53

фермь/ пролетом зом. Пачки арматарные п-1+п-ю  
Д е та ли П7 б {

Фермы пролетом зом. Стержни П -7 , Г ~ з , г - з  
Общие боды <78 55

фермы пролетом зом. Стерж ни Г -0 , г -5 , г -6  
Общие Виды 0 9 56

фермы пролетом 30м. Стержни С-7, сз, с-3. Общие бадо/ 5 0 57

фермы пролетом 30м. Стржни с -о , с-5, с -6. общие виды 57 5д

фермы пролетом зом. СтержниГ-7+Г-6, с-р-с-6. де та ли 5 3 59

фермы пролетам 30м. Стержни Г -7 -5 6 , с -f -с -6 , дета ли 5 3 677

фермы пролетом 30м. Данные для  армирования нижне- 
ео пояса пачками с анкерными колодками и пробками 5 0 67

фермы пролетом 30м. Пачки арматарнь/е с анкерными 
колодками и пробками. .ПН7 ы ПН7-6-ПН5 5 5 62

фермы пролетом 30 м. Пачки арматарные с анкерны­
ми колодками и пробками ПН 6 н  ОН 70 56 63

1
Содерж ание

ПК-Of-76 
бь/пз/ск Л

(продолжение) СТП 1 л .
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Пояснительная записка

I  Общая чрстЬ

1 Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи типовых сборнЬ/х 
Железобетонных предварительно напряженных стропилднЫх ферн сегментного 

очертания из линейных элементов с натяжением арматуры нижнего пояса 

на бетон для покрЬ/тий производственных зданий с  пролетами Здм иаш н 
ферм дм под крупнопанелбнЫе млитЫ размером 30* 6,0м и (б * о  Ом.

2. ФермЫ запроектированы для бесфонарнЫх пролетов и  пролетов с  про-
долЬнЫми фонарями -  сметаллчческими ( серии PH-0S-66J и Железобетонными 

/серия PH-он 6 9 ) для здании с подвеснЬ/м транспортом и без
подвесного транспорта .:

3. фермы запроектированы целЬнЫе и собираемые из полуферм. Нижние пояса 

армируются предварительно напряженной арматурой в  виде пучков высоко­

прочной проволоки или стержней.
4 фермы м огут применяться в  условиях как неагрессивной, та к  и агрессив­

ной среды и при относительной влажности более 60%. Защитный слой бето­
на для рабочей арматуры во всех элементах принят не менее зомм.

о. 8 условиях агрессивной средЬ/ и при относительной влажности более 
60% рекомендуется применение ферм со стержневой напрягаемой арматурой.

6. фермЫ для покрЬ/тий о плитами /6х 6,0 м отличаю тся о т  ферм для по­

крытий с плитами 3 ,0 х 6,0м наличием в  верхнем поясе дополнительных за­

кладных частей и опсрнЬ/х столбиков в  первой панели для опирания плит.
7 Все элементы ферм кроме нижнего пояса прямоугольного сечения. Элемен­

ты  нижнего пояса 8 узлах сопряжения с другими элементами прямоугольного, 

а между узлами -  лоткового сечения.

д. врма тура в  элементах ферм принята из стали марки 2 5 Г2 0 .
(ГОСТ 5056-57, сортамент по ГОСТ 73/4-55/илги 35 ГО  /  УАТТУ 223-59

с о р т а м е н т  п о  Г О С Т  73/ 4 - s s /  I /  с с о п о д н о т я н у т о й  л р в б о л о ъ и  '
(ГОСТ 6727-53/. бЬ/пуска арматуры из поясов, свариваемЬ/е с арматурой 
решетки, проняты из круглой стали марки С т.З  /ПОСТ Звд- 57, сортамент 
ПО ГОСТ 2590-57/

S. ОредварителЬно напряженная арматура в нижних поясах ферм принята 
в виде пучков вЬ/сокопрочной проволоки ф 5мм /го с т 7346-55/ или стержней.

из с т а л и  марок 30ХГ2С, а также ?5Г20ш35ГОсупрочнением вЫтяЖкой до25s 

5500кг/см3 при удлинении небо/jee з,5%

/О, ФермЫ обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. УелЬнЬ/е 
фермы с пучковой арматурой обозначены индексом „ Ф /ф е р м Ы , собираемЬ/е 
из полу ферм с пучковой арматурой- индексом „ ф2целднЫ е фермЫ со стержневой 

арматурой- индексом „  фз"; фермЫ, собираемые из полуферм со стержневой 

арматуройf -  индексом ф'4", Остальном цифрЬ/ в марках ферм показывают соотбт- 

ственно пролет и условное обозначение нагрузки. Ори покрытиях сплитами 
15*6,0 м вводится дополнительно индекс „А", при наличии фонарей -  индекс„Ф* 

(например, Ф1-30-2А, Фз-ЗО-ЗАФ/. долу фермы маркируются такж е, как фер­

ма с заменой индекса „ ф 2‘ на „П Т"и „Ф 4 " н а „Р 2 и(например. /7/-30-3/.

ФермЫ с различными столбиками для опирания плит дополнительно маркируются 
в проекте здания -  см. лист Э(.

11 Элементы ферм и полуферм обозначаются марками, состоящими из букв 
и цифр. Приняты следующие буквенные обозначения: „ 8 й-  верхний пояс; „У* 

-  нижний пояс; н С * - стойка; „  Р " - раскос, „О 0-  опорный блок,, 08"- опорнЬ/й 
блок, совмещенный с первым элементом верхнего пояса. Цифры обозначают 

порядковый номер элемента, нумерация ведется в  ферме каждого пролета 
о т  в.

Элементы верхнего пояса, предназначенные для покрЫтий с пл-гирдмо (5*6,Он, 
обозначены индексом „Л* (например, „ 84А /.

При изготовлении одинаковЬ/х элементов из бетонов разных марок в  обозначе­

ние вводится марка бетона (например, н з -300", „НЗ-Аоо/.

12. Нагрузки на  фермы, усилия в  элементах, детали  и другие донные для 

проектирования покрЬ/тий приведены в  выпуске У  настоящей серии

13. фермы пролетом 30 м с целЬнЬ/м нижним поясом, с натяжением арма­
туры  на упорЬ/, разработаны в  выпуске д.

Ж изготовление ферм
/4 изготобление ферм лреск/сматрибается б  услобилх забодоб железобе/яшку

тд пк-о/-7б 
выпуск 4

РояснителЬная записка Стр. 3



изделий 6 соответствии с требованиями „ /Технических условий на изготовление
/ *

и приемку оборн/?/х Железобетонных и бетонных конструкции и деталеи р н /67/
„ Руководства по изготовлению железобетоннЬ/х сборных предварительно 

напряжепнЬ/х сегментнЬ/х ферм из линейных элементов", разработанного 
научно- исследовательским институтом  по строительству / паи -200/Минстроя 
РСфСР, издание /960к Временной инструкции по технологии изготовления
предварительно напряженных ЖелезобетоннЬ/х , инструкций/  разработанной 

нииЖ б АС и А ССОР, издание /969г. и «технических условий на производство 

и приемку строительных и монтажных работ. бетоннО/е и Же­
лезобетонное. работы  '* { ОН66-69/

бри изготовлении элементов и ферм, применяемых в условиях агрессивной доедЬ/ 

и при относительной влажности более 60%, следует также руководствоваться 

„Указаниями по защите арматурЬ/ ЖелезобетоннЬ/х конструкций от'коррозии ' ' 

разработанными нииЖ б АСиА СССР, издание /9б9г.

/6. Элементы ферм должны изготовляться в  инвентарной стальной опалубке.
/6. Арматурные каркасы должны изготовляться при помощи точечной свар- 

ки в соответствии с  „ /Техническими условиями на сварную арматуру для 
Железобетонных конструкций " /7У'7з -бб/мспмхг/ и „ Указаниями по технологии 

электросварки арматуры для Железобетонных конструкций" /вен- 36-67/мсшп/ 

Электродуговую сварку выпусков арматуры из стали марки 2бпус или В6ПС с  

выпусками из стали марки Cm. б производить электродами типа Э60А, сварку 

прочих деталей из стали марки Cm3 -  электродами ти п а  992.

Обратить особое внимание на качество выполнения и точность установки за­

кладных деталей марки „м".
/7. Все работы, связанные с применением стали марки 30ХГ2С  ̂производятся 

в соответствии с „ Указаниями по применению еорячекатанной арматурЬ/ 

периодического профиля из ста ли  марки 30ХП2С в  предварительно напряжен­
ных Железобетонных конструкциях*нииЖб и цнииск АС иX СССР, издание 

/960г  и „ временных указаний по технологии сварки, высокопрочной арматурной 

стали периодического профиля марки ВдХПгс для железобетонных конструк­
ций, босстройиэдот , /960г.

k

/в. Фермы / ’полуфермЫ/собираются в  горизонтальном положении на специаль­

ном кондукторе. Сборка должна производиться в  заводских условиях, в  отдельных 

случаях допускается сборка на строительной площадке.

Росле рихтовки элементов фермЫ и вЬ/пусков арматуры привариваются стЫко- 
вЬ/е накладки к  закладнЬ/м планкам по верхнему поясу фермы и свариваются 

выпуска арматурЬ/. Правильность работ по сварке выпусков арматурЬ/ в  

узлах подтверждается специальным актом.

/9. ШЬ/ между элементами поясов зачеканиваются бЬ/отротвердеющим цемеш- 

песчанЫм раствором соотава //п о  объему с добавкой хлористого кальция до S%  
от веса цемента. Затем устанавливается металлическая опалубка узлов а  
производится их замоноличивание бЫстротбердеющим бетоном состава /•/, б -/  по 

объему с добавкой хлористого калдция до 2% о т  веса цемента.
20. Зое необетонарованнЬ/е поверхности стальных элементов, к которым не будут 

привариваться другие элементы, должны бЫ/пЬ очищены сталднЬ/ми щетками и окрашены 

масляной краской за два раза. 3  фермах, находящихся в  агрессивной среде и при 
относительной влажности более 60%, эти детали должны бЫтЬ ош тукату­
рены цементным раствором.

2/. СталЬнЬ/е детали изготовляются согласно „ техническим условиям на 

изготовление и монтаж сталЬнЬ/х конструкций {с н  96-60/

Ш технические требования
22. УкрупнителЬная сборка ферм производится после достижения бетоном 

в  элементах /96% проектной прачноста, что должно бытд подтверждено 

паспортом, выдаваемым заводом -  изготовителем.
23. толщина защитного бетонного слоя для продольной арматурЬ/ в  каркаса, 

должно составлять 30мм, а для хомутов и поперечных стержней 26мм.
2k Отклонения размеров элементов о т  установленных в  рабочих чертежах 

не должны превЫшатб:
а) по размерам сечений элементов -£%%
б) по длине элементов верхнего пояса X
в) по длине стоек и раскосов H oZZ

тл
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г) по длине выпусков арматурб/ + 20пн

д/по расположению м ест вб/хода вб/лусков 
арматурб/ на элементах поясов /во 

всех направлениях/ */вмм
е)по толщине защитного бетонного 
слоя для арматурб: t o  мм

xejno расположению центров отверстий 

для крепления связей в  элементах 
верхнего пояса/во всех направления/ * /О

25. Отклонения о т проектного расположения сталбнд/х планок на верхней а 

нижнем поясах фермб/ не должна превб/шатб в плоскости планок бмм и пер­

пендикулярно плоскости планок ~2мм.
26. выпуски арматурб/ в  элементах поясов запроектировано/ аз стали нерки 

Cm. в; изготовление их аз сталей другой марки не допускается.

27. внешние вид элементов должен удовлетворять следующим требованиям:
а) уелО/ между гранями должнд/ вО/тО прямб/ми; отклонение о т перпендикуляра 

допускается не болре 2мм на бб/соту или ширину элемента;
б) поверхности граней элементов должнб/ бО/тО плоскими; искривление ребер 

и поверхностей допускается не более: но внешних торцевб/х гранях нижнего пояса 

но Sмм и на прочих торцевб/х гранях 2мм по бб/ооте и ширине сечения; на  
боковО/х гранях 5мм по всей длине элемента:

5) околд/ углов и ребер допускаются на глубину не более /Омм; 

г) ракобинд/ диаметром до /5мм а глубиной до б  мм допускаются не более 

двух на /м длинО/ одной грани элемента и не более четО/рех на /м длинО/ 

одновременно на всех гранях элемента:
д/ на поверхности элементов допускаются толдко волоенб/е трещинб/; 
е) обнажение арматурб/ на поверхности элементов не допускается; 
э/с] лицевд/е поверхности закладнб/х частей из листовой стало, а такж е  

поверхности в0/пусков арматуре/ должнб бб/тд чистб/ми, без наплб/вов бетона.
26 Укрупни телЬная сборка ферм ведется со строителбнб/м подбемом, которб/й

6 готовой ферме должен составлятб 76мм.

5

29. Отклонение длинб/ собранной фермб/ о т установленной по проекту не 

должно превб/шотб 20мм.
60. взаимное смещение элем ентов поясов в  собранной ферме по вб/соте и  в  плане  

н е  долж но превб/ш атб S мм.

3/. искривление вертикалбнб/х граней поясов в  собранной ферме не должно пре- 
8б/шатб по всей длине в поясах 20мм.

55. Ори изготовлении элементов ферм должен осущ ествлятбся систем атический  

К о н тр о ле  прочности б е то н а  и  арм атурб/ в  с о о тв е тс тб и и  с  указаниями с т а н ­

д а р та „ Д е т а л и  Железобетоннб/е сборнб/е: м етоде/ иопд/таний и  оценки прочности 

Ж е с тк о с ти  и  трещ оностойкости" / п о с г д д 2 У -О д /  Д олж ен т а к ж е  осущ ествлятбся 

постояннб/й контролб технологии изготовления элем ентов и  с тр о го го  с о о тв е т­

с тв и я  их рабочим  чертеж ам .

Ж  Пробила приемки, методе/ контроля  
к а ч е ств а  о  аепб/таная.

зв Злементб/ принимаются комплектами на ферму. Рроберке бнешнего бида 
и размероб подвергаются вое озделия в  каждом комплекте.

36. Проверка внешнего вида и размеров ферм после укрупнителбной сборки 

производится поштучно.

35. Ррочностб бетона в  элем ентах и в  узловб/х соединениях для каж дой фермб/ 

проверяется иепб/танием  контролбнб/х кубиков н а  с ж а т и е , со гла с н о  ГО С Т690/56 

„М етоды  определения удобоукладб/ваемости бетонной см еси и  п р о ч н о сти  бетона".

Зд. Орочностб цементного растбора в  швах поясов проверяется для каждой 

фермб/ путем иепб/тания на сжатие контролбнб/х кубиков размером 7x7x7 см. 
Образце/ до испО/тания должно/ хранит Ося б таких же условиях, как и собирае­
мая ферма.

37. Размере/ элементов, швов, рабочей арматуре/, вО/пусков арматурб/ и фрэн, 
а также расположение закладнб/х частей и вб/руоков арматурб/ проверяются 
ста  л 0ной мерной линейкой /метром/ и сталбной рулеткой деличинб/ искривлений, 
неровностей и околов определяются измерением сталбной мерной линейкой 
/метром/ зазора между рев ром вд/верепной линейки или натянутого шнура

П о я с н и те ль н а я  за п и с к а .

ПК - о/- 7/3
Об:пуск Р 
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/проволоки/ и поверхностью элемента ши фермЬ/. Правильность прямЬ/х

углов проверяется с помощью угольника.
33. Проборка размеров и расположения арматурЬ/ и зокладнЬ/х частей, а  

также надежности их крепления б опалубке производится до бетонирования 
элементов.

39. врматурнЬ/е пучки /стерж ни/ принимаются по партиям, Рождая партия 
включает не более /Зшт.

40. При освоении изеотовленая ферм на каждом предприятии с целью проверки 

их качества необходимо проаздодитЬ контроль прочности и трещиностойкости 
путем испЬ/тания ферм контрольной нагрузкой Ucnb/танае производится с  
соблюдением требований ПОСТ дбПУ-бд /см. такж е п  34/а  по специально раз­

работанному проекту загружения фермЬ/ нагрузкой.

I  Маркировка и паспортизация.
4/ ПаждЬ/и элемент ферме/ /полуфермЬ// должен иметь следующие марки- 

ровочнЬ/е знаки: марку элемента и фермЬ/ порядковЬ/й номер фермЬ/, д а ту  и  
смену изеотовленая и штамп ОТ/г.

49. Каждая собранная ферма /ролуферма/ должна иметь на воковЬ/х гранях 
нижнего пояса у  опор следующие маркировочнЬ/е знаки; марку фермЬ//полу 

фермЬ// номер фермЬ/ по порядку изготовления, штамп П/к.
4з. Маркировка железобетоннЬ/х элементов и ферм должна производиться 

несмд/баемой краской
Н  Каждую ферму, [полуферму)) а  тахЖе каЖдд/й комплект линейнд/х элемен­

тов на ферму завод -  изготовитель снабжает паспортом, в котором указЬ/вается:
а) наименование завода -  изготовителя;
6J номер паспорта и дата его вЬ/дачи;

б] наименование и марка изделия /например, комплект элементов на
ферму Ф / -/в ~з/;
г) номер фермЬ/ и дата бетониродания элементов;
д) отпускная прочность бетона б элементах фермЬ/;
е) то  Же, в узловых соединениях фермЬ/;

6

Нс] т о  же, раствора б  стЬ/ках.

Паспорт должен бЬ/mb подписан уполномоченном на это лицом.

Ж Храме мае и транспортирование
43 ЗотобЬ/е элементЬ/ ферм хранятся комплектами нс/ каждую ферму 

ЭлементЬ/ уклабЬ/ваются горизонтально на деребяннЬ/е прокладки
46 ФермЬ/ /полу фермЬ/J  хранятся устанобленнЬ/ми вертикально на двух врусча- 

mb/x подкладках, улоЖеннЬ/х под крайнимv узлами и должно дЬ/тЬ надежно 
предохранено о т  падения подпорками или р а стя ж к а м и

47 до время кантования и подЬемс/ фермЬ/ стропятся б  местах, указан- 

нЬ/х на схемах стропобки /ли с т//

4 в дотовЬ/е элементЬ/ перевозятся комплектами на ферму. При перевозке
элементЬ/ опираются на деревяннЬ/е прокладка и надежно закрепляются 
/до избежание ударов друг о друга и о кузов автомашине// /Полтина прокладок 

должна бЬ/mb не менее вЬ/сатЬ/ вЬ/ступающих монтажнЬ/х пет/елЬ ивЬ/пусхов 

арматурЬ/
49 фермЬ/ /полуфермЬ/J перевозятся в  вертикальном положении, олер- 

mb/ми в м естах, покаэоннб/х н а  схеме / л и с т  </. средств®  транспор­
т а  долж но б д/тд  оборудовано устройствам и, предохраняющими 

фермЬ/ о т  падения но бок а о т  продалднЬ/х и поперечнЬ/х перемещений 

во время перевозки.

Ж Понло&авс ферм-
30. М онтаж  ферм должен осущ ествляться по технологическом  

правилом, разработаннй/м  б  со ста в е  проекта организации ра­
б о т , Проектнд/е материале/ по произбодстбу мантаНснЬ/х ра­
б о т  долж но 6Ь/тЬ разработаны в  объеме, предусмотренном п.п зб-зе 

Й Указаний по применению сборнЬ/х окелезобетоннд/х конструкций и  
дета ле й  в  строительстве" / У ' /6 7 -6 6 /
При разработке проекта организации р а б от а при м онтаж е ферм

Пояснительная записка

П К - О / -  7 0  
дЬ/лцск 4
Стр. 6



должно/ соблюдаться указания по м он та ж у сборнЬ/х ж елезобетон­
ное конструкции, пробе деннЬ/е б  упомянутЬ/х У -/П 7 -6 6 .

51 При м онтаж е ферм необходимо у с та н о в и ть  по верхнему 

поясу инб ен та р нд/е  р а спор ка , которд/е сним аю тся по мере 

укладка п л а т  покрЬ/тая. Применение с т а х  р а спор ок  до лж н о  
60/тЬ предусм отрено б  пр о екте  организации. р а б о т.

7

т л
ПК'ОН 76 
80/пуск U
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Сортимент и р а сх о д  ттериалоВ  на фермы с нопрреаемои пусковой арм атурой

fun М арка

ферм д/

Н о рка
беновнар
расчетная
(8  сКодкпс нр
матибнор/наг­
рузка, гг//Г

Расчетная 
(бскобках нср- 
магнбтр)нагруз­
ка а//тсдбсспогс 
транспорта, т

Лучковая
арматура Норка

Р а сход м атериалов  
н а  ф ерм у

вес
срернд/

ферм пслуфермЬ/ нижнего
пояса

бетона С та лЬ
Кг

б е то н3н
Т

Ф / -3 0 -/
330(390) 4 т  /5</>St8 зео

974
5.53 /8.4

Ф /-З О -/0 997

Ф /-3 0 -2 <550 (£30) 
450(550)

/груз e.sft.q) бпо /6 /> 5  тб
<300/

/ноо
//83

6 5 3 /6 б

Ф / -з о -г п
//59

1
Гг ! Ф/-30-5

450(380) /груз 65(3.0) //по еофзтб 4оо
//гз

6  53 /6.6
<Ь I Ф /-30-39 //4в

*
h

ц
Ф /-зо -6

6 по г/ф5тб 400
//87

6.56 /6.6
Ф /-30-4#

550( 650) /г/о

1
>i

Г Ф /-3 0 -5
550 (450) /груз б.5(з.о) р  ПО 23</>Sr8 400

/заг
ff.58 /5.4

4 Ф/-30-5/Т /844

Ф г -з о -/ Л /-3 0 -/ р по /5/Згб
/г4 т

6.75 /8.9

!
ф а-зо-//? Л/-3 0 - /4

550 (290) 300
/270

! 1 ф г-3 0 -г /7/~30~ 2 350 (590) 

450 (380)

/груз 6 А (5.0) 4по /ЗрЗтЗ 300/
/4оо

/4о4
6, 75 /6,011§

Ф г-з о -гд Л /-<30- 2 J2
/4г  7

$
Ф г-зо -з /7/ -30 -3

боо
/4ог

6,75 /6,9
I 111 Ф г-зо -з# Л/~ 3 0 -ЗА

450 (38 0) /груз 6,5(so) 4 /то 20/5 тЗ /4гб

1•8.1I §
Ф г-зо-4 П /-3 0 -4

(/ПО 8 /^ б гб (о о
/438

5.75 /6.9

<§ Ф г-зо-Ф л П/-ВО-4*
SSO (/450) /5//

1 ф г-зо -5 ПкЗО-5 4  по 2 з4 б тб
/620

6,75 /6,9
$ Ф г-дО 'б л Л>- yy-JTff

330 (кзо) /<руз 6^(5.0) VOO
/е4г

>

6
1
! !

Ъ

!к
$>

I<{
Sr

1
4J-9

к ( у  Р= 3,5 т  2 ^ 3 ,5 т

Схем а строповки фермд/ при подъеме 
и места базмсокноаа апиранир при перевозов срермЬ/

С хе м а  с тр о п о в к и  срврмб/ пре/ к а н то в а н и и

t Э.2г ls.3r
Схема строповки лалуфермб/ при подъеме и места 

ботоэрноео олирания п т  перевозке лолуф ертй /

\

Схема строповки поигуфермб/ при кантовании

П р и м еча ни й
/  Все срермЬ/ рассчитс/нЬ/ с  учетом  нагрузок on? фонарр. 

<?. Н арка срерм с Ьо/7сигни/7>еН/н6/м индексом о4 скунб/ 
для ферм лоКрв/тии с п ли та м и  / .5 * 6 ,Ом 

3. При оерхун&нии ф ерм  подкладки следует установи  
либотЬ под апорнб/ни узлами.

П. 3  дрофе „ норка б е то н а  дробб/о по^озанЬ/ в  числи­
те л е  норки б е то н а  бероснеео ПОР с о у  реа/етки  
а б  знам енателе-м арка бетона нижнего перса.

S. 2/лр аленентов реи/етки б  ф ерм ах бсеос марок
п р и н я т б е т о н  /7 -3 00 .

И
ферм о/ п р о л е то м  3 0  н  

С о р те /те н т  г/ /эсусосоЗ меггериецгоб 
н а  ф ернб/ с нафпесенос/ ПучкобоО арпготурех/.

Сос&мЬ/ стропобЬж

П/С-О/- 7б  
Зб/пус/Ь 4

-j m t Л и с т У



Сортамент и расход материал а б на фермы с напрягаемой стера/снебой арматурой

т и п

\
<3

vT

I
§
1
2

!

мирна

фермы

Фз - зо- /

I - 30-1Н

Фз -зо-г
Фз -зо-гл
Фз-зо-з
ФЗ-30-34

Фз - зо-б

Фз-зо-бд
Фз - зо-з

фз - 30-34

Ф6 -30-f
фб -30-/4

фб -зо-г
ф6-30-24

фб -з о -з

фб -30-34
фб -3 0 -6

фб -3 0 -6 4

Фб -3 0 -3

Фб -3 0 -ЗА

Марла
пол у  фермы

Основная Р а сч е тн а я  
расчетная/ 6  f  бсбоВбах нормск- 
с/юВна/ парна, гибная)нагрша вариант I  
/ибния)нагрУз- о т ладВесного Огерзрниизста. 
1к/>/гг(м‘  I транспорта уинарк/Зокггс

п г  - 3 0 -  /

пг - за- та

пг -зо- г

пг -  зо-г4

пг -  зо-з

пг-зо-34
пг-зо-б
пг-зо-бл

пг -зо-з

пг -30-34

зло 1гэо)

350 /Z90)

6so /ззо)

650 /330)

ззо /бзо)

3 3 0 (6 5 0 )

350 /290)

350(290)
650(330)

бзо (330)

350 (650)

530 (650)

/грУЗ 6.5(5ф

1фЯЗ 65(5.0)

/фУЗ 65(5.0)

/гряз 55(5 .0 )

/фУЗ 55(5-0)

/фШ 6-5/50)

Напрягаемая а рм атура  
нчорнега лоЯса

Crp&u чзаа.
wjx/(j~ ........

6 ф  гзп б

6 ф  з гп б

6 ф 32 о б

6ф го об

6 ф  згпб

Вариант /

гФ гз л л

гф з гн л

бфзгля

гф згнл

гф збтгл

бФЗВ/ГЛ

бФЗбНз

гф гз/тл 
гфзгнл

бфзгнл

бфзгпб
гфзгнл

гфЗбнл

бфЗбНЛ

бфзв пл

Марна
бетона

Расходматериал об на фермы

ВариантI

300

зоо/
/бс'боо

боо

боо

боо

300

300/
/боо

боо

боо

боа

С та ло , Нг

/ ш

/266

/523
/565

/Ь73

/500

/бяз

/52/

/773

130/

П З б

/756

Примечания
(  бее фермы рассчитаны  с учетом нагрузон 
о т  фонаря,

Z /Чарки фер/v с дополнительной бштбои /I доны 
№  по/грытии с плитами *5 *6 ом.

3 лри хранении ферм под/глад/ги следует устоноб -  
_ лабать под опорными у  злами._______________ ___

k В графе. хумар/га бетона"дробью пошлины 3 
числителе №рпи бетона берхнеео поной и 
решет/гал а 6 знаменателе - марпа бетона 
ниорнеео пояса..

S Д л я  элементов решет/ги 6 фермах Всех марон 
принят бетон м арш  м -эо о  

6. Схемы строп о б пи ■ фермы даны на ли сте  /.

/3//

/ззк

/500

/523

/55//

/577

/637

1720

7737

/ 8/3

/557

/б о Р

1156

1773

/8/3

/сШ

/Збб

2006

206/

г /o/f

бетон
„3

6.53

6.58

6.58

6 5 8

6 5 8

6 .7 5

6.75

6.75

й  75

6 .7 5

В ес

Фермы

/6.4

/6 4

/6.4

/6.4

/6 4

/6 .3

76.3

763

/ 6 3

7 6 3

жЛЗбСг

ферме/ пролетом зом. 
Сортамент и расход материалов 
фермы с напрягаемой ^

на
Р /Г" 01 -  7 6  
РШПУСХг Н



Узел Л

ш-1 г л -г

ю

ЗП 80 бетой 
состава 13

Сет на Ф6 
приварить \  
1 к гайкам '

- ■ t

,150

0 9 Ы=30.0т
А1-Т5.8см.\

Р-- 372 т 
1й С 17.4 CM

At 417т 
*А С 17.6СП

а/- 4! 2т
& t- 16 6 сп ,

/✓= 44.3т
а С- 118сп

А/--ПЗТ 
Ia С -17.4 с н

A/--W .77

At 47 1т 
\&&17. Чем

а С-16.5СМ

а/-.Ч8 Чт

ручки
150,

Узел я
понтафнЫе 

“ h-6

8 0 0  8 0 0

л о  з -з по с -8

Ы -311т 
а С 179СГ1

\ Н-ЗОЧТ 
а е= 170 см

1 Ф 3 6  Чт 
a t-п  а сп

A В- п  9см

6 Ь 171 СМ
I н= ч г г г  

а е- п о  см

Примечания
1. Сортамент и расход м атериалов на фер­

мы danbi на л и с т е !.
8 Натяфение пучков производится до кантобо- 

ния фермы, после достижения прочности бето­
на 5 узлах и раствора в ш вах-750кг}смг

д С 169см з.Сетни С д уклады ваю тся 6 ло то к  при

Д л я  0 1 -3 0 -1  и U  Д л я  ф 1-30-£и-гя ДляфГЗО-ЗиЗЛ Дпяф!-30-НиЧЛ Л л я  Ф И О -3  и 5Я ш  м ло н а п и ч и В о н и и .

Поря дом и силы натяяет/я пучков

Ведомость

§• &  Шли шт
^ J L r

д-1

n o l - 1

Кол

ш-1
ПН-1

зго.5

итого

/чат
aiscmh

85.8
го.ч

43
31
зг

ъ о
I s .if

Парко
детали

вол

шт
Порка вал.

^  ^реталцшг.
Вес Уле
кг flacini

Парка
детали

д е т а л е й  дл я  сборки и  предварительного на тя ж е н и я  а р м а тур ы
Вес [лт/ 
кг

0 - 2

Ш-1
ЮИ

37Ч.О

итого

85.8
80.4

т г

чз
37
32

п-з

^-■6-

Щ-8
НН-1

4189

итого

858
204

459.1

44
31
38

П ±
Ш-3
НН-1

Вес
кг лист

4 9301
2__ 88.4
2 80.4

итого 479.5

а/а/

44
31
38

Парка
детали шт

П-5
ш-з
пн-1

вол.

465.6

и то го

Вес
кг toad

88.4
80.4

5/44

fiffi/

44
31
32

4. Все необетонированные поверхности 
стальных д е та ле й , к которым не б удут 
привариваться другие элепентЬ /, долфнЫ 
бЫтЬ очищенЬ/ столЬнЫ м и щ е тк а м и  
и окрашены масляной краской за два раза.

5. После нотяф ения концы  сте р ф н е й , 
выступающие за грань зайки более чем 
на Юмм, о тр е за  m b.

6. Выборка с т а л и  дана для ферм 5  
бесфонарном п о к р ы ти и .

Норко
фермы

С та л ь  25 г 2 с  
Р о с т 5 0 5 8 -5 7  

сортамент погост 73/ч- 55

Ф 1-30- I
Ф1-30-1Й
Ф1 зо г  

\ фтзо-ея
Ф! 30-3

ф/ 30- 1Я
Ф 1 -3 0 -!

Выборка с т а л и

М М

Твоя
30.4

38!
38.4
38.4

Ь (pt'30-ЗЛ

57.3
57.8
178.8

137.8

91.8
9!.В
180.2

ЮПЛ

761_82.2 

35.7

1S4.5
1S46

54.4

8пп

33.7
40.7
35.1

40.7
35.7
401

3843

88.2
822

88.2
82.2

24

352.1

357.1
22.2381.1

386.1
4665

28.2 471.5

с та лы о те то н а я  крае лая с > 3 
РОСТ 350- 57, сортамент по р о с т кози-з/

но элепентЫ фермы
СталЬ прокатная 

полосовая и листовая Сг. 3

выборка стали на напрр- 
гаемзю арматуру т

мм

22

го

7.0 33.4
10
и
7.0
7.0
329

№

20

2.4

33:

33.4
526

52.6
,#.У
384

2.0
2.0 36.8
48.0

49.0
49.0

49.0
10.4
ТО. 4
1.0
1.0

1 8

128
12.8
404
40.4

16

172

W.6
10.6

14

12.6

1 2 . 6

126

го
7.0

12

20.8
20.8
2 0 .8

12.6

1 2 .6

1 2 -6

1 2 . 6

12.6

W

2 0 .8

2 0 .8

220
22.0
82.0

446
446
44.6
44.6
44.6
446
44.6
446
44.6

1434

т.ч
167.4
(614

65.2

652

1614

167.4
\179.6

191.4

ММ
5 т

65.2
652
652
65.2
65.0

179.6 65.0
65.0

2 2

толщина , мм

25.8

2 8 . 4

28.4
28.4

20

258
85.8

25.8

14

17.6
17.6
17.6
17.6

17.6
17.6
17.6

17.6
17.6

12
23.6
23.6

33.2

16.8

10

332

33 2
33.2
33.2
33.2

18.8

8
76
76

25.8

43.4
25.8
43.4

25.8
434
25.8

43.4
25.8

W0.4

118.0
1024
1 2 0 .0

1024

1226
107.4

5 6 6339

56 6565

5.6
5.6

5.6

120.0 5 6
5.6

56
5.6

271.0

871.0

760.3

715.3
736.3

7589
8369

, М М

5тв

737.73845
3 24 5

69273622

3628
380J0

414.9

4.4 320

4.4
4.4
4.4

4.0
9м
4.0

4.0
4.0
40

32.0
320
320
33.6
336
33.6
33.6
336
33.6

128

1 2 .8

1 2  6

128
128

128
128

128
1 2 . 8

12.8

0.3 320.5

а з 320 5 20 0

03
0.3
о.з
а з
о.з
о.з
о.з
о.з

парки Д  яг

толщина 
П."

374.0

374.0

412.9
4301

430.7
465.6
46S6

гол

20.0
20.0

412.9 20 .0

20.0

[20.0

20.0
гол
гол

997.0
974 4

11317
1154-3

1/25.6
1148. В
1187.0

1209.6
13215
13441

фермы п р о л е т о м  зим с н а п р я г а е м о и  
п у ч к о в о й  а р м а т у р о й . О б щ и й  в и д  и  

в ы б о р к а  с т а л и  _________

П К - 07- 76 
Л ь т у с р  и

Л и с т 3  „



м -37 6 т
л t - 7 Зсгл

п р и  м е ч а н и я
Сортамент и расход материалов на фермы 
даны на листе £.

г. Натяфение с тер# не В производится до нон то 6а ния 
(рермЫ после достижения прочности бетона В узлах, и 

рост бора В шВах -/50*6см? 
з. Сет ми С~д Укладываются 6 лотом при его заманоличибании.

Для Ф3-30-1 и 1Д Для фЗ-30-2и2Л Для ФЗ'ЗО'З иЗ Д  i Все не обе то  н и ро ВаннЬ ie поверхности сталЬнд/х деталей,

Порядок и силы натяФения стержней
д е т а я  е й

арматуры
марка
(рерпЫ

парка
детали

НОЛ.
шт.

Вес
КГ

мм
листоВ

марка
фермы

Марка
детали

Кол
шт.

Вес
КГ.

мм
листоВ

Марко
фермы

парко
детали

Мол.
шт.

вес
КГ.

мм
листоВ

г-г у 5взг 46 г-3 4 7662 46 г-3 4 765.8 48ш-г г 05 6 31 1 » ш-г г 258 31 ъ  £ ш-г г 258 31
ПН-1 г го у зг МН-1 г £04 32 МН-1 г го. ч зг

Гч ТЧ S £ ■Cs
О -  т з - итого 635 4 итого 811. Ч итого в му

н которым не будят прибарибатЬся другие элементbt, 
долфнЫ бытЬ очищены столЬнЫми щетнами и 
окрашены масляной нрасной за дВа̂  раза. 

s После натя#ения концы стержней, Выступающие 
за гранЬ гай ми более чем на W мм о тр е з а т ь .

6 Выборка стали дана для срерм б бесфонарном 
покрытии.

Марка

фермы

В ы б о р к а ст а ли  н а  эл ем ен т ы  фермы , кг выборка с та л и  на напря­
гаемую а р м а т у р у , н г

быоорка ста ли  
на с ты  новые 
накладки  
м арки А , кг 

столб прокат  ̂
полосовая ст.З

ч

м £
М !

с т а л ь  35 г г с
ГОСТ 5058~57  

сортамент по ГОСТ 7314 75
С та л Ь  горячекатаная к р угла я  ст, 3  
тост 380-57, сорта м е н т п о го с тг5 У О -5 7  !

ШЙИОТЯН.
лроболокб
Ш6727-53

С т а л ь  п р о к а т н а я  Р 
полосовая и л и с т о в а я  

С г. -3

1э
‘о

I  уЙЗД

I I В
с

е
го

сталь зо х г г с
ГОСТ 5058-57 
сортамент по 
ГОСТ 7314-55

S
у
£ф , мм

итого
Ф, ММ

Итого

Ф, ММ т о л щ и н а  , мм
о т о

ф , ММ
того

то лщ и н а ,
_____п л _____

18м 16пя 1Чпл12пл Юпл 8пл 24 2 2 2 0 18 Тб 14 ТВ ТО 6 5 т 20 14 ТО 8 6 32ПЦ гвпв 6

( р З - З О - 1 — 30.4 57.8 т .2 71J£2.23193 ТО 2.4 2.0 36.8 176 — 12.4 ВО 8 44.6 143.4 65.2 £5.8 11.6 23.6 76 25.8 100.4 5.6 6339 5684568.416.8 40 589с 20.0 1243.1

фЗ-ЗО- 1Л — 30.4 5Т.8 137.2 767 222 т з 7.0 2.4 2 0 36.8 17.6 — 12.4 го.844.6т .4 65.2 £5.8 176 гз.б 7.6 43. ч 118.0 5.6 656.5 568.4568.4 16.8 40 1332 20.0 J265.7

срз-30S — 30. чП8.г130.635-7 222397.1 7.0 33.4 49.0 — — — 12.620.844.61674 65.2 25.8 17.S 33.2 25.8 — 1024 5.6 737.7т г Ш 2 180 40 7652 20.0 1X1.9
фз- зо - г  я — 30.4 178.2 /Мб40.7 22.2ног.1 7.0

7.0

ЗЗу 43.0 — — IBS 20.844.6167.4 652 258 17.5 33.2 — 43.4 — 120.05.6 760.3 743.2 7432 180 4.0 7662 20.0 1545.5

фз-зо-э 38.4 — 91.Вт 35.7 22.2 3521 33.4 49.0 - — — 126 20.8 44.6 167.4 65.2 258 17.6 33.2 — 25.8 — т ч 5 6 5927 743.2 743.2 18.0 4.0 7652 20.0 1417.9

(рз-зо-зя 38.4 — 31.2ms 40122.2 357.1 7.0 33.4 43.0 - — — 126 20.844.6 167.4 65В 25.8 17.6 33.2 43.4 — №005.6 775.3т г 793.2 18.0 4.0 7652 200 т а я

ТА
т о

Фермы пролетом зом ?
с напрягаемой стержнеВой арматурой 

из стали марки зохсгс 
Ой щи О Вид и Выборка с та л и .______

— Щ Г а Г Т Г
Вы п у с к Ч

Л и ап к
•tre





I ЛЬ 2-2
яонтсю снь/е
Шбб/ /7агЮ

? 860 V т -5 А 2
/  т - у \ Т~Д[~~

^Ll *F ю с _

т -2

У  \  ЗапоЛнигпО иементно 
/ясчанд/м ростОором

Ш Ф З -3 0 -t, Ф 2-30-/А, 0 S -d O -2 ,0 S -a > 8 ^ t

03-JQ-d, ФВ-ЛО-ЗА
Ш е л  б

т - 5
т-6

505

34о

л о * -/
/? о  Л - 4

АКрка
ферма

Марка
ТТетали

кол-во
шт.

Общий
бес
Кб

/0
лист

$ $$
§
***
V ̂'Й

PJH-7 2 204

32
т-2 2 /3,8
т-з / 224
т-б f д/,0
8 2 / 24

(Jmodo то

$ %

т-/ 2 204

32

т-2 2 Ш
т-у / 26,2
т-6 / 38,0
А-2 / 2.4

U/W3Q /00,8

М ж ж а

0 2 -3 O -i
Ф 8 -# }-/ /

\ • дО -2

0 2 -Ж -2 А

■ fe L
-<Х>-дА

м >-#7-4
Ф г-д о -4 л

д Ь /б о р к а  с т а л и  н о

/7 о д - 3

ф е р м а , к*

Заполните иёментно/ | А  
песчонд/м раствором  -4 f -

т - 6

Т № $ 2 -0 0 -4  Ф 2 -0 О -4 А . Ф З^О О б, 98~дО-5А_

С то лб  36 Р 2С
Сортам ент'ю % ст 73*4-66

-  й й б Ш
-  655

—  666

384

т
564

т з

4 2

т е
9/,в

№ 6'
№ 6
/550 424

т о Ш _

т о
т

2 2 р Ш 4

т о  Ш
544

49,4

2 2 0

22,0

226

22,0

57/,2

576,2
4юя

СталЬ зоря чека то на2 крудлая Ср,$
Рост 560-67, сортамент по7йст 8590-67 )8олока

Ъст672761

7Х7
/4# 264

/4,5
/4,5

02

456
45,6

2 0  '3&8

460

94
94

/80 /0,6 7,0

2/,2

2/,2
2/,2 220

240

в4о

Ш

480
45,0

4д.О

М В

Ш
/ т ш

8040
4драо4оШ

65,0

650

562

С т о ю  п р о к а т н а я  
/юлособая и  листовая  

с.т. 6 ___________

56,2

МО
93,0

5/6

/70
/7.6
77,6

/О

/506
А Ж

т б б 5 .
/636 6,5

566

66.6
56.6
56.6
56,6

36
5,8

- 35,5

250 3/74
43.4 Ш О 3 6  9080

Ш д д б р

— 25,5 Щ 4

855

3 6  двОЯ 265,7

315.4
3,6

3.6

856,7
3,6 964.43/9,3

36 939,43564

/ т ь

Ф т

too7,0 3/9,3

/007,8 573,7

8>д

30
до

8,0

8,0

80
60

52,5

Ш .
528
528
528

52/8

528

т

25,6

2 5 6

25,6

256

0,3

05

0.3

0,3

мхут лоло- 
юбаЯСт.З
рхэипцина

3470 Ю О

3996
3996

443./

Ш 4

4987
494,7

800
200
37.0

2017
800

/869.6
/4о4р
/486,6

(402.5

/т,2\
М ОЯ

Л / О и м е ч а н и Я

1. Сортамент у  расссбд материалов 
на фермы Ъансг на листе /

2. Общий вид исборочно/е с&ема/палу/рерм 
'даны на л и с те  9, / З а /4.

3  Сборка ферм из полуферм производится 
6 вертикальном полоНсении.

4. С  то /к  дер&неео пояса /Узел б /  Зо чеканить 
ббктротберд&ощ им  цементно -  пес чанам 
раствором  состава /3  по объему сРобабпоа 
дглористаао кальция ъо 5%  о т  беса 
цем ента

5. бее необетониробанны е поберссности 
сталонО/сс 'деталей^, к  которого не 
б уд ут привариваться бруеие хэлементоь 

'доло/енб/ д&тО очищенй/ столонам и щ етка­
ми и окрашено/ масляной краской ооГдба раба

6. бЫ орка ста ло  дона для ф е р т S 
бес/ронарно/п mkptimut)

/6/9,9
1642,5

§

ТА фермб! пролетом  30м из^ полу ферм t 
с напрясаемота пучковой а р м а ту рои.

/7/8- 0 /- 76 
бб/пускУ

Общий бйд и одюорка с та ли
А и с т 6



Ш е л  б
ik

Cxe/fQ сред/*б/

Шел*?

М6>/М jOOCTjbyCOAf
У д е л  Л м о н / п о & с м ы е  

tuSb/ кш-О Р д е л  6

J f  /7e c v o / *6//> r / lo c m S o p o M

д л я  p t -d o -/ , Ф 4  -JQ-/A, ф Ш г , grteo-ex, g X - ш  M -j q -m

У д е л  д

ре до/ деталей ал я ,из лолу с
чос/льсборки ферм леям

Марка
фермы

Марка
детали

koxuv.
и/л>.

ООи/ий
бес
кй

#исго

ММ-/ г го/
м -г г /3.0

>ч $
т-з / гг. 4д£
M//-S / з/.о
j -г / г /

с/того 700

Момта&снъ/е
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/3.0570

33.6

304
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ггвШ 
ггг Ш

WVOOQJCRI
гостам .

&, мм

<гог
/8/8

т г
т о
шг

600
ООО
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Ш
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/7/7 us?e<vo /iU fl

/  \Сортомемтл с/ /7ас ход ма/лераалоб 
мо фермы дамы мо листе б.

£ Общий б ид и сборочные схемы 
лолусрерм дамы мо лис/пах /О,/О,/4/. 

д Сборка рерм из лолурерм лроизВо­
дится С бертпикалЬмом лоложвмии

4 Сты к берхмеъо лоуса /Узел б ) зоче- 
кома/лб Оыс/лро/лберде/ощам це- 
мем/лно-лесаанб/мрастбором с ос лу­
ба /  7ло объему с доОобкоа хлорис- 
/лого колбуиу до 5% ол? беса цемемлю

5  бее меобетонирооомные лоберхмосп/  
С7албмь/х деталей, к  ко/лорым ме бу­
д у т  лрибарибалпбсу другое алеменщ 
дал&енб/ бы/лб о/ащенб/ столб нб./ - 
ми щетками и окраи/емб/ м аслу ной 
краской за дба ра за

6 Сбормой с/лб/к мижмего лоуса 
/узел б) длу защолзб/ ол> коррозии 66- 
мото/лЬ лроболокой фдмм с и/агомбОмм 
и з а ш ту к а ту р и ть  цемемгпнб/м 
рос/лбором сос/лобо /.'2 ло объему, 
слоем <30мм

77ФАгоо V70Q4 7 выборка стлала дама длу{ ферм

о т  гор
7744 гор
774.4 20.0 

77//гао

/г/г
_ '7 Ш .

80/4
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■■ """■ О ОМ рУОМОЛМОМ ЛОА'/УС
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с малруеаемоа с/пери/смебои арматурой

w/лиа 
Л к - о / - 70 
дъ/луск 4

т о из стала ЗОХЛЗС. Общий бад. бд/йорка с/лоли Л и с / л  у
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дзт ьзг/м збРл

з.б wA -
3 6

3 .0

3 .0  656.4 3 0 0

36.0
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АО фермы дамы //о ого слое £

£  Odu/ad dud и  сбороимые схемы
/70л7(/ф 7ерм  0(7//б/ М О /7С/СЛООХ /0,/$/4

с3 С б о р к а  ф е р м  и з/ т ш р д о е р м  о р о и з о о - 

d u r e ?  f  оер/7?оА оо7б//ом  л о л о о / се М / с/
§ ̂ С/776/к берхмего msec/Узе* фзоуеко- 

ми/7?б бб/сгра/т ?6еи?дею и/</м  c/es/ew /zo- 
л есу а м ы м  р о ст о о р о м  сос/ т ю бо/7/ л о  
объе/т с/ с  добегб/т об х л ор и ст ого  к ш б уб р  
д о б р о  &/7)  б е с а  с/ ем ем / л о  

б  С е в  /геобет ом цеобом м б/е лоберхм ос/7>(/  
сгсигбм б/х д ел п ш ец  А  А о/ яор б/ м  м е

6-0 763.0 20.0 МУР бсм¥с//б/ ббЛ7?6 0У*ш/е/&/ сто&бмъ/мс/
u/e/7?Ac7/fc/ и  оЗ/7ои/емб/ моехямоо 
/г/7<у с З оо  з а  дбо роза. ,

6  сбормаО с/776/3 мимслеео /Toxcofi/xesq/ 
для зои/с/7776/ ал; коррозии обмолзалю 
лроболокои ф<3мм си/огомбОмм и  . 
зоси/пика/пири/пб уеме//т//б/м ростбо/оаь 
состиба r.g /?о объему, слоем ЗОмм.

? б  ъ/сор За емгаж/ Аомаг для  ф ерм
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гооз/
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ш а
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доерл/б/ лролетомбОм с/з лолуферм
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/700 из СЛТСХЛС/гбРАС Оби/ио бод С/ Об/- 7^и Мол ко 0/77ГГЛ0 Рост (6
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П - у--зз.ггу-* ’а. - о А Л. \У ~3S. 4г У4</,Зг ^^ ) ® к

'Г'Ъ./Г

J У-30. 4rA е~ОЛсм
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А, C-S.ScAt

Д л я  /?/-<30-4 и  4 л

Ae-S. OeAf

Д л я  Л /  -JOSc/Sjf

/7 о  р я д  o k  и с ш б /  н а т я ж е н и я  л у ч А о ё

15

с -г

Л о / - /

Д а  схо д м отериолоё но  У  попусрерму

/П а р к а
м олудоерн

б е с
Т

Марко
бетона

Объем
бетоно

мз

восход
егози

х г

Н о р к а
позусрерм

б е с
т

Марка
бетомо

Объем
бетне

Расход
ст аза

х г
л /  - г о - / го о S7S.5 Л /  -3 0 -/ л 300 ст о
ы -л о -г

4
*ю /т 6370 Л / -3 0 8 л

s A
боороо 996.3

/ 7 /  -н о -г 367 636.3 л / -з о -з л д д 7 6 3 7 3
л / - г о -4 Ш 6037 л / -л о -4 л ш 709.0
п / - г о - з / 7 / -J 0 -M 770.9

1I1
1

£
«0

1

Чедонос/п ь деталей для сборки и лредбарителЬмого 1 *0 Я 1 1 | \

Марко
лозу-qpepMb

Марко
е̂газо

Хазел.
0377.

бес
кг

У у
XTC70t

МорХа
ощу-ферль

МорХа
детали

Хозщ
Ш/7>.

в ес  
кг .

у у
3UCT06

Марко
лозу-

Норка
детша

Хозаа.
Ш/7>

бес
Хг

У У

шстЫ)
Маркопазу-ферм

Норко
детазо

Хозио.
U//77.

бес
Хг

У У
WCTOt

т111 Марко
.дегазс

Хозао.
шт

в ес
Хг У аГ

/
л-б 4 /77.9 4 s \ Л -7 4 7090 4з л-з * гг/б 43 л-д 4 гшг 46 л-/о 4 г ш

-й р '1 ] \ и/-/ г 83.3 г/ Ш -/ 8 833 3/ и/-г г гзз 3/ ш -з г ‘ ssA г/ ?  г> ш-г г 299 гД
t- %%

У У
1 \ L/modo т з С/того 53S6 С/а77ого оЫ

X  х итого esse итого 673.6

/Урилтечонир
/  Сборочные схемы полу ферм боны ни листах/б,
8. Ратяженае лучкоё лрослзёодится до л  он/no Са­

ния лолудоермь/ после достижения прочности 
бетона б узлах с/ растборо б ш6'ох - /ЗО^/сЗ 

3. С е т Ми С-б уклодь/ёахотся ёлотоб при его 
го но ноли чиоонио

4 Стержнц ёыстуланнуие га гранд гонка белее 
/Омм, отреготд после натяж ения  

б. Расход материалоё дан для лолудоерр собира­
емых ё срермб/ бессронарнь/х локрь/тий

mт о

Д олуда ер м ь/ д л я  р е у м  п р ол ет ом  3 0 м  с  ,  
м а лря га ен ои  л уч к овой  арм ат урой. С би /и и  
ё а д  лолудтермб/ о  р а с х о д  м а т ер и а л о ё

л  к -от -76  
бь/лусМ 4

ласт у
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Ш 2, Ш-б Ш-2, U/-4 С е / п Х а  с-д

P - S
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Лшусрермо д/t? ферм пролетом <зом
Р - 6  Р - 6

F r - sr -s
а е-ггсм ^0 (£/ а ею./см

rf-3S.br a e--j.Sc/

P ’ S  /  \ r - s
M -’2 S .6 r  Г Г -2 3 3 Г

легз,зсм л е-зосм
для Л2  -30-/ и  /г

Р -5
P'USmле-Ь/./см

~rT-~J$.Sr 
a ею .дсн

H > j s .0 t  
а е-з. sсм

- 0  g b - -  r -S
tf--3lSr 

А 2*3.7 CAf
r -s  J--W-Sr

a e -0 .0  cm

N g) &

9

r - s
~7T--J9. S r  a e--j. 9  см.

P-6

для пг-во-газл для лзно -гидя
Порядок и силы натяо/сения стержней

ведомость деталей для с доркии предварительного натяж ения из стали ЗОХРЗС

Норкаполу
ооелмб.

Марко
детали

кат.
шт.

бес
xt

/ЛГ
HUCTOt If 11колич.

шт.
бео
Х&

/Р/Р
ffUCTOt

Маркалом-
феты

Марко
деталь

колен.
шп>

бес
хг

/Л/Г
л/стоЬ

P ’S б 699.8 69 Р-д 6 337.8 69 Р-д б 337.2 69
ш - г 3 06.5 3/ ш - г 2 г г . в 3/ и/-г г гз.з 3/

% %

С/того 306.0 итого т . о С/того т . о

Р а с х о д  м  о  т е  р  и о л о в  н а  /  п о л у  ф е р м у

Н о р к а
лолудаерм

бе с
т

Марка

деюно
Объем
деюанс

расход стали. 
три напрягаемы 
д/пюс/гп/лан. /Гг.

р/арка

лолудтерм
бес

т

Норка

детоно

Объем
детом

расходпри нап/. адггс/w/
* стали 
7.ягоемоь 
те. кг

зохргс гдлгп м3 зохггс 2SP2C

/ / s -в о -/ 300 70 $,<3 7333 л г  -зо -/л 300 7/66

л г - з о - г зоо/от а Ш ззз .г г г  - г о - г г v o / w 366.7 г Ш
л г - j o - j д.Р 3.37 3 8 /9 3 6 / 6 / ? г -г о -г л З.б г  д ? г г г г 3739

г г -з о -/ / m - о4/.з л г - г о -4 * Ш - 958.6

O 3 -J 0 S ~ 990.0 о г -J D -s r “ /00/3

П р и м е ч а н и я

/  СЗороиные схемы лолудоерм доны нацистах/3,/б
2. Натяжение пуикоВ производится до кантоВания 

получерны, лосле достижения прочности детона 
В  узлах и растВора & шёах -/бОкг/смВ

3. С е тки  С-9укладЪ/Ваются В  ло то к  при его аамо- 
ноличивании.

9. С те р ж н ц  Выстула/ои/ие за  грань гайки долее 
/Онм, отрезать лосле н а тя ж е н и я

S  Расход материалов дан для лолуср^рм, собира­
ем д/х В  рермы бесдаонорнб/х локрь/тлии

/7олусрермЬ/ для даерм лролетомЗОм , 
о напрягаемой стержнеВои арматурой,

Оби/ии Вид лолудаерм и расход материала 'лист /О

ля-О/-70 
выпуск б
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~5 %
лоо я

марка
тент

Юрко
Шона

Ком
ШТ.

беюна
п*

Стали
п г

МОСТ
Я

Марка
ж м ен ю

марка
тона

Кап.
ШТ.

Шона
MJ

Шли
кэ

Шт
я

Марко
ж меню

Марка
беюна

Кол.
ил

беюна
п3

Стали
кг

Лист
я

марка
элемента

парка
беюна

кал.
ШТ.

беюна
и 3

Стали
к г

Лист
Я

Марка
эленента И

Кол.
ШТ

бетона 
м3

Стали
н г

Лист
Я

Марка
элемента

Марка
беюна

бол
ил.

бетона
м*

Стали
кг

Лист
Я

ое'нзоо 300 3 от 76.6 17 ОдШОО 300 8 от 88.8 11 0В1-300 300 8 0.796 766 17 ови-зоо 300 8 6.746 883 17 ОВПОО Ш 8 0.796 76.6 17 0818900 900 8 0.796 88.4 17
вг * 8 то 98 9 18 вгл „ 8 т о 106.6 18 В9 и 8 т о т ч 18 В9Я 0 8 т о 156.6 18 В6 Ч 8 Ю80 109.0 81 В6Я /1 г 1080 1/88 81
зз 9 3 т о 109.8 19 ВЗД „ г т о 1179 19 В5 и 8 1080 189.8 80 В5Л и г т о 1384 80 В7 » 8 1.080 115.6 80 67 Я о г 1.080183.8 80
Н1 0 г от 79.8 89 H i п г от 793 84 Н9 900 г 0896 80.9 89 И 4 чоо 8 0896 80.4 89 H9 и 8 от 80.9 84 Н4 ч г 0.896 80 4 84
нг - 3 о.т 63.9 85 нг 1/ а 0.916 63.9 85 Н5 900 г 0916 71.8 85 Н5 чоо г 0.916 71.8 85 Н5 ц 8 0.916 77.8 85 Н5 г 0916 718 85
нз-зоо * 1 0.377 18.1 86 ИЗ 300 - 1 0.377 18.1 86 нз-чоо 900 1 0.377 781 86 нз-чоо чоо 1 0,377 781 8 6 Н3-400 и 1 0377 16.1 86 113-900 1 0.37718.1 86
Pi * а 0.073 336

88

Р1 г 0.Q78 38.6

83

Р1 300 г 0.078 зге

8 8

Р1 300 г 0.078 386

88

РЗ 300 8 0.118 гв$

8 8

РЗ 300 8 0.118868

8 8
рг 9 а о.т 193 Р8 - 8 о.т 198 РЗ ч а 0.718 868 рз * г 0.118 гее Р5 и 8 0Л8 35-6 Р5 0 г 0.118 35.6
р з п а 0.118 86.8 РЗ 1 » г 0.118 868 Р5 ч 8 0.118 35.6 Р 5 и г 0.116, 35.6 Р6 к 8 0.138 89.8 Р 6 // г 0.138 гы
Р Ч h а 0.133 814 РЧ г 0.133 81.9 Р6 и 8 0.138 гз.8 Р6 ч г 0.738 89.8 Р7 0 г 0.078 40.6 Р7 // р 0.078406
а -V а О Ш 10.0 С1 г 0056 10.0 а ч г 0.056 10.0 а * 8 0.056 70.0 а h г 0056 100 а и г 0.056 10.0
сг  1 * г 0.090 139 сз г 0.090 15.9 С8 ч г О М /54 сг « г 0.090 75.9 сг Н г 0-090 15.9 С 8 // г 0090 15.4

СтЫки — _ 0.086 _
15.16

Стыки — — 0.036
15,16

СтЫки —- — 0036
15.16

Стыки — — 0.086 —  ,

15.16
Стыки — — 0.086 —

15,16
СтЫки — — 0.086 —

15,16УЗЛЫ — 0307 18 9 УзмЫ — — 0.307 18.7 Узлы __ __ 0.307 789 УЗЛЫ — — 0307 78.3 УЗЛЫ — — 0.307 18.4 узлы — — 0.307 184
запали.
латка — _ 0.619 10.0 3,4 запали.

латка — — 0.619 Ю.О з,4 заполн
лотка __ — 0613 10.0 Ъ,4 за полн 

латка — 0.619 10.0 A L
запал н 
. лот ка _ — — 0.619 10.0 3,4 заполн

лот ка — — 0.619 10.0 3,4

итого 6583 5877 итого 6583 т.5 Um Q PD 6583 6915 итого 6583 7141 итого 6583 6465 итого 6583 6631

no 6-6

&et3o r io c m b

‘tS *

парна К0Л04
шт.

п е с , к  г
марки Всех наФернз

Л-1 8 8 4 4.8
8 0 0м -г 1 8 4 8.4

Л -3  \. У 3.8 18.8

Примечания 
Но  данном л и с т е  no н а  зоны ферпЫ состыкобыми накладками 
для бесфонарнЫх покрытий. При устройстве фонарей стЫкобые 
накладна 6 узлах Ни6 зам еняю тся- см. л и с т  чо.
Столбики о т ,  оляи a nd прибарибаю тся после сборки ферм. 
Наличие стол бим о б о п р е д е л я е т с я  ш и риной пробель­
н ы х  п л и т  и ус л о в и я м и  о п и р а н и я  ф ерм ы -см . 
л и с т  3 9. т д

i960

фермы пролетом зон. Сборочная схема ферм 
Ф1- зо - / ,  ф рзо-гя, ф/- зо-г, ф/зо-гя, дз/зоз фп зо -зя 
фз-зо-/, (рз-зо-щ фззо-рфз-зогд, ф з Щ ф з -з о -з я  

Расход материалов по элементам но i  (pepмл

Л К - O f -7 6  
В ы п у с к  Ч

Л и с т 11



ЛПШ ЗОЮ. Узел 6

2еонетричеспая с не но фермы

* ja o  i У ш \ п

□ □
300

П о И Пою П аЗ-3 П о Ы

Р а с х о д  н а т е р и а л о б  н о  э л е м е н т а  и  с т ы к и  н о  / ф е р м у

■30-Л, 0 3 - з о -я
Мориа
эленщо

Ов Т-Ш ЛйО 2 0.1HG 76П /7
вв
в 7
h i____ — 2  о Ш  п о  гЬ_ J H
на
НЗ-кОО-------  / 0.377 ISJ 2L

Р7

Стыки —

Нарт
aejOHQ

~  2 1.080 П Н  Ж ,  07Л 2 ШЗО /23.8 20 В /0 — 2

'МЫ - ____ -  0.301

беюно
н*

Стали
№

2 1-060 1353 2! в 8 Л

2 0.9/6 76.0 Ж

Р З  6 0 0  2  О М В  26 -8
Р5___2 QMB 33£
Р6___— 2 0.132 2.9.8 22

2 0.012 №6
67-------------------2 О Ш  ЮО

■— 2 0.090 /5.1т
-  0-026

1гЛ
-  о т  ю.о М .

/• 30- Р а , р з -зо - и  а || 0 / - М -5 , 0 3 - 3 0 -S.
Норм
жнентс,

Норгю
ОСТОНО

lA-l&liQO 2 О Ж  62.8

Р б  —

Ы Стыли

------  ̂ 0 .9 1 6  7 6 . 0  2 5  Н Ю
-  / 0.S11 п.1 26 HU - у -

Паш бетона Стали 
шт. м* PQ

2 /.080 ЮЗ. 8 2) &9

2 ОШ  85.0

г ома

-  ОШ

ш

й ж Ж

Нарт Нарт бол. бвонтктали 
элемента аетоно шт ц* ке

/7  Qfil-ko Ш

.РА . 300. JL - .йШ C6 J. _Р_5 зоо I/ 0.236 71.2
пс ~ -----------  35.6

22 -  р &  6
01
С 2
СТЫЛО

15.6
Узлы

10.0 3.4

/ '3 0 -5 А, ф 3 -3 0 -5 А

.  Ведом ость
стыкоЬых накладок н а  /  д е р н у

Марко
Молин

Ш т.
Вес. * г

Марки Всех Уа/фет
Л - / 2 2.4 M J

20.а
Л -2 / 2.4 2.4
Л - 3 4 . з.2 12.8

Ц  <? 0.090
- О Ш

На Pm Марла Пол. бетоне Сю*о л/ 
элемент бетоне шт. м* ре лисю

koo 2

т « -  2 1.080 т -6  22
136-5 тол 2 ТО so T4W 23.

24 Н9 J  ОМ  96 6  24.L

ню —  2 о т
ни / 0.311
Р 5 Ш _ ± _ 0 т .З Ь 2 -

Примечания
J. На данном  л и с те  попаханы фермы ео сгЫкоёб/ни накладками 

для оесфонарнызс покрытии . При дстр о й ств е  фонарей стЬ/кобЫе 
наклдки 3 узлах ^  и 6 За меня ю т е  я -  см. ли ст МО.

2. Столбики on/ on 2  и опз привари баю тся после сборки 
ферм. Налииие сто ло и к о б  определяется ш ириной кровельных 
п л и т  и дел оба я лги о пи раним фермы см. л и с т  39

to. 6
3 9 .6

гг P i z n - 2 — MTL
PS

ю.о
Q .T3 2  

’  0 .0 5 6

С 2 2 0.090

М £
39.6
10-0
16.4

22

-  0,026,
12.1/ 15.16 Узлы О.ЗСП _ 1 5 J 6

Ю.0 ЗА. (W 9 __J0 0 _.A L .

(/ т о го  б Ш № 1
i 9 6 0

_  ___  п р о  летом 3 0 н. С  а  ар о чн а я  схема ферм
} /  3 0 -4ф / -30-Ш , ф /-30 -4  Ф /-30-5А ф З ' зо-Ь,
Ьз- 3 0 -4 А, Ф3 -3 0 -5 , ф 3 -3 0 -5 А
Радар натериалоё по пленен тан на / феРну

П6-0/-П6,
Выпуску

Лист /2



а

т 1 *0 зооо 2930 ,_____ I  2930 3000 20 3000
/5000

300

П

По 1-1 по г-г
70 /50 70

и
По 3-3 П о 4 -4

зоо 77} {60

А  а с у  о д H a m e  о и а л о В н а э л е н е н т Ь / и c m b / к и н а  -/  п о л  и ф е р н и

т - ъ о - 1 . п г - 5 0 - f п / - ■ 3 0 - /А . п г - з о - /А п /  •■ з о - г . m - з о - г П / ■■ 3 0 -г А . m - S D - 9 A т - ъ о - ь ,  n s  - з о - з H h 3 0 - & п г -
* 5

3 0 ' ЗА

Марка
элемвяп

Чирке
бегом I

fбетона
н 3

Стали
кг

Лист
N

Марка
элемента

Марк
бетона

КОАМ
ццт.

бетона
м3

Стали
кг

Аист
M

Марка
элемента

Марка 
Ье тот

tom
ШТП

бетонеСтали
кг

Лист
Ы

Марка
элемент

Марка
бетона

KOAUk
шт

бетона
н 3

Стали
ке

Аист
Ы

Марка
элемента

Марка
бетона

№лич
шт.

бетона
н 3

Стали
кг

Аист
N

Марка
элемента

Марка
бетона

КОЛЫ
Ш7

5едой 
н г

Ьили
кг

Auer
Ы

Q81-30L 300 / О.ЫЪ 38,3 /7 ов/л-зоо 300 1 0,373 ш 17 DBf-300 300 1 0.373 38,3 17 08/A500 ЗОО 1 0.373 k/,k 17 081- koo koo 1 0,373 38,3 17 о И А -koo Ю0~ 1 0,373 k/.k 17

82 / 0.5k0 k9,2 /8 &2А ч / 0,5 ko 53.3 18 Bk л 1 Q,5k0 7k,2 18 8kfi 1 // / O.SkO 78,3 18 86 // 1 0,5kQ 52,0 21 B6A и 1 0.540 56,1 21

83-С и / ВЬ„9 /9 83А-С // / o,sko 69.0 19 8 5 -C „ 1 Q.Sko 72,5 20 85A-C 1 ч / o.sko 76,7 20 87 -С и / D,5k0 68,3 20 87A-C- - // 1 0.5ko 72,k 20 
л 7,

Н/ н / оАгз 37,/ 2k М/ И 1 0/23 37,i 2k Mk koo 1 Qk23 k0,2 2k Mk koo 1 Ыгь kO,2 2k Mk и / 0tk23 k0,2 2k Mk и /
4

Q,k23 kO,2 2ч

М2 и / 0/58 3/7 25 мг п / 0,k$8 31,7 25 M5 koo 1 0.k58 35,5 25 M5 koo 1 0.k58 35,6 25 MS и / D,k58 35,5 25 " й — и 7 0,k58 35.5 25

N 5'300 // / О М 67, k 26 Мб 300 И 1 0,210 67.ii 26 H6-koo koo 1 0,210 67,k 26 m s - koo koo / 0,210 67,k 26 M6:kOO и / 0,210 67, k 26 мб-koo II 1 0,2Ю 67. k 26

Р 1 п / 0,036 /6,3 р / // / 0,036 /6,3 P I зоо 1 0,036 16,3 P I зоо / 0.035 16,3 РЗ ЗОО 1 0,059 /ЗА PS____ зоо 1 0,059 13,k

Р2 И / 0,059 9,6 Р2 II 1 0.059 9f6 P3 n 1 0,059 П А P 3 и 1 0.059 /ЗА P 5 It 1 0,069 17,8 P S и i 0,069 17.8

РЗ И / 0,05$ П А РЗ // / 0,059 /3,k P 5 ft / 0,059 /7,6 P S и 1 0Р59 /7,8 Р б  I II / 0,066 Ik,9 р б и 1 0J056 /k, 9

P k а / 0,066 ю р РМ It / 0,065 w p P 6 H 1 0,055 fk,9 ~P6 и / 0,056 1k,Q P 7 '1 / 0,036 20,3 p 7 // 1 0,059 20,8 22

С4 /1 / 0,023 5,0 22 с/ и / 0,026 5,0 22 Cl Jl 1 0.028 5,0 29 a и 1 0,028 5,0 22 С/ II / орга 5,0 22 C l И / 0,028 A!L
с г „ / o.oks 7,7 с г ч 1 o.oks 7P C2 // 1 o.okb 7,7 C2 и 1 o.oks 7,7 C2 и 1 o.oks 7,7 ce ft 1 0,0k5 7,7

сз Ы / 0,ok8 8,0 сз 1/ 1 0,0k8 6.0 C3 H 1 00k8 8,0 C3 и 1 o.oke 8,0 C3 » / Qpk8 8,0 C3 // / QjwB 8,0

Cmb/ки — 0,0/0 СтЫки — 0,0/0 СтЫки _ _ 0,0(0 — Cmb/ки __ __ 0,010 Cmb/ки — — 0,0/0 —
/5.16

СтЫки ~ 0,0/0
/5/6

УзлЬ! __ __ 0,170 6,2
/5,/8

УзлЫ __ _ 0.170 6,2 15,16 УзлЫ __ _ 0.170 6,2 15,16 УзлЫ __ _ 0,170 6,2 15,15 УзлЫ — - 0,170 6,2 Узлы 0,170 6,2

заполн.лотка ___ _ 0,308 5,0 ЗапошАПГГЧКП __ _ 0,30$ 6,0
З а те м *
латка _ _ 0,308 5,0 Заполн.

лотка __ — 0,308 5,0
Заполн.
лотка — - 0.308

3(jno^w>
лотка Q308 j5£_

'IUII Ц \ Ц —

и т о г о 3, 373 370.5 U m o e o 3,373 38/8 и т о г о 5.373 kc>2f6 U m o e o 3.373 k33p U m o e o 3,373 kooj и т о г о |3,373 k//,k

ПО 5-5 По 6-6

в е до м о сть
cmb/KOobix накладок ма/полуферщ
Марка Калии.

шт.
Вес кг

марки Всех на полу-

AM / 2,k 2А
8.8А ~3 2 3,2 6,k

Примечания
(. Ма данном листе показан tot полуфермЬ для 

бесфонарнЬюс покрытии. При устройстве  
фонарей стЬ/коЁЫе накладки в узлах 4ч/М 
заменяются - см. лист 4/.

2. СтолбикиОП/ОПВиОПЗ привариваются после сбор­
ки ферм. Наличие столбиков определяется ширимой кро- 
ВелЬнЫх п ли т и условиями опирамия ферм-см. лист 39. В ферм п/ ̂ ^ 0ш,кп?.^ 2̂ зО2А.п̂ зо-ълг-зо-̂

Расход '^гггпапиалов по элементам на/полуфермс̂  А и с т

ПК- 01- 76
Выпуск k
Лист /3

US9



S'
йо
О

§
cLf§

«и
6  “&

S i *

, 300 7i 0
/го *

§

-4=------
□ §«'О □

t f l  * 7? ш Ь о

nol-L по г - г поЗ’З по Ь -к по 5-5_
по 6'6

I n f - 3 0  ■■ 4 , п г - з о - 4
~

П 1 - 3 0 ‘  4а , m - з о - it  а  II П 1 - 3 0 - ■ 5 , п г - ъ о - 5 П 1 - 3  0 - 5 А, ,п г - ь \ Q -5A 1_____

П а р к а
элементе

Март
бего м

Kon-St
ЩГТ)

5«тоас

м*
Стали

к г
ы

Листов
М арка

элемента
Марка
бетона

№■&
ЩГТ)

бетона
м*

Стали
к г

M
листа

5
 

1
6

 $
•< 

oi

i
f кал A

w m
бетона

м3
Стали

кг
л/

листа
М арка

эленента

Марка

бетона
ДЫ-& 
щт.

бетоне
м3

Стали
к е

Ы
листа

0В//О0 b o o / 0,373 38,3 17 DB/A-bOO ЬОО ~ г 0,373 н ь /7 08Ф-boo b o o ~ T 0,373 38X /7 OB/A-bOL ~ Т ~ 0,373 ~ н ь 17

8 6 / a s b o 6 7 Д 21 В 5А 1 Q,5b0 71,9 2/ 8 9 1 o ,sk o 85 ,2_ г г 8 9 А —ГГ— / 0,5b 0 6Э,3 2 2

8 7  - С __ / O.sio 68,Ъ 2 0 8 7 А -С _ 1Г_ 1 o.slo 12,b 2 0 8 / 0 -C 1 0.5l<0 77,7 23 В 10АС / 0 ,5  bO 81,8 23

H I — ц— / о/гз 112,5 2k H 7 —п — 1 0,1/23 1/2,5 2b H9 1 0/ 23 b%3 2k Н9 —//— 1 о.Ьез Ьв.з гЬ

Н 8 — «— / 0,1/58 38,0 25 Н 8 —// — 1 O p  SB 38,0 2 5 H /0 / o .b s8 Ьз.з 2 5 М/О 1 0/ 58 ьз ,г 25

М/2 / o ,s u 73,1 2 6 И 12 —ц~ / 0,2// 73,/ 25 H 13 — 0.211 7b,5 2 6 И/3 —л— / 0.21/ 7 b, 6 25

Р З 300 / 0.059 is.ii Р  3 300 1 0,059 / 3,1/ P 5 30 0 г 0.118 35 ,6 Р 5 300 г 0.1/8 35,6

Р5 — и— 1 0,059 17.8 Р 5 / 0,059 17,8 P  7 - / / - i 0 .036 20,3 Р ? -и— 1 0.036 20,3

Р 6 1 0,066 П.9 Р  6 —и — / 0,066 lb,9
2 2

P 8 1 0,066 19,8 22 Р 8 —//— ! 0 ,0 6 5 (9 ,8 2 2

Р7 — <— / о т го, з гг Р  7 — 1 — / 0,036 20.3 a —  «Г- 1 0,028 5 , 0 С/ — 1 0 ,028 5 ,0
С/ -п— / 0,028 5 ,0 01 / 0,028 5 ,0 C 2 —ft- i O.Okb 7,7 С 2 _ _ — / o .o b s 7,7
C S / О.оЬб 7.7 0 2 — а— / o .oks 7,7 C 3 — It- 1 o ,o  be 8 ,0 СЗ — 1 0,01/8 8 ,0

сз / 0,0b8 8,0 СВ _ (г_ / 0,0k8 8 .0 Cmb/ки — — 0,018 —
/5/6

СтЫки — ~  ■ — 0,0/ —
/ 5 / 6

СтЫки - _ a  o i _
/5,6

СтЫки _ 0.0/ _
/5/6

УзлЫ — _ZL_ 0,17  i 5,2 УЫЫ
I

- 0 , п 6 ,2  \

т ы - 0.17 6 ,2 т л ы __ ' — o . n 6,2
JanoAHлот ка — - ~0.308l 5 .0

ЗапШН.
латка. - — 0,308 5 ,0

ШкШШ — — 0308 5 ,0 [АОГ'ОЛН 
I ЛГ>П~)КС! И _ 0,308 5 ,0

1 и т о г о 3,373 Шз ____ ЦпlO tO 17%шЩб II и т о г а  JUW b75,0 II и т о г о  \3J2j 7 8 6 %

р веаомюсто -  
сто/кооЫх накладок на1 полуферми

М а р к а
Колии.
шт.

В е с  %к е

м а р к а Всех на Г—  
полиФеонс

А-1 / 2 / г /
8.6А-3 2 3 ,2 6 /

Примечания

/  На данном л и с т е  п о к а з и н Ь / полуфермЬ/ для 

бесфонарнЬ/сс покрЬ /тий. При у с т р о й с т в е  фонарей 
стЬ/коёЬ/е н а кла дки  S узлах. 4 и Н  з а м е н я ю т с я  -  
см. л и с т  4 / .

2. Столбики ОП/, О П г^П З  приёариЁаю тся после сборки ферм. 
Наличие с т о л д и к о ё  определяется ш ириной кроёелЬнЫх 

п л и т  и условиями опирания фермд/ - сн л и с т  39.

1

ф е р м а / п р о л е т о м  3 0 и .
Сборочная с/ема полуферм n/-3Q- Ь,ПГ30-ЬА,П/-зо-5, 
П ( - 3 0 - 5 А, П 2 '3 0 -If, П 2 -З О Р А , П 2 -3 0 -S , n s - 30 -5А. 
Р а с х о д  м атериалов  по элементам на 1 прлуферну

-Пк-оГуё—
Выпуск 4

Лист] /4



J L U  l&Of? Монтаакный шаВ
kuj sB

4 I
д а ?

J C

J i L
У зал 2 У  з а  л д У  з а  а б

Узал / /50 j, /so и

ф€

(/[̂ ^ф/ОпА б-бго 
Притязать Аг 

бьлпускан

2 фю(л А

У зал  4 650 У за л  6

Примечания
/. При оборке фермы арматурные Выпуска из Элементов сВариВаютсЯ мефду собоб 

Односторонними фланеоВыми шВами. блина шВа должна быть не менее /О диаметроВ 

Стерфнеб, Вь/пущеннь/ос аз элементов решетки.

2 СВарку произбодитЬ электродами ти п а  В б ОМ.
3. ШВы В Верзснем и нифнем поясах зауеканиВаютсЯ быстродвердеющин цементно- песчаным 

ростВором состава 1Нпа объему с добавкой хлористого калЬция до 6% о т беса цемента.
4. Узлы ЗамоноличиВаютсЯ быстротбсрдеющим бетоном состава /•'/, б -'/по объему С 

добавлением ослористого кальция до 2% о т  Веса цем ента

Фермы пролетом 30м. 
Узлы A, S, 3 ,4 ,5 ,6 , 7,

ПК-О/ - 76
выпуск 4

А и ст /5



so
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У т  H

Примечания см. на Аисте /5

т\ Ф е р м е / п р о л е т а м  ЗОм.
П/С -о / - 7 6  
в ы п у с к  Ч

У5л6/ б, 9 ,/о./', /В . А и с т /€



'П
ро

ве
ри

л

М 2 только для 
~&В7Г30д \

и 061+400

О п а л и б к а  06/- ЭОС. 06/Л-ж . 0&/-4ов и Од//- Ш

По 7 -7

А р / п и д о б а н и е

4S 3

<7///

4о

П К /

2k

По 3 -3

Я зб -6

Расход материала8 на /элемент

Нацменов- 
Экеме н та

Марка
бетона

бетона
м*

Стали
кг

dec
элем.

Т

061-300
300

0.373 303 0.93
06/А-300 0.373 $/.4 0.03
061- 400 4ао 0.373 38.3 0.93
0614- 4оо . 0373 4/Л 0-93

П р и м е ч а н и е
в  opucf/ifn о п о р н о г о  З л о  А р  о т д е  зенного
от б ер хнего no0ftrr ^азгн/оотан но 
бисте 4-2

1

Ферм О/ пролетом зом Элемента/ ферм 03/-3O0, 03/к-s оо) 
03/- 400, 03/4-490

пн т
30J9O 

juc т

-?* ,
с Л 4-

м



М-5

/500

\

М-4

/501 60

% i  г А 'д _

ГП с
: 85\ 81 | 

J
АЗ / - 1 г г

Л [ | Г +

A

/500

So s -ь  тлбко 
&1Я ЗЛА

, , П P
I I  \ I

I r

Я-s J0O

= c
200i

04 №

О п ол и дкд 6 2  и 62 A

25

M-3
m  /в о

s o , (if.

60

1 ;
1
i l
i

\ 1

4 б о ( /5Q

, 3 0 0

П о П

м-8 ns-г M - 5

C-b

37 /86 87

M-9

no г-г

AS-5

fO 37

По 3-3

М -б

,77 /26 87

%

По 4-4

M

[,
’ 1

r ,
A

tY A . 8K

/500

/ т и о о Ь й н и е  б ?  и 5 2 а  
”=*1717 аоо use

По 5-5 По6-6 По 7-7 По 8-3
/500 /00 /00

/0-5,6.8.9 ,/0 
^  при борат b А- пк-г и пк-5

Расход /патериопо5 на /Жемет

Летапд установки 
м о р о к  М

Примечание
1. Элементы с индексом А (для по­

крытий с плитами /,3* П> О#)отлича­
ются о т  элетентод дез индекса А 
дополнительными закладными деталями м-3.

2. Закладные детали М-б,6,8, g/о приSapumb к  
рабочей а ртатур екор ко соб; се тки  С-о, 3t 4 

прибегать к  каркасом.
3 Поз. 30 при барит Ь к Выпускам рабочей о р т аму­

ры и к каркасом для точной фиксации по­
ложения 5 Ь/пуск од

Марка
элемента

Марко
бетона

бетон
мг

С/ралб
кг

бес 
длемен 

т  _
62 300 is. г
6 2 4 300

f f . i t
63.3

- ш
64 300 J l 2_
64a 300 Гд.д

_2р/пиро5оние 64 и 64 а ж
/960

Ф е р м а /  п р о л е т о м  3 0 м .
ПК- 0/-76  

д д / п у с к  4
Э л е м е н т ы  ф е р т  6 2 ,  3 2  А  б  4  и  3 4 А .

А и с т / 3
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/500 26

м - &

Ч

С -5  ^

Р7'.125187

<$)

По 4-4

c -Jl^

1500

А р м и р а Ё а н и е  В З и В З А

/500 . /500

Па 5-5 По 6-6

16.
10 Н 1У припарить 
" ’ ПК ъ Р а с х о д  м атер иалов на 1 элемент

а р к а
э л е м е н т а

М а р к а

бетона

В З зоо
З З А 3 0 0

вз-с 3 0 0

В З А -С 300

Бегон 
з

Сталь
к е

0,5 k

5k 6

58,1

5k 9
59,0

бес
э л -т а  

т

1,55

ПК-5

Сз

Опалцбка ВЗ-С и ВЗА-С
\3 J£1f

С -5

38

М-19

-C z 8 / . ш

5000 Зд)
ЯрнироВание 85-С и ЗЗА-С

ip

Деталь цстаноёки 
марок Н

Примечания
1. Э лем енты  с индексом А (для п окры ти й  с п л и та м и  1,5* 6,0м.) 

о тли ч а ю тс я  о т  элем ен тов  без индекса А дополнительными  
закладными деталям и М-3.

2. Закладные д е т а л и  М-12,15,16 привари mb к рабочей арма­
ту р е  каркасов, се тк и  С- 3,5] 8 п ри вяза ть к  каркасам .

5. Поз. 38 п р и в а р и ть  к  вы пускам  ра б очей  а р м а ту р Ь ! и  
к каркасам для т о ч н о й  ф и к с а ц и и  п олож ени я  
выпусков.

т л
Ф е р м Ь i п р о л е т о м  3 0 м.

П К -01- 7ё
Выпуск k

- Ш .
Э л е м е н т Ь / ф е р м  83, В З А , 8 3 - С ,  ВЗА -С А и с т 19

ЧУЭ



о

. о

пк-ьа»яв/;иш Опалубка 85,87, В5А, В7А
М -/ 7 н -г о

/500

Арм ирование 85,В7, 85А,67А
/ 500 /500

/26 87.

D o S ' S

pi\/26sB\

-С.~д

По 6 'Б
/ 5 0 0

М-4 М-3 только 
dAP В5А-С,87А-С\ ̂ М-/5 м - 3  т о л ьк о  для 

/ в5А-С ,В 7А -С JXMO И -20

М - /3. /5 . / 7  
П риварит ь  
к а р к а с а  ------

Еи/'&О

/00

Ж

too tOOi

Расход материалов на 1 элемент
п к-з

~ 7 Ш Г

Пк-4 для 85'СиВ5А-с О л  ОЛ УБко 35-С, В7-С В5А-С,В 7 А -  С

Деталь установки 
марок Н

Примечания
1 длементЬ / с  индексом А I длр 

покрь/тий с п л и т а м и  /,5*6,о)

Марка
элем ента

Марка
бетону

бетон 
н 3

Сталь
кг

Вес
элем

Т

В5 3 0 0 621
85А 3 0 0 66,2

85С 3 0 0 72.6
85А-С 300 0 ,5b 76,7 /,35
87 ЬОО 5 7 ,8

В7А Ьоо 6/, 9

В 7-С boo 68,3

В7А-С boo 7  2,4

индекса А дополнительными закладнд/ми деталями М-5.

В. Закладные д е т а л и  М - /3,/5 ,/7 п р и в а р и ть  к рабом ей 
арм атуре каркасов, с е т к и  С -3,5, В пр и в яза ть  к 
каркасам.

3  Поз. 3 8  п р и в а р и ть  к  выпускам рабочей а р м а ту р ь i 

и к каркасам  для т о ч н о й  ф иксации положения  
выпусков.

армирование 65-С, 87-С, В5А-С,В7А-С. тх
/Я60

фермы п р о л е т о м  30м.
ПК- 0/- 76 

бы писк ч
длем ентЬ! ферм 85,87, В5А31А В5-С.В7-С, 

в 5А -6 . 87А-С. ' Аист го



ОпалубНа В6 и 56Л

t V T t i п к г

I f т \
$

^

М-10 ПК-6 М- 7 Л!-/О

ЛрпироВаниеВби ВбА
~ * \ i /500

по 5-5 по 6-6 по 7-7 по 8-8

Расход материалов на /элемент

Деталь цстанобки 
п а р о к  м

Припе чания

Парка
элемента

Парка
Веша

бетон
мь

СталЬ

кг
Весэлемт

36 4оо згр
36 Я 400

0.54 sty 1,35
38 4оо €7.8

38Я 4оо 71,9

?Т Ъ _

ОпалубНа В8иВ8Я
м-я

1. Элем енты  с индексом Я  (для покрытий с плитам и 1,5*6,0) 
отличаются от элементов без индекса Я дополнительными 
докладными деталями П-5.

2. Зокладнб/е д е т а л и  Н -6 ,7 ,8 ,/0  п о и б а р и т Ь  к  р а б о ч е й  

а р м а т у р е  к а р к а с о б ,  с е т к и  С-2,3,4 п р и б я з а т Ь
к  каркасам.

3. Поз. 38 прибаритЬ к 6Ыпускам рабочей арматуры  
и к каркасам для  то ч н о й  фиксации полоске ни я  
бb т у е  ко 6.

ТА. Фермы пролетом 50 м. ПК 01- 76 5 bin ус к 4
Элементы ферм 56t B6J?f 38 и&8Я каст 2i



ис
по

лн
ит

ел
ь

1500

М -3 только ЭО 
Оля ВЗА

Ч  р

V К № -------------------------------fI I

&
/ООО

ь
, /Эр

I 9
/ ъ

/500 l i
30

I I 
I I

/5 ) ФЮ

35

/500 ,

90 М-8 190

/SQO

90 М -3 только 
для В9А M-f1

J 2
6 0 0 0

200

Опалубке} 3 9  и 3 9 А

13

'К

1—

\  4

§1

6000

Пк-9дляР/ 
o t-/6Оля Р7\

РрлгироЗс/ние 6 9  и В9А

|б
1 = Е 1 « 1 '

■

. 850

Ьр ' 15 1
/900

/0

. 250

епоо

D / . P 7
п г-ю д ля р е

к  кПК-f! для Р$
\ ПК-13 для Р 5

= 1 U l liC T D -
«1 |б

В о р ________________ 3050 ___________ , 200
ЗкЗю

P2.P5.P5

\б
ПК-/2 для Р9 
ПК-/9 для Р6 
РК-/& для Р8

./00

/70.

О У /

/ООО

2 9

,60 /80

\ /
г—

50

М-8 ПК-7

С-3

87 /26 87

ч

3V 30

По И По 2 -2 По 3-5

М -7 M-ff

П К -17
к

IL 1 1___ Ш _____ 1— 1__

/50 Is к 1///so
5
у  SO

/750
С-1

nML |*

И ------ то : п

/30
1° к

2350
вр
, /50

2650

/20 М-7,8,//

I N
ПК

* t = y T/
/ а ?

> 7 > е

П а Ы
/оо . /00 JOQ

Г — Я

Ц
< (И/

—1*
wt
щ

/26 t* -
По 5 -5

T v
30

&ш*/0
еш=&о

С 2
ПК-19

3(/so
к 5

Зезо

2оо

Ж Р 6 . Р8

к

J  [  Г Л 1 _

->
J50

f — =----- =—
к

esc
l< ?  t

Ю [/SO .

2800

/7о6-6 IfemdAb установки
м а р о к  Mf

Примечания
1. Элементы с индексом J? (для покрытии спли­

тами I5 *6.о) отличаются от элементов 6е$ 
индекса в дополнительными докладными де­
талями М-5.

В. Закладные детали М-7,8 J1 приварить к рабо­
чей арматуре каркасов} сетки С-2,3,}/ при­
вязать к каркасам.

3. Паз. 38 приварить к выпускам рабочей арма­
туры и к каркасам для точной фиксации 
положения выпусков.

Р а с х о д  мо/7?ерис'ло&ча /жм.
Марка

элемел/та
Марка
бетона

бетон
мб

СталЬ
кг

вес
злей
/77.

39 4ой 0.051/ 85. г 1.3539А */оо 89.3
PJ 300 0.036 /6.3 0.03
Рг 0.059 , 9.6 0./5
РЗ и O.OS9 /3,tf 0./5
Ph 0066 /0.7 0./7
Р5 „ 0.059 /7.8 0./5
Р6 „ 0.066 ///.9 0./7
Р7 „ 0.036 20.3 0.09
Р8 0.066 /9.6 0J7

а „ 0.026 5.0 0.07
се „ о.о4з 7.7 о.п
сз ft 0.048 do о./г

а
Ф ермы пролетом 30м 

Элементы ферм 3 9 В9А, Р-1~Р8,С1,С2,С5

пк -о/ 76
Выпуск //

Лист 22



ад

Опалубка  ВЮ иВЮ Я
M-/S М-18 М-18 п - г о

@Нт,niJ!3 t _ 4 3 j

- д &б

ЛрмироВание ВЮиВЮЛ
I 1500 I 1500

по 5-5 поб-6

.. 8ш j/o
L SO ТшГЭ0

]Расход патериал о В на 1 элемент
Марка

Элемента
Марка'
бетона

8 1 0 4оо
3 1 ОЛ 4оо
310-с 400
810 Л-С 4оо

\СталЬ
не

ОМ

Зес 
| о/ем.

68,2
72,3
7 7 ,7  \
818

1.35

П К - 8
Опалубка В /ОС и 5 Ю Я-С

Деталь цсганоВки 
даром  /7

Примечания
f Элементы с индексом Д  (длр покры тий с плигоми i,s*ep) 

отличаются о т  э л е м е н т о б  Вез и н д е к с а  Л  д о  по л н о т е  л Ьно/ми 

закладными деталям и /Ч-З
2. Закладные де та ли  M -M JS J8  прибаритЬ к рабочей  

арматуре каркасов. С е тк и  С 3,6,6 п р и тя з а ть
к £>Ыпускам? и каркасам?.

3. Поз. 38 п р и б а р и тЬ  к Выпуском? рабочей  
арм атуры  и к  каркасам? для  т о ч н о й  до иксауии  
полоокенир йб/пускай

ЯрпироВание ВЮ-С и В Ю Л-С
тл фермы пролетом ? 30м?. ПК- Of- 76 

ВЫПУСК ч

1960
Элементы ферм? В /0, В Щ  ВЮ-С и ВЮ/кС Л и с т  23



/№
f/60

4 93

Армирование Н7и Ш

Примечания
7. Ош. 6д приварить /с бб/пускам 

рабочей арматуры и /с каркасам 
бля точной фиксации полоыеения 
бд/пус/соб-

2. С е тку С-6 привядать к бЫпус- 
/сам и к  каркасам.

Росссбд материалов на /элемент
Марка

элемента
Марка
бетонебетон

• Мд
СтолЬ

1Сд
бес
элем.т

777 600 67, f
7/4 Ах? о,4гб 4о,9

1ф7
777 4оо 42. б
HS 4оо 49,6

ТД
фермы пролетом 60м ПК-Об 76 V  

бЫпцск4
элементы ферм /777/4, /77 и 770 Лист з4

7960



НбО

f
C ^ l

I I 
i  i
I 1

- V - i t ------------
j

PSD

I \
I \h~

----------------------------- t Z - 4 -

ОтбФ4з Оля оолибки /  \ zoo 
/канала цен. тестом

И
450

Опалубка 02 и нб

Армиробание 02 и НО

9 ? т

I 0$Г
&Z. л/оибяза/по&Ф;

АГ-З, К б  ^

Л о 2 - 2 Л о д - 3 По 4 -О

Армиробание Нд и НЮ

Доимеуония

/  7?аз.5д прибарита к  
бЬпус/ст рабочей арматура и 
К корнсюам для точной фиксации 
положения бШуекоб 

g Сетку С-7 лрибя-зотО к  Запуском 
и к каркасам

Расссод материалоб на fплемени

Марка
элемента

/чарт
бетона

ИЗ 600
И6 -fao
Ид 4оо
НЮ 4оо

бетон
м3

0,457

Столь
ко

57.7

55.6

5д.О

45,5

бес

775

ТЛ ф ер м а /  п р о л е т о м  5 0 м
п н -  07- 76. 
б ьт и ск  нч\

*860
дл ем ен т д /  ф е р м  И З, Иб, И д  и  И  ( О 4LC/T7



//JO U M G  V O  H U P
( /  /706. 66 ПроборитЬ к  былуском  
-  рабочей арм атуры и  А каркасом 

для то ч н о й  сриксауис/ лоло&семия 
$6//?у с Ао$

£  С е /тк у  С~3 лр и б я б о тЬ  к  §  о/пуском  
с/ к о р  косам .

ж’йш .

flocxod  мат ериаловж /ж м ем /а

М арка
элемента

Парко
бетона

белы
м *

Столь
Р&

бес
злем.

7
Р 6  -600 600..

0,676
/А /

0.9SР в -400 
Н //

ш
/А /
г / е

н б -е о о
М б -  7/0(Г

600 1 

ш 0/67

6 7 /
6 7 ./

о.4е
м /г  “ 76 /
н /е уд б

(р е р м б / пролет ом  йОм. 
<7лемемт6/ даерм Мб-б(?о не-/ОС Р66Щ

нб -щ  а///, я / г, р/а.

лк-1
б6//71

V- 7<Г 
/с  к  б

•каст С б
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esso
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Г Т
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гт . w то w , \е
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: г9хгоо*б#оо
S9P0

ЛЛ~4
------7 С?\ ТбФЛг 1

i
?
Ч У

® ч
—

h г

r f
Ъ н** Т

J—3 «--» £—;1---;
Hr-f*- £

/ш гоор

t

Лримечомс/я

/ Урмо/лурнь/е /горАасб/ вол&смь/ с/зго/ловля/ябся 
/7о J S  /?0 S-ff ДетолЬЛ Д/2С/ /70/f0âa точечной сворАи S соо/пветс/явии

~ с „ /лехничес/гими условиями мо свернуло ермо/яу-
ру железобе/яоннь/х /Ьонс/прубциа "гутЛ'бб/мстх/?

/£ м и„ Указами*ми л о технологии алеРгро сверши ер-
-дг метуры железобетонных РонструРции"

рабочая Q C M J G S 7  /  МС/7МХ/? -  М С Я С
орно/лура  ^ Jl 1

<9 I
го* щ*рооо

ss&o
7___ д. Деталь сечения
Ло 7-7 Лод~д ^49Л*-/+Л*Ж

Л Л -J

"Чгз

А I <рерм ьт лроле/пом  JO m ,
& !  & а р р а с 6 /  О ; Ы + /)/?~ d
/ ш  \ / ___________________________________







Рб
/д

ак
об

а,
 Ц

ои

v

s i

M - 8
M~ 9m-7

O
O

P

Примечс/ни я
/. Idee не о гоЗореннб/е аЗарнб/е

ш З б /  п р и н я т ^ /  ш и р и н о й  3 ш  - 8 н н

О. Сборку дбюолнятб электродами
3. Соединение арматур нём стер* 

ней с листобосй с т а л 6 / 0  §mat 
ббтолнятб под слоем Флюса.

4. Планку для закладнб/х деталей 

марок М изготоЗлятб  с  минуса 
бб/ми допусками.

5. При изготоблении б  б/пуск о б 

рабочей арм атурд/ радиус  

за к р угле н а  я  дололген Ьб/тб 

не менее /О с/

тд
/зео

дзермб! пролетом  ддм. ПК-ОН75 
б0/пуск 8

даклади б/ е д е т а л и  М-4 -+ М-44. кист | 30
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7 Отв- Ф йо
\-гво*ео

ыэю

й е та л Ь  Л- щ -Ij.

1.8се неоеоВореннЬ/е сВарнЫе шВЫ приняты 
шири мои В =дмм.

2. Сборку Выполнять электродами Эк2. 
д. Соединение арматурнЬп стержней с лист о- 

Вой сталЬю ВтоВр Выполнять под слоем флюса, 
k Планку для закладных деталей марок м. 

идеотоблятЬ с минусоВЫми допусками по длине. 
5. При изеотоВлении Вы пи око В радо чей арматуры 
радиус закругления должен Выть не менее юр 

ад случае применения пучкобс анкерными 
колодками и проВками отВеротия В шайдак 
принимаются раВнЫми д + 1мм, еде д-менЬший 
Внутренний диаметр анкерной колодки (см.листы

55, 56).
Ф ерм ы  

докладные 
ш ай  ВЫ

п р о л е т о м  дО м 
д е т а л и  м ч в + м -so  

Ш Ч , щ-2, Ш~д, ш-Ь. ш ч

. . - 0 1 - 7 6  Ьтуок 4-и .
лист 31
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Спецификация стали па / элемент
бд/дорКа, стали»а / 

сленент
а
I I
* *

ь Ч  11
|8|  ̂*а 
•e-IS

г
мм

ч а ш
Еп
т

dec
кг i l l*1!

bee
кгft хЧ

i
на/
kopkkm

1
ч.
§

1\

ПК/
Ш/nJ

/ р2ПЛ 2850 4 4 н.4 10.2 Ф/2/1Л /0.2
г ф/от I860 / / /9 /.2 ф/0 ПА 4.6
J фбт 270 41 47 12.1 /.9 Ф24 /.4
4 ф/е /200 2 2 2.4 2.2 ф/2 2.2
/6 -/ш 300 / / 0.3 2.3 ф/0 1.2
8 Ф2И /00 2 2 0.2 ач фб 5.3

Umого. /3.5 фбт 19

4j
| |

1§

5 ф/Опл 850 - 4 3.4 2J 6=6 6.3
6 Ф6 /700 - 7 н.9 26 б-'/О 5.2
1 Ф6 /880 - г 38 08 итога 383
8 <(>2& /00 - г 0.2 0.1
9 -100*6 дОО - / 0.3 /4
Ю Фб //00 - в 3.3 0.1
/3- Ф/а 950 - 2 /9 /.2

U/пога 9.5
/Л-1 
шт. /

'// -220*//)' 300 / / 03 5.2
12 фЮги 300 4 4 /2 0.8

итого 6.0

м-2

шт./

/3 -220*6 250 / / 0.25 2.6
/4 ф/0//А 200 4 4 0.8 0.5

Итога 3J

си
шт.д

/8 Фб 250 7 2/ 5.3 /2

1
*
§

i

\

пк-/, м-ре- / у  отдел анб/е 
стержни Взята по 05 аз00

ф/2/и /0.2
Ф/ОПЛ 5/
$24 /.4
ф/2 2.2

М-2 

шт 2

13 ■220*6 250 / 2 05 5.2 $Ю 1.2
/а р/ОПА 200 4 д /.8 /.0 Ф6 63

Стого 6.2 фбт А9
6=6 89
5-Ю 5.2

Ц/яого м

Спецификация стола на /элемент
ЗШар/га 

стали /то /эленент
х &

I I и Ч 5|1

е
mm

Количесг. п. шт Со
м

бес
кг

4 l
s§ t

бес
кгНа/

kspk.§сег4

<Vi

ПК 2 
шт./

/9 ф/2//л 5980 4 4 23.9 21.3 Ф/2 ПА 2/3
3 Фбт 270 /16 П6 31.4 18 ф24 0. 7

итого 26.1 ф22 0.6
$го 0.5

М-4
шт./

20 W 300 / / о.з 0.9 ф/8 6.0
2/ Ф6 /20 4 4 0.5 0/ Ф/б 2.0

итого /О Ф/г 0.8
М-5 
шт./

22 -120*10 ЗОО / / 0.3 2.8 Ф/О /9
23 ф20 /00 2 г 0.2 0.5 Фб Ъ,Ц
24 ф/8 630 2 г /3 \зо Фбт 4.8
25 ф/8 580 2 2 /.2 6с ff 2.6

1/того 83 6.-8 /9
М-8
шт./

26 -180*6 ЗОО / / о.з 2.6 6-/0 2.8
27 ф/2 478 2 г 0.9 0.8 Газ. тр. НА* 0.9
8 Ф24 /00 2 г 0.2 0.7 Omm Н г

итого 4./
М-9
шт./

28 -/00*8 300 / / 0.3 /-9
29 Ф22 /00 2 2 0.2 0.6
30 Ф/6 630 2 г /.з 2.0

итого 4.5
С-2
шт.2

Ы фб 400 2 4 /6
1232 Фб 350 5 /0 3.5

33 Фб 220 / 2 0.4

с-з
шт.г

45 фб 300 2 д 12
[мъ4 ф 6 гоо / 2 0.4

С-4
шт.2

35 фб 370 5 /О 3.7
1/736 Фб 520 2 4 2/

37 фб 44о 2 4 /8

Отд.
CWfXjjL

15 ф/а 950 - 2 /.9 /2
38 ф/0 270 - 4 и 0.7

«М

ПК-2, М-4, М-5, М-8, М-9, С-2, 
С-3. С- 4 и отделди/пе мперэ/с- 

ни по элементу 32

Ф/2 а а 2/3
Ф/Опл /О
Ф24 07
р?2 06
Ф20 05
Ф/8 5.0

м-3
шт.2

39 -/8/66 /80 / г ОМ 3/ Ф/6 2.0
/4 ф/Опл 200 4 8 /6 /0 ф/2 0.8

итого и Ф/О /.9
Фб '3.4
Фбт 48
6=6 5.1
6=8 /9
6-/0

Га*.тр.//С
2.8__
0.9_

ШПОго ~JkA-
ЧУЭ

ho

Спецификация отпало но /элеменW
Рд/6

cmcrni
элем

Ърна 
f на / епп?

х \  &» ^И !§
# j

=>ч|3||
О

мм

Количест, л а/т Сп
м

бес
кг

Л .  $■§ ||
•*§!

бее
кена/

КарК
№еь

«а

пк-г
шт./

/9 Ф/2/7А5980 4 4 23.9 г/.з Ф/гол г/.з
3 фбт 270 //6 //6 <3/4 4.8

Ф24 0.7
//того 26J Ф20 Ш

Ф/г 0.8
Ф/О /9
Фб 3.4
фбт 4.8
6=6 2.6
6-/0 5.2

ю¥&. 0.9
Отаго 520

to­
on.

0, to-fO, М- 4, М-8, 0-2, 0-3, С-4 а 
id. стеро/смш по б 4/

«О

пк-г, м-о. /и-ю.м-й.м-8.с-г,с-з, ■ 
С- 4 и отд. стерэ/сяу по dff

ф/2'ЛЛ 2/3
Ф/0/1А /0
ф2</ 07
Ф 20 /0.4
Ф/г 08

М-3
шт.2

39 /80*6 /80 / 2 0.36 3./ Ф/0 /9
/4 ф/Ом гоо 4 8 /6 /0 Фб 3 4

U/пого 4/ ф5т 4.8
6=6 67
6--/о 5.2

M i тр. 0.9
li/nt/го 56/

Спецификация стали н о  /элетени?
замерна, 

стала на/ 
элемент

Р
S» ^
л  $

* 5

&  §
■Ч;

А/
К 

,
по

зи
ци

и %Ч

§ 1 |

0
Mat

КОлияест. 
п ш т го

м
бес
ке

- * ! §

бес
кгна/

/шрк. баш

ПК-5

ш т /

63 Ф /т 5980 4 4 23.9 29.0
3 фбТ 270 //6 U6 з/4 4.8 Ф/4ол ш
48 ф/Ш 2000 6 6 /2.0 /4.5 ФР4 0.7

Отого 48.3 ф20 /о.4

м-6
ш т/

22 - м 300 / / 0.3 2.8 ф/2 08
23 ф20 /00 г г 0.2 ф/О /9
4/ Ф20 630 2 г /3 \б.7 Фб 34
И ф20 580 2 г / г Ф5т 4.8

итого 9.5 6=6 2.6
6=/0 5.2

М-Ю

ш т/

4з Ч00*/0 300 / / 0.3 2.4 АвЗ.ТР./•/«' 0 9
44 ф20 630 2 2 /3
23 ф20 /00 2 г 0.2 J3.7 итого 74.2

007<ого 6/

М-4, М-8 0-2. 0-3, С-4 и L 
Hb/e cmepDfcwi банта .

т д  сла­

ло 6 2

ПК-5, м-6, М-/0 U м -4 М-8, 0 -г, 
С'З, С- 4 и отд. cmepaK.no & б

Ф/4пл 43.5
ф/8 НА /0
Ф24 0.1
ф 20 /0.4
ф/2 0.8

М-З
шт.г

39 -/80*6 /80 / 2 ш 3/ ф/0 /9
/4 ф/ОПА гоо 4 д 1.6 /0

17
Фб
ф5т

3.4
4.8Отого

6-6 5.7
6= W 6.2

/аз. тр 
/'Л* 0.9

Отого 783

т д
л Ферта/ пролетом 36м  
Спецификации стали на элемента/

П К -5
баш

V- 76 
/сК 4

ферт о&пзоо. ов /А -зпв, ов/-4ш ов/л-jeo  
ьг.ьгА, М &дл ,&в и в 5а. бает 53



м
Спе<чифоКоция стали но /элемент

в/ндорка стала на /элемент Спецификация Щ\али на ft эле*мент
ЬО/барКа стали на /элетент

§ f

Ч

$1
t |

ч

\ *11

е
МЛ7

KOAUi/rfo паз и а Сп
м

бес
Кг ' l l

бес
Кг

щ х
§ *§ 5!съ

V Jo

ч |

0̂.0
5Р*■§§

е
мм

КОЛ- оо позац Ол
м

бес
Кг Ч̂ <о

&М
Кгна/

Кар-
Кос

Seem
п
шт

на/
Кар­
кас

всегс
пшт

пк-s 19 Ф12/1 А 5980 4 4 23 9 2/3 Ф/4м /46 № 63 Ф/Ш 5980 6 6 35.8 43.3 ф/Ш 4з.з

шт./ 3 фбт 270 06 Щ 3/4 48 ф/2//А 2/3 3 рбТ 210 П6 /16 3/.4 48 Ф/гт 8.6
48 ф/4ял гооо 6 6 120 /4 6 ргб 07 шт./ 40 f/2/lA /600 6 6 9.6 86 PH 5.0

Шаго ~4О0 ф22 7.5 Итого 56,6 Ф22 7.6
К!-4 го /ах тр.//ft" <390 / / 0.5 ОЛ

. Г  — |

Ф20 4.2 Фго 0.5
шт. / 21 фб /го 4 4 0.5 0! Ф/г 0.8 М-п 49 -ют 300 / ! 05 2.8 ф/8 0.4

U/паго (.0 ф/0 /9 50 ф2{/ 630 2 2 /.2 13 ф/2 0.8
М-1 гг -/гы 300 / / Од 28 Фб 0

шт./ 5/ р/8 /00 2 г 0.2 0.4 ф/0 /9
23 рго № 2 2 02 06 ф5т 48 фб 3.4
4с 4>гг 660 2 г / 3 \ 76 6'6 2.6 Отого 75 Ф5т 4.8
41 Ф22 580 г г /2 Г 6-Ю 6.2 4 /, 6-6 2.6

итого 108 газ.тр. 0.9 /ГГ Ч, м- /, П-О, L •£, с -о, с-а 6-/0 2.8
Js, $ д Ф24 /00 2 г 0.2 0.7 и о/пделднЬ/е стеооКни бзя/пд 6-/2 2.8

Ĉ j l
<Ъ
*Q М-8 26 •(80*6 <500 / 7 0.5 2.6 щюго 618 /577 fi f i

/аз. тр  //«* 0-9
%

| 1
шт. / 27 Ф/г m 2 г 0.9 0.8

У СУ С У

ч > Отаго 41 Ш/ого дв.г
М/С 4з ~Wq*/q 300 / / 0*> ?/!
шт./ 44 Ф20 660 2 ?. 1.3 3 ? ПК-% м- ft, М-4 м-)/'М-{8,С-.2,0-3\С-4 Ф/4пл 43.3

ф 23 Ф20 /00 г г ол 0.5 ф/гпл 8.5

6.1 и отиелонй/е стеро/сни по & 9 Ф/Оол /0 _

С-2 д/ /s ко г 4 /6 I ФП AJU
шт.2 62 Ф6 350 5 /о 3.5 г/г М-3

39 ■/804 /80 / / 0.36 3./ Ф22 1.5
33 46 его / г 0.4 V /4 ф/Опл 200 4 8 / б /.0 ф20 &5ш

С ) С-Ъ 46 фб 300 г 4 /Л СТ\
шт.2 итого 4.! ф/8 04

1

штг 34 Фб 200 / г о.4 ш Ф/2 0.8

3 ! | J ф/0 19 „
| С-4 35 Фб 370 5 /0 3.7 ) фб 3.4_

1 1 I шт.г 36
67

Фб
л к 520

Л Л л
г 4 20

U

ф5г
6:6

4.8,
5 1гО 440 2 4 /8

бпо 2.8 „
Отд. /5 ф/0 m 2 L9 /.2 6=/2 2.8 _

* §
отер- 38 ф/0 270 - Ц /./ 0.7 7Щ М = -

1
-$т$ ч

«WTCJ
О/пого ~893.

1 § 1 ft/С- б.М-k М-7 AL.<? м » X ф/4пл /45.
§ t § 5)

ft//
1, /г/-/и/ 1-2, С'4

ф/2ПА 2/3 ПК-6 66 Н4т 5980 4 4 23.9 28.9
и а/поелона/е стеро/сни ф/ОПЛ /.0 шт./ 3 Фбт 270 П6 Н6 3/.4 18

1 изятЬ по зле  тент и  &д рг4 0.1 Отго 33.7
( ргг 1.5

*• I к X М-3 з д Зд8* § и 8 0 / г 0.66 5.1 рго 4-7 м-4 20 ГОЗтр.
/'М 300 / 2 0.6 /9

Ч>
*Q шт.г _/4 ФЮпл J Q Q 4 8 1.6 1.0 Р/2 0.8 шт.2 2/ фб /20 4 8 /0 О Л

Umnpo 4.1 ф Ш 1.9 итого 2 ./

фб 3.4 *0

фбг 4.8 *о М-/2 23 Ф20 /00 2 г 0.2 0.5
6-6 5.7 шт./ 43 Ш /б 300 1 / 0.3 2.4

1

*ч)

6-/0 52 52 ф/8 590 2 г / л 2.4

& §
я

1
гохтр.
ИА" 0.9 Отого 5.3

1

1

lh№ 11.9

< 11
Ч?э

СпаЩифи !1я стали на /элемент Q шар к а стала на /элемент Спецификация стали  на /элемент /эле
Ш аментfcr

11 §§
<

е
мт

Ш М й 6л
м

Вес
кг

бес
кг

4 & 

* t

3̂*|8
з|1

6
мм

колиаесг. . поз. to
м

bee
Кг »ss

бес
Кг

На/
Кар­
кас

oceeL
п

шт
на/

Кар­
кас

бсее<
п

шт

!
1

?

М-/5
шт./

8~ ~Тн /00 2 2 0.2 0.7 Ф№л 269
М-/9 
шт. /

51 -/гот г>оо / / 0.3 54 ф/4пл 28.9
J 6 -/80*6 300 / / 0 6 2.6 ф П 0.7 58 -/го*ю 286 2 2 0.57 5.4 0.7__
53 ф/2 490 2 2 /0 0.9 ф22 0.6 59 -80*Ю 280 / / 0.28 /.8 ф20 0.5

итого 4.2 Ф20 0.5 60 Ф/г 550 4 4 2.2 2.0 ф/8 2.4

М-Ш
шт./

_ 28 
29

-/00*8 300 / / 0 3 /■9 ф/8 2.4 6/ ф/2 620 2 2 /2 г./ ф/6 /К
Ф22 /00 2 г 0.2 0.6 ф/6 /9 62 Ф/б 570 2 2 // /У ф /2 4.0

54 ф/6 580 2 г / г /.9 ф/2 0.9 Отого /5.4 Ф/0 /.9
Отого 4.4 ф/0 /У М-4

шт. /
20 ш 300 / / 0.3 0.9 Фб 3.5___

С-3
шт2

45 Фб 300 е 4 L2 1 Фб 8.4 2/ фб /20 4 4 0.5 оу фбт 4.8
Фб 200 / 2 0.4 )0Л фбт 48 Ото,го /О К--6 2.6

6--6 2.6 Отд.
стера/с

/5 ф/0 050 - г /■9 /2 6-/0 96
С-5
шт.4

55 фб ддО 4 /6 6/ 6--8 /■9 38 ф/0 210 _ 4 и 07 6=/2 3-4
56 фб з4о / 4 ц р Оно 2.4 С-6

шт.2
56 фб 340 <5 /0 3.4

IftL

гагтр. 0.9
57 Фб 44о «3 /2 5.3 /аз тр.Jva* /■9 Н9 Фб 470 4 8 38 Шео 64 J  .

_f f.T.

U/пога 548
Отд.
стер.

.'8 ф/0 950 - 2 /9 /2 С-5 
ша 2

55 фб 380 И 8 3.0
L56 46 340 / 2 0.756 ф/0 270 - с3 0.8 0.5 37 Фб 440 3 6 7.6 1

пк-ъ, м-/2, м-/5, О б и отбелйно/е 
стеро/сни бзятд /го б 8

Ч
43

Г/К-Ъ, М- 4t М-/2, Af-/5, /О-/6,
С-5 и отдепОнЬ/е стеро/сни 

ВзятО по Ь д

Ф/4пл 28.9

1

«Q

М-6
щт.2

59 -/80*6 /80 / 2 0.36 3/ Ф/4ял 28.9
ф/ОЛА /.0 /4 Ф/ом 200 4 д /6 /0 ф/ОЛЛ /0
Ф24 0.7 //того 4/ <424 0.7
ф>22 0.6

ПК-8,-т-4, М-/2, М-/5,У-/уО-3/
С-8, С-5  и отделЬнО/е emepofem/ 
Взят б по ЬЗ-С

ф20 0.6
Ф20 0.5 ф/8 2.4

М-3
шт.2

59 -180*6 /80 / 2 0.36 <3./ ?/8 2.4 ФШ /У
/4 ф/ОЛА 20Q 4 в /6 /.0 Ф/6 /,9 ф/2 4.0

U/rtt760 4/ ф/2 0.9 Ф/0
Фб

/.9
3.5ф/0 /У

Фб <3.4 Фбт 4.6
Фдг 48 6 6 57
6-6 6.7 6U0 0.6__
6-8 /9 6-/г 6.4
6-/0 2.4 татр.ГА' 0.9Газ. тр. . /'/*• /9 0/погс 69.0

итого 58.7

т л Фертд/ пролетом <68м. ПК- 0/- 78 . 
60/п н  ОН *

■ А Специф икация стали на элемент/// <з4
/960 ферт 88,68Л, в9, 39л, 33, 33л, зз-сиззл-8 А  (/С/77





Спецификация с та ли  На -7 элемент
Ёа/аорНа 
ста&7с/ на 
-f Гкле/чант Специсрикоцш С т а л и н а  / элем ент

бнаорко 
стами но С 
/зменент

л §1
?! 4 е

6&/7o</ecit
п шт СП

н

вес Вес

КВ

| I 
$ I р

'! i l l
/Sonu/ecTi 

л шло
Сл
н

Вес
не

1&I
?§■

Вес 

*  1Щ $
5$Г& н н //а/

Марл вСеа Ha §||
1

с
нм j

На/
Карл

всы

ПК-8 63 ф/4пл 5980 4 4 23.9 289 ф /4пя 28.9 57 /гонг 300 / / 0.3 3.4 ф A4/V! 89.9

4о ф/2/hl /600 6 3 9.6 8 6 ф/£пд 8.6 58 /гоне 286 2 2 0.57 5-4 ф/2лл 8.5
'///77 / 3 ф 5т 270 //6 //в 3/.4 4.8 ф 24 9./ М-20 59 80 НО 280 i / а. 28 <б_ 024 8.8

U/7 ого </2.2 ф/8 0.8 шт./
60 ф/2

th /О
550/О Ол 4о 4

о
2.2 2.0

/ / ф/8 о.</

м-4 го S03.T3
■/%" 300 у г 0.6 AS ф /2 0.9

6/ ф /а
Фг4

Оси
570

а
2

L; 
£

/. С, 
/■{ 

/тот
3. 9

ф/2 4.0

шт.2 2/ фб /20 4 в . АО о. г ф/О а
\J U

/76 ф/0 А9

Uгг. оео £./ ф в 5.4

/3
/0

-с 20 w ЗОО У У 0.3 0 9 ф в 3. 5

м-/4 49 -Ю0Н2 300 / / о.з 2.8 ф5г 4.8 м-4 2/ Ф 6 i га 4 0.5 о./ ф5г 4.6

шт./ 5/ ф/8 /оо £ 2 0.2 о.4 S--6 2.8 шг./ Um<7 to -7.0 У -6 2.6
67 ф 24 590 г г 7.2 4-2 С=/2 5.6 С-5 37 Ф 6 44о 3 6 2.8

1/4
S'но 7.2

Ц/л 7SO 7.4 Soj. 7? А 9 шт г 5 5 Ф б 380 4 в 3 О <Г=/2 62/72' 56 Ф в з4о п 0- 7Л /СЮ 0.2 0.7
*1 £ / доз/Яр. /7 О

§ М/С
а £ 2 U/W/11 682

С-8 5 6 Ф в з4о /о 3.4 7 /7ч" (/.У
гв - о т 300

О
V s>s У у а з __ wmt п я Ф 6 470 4 <9 (J/ЮГС 77.7

шт/ 53 9 4эо 6 9
ме а. о

2 2 У Отдт 1 /5 ф/о 950 _ 2 /9 /-2
U/m 7 4.2 crept 38 ф /о 270 4 А/ О- 7

Л/-/Л? 49 -Ю0>2 300 У У а з 2.8 1___ П Гг. .а м - А  
о 3

/У" 7*5 L/ С -3
57 ф/8 /оо 2 г 0 2 о.4 1-----

У
% я тЬ  /7< /О

шт/ 66 024 580 2 2 /-2 4-2 L 39 -/60*6 /80 / 2 0.36 3-/ ф /% 28-9
Ш ого 7.4 м-з /4 ф/От 200 4 в г/.б /-0 ф/2ш 8.5

с -з 4б ф б 300 2 4 /В \о.4 шт.2 Um ого 4/ Ф/О лиг i-O
шт.2 34 ф б гос У р о.4 1 Фг4 8.8

С-5 37 ф 6 44 о Э /2 5.3 1
а
CS п к- а м - 4 М -/4 /7 -/5 Ф /а 0.4

<от.4 55 ф 6 380 4 /6 3J \?8
///\ -О, Ф /г 4.0

56 ф 6 з4о 1 4 7-4 1 П -  20, С- Зш с-  5 с - 8  и Ф/о 7.9
Отдоть ф /О 950 — г У 9 4-2

1IГ с т е р ж н и Ф б 3 .5
СЛХрф
ни 38 ф 70 270 3 0.8 0-5 ОЗЯ/лО /70 В  ФО-■С Ф 5г 4.8

39 -№*6 /80 У 2 036 3J р/4щ 26.9 8 -6  
с* ,

5.7

М-3 /4 Ф/От гоо !-0__ ф/2/ь 6.5 6-/0 7.2
4 8 /6 РН2 6.2

шт.2 Urn у 4-/ ф/От. 1-0 Ш6Ж.7Р /1 О
3 024 9.4 ltd"

Umoro
и• У

==Ш бj$ ф/8 0.6 69 ф/2ля б4бс 2 2 /АО 9.6 ф/2лл 9.8ф/2 0.9 к-/ 70 Ф8ш 5466 //-О 4-4 Ф8лл 4.45 £ ф/О /■7 шт./
2 г

/7 а— S3 л*#.-4, h'-/4, fat flГ ф б 3.4 7/ ф бт Л £*П О 7 Р1 РЧ п 3.5 фа4 П 7/ //\ * < * 1 Г7 - /fz?f оэи С / С * ич и и /
н  -/в\ с -з  с- 5 и ф£т 4.8 72 ф 6 /50 6 в 0.9 0-2 ф /6 7.8

О/лоемЬнЬ/е с/лерхэ/сми S*6' 5.7 V 8 Ф2</ /ОО 2 г о. г 0.7 Ф/6 2. 2
В з я т ь  по &  /О &=/£.' 5 . 6 9 -/оом. ЗОО У У 03 /4 ф/2 /.8аз%п \\/ '/</"° 19 Цтоео 20. С ф 70 /9

Ш ил? 723
с-о

73 ф в Н 50 4 6 9 2 ф 6 4.0
74 ф 6 33 0 /2 е4 7.9 )3-8 ф 5г 3.7

шт-2 Г , в ач)
1 (J/PO/Z 37./

Спецификация стекли на /  омег/ент

50
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*

/7/с-го

ЩЛ)./

О/пдт
мае
стер-
жни

N>
*

%
5:

I

пн-гг
шли

м
75

76 Ф78

77 ф/6
16

/5 ф/О
38
79

7& ф/г
во
в !
в г

Ш

ф/8

ф /г

ф /о
ф5т

фго

е
Н М

во
но/ всей м

7900

/9&0
/4зю

/300

950

270

/300
/900

ф го /990
фго /4го

/Тамшес г /7 Ш/71

У 9

г. а
/.4

7 / 3

итого
/. 9

/./
/ 4

аЗ
А9
2.0

а
Ц/лого

/Ввг

к г

5.9

7/. О

г . г

42
/гг
А2
0.7
0.2

/.2

/3./ 024

/7/3

К- t  С -6  и  отдолЬнО/е 

ст ержни по И /

/Г-2

ш т/

Г-7
шт.2

/7кг/
шт./

0/7$%
ног
стер-
усни

63 ф/2/т
б4_

7/
72

фЗпл

Ф5г

/2 2  Ф О

&
66

<37
86

')/5
38
79

0  6

ф б

т
ф/2

ф/6

ф / О

Ф Ч
Ф5т

59/0

59/0

850
/50

4/о
900
/600

/7/00

is4o /

950
270
з4о

30

4

30

/А 6

//.6

25.5
А 4

и того
/6 7.4

72
А 6

/.4

А 6

итого
А 9
0.6

2.0

/0.5

4.7
4.о
а з
Т&5

з .г
/2

2.5

6.9
/2

0 .5

аз

стекла па 
/змемент.

:1!

ф/3.1/7
Ф8ли>

020

ф /2

Ф/О

ф 6
0 S r

& -6
'//лот

ф/гт
ф бш

ф /8
Ф /6

0/2

ф / О

0 6
0  5т

0/770/1

ТА
/950

В ес

к г

9.6
4.4

0.7

/3 /

/2

7-9

4. О
3. 7

/4
4о.г

/0.5
4?

3 2

2.5

/2

/ 7

3 .6
4 .з

J /7

ферма/ лрометом S o  м.
^ к ^ Ц и ф и Н а ц и я  ст а м и  н о  зм н н и н /л а / <р<$ам

6/0,3/097 в/0-С,3/Ш -е,И /,//2 / / 4

£7А~- О / -7 6 .  
а/ш/сА О
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Спецификация стали на Jэлемент?
бь/боряаегж* ро /ЗНмент Слецсфикас<ия стали но J  элемент

бь/баРтаат,
на /эгемена, Специфи/тоция стали наJ элемент

бь/боргаст
ну/элгнем I 1устск4JHOJ9зем/

рь/&р
г*

ххустаъ
цемент

|{ 0
*1

|| §1 е
Тол/честбопозиций С77 

М
вес
кг IIIi i

бес
/гг

Ои  * | 1| iff
%

е
мм

АЬшчестбь/?оэииии е.о
м

бес
нг

д г
i f

бес
юг

§ 1 
* 1I tf ! ?!$т

е
мм

/шиT703Ujecr/kиии e/>
M

dec
не 5§-|бес

кг
у
*1

§  ̂
I I  
Н ! t

Щ
rti

е
мм.

Коли/юэс.**074,/ций е
м 4 l4 i’бес

кгмм На/Игргос
бое».ошт

Had/тарНУС
Seenошт

На/кар­кас
6ccet/?шт

На/кар.НУС
Осел/7шт

кг j? *

1

89 Ф/Ям SMO 2 2 /а / 9.0 Ф/2м 9.0

? 5 
*1

с-3
ШГ.-2

46 Фб 300 2 4 /2 04 /Г-6
шт/

//2 Ф/4ра 6480 2 2 //.0 /33 ф/4т /33
I

si

>1

бтвегь
ные
ни

/6 ф/о 968 - 2 /9 /2
ЛГ-3 90 Фбт 6040 2 2 /0,4 4.о Ф&ПА 4.о 34 фб 200 / 2 04 70 Ф8/М6480 2 2 /4.0 4.4 ф8т Ц .38 

79
ф/о 290 - 6 /4 89
Фбт 340 - 4 /4 0.2UJ/7J-) 74 06r 850 26 26 JSJL 3.4 Ф/О /2 7/ Фбг 860 2? 27 23.0 3.6 ф2А 8.7

7г фб /60 9 9 *4 0.6 фб 03 Отдел*ные
стерок

ни
Ж &о_ 960 — г /9 /.г 72 фб /60 6 6 0.9 0.2 Ф22 //.7

(JrOdL/6.7 Фбг 3.6 68 270 - { 0.3 0.2 8 ф24 /оо 2 2 0.2 07 ф/8 6,8
i/roeo /8/ 79 фбт 640 - JL /4 0.2 9 -ЮО*6 600 i / 0.3 /4 Ф/г /.2 tn

ШТО.1
//б ФУтн 6040 2 2 ю / /2.2 ф/4т /2.2

Олкиь
нь/е

строп
HU

/б ф/о 960 - 2 /9 /г /О/ ф/2 /280 — 4 /3 /2 Cfanoeo гз.6 Ф/0 г / Ж ф8т?/1 6040 2 2 /о/ 4.о Фбт _̂ 2L
79 фбТ 340 - 4 <4 0.2 Фб 4.0 74 фбт 860 26 26 22.4 34 Ф/О /2

С-6
шт.2

76 фб //во 4 8 9.2 3.8 фбт 3.7 72 06 /60 9 9 К4 о.з фб 8.3
74 06 660 /г 24 7.9 6=6 /4 С/тего /9.9 ф5т 3.6

а*1|t§
г-г
ujm-f

83 ф/гт 69/0 2 2 //8 /0.6 0/2/7/ /0.6

N.*

/7
ат74

69 Ф/2т 6480 г 2 н.о 9.8 Ф/г™ 9.8
■ йу. ■Umoi7 483 /того 2/3

84т фЭ/7/f 69/0 2 2 //.8 4.7 Ф8т 4.7 70 Ф8/7А 6480 2 2 //.о \4А_ ф8гм 4.4
9/Г-26
’е/тЛ

78 Ф/2 /600 / / /3 /.2 ОгОеь
ные
?/ерж,
ни

/6 ф/о 968 2 /.9 /.г
74 Фбт 860 3Q 60 266 4.о Фгг 9.6 7/ фбт 860 27 27 230 3.3 ф24 0.7 /02 022 /900 / * /9 6.7 79 Фбт 340 - 4 /.4 02
78 Фб /60 9 9 /4 о.з ф/2 /.2 72 фе /60 8 6 0.9 0.2 фгг ft7 /03 фгг /980 t / 2.0 6.0

Umax. /96 Ф/о /.7 8 т - /ОО г 2 0.2 0.7 1IL. 3.6 //0 Ф/8 /600 / / /6 3.0
СП
шт-2

/гг Ф$ 4/о 9 /8 7.4 3.3 фб 3.6 9 -/00X6 Зоо / 0.3 /4 Juz.. /.2 /н Ф/8 /420 / / /.4

Ч:

Ф/бт
Ф/?т.

/6
6.785 Фб 9оо 4 8 7.2 Фбт 4.3 Uroee 20.0 Ф/о г / C/mc7 го /87

Г\ ГГ «.'V —'
стержни &6ЯЛ76 по //6' 690итоге 36.6 Об

шт.2
73 фб //60 Ж а 8 9.2 фб 4.0 Troemt

ные
■ /6 Ф/о 960 ~ 2 /9 /2 Фвт /9

л/сгз
шг. 4

87 Ф/г /4оо i 4 /4 /2 74 Фб 630 /2 24 7.9 фбт 3.7 38 ф/о 270 - 6 /4 09

/4-22
ШТ-1

//7 -Зоощ 4оо f / о.4о /3.2 ф/2 42
9/ фгг /600 4 4 /6 4.8 5*6 /4 Отер

79 фбг 640 — 4 /4 02 4/8 ЗООх/4 Збо / 4 0.36 /49 Ф/О /.4
98 Фгг /640 / / /6 4.8 /7/7-24 

сит. 1
/02 фгг /9оо / Ж\ /9 AL. 6/гоео_Агз_ 97 300x2: 346 / 4 0.35 /89 фб 0.6

Jс 5  ̂
=5| ь

'/того /0.8 ЮЗ фгг /980 / 4 го 6.0

?

/Г-6
шт./

//3 0/4т 69/0 2 2 //& /4.3 ф/4т /4.3 /Ю V60X/4 3/8 / 4 0.32 6.3 Ф5т /7
/04 ф/4 /680 / 4 /6 /8 84 Фбт 69/0 2 2 //8 4.7 Ф8оа 4.7 99 Ф/6П/1 34о 3 6 4.0 /.6 5-/4 4б$

Ответь
нь/е

' /б ф/о 960 _ 2 /9 /г /06 Ф/4 /420 4 4 /4 /7 7/ фбг 860 60 3o 26.6 4.о Ф/8 /32 /00 ф/2т 4оо 4 4 Кб /4 5=22 # /
38 ф/О 870 — 3 0.8 0.6 78 ф/2 . /300 4 / /3 /.г 72 фб /60 9 9 f.4 о.з ф/2 /2 /66 /бОх/4 3/р 2 2 0.64 Ю.6 UmOHLf Ч*г/грм

ни 79 фбт 64о — 6 гл аз U7D8 /6.4 4/того 23.3 ф/о 2./ Ohaoeo 62.0
сн
шт-i

/гг Фб 4/0 s /8 7,4 33 Фб
Фбг

36 
4. г

ВШ  8 
1Ш  ?
§ Ш  5?

j f t *

Р г

/г-4
ШГ. /

93 ф/2м 2400 2 2 4.8 4.3 ф/вщ. /6 Ответь
нъ/е
стерок

ни

/6 ф/0 960 — 2 /9 <2 85
шТгУ̂—
фб Зоо 4 8 7.2

94 08т 8400 2 2 4.8 /9 ф/2ш. 6.7 38 ф/0 270 — 6 /4 09 (/то*7 43.3
V Фбт 860 // 44 9.4 /.6 фвм /9 79 Фбг 64о — 4 /4 02 /%-■& 

шт. /
87 Ф/2 /4оо / f <4 /2

72 фб /60
-LL_
6 6 0.9 0.2 Ф/2 /2 /08 Ф/8 /690 / 4 /.6 ЗР£г..3~.—

Uroac. 7.9 фю <4 /Г-8 и С-7 ббялоь по //6 &Ё/М. /0.6 /09
ГУ У—
ф/8 /680 / / Кб 3.2

АГ-кУ 
ШГ/

96 'ЭООЛё 4оо / / 0.4о //.3 фб 0.6 Ф8тм 4.7 //4 ф/8 /660 / / 4.7 3 4
9б <300x12 660 / / 0.36 /0.2 фбт /.7 /7/725

ШГ./

87 М - /4оо / / /4 / г Ф/8 6.4 //6 ф/8 /680 / / 4.7
Jr* Т.
3.4

97 300*2& 34б / / 0.35 /8./ 6-/2 362 706 Ш - /880 / / /7 2.6 Ф/6 6.3 Oh?tэго /4.4v l
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1
/ 032 4.6
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Я

7
з /.0 Uroeo_ 67.4 /08 ф/в /640 / / /.б 6.2 Ф/о 2 /<'\Г

/OQ
Ц/П.у/Аг 
flj/gffl/ 4оо
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Спецификация стали на /элемент ььаоркастт но / элемент
*3

S.4
«а

Ч «оО *3§ ч 
*£

\

ч

**

§||
г
мт

ноличест.позиций
Сп
т

Оес
Кг

л
5И

'бес
Кг

на/
кар­
кас

Ооеео
п
шт

К-д
121 ф/4лл ziao 2 2 4.8 5.8 ф/6пл /6
н фдпл г к о 2 2 4.8 /9 Ф/Ш 5.8

шт.1 7/ фбг 850 // / / 9.4 1.5 Ф/2ол и
12 Фб /ас в 6 0.9 0.2 фдпл /.9

Отй'га 9Л Ф/г 1.2
1/7 •зоо*/4 4оо / / о.4о /3.2 ф/0 /.4

М-22 Ив -306*4 зао / / 0.36 П.9 фб 0.6

. § шт./ 97 '300*21 г к / / 0.35 /8.1 ф5т /7
/20 -150*14 3/3 / / В.Ъ? 5.3 5-/4 40.9
99 Ф/вол з4о 3 3 /.0 /6 ff-zz /8 /
/во Ф/гпл ш 4' 4 /•6 /4 Итого 74.6
/66 -/50*14 3/8 2 2 0.64 /0.5

Umi?го 62.0
СЗ 45 Ф6 300 2 4 /.2

fff.4шт.2 bit Фб 200. / 2 0.4
ОтделЬ /5 ф/о 950 _ г 19 /2нй/е
стер- 38 ФЮ 270 - / 0.3 0.2
Осей 79 Фбт э4о - 4 /4 0.2

/0/ Ф/г /280 - / /.з п
- Т

Спецификация с та л и  но/элемент
зоюорли ~ 
??леме$п

4
Ч

ъ■ч||
Ч>

ч|

ч«ьч»

5|1
' l l

С
мм

количест.
позиций

Гп
м

бес
кг

бес
кг

На/
Кар­
кас

Всего
П

шт

V
ч

/27 ф/бпл г4оо 4 4 96 /5.2 ф/бпл /5.2
пк-д
шт./

/3/ фб /30 22 22 2.9 .(/ Фб /./
/32 фб 90 22 22 2.0 итого /5.5

*

ПК-10
шт./

/25 Ф/Опл з4зо 4 4 /з.б 8.5 ф/ООЛ 8.5
/23 фбт /30 32 32 4.2 )

Г
Ф 5т //

/24 ф5т 90 32 32 2.9 Итого 9.6

ч
ПК-//
шт./

/28 ф/2пл d4sa 4 4 /3.8 /2.3 ф/2пл /2.3
/23 Ф5т /30 32 32 4.2 }" Фбт /./
/24 ф5т 90 32 32 2.9 Итога /3.4

ч

ПК-12
шт./

/26 ФЮол 3850 4 4 /5.4 9.5 ф/Опл 9.6
/23 фбт /30 36 36 4.7

)и
ф5т /2

/24 Ф 5т 90 36 36 3.3 U/пого /0.7

$

ПК-/3
шт./

/30 ф/Ш з4б0 4 4 /5-8 /6.7 Ф/4пл /6.7
/23 Фбт /30 32 32 4.2 1" Фбт и
/24 фбт 90 32 32 2.9 Итого /78

$

пк-н
/29 ф/20Л 3850 4 4 /59 /3.7 Ф/гпл /3. 7
/23 фбг /30 38 36 4.7 •/.2 ф5т /.2
/24 ф5т 90 36 36 3.3 Итого /4.9

Спецификация стали на /ж м ент ~ * !№ Ъ а
на /элемент

м
о/

оК
а
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е

м
е
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а

ъ  £  
§  §
! \ ч|
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' l l

е
мм

Количест.
позиций

т
м

бес
Кг

бес
кг

на/
кар­
кас

Всеее
п

ш т

Ьч
Ч

П/С-/5

ш т./

/ь4 ф/дол г4оо 4 4 9.6 /9.2 ф/дял /9.2

/31 ф б /30 22 22 2.0 к фб а

№ фб 90 22 22 2.0 Итоге 26.3

ч

ПК-16

ш т./

/33 ф / т 3850 4 4 15.4 /8.6 ф/4пл /8.6
/23 фбт /30 36 36 4.7 L ? Фбг /.2

т Ф8т 9 0 36 36 3.3 Г того /9.3

ч
ч

ПК-17

ш т./

/35 ф/Оол /750 4 4 7.0 4.3 ф/Оол 4.3
/23 фбг /30 20 20 2.6

•07
фбт 0.7

/24 Фбт 90 20 20 / 8 Итого ~ 7 Т

SS

ПК-/8

шт./
/36 ф/ОПА 2650 4 4 /Off 66 ф/Опл 6.6
/23 Фбг /36 32 32 4.2 и фбт и
/24 ф бт 90 32 32 29 Итого 7.7

«оч
ПК-/9 
ш т /

/37 ф/Оол 2800 И 4 /1.2 6.9 Ф/ООЛ 6.9
/23 ф бт /30 з4- з4 4.4 Ч/ фбт / /
/24 фбт 90 з4 з4 3.0 Итого 8.0

С-9 /38 фбт 2400 2 2 4.8 п о фбг /0
/39 фбг по /2 /2 /■3

УзлЬ/
ферме/

/4о фб /80 - 72 /3 0 2.9 Фб 4.9
/4/ фб 760 - /2 9.1 2.0 ФЮ 2.8
/42 ф/о н4о - 4 4.6 2.8 ФЮпл 4.7

/43 Ф/Опл 620 - /2 1.5 4.1 Итого 12.4

_____________________________ [£_

Спецификация стопи на / ш т у к у  каждой маржи

Марка
УУ
ооз. ОрофилО

е
ММ

Колич
шт.

бес б  Кг

Примечания/ш т беек марго

МН-/ f -200//4 4оо / 8.8 8.8
/0.2

Ст.Згоа.зт
г -6 0 / ю /4о 2 0.7 /4 —  *------

МН-2 3 -гоо*/о 270 / 4.2. 4. г
6.9 | т о  о/се4 -/30* ю 220 / 2.3 2.3

5 - бОк/О /00 / 0.4 0.4

мн-з 6 -250*/г 900 / 22.4 22.4 22.4 т о  а/се

мн-4 7 -260* /4 900 / 26.2 26.2 26.2 т о  эре

МН-б
8 -34042 960 / з/.о З/.О д/.О т о  э/се

МН-6 9 -з4б*/4 /000 / 38.0 38.0 33.0 т о  пре

А-/ /0 -260*8 /80 / 2.4 2.4 2.4 то рее

А-г // -260* 6 /80 / Н 2.// 2.4 т о  э/се

А-З
/2 -260*6 г4о 1 з.г 3.2 з.г т о  рее

а4
/3 -260*8 240 / 40 4.0

45
СтЗ/ЯСГЗ&0-57

/4 Анкер Ф/в 70 2 0.27 0.5 вКлтчен вес 
шач/5 и гаек

А-5
/б - 260*8 380 / 6.3 6.3 7.4 . СМ. А -4
/4 Анкер ф Ю 70 4 0.21 /./

л -6  - /6 - 260*8 360 / б.ь 6.3 7.4 J ен.А '/ф
/4 Анкер Ф/8 70 0 0.27 1 /

Ш-/ -гво*го 300 / /2.9 /2.9 12.9
ш-г - 280*20 зов / /2.9 /2 9 /2.9
ш -з -280*22 300 / /4.2 /42 /42

Заказ зокла днд/х дел/алей шорок м на / ферту
— Ф 1

Ф З
-3 0 -
■30-

- /
/

— ш
Ф з -

за-
30-

/А
/А

Ф / -,
ФЗ-<

30- 
30 -

2.3
2.3.

Ф /- 30-2  
Ф/-30-2А-

ЧЗА
м -

Ф /-,
Ф З-

30-
30- % РФ-г 

ф З-<
\о -е л  
30- 4А

Ф / -3 0 - , 
<РЗ-ЗО - :£ <Р/- 30- б  А 

Ф З-ЗО -ЗА
П/-30-
пг-зо - ,

/
г

Л/- 30- /А 
П2-30- /А

П /-3
л г -1

0- г .З  
\0-2.3

П/-вО-2Л,ЗА  
PS-JO - 2Л,ЗА

п /-го - 4 
ИМгЗО- 4

0/- 30- 4А 
ПЬ 30- 4А

п/-г>о- б
0 9 :3 0 -5 '

/7/- 3 0 -S A  
/7% 30- 5  А

тр К о
кош.
шт.

Шцш
вес
кг

Марка Кот
шт.

/Шт
вес
кг

Марка tom
шт

Овщии
Вес
Кг

Марка Кот
ш т

Оёш/uh
вес
Кг

Марка Коли
шт.

Общий
Вес
кг

марко Шт.
шт.

ООщии
бес
кг Марка Кот

шт.

Общий
бес
кг Марко П т

шт
Общий

бес
кг

рарКо Кот.
шт

Вб(ЦЦц
бес
Кг

Марка
Кош
шт

Общий
Вес
кг

Марко Кот.
шт

Щии
бес
кг

Марка Сот
шт

Общий
бес
кг

Марка к т
шт

ОбЩШ
бес
Кг

Марка Силич
шт.

Общие
бес
кг

Марка Кот.
шт.

Общие
Оес
ке

Марк/ Солш
шт

Общий
оес
КС

М-/ г /2.0 М-/ 2 /2.0 М-/ г /20 М-1 2 /2.0 М -/ 2 /2.0 М-1 2 12.0 М-/ г /2.0 М-/ г /2.0 М-1 / 6.0 М-/ / 6.0 М-/ / 6.0 М-1 / 6.0 М-1 / 6.0 М-/ 1 6.0 М-1 / 6.0 М-/ 1 6.0
М-2 2 6.2 М-2 4 /2.4 М-2 г 6.2 м -г 4 /2.4 М-2 2 6.2 М-2 4 /2.4 м-г г 6.2 м-г 4 /2.4 м-г / б / м-г 2 6.2 м-г / 3 J М-2 2 6.2 м-г / 3./ М-2 2 6.2 м -г / 3./ м-г г 6.2
м-4 6 6.0 М-3 8 16.4 м-4 6 6.0 м-з 8 /6.4 м-4 6 6.0 м-з 8 /0.4 м-4 6 6.0 м -з 8 /6.4 м-4 г г о М-З 4 8.2 м-4 г 2.0 м -з 4 8.2 м-4 2 2.0 м-з 4 8.2 м-4 г г.о м-з 4 8.2
М-5 2 /6.6 М-4 6 6.0 М-6 2 ш м-4 6 6.0 М-7 г 2/. 6 М-4 6 6.0 М-1 г 2/6 м-4 6 6.0 м-5 / 6 3 м-4 2 2.0 М-6 / 9.6 м-4 2 2.0 М-7 / /0.8 м-4 2 2.0 м- 7 / /0.8 м-0 2 2.0
М-8 2 8 2 М-5 г /6.6 М-8 г 8.2 М-8 г /9.0 м-8 г 8.2 М-7 2 2/J м-8 г 8.2 М-7 г 2/. 6 м-8 / 4/ М-5 / 8 3 М-8 / 4а М-6 / 9.5 М-8 / 4.1 М-7 / /0.8 М-8 / и М-7 / /08
М-9 г 9.0 М-8 2 8.2 М-/0 г /2.2 м-8 2 8.2 М-10 2 /2.2 М-8 2 8.2 м -н 2 !5.0 м -8 2 8.2 м-9 1 4.5 М-8 / 4./ м-/о / 6.1 М-8 / 4./ М-/0 / 6.1 М-8 / 4./ М 'И / 7.6 м-8 / V

М-/2 2 /0.6 М-9 г 9.0 м-13 г /3.0 М-/0 г /2.2 М-13 2 /3.0 9-/0 2 /2.2 М-/4 2 /48 М-1/ г /5.0 М-/2 / 5.3 М-9 / 45 N-/3 / 6.5 М-/0 / 6/ м-/3 / 6.5 М-Ю / 6/ М- /4 / 7.4 м-// / 75
М-15 2 8 J М-/2 2 /0.6 М'/б г 8 J М-/3 г /3.0 М-/6 2 8.4 М-13 2 /АО М-/5 Z 8.4 М-/4 2 /4.8 М-/5 / 4.2 М-/2 / 5.3 М-/6 / 4.2 М-/3 / 6.5 М-/5 / 42 М-/3 1 6 5 М-/5 / 42 м-/4 / 7.4
М-/6 г 6 8 М-/5 2 8.4 М-/7 2 /2.3 М-15 2 64 М-/7 г 12.8 М-/6 2 8.4 М-/8 2 /4.8 М-15 г 8.4 M-/9 / /6.4 М-/5 / 4.2 М-20 / /7.6 М-/5 / 42 М-20 / 176 М-/5 / 4.2 М-20 /' /76 М-/5 1 4.2

М-/б 2 8.8 М-/7 г /2.3 М-17 2 /2.8 М-/8 2 /4.8 М-2! / 66.6 М-/9 / /5.4 м-г/ / 56.6 М-20 / 17.6 м-2 г / 62.0 М-20 / /76 М-22 / 02.0 м-го / /7.6

м-г/ ( 56 6 М-2/ / 56.6 М-22 / 62.0 М-22 / 62.0
//того-. 85.8 итого: /08.4 итого  • 97.8 Итого-. f.20.4 И то го • /00. Л И то го : (23.0 И т о г  0: /07.0 И т о г о : /29.6 и т о г о : од. б 1 Umoet7: /20.8 Итоге7: 1/5.7 И то г i7: /270 Итогог: /22.4 ИтогV/ /33.3 Итоге7: /24.3 Итого: /зал

Заказ закладнб/х деталей /порок Л?

а

$ М

®м~\  Канти safasamb 
месту

520 его
Т А

т о л

~~ foep/пО/ пролетат 30 т  
С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н тOi н/э, 

Р/-гПЗ, с-С С-2 и С -з  и на крепео/снЬ/е дето - 
ли. З а К о з  /нарек /М ___________

П К -п н 76
ВО/ли с К 4

AUf/n з в



h6

Спецификация стали на /элемент Выборка стали 
на 7элемент

л

и

$  l

If
*1

» » {

Щ

е
м

Количество
позиций

вп
н

вес
кг

н

1р
Q

кг
на/
керн
JHZL.

всего
Ршт

ч

§

и

As '/00*6 2оо 1 1 0.2 0.9 ф/0 02
/46 ф/0 4бо 1 / 0.5 аз ф5т 03

итога 1.2 А б 3.7

su

4 !

/47 ф/0 /70 2 2 0.3 0.2 Цтого 4.8

AS ф/0 270 г г 0.5 03
/49 ф5т 270 4 4 11 о.г
ISO Ф5т /70 4 4 0.7 OJ
/5/ -200*6 300 1 1 03 2.8

(/того 3.6

<Vi

§
У

/50 ф5т /70 8 8 i.4 0.2 ф/О 0-9

/52 Ф/0 зео 2 2 0.д as Ф5т о.г
/53 ф/0 360 2 2 0.7 0.4 <Г-'б 4.1
151/ -2оо*6 200 1 f 02 19 (/того 5.2
/55 -800*6 230 1 1 0.23 2.2

(/того 5.2

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

o
n
-з

CVJ

^1

/50 ф5т /70 24 24 4.1 0.6 ф/0 /.7

/56 200*6 200 1 1 0.2 А9 ф5т 06
/55 200*6 230 1 .1 023 2.2 <Г*6-4./
/56 ф/0 750 2 2 /5 0.9 (/того 04
/57 ф/0 7оо 2 2 /4 а з

Итого 6.4

Рас особ материалов на элемент
Марка

Элемент а

М арка

бет он а

Овьем
бет она

м3

в е с
ст али

к г

Вес
элеменга

т

от
3 0 0

0 0 /5 4.8 0.032

а /?2 0 0 /1 5.2 0.082

0/73 0.025 6.4 O.OSS

П рим ечания
/. {/Задания об основной маркировке ферм приведены в пояснительной 

ЗОписке- 5 зависимости о т условий апирания и ширинь/ кровельных 
п ли т в марки ферм вводятся дополнительные индексы-см. 
таблицу, в  примерах маркировка условно дана для цельных 
ферм лад третью нагрузку,

2. Необходимость в столбиках ОШ,2,5 определяется шириной кро­
вельных плит и условиями опирания фермы

Ф ер  м ы  п р о  а ет ом  30 ли. 
Опорные стоАбики ОП/у 0/7 2 ,' ОПЗ 
ОололнителЬния маркировка ферм

ПН-0/-76
выпуск 4

Аист 39



4 Г

j j -6

4  ■■ [ 1ГТШ ------ — т з - 4 - ----------IrifT” 1------\1— 1---------------__________
1 л-з — г ______1ЁШ_

л- 7  1
__~ Р  .

Л- б /
.. _ я

МН-£ у
jM

-  .Г

Л - 6

Л - 5

1 \ ^ т а г

!— 1 

гЙх.

/1----- ---------'

•Л-б а о

Р а с х о д  с т а л и  н а  /  д э е р п и , н е В ед о м о ст ь
стЫкоЗьрс маклодо/ги сталь. 
нЫ х д ет алей но  

ф е р м уМ арна
фермы

Элемен­
ты ферп
См.лил 

3 '
пучки

СтЬ/коб 
наклад, 
дет. тс ' Всего М арка

ф ерм а/

Злы-га
Ферм

напрягаем.
арматура Сть/кт

накщ
де т
п н-е

Всегосм-<лисг. 
/ц*ли 5

/зариа

ш пе

BCfQt/Ш
*

ssrec
Врриа

X
г/Зорот

/
м а р к о

элемен­
т а._

ко л4

шт.

7 Sea 8  /те

ф /-30-/ф 633.9 зго -5 56. £ /0/06 ф з-зо п ф 633.9 569.8 657.8 5S .8 /879.3 /з4?.з на/
н е т

Всех:
норок

но  
фсзо»

ф {-30-!<#Ф 656.3 зео.5 56. г п зз.г ФЗ-ЗО-МФ 656.5 539.8 657.8 66.8 /30/.9 /3699 л  - / г 8.4 4.8

56.8

ф нзо -аф 737.7 373.6 56. г 1/ 67.5 ф з-зо -гф 737.7 765.8 74£А 5 68 /559.У /Щ З л  -з 8 3.8 6.4

ф /зо -е л ф 760.3 373.6 5б.г //90.6 ф з-зо-гяф 7603 7652 74£.4 56.8 /58/7 I5S9S л 8 4.5 9.0

ф /-зо -зф 69г .1 4/г .э 56. & //6 /6 ф з-зо -зф 698.7 765.8 84/. 6 56.2 /5/4.1 /590В Л - 5 8 7.4 /4.6

ф нзо -злф 7/5,3 4/2. 9 5б.£ Ш . 4 ф з-зо -зл/р 7/5.3 765.8 8 ^.6 56.8 /5367 /6/3.4 Л -  5 7 7.4 7.4

,ф /-30- 4ф 736.3 4/30.7 56. г /ггз.е ф з-зо -4ф 736.3 940.7 56.8 — /733.8 МИ -8 г 6.9 /з а
ф /-30- 4Л ф 756.9 430.7 56. £ /8458 ф з-зо -4и//р 758.9 — 940.7 56.2 - /7550

ф /-зо -зф 636.9 4бз.б 56. a /357. 7 QS3-3O -S0 835.9 — 94а. 7 56. г — /838,8 ВО/оорко ст али но сть/коВье 
накладки и ст о л ь н ы е  

д е т а л и  н а  7 срермн.
ф /-30-5<Я ф 666.5 465-6 56. a /350.3 10 3 -ЗО-5Л0 658.5 9^0.7 56.2 — 1855.4

£=Ю  £=<9 £  ъ б Ф /8 U/7/0&

/зо \ /3. 8  £6. 9 //. 8 4.3 56.8

hr-
\ т к 6 , / У 5 Z_

/  г ™ ■ а

Узел /г Узел /з

S.
\ К §8 4т п

\гь! $/ с ь
|—€ 

■nrrl--
>—

Л-5 /  ,f /05 /551----- 3
$

Г

П о  г - г

Р асход мат ериалов) н а  /  ф ерму, кг

М а р к о

ф е р м а /

Вес.
/77

Марка
оет он о

расход
мс/териалоо Маркс/

ЬрерннЬ/
В ес

/77

Марко
демоне

расход мотериалок
Оелхзн
м 3

сталь к ггОетон сталь
к г

вариантЗорирм

ф /-з о - /ф
/6. 4 300 6.58

/о// фз -з а  ~/ф
76.4 300 6.58

/279 /347
Ф / -3 0 -/ Л Ф //33 фз-зо-/лф /308 /370
ф /-3 0 -8 ф

/б. 4
300/

moo 6. 58 //67 фЗ -3 0 - 8ф /6.4 300,
'4оо 6.58 /559 /536

ф /-3 0 - 2Л ф Н 90 ф З -30 ~ 2Лр /588 /569
Ф/-зо-зф

/6 .4 4оо 6.58
//62 ф З -З О -З ф

/ 6.4 400 6.58
А5/4 /590

ф И ЗО -ЗЛф //8 4 фз-зо-злф / 53 7 /6 (3
ф/-зо- 4 ф

/6 .4 4оо 6. 58
/883 фз-зо -4 ф

/ в / 4 о о 6.58
— 1739

фкзо- 4л ф /846 фз-зо- 4лф — /756

Ф / -З О -5 0
/б . 7 7 о о 6.58

/35а ф з -з о - 5ф
/6 .7 УОО 6.58

- /833
Ф /-30 - 5Лф 7580 ф б-30 -5Л ф — /855

п р и м е ч а н и я
J. Ф ерма для покрыт ия с фонарем отличается от ф ерм а/ д л я  покрыт ия 

аез ф онаря т ол ько  cm o/koSb/м и накладкам и  м арки  сД S  местное 
олерания ф онаря.

£. Д л я  уст ан о & к и  р асп о р о к А  ф ер м ам  к р е п я т ся  м е т а л л и ч е с­
к и е  ст о л и к и  Ы Н - 8.

М онт аж ные 3. б Ь /о о р К о  с т а л и  н а  эл е м е н т а / ф ер м  и  р о о о ч э н / а р м а т ур у  
шбы кш *б д а н ы  н а  л и ст а а с  д  4. 5

П о  3-3

т а

фермы пролетом 30м д л я  покрытий с фона/хз Z^ r P r / J 6/. 
Схема располоУсения стЫкоЗдос накладок. —  /  ^  *

<Лислп 4 о



де до м о стб  д е та ле й  для сборки ф е р т  из Ш У Ф еР л7

М арка
ф е р м

Марка
детали

Кол-бо
ш т.

бес
кг

Н/к
листов

М арка
ф е р т

Марко
детали

к ox So 
шт.

S
j;

а  к ,
т т о б

О PL.

Л-6 / 1.4 " ¥ 1 ^ г А-б / 7.4
МН-/ 2 28.4 . >  ^  'о

^  ^  *5* ^  Ъ «? ^
&  **

мни 2 го А
м н -г г /38 32 MH-2 2 /3 8 32
МН-д < гг 4 МН-4 I 26г
МН-5 / 310 МН-6 / 38.0

(/того 65.0 (/того /Об. о

Р а с х о д  м а т е р и а л о б  н а  /  л о л у ф е р т у
Марко бес Марка Расход 7 Т  материалов Марка бее Марка Расхеб материал об

лолуфертб/ Т бетона бетой столь полуфертб/ 7 бето­ бетам Стало ке
нл кг на м3 зохггс 25Р2С

Л1-30- /ф
з.4 300 3. эг

687.3 П2-30-/Ф
б4 зов 3.37

7/3.0 Г4Т.0
Г//- 30- 1АФ S3 8. 6 Л2- 30- /АФ 724.3 756.3
П/-30- 2Ф

8.4 з.зг
666.7 л  г- зо- 2 ф

84
>88/ 6.37

853./ 84/. 9
пнзо- гл Ф зоороо 677 0 лг-зо -глФ / « т

8644 8Si. г
т -  зо-э ф / лл 3.3 г

665.0 Л230- ЗФ о Л 1
337

6306 670.3
Щ-ЗО-ЗАФ

84 Ш 6763 Л2-30-ЗАФ 8.4 т
841.У 68/. 6

Ш- 30- 4ф
Як ш 337

702. 4 02-30- 4ф
400 3.37

- 950.0
т -  зо- 4а ф

а ц
7/3.1 Л 2-30-4 а Ф 8 4 - 96/3

т -  зо- бФ
64 ш 3.57

766.3 02-30- 6Ф
84 3.37

096.7
П/-30- б А Ф ГГ9.6 пг-зо-5А1Р 4оо - /0/0.0

накладок но / л д л у -
сое рту

Марко
элемента

Колич.
шт.

бес, кг
марко осет-марок ж т ттерму

АО / г  А г4

/r.sА-д / 3.2 3.2

А 4 / 46 15

А-5 / /4 Г.4

Р а с х о д  с т а л и  н а  /  -

Марка
фертб/

Злетен-тй/
Фе£>мб 
лист'б

Пучки
С/рЬ/ко- 
66/е на 
кладки 
марки 

А

бсеео /Марко
фертб!

элетен Напрягаемая
артатура СтЬ/ко- 

б№ я бсееоферт{ц
лист

7ив
з о т 25Г2С

наклад­
ки.Mj>ku ЖГ2С 25 Р2С

Ф2-30-/Ф 8802 з4г.о 42.4 /2696 Ф 4- зо- /ао 880.2 8984 668А 42.4 152/.6 1589.0
Ф2-30-/АФ 902.8 ъ4г.о 42.4 /292. г СР4-30-/АФ 902.6 398.4 668,4 42.4 /54з.б /6//б
Ф2-30-2Ф 984.4 399.6 424 /Ш. 4 Ф4-30- 2Ф 98 Ц 774.4 762.8 42.4 /801.2/ т  8
Ф2-ЗС- 2АФ того 3996 42.4 /449.6 Ф4-30- 2АФ /007.0 7744 782.0 42.4 Ш 8 /801.4
Ф2-30-ЗФ 939.4 44з.г 424 /4 г 6.1 Ф4-30-ЗФ 939.4 174.4 853.8 42 4 /1502 /835.6
Ф2-30-ЗАФ 962.0 443.2 42.4 /447.8 ф 4-30-ЗА Ф 962.0 1144 853.8 42.4 /778.3 /858.2
Ф2-30- 4Ф 1007 8 488.4 42.4 /6/0.6 Ф4-30- 4ф /007.8 ~ 955.7 42.4 - 2005.9
Ф2-30-4АФ /0304 4804 42.4 /633.2 ф 4-30- 4АФ /030.4 - 956.7 924 - 2020.5
Ф2-30- ЗФ //Об. 2 494.8 42.4 /042.4 Ф4-30-6Ф НО 5.2 - 9556 42.4 — 2103.3
Ф2-30-5АФ //27.6 4346 424 /066.0 Ф4-30-6ЛФ 1/27.6 - 955.1 //2.4 - 2f?59

30/6ор/са с т а л а  a 
на стб/кооо/е ноклаака м а р ­

ки А н а  /ферм у, собирае­
мую из полусрерм, кг

(Г:6 ?/<8 (/того

20.4 //.г 4.3 4 г. 4

Расхоа /натер аа а об на /ферму 
со б и ро е му/а из яалуфе я м

Марко бес Марко
бетона

Расход “ Марко
фертб/

бес Марко РасходматериоАоб

фертб/
т и т р .
бетон

М*

о и ал do 
столб  

кг
бето­ бетон столб, кгТ г на М* зохгес Р&Г&

Ф2-30- /ф
/8 9 300 6.7S /210 /р4-зо- /Ф

/6.9 300 6.15
/52/ /589

Ф2-30-/АФ /292 Ф4-30-/АФ /544 /6/2
Ф2-30- 2Ф

16.3 ьоо/Ш А26 Ф4-30-2Ф
/6.9 6.75

/60/ /779
Ф2-30- 2АФ 6.75

/449 Ф4-30- 2АФ зоо/воо /824 /80/
ФР-ЗО-Зф

/69 4оо 6 75
/428 Ф4-30-ЗФ

488 6.75
/756 /836

Ф2-ЗС-ЗЛФ /448 Ф 4-30-ЗА Ф /69 /779 /888
Ф2-30- 4Ф

/6.9 4оо 6.15
/5/1 Ф4-30- 4Ф

/6.9 6.75
- 2006

Ф2-30- 4АФ /533 Ф4-ЗО-0АФ
ЧОО

- 2026
Ф2-30-5Ф

/6.9 4оо 6.15 /б4г Ф4- 30- 5Ф
/6.9 6.75

- 2/03
Ф2-30- 5А ф /665 Ф4- 30- 5АФ чОО

- 2/26

Лримеаония

/  Фертб/ для локрб/тий о фонарем , 
собираемое из лолуферм, отли­
чимте я от ферм для о о Ар tu­

muli без фонаря то л  Око стон  
Кабд/ми накладками марки Я  
5  м естах олирония фонаря.

2. У  зло  Н  и № дан б! на  л и с те  
/5, узел б -  н а  л и с т е  б.

в. дб/дорка с та ли  н а  элемент 

mki ф ерм  а рабочую арма­

ту р у  дона на л и с та х  6.7.6,

та
1360

Ферма/ пролетом вам для локрб/ти,
^ л 1//у л а м  Л л Л / / л л д / и Л / л  //а  £*плпг+\ым*» /

<// iiiU/n KJU/n Uflfl "Ufypsv/X
фонарем, сабираемб/е из полуферм. 

асполо о/сеная стд/кобй/х нал ли 
Расх од материалоа но /до ер му

об с 
Схетб/

~ 7 W 6 FTtT
б б туск  4

л и с т 4/
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ПчЛ-Л.
М1:2 Примечания:

1 С/зеотовление арм атурны х пучков производить 3  соответствии с „ Руководством  
по изеотовлгнию предварительна напряженных Ж-6. сегм е н тн ы х ферм и з ли ­
нейных элементов '  издание технической информации Нии-гоо /960г. 

в. дли на  канала для пучка 6  ф ерм е -  L  *29730мм.

3. sдля и зго то вле н и я  сте р ж н е й , кроме указанной на чертеж е марки, допускается 
применение с та ли  марок 55СВ; 60С2; ssnc; 270П 45 л.

29970

через /ООО -  1 в и то к /ООО

Примечания:
t Изготовление арматурны х пучков производить в  соответстви и с,.Руководством по изго­

товлению  предварительно напряженных о/с.5. сегментных ферм из линейных элемен­

тов 1 издание техни ческой информации Нииеоо /960е. 
г. /длина канала для  п у ч к а  в  ф е р м е  -  к  * 2 9 7 8 о  мм.

3. З л я  изго то влени я стер ж ней, кроме указанн о й н а  чертеж е марки, д о п у с к а е тс я  

применение с та ли  марок 65 С2} 60 С2) 55 Пс; 27СГ; 45 X.

6 Проволока ф1 . 0.06
го ст

734б-35 5 Проволока ф5 ; С*/50 - /2 о.ог 0.24
гост

7343-55 4 Проволока ф 5; в  *29245 - IS 4.5 67.5

Аист 47 3 дайка 2 M 3 3 * /s & 2 0.5 и

Аист 47 2 Польза ф 5 0 Cm. 3 е /£ 3.2

Аист 47 / Стерж ень 2м дЗ *5/о 4s 2 4.о 8.0
у  черт • 

или
нормативе/

JT
дет. Наименование дет али

Парки
м

НОРМ.
Кал.

1шт, Общ.
Примеч-Материал Вгсвхг

/'5 П-1 Пучок арматурный /5 6  S д о ./г 3 43

М
/Г

чзла Наименование узла З ге  в  ке. /) черт. У Черт./О

гост
/79б-4<? 6 Проволока ф/ 0.06гост
7346-55 5 Проволока ф 5/ 6*/50 в On?0J8Воет
7346-55 4 Проволока Ф5; 6*2$245 18 4.5 6(0
Аист 47 3 дайка 2мЗЪ*/.5 45 2 0.5 /./

Лист 47 2 дш бза Ф 50 Ст.З 2 /.6 3.2
Аист 47 1 СтеозкенЬ 2М 3 3x5 /0 45 2 4.0 8.0/Л черт, 

или /л
дет. Наименование детали

Маркс Унорм.
кол.

/ил». Общ.
Примечай.нормеПwSa Материал вес8 кг.

/'5 n-e Пучок арматурный /6 </>S 93.5 3 4.Ц
Н л934а Наименование уела бес в ке. к черт, у* Черт. У

гд
Ш 1

П и ч к и  а р м а тур н ы е  П - f ;  /7-2. 
________ О бщ ие В идь  /.

выпуск 4

вист 43
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/ООО через /ООО' /З а то к

£3970

±
5

Примечания;
1. изготовление а р м а ту р н ы х  ручкоб производить 8  с о о тв е тс тв и и  с „ Руководством  по и зго ­

товлению  предварительно напряж енны х jt./f. сегм ентны х ферм а з  линейны х элем ентов" 
i/здание о тде ла  техни ческо й инф орм ации Н и  и -£00 /$60е. Л  а (а

2. дли н а  канала для пучка в  ферм е L  *29780мм.  ̂ »
3. /для и з го то в л е н и я  стер ж ней, кром е указанной н а  чертеф е марки, до п уск а е тся  прим е -  

нение с т а л и  марки 5 5 С £ ; 60 С £ ; 5 5 Г С ;  £ 7 С Р ; 45х.

/000

£930 0-7 ° Л

1
I I
г

______ _____________ 29970________________________________________________________ т_

Приме чанир:
/. изготовление арматурных пучков производить всоответствии с,. Руководством по изго­

товлению  предварительна напряженных ф.б. сегментных ферм из линейных элемен­
тов' - '  издание отдела технической информации H U U -20Q  /960г.

2. дли н а  к а н а ла  д л я  пучка  в  ф ерм е - к -  г978омм.
д. для изготовления стерфнгй, кроме указанной на черте фе марки, допускается примене­

ние стали марки 5 5 C £ ;S Q C £ ;  5 6  гс / £ 7 c r ;4 s x .______________________ _____________________ __

7000____________ ____________ Через /ООО '  / в и т о к

£9300*7° к

_________________________ 29970___________________________________________________ ____________________
Примечания;

1 изготовление арматурных пучков производить в соответствии сРуководством 
по изготовлению предварительно напряженных ф. 6. сегментных ферм

и з  ли н е й н ы х  э л е м е н т о в U з д а н и е  о т д е л а  т е х н и ч е с к о й  и н ф о р м а ц и и
HUU-гоо 1960*.

2 д л и н а  к а н о ла  д л я  п у ч к а  в ф е р м е  -  ^  = 29780мм.
3.  д л я  и з го то в л е н и я  с те р ф н е й , кром е у к а з а н н о й  н а  ч ер т е фее м арки, а о п ус  а е т - 

СЯ п р и м е н е н и е  с т а л и  м а р к и  5 5  02;  6006} 5 5  ГС ;  27с г ;  0 5 X. ____________________

гост  
/793 - 4.9 6 Проволока ф / о.ог

гост 
73 Ьв-5 5 5 Проволока фЗ; 8-/60 _ в 1.025 о. г

го ст
7343-55 4 Проволока Ф51 8*29245 _ гъ 4.5/ т .ъ

/и с т 47 3 байка 2м 36*£ 4s г 0.S /0

/и с т 47 2 ёильза Ф 58 Ст.З £ /6 3.2

/и с т 47 1 Стерз/сенЬ £7436*525 4s £ 4.2 6.4
чертефаши
норматива

Дета­

ли
Наименование д е та ли

Марка
АГ

Норм- кол. /шт. Общ. Примеч.
М атериал вес 8 кг

/■3 п■5 ПУЧОк арматурный 23Ф S М 3  9 3 47/

м
if

Узле/ Наименование узла Вес 8  кг. Л черт./" Черт.

Воет 
/7 9 8 - 4 9 6 Проволока ф / - - 008

2ост
7348 -55 5 Проволока Ф 5; 8*/60 /4 0.025 0.35

Воет
7345-55 4 Проволока Ф 5 ; 6= £3646 - 20 4.S/ 90. г

/ч ет  4 7 3 байка £ Н 3 6 * 2 45 г as /0

/ист  47 г билЬза Ф 5 8 Ст.З г / 6 3.2/

/ист  4 7 / Стерж ень 2 м 3 6 * 5 2 5 4s г 4.2 8.4
чгртсфр

ши
норнат.

•г
дет 
-ли

.Н аим енование дет али
Марка

/г
норм.

кал.
/шт. Общ. При меч.

Материал вес 6 кг

Л -3 Пучок арматурный ВО Ф б /0 5 .2 3 д 44
М

АГ
узла Н аим енование узла в е с  в  кг. кчерт.УУ Черт. УУ

гост  
/795 - 49 5 Проволока ф / - П05гост 
731*8 - 55 5 Проволока ф 5/  8е/до - /г йоге 0.3

гост  
731/5 -5S . А . Проволока Ф 5; 8=29245 - г/ 4-5/ 94.7

Аист 47 3 да й ка  2 /1 3 6 * 2 4 5 г 0 .5 /О

Аист 47 £ билЬза ф 5в Ст.З г /6 3.2

Аист 47 i СтеаЖенЬ £ н 3 6 * 5 2 5 4 s £ 4.2 8.4У
Черт.

или
Ноомат

н
дета-
ли

Н аим енование дет али Марке - Ннорма?. кал.
/шт. 7бщ.

Примечал.Материал вес  8 не.

7-5 /П-Ч П учок арматурный 2 1  ф 5 /0 7 .6 8 3 44

*
А'
1Л0 Н аим енование узл а В ес в  кг. к  черт. У Уерт.м

в
Ф е р м ы  п р о /е т о м  ЗОм.

П уч к и  а р м а т у р н ы е ^  /у З ;  /1 -4 ;  П -5 .

П к-О / -7 6  
вы п уск  4

Аист 44
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Примечания-

d. изготоВ^ение арм атурны х пучмэВ производить В  со о тв е тстви и  с „Руководством  

п о  и з г о т о в л е н и ю  п р е д в а р и те ль н о  н апряж енны х ж . В. с е гм е н тн ы х  доерм  
и з  ли неи нь/х э л е м е н то в " i/здание о тд е л а  т& хничеслъи ин<рормацсм Ш /-2 0 0  /96СК 

Р .2?ли н а  /са н а л а  д л я  п у ч к а  в  qoep/we -  +С=/4#оом м .

3. М ля  и зго то в ле н и я  с те р ж н е й , кром е ук а з а н н о й  н а  ч до ю е ж е  м арки, д о п у с к а ­

е т с я  п р и м е н е н и е  с т а л и  м а р о к  55 С 2; 60С2; 55ГС, 2/СГ; 4 5 х .

го с т
1798-49 6 Проволока — - - -0,04

п е т
7348-55 5 Проволока ф 5; в -/в о — 12 0,02 0,24
го ст

7348-55 4 Проволока ф 5 ; £ -/vso s - 15 2,2/ 33,1
Л и с т  4 7 3 daL/ka км 35*1,5 45 2 0,5i <1
Л и с т 47 2 ди льзо  ф 50 Cm. 3 S 115 2.3
Л и с т  4  7 i С те р ж е н ь  Рмзз*39о 4 5 2 3.3 5,6

N
черт 
ипи _ 

норматива

и
дета­
ли Наименование д е т а л и Парка

— р г
норна

кол.
1шт.
8т /*,

Ови£.
Примеч.

У - 5 П-6 Пучок^  <^м ату/О ны к
Ь3,38 9 4 5

М V?
узел Н аим енование у з л а Вес в  к г. к черт./А Ч ерт./Л

/4560*10

Примечания:
I  и зго то вле н и е  а р м а тур н ы х  пучко впро и зво ди ть В с о о т в е т с т в и и  с „ РуководЬя- 

В о м  п о  изго то вле н и ю  предварительно напряж ённы х, ж д . с е гм е н тн ы х  <рерм 

из ли н е й н ы х э ле м е н то в  "t/здание о тд е ла  те х н и ч е с к о й  информации HUU-200/960г Ju,

<3. М л и  н а  к а н а л а  д л я  п у ч к а  В  ф е р м е  - /- - / V 2 0 0  мм.

3.2/ля изго то влени я с те р ж н е й , кром е ук а з а н н о й  н о  ч е р те ж е  /норки, до п уск а ­

е т с я  пр им енение с т а л и  м а р о к  5 5 С 2 ; 60CS; 5 5 ГС ; 2 7  С Г ; Р 5 э с.

г о с т
/798-49 6 Проволока ф 1 - - - -10,0У

го с т
7948-35 5 Проволока ф 5; £ - Г50 - 6 0,02 а 12

г о с т
7348S5 4

Г
П роволока Ф 5; £=14505 - 18 2,2139.8

Л и ст 47 3
---------------------------- 7---------
сЬика 2м  3 3 * 1 5 4 5 2 0,55 1.4

Л и ст 47 2 Р и ль за  ф 5 0 Cm. В 2 115 2,3
Л и с т 47 4 С терж ень 2м  33 *39 0 g s 2. 3.3 6.6

не
черт.U/7U

Л :
дота
ли

Наименование д е т а л и Марка
Ve

норма?.
кол.

1и/т Ocfus
Примеч.нормаъобо Материал Вес 6мг.

Г -5 П -7
П уи ок арм агтуриь/О  

/ 9 4 5 49, 9  в 9 4 5

М УЗ.
Не
па Наим енование у з л а Вес в  не. kuqam.pf-’ Ч е р т. Ms

тд
i960

Пучки арматурные П - в ;  /7-7. 
____________ Одсцие видь/

ВЫЛНСХ' и

J7ucr. U5
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Примечания
/ .  Изготовление арматурных пучкоб производить б соответствии с „ Руковод­

ством по изготовлению предварительно на/ряЖекнЬ/х орд. сеенентно/х ферм 
из линейнд/х элементов" Издание отдела технической инфорпаучи Ниу-200/У60г 

<?.Длина канала для пучка 8 ферме -L=/4eoo нм.
8, Д ля изготовления Стержней, кроме указанной па черте Жемарки, допускает' 

с% применение ста ли  /чарок 5 5  С 2, ooce; ssncj 27 СГ] 45х

т е г
n s s -4 } 6 Проволока ф/ _ _ _ 0.01/

—

ГОСТ
1348-55 5 Проволока фб7 €*/60 - 8 о.огь 0,9ГОСТ
7348-55 4 Проволока ps; e-/4sos _ 25 22/ So,8

Лист в 7 3 Гайка 2м 16 *2 45 2 ОД /,0
Дчст 47 Р ГилЬза Ф56 От. 5 г 1,6 3,2
Лист И ( С тер Ясень 2м з 6 * йод 45 2 3,5 6.6
чертипи
нормот

ндето
ли Дай ненов ание детали

Нор­
ка

N
ЧОрНСП

Кол.
/шг Одц

Принеч.Матер чал Sec 6Kt
_ Г 5 п/о Лучол  ̂ арменпурныо 6/. 87/ 9 46

/Ч и
узла Наименование узла вес в кг К черт.Н Черт, м

№60+/о

Примечания
/. t/зютовление арматурных пучков производить в соответствии с „ Руководством 

по изготовлению предварительно напря Ценных Ж-д. сегнентнв/х ферм, 
из линейных элементов •" Издание Отдела технической информации Нии-гОО. 

г  Длина канала для пучка в ферме -  L = /4воо мм
З .Д ля  изготовления с те р  Пеней, кроме указанной на чертеже марки, допу­

скается применение ста ли  марок 55ce,60ce;S5nc;B7co4sx

rtsso+fo

Ирине чани я
1 Изготовление арматурных пучков производить 6 соответствии с ,, Руководством 

по изготовлению предварительно напряженно/х мс-д. сегментнб/х ферм, 
чз линейных элементов !  издание отдела технической информации ниыгоо /УбОг. 

г. Длина канала для пучка о ферме -  L = /4600 нм.
3. Для изготовления стержней, кроме указанной на чертеже марки Поласкается 

применение с та ли  марок ssca.soce.ssnc; a ic r, 4 5 х  '  инусм ете»

ГОСТ
П 5 6 -4 9 в Проволока ф 1 — _ _ ор4

ГОСТ
7348-65 5 Проволока фб] 6*/бо — /4 0,035 0,35гисг
7348-55 4 Проволока ф 5 }  6-14SOS - 20 г,г/ 442
Лист 4? 3 Гайка ZM  36*2 45 г 0,5 1,0

Лист 47 a ГилЬза ф5д Сщ. 3 2 /.6 3,2
Л и с т 47- / СтерЖ енЬ 8/4 36* 405 45 г 3,3 6,6М
Черт

норматива.
д е т

Наименование детали
Пс/рка

— 77-
норм /ш т Одщ

ли Материал Кол. вес §  /еу Принеч.
Г б п д Пучок арматурный20 ф у rsj S 5 .3 9 9 46
М у з л а Наименование узла бес в кг К  черт.н Черт, н

ГОСТ
1738-49 S Проволока ф / — _ о,о4

р о с т  
73 4 в ' 5S S Проволока 0 S ; е */80 __ /г оргз 0.3

РОСТ
73 4 6 -5 5 4 Проволока ф 5 ; р =/7/505 - 21 2.21 Ш /
Лист 47 3 Га  Ока 2mS6*2 45 2 0,5 W

Лист 47 г ГилЬза ф5в Пт. 3 2 /.6 3,2

Лист 47 1 СтерЖенб сМ  1 6  * 4об 4S 2 з,з 6.6
черте Ясс/ 

ипи „ 
Норматива

н
д е т

Наименование д е та л и
Марка

н
норм. 1ч/п. Общ

Прчнеч.пи М атер и ал Кол бес н с

/■5 П 9 П у ч о к  ̂ а р м а ту р н ы й S 7 .S 4 3 №

М н
узла Наименование у з л а Sec б  к г в  Черт.м' Черт. Н -

ч-'ермо/ п р о л е т о м  зи м . 
Пучки арматурные /?- в; п-Э; п-/0 

Одсцие виды

дб/луск

ли ст 46



^Остальное
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Примечания
/  Т ехн и ч еск и е т ребования n o  ПОСТ & * * * * «  « * " » *  * * *  

Р. Д опуски  нс/ свободны е разм еры  п о 7**  кл- т очност и.
3 Допуски на резбЬу по ГОСТ ££53*59

упг
дет

Гайко г мэб*г------ ------- норка
//ппыенпбоние дет ал и  натфиала

К черт. 46 Черри*! *7

4S о, у
7 8 г -

мпг

ео»

П рим ечания-

/. Технические требования по ГОСТ 15<?8'S3 для чистых заек 
У. Допуски на свободные разнерб/ по 7 ™  классу точности 

3. Допуски НО резьбу ПОГОСТ 9953^59

3 Г айка ё м з з  */,5 4 s 0 ,5 5

дет . Наименование дет али
М арко

материала в  к*.
Черт, м 43, У5  \Черт. н е  4 ? м г -з

Ь

i i a
S/0

360

Примечания.
/ Допуски на свободные размеры по 7 ко. точности 
г. Допуски на резьду по/ос г £&яз-уу 
3. ТВердостЬ по Роквеллу Дс *уо~35 

(после термообработки).

Д опуски  н о  своЬОднЬк у а з н ер и , „  7 » »  ы .
т очност и

г Гилбзо р S3 От. 3 /.в
д^т Наименование детали марканатериала вес 0 кг.
% Терт. н?44,46 Черт н? 47 м /г

~W==V7.7z 8 z & 2 2 z z z

у Г 7 / / / / / / ^ Я ш д д

Л £ -

^Осталдное

/гл°

Д опуски  н о  свободн ы е разм ерьt п о  7 го  кл. точности

</ет.

ГилбЗСГ fiJO L.
Иаинено6он(£_ дет али

^Остальное
К черт

н$47

5*45*

/ Ст ер^сенЬ  гМ 33*3/0 4 5 4,0

f e r Н аименование дет ал и
норка

материала
в ес

в н е .

к  черт. HSI/S У у ,^  ы ^ 7 М Г-2.

Cm. 3 /Д
Марка

натериала
/вес 
в кг

м(:а

Примечания:
1.Д опуски  н а  своб одн ы е р азм еры  по 7 ю  нл. т очн ост и , 

л. Д опуски  н а  р езб ду  по^дС Т  РРЗЗ'бН

у  Тбердостб по Роквеллу Рс 30-35/. после терм ообработки/

1. Стерусень ГМ36*405 4S 3,9
Зет. Наименование детали марка

материала Вес Л же.
К черт.//:46 I Черт. М!47 м /г

V  Остальное

/.S*</5°

Примечания:
1. Д опуски н а  своб одн ы е р а зм ер ы  ю  7 му ко. т очност и, 

г . Д опуски н а  р ез ьб у  п оГ О сг 9 8 5 3 -5 9 .
3. Твердость по Роквеллу вс оО+35 / после термообработки/

Стерусенб гм 33 *390

Зет Наименование дет ал и

К  черт н е 4 5  Черт- н е  4/7

45
марки

м атериала

г .о  
в е с  

в кг.

М Г2

^ 7  Остальное

П ри м ечан и я:

/. Допуски но свободные 
классу точности, 

в. Допуски на резьбу по 7 

3. ГвердостЬ по 
Роквеллу Вс = 30 г 35 

(после термообработки).

размеры по 7N) / СтерЫсенб 3M36 *535 45 4Д

-59
Зет.

I11 маркаМатериала вес О кг
К черт н» 44 \</ерт-Ы!47 мрг

ТД
т о

Ф е р р ы  п р о л е т о м З О н . 

Пучки QptiamypHbit ПЧ+ПЧО. 
Детали._____________

ОД-Oh 76 
Выпуск f
Л и ст 47
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Примечания■-

1. влина с те р ж н я  указана  с  учетом оплавления и осадки при контактной электросварке, cm Ь/ко 6-
2. Плана к анала  дпц стервеня В <рерме -  L = 29760 нм.
3- и зготовлени е стержней производить в соответствии с „ Указаниями по применению горячекатаной арматуры

периодического просри ля из стали марки ЗО х Г2.С 6 преобарителЬно напряженных Ж-В- конструкциях*. Usd. i9 6 0 & и 

и Руководством по изготовлению ofed сворных предварительно напряженных сегментных ферм из линейных элементов 7 
издание отдела технической информации H U U  -2 0 0  1960*-

Д Д опускается изготовление хвостовиков из стали  марок 45', 21СГ)и35Гс предварительно 
упрочненной бы тяЖ кой до Р н  ' 6000 кг/см L

55

Лист 53 3 Г а й к а  г м 3 6 * 2 йs г 0,5 1,0

Лист Зг г Х б о с то В и к  2Н36  *27*2/0 25 Где 2 2,0 4-0
гост

73/4-55 1 Пруток фс5; б-ЗОеот. = 894/5 зо*ггс 1 «3,2 //3,2
л/®

*88?
"Ормо ru fa

Но
вещ
ли Наименование де та ли

Парка
нр

норнат-
Кол.

1шт Общ.
Притч.Материал весе хс

/ -5 М С /перЖ ень ф 25 1IBZ 4 4д
М

НО
угла Наименование у з ла вес в кг- К  черт, л/в Черт, м г

£9985 tfO

Примечания-.
/ .  Длина стержня указана с учетом оплавления и осадки при контактной электросварке стыков, 
ё. Длина канала для стержня 8 ферме L  = 29760 мм
3. изготовление стервеней производить 8 соответствии с „Указаниями по применению горячекатаной арматуры

периодического профиля из стали марки 30 X.Г2С 6 предварительно напряженных Ж-д- конструкциях (/здание /960 г. и 
Руководством по изготовлению Ж-д сборных предварительно напряженных сегментных ферм из линейных элементов 7 
издание отдела технической информации HUU-200 /960г.

У  Допускается изготовление хвостовиков из стали марок 45;27сг и 36ГС предварительно упрочненной 
ВытяЖкой до ВЦ -  6000 кг/см ^

Диет 63 

-Лист 62

3 Га й ка  2M36+Z 95 г 0,5 1.0

2 Хвостовик 2ПЗб*3^дю 25ГЯС 2 2,4 9,2
горг 
73 /4-55 1 Пруток ф г д ; дзаг* 29430 some / 14 В, 114 г, 1но 
черт 

ипи л 
норматив

Но

дета 
« ли Наименование де та ли

Марка
~~W~
нормог

Кол.
1шт Общ

Примеч.М атериал Вес в кг.
не г -г СтерЖ еНЬ ф2в /47 , А 4 48
М  у

но
Зла Иаименобание узла вес 6 КС к черт. н° Черт, н  t

30000 -+ /О

Примечания:
/. Длинд с те р ж н я  указано с учетом оплавления и осадки при контактной электросварке сты ков

2. Длина К а н а л а  для с те р ж н я  8  ф ерм е. L  = 29760мм.
3. изготовление стержней производить б  соответствии с  „  Указаниями по применению горячекатаной арнатуро/ 

периодического профиля из стали парки 3 0 хГ2 С  6 предварительно напряженных Ж-д- конструкциях У (/здание /960г■ и
0 Руководством по изготовлению Ос-5 сборных предварительно напряженных сегментных (рерм из линейно# элементов -" 

вздание о тде ла  технической информации HL7U- 200 fS60c- 
9. Допускается изготовление хвостовиков из стали марок OS', 27СГ и 3 S ГС предварительно упрочнен­

ной Вь/тяЖ кой до R н -  Вооо *г/см &

Лист 53 з Гайка 2М36*2 45 2 0,5 10

Лист 52 2 Хвостовик 2м36 *35 *2/0 25Г2С г 2,25 45Кост73/4-55 4 Пруток ф 32 взаг = 29455 зохггс / 16S3 Щв
Ч&п или „ НорнагтюЬ

НО
Oe/rn
ли Наименование детали Марко

Но
норма т

Кал.
/шт Од/Ц

Примеч.Материал Вес S кг.
/■'5 г - з СтерЖанЬ ф32 /91,3 4 Об

N
л/о

9зла Наименование узла вес в кг. К черт.н,L Черт, нч

В
Ф дрм Ь / п р о л е т о м  50м . 

С те р а /с н и  Г - / ; Г - 2 ,  Г - 3 .  Одицие З^дб/

ПК-01- 76 
вь/пуск 4

л и с т //б
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П рим ечания:
t дли н а  с те р в е н я  ук а з а н а  с у ч е то м  О плавлени я и о са дки  гр и  к о н т а к тн о й  электросварке с тты к о в .
2. дли н а  к а п а ло  д ля  с те р в е н я  в ф е р м е  к  *в?дООмм.

3. и з го то в л е н и е  стерзрнеО  производить в  с о о тв е тс тв и и  с„ Ука за н и ям и  по применению горячекапхпанай арм атуры  периодического 

проф иля из с та л и  марки 50ХГ 2С  6  предварительно напря& енньрс Ж -б. к о н с тр ук ц и я х '.’ Узд. /99бОе. и  „Руководствам  па изго­
то в ле н и ю  ж - б. сборны х пр едвар ительн о  напряж ен ны х сегм ен тн ы х ферм и з  линейны х элелементов". издание о тд е ла  

те х н и ч е с к о й  инф орм ации M U U -2 0 O  /960г.
4  д о п у с к а е т с я  и зго то в ле н и е  хв о с то в и к о в  из с та ли  марок 45/ 2 7 С Г  и  35 P C , предварительно'? упрочненной в ы тя ж к о й  до  

в%=6000 *zfcM%

А и ст 53 3 вайка гмзв*г 45 2 0.5 /О

Аист 52 2 Х в о с то в и к  2/436xS7x/6Q 25Г2С г / 9 3,6
г о с т  

73/4 -55 / П р у т о к  ф 2 5 ; Н заг  * /4435 Захггс / 55.5 55.5
У

черт.или
к*

дета­
ли

Наименование детали Марка
/Г*

НОрмат. Кол.
/шт Общ. /Рримеч.нормали.too М атериал Вес в  кс.

/■5 Г -4 Cmepykef/b f>2s! 6 0 / /0 4 9

N
У?

узла Н а и м е н о в а н и е  у з л а В е с  в  к г Л  черт. /Г Черт. /Гг

/5005tto

Л

Примечания:
д л и н а  с те р ж н я  у к а з а н а  с  уч е то м  оплавления и  осадки при к о н та к тн о й  электросварке сть/коов  
длина канала для стерж ня в  ферм е L */48оомм.

изго то вле ни е  с те р ж н е й  производить 6  соо тветстви и  с,. Указаниями по применению еарячекагпянной арм атуры  

периодического проф иля из ста ли  марки30ХГ2С б предварительна напряж енны х зр.б. к о н с тр ук ц и я х  ". Usd. /960г. и  

„ Руководством  по изготовлению Ж  б- сборных предварительно напряж енны х сегм ентны х ферм из ллинейных элементов'/ 
l/здание отдела технической инф орм ации HUU-200 /9бОг.

д о п у с к а е тс я  и зго то в ле н и е  х в о с то в и к о в  и з  с та л и  м арок 4 s;2 7 С  г  и  5 5  г с  пр едвар ительно у тр о ч н е н н а й  в ы тя ж ­
к о й  до R  %  ~ 6000kz/ cm  8

А и с тБ З 5 З а й к а  2М 36*2 45 2 0.5 /о

А и с т 52 2 Х в о с т о в и к  2M 36*3f*/6o 25Ггс 2 г а 4.0
гост

73/4-55 / П р у т о к  ф 2 8 ; £заг • /4450 Зохггс / 69 В 69.8
/Гчерт, 
или „

/Г
дета­
ли

Н а и м е н о ва н и е  д е та ли Марка
У

норна/ Пул. /шт. Общ. Примечай.
нормой*>бо М атериал вес See.

/■■5 Г-5 Стержень ф 2$ 74. д /О 49
М /Те 

43 ла Н а и м е н о в а н и е  у з л а В ес в  кг. К  черт- К Черт, нз

Примечания:
/. дли н а  с те р ж н я  ук а з а н а  с  у ч е то м  оплавления и  о са дки  при к о н та к тн о й  электросварке с ты к о в .
2. длина канала для стерЖ ня в  ферме й~-/4дООнм.
3. и зго то влени е етерЖ ней производить в  с о о тв е тс тв и и  с „Указаниями по применению  горячекатаной арм атуры  

периодического п р оф и ля из с та л и  м а р к и  ЗОХГ2С в  предварительно н а п р яж е н н ы х Ж -б  к о н с тр у к ц и я х ". Шд. /960& и  

Руководствам по изготовлению  Ж-б. сборны х предварительна н апряж ен ны х се гм е н тн ы х ферм из линейны х элем ентов" 

издание о тдела  те х н и ч е ск о й  инф орм ации H U U -2 0 O  /9 6 Ос,

4. д о п у с к а е тс я  изготовление х в о с то в и к о в  из с та л и  марок 4 5 } 2 7 С Г' и  3 5 ГС  п р едва р и тельн о  упрочненной в ы тя ж н о й
до 60q q *s/ ом в Ж

т о

Фермы пролетом 3(?н. 
Стерэрни Г 'Ч , р -6, Г -6.

Общие виды.________

Аист 53 3 Пайка гм36x2 45 2 0.S /.0

Аист 5 2 е хвостовик 2 M3 6 *3 S*/GO 25ггс 2 225 4-5
го с т  

73/4-5S / Пруток ф 32; взаг - /4475 зохггс / 91.5 9/.3
У

черт, 
ши * 

норматиба

У
дета­
ли

Наименование детали Марка
У

норма/. вол. /цм/. 06ц. Нримеч
М атери ал вес в  кг

45 Г -6 Стержень Ф32 96.8 /0 49

М У ьузла Наименование узла &ес в  кг. к  Ч ерт. У Ч е р т . У
Пк-о/. 76 
выпуск 4

Аист 49
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Прим ечания:
/  Cmept^Hb упрочняется п уте м  вы тяж ки, после приварки 

Хвостовиков до 5500 кг/см* при удлинении не долее 3 ,5 %
6  длина стерЯсня у ш а н а  после ЪбттяЯски с учетом оплавления 

V осадки при ко нтактно й электросварке cmb/коб 
в, длина Канала для стерЯсня в  ферме -  L =29760 пн.
9- Шеотобление сте р  Ясней производите в соответствии с „ Р уко во дство  п

по изготовлению Ж-д. сборнь/х предварительно напрЯЯсешд/х сегментных рер/у аз угинеино/х 
Элементов", издание отдела технической информации Наа-гоо /двое.

S-допускается изготовление хвостовиков из ста л и  марок 4 5 , 6 /ср  и з з г с ,  Q п р утк о в  из сто п и  3 5 PC.

Лист 53 3 Гайка 2/136 *6 1/5 г 0,5 АО
Лист 52 г Хвостовик гмзв *3/ *2/0 г г / 4.2

ГОСТ 
7314-35 i Пруток ф66\ е$аг=6в530 25Р2С / /3/8 /37,8

нчерт u
или

Норматива.

N
9ет</

ли Наименование детали Марка н
НОРНМП)

Кол.
fuj/7). Обил.

вринеч-Материал вес б кг
/■5 C-f СтерЯсенЬ ф68 / ш 5 SO I
М

НО
угла Наименование узла вес 6 кг К черт. Н9 Черт. HS

Примечания:
/. СтерЯсенЬ упрочняется п у те м  вы тяЯ ски, после приварки  

Хвостовиков до в н = 5500Ar/cn£при удлинении не долее 3 ,5 %

6. Длина стер Я сня Указано после вб/тяЯ ски с  ууето м  оплавле­
ния и осадки при к о н та к тн о й  электр осва рке  с ты к о в  

3 .А л и н а  к а н а л а  для  стерЯ сня в  срерме 1 = 6 9 7 8 0 нм.
Ц изготовление с те р Я с н е й  прои зводи ть в с о о тв е тс тв и и  с  „Руководством  

ПО изготовлению  Я с.§  сборно/х пр едвар ительно Налрнясеннь/х сегнентнд/х Ф ерм из ли ней нд/х  
Э лем ентов1 и зд а н и е  о тд е л а  те х н и ч е с к о й  и н ф о рм ации б 5 5 -6 0 0  / У 6 0 г  

5  до п уск а е тся изготовление х в о сто в и к о в  из с та л и  н о р о к  П 5,'57С Р  и  j s r c r a  п р утк о в  из с та л и  5 5  г  с

300/5*10

Лист 53 3 Гайка гнзб*г 7/5 2 0,5 1.0
Ласт 52 г Хвостовик 2*136*3,5*6/0 65Г6С 2 2,25 i s

ГОСТ
73/4-55 1 друтоК ф32; 8 зиг- 68555 25Р2С / Щ /

черт
или

нормативадето
ли

Га  именование детали Норка
н

нормат
Кол.

hum. 05ц
М ат ериал Вес 6 кг Ори меч

/ 5 o<f СтерЯсенЬ <р# 185,6 5 50
М у зл а даименовоние узла Вес 6 кг. К черт. N  9 Черт. Hz

Примечания.■
/  С терЯсенЬ у п р о ч н я е тся  п у те м  в ь/тяяскц  после приварки 

хво сто в и к о в, д о  ft0--55OO/rr/cMi  про Удлинении не долее Д б  % .
2. Д ли н а  стер Я сня указана после вы тяЯски с  учетом  оплавления  

и осадки при к о н та к тн о й  электросварке сть/ко в .
3. Длина канала для стерЯсня 6 срерме ~ L =89760нм-
£ изготовлени е стерЯ сней производить 6 со о тв е тстви и  с  „Руководством 

по изготовлению  Я с 5  сборны х п р е д в а р и те ль н о  напряж енны х сегм ентны х ф ерм  из ли ней ны х элем ентов  
Издание о т д е л а  техни ческой информации ИОи-ВОО /9бО г

5> Д о п ус к а е тся  изготовление хво сто в и к о в  из с та л и  м арок 95, 2 7 С Г  и 3 5  ГС , а  п р утк о в  из с та л и  5 5  г с

Гист  S 3 3 Гайка 2 м594 i s 6 0 ,68 /.78
Лист 5 3 г Хвостовик 6М  391 i/o *6/0 25П2С г 2.5S 5 ,3

РОСТ 
73/4 5 5 1 в р у  то К  ф  3 6 ; е з а е  = 6 8 5 6 0 2 5  Г  ВС / ггв/ 228,1

черт .
или

норнтатив
дети
л и даиненование детали М арт

— Г ~  
норт г■

Кол.
Пит Общ.

П рим е ч.М ат ериал В ес t не

Г -5 С -3 С т е р  Я с е н ь  ф З б г 3 5 ./ 6 5 5 0
М Я ijtCt Наименование узла вес в кг- К черт. м °- Черт, м ?

1 СтерЯсни С -/; с-6; с-3  
Общие виды

п п  и  /  /о
вы пуск й

Лист 50
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Примечания:
Стеро/сенй упрочняется путе/п 5him поиски, после при5арки хвостовиков, да R 5500 *г/снгпри удлинении не donee <3.6% 
Алина стеро/сня указана после вЬ/тяЖко с учет о т  ослабления о осадки при контактной электросварке ств/коб 
Алино канала для стеро/сня б  ферте  - У  = /4800мм
и з го т о в л ен и е  с т е р ж н е й  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  „ Р у к о в о д с т в о м  п о  и э г о т о б л е н и т  Ж ел ез о д ет п н н ь/ х  
сбор н ы х п р е д в а р и т е л ь н о  н а л р л эк сен н д / х  сегт ен т н О / х  ф е р т  и з  л он ей н д/ х э л е м е н т о в ." / / з д а н и е  о т д е л а  т е ­
х н и ч еск о й  и н ф о р м а ц и и  н и и -2 0 6  / У 6 0 е.

/опускается иъготобление хвостовиков из стала марок 45, г  709,66нс, а Прутков из'стали <36до.

Лист 53 3 Рейха гм36 * г 45 2 6.6 /.0

Лист 52 г Х вост овик  2Л/Зб*Э///00 гблге г 2 0 4.0
ТШг 

73/9- 5 5 / Пруток Ф гд ; бзаг = / Ш о 25Р2С / 67.6 67.6

нормою
дето
ли Н аим е н о  в о н и с  д ет а л и

Марка нормаi
Хал

/шт. Общ
Примеч.Материал б ес 6  6г

/ :5 С-4 С т еро/сенЬ  Ф гв 7 2 .6 /0 5/

м
N

узл а Н а и м ен о в а н и е  и з л а в е с  6  Хг Хчерт. У Черт  л/

Примечания.*
i  Стеро/сенЬ уп р о ч н я е тс я  п у т е т  бд/тяо/сЩ после приварки хвостовиков,/]/? к/= 55 00*р/с/чг при у д ли н е н и и  

не долее 557*.
г. Алина стеро/сня указана после вЬ/тяЖ ки с у ч е то м  оплавления и осадки при к о н та к тн о й  электр осварке  с тд/к о б .
а  Алина канала для стеро/сня в  форте  - и  =/4зодмм.
4. Иъготобление стеро/сней производить б соответствии с „ Руководствам по изготовлении? Железодетонну/х 

сдорнд/х, предварительно напряженно/х сегментнв/х ферт оз линейно/х элементов!' издание отвела 
технической информации ни и- год т о  г.

5. А Щ скается изготовление хвостовиков из стали марок 46, 2 7  его 35 до, о прутков из ста ли  об до.

№ т  63 3 Райка 2  м  зв*г 4 5 г 0.6 /и
Лист 62 2 Х вост овик  г м б б  *35  и б о 25220 2 2.25 4.5

Раст 
73/9- 66 / П рут ок р  3 2 ; Озаг = /4 о г5 25Г2С / 30.6 68.6
я  черт , 

или
нор/пат.

К
дета­
ли Н а и м ен о в а н и е дет а л и

МарХа
н

норма! кал /шт. Общ
Материал б ес  8 те

1'11

/:6 С 5 дт ер Ж ен б  3 2 540 /0 5/
м н

узл а Н а и м ен о в а н и е  у з л а в е с  в к е Хчерт . У Черт. У

/5035//О

э
/60' Примечания:

/. Стеро/сень упрочняется путем вЬ/тяжки} после приварки хвостовиков до к ” = 5 5 0 0  *г/сн 
при удлинении не долее 6.6% 

г. Алина стеро/сня указана после бд/тяЖки с учетом оплавления и осадки при контактной электросварке е/по/коб. 
а  Алино канала для стеро/сня в  ферме- *2 = /46Од ш .
4 Изготовление стержней производить в  соответствии с„ Руководством по изготовлени/о Ж ел ез о д ет о н н о / х  сд о р н д / х  

предварительно напряфеннЬ/х сегментнд/х ферм из линеанд/х э л е м е н т о в .9 Издание отдела техниче­
ской информации ни и- год /960г.

6. / о п у с к а е т с я  и з го то в л е н и е  хво стовико в иъ с та ли  марок 45, г7 е п и д б г с , я  п р у т к о в  из с т а л и  <35яе тд
I960

пролетом 60м 
Стеро/сни С-в, С-б, /7*6 

Общие видЬ/

Лист5д 3 Ройка 2  м  5 9  л 2 45 г 0.68 1.76

Лист 53 2 Хвостовик 2м39*4о* /во 23Г2С 2 2.7 сU
гост

75/9-65 / крут о к  ф 36 ; в  за  г  -  / 4060 25Р2С / и2.3 п?.ъ
л/

чертеНс или 
нормою

X
дета

ли Наименование детали
Марка

X
норма! Хал. /шт. Общ

НритечанМатериал весбХг
Г-6 С-6 Стерэ/сенЬ />зв //9. 46 /0 5/

М
я
ьла Наименование узла бес в Хг К черт  н Черт. у

ЯК- О /- 70 
6  О/П и с  К  Л

лист  s /



I

v  кругом

М У

/

* 4 .3

И _ Й-
щ ' .4_____

/50

ЗОВ

Примечаний
Допуски на свободные размерь* по 7 *у  Я л. т о ч н о с т и  

Допуски н а р е з к у  ПоГОС/9253-59 
З а го то вк а  п р е два р и те льн о  у п р о ч н я е тс я  
п уте м  Зы тяс/кки до  я* -бооо **/см£

2 хвостовик 2м36 *27*160 25Г2С /.8
02

дет. Н аим енование де та ли марка ма­
териала

вес
в ы

к  черт. не 69 Черт. № 52 Я / 2

v  к р у го м

М д * Я2.5

?
АV 1

760 .

3 0 9

Примечаний
Допуски на свободнб/е размерь* по ? "у ко. то ч н о с ти  
Допуски на резЬВу погост. 9253-59

В ы т яз/ски д о  ЯЦ 6 0 0 0 КГ/см г 2  ’ хвост овик  2 М 36*3/*/60 2 5 7 2 с 2 .0
ч к
дет\ Н аим енование дет ал и Парки м а­

т ери ал а
вес

в к г
к  черт . /7* fa s / 1 Черт, / г  5 2 М / 2

V  кругом

2t7/5j_ m s

*
<$>

—  ---------------------------------------------------

______________________3 / 0 _________________

300

Примечаний
Допуски на свободные размеры  по 7*^ Ял. то ч н о с ти  

Допуски на р езЬ В у п о  ГОСТ 92 53-3 9

ВЬ/тяйски до Я  % - 6000 *р/сн * 2 хвостовик 2 мЗб*3!*2/0 25Г2С 2./
“Р Г
дет Наименование детали Марка ма­териала

вес 
6 кг _

к черт 42^8.50 Ч ерт./7*52 М/-2

округом 59
2*te* як$

м
1ч<\|

270
390

Примечаний
/ Допуски на свободные размера* по 7му к л  то ч н о с ти  

2. Допуски н а  р е здб у ПОГОСТ9253-59  

3  ЗаеотоВка п р е д в а р и те ль н о  упрочняется лу- 
-пем ВЫ тяь/ски д о  й £  * 6000 ке/сн е

2

|$

26Р20 2.0.
не
дет Наименование де та ли Марка ма­

териала
вес , 

вкг '

к че}р т М 7 в  \/е р т.я '-5 2 м / 2

v  кругом

2гЬз* 205

$ч»*0
V

~ Ч
А--

760

300

I  допуски н а  сВободнЫе размерь/ по 7*9 к л. т о ч н о с т и
2. Допуски на р ездбу п о Ш Т 9 2 5 3 -5 9

3. З а го то в к а  п р е два р и те ль н о  уп р о ч н я е тс я  п у т е м  
Вь/тяокки до в  Я  *6000*п/смЛ 2 хвостовик 2м3/*35 */60 25Р0С 22 5

Наименование детали
марка ма - 
те  риала

вес 
в кг

к  черт. 02РОД/\ Ч е р тН -5 2 МНЯ

^7 кругом

2*.i/5° Я 0.5

$

_ ________________  2/0_____________ _____ _

_ ___________ ._____________________ 300

1. Допуски на свободны е разм еры  по 7*9к л. т о ч н о с т и

2. Допуски н а  р е з ь б у  по 0 0 7 5 2 5 3 -5 9

3. З а го то в к а  п р е д в а р и те л ь н о  уп ро ч н яется п у те м  вб/-

т я ф к и  до в " *  600скг/сн*

тл Фермы п р о ле то м  39м
uti /» ./•/*_ Р . П- ч п.ь .г.л

2 хвостовик 2м3б*36'272 2 5  Р2С 2.25

& Наименование детали марка ма­
териала

вес
вкг

к черт. Н *Ш о \/ерт. Д°- 52 М /2
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v Остальное

Примечания
/  те х н и ч е с к и е  тр е б о в а н и я  п о  ГО С Т 1628тбЗ д л я  ч и сты х га ек
2. д о п у с к и  н а  сбобоунЬ/е разм ерь/ п о  7* укл. т о ч н о е т а

3. З а п у с к и  на резьбу п о Гос г 9253-59

3 З а й к а  В м З б х д 4 5  0 ,5
Зет Н аим енобание б ега л о Парка ~5 ес" 

материала л кгI -
Г Чертыs 5 3 М Г  2

v  к р у го м

Примечания
/  Допуски на с&обоунЬ/е размеры по 7пукл- то ч н о с ти  
В. З/опуски на резьбу поГОСТ 9263-59
3 . Загот овка/ предварит ел ьно у г р о ш ю т с я  пут ем  Ьытяо/ски д о  

kHN» б о о о  « /© * ?

г Хбостобок2М39хШбО 2 5  ГВС 2.7
л/

дет. Н аим енование детали
-7Щ5Х5Г—
материала 3&С

Г ?е .
к ч е р т ы  51 Ч ерт ы 5 3 М  Г  В

v  Остальное во

Примечания
/  те х н и ч е ск и е  тр е б о в а н и я  п о  г о с т  1528-53д л я  ч и с тб /х  гаек  

В. Д о п у с к и  н а  сбободные разкеры  по  7*укл. т о ч н о с ти  

3. Д о п ус к и  н а  р е зьб у п о го с т  9253-59

3 З а й к а  2 м 3 9 х В 4 5 0 ,8 8
Л/

дет. Н аим енобание дет али
М аркс/

материала
в ес  

S хг.
Нчерт. Ы50,5/  Черт.Ыг 53 М Г-2

v  /Грузом

Примечания
1 Допуски на сбободнЬ/е размерь/ по 7му кл. точности 

В. Допуски на резьбу поГОСТ92 53-5 9

KU до 6000кз/смг.
В Хбостобик ?М 39*40 *2/0 25Г 2С 2 6 5

зет. Наименобание дет али
м арка

материала
в е й  

S кг.

Н  vер  г.л/ 5 0  Черт. У  5 3 м  1В

т д
1966

Ферм ы  п р о ле то м  30 м. 
Стержни с-1; с-В; с-3;с-4, С -5; с-6 
Г /  г~В, Г-3, Г -4, Г б , г-6. Д е т с / я и .

ПН-О/- 76 
в Ь туск  4

Л и ст 53



г
Прим ей о пир / 3 то блице приведено/ данные по арш~ 
робанию ниргнего порса пуилами с амперными палодлй 
ми и про дм  ми.
Пичпи аз бысо/топрочнои оробои/о/тц по ро ст 7з4б~зз. 
поря доп нотяц/сенир оуч/тоб уназан цифрами Sпропах. 

1̂ в.Пзчпи март пн разработаю/ на листах S5 и 5S._______

за;
s S

§

— 1 ■ - - j а. а 1/у ___
4 3  графе > парна бетона" дообе/о полозамч/ 

6 числителе марли бетанй б е р ш го  
лорсй и решеп?ки} а  б знаменателе- 
-мар/га бетона нчл/снего лоре а  

' Д л я  элементов р&ие/лни б <рер* 
п р и н я т белом  парна м - з о о .

**9

б  с е л  м а р о н тд
/3 6 0

Ф  е р  м ы  п р о л е т о м  з о м .
Д а н н ы е  д л я  а р  м и р о в о  н и Р  п и а р  н е г о

л п - o i - 
5Ы П УС П7%

п а р с а , п у ч н а м и  с  а н /те р н ы м и  /го л о д ­
н а  м и  и  п р о б П а м а . у J a c m J 4



о
ч
о

I
«а

О

§

*

5

к '

тI I

1
£1С' N

По J-j J d m  пн-/) ПО 1-1 [для Г//1 -г)

ДЛЯ ПИ-1 /SfSSrS 
Для ПН-И ШфЛтб 

Д ля пи-3 гофЗтв 
Д ля  пн- 4 S/pSrO 
Для п н -s f  гзф5тб

2_ С к р у тк и  as лробо- 
л  око ф / через /ОПО

30990

Детали по чко

Д ля  пн-1] П Н А  Л ля  17Н'3: ЛИ  Д л я -5

По 1-1 (для пн-J)
МГ-1

Для пн-ппн-г
/ У / У

Си. профиль А 
нфезку  - Т -

/*4S0/

Для пн-з:лн-Д:лн-5 
. *  >4

C/j. /рОупулЬ

г

Про ф  и л  о но ре з н и  
Вариант л/

У  ЮН
6 Орион т л'с’ 

м / с /
&•

62

По 1-1 (для лн-з) До нДдля пн- Д)
п  / У  / У / у

S  6  3~

Марка
пучка

н
лоз.

ГЛСТ Аауненобание Натер Кол.
шт.

вес 6 кг-
Лринечан

Един Ос/щии дсеео
шика

Л И Л

1 7jfd‘SS Проволока ф 5  т8 _ JS 4.77 71.55

75,7

е 179К  49Проб ело ко /;в*358 _ 30 0,008 0,06
3 — Анкерная каподко 4S а 1,5 4 3,08
4 — Анкерная продка 45 а о,гд 0,56

Tffepdoc/пЬ 
Няс-Дг гУУед

5 /568-50 Лроболока /,6)2-455 30 0,006 о,а4
6 73Ш5 Kopombnu фб; 6 =600 - 5 0,031 О,/66

п н -г

1 73Ш5 Лроболока ф 5  тв _ 18 4Л7 65,86

89,8

г 1796-49 Проволока 7/6*358 — 30 с,оог 0,06
3 - Анкерная колодка 45 а 1,54 3,08
4 - Анкерная пробка 45 а ОАО 0,56 Тбердос/пб 

Ндс -58 г55её
S /99390 Проволока /8)2-455 — 30 0,006 о,а4

л н -з

1 7348S5 Лробол ока ф 5  гб _ 20 4-77 95.40

(04.4

2 179939 Лроболока //е*500 - 30 0//03 0,09
3 — Анкерная колодка 45 а з,44 6,88
4 — Анкерная правка 4S г ОАО 1,58

тоердосто
y^SS-SSei.

S 1368-50 Лроболока /8;6*860 30 0,01 0,30

S 73 48-35Коротд/ш ф5/6*360 — в 0,03/ ОД43

пн-4

1 7346-55 г 1 'О
.

Зь _ at 4- 77 (00,17

m i

2 /798-49Про 6ш о к а  /, ■ е*$оо — 30 0,063 0,69
3 — Анкерная колодка лз г з,44 6,88
4 — Анкерная пробка 45 а one /5 3

гверёос/пб 
Hrc=Sв ~5ПеЗ

3 /988-50 Лроболока /6)6*660 — 30 6,0/ 0,30
б 7348-55КорОтй/ии ф З/6 *800 — 6 о,оз/ 0,186

п н -s

1 7346-55Проволока ф 5  тв — 63 4-77 П>9,71

п ел

2 /798-49Лрово.лока //б^зоо — 30 0,003 6,09

3 __ Анкерная колодка 45 г 3.44 6,88
4 — Анкерная продка 45 г 0,76 1,53

тщ рдост
У Не ~53г55ед

5 /98850 ч

!
*$Ъ

 I 1 — 30 0,01 0,30
6 734855Коротыш ф5 /6*660 а 0,031 0,063

Для пн-Нон-г
s  fines

Для лн-3 ;пн-4; w/-s 
s  fm ne,s)

m j
so 1 J

SO _

Zip и vc  ч о h u s

/. S м е с т а х , еде пучки перевязь/даются проволокой 
( поз. р) не обходимо устанавливать спирали [лоз- 5 )

2. Арматурные пучки изгоню б л я т  6 А  соотбетстби и 

с п Временной инструкцией ли технологии изготовления 
предварительно напряо/сеннЫх Аселезодетоннб/х конс/лрук-

f s j

цийв издание НС и И НииДсБ !SS9t.

тл cpepMbi пролетом  30м 
Пучки ар.натурно/е с  анкерными колодками 

и правками. АН-1 н Л// 5

77К-0/-76 
вбтуск 6

Jr* Лист SS



ffo / - /  (д л и  п н -6 )  П Л /-/{дЛ Я  н н -rj
м м  r -  ff f t

0

§
Для Л И -&  /бф бтб

Д Л Я  П Н -7  /8 ф б тв  
Д Л Я  П Н -8  2 0 ф б г6  

Д Л Я  ПН-9 2 /ф 5т8 
Д Л Я  ПН-Ю j  23 ф 5тб

2 _ С к р у тк о  оз п р о в о ло ­
к и  ф / через 7080

ПО /• /  {д л я  пн  -в) Па /-/ПОЛЯ т -П )
м м  м м

S

ш
1 J

•aJ
во

М а р к а
п у ч к а

А
л оз.

ГОСТ А с/ и н ен обс/ н и е М ат ер
КОл.. в е с  6  К е.

Примечаниешт. tедин, сОбщи/,
Л сеео
ns/нт/

П Н ~ 6

/ Щ в'55 П р о в о л о к а  ф б г в - /S г .4 6 36.90

4 о .9

2 738-49 П р о в о л о к а  /; £ * з 5 д - fS  .0/002 0.03
3 /Jм е р н о  я  к о л о д к а 9 6 2 / .54 3 .0 8

H fc s s + s s4 - А н к ер н а я  п р об к а 4 5 2 0 ,2 8 а  5  6

5 '982-50 П ровол ок а / в ; 2*45 5 ~ (5 0 ,0 0 8 0 / 2 0

б 7348-55 Kopomb/щ ф 5 ; 2=200 - 6 0,03/ 0/86

П Н '1

/ 734855 П р о в о л о к а  ф б г в - /5 г А б М го

<М,/

-------------------------
2 798-49 П р о в о л о к а  / ;2aJS8 _ /5 о,оог 0 ,0 3

3 - Анкерная колодка 46 2 (5 4 3 .0 8

if - Анкерная пробка 4 5 2 0 ,2 8 0,66 ТОердостй
H *c*sa + ss

5 982-50 Проволока 7 .3 ,2 -45 5 - IS 0 ,008 0,/го

П Н -3

/ 7348,55 П р овол ок а  /  бт в - го г А б 49 .2

58/)

г? 738-4$ П р овол ок а  / ;2 -5 0 0 - /5 0 ,0 0 3 0,01/5

3 - Анкерная колодка 45 2 т 6.88
Tfa?=s°2™ ss4 - Анкерная пробка к 2 0.76 /52

5 /982-50 Проволока /б, '2*560 - /5 0,0/ 0./5
0 7348-55 Kopomb/ш Ф5{6*гоо - 8 0,03/ 0 .2 4 8

пн-9

/ 73Ш 5 Проволока Фбгв - 2( г А в 5/ 66

6 0 .4

2 /798-45 Проволока Г, 2*боо (S олоз 0 .0 4 5

3 - Анкерная колодка 4 5 2 з ,4 4 6,88
ТЛёрдос/мб
Hkc* S 2 + JS4 - Анкерная пробка 4 S 2 0,76 /.52

S /382-50 Проволока (,8 /2560 - /5 0 .0/ 0 / 5

6 7348-55 Коротыш ф 5] 2=200 — в ом 0/ 86

пн -ю

1 7348-Si. t ! З
ь - гз гМ S6.S6

55,2

2 1738-41 проволока (; 2*500 / s 0 .0 3 0 .0 4 S

3 _ Анкерная колодка 4 5 2 3.44 ш
4 - Анкерная пробка 4 5 2 0 ,7 6 /.52

гбердосм Ъ
H xc=52rSS

S /982-50

X«
о

i

— (S 0 .0 / 0./ 5

6 ТНВЯ К орот ы ш  ф б , 2*200 _ 2 0.03/ 0,062

Промсчомия
/. б  п е с т а х  , е де  л у ч  п и  леребязв/баю тся лроволакой (л о з  2Jt 

необходи м о у с та н а в л и в а ть  с л и р а л и  (л о з . O ')

2.: Я р м а тур н б /е  ручки и з го то в л я ть  6  с о о т в е тс т в и и  

с  h в р е м е н н о й  и н с тр у к ц и е й  ло  те хно ло ги и  изго то вле ни я  

пр едвар ительн о  нарряа/сеннб/х Нселезоде/поннО/зс 
к о н с тр у к ц и й ." (/здание А С  и А  Д 0 0 -А С 6  /О З Уг.

т л
фер/чо/ лролетога бит / ? л -а- ? р

О й /луск  0  |
----------г —~—и / у П уч к и  а р  н а т у р  нб/е с  с/нкернб/ы и колодками

и лробко/чи Я М-6 * П М-/0 //и с т  1 56

Серия ПК-01-76

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815071.htm

