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i
! Рлвочие чертежи ееспустотных п а нелеп перекрытии /еди­

ной 628 и 598 ш ирино й  99,119 и 149 см лрмиров^чнные стерж­
нями из сгл/чи КЛАССА ^й^рЛЗРАбОТ/ЧНЫ НА ОСНОВАН И И ЗАДАНИЯ 
Утвержденного [ЪсчдАРственным комитетом п о  гражданскому 
строительству и Архитектуре п ри  Госстрое СССР 22 марта 
1918 г. и преднАэнАЧены для изготовления предприятиями 
сбо рн о го  Железобетон/ч.

V Ма р к и  и о с н о в н ы е  рл зм еры  
11. Каждой ПАнели перекрытия в за ви си м о сти  о т  РАзмеРов 
и величины приложи ой н а гр у зк и  присвоены м а рки ,состоящие 
из буквы  П-пАнель, РАЭмеров по длинен ширине ̂ округленно в 
дм), величины ра счетн о й  н а гр у зк и  (округленно в  сотнях кгс/м]
И КЛАССА СТАЛИ.

Пример м а рк и ро вк и  беспусТотной плиели длиной 6280w 
Ши ри н о й  1490м« п ри  РАСчетной нлгрузке 800 кгс/м2 арм и­
р о в а н н о й  СТАЛЬЮ КЛАССА А-fi?-П 63.15-8 А \£
12.0сновные рАЗмеры ПАнелей-- дайна 628 и 598 см.шир.991191̂9 

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е в о в А н и я .  с"‘
2.1. ПАнели перекрытий следует применять при проектиро- 
бани и  и строительстве в о б ы ч н ы х  условиях  для обществен­
ных ЗДАНИИ СО СТеНАМИ ИЗ КИРПИЧА ИЛИ КРУПНЫХ блоков 
из местных МАтериАлов в помещениях с  повышенной 
в л а ж н о с ть ю  (волее 45%) и слАБолгрессивной средрй_,при 
темперАТУРАх н е  выш е П0°с ,
2.2. Согласно  РАСчету, п р о и зве д е н н о м у  в  соответствий 

с треБовАНиями СНи ПП-а , 5-iq * (п р и л о ж е н и е 2,п 25в)
предел огнестойкости  п а н  елей п е р екр ы ти й  2.55 ч а с а } 
ПАнели преднАзнАчены для з д а н и и  I -й степени о гн е - ч 
стойкости. Гр у п п а  возгорАем ости ПАнели-„несгорАемые.

Руис, плст 
У Л̂ННЖ.И.
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2.3. ПАнели ЗАПРоекшровАны на три равномерно-РАспреде-1 
ленные нагрузки, Рег/Аментировлнные СИ-5В2-61. Состав !
н а г р у з о к  в е з  у  чет а  соб ственного  в о е  а , при м яты х  при  1 
Р А счете  п А н е л е й  3 п р и в е д е н  в  ТАБлице-.

В и д  НАГРУЗКИ ВеЛИЧИНА НАГРУЗКИ в  к г о /м 1
для паи  ел е й  т и п а

п -е П-в I П-10
РАСЧеТНАЯ ВОО 800 I TOGO
Н о р м а т и в н а я , 
д л и те л ь н о -д е й ств у  то­

500 6ПО I 8SO
i

щ ая  ЧАСТЬ НОРМАТИВ­
НОЙ НАГРУЗКИ.

350 520 j ЮО 
---------_ J

С о в ств е н н ы й  ве с  ПАнелей*. рАсчетный - 510 кге^м* 
НОРМАТИВНЫЙ - 520 к г е /  и?

2.4. Расч ет п ан  елей произведен в соответстви и с глав­
ной ОН и ПП-21-15* ГОСТ 8829-П  по ЗейКАтегории трещ ино- 
СТОЙКОСТИ; ПРИ ЭТОМ ДОПУСТИМАЯ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ тре­
щин 0̂ т.кр80,15мм, а тдл*0.1 ММ. ТОЛЩИНА защ и тно го  слоя 
Бетон а  а= 30 им.

2.5. ЛРмировАние П А н е л е й  принято арматурной сталью  ! 
А-1У ( г о с т - 5181-15) К а*  50 00  к г с /  см 2 _  |

Стержни преднлп ряжен ной арматуры класса A-W изготовлять I 
на всю д л и н у  элемент а  вез сварных стыков j

ПредвАРИтельное напряжение арматуры осуществлять 
электротермическим нлтяжением стержней до твердения Бе­
тон а  с передАчей усилий  н а  упоры формы Изготовление 
ПАнелей пРедусмАТРиВАется по поточной технологии.

МдксимАльное знАчение начального предвАРительного 
НАПряжения В АРМАТУРе принято  4 & о о к г / с м 2

ВеличинА предвАрительного напряж ения  в арматурс 
перед БетонмровАнием - 4463 к гс /с м ^

НАПрЯГАвМАЯ АРМАТУРА НА ПЛАНАХ УСЛОВНО НС ПОКАЗАНА
Длина НАТягивлемых стержнем, принята  равной длине па  
целей ве з  учеТА  д л и н ы  в ы п у с к о в  д л я  з а х в а т о в . Дли- i 
Ну  заго то вки  н а т я ги в л е м ы х  сте рж не й  следует 
опредолить с уч е то м  з а х в а т н ы х  п р и сп о со б л е н и й  при­
м еняем ы х НА ЗАВОДАХ . К о н ц ы  НАТЯГИВАСМОЙ арма­

туры должны вы ть  ЗАщищены слоем раствора немекее5т,

1.243-3.2-ООООТО
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I НА опорных участках панели устлньвлены .опорные сетки” 
ДЛЯ ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИЙ & ЗОНЕ ЗАЛНКереЬЛНИЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НЛПрЯ ЖЕННЫХ СПрИНЕЙ.

I 3 НИЖНЕЙ зоне ПАНеЛм, В СЕредИнЕ ПроЛЕТА ) ПОСТАВ- 
I ЛЕНА „ СрЕДНЯЯ СЕТКА” СЛУЖАЩАЯ ДЛЯ РКС-ПрЕ-КЕХЕНИЯ 

ВОЗМОЖНОЙ МЕСТНОЙ МОНТАЖНОЙ ИЛИ ЭКСПЛУАТАЦИОН­
НОЙ НАГРУЗКИ-

Сетки и кАркАсы выполнять us стальной ииз-
КОУГЛЕрОДИСТОЙ ПрОВОАОКИ ПЕриодичеС-К.0ГО прОфИЛЯ 
КЛАССА Вр-1 (ТУ 14-4-659-15).

Сворку и С В А р К У  СЕ Т ОК  и к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с 
НОРМИРУЕМОЙ Прочностью 6 СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВА­
НИЯМИ ГОСТ 10922-15.

Армлттрные и а ДЕЛИ Я ВАПрОЕКТИрОВАНЫ ИЗ УСЛОВИЯ 
ИЗГОТОЬЛЕ ПНЯ их НА НИ О ГО ЭЛе КТ ро А Н ЫХ МАШИНАХ 3X60-
Д оь железоБЕтонных конструкций.

Подъемные петли выполнять из стали класса А-1 
(гост 51&М5) МАрок ВСтВ ПС2м 6 Ст 3СП 2 (.гост ЗБО-11*) 
В САЗ Ч А Е МОНТАЖА П МЕЛЕЙ При ТЕМПЕрАТУрЕ-ЧО'С И НИНЕ 
ВАПрЕ ЧАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ CTAAb МАРОК 6СТ 5 СП 2.

2. 6.  П А Н Е Л И  и з г о т о в л я т ь  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  6 Е Т 0 Н Л МАрКИ
2оо. Плотность бетон л повышенная п (ft-ь) сн И п 5-26-13
ТАБЛ 5.  К У Б И К О В А *  п р о ч н о с т ь  Б Е Т О Н А  к  м о м е н т у  о т п у с к а  
НАТЯЖЕ ИИ Я ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНве 1бо кгс/см^ 5 а ь о а  ДОЛ­

Ж Е Н  г л р л н т и р о в л т ь  П О Л У Ч Е Н И Е  Л 0 0 */в п р о ч н о с т и  к 2 8 -  
Д Н Е В К О Н у  В О З Р А С Т У .
2.1. При произведены работ ь зимнее бремя и Б дру­

г и х  с л у ч ля х,  к о г а л  по у сл ов ия м в о з ь е а е  н и я  З д а н и й  не  
м о н е т  б ы т ь  о Б Е С п е ч е н о  с в о е в р е м е н н о е  п р м Б Р А Ц Е н и Е
Прочности БЕТОНА , ПОСТАВЩИК ОЕЯ0АН ПОСТЛВАЯТР ПАНЕ­
ЛИ С прочностью БЕТОНА, НЕ НИЖСе ЮО’/в ПРОЕКТНОЙ. 
2.В, ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ ПАНЕЛЕЙ 
U ТрЕБОБ АНИЙ ГЕРМЕТИЗАЦИИ ПЕРЕКРЫТИЯ , ШВЫ МЕНАХ 
ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ

1245-5.2-О0ООТО
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3. П р а в и л а  п р и е м к и .

ПРИЕМКУ И ПАСПОРТИЗАЦИЮ ПА НЕЛЕЙ ПРОИЗВОДИТЬ В 

СО ОТ ВЕ Т СТ ВИ И  С Т РЕ Б ОВА Н ИЯ МИ  ГОСТ 13015- 15

4 . M M > K U P 0 B K A ,  Х Р А Н Е Н И Е  U 

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е .

4.1. м а р к и  п а н е л е й  п р о с т а в л я ю т с я  в с п е ц и ф и к а ц и я х

ПРОЕКТОВ, В З А К А З А Х  ЗАВОДАМ-ИЗГОТОВИТЕ АЯ М И НА ГОТОВЫХ 
и з д е л и я х . В н е с е н и е  и з м е н е н и й  б о б о з н а ч е н и е  марок  
НЕ ДОП У С К АЕ Т С Я.

4.2.  Х р А Н Е Н О  Е И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  п а н е л е й  произво­
дить В СООТВЕТСТВИИ с Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ 13015-15.

4.5. П о д ъ е м  п а н е л е й  я р и  т р а н с п о р т и р о в к е  и м о н т а ж е

ДОЛЖЕН ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ СПОМОЩВЮ ТРАВЕ PC, ОБЕСПЕЧИ­
ВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬНОСТЬ с тр оп  ПОД НАГРУЗКОЙ,  или 

„ п а у к о м " С УГЛОМ НАКЛОНА СТРОП К Г ОР И ЗО НТУ  НЕ 
м е н е е  60*. Г л у б и н а  о п и р л н и я  п а н е л и  д о м и н а
БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 100 НН ОТ ТОрЦОВ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ  
ПЛНЕЛИ.

5. и с п ы т а н н я

5.1. З а в о д а м - и з г о т о в и т е л я м  ь ПЕРИОД ОСВОЕНИЯ па­

н е л е й  НЕОБХОДИМО ПРОИЗВЕСТИ И СП ЫТ АН И Я П Е Р ­
ВОЙ П А Р ТИ И  О Б Р А З Ц О В  С ВЫЗОВОМ В СЛУЧЛЕ НЕОБ­
ХОДИМОСТИ П Р Е Д С Т А В И ТЕ Л Я  ОТ НИИЖБ И ЦНИИЭП УЧЕБ­
НЫХ БААНИЙ И ПРЕДСТАВЛЕНИЕМ Р Е З У Л Ь Т А Т  
И С П Ы Т А Н И Й  В ЭТИ ОРГАНИЗАЦИИ.
5.2. Оценку пр о ч н о с т и ,  жесткости и трецм ностой - 

к о ст и панелей производить В СООТВЕТСТВИИ с 
ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ В В 2 9 -11.

1245-5.2- 000010 АИСТ
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Проект­
ная

МАРКА
бетон а

Р а с х о д  М А т е  р и а л о в

Л и с т

■!
РАСЧ.| 
прио» о

СМ I

I
Б h

Б етон  а
НА

изделие
м'5

С Т А Л И  К  Г

Всего на 
изделие

н а 1 м 2 
п ан  ели

н а 1 п 3 
Бетон а

[ Приведенной 
К СТАЛИ
КЛАССА A - I

1 П 63.15-6 МР 69 .3 1-4 33.91 121. 88 8 2.51 |
2 П63.15-8м»г 6 2 8 0 1490 220 5 .0 8 200 2.04 84.34 9 .0 < 1 .3 5 1 5 3 .0 2 8 2.48
3 П 63.15-10 А \у 93.16 1001 < 5. 98 111. 3 9 8 2.89

< П63.12-6А1У 58.69 Ч .В 5 36 .12 105 .3 Н 2.41
5 П 63.12-8 А [й 62 80 1190 22 0 4 .0 5 200 1.62 6 8 .6 9 9.1В 4 2 .2 8 124.19 11 2.<  1

6 П63.12-ЮА1Р 18 .19 10 .46 < 8 .1< 143.15 11 2.63

1 П 63.10-6А W s ' ' 51.11 8 .22 39. 9< 91.46 14 2.19

8 П 63 .10 -8  А [Й 6 2 8 0 9 9 0 2 2 0 3 36 200 1.35 55.15 8 .81 < 0 .9 < 99 .34 14 2.8

9 П 63.10-10 А Ш 6 3 .12 10.24 4 1 .3 1 1 6 .0 5 14 2.88
10 П60.15-6А1Р 64 -6 1 .2 4 3 3 .2 5 114. 9 2 '8 2.01 |

11 П 6 0 .1 5 -8  A W 5 9 8 0 1 4 9 0 2 2 0 4 .8 4 200 194 1 2 .3 8-11 31.22 1 2 9 .9 4 8 2.2Т

12 П 60.15-10 АЙ? 8 0 .9 9 9 .0 8 4 1 1 1 4 6 .6 5 8 2.52

13 П 60 .12 -6  А}й 4 1 .3 4 5 .8 26.61 1 1 .8 6 11 2.02

14 П 60.12-8 A W 5 9 8 0 1190 2 2 0 3 .8 5 20 0 1.55 50 .36 1.06 32.54 111.14 11 1.89

15 П 60.12-10 Aiv 14 .5 5 10.5 4 8 .18 1 3 6 .4 5 11 2.45

16 П60.10-6А1Й 4 5 .2 4 1.64 3 5 .2 6 80 .1 3 14 1.84'
17 П 60 .1 0 -8 K W

5 9 8 0 9 9 0 2 2 0 3.2 200 1.28 < 9 .1 6 8.3 3 8 .3 2 81.11 14 2.35!

18 П60.10-10 A W 56.11 9 59 4 4 .2 5 102.61 14 2.32 ]
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Схем,ч опирай и я и ЗАгруженияпри испытании

|  6100(5820)

При проведении испытании слезет 
руководствоваться указаниями ГОСТ 8829-47

проверил прочностин-—-———----- -— Вид РАзрушения и1 ведичинА к о всрорыциента  „ С 1||

Марка

Площадь
ЗАГРУЖЕ­НА а па

текучесть продольной растянутой арматуры до 
ИАстчпления РАздроБления вега на сжатой зоны сеченияС« 1.А «

Разрыв продольной растянутой лрмлтуры или РАздровление ветонл сжатой гоны сечения 
до нлступленяя текучести продольной растянутой арматуры и л и  рлзруиение по сечениям нак
лонным к ПРОДОЛЬНОЙ ОСИ КОНСТРУКЦИИ ЫЛИВЫДерГИВАНИе лрмлтуры И РАСКОЛ бетонлСИ,6м

ИСПЫТА- Величин а  разруш аю  щей н а гр узки , кгУм2 ВеЛИЧИНА РАЗРЧШАЮщеЙ НАГРУЗКИ, кгУм z
Панели НИИ | при которой изделия п p u s h  а- при которой требуются пов п р и  которой и з д е л и я  п р и з н а ю т с я при которой требуются повтор

I ,  t 1 ютоя годными ( п.2-4. 2 гост) Торные испытания (пз.22пзст ГОДНЫМИ п. 2 4.2 гост) ные ИСПЫТАНИЯ (П.з.2.2 гост)
I
I

ем С учетам собст­
венного веек изд

за вы четом соб­
ствен-вес а изделия

за вычетом собственного 
весА изделия

с учетом собствен­
ного весА изделия

ЗА вычетом собст­
венного вес а издели?

за вычетом собственного 
весА изделия

П65.(5-6М! 8 9060 1638 (((8 1118, НО *9 50 1812 1352 ^  1352. но *  1149
П 65.15*8 69060 1 9 (8 1398 * 1398, но *1188 2192 1612 *  1612, но *  1412
П65.15-10АЙ 89060 2(9 8 1618 t  1618, но *  1426 2 512 1992 1992, НО *  1693
[П 65-12-6 АЙ ПОТ 60 163В 1118 ^ 1118, НО *  950 1812 1352 • ̂  1352. НО *  1149
IП 63.12-8 АЙ | ЮТ 60 1318 (598 ^ 1398г НО *  1188 2192 1612 <612, но *  1412
П 63.12-Ю Ай ЮТ 60 2198 1618 к  1618. НО *1426 2512 1992 ^ 1992. но *- <693
П63.Ш-6Ай| 58560 1658 1118 Z 1 H B .H O * 950 1812 1352 ^ 1352, Н О * 1149
Л 63.10-в АЙ 1 58560 1918 1398 ^ 1398, НО *1 1 8 8 2192 1612 ^ 1612, НО *  1412
П 63.10-10/0 5В 560 21S8 1618 /1 6 1 8 , НО *  1426 2.S12 1992 с. <992, но *  1693
П6015 6АЙ 84680 1638 1118 ^ 1118, НО *  950 1812 1552 ± 1352, но *  1149
ПбОДЗгвА® 84680 f 918 1338 * 1398, н о  *1188 2 (9 2 1612 г: 16Т 2, НО *  1412
П601Я0АЙ! 84680 2198 1618 -М61В, н о *  1426 2512 1992 *  1992, НО *  1693
П6012-6АЙ 61280 1638 Ж 8 (11 в, но *  950 1812 1352 -к 1352, НО *  1149
П6012-8АЙ| 61280 1S18 -(398 * 1398. но *  1188 2 (9 2 1612 ^ 1612 но *  1412
П 60-1210 Ай[ 61280 2198 1618 ^  1618, но *1426 2512 1992 * 199 2, НО *  1693
П60ЛО-6АЙ| 55680 1638 1118 ^ 1118, НО *  950 1812 1352 ^ 13 52, НО *  1149
П6010-8АЙ| 5568 О 1918 1398 *  139 8, но *1188 2 (92 1692 < 1 61 2 . но *  1412
П 60.10-10 Щ 55660 2(98 1618 ^ 1618, но *  14 26 2512 1992 -к 1992. НО *  1693

текучесть продольной растянутой арматуры хлрлктериз^ется прогибом; величин л 
ОГОРОГО РАВНА 1/50 ПРОЛеТА КОНСТРУКЦИЙ (П. 3.2.1 6 гоот)

•; .здос»ениг Б2ГОНА от сдсАтия до достижения в продольной РАСТЯНУТОЙ АРМ АТ/РЬ 
предедд текучести или одновременно о ним кА рА Ктерм зуется, п р о ги б о м , конструкции, 
г.-sue® чем. в 1.5 р ад а  пре в ы д а ю щ и м  прогиб при контрольной иАгпчзке  по проверке  
жесткости, или рАскрытием трещин на величину менее 1мм (п.3.2.16 гост) М 3 -3 .2 - оооото

М е о ¥ '

Дмсг
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П р о в е р к а  по 0 6 р а з о в а н и ю  т р е ц и н * П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

К 0 H Т Р 0 Л 5 Н А А Н А Г Р Ч 5 К А  ЗА В Ы Ч И -  
Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  ВЕСА И З Д Е А И А  
К Г С | М  ДАА С А Ч Ч А А  И С П Ы Ш А Н И А  
В В О З Р А С Т Е  “ *

/  П. 1.4.6 Г О С Т /

К о н т р о л ь н а ?
Ш И Р И Н А  Р А С К Р У ­
ТИ ?  Т Р Е Щ И Н Ы ,  
ПРИ К О Т О Р О Й  
И З Д Е Л И Е  П Р И З Н А ­
ЕТСЯ г о д н ы м  

Пт нзм м м  
1 п. 2L.4.7 И 3.9.3 гост/

К О Н Т Р О А Ь Н А А  Н А Г Р Ч З К А  ЗА 
В Ы Ч И Т О М  С 0 Б С Т В Е Н Н О Г О  ВЕСА 
МЗДЕ АИ А 1 КГС/М / Д А А  СЛИЧАЯ 
И С П Ы Т А Н Н А  В ВОЗРАСТЕ

/ П . 1.4.3 И 1.3.6 Г О С Т /

К о н т р о л ь н ы  и п р о г и б  от
К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р 1 3 К К  /см/ 
ДА А С ' П Ч А А  И С П Ы Т А Н Н А  
В В О З Р А С Т Е  { » * * *

/ П .  1.4.3 И П.1.4.6 ГОСТ /
3

c m  а
7т о  к. 1*1

С П О К
28

И Т О  К
100

С 9 Т 0 К 3и т о  к 7
т о к

19т о к
28

СУТОК
100

т о к 3т о к
7

т о к
19

И Т О  к
28

С П О К 100СУТОК
П 63 1S - б Л IV 6 63 643

851
ьп боа 500 ^  о.ю 6 63 693 622 602 500 0.763 0 756 0.719 0.703 0.9 53

П ЬЗ 15-8 А IV 860 813 789 670 «  0.10 860 837 813 189 670 0.789 0.78 0.776 0.713 0. S13
П 65 15 - 10 Л IV 1069 10 92 Ю й 9 87 850 ^  о. 10 1069 т а 1019 981 850 1.041 1.036 1.023 1.019 0.773
1165. 11- 6 Л IV 663 693 ьп 602 500 « 0 1 0 663 643 622 602 500 0.7 08 0.7 0.6S7 0 698 0.923
п S3, а- 8 a iv 860 837 813 789 610 ^  0-10 860 837 813 789 670 0.833 0.18 0 703 0 68 0.48
П 65. 11-10 Л if 1069 т а 1004 987 850 = м . ю 1069 т а 1019 987 8S0 0.88 0.87 0.866 0.852 0.66
П 63. <0-6 Л IV 663 693 ьп боа 500- <  0.10 663 643 \ 622 601 500 0. $83 0.537 0 529 0.527 0.307
П 65. 10 - 8 А IV 860 831 813 183 610 <  0.10 860 837 813 789 670 0.99 0.91 0.89 0.86 0. 64
П63. 10-10 А IV 1069 <092 1019 081 850 ^  0.10 1069 1092 1019 987 850 1.007 0.987 0.928 0.917 0.111
П 60-15 - 6 А IV 663 е й ьп боа 500 ^  0.10 663 693 622 602 500 0.59 0. $73 0.593 0. 533 0. 303
П 60.1S - 8 А IV 860 837 813 189 610 ^  0.10 860 837 813 789 610 0 753 0.738 0.727 0.713 0. S18
П 60.15 -10 л if 1063 1092 1019 987 850 «0.10 1069 1092 1019 987 850 0.973 0.961 0.934 0.928 0. 693
П 60.11 -6 А IV 663 ■ - 643 ьп боа 500 <  0.10 663 693 622 602 500 0.581 0 573 0. 56 0.95 0. 399

. П 60 11 - 8 Л I] 860 831 813 789 670 ^  0.10 860 837 813 789 670 0-S38 0. S3 0. 526 0.529 0.35
П 60.1 1 -ЮЛ IV 1069 to и ю т 981 850 <0.10 1069 1092 1014 987 850 0.9 088 0.87 0.85 0.64
П 60. ю  - 6 M V 6 63 6 43 ега 602 500 ^  0.10 663 693 622 602 500 0.982 0,97 0.95 0.3 0.17

. П 60.10-8 А IV 860 831 813 189 670 ^  о.ю 860 837 813 789 670 0.8 0.78 0.75 0135 0 S3
П 60.10 -10 А IV 1069 104^ 1019 987 850 «  0.10 1069 1092 1019 987 850 0.799 0.768 0.798 0.138 0.597

‘ В е л и ч и н а  н л г р м э к н  п р и  п о я в л е н и и  п е р в о й  т р е ц и н ы  , п р и  к о т о р о й  * * *  К о н т р о л ь  h u e  п р о г и б ы  5 а м е р я  ю т с я  о т  н и ж н е й
И З Д Е Л И Е  ПРИЗ Н А Е ТС А ГОД Н Ы М , ДО АЖ Н А Б Ы Т Ь  б О Л Ь Ы Е  ИА 11 Р А Н А  Г Р А Н И  С М О М Е Н Т А  З А Г Р 9 Ж Е . В К А  ЕГО НА И С И Ы Т Д -  
К О Н Т Р О А Ь Н О Й  Н А Г Р 0 5 К Е  З А В Ы Ч И Т О М  С О Е С Т С Т В Е Н Н О  Г 0 БЕСА Т Е Л Ь Н О М  С Т Е Н Д Е  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р Ч З К О Й .  
ИЗ Д Е Л И А .

**П011 I7D U C  i PU li ii  L i^ П k l T & U U ^  В П D А М (Г Ч' VJ Г n VJ LUI С А 0 А 1/ If Й С Л II
Ч И Н А  Н А Г Р 9 3 К И  О П Р Е Д Е Л Я Е Т С Я  ПО И Н Т Е Р П О Л А  Ц И И. 15.43 - 3.5. - 00 00 Т 0

ЛИСТ

7



Ш
не

> N
 Щ

Ж
КШ

Ш
СЬ

Й 
ftМ

А 
WS

DS
HA

Me
HW

l
1

п р о в  е р к /v. ж е с т к о с т и

М л р к к
п л н е л и

Т д л и т  
f  п р е д ,

Д Л Я  С Л И Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  
6  в о з р л с т е

/ п .  3 . 3 . 1 .  г о с т  /

в е л и ч и н А  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а / м м /  д л я  с л у ч а я  
и с п ы т а н и я  6  в о з р л с т е

/  п. 3 . 3 . 3  г о с т  /

П Р И  к о т о р о й  и з д е л и е  п р и з н л е т с я  г о д н ы м  п р и  к о т о р о й  т р е б у е т с я  п о в т о р н о е и с п ы т .

3
С У Т О К

7
С У Т О К

\А
с у  г о  к

2 8
С У Т О К

Ю О
с у т о к

3
С У Т О К

1
с у т о к

1 4
(Г У  г о  к

2 в
С У Т О К

Ю О
с у т о к

3
С У Т О К

7
С У Т О К

1 4
о  т о  к

2 &
С У Т О К

Ю О
С У Т О К

П  6 3 .  1 5 - 6  A w о т 0 . 1 6 6 0 . 1 2 5 0 . 1 1 2 0 5 5 1 £ 9 . 1 6 £  9-1 *  8 . 5 1 -  8  4 4 £ 5 . 4 4 9 . 1 6 ^ 9 9 9 . 1 *  { *  9.8 8.51 *{ <9 3 8 4 4  *{<9.14 544 *{ *5 .8 9
П 6 3 . 1 5 - 8  A i v 0 - 8 0 1 0 . 1 9  5 0 . 1 6 4 0 . 1 6 0 3 0 6 1 3 6 9 . 4 1 £  9 . 3 6 £ д . 3 1 2 £  8  . 5 6 £  6 . 1 6 9.4 1* {*1 02 9.36*{*l0i4 9.312* {<10.0 8 5 6 *{ *9 .3 6 . 1 6 * { * 6 . 1
П 6 5 . 1 5 -  Ю  л  w 1 - 0 ^ 0 . 9 9 9 0 . 9 1 1 0 . 9 1 2 0 . 8 0 5 £ 1 2 . 5 6 £  12, 4 £ 1 2 . 2 8 '  1 2 .2 3 £ 9 . 2 1 6 12.56*{*13.6 12.4* { *  13.5 12Л&*{яЗЗ 12.23 *{*13.2 9.276 *{<10.0
П 6 3 . 1 2  - 6 Л № 0 . 1 2 1 0 . 1 2 2 0 6 8 7 0 . 6 6 1 0 - 5 2 6 £ 8 . 5 £  8 , 4 £  1 . 8 8 £  1 . 1 8 £ 5 . 0 1 8.5* {  <«9.2 8 4 *  {*9.1 1 .8 8* {<-8.5 1 Л 8 * { * 8 4 5.01 £ { * 5 . 5
П  6 3 . 1 2 -  8  А  й 0 . 1 8 3 0 . 1 6 3 0 . 1 5 3 0 . 1 3 1 0 . 5 9 6 £ 9 . 9 9 £  9.36 £  8  4 4 £  8 . 1 6 £  S . 1 6 9.99 *{*10.8 9.36*{*io.l4 8 44 *{ <9 0 8.16 *{ *8 .8 5 . 1 6 *  { < 6 2
П 6 3 . 1 2 -  i O A g 0 - 9 3 1 0 . 9 1 3 0 . 9 1 а  903 0 - 1 4 *  1 0 . 5 6 £  10.44 £  10 -4 £  1 0 . 2 £ 1 . 9 2 1а56*{*11-4 Ш-44*{< U3 104* {<1126 Ю .2 *{ *1 1- 1 1 . 9 2 *  { * 8 . 6
П 6 3 . 1 0 ' 6 0 . 6 1 1 0 - 6 3 3 0 . 6 П 0 . 6 0 1 0 4 6 1 £ 6 . 9 9 £ 6 . 4 4 £ 6 . 3 5 £  6 . 3 2 *  3 . 6 8 6.99*f*158 6 . 4 4 £ f l . O 6.35* {<687 6.32*{*68J : 3 . 6 8 * { * 4 . 0

П  6 3 . 1 0 - 8  Л  5 0 - 0 2 2 0 . 8 9 о в & з 0  8 1 1 0 - 1 1 £ 1 1 . 2 8 £  (0, 92 £ ( 0 6 6 £  1 0 .3 2 £ 1 . 6 8 1128*{*12.2 (0.68*{<И.б 1032*{*11.2 1 . 6 8 *  {<832

п 6 3 . Ю - Ю  * 8 1 . 0 1 8 0 . 9 8 1 0 . 9 1 8 0 9 3 5 0 . 1 8 3 £ 1 2 . 0 8 £ 1 1 . 8 4 £  1 1 . 1 4 £  1 1 . 0 6  8 . 1 2 12D8*f*13.1 11.84*{l2.8 11.14* {<120 11.00 { * Н 9 8 Л 2 * { * 9 4 5

п  6 0 . 1 5 -  6  A W 0 . 6 2 9 0 . 6 0 5 1 9 0 5 1 2 0 . 4 3 5 £  1 0 8 £  6 , 8 8 £  6 . 5 2 £  6 . 4 £ 3 . 6 4 1 0 8 *f*7 .6 7 6,88* f  1.4 652*{<7.06 6 4  *  { * 6 .9 3.64 * {  5.94

П 6 0 . 1 5 - 8 Л 2 о л е з 0 . 1 2 5 0 1 1 9 0 . 6 9 9 0  5 6 5 £ 9 . 0 4 £  8 . 8 6 £  8 . 1 2 £  8  . 5 6 £ 6 . 2 2 904^ f*9 .8 6 8 6 * ^ 9 6 8.12 * { < 9 4 1&56*{*9121 6 . 2 2 * f  6.7

П  б О .  1 5 -  Ю  A  w 0 - 8 8 2 0 8 1 5 0 . 8 6 5 0 8 6 1 О Л 1 ^ £  1 1 . 1 £  1 1 5 4 £ 11 .2 1 £  1 1 . 1 4 £ 8 . 3 2 111*{<12.6 11.54 £ ^ 1 2 5 112 1- {*  12.1 1П4*{<12.1 8 . 3 2 * { * 9 0

П 6 0 . 1 2 -  6  A W 0 - 6 1 3 0 . 5 9 1 0 . 5 1 1 0 - 5 5 1 0 . 4 3 ^ £ 6 . 9 1 £  6 . 8 8 £  6 . 7 2 £  5 . 4  ' £ 4 . 1 3 6 . 9 7 * f < T 5 6 . 8 8 * { H 4 6 Л 2 *{ *1 .3 5.4 *{ * 5 8 5 4 . 1 3 * 1 * 5 . 1 2

П  6 0 . ( 2 -  8 а 8 0 . 6 4  8 0 . 6 1 3 0 . 6 0 7 0 - 6 0 0 - 4 1 £  6 . 4 6 £  6 . 3 6 £ 6 . 3 1 2 - 6 . 2 9 £  4 , 2 6 .4 6 *{ < 1 Q 6.36*{*6.9 6312 *{*6.8 & 2 9 * { * 6 В 4 2 * f 4 . 5 S

П  6 0 .  1 2 - Ю  А 5 0 - 8 6 1 0 . 8 5 0 . 8 2 7 0 - 8 1 3 0 6 8 3 £ 1  0 .8 £  1 0 .5 6 £  1 0 .4 4 £  Ю 2 £ 1 . 6 8 10.8*{*11.7 1й 56 *{<н4 1044 * f  11-5 10.2*{*И.05 1 . 6 8 ^ 8 3

п  6 0 .  Ю - S A i r 0 . 5 5 7 0 . 5 8 3 0 - 5 1 7 0 . 5 0 3 0 . 3 9 3 £ 5 . 1 8 £  5 . 6 4 £  5 . 4 £ 3 . 6 * 3 . 2 - 4 5 1 8 *  p-6.27 S.G4*{<t.Q 5 4 *  {<5.8 3 . 6 * f * 3 . 9 3.24 * { *  3.5

П б О .  Ю -  8  A i r 0 . 1 8 9 0 . 1 6 1 0 - 1 0 7 0 . 6 6 0 5 9 7 £  9 . 6 £  Q . 3 6 £ 9 0 £ 8 . 8 2 £  6 . 3 6 9 . 6 * { * l 0 4 9.36*f*io.i 9.0 * { ^ 9 . 8 8 « 2 4 f 9 . 6 6 . 3 6 * { * 6 . 9

п  £ Г .  1*0- л О 0 - 8 1 2 0 . 8  | О Н  7 0 . 1 1  5 0 . 6 4 2 £ 9 . 5 5 £  д.22 £ 8 . 3 8 ^  a  8 6 £  1 . 1 6 9.53 *{*10.5 8.22* {<9.9 8.98* {<9.7 B86*{*9.6 X 1 6 ^ f X 1 6
| 1 V -  ' - — — |___ . ■■■<

1 . 2 4 3 - 3 . 2 - Q C O Q T Q

■ я ге ?  3
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Сетп намывать цкгом
\СТЕРЖНЕЙ 50 ММ К ТОРПАМ \ПАНЕАК
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ММ

Масса,
ГчГ

1. 2«i3-3.2 -0100 3 п 63.15 -6 ИГ 6280 5080
ШЗ -3.2-0100 -01 2 П .63. IS-8 И? 6280 5 0 80
1.2W- 3,2-0100-02. 2 (1 63.15-10 A-IV 6280 5 0 80
U«i3 -3.2-0100-03 2 П60. 15 -6 А-1? 5980 4838
1.293 -3.2-0100 -'04 2 П 60.15 -8 А-IV 5980 «1-838
1.293 -3.2-0100 -05 2 П 60.15 -10 А - IV 5980 «18 38
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LlJР9К. М. ТРАНШ "[ft-
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1 2 4 " 5 -5 .2 -0 2 0 0  СБ О борон н ы й  ч е р т е ж X txXX

Б4 1 2 4 3 - 3 .2 - 0 0 0 0  Д , ^ зем . привязк/ч отверстии 
Л/'я шпонок по длине плнели ЯXX

Б4 1 .2 4 -5 -3 .2 -0 0 0 0  Д 2 УЗЛЫ. XXX
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ША^^Х

1 . 2 4 V 5 . 2 - 0 2 0 0

Плнель п  я > ъ , \ 2 - а > ^ п о > ъ . п щ

П 63,12-10 Aiv П60-12-8А)Е 
П60.12-8А|Й П60,12-Ю A ip
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- 01 02 о з 04 05

Д е т а л и

Б.4 5 < .2 4 3 -3 .2 -  0 1 0 1 - 0 1 П е т л я  п  2. 4 4 4 4 4 4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Б4 3 1 . 2 4 3 - 3 . 2 - 0 2 2 0 С е т к л  арматурная с -В 2 2 2 2 2 2
Б4 4 1 .2 4  3 -  3 . 2 - 0 2 3 0 Св т к а  а р м а т у р н а я  С-11 1 !■ 1 1 1 1

П е р е м е н н ы е  д а н  н ы е  д л я  u c n o iч н е н и 9

Сб о р о м  н ы е  е д н н ч и ы

Б4 2 1 .2 4 3 -3 .2 -  0 2 1 0 С е т к л  а р м а ту р н а я  С-3 1 1 1
Б4 2 1 2 4 3 - 3 . 2 -  0 2 1 0 - 0 1 СвТКА АРМАТУРНАЯ С-4 1 1 1
Б4 1 1 .2 4 3 - 3 .2 -  0 1 4 0 - 0 1 К а р к а с . К -2 6 6 6 6

Г 1 2 4 3 - 3 . 2 -  0 1 4 0 К а р к а с  к -1 6 6

1 . 2 4 3 - 3 . 2 - 0 2 0 0
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Обозначение НлименовАние Иод на исподцение 1.245-3.2-0300При меч ah ие- 0102030405

АегА/чм

64 5 1.243-3.2-0101-01 Петля п 2 4 4 4 4 4 4
Сборочные единицы

64 3 1.243-3.2-0320 СеткА арматурная с-9 2 2 2 2 2 2
64 \ 1.243-3.2- 0330 СеткА арматурная С-121 1 1 1 1 1

Переменные данные для исполненИЯ

Сварочные единицы

И
54
64

г 1.243-3.2-0310 Сеткл арматурная С-5 11 1
2 1.243-3.2-031001 СеТКА АРМАТ/рн ая С-6 1 < 1
1 1. 243-3.2-0140*01 Каркас k~z 6 6 (о 6 6 6

1.245-5.2-0300
Кист

-  сл
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А

Ш
Ш

Ш
Н

1Ш
М

M M K  A 
HEMERTA

П63.15 - 6 M V
П 6 3 . 1 5 - 8  AIV
0 6 3 .15 *10  AlV
П 6 3 . 1 2 - 6  A IV

П 63.12. ~ 8 A IV
Ш . Ц -IOA W
П 63.10 - 6 A IV

П 63.10-8 A IV
П 6 3 .1 0  * 10 A IK
П 60.1$ - 6 A IV
П 6 0 .1 5 -8  AW

П 60.15-10 AW
П 60 .12.-6A IV
П 6 0 . 1 1 - 8  A IV
П 6 0 . 11-10AIV
П 6 0 . 1 0  - 6 AW
П 60 .10 -8  A IV
П 60.I0-10 AIY

A P № A T 9 P Hbl £ « З А е П П Г
A P M A T Y  PH АД CTAAb ГОСТ 57 81 - 7 5.

K A A t C  M
(6 WW

11

3.56

3.56
3.56
3. 56
3. 56

3.56

3.56
3. 56
3 56
3 .5  6
3 .5 6
3.5 6

6.86

6.86
6.86

6.86
6.86

6.86

« т о г о

6.86
6.86

6.86
3 5 6

3.56
3.56
3.56
3S6

I s *
6.86
6.86

6.86
356
356
356
3.56
3.56
3 5 6

ТПТГТЖ
11

11.32

17.9

11.31
11.16

31.87
10.51

16 .6
10.66

31.87
11.36

Ф |У1 M
16

30.35
65.51
15.1
15.1

53.1
11.66
1 5 . 1

30.6
30.6
16.65

63.6

63.6

36.1
11.6S

16.65
63.6

16 H fo r o

19.73
59.65

39.6

19.73

18.83

37$

51.67
65.16

76.65
63.1
53.1

61.16
37 51
61.56
50.13
66.31
56 .01
61.13

1 6 .6
66.76
59.65
31.87
3S.79
63.6'

АРМ АТЧРНАД ПРОВОД 
ГЧ 6-659 -75, К.Г

К А А С C ~T 
f [»IVI

P i

3.05
1.61
2.11

1.31
1.31
1.83
1.33

1.33
1.33
3 OS
3 05
1.61

1.3 1
1.31
183
1.33
1.33
1.33

1 0 Л 6
1 1 . 8 6

11.86
9 71

9 7 1
10.56
7.7
7.7
7.7

10-39
iO.39
11.51

.87
87

9.71
7.68
7.68
7.68

ИТОГО
11.79

16.17
16.17
11.03
11.03
11.39
1003

10.03
10.03
13.66
13.66
13.71

11.18
11.56
9.81
9.81
9.81

Вс е г о

69 з
86.36
93.7f>
58. 69
68. 69 
7 8 . 1 9  
51. H ~ 
55 15
63 72
66.6

~пУ
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6 U 6  

50 36
76. 5 5 
65 .16 
69 16~ 
56. i f
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.ин

вн
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Г ?

. 1

П * 2 5 0

Обознлче-
ние

МАР
КА

i
мм

а
ыг

Мас­
са.
кг

1.243-3.2-ОИО с-1 6220 24 112
1243-3.201104)1 с-2 5920 23 гз7

I
£ Зо

н
а юо 0 Б О 5 Н А ч е и и е Н А и м е и о в А и и е КОЛ При г ie -

4AHU3

1 .2 4 3 -3 .2 -0 1 1 0 ДЛЯ С-{

Д е г А л и

Б4 1 1 .243 -3 .2 - O IH ^4ВрТ ТУ 14-4-659-15 С=14А025 3,24 к г

64 2 1 .2 4 3 -3 .2 -0  Н 2 4>4&рШ 14-4-659-15̂ 6220 8 4  4 8  кг

1 .243 -3 .2 -0110 -01  1 д л я  С 2

___ Д е т А л и

Б4 1 1.243-3 2 -  0 111 ^4 ВрТТу Ц  6 59 л S Ь 144024 3, И кг

Ь4 г 1 .2 4 3 -3 .2 -  О Н Ъ ?4 ВрТ Ту 14-4-659-15С-5920 8 4,26 кг

ЕГмГ
/П у ш и

гмп
Стинж
- И Н Ж -

ГрАниев
Б р и л и н г .

Н о в и к о в ,
ЛбрАМОВЯ
АндреевА

Шг

1 ^ 3 -5 .2 -О Н О

ДР’МЛТУРН/ЧЯ
и с  2

Стадия Масса Macujiw
р.Ч См.

ТАБЛИЦУ
Лисг1 I Листов \

у ч Ш № ы Йг. МОСКВЫ Ин
в к

* п
од

л! 
По

ли
, и

 д
лт

Та
зА

м.
 ин

Тт
г]

П *  2 5 0
.2S0

.8

ОеознАмение Мар
КА

г
r ir i

П
1аТ

Масса

к г
U43-3.2-02101 с з 6220 24 6.48
1.243-3.2-0210-01 с4 5920 23 6.19

б/,
64

Б4
64

О б о з н А ч е н и е

1- 243- 3.2- Q2H
I 243-3 2- 0212

1 . 2 4 3 - 3 . 2 -  0 2 Н

1 . 2 4 3 - 3 . 2 -  0 2 1 3

H;AWMeHOBAHU€s к о л

124 3-3.2-0210

Д е т  л  м л

<t>4epTT4-t4-4-659-15 fc 1140
44 6pTtT914-4-6S9-15 £--6120

1 . 2 4 3 - 3 2 - 0 2 1 0 - 0 1

ДеГА/чи

* 4  В р Т Г У  14 -4 -6 S 9 -15 l= H 4 0

4*4  6 p l ,T 9 1 4 4 -6 5 9 -1 S t> 5 9 2 C

25

24

П р и м е ­
чания

ДЛЯ сз

2 .S 6  к г

448

д л я  С 4

2 ,4  б  к г

4,24КГ

Рчк.м.
/  Гл. МНЖ.И,

Т И П  
Ст- инж

Цнж.

Грлниев
ЭрЦЛИН!
НОВИКОВ:

АбрАИОВЛ
Л нд р е е в А

ж
J L u
Ф = 1 -

1.24^-3.2-0210
С т а д и я  М а с с аСеТКА АрМАТУрНАЯ 

СЗ И  С 4 Р.ч. см .
ТАБЛИЦУ

~ЛЦСГ1 1 Листов Т

Mac шт

~16ZO* Т д
у м Ж Й Г Ш н - ЙгмосШ А---



т IIUSO

ОВОЗНАЧЕННЕ Мир­
ки

1
тм

п Мисси

кг

U W -U -O M O С5 бгго м 5.Ц8
П Л 1 -3.2.-0310-01 п 592.0 25 $.23

Ла-о-ор-
л:
ГО

СГЬос=г 0 ш н и е н и е Н ин  м е но&ание к«и.
(1Р И МЕ­
ЧИ Н И Е

и н з - з . г - о л о Щ  С S

Д е т  и и к

1 4 .гц з - з .г - фЦрГ.Пи-И-бЕЗ-ТН^ИО 2.5 и г д г

2. ш з  -5 .2 -о з с г <Hepi,m-<i-es9-7si=6M .o б 3.3S КГ

1 . ш - з ? . - о ш  «oi ДИА С 6

Д е ги и и -

БН 1 ш з  -12 .-0Л 1 фИер1ТЗ)|1-1|-659 15,е=9(,0 I k г.оз кг
ВЦ г \ . т - V i -0313 *i|BprTHi|-i|-8S9-lS.e=sn« 6 1.20 кг

0 3 < 0

Се т к и  а р м и ш н и * 
■ CS « с 6

СГААМЯ МАССА MAC ЫГ.
1 с/

м .
СМ.

ТАШЦ5 -РП.М. щ щ г f i r -
ГЛ.ИНХ.1* Ш А Ш  «г с
run H0BUK0& . лисп 1 л и его a f
CT.UNX. АБРАМОВА К - ЦННИЭП щ г

г. Москва
UKX АНШЕВА S

\ Ш  
\ «
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3C
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c '»
О
c r 06ОЗНАЧЕНИЕ Н и и м е  но Ви н г е i n ,

П риме­
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j
i

I \ Д е т  А л it
1
!

!i

i n 1 и ^ з - з л - о ш 4>A&pLT414-A-6S9-lS,t=4tO 9 №  КГ
i n 2. 1 . m - 3 . i - 0 i U ф1(&рТ,ШЬЧ-659 -Т5,ем?Е0 1 1.07 КГ

РН-М. ШЗЗЮБзг'Э/Ш Ш ш ш н г 
пт тентов
Гг-инж. {Абрамова
т .  ТЩреева Щ

И
ау-п-8 ао ! |

1ПТГШ
Сетка арм атчрнах

п и.
!ШТ

тесх|МАСЫГ.
Шке . | |i

__ L 
-/еёдг2 о

_ Г1ЛГШТ1
П Г Н Й И К П Г Г /

Г. МО С Ш
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ЛИНИИ СГМбА

5*200

(95

200

1530

50

р
V

i f i .
а д ®

Шо

| л
О б о з н А ч е н и е Н лименовАние Кол. Приме­

ч а н и е

Детали

ЬЦ 1.243-5.2-0221

Г
tA6pTTyi4-4-659*l5e^60 8 0 .3 3  к г

64 1 . 2 4 3 - 3 . 2 - 0 2 2 2  <$>4 ВрГ Г У  14-4-659-15, С М 5 Ю  1 0 ,9 4  к г

РУК. м.
ГЛ-ИНЖ-М.

ги п
Ст. инж.

инж.

ГрАНЦев
брилынсч!
Н о в и к о  

А б р А п о в л
Андреев а £ ^

|Е

1 .2 4 3 -3 .2 -0 2 2 0

Се т к а  а р м а ту р н а я  
С 8

Стадия Масса Масшт.
Р.Ч. 121кг

ЛИСГ 1 1 листов 1
Ш Тш ТТп 7

учебных здании 
г- Мо с кв а Uh

b 
п*

по
дл

 
По

ди
, й

 д
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л 
|Вз

АГ1
еи

.ин
8м

1

50

195
К ЛИНИИ СГИБА

Д  8
т
1

5

200 “9 х 200 
1540

.195

200

+

<с
(О

ю
О

О б о з н л ч е н и е Н л и м е н о в А н и е Кол. Приме
ЧАИие

Д егА /чи

БА 1 1.245-3.2- 0321 <|>4Вр1ТУ 14-4-654-15 С‘-4б0 7 0,29 кг
Б4 2 1,245-3.2- 0322 <f46pIT414-4-654-15 6’13ЧО 7 0.62 кг

1 .2 ^ 5 -3 .2  - 0 3 2 0

С е т к /ч  л рм лтурнля  
С 9

глади я Масса Масшт

й,А Р-Ч. 1,11кг -ft К Г1 ACT ГрАНцев (fcu_
Глин*, и "бРМАИнВ S C L Лист1 [ Листов 1run НОВИКОВ: 41..U.U
Сг.инж. АбрамоваЗ Р Й ЦНИЫВП 

Учебных з/учии и 
г- Москва

ИНЖ. ДнАРеевА
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120 в , 1̂*200 20°. 21
1 1 г  1

о о а э н А Ч ш е МАР­
КА

t
мм

п МАССА
КГ

ичз-з.1- огзо СИ т о Б (Щ
121)3-3.1-0330 т 91)0 |) олГ

-g-2ех-сэ-д-
<гжсэ
tO

СОаСГ
О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в А н и е Код. (Три- ]

SIW

1.21)3- 3 2-0130

Д о т а  а и

Б.Ч 1 1.11)3 -3 .1- 0231 ФЗВР1.ТЗ 1Ч-1)-659-15 е--1)60 1 о тг
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