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a
введение

„ ЙлЬбон оборудования, срасонных. частей и арма­
туры для сетей и сооружений Водопровода и ка­
нализации” составлен В целях, облегчения робо­
ты инженеров и техников, работающих В области 
проектирования Внешних и Внутренних сиоген 
Водоснабжения и канализации промышленных 
предприятий и, поселенных пунктов.

Четвертое издание„ Ялббама" Выпущено Взамен 
серии У 900-6, которая переработана В сёязи сизне- 
нениями изделий, Выпускаемых отечественными 
заводами по состоянию на /янВаря №76 г.

В „ ЯлЬбом" Включены тру бы из различных ма­
териалов, их соединения, оборудование и армату­
ра заВодского изготовления, наиболее часто Встре­
чающиеся при проектировании. Наряду с этим В 
ЙлЬбом" Включено типовое местандартизироВан. 

мое оборудование, которое может быть изготов­
лено механическими мастерскими или па отдель­
ным заказом на за Водах

На каждый Вид изделия дон общий Вид с 
необходимой технической характеристикой или 
топькс техническая характеристика, а так ж е  
приводится ориентировочная стайность попрей 
скуронгу или по заводским даннь/м, применяе­
мая тЬльыо для составления техника-эконо­
мических расчетов.

й  -ЬЬА
В 1Э7Б
1  щ Введение.



Приведенный В „Яльдоне'’материал преВмозмо- _4  
чей для использования его при разработке техни­
ческих проектов. При разработке рабочих черте­
жей характеристики и задорить/ оборудования 
следует принимать по за&одским данным.

Нумерация листов для каждого раздела приня- 
та порядковая* нарастающая и состоящая из двух 
циерр, лерВая из которых указывает номер разде­
ла, а Вторая-порядковый номер листа этого раздело.

Принятая система нумерации листоВ,. ДлбВома" 
дает Возможность, при необходимости, дополнять 
или заменять„ ЯлЬ&он" ноВыни чертежами 
,, ЯлЬ бон" разработан при участии:
.. С оюзВоВоканалпроекта" -  выпуск z  1, Ш, Г

Все замечания и пожелания по Ппьбому" 

просим напраВлягь по адресу;
U n it. НоскВа В’ S3/ проспект Вернадского,$. 29
гпн „ Союзная ОКПНЙЛПРОЕКТ "

„ сантехпроекта" “ Выпуск 2, разделы 2.3 
-  Выпуск Ц.

Введение.
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Т а б л и ц а  

На именование

Раг>дел I  1Т1ру$ы металлические

Лист

р ^ ^ с та л ь н ь ^  бесшовные горягекотаные по

-тр.

. .  с т а л ь н ы е  б е с ш о в н ы е  с с о л о д н о т я н и т ы е  и  
i H O K o m a H H w e  п о  г о с т  4 7 3 4  -  5 1

М  4 -4 \т
5 *1*9 15*19

ПЛрибы сталеные электросборные но 
ГОСТ Н070Ц-6Ь- Г
трибы стольные электрос&арные оссмоднотянутые 
и эйхлодно катаные по'гост 40707 - 73

Ю*И5 2Dr2S

Г т ^ б ы  с т в о л ь н ы е  & о д о е а з о  п р о в о д н ы е  (%оъоЬые) п о
16; \ м т

трибы беаиобные горячекатаные иэ нерзЦабею- 
щё® Стали по гост 95чо - 7В

т н - 2 о а я о

И ; 1-22 а д

10

ГПрибы бесшовные холоднотянутыеэсолоднока- 
тбнные и теплокатоные иь неьо(са(ьек)шеи

л .  . _____ Г А Л Т  O r t l i J  1 П  Гстали по ГОСТ 99М-72, О Н  26

трубы с т  а л ьhioIе футерованные изнутри 
полиэтиленом высокой плотности по
трибы стальные эпектрос&орные со спиральны! 
luifetM но ЧМТ9 и т а  1 1____________ '

1- 29

трибы ?и2цнные напорные погост 9513-75 и 
rott 552%- Ы- г
трибы  Чугунные канализационны е па
Г О С Т  О ^ г - О - З О - Ы Э

. - з о и - ю

э т а

кш

MkM)

12

15

1S

т р у б ы  б у р и л ь н ы е  с  в ы с а ж е н н ы м и  к о н ц а м и  
в н у т р ь  и н а ^ э ц о ( с у и  м у с р т ы  к  н и м  п о

1*39 49

1*40* 1-44
т^бъ^^Лгадные и мусрты к  ним по

трубы для геологического биренчя но
гос? ь2з&- 5 г_________________ zL_______

1*45 г 1- М 55:31

1-4&H5t
трибы обсас 2еологоро!»в очмыЗ от поi длины  

ТУГ 14*3*5

5Й‘61

Y$Z \ - Ы 62

П
197Б

Coqepo|coiHue бы писка
ГГ а̂вил—1
‘кЭОО-В

( ГЛаблицо) выпуск
1

Лист
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17)а<5/шуа (продолжение) _б_

KK*
n|n H q u  меновой ue Л и с т Стр

Эа&дел2. ГПрубы н е м е та лли ч е с к и е .
Ируоь^гсс^г^оцемемтные Бодопро&одные

1-* ч- г -h 64т67
Ш я

ТО/М

72
75

a
ГПрибы схбестоиементные для беъмапорныл. 
трубопроводов по ГОСТ 1139*42 9.-5; г -6 

г -т ,  г -63
n p f c K f f i H f i * *  канализационные

Ц ^ ^ с ¥ еЩни?чСКие 9Речоэ̂ мЬ,е ъ ч

5
ГЛрцбы кислотоупорные керомигеские с 
роетрцбоми по ГОСТ Я5- 67 г - т

fc ГЛрубы сраророрЛие срлануе&ые поМРТУ 24-26-67 г- и

75 ^

7^62

ГПрибы напорные из полиэтилена низКои 
плбтмосгпи по ГОСТ 11Ь99'73 т + г м 5

l
ГПрцбы напорные из полиэтилена высокой 
плотности по ГОСТ 11599-73 М б -г - 1 9

и
9?o'*:
%Л

ОOJ t0 a1 о 5 «
£ |

9
ГПрубы коналиьоуиоиные иъ поЛиэтиЛ вно 
высокой п ло тн о с ти  по ту 2 1 - 2 6 - 1оо*7Ч г-го 65

40
mpuSw из неплаттиаоиииро&аммого полис нцНл- эсАфида по т у  6 -0 9 -  4573-72 2-21 8̂
ГПрубы» сраолито&ые по Ту б-о£-Н7о-?6 г.-гг~

С? 7

Г • ^• «4

11

4г Шрубы иъ сртороплосто - Ч по ТУ 6 - 05 • У V7 - 71* ъ ъ ~

43
ГПрибы стеклянные для подземные т р у б о п р о ­
водов по гост ПэУ-51 Ы<\ 67
ТПрубы сранермые по гост 7017 - ъ ъ 66

1 !

I  ‘ 
И

I J

r *- l :Э (
f«S

J y

14

S 45
ГПрибы о|селезобе тонные напорные vi 
<5<гьнопорны е________________________ 2'26-2-60 одни

4G
Рикабо реъино-ткане&ые с металлическими 
Спиралями по ГОСТ %Ч9 -̂57 ‘ 2-61 \V\

'0
Рцко&о резино&ые ноп.орные с текстилб- 
ньми каркасом по гост 1169Я- 75 № 1 - 6 5 №

428
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Kif
Л|п Наименование Jjlucir}, Стр.

Раздел 5. Фасонные ъасти для rnpy$.

1
Переводы концентри веские иъ челвроаисп̂ оо 
сто̂ ьгбесшоЬиые'приборные погост т/37 •-v*> Ы

«9А
13L-

г
Пережодь! эксйентривеекие иь углеродистой 
стали $ec\J<&Hvhe приварные по ГОСТ47571-72 з-е 12L

3
Отводы критои^итые с углами Н5и,6о!90*̂изз игле 
родистои'стали оеаиобные приварные попзст 1WF- /2- V 3 J 5 L

(33ii
ГПроииики иь углеродистой стали Зесшобные 
приварные по гост 1?5?& - ?Z V 4

5 Заглушки иь углеродистой стали бесшовные приварные по гастч?*>79-?г V  5 1*1-
6 Стальные сварные Зстабки для «келеьоЛтон- 

иых напорных труй(нгстандартиаованнОеооор) 3-6+3-8
135*? 
JVL- W T  
j4» Ш :  
[45 _

7 3-9+3-12
3-13+3-16«9ОS'2

а3

а>4(5)00
wЧ си э 3 I  hr

1 ? "
i J p

* Отводы сварные иг> углеродистой стали сцглом us° на Рч до №кгс|6м?помн2Ш-бг

9
Отводы сварные иь иглероаистой стали 
суглоТМ 6ов На К» qo Ып<**)ем̂ по МН 2b?9-€>2 з - т м г 1-46̂ 

461 _

40 Отводы сборные и$ углеродистой стали 
смелом 90 но Рч добч<*с|£мг3по мн Е Ш - 62 3-2.3+5-28 \Ы*

15*?
И М втЙ в 158*

JEL-
£ переходы эксиентри’йсские сварные и*> углеро­

дистой стали на Рч доЧОкгс/см̂ по МН 21J4- 62 3-39+3-47
ш г
ns :

to
Переходы лепестковые сборные иь углеродистой 
Стали на Ру до4ъкгс/ем* по MH2&iS>- 62 V4*;m q

т ;
ив

§
1о
SX

I■i
С

.35

s < *
tTlpoCiHuKu проходные сварные и»> углеродистой 
стали на Ру до 4Сокге/смг 'по мнгвбб- 62 3-50+3-54 П9*

18*5
ьй 3э а я «><1оО
11

15 Шре̂ ники переходные сборные и% углеродистой стали на Ру у<мв<?к*с/с*л1 но мн S&%7- 62' М5*УИ 184*
еоо

16
д>ланиы с соединительным бистипом стальные 
плоские приварные Ру 25;6;igTb;2J5mo гост 1255- 67 3-72+3-76 гш*

105
17 Фланцы еталень'е плоские приварные, квадрат  ̂ные Ка Ру Щ  <0 ; \о по ГОСТ 9831 - 62 зг 3-17 гой

46 mlf^ocT Нен тиь1® напорные 3-78 207

19
Му орты и соединительные аетоли ъиецнные дЛяасоестоуементных нопорньпгтруб’ гост 47514-72 3-79 + Ш Ш Г

т
H Содеро^соиив Sbmycka 

( т а  5л и \±а)
4 Я Й Г

1378 бипуск 5Жг



Тдблицд (пРоЗолжецме)
5

идiyn МАнменоВание Лист Стр.

20
Миф пни асбесптоцеменгонью для бмнапорных ггц̂ опро8ооов по ГОСТ 1839-П 3*85 214

г! Фасонные масти, кислотоупорные керамические. 3-86; V84 215;
246

22
Фасонные части фарфоровые фланцевые. 
Колена, тройники, крестовины, переходы, 
вставные кольца и заглушки по мрту 21-26-67 3-8&-3-92 г т

221

о
Ботали соединительные us полиэтилена низкой плотности для напорных труб, муфты. т ики. ДОркц переходы и втулки по 3-93тЗИ1 222т

250

e4 Соединения напорных полиэтиленовых труба про­водов ПО ОСТ 6-05*561*74. з-шг 231
25 Фасонные части канализационные из поли­этилена высокой плотности, тройники, крес- т^в^н^твовь], патрубки, ревизии, заглушки по ЗЮЗ *3*408

ШТ
237

I
Si

4

i

e

p

£
2

i
£

26 Фасонные винил ластовые часта Патрубки, ^ланщ^тройни к и, отводы, крестовины и 3*10943*116гзв-г
245

27
Фасонные части для фаолитовых труб. 
итВоаъи угольники, крестовины,тройники и 
переходные муфты по тув-05-ino-ie

3*11743*«9246*
248

\
i

i *S 26
ФланцеВые соединения сраолитоВых 
труб и фасонных частей 3- 120 249

29
Фасонные части стеклянные термостой­
кие. Отступы, отводы, тройники,кресто­
вины и переходы по РОСТ Ж92-65

з-ш*з-124
2504

253
1a
i

i
s
Ц
§
£

г
1
|
Э

I#
1a зо

Соединения стекля иных трубопроводов.
3425 2541—»Sm*UJ

i  4
§ !
a  “ 60
S
в

3t Соединения сранерных труб 
по гост поп-пв vrc&vviw

255;
256

т д Содержание Выпуска.
Серия

4.доп-в
Hffi (таблица) выпуск 1

I
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т а б л и ц а  (п р о д о л ж е н и е )
п а

KiC
n|h Наименование Л ист Стр.

Л
Mucpmw, аэланцы, реъи но&ие проклад ки, 
обоймы Iroojimtoi аяя соеаинения сромер- 
ных тр уб  по Г О Л  701?~:з?6 + 77 г 1 3 -^ 8 2.57

33
Ф ДАИЦЫ АЛЯ СОЕ0ИИЕИиЯ фА-НЕрНЫХ труб 
по РОСТ 7017-76 VWS гъъ

Vv
Резиновые прокладки для соединения 
ФАНЕРНЫХ труб ПО ГОСТ 7017-76 3-130 гья

35
Обоймы И БОЛТЫ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ 
ФАНЕРНЫХ (ПруБ ПО РОСТ'7017*76

3 - 1 3 1 тео

3 С

ЙТБг
С одерж ани е &ып^сКо. 

( т а б л и ц а )

W +





I I

• t s a r
диом ег

Т ол щ и н а  ст ен ки , м н
—— — — ------------- - 1

_____ ________________1

P 5.0 е .8 v.o Ч.б| 5.о|б.в] 6.0 6 .9 1 1,0 | ю \ • V /0o|//.0 m .o

_ Wf
■

7Тго p е г и ч е с н и й  £ г е  /  лаг. м  трH P* к г  1
£5 i s  f 1-Н г, 07 2 2» 2.7if 2.611 2Л{ А * » 8.53
28 dd£L г.и 8.37 2.91 2.94 8.05 3.25 6М 9, Bit
58 г./s 2  46 г. 76 9 0S 3.33 859 3.»9 4.36 4.7k
38 2^89 2.56 3.8S з.7 г 4.07 4.4/ 4.74 S J5 * ! * l
42 2 *9 8.82 t i e 4,16 4.66 4.9В 5 35 6.0/,г 6.7L T j i 7.18
«5 8.// 8.51 404 4.43 499 6.36 S.77 6 55 7.30 7 *5 3.63
50 3,46 4.01 ч.в4 5.06 6.6S 6.04 6.61 гч г 8.29 .9/0 9.36

____ SA... 3.7 Г 4 *6 4.93 3.49 6. aii 6.86 7. /0 8. и 9.06 9.9 9 <0.35
57 4.0 4.62 S 39 S83 е. v/ 6.99 7.55 6.63 9.37 /0.85 //,59
«0 ч гг Ч.86 5.S3 6.16 6.76 7.39 7.99 9.18 П. 26 ». 32 

<2.(0
/2.33

v.ve 6.(6 5.37 6.S6 1 . г/ 1.87 8.6Г 9.75 /0.95 *3.19 ■

d o V. г/ 5.57 6.3/ U & 7.77 84 А 9.17 /0.61 //. (4 >3, Ю >4.30
70 Ч. 96 5.7* 6.51 1.21 8.0/ 8 7$ 9.47 ю а» зау» /з.вГ *4.80
73 S./B йро 6 tl 7.60 8.36 8 /6 9.91 /1.39 16»f (4.2/ /S.Sk
TS 6■ 26 1.10 7. 93 t  75 9. SO /0.36 //.а H,4lj W.l7~ 16.2 6
83 6.86 7.19 1.7/ $ 63 Ю.61 (/.39 13,12 14.30 /6.42112.00 -J
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Волгограде kut)
трчбныд да Sod.

2 MoSomoскове к и й
метал А^^ьический

Синарский трчоньп)
Г dated Г

t. копенок -  Уралеский

HapvX-
mni

диаметр

i s
23
Bo
32
33

49

Л .
219

Щ -

426
(o2o
£5

ж
3o
32
33

4o
St
S3
49

толщина 
стенки, 

мм
a  - г  ич
At+1.9
1.4 +  2.0
Ш —  2.0
/ .5 — 2 .0
at-г- 2.ё
(Н +■_ 2.0
1.4 Ч -  2.9
IH +  2S
1.4 ~ 2.9
to +3.о
£.1.3
6 J A .
9,1.8
гв.9

шиш
/ Р . .Г - М -  ко -  2А
ко -  2.2
a Y ~ ! J
J.2 -у 2.2
t l + l J
U + J I
1.4+ 1.1
W  г  аД  
/ .у ^ - г  . г  

Ж Д

Примечания Марна стали

Cm. to сп, to кП 
'Cm. д со 
по ЬосгП1о1аб-£3 
иПУН-Ъ-ЮЭ-ЧЪ
~нг fс  teroL саФ

Cm. to; 2о-, 03 
трчоы без Внутреннего 
г р а т а  н с  

пост араю т ся

S I S

Ленинградский 
eaSodH П Тр ч б о с та /te*

7 Г $.6)6 .5
Ш Ж Е
3.0.3.S Cm. to, 2 о
3.0; 3,5

Новосибирский
металлургический
з а в о д
им. А.Н. К уз ь м и н а

Ж . Ж
3.9 ~ W T & r

£о
16

35+ 4 .0  
3 5 +  4 5

39 3,5+ Y.S
НЧ 4 .0 + 9.а
5 7.70 2,0-т AS

69
2.5-г Ч.о
6 о +  Ч.о
6хз+ 4о

Сгп. (О к о
Як/ничеаки **кчпораннаа
Cm. to по Ю ст to5a'4o Cm. ЪкП. ЗкП 
Ло гост дао ~1(

> Cm. to *, (S) 2о 
Ьр.Б .е.Г  и 

по 20с/т> (о So ~ёо

та
1 Ш

(Прчбы т ом н ы е
по гост tow 4- ез.

SJtekmpoctopHbte 
З авод- из го т о вит ела

4900-8
X 1 * 1 2
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2 Б
Wqevjfc.
НМ

м о н с т р
НК

\М 1 i s  I  1 . 8  1 е . 0  1 и  |  £ .S  1 (.8 |  8.0 |
т*о vemuuecKuO бес 1 not. м, кг 1

" 1 Г “ 0 .5 1 0.12 о .И 0.86 .  0.96
20 0.64 ол Ъ 0.61 0.89 0 9 6 5 1 .0 8
21 0Я1 0 8 ' а м о o w e 1.0 1 1.20
2Ц i f n i Ш « 0.98 1.09 1.18 “ Т з з  .
1 » 0 1 1 6 0.905 1.09 1.19 1.1Н 1.99 ( 6 т б . 9 )
4? 0 182 100 M l U 9 134 (9 1 Т б  г б З  “
М 0.916 104 1.18 (.18 1.40 1.51 т а г
5 0 0.988 1.11 1.15 <88 !.$ ! “ Т 7 Г ~ W
3 1 “ Т Ж ~ 1.20 1.34 Гм5 1.61 1 1 1 Т б Г “ Т т W
34 “ Т Ш Г 1.10 | М 1.58 1.11 Ш 1 .12 т г ш ~
Зз 1.159 1.91 т 189 178 1.0 0 2 .2 1 1 1 5 - 8 )

i f 1.192 1.96 1 5 1 1.89 1.89 2 .0 1 1 .1 9 С 1 т 8 )
~ w i t e 1.ЧЧ 1.81 178 1.94 2.19 2.43 2.59
Л __ ТГ5*9Г 1 0 1 Ш 197 1 о 2 2.56 2 .74

1
1

с0
5

1
1

d

£
о
$

1

HI 1.60 1.13 1 3 Г ~ 2.16 5.ЧГ ~ 2 Л о ~ г а
45 1Л1 191 Ш ~ 2.92 2 .6 2 2 .9 1 3.11
48 i r a r 1.85 4.05 U1 2.48 2.81 3.11 3 .3 3
50 (0.5 МОГ 1.91 2.14 1 .9 4 1.9 9 Г  2.99 3 2 5 3 .4 3
51 (9 VioY 1-98 1.18 1 .4 1 1.6 4 г м т 3 5 5к! 55 ТГПоГ 405 2.41 1 3 1 1 .16 3 11 гм “ Зло

у .

56 1 W 2.\3 1И0 2.69 " О Т ш 8 .9 2

1
57 а - ill 1.18 1 .4 5 2 7 1 1 .9 7 ~ 9.56 3 7 4 ~ т а
50 4.91 1 .5 0 2 9 6 9 .13 135 3.94 4 .12

$ 55 w n $ r 2 .4 2 1 .7 1 9.01 9 3 0 9 7 2 4 . » ч.чч
£ 65 т а г 2.50 2 9 0 8.1» 9.40 5.85 9.19 4.89

?
*

в»

§
г
2

10 ж ш ~ т 2 .0 1 9.95 ш H.I6 4.63 *1.96
1% ( Н  5 » ) т 9.18 9 9 0 ш ~ ® f 5 . »
15 '№ ? ' * Г r o f 9 .14 9 .8 0 “ 4.46 1.J7 5.92
1ft Ж П Е г . * ч 8 1 3 ь » 4.00 4.59 5.05 5.40 ,

<5? Цифруй стоящие 5  скобках Б начале или 6 конца строчки, 
означают оптоБчю цени Б рчб. м  Юм.трчЬ от минимялс- 
Ной Во нйксиналенод, приБеденноО Бтаблицеf толщины 
станок труб.к <

i  1

i t *
г
с эС-Э

Т д  I три бы статные електросБарные
холоднотянутые и холоднокатаные 

по гост т о п - 1&
4 J & O -0

5 т ь 1
ewwckxjtucf*
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Лримечония\

t. трибы изготоВлаютеа оцинко Воины ми и 
не оцинкованными.

в. Цены указаны: на черные трубы-в числителе, 
на оцинкованные -  в знаменателе.

3. д о в о д - изгот овит еле, ем. л и с т
4. Условное обозначение трубы обычной точности 

изготовления с условным проходом 2.0 мм, черной 
немерной длины, без резьбы и без му орт

труба го- гостжг-61*

$

1У16.
трубы с т а л  внtf е водоьаэопроводные 

(газовые) по го с т  3262-6 Е

.Серия
4 9 0 0 - 0

ВыпчfrlJ «Ли1СГПга
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<aJ E;

jftjhftjn довод -  иъ ьот овит еле

Завод 1и(Прчбосталб' 
ь, Ленинград 

(boom $. пйч-71)

Условный 
диамат, мм 7

Толщина
сменки,мм

«-2D 2.6
Й * » ъл
40-50 8.9
я 8.6
8 5 -» кг
w  м Ъ. 9
80-100

29
Примечание 
Марка стели

С р езьб о й  и  
мусртами СТ-бкП

де» резьоы
и мурт

Мчсрты cf= iS’tSoh* могут ростов- 
латеся отделено от тона.

Подо сибирски^
8 a sod

им Д М  К узьм ина

89 9.2 Л
82 1 Г Р ш
НО 3.5 ~ЦЛ
90 3. 5— 4.5

20; 15 гя>~ъ.г
70.60 На^НЬ

100 Ч.0Ч-5.0

Cm. /0; /О кП 
по ZOCm (Q5Q- 7Н

Примечания. 1. (Пруды ct*i5~-too могут 
посмавлятеса комплектно с муфтами 
9о исключением ск7о и too мм.

& Муфты азготавлаютса но 
г0Щ8966-75
9. ГПруоы могчт поставлатеся 

оцинкованными до Я)у too

Ворошиловоградский 
трубопрокатный 
Завод им.ЯкчбобскоЮ

ю 2.2
15 2£
го _ г.в
25 г.9
но 3.2
so 3.2

Стал*
б.Ст. - / 
6 Стг 2

Т Д
Ш7Бг

трубы смоленые Подога ЗоПра Ровные 
(газовые} по ЪОСГН 13660.-62* 

Завод - изготовителе.
■ щ ?
вУеМИист''1
J L l T - I i



I I

Is

ЬавоВ -иъъотовителе filSfiti

Челябинский ордена 
Ленина трубопрокат­
ный га&д 
(«по ГШ  &

Выксунский метал­
лургический завод

Днепропетровский 
ВоВод им. Ленина

Таганрогский
металлургический

завод

Ж.

JL

Татцинестен*»,нм
т & ы
1Ш 1
■§штМкШ2

Ж Ж
WiMSl151ЧЛ
а&.НАЧДЛ5

МД». 4.5

Примечание 
Морей стопи

3D

бет. 1кп, Им. 
ПОСТ 360 - I f

г о с т  5 - т ч - и

В cm. f кп 
6 cm. 2 kn 
/Ю t  По 
ГОСТ 3 6 0 ' 7/

JW
UQ* Ц.5

ЕЖКШEM0303 Cm. t  kn

Ж тиски
_ п т е ш4о

so

15.5 4.о
18.5 4.0

fp. 6 
мст 1 
нет. t

Черные и оцинкован- 
^  ные

С ̂
и оцинкованн6
Cm. 6,8>

ев кой черные
ванные

L 0 L
§  1916.

Трубы еталеные вод о юзопробо дные
*  *  *  (wooitfej по ZOCT 3262-62" 
Завой- изготовителе.

Шewhv
I

“В



3 1 1
Vqp«*‘ Толщина с то н  ни, мм

Hblti
ЭЧамгт

MM
«  I M . l  5 | 5.5 | 6 | 1 | % I 9 ю I И M l I Й

М аксим альная дли на  мерных, mpyl5", м
16 7Л 7.0 7.0 i го 1Я 7А 10 6.0
SB го 7.0 7.0 , ИГ го го 6.0 ьл
66 “гб го 7.0 П5 То го 6.0 5.0 8л 50 4.0
95 7.0 7.0 \ У Г f 7.0 1.0 5.0 6.0 1 8Я 5.0 4,0
rot 7.0 7.0 \ 7Л 7Л Т Г “ 5.0 ел V0 50 4.0
roe 7.0 1.0 ! to го го 10 6Л 6.0 5.0 4.Q
ira По согласованию с заказчиком \
w» j го I 7л 1 7.0 17.о 1 го [ ьа \ 5.0 5Л 5.0 6.0
№ По согласованию с заказчиком |
m ___ J 1.0 | 7.0 Г 7.0 | 7.0 |; 7.о 1I 60 | 50 8.5 5.5 4.0
ill " т я п LA0 10 I 7.0 1 го 5J0 6.0 55 5.5 4.0
«0 по согласованию с so коз никои |
m го 7.0 7.0 7.0 7.0 60 6.0 55 А5Г~ V0~m ~Ю“ ~ “ИГ“ т я 5.0 Т л “ Т Г ~ 1 5 “ “1Л—
ra? 6.5 85 80 7.5 7Л 7.0 8.5 5.5
rao по согласованию с заказчиком |
\Ы 85 65 8.0 75 1.Q 7Л 65 6.8
159 8.5 85 8.0 7.5 7.0 70 55 85

«о
s

1St

.5
|5
1

£о
X:з
E
:$>

ьatjОXQt
Г

№ I По согласованию с заказчиком
168 . 1 _ 1 1 Г  Г& О I в о Г 1.5 1.0 7.0 5.5 6.5
HQ По согласованию с заказчиком
'60 Г !Г Г _ ~ 7.5 7.0 7.0 6.5 65
134 1 I г :  1Г  !

| 6.0
L60__ 7.0 7.0 6.5 6.5

MO I По согласовавJH3 с заказчика 
1 1 1 :

м

i i l

|\

f

819 I I 1 1 8.0 6.0 | 7.5 7.0
220 По согласованию с заказчиком
2A0 По согласованию с заказчиком

---1

2<*5 ~ 1  1 1 I 1 f 1 8.0 6.0 7.0
£ - П 280 По согласованию с заказчиком

$ni ! 80 80 7.0
ъя:0»*Ь
£Q
»
5

ъ
e

*
5

£

c;
?!
?!cjn!

C

§

4 »w
525 65 5.5

“V#1Cu
OO
О
СГ

в

*0G § 

*1
aЫ1
Эen
CJ3

ру бы бес тайные горячекатаные из 
нержаВеющей степи  

по ГОСТ 9940-72*

Сйр 1
4.9С

J*
1 0 -в

\ m
выпуск[лист



32
5«&м?- изготовитель

Наружный
диаметр

мм
ТЬтцино
стенки

мм
57-ПЗ 40+-8Л

76 4.5 410.0
_JB3 4.5 +10.0

89 4.5 + 14.0
95 5.0 +16.0
101 5.0 + 20.0
Ю8 5.0+2D.0
114 5.5+218
121 5.5 -г 26.0
127 ЗЛ + 2ЬЛ
«3 5Л + 26Л
140 бЛ+Ш
146 6Л+24Л
152 8.0 + 24JD
159 60 + 25.0
188 7Л г 26.0
180 М + 28.0
194 Mr 28Л
119 100+280
245 11.0+ 25.0
273 НЛ + 20.0
325 (20+ 15 Л

76 4.5 т 7.0
83 4.5 + ЮЛ
89 4.5 + 11.0
95 5.0+ 12.0
rat 5.0+ 120
108 5.0+ 12Л
H4 5.0 +12.0
121 5.5 + 26.0
127 5.5+ 26.0
133 5.5 + 16Л
140 6.0 + 26.0
146 6Л+ 26Л
152 6.0+ 26.0
159 6Л+ 260

Примечание, 
Парка стала

Никопольский южна- 
трубный завод

%. Первоуральский 
новотрубный завод

Cm. W ЮМ КС? 

tX 44Н 18 U  ЪР

х пн л  мет

О Х  П Н  1 6  м з т  
О Х  2 Д  Н  1 8  
по ГОСТ 9 9 W M 2

Х 1 8 Н  Ю Т  
О Х  18 Н  Ю Т  
О х  1 8 Н  ю т  
X ЮН ЮЛ
ох юн ю
ООХ 1 8 H 10 
X 18 Н9 
г х  (& Н 9
X ПНЮ мот 
ох гь н 1в 
х н ;  ох П Т  
xw - т

Условное обозначение Зорине катаных труб из стали марки 
О Т  /8Н ЮТ Ф 16мм, толщ иной стенки 5мм, немерной, 
обычной т о ч н о с т и  изготовления:
Труба 76 я 8.QX 18 И ЮТ ГОСТ 9840 * 72.

1 Д  Трубы бесшовные горячекатаные из нержавеющей 
с т а л и  по гост $940-72?

Завод и зго то в и те ль .

Серия
4.дгш -в

Выпуск I Лист
L T V I L f f i J
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Паруж
^ный
диаметр

Толщина стенки мм
g-Q k i l l s  Ы зо  Кй|зд|4д|м 1м Ь .5 Ы м |а«М  koU»l ад

Максимальная Олина мерных т р у  Ж, н
(2 1 П 1 (12 * 1 4 )
га (га ■» га)
14 <4 + га
га ач * га
га га + га

16 - м в
га Л + 14

(п * ц
20 (га - г̂з

(га + зо
22 (га 4 si)
23 (2D ч- 32)
24 (21  ̂ 64)
25 (22 + 56)

(23 -г 421
28 (£4 т 44)
30 (25 *  51)
32 (26 *  55)
34 (28 * 32)
35 (28 > 6 0 )
36 (29 4 61)
38 (30 - 64)
40 (31 + 64)
42 (33 -У 10)

(35 i l S )45
(12 -т 108)48

50 (15 *  114)
51
53
54

(15 + 115
ШИШ1
(13 т 122)

56 (8 2 г  1 2 1 )

51 (84 i  135)
60
63
65
6ft

TpySbt Нес шовные холоднотянутые, холоднокатаные </ 
теплокатаные из нержавеющей стали по госТ99М-1{Г

Серия
4 90Q-BШ'

Зыпуек I Л и с т

I  l i b
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j w -

мм

Толщина е тон к и , мм
u | t l 1 . 6  | 1 Д 1 5 Л  | 5 . 1 | 5 . 5  | 4 .0  | 4 .5  | 5 Л  |5 .S  Г б . о | 6 .5  | Т 0  | 1 5  ! » .0  | б . 5 | б 0

Максимальная Воина мерных труб, м
ТО 
Т  5

t n - n r t 1 1 1 т 7 7 7 7 1

Г Я 5 4 П д 1 1 7 7 7 7 7 7 7
1 5 | « м  ml 1 1 1 7 7 7 7 7 7
1 6 № 1 4  in ) 1 1 1 7 7 7 7 7 7
во г « « 4  т 1 1 1 7 1 7 7 7 7
6 5 1«9  4 Щ 1 1 1 7 7 7 7 7 7
6 5 Щ ) 1 1 7 7 7 7 7 7 7
6 9 № 1 4  206 1 1 1 1 7 7 7 7 7
90 l i m  no ) 1 1 1 1 7 7 7 7 7
9 5 l i w +  из) 1 1 7 7 7 7 7 7 7 7
102 [М* 2М) 1 1 7 7 7 7 7 7 7 1
10» VW54- 256) 1 1 7 7 1 7 7 7 7 7
« 0 1 1 5 7 4 » ) 7 7 1 7 7 7 7 7 7 7
120 ГП 5  ¥Щ 1 7 1 7 7 7 7 7 7 7

0

Цифры, стоящи* в скобках 8 начале ипи конце строки, означают 
оптовую цену 8 руб за Юм труб от минимальной да максимальной, 
приведенной в таблице, толщины стенок труб

Трубы бесшовные х о ло дн о тян уты е , холоднокатаные 
и теплокатаные из нержавеющей стопи по гост 99H-V2'

Серия ~
4.900-0
ЕярГ Лист

Г-24
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мы
П/П Завод- ишшотоВитшпь

Нщркный
Оиамьтр

мм

Толщина
штемт

мм
Оримечачиш, 
Жорка стали

1 Никопольский южно- 
•трудный ьаВод

30 за* ts
m i;  o xirr; Х15Т95 1.0* iao

г Первоуральский 

ноЗотрудный завод

"РГТгГ" 0.1* 3.0

XH“, ОХЛТТ; ХКТ

18 + W ОД* 3.5
ОТ * 1А в.3* 4.0

15 *И аз * 4.5
30+ 85 0.3 *5.5

36 0.4 * 5.5 _
36 + 45 0.4+6.0 1
48* 50 0.4+1.5
5<* 56 0.5 + 1.5

57 06 + 8.0
60 0.5+ 8.5 ,

65+ 15 1.5 + 8-5
П5+ 90 3.0 + 8.5
95* Ш8 3.5 + 100

140 35 +11.0

Ж

1976
Трудь/ бесшовные холоднотянутые, холоднокатаные 
и теппокатаные из нержавеющей стали па гост 99Н/-72. 

Завод -  изеотоВитепь.

4gSa -в
выпуск
- J L .

Лист



«5

i i

as *
S i Ъ21 й

3 7
кн
п\п Завод - изготовитель Наружный

диаметр,
мм

Тетинастенки,
мм

примечание, 
марка стали

5. Московский трубный 
Завод

20 80* 2.5

Сет. X18 НШТ
25 20 * «
38 tOT2.iL

К Первоуральский ново- 
трубный завод

25 Т Г Г О Г QO 18Н 107 
OX 18М107 
Х18Н ЮТ
ОХ 18 Н 12Т 
X 18Ц 12Т

32; 33 15 т 2.5
ъь 1.5 + 5.0
40 15 + 5.0
45 1.5 * 50
51 15 + 3.0
54 2.0 + 30
60 20 + 3.0

5 Синарский трубный 
завод

1.4 г Г? 1 *2.5

lm. Х13 Н ЮТ
18 1 г 30
19 1 +3.5

20 т 28 1 * 4.0
50 1 +4.5

ъг + -гм 1.5 + 4.5
55 г 58 15 + 5.0
40+ 45 1.9 + 5.0

6 Московский трубный 
завод

10 1.0

X 18 Н ЮТ

12 И4 1.0 4 15
16 15 + 2.0
Я 10 + 1.5

20: 82. 10 + 20
25,28 10 + 2.5
5 0 ,5 2 ,5 5 15 + 2.5
Ш 40Л8 1.5 + 2.5

5 1 15 -г 3.0
80 1.5 + 30
8* 15+30
% 20 + 30
85 20 + 50
89 10+ 30
«1 10*30

успооное ооа значение трусь/ из стопи марки хгати/ наружным 
толщиной стыки 2 мм, обычной точности изготовления, ненертй длины 
Труба 25*  2 -  Х1ВН10Т ГОСТ 99М~И.

Т Д

ДОб

Трибы бесшовные холоднотянутые, холоднокатаные и 
теппакатаные иг нержавеющей стопи по гост $9**/- 72. 

Завод *  изготовитель.

бери*
4. а д -а
Выпуск

I
аист
Ш





Труды стальные ФутероВанные 
изнутри полиэтиленом Высокой плотности 

поЧМТУ Э - 2 7 / - 5 0

39

*к

Размеры
мм

Теоретический 
1п.м. труб 

кг

вес Оптовая 
цена га itn, 

руд

1

ао
оZb

Стальная
оболочка

Оболочка из 
полиэтилена

1 1  5 о £ *
И

'Эо
QQ s 
О 8

S о

] 4

М -Ч 
■*?

II?

»*

1 . 1  g а> S
J 1*1 
’ s i
1 ■* % 

Мa   ̂ s

* 1
* 1

ъ
5 1 

I t

■5 о. « р * « * * а» о о 5 о «5
\\

I s

25 ъг 2.5 СТ 2.0 18 0.14 194 918-00
30 ад 2.5 35 2.0 2.3 0.2 2.5 ВЗОгОО
0̂ 51 1 ЗЛ ад 2.0 2.8 015 Ш

50 56 ЬЛ 50 20 3.9 аз 4.1 836*00
45 89 5.0 18.5 3.0 10.3 ап 11.0 482-00
100 II4 5.0 104 3.0 134 0,9 14.3 443-00
125 140 5Л 130 4Л 16.55 1.54 18.1 429-00
150 159 6.0 153 4.0 23.5 1.8 25.3 412-00

Первоуральский новотрудный завод -  d- 25 т 150мм; cm Я?,20.
Завод изготавливает также: <рутерованные полиэтиленом 
трои ники равно* и - разнопроходные по Я МТУ 3 - J 4 5 - 7 0 ,  отводы 
по У МТУ Э-ЬМ-ЧОи переходы по У МТУ 3 * 3 4 0 - 7 0 .

«3 <3 *

а)
т д Труды стальные футерованные изнутри

Серо
i f t - W з -й

1976
полиэтиленом Высокой п л от н ост и  

ПО ЧМТУ
Выпуск
_ 1 _

Лист
i -гд
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Biv;
й | !

a

I

jflEnSij «
изготовители

Наружн.
tiff9

Ждановский
ю т аллурт зехий

забой

бльнотьвёская 
noneios Soso 
no изготовлению 

с пирсшьношоВ« 
НЫОС труб

Х орцы зокий  
трубный лоб о д

Толщ.стенымн
vag
чге
чзо
чм
630
530
630
630
630
630
/050

/59
а/9
£73
зав
377

е 73
925

3 77
ш
330
г го

/020

1350

го
8.0
7.0
80
го
80
7.0
80
го
8.0

№

У. о
5.0
5.0
6.0

6.0

I/O
4.0

M.S
*;45
8-9

9 -//
//

/г

весАт.*.Грузы
73.it/
88.70
83.8
#.5/
9/.63
/оквг
/09. to
isk.so
/09. to
/24.50
as 8 . 8

/5.s з

"rtS O ffl*  ADСтоимость

T y rt-3 -f2 4 -7 £

\ ГООГ 8696-7b  
J ЧНТЦ -3S & k-6 9  

* Основа ни 3 - номенкла­
тура /976г.

29.79
3 3.54
47.9/
35. 7/

22/./39,/87, /8/./8/ 

ГОСТ 8696-74 
Группы В, БД

От Sen
ту ю г-39-7  4

Е
У 10д~39~7^, Планируют 

асВоитЬ В/976г.

& ТЭСЦ- t  изгогоё- 
лиВаег из Сг/кКГС 
ПО Т У /4-3-/09-73

& ТЭСЦ-ё из стопи  /7 Г/С ПО ТУ/У-3-Ю9-79 
( ГазонеертепроВоаНб/е
грубы)

Трубы стальные Электр осВарныв со 
спиральным и/Вон ло ШТУ и ТУ

Ш Ю -В
e«WWf|£</cr"

I Ц^Р







Is '

И ’•никель;
Р -  Sop;
Ф -  ванадий

/, Химические элементы 6 марках. оголи 
обозначены следующими (буквами’.
Й -  азот; Г - марганец; М -  молибден;
5 -  ниобий; 1>~ медь /
В -  £алб рррам; £ -  сел £ н ;
С -  АГ̂ е/удо/<7; Г -  титан
% -  хром; Ю-алюминий;

3. Назв амие марон сталей дос roar .из j  увоз моче - 
элементов и следую щ их за ними 

циорр, указывающих среднее содержание 
элемента 6 процентах, кроме элементов, 
присутствующих В стали В Малых коли­
чествах (вор, азот; титан).
Букву Я (азот) ставить в конце обозна­
чения марки не допускается.
Название марок сплавов состоит только 
из буквенных обозначений элементов  
за исключением никеля, после которого  
указы ваю тся цисрры, обозначающие его 
среднее содержание в процентах,

3 Цисрры перед буквенным обозначением ука ­
зывают содержание угле рода  В ста ли  
6 десяты х д о л я х  процента. Цисрра впереди 
не указывается, если количество углерода  
в ст али не ограничена нижним пределом  
при верхнем пределе 0.09*/о и более; при содер 
ж ании углерода 0.0 If % впереди буквенно­
го обозначения ставится з н а к 00, при содер­
ж а н и и  углерода до 0.08% “ знак О.
Стали и сплавы внутри класса располож е­
ны в порядке легирования хромом, никелем и 
другими элементами.
Основание: ГОСТ S632-G 1. Qrp.6

ш .

ж
1В?Б

Примечания к норкам ста ли  
трубопроводов йыгшек Лист

Ш



Шь

«о в о*о

J

Тркьы класса к

ЦИАММДричксКАЯ ЧАСТЬ . ftt*
тм(ы 1 п»г и ОБЩИН ОСС "ТИБЫ С рАСТ руЬОМ 0 КГ

Условный ММ ТрЦОЫ при длинах L
*рох»д
в*

1»*5 PACTPJ.
Sa)мм

Бп S кг' 1 гг г 4- S 6

во 9» 19 юг 54 10 06
юо 1U 13 810 - — 89 90 14 191№5 144 0.5 too 19 — 09 И8 145 no
(40 ПО 98 5S1 — — «г 145 119 *19
ПО № W.I 404 - _ 810 855 501
«50 895 ил 055 — — 194 550 418
500 МО «.9 05.8 - — — 566 455 558
150 V» №0 WS 5 — — — 480 S66 815
400 480 «0 <90 8 - - - 504 894 80S
460 480 (41 151.0 — 610 055 998
500 558 ISO 155.5 “ — - 195 91g «168
too 055 11.4 8440 — — — ювг 1501 1858
но 910 915 515 0 - — — 1510 1691 8906
'» вч 811 144 S — — — пг1 8116 1511
900 945 881 400.5 ~ - 8106 85*9 50-4
1000 «МО 844 5110 — — — 8551 3№0 9101
№00 №50 804 9951 - * 5494 488* SQ8t

to Ы КЛАССА Б

00 90 до 19 5 56.0 95 95
100 И» 10 185 - - 115 95 НО 140

1» 144 95 811 - 08.0 №6 <54 184
150 190 10 90 4 — - «О ISO 105 881
500 nt 11 589 ~ 880 119 551

«50 894 № 916 - - 501 51* 410
по 186 15 98.1 - — ~ »& 490 505
140 119 «4 446-1 - - — 490 014 150
400 489 14 141.4 — — — 60g 1*9 090
450 400 « 1891 — — — 186 MS 4)64
500 592 П «14 - - — 051 1056 1151

500 ОМ Я 886.6 _ — — Н49 1416 1605
100 919 81 548.9 — — — 14*4 1081 8110
800 048 85 414.0 — — — 1869 t88t 1111
900 945 95 515.9 — -* itoo 8004 5980
№00 1040 91 981.9 — — — 8450 551* 4006
1800 №48 11 964. S ~~

“
" sna 4648 «06

ОеоойАчоние Pact рувиой тру вы условный проходом 400 мм класса Б номерной
длины'

Труба ЧНР 4006 ГОСТ 5525-61* *

То *8,мерном длины L * 6000 миг
TpySa ЧЯР 4-006*6000 ГОСТ 5525-61**

т д Т р у б ы  чуеунные напорные
Серия

43 do-a
1976 по ГОСТ 5525-61 быпуск

I

Паст

И4
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о*
ъ

ЗаВод азготобитель
Длине
mpydbtj

M
Примечания

4 Вородокский опытно экс- пер&пснтальЫыО уаВооме 
Мншроошнёпуинструпен

65 3.0 Раструбные кл б и A 
Риса* 40 кг/см 2 
Ррад.-ОгШатн4 »

Риаг.-35к9с/снг

г Донецкий металла про- 
катныО заВод

Раструбные 
кл. АиВ400 4.0

3 Керченский труболитеО- 
ныд зоб ад.

Риса. = 35 атм

Раструбные 
кл.Й  
СЧ-45-32

65 2.0

k Липецкий заВод 
„СВободныа сокол '

(и по ГУ 44^-359-74)

т 4.0 Бистро монтируемые 
под резиновую 
манжету

450 3,0-4-0
200 S.Q
250 50
300 5.0

5 М нтруёлит 
3. Ленинград

300 5 Раструбные 
к*. 6

Раса -35  кге/см3 
4(лА, Риса.-25кг с/см*

too 4
500 4
700 5

6 /ьВоЕскцй заВод 
Коммунального обору - 
ЗаВаниц 3

too 3.0 Раструбные 

Стоимость fa - 440р. 5О/с
150 3.0

7 МакееЕскии трубила- 
шейный забои 
им. КуйбышеВа

400 Т̂У44-3> 337-75
Ту44-3-259~7ШВрезиноВул
манжету

ISO
300 4.0

и 40УЬ>классаВ Стоимость по __
2. Рабочее ЭаВление труд по ТУ 4ч -3 -, 

класса А и4д% кл. Б. Стоимость т,
?74ра&но (батч, 60%
"-------~ 0/-О4*лни

конфетами, стаимосг 
преискманти 05470,

и от ни meet ными 
кое-за/кг. по

Трубы чугунные напорньп 
/юП?СГ PsW -% Г а ГОСТ 5585- 

*Забад- изготоВишель
*% /

, т к я
Ддвп-в1Ш5оОист
- . Н Г д
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мм

Заёод- изготовитель

Могилеёский 
металлургический 
заёод им. Мрсникоёк

Синарский 
труёный заёод 

?■ Каменск - Уральский 
Сёердлоёской области

* *
a l l
ш

Длина
труды,

/0 0

ZOO
250
$ 0 0

Ш

т
450
200

250
300

4 о о

$ 0 0

600
$00
т о

м
S S
$.$
$.$
S.S
S.S

4.0
4.0
$о

в ёолыиинстёе кл.А, 
ао отдельным заказам 
кл. 6 и А Я

$0
SO
$.0

5,ОНО,О
Ш
$ О
SO

Примечание

Раструёные
кл. Я и б  

Риса .9 йОкес/см1 
Драё. -  О’Т'Матъ

Расо, по ГОСГ$583-75

65 т ш о
80 щ и т

Металлургический за ёо д  
им. Кироёа

too I W ’SP
/SO
2 0 0

2S0
100

Н Липецкий Заёод 
Свободный сокол

/оо
/30
200

5.0

Раструёные
/сл. ffj Л А; 5.

40
4.0
4.0

1йг4,0
XOrSO

ЧИР
60% /сл.А о4о%*л.6  

PpaS.-JO К гс/см *
ш ш ш ш т з ш л

сJ Ш7Бг

'н н ы е н ап орн  ы е лТруёь/ чиеул
ПО ГОСТ A ss3 - 7 6  а ГОСТ 5 5 2 5 - 5 / . 

Загёод- азге/гюоитель

.гатпг
4зоо~0

8WftijCld лист*f  11-заЗ



H I
tomwcMmri
ьнутренмий

tamump,
мм

ТвМЦ0*4
стеши,

ЧетииальниЗ- 
Змии уимфв
че&еоОЧкти

трубе

(ритшфоётл 
Ный 5ft 

трусы 
кг

Стоамиети 
Ju /т .н,

* *

Зв&9

ч&атаВите/*

___60__ и 250 г ч /30 АФн/е-тагШцениЬ
с/*$о; фо; ю ,&2,о99 99 590 3.8 /50

it 94 750 S J /зо и
Н » /ООО 5.5 /30 рт нны е части
// * /350 5.0 /30
»л Н 4500 33 /30
я Н /750 /0,7 /30
/• 9* 2000 / г / /30 Аиоешшй 

трубный забад
рт и 500 54 /09

9* •9 750 /К.5 /09 изготаВляет
труби0 * /ООО /4.5 /09

л 99 /350 /7.6 № 0-$О >£ - /и 2  м
и Н /500 203 /09 dt/OO) £ *f$ 2 jti 

0r/5O; t*tu2to
99 h /750 25.7 /09
9t •• 2000 263 /09

1 1 1

/50 5.0 500 /5.6 /05

1
л 99 750 /3.9 /05

1
у * * /ООО 24Л /05

я 99 /250 2 3 / /05

и
\ ■д

п ♦ /500 3 4 / /0$
W к /750 39.2 /05

J  3 '• н 2000 Ш /0$
SjU1

Аалецкай трудный л  Днепродзержинский чугунолитейные зоВоды 
из готаВлиВают фасонные чисти для труб.
Условное обозначение чугунной канализационной трубы 1у /00лш, 
>С /500мм, класса А:

Триба T4#-W -/50Q -/i ГОСТ 6942.3'В9.

Тру&Ы Ч угунны е канализационны е  
по ГОСТ 6942. 0 -30-69

,Ш*ПГ
Ш г Лбыпчск

1
Аист
ш





Р азмеры о мм
П ТtL Т р у  6 ы м « т ы Теоретический eeetur

t

1 1  т
%

А
3
1 «

ас

1
е "

1

«Sr
%

1 -
I t

«о

Высадка **
3 %
-5 0  

и

Г
тЛ
*•г

!

РдвТОЧИА

1 ,
£«1
* £
г

3
S “
* *
ЧЪ

5 1

. * *  
«?«■» 

*3  
9gx
?  3*
1 ь

Ш U О- <

| §
I* *

Амдметр
ПРОХОДА

Т?
сС*-ш
г' «Г
4

J
V
%
9

<Со»

i f *

1 Я
i r

2
&т-
Тdt ct;

.. i1 ... t * - к 5 6 т 1 (0 ЧГ" J L . R ... я “ п —

Н4 114.3

т
9 
4
10 
11

«е.з
585
063
34.3
913

130 55

It
11
тн
то
68

5l
01
83
ТО
•п

140 гон ЦТ* 3 T

>8Л 
10.5 
133 
55 .Т 
160

6.0 8

пт т

т
8
9
<0

113
HI
10»
101

по 33
55
К
81
63

№4
100
50
51

151 гон 1601 3 т
МЛ
13.5
гм
18.9

4.5 10

160 154 Л
8
Э
40
41

нал
1U.1
«ел
«тл

450 55
405
<01
91
51

114
440
106
100

«1 115 144.5 3 8
16.0
МО
зео
350

Т.5 14

108 1663 9
10

1503
1463

130 53 115
114

ш
<33

<91 119 IT1.S 3 5 55.3
55.0

0.5 16,1

ПрмМбЧЯНме-
1. При Зычисдбнии теоретического «ее* откосите пъиый вес стппн принят ррлиым1,85. 
1. Размер L4 (ддмна переходном части) копается справочным.
3 .  Pa sm bp  d j  м о ж е т  вы ть равен d i.
4 . По со
5. Цар1>------------- ......

МЕИЕЕ 14-1.5 ММ.

Р азм ер  сц м о ж е т  вы ть равен d i.
Но согаяшеминз сторвк допчсклетс» поставка тртЗ с меньшими томдииями стенок. 
Наружным диаметр конца трчБы с ус по оным дидметром Цомм ид длине не менее L. доджей
MAtfuer 4A.I X МАд •

вьпь не

Т РУ Б Ы С ВЫСАЖЕННЫМИ НАРУЖУ КОНЦАМИ

РдьмЕры в ми

«О

1 а

89

lot

р

•а
I
*

I

00.5

9 3

89

КИЛ

Т р т 6 ы

«Л

т
9
К

1
9
I t

8
9
40

1Л
Z

- аsж
жи»
О.

Н6Л
4гя

т
55
51

ю
•14
«1

850
830
« б

6ЫСААКА

5
5

-at
S
х
*уо.
*
аь

отл*

ЙПБ

оплъ

и к ъ

о  “  X ы 
4  X о «  
*  I

о  «о 
< —>
< ж
i t< 4 
- 4 ’

6

НО

( t o

« о

ИИ»

х
4

5  J
о. » 
“ ! *

а

6S

05

60

65

г
Р
ёи»
XЛ

3

« о

<05

110

140

Мч<рт ы

Z
_1

«с
X
2

- 4

140

105

16S

ЮН

Ра с т о ч к а

г
4

■ 3

10

т о л

ОН 9

1005

»П  5

4
X
3

11

1 *5 * 0
СХ. „
? ?

5 “
а  и  
0 . 0
З с

3 е

4 1

Теоретический И с *  кт

>■
о.
►

с0с

\Ъ
4.45
« 3

414 
14 А 
46.8

IH.I
И.8
M .t

П.5
Ш 4
11.4

3 ?

1 4

1.5

9.6

5.5

4.5

Я
JB

&
£

15

е л

4Л

5.1

Т р у 5 ь ) Ц у р и п ь н ы е  с Ь ы са ж е н н ы м и  к о н ц а м и  ц  м у ф т ы  к  ним  

п о  Г О С Т  6 3 1  - 7 5  Р а з м е р ы  и  8 е с

(н а  3 *  л и с т а х )  ___________________

сер и *
л д о о ^ в

ibtnytn

I

Лист
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114

14о

чЛ
и  i' £ 
4

«45

«9,7

трцбы

9Я.Ь
ЗЬЬ9М.592,?)
125.7
121.7 117?

Раъмеры б> мм
та ц QarwwfolCQqKQ

1г?

15 Ц

ms

ms

i
l i

ЦЯ
Ь$

Ь5

152

1S5

am

215

POtynOlKO* g*4»t№utttKw) Mttw

«at

1572

"J
5-л
r *9 I3*
J*l
Э ?

s s
ffi
2t,o
290
550

&o

70 15

52

Прчмегоиий*.
1-hpu вычислении теоретического веса относительный бее сто- ли принят равным ?Д5
а.Иа внутренней полости на участке высадки {уъ tU) дописка стая 

теоснологическая конусности довмм,т.е роъмврс!, woajcem 
6wmft оояишв размера о но вмм. Г

Примеры условных о$05на?ений бурильных труб с условным диамет­
ром 140мм и с  толцинои стенки 9мм и му»т к Ним- трибы с  ̂
высаженными внутрь Концоми иь стояи группы прочности*!), обычной 
тесности изготовления:

Париба 1 4 о х 9 Т >  г о с т  5 3 1  - 7 5
той оке трубы повышенной точности изготовления: 

труба П 440*9 4) ГОСТ Gil -75
Мусрты К тем Же трубам иъ стали группы прочности Ф' 

Мусрппа 440*0 ГОСТ 634*75
*при£ы с высаженными чаруЖу концами иг» стали ару ппы 
прочности Е,обычной точности иъаотовления:

’ mpu6qH IMOJtd Е ГОСТ 634-7*
т о й  о к е  т р и б ы  п о в ы ш е н н о й  т о ч н о с т и  - и ъ г о т о & л е н и я . *

т р и б а  Н Г Н Ч 0 * 9 Е  Г о с т  6 3 М 5  
м ц а з т ы  к  т е м  Ж « >  т р и б а м  и ъ  с т а л и  г р у п п ы  п р о ч н о с т и  Е :  

M y c p m q  Н  4 Ч о  Е  Г О С Т  6 3 1  -  7 5

г С х л я  т р у б  и  м у о р т  с  л е в о й  р е з в б о й  в» у с л о в н о м  о б о з н а ч е н и и  

п о с л е , с л о в  т р у б а  ш и  м у е р т а  с т а в и т с я  & у к в а  j l .

1Э7Б.
ЬПрубы бурильные с высоленными кониоми 

И Муорты к ним по ГОСТ 634 -75 
Роьмеры и вес (  на 3£ Листаэе^

Ж
Выпуск! лчет



С <§ ысалс енными / 
Внутрь

концами ~
_ _ HiJ

Размерь/̂ труд, Размеры мм нург. теаретаческии sec кг
средняя 
оптовая, 
л йена
t  « *

1тн

Наружный
диаметр

Толщина 
стен ко

Наружный
диаметр Хитина

f /юг.н
майкой

трубы

Увеличение
и & ш„ выеонки. aStux aowoi %

60.3 7 80 ibo 9.15 1.5 57 634
9 ft В Ь07

73 7 9 5 186 tt.b 3.0 4э S/S
9 1b. 3 397
11 16.8 365

89 7 (06 166 lb.2 3.3 4 b 30/
9 /7.8 286

„ if 2/.3 г 7b
ЮЗ 7 i27 18b te.b 5.0 7 2 71
„ 8 18.5 863
„ 9 SQ.b 258
„ Ю гг. 4 25/

%

l !
&

c>Л

=§
£

lib 7 Ню гоЬ 18.5 6.0 9 359
8 го. 9 ' 35k

» 9 гз.з 3k 8
trIt: и to 35.7 Skk ~

'U

1
Г

.. if 38.0 339
/27 7 153 sob го. 7 6 5 10 360
* 8 23.5 3bb
» 9 26.2 2 k3
» to за. э 242

0 
4 
%

1

&
H*-Л

£

1

1s

По 8 Hi 3/5 гео 75 1b 2/6
" 9 39.0 2/3
, to 32.0 311
• it 35.0 208

ЦШ
cr
ё

i  i  
g «

/68 9 t97 229 35. Э 9.5 m 305
to 39 303
с  высаженными концами норь1ЖУ

nk 8.0 ms 80S 30.9 kk М 331
Ю.0 25.6 44 н 2 31

т д Трубы дуральные с Высаженными 
концами Внутрь и наружи и ну (рты к  

ним па re e re ih  hs

Ч. BOO-в

,__S ш
Ьыпяск ~7iucr~"
... I  1-43



7

54
Н*
* ЗаВо8 - изготовитель

tbtf*avO
диаметрмм1

ТОлщино,
станки,

нм Примечания

/ Никопольский 
нзмСно -  трубный 

заВоЭ

nk го-и.о с Высаженными ком- 
цами Внутрь127 7.0-/0.0

/4о В. оч/.о

2. ИерВоуролЬский
ноВотрубный

зоВод

73 г о: 9.0: и,о
С. Высаженными 
концами Внутрь 
и муфты к ним

65 ШШАФ
Н32 7.Q-/0.0

f

1
Hk 7. он/, о

Ь Таганрогский
металлургический

зо&од
-- „ --/ko 8.0-//.О

!€б 9.0- 10.0

k Йз гр&а йджанекий 
трубопрокатный 
за&оЭ им. Ленина 

. г. смгаит Столь пД ’
ilk /0
Hk //5

Примечание.-.
Условное обозначение бурильных труд с условным 
ф/4омм, толщиной стен ми 9мм и мусрг м ним, с Выса­
женными внутрь концами из стали группы прочно­
сти д  обычной точности изготовления 

TpySa /4о*9 Д Г0СТ631-П 
ну (рты к HUH. Mytpro 140 Д ГОСТ S3/- 7S 
наружу концами. Труда H/k0t9 Д ГОСТ631-45 
Му (рты К ним. Мусрта Ю4й Д ГОСТ £5/-7$

Ш
197Б

Труды бурильные с Высаженными- Немцами 
Внутрь и наружу и мутрты И мин 
по гост63h 75 Забой-изготовитель_____

Ti<w$9
4зоо-в

Лист
1-44



5 5
Размеры груб. нм Размеры муфъ нм Теоретический ' see. кг Средняя 

оптовая цена 
£ Ру* 
зо/гн

Наружный
Зиаметр

Толщина 
с- T&HK'J

Наружный 
аиане тр

Хшина /поен
груб i

tfk во 133 /58 №.Q 3.7 3k 8
7.0 /33 /58 /8.5 3.7 3k3
8.0 /33 /58 20.9 3.7 237
9.0 /33 /58 23.3 3.7 —

(37 6 .0 /4б /65 17.9 5.7 2k6
7.0 /ke /65 30.7 5.7 a ko
8.0 tks /65 83.5 5.7 335
9.0 tke /65 36.3 5.7 232

/ko 7.0 /59 ПУ 83.0 7.0 335
8.0 /59 /V 26.0 7.0 гзо
9.0 /59 /7/ 29./ 70 238
/0.0 /59 /7/ 32./ 7.0 336
ff.Q /59 17/ 3S.0 7.0 33k

*Уб 6.5 /66 177 30.7 8.0 233

<*0

I
$

<81$I§1
7.0 /66 /77 3 k.o 8.0 гзз
8.0 /66 177 27.3 8.0 2 38
9.0 /66 /77 30. k 8.0 336
ю.о /66 /77 за.5 8.0 33kг

С

НО /66 177 36.6 8.0 333
/г /66 177 39.7 8.0 —

| 
N  
1 s~

№ 6.5 188 18k 25. Э Э.{ 230
7.0 /86 /8k 27.6 97 г 39
8.0 /88 18k 3/6 9J 226

1i
££I£
1*
S
§11

9.0 /88 18k 35.3 97 22k
10.0 /88 )8k 39.0 97 222
И.О 188 18k Ц3.6 97 г г /

13.0 /88 18k 96.3 97 2/8
Б- ik.o /88 18k 53.2 а/ —

а з

Е

СП л  
□С *5
сс 1 
□

Ш

 ̂ 19k 7.0 m /90 32.3 12.3 £36
6:0 2/6 /90 36.7 12.2 235
9.0 216 (90 Ч/.1 12.3 г г г
ю.о 516 (90 ks.k 12.2 22/
12.0 216 № 53.9 12.2 317

Г Д Трубы обсадны е и  нусрты к  
по го с Г б з г -в Ь *

HUH
— !
4.E

ери я
з п о -в

ИЗБ ЗЫ№К Лист
I  b i s
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нн
nfn Забод -  изготовитель

Наруяонй
Зцанетр

Толщина
стенок,мм

Примечаний

f. Язербайджанский 
Трубопрокатный 
за Вод им- Ленина 

а. Сумгаит

(/4 1.0-90 Трубы Вез Высадки 
и нуерты к ним 

С нарезкой 
ст. е .Л.КЛ. £

/27 7.0 - 9.0
/4б 6Л-/2.0

2 НижмгднепроВ ский 
труда прока тный 

зоьоа им. К. Либкнехта

г/9
трубы о муертоми 

Ст-с,Я,/с,£
2 45 8*43.0
299 9.0+130
27 9 8.0*/&й

3 Челябинский ордена 
Ленина груВопрокат- 
ный зо&оа

35/ Ю.ОНЗ.О
ст. С,£>377 /oa+tao

436 юенга

4 Ждоно&ский нетегллур- 
га чес кий за Зад 

им. ильича

219 8.0* {30 Трубы с муертами 
обсадные 
ст. С,Д

27 3 9.0+i2.Q
333.9 Ю.Ог!2.0

5
Русго&ский металлург 
гический за&од

Труды прочности 
Д и К

219 8.0 ft 2.0
2 45 8.0 ft 3.0

6 Никопольский
но жн от рудный задай

Трубы обсадные и 
муфты к ним 

(без нарезки)

№ sa+f/o
2/9 7,0 f /2.0

7 Таганрогский 
не таллургическии 

завод

Трубы с 
муертами

№ 8,0*410
166 to*/3.0

Т Д
1976

толщиной стенки {2 нм и нусрт к MUMf о нормальной 
длиной оезьды аз стали группы /точности Д  одь/чнрй 

изготовления- груйо /в8ь/2 Д  ГОСТ езз-64точности
мусрты мним. НуфТа 188Д Г0С7$ЗВ'вЬ*~ 

с удлиненной резьбой- груба /&*/2 У 'Д  »°гпп%*кЛ*Сь*J МЧФТЫ К HUM. МуфТа /63 У -Д Г  Ой ТбЗЗ-ор*

Труды обсадные и муфты к ним 
по гостезг-€Ь*

Зо&йд- изготовитель

h. *8
TUtcr"

I — lt i2 j





59
Рдзнеры груб, мм Теоретический 

Вес f пог.м 
кг

Оптовая цена 
В рублях и копей­
ках за /тк руб.Наружный

диаметр
Толщина 

стен ми
Трубы (засадный дез нарезки

34 3.5 9.63 339
44 3.5 8,50 324
57 3.75 499 966
73 3.75 6.40 849
89 40 8.38 235
(08 4.25 (0.67 809

~ -727 4.50 (3.5 9 (94
(48 450 (S.7Q (80
(68 7.0 27.13 (65

Р>*СЯ

2)9 е.о 4163 (57
(бы колонковые мерной длины без нарезки расценивают- 
по ценам обсадных, нарезки с приплатой за

34 6.25 4.2 & 266
ЦЦ 6.25 5.82 242
57 6.25 7.82 2 36
1 3 6.50 (0.66 2/0

i

0«А

1

| 
Ус

ти
но

ва
 

\

£
1

89 6.50 (3.22 20(
(08 6.75 (6.85 175
(87 7.55 2 (.4/ (69
146 7.50 25.52 (62
(68 ((.0 42 59 /52
2/9 (г.о _____ 6 (.26 (52

i
1

i
i

$

Трубы обсадные ниппельного соединения с нарезное
и ниппели к ним

44 . . .  . 3.5 — 524
57 3.75 — 44S
73 3.75 — 380

i

&

*
§
£

1

!

I
!

89 4.00 — 344
ю з 425 — 295
127 4.50 — 275
/46 4.50 — 263

Трубы налонкоВые мерной длины и ниппели 
к ним

аа.
Я? <эд

I I
§   ̂§
Sп

__ ы___

3k 3.5 — 5/0
44 3.5 __ 440
57 3.75 — 383
73 3.75 —- 340
89 4.00 — г 95
(08 4.25 —, 250

тд Трубы d m  геологического бурения 
по госгбгза*зг?

 ̂З Д О В

137 Б бц̂ кк лист
к М .







ну
о/п

до&оды - 
изготовители

диаметр,
нм

Толщина
стенки, Марка с.гОли

1. Челябинский 
ордена Ленина 
труд о про котнь IU 

заВод

6S1 fQO “18,0
39 мл* tf„ С  и ..3>&77 ю.о -  /г. о

425 10.0-18.0

г , «ЖданоВский 
металлур гичеокий 
За&од им. ильича

8/9. 1 « « * & * Оёсодные короткие 
„С " и ,.Ф "  

Основание 
номенклатура 1975 г.

273.* 9: ю: / а
згз.9 ю; н : 1 2

к

I -

11
i t

S  I
S iST"! V

B2

тдГ Труды обсодные укороченной длины для  
геологоразведочны х. работ

1 T U -  J  h  -  Я  -  Л Л -  1ТУЧЦ- 5 - 9 0 -  гг
по

серия
Ч.900-В

Т В
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СА
НТ

ЕХ
ЛР

ОЕ
КТ

I Bum
ДНА

v m
псп

ЧИН
>d

ЗМе
дилн
чшь

РЫ.
m m  
етр а
VMH

ММ
ЫН
т о '
paD

Длина
ТРУБЫ

L

МАССА
1ПОГМ ТРУБЫ, 

КГ

Цена за  ЮОпог. н
ТРУБ, рув

m m $Т12 ВТб 8Т9 впг ВГ6 ВТ9 впг ВТБ 879 6712
№0

ISO

m

250

$00

350

чоо
500

юч

146

196

гчч

289

ззч

381

473

W
N 1 

189 

235 

27$ 

$22 

$68 

4S6

96

135

181

228

270

312

3S6
ЧЧ1

122

168

224

274

324

373

427
528

122

168

224

274

324

373

427
528

122

168

824

274

324

373

427

528

2950

2950

3950

3950

39S0

3950

3950
39SO

7,8

12,9

22,1

W

40,2

5Ц9

W
1016

9,8

15,2

264

35,9

49,4

63,7

8%7

127,3

W

1%9

31.2

%1

57,к

7%0

98,7

тшЛ

65.5  

109 

175

2 2 9 .5 

309 

391

526.5 

765

77

133

191

272,5

382

510

647
9 9 2 5

89,1

158

245

320,5

4VS

5 9 0

156
1162

Примечания:
/. Тр у б ы  в  зависим ости  о т  толщины  и  прочн ости  стеной подразделяются 

НА Три к л а с с а : 8Т6, ВТ9 и  В Т  12. ЦИФРА в  о бо зн ач ен  и и КЛАССА 

Тр и б ы  УКАЗЫВАЕТ МАКСИМАЛЬНО? рлвочее ДАВЛЕНИЕ, ПРИ КОТОРОМ 
м о тн ет БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНА т р у б а  д а н н о г о  к л а с с а

2. Д л и н а  о б т о ч е н н ы й  к о н ц о в . „ Г л а в н а  г о о мм

3. Пе р е ч е н ь  з а в о д о в  *  и з г о т о в и т е л е й  с м . л и с т Ы  2 -2  ~ * ~ 2 ~  4

т д Тр у б ы  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  н а п о р н ы е
С Е Р И Я

4 , 9 0 0 - 0

I97B п о  Г О С Т  5 3 9 '7 3 ВьшуаАлист 
I  U - /



6 S
З т ц ы -н ш о в и ш и  тр з в  а с б е с то ц е м е н тн ы х  ш о р н ы х

$ $
$ с 

&
э&«§[_

I I
*•

Г

I
н*
'х:
1x1
а  а

г - с :  о
Е * о*--1 ,1 sr 

I—  *-* 
X

Наименование за в о д а  -и зго то в и те л я
хтжыммяк
ч ш ш ш
Чашшокяой

Ш .
07Б

ААЕКСЕЕВСКИЙКОМБИНАТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗАЕЛИИ,̂
р. п Иомсомольскнйгамзииското района,Морповскои А ССР

Акминскнй цементный завод, 
Н Аимяне, Литовской сср

Амвросиевскин цементный КОМБИНАТt 
г  Амвросиевна, Лоне иной обл

Бакинский комбинат асбестоцементных и керамических 
и з й е л и и,

г. Бакз, Московский проспект, 1/5

Белгородский комбинат асбестоцементных изделии f
г. БЕЛГОРОД-ОБЛЯСТНОН, Щ). МИЧУРИНА, ЮН

Бекабадскнн цементный комбинат им. Дзерш нского, 
Г Бенабай, Ташкентской обл.

Воскресенский комбинат асбестоцементных 
изделий „ красный строитель**„ 

г.Воскресемск-2, Московской обл.

Душанбинский комбинат асбестоцементных изделий, 
г. Душанбе, проспект В И. Ленин а, /79.

ПРоролЫ еннЕ ем  лист

ISO
ж

/00
ТБО
гоо
зоо
чоо
/00
/50
200
300
/00
/50
200
300
ЧОО
500

\ т
чод

200

W
300
чоо
500
ТОО
Т50
ЧОО
500

9 и
2S0r° 
300 
чоо 
500
ТОО
/50
200
250
300
ЧОО

300
чоо
500

Тр у б ы  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  н а п о р н ы е

па ГОСТ 539-73.

СЕРИИ
Ч.90Р-В

Ш зЩ лист
2 -г
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/Л
04

А 
1 f

?t
r(K

±A
Продолжение м с ти  2 2

N
п1п

Наименование завода -изготовителя
Е 2 2 Э Е
т ш ш >

т {КИГУЛЕВШЙ КОМБИНАТ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ, 
ГШигнлевск, Куйбышевской овл

ajo
300
чоо

гоо
зоо
чоо

to Запорожский завод Асбестоцементных трнб, ! 
г.Запорожье, уд. Каховская, чо 1

т \
ISO

(00
(SO

It Краснодарский комбинат строительных материалов и 1, 
г* Краснодар, нд Калинина, 4

too
(SO 
гоо 
№

юо
ISO 1 
POO 
300

юо
(50
гоо
зоо

ia Карагамаинскнй завод ясбестоцёпемтных изделии, 
рос. витав, Карагандинской обл

юо
iso
сW 
300
чоо

100 
tSO
гоо
зоо
чоо

13 Спасский комбинат асбестоцементных изделий , 
л  Спаси- дальний, 18

(00 
1so 
гоо 
зоо

14 Себряковшй/ онбинат асбестоцементных изделий,
Г.МИХАИЛОВКА, ВОЛГОГРЯДСНОЙ ОБЛ.
СТ. СЕБРЯКОВО, ПРИВОЛЖСКОЙ Ж. Д

т
гоо
зоо
то
дао

15 Свйоложркий ИОНБИНЙТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ, 
Г. СУХОЙ-ЛОТ> СВЕРДЛОВСКОЙ ОБЛ

100̂

то
\soo

300
чоо\

Тб Красноярский комбинат асбестоцементных изделий, 
л Красноярск, /3

1

W*
гоо
зоо
ЧОО

171 Араратский цементиошиферный завод, 
г Арарат. Армянской сер

loo
ISO

юо
(SO

18 Безмеикский КОМБИНАТ СТРОЙМАТЕРИАЛОВ,
1 л Безмеин, Ашхабадской обл., Туркменской сср

too
iso
300
чоо

П р о д о л ж ен и е  с м .л и с т  2 ,- 4

H L197Б
Тр и б ы  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  н а п о р н ы е

СЕРИЯ
4.900 -0

ПО Г О С Т  5 3 9 - 7 3 . Ш ш с к Л и с Г  
I  4 - 3
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Продолжение листа tr Z 67

Наим снова ниё за водя - ИЗГОТОВИТЕЛЯ ш в ш
ЗшвтйтвцА

19 Брянский комбинат асбестоцементных изделии, 
пос, фокищ Брянской обл.

т
300
8SO

го Киевский комбинат асбестоцементных изделий, 
Г Киев, у л . Фрунзе, юг

W W

г \ РЫБИИЦКИН ЦЕМЕНТНО-ШИФЕРНЫЙ комбинат , 
г. рыбница. Молдавской сср.

too
ISO
m
300

ISO
гоо
300

гг ЧннкЕнккин комбинат асбестоцементных изделий, 
л  Чимкент 9, Казахской ССР .

100
1SO
гоо
300
900

г з Коркинский комбинат асбестоцементных изделий , 
г. Коркино, Челябинской оБл.,п.о.ЛервомяйскоЕ.

ш
80

100
ISO

Прим ечани е

Три бы  постявляются комплектное муфтями с  А М  (см лист З Щ  

и резиновыми кольцами или чугунными муертями погост П58Н-72

з .

*  Трубы изготовляются по 
 ̂ Трубы изготовляются по 

Трубы изготявляются по

T921-24“ 6 9 “ 7S 

Т У 2 1 -2 4 -  6 1 - 7 4  

Т У  2 1 - 2 4  - 6 8 - 7 0

Щ

т е

Тр у б ы  а с б е с то ц е м е н тн ы е  н а п о р н ы е

по гост S3&-73.
серия 
4 .9 0 0 - е  

Выл уста л и  с т 
I  г-7



гпи
С Д Н Т Е Х  П Р О Е К Т

г . М а с к а я

НА Ч.ОТДЕЛА МУРКОв ~ ш т .
Рук. группы ГАБЕРГРУ6

Про вери л /56//fO0A

L O

с п

^  §  ^  з?

с̂> ^• saa^ 4  §

8

1

I
1

^*1
-С«-1

s i

Я ° *
А т

L v \ i\ \ W \ S \ S \ \ S \ \ ^ S i

Условный
ПРОХОД

Диаметр, мм Толщина 
стенки $, 

мм

Длина L, 
мм

Ма с с а

ТРУБЫ,
к г

ЦЕНА
ЮОпог.м,

РУБ.
Заывд-изготовительВНУТРЕННИЙ

а,
мм

НАРУЖНЫЙ
о ,
мм

100 100 118 9 29S0 18 8S См. лист
ISO 141 161 10 29S0 08 8%$ Нарагаиаиискии
000 183 ОН 11 3950 SO 10S ЗАВОД АСБЕСТО- „

ЦЕМЕНТНЫХ изделии,
300 079 307 14 39SO 99 013 ЛОСМАТАУ,КАРА­
чоо 368 ЧОО 17 39SO 160 ГАНДУИСКОИ 05Л.

Пр и м е ч а н и е :

Три н ы  поставляются заводами комплектное асбестоцементными муфтами 
1лист37*1 ПО СПЕЦИФИКАЦИИ ЗАКАЗЧИКА



П родолж ение листа &S

За в о д ы -  и зго то в и те ли  а с б е с т о ц е м е н т н ы х  т р у б
у с л о в н ы м  ПРОХОДОМ ТОО

и.
п(п Наименовянне- 3ПВО а я  * ИЗГОТОВИТЕЛЯ
i СУХОШСКНЙ КОМБИНРТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ изделии, 

г. сухой Лог, свердловской обл;
г Демянский цементный зявод,

г .  Дкмяны ,  Литовской ССР;
3 Зя поражений зяво д ясбестоцементных труб, 

г. Запорожье гсп-бБЗуУл. Каховская, чо;
ч Бекабадский цементный комбинат,

г.Бекабад, ташкентской обл; „5 Спасский комбинат асбестоцементных изделии, 
л  c /десс -  Дальний, л ?;

6 АПЕНСЕЕвСКИЙ КОМБИНАТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИИ,
Р.п. КОМСОМОЛЬСКИЙ, ГЯМЗИНСКОГОРАЙОНА МОРДОВСКОЙЙССР;

7 Амвросневскнн цементный комбинат,
г. Амвросиевна, Донецкой обл;

8 Краснодарский комбинат строительных материалов и1, 
г. кряснодар, у л . Калинина /;9 Белгородский конбинат асбестоцементных изделии, 
г, Белгород - облястной;

W К ЯРА ГАНДИНС КНИ ЗАВОД АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИИ,
пае. Ак т а у , карагандинской обл;

а Воскресенский комбинат асбестоцементных изделии „Присный строитель
Г.ВОСКРЕСЕИСК-2, МОСКОВСКОЙ ОБЛ',

\г Коркинский комбинат асбестоцементных изделий
по первом я некое, челябинской обл., г. Коркино)

13 Красноярский комбинат асбестоцементных изделий,* 
г.красноярск; „

/ У Киевский комбинат асбестоцементных изделии, 
г киев , у  л. <ррунзе тог;

/ 5 ВЕЗМЕИИСКИЙ КОМБИНАТ СТРОИМЯТЕРНЯЛОВ, „
г.Безмеин, Ашхабадскойобл/ уркменскон сер; .

16 Чимкентский комбинат асбестоцементных конструкции, 
г. Чимкент, Казахской сср

ы

п  ®
* c z g
С *  О
« - U J Z

X

5

*  ГР^У56/ выпускаются ПО ТУ  S i '2 4 - 6 3 '7S

тд
197Б

Тр у б ы  а  с б е с то ц е м е н тн ы е  д л я  б езн я п о р н ы х  трубопрово дов  

П О ГО С Т f S 3 3 -7 2

серня
4 . 9 0 0 - В

Выпуск 
I

Лист
г -6



70

i l

3
Й

Ш  
a  n 
a m  

u* c _
c  X  °

X
<

СТВОЛ ТРИБЫ РАСТРОВ ТРИ БЫ 1 1
§ §

! Г

Масса
Inor.H,
КГ

ЦЕНА
Inorrt,
РОБ.

l i t

«а

Ь
Й *

1 1

I I

< Г

| с

ISO 224 19 30 1,30

го о
60

282
60

20 42 1,75

250 34 0 г г 55 2,30

300
1000

и

396 25 73 3,00

350 456 28 94 3,85

чоо 1200 570 30 115 4,80

450
70

568
70

зч 142 6,20
500 622 36 171 9,20

550 678 39 — 12,20

600 734 41 _*• W

П р и м е ч а н и е :

Перечень заводов-изготовителе# приведем на листе 2~&

1А
1976

Тр у б ы  к е р а м н ч е с ш  к ш п и щ и о н н ы е

по ГОСТ286-74
СЕРИЯ 
4.9D0 -8

Выпуск 
I

Лист
2-7
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А
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З ь в о д ы -н зг о т о в н т ш т т п с р я м т е с н т т т зщ и о н н ы х

н

ф
Наименование завода- и зго то ви теля

Диаметр
ТРУБ.

ММ
1 Артемовский завод строительной керамики, 

г  Артемовен, Донецкой Ш .
ISO
гоо
300
350
чоо

в
г. Рига, Латвийской с с р

ISO
гоо
eso
300

3 Бузулн нски й  керамический завод, 
ст. Бззули. Ам урско й  о б л

ISO
гоо

ч Кудииовский комбинат керамических изделий, 
г  Электроугли, московской о б л

ISO

S Речицкий кв рами ко- трубны й  завод, , 
г.Речица, гомелевской облезл. Энергетиков, f

iso
гоо
eso
ЗОО

6 Рязанский завод керамических тр уб , 
г. Рязань

iso
гоо

7 Харьков скин керамика- труб н ы й  завод, 
л  Харьков, ж  Довшлевского, 7

iso
гоо
300

а Щ ш с к т  завод „ к а а н ту л о р ?
г  Щ екищ Тульско й  обл., ж . Л  Толстого, 7

ISO
гео
300
3SO
чоо
iso
soo
sso
600

9 Шактинский керамический комбинат, 
л  шахты. Ростовской о б л *

ISO
гоо

10 Волгоградский керамический завод, 
г .  Волгоград

iso
гоо
sso
soo

11 Свердловский завод керамических изделий гоо

Ж
137Б

Труды  керамические канализационные ч Ж -э
по го ст £ 8 6 - 7 * ВЫПУСК

X
лист
г -s
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г.
 П

О
С

н
в

я

внутренний
диаметр,
пн

ТОЛЩИНА
стенки,
нм

ЛАИ НА
ТРУБЫ,
нн

МАССА 
тыс штук

ИГ

ЦЕНА
ТЫС. ШТУКt 

РУБ.

З а в о а  - 
изготовитель

I2S 18 333 5330 г о о ПАВЛОВО-ПОСАДСКИЙ 
КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗАВОА,

л Павловск Посла ,
МОСКОВСКОЙ ОБА

ISO г о 333 7930 г э ч Пазлово-посАДСКИЙ 
КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗАВОА; 
ШАХТЩ/СКНЙ керами­
ческий КОМБИНАТ* 

%/Вахта, Ростовской ОБА.
КУДИН08СКНН КОМБИНАТ 
КЕРАМИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИИ* 
гЗЛЕКтРОУГлнМосковатор 
КОМБИНАТ СТРОИТЕЛЬНЫХ 

МАТЕРИАЛОВ,
г.Кызилкия, Оманская обл

ns г г 333 /0090 363 Павлово-посадский 
КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗАВОА.

200 гч m н е г о н зг Павлово-Посадский 
КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗАВОА;
Бакинский комби на т
СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ,

г. Баку
Шах тннскнн керами­
ческий комбинат* 
Комбинат строительных 

материалов
Г  КЫЗИЛ-КИЯ, 

СВЕРДЛОВСКИЙ ЗАВОА 
КЕРАМИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИИ? 
Г СВЕРДЛОВСК*

2S0 гг 333 /SYS О S67 ПЛВЛОВО-ПОСАДСКИЙ 
КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗАВОД

i1
£

|1
Ч

I
!51

* TPS/ВЫ ВЫПУСКАЮТСЯ по ТВ-л7* Of- /49- 68  .
* Трубы выпускаются погост ачи- б г . 

*ГРУ6Ы ВЫПУСКАЮТСЯ по ТУг/-РС<РСР-гбг- 7 4 .

Трубы керамнческые дренажные
СЕРИЯч.доо-е

| ПО ГОСТ 8411- 74. ВыпускI Аист
2-9



г

ш
с т <

т  О . »
Л .  |— хC l—U1Х а  
L- u jT  

Н -1-
ГС
<
U

Трубы с растру ваш
73

Размеры, мм Цена за /т,руб

d dt dz </з ь L
/

СОРТ
2

СОРТ

50 но 70 S0 50 300;
80 /45 т n s 60 S00; ЗЦ6 з э д
т 183 ш 1SS 60 гoo.

т 262 /88 Z2l( 60 300;
%ё; 8Ь, S 76

гоа т гм 182 60 tom

За ш  - иттоьиТЕПь:
Щскинскии завод , Кисло ти ло р "  

Г-Шкмо. Тульскойоёл., У л. /7. Толстого, 7

JA
197Б

й у л / кшпотатрные к в м тс тс р ю р уб о м и  
па ГОСТ SOS'S7.

селил 
Ч .900-В

Выпуск Лист
х  г-го



L

? s
5 c  i i

E a s
X
<

?9

t o —
SS^SWVj^

4

d d f d a В 300 5 0 0 700 7000
25* 65 45 to 0,8 1.2 1.7 2 .3
30 70 so 10 0,96 1.5 1.9 2 ,7
40 90 65 to 1.3 2.0 2 9 4.0 ~_ SO n o 90 to 2 4 X 6 4.8 6 ,7  .
60 ISO tos to 3 ,7 6 0 8.3 11.2
too 170 185 {$ 4.5 7.0 9.8 13,8

J 5 0 * 880 too 15 8,4 12.7

£

80.8
800* 300 8/5 80 13.6 17.2 87.3 38,2
850* 350 890 8 0 19.5 88,0 36,8 47,7
300* 90S 340 8 0 27,0 38.0 Ш 67,0

Ipxвы кислотоупорные фарфоровые изгтвляюгсд из твердого фпрфсра 
Я ПОКРЫВАЮТСЯ ГЛАЗУРЬЮ. Трубы применяются для ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ 
любых Агрессивных шндкостен(ЗА исключением плавиковом и фосфорных 
кислот, а таких е щелочей, концентрацн ей свыше Ю°!о)
ТенпеРАтхрА среды: кислой -  до тго °с 

щелочной -  до зо °с 
РАБочее дАвление -  д о ч к гс /с п *

цен а триб: /656 рхб за /г

Заводы * изготовители:
/Славянский керАмичест комбинат, 

г.слАвянсп, донецкой ОБЛ.
РЩ ешский завод „Кислотупор”

г.Щекиио, ТульскойобА,вяД.Талстого, 7

Щекинскиизавод  Jtocnomxnop не вы пускает

тл
076

Трибы фарфоровые фланцевые

_____п а И  Р Т У  2 1 - 2 6 - 6 7

СЙРМЯ
Ч Щ  -В—

Выпуск ли ст  
I  г - н



г п и
ТЕХПРОЕ
ПМОСКВА

нм. отдели ш урков ~ Ж Т —
Рак. группы ГйБЕРГРУБ

Проверил 5б/лг?вл A f p 'W
t a

СП

I
S:

§
О  с?

R  5
"* I

J S
Со &

а  1

' I  
1  

1

н и х ? ;

’ l l  
|  к  
1 5  
1 $

Легкий гилл 1 1 СРЕДНИЙ ГИПС тямелый тип т
с* -  

й  о

HRCCR
1посп%
ИГ

ценя
ШЮЫ%
РУБ.

! *  

кг о

Мясся 
1пог. м, 
ИГ

ценя
fr-лощ
РУБ.

1 *

Р 1

Мясся
inor.H,
ИГ

ценя
(тлог.нг
РУБ.

ct -

l | i

tlRCCR
inor.r%
иг

Цени
1ТПОГА
РУБ.

Зевав*
изготовитель

1 2 5 ч S 6 1 8 9 10 11 12 13 14
10
12 “г~ ^ ——

;

"т -
2,0
2,0

o,os
Q062

55
65

Яхянгярянсюш
КОН БИМ ПТ СТРОЙ
плястмясс. 
г.Вхянгярян,тяш- 
КЕНТСКОЙ ОБЛ. 
.ЛЯТбЬГТХНМ*
Оранзво&т&нЧ,
Г,РИГЯ ,Ш1.ГйНН' 
БУ аяпБисА

16
9$
2$

—
— — 2,0 am 140

2,0
2,0
2,7

0J
0,11
019

8S
110
по

2,7
3,3
4,2

0,11
air
0,27

НО
165
24$

Яхянгяримат
КОМбННВТСТРОН
ПЛЯСТМЯСС.
ЗявгшпопЕрт
ЯЖМЯСТНЯСС,
г.Олте,гншат
°ЯШЗЩЛй7ВНН- спои ССР,

32 го at9 1SS 2,4 агг &а 3,4 0,30 2 60 5,3 0,43 390 Яхингярянсни'и
ЮМбННЯГСТРОН
ПЛЯСТМЯСС

Про долж ен и е см. л и с т  2-/з



г п и  
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

ПМОСНВЯ

l i u ШИ
гая ГРИППЫ ХГЙБСРГРУБ

Пр о в е р и л  I effSSSi
и з

СП

§ 1

Й |
J I
ц  §  So I  Со ^
ч4 |
c j |

1

I

•г §
о Ч
го

■ |с
ISS?$
l l

Лёгкий Ш  А СРЕАНЕЛЁГКНЙ ТИРСА СРЕ&ННН ТИЛ С ТЯЖЕЛЫЙ ТИП 7

Злвоа-
изготовитель

15'I t s
Sfc*

МАССА
inar.n,
КГ

Цена
Шог.м,
РЗБ. i f .

Й Ч

Масса
fpor.M,
ИГ

Цена
Шог.м,
РНБ.

l l ,
Масса
inor.M,
кг

ЦЕНА
Imor.n,
РЗБ.

и
111*о

МАССА
1пог.г%
КГ

Цена
1ТП0Г.М,
РЗБ.

1 г 3 Ч 5 6 7 8 9 to и 13 13 14
зз 2,4 0,33 2(0 3,4 0,33 360

■

Заводлопере 
ряваткЕтяш
гМт.Ряшсяо- 
го ряяоня, Лат­
вийской ССР.

чо е,о 0,34 330 3,0 0,34 30S 4,3 0,47 Чао 6,7 0,68 560 Йхякгярякскяя 
конбяняг строя- 
плястмясс.

чо ~л~- ~r*'rftr 3,0 цзч 305 4.3 a 47 Чао — ■ ——ЪвварпоперЕ- 
ттщюмщ
С ОЛЯМНЕ.

so г,ч (136 эю 3,7 0,53 WS S,4 Ц74 500 8,3 и 835 ЯХЯНГЯРЯИсШ
канбинягстроя-
ПЛЯСТМЯСС.

50 8,4 0,36 340 3,7 0,53 445 — — — 8,3 и 835 ЗяварпопгрЕ 
РЯботшястняа, 
Г.ОЛЯЯНЕ.

63 з,о 0,56 480 4,1 0,85 615 6,7 i ts 890 10,5 1,66 /260 ЗЯВОДЛОПЕРЕ• 
татке ялястаа., 
г. ОЛЯ ЯНЕ.

Продолжение см. ли ст 2-/У
$



С А Н Т Ш Т Р О Е К Т
нач. отдела Жу р к о в ~7Щ 1рак группы глвергруф

г послал Проверил Об/Ка&А

*3СП
Пр о долт вине лнст л 2- 13

1 * *p s
5?%

Лёгкий тип А СРВАншгкнй т е л СРВАИ0 у  ГИЛ С ТЯШ вш й тип 7

За в о а * 
изготовитель

I

*  S 
* *  '• 1
§  р 
2  §
*  |
е? ^

1
1

1

! ? ,
1 1 1  
аь

МАССА
fnor.M,
ИГ

ЦВНА
hmr.ii,
PBS.

х *
| р
I S *

МАССА
/пот,

ИГ

lie на

1ТП0ГП,
РУВ.

i sIS  sg S *
Масса

Inor.M,
ИГ

Цена

1гпогу%
РУ5.

I sSr St ай»:«5 Wl

МАССА
Inor.ri,

ИГ

Цена

1ТП0Г.П, 
РУБ.

1 г 3 У 5 6 7 8 9 10 11 12 13 N
63 3.0 0,56 ИЗО 4,7 Q.8S 675 6,7 1,15 830 ia s 1,66 1260 Яш гярянскнн 

еомвинйт стран
ППЯСТПЙСС.

7S

9 0

3 .6

4,3

0,80

п н

т

875

5 .6

6 .7

1,20

1,71

320
1270

8 ,0

9 .6

1,63

2,35
1225

1775

12,s

15,0

г , з б  

3,40

1750

2470

Яшгярянскин\
КОЛБИМЯТ СТРОМ 
ПЛЯСТНРСС^

НО s .a 1,68 т о в ,1 2,52 183Р

" ~

~

~

Вильнюсский 
зввадплярпясп 
выа узделин. 
г.вильню сс.

НО з , г 168 /250 8 ,< 2,52 т о H 8 з ,5 г 2520 18,3 5 ,0 5 3625 ЗйВОППОПЕРСРЯ* 
607КЕ пинетке. 
г.од я Ш , „ 
(Ыянгврймскии 
цтвннят строй' 
плястмясс,

125 6.0 2,19 1600 9 ,3 3.28 2370 а ч %s h 3820 20.8 6 .S 4 k m ЙХВИГЯРЯИСИИЙ̂  
КОКБИНЯТ СТРОЯ*
плясткясс.

1
ГО ' *п U3J
§21щ

Продол we  мне с  f t  л и с г  & iS

\>\
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Продолжение листа 2 -W
*S А I 1Г А СРЕАНЕАЕГКИЙ MW С А Средний ги п с Тяжелый тип Т

111 l i t

я *

МасЕа
fnor.M,
КГ

Цена
ItflOCM,
РУБ.

I s
МАССА
inor.M,

КГ

ЦЕНА
Irnorri,
РУБ.

is
gs*

Масса
{догм,

к г

ЦЕНА 
1тогм{;
РУ6

МАССА
1погг%
КГ

ЦЕНА
ШЮТД
РУБ,

Завоа-
ИЗГОТОВИТЕЛЬ

1 г 3 ч 5 6 7 8 9 ТО / / {£ тз (Ч
т о 4 7 г,74 1795 /а у 4,Oi £850 _____ — — — г ШадпооЕрЕ'
{60 7,7 3 ,7 г о т . / 4  9 S.S3 з т о

Р й ш а ттгт  
г. шине, 

Яхянгйрйнскии̂
КОМБИНАТ СТРОИ 
ПЛЯСТНЯСС,

{60 0,3 S,S3 з т о — — ВИЛЬНЮССКИЙ 
ЗЯВОО ЯЛЯСГПЯС
совых изделии

ПРИМЕЧЙНИЯ‘

““ST

lD%
а *

аз

1. ТРИБЫ ПРЕДНЯЗНЯЧЕНЫ ДЛЯ НЙРУШНЫХ И ВНУТРЕННИХ ТРУБОПРОВОДОВ ТРЯНСПОРТНРУЮЩНХ Воан 
воздух И ЯРУГИ £ ЖИДКИ£ и  ГЙЗООбРЯЗНЫЕ ВЕЩЕСТВЯ, к  которым по ли эти ле н ХИМИЧЕСКИ 
стоек.

£. Трибы ряссчнтяны hr мяксимяльное дрбдение воды при 80°с
ЛЕГКОГО тиля Д —  8 ,5  КГС/ СМ 8 ; 
средиЕЛЕГКОГО типя СИ — 4,0 КГС( СМ2;
СРЕДНЕГО ТИЛЯ с — 0,0 КГС/ спг ;
ТЯЖЕЛОГО ТИЛЯ Т — /0,0 кгс/спЬ

допвсштся нспользоВать трубы д л я  хозяйственно-шывого нязнячвння ПРИ ТЕ МП ЕРЯ ТУРЕ 
ВОДЫ № 30° С

з. Тр у б ы  пост я  д л я т с я  прямыми отрезки м  и  длиной 68,ю и {2 м Тр у б ы  t дням  стром
ДО 63 им ВКЛЮЧИТЕЛЬНО, ПОСТАвлдштся в БУРТАХ .
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С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
ПМОСИВР

1!̂4$ Мирков ш г= —
Pm гриппы ГЯБЕРГРУБ

Проверил Быкова

1X3 
'— I
с л

^  §1

1 *

а § :
^ • з

^ t

АЛW>1

х о
g 3
9*1ш

- Л егкий  тип Л СРЕДНЕЛЕГКИЙ ТИПСЛ с редн и й  г и п с тяжелый тип т
г  «г 
| g s
|1*=§«

tfc л **

в *
МйССЯ
1пощ
кг

ЦЕНЯ
1Т1ЮГ.М,
РУБ. I I Ii t *K<J

MffCCR
Inom
КГ

Ценя
Itnor.ti,
РУБ

i f

к: и

MffCCR
inor.M,

кг

Ценя
1Т.П0Г.Н,
РУБ.

* *

| й сй  w

MffCCR
1погм,
кг

Ценя
1ТЛОГ.М,
РУБ.

З я в о д '
ИЗГОТОВИТЕЛЬ

ю
12
16
20
20

—
— —

—

----- .

— — — —

2,0
2,0
2,0
2,0
2 ,0

Q05
0,06
0,09
0,12

0,12

55
65
НО
165

165

Цшгярянстн
ШБННЯТ СТРОЙ- 
ПЛЯСТНЯСС,

гИтгярян,
ТЯШКЕНТСКоЙ
ОБЛЯСТИ

20 2,0 0,12 t s s Цуннннчскнй „
ЧУГУНОЛИТЕЙНЫЙ
тая,

г.Цуниинчы, 
КйДУМСКОЙ ОБИ

25 — — — — — — 2,0 0,15 170 2,3 0,17 2 4 5 ЯХЯНГЙРЙНСКНЙ
32 — — — — — — 2,0 0,20 2 6 0 2,9 0,27 з  во КОМБННЯТ СТРОЙ
40 — — — 2,0 0,25 305 2,3 0,29 цоо 3 ,6 0,42 560 ПЛЯСТНЯСС.
5 0 — . — — 2 ,0 0,31 445 2 ,8 0,43 600 45 q 6 S 835

63 2 .0 0,40 LjSO 2 ,5 0,49 675 3 ,6 0 ,6 8 8 3 0 5 ,7 1.03 1260

ПРОДОЛЖЕНИЕ СП ЛИСТ 2-/7

3



г п и т и т м п ш ш я ж ш * /7 л

САНТЕХПРОЕКТ
Г МРСКВЯ Ь

r a n . т и п ы

Проверил

/  НЬсРГrJD ^ss 3 ^ = r
ГэыяадА

Ш
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Ш
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а .
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1 1

ЛЁПШИ ТИПА Cpe&hi'ЛЕГКИМтипСА СРЕДНИЙ ГИИ с ггшелый гии т

I I ,

I I "

МАССА
/яог.м,
КГ

ЦЕНА
/тлогл,
РУБ.

i r ,

1 $ *

Масса
1лог.м,
кг

Цена
Ш щ
РОБ. } ь

МАССА
4/)or.rtt
КГ

ЦЕНА . 
/то т
PH б.

Масса
inor.ti,
КГ

ЦЕНА
/worn,
РНБ

Завод -

ИЗГОТОвИТЕЛЬ

63 ... 1' г "
~

~ ~ 3,6 0,68 8 So 5,7 1,03 iгео Думнннчскин -  
чугунолитейный

ЗАВОД
75 
90 
НО

8,0
8,8
8,7

0,48
абз
0,94

645
875
/280

8,9
3,5
4,3

0,68
0,98
1,45

920 
4270 
/О 30

4.3
5,1
6,8

0,97
4,38
8,04

4225
4745
2520

6,8
8,8
10,0

1,47
3,11
3,44

4750
2470
3625

Яхянгярянский
НОМБЯНЯГ СТРОЙ- 
гишстмясс.

КО 6.8 8,04 2520 /0.0 3,44 36Z5 Вильнюсский 
зяводлллсгяяав 
вых изделий. 
Г. Вильнюсе; 
Думмннчскнн 
чугунолитейный 

зявод.
tzs
140
160
180
800

3,1
3,5
3.9
ч,я
7.9

188
1,53
1,95

8,47
3,OS

1600 
/795 
8045 
2265 
25SO

7.8 
5,4
6.8 
7,0 
%7

1,84
8,30
3,08
3.83
469

2343
2850
Ы50
3475
3840

7,1
7,9
9,4
/0,8
Н4

8,65
3,30
4,33
5,45
6,77

3220
3580
3985
4435
5485

14.4 
19,7 
44,6
16.4 
/8,8

4.07
5.07 
6,66 
8,41 
/0,4

чеео
5020
54/0
6800
2320

Яхянгярянскни
НОМБИНЯТ СТРОИ 
ПЛЯСТи ЯСС .

П р о д о л ж е н и е  с м . л и с т  в - / *
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Рук. группы ГдбергруБ
Проверил Быкова

L D
С П

— 1 
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Продолжение листя 2-f?

1 &
Ае г ш  тип А Средне а егкнн тип с а С реанни wn с ТЯЖЕЛЫЙ ТУП Т

Завоа-
изготовить

1
2 :

1

§  1й  я?

5  г

ч  1  
5 »  й} 

$  1  
« ?  1  
3  |  

§

1

1 1 1
I S *

Масса
1ПОГ.М,
КГ

ЦШ
1mar.fi,
РУБ.

l i
1 1 1

Масса 
1пог. м, 
кг

ЦЕНА
1ТПОГ.М,
РУБ. I ! »

Масса
1пог.м,

КГ

ЦШ
{ТПОГ.1%
РУБ. H i

> 1  s

Масса
loom,
кг

ЦЕНА
Нжн,
РУБ.

225 s,s Я, 26 3175 8,7 5.95 качб 12,8 8,55 6900 20,5 13,1 10530Й ш гтн ст.
225

~

----- * — —  , 12,8 8,55 €900
— — _ Вильнюсский

ЗЯВОДПЛЯСТКЯС 
СОВЫХ ИЗДЕЛИИ.

250
280
315

e,t
е>9
г г

4,12
5,98
7,49

3870
4875

9,7 
10,8 
18,а

7,36
9,17
11,62

5965
7400
9370

14,2
15.9
17.9

10,5
13,2
16,7

$450
10590

88,8 
85, S

18 г
80,3

12980
16220

йхянгярянскни
ЧОНБИНЯТСТРОИ- 
ПЛЯС7НЯСС.

315 — — — 12,2 11.68 9370 — — — — —
Вильнюсский
Шорппястмяс-
совыхизрелми.

3SS
чоо

8.7
9 .8

9 , з г

IS J
7 650 
9760

13,7 
15, ¥

N,78
18,6

11800

14880
80,1
88,1

81,1
86,9

16350
г т о

“ —
йХЯИГЯРЯИСНИМ 
нонвмнят строй' 
плясткяес .

чоо 15,4 18,6 14880 --- - ---- - —* ----. —— Вильнюсским
зяворплястяй
совыхнзрелнй.

¥50
500
550

НО
& .г
13,7

is г  
18,8 
23,6

12190
15035
-18200

17.3
19.3 
81,6

23.5 
29,11
36.5

18775
2-3085
29030

225 33,9 26950
— — — —i

Яхянгярянскнн 
тмБИият строи 
плястмйсс.н |

з |
й З

f  М

□ *
□ *

1
ш

Продолш ЕНИЕ СП. ЛИСТ Д  /9  ^
1
►
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Продолжение л и с т
he гк н и  ти п  А Ср е д н е а е гк н н  ги п са CPE А Н  И Й  ТИЛ С ТЯЖ ЕЛЫ Й ти п  Т

З а в о а  -  
и з г о т о в и т ь

1 ^

h i^  «а

Масса

/пог.м,
к г

ЦЕНА
/тлог.м,

Р УБ .

и
ш
g  t : '

l
l

fe

j/e h a  
1w orn , 

Р УБ .

5 ^ МАССА
/пог.м, 

к г

йена

1ТПОГМ,
РУБ

ц
Ма с с а

/пог.м,
к г

Це н а

/тпогм,
РУБ.

630 /5,4 3 9 ,8 23700 г ч ,з 4 6,1 366ZS Йхпнгарянш и  
комбинат строй 
п ластм а сс  .

1
П р и м е ч а н и я :

Тр у б ы  предназначены для  наружных и внутренних напорных трубоп рово дов , транспортирую щ их 

в о д у , в о з д у х  и др уги е  ж идкие и газообразные вещества, к которы м  полиэтилен химически сто е к  

В  Тр у б ы  рассчитаны на максимальное давление в о ды  п р и  г о 0с  :  

л е гк о го  ти п е  Л  —  2 ,5  к гс /с м г ,  

среднелегкоготипя С Л  — 4 ,0  к гс (с м г , 

с р е дн е го  ти п а  С - 6 ,0  к гс /с м 2, 

тя ж е л о го  т и л я  Т  -  / 0 ,0  иге /см  г .

Попускается использовать т р у б ы  д л я  хозяйственно-питьевого назначения п р и  

температуры воды до зо°с
3 .  Трубы п о с та в ля ю тс я  п р я м ы м и  отрезкам и д л и н о й  б ,в ,ю и  / гм  Тр у б ы , д и а м е тр о м  

д о  но мм в к л ю ч и т е л ь н о ,  п о с т а в л я ю т с я  в  б у р т я х  .
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Трубы изготовляются из полиэтилена высокой плотности 
и преднязнячяются для систем внутренней бытовой 

канализации здании

Условный
ПРОХОД,

Л и

Диаметру
НЯРУШНШ,

мм

Толщння 

стен к н\ 
мм

СТРОИТЕЛЬ 
няя длина, 

мм

MRCCR 
fnor. Mf 

К Г

Ц енз  
fnor. м, 

РУБ .
Завод-изготовитель

5 0 5 0 ,0 г ,о 6 0 0 0 0,316 0 ,3 8 ДУМИННЧСКИЙ
ЮО НО, О 6 0 0 0 0 ,9 5 0 1, 0 3 ч угун о ли те й н ы й

завод, г  Дум иничи, 
К а л у ж с к о й  о б л .

Пр и м е ч я н и  я :

1. Трубы постявляются комплектно с Фасонными частями в
ЯССОРТИМШЕ, ОПРЕДЕЛЯЕМОМ ЗЯКОЗОМ, И С УПЛОТНИТЕЛЬНЫМИ
кольцами из рясчетя кольцо ня ряструб . 

в Уплотнительные кольця и проклядкн изготовляются из 
резины мярки 3311 (твердость по Шору зо-чо)  по 
ТУ 38'Б-1166-73 или другик равноценных, мягок.

3. Тру бы и фасонные части испытываются гидроста­
тическим давлением /кгс/см f 

к Цены приняты поданным завода-изготовителя .

тд
,1976

Трубы канализационные из полиэтилена 
высокой плотности

___________________ ПО ТУ 31- 26-100 -  74
В м т п Л и с т  
1 \  2-20
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ТРУВЫПШЕШТСЯМЯ РАБОТЫ ЪАтШВНЫХСРЕШПРитеНПеРАТУПОТОЪАОЗЯ 
Эксплуатация при темперАтуреото°сдоминус5овс допускается только 
Втек случаях, когда трубы не подвергаются мехлничеспим возшстбиям 
/ИАлр, вибрация итд/ При обработке труб возмошно возникновение
ЭАЕКТРОСТАтнческого ЗАРЯДА.

1
' i s
M i

'"рАвочее ДавлЕн не кгМснЕ
Ценл/т, Завод-изготовитель__АОг. 6 АО6,0ТОЛЩИНАстеикцрпМассаfpor.wr ТОЛЩИНАпшцнп МАССАНюг.М'КГ РУБ,

6 кг - — 8,0 0,07 800 | Октинскоенпо.
о „  Пластммер У
О 18,5 8,85 0,10 г Ленинград ,Полюст-
10 fS — -* 8,5 0,14 _ ровен и и /7р,58;

Владимирский хими­15 80 — " 8.5 0,19 ческим завод.
13 88 — — 4,5 0,34 — г Владимир областной̂

SO 85 8,0 0,80 3,0 0,89 - У а Фрунзе

85 38 3.0 0,38 4,0 0,49 -

за чо 3.5 0,58 6,0 0,77 —
но 51 %о 0,83 6,0 И 9 -
so 63 4,5 i 17 7,0 1,74 -

60 76 s,o 1,56 8,0 8,89 -
70 83 6,0 8,80 - — -

80 96 6,5 8.53 - - -
90 ю г ; 6,5 8,73 - - —
ЮО 114 7,0 3,30 — — -
185 m 8.0 4,64 - — -
150 166 6,0 5,60 - — . —

J№ 850 -& £ - to — — —
Пр и м е ч а н и я :

к Трубы выпускаются длиной не менее (5м Выпуск труб данном 
от Iff до 1,5м допускается в количестве не болев 15lo отвеса партии . 

В. ФАСОННЫЕ ЧАСТИ ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ из вннилпллстовых труб и листов 
методом сварки по нормалям завода или В соответствии счерте- 
Шамн ЗАКАЗЧИКА' СОГЛАСОВАННЫМИ с заводом- изготовителем 

3 ЦЕНА ТРУБ ПРИНЯТА по ДАННЫМ Н.П О пПЛАСГПОЛММЕР%\

М
197Б по ТУ 6-05-1573’ 12.

серия
ц д о а - е

8ыоуск\ Аист
2-8/
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Разм еры , мм РАБ0НВЕМасса Цена Завод•

d y Д M i 5 t ! e L
gmem
KTC/CH*

трубы, Inor, M, 
РУБ.

ИЗГОТО­
ВИТЕЛЬ

- зг 50 67 8,5 12 9 6,0 V,2 2,70
50 76 98 11 12 12 2000 6,0 2,8 V,70

1  *80 ю г 126 12 15 12 5,0 12,5 7,00 I  ’ i
100 125 150 12,5 15 15 5,0 16,8 10,80

l i l
ISO 175 210 12,5 20 30 3,0 12,S IV,30
200 225 265 12,5 30 30 3,0 16,8 2%40
25О 27S 330 12,5 V0 V8 1000 2,0 21,5 34, VO

I  t
ЗОО 330 390 15 VS S3 2,0 30,5 vivo C* S

l  i3SO 380 ЧЧО 1$ VS 52 1,5 40,5 55,00

Пр и м е ч а н и я х

Правы фаолитовые применяются ели трубопроводов, 
транспортирующих Агрессивные жидкости. Трубы из фао• 
лита хорошо противостоят действию соляной, серной
ФОСФОРНОЙ,УКСУСНОЙ И ДРУГИХ КИСЛОТ, ХЛОРИРОВАННЫХ
углеводородов и минеральных масел. Особую ценность 
ПРЕДСТАВЛЯЕТ СТОЙКОСТЬ ФАОПИТА И ДЕЙСТВИЮ СОЛЯНОЙ 
КИСЛОТЫ ЛЮБОЙ К ОНЦЕНТРЯЦНН. ФАОЛНТ НЕСТОЕК к  АЗОТ­
НОЙ И ХРОМОВОЙ КИСЛОТАМ, и о д у , БРОМУ, АНИЛИНОВОМУ 
МАСЛУ, ПИРИДИНУ, ЩЕЛОЧАМ И СПИРТУ.
ФАОЛИТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ ВЫДЕРГИВАЮТ температуру до* 120°с 
г  цены приняты поданным завода- изготовителя

Т Д Тр Об ы  ф а о л н т о в ы б
серия

M .g ira -B

,876 по  Т У  6 -0 5 -Н 7 0 -7 6 .
ШпусА ЦИСТ 

1  ZZ2



и

Ра604ЕЕ
ДАВЛЕНИЕ,
иге (см2

ДИАМЕТР . 
ВНУТРЕННИМ, 

ММ

Толщина
СТЕННИ,

мм

Длина 
трубы ,

м

Sec
Гтюг.м,

кг
Цена
ЗА /кГ, 
РУБ.

2 5 чоо /5

N
TS

%
V

к

43

М с-/2.0 

Ш с-3.30

Z 5 500 /25 23

2.5 200 /0 /9

5.0 /00 V V

5,0 75 6 2 9

5,0 50 И 2.1

П р и м е ч а н и я :

/  ТРУБЫ ИЗ фторопласта -Ч  ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ для  
ТРАНСПОРТНРОйНИ АГРЕССН&НЫХ ЖИДКОСТЕЙ РАЗЛИЧНЫХ 
КОНЦЕНТРАЦИЙ & ННТЕР6АПЕ ТЕМПЕРАТУР ОТ ~6<?°С ДО
+ 2 5 0 Q С.
2. За в о д - и з го то в и те л ь : п р е д п р и я ти е  п /я а -/365, г  ним  - 

н и и - Та г и п .

3. Стоимость ТРУБ ПРИНЯТА по ДАННЫМ ПРЕДПРИЯТИЯ
п /я  A - m s

Т р у б ы  и з  ф т о р о п л а с т а  - Ч
СЕРИЯ
4.90D-B

ПО Т У  6 -0 5 -9 8 7 -7 4 .
выпуск

I
лист
843



НАРзтын 
диаметр, 
мм

ТОЛЩИНА
СТЕНКИ
ММ

рабочее
ДА8ЛЕЩ
КГс/сг?

Длина
трубы,
м

МАССА
fnor.M,
кг

Цена
1ПОГ.М, 
РУБ.

Завод-
ИЗГОТОВИТЕЛЬ

45 Н 7
3;a,7S;ZS;
s,es;e;
t7S;t.S

1,6 0,34 ТонельскИй стеколь­
ный ЗАВОД 
им. Ломоносова, 
г, п. Костюковка ; . 
&НАНСКНЙ стекольный
а » ,

68 S 6 —  ,t— .. к* Д6Ч

93 6 5 --„— . 4,8 1,88
ЕШ* Ql+niS* UtJ/EPUm iП .

Гтмвльский стеколь•
НЫЙ ЗАВОД
им. Ломоносова , 
г. а Костюковка

1зг 7 Ч ----- , , ----- 7,46 (78

169 9 3 — 18,0 4,37

ъс
ы
D t t  

г- 1—  а

X

s

*7

П р и м е ч а н и я  :

Л СТЕКЛЯННЫЕ ТРИБЫ ПРЕДНАЗНАЧАЮТСЯ ДЛЯ ПРОКЛАДКИ 
НАДЗЕМНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ТРАНСПОРТИРО­
ВАНИИ ГОРЯЧИХ И ХОЛОДНЫХ АГРЕССИВНЫХ НТИД КОСТЕЙ И ГАЗОВ 
(за исключением  плавиковой кислоты), ПИЩЕВЫХ ПРОДУКТОВ, 
ВОДЫ И ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ.

Стеклянные трубы предназначаются для прокладки на­
порных , БЕЗНАПОРНЫХ и ВАКУУМНЫХ ЛИНИИ.
8. Трубы стеклянные выдершвают температурный перепад:

ПРИ ТОЛЩИНЕ стенки ДО Чип -80°С)
п р и  толщине стенки отНмн до Sum -75° С;
ПРИ ТОЛЩИНЕ СТЕНКИ ОТSММ ДО 6мм- 70°С)
при толщине стенки от 6мм да 7мм ~ 65°с; 
при толщине стенки *от 8мм до Ним -  50°С,

и

1976
Тр у б ы  с т е к л я н н ы е  д л я  н а д з е м н ы х

ТРУБОПРОВОДОВ ПОГОСТ 8894-58'

СЕРИЯ 
4 .9 0 0  - 0

х  \¥Sv



5
Ы  
С З ,

‘X g
■L-uf:

X  
<
I— I

88

| | У -

l l

I F Т Г

! l

1 *f Цена1мг.м,р$в

| I
I f чл

40
Пш ы

Ф

flAPKU
Ф г

Завод- изготовит

100 8 us 112,7 m 2 Л /,55 <*з Усть- Ишерский 
фанерный ратины.

z o o tt u z т з m S,8 $05 in Г ПЕННИ ГРАД,
300 13 326 m4z 175 m It,82

V *
Коппи некий раШ, 

а Понтонный

ПРИМЕЧАНИЯ :

/ 7лу5ь/ предназначоются для транспортирования спавоагрессывных 

производственных растворов и хини катов, нвгштьевои волы, для 

КАНШЗАЦии ипр.
I .  Фанерные трубы могут выпускаться трех марок fa, fa,
3. Стоимость ТРУБ принять ПО ДАННЫМ ЗАВОДА'изготовителя.

ш

ш

Тр у п ы  фанерный

па ГОСТ 707  ff4.

серн*
Ч, 900-В

Л./ЛУГД
I

Лист
2-2S



М ерки
труб"

I tlA H C T p
ш о в м и
• n m o l *

€
2 *  2  X
*  *  <  m
г  &

А л и н а
трубы
( л е т ­

и м )
L

h c jrp .
A H A -
M t T f

lA U M A
•A C T *
f Y f f A

Ь к

Н»руж -
им и

IHAMCTf
РАСТр.

® i

J U h h a
н в н т е -

НО Й
« А С Т И

L

ГПуВИИА
РАСТРУ-

*>Р

HjfcpY**-
.  И Ы Н  
ОТУЛОЧН. 

КОНЦА 
t  n e t »

В*»

Н а р у ж ­
н ы й

Л И А Н » г р
Г у р Т И К А

5 у

i A M H A
Ьтулочирго

к в н ц А
т р у б ы

е б

Ш н р И И А
в у р У Й К А

6

И М

T U  5 0 - 1  
Т И  5 0 - П  
Т И  5 0 - Ш

500 55 5 0 0 0 U i и г 1 9 0 4 8 5 1 8 5 8 1 0 5 1 8 1 4 5 2 4

О о
0

1  

1

1
1

1
1

4

1
1
г З

Т Н  В О - 1
т м  в о  й
Т Н  В О - Ш

B O O 8 5 $000 1 5 5 и г 9 Во 5 6 5 1 5 5 1 5 0 1 4 1 4 4 5 2 4

Т И  8 0 - 1  
Т И  8 0 - 1  
Т Н  8 0 -Ш

8 0 0 65 5000 3 5 4 п г 1 1 5 2 6 2 5 1 9 5 9 5 0 9 4 В 1 5 9 1 9

t \ l  1 0 0 -1  
Т Н  ф о -п  
Т И  < 0 0 -4

1 0 0 0 1 5 5000 H i  4 п г 1 5 8 4 6 5 5 1 9 5 1 1 5 0 1 1 6 8 1 9 5 1 9

с , Т И  П 0 - 1  
Т И  1 1 0 -й
Т И  п о - ®

1 2 .0 0 8 5 5 0 0 0 1 5 9 6 п г 1 6 6 0 1 1 S 1 9 5 1 5 1 0 4 5 9 0 1 5 5 2 9
V

о ч й

V
N

3*2

■1

£ Т И  Й 0 - 1  
Т Н  I M J - 1  
Т Н  lV O -Шг

1 4 0 0 9 5 5000 1 6 1 6 i 4 5 1 9 0 0 8 4 5 1 2 5 ( 5 9 0 1 6 1 0 1 6 5 2 9

Т Н  16 0 -1
Т Н -  1 6 0 - 1
т н  Я Г о .Д -

1 ( 0 0 105 5 0 0 0 1 0 5 0 1 4 5 г Ц о е г о 2 2 5 1 8 Ю 1 8 5 4 ( 6 5 2 9

ъ
|

i 1
£

i
8
к
§

£

*
• *

X
с
0

1

§
3

« о
о

« 8

Т р у ды  п р е д н а з н а ч а ю т с я  дл я  п р о к л а д к и  н а п о р н ы х  т р у д а п р а в о д а 6 , п о  к о т о р ы м  т р а н с п о р т и ­
р у ю т с я  ж и д к о с т и ,  н е  а г р е с с и в н ы е  н о  о т н о ш е н и ю  к  д е т а н у  т р у д  и  у п л о т н я ю щ и м  р е з и н о ­
в ы м  к о л ь ц а м  ст ы к о в ы х  С о ед и н ен а 0 .
Е сл и  т р а н с п о р т и р у е м а я  ж и дк ост ь или  гр у н т ы , 1  к о т о р ы х  у к л а д ы в а ю т с я  т р у ды , а г р е с с и в н ы  п о  
о т н о ш е н и о  к  д е т о к у  и  р е зи н о в ы м  у п лот н я ю щ и м  кол ьц ам , т о с л е д у е т  в  к а ж д о м  к он к р ет н ом  спи-

Ч н ~

L l _ i
е э  
а _ .  
С  
с з  
п а  
«  
а з  «
5 С
е = з

S
t o
К П

S
с = э
и з

Оо
ки
о
£

ч а е  п р ед у с м о т р е т ь  з а щ и т н ы е  м ер о п р и я т и я .
Т руды , В з а в и с и м о с т и  от  В ели ч и н ы  р а с ч е т н о г о  В н у т р ен н его  д а в л е н и я  В  т р у В оп р оВ ов е , п о д р а з д е ­
л я ю т с я  н а  т ри  к л а с с а :

I -  н а  д а В п е н и е  i S kc^Jcm 1 
S - н а  д а в л е н и е  М к г е  1см 1 
Ш - н а  д а в л е н и е  5  к г е  1 с м 1
П рочн ост ны е Х аракт ерист ики т р у д  в е ек  к л а с с о в  долж ны  одгслечиват ь их ук л адк у  н о  зл у ди н у  2~ Ь м  
(За Верха т руды) в  зависимост и от грун т овы х  у с л о в и й , Врем енной н а гр у зк и  н а  п оверхн ост и  з е м л и ,  
с п о с о б а  оп и рдни я  т р у д  н а  о с н о в а н и е  и  с т е п е н и  у п л о т н е н и я  з а с ы п к и  
з а в о д ы - и з г о т о в и т е л и  с ю -  л и с т ы  2 -  - г -  2 - 3 6

С т д Т р у б ы  ж е л е з о б е т о н н ы е  н а п о р н ы е  Ь и б р о е и д р о п р е с с о -  

В а н н ы е  п о  ГОСТ { 2 5 8 6  - 7 4

Сери»
4 .  g q t J - a . _

ш & ь ю у с к \  л и с т

Г  \ ы ь





пивярпиишииг
2 Москва

Hot отчело Киоаюкоё
2a инЫс проекте 
исполнитель

МстыиобоУстиноваНеилааим
ЕЗ1-0
С П

t-3
>* 4 2 3 h 5 0 7 1 9 <0

3.
SCO
700

40 ЦТН-50-44
ЦГН-70-44

72,5
п

 ̂020
V

4,525
2,4бО

5а 4 мъ
489-43
453-42

Предприятия
Миипромстроч
Seep

ГОСТ 46953-74 
Белгоспроекп) 
4965г.3~о<х

г
л-«оS3л>(Уо
&(О
301 X <г 
со
жо30 из1 с 
я>

9 0 0 РТН-90-44 70 5000 Х98 4SW-00 ГОСТ 425S5- 67
Р.Ч. 3.904-4 

6.2
Писомо 
Минпром- 
строр 
К?о4-о|с-39 
Cm 44.7-75 г.

4000
4200
4li00
700

rt
ft
РТН*400'44 
РТН-420-44 
РТН-440-44 
РТН-70-44

75
65
95
60

п 3,55 
М 5 
6,65 
2,0

473-93
459-09
450-37
207-50

h. goo
4000
4200

43
43
43

РТН* 90-4 4 
РТН-400-44 
РТН- 420*44

70
75
as

5000

*

2,96
5,55
Ц.95

За 4 п/ ̂ 
67-00 
7М0 
96-00

Владивостокский 
Забод о|сБИ КН

Р.Ч. 3.904-4 
S.2

Письмо 3 0  бмо
К? 37/4-249 
От 04.0i.76r.

5. SOO
700

500
700

45

40

РТН-50-4 
РТН-70-4

РТН *50*44 
РТН-70-44

55
6 0

55
60

5 ооо

ч

4,зг
2,00

4,32
2,00

по преискур. 
06-06

Воронеже кии 
Забод Ofc-бИ т4?5 
2. Вороне̂

РЯ 3.901-4 и инструкции 
СН 324-72. 
Письмо Довода 
К? 2/254 
вт 0242.75г.

Ю»—4

i
Wj?м3□a3

fo
1?о»fШ



г  М о с к & о

Н с г г .о т а е л о
гл-инок-прош;
исполнителе

V -
■А- КуРОНЖОб Мсти но бо

йспижобо

И 2L г и 5 ь 7 3 » 10

6 боо
700
900

1000
1200

15
И
•

Но
1*

PTH-50-I 
РТН-70-Г 
PTH-90-I 
РТН-100-11 
РГН-120-1Н

55
60
70
75
05

6000
*
и
м
V

1,32,
2.00
2.98
5,65
А , 95

За 4 п|м 
39-60 
As- Ао
60-30
65-00
83-00

Знибонекми 
объединенный 
Забод Ш  •глобоке*
лезобетон" 
пос. бнибане 
Ьинни̂ кой ойл.

ГОСТ 12506-74 
РЯ3.90И %.г 
ИиС̂мо забода 
& 52*0/81

От 2б|11-7бг.

500 но РТНС-50-11 
(труба с 
метапли?- 
сердечником)

35 ноооо 1,572 38-00 ?ерте»)си.
£омавод-
hpoeKma*
Минводаюза

СССР
Ши<рр 13-8*69

? 700
900

1000
1200

15*г>

м

ТН-Г,ТН'Й;ТЧ-Я 
* » 1 
« ч* *
« • я

60
70
75
85

5000
И
п
1#

2,01
2,90
5,55
А.95

За 1 п/м 
30*80
А8-60
5А-70
70-00

“̂йаллйрский
комбинат cm рои- 
телбнызс материа­
лов
стЛЗолл йр 

Jf̂ epdbugojcoHCKou 
ССР

Р.Ч. 3.901-1 Ь Z 
ГОСТ 12586-74 
и 12546-67

Примечание-. 1ГТ1ру5ы с расчетным дарением îOarnu оплачиваются 
no onmo&oOi цене-,
от 8 до Юоти с коэсрсри̂ центом 0,93 
От 6 до 8 ати » 0,88 
от U до б опт « 0, 50 
от Ъ-х и менее « о, 70 
ебыи/е НО Оти „ н, йо I _____ И

Ш



Ё5 >5 1 2 3 5 6 7 8 9
СП 8. 700 45 ТН-700 65 5000 2.0 468-50 Опытный iafcog

3 900 1 ТН-900 М 11 2,975 22k-50 Напорных триб"
-аиг ?00 40 ТН-700 . it 2,0 463-00 и фбИ

г 900 * ТН-900 • v 2,975 24ij-0O г.Фдиюн&е

t2. 1000 f ТН-400 75 п 3,55 244-50
7Гсоъ 4200 « ТН * 420 85 У1 4950 340-00
©о* 9. 500 40 РТН-50-44 55 5000 4.32 442-00
$ 700 « РТН-70-44 60 * 2,00 463-00 £накие6ский
з 900 И РТН-90-44 70 * 2,95 2414-00 Забод
о 4000 t РПИ00"М 75 * 3,55 2i*4-5o ok-Б иX
I 4200 * ртм го-и 85 * 4.95 340-00 2. £накие&о
<6
“Xо
3

3a 4 turn

оТТ do 4 u/m.и
X 40. 600 40 РТН-50-44 55 5000 4,32 4Ц2-0О Зопоро̂ сскии зобод<г 1000 •t РТН-400-44 75 ” 3,55 244 - 50 Ж)6 труб и опор«V •1200 РТН-4 20-44 85 « U,95 340-00 г. Ьопороэ|сбе

» 3o 4 мьн!sCD-S44. 700 т РТН-70 60 5000 2,00 233-60 Зйгорский Комби­ла «р 900 «JкО РТН-90 70 »» 2,98 247- 50 нат $С5ИГОь ' с. LJJ г* »Ш 4000 о РТН-400 75 V 3,55 490-96 г. Загорск
CJ3 4200 <г*ортнпго 85 и М 5 476 - 34 Московской обл.

ГОСТ 42596 -74
Письмо &а&осю 
Ьоч/то

от 25 $  -75г.

гос м а и -тч 
письмо зободо 
'«€? 4449 от 
26.$-,76г.

Р.Ч. 3.904-4 
ГОСТ 425*6-74 
Писем ъо&мо 
КГ 4435/ ППО 
OrrH9.ii-?5г.

Р Ч . 3.904-4 12 
ГО С Т  42516-74 
Письмо 5Q6OQ0
гл  т *  ^о т
*175’75г.Ю

U t





Наг, отдела
С Ш В З В [ Ц В Н 1 И П Р 0 Е К Г | ^ * ° ^

2. Москва исполнитель
Dgo.te.VA.

Курдкзкоб
\jcmvi hqS>-Q...
Ч ети мобо
Нащадам

г 3 k 5 6 7 8

( П р о д ол oke H ue ; За 4 и»т
-1200 3,5 85 5000 Ms 220-50
Wo * 95 * 6,65 280-00

700 6 60 4 2,00 4^6-40
900 - 70 >• 2,93 492-70

-1000 « 75 - 3,56 247-35
4200 » 85 * U 5 277-20
4ЦОО * 95 * 6,65 352- 00

700 4о 60 5000 2,00 466-00
900 • 70 * 2,93 249-00

4000 ■ 75 % 3,56 2*<?-00
-1200 * 85 * Ms 345-00
WO * 95 * 6,65 00-00

Hpuvеганшl: 4. ПП* mp>убб1 no1бышенноьi тройное:mu

2. Глубина залоЖения -f*Зм до ьерхо трубы
за 4 «/ м

500 40 PTH 50- 44 55 Sooo -1,52 39- 90
700 * PTH* 70--И 60 » 2.00 1*5-80
900 * PTH 90"H 70 * 2,98 60-00

-1000 * PTH 400--H 75 3,55 68-00
-1200 w PTH 420-44 85 * Мб 88-00

40

з-о*~С

Минский
домостроительный 
комбинот гС?£

Р.Ч. J.ЗОН"!
%Х

ГОСТ 425*6-6? 
Письмо 
за&одо 
К? 746 

о т
Щ и - ?  5г.

си!

№
.-Сп|
gS
§4

строительный ком* 
бинот
г. Красноярск

РЯ 3.904--*
ь.г

ГОСТ 12516* 67 
НиСЬмо 

Ьободо 
<эт моя__
*9?6г. ПЕГ

СЛ
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fcas>
iJmS
i_w3

i ?O i
CD
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K&Q

Ha? OmqeAo Курдюков
2л.инак. проекта

fr

ЧсЕпино&а 
Чети ново 
HevusaquM

исполнитель.
Проверил 'Жи*

г 3 и 5 <b 7 8 9

30 I  мь
500 15 PTH-50-1 55 5000 1,32 373-58 Стонуия Минераль­
700 PTH-70-1 60 2,00 283-75 ные &оаы-
900 * PTH-30-1 70 * 2,98 253-36 5о6од olejfS напор­

-fooo * PTH-100-1 75 « 3,55 235-92 ных т р у б
1200 w PTH -120-1 85 ” Й,9 5 222-22 Стабропол ©екого

500 10 PTH-50-11 55 5000 1,32 края

700 « PTH-70-11 60 • 2,00
900 % PTH-90-11 70 » 2,98

1000 •* РТН-Ю0-11 75 % 3,55
1200 " PTH -120 -11 85 1*,95

За I п/м

700 15 PTH-70-1 60 5ooo 2,00 ЗЙ-вО
900 n PTH-90-1 70 Tl 2,98 Й7-00

1000 % PTH-100-1 75 * 3,55 52-60
1200 PTH-120-1 85 л 1̂ ,95 69-00 Московский
1Й00 * РТН-1Й0-1 95 " 6,65 89-00 Завод
1600 % PTH-160-1 10 5 * 8,2 106-00

железобетон­
700 10 PTH-70-11 60 5000 2,00 Зй- оо ных т р у б
900 « PTH-90-11 70 *• 2.98 йй-80

1000 % PTH-100-11 75 Ч 3,55 50-70
1200 . PTH-120 -11 85 . М 5 65-00
1Й00 . РТН-1Й0-11 95 « 6,65 83-00
1600 » PTH-160-11 105 в 0.2 97-00

40

Г0СТ!25*&7Ц
hUC©*0

iofeogo 
r& 29 U 
<Уп 27.25-75r

Г о с т  125*6-74 
Сн-ЪёМ'72, 
pM 3.901- 4 

6.2 
hucfcwo 
boSoqo 
>< 96? 

ow 2oJi-?Sr.

ю
CD





СШ38ПДПКНШЩ]
Hcn.Omaexo КипаткпВ

га м 2а инЫс проекта 
[Исполнитель

NIoCIswm Проверил HeUACÂUM

3
•—э 
>• к 2 ъ ц S 6 7 в 3 40

40. 4000
4200

Прим

40
5

его ни 11: Кроме ро
$03Н\ДКНОё кого уде

75
85

богего 
>ения &
ipa с п

5000

}о8ления \ 
mpySonpoi 
обвинение»

5,56
M S

дтено ioi \ 
эодаэ: гидр 
а до Мления

зо 4 «|м
55-60
74-00

мощность 
абяигес- 
до богм.

2асо8-Ярский 
3-д ОрбИ »2идроэ|ее- 
лезобетон* 

Фонемная обл-

РЯ 3.904- 4 
12

ГОСТ 12516-6? 
Письмо ьободег 

*2064 
от 4341-76r

3—о
i£
s '

I f§Л)t»

*
sX<т
ф

2о
3О

- зX
£
Ф

49. 500
4000

500
4000

500
4000

40
*

8
к

&
*

йв
89

№
89

Ьь
ез

S\MS 
5475

54 ItS 
5475

SkkS
5475

4,4?
5.55

4,47
5,35

4,4?
3.55

Зо 4 п|м

34-30
58-50

34-56
53- еа

30-48
54- Jt8

Челябинский 
за&од 

olesti гСН

РЯ разработана Челябинским 
гтолитмбнцтки* 
Институтом
и HUWOfcB ом 
(*.Моск&о) 
письмо зобом 
Kf25 о т 

6-1 -76 г.

20 500
700
900

4000
4200

\5тн-50-4
ТН-70-4
ТН-90-4
ТН-400-4
ТИ-420-4

55
60
70
75
85

5000
■пч’I

4,32
2.00
2,98
3,55
кль

За 4 м3 
379-06 
360-вй 
264-42
2й7-^7
229-80

Эибалекский ком­
бинат строймате­
риалов и конструк­
ций
Ташкентской обл.

ПОСТ 42516-74 
РЯ3.90И Ы  
Письмо аобоао коз/авгэ 
о т 47.3.75г.

юDC
н |ж
«̂8i_w3сл̂

-Го
. 10 ш



с ш а д ш ш п
2. Mock&q

Ho? отдела /СУ/’"" Куррнзкоб
2л.инск. проекта 4стино6о
исполнитель ЧстииобаПробериа Неш,а-̂им

in .—3 1 2, l Ч 5 ’ 6 7 & 3 4 с?
(Г
500
700
900
>1000
4200
500
700
900
fOOO
4200

рос
40
V
*
Щ

5

о л оЦ-гн 
ТН-50-44 
ТО-70-44 
ТО-90* 44 
ТН-400-44 
ТО-420-44
ТО-50- 444 
ТН-70-444 
ТО-90- 444 
ТН-400-444 
ТО-420- 444

л е) 
55 
60 
70 
75 
85
55
6о
70
75
85

5000
•Л
%
91

5ооо
п

и

4,52
2,00
2.98
3.55
4.95
4,32
2,00
2.98
3.55
4.95

За 4
375-40 
282-78 
254-77 
238-40 
249 -48
300-40
226-24
204-38
490-49
475-35

ЭйБолекскии ком- 
бинот строймате­
риалов и конструк­
ции
ташкентской обл.

ГОСТ *2586-7Н 
Р.Ч З.904-4 8.2 
Письмо заБодс 
б 03 /2925 От 47 у * 75г.

3
3r
£
<0
SOn
301 XS'
<5
Xо3о
“DX
m

24.700
4000
4200

45
*

РТН-70-4
РТН-400-4
РТН-420'4

60
75
85

5000 2,00
5,55
Ц.95

за 4 м-Ъ
283-75
235-92
222-22

Янгиерскии комби­
нат строительные 
мотериалоб и Кон­
струкции 
г̂Янгиер, ташкент­
ской О0 Л.

ГОСТ 42586- 74 
Письмо 

ьаБодо 
гС57§ 

от 24,5 -75г

22 500
700
900
4000
4200

45,40 
* *

Я n 
Я Я

55
60
70
75
85

5000

ч

4,32
2,00
2,98
3,55
4,95

По прейс­
куранту 
06-08
дополнение 
К? 9 «тр ЬЧ

KyWb'iue&CKuu
з-д о4оби К?

ГОСТ 42586-67
Письмо за Боа? 
К»’ 4223 
От 22.51-75г.

LQ
и з

- I
s i

Ej&®eraC3£ 1 'Sm
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Itant речное сечечие круглом Поперечно* сечение тру вы t плоское» , подошвой
КРУГЛОЙ т р у б ы

Трубы, 8 зависимости от величины 
контрольных наврузок при испытают jrt «в прочность, подразделяются на обе прочностные категории:И- трубы нормальной прочности (нормальные}, 

у-трубы повышенной прочности (усиленные} Прочностные характеристики труб", в 
Зависимости am конкретных условий 
прохладно трубопроводов (Ibicomec ерунто вой засыпки нов трубопроводом и степени 
Ше уплотнения, временной педвитной 
нагрузки на поверхности земли, типа асно- 
Вам/Р под трубопроводом и способа опира­
йся труд па основание), доп юны ofiwcvti- Ьать их укладку на глубину (нов верхам трубопровода)ао 3-4гг - круглых труд катееории Н; 

да S-вм- круглых труд категории У; 
до 4-6/ч -трубс плоской подошвой 

категории И; ,до 6-8м - трубе плоской подошвой 
категории У;

8 обозначении марки трубы прописные 
буквы обозначают ее сокращенное наиме­
нование: РТ-раструбная труба;
РТП - раструбная труба с плоской по­дошвой, р к т• раструбная труба с 
резиновым кольцом; РКТП-раструбная 
труба с резиновым кольцом и е плоской 
подошв ойj  ФТ - фальцевав труба ;<РТП - (ральцедая труба с плоской по­
дошвой, цифры- диаметр условного 
прохода трубы 8 дециметрах, строч­
ные буквы- категорию прочности 
трубы.

Р Петры в ии
рАетрубных e рАетрУМИ типа <4 и о у г р̂рг

\ МIs?

3Ccj«гI=г5
р-р-

о4ш4ВОX5а.
и

Л%_ м
*-5м jxl
£ от

РАСТРУ «НИХA 6 кругли* с плоском гюдошоо*Ару ТЛИ* * ПЛОСКОЙ падв«1*оМ с плоской поЮш»оЛ круг- е«м»См<1IVftMMV ш

С ftf\QCKQUnoftoww
Рт-4« ркт -4к — 4T-4H — 4оо 50 _ 5000 10 •ты 06 --PT-V* Ркт - 4v . . ФП-4У■р’ьзй — РКТ -W ТГ5РГ- — 500 so _ 6000 14 13 —PT-5Y _ РКТ - 5у ._ ФТ-5У —РТгБп Р1П-6Н РКТ-бн РКТП-бн ФТ-6И <ртп-би 500 60 480 5000п 11 15 195PT-6Y УТП-6У РКТ-6У РКТП-61 ФТ-61 ФТП -6У7¥-вн РТ П - 9н РЧТ-ЙН РКТП-8Ц ФТ-ЙН ФТП-8Н .500 во 640 500030 36 гп 34РТ- 0Y РТп- 8Y Ркт-ву РКТП'вУ фт-вт ФТП-8УТт. юм РТП- ЮН РКТ - №н РКТП-ЮН фт-tort ФТП-ЮН 100800 soaa 46 5.645 5,4РТ-10У ртп-юу Ркт- ют РКТП-10У от-ту ФТП-10У ттзоо
?мгн РТП- ни РКТ-ПН РКТП-ltH ФТ-НИ 9ТП-10К ■ilDOно Збо 6000S3 ТЛ5 51 695Pf-’liy РТП мгу РКТ-ИУ РКТП -НУ ФТ- НУ Фтп-Hjртм4н " " Ртп- |4и >КТЧ4М РКТП-14Н ФТ-14М ФТП-1АН I4Q0но ИОО 5000 ТО 86 (3 ISТ’тнВу РТП-14У Ркт-ВД ■ РКТП-14У Фт- |4у ФТП-14У ..РТП-16Я PKT-I6H РКТП-18Н фт-tsw ФТП- !6Н_.1600по 1200 5000 80 10.11.8 9.1РТ- «у РТП- 15у РКТ -Iby РКТП- 1ST ФТ-16У фтп-isyрт-аои РТП-гои - — фт-ЕОн ФТП- 20И ..50001301300 460010̂ 13.391 H.lFT- Цн РТП - IVt ._ фт-гчн ф т п и й н 1400НО 1500 зона 10.6 Н.6 6.9 H4—► — — —.. ф т -зо н Фтп-30Н_ ааэо-3400 Пв РА6ВЧМИ ЧврТЕЖАМ, рАЗрА5АТЪ>вК- 

«мы м а  ъмшеимости от к о н кретн ы х
■— — — — ФТ-34Н ФТП-34НФТ-40И фтп-Аои. 4000 yCADAHvt CTOOUTEAbCTOА ТРУЕОПР06«А06

Т р у б ы

ш & т ш о д е т о н н ы е  И е ь н а п а р н ы е  п о  ГО С Т 8 ^ 8 2 - Ц

( н а  В *  л и с т а х )

А .  9 0 0 -8
Выпуск

I
д и е т

Z-37



Форма и oeMO^Vffcfe pabMoptu  
о > З а о ч н ы х , и  р а с т р у  Ь ы ы о с  к о й ц о ь  
т р у б  с  р а с т р у б о м  Я

•5 I t .

*

^вв(ма «  e««oft»hbie  ряъмего* 
бтЧАочн*!*- р а с т р  у бинт. 
koHtfoff тр у*о  е  раструбом  ггшпао

й

а р а л в и е Ж

п,

19
10
30
я
40
45
SO
Я

10
14
54
«И
чо
00
56
65

Пх t, и

16 15 43
10 15 » 45
50 55 (0
31 55 to
43 13 100
45 13 too
45 13 too
5$ 95 110

3i

Т Д

Н76г

Ш р н б ы  '— —

ж е л е з о б е т о н н ы е  б е з н а п о р н ы е  п о  80СГП б О я о ? /  
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3Oi

О»оо\<0
3
оXX

&
S
§о-ОX
<5Г

KKf
n[n

Фиа-
мето
мм

Ulugjp
изделий

Тол-
гуина
стен­

ки
мм

Флина
mj|y5w

мм

бес од­
ной три* 5(о( ^  

т

.Ч*"0
6  р у б

Прочность
Ъабод - 
изготовителе Оснобони*

1 2 3 к 5 б 7 & 9 40
1

7 0 0

800
1000
1200

РКТ-7*
РКТ-б*
РКТ-Юу
РКТ-12у

70
80
100
110

5000
п
*
ч

2.3 
3,02 
М
6.3

За 1 м3 
63-59 
61-57 
63-02 ‘ 
60-71

повышенная аргунский комби­
нат стройматериа­
лов и стройинду­
стрии 
г. Лргун,

7е?ено-ингушской 
3 лесе

РЯИ0-04-21
г о с т б к б г-? 1  
письмо ьабодо 

К32Ш
от 2С*и-?ЧГ

г 600
800
1000
1500

РКТ-6
РКТ-%
РКГ-10
PKT-1S

60
80
100
110

5000
«
*
»

1.7 
з,г
3.8
7,7

За 1 1ит
Ьз-ъз
87-6к 
1̂0-73 
2̂3-83

нормальная
«
tt
н

Астраханский ь-д 
по ироизбодстбу 
сборного эк|б тре­
ста • Промстройма- 
териальГ 
г. Астрахань

P.U. ИС- 01-21 
ГОСТ 6Ц&2-71 
Письмо Ьабоде 

К 3737
от I3.<i -75 г.

ъ 1500 ЙМ5н 110 3500
1500

5,1
2,мг

За 1 м3 
90-60

И
нормальная

it

Благо ьеценс кий 
забод &6И К» Ik 

объединения 
«•«Ямурстроу * 

$.Бяогоъеценск

Р.ЧИС-01-21 6.2 
ПЗС76М42'(63
Письмо &0&OOQ
K1M6-14W 3 
OmMi-JW. 5  

IN)



Наг отделе

Z .  М о с к в а

fA.uHQknpoetCTO
14с полни тель

Кцрдкзкоё

с̂1ШАг' I
Устин о &а
Устино 6а
Неол<хдцм

иС£ГО,
«Г

5Г>
X

-§
€л

4
я

со"
s i

Го
Wgc

4976г.

S00
700
4000

600 
800 

' ( О О О  
'1200 
'f 500 
600 
800 

4000 
<200 
<500

ЙСелезобетонные трубы ьа&одом не изготавливается

ЯТ-5у 
РТ*7у 
РТ-40у

РТ-О.Он
РТ-0,8н 
РМ,0н 
РТ- 4,2 н 
PT-4fSH 
РТ- Щ  
РТ- ОДц 
* 4 0 *  
РТ- 4,2* 
РТ- 4.5*

80
80
<00
Н О
а

80
8 0
<00
НО

5000

4 <00
ШО

И о о
и т

4,4 
2,53 
4,9

шт5а 4
36-50 
57-50 

И 8-50

За < 
90 -74 
88-97 
95- <0 
94-37 

<00-82 
97*85 
97-73 
404-49 
87-25 
407* 44

повышенная

нормальная

нобшгмная

бобрциский 
3Q&09

сборного окелезо- 
о а т о н а  
г. 6о5р*йек

Березовский з-д 
строительных 
конструкции  ̂
г. Березовский,

Свердловской обл.

Р .4 . з .о о з - У  
6.3 

ГОСТ 6482-74 
Письмо зовооо 
К 07--ft 

От <7.3®-76 г.

Бротсхг^сипрои
К50(сб

Завод ШИ rf?4 
г .  Б р а т с к

П р и м е ч а н и е  •■ Н\рц£ы изготавливаются на < 0 0 0 м м  к о р о л е  п р о е к т н о й  д л и н ы .

40

Письмо Забодо 
К 4Цбо

от 22.91-76г.

fin. И0-04-2*
6.2

Письмо 
ftQ$0QQ 
от 4975г.

□C.W





швдшшивкт
г. Москва

HO?.omqeAQ KupQVOKOS2л.ин̂Ь.ПРО«ТА ЧстинобаИсполните ас. 'tSTpiO. UemuHObaПрОбвриЛ *%№? Неилддi.UM
§04 £ 1 2L I 3 к 5 e>; 7 ь 9 10

/ LI » t,H и
100

пеана

г)
booo

я длина

5,78
b,92
6,05

труб умен<

За 1
79-GO 
101-20 
138-80

яиенос 5,

повышенная 

0 go ко м

Волгоградский ком- 
бинат промышленных
конструкций 
ьпо * Железобетон* 
2 . Волгоград

>.Ч. НС-04'21 
'ОСТ G4S2-83 
Писбмо завода 
К22/17-5 
От 19.Х-75г.

Е?2
0\V

1гал6»о£\<о3оЛX5;<0
8*0»XО
2
О

~й
Xв-ф

uip
1000
1200
1500

При*

о g 0 Л qc<
PT-10y 
PT- 12* 
PT-15y

егание-. Пс

10. 1000
1200
>T500

PT- Юн 
PT-12h 
PT- 15h

100 
110 
110

1890 ,̂e<
2.36
2,94

bo 4 M-20 
52-20 
7-l-lfO

нормальнаягродненский завод 
сборного ok/д' rl? Ю 
г Гродно, Бсср

Р.чие-01-21 
В. 2

Г0СТ&4&2-71 Письма 
Заводо К 1536 от 
15.5.76 г.

u 5oo
800
1000

PT- 5h 
PT-8h 
PT-IOh

GO
80
100

5000 1,Ь
3,0M

нормальная2орноВский забод „Спеузкелезобетон* п. 8орный, Но&осидирской о 5л.

ГОСГ6462-7* Письмо Ьабода 
>19/1747 От 4.£. ?Gr.

Н(соь • с it-Scod
i f
03
12. boo

500
£00

PT-b PT-5 1 PT- £
50
<£0
ч

5000
n

0,95
1.4G
1.65

За 4 m1 
kZ- 66
50-605S-&)

нормальная Предприятия 
Минпромстроя бсср

Р.Ч .3.006-Ц
1— 1 с3 LP



ш з в о д м п п я ш

a5aii

кирамкйб
&цнэЦ>оектд Устин оба
исполнитель УстинобаMOI;k60 Ппов<рр.ЧА,,. Лещади*___

ш £ 1 г ____ l ____ 4 5 6 7 & 9 10

сС
i

i
Чт

5
J

h
L
i

( n p

8oo
1000
1200
1500

о 9 о л оЦ.

PT-6
PT-10
p t-12
PT-15

е  н и

80
100
110

е )

5000
1»

it
и

2,98
М
6,3
v,us

5а ( м*

46-м
50-51,
49-16
Sk-th

нормально#
*

4
*

Предприятия
Минпромстрея

бсср

р.ч. б.ооб-li 6 3 
Письмо Минпром- 
строя 
#09-0к-39 
от Ш. 01.75 г

u*
&го
3оXX£
<о

s 'Xо
30 “О1<sr
0>

1250
1500
1760
1000

7T-12 
PT-15 
PT-17 
OT-10

110

120
100

1890
*>

1590
5000

5,5
11,28
5,00
ll,52

” 3fc-oo
57-80
51-00
5Й-00

«

1
V

6000 Ktx

Р.Ч. индивидуаль­
ные

2000 ФТ-20 150 1590 3,25 80-00 р.4. 3.006- и 6.5 
дкороченньне 
Разрешение гос-
стёоЯ СССР 
К? НК-251Ь о т 29.06 73г.

13 500
600
800

PT-5H
РТ-6н
РТ-йн

60
*

80

5000

IT

•1,1,
ш
2.96

Ъ<Х 1 n|M 
6-10 
7-10 

12-80

нормальная Ьопгоградское
ПрОиь&оаст- 
£ениое Объеди­
нение
.'Э̂ Селеао5гтон 
5-д 0Ю6И if?&
2 Камышин

Р.Ч. ИС-01-21 ь г  
ГОСТ 6461-71 
Письмо За бода 
М 2426 
от 19.12.74 г.

9

-1Я
1>аь

3UJ -*

J=~o
s |>=> 4 
Ш а

□п



H Q M - e r n q e A O  / a 2 ^ j T  f y p g v C K o f c

с а г а з в о э д ш ш ш т

2 М о с к б а

£ л . и н  ̂ п р о е к т е  .  У с т и н о & о

И с п о л н и  m g  At» D  У с т и н О  b Q  

U p o f e o p u A  Н е щ а а - м м

Яа гэ
•—a
|= -

1 г 3 4 5 6 7 8 9 4о
Ik Uoo
goo
600
600

4ooq

4200
1500
2000
3000

РТ-Ьн 
pT-Sh 
РТ-бн 
РТ-&Ч 
PT-40h 
PT- 42h 
PT-45h 
ФГ- 20 и 
ФТ- ЗОн

50
60
60
80
400
440
440
430
460

5000
п
и
•>
3000
2000
3000
2500

0,95
4,4
4,8
2,75
г ,77
3 ,6 5
4,52
6 ,3
9,86

аа A Vi 1 м
4-9Н
6-60
7-80
43-60
24-90
27-80
38-00
59-60
409-00

нормальная
п

»

2орб<о6скии
конструкции 

К? 5 промышлен­
ного треста $4 
„фелеьобетон” 
г 2opc>Kuu

Р.Ч.ЗШ-4,6.2 
ГОСТ 6482-74 
Письмо з а  бода 
Й 4005 
от 26.0476 г.

В
~ 0
tC

с *
£

£<0
ъ
(0
СуО
о о<0
5
0  
з:
1
с;
со
0 >го
0*
I
о
30 -75
1  сг 
со

15
600
800
4000
4200
4600
600
800
4000
4200
4600

РТ-бн
FT- 8н
PT-40H
PT-42H
?Г-4бн
PT-6vj
PT-8«j
РТ-40у
р т - ^ й
Р Г - Щ

60
80
400
440
420
60
80
400
440
420

5000

5000
п

9

1,65
2.98 
Ь,65
6.05 
8,68 
А ,65
2.98 
1),65
6.05 
8,68

За 4 шт
39-00 
68-00 
409-50 
439-00 208-50 
*42- 00 
72-00 
446-00 
462-00

нормальная

повышенная
9

D̂yuicihSuHCKuu 2ю-
&og О̂бк &  4 
г

Р . 4 ^ 0 0 1 - 4  
Письмо забода 
A? 0 4 / U 4 3  
о т  2 6 .-Ц . ? 5 г .

4ж
М ь

- 1

- ^ 2
g SасП 'О

1ю

f6
600
800
4000
4200

?к?-6ц
РКТ-бн
РКТ-40Н
РКТ-42н

60
80
400
440

5 0 0 0 47
3.02
к8
6.3

За 4 м *  
68-38
67- 77
68- 75 
66-47

нормальная

ч

Фасамбуябскии З а ­
вод Силикатных
иъделий и ФбК 
гЛЭДсамбул.КаэСср

я м . b . o o i - 4  вл
Письмо *аСоде 
ft 5/209в 2  
«п1?-Я-75г.



2. MOCK&Q

Icrc.omgeno ‘ db.npo*Kmo
pg&SpvA

Кцрдюков
Чстиново
Устиново
Нвацаулм

Ей к -
si?*

э

3r

70 0
1 0 0 0

1500

T-70 
T- 400 
T- ISO

70
1 0 0

И0

4  0 0 0 1,69
3 ,4 5
<3,05

Прилегание*. трубы марки „Т - с глад.

3 G - 9 H
69*02.
166-01

к о н ц а м и

Пр|t огность 
З о о < г / с м  2

З а р е г е  н е к и й  
з а в о д . Ж | б  и з д е ­

л и й  г . Р о с т о в  -  
н а - Ф о н у

гост 6462-63 
Письмо забоао 
от декабря 1*75г

18
15оо
2000

Рт- 15н 
рт-20н

110
130

З Ц о о
3500

5,35
6,5

За 1 м*
56- 72
57- 65

нормальнаяЗ а г о р с к и й  к о м ­
б и н а т  о |с б и  

г .  З а г о р с к ,  
Московской обд.

Р.Ч. 3.00S-4 Ь Ь 
ГОСТ 64S2-71 
Письмо Завода 
й Ш
От 17.11,75 г.

f
1000 РКТ-Юн 100 5000

3 0  1 turn 
109-50 н о р м а л ь н а я

Запорожский 
5a|oj зЦб тру$ 
г. Заг!оро̂сбе

Г о с т  64 82 -7 1  

П и с ь м о  ъ а в о д ч  
& 1 1 3 5 / п п о  
От 19.11.. 75 г.

1500
1500

РТ- 15н 
РТ -15j

110 4оОО 6,0 нормальная
повышенная

и в а н о в с к и й  
З а в о д  О^сбК 
г .  И в а н о в о

Р.Ч. 3.008-4 8 3  
ГОСТ 6482- 71 
Письмо з-до 

К? 1Ц9
От 05.11-7Sr.

20

DJb 1 с
СЛ J

600
800
4ооо
2 4 о о

G o o
800

>1000

РТ-6у
Р Т -  8 н

РТ-Юн
РТ- 24 н
РТ-6*
Рт-8У
РТ-Юч

60
80

100
150
60
80

1 0 0

5000

3000
5000

1 . 7
3.0
4Д

10,6
1 . 7
3.0
ЧД

П о  я р е й с -
Ку ран ту
06-0?,

н о р м а л ь н ая

усиленная

ГПрест 
„Железобетон1 
Ч. Иркутск

Р.Ч. З.ООЯ-4 8.3 
ГОСТ 64X2-71 

П и с ь м о  з а в о д ч
fCok.66/627

о т  19.12.75**.
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1 Моол̂о

Нот отсело
2д. ииак проекте
Ксраднут̂ ЛУ.
Проверил

ш
К̂ рдизкоб _ ЧстиноЙа -Цс.тино<зо_.

800
4000
4200
4500
800
4000
4200
4500

РКТ-&Н
РКТ-40Н
РКТ-42И
РКТ«45н
PKT.fy
PtCMOy 
РКТ-42у 
РКТ-45у

80
400
440

80
400
440

5000

5000

3.02
М
6.3
7.68
3.02 
*4,8
6.3
7.68

5оТмГ56-20
57- 03 
55-46
64- 89

59- 50
60- Ь2
58- 33
6 5 -  80

нормол&ноя

п о в ы ш е н н а я

К р о п о т к и н с к о е  
о б ъ е д и н е н н о е  п р е д , 
п р и я т и е  с т р о й и н д д - 
с  т р и и  ,2 л а В к у  б а н е -  
р и с е т р е й *  

г. К р о п о т к и н ,  
Краснодарского 
края.

Р.Ц.3.001-Ц а.*»
ГОСТ 6452-74 
пи <6но да$о* 
да »И0/<584 
От 4Ч.«.75г

22

23

ч * И
N b  1 £

» *» ш
Й З

500
750
4000
4250
4500

80*
90
400
420

2000 0,93
4,08

2 , 0

3,0
*4,25

45-70 
29-37 
145- fiH 
€9-46 
75-53

нормально я Капгугайский 3-д
0\сбИ

noc.̂ flmwsopWK, 
Ферганской oft,, 
Узбекской СССР

Р.Ч„Чзгмпро- 
&og<*oboJ 
писано за5о* от аекаб- 
I 4975г.

500
600
800
4000
4200

с о  с т у п е н ч а т ы м
РТ-5н 
РТ-бч 
РТ-Йц 
РТ- 40н 
РТ-42Н

4Пру&| сраЛ6̂е6|01€: 
ЧТ-4МН 
Ч Т -  2 0 н

60
раструбом

4*400
2000

80
400
440
!'
440
430

5000’

2000

2000
2300

4,Ц
4,65
2.98
4,09
*54

*86
щ ъ

Попрей- 
ску ранту 
06-03

н о р м а я б н а я

нормодбноя

Казанский забод
окбк

г. Казана

гост 6432-71нагрузка по 
ГОСТу 6412-63 
Писано заводе 
от ноября 

497 5 гГ

П р и м е ч а н и е *. К п р у о ы  р а с ч и т а н ы  ц о  з а с ы п к у  г р у н т о м  н а д  В е р х о м  т р у б ы  о т 4,0 до к о  
и  б р в м е н н у у р  п о д б и в н у ю  н а г р у з к и  но п о б с р о ь н о с т и  з е м п и  Нк- & о
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Х
А

-,I Труды
 оееелезодет

анны
е 

дезы
апарны

е 
1 ЧДПрЧЗ

г. Москва

Wav. отбели Л&Яб/ОЛОб
Di.uMHe.na/oo Ь&пшоМсу
исполнитель УетиноВа
ОроКеоил 0е//иень8а

s /0

25
320
420

РГ-Зу-40 
рт~ку-4о 
рт- Юу-4о

so
S3
но

4010 0$В 
О,$6 
18

за 2 ш/п. 
12-43 
<4-35 
53-18

ЖЗКлг/

Р.Ч. ИС-01-2/ 
гост 5482-71 
Письмо ьаВада 
B03-18-7S3 
От 0$, 11. 752.

27

ШО
т о
ш о
1500

Р7-12н-35
р г-т -3 5
Р Т -Щ -3 5
РТ-15у~35

120
140
/20
/40

3500
V

3500

4.85
г  о з

4.85
7  03

30 /Мг 
2 2 -0 0  

30-30 
23-40 
32-40

нормальная
V

паВышенная
»>

заВод 

жвх л  3 
г. Каунас 
АитоВсной 

СССР

PC8-19-6S, 
утВерждем пролазом 
Л'/48 Госстроя 
ЛитоВскои ССР 

огОЗ/О. 55 пиеь/го 
за бода от о4.//-75г.

28.
500
600

РТ-5Н
Рт-Оы
РТ-8*

5000 44
1,65
8,38

За ! п/м
7- 20
8- 50 

/4-90

КорканснаО
ЗаВоВостра Р.Ч. 3.008-4 В.3 

ГОСТ5482-7/

1500
РТ-15Н
РТ-/5у

110 41-50
44-/0

г. Красно­
ярск.

23
500
700

/ООО
/800

'СЯ к

РКТ-Вн 50 5000 1,7
За / п/м 
9-20

РКТ-1Н 70 м 2,3 12-40
РКТ-10Н /00 и 4,3 25-90
РКТ-12Н НО Ь 8,3 32-90

Р.Ч. ИС-0/-2Г 
ГОСТ5422-53 
Письмо заВВЗа 
от мая /5782.

Нормальная*Т Е & *
Ж5КМ1 

г. Архангельск

Р Ч. UС-01-2/ 
ГОСГ5482-71 
Письмо заВаЗа 

м 3/35от /7//Г-75



g. Москбо

Ндготдело
Зл.индк-npftwowft
ЦьподицтеА»

2 2 ? Кцрдюкоб
!dgiSMHp5q.
^citiuhoSq

Eo
a

*-3
>• 4 2, ъ 4 5 б 7 б 9 40n

i*s
c<
j

3

h

8-

30
 ̂00 

500 
800 

4000

PKT-lf
PKT'S
PKT-S
PK*M0

50
60
ю

400

5000
и

ч

о,п
4,45
з .  о г
и, в

30 4м* 
65*39 
59-Ь* 
56- 6* 
S9-3?

Кохо&скии Заём 
ОЮБИ

г. Кохойка, 
Херсонской обя.

ОМ. НС'04-24

ГОСТ 6MS2-74 
Письмо ьа&оср 
fy 3794 
от -fS.-H.75r

§<06*
&

200
300

ч ж - г
<СхрТ-3

51
55,5

5000
*

5,4
7,35

53*32
96*55

ТЗ за&ода

S '
30з:
1 <r 
<0
Sb

м
За&одом елеэобеJtTlOHHIoU1 трубы  н«г чьготав>Ли&аются

Кшшне&ский so- 
8од о|сБИ и крупно* 
панелоного аомо* 
с т р о е н и я  iv 4 

г. К и ш и н е в

Письмо за&ода 
К4544/07 о т 
2Ь.х| -49?5г.

(яXо
3о

£
ф

32 500
800

4000
4500

РКТ-5Н 
Ркт-4и 
ркт-Юч 
Pier- -fSn

80
80
400
440

5ооо
«I
ь
к

W
3,02
48
7,63

нормальная

я

Каршинскии комби­
нат строительных 
материалов и Кон­
струкции!, 
г. Кариии, 
Каипсадар йи некой

р.ч. з.озд-й
ГОСТ 6442-71 
Письмо Забоад 
К? 04/ 228 
о т  44.05.76 г.

<р

” 4*

lĈ o
1ГЭЗ

£sj=h> сзс 
• » СО

П рим (« о н и е :  6  <9
тр ц

17 6 год 
[5ь» РК

у Ьабо
Т-8н и

д и з г о т а  
РКТ- 45н.

зЛ ибает т о л ь к о о б л а с т и

»=—1
со





<D<1*
8*
3

p<y

- I -
oo^

g f

1 г 3 4 5 6 7 А S 10
35 500

600
800

500
600
600

РТ-5н
РТ-бн
РТ-8н

РТ-5у
РТ-6*
РТ-8у

60
*

80

60
и
80

5000
*
*

5000
и
I

\,ч
1.65 
2,38

4.М
1.65 
2.98

П о  п р е й ­
скуранту

06*09
7.1

нормальна?
т
%

поАышеннае
м
«

Липецкий забвд 
&БИ К? 4 
г  Липецк

Р.Ц. 3.008-Ц В.З 
ГОСТ 6482*71 
Писбмо ьа&ам
Л  U4
от 22.12. ?Бг.

36
*00
750

1ooo
4250
1500

П
т -г
Т-5 
т. U
Т-5

80
«

90
100
120

2000
%
ч
*
ч

0,81
1,5
2,0
3.0
4,25

За 1 шт
14-80 
29*80 
55*̂ 0 
67*60 
Юо* 8о

6ГТ-200
ft

БГТ-250
БГТ-ЗОО

Ленинский 
за&сд ок-бИ 
Узбекской

ССР

Р.Ч. Укреипро&м. 
асоза
Писбмо ьабодо 
К? 438
о т  18.11. ?5г.

37
700
800
900'

1000
1200
1500

РТ-7и
РТ-вн
РТ-9Н
РТИОн
РТ-12Н
РТ-15н

70
80
90
100
110

И

1500
1»
*

3000
2100

%

-1,05
4,22
4,70
4.45
5,00
4, гг

З о 1 п | *
8*80
11-4о
14-30
18*70
23-80
32.70

НОрмолСзнаЯ
■ft

ft
ft
\

Л и с и *  а  н с  к и й
ъ о Ь о а  ^ с е п е ь о - 
б е т о н н ы х  изде­
л и й
2 .Л и с  и г  Q иск 

Ь о р о ш и л о б .  
градской 
области

ГОСТ 6482* 6Э 
П и с ь м о  з а б о д а  
*?1иг
о т  05.00. 76г.

3g
6  1 9 7 6  г  т р у б ы  о ^ с е л е а о б е т о н н ы е  з а б о д о м  н е  и з г о т о б л и б а к м с я

М е л & н и к о б с к и й  
З а б о е  о |с б И  

г . И р к у т с к

П и с ь м о  з о б о м  
К? П70- 667 
От 21.5.75 г. ~



Э
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ItlpySwc гладкими концами no9 o6moModun6Hwe нового-4Г>ЛЛ Л ПЛ ЛСЛЛ , - .1000
1500

1 0 0

1 5 0
15 0 0 '
2000

1 , 3
3 ,8

80-13
82-59

н а г р у з к а  

в р е м е н н а я  

Н К - 80

времен, под* 
битная на- 
груз. Н-30, 
Н К -б О

Лилойский Завод 
0{сбИ

г. НП&илиси

АО

Письмо ьабояо 
К? 57
От 22.01.75г

„ в в нк-аоПримечание: MQ9 оеросом труб <f рт-8 и 0 рт-Ю должно бытьне менее о,?м и

500 рт- 5н 60 5000 1,̂ 3
По прей­

нормальнаяМосковский за бод РК 2402-72
600 РТ-8н * 0 1,68 Железобетонных та 1,оо-4-30-74
800 РТ- 8н 80 з,оо скуранту

06-0*
1 труб алв5. ПС - 67 

Р.ЧЙ ею
500 РТ-5у 60 5ооо 1Лз повышенная -1588 п.с
600 РТ-бу * >1 1,68 В Т О С Т  64*2* 71
800 РТ-it, 80 9 3,00

500
600
800

РКТ-5и
Р К Т - б н

РКТ*8н

60

80
65оо 1,8

2,23
3,83

нормальнаяМосковский завод 
Железобетонных

тр у£

р.ч. Й liSt-Т.0 
Письмо мбодч 
К>96?

60 6500 1,8 о т  20.44. ISr.500 РКТ* 5s повышенная
600 РКТ-6 3 - 2.23 * 1—1
80 0 РКТ* 8у 80 3,83 * 1-- tсл

Л Fr,
1 Щ

сл| □3



СОЮЗбОДОШШШШ
ч. Моокбо

Hqv отдела J & y y r КцрднзкОб...
2к инэк. проекте Чстиноба
исполнителе sue —у Чстиноба
Проверил Ûuv- Неоцааип

Ч $ 6 7Ео 
-2 >* 40
сп

“ Оt_CÔv

-£(О:э<0(1*оо\да
3
о
X
X

О*Xо
3
о
X
с
да

Й4.
4000
4200
4500

4000
4200
4500

Р Т - 4 0 н  
РТ- 42н 
Р Т - 4 5 м

P T - 4 0 j  
Р Т -  42у 
Р Т -4 5 ^

400
440

400
440

5000
*

4500

5000
\\

4500

14,65

2.5

Й,63
0,05
2.5

За 4 п|м 
24-90 
27-50 
3**00

23-20 
29-Й0 
ЙО-ОО

нсрмолбная

повышенная

Макеевским
комбинат
Ясви
а. Макеевка

Р.Ч. 100**Ч Ь.Ь 
ГОСТ 6482*74 
Письмо довода 
К?0б/*-559 
от 05. ОЙ. 76 г.

Й2
2000

2ййо
3000
3500

Ч Г - 2 0 н

ТП-25нк
Ч Г - 3 0 н

ТП-ЗБнк.

430
450
460

2575
2500

5,425
9,075
9,875
44.2

За 4 и»т.
445-50
485-00
242-50
242-йо

Московский 
Завод 

о!сбИ г(23 
г.Моск&а

РЧ. Мосинокпроект 
Писбмо заводо 
о т  ноября 4975г.

Кол̂а •.
4 ооо
4500

с\зь
с л £  см3

§ г
? »
аз

ЙЧ. 5оо

Т -42 
Т-46

400
45о

4000 0, *65 
4,800

За 4 шт.

27-2S
56-44

Марыискии
Завод
04сби

Р.Ц. МОК. СССР
2лав*одхоз, 2ипро-
водхоз
Письмо завода * 4040 Om30.42.7Sr.

РТ-5н 60 5000 4.Й 5 5 - 3 G Нормальная

Примечание: трубы  рассчитаны на высоту засыпки над 
Г__________верхом трубопровода о т  0,7 до 4,0 м_______

Мышегскии 
К а м е и н о - 
коеныА довод 
а.Ялексин, 

ГПуЛЬскои

Р.Ч. ИС- 04- 24 
гост 6Й92-74 
Письмо за в одр 
гС? 2620 
от 43. Н 75г.

6.2

ЕЛ
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t. МоскДо

На? отдела Кчраюкое8л UH-afc’npoeKTo р Устинова
исполнителе Чстиноба
Про&еоил Наи̂ а̂ им

Ю

250
Моо
500
бос
800

-1000

фГБ-2,5
фТБ-4
ФТБ-5
ФТ6*6
ФТ&4
ФТБПО

т о о,о? 
о, -и г 
0,160 
0,г47 
0,453 
0,67г

Я
«о

г

3

24оо
и

25 0 0
2800
3500
3900

Н о & о с и б и р е к и й  
с е л ь с к и й  С т р о и ­
т е л ь н ы м  к о м б и н а т  
„  Н о б о с и б и  р с  к о б л  -  

с е л ь с т р о и "  
г. Новосибирск

?к ЦНИИЗП 
сальстроя 
Письмо ьа&о- 
да & 525 
от гг?-75г.

46,
500
600
700
-*000

рт-5и 
РТ- 6н 
РТ-Тн 
РТ-Юн

60
я
70
-100

5000
-1,65
2,г5
4,63

3Q * п/м 
6*50 
7-60 
-10-20 
2-1-50

нормальна*

Примегание: трибы ф 7оо мм изготоблибаюм^по госг^

Нифн«-ГПагильскиЗ 
30609 01&5И гО 2 
г  Н.Глагил, 

Свердловской обл.

6412-63

о»Xо3
“73X6-
<о

47.
500
600
700
-1000

РТ-5н
РТ-6н
РТ-7Н
РТ-Юн

60
70
100

5000
V

щ

1,1<,65
2,25
1»,й5

За 1 м*
60*60*

t

нормальна*
«
я

Ф 500 РКТ* 5н €0 5000 1,45 60-60 нормальная
я11 600 РКТ-бн * If 4,7 *

Cf'o 1000 РКТ-Юн 100 ■ к,6 ц

s§Ш 1200 РКТ'12н но 6,3 У

РДИ<!*01-71 
ГОСТ 6462-7| 
Письмо ьабода 
От декабря 197Чг 
uom26/jsf' 76 г. 
За #227

Объединение „НШил* 
стрлииндистри»1; 
Зобод Э*С6И и К К>2 

t Низкими ГПагил, 
Свердловской обл.

Р.Ц 300|-| 
Г О С Т  6М 12 *71

pTTooTW
ГОСТ 5М52-71 
Письмо ьаЬеа* 
вт ноября 4Ь75г



-иtc
Г

#■
s

з01 I
(О

5оо
700
900
4200
4500

РТ-5на 
РТ-?на 
РТ-9на 
РТ- 42ио 
РТ-45на

5000

iiOOO
3000

За 4ит» 
ЗМ-50 
51*-50 
94-50 
445*00 
4*8*90

нормально* Но&оолтайский зо- 
бод ЖБИ тресте 
Яятоистройшэд- 
Стрия*
г. Нобоалтайск

Р.Ч Леи 
Письмо ьабо- аа л 3959 
от 42.у 75г

Ц9.
РТ-бн 
РТ* 8н

5ооо 4,65
2,98

79*50 нормальнаяОмский забод сбор­
ного Железобетона 

Л  б 
г. Омск

Р.Ч. ИС-04-24 
Л . 8-2 
2 о и $ ш -? 1  

Письмо ьаСод* 
К.* 43* 3
от 29.7 *7Ь г

50.

3о“0X£(0
54.

*
S-15 Fa
1gfгоь
сл|шслЗ

4200 
4 5оо 
2000

РТ'42н 
РТ- 45н 
ФТ* 20н

440
*И
430

2 5 0 0

2260
3.2*4им
k,%

6 3 -0 0
65-00
83-00

нормальнаяОмский ъсбос сбор­
ного

iQ 4
г. Омск

Р.Ч. ИО-Ôf
Письмо ьабодо 
о т  05.50-75г.

4200
4500

4200
4500

РТ-42н 
РТ- 45н
РТ- 42* 
РТ- 45*

440

440

1(000
3500
1(000
3500

Зо 4 шт 
444- 20 
433-00
447-60
4M-W

нормальная

повышенная

Опытный ь-д 
С т р в й м а т е р и а л о б  и  

Конструкций 
2- ШоЛвЛтти, 
Куйбыше&ской обА.

Р.Ч. ИС-̂ 4-|4
Письме 
*648 
от 43. Я - 75г.



“ZJtCо»
в;

£г(t>
(0
l

S ’

Xо
з
о

~a
Xв*

5 3

54.

f=\
Lrf
eS

0̂0
5 0 0
700

4 0 0 0

4 3 0 0
4 5 0 0

pT-l*H 
P T - 5 h  

P T - 7 h  
PT* 40h 
P T - 42h  
PT- 45m

P o cm p y& H b ie  
6 0 0  

3 0 0

2/lQgKue
4 0 0 0 |

Раструбные

$ / > Q g k u e
40001

So
60
70

4 0 0

4 4 0

90

5 0 0 0

5000

koQO

5 0 0 0

5ooo

5 0 0 0

5 0 0 0

0 , 9 5  

4Л0 
2 , 3 5  
Ъ, 8 5  
Ц , 9 0  

6 , 0 6

4,65
2 ,9 2

3 , 2 2

Ь, S3

3 q  4 u i f n . 

2 0 - 6 5  

2 7 - 6 5  
1 * 3 - 3 0  

7 3 - 2 0  
9 3 - 2 0  

4 2 7 - 2 0

30 4 п|м 
6 - 6 0  

4 2 - 2 0

4 2 - 7 0

6 -4 o

4 9 - 9 0

Примечание*. 2 л и д и н о  з а ло ж е н и я * д ля  гла дки х mi 
п о в ы ш е н н о й  П р о ч н о с т и  -  4 * 6  м ; д л я  р а с  т р у д н ы х  т  
3 * н  м , п о в ы ш е н н о й  п р о ч н о с т и  -  5 * 6 м

нормальная

»

п о в ы ш е н н а я

Н о р м а л ь н а я

нормальная
я

н о р м а л ь н а я

повышенная

П р а б о б е р е о к н ы и  

Забод о(сБи 
2. Окигуле&ск, 
Кий5ыше6скои 

Ыл

Рижский ьобод
& 6 К  К? 4

п / о  Ь о н г а о | с и ,  
Лат&иЛской <?ср

С ер п и х о б ск и и  
Забод С̂сБИ 
2. Серпухов

Р.М ИС-04-24 62| ГОСТ64&2-63 
Писомо Забоао 
<4275 3
о т  20, Н. 75г.

Р . Ч .  3 . 0 0 2 - Ц

гост 6̂62-74 
трубы с растру­
бом типа „Л",
Пиеомо За&осю
» г ,

ГОСТ 6422*74

р ц б  н о р м а л ь н о й  п р о ч н о с т и - 4 * 4 м  
р д д * н о р м а л ь н о й  ' п р о ч н о с т и  -

ТУ 4?-64 

Гост 6422* 74
ту к7 - 64
Письмо ьабояо  
<2-45/224.9 
От 42?1.75г. {*—|

I-Q
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э
3
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(Т>
3
о
х
х£
<о

§
■Д

-€
X
£
со

• а*1 Эс

а з

4 г 5 Н 5
пвщх
б 7 8 3 <0

55
500

4000 РТР-{Он
80
400

2000
1» 0,89 

2. {00

5a { ryii 
7-{0 

23-40
2{00-2800

я Й К Я Й 81
треста
Промапройма.
териалы

Р.Ч. „Чзоргтехвод. 
строй*4500 ТР-{5 2,970 4о-4о 2000-3000 P.U. .гипроВодхоз* 
ТП-9- 449 
Письмо завода 
*329
от 41И  ?5г.

5 <Ь.
боо
8оо

{000

РТ-бу
рт-8а
РТ-40д

во
л

{00

5000
л

2285

1,65
2,975
г . «

За { м* 
93-64 
60-50 
69-{8

повышенно»
w
*1

Ташкентский 
Забод 

Л б и  К? 2

РОСТ 9482-74 
Р.Ч. И С-04-24 
Письмо завода 
iC? {25 /ПТО 
о т {4.0{.7бп

57
4000
{200

но
»

2500
«

2,48
3,25

За { n/i
{8-30
23-30

1
нормальная

М
сЬерганский
» к г ь

МьоькскоС ССР 
г дергано

сти-до 6м,

Р.Ч. MC-0-l-21 8.2 
ГОСТ 64*2-71

{500 3300 5, {3 34-80 1 ГОСТ 9482-63
{000
{200

-но
«

2500
ч гл а

3,25
■19-60
21|-бо

повышенная
И

ГОСТ 6482-74 
к

{500

прим1егание‘ Ы  
ул{

W

юота 
4 труб

3300

iqCteinKi 
i нормол

5,43

j для тру 
Ьной проз*

33-80

5 побыше* 
i ости-до

{НОЙ Пр02Н0<

ГОСТ 9482- 93 
Письмо Завода 
КМОв
от 05.02- 71г.

•—1 со
CD



На?.отдела
С Ш В А Р Я Ш Ш Г

_Курдмко&.
Устинове
Устинова

-1 2 5 ц 5 | 6 | 7 | 8 9 4о
ы.

Ьаводо4 &biny<̂ каются
КО Ли!

трубы wen 
ест fee

типовые 5малом

ГПемиргоускии 
завод &БИ 
треста „Коз- 
металлург- 
строи 
г.темиртау

Пис&мо ьа&ода 
*?283
Om.26.oU. 76г.

59.
500
600
900

4000

РТ-5\/ 
РТ-бу 
РТ-9у 
РТ- 40у

5000

I
»

30 4 п|м 
8-60 

40-40 
22-40 
28-00

повышенная
V

щ

УеолоскиС 
ьаЦ ^би 
Лелеьс&тпо  ̂

г. Усол ее,

р.ч э.оог-ц

1200
4500
2000

РТ- 42v 
РТ*45н 
РТ- 20м

2000
2000

35-50 
if 5-80 
72-00

нормальная
*

Up»cvjmc<ou
о5л. P.W. ИС-04-24 5.2

гЬоо PT-SlfH 3000 40г Р.Ч. 3. OOS-U в.З 
Письмо завода 
К? 565
о т  29.42.75г.

60.
600
600

4000

РТ-6у
РТ-8у
РТ-40у

60
80
400

4000

5000

4,55
2,3
k,63

За 4 п)м 
8-70 
4М-90 
24-20

повышенная
>

ФруньенсКий
Ъовод
fy8VU2,треста 

.Стрвйиндустрцр 
г чэрчнье.

Р.Ч. ИС-04-24 6.2 
Письмо завода 
& 03- 444 
От 06.4 4.75г.

64.
500

4000
kb
69

5445
5475

4,47
3,35

За 4 п|м
7- 00 

22*80
повышенная

п

Челябинский 
За tog

Ok-Sv̂  $4

р.Ч. Челябинскогополитехническою института гг—г  ■писем о Завода 1Г7 
Л[25 omi.I T b r .  »— |

-аиг
Г
£е>
Со
Ол<s>
30
1 
X

о*Iо
30 

~сЗ
1 в-

1
^С.
§?

гоь1
1 сшС-П 3СЧ-з



!ру6ы 
оЬелеьобетонны

е безнапорнь!

to?, отдела 
2лл>мк проест

Ев -
9. MoCKfeg UchQAMuinaxc 

UAПробег

црдюкобтиио.£а„
Ж Л ± х ИНЙЗЗН2Я

*0

62.
5оо
700

-fooo
*200
-*500

РТ- 5у 
РТ-7, 
РТ- \0у 
РТ- 42* 
РТ- 15у

60
7 0
* 0 0
Н о

5000
2,2
и . ь ъ
6,05
7 ,1 * 5

За * п|м 
6-60 

-1 0 -2 0  
2**30 
27-*0 
37-00

повышенная $абяьскци з*9 
о *с б и  & %
Краснодаром
* о  к р а я

Р.Ц. З-006-t* ЬЪ 
ГОСТ 6*162'7* 
Писем о 306090 
от декабря

Применение*. lnpySioiPT'*5  ̂осбаибаются с ноября *9?Ur, твдбы РТ- 40, РТ-42 
осбаибаются со Д(- 2о квартала *975г.|________

63.

600
800

*000
* 5 0 0

РКТ- 6н 
Р К Т - 6 н  
Р К т П О н  
РКТ-*5н

60
80
*00
П о

5ооо 4,7
3.02.
k , %
7,66

За * п/м 
9 - 6 0  

* 7 - 0 0  
2 7 - 3 0  
Й 7 - 3 0

нормальная ЗСабаробс
г я 13й&0с[ w

Й . 600
800

Р К Т - б н  
РКТ- Ьц

•60
80

5000 * ,7 
3,02

62-50
б*-57

нормальная

6 5

|- * J  
8

*000 т р у - * 0 - 2 о * 2 0 2000 2 . 6

з а  *1 м 5
50-77

прочность
30окг|смг

В §

ш
2ла6яалсст- 

роя**

РМ. И С - 0 * - 2 *  6 .3  
ГОСТ 6ЦВ2-7* 
Письмо за&оао 
гСГ 3905 
От 44. Н  75г.

----— ,-тскии 
зобса сЧсбИ 
г Эсасобюрт, 
^еестанскои 

Лсср

Р.Ц. 3.006-** 
Письмо 306090 
£ 2 6 3

Целиноградский
комбинат 0)сбИ искipetma ,,Цел» 

iM c c m p o C T  
г/Целиноград

Р.Ц. Осарькобского 
Водокаяалпроекто 
Письмо ъо&о<
КМ 52
О т 22.1 ■

ьо&оаа__

75Г |Й



с о ш в о д а ш г а е к т
г .  М о с к б а

Нсге.отдела - ■-y a y f-
-1
Клюкой

2A.UHofc.npoeKmo Устинова
Исполнитель Чети н оба
Проверил П и м е н о в а - '

S r i  < 2  з  ц _  5 6  7 8  9  4 о

66.

—а
LX

&

(О:=><D
О *
О
О)
(О1
301 X 6Г
ф

А>о*
X
о
3о

-о
X

600
800

4000
4500

600
800

4000
4500

РТ-6н 
РТ-&Н 
РТ- 4 Он 
PT-4SH

РТ*6у 
РТ-8у 
РТ- 40\| 
РТ- 4Бу

6о
80
400
440

60
80
400
440

3500
п
«

2500

3500

2500

4.00 
2,25 
3(Ц0 
Ц,00

4.00 
2,85 
М О  
*1,00

7-40
42- 20 
80-00 
ЗМ-90

7*60
43- 40 
24-30 
37-00

нормальная

повышенная

Часов-ЯрсКии 3-9, 
©КБИ

Л£и9ро&ешо6етон' 
г. 2асо6-Яр 
СОоне^кои о&.

РЯ ИС-04-g

ГОСТ 6Ц22-63 
Письмо baSocw 
rC?2064 *
©т4344.75г

67.
600
8 оо

РТ-&Н
РТ-8н

5000 4,65
2,98

З а  4 м *  
64-36 
59-66

нормальная Янгиерскии комби­
нат строительные 
мотериалоб и Кон - 
CmpyKi$uu
г Янгиер, 
ташкентской oft.

ГОСТ 6Й82-63 
Письмо эа&оэд 
К> 573
©т 24. xi - 75 г.

6!

I

ооь!
сп|

800
4000

2400

Примечание Ьысото засыпки для трубдиаметром 800 мм- 
Составляет0,7-fЦ,3м , для труб 4000 мм* 
0,7-н 5м.

И & он о-Ф р ан кобски й  
Забод о(сБИ 
с  Я м н и ^ о ,
Ибоно-Франкобскои
области

р.и.9кргипро8вз 
зсоза 4961г. 
Письмо Ьабодд 
К? 747
от 24.ОМ. ?6г
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124
РукаВо n p e d c m o g j& w m  са б о й  г и б к и е  т р у б  о про So ды  а п р е д н а з н а ч а ю тс я  
для  6сасб£ания и  н а г н е т а н и я  р а з л и ч н ы х  ж и д к о с т е й  и  га  $о8. 

н а % ^ г р у п п 1 г  °т  н й ъ ч а  1еиия и ч сло би б  р а б о т ы  р у к а В а  р а з д е л я ю т с я  

2 - рукаВа В са сы в а ю щ и е,

И -рчка& а напорно -  В ы с е в а ю щ и е .
с п е д $ о щ и г°Ж л ы ? т  П9р е^ чиВпемого ВещестВа рукаВа подрав дели Ю т ся  на 
Тип Ь  -  для Со 0 6 / ;
У?п Ы 9 о£: В о здуха , к и с ло р о д а  и  н е й тр а ле н 3 1 х  га з о В }
' ы щ н т о и и е Ь в с Г я . ^ ^ ^ ^ 0^  Н и р о н и ч е с к и х ,  к и с л о т  и  щ е л о ч е й  
P ik a S a  н а п о р н о -В — -• р- . . . . . . -  - Л - * * - - - - - - -  в -  •*- п -

Т >  Р Q  Р \ £ -  ^ П
Рукава munq Г  д о л ж н ы  бы держ и В а т е и сп ы т а н и е  на В о з д у ш н о е  
д а в л е н и е  р а В н о е  р  4

Внутренний Длина
манжета

Длина Рабочее
нее и, РчКаП- /еяоо8оуи«ю ; . к * цена (о п.м. р у б

ди а м е тр рукава 3 „
Ти п Т и п Ти п Тип Т и п ТипНаминами. Номиналы Номинален

СгЯо/T6№f

мм им м к г/ем1 Г В № Г В кщ
к 1 5 ~ — 0.9 6 .5 4 5 1 Л

2 0 7 5 — 0 .8 1.1 8 .5 5 .5 8 0

2 Ь 1 5 1 4 1 .0 1 .3 1 0 .5 6 .5 9 .0

3 2 1 5 2.ч. g. ю, is и 1 .2 1 .5 11.5 7 .0 1 0 .0

3 8 10 0
и <8 Эля 
р ук а В о В с  

внутренним  
диам етром

2 .0 1.4 1.8 1 2 5 8.0 1 1 .8

5 0 too 2 .6 _ 4 — 2 .4 15.0 10 .5 15.0

-------- 6 5 1 0 0 3 .5 2 .3 2 j8 23.5 12.5 2 0 .0

1 5 1 0 0
до IZS  мм Р-- 5.1 3.9 2 1 .0 19.0 2 9 .0

< 0 0 1 0 0 3 )5  м(о 5.4 4 .5 5 .5 30.0 23 .0 3 0 .5

1 2 5 1 5 0 1 .5 6 .3 7 .3 57.0 3 6 .0 3 4 0
1 5 0 1 5 0 2.4 и 8 8 5 8.0 9 .0 4 1 .0 4 8 .0 4 5 .0

П 5 К О Эля рукаВоь 1 9 8 9 .5 55.5 5 6 .0 51.5
t o o К О с Внутренним 1 1 .5  ' 11.5 1 0 .0 64.0 7  6 .0

1 2 5 2 0 0 диаметром К . 5 13.5 1 8 -5 12.0 8 5 .5

2 5 0 2 0 0
(So мм q 15.3 J5-3 -  - 82.0 80.0 J £ B _

2 1 5 2 0 0
Выше 17.2 17.2 90.0 88.0 т.о

5 0 0 2 0 0 19 .4 1 9 2 IQ 0 .5 _ 2 М ___
123.6— Ш 2 0 0 1 1.5 2 1.5 109.0 104.0

й группы с ВйЧтр- <f> s o , 
/еес/с/vr2 :

РчкаВ гр-Е тип д-5 <р s o  ГОСТ 8496^57

У  с л о ё н о е  о б о з н а ч е н и е  р у к а В а  

и р а б о ч и м  д а в л е н и е м  5

CJ

Р у  к о  Во р е э и н о -  т к о н е в ь / е  с  

м е т о л л ч ч  е  с  к  и  м и  с п и р о л $ / н и  

ПО Г О С Т  6 4 9 € - 5 7

и ерин
ш о - е

Выпуск
I

Л и с т

2 - 6 1



t=з

Н о ъ н о ч е н u e  и  м а с с ы  р у к а в о в  р е з и н о в ы х ,  н а п о р н ы х .  r 9 q

к л а с с ы
Поим енованы * т е м п е р а т у р * ,  С

В е н г ш ы О т  минус 5 5  9 о  п л ю с  1 $
г а к е р о с и н ы О т  м и н ус  3 5  р о  п л ю с  7©

t S V S S B  М К М  т  , я т
О т  м и н у с  8 5  д о  п л ю с  fQ a

ь ( а )

Щ а  техническая (pti присадок)* 
шъы* растворы пеарпшмесках ккла
и  ш р Л о ч е й  поП\4 *мт(>аииа ро
*2 2 в-СТЯЯ??,аасгвоАав a to fu a .

Да р т а  с 5 0

" в г 7 § Г ~ 2о р я ч а я  to g a Да п а ю с  too
Г  ( 6 ) Зозрух, углекислы й газ. а з о т  и 

и ару гае  и н е р тн ы е  сазы .
О т  м инус 8 S  до  м ю с  S o

п ( ъ )
Пищевые вещества faun, вино, пива, 

молоко, слабо кислые рапвоеи опеки-, 
ческих и dntux веществnm efап ш о )

Да плю с S O

ш  ( т )

Д&разивнце нап ер  целы  (песок
tm  пескоструйны х, аппаратов)

О т  минус 8 5  ро лмос S o

Слабощелочные и слабокислые вод­
ные растворы 9ЛЯ ырукотурныхрж

До плюс SO

Лар-1 СЮ Насыщ енны й пар
Да плю с 148

Пар-1 Ш До м ю с  11$

П р и м е р  у с л о в н о ю  о б о з н а ч е н и я  р л я  р у м б о в  к л а с с а  6  ( 2 )  
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-  hS*S,5 
57*5 -  45*4 
76*3,5-45**5 
?6>*6 - 45*4 
76*^5-57*3 
76*6-57x5 
89*3,5-45*2,5 
89*6- 45*4 
89* 5,5-57* 3 
89*6-57*4 
89x8-57.5 

69*3,5-76*3,5 
89*6-76*5 
89*8-76*6 

408хЦ- 57*3 
408*6-57*4 
408*4-76*35 
408*6-76*5 
408*4-89*3,5 
408*6-89*6 
433* 5-76* 3,5 
433*8-76*5 
433 * 4-89 * 3.5 
433*6-89 * 5

KS0*l/0C8o 
К50*40с400 
К65*40С50 
К65*40С400 
К65*50С50 
КЬ5х50С 400 
К80*4оС̂ О 
К 80*. 4ос 8о 
К80*50с4о 
К80*50С80 
К80* 50 С 400 
К80*65с4о 
К80*65с80 
К80*65с 400 
К400*50С40 
К4О0.50С6О 
К400х65с̂ 0 
К400*65С60 
КЧООх80С4О 
К400Х80С60 
К425*65С̂ О 
К425*65С60 
К125*80СЗг 
К 425*80050

03
0,4
о,4
0,6
0,4
07
0,48
07
0.5
О Д
4.0 
0,54 
0,9
4.4
0,7Ц
4.00
0,8
4.0 
0,9
4.4 
4,г 
4,9
4.4
4.5

433*5- <08*4
433*8-408*6
459 * 4.5-89*3,5
4 5 9 * 8 -8 9 * 6

459*45-408*4
459 * 8 - 408 *6
459*4,5-433*4
459 * 8- 433*8
249,6-433*4
249*40-433*8
24 9 * 6 -4 5 9 * 4 5

219* 40-459*8

273*7-459*4,5
273*40-159*6
£73*42-459*40
273*7-249*6
273x40-249*8
273*42-249*10
325*40:249*8
325*42-249*40
525*8-273*8
325*40-273*40
325*42-273*42

К425*400СЦо 
К425/400С60 
К450 *80 С32 
К150*80С 50 
К450*400СЭ2 
К 450/400 с 5о 
К 450*425 032 
К450*425С50 
К200*425С32 
К200/425С50 
К200* 450 С32 
К200х450С50 
К250*450С25 
К250*450С̂ О 
К250*450С50 
К250Х200С25 
К250*200С1<0 
К250*200С50
к з о о х а о о с з г
К300*200с̂ 0
К300*250С25
К300*250С32 43м
К300*25осцо

4.5 
22 
242
3.2
2,0
3.3
2 3
3.6
44
6.4 
ЗД 
«Л 
7,г

40.0
44.4 
7.9
44.0
43.0
42.4 
443 
40(2

45.3

м л м е р  о б о з н а ч е н и я  к о н у е н т р и г е с к о г о  п е р е х о д а  < Ъ н - 2 4 9  м м  S i -  6 м м  
-459 мм &Z -4 5  мм. Перевод М2<70* 450 С 32 

И з г о т о б и т б л б  -  М о с к о б с к и й  з о б о д  с п е ц и а л ь н ы х  м о н т а ж ­
н ы х  и з д е л и й -

^зЪсГ-вКончентригеские переходы иь углеродистой 
с т а л и  оесилобные гти & а га н  ые 

по ГОСТ * 4 7 3 7 8 1 6wny«
I

Лист
И .



Фн < б» *с!н * с5г Массо.кг Ф у х dy х с
5? * Ц - 1*3 * 2,6 0,3 Э 50 х Цо с ю
76 ^3,5 -  57*3 О.Ц Э 65 * 50 С 50
49 <5,6 - 57*5 0,5 Э |0 х 50 С ЦО
49* 5,5 -76*5,5 0.5 9 40 к 65 ChO
40& - ?6 *3,5 0Д Э 400 < 65 с ho
Ю2> 5 и - &9 < 55 0,9 Э 100 * %0 Cho
135 * 5 -105 * 1) П д 3 125 * too (,кО
159 *H,5-toS*M г,1 Э 450 х 400 t b z
159 * 46 -153 хЦ аз 3150*125 сза
213 * Б -459*45 ъ,% 9 200 * 450 с за

Пример обоъногениа эксцемтри^еского 
перевода 9& 249мм S\ * 6 м м ,а *  ^53**, $г- Ч5мм 
Перевод 9 200 * 4 SO С 52

изготовителе - Московский bcrfecg спеуиа/кныа: 
монта^кны^о изделий

? е т « ж ^ р ^ 1 ® 8
п о  ГО СТ  4 7 5 П - 7 У _____________Ш76г

Ь̂пцСк( Лист
Г  3 - 2



132

< £ ? г е ^ о » Ьес 1£ена f Ро2?меры . л в 
C^*S) АЛЯ L$0* Вес l̂ CNO

мм кг Руб мм кг ~ Р ^ Г
U$*2.$ о,гг 46&*6 Я.ц? 21о
Ь5*Ц о5 о,гг 4С,&* 8 44,7
5? <3.5 o.fel 0,34 249 *6 45,7

б т Т б я Г г Щ ы ^ 4,2 O.biS 249 *7 № Ц,оо
57* Ь 4,2 А̂ о 249 *9 23,9 7.25
76*3.5 V 2 о,мз 24 9 * 44 292 6,00
76*6 4.74 ОДо 243 * 44 33,9 7,50~
S3* 35 4.55 одг 273*7 27.04
39*6 съг 0.95 273*3 345 6,Ьо
Я9*Д щ ~ 0,95 273* И M.tM 9.оо

М *Ч г.чг 1,00 325*9 44*0 A Go
(03*6 3,75 4,00 325*40 55,о По
40**7 м 4,40 325*44 Я-Д^К: 151* 546 Ноо
Щх9 5,2 4.го 377*40 пь 9,5о

Г 3.76 4,30 377* 40 а^ч 49.7
1 зз*н 379 (.55 377* 42 ft» Du 1451)$ 645 42,50
433% Ц 5,59 4,6о 377* 45 447.Ц,
из*? й,50 4.77 Цгь*9 405.0
159* 45 6.95 т 426*40 74,0 U.So
159*$, S.00 4,1о 1<г(»*4иа.*пзу

frisky 91,4 47,50
459*7 9,Ьо 2.30 $гч*4о(н--^ 440,1 22«о
459*?. 40,5о где 529*4ua?<l)4 44W.G ~ г Й Г
459*44 4420 350 4гб»4б 4504

П р и м е р  о б о з н а ч е н и я  O m & o g c i  Э О ^ Я З у  2 4 9  м м . S  - - З м м ; O m & o q  2 4 9 * 9  
5 a f > o g *  и з г о т о в и т е л ь  • М о с к о в с к и й  ъ а & о д  с п е ц и а л е н * ) »  ос м о ч т о ф н н г ъ  
и з д е л и и ,  с ? е о р ? и у  -С1 ) е ф с к . и и  b c i & o g  м о н т о ф н ы з с  з а г о л о в о к  ( г . ^ е о р г и у -  
-ЯЗвф.бюроиефскар о$х) Кчйбмшевскии узЩ  ре с̂рё^рьпс мвтадяо- 
к о н с т р у к ц и и  ( г . К ц и б ы ш е ! Ч З о ) .  К р а е и о я р / к ч б  b o l o o  т р ч £  M l * *  
3Q?ofr>oW ^.Красноярск»g?) 1 ________

О т в о д ы  к р у п т о и з о г н у т ш е  с  у г л а м и  Щ щ  9 е & Т ц . з Й Й
-43 углеродистой С т а л и  бесшс&ные 

приборные по Го с т 4/375 ■ ? г* Bvinyci
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► g б 4 £ S <

fkmpySo* фланец -  растру §

f t -7.7Z tTJrZuB2mZ —

135

7рсхсВ
J/CAcS-
юн)
4*

Размеры мм
Вес

кгл , Аг е а

№ 653 5/2 542 № /44
500 735 6/2 542 № т

Приме­
чание

Трубы
ПОГ0С7 ■63
norocr/255-67

ЛйтруЗок гладкий конец- фланец

Размеры м м
Вес П ри м е-

чсмие
услов­
ный
Ду А / A s е а кг

$00 6/0 $ш 478 /г/ т
гМ & р
/от-еь
фланецпоГОСТ1255-67ш 7/0 6/2 478 /г/ /24

Примечание-
CiapHttB вставки предназначаннпсй See Соединений онелшветокныо 

Шрогидроорессобаннн* т р у в  со стальной фланцевой ар м а т  у  рои ( м 3 -  
Во некими и Зр- фасонными ч б с т т ц ) .

ЪйоЬМ проем* У Ш -t ЛИНДрлспоостоаня&н Филиа/ГЦ

С-3 1Ш6г

Опальные сварные . л
/на/щрмт/л^^ ^ %

(нестакЗарпш лур- б З в р уда о в те /

w m m
в с та в к а  &** ж . 
ы*/труД‘

Т рП Г
SffiW mm

ы



flampySo* гладкий конец- растру#
136

Ofiotoi
целеб­
ный
До

Рса/перы» тт
вес

Де А г е а кг

500 093 $32 еее /8 0 99

600 т 60S S3/ /80 //5

700 т 738 03/ /80 /37

еоо 984 002 S3/ /98 /00

ш /000 90S 032 /90 802

fidтр у Н е к  гладкий к о н е ц -pacmpyS

E Z E C S
\

а
л

е

/700-хоЗ л целой 
ныв
J l .

Размер*/, /чм
вес

А/ Аг в а кг

/роо //70 /040 636 /98 248

4200 /396 /286 636 /08 860

/Роо /6/8 /Ш 60S 068 8/8

/600 /040 /670 668 ?28 89?

„о Л т а Д и / п ред н азн ач аю тся д л я  соединения ж ерезодетон н #* 
и/оооаоессаобннлнг трое се столона/ фланце foe ор/натурой 
iSm ce/nu и  д р . ере/сон н ы т н астя м о )

С тал ь н ы е  св ар н ы е  С е та С н а  для ж  д е т в н  ~х 
н ы к  /я а н а р н ы х / т р у  ашвтятттшт ** * *  “  f  ** Ш0 *9 **/* ̂  ' у  '  'Л < 7

IJUft С#еста*уарагшор одоруда^анне].

, г т г
Ч .Ш -В

4ы«см fair
1 ш



Патрубок гладкий конец-гладкий конец.
Ж

9 5 $
и * д )
А*

Раъмеры, мм
Вес

А' At й а
A rt

3 0 0 6 )0 т $57 « В 0 1

600 7 1 0 6 3 3 557 t o 0 5

7 0 0 8 20 7 3 8 557 <0 «55

8 0 0 9 3 0 № 562 I K 0 6

900 to u o 9«<5 563 I K

Пат рубок гладкий конец-гладкий конец

a
i ___________

4

sL
e

tyozccЯСЛ0&-
цый
A*

Раз мееы,  мн
вес

A* А* e a кг

m И З О t o v a 56*1 л ь 309

(2 0 0 13 70 125 6 $61 m 498
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Настоящая иорпа л л распростра­
няете* на omtoB* $у до Ь5о с 
родине от Xя 1,5 $4; фу * 560 и 
выше с радиусом X* f.5 $ и 
осложнений!; fy * 5 6 0  и $ыше 
с радиусом  t; $у, исполнениеF

Примеры обозначений 
отбод с план 3(^$н-^вомм S- 9 »»  

о т& д №  m*9M№BW-6t 
отвод исполнении 1с п  лом 3О?

дм * 530 мм, 5 - 9мм
от fa d i-зо} 530*9 м н т  к
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количестве l i  1„ t  Jfe * &
в- —а. Шифр детали S5 O i9 «L
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ш н я т ж т т Ш 1Л ns т <5.(8 sto 1 1 Ж
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« 0 Ж — Й

1
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"7"" о д  :  j мм

ж
В 7 6 г

От&о&ы сВарнш из Углеродистой стола 
с у гл о м  ж  на Ру до 6Ь kicfc** 

ю м н м п - м .

. серий
адбо~ в
ЫЛ̂ сМ

ill
Лист

Ш



ш

’йоды  сборные и$ иьп&род'
углом эо* no Ру 8$ бчнгс

по м н2 ъп-$ г

faeroo с та ли

Der.jr ji 
Яаяаг*/<гор\

1. 1̂  I s
m s m m x H

1
3 * 8UJtttpp Straw j1

О *~V60t9 0.7SS
>s• -490xl$ /■ tf 0

Jff- -  4901 $6 V.0S0
Г ‘ /5°-530». 9 c . « s

.1 -/5e-S30*/« г./*о
X»/S»-SJflx56 »
/д». ^ o. a/2
js * - vaenff 0.276
_/S*-fr26*<? 0 370
« • - 42fi*7 0.44 7

0 652
&*-478*4 0.233
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11 (19.0 (6 го ы i - i 5 t,-((20*H 2.330
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отвод исполнения 1'с ПАОМ^^ЗЗонн, S-9” 
Отвод $-№ 533*9 МН 2875  “ 62

~ 4гп 6о д ь<  с б о р н ы е  иЪ У г л е р о д и с т о й  
о  у г л о м  tfS *  н& Р у  д о  6U а, г с / с м 1 

по МИ <15 76 '6 2 .

с т а л и “я р г я  
Ц Д ГО -В

вьп»С*|Л»СЛ11Л*ел1ш



£

щ

1

м » *

X I
fie t& o g m  u e J » & -
HO& P f-JttA j& M *

f S e z x
3 |

Ш и ф р  
Ш  В е л и  л

ьО
I k 3

%¥
1

aee д л я  т е ш ь  
еи&нызв V

O n »
щ Л ь
mp
eutmm

*ped

i

1

п а п у с е к т о р

f f r h Z $ $ ! -6 S .

k §
ПФЮЯШеШФ*
u tim u e e p A i& m jw o f B o $ р

l _
L i WttW-l.WJ 1 7 Г 1 Ш Л 1

2  t
« о

45 е-  H itb p — T s f l
— mmmtm bJ} £ .i

S*40 i  « 0 — mm
BS* 30'-480* 9 0 .3 В У

45*-  4 3 0 * 7 8 48® 4t0 № 6 7 5 m 7 f t » 6 * гз*зо* -  т о ( ч г л /3 0

а д в -  b to * z s as /6 3 .0 — 2 2 * 3 0 -4 8 0 * 2 5 4 . 0 »

1 - у § в - В 5 0 *  9 (9 ) “ 1 Ш -  4 0 — (-гг*80 '-езо*9

* ‘ 4 8 - 5  3 О* Ilf 8 0 0 ш {14} 7 5 0 m изо e u 6 4 0 (-2V30'-B3Q*/4 | g  / j o
Z - 4 S o - S 3 0 * 2 5 2 5

2 2

m o — 6k f - a S « 6 0 ' - 5 » * 8 S

4 5 *  -  it set. 4 r w
r s ;

21.20 3 (0 — г г * з о ' - 4 2 6 * 4 0.2/2

4 5 * - 4 3 6 * 5 2 s. а i6 — 22е 3 0 ' - 4 2 6 * 5 0.218
4 5 *  - 4 3 6 * 6 400 43 6 6 6 0 0 2U9 >1.20 6 m * * — г г « з о '  - 4 2 6 * « Q.310
4 5 °  - O P S *  7 7 3&M0 6 t6 * * * « г г *  з о ' - 4 2 6 * 7 0.1(47

4 S ° - 4 2 6 * 9 9 46.90 6 (6 * Юи/6 г г л 3 0 '  - 4 2 6  *  9 J 0 J S I
4 5 *  -  4 7 ( 5 *  4 2 6 .40 6/0 — г 2 * 3 0  -  4 7 3 * 4 0.236

4 5 *  -  4 7 3 * 5 J S L
$

32.00 16 — 22° 3 0 ' - 4 7 3 * 5 0.3/2

4 5 ® -  4 7 5 * 6 450 4 7 6 6 7 5 гво "ft? t o 6 (6 * * — г г ° з о ' - 4 7 3 *  6 0  4 / 5
4 5 * -  4 7 3 x 7 7 " « .0 0 6(6 * * 6 6 r§ г г в з о ' - 4 7 в * 7 0503

4 5 *  -  4 7 8 * 5 9 5 9 . » 5 16* Юи/6 22°30' -  416*9 0 957

i - 4 5 e - S 3 S < S
—

f s ;
в

W .3 0 6 /6 — Z-22°30/-529*5 0246

E ' 4 5 * - S 2 f l * 6 5 2 9 7 S  0 310 н м 16** __
Q Г - 2 2 * 3 0 ' - 5 2 5  * 6 0.460

I  - 4 s 1’  - s g 3 * 7
S O D

7 56 к71 (6 * * 5 6 Г - 2 2 * 3 0 - 5 3 5 * 7 0.BS6
X ' 4 5 ° - S 2 9 *  9 9 7 3  70 6 /6 * Ю U 16 Г - г г » 3 0 ' - 5 2 9 * 9 1 Ш
X “ 4 5 ° - S 3 f l » . S

1
r s ; 5 7 3 0 5Ю — Z  - 2 2 ® 3 0 ' - 6 3 0 * 5 0.412 _

Z ‘ 4 5 * - S . 3 0 * £ r e ; 6930 16 — г - 2 г в3 0 ' - б 3 0 * б 0.649
I ‘ 4 5 ® - 0 .3 0 * 7 6 0 0 6 3 0 ( V 900 3 7 2 8010 6 /6 * * — 2  - 2 2 * 3 0 '  - 6 3 0  * 7 0 665

ft * m 6 /6 * * — • J
*к

Г ' 2 2 * 3 0 ' - 6 3 0 * 6 0.62/

1 ‘ 4 5 * - £ 3 0 * 9 ,9 Ю1/0 5 / 6 5 ( 0 Г - 2  2*30‘ -630*9 / 2 7 0

' .Z -4 S * -6 3 0 * / 0 /0 т а — 16
Q
К>. Z -22*30'-6  30*Ю 1 (30

1 - 4 5 ° -  7 3 0 * . К
■ н r e ; 9200 6/6 — § г - г г * з о ' - 7 а о * б 0 $26

" 4 5 е - 7 2 0 * 7 r * ; m .o 616** — г - г г вз о ' - 7 2 о * 7 0.762

I  “ 4 5 е - 7 3 0 *  6 7 0 0 7 5 0 8 m o W £3.0 6 m * * — 1 - г г вз о ‘ -7го*б 0.940

5 I - 4 5 * - 7 2 0 * 9 ~ 9 ~ m .o 6 m * 5 (0 ! 1 - 2 2 * 3 0 ' - 7 2 0 *  9 (.4 50

Л '4 8 ° - т г а * и 1 Ш — (6 Х ’ 22°30, -7д0*Ч (.490

J > 4 3  0 - 8 2 0 * 6 r « ; Щ Ы О • —  ' Z -2 2 c30'-320*6 0.1(6

Г ‘ 4 & * - 8 2 0 * 7 N № 6 « — Z - 2 2 * 3 0 ' - 8 2 0 *  7 0 648

Г - 4 8 в - 8 2 0 * Я Д О № 0 w {too m *$ m o 6 (6 * * — I  -22°30*-820*6 /0 7 0

. 1 - 9 5 * -  g£Q xQ 9 ■ J M * K * 6 № * * 6 (0 1 - г г * з о ' - 3 2 0 * 0 (.300

J L i M S ^ s &q k i z .
. J

i ' W a Li.-- 2 Ш — (6 ;__ г - г г * з б ' - а г о * < г

ОС 51

т д О г Ш ы  с б о р н ы е  и $  у и
СТО л и  С U2J7QM 46* н а

т е л а м и  с г а й
р и у в  £  кгЫгм %

CltfiuP _ 1
4.9DQ-8 J

1Э7Б ГШ м г т ~ $ 2
Г  *f ^  * т л / y c / r w Ъ»1М С И  Л * 7 _

I Jj4|



1 4 4
- r f S —

L
д а в л е н и е  

н а с Р> к г
уелаВ  
i f  см2

4кej
О

2 ет. I
нолуеянгор

i f

Ш и ф р
и з д е л и и

L■Or

4f
1

I f &ec д ш ~ м е  
ja& petm L’  
м и л  и  но-

Ъпп
среде-
жщес-

*̂ 0 MHzsai- б г I " 4

t l f i -g R

P
% s Л 1 P i

1
<11 " Количество

1
лаагрш иВ ' 
м м »  еред

.а Л т
*р>А 3 * i  ^

Шиаза Веголи

Х 5 » - 8 М * У
Xm аМш, Л

/ А ) 163.0 к ю 1 - 5 2 * 3 0 '-  920*  б o 30k
i w

2 0 3 0 /б ^ 1 - г 2 * з о ' - з а о * « 1.200

3 2 0

V **/
9
to

j m S60 227.0 n s *  з / е ” к б Z - S £ * 3 o ' - 3 £ 0 » S tkeo

J t ~ V * e .  в Э Л я  in
9 0 0

2SkO к t& ** to I - 2 8 * 3 0 ' - 9 £ 0 * / 0 t 690

Ж" 4/6*-330ttZ /2 td m o 76 г - е а вз о ‘-9 £ < з*/г 2320

Г6) 137 0 к/о t r - 2 £ » 8 O '- / o a 0 * e 0 392

X  ”  V s * «  ш эл* л
.is.'..

о ?яго /6 6 16 * кб f ^ Z - 2 2 * 3 O '- / O 2 0 * 9 1.620

X  *4 / Л *«  /П^»Л* /П шее /020
_ ! £ _

10 i&aa 620 з/го Ы 6 * * ГО But
r  -22°30'-1020*10 t.sko

X  *  9 6 *  -  /л е л  «  и ц м га к 16** P i
Cl 1 - г г азо-/ого* 1 / 2 . 1  го

_ х - 9 5 * - / о г о *  ik Ik 4350 — 76 <ъ l - l2 a30'-iO2Qf.tk г. 9ko

-£l V & °  -  л а о к .5 (6) 2270 4  /О о 2 - 2 2 * 3 0 -  /) 2 0 * 6 0 980
/6  й !6 * 6 6 2 - 2 2 * 3 0 ' -  / / £ 0 *5 1 180Z  - 4 Л ® -  « а л .  о g ь ззо ч ь

t - i / 5  * - / / 2 0 * / / //00 ига II 165Q 6i3 414.0 70 Cl г - гг°зо‘-иго mi 2 .3 3 0

J  Z~4B*-n20*fk Ik ьг50 76 4 r - 2 2 * A r - / / 2 0 * / 4 3 2 30

kf - Z “ ^ S e -/5 2 < 3 »7 ( i) 313 0 6IO 1 r -  2 2 * 3 0 '-  12204 f.300

^  x - ^ e . / a g o n / o in ЦЧ5 0 16 к16* 6 6 ,0 1 -2 2 ° to'-! 2294Q г  2oo

о  _ i - 4 e * .  /£ £0 » /a /£00 яго 1? noo 7 (f6 ik 5 3 70 to г -2 2 4 0 - 1 2 2 0 f. 1 2 i OkO
5  JL'J/b ' - izsd ijl Ik 624.0 76 l-22e30'-I220<uk i 5 2 0

ff f ) m o к /О 1 I-22°JO'-/k20*.$ ( S SO

_ I - V 5 * - A r £ 0 i i / o 70 6070 6 6 2 - 2 2 * 3 0 -/V  20*10 2 5 7 a
J t'W -lbZ O tiP /400 ikeo l£ 2JOO 370 7X0 16: к / 6 * to г - г г * з о ' - а д о * / г 3 5 4 0

J  j ? ' V e e - / v s o * f « (16) 939.0 16 Г - 2  2aio'-ik204S 5 .2  90
>  J  " V S *  - > e S O » / r t 00) 1930 к /О 6 6 4i г - 2 г ° з о '- / в г о * / о 2 930
f - X ' V S * * / 6 2 0 * i ^ / М 0 1630 Ok) 2400 99(i ПО. 7 16: к 16* ю $ I - a a * 3 o V ; 5 2 0 * / 4 k S 90
" *  J C " V e * - i e 2 0 i i f i (16) (26 k f6 **

Vi 1 - 2 2 * 3 0 '-  / € 2 0 *'б s o s o
t? X “ V 5 * - S J 0 * R (9) 43.60 &  ko 0

2 - 2 2 * 3 0 '- S 3 0 * 9 0 835
X ' V S *  -SiOtih 390 (Ik) 16.90 6 k kkO c 3 - 2 2 * 3 0 '- 5 3 0 * . '4 UkO

j j  Ы » * - в  J 0 * P « PS /35.00 6k I  - 2 2 * 3 0 '- 6 3 0 * 2 5 k ЧП)
& X " V 5 * - 5 2 f l * * f s ) 50C £ 0 7 +2 27. Ю 4  16 0 1-2240'- ZZ3<S 0346

X - V 5 « - S £ 0 * *
J 3 U U

и в S' вг.чо к / 6 * * * ? - г г * з о ' - 5 2 5 * « Q k60
~ J ' 45*-589*7 7 33.00 6 1$** 66 ? - 2 2 ° 3 0 '- 5 2 £ * 7 0 5 5 8

x -  VS 9 43 90 616* Ю и 16 2 - 2 2 * 3 0 - 5 2 9 * 5 7 060
J t > V S e - £ 3 0 » fi (S) m o кЮ a l-22°30l- 630 *S 0 V / 2

. X ^ S *  - e s o » e Ш 46 sc /б 4N 2 - 2 2 * 3 0 '- 5 3 0 * 6 0.54/9
1 J ! * V 5 * - e 3 0 » 7 . m АЗС JSOO 2Ш r3 54-tq 4/6** N

. 5 -  2 2 * 3 0  -  5 3 0 * 7 0 .5 5 5
a  - - 4 5 * -  5 3 0 * д £ Ш 6:36** 5 - 2 2 * 3 0  -  5 3 0 * a 0.827
ч X :  4®* - « 3 0 *  <* 9 69.90 6 16* w 5 - 2 2 * 3 0 ' - 5 3 0 * 9 1 2 7 9
M J-4 5 °-e z c i* in to п ю 76 5-22*3O-6£0*/o 7.730

О г & о д ы  Q & a p n b jB  и з  у г л е р о д и с т о й  

с т а л и  о  у в л о и  Ц & 0 н а  р у  д о  6 b * r c f Sf, 
Л О  H M S B 7 S -6 2 .

„  с е р и я

4 . 9 0 0 -В
Ъымск ТИЛг

5 - I S



&

L

N
«5о
Xэ
X
£

6t
Я
и

мм

145

й е с  |

t>o6flev»U«, иСАО%  -
н е е

w
£0 Ж 
•
s

1
J

‘Oem.i
п а л д с е к т о р

м и  г%и- ьг
i l
H .

• н ы
l i s t -(3 о  3F О

i l :

l £

к о л и ч е с т в о ‘Л '*
. г

J&H Ш и ф 9 4 « т О А Ч iM
Й * **> fi-22V-T?e*t
72.го 1б — 1-22*М»-720а 7
и з о f  4&* * ~ - (5-Й«М* -720»!
l i i l iT p l _fto Т Ш П ш Х
Ш - - lb fi-22*3O-7i0*1i 1.W90
М  50 -10 1-22вЗ О ‘ -120»6 0.716

— S -2M 't& «7 <1161
М о . 1C. — bZ2?3tf- 420*1 1.070
12о.о ~̂ T<T ?• 22*30’-420*9 1% 60
т . - <6 3-22*30’-120v 12 г.030
ш .

*10*46

— п-22°30‘- 320x̂ Plow
<350
iSW. Ж 1 —

V22°30-42O»ft
1-22*30’-920*9

129ft.
1.440

1640. 10 1Ь22в ЗС'-9? (Ыо 1660
2030 - 16

—
£:22!30'-9гсу12
п - г г ^ - э г о м б

m i
М 0 Ц<05.0 *40М О ~ r ~ Ii-22J30‘-920»4 1.2 oo

ш_. ЛоПъ -fc j
10 j —

ы гй#1_т?±
й - г у з о ' - п в н о
ц-22*зо'-92оиг

AMS.
Ш
£Hsl
0992

1640 J- IS*4 J
203.0 16
Ш Я 0 1 ii-22°30‘-J020<G
М Р £10* *6  j ?~22°304огох8 1.620
Д а о
Ш _

I t
iH6+*

10
“ 1

й  - 22° 3 (М 020*10 
н-2г«30'-1020*11

t iM .
2120

2930 - 16 г- г г в м '- 1 о г в н |1 2.9*0
Ш,: £l0 ! £-22* 30'-1120*6 0.М®
226.0' *10* 1~f£~ й-2293й’-1120*9 i?to
22£А 1b ! Ю 1Ш*11 2 Ъ Ь О

2Sio * б Д 1 о  H
JSu
f6 1__ в -22*30'-1120*10

1230 
2 20»

3510 __ .JLfe. 10 3,дЦ0
Ш _
!й й о - Д 0 -

_ib__
-*6

X
Е о т Й К *

i s »
2.S70

й Ш
Е8 0
Й Я И
!!'СЖ1

10 1-22*364420*12 35 to
*10

_ _ *iS>!L_ 
— iSL.___

*6
-1<L-
-1 4 -

— Е г и Л Ш б Й И О
Д : й !!.Зс Ш 0 » й
Й-2г»ЗаМб20*1б

2.930
l i t
А Ш

Отводы eHopHwe иь углеродистой 
стали с углом к5° но Ру до(>Чкге|емг 

no МИ г17& - Ь2

£ери*
<1900-8

&WR4CKI Ли«»п
L O i f i j



146

Масттнцт щ рт т  рааф осяыкгмяепс* мы&м&фм
// $9 Ш  * fqpuytw* Г -  /,s  ЛУ)

А * * Ш  it  t o r n  c /m fo y c o *  r ~  M y ,  # & * » * * * * *  i j  
A y *  Ш  t t iv t t t *  б  p a ffvy co t* г  «Ж у  и елолн ем и * Ж .

Примеры о$озничений'
Om&oq с углом 6ов. О̂м* *4 0 мм; $» 9м«:omloy 6о°«**|0« 9 ми 2179 - 62 
Oroftoa исполнений! с углом 60*»«Ьиг 550мм; 3=9мм от6о91бОв*5ая*5ми 2179* 62 
ОтМ испоянвпий I сугЛОМ&О̂ФтбЗОм , 5»9мм 

OmlogB 60**550*9 МИ2$79‘62
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радиусом г »  /,оху , асаолнемая 1 } Jy^soou Раше 
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Ж
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529*9-273*9 500*250 253 1234 621 (59.4 T O
529 * 9 -325*10 500* *00 513 303 t5i6 907 1564 63 Цо «0О
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630/9-529/7 6 0 0  / 5 00 "513 ш 1258 34-80 * o.-IMl
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&£07$*. 120*7* 8 00*100 702 245 Ш1 ; 47.80 •—
6 2 0 * 9 - 4 2 6 * 9 800*400 406 936 1000 741.00 —
?1P * 9 - 4 7 8 * 9 8 0 0 *4 5 0 45g и /125 ! 133.00

109 2 0 * 9 - 5 2 9 * 9 800*500 90V 509 694
1958

Щ8
2379

И8.00
8 2 0 * 9 - 6 6 0 * 9 900 *6 0 0 610 456 N91 83.20 — —
8 2 0 * 9 - 7 2 0 * 9 800*700 700 245 170? 47.30 * / 0
8 2 0 *1 2 -4 2 6 *9 800*400 406 924 100 5 174.00 —

WO* 1 2 -4 7 8 *0 8 0 0 *4 5 0 458 802
*2

1/30 *|§ЧЛ 151.00
8 2 0 * 1 2 -5 2 9 * 9 800 * 500 759 sog 682 /950 125 3

2370
139.00 — f6

820 * 12 -63/)<in 800 * 600 6o8 449 /49/ 98.00
6 1 0 *  t2-72fl*f| 8 0 0 *1 0 0 696 242 поъ 56.20

L_____ 1_

Вое,

кг

ДоВлсиош
9СЛоРно *  
rtf ьге.[ем*
ё**

К
VHOJtoогрегс

« Z V &
WJW
м*г ev»rt* 

ере$

sq
сред

Переходы концентричес кие спорные из 
У гл ерод ист  ос/ ст али mq Ру до ко кг с {см* 

по ми гвав-ez.

.£1091.

5 ? ;
? § „х»

Ojfov
0_333

OMoi
0 .3 3 6
б 2 6 6
0-645

о 669
Oil в
0-169
JU90
0100
0-54 О

о .  m

а 54з
0.472
о ш0.165

0196
0 .5 5 9
M l

, £е р«5»
4.9DO-9

К?я53Г
I

1 Л и ст

I S



ш з

ШиТР
(раъкири „«и- 
соеоенЯен ысс 

труб)
Ун * S

ПраосоВЫ
условные
Фу * Фу

ф Я, и S

Pq »S орт к» 
пер с хода < £ iРу> kxs.

tnue'мое
(•»%

%
8
1й)

*э

I I " .
J l 8

« I fо t  3

Г п

оес,
A t.

ДЛЯ
неогрее 
tafttusс ина/ю. пхрес- а/Хнцх

ередне-
л*рее-сибнвгг«рев

нм
920* 6*-478*4* 900*950

909

№ (065

6 2200

1142

2673

т.оо

<10 —

ад
0

ГО
ОНа

0,290
920 *6* -529*5* 900*500 518 920 (260 101.00 0.258
920*6* -630*5* 900*600 619 682 1505 80.50 0.192

0.12В
0.067

920* 6 * -Ш * 6 * 900*700 707 415 015 59.20
№ *6 *  
920*8*

-82й*а* 900*800 807 24о 1955 31.81
:М78*5»г 900*950 

900 * 500
906

467 1032

8

1142 146.00

18

0.434
0.384'920*В*-524*5» 518 913 1265 133.00

920 *8 *-639*6* 900*600 6(7 680 (503 106.00 0.286
9207рг :т2о7б*~ 900*700 707 468 П19 77.40 0.(91
920 * 8 * - Ш *  7* 900 * 800 804 240 1953 41.20 0.(00
920*9 -478*6 900*450

904

462 (040

10

2198
1135

2671

183 ДО <16 <-6 0.604
«л0м
гпз
£

й0tэ5
:&

&0 * Э
1

|**>

?20 *9 - 478*4 900*450 458 Ю49 1115 185.00 10 0.608
920 *9 -529*6 900 * 500 513 920 1258 168,00 ^16 - 6 О

О.
с
О

«О
О.
Н

и
*
о
t
X
О
s

:э«V.С:

0.534
920*9 -529*9 900*500 5од 929 1248

1496
П0.00 —. 10 0.538

920*9 - 630*7* 900*600 6(2
610

Д О 134Л0 * (Ь — 0.39В
920*9-6t o 900*900 692 1491

1112
135.00 — -г ю 0.402

N
V

' 3

<ч

*

920*9-120*7* 900*700 702 475 98.40 ^16 — 0.276
910*9^72М 9QQ *700 70Q 480 П07

1948
99.40 — 0.27В

920*9-820*6* 900 * 800 800 245 54.20 «6 — 0.142
Ш 'К Ч т з Т д 900*450

899

458 1037

12 2191

ИЗО

2663

220.00
201.00

— £16

о.взо
^20*12-
920*12“

-529*9 900*500 509 917 1253 0.734

to50
>■

4

I
1

«S

£<и
$
*Q<;

ч
£йсQ

-650*10 900*600 60S 685 1491 160.00 Q.54B
900*12 - 72 0*11 900 * 700 696 478 ПОЗ 1(8.00 0.383
Ж Ч 2 -  820*12 930*800 798 249 1936 65.50 0.199
!020*6*-529*5* W00 * 500

1009

5(8 115 5

6 m i

1160 137.00

^(0 —

0.485
(020*б*-б30*5* 1000*600 619 917 1503 115.00 0.256С; Ш * б *  -720*6* (000*700 707 71! 1И5

1955
1966 93.20 0.(99

ЙCJ3ста
&
СЕ ^  
1 1 
э  •»апе̂ З
SпгзС-3

1010*б*-820*6* (000*800 807 415 66.80 0.133
(02 0*6 *-920 *6* 1000 *900 907 240 2196 95.60 0.067
(020*9 - 529*5* (000*900

1004

578 1143

Ю 2459

1270 22.400 16 — 0.664
1020 *9 -529*7 (000*500 513

617
1165 1158 226.00 —. 0.670

1020 *-9 -650*6* 1000*6000 910 1508 1964 190.00 16 — 0.528
1020 * 9 - 6 30 *9 (000*600 6Ю 927 1491 193.00 — 46 0.540
т д П ереходы  концентрические сборны е иь 

Углеродист ой ст али на Ру до  40 * te /e * f*  
по NN 2 5 .53 -  6 2

, tepus
4 д о о - а

Н 7 Б г
ВыпчскК

I  1 3 -М



11 5 4

i j -!г

pQiSepmkcr
перехоВи

$ptленос 
vc/iafhoe Ру,
kccf см.

€
о

fStXCpp 
(род^еры  

присоединяе­
мых. тру о)
Ли * S

Проходы 
условные 
Л\4

$ л?. L S
Г Г. ь

вес,
КЬ

для не.
агрес­
сивны* 
и мало- 
CAfeccat

Й*9
t-po&te.
оглсх-
с и € -
ныхоред

%««гя
XиОU«5:

i  s -«г 5 в

1 в |jf 0 К) * ф)N oЯ) W :*
мм

10*0*9-120.16* 1000*700 — 1 107 6991 П2Ч 154.00 16 - 0.405
1020*9 -720*9 1000 *1QQ ТОО 1151 1701 151.00 — •ё 6 0.418
М о * $ “ 820*7* 1000 * 600

1004
804 410 10 1958 109.00 (6 — Qq 0.213

1020*9 -820*9 (000 * 800 800 480 (948 (12.00 — ~£Т ~ о 0.282Того *9 ■'946*8 1000*900 W 245 2188 15030 (6 — 4) 0.142
10*0*10-529 *6 1000*500 515 1(50 т ъ 1*65

2964
212.00 ±46 — О Ш о

Ю20*Ю -529*9 1000*500 509 ПбО (258 213.00 — (0 9о 0.92в
1020* 10-650*7* 1000*600 6(2 917 1501 130.00 £16 0.134
1020* 10-650*9 1000*600 1002 610 922 11 1496 232.00 О 0.138
1020 *■ 10-120*7* 1000*100 102 106 1111 181 00 — 10 «X, 0.565
1020*10 -120*9 1000 *100 100 11! 1712 188 00 0.568
юго *■ ю -620*6* 1000*800 воо 415 1953 13400 ^\ь 10 Cj 0.38 0
1020*10 -920*9 1000*900 098 245 2188 13.Q0 кз о 196

m —■г -  . .1020*14 -529*9 1000 *500 509 114?. 1*58 314.00 (.обо
*0 tt

4
m o* 1ч- 650*10 1000*600 608 910 1496 266.00 3» Т Щ

0 с 1020*14 -120*11 tooo*ioo 995 696 105 14 2421 1707 2949 *11.00 _ 16 е.чой
1

0* аТ; 1020*14 -820*12 1000*800 198 415 1941 155.00 0.216
П5 э

£и
3 £ 1020 * 14 - 950*12 1000*900 8W W 2(81 82.40 0.139

& 5VI 1И2Й * (6*-650*5 * 1100 *600 609 (152 150% 15400 0.484
H 3» ы 1120* Ь" -120*6* (100*100 101 945 П15 133.00 с.397
) 1120*6* -820*6* (100*800 1109 807 110 6 26BI 1955 3258 105.00 ■£10 - 0.298
( п •ч И20*6* -920*6* 1100 * 900 901 415 2196 13-90 <и 0.198
ч \и * Щ * б * т 1010*б* 1(00*1000 ШОТ 240 2436 39.30 0.101
$ а J $ 1120*9- 650 * 6* (100*600 617 1146 1508 255,00 16 — * 0.665
X а & (120*9- 650 *9 (100*600 610 1162 1491 25800 — ±5-6 ft 0.614

i 1 ' 1120*9 - 120 * 6 * 1100*100 207 954 П2Ч 21900 16 — 0.542
0 а 1120*9 720 *9 (100*100

1109
700 950 П07

3256
227.00 — ;? 6 £ 0.551

3 CL. 01
е
1

1120*9- 820*7 * (100*800 804 106 Ю 2619 (958 115.00 16 ' — ®.Ч10
«й
£0

<с Sэ 1120 * 9 - (100* 800 800 115 1948 П6Д0 £ 6 0.415
i > [1120*9 ~ щ ц 1100*800 900 W гт 124.00 16 — О 0.279
§ о

S
*£>0 1120*9 ■1020*9 1100*1000 ЮОО 245 24*9 ' 62.00 — £  6 S: о. m<со £г И20*1Г г650 *9 |100*Ш ~ 6(0 115% 1496 Ш T W

Щ * 1 Г '120-9 „ 1100*100 (100
700 941

12 2674 17(2
3249

264.00 0.752
а 3 Щ *Т Г -82o*t (100 *6оо 800 106 1953 210.00 — 10 0.565
UJUUа ш *  II- 920 * Ю 1100 *900 898 415 2168 142.00 0.380L3L*с=з 1120*11- 1020*10 (100*1000 998 [1№ 2429 78.60 э 0.192
а з ь|. 1120*14-6 30*10 ((00*600 608 1146 (496 гвцт а. 1.070
£33СП -If 1120 * 14 -720*11 (100*100 1095 696 989

14 2667 П07
3241

305.00 —
!б 0.872

Г—1 О 1120 * !Ц (100*800 Ж 110 194) 24000 0.660
с
е=3 $: 1120*14 920 * 12 1100*900 № 415 2181 (68.00 0.441
с о
ОПТ
э ТД П е р ех о д ы  к о н ц е н т р и ч е с к и е  

у г л е р о д и с т о й  с т а л и  н о
с в а р н ы е  US 
Ра д о  Чо к ъс /см 1

с ериэ
4 :9 0 0 -0

М н
сэ 
CJ3 Н7Бг

!
по МИ 2885-62. Выпуск

I
л и с т

3-35



I  *

Роьб ертко 
Т ер ехо ва 1» слоВно* 

1*У. kiefcn* *0

lUd

i ;
&Шаарр tip озсовы fa**e- 42* I

(размеры vcjofmie & в' л S Г Г, В кг.
»tpec-
ъЩтх.

tpefk*
ягрее.AjAJUA

«1 l i ?Л„ * Й>4 ? |*г
S §

flJ/UCW

. J .
отруо

Уу л И 7
we

WfPNVU
tftp

i
мм

1 2 2 0 * 7 *-630*5* Ш*600 И Г 1385 1508 п т ГШ
l2«0*7*-720<6* 1200*700 107 1178 1119 ш ? ,
1220 *7 *-320 *6» шю*во"о 1208 807 94 Ъ в 2924 т о 3553 ш т ±stO — ПИВ
1220*7*- 920*6* 1200*900 901 т 2200 t54-00 >v>ШШ
Жи#7 1200*1000 1007 473 2441 1о7.оо о 0.199
ЖоТШ-630*6* 1100*600 617 1376 1508 314 оо 16 — tto0.798
1220 * 10-йЪ07Г~ 1200*600 610 1392 «91 ЬЧ до __ - ^ r о 0.808
1220#-1C-720 * 6* 1200*100 707 1164 «24 288.00 16 — 4o0.675
1220*10-120 <9 1200*100 1202 700 M8I 1707 290.О — s=6 О

Q.0.685
1220*10-820 *7* №0 0 * 8 0 0 804 936 10 2915 1958 3542 243.00 16 — c 0.543
1220* 10-820*9 1 2 0 0 * 8 0 0 8оо 946 1948 245.00 — о 0.550
1220*10-920*8* 1200*900 900 7Ю 2188 19300 16 — о 0412
1220*10 -1020*9 1200*1000 1000 475 2429 13500 — 5»0.215
т * ю -1120*9 1200г* ПОО 1100 240 2669 71.80 16 — Ъ О. 0.140

И 220* 12-630/91 1200*600 610 1385 1496 ШШ Б 1.110
11220*12~12Q*9 11200 *100 100 1114 1712 0.940
1220*12-820*9 1 2 0 0 * 6 0 0 1199

800 939 12 2912 1953 3539 291.00 IQ 0.150
1220*12-920*10 (200 *900 898 1о8 2188 231.00 0.566
1220 *12-1020*10 1200*1000 998 413 2429 161Л0 0 3191220* 12-112.0*11 (200 * 1100 Ю96 242 2665 86.00 01 0.194112211*14-630*10 11200*600 Ьо8 1381 1496 454.00 S 1.290
1220*14-720*11 1200*100 696 1W 1707 1о5.00 1,0 90

рШТч^МгыЛ 1200 *800 1195 793 946 « 2908 1941 W ПП СУ0.8801Ш1 * 12'920*12 1200*900 893 110 2181 3534 21Q 00 t6 £ 0.6601220*14-1020*14 1200*1000 989 485 2412 193.00 V 045)
1220*14-1120*14 1200*1100 1о89,249 2653 104.00

С
о 0.232|l4iu*o*-79n*k< 11400*100 1о1 1644 П19 360.0
\д
у- 1)690|1420<а«-Ш<д » (400*800 8о7 14о9 i960 323.0С
С

0 5 92
*-920*6* 1400 <900 «06 ЕБЯЕИП

В »01 22оо 4133 2в1.оо 0.494п<Л *в*-/пУП|(Ь1* 1100*1000 1оо7 939 2441
2Ж

9 84 or — (0 Ш 4
0.295
П ton

(420*$*- 
(Ш *^- (i(2*7 *

1400*1100 
1400* 1200

Но7
(9rfy

ЮЗ
цч.Ч

163.00

19®Т|а <-Л9п̂ о Ти п л . 1л—г:. - -
1400*100 
1400 * 800 1402

ТОО
8 0 0

165»
1416 Ю3396

2915
170?
1948 4127

129.00 
к46ш
401.00

dс:
и. 1УУ 
0.960
о. 821*пси ь IU

1420* 1с
1 -у 20 *9 
1-1020 *-9 1

1100*900 
11400*1000

1ШДШ
И Й Я г т

24 29
349.00
ШШ

^ 6 а 686
0.549

т д 1 Переходы концентрически е р н ь
f до

ге
ЧоК‘LC7 , Ш ш! в

1Э76г 1
,----- «-Ш И Л У  ft

по М И  2 6 6 3 -6 2
IQ Hl /ем* Тылус

r
h Л и с т

1 -3 5



С — ----------------------------------------------------------------- '—
i1

CP 07

Шифр ПролейЫ 
Условные

Ay* Ay

Pobf eprnka 
перехода Bee

Aofje, 
ic/ioi 

Ъ  Ate
Huewoe
(cm* «•

Г
22
I *(рпъмеры

присоединяе­
ма’ ас. трнд)

4 * * s

A A> L S r r, &
kb. Ann

veatft*. 
tt&MVX 
tr налое*
***<*._*eed

$ 3 *
“%kcue них
•feB

0

j

1

I ; . -
| Г .
Ж «: f

_____________ Mt* ---------------------- j
|MW»|0-H10<9 nod* m 1100 Tio” 2669 128 jM 10.412
1Ч\0 * 10 -1220*10 N00* 1200 1401 «96 46o (0 3595 2905 4121 153.0 0.278
N20 <11-710 <ft# 1400*700 101 1627 (729 5260c 16 — '] I. Boo
N20*11-710 <9 1400*700 700 (644 17(2 53100 — (0 l.32o
MQMl-820*7» W0* M0 1Ш Ш ■ >962 411.00 (6 — V» U2o
mo* <2 - 8 2 0  *9 1400 * 800 800 (409 (953 47400 — lo 0<t) f.13o
N20* Й -920 *ft* 1400 * 900 902 1169 2198 4M 00 I6 — Q 0.93o
N20*12-920*10 1400*900

№ Ш И 1 ■ 3393 2188 4123 412.00 — 1*3 0 94o
ИМ* 12-1020*9 (400 * 000 tooe 939 4 2434 343 oc (6 — ft.75o
/420*12-1020*10" N00 * 1000 993 993 142.9 344.00 — te О 0.153
1420*11-1020*9 MOO юь 267 5 265.00 (6 — «S 0 562
1420* »2 -1120 *0 (400*1100 Jo96 113 2665 268 00 _ fo О! 0 ,570
1420 «1 2 - 1 220* to 1400*1200 M98 4731 2910 18400 (6 — k> 0.378

Ой
1

£ 1420*12-1220*12 1400*1200 (N8 485 2898 / 8 8 0 0 — to >» 0.388
$ <*б

1
£ 1420 *10=1 2 0 * |Г /400*700 6 % 1635 1112 70400 1.96o

S § N20*16* -gtO*12 1 4 0 0 * 8 0 0 798 Щ 1946 6 3 460 g 1 6 8 o
£ 1 § £ t4i0*t6*-920*ll /400 * 900 896 1П1

16 3384 2186 4112 55 o.o 16 1.ЧЮ
£ Щ (420*164010*14 l4oo*|00O 1991 989 946 2417 464.00 I.I8 0 0

i

\ mo *16*-1120*14 HOO-Uoo (o!9 7lo 2657 34800 0.8So
а m(i*|6*-1220*|4 /400*1200 (189 415 2898 25100 Q.57&
ц ! £ W I F W (600*800 8o7 187c 1965 58o.o *foT — ~ tr l.o9o

$ 4 Jt е 1620*10̂ -820*9 1600 * 800 ЁИИШЗ 1Ш1 58401 — •gio l.looл TfeEO* 10 «-920*6» (600 * 900 907 (635 527.00 ^ (0 — * 0.950
_ — 1620 *10 *• 920*9 1660*900 900 165 ( ИШ 532.00 — ■«? 6 Or 0 9 6o

\%[ 4* ШЧОМШ^ 1600 * 1600 Ioo7 1400 | 2446 468.00 — to~ — £ "Q.&13
| 1620*10*-(020*9 1600* 1000 looo 1416 2429 474.00 — =;6 c O.62o

1
1

£ (620*10*- (120*6* 1600*1100 (602 (107 (164 to 1877 2686 4711 405.00 ^  /0 0.677
о § <&

1
|620«Ю*-НЗД*Г 1600* 1100 к ш к ш 2669 410.00 — ZH3Z 0.685

1 Л 1 i£9rw inf _ itfrwin 1600*1200 
icaa j 10Лл 12c*f 966 2920 337.0 Jg’io Ж. f.

j* 0.544 
0.557

g J 1 шдвигсготки
IwU * IxUQ
1600*1400

1196
No!

950
17o

29oS
3396

342.01
162.0C~^tcT

— о
1 0.272

Т Ше эех (620«(0«-t400*to|(600*1400 «96 Tflo 3326 (61.00 — l
е= (625*I4*-820*7'|№00*800 8oM(661 1967 8o5.a (6~~ — J t.lbo
аЕ 1620N4Г-82о*9| /600 * 800 8oo 1670 1958 8o7.oo — (o a I.74Q
ГС ( ос % 1620Ч/Н M20*8 *f (600 X 000 9o? /630 /4 m o (6__ — C t.Sda
ас А 1620*14•-920*161(600 * 900 (595 896 ItHo 6869 4704 735.00 -— 10 t.Sbo
с:%<\1620*14l, -lo2o«9|1600* (060 looa I40o 654.0 I6 —

L !.3o о

1
э
э

1 ТД Переходы концентры*-feck uei (Я?apHite: U S I 4 . 900 -0
hd
СЭС-3 J1976т

wi^puuvcmoct cmqjia no fry до lo  ktcjc.*- 
ло MH 1 8 8 6 - £ 2.

в*(Л*еА ■
I  :

Лист I

Ш



I B 7

Шцсрр
(размеры
присоединения

л . Т 5' .

Проходы
ислобные
8* э Я/ L S

РачКертко | перехода
Bee,
! kt
|

Лоб>еми* Vt/tbSiive Р% 
Ые/ем*

*
ъ
*О)01*«и

1

за ~Я1 о
R£<29ои

| И
vie

Г Г, в
агрте-
сияния
имело
atpee-
\tf* э

4**греЗке
ЗГпыж.чред

1 нм 1Г— ---------— 1
лмдиЛигомо (600*1000

«м$

шдгсея

14 3869

т (8500 — 10 *о
§

!
iл.

5810 ‘
ш*14*-и5о*9 1600*1100 П№1ПЙЯ tliil Ш М 16 — 1.0Ю
KtÔ -fllOMl 1600*1(00 ПЗЕДПИЯ

ЕШ
5бШ — 10 1.090

1«о*14*-№о*го 1600*1500 1198 984 Щ Щ 16 — 0.868
1650* 1Ч- -1510*15Ш М 500 1?|31198щ ш 47024поо — ю Ш Г
is5o*i4*-i45o*i5Ш * 1Ч00 1393 455; ш\ 555.00 16 - о.442~
Ш*16*-850*15 1600 * 600 19811615 1946; 918.00 158.0
1650 *16*- 910 Mi 1600 * 900 : Ж 1645 ШГ 84500 £ 1.970
1650*16*-ЮЮ * 14 1600*1000 i1691 969 (4(6

16 л»! т lim 142.00 16
аfe 1.100

iS5o*i6*' мо * w 1600* 1100 Ш 1181 9009 5657 4697 Ш б iо 1.420
1650*16*-1550 *14 1600*1500 1189 946 т 585.00 < 1.180
(650*16*- 1450*16* 1600*1400 11685 485 т 29Ю0 0.588

Примечания-

f. Переходы c ty = /75 примени те толыо для трчоо- 
про&о доб тепловых сетей.

2. Присоединяемые трчоы с размерами, обозначенными 
днаком* бчдут пастаблятеся лишь после чстоноВ- 
ки оборудования для их изгото8ления. 
йо бь/пчска $тих трчд цх so меня те трубами с бли­
жайшими В сторону увеличения размерами.

1976г

Переходы концентрические спорные Ч* 
углеродистой стали на Ру до Чо ktc/см 

по МН 2663-€2

.с е р и *

4goD-
ЬШЧСк7шотз-зи



v  2 ост алвное

Место H opkapofku

Ш й
При* * ft обозна­

чения о гр е х  о до 
&ЛЯ труб ТГЗ *Чи
tS9*(f,Si 
Переход 
AW 26в<г-б2

<1

4 j

Шисрр
(рОЬНрры при со. 
едина е«*»ж 
трч&) JPw*S

Лроэсодь 
VC ложные 
3>Ч*Яу'

7>а?л они с чслоВ- мое Ру Т "
1

2> 2)» L S вес
Эля ноог- гесеиОнй/х о палоа t -

8 л *  е р « » Э -  

# е а  V  eeeuffе/>«5
| S '•j*

i l l s
Мм ~К1— кге/ *г

159*43 -89*3.5 150 * ВО W
^4о159*4 5 -108^ 150*100 (51 99 5 2.2.90 - 0.029

159 * 4,5 -1 33*4 150*125 124 |Ьа 2.450
159 * 7 - 89 *6 150* 80 76 пи W

^4о(59 *1 -  108 *7 150*100 ,147 92 8 3.600 — 0.057
159*7 -153*7 150*125 (17 3.870
194*5 -89*3,5 П5 *80 81 2.6W-
194 *5 -108 <4 175*100 (85 99 с 2.9Ю вйо 0.032»94-5 -133*4 175*125 «4 7 3.040 #»

194/5 -159*4.5 175* 150 149 Г50 3.200 №
194*8 -89/6 П5 * 8о 76 4.440 Qйо
194 #6-106*7 175*100 >80 92 4.6 об — ^.4о о

Г» 0.062194*8 -183*7 175*125 117 ияъо
194*8 -159*7 175*150 143 5.090 <3

ю
219*7 -108*4 200*100 99 5.840 X»-

Q

219*7 - 133*4 200*125 206 1 » 6.4Й0 ^4о I '
2(9*7 - 159*4.5 200*150 W9 6.720
219*7 -  194*6 200 *П5 (53 iftfi

в
7.160 0.014219*3 - 108*7 200*100 92

(00 5.9201 41

2)9*8 -  133*7 200*125 205 (17 т ш *&4o к

219*8 '  159*7 200*150 143 6.610 о
6
*219*8 -194*8 200*П5 (76 7.050

273*7— ИЗ *4 250*125 127 8.360 О
£

273*7 -159*4,5 250*150 861 (49 8 - 6 0 0
г £ . 4 в a. 078173*7-t94* 5 250*175 183 190 д а

273*7-219*7 250*200 М Т г З о Q

273*9 “  133*7 150 *-125 ое*1 117 1Л
1 о 7 5 с Г

—  4 о
с г

o . i t o
273*9 -  159*7 250М50 13 1

IY3
ftf (0.70

Я Т Б г

f СёриЯ
ПереосйВы оке центрические с & ар н ы * и* vt/tepodue/noti и О П П ~  

ст али HQ Ру да bo ьгс/см г по МИ 62 Выпуск] ЛСЫП̂ Ск | jiuCfA
I н - з а





17 D
Шифр

(pa&Mtpbt при- 
соединяемых 

rpyb)2„ is

Прс/ходы
//мой­
ные
tyiD g '

X X L 3
Bee

давление целой 
hoa Ру

1

Ш  У НС/ППОо-
ленного
металле
«.борное

иЛа

Зля те л -1 
реиибных 
и напоо1-\гааи

&Т*
ерлЭне-
ЛшресеиВ-
/тяервЗ

мН КГ кгс/енш. ___& £ _
426*4 *-273*7 400 * 330 267 23.60

JtdSnU * -326*9 400*300 4/9 305 6 28.97 о./26
436*4 *-377* 9 400*230 3B7 26M
42в * 6 -  2/9*7 400*200 204 29.70 Ь /5
**26* 6 -273*7 400*260 4/5 257 450 A 3/.44
426*6-325x9 400*300 305 33 26 $6 Q./89
426 *6 -377*9 400*350 367 3S.QS
426* 9 -  2/9*6 400*200 20/ 36.83
426*9-273*9 400*250 2 S3 Ю 39.00 _

/О и/6426* 9-325*/0 400*300 4/0 303 41.26 и.
U26* 9 -377*/0 400*330 355 43.75
478*4 +-273*7 450*250 2S7 3/ /7
475*4 * '-326*9 450*300 47/ 305 6 32.82 — О. /54
478*4 +-377*9 450*350 357 34.57 56
47» % £ - 273*7 450*250 257 4/58
478 x 6 -325*9 450*300 467 305 sso В 42 87 4 $ 9Q 0.33/
478*6 - 377*9 450*350 3S7 46.05
478* 9 - 273*9 450*350 2S3 57.6/ О
478*9 -326*70 450*300 462 303 Ю 5k2h — /0 ч /6 **о

Q о.зЬв
478*9-377*10 4S0*3S0 ass 57 26
S29*S*-273*7 500*250 257 36 65
539*5 *-32S*9 500*300 520 30S 38 42 *§
639* S * -377*9 500*350 357 6 40.29 а./58
629*5-426*4 4/5 42.37 IO

529*8 -  426*4 500 * 400 5 /8 413 42.2i
529* 7-273*7 257 48.90
529*7-273*9 500*250 253 43.75 «и
559*7-33S*9 305

8
SIJ9

i /6 к
529*7 -32S*/0 500*300 5 /7 303 600 50.96 Ъ

Q<£b<i
■ 529*7-377*9 500*350 3S5 53.57 К

529*7 -  426*7 500 % 400 410 56./8 f t

' 529*9-273*9 500* 2SO1 25 3 60.52 5:

S29*9-325*/0 S00 * 300 303
Ю

63 65 Юи/6 £ о.з4&
529*9-377*/0 500*350 ass' 66.7/
529*9 -426*9 500*400 406 69.9/
630* 5* -325*9 600*300 SOS 7 4o ,$зж 0.207
630*S + -377*9 600*350 357 623 47.60 о.п4
630*s* -426*4* 600*400 6 2 / 4/6 486 6 39.30 . О./36
€30*5* -478*4* 600*450 467 3S3 30 90 о./о/
630»S*-S29* S* 600*500 5 IS 843 22.00 оовь

C-J

lepEsradb/ экоценгрич&сние с&орные и 4
р о д и с г о й  с г а л и  н а  Рц  o b  ЦО кгс/см* 

_ ________________  п о м н & Ы - ОЕ - /

t . g g p - B
At/rrvc* I J7vcr

1  13-41



(размеры проса- 
ейинпемысс. 
труб) & h * S

Проходы
уапо&яые

•%*2у
Я и 3 Вес

Ъля neat* 
рссси&зь/х 
utfonoatpt* 
си&ныхфеВ ti

ll
_

L

Mh КГ кгс/ем е .. ...

630% 7 * -3 2 5 *9 600 * 300 306 7 38 70.S0

630* 7 * - 377*$ 690x350 3S7 6/5 68.70

6 3 o * 7 * - 4 2 6 * 6 б0 0 *4 0 0 M b 4)0 У90 а ss.eo k m
630* 7* - *7<?*6 б о а *450 462 368 4/. 60

330*7* -529*6 600 * 500 5/3 34 7 89.30

б з о * з  - з г б и о 600 *300 зоз 7 33 88.40

630% 9 -37 7 */0 600 % 350 355 6/0 77.50
6 з а *  9 - U £6*7 600 *400

4/0 48/ 64.00

6 3 0 * 9 '- J/26 *9 406 490
to

65.6 0 ___
<1£630* 9 - 4 7 8 * 7 6t4 ¥6 3 358 49.50

6 3 0 *9  -  478*9 600x450 456 368 51.00

6 3 0 *9  -5 29 *7 5/3 гзв 34.30

630% 9 - 5 2 9 * 9 600*500 $09 2 47 35.60

720 * 6 *  - 377*9 700*350 357 829 69.20

7 2 0 *6  *--426 *4 700 * 400 V/5 693 6/. 20

7 3 0 *6 * -4 7 8 *4 * 7 оа * 450 709 467 570 6 5 2.80

720 *  6 *  - 559*5* 700*500 5)8 460 43. 40
~/6

— .
720*6* -6 30 *5 * 700*600 6П 9/7 22.50

7 2 Q * 7 * -436 *6 700 * 4С0 4/9 69S М Ш

7 2 0 *7 * -  1/7&*6 700*450 708 465 573 J b 70.30

720*7  * S 2 9 * 6 700* SOO 5/6 453 37.7 0
7 20 * 7* -630*7 700 л 600 6/4 г г з 30.SO
720*8 -377*9 700*350 355 832 И5.0 Sr /0

' 720*6 -426*7 700* Чао 4 '0 697 102.0
к /6720 *5 -478 *7 ' 700 * 450 706 462 575 67.90 L t e

7 2 0 *6  -529 *7 700 * 500 5/3 45$
to’

72. SO к Ю

720 % 6 - 630*8 700 * 600 610 226 38. 90

720 * 9 -4 2 S *9 700 * 400 406 7 0 2 /0 2.0 to

720 * 9 -4 78 *9 700%450 704 45 & 580 - 87.90

720 * 9 - S 2 9 * 9 7ООц500 509 459 72.80

. 720*// -377* /0 700x350 355 808 145.0

720*11 -4 2 6 *  9 700* 400 406 693 /г/.о
/6• 720* // ~ 478 *9 700 х 4SO 700 458 570 te /06.0

720*10 - 5 2 9 *9 700*500 509 450 35.70
720* н - 6 3 0 0 0 700 * 600 808 217 44.60

820 *6  * -426*4* 8 00 *4 00 4)5 3 98 U  8 .0
820 *6 * -478*4 * 800 *450 465 806 /070
220 *6 * -5 29 *5 * 800 *500 809 5/8 686 а 94.90 £/<$■ ‘

8 2 0 * 6 * -630*S* 800*600 6/7 453 6180

820* 6 * -7 8 0 *6 * 800*700 707 240 38. /0

220*8* -426*6 800x400 80S 4/0 933 (О /48.0 е/6 ± 6

•DalUrewe g c n & m

v  § t«о $ t?

го
О
о

чоо
tb

ч>

&

Г 71

л г
О. J70
0. 2*4
о. газ
o .s l
O'tok
0.4/4
0.354
0.219
о. 284
о.гов
0.212
О./38
о./4о
о.гзг
0.193
0.159
0.126
0.061
0.392
0.24й
0.189
0.093
0.4rs
О, Poll 
0.333
0.263
0.131
0.407
0.336
0.566
0.60s
0.SS3
0.4S6
0.3S9
о пз
0.389
0.336
0.289
O f  s o
о. too
0.5(to

Переходы эко^емтричеокие с&о/рные. из уг­
леродистой стали на Ру да № *гс( е* *

~ ______ л  а МН Ъ&8к'6Л   ______

■8
,  £ ««/ £_ 4 . 9 0 0 -

VBFhltikl Л/ег"1
1  \ ^ ш
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Шифр
i r ' z r Y "  ~  
с о е д и н я е м ы х  
г р у д )  д н  * S

условны е
д у * д у 3) А и Л

В ес. д л я л ео гр и
ыЛнш цна-
/тюшуЪл&

д я я с р е д т  \ 
а и ес е и б л я  ; 

с р е д  С

^ 0 * 8 *  -478*6 800*460 462 810
КГ

fi«.o
КГ 1ВИ1-----------

6 6
/ е о * е *  *529*6 300*800 5/3 €90 f/9.0 6:16
2 2 0 *8 * -680*7* 800 * 600 806 6)2 457 84 80 ______

220*8*  “ 720*7* 800*700 702 245 ю 48.20
2 2 0 * 9 -  4 2 6 *9 800*400 406 938 /48.0

ю820* 9 -  478*9 800*450 458 8)5 /35.0
220 * 9  -  529 *9 800*500 80k 509 6 9 5 И9.0 —

2 2 0 *9  -  630*9 800 * 600 6Ю 4S7 84.80 6 / 0
2 20 * 9 -  720 *9 800 * 700 700 24S 48. /О
2 2 0 *1 2 -4 2 6 *9 800* 400 406 926 175,0
2 2 0 *1 2 -4 7 2 *9 800*450 458 воз 159.0
8 2 0 *  /2 -6  29*9 800*300 799 509 6 33 12 140.0 — /6
820*12-630*10 800*600 608 450 9960
820*12-720*7 / 800 * 700 *696 243 56.90
920*б* -478*4 900*450 469 1037 117.0
9 2 0 *6 *  -529*5* 900*500 909

5)8 92) * 102.0
£ Ю

______

9 8 0 *6 * -5 3 0 *8 * 900 * 600 6/9 683 0 8/.50
ч» 9 2 0 *6 * -7 2 0 *6 * 900*700 707 47 6 59.80
1 «1

I § 9 2 0 *6 * -8 2 0 *6 * 800 * 800 807 34о 32./0

11 Э 2 0 *6 * -4 7 8 *5 * 900*450 467 ю з  4 148.0
£ с X 920*6* -5 2 9 *5 * 9 0 0 *5 0 0 5)8 92/ /36.0

4? 9 2 0 *6 * -6 3 0 *6 * 900*600 90S 6/7 68/ 8 /08.0 16 —

1 920 * 6 * - 7 2 0 *6 * 900*700 707 469 77.50
\ #4ТА 1 92 0 *6  * -8 2 0 *7 * 9 0 0 *8 0 0 804 240 42.80

А 2
* *

9 2 0 *9  - 478*6 9 0 0 *4 5 0
462 Ю4/ /86.0 6 / 6 5 / 6

*
W А чО 920 * 9 - 478 * 9 458 /05/ /87.0 — ю

К 920*9  -3 2 9 *6 5/3 9 2 / п 0.0 5 1 6 6 6
9 2 0 * 9 - 5 2 9 * 9 9 0 0 *5 0 0 509 93) 17/. 0 — /0

& ■о 920 * 9 - 6 3 0 *7 * 900Х 600
90 k 612 688 Ю /36.0 5/6 —

? \1
S 1 920 * 9 - 630 * 9 6/0 693 /37.0 — 5  /О

S 1 § 9 2 0 * 9 -7 2 0 * 7 *
900*700

7 02 47 б" 99.70 5/6 — г
о 1 8 9 2 0 * 9 -  72 0 *9 700 48/ too. б — 5 / 0
1 £ 3 § ' 9 2 0 * 9 - 8 2 0 * 6 * 900*8 0 0 800 2 4 5 54.40 5/6

к
9 6 0 *1 9 -4 7 8  *9 900 * 450 450 /039 22/.0

1
9 2 0 *1 6 -5 2 9 *9 900 * 500 509 9/9 / О 204.0
920* 12 - 630*/0 300 * 600 899 60S 686 1C (62.0 к (6
9 2 0 *1 2 -7 8 0 * 4 900 * 700 696 478 120.0
920*12  -  820*12 900 * 800 7 93 2 50 66.20

КЗ /0 6 0 *6 *  -  529*5' /000*500 5/8 //57 /37.0

1 1020 * 6 *-6 3 0 *5 *1 Ю00*60С\ Ю09 6)9 919 S 1/6.0 к (О —

5: 1020*6* -720*6*► 1000*700 ' 707 7// 95,/0

Фоблмиеусло&нае
к

3

*jQ
О

О
•JO
О

g -
О

ч э

Ск.

O.4Q0
0.665
O./kl
O.S43
а и 73

о ./4 г
0.738
О Ш
о. 546
QJS9
о Ж

a. is &
0.067

о .
с :

o.43k
0.38k
0286
0.197
О,/00
0.60k
0.608
0 53k
0.S30
0J98

О М
0830
О Ж
О Ш
о т
0.(99
0.435
0.256
0,(99

ТД
1 9 7 Б

Переходы эко центрические с&арные и$ углеро­
дистой стали нет Руда 40 гг г яо /ЧН288^-62

— ш ип—
ь э о а - в

йыпусх Ийст
i i
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Шифр 
(  р а з м е р ь /  
присо& динЯ »
емых TCU в(/

Проходы
условные

ф
к

я , L s

WcA m w i
A

ycaoi/ioe %

i a
Ш

Be c для moepec 
сибншхию
'***£%**

для е/едн* 
atpeeeui- 
ныж сред

______ ш_______________ кг a гн*. . КГ
ю га*  e *-ш*с* ТОО0*800

/009
мот 476

6
57. kQ

—

V )
0.(13

/о го*б*~ 9 го*бР /ООО* 900 907 8 kO 35.80 0.087
tow 9 -629*В * /ООО* 600

6/8 № 337.0 76 — 0.66k
ЮЗО * 9 “ 635*7 5/8 HS7 228.0 ± 6 0.670
/020*9-630*6* 6/7 9/3 /93.0 ><i — § 0.538
to го* 9-630*9 /000*600

took 6/Q 936
to

/96.0 6 6 r a.skli
/020*0-720%$* /000*700

707 700 /56.0 / i — QMS
1020*9-720*.$ ТОО 7/6 /59.0 — 6 6 & QMl6
1 о г о * 9 - е г о * 7 * /ООО*800

80k 47/ m.o ?$ —— a. 373
Ю гЬ*9- 8 2 0 *9 800 Ugf //3.0 — 5/6 0.383
1020*9-920*8»* /000*900 900 2 k  S 60.80 76 «— 0./U3
/0 2 0 *  /0 -5 8 3 *6 5/3 1/53 385.0 5/6 — £ 0.920
)0 2 0 * /0 - 5 2 9 * $ /ООО *500 5 0 9 U6t 287.0 t o § 0,920
1 0 2 0 */0  -  6JO *9 /000*600 6/2 9/9 Zkk.O ? b.73k
/020 *>0-830*7*

lo o t
6 /0 928 /2 385.0 f6

0.738
1020 * /0 -7 2 0 * 7 * 70 г 707 203.0 0.S6S
/020*Ю -720  *9

/000*700 70 0 ?// 20 1 0 / tc to
4 0.566

/0 2 0 *1 0 -8 2 0 *6 * /000*800 8 0 0 476 ike.o b tb 0.380

Переходы эксцентрические, сВарные из
углеродистое стили на Ру до ЧОкгс/смг 

________________________ по МН 3684-63-------- ,—  -----------

с е р и я

Ч 900-В
выпуск] Лист

I  1з 44
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Шифр
(размеры присо­

единяемых 
труд) Эн* 5

Проходы
условные

Э(/*Эу‘
3J Л, L 3

Давление условное 
Ру При-

не-
пр­

емией

Вес
наппаВ-
пенноео
металле
сборного

шва

Вес
ал* н*а*- 
жеси6*Ы1 
« напоае-
рессиВны*СРвв

Дл*
среднем-
рессиВных

сред

мм КТ кгс/сМ1 КГ

12го»ю - но *6*
1200*100

101 1166 290 0 16 — 0.615

«120* 10- 1X0116* поо 1185 292.0 — * 6 0.683

1220*10 - 8X0*111
1200*800

1202

80Ц 938

10

245.0 16 — 0.543

1220* 1Q- 820*9* 800 9*П 24*1.0 —
QO

О

0.550

1220*10- 9X0*8* 1200 *900 900 Ш2 194.0 16 — 0 412

1220* 10-1020*9 1200 *1000 moo V16 136 0 — £ 6
43
О

QO 0.215

1220* 12- 630* 6 1200*600

1199

610 И38

12

593.0

10

О
Q U10

«о
$

I

<8
ОX

1

<§
Sto
§Иг»

<5сиэ*ЬS
ОQ.

1220* 11-120*9 1200* ТОО 100 1116 350.0 С
0

D»
Q.
Е

01 
х

0940

1220*12- 820*9 1200 *800 800 940 293.0 0.150

1220» 12* 620*10 1200»900 898 П09 232.0 0.566

i
1

Ё

1220*12-1020*10 1200» юоо 998 V14 1ьг.о 0.319

1220* 12-1120*11 1200*1100 1094 246 86.80 0.194

1220* К- 630* Ю 1200*800 608 1585 466.0

16

О
Е
*
о
£

3
Q.
с:

1.290

ъto
•to
§

ъ
«?
?
к
§
£

•оto01
I
to

1

toto
1

1220» 14-120* 11 1200*100 698 И16 40*»Л 1.090

1220*11»- 820*12 1200*800 1195 19 3 941 14 344.0 0.880
43

I 1220 * 1*1- 920* № 1200*900 885 Щ2 212Л 0.680
t1 ■>

□—

1 !

ш *<С=С mi
1 = 3

1Е=Эс_з

1220* 1Ц-1020*14 1200*1000 988 4-85 193.0 0.451

1220* 14- «20*14 1200*1100 1089 250 104.0 0.232

1420 *8*-120*6* 1400* поо
406-

пот 1641 Ю т о 0.690

1420* 8*-620*6* 1400*800 8ОТ »4И т о
£ l 0

0.592

т д Переходы эксцентрические сдарные us yzn( 
Застои стрпи на Ру до**-0 кГс/см й 

по МН 2 8 8 4 -  6 2

?ро- 1',Ж
и*
3CL-B

Ш 7 Б
01ылусх 1 Лист

I  1 з - 4 в
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/филлер обозначения 
перехода Вея 
I#  • 219 мм,
$ к 7мм и 

Jh  • /09мм 
$  * 4 мм*

2/9*7-/08x4 

мм 2885‘ 82



r, M
ot

 кл
 А

1 7 8

Шифр
С Размер* арь 
соединяемаятруо),

PH *S

Прохода
f/CAoiuuet
Рук Off*

дм 6 ъ 1 €

1 Заготобка 1\

кi

Приме-
МЯО-
тостЬ

Вес
наплаб-зенного
* а г

К, ei /

[___________________ tm___________ _____________1 КГ кг
2/0x7459*4.5 2/9

7,0

m /ВО /30 т /33 79,59,9(0 0,2702/9 *7-/94 *5

273

№ 19/ 13t 97,06J40
273* 7-*33 *4 fsoVns 1 /?4

т /40
205 /55 по 7.090 0.320

273*7-/59*4,5 1299*/90 1 /49 200 /50 й%о 7.400 0,3/0lk1

/62 195 <45 57,9 ТШ 0300273*7 -2/9x7 204 193 /43 09,0 60(0
32$*9-/S9xkS 200X150 ш 243 /93 90,5<290 0,$60
225*9-/94*5 700*175 32$ тш 99* Mf 236 /76 99,0 <3,50 0,540
П$* 9- 2/9*7 709*200 _ М7 19$ 233 173 /09.0/зро О, $30
325*9-2/3*7 100*250 9 257 227 167 '36,6/4,ео 0,5/0
377*9-/94*5 ISO* /75 /62 3/6 256 93,0 23,/0 0,900
277*9-2/9*7 iso *200 377 ?0& 300 21й 2/2 252 //),0 /9Р0 0,7SO
277*9-273*7 350*250 357 305 245 360 т о 0,770
377*9-329*9 350*300 307 30/ 747 <6100,50 0,750
929*/9-2/9*7 mm.m т ilL К» Ш,0 129,90 /,070
429* /9-273x7 \ 426 \ 257 350 290 359 299 <39,030.70 /.040\?§1 10 70S 354 294 164,032,50 /020

\429k/0-377*9 iМММ2£L ____ 35/ 29/ 'то ЗУ.ЗО /ООО

Переходы по насторщви нормали праменятб только при 
отсутствии листа из стали марлей /0гр no W C?4545-7/.

*£ Д  Переходы лепестковые опорные из углеродисто/̂  
« 7п стали на Ру до /бкгс/см &по пн 6666-62

cifHi
к т ~ вПГК1 лист

ш
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Даелени е уело* 
но е . Ру А*™ 1 1« 0 *йТ~

1<улгуу̂ Размеры “75с-----
наел o f -СП-з L L, дн- 27 s Bee Дна neat- 

рее си f  них 
t ыалйй 1-p̂ SCUFlftJX[чред

£лп Коли ч ест fa ярче о »ди~ ленного
из делая

ср&дне- 
aipeccuf- 
ных сред

1 / _ н-Яе/чьгх металл
шиеррдетали 0ее. труб,4JHA 3

& с- мы кг к.гс /С.М1 KZ Ы/Ч кг

§  с
W 4

40
4o 4 1.420 64 и 100 — 45 * Ч/f 0.976 45 * 4/2 45*2.5 0.0(0

■Ч5Т6 250 125 45 37
b

2.630 — 64 и 100 45 * б/( (.400 W &/2 ~Ж7ч 0.022■О J 57*6 50 260 130 57 50 2.710 64 и 100 — 57 *&/( т т .... 57*3,5 0.028
тгг? 45 8 3.500 — 64 и 100 51*17Г 2.430 57*6 0.049

64 —
76*6 /{ 2.750 76 76*3,5 0.037

В § 76 а 70 230 155 76 68 6 7.080 100 — 75*4о
"о Гр 16 а 62 9 5.940

— — 69 16*9/( 3.970 76* 3/4 76*6
0.041

— юо 76*7
•С £  <D
си г>Г» Oh

19 а 82 6 5.770 69 — ЫчТьрГ 4.180 89*6/2 й № Г ~ Ш Г
69*8 80 350 160 00 80 8 1.520 100 - 89*а/( 5.460 89*8/2 69*4.5 0.088

89* 10
o'i

1o 9.200 89 *ю/| 6.670 89*Ю/2 89*7 0.1344 1\ 73 biu юо 1J3*JL _
^  £ 108*7 10(1 7 1.830 " & Г — Ю8*7/< 6.250 108* 7/2 (08*4 0.086О ^
*  в> Ю& * Q 100 370 185 108 i ! ы . з и

t o o —
юе*9/( 7.900 108*9/2

(00 * 5 0.322
108 <9 А 94 9 — 64 1 бРТ“

-£L с (08* (И 90 (4 16.60 — 100 ЮЗ *14/1 (1.80 108*14/2 Ш8*9 а 310г» о» 183*7 125 7 м . & о 64 — 133 *7/4 8.370 133*7Д 133*4 0.101
ьГ Ч 133 * 10 125 4оо 205 m (23 10 16.50 100 —

(33 * 10/1 11.70 133 * 10/2
1 з?*т ~

0.208® 5
>

133 * 10 А 119 — 64 133*7“
133 * И ИЗ 12 19.40 100 133*!2/( 13.50 133*12/2 133*10 О.Ч37

?2 п» (59* Я 150 8 17.80 64 - 159*8/1 12.90 159*8/2 159*4.5 5.16Д...
9> ал 139*11 150 *<50 220 159 147 11 24.00 (00 — (59* н/( [7.40 159* fl/S '59*6.- 0.304
' п •59 <11А 143 .— 64 159*0

го 1 (59* (6 137 (6 34.00 — 100 (59*1б/( 24.60 (59*16/2 (59* II 0.600
*>1<в (99* В (84 8 22.00 “ TV — J9V *Wf 15. Ю 19 4 «Ж . 194*5 Q.2P1-

н § Г  О 194 * Щ 175 450 247 (94 178 h r Ы.50 100 64 194*1111 22.(0 194 * 11/2 194*8 0,5&>~
п Й« 194*18 no 16 43.30 — ЮО 194* 18/( 33.60 194*18/2 194*12 0.940
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W мастЬ Шифр
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J 6

к г
125.0
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46

с « ‘
478x3/4

к г  
87,4о 476x9/2

тт
473*5

к г
0652

§ 478х/2 166,0 — 7 8 ~ 778*42/7 128,0 979x42/2 ~Т78ж9 1,120
г* 529*9 500 то 480 528

т J* 154,0 16 — 629*9// /19,0 629*9/2 529xS 0,723
529*14 он J4 * ж * 1
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— 46 з& Ш У, г Ш г 529Х/4/2• 529*9  ■ 4,690

< N 530*9 840 9 10 630x7/7 4670 630x9/2 330*6 0.084
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630*9
V гиих О 259,0 бЗОх/О ЪООО

5 * 720*9 70$ ^ 9 276,0 10 — 720*9// 221,0 720x9/2 720*6 0.990
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-и г | S 4120x1(1 1100 гзоо Ш 1120 т 14 389,0 — __ Ш */4//

ига*/б/7
949,0

7035,0
кгох/Ч/г //2QX/1 3,600
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(Щ*№
<210* N
(220*18
(220*25
№ *W
(4 2 0 *  (в
1420*20
1420*25
1620*16
(620*20
Ю Г Е -
Тб20<28
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N00
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29оо

6300

9Ю
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ИЗО
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16 2о

120£
((96
!2оо
Ш
N04

№
1388
/боо
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Т а*
W
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ш
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/723
13(2
W98
(868
2332
I9V6
2729
2668
3387

410 *20/2
1220*12/2
(2£0 * 14/1
1220 * (Й/2 
\Ш *  25/2
IVfo* Nil
N20* (6/2
1720 *£о/2
(720*25/2 
1Ш *16/г
(б2о< £0/2
1620*21(1
1610* to ll

ММ
НЮ *14 
(220*7

* г
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2.900

/220*/2
(22ОНО

И Г
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1420’‘•ST
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£890
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9.(6о
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1 Ш
27.6о

2 ГПройники толщиной стенки, отмеченные знаком * изгато&лэют иъ ли ста по 
Г О С Т  / 9 9 0 3  -  7V.

2. [Г/ройники с s /75 применять только для трубопроводов тепловых, сетей.
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15Г*Т~-8Р Г
133  * № - 8 9 * 6
Ш Ш Ш Ж
133*12-89*10
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133*Ю- Ю8*7Я 
133* 12 - ГО8*9
159*8-89*6 
159*4-89*8 
159*11-89*8* 
159*16-89*10 

,2 159*8-Ю8*7
159* И-108*1

89

1о8

№5*8o

115*100

1 5 0 *  8 0

1 5 0 *1 0 0

76

89

(33

5 1 73
81
8o
13

45
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68
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to

10

300

350

Ш О
w
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\15
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tig
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7 5

l i
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13 \2
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«3 90l 12
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w
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ЭТОMO

too

1 Ш Б 3 1 1 В

[89

108
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Ш
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M
450

6.930
160 5.460

6Л5о
8490

ЛЛ6*
Ш

(80

200

9.87o
Woo
Ш с
Ш о
13.8c
16.4o
Ш
(4.2o
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1470
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Ю0

ж
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ж
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ж
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ж
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89*io/t

89 *a.l
89 * 6.Г

89 * lo/i
1 0 8 * 7  / Г

to8*g/t
I s l Z i 4 7 fШ /г
133* lo/i

Ш улЦ
Ш 1 Ж
>33*fo/|
М7Щ -

159 * M/f
m H j e Z f

Щ '
159*////

6 .7 4 0

1 .1 5 0
5.440
6 . 6 t o

6 . 2 0 0

7.8oo
7 . 8 3 o
11. So 
ЖчЧо
M.8 о

п*ъ* e w i 57*6 |0,049

7 6 * 6 * 8 9 / 4

ш я
ш а _______

ш а ш ® а
76»»489*4.5

76*9*89/1

• 8 9 * 6 * 1 0 8 / 2 P 7 T

89*8Mo8A~ 
89+lo* \оЩ
83+6 * m ( t

1 4 .0 0
__89*8*133/1

Ш
89*10*133/2

> 1 .6 о

1 3 .7 0

13.1о
17.7о
2 1 9 о
1 2 ,9 0

17.50

108*7*133/2

log"* 9 * 133/2
89*6*159/2
8 9 *8 *1 5 9 /2  
89* to *  >59/2 
/08x7* 159/2

5 Р Г
76*6

1 0 8 * 5
log*7
106*9
133*4
133*5
1 3 3 * 7
1 3 3 * 1 0
Ц Р У
(33*5
1 3 3 * 7
7зЗ*ю
159*45

159*8
159*П

0.0*7

176*7
л М 5

0,088

89*4.5 0,043

89*7  0,068
М * 1 0.120

6 9 * 3 .5
§9«£ 0 ,0 4 3

8 9 * 7
89*8
Т о Р ?

0 .0 6 3
О И К

Ю 8 * 5
/о 8 *7
,Ю 8*9
.89*3.5

[89*7
89*3

159*45 <о8*4 
(59*6 <о8*б

0 ,0 7 4

DJ22
0 ,0 4 3

0,063
■До
0,074
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/59*16-/03*9
ISuttOQ

H L 90 ls\ 9
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1
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t9 k*S /03* k
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6 k /08*7
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i9 k * tk -m 9 u t 139 тз 6 k /5 9 *8
т т ч ш ! no H I Ж j _ 3900 too г /9 k * /2/f 33.00 I9 k*i2 S 9 U I 0 2 8 7
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m m VS. m £ L 7 22ВС 6 k 219*101/ s k .s o ls9% 7*S /9 /2 2/9*7 159*4$ QJOS
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/9вЫз1 /4 Г Г _ ш о •---- _J>4__ 2/9* /4I f  133.50 /5 9 * 6 *  219/2 2/9* Ю /59*6 0.136
2/9* Z0-IS3*11 ж  */sа 159 757 ш loT/T’ 53 20 — /00 2/9* 20,Ц \ 46.80 159*11*21912 2/9*74 159*// 0,237
219*10-/94*6

а S00 250
29.90 64 — 219* /01/ 23.80
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273* 25-/33*12 Ж ИЗ ?5 /2 96.50 — too _ 273*25/7 90.00 /33*12*273 /2 273*/6 / з з * ю 0.34/
273*//-/59*7 253 /50 /7 7 14530 64 — 273*//// У/.20 /5 9 *1 2 *2 7 3 /2 273 *7 /59*8.5 0/08
2 7 3 *1 6 -/5 9 *6
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25/
/1/3 /5

а ДО 2W 63.50 — 04 _ 273*/6(1 58.80
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1 s o 5 7 /6 0 /8 5 / 8 5 / 0 8 /в / 8 4 4 a s 5 / 5 / 0 .3 8
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МАССА ОДНОЙ 
МУФТЫ, 
КГ

САН 6 САН9
слшг САМ6 С AM 9 

сАм/г

too 171 175 127 150 го 27 6 140 3,5 3,8
150 218 224 173 196 го ? 7 6 140 %6 б,г
200 277 286 229 252 го 27 6 150 6,9 8,2
2S0 328 341 279 302 го 27 6 150 8,7 10,6
300 384 398 329 352 го гг 6 iso 11,1 13,8
3S0 435 ЧЧ9 379 ног го 27 6 160 14,7 /8,0
ЧОО 501 5/6 433 456 го 27 6 160 20,1 21,8
500 6/0 625 534 557 го 27 6 /60 217 ЗРЯ

Прим ечания:

I Асбестоцементные муфты подразделяются на следующие ты: 
м у ф т ы типа С АН 6 -Аля соединения труб класса QT6, 
м уфты типа САМ9-для соединения труб класса ВТ9, 
м уфты типа САШ2-для соединения труб класса ВТ12 . 

г.Переченьзаводов'изготовителей см.лист <3 -64

М у ф т ы  а сб ес то ц ем ен т ны е н а п о р н ы е
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ПОАУНУФТА

1 Тр у б а  
г в т у л к а  ач 
9  Ф л а н е ц  ф Ч

На  а  н а  ч е н и  е  д а »  п р и с о е д и н е н и я  м е т А Л л н ч е с н н х
fp A A ffu eB  а р м а т у р ы  и  с о е д и н и т е л ь н ы х  
чА ст ен  (г о с т  1 8 3 4 -  6  7 *  р у  *  / О к г с / с н  * )  
К  ГРИ ВАМ  В  ВО ДО ПРО ВО ДАХ И ГА З О ­
П РО ВО ДА Х

п р о д о л ж е н и е  с м . л и с п  З -Я О

X
«с

ТД Му ф т ы  и  с о е д и н и т е л ь н ы е  д е т а л и  ч у г у н н ы е  
« ж  А л я  А с б е с т о ц е м е н т н ы х  н а п о р н ы х  т р у б  
У / 0  п о ' г о с т  1 7 S 8 4 -  т е .___________________

с е р и я
цедр-В

ЕййклТ/шег 
I  3 -79
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Ф /fA  Н В Ц  ф * {  

h

АсЦсгоц/*с*т- 
НЫЗ Тру вы ра з м ер ы фЛАНЦСВ А У, мм ъ

I sУем/м.
п т *

МП

Наружи
ДНА*

ММ-
3 , I t I * Хч I f I t i f 0 8 h

m /П tts /to /SO tea га гго a r * 13 а
m tee m /*/ /9* 2to m ter a 6 3 a HO
too tee w m m 193 S3* 3H0 a f s a 3.0

его tn V i m 309 330 393 393 a * // 30 13
too m m m u t too ннз HHf гз * M 3B AS

м 37J S77 40* на HU 30* far a 3 a 34 tl4
too W HJf m на Of 361 f t f 26 3 a и MJT

m ft* m SB* S13 его set m SB a s 36 eq s

продолжение ем. лист: 5-82

ТА
197Б

Пуфты и соединительные д е т а л и  ч у гу н ­
н ы е д л л  Асбестоцементных н а п о рн ы х  г р у в . 

ПО ГОСТ П584-1% .

210

, СЕРНА
4900-В
шлеек
1

лист.
3-85
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В т у л к а -  т р о й н и к  в т ч м

2 И

Лсвзсгоцк-
менгныетРЖ Размерь/ втулок- тройников вгч/% tin

5 is

» M
Л/ Hi Дг JH Is Лб 37 H h S i e

I s
too tn /IS № m so /ог as t6S 20 k 9 n no 6,0
too til US /кз us mo lSB 180 330 to f 9 a ISO 9.0
iso (69 17t /9/ ns so 103 US /63 10 k /0 17 tto is
/so /99 m m ns /00 /SB 190 330 10 k /0 n ISO t/,8
/SO /69 17/ ist 17S /so S/2 iko m Ik 8 /0 31 no /5.3
too ZZk w Iks 131 sa ml m IBS 20 k H 17 I/O 9.8
№ № w Iks 31f too /38 190 130 10 k tf It ISO ff.2
ZOO Ilk a ? m 331 tso 111 iko 38S 30 8 n 0 3/0 31.3
300 m 318 3Sk 331 too /SB too 330 30 k о ff /SO гот
m 338 ssk 331 /so 1/2 iko IBS Ik 8 IS H 3/0 38,3

flpofiOA/кейие. см . лист • 5 - ^

Ну  рты и соедини тельные детлли чугунные 
ААР Ас Б ест О ЦЕПЕ И Т ИЫХ НАПОРНЫХ ГРУБ 

ПО ГОСТ П!>84‘ 72 .

ГТ&М "
* ■ 3 0 0 - 0

выпуск 
I

лист
3-8Z
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В Т У Л К А  ВЧМ

и

A .
гм

Втулка вч

k t s w o q i f i w m e  г р у з ы р а з м е р ы  smart вчмаля Hs&rzz
У с л о в н ы й  
П р о х о д ,  м м

Н а р у ж н ы й

Ш Н С Г Р М М Их в г D3 йч В S
с п р а в о ч н ы й

вес, нг
m
is o
200
? s o
9 0 0  
3 6  0  
ч о о
S 0 0

ггг 163' ге4 374 згч 373 437 328

13Sm337 373338 3?7 431
S 3 3

№  W 
3 4 9  
3 0 2  
3 S 4  
4 0 S  
4 6 1 
S 6 S

13917S33*
3 8 8
3 3 \
3 3 3
4 3 6
S 3 3

147
/ 9 S
3 S 3
3 0 6
3 S 8
4 / 0
4 6 S
5 7 0

so10то
8 0
9 0
9 0

1 0 0
to o

9
toН
t 2
/3
1 4
1 5
1 6

1,33.840ц
/ 4 ,4
/ 9 ,5

квсстоцснтнш ms* РАЗЫ ЕРЫ ВТУЛОК ВЧ мм
I SУсловным 

пpox о а. мм
ИЛРНН/НЫН 
А м т ТР,т Вг Вг и з Вч S

100 1гг 123 143 100 1S8 9 2,2
ISO 168 171 131 ISO 218 10 3,4
800 ггч 287 249 800 268 11 5,0
2S0 874 878 308 2S0 380 12 $ 7
300 384 328 3S4 ЗоО 370 13 9,5
3S0 373 277 40$ 350 430 14 11.2
4Q0 487 434 461 399 чвг 15 13,8
soo S88 333 S67 498 S8S 16 18,4

Продолжение он аист з - 8ч

Ш МусргЫ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ ЧУГУННЫЕ L K  
ЛАЯ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ НАПОРНЫХ ТР$7£> l^ s y u  t) 

l3/t}| ПО ГОСТ *7$ОЧ-7ё. чгшсн\ лист 

I  13~83



b -

Ш
□  <

C x  У
L.QJ ^ 

t— «-•
X
<c
L J

2/3

Заводы  -  изготовители  ч у гу н н ы х  МУФТ И 
соединительны х д е т а л е й  для  асбестоцемен ­
тных напорных Груб.

тл
197Б

н
П1п НАИМЕНОВАНИЕ ЗАВОДА - ИЗГОТОВИТЕЛЯ . ДНА-

МСТР,мм

\
Анхангаранскии завод „Са н тех ли гн 

г. Анхангаран, Узбекской Сср

юоISO2002S03003S0
цоо500

2
Алексеевский комбинат асбестоце­
ментных ИЗДЕЛИИ

р.п. Комсомольский t ГАМЗННСКОГО P'HAt 
М о р д о в с к о м  АССР .

300
коо

3
Душанбинский комбинат асбестоце­
м е н т н ы х  изделии

г. Душанбе, п р о с п е к т В И. Ленина, ПЭ.

m150200250300чоо

k

Карагандинский завод отопительного 
оборудования.

пос.Актау, Карагандинской области

300
Чао

5
Белгородский завод асбестоцементных 
изделий.

п Белгород- областной , ал. Мичурина11(А

300
Чоо
500

М у ф т ы  и  с о е д и н и т е л ь н ы е  д е т а л и  ч у г у н н ы е  
ДЛЯ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ н а п о р н ы х  т р у б  

ГОСТ 1 7 5 8 4 -7 2  .

■ СерЯГ
4 Ю 0 * ВВыпуск

I
finer ~ 
3-8¥



ГПИ Гняч отдела

CAHTEXnPDEKT
г. МосивЯ____

Рун группы

Ш

Б
§

I
§ 1

«О §

1
II

щ
ВД*3

Проверил

Шурноа
Гя б ергруБ

ГАзеег/*** ^ 1

55\\\Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч 53

Ч̂чЧЧЧЧЧЧЧ

Условный
проход

ДНЯПЕТР
№TPWmJh

мм

дияпетр

нятньмЛг,
ми

Толщина 

стен ни $,
МП*

длинна,
мм

МЯССЯ
одном нургы, 

иг

Зявод- 

изготовитель

100 m 160 10 ISO 1,4 Сп. лист
150 188 212 12 1SO г бярягяндинсиии
гоо гзч 262 14 150 3 зявод йсвшоцент 

ныл изделия,
300 ззч 366 16 150 5 ПОС.ЙИТЯИ, /ТЯРЯ'
чоо ЧЧ1 477 18 /80 9 гяндинсиои об л .

Припечянив \
1. №ФТЫ ПОСТЯВЛЯЮТСЯ, ПОСПеЦНФНКПЦИИЗЯИЯЗЧН*Я, ЗЯВОДЯМИI'лист 2-$! 

КОМПЛЕКТНО с ЦСБЕСТОЦЕМЕНТНЫМИ ТРВБЯМИ .

m



Р а з м е р ы , л т Цена за 1т. руб . За в о а - 
изготовительd та И г н L Ico pt Зс о р т

SO

8 0
WO

7 0

104
188 100

50

80
ю о

150
180

800

800—
600

45% 407 Щ Ш ИШ И ЗАВОА 
Кислотозпор"  
л  щеки но

ТУЛЬСКОЙ ОБА., 
ул А Толстого 7.fSO

800

188

840
г  д а

а ? я
150

800
850

300

300 -  
/ООО 361 385

ЪС
U J

r L- О 

L  Lxj
Ь- с
X
S

lezl
1976

Размеры , мм 4шза1т.рзб. ЗАВОЙ-
изготовительd da La Сз Icopt Scopt

50 70 180 ISO 
80 104 135 180 
100 188 140 800

¥58 407
Щекннсшзавов 
М слотозпор”

ISO 188 160 850 
800 840 180 300 361 38S

Фасонные части кислотоупорные керамические.
А УГИ И НОЛЕНА С РАСТРУБАМИ 

_________ ПО ГОСТ S8S. 5 7

серияч.зов-з
ШШЩЛЯсТ 

3 -8 6
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L j b j  1

4S°J -  Ь* гL

г / s

РАЗМЕРЫ ММ ЦенАЗАкрув.

d d a L Li H /сорт Зсорт

s o
80
too

w
104

138
so o

130
145
160

90
I/O

130
453 407

150
гоо

188
гч о

ISO 300

340

1SO
180 361 335

Завоа - 
изготовитель
Щ тнсми завоа 
„Кнслотоупор?

Г. ЩЕКННО, 
Тульской ОБА , 
ал Л Толстого, 7

Тр о н н и к и  и  к р е с т о в и н ы п о а  у г л о м  90°с р а с т р у б а м и
.в~

X Z C
Л

V
Z22 i

рг
L м )

Izaf
Li

РАЗМЕРЫ, MM HeHA3Alr.f9S ЗАВОА
d de L Li H Icopt Зсорт изготовитель
so 70 135 SO

4S3 407
Щекннсш завоа,

80 104
500

160 „Кисло р м /ю р ”

100 138 no 60
ISO 188 305 361 335300 340 ISO 340

ш
1976

Ф асо н н ы е  части к и с л о то уп о р н ы е  к е р а м и ч е с к и е . 
Троиники и  к р е с то в и н ы  с  р а с т р у б а м #  

ПОГОСТ 585-61

серия 
Ч. 800-В

ШтЖШг
г  3 -37
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X
<

Колено 45 ° Колено 90* ~ \ а/г

d

Р а ,

d ,

ЗМЕРЫ, л

d a

fft

L a
Масса, к г

L 3 Колено 45° ttfincjfn о л с
к as* 65 45 90 125 0.5

ПШ/с/Тф *f(J
п с

- . 3 0 70 50 too 130
—  * 

13
--------

i
\ но 90 64 110 tvo

--------у
— IS

I

. г\ SO 110 80 120
* lie

150 2 7 Ч Р
■ 30
i

150 1/6 135 180
— * 

ч з 5.3
• 100 170 136 140 200 — 5.3 6

ISO * 230 190 ' 160 250 9 .8 Г  11.1
го о * 300 250 180 300 18.6 21.2
250* 3S0 300 200 350 30.6 33 7
300* 405 354 225 400 33.3 35.6

Прнлеч. 

1. Завозы -изготовители 
комбинат, Щ екинсш

2 ЦЕН А ФАСОННЫХ ЧА1

Анн я :

: Славянским керамическим 
' ЗАВОД „Кнслотоупор "

:ГЕН ЗА 1 т- 1953 РУБ.

ЧНСЛОТОУПОР ”ff£ ВЫПУСКАЮТСЯ*  Ион £ на Щемнским заводом „  j

1 й Ф а с о н н ы е  ч а с т и  ф а р ф о р о в ы е  ф л а н ц е в ы е  
Н о л е н а

по МРТУ 21-26 67
ччш -в

1376 Вы п уск  \ лист 
I  \3-SB



СА
НТ

ЕХ
ПР

ОЕ
КТ

с 
М

о
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вя
Я Р ЕС ТО В И Н А г/е

J Разм еры  мм МРССЯ. НГ
a a i d a L Тро н  ни и Крестовина
as* 6S 45 IBS U 1.S

К
30 70 SO 130 1.3 1.7

/ $ " 40 90 64 140 1,8 0,4
л so 110 80 ISO 3,6 4,5

80 150 116 180 6.6 8,8
Ш 170 136 aoo 8.7 11.61 ISO* гз о 190 aso 19 85,3

§ гоо* 300 a so 300 a s j 32. г1 aso* 350 300 3S0 ss,a 46
| зоо» 405 3S4 400 83 (09

I | Примечания'.

11 /. Заводы-изготовители:  Слявян скн и  неряннчесинн

ММБНМТ щекннскнн зяво д„Кислотоупор’’ 
г . Ценя фвсонных частей з я  1 т-т з р в в .

* Тр и ти я  я крестовины  щекннскнм зяводом

Ж
\ т

Инслотоупор*'не вымеряются__________________

Ф я со н н ы е  чисти ф я р ф о р о в ы е  ф л и н ц е в ы е  
ТРОЯН ИНН я  к р е с то в и н ы  

п о м р т у  г 1 -г б -б 7 .

серия
4,900-9 
Вд№СХ\МСТ 

I  3-89



Переходы г / *

Р й З /IE P b i ММ
d d t d a d 3
50 30 no 70
ВО so ISO 110

100 so 170 110
100 80 n o ISO
ISO* 80 гзо ISO
ISO* 100 230 170
гоо* 1QO 300 170
гоо* ISO 300 гзо
гзо* wo 3S0 110
2S0* ISO 3S0 гзо
2S 0* гоо 350 300
300х ISO VOS г з о
300* гоо VOS 300
300* 3SO VOS 350

М ясе я л  г

1,3

М .
3 ,*
4 6
4 5
5 ,3
14 Ч
ю ,г
/ г
13
п г
1S

17
г г

//Г*л*7СУпПгТп* # v
Ш водьшготовнтеяи: спявянекян НЕрдтмескян 
номбннвг, щ ен и н с н я н зпвад „кною тозпор ”  
г  ЦЕНЯ <РЯСОННЫХ ЧЯСТЕН ЗЯ 1 Г'1353 РНб.

*  ПЕРЕХОДЫ Щекннскнм ЗЙВ0Д0М „ННСЛОТОУПОР,г
НЕ изгот овляют ся.___________ ,_____

тл
Ш7б

Фясонные чдстн фарфоровые фммцевые
ПЕРЕХОДЫ

п о  м р т у  г 1 - г б -е %  _______ ______

СЕРЯ Я
Ч,9Р0-Б

ш т ш с г
I  3 - 9 0





ЕА
НТ

ЕХ
ПР

ОЕ
КТ

 
г.

 м
ас

ка
 я

Заглушки
а г /

I
1
§
1

I
25*
30
ЧО
50
во
100

ISO*
гоо*

250*
300*

РАЗМЕРЫ, ММ
d t

65
70

90
НО

150
ПО
230
300
350
405

d a

45
50
64
во
116
136
190
250
300
354

НО
НО
SS
SS
63
68
75
95
95

J 5 _

Масса, и г

Примечания :
1.За во ды шо ш ит ел и: славянский керамический 
котит, Щекинский завод „Кислотойпор  "

2.Цена фасонных частей за 1 г - 1953 р уб .

о,г
0,24

а 8 5
/,3
2.2

5,2
10,8
16,5
22.7

* Заглушки Щеки нс кин заводом „Кнслотоупор” 
не изготовляются

ТА
I970

Ф а с о н н ы е  ч а с ти  ф а р ф о р о в ы е  ф л а н ц е в ы е

Заглншни
п о  МРТУ 21-36-67.__________

СЕРИЯ
4 ,9 0 0 - В

Выпуск 
I

лист
3 -9 г



ггг

6, мм Тип 1,мм В, мм eft. мм МассамТип Ь.мм В, мм eh, мм Масса, кт
16 3i 14 11 0.006 25 11 13 0,005
го 35 16 13 0,010 27 12 16 0,007
г$ 40 18.5 го о,ого 31 14 21 0,012
зг Т 47 гг 25 0.040 С 3 5 16 28 0,020
40 55 2 6 31 0,070 3 9 18 35 Q03S
50 65 31 39 0,130 44 2 0 44 0065
63 78 37.5 50 0,230 48 2 2 5 6 0,105
7S 90 43.5 64 0,230 S3 24 68 0,110
9 0 С 105 51 77 0,390 ел 61 28 82 0,190
m IBS 61 94 0700 70 32 100 0,300
140 — — —• — — А 78 36 130 0330

Припер условного обозначения 
Муфта тяжелого типа с аиаметром раструба so мм .■ 

МУФТА ПНП207ОСТ Ы05367- 74.
Примечание .

Муфты промышленностью не изготовляются.

Ж
1976

Детали соеанннтельныеяз полиэтилена ннзнои
ПЛОТНОСТИ ЛАЯ НАПОРНЫХ ТРУП*
М у ф т ы  п о  о с т  6-0536 7* 7 4 .

® - в
ВыЩТОТст

Г I 3 -93
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кт
г.

и
ос

н
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я
223

с1,мм ТИП L, мм В, мм di, ммМасса,пг ш L,MM 6, мм Ж мм Млссцг
16 г з 14 11 ЦОЮ го 11 13 0,007
го 27 16 13 0,020 24 12 16 О М
25 32 18,5 20 то 28 14 21 0,022
32 т 39 22 25 0,060 С 34 16 28 0040
40 47 26 31 0,120 40 18 35 0O7S
50 57 31 39 0,230 47 20 44 от
63 70 30,5 50 0430 56 22 56 0240
75 33,5 43,5 64 0,440 64 24 68 0,280
90 с 99 51 77 0,750сл 75 28 82 а 46о
НО 121 61 94 1.990 8 9 32 100 о,еоо
140 — — •— — — л 108 36 130 0870

При м ер  условного о б о зн а ч ен и я

УГОЛЬНИК СРЕДНЕГО ТИПА С ДИАМЕТРОМ РАСТРУБА с/ 2 5 ММ: 
УГОЛЬНИК МП 25 С ОСТ 6'05'367- 7 4 .

Пр и м е ч а н и е :

Угольники пром ы ш ленностью  не изготовляются.

IIAJ
197Б

Л е т а л и  соединительные из полиэтилена
низкой ПЛОТНОСТИ ДЛЯ НАПОРНЫХ ТРИБ 

УГОЛЬНИКИ ПО ОСТ 6 -0 5 -3 6 7 - 74.

СЕРИЯ4.9DD-B
Щ уск\ лист

3 - 9 4
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г*

б£
&

*
г г ч

d, мм Тип И, мм Hi ММ 2, ММ Уз, ммУтр, мп Имхлкт
го сл 48 80 18 5 П>нб1/г 0,060
85 58 85 14 5 Трубач OJOO

Пример условного о б о з н а ч е н и я  

У г о л ь н и к  с  к р е п е ж н ы м  ф л а н ц е м  с р е д н е л е г к о г о  т и п а

С ДИАМЕТРОМ РАСТ РУ В  A У 0 5  ММ .*
У г о л ь н и к  КФПНП pS СА ост б-05-36Ъ 74 

Пр и м е ч а н и е ;

У г о л ь н и к и  с  к р еп еж н ы м и  ф л а н ц а м и  п р о м ы ш л е н н о с т ь ю  н е н з г о т ш я ю т с я .

Актам  соединительные из полиэтилена 
низкой плотности для напорных труб. 

Угольники с крепежным фланцем по ост 6-0S-367-74
« - В

ЬЫ ПНСКШ ст
Г  \3-9S



2 2 5

С.

d,nn Тип 1,мм 7, мм eft миМассамТип L, мм Р,мм d/.M M Кассам
16 83 14 11 0,010 80 11 13 0009
SO 87 16 13 0030 гч 18 16 0,015
85 38 18,5 го 0,040 88 14 81 0,088
38 Т 39 88 85 0,070 С 34 16 88 0,058
НО 47 86 31 0,140 НО 18 35 0,087
50 57 31 39 0,860 47 го 44 0,165
63 70 37, S 50 0,470 56 гг 56 0,890
75 83, S 43,5 64 0,490 64 84 68 0,350
90 С 99 51 77 0,830 сл 75 88 88 0,550
НО /г/ 61 94 0,530 89 38 ЮО 0,940
140 - — — — — л 108 36 130 1.300

3 Пр и м р условного обозначения 
Троши тяжелого типа с диаметром раструба сНчомм: 

Тройник пнпчот ост 6*05-367-74
ПРИМЕЧАНИЕ'.

Тройники промышленностью не изготовляются

Ы  Детали соединительные из полиэтилена
Г НИЗКОЙ ПЛОТНОСТИ ДЛЯ НАПОРНЫХ ТРИБjy/b Тройники по ост 6-05-367- П

СЕРИЯЧ.900-В
ШЕЩЩргI  3-96
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dsd'/in Ткп L/f/t(т Ф/шhmdmd/ю
H*ck
КГ d*d!пн Тар tyn(ни фя hi** (нн телкг

го *16 

asm 
г$*го 
зг*1б 
зг*го 
зг*г$
40*16
но*зо
40*35
40*38
50*16
50*30
50*85
50*38

С

гч
88
28
34
34
34
НО
но
НО
но
47

47
47
47

12
14
14
16
16
16
18
18
18
18
20
80
8 0
80

16
81
21
88
28
88
35
35
35
35
44
44
44
44

83
85
26
88
89
31
33
34 
36 
38
38
39 
41 
43

11
11
18
11
11
14
И
12
14
16

11
18
14
16

13
13
16
13
16
81
16
16
81
88
13
16
81
88

Q0/3
цогз

Ю
%т
0,044
ops
цт
0,08
Q082
0,051
Ц136

№
Qf39
а1Н

50*40
63*16
63*30
63*35
63*38
63*40
63*50

С

47
56
56
56
56
56
56

го
гг
гг
гг
гг
гг
22

44
56
56
56
56
56
56

45
45
46  
48 
50  
S3 
61

18
11
13
14 
16 

18 
27

35
13
16
г /
88
35
44

от
9,851
opss
?2S7
0ЯЙ
QB69
Q39i

75*63
90*63
90*75
110*65
110*75
110*90

СЛ

64
15
7S

89
89
89

гч
88
38

38
38
38

68
88
83
100
100
100

63
69
71

71
89
89

гг
гг
гч
20
38
38

56
56
68
56
68
8 3

0,316
0,438
QH38
9793
0,88}
0874

140*110 Л 108 36 130 105зг100 0983

Пример условного овоэнлчення
Тройням переходной срелнеготипас диаметром раструба с/ чомм 
Я АИАМеТРОМ РАСТРУБА d'16 ММ:

ТРОЙНИН ПНИ 40*16 С ОСТ6-05'367- 74.

Детали соединительные из полиэтилена 
низкой плотности ДЛЯ напорных труб. 
Тройники ПЕРЕХОДНЫЕ ПРОСТ6-05-367' 74

С Е Р И Я
4 . 5 0 0 - 8

ш ш ш
I  3 - 9 7
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Пр

о
во

рн
а 

/Ъ
б&

*г
/э&

&

ds*4m пш

25*16
гз*го  
з 2*гз
40*25
40*32
50*32
50*40
6 3 * 3 9
63*40
63*50
75*50
75*63
90*50
90*63
90*75
110*50
110*63
110*90
140*110

$ 2  М М

~1В~
to, S
18,S 
82 
86  
86 
31 
31

37.5
37.5
37.5
Ж

43.5 
51 
51 
51 
61 
61 
61

6, мп
14 
14 
16 
18, S
18.5 
82 
8 2  
86  
22  
2 6

37.5  
31

37.5
43.5 
31

37.5 
51

Ф.ММ
11
И
13
80
20
25
8 5
31
25
31
39
З Г
50
39
50
64
43
SO
77

Масса, кг Тип
0,006
0,008
о,о/о
0,080
0,030
0,040
0,050
0070
0,090
0,100
0140
0,170
0,860
0,220
0,880
0,270
0,390
0,470
0,470

СА

18
14
14
16
18
18
2 0
8 0
г г
г г
г г
г г
гч
гв
88
г взгзг
з е
36

Ef нм
It
11
m
14
14
16
16
is
16
18
20
20
гг
го
гг
84
го
г г
е в

d i nrt
13
13
16
81
21
гв
28
35
28
35
4 4
44
56
44
56
68
44
5 6
88

Ма с с а , ю  

0,004 
0,006 
о,оо7 
0,014 
0,019 
о,о24 
о,озб 
0041

qo68
о.о75\
0 ,0 8 0
0,088

0,129 
Q 120

0 ,1 9 5
ю о Q32Q

Пример условного обозначения 
Переход среднего типа с диаметром хвостика в ё50м«
и ДИАМЕТРОМ РАСТРУБА d  40мм:

Переход ЛИП 50*40с ОСТ 6-05'367- 74
Примечание:

И
1976

Переходы  промы ш ленностью  не и зготовляю тся  

Л е т а л и  с о е д и н и т е л ь н ы е  и з  п о л и э ти л е н а
НИЗКОМ ПЛОТНОСТИ Для НАПОРНЫХ триб 

ПЕРЕХОДЫ ПО ОСТ 6 -OS'3 6 7 ' 74.

cepH W " 4.900 -В
Ш Ш Щ сТ

Б 3 98
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Га
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рж

з
ш

т т т г ш г ш ш

R

L

Тип dz'MM Я, мм L, мм Н,мм Мш,ю
16 23 4s Ъ 0,009
га зг 54 5 0,015

С 25 зч 57 5 0,02k
зг Чч 66 6 0,033
Чо so 11 6 o.ohs

Пример условного обозначения

Втулка для штуцерного соединения с  диаметром хвостика с(220мн\ 
Втулка ВШ ПНР 20С ОСТ б-05~367~7Ч 

Примечание ■
Втулки для штуцерных соединении промышленностью не изготавляются .

Детали соединительные из полиэтилена 
низкой платности для напорных труб .

Втзлкн для штуцерных соединении по ОСТ 605-367-74.

серрл
Ч.Э00-В

&лиыг| ЛИСТ 
Г  \3~fOO



H i

Тип del ММЬ,мм 8t,MM d, мм Нлсоцр
16 72 гч 7 о м
80 73 гч 7 0,075

сл 8S 75 гч 7 цогч
\ зг 77 гч 8 0,037
\

чо 79 гч 8 0,045
\ 50 82 гч 8 0.058

гъа

Пример условного обозначения 
Втулка аля дюрнтового соединения срелиг легкого типа 
с Диаметром хвостика da SO мм;

ВтулкаВПД Ш госл ост6~05'36ЪУЧ 
Примечание:

Втулки для аюритовых соединении промышленностью не изготовляются,

Летали соединительные из полиэтилена 
НИЗКОЙ ПЛОТНОСТИ АЛЯ напорных три6 . 

Втулки АЛЯ АЮРИТОВЫХ соединении по ОСТ &05-361-п

СЕРИЯ
4.900-8

еш щ ш т£ 3-/а/





Тр о й н и к  п р я м о й Тр о и м  к  к о с о й  ¥& * Z32

й *
х  о .?£ с ZU
F x s

Условный ПРОХОДИМ 2. e>. 2г, is z,
мм

н е тп
Мясе я, Ценя,

РУ6Ли |[ cfy MM МП мм ММ КГ
TpoiifiHK ПРЯМОЙ

so so 135 40 во 65 — 0,085 0,28
iOO

so (9S 40 WS (05 _ 0,270 0,45
w o 270 85 tss (28 # — 0,460 0,67

TРОЙНИК ,косой 45°
so so (55 20 fas (05 (0 0,095 0,25

100 so 235 ( О (SO (8$ 10 0,3(0 0,52
(00 3(5 40 2(5 & s (S 0,5/0

П р и м ен ен и я :
I  Условное озознячение троиннкя прямого Пу/оо'мм и Уузомм 

— „троимик  w ta ox so  тУ2(-2Б-(оа-т ч” 
Условное обозняченне тропинки т о г о  45 ° п з  ю о м м  и  c/ h s o m m

— , ТРОИНИК Т И  4 5 е i0 0 x 5 0  Т У г 1 ‘ 2 Б - / 0 0 -  7 4 ] '  

S. З явод -изготовитель'Мумнннчскнн чугунолитейным з я в о д , 
г. Думиничи, К ялш скон  о м .

В. Цены  приняты  п а д я н н ы м  зя водд-и згот оя н т ея я .

X
<с

1ТД
1976

Ф ясанны еш т и ш ялизяднонны е и з полиэтилен я  
высокой плотное ти. Тройники прямые и косые ¥5° 

по т игр2 6 :  ТОО-14.

серия
4-900-8

Вите* ЛИСТ



ЙРЕСТОВИНЯ ПРЯНЯЯ Колена

lijfc
□  ш  

t H i  
dtCZu

« - &I_*-?
X
LJ

Условный ПРОХОД, МП e, et, ее. £з, MffCCRt Цени,
ПУ dy MM MM MM MM MM нг РУБ

Крестовине прямой

too SO eos 40 HO fOS — 0.590 0,S3
too 570 es 1S8 130 — o.sao 0,87

Колено
50 — 7S 45 SO — 40 0,060 0,54
too — t4S as /60 — as 0,355 0>3S

Лрнмечяния:
1. У словное овознйчение нрестовины прямая Лу /оомм u  d  у  s o  мм 

— „ hP£CTOBHHRf{n№*S0 ТУ'SI' 5 6 «ТОО' 79* 
У словное обознячение н олем я Ду ШОмм

Колено К100 ТУ81'ВБ' №* 74 " 
г Зявод-изготовитель: рУМИНИЧСНИИ ЧУГУНОЛИТЕЙНЫЙ зявад , 

г. Думиничи КЙЛу меной ОБЛ.
3  Цены приняты по дяиным зяводя-изготовителя •

Т  Л  Фясонные чисти нянялизяцианные из ткшиэтилеии
—~  высотам плотности. Крестовины п р я м ы е  и н о л е  hr 
I 9 / b  по ТУг1'26-100'7Ч.

серияq.gDO-ft
Лист
З'Юу



метни Мантян/няя)
М Е Г  К  R

Условный 
ПРОХОД, мм 

он
е,

ММ
е,,
ММ

е*.
ММ

ft,
ММ

Мяссй,
КГ

Ценя,
РУБ.

Отвод /50°
so HS 15 55 40 0,045 а,гч

100 90 2S 100 85 0,220 Q42

Отвод /35°
SO SS 20 60 40 0,050 0,23
too /00 НО 115 85 aess Q48

Примечания:
1 Условное обознячение отводя (5а ° дщоомм

-„Отвод Oistf ЮО ГУ 21-25• (00-74"
Условное обозначение о т в о д я  /35°д у /оомм 

-  „  ОТВОД 0/3S*ТОО ТУ 21-25- too- 74 *
2 ЗавоД'йзгатовнгЕЛь: Думиннчский чугунолитейным зявод,

г. Думнничн, Л  ял у те  мои о бл
3  ЦЕНЫ ПРИНЯТЫ ПО ДОННЫМ зя в о д  я  - и з г о т о в и т е л я

Фасонные части кинялнэиционные из полиэтилена 
высокой плотности. Отводы fSO°H /35 ° 

по ту2126-/00-74

С Е Р И Я  4.900-д 
Ъишщднст 

з-/оя
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Натру во к переходном

23S

МудЗГА НАДВИЖНАЯ

Условный проходам i, it. 6 ,
мм

1з, St M П асса,
КГ

Ценя
РУБ

ЗУ dy пм мм мм

Патрубок переходной

100 5 0  Iш \ н о  ' к \б2 i i t  . i1 О, iSO |\о.зг
ГГУрГА НАДВИЖНАЯ

50 — 60 11 — — — Q .0 8 0 1 8
ЮО — 150 1У — — — 0 .IS S 0.31

Примечания :
/. Условное а во значение патрубка переходного ]}у(06пм. с/у 50мм

-„П ереход ПП WOxTO m iW O O H f
Условное ввозиачение мурты Л  у 50.

- % М ш р т А  м ф т о  т у г п б - ю О ’ Я '

г. За вод - изготовитель: Думюмчскии чугунолитейный завод, 
тДуниничи, Калужской ом.

3. Цены приняты По данном завода ‘Изготовителя.

тл1
а

Фасонные части канализационные из полиэтилена 
высокой платности Олттки переходные и муфты 
____________ по ТУ 21-26400-7^._________

серия 
4,900*8 

Выпуск\ Лист 
I  3-/П6
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Ушашй
ПРОХОД
_ вы

в,
мм

я*>
мм

<
мм

Si,
мм

С, 
мм

к
М М

Нясся,
КГ

Ценя, 
рыб.

SO $0,0 64 Ц 6 Ч /р 3 0 0,03/ ОН
too т о 136 /03/ S (.3 60 о н о 0 3 $

П рим енения:
1. У с л о в н о е  о б о з н я ч е н и е  з я г л ы ш к н  Ш  W O  м м

„ЗЯГЛЫШКЯЗ /00 ТУ21-36-/00- 74 ”
2. 3явод-изготовитель: Руминнчснии чугунолитейныйздвод, 

гриминнчи, кялы/нснои обл,
3. Цены приняты по дянным зяводя-изготовителя

т д
1975

ФйСОННЫЕ ЧИСТ И тйЛНЗЙЦИОННЫЕ мз полиэтилене 
высокой плотности. ЗЙГЛУШКИ

по ту г/- гбгшо- 74.

СЕРИЯ
ЧЛОР-б

\Выюат\лмст 
г  \ з-т
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Патрубки концевые винипластовые 238

Норм аль ВАЗ Об. 126

m е,мм №CZAft* 8 Р
15 75 0.08 7460
го 90 0,14
25 100 о.г 4SSO
зг 115 0,28
чо 130 0,39
50 /30 052 3250
60 160 0 66
70 180 0.77
во 200 1,04
90 его 1,16 24/0
ЮО Г гчо 1.38
Таз гчо 2,01
/30 340 296

Ф ланцы винипластовые свободные на отбортованной тру б б
Нормаль ВАЗ Об 125А

щ7>И
клЫшнd

ФЛАНЦЫ 5олты \ЩИ
ОТБОРЦ,НН

НАССА}
КГЖ F d  1 В С г Нол ф15 го Ж 55 23 12 12 3 Ч мю 40 ~ЦоТ

го 25 90 65 28 15 12 3 ч М/0 50 0,1125 з г 100 75 35 15 12 ч ч мю 60 0,13
М . ж 120 90 44 IS 14 4 ч М(2 70 ОН8
40,si 130 100 55 17 14 ч ч М12 80 024
50 63 (40 110 67 17 14 ч ч М12 90 0,26
60 76 150 120 80 17 14 ч ч М12 юо 0.28
Ж 83 /60 130 88 20 14 ч ч М12 НО 0,37
80 96 190 iso (00 20 18 $ ч М16 (28 0.54
90 102 200 160 /08 20 18 5 ч М16 138 056
100 m 210 (70 120 20 18 5 ч М16 150 0,58.
/25 № 240 200 147 20 18 S 8 М16 180 0,60
ш 270 225 174 20 Ж 5 а М16 205 0,97

то
4550

3050

гчю

т д
1976

Ошнсковнао„ ЛлАстполимер V
Фасонные винипаастовые части. 

Патрубки. Фланцы

СЕРИИ 
Ч 9 0 0 - В  _ 

в ы т щ А и ст
X 3-Ю9
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ТрОННИНИ ШИШСТ08ЫЕ СОСВОдОАНЫМИ ФЛАНЦАМИ НА ОТБОРТаякг

ы
О  а:

з : £ 2
г -  »— о  
J - X  а  
и Ы^: 

♦—1 ^ 
X
2

Норпаль 8X3 06. IS7 

Тротшш внннплшовыс прямые

^̂ k'xLXJls/v'-v

£

г

■ 
f

т
4j|cvi

Нормааь вхз об fee

Условный 
m m  
Вц мм

Ним НАССАйГ ЦЕНА,
РУБ.

15
го

зг
чо

150
ш

гзо
гео

0,56
0,44
0,57
о т
ПЗУ

7460
~4SS0

50
60
70
во

300
350
360
400

1,64
016
5,41
3,58

3850

90
W0
tas150

440
чао
580680

3,65
4,335,69
8.38

54/0

Условный
ПРОХОА 
DO, ММ

Нмм MApCAJtr ЦЕНА,
РУБ

15
50

ISO
180 0,0430,1 7460
500530560

(US
0,87
0,46

4550

so60
70
80

300380
360
чоо

0,78bisьгп1,55

3850

90
too15S
ISO

440
480
580
680

1,8
8Л.3,715,85

5410

Примечания:
I  Трубы винипластовые по нормали ВХЗ Об. 124 
г. Концевые патрубки со свобоаными фланцами на отбортованной

ТРУБЕ СМ. ЛИСТ
В. Завоа ы -изготовители: Вала нмирскии химически и завоа ;

Олтипени и НПОп ПластполнмвР ”.

М
1976

ФАСОННЫЕ ВИИИППАСТОВЫЕ ЧАСТИ
Тройники .

СЕРИЯ
ц.доп-8

ш ы ш г
I  3//0
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Отводы вншатрвыЕ с концевыми патрубками̂

Нормаль ВХЗ Об. 429

2 3 P i
еРы. nii r

ih
Г
| р в L e
15
г о

во
90

f£S
800

35
tto

0&
0,36

Ш

25
з г
40

НО
130
m

230
280
320

420
450
460

a *
Q9
4,4

m

50
в о
70
Ш

200
m
m
400

390
4V5
SOO
SSO

490
205
230
250

2 2
3 ,8
3.4
4.4

38Я

90
400
125
tsp

325
350
430
m

600
650
765
940

275
300
355
410

5,0
5,2
9,4
№

3W

Отводы вниипаастовые пряные

Нормаль вхзобШ
Примечания :

PA3ML-РЫ.НМ

fi| l ft L e

IS
20

60
90

no
ISO

SO
60
m
(Ш

7460

25
32
40

110
130
160

180
220
260

70
90
400

0,45
7,89
qs3

4SSC

SO
6 0
70
80

200
240
270
300

320
m
440
450

480
430
440
ISO

qsB
i,s
4,55
0 5

38SC

90
100
125
ISO

325
350
430
530

490
530
€40
770

46S
480
240
840

2,8S
3
5,08
7,34

8440

te
LJ
a tt

С у д  I ^  о 
L UJs

СЕ

7>*У66/ ВИИИПЛАСТОВЫЕ по нормам ВХЗ 06 424 
Концевые патронки со свободными фланцами на отбор­
тованной ТРИБЕ СМ. ЛИСТ J  ТОР „
Заводы-изготовитеаи:Ваа,димирскии химическим завод;
ОХТИНСНОЕ НПО „ПЛАСТООЛИМЕР".

Фасонные винипластовые части . 
Отводы под углом 90°.

9
Нл/пдск\Лист 

I  3~УТ/



HlBOAbL ПРЯИЬциЗ$°

ж .
иормааьвлзо*. /зг

Рлзмеры нм 5с

I

Т

I

Ышмн
PfVXQA
В* R L, 1>г е
15
го ВО

30
~ 188 

165
58
68

50
60

а оз 
006

7460
25
эг
чо

но130
160

196
гнч
884

88юг
118

70
90
ЮО

0,11
0,81
039

4550

50
60
70
80

BOO
гчо
870
зоо

345390
чзо
466

/43160
177
198

180
130
140
ISO

Q69
1.07
1.08 
1,36

3850

90
100
iss
ISO

38S
3SO
чзо
530

510
SSS
660
760

810
880
875
38S

165
180
810

Л ч \

1,60
8.09
3,13
5.08

8410

Примечание:

&vr

Трубы винипласговые по нормали ВАЗ об. 184 
Концевые.патрубки со свободными фланцами на отбортованной трубе смаистз/о 
Завод ы~ изготовители: владимирский химический завод :
Охтинсш НПО „ ПЛАСТПОЛИМЕР п

Фасонные вннипаастовые части ч.доо-в
ОТВОДЫ ПОД УГЛОМ 135 • ШЫ\ АИсг

г  \з-//з



СА
НТ

ЕХ
ПР

ОЕ
КТ

г.М
ос

пв
я

Отвалы с концевыми
га г

РАЗМЕРЫ. MM Масса
TPH5

ЦЕХЪВППРОХОДпи a i t Le e nr
ts 60 60S 85 95 019 7 VS О
so 90 sso fOS I/O 034
es no 285 H,5 180 05/ 4SSO
32 /30 350 /45 ISO 077
40 t60 385 /60 m 1,17
so soo 465 tss /90 <73 38SO
60 840 520 8/5 SOS 239
70 210 585 870 230 268
60 300 640 865 850 3,44
90 3SS 700 890 87S 3,98 84/0

too 350 760 315 300 4,85
tes 430 90S 375 355 г is
tso 530 7070 ЧЧ5 40 /0,94

1 А
197Б

ПРОАОЛШШЕ сплистЗ-ft'
ФАСОННЫ Ев н н и п ла с то в ы е  ЧАСТИ.

Отвалы  пол ц е л о м  /35°

СЕРИТ!
Ч 90 0-0
выпуск лист

I  3-//3



ttjttО СПа. £
r-czu
L - X °

X  
<  
L J

£^3

НОРМАЛЬ ВХЗ06,/33

— ТРТ3TFTW . Нм-------- - ЦЕНЛ1Т,
РУ6W

L е е,
пясил

кг
15 ггз 7S 75 ~ЦзТ ТЧёого 270 90 90 0.5925 зоо too too О 85 435032 ЗЧ5 tts tts Ь§ГНО 380 130 teo 1. 750 430 /so /30 2,1 325060 4SS 160 /35 2.9670 5Ю /80 /50 3,4180 565 300 165 4,5890 620 гео /80 S./3 2410too 660 340 /80 — * y-L_

sJBLIBS 790 290 2/0 9,04ISO 940 340 860 /3,3

Пр и м ечан и я :
1. Трубы  вш пласто вы ё  по нормали вхз.об.№ Ч

S. КОНЦЕВЫЕ ПАТРУБКИ СО CB0AH6//4H ФЛАНЦАМИ НА 
отбортованной грузе см. ЛИСТ 3- toy 

3. ЗАВОА ы-изготовигели:ВлААИМНРскнй химическим за зоа ; 
О АГИНСКОЕ НПО „ ПЛАСТРОЛИМЕР”

щ цтот
Ф асонные внннпласговь/е  части 

Кресто ви н ы

сер и я
4.900-8
ЗыПУСК\ЛНСТ

I  з-т





Проаоашенис листа ЗН5 zvs

Размеры переходов.

I
f

-
S

Ш

L e f t t e d Bsc, 8/
Bamaht
UCHOAHC
Http

eoxw
00x15
05x30

150 9 0 — — 30
t s t

0,28
0,34

~ T —
ж
ж

20*30
52*25
40x30
40x35

180
105 — — 35 0,42

Q48 I

— 70 SO —
0,51
0,56 Ш

40*33
50*30
50*35
50*33
50*40

300

130 — — 40 0,66 ~ T ~

— 70 s o —

0,6
Q66
0,71

Ш

135 — — 4S 0.86 Л
70*35
70*33
70x40
70x50
70*60
80*33
80*40

33

— 8 0 6 S —
0.83
0,93
0,89

Ш

140 — — 5 0 1,18 Л
1.39

z
8 0
80

65
65

и з
1,71 Ш

80*50
80*60
80x70
100*33

340
— a s 70 — 1.16
140 5 0 1,53

/5 9 I
— 85 70 — 1.04

/00x40 
m *so 
100*60 
100x70 
100*80 
100*90

850
— 90 7S —

1,30
1.35
1.S7
1,69

s

ISO — — SO
8.00
3,05

Tt
I150*50

150*80
150*100
150*125

300 —
110
WO

75
/0 0

—

3,45
8,90
5 ,0 6
3,13

z

ъс  
LJ 
а  £

г: с : а
p x gL* i . i

Пр и м е ч а н и я ;
f. ТРИБЫ ВИНИПААСТОВЫЕ ПО НОРМААН ВАЗ 06.134
г. Монцевыепатрибки со свободными фланцами на отбортованном

ТРИБЕ СМ. ЛИСТ 3 -/0 9
3. ЗАШ Ы -нзгтввтЕАн: Вал дими рении хн м н4е ш н  э а в о а ;

Охтинское НПО * Паастпоаинер ”

X ТД Фасонные втпластовые части
Серн St 

M .9 D D - B
<
L J 1976 Переходы, ш ЩА нст

Z 13-//6



!
£

о й
п  011 Т Э: * ; С иС х  °i

X
<U

Отвоо рвойной

Размеры буртов

Размеры, мм
d D Di s L

HtoZA
ttr Ц*"АРУБ.

32 SO €7 8,5 380 1 1кг50 76 98 11 860 3.8 3/50SO toe 18$ ts 300 ~%2 1кгtoo tes ISO *85 380 6,5 8.47tso /75810 185 460 П9800 88$86$ 12,5 60080,5 1кг850 87S330 1%S 73031.82,53300 330390 15 770 46,6
3S0 380 440 IS 83048,5

ZV6
Завод-

l i e !

Silli|«i
.^jLjgL

Размеры, мм
d В X li S L

Hucci
КГ

ittHA,
РУБ

ЗА ВО Д
ИЗГОТОВИЛ

38 so 67 8,5 HO 0,6 1КГ
SO 76 98 16 130 /,<?360 *Эс1
so 108 186 12 150 3.8 1КГ

H}5C
too 185 ISO 18,5 160 i 8,47 §> V
1S0 175 810 18$ 830 6,3 1
200 835 865 1ZS 300 /0 fur 1 §
eso 275 330 12,5 360 17,3 8,S3
300 330 390 15 38S 2 S ,8 13S0 380 WO IS 410 33,S $

Размеры, мм
d Di e U *
33 67 13
50 98 12 45
BO 136 15
100 ISO IS
ISO 310 30
300 865 30 60
350 330 40
300 390 45
3S0 440 45

Фасонные части для фаолитовых труб 
Отводы и нгольними 
оа ТУ 6-D S'т о -т ъ____________

С Е Р И Я
Ц.900-В

БШйЩШеГ
J  з-г/?
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Прокладка p e b u  н о в а я Нлкиднь/е раненные
ФЛАНЦЫ

т д Фланцевые соединения фаолнтовых
СЕРИЯ
Ч 9 0 0 0

137Б ГРУБ И ФАСОННЫХ ЧАСТЕЙ. Вшусм Лист
I  3-/А7











I

£E

РЕЗИНОВЫЕ
МАША

Соединение фланцевое

Фланер -мшштскнм

R I P

С о е д и н е н и е

р е з ь б о в о е  с о  с т я г и в а ю щ е й  м у ф т о й

Т-ОБРАЗНАЯ
ПРОКЛАДКА

ПЛАСТМАССОВОЕ. кольао с нарушим 
Мшьбря

Пластмассовая муфт, 
с внутренней р е з ь б о ,

Пр и м е ч а н и е :

В ы б о р  п р о к л а д к и  осуществляется взавнсимости
ОТ СВОЙСТВ ТРАНСПОРТИРУЕМОГО /ВЕЩЕСТВА

СОЕДИНЕНИЕ СТЕКЛЯННЫХ 
ТРУБОПРОВОДОВ.

СЕРИЯ
м.доо-0

т щ ш г
I  3-125Г



- 1 $

Cl j
^ c = S
L - X  D

L -U J ^i—  i:
X
2

Соединение конусном муфтой zss
1 г  i

1. ТРУБА
г .  к о н у с н а я  м у ф т а  . 

П р и с то й н о с ть  с о с а н  не *
НИР ОбССПЕЧНВАСТСр
п л о тн о с ть ю  п о с л а н н  
в е з  к л е я

Со е д и н е н и е  цилиндрической м у ф т о й

Осьтрувы

I МУФТА ЦНЛННАРОЧССНАЯ
г  тру б а
3. Чугунные фланцы
4. Резиновые проклААкн 
s болты

Количество болтов устанавливается в зависимости
ОТ ДИАМЕТРА труб

Соеди н ен и е  д в у м я  п о л а  м у ф т а м  и
НА ФЛАНЦАХ

1 Конусные полуютыклклсю  
г  Гр у б а
3 с т а л ь н ы е  ф л а н ц ы
4 с т а л ь н о й  обои м л  
s Резиновое Кольцо 
в Б о л т ы

Ось ТРУБЫ

Продолжение см. а и с т  з-№7
Ж
I976

С о е д и н е н и е  ф а н е р н ы х  т р у б  
п о  ГОСТ ЮП'76

СЕРИЙu.gpb-s
ЫыекшстJT 3-/26



Соединение конусной поаумуфтом

ч / г s з ФЛШМЯ ЧАСТЬ 
/  ЧУГУННАЯ

3 Рё-w m p  прокладка
4 СТАЛЬНОЙ ФЛАНЕЦ
s  Болты

Соединение цилиндрической полум уфтои

Ось ТРИБЫ

« ЦИЛННАРИЧЕСКЛЯ ПОЛУ МУФТ А 
Груза
Резиновая прокладка 
Чугунный фланец 
Резиновая прокладка 

6 Болты

SQ «о ‘ 1. При монтАте триб могут применяться соединения:
АЛЯ СБОРКИ ТРУБ МЕЖДУ СОБОЙ -КОНУСНЫМИ, ЦИЛИНДРИЧЕСКИМИ 

МУФТАМИ И ДВУМЯ ПОАУМУСрТАМН НА ФЛАНЦАХ:
ДЛЯ СБОРКИ ТРУБ С ФАСОННЫМИ ЧАСТЯМИ И МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 

ТРУБАМИ' КОНУСНЫМИ И ЦИЛИНДРИЧЕСКИМИ ПОЛУМУФТАМК
Ф а с о н н ы е  ч а с т и / о т в о д ы , п е р е х о а ы , т р о й н и к и  и  т а  !

ДОЛЖНЫ ПРИМЕНЯТЬСЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ.
8 .  Р а з м е р ы  м у ф т  см . л и с т

3 . Б о н у с н ы е  и  ц и л и н д р и ч е с к и е  п о л у  м у ф т ы  и з г о т о в л я ю т с я
ИЗ СООТВЕТСТВУЮЩИХ МУФТ ПУТЕМ ИХ РАСПИЛИВАНИЯ НА ДВЕ 
РАВНЫЕ ЧАСТИ.
V. РАЗМЕРЫ ЧУГУННЫХ И СТАЛЬНЫХ ФЛАНЦЕВ СМ. АИСТ S~&9
5 - Р а з м е р ы  с т а л ь н ы х  о б о й м  см . л и с т  з ч з г

lLOj С о е д и н е н и е  ф а н е р н ы х  т р у  в
i s р н  я  1 
U .9 0 0 -B

ш по ГО С Т ТОП-16 В ш т  Аист 
I  3-127
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Инлиплрячес/ше фанерные муфты

и л Е Я Ш Я

§ з З ? Н ! ? 5  

S S S S

К о н ус н ы е  ФАНЕРНЫЕ МУФТЫ

Вш а  -  и з го то в и ш ь :
УСТЬ'НМОРСКИН ФАНЕРНЫЙ НОМ б И HAT,
г, Лшнграа ,Иолпннсннн район, п Понтонный.

L*

м . МУФТЫ ФАНЕРНЫЕ Ж в
1 9 7 6 по ГОСТ TOI7-K ймнеЖлисг

I  \3-f2S



Чугунным ф л а н е ц

2 5 8

ШРЕ*.
ВИАЖ1Р
ГРИБЫ

РАЗМЕРЫ , ММ ВОЛВО
ОТВЕРСТ
БОЛТОВD Л ( Л г и з В d

too m W (80 (6S 40 14 4

гоо 2 0 5 SS489S 376 4S 18 4

зоо зэо 361 W 386 50 18 6

Виитн.ЦвАШТРТРИБЫ
too
гоо
ооо

в

Размеры, мм

Л  
ео 
306 
зэо

ВНЕЗ
ш ш

S 3 S

ЩЕЗ
N
t6
гч

Кол-воОТВЕРСТ

14
1В
18

ГАТОВ

Ф л а н ц ы  a m  с о е д и н е н и я  ф а н е р н ы х  т р у б

по ГОСТ 701736
» а

1выпно
1

wcr
№



CD
t Ol Sл  г —
c ^ g
t - Q x  

I—
Z  
<  
u

Р а и н о в ы е  п р о к л а д к у  (резиновы й ш н у р н ш р а ш щ &

hn/TPCHHUt.
Д И АМ ЕТ Р

ГРУ БЫ ,
М П

Hunch,! m № №  
мм

Сечение ДАННА

100 а * п ь *
2 0 0 1 4 x 1 4 ж
з о о 16x16 m s

ЗЬ/£ К0ЛЫ2Е5ЫЕ
■йых с о е д и Ш ш и  М М

ВНУТРЕШО
диаметр

ТРУБЫ,
- - ММ

размеры т е п —
МП

НАРУЖНЫЙ
ДИАМЕТР ДНА МЕТР 

СЕЧЕНИЯ
т 142 /4
100 254 16
300 353 16

Р е з и н о в ы е  плоские п р о к л а д к и  для
Ш д и И Е Н Ш  ПМУМУФТАМУ

8НУ7РЕННШ
ДИАМЕТРТРУБЫ,

МП

менёРь) лъоШ'Ат, мм
в в, S

т 169 10S 4
200 гео 2 05 и
300 33S ZOS 4

ОримечАШЕ
Резиновые г т ш д к и  из резинового шнура к затратн о го  

сечение и плоские дмжны изготовятся из резины, л  
т т т т ю щ е й  по качественным /М и ш е л я м  / Ж Т Ш У 'М :  
Резиновый коящевые о р о т д к и  из резины  по ГвСШ Ш Ы з.

ЖШ7Б
Р е зи н о в ы е  п ро к лад к у  

д н я  соединения ф а н е р н ы х  т р у б  
п о Г О С Т  70/776

Ш



СТАЛЬН АЯ  ОБОЙМА
2 6 0

B m pettmднлнетр
ТРИБ, ИМ

— р ж т т ?--ММ
D в $

№ 142 35 4

200 254 35 5

300 359 3 S $

б о л т ы

СоединенаW
ДИАМЕТР 
ТРИ Б, ММ

цтидн/чр
moTiwvrw

авимвшннтт
НА ФЛАНЦАХ

копает ̂  
шам&рт

фжртт
тмаФгт

d е е1d е А d е Л d е А
too 1224060 128503S 1215030 1215090
200 1631060 1634045 т 80635 16195so
300 1631060 16430551684S35 16195SO

d  — она tierр борта, мм;
$ — ДЛИНА БОРГА, мм;
{  —  ДЛИНА HAPS3M, мм.

/>0Я7Ы ДОЛМНЫ соответствовать Г  ОСУ ТОП' 76
Там ни — — гост sots* то*
ШАИбЫ -----------------ГО СТ 78123*72 #

ОаОЯМЫ И БОЛТЫ 
ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ФАНЕРНЫХ ТРИБ

№ ГОСТ ТОП*76

СЕРИИ_
u.aOD-б

ЩШЩШт
Z 5-/J/

Серия 4.900-8

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815148.htm

