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Блок ОЧИСТКИ ПРОИ5В одет ЬЕ ИНЫХ СТОКОВ 

ПЮИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 8 М5/ЧАС 
ДЛЯ РЕМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИИ

А л ь б о м  1

Р а з р а б о т а н

проектным институтом 
„Гипропромеельичрой"

Г л а в н ы й  инженер иншитнтд /С.А.Шестернев/
Гл а в н ы й  инженер проектя -  ■) б.п. Гоголев /

п Е Р Е Ч Е Н Ь  ДУ) Ь Б О М О В  :
Ал ь б о м  1 пз Поясннтельндя записка

4.i ТХ Технология производствд
тк Технологические к о м м у н и к а ц и и
АС Архитектурно -строительные решения
КМ Конструкции метлллические
ов Отопление и вентиляция
ьк Внутренние водопровод и канализация

Ал ь б о м  4 эм Силовое электРооборудовАние
Ч. 2. 30 Внутреннее электрическое освещение

АВК АвтомлтизАция внутреннего во допр овода  
и КАНАЛИЗАЦИИ

АОВ АвтомлтизАция систем отопления и вентиляции 
Чертежи з а д а н и й  заводам  -  из гото вите ля м

Ал ь б о м  1 т м Чертежи индустрилльных строительных 
конструкций и изделий

Альбом Ъ со Спецификдция оБорудовлния
Альбом А т Ведомости п о т р е б н о с т и  в млтериллАх
Ал ь б о м  5 с Сметы

У т в е р ж д е н
Главагропро ми дч ч проектом 
Мннсельхогпродв gccp
П  НОЯБРЯ 1991г.

Введён в де йствие  и н с т и т у т о м  
„ Г и п р о п р о м с е л ь с т р о й "
Пр иказ  от 18 ноября 1991г.
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СодеРЖАние альбома  1
(|!(И
листов

ЦАименоьАние и осознАчение документов 
НАименобАнне л и cm а

Стр.

СодержАние альбома 2-3
масть 1

1-4 пз Пояснительндя записка t~7

ТХ Технология производсшва

1 Общие ДАнные (начало). 8
2-5 Общие ДАнные (продолжение) 9-12
6 Овщие дднные (окончАние) 13
7 Схемл ГИДРАвличесКАЯ ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ ( Л и с т  1) И
8 СхеМА ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ (лист2) 15
9 план на отм. о.ооо 16
10 Разрвзы г-г ш-т 17
11 РАЬРез Ы |7- и ; ly- IV; у - v 18
12 GxeMA технологических трубопроводов 19
13 Общие виды емкостей (поз.1,2) ; грязссборника

( го) ;  фильтРА грубой очистки (фго) 20

ш Узлы T.V ;2;3*,4. Cm. 1 ;2. Рдзрез Т-1 21
ТХН-1 Овщие виды мз24'СД*,мх44-2*, усшановок ом-22629

и „флорекс" 22
TXH-i Гак осадка . Поддон под фильтр-ТРАНСЛОР-

тер. Чертежи общего вида 23
т т Емкость передвижндя. Чертеж общего вида 24

ТК Технологическ.ие коммуникации

1 Общие дднные (начало) 25

2 Общие длнные (окончАние).план на отм.о.ооо 26

ъ Схемы систем снАвжения снятым воздухом

и технологического пдроснАбжения 27

АС Архитектурно- строительные
решения

1 Общие ДАнные (начало) 28

2 Общие дднные (продолжение) 29

3 Общие ДАнные (окоттнме) 30

4 План кровли 31

5 Фасады 1-s ; 5-1, Б-а,а-Б 32

Б план на отм. 0.000. фрдгментЧ .Схемл
расположения закладных изделий для
крепления раны ворот 33

7 Рдзрезы 1-1 ? 4-4. Узлы 115 зч

Продолжение

АИСТОВ
НАименовлние и обозначение документов 

наименование листа
стр

8 Схемл усшановки Анкеров для крепления
К О З Ы Р Ь К А  над входом . Узлы Б̂ 9 35

9 Схемы злполмения оконных проемов 0К1т0КЗ 36
10 П л а н  п о л о в .  G x e M A  р а с п о л о ж е н и я  п о д в е с н о г о

потолкд, отверстий 37

н Схемл расположения злементов Фунааментов 38
12 Схемл расположения элементов фундаментов

Узлы 11-3. Сечения И  ^5-5 39
13 фундаменты фм1^фмз,фм5 4о
14 фундамент фмн 41

15 Схемл РАсположения элементов подземно-
го хозяйствл 42

16 фунддмент под оборудование Ф01. Приямок4 45
17 фундАмент под оборудование фо21фо7 44
18 Схемл расположения колонн, БАЛОК и плит

покрытия 45

19 Монолитный учАсток покрытия. GxeMA распо-
ложения Армдтурных сеток 4б

20 Схемы расположения стеновых пднелеи̂ крепления
карнизной ПАнели к подкарнизной 47

21 Схемл РАсположения стлльных стоек
И НАСАДОК торцового фАХВеРКА 48

КМ Конструкции м е т А л л и ч е с к и е

1 Общие длнные 4е
2 Техническдя спецификация метАллл ( н а ч а л о ) 50
3 ТехническАЯ спецификдция метАллл (окончание) 51
ч Техническая спецификация метлллА на лест'

ницы (НАЧАЛО) 52
5 ТехническАЯ спецификация метдАЛА на лест-

ницы (ОКОНЧАНИЕ) 53
Б Схемл расположения элементов монорельсов 54
7 Схемы РАсположения стоек и балок эстдкАДы

элементов площадки, стоек под емкости 55
8 Узлы 1̂ 8 56
9 Схемы РАсположения прогонов и листов

НАСтМАА 57
10 Лестницы Л1.Л2 58

Продолжение

АИСТОВ
НлименовАние и обозндчение документов 

НАименовлние липла
стр.

ОВ отопление и вентиляция
1 Общие длнные (начало) 59
2 Общие дднные (окончание), местные отсосы

от технологического оборудования 60
3 ПЛАН НА ОТМ. 0.000. PA3PB3 14 61
4 План кровли. Схемы систем П1, В1^Вз,ВЕ1^Bf4 Б2
5 Чсгпановка системы П1 БЗ
6 Схемл системы отопления. Схемл системы

теплоснАБжения усшановки ш . Узел схемы
системы теплоснАБжения усшановки П1 в4

7 И.Т.П. Б5

в к  Внутренние водопровод и канализация

1 Общие длнные. Б6
2 План на отм. о . о о о .  Схемы систем к^В^тз W "

Часть 2
Эм Силовое электро оборудований

1 Общие дднные (начало) 68
2 Овщие дднные (окончдние). Принципиальная

GxeMA рлспределительной сети (н а ч а л о ) 69
Ъ Принципиальная схема рлспределительной

сети (окончдние) 70
4 Схемы электрические принципиальные

УПРАВЛеНИЯ (начало) 71
5 Схемы электрические принципиальные

управления (окончдние) 72
73Б Схемы подключения (начало)

7 Схемы подключения (продолжение) 74
8 Схемы подключения (окончдние) 75
9 КлбельнотРУбный журнал (начало) 76
10 КАБельнотруБный журнал (продолжение) 77
11 КАвельнотрувный журнал (окончлние) 78
12 ПЛАН РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛектРООБОРУДОВАНИЯ

прокладки электрической сети на отм.о . о о о 79
13 ПЛАНЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ ЭЛектРООБОРУДОВАНИЯ

прокладки электрической сети на кровле,

Т о  ~зануления на отм. о . о о о .  фрАгмент 1
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Наименование и обозначение документов 
Наименование листа

Стр.

ЭО Внутреннее электрическое
освещение

1 Общие данные. План расположения
электрического оборудования и прокладки
электрических сетей на отм. 0.000 31

НВК Автоматизация Внутреннего
Водопровода и канализации

1. Общие данные 82
2 Схема автоматизации (начало) 83
3 Схема автоматизации (продолжение) 24
ч Схема автоматизации (окончание) 85
6 Схема технологической сигнализации

(начало) 86
6 Схема технологической сигнализации

(продолжение) 87
7 Схема технологической сигнализации

(окончание) 88
8 Схема питания 89
3 Схема соединений Внешних проВодок (начало1 90
10 Схема соединений Внешних лроВодок (продолжение) 91
11 Схема соединений Внешних про Водок (окончание) 92
12 План расположения на отм. 0.000 93

АОВ Автоматизация систем
отопления и Вентиляции

1 Общие данные 99
г Система (И. Схема автоматизации

План на отм. 0.Q00 95
3 Система (11. Схема соединений Внешних

проВодок 96
ч Система 81. Схема электрическая

принципиальная Управления. Схема соедине-
ний Внешних проВодок 97

5 ИТП. Схема автоматизации. Схема соединений
Внешних проВодок. План на отм. 0.000 98

Продолжение
л/4лЛ
mcnt,

Наименование и обозначение документов 
Наименование листа

Стр

(Чертежи заданий заВодам -  изготоВи-
телям

АМЦ, ВЯ. Ведомость изделий и материалов 99
для изготовления электромонтажных
Конструкций В МЭЗ
ЭМИ. ВБ. Ведомость электромонтажных 99
конструкций} подлежащих изготовлению
g МдЗ.
ЭМ-01-00. Щ ит 1Щ. Перечень комплектных
устройств 100
ЭМ’ 01’ 001 Щ ит НЩ. технические данные
аппаратов 100
ЭМ-01-00СБ. Щ ит Щ . Чертеж общего Вида 101
ЭМ-01- 01СБ. Ш т  ПЩ. Панель л/1 Чертеж
общего Вида 101
ЭМ-01-02СБ. Щит 1Щ. Панель П2. Чертеж
общего Вида 101
ЭМ-01-01 CX. Щит 1Щ. Панель л / / .  Схема
электрическая соединений. 101
ЭМ-01-02 СХ. Щит 1Щ. Панель ПЗ. Схема
электрическая соединений 102
ЭМ-01-002. Щ ит 1Щ, Перечень надписей 10У
Ш-01-00СБ, Шит Ш№ Общий ?ид 105
АВК-01’ 001. Щит 1ДЯ1 таблица соединений 110
R8R- 01- 002. Щит ЩЯ1 таблица подключения 112
т -О г-О О С Б  Шит Щбг. Общий gud 114
ftBK-02-001 Щит Я2. таблица соединений
овк-ог-оог Щ ит щ яг таблице! подключения
ЯВК-ОЗ'ООСБ Щит ЩЯЗ. Общий Вид 115
ЯВК-03-001 Шит ЩЯЗ. таблица соединений 114
ftBR-03-002 Щ ит (ДОЗ. таблица подключения Ж
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1. исходные Д А н н ы е  для п роекгпир о в а  н и я 
Типовой проект „ Б л о к  очистки  п Роизводств е н н ы х  
стоков п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  8 м 3/члс для 
ремонтных п р е д п р и я т и и  р а з р а б о т а н  н а  о с н о в а ­
н и й  п е р е ч н я  по т и п о в о м у  п рое кти ровлн  ню
Г о с с т р о я  СССР н а  1991 год темл ТБ 6.6. i b l  и задания
НА Р А З Р А Б О Т К У  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  Г Л А В Н Ы М
н а у ч н о - п р о е к т н ы м  у п р д в л е н н е м  по строитель­
ству Г ос у а А р ст в ен н о й к о м и с с и и  Сов е т л 
М и н и с т р о в  СССР по п р о д о в о л ь с т в и ю  И З А К У П ­
К А М .

При Р А зР А Б О Т ке  т е х н о л о г и ч е с к о й  ч д с т и
ПРОеКТА ИСПОЛЬЗОВАНЫ U АУЧНО -НССЛРДОВАТелЬ-

ские работы по очистке  п р о и зв о д с тв е н н ы х  сточных 
вод и о с н о в и о е  т е х н о л о г и ч е с к о е  оборудова- 

ние М елитопольско го  института м е х д н и з л ц и и  
сельского ХОЗЯЙСТВА.
2. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  п р о е к т д

Т и п о в о й  п р о е к т  б л о к а  о ч и с т к и  производст­
в е н н ы х  с то ко в  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  8м7члс 
для рем онтны х  п р е д п р и я т и й  р а з р а б о т а н ы  д л я  
следующ их условий  строит ел ь ст в а  :
- Р А С Ч С Т Н  А Я з и м н я я  Т Е М П е Р А Т У Р Л  Н А Р У Ж Н О Г О  
ВОЗДУХА -30° С ;
- с к о р о с т и  о й  н а п о р  в е т Р А  д л я  H I - г е о г р А Ф и ч е с -
КОГО РАЙОНА

-ве с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  - 1 0 0 к г с / м г 
- с е й с м и ч н о с т ь  не  выше 6 б а л л о в  
- ге о л о г и ч е с к и е  ц г и д р о г е о л о г и ч е с к и е  условия 
овычные, груитовы е воды о т с у т с т в у ю т .
3 .  К р а т к а я  х А Р А К т е р и с т и к д  оьъектА 
Блок очистки п р о и з в о д с т в е н н ы х  стоков 
о тн оси тся  к в с п о м о гА т е л ь  н ым Объектлм 
ремонтных п р е д п р и я т и й  а г р о п р о м  ы ш лен  ного 
КОМПЛеКСА и ПРЕДНАЗНАЧеН для о ч и с т к и  
п р о и в о д с т в е н  и ых с т о ч и ы х  вод, о ч и с т к и  и 
р е ге и е р д ц и и  о т р а б о т а н н ы х  м о ю щ и х  р а с т в о р о в ,

Т и п о в о й  проект р а з р а б о т а н  в соответствии с дейст­
вующими UOPMAMU и ПРАВЦЛАМи М ПРЕДУСМАТриВАСТ меро­
приятия, овеспечивАющие в з р ы в н у ю , в з р ы в о п о ж а р н у ю

и П О Ж А Р Н У Ю  БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСП Л УАТАЦ ИИ  ЗДАНИЯ
Главный инженер проектд Гоголев б.П.

сточных ВОД Г А Л Ь В А н и ч е с КОГО УЧАСТКА с ВОЗВРАТОМ в производ­
ство на повторное использование д о  8 0 %  общего расхода 
соот ветс твующих вод.

Блок очнстки р А з м е щ д е т с я  в одноэтажном здании
РАЗМЕРОМ 12.x 24 М В П Л A H В.
В ы c o t  А д о  я из А н е с у щ и х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  3 , 6 м .
Ор ИСНТА ц и я  ЗДАНия БЛОКА -СВОБОДНАЯ.
4. П р о е к т н ая м о щ н о с т ь

П р о е к т н а я  м о щ н о с т ь  б л о к а  с о с т л в л я е т  8 м 3Л а с .

5 .  С в е д е н и я  о п о т р е б н о с т и  в трудовых ц

э н е р г е т и ч е с к и х  ресурсах.

5 л Общая численность р абот Ающих -А чел., 
в м а к с и м а л ь н у ю  с м е н у - £ ч е л .

5.г Г о д о в а я  потребность б л о к а  в энергетических

РеСУРСАХ СОСТАВЛЯ ВТ :
электроэнергии ~У6,0 МВт.ч 

теплл - М9,57 Гкал 

пара -382т

5 . 3 . 3 л е к т р о с н а б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  б л о к а  
о с у щ е с т в л я е т с я  от с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  0, 4кВ 
п р е д п р и я т и я ,  в с о с т л в е  к о т о р о г о  с т р о и т с я  б л о к  
о ч и с т к и .  Э л е к т р о  п  р и е м  и и к и  б л о к а  о ч и с т к и  
о т н о с я т с я  к Ш к д т е г о р н и  О б е с п е ч е н и я  н а д е ж н о с т и  
э л е к т р о с н  А б ж е н и я .

5.4 Т е п л о с н а б  ж е и и е  с и с т е м  о т о п л е н и я ,  в е н т и л я ции и 
г о р я ч е г о  в о д о с н а б ш е н и я  п р е д у с м А т р ц в д е т с я  от в н у т р и - 
п д о щ а д о ч н ы х  с е т е й  р е м о н т н о г о  предприятия. 

П а р а м е т р ы  теплоносителя для систем отопления и 

в е н т и л я ц и и  приняты 1 5 0 - 70°С,  для г о р я ч е г о  водоендбже- 

ния 6 0 ° С ,  для т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д  - п а  р  д  Авлением 

0Д5 М П а .
5.5 В о д о с н А Б ш е н и е  п р е д у с м о т р е н о  от в н у т р и  п л о щ а д о ч ­

н ы х  с е т е й  в о д о п р о в о д а . Б ы т о в а я  К А н л л и з л ц и я  о су­
щ е с т в л я е т с я  во в и у т р и п л  о щ . А А о ч н ы е  с е т и  к л н л л и -  
3 л ц и и .

_______________________________________________________  4

5.6 С н А б ж е н и е  с ж а т ы м  в о з д у х о м  п р е д у  c m a t p u  в а  ется 
от су ще ст в у ющих  с е т е й  предприятия.
6. Мероприятия по использованыго вторичных

э н е р г о р в с у  рс о в
В в и д у  н е з н А ч и т е л ь н  ого расхода т е п л д  на в е н т и л я ц и ю ,  
отсутствия теплоутилиздторов м а л о й  про изв о дит е ль нос т и  
п р о е к т о м  нс п р ед у с м a t p u  в а е т с я  у т и л и з л ц и я  т е п л л .
7. М е р о п р и я т и я  п о о х р д н е  о к р у н м ю щ е и

среды
В с о о т в е т с т в и и  С ОСНОВАМ и В О Д Н О Г О  З АКОН ОДАТВЛЬСТ ВА 
СССР и П Р А В И Л А М И  О Х Р А Н Ы  П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Х  ВОД 
от загряз н е н и я  с т о ч н ы м и  водами м е р о п р и я т и я  по 
о х р а  н е  в о д н о й  среды в п р о е к т е  достигаются 

очисткой бытовых с т о к о в  на о ч и с т н ы х  с о о р у ж е н и я х  
п р е д п р и я т и я ,  в состдве которого с т р о и т с я  блок о ч и с т к и .  
Сб р о с  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  вод о т с у т с т в у е т .  
П р о е к т о м  про ве де ны расчёты к о н ц е н г р А ц и й  вредностей 
от в е н т и л я ц и о н н ы х  ВЫБРОСОВ блока о ч и с т к и  НА Э В М  
ПО П Р О Г Р А М М е  Э ф и р  - 5 .
Р а с ч е т ы  п о д т в е р ж д а ю т ,  ч т о  с о д е р ж А н и е  в р е д н о с т е й  
в А т м о с ф е р е  н а х о д и т с я  в  п р е д е л д х  П Д К ,  
реглА м е н т  и р о  в а н н ы х  с л н и т А р н ы м и  н о р  мл м и .

инв.н0-
гип Гоголев 1Е 7“ /о л// гл.спеаDABUHOB юл/

2SYSS-О/ S
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I
Основные техника - экономические показатели

Наименование показателей
бдин.
изм.

Показатели
по

проекту

1 Годовой объем очищаемых стоков мз 27386
2. Стоимость строительства тыс.руб 266.04

из них;
строительно-монтажные работы « 116. S1

3, Удельный вес прогрессивных видов
СМР °/о 22.1

Ч. Удельные капитальные вложения
на Ум^ очищаемых стоков руб 3.71

5 . Стоимость основных фондов тыс. руб 265.97
из них:
здания и сооружения о 30.72
оборудования и 175.2b

6. Уисленность работающих чел: Ч
7. Годовые эксплуатационные затраты

- всего тыс руб 90.74
Себестоимость очистки 1м3
стоков руб 3.31

8. Объем строительный М 3 1468.5
3. Площадь

-  застройки м г 307.8
-  общая м г 287. S

ю.С той масть строительно - монтажных
работ на 1 м 3 строительного
объема руб 79. IV

И. Стоимость строительно - монтаж-
ных работ на 1м 3 об имей
площади руб 4 ОЧ. 2

12. Продолжительность строи  -
тельства мес. 3

13. Годовая потребность в :
электро энергии кВт. час 216.0
теплоэнеогии Гкал 149.57
воде мз 3855
паре Гкал 194.82

f ’

продолжение

Наименование показателей
бдин.
UJM.

Показатели
по

проекту

Н  Удельный Расход энергетических ресур-
сов на дм3 очищаемых стоков:

электроэнергии кВт. час 783
тепла Гкал 0.005
воды м* 0.1 V

16. трудоемкость строительства чел дн. 1716
16. Удельная трудоемкость строительно•

X ! ! Ъ !

-на дм3 очищаемых стоков чел.дн. 0.06
- на 1 млн. руб ОМР ч 1476S

17. Расход основных строительных
материалов:
Цемент, приведенный К МЧОО тонн 86. С
То же , на дм3 очищаемых стоков D О Ш
То же; на 1млн.руб СМР и 745.2
Сталь, приведенная к классу Й1 и Стз тонн 27.3

То же. на 1м3 очищаемых стоков и 0.001
То же. на 1 млн.руб СМР // 234.9
Лесоматериалы, приведенные К кругло -
мч лесу м 3 18.5
То же, на 1м3 очищаемых стоков и 0.001
То же, на 1млнрув смр к 159.2

Привязан:

С-/)У
НОЙ-8-3.91 ПЬ
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Основные полотенцу па производству 
строительны х и м он та ж н ы х р а б о т  

Основные по/юыения по производству строитель­
ных и м онтаж ны х р а б о т  по с тр о и т е л ь с т в у  зда­
н и я  блока по очистке производственных с то к о в  
производительностью  8 м 2/ нас для ремонтных пред­
приятии, разработаны на основании всех раз дел о б  
данного ти п о в о го  п р о е к та  и б  с о о т в е т с т в и и  
с требованиями СН иП 3,01.01-85 „  Организация с тр о ­

и те л ь н о го  производства " Приношение л/ 4.
Здание блока запроектировано одноэтажным с 

размерами в плане 24х 12 м . Общая площадь 287.Sмг 
стр  о и т  ель ныи объ ем 1468.5  м 2 

Объемы основных с тр о и те ль н о - монтажных работ 
U продолж ительность  с тр о и те л ь с тв а  представлень[ 
в  графике производства р а бо т.

Методы Производства асновнь/х строительно - 
м онтаж ны х р а б о т .

Разработка к о тло в а н о в  и транш еи под фунда­
м енты  предусм атривается производить экскавато­
ром  т и п а  ВО-4121 с ковшом емкостью  0 .6 5м 3 
с погрузкой лишнего гр ун та  на а в то тр а н с п о р т  
и отвозкой  за предел ь/ с тр о и те ль н о й  площ ад­
ки.

У с тр о й с тв о  монолитных ф ун д ам е н то в  и монтаж  
сборных, о с у щ е с тв л я е тс я  автомобильным краном 
т и п а  вС -3574. Обратная засыпка гр ун та  произво­
д и т с я  с помощью бульдозера т и п а  Д З  -4 2  

с посло й н ы м  уп лотн ени ем  ■ П о  окончании обрат­
ной засыпки в н утр и  здания, в ы п о лн я е тс я  п ла ­
нировка гр ун та .
М о нтаж  сборных эле м е н то в  наземной ч а с ти  

Здания п рои зводи тся  способом „ на себя " к р а ­
ном КС -4571 с телескопи ческой  с т р е л о й  81-20м 
и гр уз о п о д ъ е м н о с ть ю  16 г.

Максимальная масса м онтируем ого эле м е н та  
4.5 г  -  балка пе р е кр ы ти я .

М о н та ж  сборнь/х ж елезоб етон н ы х и бетонны х  
Конструкций, а  т а к ж е  ус тр о й с тв о  м о н о ли тн ы х  
б е то н н ы х и  ж е ле зо б е то н н ы х к о н стр ук ц и й  осу­
щ е с т в л я т ь  согласно тр е б о в а н и я м  СНи/7 
2. 03.01 '8 7  „  Несущ ие и огр а ж д а ю щ и е  конструкции 

Нирпичная кладка с те н  и перегородок в е де тся  
обычным способом с шарнирно -  переставных п о д ­
мостей.

Все видь/ производства строительно- м онтаж ны х  
р а б о т  и их организация должны вы полняться  
согласно п р о е к ту  и  в  с о о т в е тс т в и и  а тр е б о в а ­
н и я м и  СНиП/П-4 - 80 }) те х н и к а  безопасности в  стро­

и т е л ь с т в е  !
‘ 3,8. Производство м онтажны х, б ето н н ы х и желе­

зобетон н ы х р а б о т  в  Зимних условиях  
При среднесуточной тем пературе ниже +5°С и 

минимальной ниже 0°С бетонны е р а б о ты  с л е д у е т  
в ы п о л н я ть ,  используя м е то д  электропрогрева б е ­
т о н а  в  сочетании с методом „ термоса "

Перед установкой сборнь/х железобетонных элемен­
т о в  в  зимнее врем я , их необходимо о ч и с ти ть  
о т  снега и  н а леди  при помощи разо гретого  
в  калориферах с ж а то го  воздуха или  механической 
щ е т к и .

Швы^ воспринимающие расчетнь/е усилия, заделы­
в а ю т  бетоном  или  раствором  после предвари­
тельного обогрева стыкуемь/х п о в ер хн остей  до  
поло ж и те льн о й  те м п е р а тур ы  с последующим  
прогревом и ли  обогревом замоноличенного сты ки.

6  конце рабочего дня необходимо укрывать 
щитами или рулонными материалами стаканы Фун­
дам ентов, швы между плитам и покры тия. 

К онструкции  из м онолитного бетона  необходи­
мо укры вать сразу после окончания бетонирова­
ния.

Перечень основных строительных машин и механизмов

Наименование Марка Кол. Примечание

Экскаватор B0-A12i R 1
Бульдозер ц з -ч г 1
Йвто мобильный кран КС- 3571 1
/Автомобильный кран KC-HS71 1

Вибратор глубинный ИВ-41 Б г
Вибратор площадочнь/й ие-s/ff г
Сварочный агрегат яов-гоо-п г
Компрессор КС-9 1
Пневматическая трамбовка И -157 г
Насос водоотливной НЦС-15 г
/Автомашина бортовая ЗИЛ- (30 Щ Я Г грчз.б.От
(Автосамосвал т-ммг-555 по рас­чету Груз. Н.5т
Седельный тягач ЗИЛ-130£1-80 1 Груз. НИ Г
Полуприцеп универсальный ПС-0906 1 груз. 9.0т

Перечень рекомендуемых приспособлений, м о н та ж н о й  

оснастки и и н в е н та р я

Наименование /Парка Кол. Примечание

Подмости шарнирно -панельные — 4 высота настцка
переставные для каменных работ 10м и 2.0м
Площадка навесная переставная — 2 высота
для монтажных работ площадки 12м
Подмости непрерывного подъема — 2 высота носги/а
электрогидра влические для arts до 6.0м
отделочных работ
Четырехветвевай канатный строп — 2 груз. 10.0 т
Кольцевой универсальный строп ИСК-2 2 груз. ОМ. ..1 0 0 т
Бункер переносной поворотный БПВ-1.0 2 емкость 1.0п/
с вибратором для бетона емкость 0.2м3
Ящик для раствора переносной — И емкость 2 .Он?
Парь для сыпучих материалов — 2 емкость 10 м3
/Лермос для горячих битумным — 1
мастик

Привязан

9 0 2  -  8  -  3 . 9 1  пз
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Г р а ф и к  п р о и з в о д с т в о  p u S o m

Наименование работ
Объы
бд
изм.

Мб01
Кол.

Тр/З
чел.дн.

Машины Продол.
в

днрх

Кол,
смен

Число 
работ 
S смену Состав бригады

М есяЦЫ строит ельства
Наименование Нол. 1 2 3

Подготовительные работы — го Бульдозер 1 5 1 Ч Машинист, 
разнорабочие

5дЦ

Земляные работы ТЫС.М 1.0 160 Экскаватор 0.65м 1 10 1.5 10 Машинисты, землекопы jo jk .’ тс? уел
Устройство монолитных 
конструкций

М 3 97 74 Автокран тЮг 4 16 1.5 3 Машинист, 
бетонщики> 
арматурщики

16дн
зчел

Монтам сборных железобетон­
ных конструкций

Л73 90 115 ГПо те 1 25 1.5 3 Машинисть(}
монтажники

55дн
Зчел

Кладка наружных кирпичных 
стен

М3 85 81 ГПо т е 9 1.5 6 Каменщики 9дн̂  
6 чел

Монт am металлоканстр у к ц  ий Г 10.1 40 Шо т е Z 10 1 Ч Монтажники; 
сварщики

10 дн
' Ч чел

Устройство Кровли мг 288 68 Подъемник 1 15 1.5 3 Бетонщики,
изолироешикЬ

15 дн . Зуё/Г
Заполнение проемов Л72 65.8 24 - - 7 1.5 2 Столяры Чан.

Устройство полов ( с подготовкой) м 2 563 68 вибраторы 2 15 1.5 3 Бетонщики, плиточники 15дн

Отделочные работы ТЫС.М1 г.г 90 Штукатурныйагрегат 1 10 1.5 6 штукатуры.плиточники . 1одн 
6 чел

Устройство подвесных потолков м* 25' ZS - - 3 1.5 6 монтажники. электросварщики
.36н.
ъ т

внутренние сантехнические 
работ ь/

тыс.
руб У 87 104 - - 12 1.5 6 Сантехники с— 12.днх 

6 чел
Электромонтажные работы тыс.

ЯУб 4,69 265 - - Z9 1.5 6 Электро­
монтаж ники

59 дн
бчел

Монтам технологического 
оборудования

тыс.
руб 1143 648 — - 36 1.5 12 Наладчики Збдн ,

12 Чел

Неучтенные работы - 100 - го 1 5 Разнорабочие -----
50 дн 
5 чел

—

Привязан
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Лист Н а и м е н о в а н и е . Прим ечан ие

1 О Б Щ и е  д д н н ы е  ( н а ч а л о )

2 - 5 О в щ и е  Д А н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )
Б О БЩ И е Д А Н Н Ы В  ( О К О Н Ч А Н И е )

7 С х е м д  ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ п р и н ц и п и а л ь н а я ( л и с т 1 )
8 Сх е м а  г и д р а в л и ч е с к а я  п Р и н ц и п и А А Ь Н А я ( л и с т 2 )

9 Пл а н  н а  о т м .  о,ооо
10 Р д з р е зы  1 -1 /  ш - Ш
и Ра з р е з ы  I - I ;  f f - j j i  у - у
\г Сх е м а  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в
13 О в щ и е  в и д ы  е м к о с т е й (п о з .1 ;2 ) ; гр я з е с Б О Р ни к А ( го ) ;

Ф и л ь ш р а  г р у б о й  о ч и с т к и  ( Ф г о /
14 НЗАкН;  V ; 2 ; 3 ; 4 .  С т . < ; 2  . Р А З Р Е З  I - I

В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т ы н в й  о с н о в н о г о  ш п л е м п а Т Х

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и  п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Обо зн ач ен и е Н й и м в н о в А н и е Примечание и МХ-ЧЧ-21 фильтр-ШРАНСЛОРШЕР а=25л/мин. 1 24
12 Поддон СВАРНОЙ V-0,3m3/800x495x1200(H) 1 95

ссы лочны е д о к у м е н т ы 13 М32Ч-СД Устройство поплавковое для забора нефтепродуктов 2 1

3.900-9 В Ы П У С К  0,3,4 Опорные конструкции и средств а 14 0М-21Б13;Тюмен- Бакраморныйдая приготовления концепт-
крепления сшалъных трубопроводов СКИЙ фНЛИАЛЦКТБ рированного моющего рлстворл 2 ЗБЗ
внутренних слнишАРно-технических систем 15 Т о  ж е Лоток загрузочный 2 110

Ч.900Ч0 ВЫПУСК 1-4 Альбом оборудования, Фасонных частей 1Б —  и — Фнаыпр гривой очистки (фго); V-O,7m3,0  ЕОООмм 1 317
и армашуры для евшей и сооружений 17 — к — Грязеотстойник для сбора осадка(го); V-0,8м3 2 32Б
ВОДОПРОВОДА и КАНАЛИЗАЦИИ 18 ВЗЭН-2- 0,6 Аппараш для сбора нефтепродуктов (нд) 2 630

Ч.90Ч-Б9 Детдли крепления сАнитАРно-тех- 19 МЦ2Б.ОЬООО;ХАРЬКОВ- Е м к о ш ь л е р е д в и ж н А Я Ф 7 О О м м ;Н = 8 7 0 м м ; \/ -0 (2л? 3 58
нических приборов и трубопроводов СКИЙ„ВОДОКАНАЛПРОеКГ

2.190Н/72 В Ы П У С К  3 Узлы и детдли инженерного обору- 20 Т3050-7Я20-ЧЗ Таль з л е ш и ч е т я  М ,5 т ; Н-- Бм 1 80
дования жилых и ОБщественныхздл- 21 н о -о -о о Таль ручная ОИ,От; Нг Бм 1 36
ний для сельского строительствд Н1 КББ-50-1Б0 Насос центробежный 0-=25*м3/ч ас 1 115
прилагаемый д о ку м е н т ы Н2 КМБ5г50ЧВ0 Насос центробежный моноблочный 1 76

ТХН-1 ОЕЦИЕ ВИДЫ М32Ч-СД/МХЧЧ-2; ВЕШАНО' ИЗ х г  / з о  р Насос химический г у м м и р о в а н н ы й 3 12Б
ВО К ОМ-22629 И „ Ф лоР Е К Ь " НЧ Ш - 3 2 - 1 2 5 Н а с о с  ц с н ю р о в с м н ы й  & H 2 . S  м 3 / ч л с 1 80

ТХ Н -2 Бак осадка. Поддон под фильтр-трлне- н ч ' КМ50-32П25- Н а с о с  ц е н т р о б е ж н ы й ш ш о ч н ь 1й & ’ 1г , й 1; 1 47
портер.Чертежи общего вида Н5 Г Н О М  ( 0 - 1 0 Т Н а с о с  п о г р у ж н о й  м о н о б л о ч н ы й 3 22

т х н - з Емкость передвижнАя.Уертеж общего вида НБ НД1.0 63/16 Насос д о зиро во чн ы й 2

т х .  с о спецификация оборудования Альбом з 22 МелитопольскийИМСХ С т р а ш е н н ы й  р в а к ш о р 1

т х . в м Ведомости п о тр е б н о сти 23 В Э Э И Ч - 0 , 6 Аппарагп вертикАЛЬныйдля10%р-РА H2SO4 1 ЧЧО
в мдтериАЛАХ Альбому

Обозначение

ом-21|шгТщ-
МЕНСКИЙфИЛИЛЛЦКТБ
Т о  w e
В З З И -1 6 -0 ,В
В Э 9 И Ч Б - 0 , 6
0М-22Б29, КИРРВО- ЬСГПАИОВКА ЫЛЫПРАФМЛЫПРДЦ.ИОЙНДЯДМОЧИСТИ 
ГРАДСКИЙЦКТБ [ м о ю щ е го  РДСШВОРД 1 ^ = 4 м 3/4АС

Фд&рвкс" Мелито-
ПОЛЬСКИЙ имсх

То же

Мелитопольский ИМСХ

Н А И М&НОВА НИБ Кол.

Е м ш т ь - о т м о й н  и к  Ы 5 м 3для „ грязи о г о "
моющего расш вора (м.р,)
Е м к о с т ь с б о р н а ш я  очищенного мощегорлепщ 1
Емкость сборная производственных сточных вод
Ндкоп и тс л ь  краскосщржащцх сточных  вод

Р ш н о в к А  элвктРО Ф лотош гиляциочнА Я
для очистки промстоков Ы м У час
УстАновкА электРОФАотокоАгмлядионнАЯ
для очистки т с к о с о д е р щ ц и х  сточных в о д И ^
Уипаиовка элсктроФлотокоАгчля дионная очист­
ки сточных вод га л ь в а н и ч ес к о го  п ро и з во д и м

0*3 2 м 3/чАс
Смеситель  ^275*)  е н ш м м
5ДК СВАРНОЙ АЛЯ ОСАДКА У Н ,5м 3 ф 1SQQ ММ

Масса
к г

2800
2800
4090
4090

1350

12000

12000

36000

чоо

-Г М Р  -  

-М Р  -  

-ОМР -  

- К М Р -

- ф  -
-НАС —  

-Ц И Р К -

- вз -
- А -  
-КС  -
-оке - 

-пс - 

-опс-

-  ГПВ-

-огпв-
-  Пф -  
-ОСАД -

- ш - 

-окщк-

- к -

-  к1 -
-UV -

У с л о в н ы е  о Е о з н А ч е н и я

Трубопровод отРАЕготАнноро(1гРЯзного моницего расшвора 
Т рубопровод моющего рашвора после,,грубой 'очистки 
Т рубопровод очищенного моющего расшвора 
Т рубопровод коилдеитрироваиного моющего расшвора 
Т рубопровод ф и л ь тр д тА  о с а д к а  
Н а п о р н ы й  труб о п р о в о д  о т  н асо са  
Т р у б о п р о в о д  ц и р к у л я ц и и  
Т р у б о п р о в о д  те х н и ч е с к о й  воды 
Т руб оп ро в о д  а в а р и й н о го  о тведени я вод
Т рубопровод краскосодсрж ащ их  с то ч н ы х  вод 

. Т рубопровод очищенных КРАскосодершАщмх вод 
Т рубопровод производственных сточных вод 
Т рубопровод очищенных производственных вод 
Т рубопровод  промывных вод гальванического производства 

. Т рубопровод очищенных промывных вод гальванического произ- ва 
Трубопровод сточных вод от промывки фильтров 
Т рубопровод в л а ж н о го  о с а д к а  

. Шла м о п р о в о д

. Трубопровод обезвреженных кислотно-щелочных концентратов 

. Т рубопровод оптравошанной к и с л о ты  

. Т рубопровод обезвреженной кислоты(после сщришечногорелкторл] 

. Т рубопровод ошрабыпанной щелочи

Типовой п р о е к т  разрабошан в соответствии с 
действующими нормами и правилами и предусмаш- 
ривасш мероприятия, оБеспечивлющие взрывную, 
взрывопожарную и пожарную  Безопденость при
ЗКСПЛУАШАЦИИ ЗДАНИЯ
Главны й  инженер провктл  sfo- /Т о т е в /
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Блок очистки  производственных 
стоков п роизводм тел ь н о стью 8!^.. для ремонтных предприятий
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О б щ и е  у к а з а н и я
Производственное помещение блока очистки де лит ся  ус­

ловно на четыре учампка ( очистки и регенерлции м о ю ­
щег о раст вораг очист к и производственных сточных вод,
ОБЕЗВОЖИВАНИЯ ОСАДКА, ПРИГОЩОВАЕНИЯ РАСШВОРОВ) И ОбССПе- 
ЧИВАСШ СЛЕДУЮЩИЕ ОПЕРАЦИИ:

а) обор и г р у б у ю " о чи с т к и нлг ретог о рабочего монидего 
РАСШВОРА; ,
Б) „ ГЛУБОКУЮ очистки ОШРАБОтАННОГО МОЮЩЕГО РАСШВО­
РА, РЕГЕНЕРАЦИЮ ЕГО ПИШЕМ ПОДИРеПАВНИЯ СВЕЖИМ М.Р. 
ДО РАБОЧЕЙ шцентРАЦИИ, ПОДОГРЕВ И ВОЗВРАШ в мою­
щие МАШИНЫ;
8J ПРИГОтОвЛЕНИЕ РАБОЧЕГО М.Р. ЗАДАННОЙ КОНЦЕНШРА-
ции,  п р и г о т о в л е н и е  р е а г в н ш а ;
г )  „ г лиБ о иию” о ч и с т к и  КРАС ко содержащих сточных вод 
( э х Е к т р о х и м и ч Е с к и м  м е т о д о м ) ;
д )  и г а и б о к и ю " о ч и с т к и  производствЕНных с т о ч н ы х  вод 
основных п р о и з в о д с т в{электрохим и н е с к и м  методом); 
Е ) | , г л и Б О К и ю " о ч и с т к и ( э л е к т р о х и м и ч е с к и м  м е т о д о м )  
промывных с т о ч н ы х  в о д  и отрАБотАнных концентРАтов;
ж) СБОР И ОБЕЗВОЖИВАНИЕ ОСАДКА.
П р о е к т о м  п р е д и с м д т р и в А Е т с я  ф и н к ц и о н и р о в а н и е  

ше с т и т е х н о л о г и ч е с к и х  л и н и й :
I  Линии РегенеРАции отРАвотАиных м.р.;
2. Линии п р и г о т о в л е н и я  к о нц е н т р и р о в л н н ых  м.р. и реа- 
г е и т о в ;
3. Линии очистки краскосодержащих сточных вод;
4 .  Линии о ч и с т к и  п р оизводственных сточных вод(вш>м 
числе о т  мойки А в т о т р л н с п о р т А ) , '
5. Линии очистки сточных вод гальванических произ­
водств;
Б. Линии О Б е З В О Ж И В А И И Я  О С А Д К А .

Линия РЕГЕНЕРАЦИИ ОШРАБОШАИНЫХ М.Р,
Со г л а с н о  и с х о д н ы м  д а н н ы м , сменяемость р а с ш в о р а  

п р о и з в о д и т с я  ( р а з  в н е д е л ю  по д о с т и ж е н м  и м а к с и м а л ь ­
ных КОИЦЕИШРАЦИЙ загрязнений в ошрабошанном расшворе: 
по взвешенным вещеетвАм-12г/л, понефтепРодунтдм-Чг/л 

ЗА НЕДЕЛЮ.

Технологический цикл линии очистки предвсмАтривА- 
ет„гАИБ0ИНю" очистки м.р. после недельного использо­
вания, с проведением в течение этого срока ряда„гру- 
бых* очисток, методом !>-7 часового отстАИВАНия ра­
бочего м.р. во внерабочее время моечных машин с це­
лью исключения трудиоуддляемых осадков в их емкостях.

О т Р А Б о т л н н ы м  с т л и о в и т с я  м. р. ,загрязнения в к о т о ро м 
достигли т д е л ь н ы х  к о и ц е нт Р А Ц И й, п рин я т ых  по В . В - З г / л ;  
по Н.П.-3г/а.Такой РАствок ИАпРАВляется по графику нл„глу-

бокую" очистка, осуществляемую на улыпрофилыорлционной тические выключдтеди. Органами контроля являются 

устлиовке БАРОмемБРАНиого типд 0М-22Б29 с предвАРитель- мдиометры и сигнальные ллмпы режимов процесса

НЫМ ОтСШАИВАНИЕМ РАстворл до концентрлции загрязнений по 
В,В- 1,5г/л (при эффекте отстоя-50%) и и.п.-Ыл
- максимально допустимых на входе в устдновкч.

Линия оборудуется двумя емкостями „грязной’-
- для сбора и отстАИВАНия рабочего м.р. и „чистой"-
- для сбора очищенного или приготовления свежего _ 
моющего расшвора. Каждая Емкость предстдвАяет собой 
нестдндАРтизиРОВАНный вертитьный стлльиой с в а р н о й  

резервУАР дидметром 32КБ мм цилиндрической чдети, конус­
ным днищем и ЛАШРЧБКАМИ для подвода и отпвода жидкости; 
емкости оборудуюшся УклзАтелями уровня, термомвт- 
рами мдиометрическими, электродАтчикдми-сигналм- 
здтоРАми конечных уровней и спускными кранами для 
ОШБОРА ПРОБ ИА АНАЛИЗ. Емкости СНАБЖАЮтСЯ отБОРНИ- 
ками для всплывших нефтепродуктов, грязвсборниками 
для приема осадка и могут Быть взаимозаменяемыми 
при соответствующем переоборудовании.

Аппарашы приняты со змеевикдми для нлгревд м.р. 
Стенки и днища баков теплоизолируются минеральной 

влтой (5=100 мм) и покрывлются гофрированными стдль- 
ными листлми. Грязесборники, предназначенные для сбора 
осадка из емкостей оборудующей коллектордми еждтого
ВОЗДУХА ДЛЯ ПСРЕДАВЛИВАНИЯ ОСАДКА В ПРИЕМНЫЙ БАК ЛИНИИ

обезвоживания. Все технологические операции no пере-

очистки .
Технические пдрАметРЫ устлновки следующие: 
ПотрЕБляЕмдя электроэнергия« 2?кВт/ч.
Скорость пот ока загрязненного расшвора неменее̂ м|сек. 
Рабочее давление- о,ЕтО,5 мпа.
ТемпеРАтурА жидкости ^  ВО0 С,
Входные нонцент РАции загрязнений по взвеш, в е щ е с т -  

в а м Ч Б г /л , по н е ф т е п р о д в и т А м - 2 г / л .  Выходные концент-
РАЦИИ ПО ВЗВЕШЕННЫМ ВЕЩЕСШВАМ---, ПО НЕфтеПРОДУК-
тдм «; 0,03 г/л.

Средний ресурс времени-10000 час, средний срок 
службы - 10 лет.

г. Линия приготовления концентрировАнных м.р. 
Приготовление концентрировлнного м.р. тревуется для 

подкрепления очищенных рдстворов в объеме 2!>-30%>поСМС 
и в оБъеме 10% по воде от рабочей потребности (макси - 
млльно 1БОх2-ЗООкг внедЕлю товлрного проднктА (ил два 
шипа м.р) и № 2 * в;Ом3в неделю технической воды).

Приготовление концентрировлнных моющих рдстворов двух 
видов предусылтривлется в двух расшвормых баках, предетдв- 
ляющмх собой сварные емкости(1,Ч1м3) прямоугольной формы,
ОБОРУДОВАННЫЕ ПАШРИБКАМИ, ПОДВОДЯЩИМ И ОГПВОДЯЩММ, УКА­

ЗАВШЕМ уровня ж и д к о с т и  с в о д о м е р н ы м  с т е к л о м  и стек-
к а ч к е  рдстворов выполняются ц е н т р о б е ж н ы м и  н а с о с а м и  
(поз. Ш и Н2 ) м а р и и  кББ-БО-16В с э л Е к т р о д в и г д т е л Е м  
U АМ100 L2 U3 (|J= !>,!> кВт) и м а р к и  КМ 6!Г-!>0-1Б0 с электро- 
АВиг лтелем ЧAMЛООЬЯ ЖУ2( п1-5)? кВт.

Производительность насоса &.-2?м5/час, напор Н- 32.м . 
УстлновкА ом-22 6 29 ( 0-= 4 м3/ч) состоит из следующих

лоочистителем, люком для осмошра и люком для загрузки мою­
щих средств, куда присоединяется нижняя члеть пошкд.Лоток 
загрузочный-короб прямоугольной формы,верхнее наружное 
отверстие которого оборудовано крышкой и выводится 
в помещение склада.

Синтетические моющие средствл завозяшся в склад

органов: рабочего, исполнительного механизма, регулиро­

вания, управления и злщиты, контроля. Рабочий орган- 
-фИАЫпрующее устройство, состоящее из 72 секций бло­
ков труБЧлтых улыпрафиаыорационных (ПТУ) элементов, 
соединяется системой трубопроводов с исполнительным 

механизмом: насосами (рециркуляции и отклики фильт-

н а п о л ь и ы м  т р л н е п о р т о м  и с помощью э л е к т ю т л л и  гру­
з о п о д ъ е м н о с т ь ю  В-=0,!>т, п о д л ю т с я  н а  п л о щ а д к у  о б ­
с л у ж и в а н и я , з А с ы п д ю т с я  в л о т о к  и р д с т в о р я ю т с я  в 
воде. Во д а  п о д а е ш с я  в б а к  и з  сети технического в о д о п р о в о д а .

Для пеРЕмешивлиия раыпвора производится циркуля­
ция его насосом н з (Х2/зор), он же подлет свежий кон-

рлтл) и емкостями (комбинированной, с отсеклми регене- центрировлнный рАствор в емкости. 
рации ифильтрАции и баком концентРАША), Органами

регулирования служаш: вентили, органы управления 
и злщиты, содсржлт в севе реле потокл и несколько 
реле уровней, кран для направления поток а, аошома-

ги п
ш мь.
НАМ. ГР-
Шт.

го го л е в
с т е п о в
СЫХРРНКОВДГРЯКАЛОВА~7Ш :

°9,9к

1Ш

902* 8-3-91 ТХ

привязан

ЙНВ. N2 1:Я’ДЧ!1ы1у1 и 'М7ТЛЛ4Т:1 ч ш г.
ZSfSf-о/ /£>°

Блок очистки производствен---- 08 пРОИЗ'“' ‘... - /зводительностьн^ 
8 м* / ч а с д м  ремоитныхпрсдприятии

п \тт  г .тмд глттш>11

ОПДИЕ Д А Н Н Ы Е 
( ПРОДОА Ж ЕНИВ)

2

гипропромсештрой
г, Сарашов

Копировал: Машввева формдт А 2.
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^  П р о е к т о м  п р е д у с м л т р и в А е т с я  у д д л ь н ц е  из п о м е щ е н и я
*  БЛОКА ОТРАБОШАННЫХ ЩеЛОЧНЫХ РАСГПВОРОВ(НЕЧАЩЕ 4 РАЗА Б ГОД) 
|  п о с л е  г л у б о к о й  о ч и с т к и  и н е и т Р А л м з А ц и и  их к и с л о т о й .  

|  П р и г о т о в л е н и е  4 м 3 4 0 %  р а с г п в о р а  на 5 0 ц  п р о и з в о д и т с я  в 
АппАрдте ( ш . 2 3 )  н е п о с р е д с т в е н н о  перед н е й т р А л и з А ц и е й
м .  р.

^00л т о в а р н о й  ( 9 8 %  Н г 5Оц) с е р н о й  к и с л о т ы  п о д а в и т ­

с я  в Б у т ы л я х  н а п о л ь н ы м  т Р А н с п о р т о м  в с к л а д  и пе р е  - 
к А ч и в л е т с я  в а п п а р а т  р у ч н ы м  н а с о с о м .

Ьода поддется ив технического водопровода,
П е р е м е ш и ь А н и е  р а с т в о р а  п у т е м  ц и р к у л я ц и и  е г о  и 

п о д а ч а  в е м к о с т ь  о ч и щ е н н о г о  м. р.  о с у щ е с т в л я е т с я  
НАСОСОМ M A P K U  Х 2 / 3 0 Р .

О ч м с т к А  т с к о с о д е р т щ и х  и п р о и ь в о д с т е е и н ы х  с т о ч н ы х  
вод о т  н е р А с т & о р и м ы х  и р а с ш в о р н м ы х  п р и м е с е й  п р е -  
А У С м л т Р И В А е т с я  м е т о д о м  з л е к т р о Ф л о т о к о п г ь л я ц и и  на 

ь с т А н о в к е  т и п л  „ Ф л о р е к с " ,  р а з р а б о г п а н н о й  н а у ч н о -  ис- 
сде до вАт е ль ск о й л а б о ра г п о р ы ей „ Ь д щ и т ы  о к р у ж А ю щ е й  сре­
ды о т  с т о ч н ы х  в о д "  и н с т и т у т л  м е х д н и в А ц и и  сель-

У с т А Н О В К А  Р А В Р А Б О т А Н А  В БЛОЧНО - модульном исполнении 
и п р е д с т А В Л я е т  с о б о й  а п п а р а ш  г о р и з о н ш а л ь н о г о  т и п а  
с несколькими к дме рАми,  с к о м п о н о в а н н ы м и  6 е д и н у ю  к о н ­

с т р у к ц и ю  и с м о н т и р о в А н н ы м и  н а  с в а р н о й  рдме. Подъемно- 
т р А н с п о р т н ы е  опердции по вдме не  э л е к т р о д о в  о с у щ е с т ­
в л я ю т с я  р у ч н о й  г л а д ь ю  й Ч т .

Уст а н о в к а  овеспечивдет в о в в р а ш  80% очищенных с т о ч ­
н ы х  в о д  в п р о  из во д е т  ьо.

Б л а г о д а р я  герметичности отдельных узлов а п п а р а т а  

о Б е с п е ч м в д е т с я  его п о л н а я  п о ж  а  ро - и взрывоБезоплс- 
ность.

3.  Линия о ч истки  крдскосодержАщих с т о ч н ы х  вод 
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  4 м 3/ ч а с  осуществляется по с л е д у ю ­
щей т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м е : из н д к о п и т е л я  - у с р е д н и т е л я  
с т о ч н ы е  воды н а с о с о м  п о д а ю г п с я  н а  э л е к т р о х и м и ч е с ­
кую у с ш а н о в к у , с о с т о я щ у ю  ив электродной кдмеры с Алю­
миниевыми е л е к т Р О Д А м и ,  кдмеры т о н к о с л о й н о й  ф л о т а ц и й  
с о с в е т л и т е л е м  со взвешенным с ло е м,  с к лме р ой колле сцен* 
цци ( з а г р у з к а  из г рАнулировАнного поли а т и  лен А и полис -

ламинарного движения укру пняются и члстично о т д е л я ю т ­
ся. У к р у п н е н н ы е  члст ицы о р г л н и ч е с к и х  в е щ е с т в  в м е с т е  со 
с т о ч н о й  водой п о с т у п д ю т  н а  тонкослойное о т с т д ц в А н и е ,  
где происходит о к о н ч д т е л ь н о е  о т д е л е н и е  нерлстьоримых 
примесей.  О с т л т о ч н ы е  к о н ц е н т р д ц и и  З А г р я з н е н и и  в е т о ч ­
ной воде у д А Л я ю т с я  на А б с о рб цио н но м Фильтре со сме- 
шанной загрузкой- к о к с о м  и П Л А В А Ю Щ И М  слоем вспененного
ПОЛИСТИРОЛА.

О ч и щ е н н А я  в о д а  с о в и р д е т с я  в сборнике о ч и щ е н н ы х  

с т о к о в  и н А П Р д в л я е т с я  н а  п о в т о р н о е  использовдние в 
ц е х .  Ц д с т ь  воды в о з в р д щ А е т с я  н а  п р иг о т о в ле н ие  эле к -  
трог енерировАнных к о д г у д я н т о в .

У. Л и н и я  о ч и с т к и  производственных с т о ч н ы х  вод ( в  т о м  
числе о т  м о й к и  а в т о м а ш и н ).

Г л у б о к а я  о ч и с т к л  о с у щ е с т в л я е т с я  н а  а п п а р а т е , а н а л о ­
г и ч н о м  лини и 3 ( к р А с к о с о д е р ж д щ и х  с т о ч н ы х  вод) и по  т о н  
we т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м е .  Ра з н и ц а  л и ш ь  в м л т е р и А л е  
электродов (  не А л ю м и н и е в ы е ,  а  к о м б и н и р о в а н н ы с : стдль-

с к о г о  х о з я й с т в д  г. М е л и т о п о л я .
О с н о в о й  т е х н о л о г и и  о ч и с т к и  я & л я  е т с я  э л е к т р о х и -  

мичеекдя оБРАБоткд с т о ч н ы х  в о д  э л е к т  р о  г е н е  р и -  
Р0 6 А Н Н ЫМ  к о а г у а я н г п о м  , о б р а з у ю щ и м с я  п р и  р а с  т  во рении 
с т л л ь н ы х  или Алюминиевых п л А с т и н ,  и г а з о в о й  Ф а з о й .

О ч и с т к л  ведется в нескольких технол огических  
режимдх ( электро к о а г у л я ц и и ,  электроФ лотлции ,  освет­
л е н и я  и т .д ) ,  что ОБСспвчивдет в ы с о к у ю  эффектив­
ность удлления ЗАгрязнении.

О п т и м л л ь н ы й  н а б о р  р е ж и м о в  у с т А Н А в л и в А е т с я  в
п р о ц е с с е  п у с к о - н а л а д о ч н ы х  р л б о ш .

Особенностями д а н н о й  конструкции являю тся  во-
п е р в ы х ,  Р А Б о т д  э л е к т р о д н о й  с и с т е м ы  в ч и с т о м  элек­
т р о л и т е ,  п о з в о л я ю щ а я  п р и  п о с т у п л е н и и  с т о к о в  с повы­
шенной к о н ц е н т Р А Ц и е й  з д г р я з н е н и й  из Б е жл т ь  п а с с и в а ц и и  
э л е к т р о х и м и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  и н е  с н и з и т ь  э ф ф е к т  
о ч и с т к и ; в о - в т о р ы х ,  б л а г о д а р я  п р о ц с с с а м  з л е к т р о Ф А о т А ц и и
с н и ж д е т с я  в л д ж н о с т ь  о с а д к а  и  ш л а м а  д о  9 2 - 9 6 %  
( н е  т р е б у е т с я  и л о у п л о т н е н и я ) .

ти р о л  а ) с т о н к о с л о й н ы м  о т с т о й н и к о м  и А д с о р б ц и о н ­
ным ФИЛЬТРОМ.

Р а б о ш а  о с у щ е с т в л я е т с я  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м ; стоки 
в р е л к ц и о н н о й  к л м е р е  с м е ш и в л ю т с я  с е л е к т р о г е н е -  
р и р о в а н н ы м  к о А Г Э А я н т о м ,  п о с т у п л ю щ и м  из э л е к т р о д ­
ной к д м е р ы.

Э л е к т р о г е н е рАция  к о а г у л я н т а  о с у щ е с т в л я е т с я  под воздей­
ствием п о с т о я н н о г о  т о к а  в ч и с т о й  в о д н о й  с р е д е ,  в 

к л ч е с т в е  к о т о р о й  используется члеть очищенной с т о ч ­
но й воды,  поступАющей после электрохимической у стдновки.

П р о и с х о д и т  Р А З Р У ш е н и е  Аг рег дтивно у с т о й ч и в ы х  здгрязнений 
-  с т л Б и л и з и р о в А н н ы х  отходов k p a c k u , РАстворителей} о б р а з о ­
в а н  ие СКОАГУЛИРОВАННЫХ СШРУКШУР И АЗРОФЛОКУЛА.

В КАмере ФлотАции п р о и с х о д и т  о т д е л е н и е  ф л о т о ш л а м а  и 
с б р о с  ег о в ш л а м о с б о р н и к ,  Остдвшиеся здгрязнения п о с т у - 
п а ю ш  в осветлитель со взвешенным с л о е м ,  где о т д е л я ю т ­
ся ч л с т и ц ы  вввешенных вещест в.  М е л к о д и с п е р с н ы е  ч а с - 
т и ц ы  о р г л н и ч е с к и х  в е ще с т в  п р о х о д я т  через клмеру 
коАлесценции,  где н а  полимерной злгрузке в у с л о в и я х

ные и А л ю м и н и е в ы е ) ,  и в м а т б р и а ле з а г р у з к и  Ф и л ь т Р А  Адсо­
рб цио н но г о ;  в м е с т о  к о к с а  и  в с п е н е н н о г о  п о д и с т н р о л л ,  
к о А л е с ц е н и р у ющ д я  з а г р у з к а  из г р а н у л и р о в а н н о г о  п о л и э т и - 
ленл и п о д ц с г п м р о а а .

Ж \Ш  ДПУГСЫД ьш ж  ш \ 
Ш Д Ш  Е Ш Е Ш Е П  Ш 2 Я  Ш  ш ш ш ш ш & я а я т  
ш ш ш ш ш ш т ш
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Блок о ч и с т к и  производственных 
стоков производительиветио 3мз/ч 
Лая р&ыонтных  пред приятий
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1Бщие длнные 
(продолжение)
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г. Саратов
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5. Линия о ч и с т к и  сточных вод г а л ь в а н и ч е с к о г о  
производства

Омисткд сточных вод г а л ь в а н и ч е с к о г о  производства пррд- 
У С МА т р И В А В т С Я  НА П1РЕХ КОНШУРАХ:  ОБ’РАБ’ОШк а  п р о м ы в н о й  в о ­
д ы , поступающей из п р о м ы в н ы х  в а н н (о в р а б о ш к а  к и с л ы х  кон- 
центрированных стоков, поступдющих от в а н н  (п р а в л е н и я ,
ПАССИРОВАНИЯ, ЦИНКОВАНИЯ, ОСШАЛИВАНИЯ, ОБРАБОШКА щеЛОЧ- 
ных кон цен трдтов, посту плющ их от ванн обезвреживания.

До л ж н а  Быть оБеспеченА р а з д е л ь н а я  п о д а ч а  сточных вод 
в три п р и я м к а  б л о к а  очистки, в которых происходит тАк­
те усреднение стоков. П р о м ы в н а я  в о д а  подАвтся на с о с о м  
в электродную к а м е р у  с р а с п т в о р и м ы м и  элекшроддмм,где 
с щ о ч н а я  жидкость н а с ы щ а е ш с я  г и д р о к с и д а м и  железл, кото­
рые ветуплют во взАИмодействие с и о н а м и  тяжелых метлл- 
лов и переводят их в н е р а с ш в о р и м у н ) Фо р м у .

Пр и  э т о м происходит подщеллчивАние с т о к о в  доРН7,5Ц5 
И ОБРАЗОВАНИЕ г и д р о к с и д о в .

Технология првдусмАтривдвт дозирование обезврежен­
ных кислых электролитов и щелочных концвнтрдтов 
НАСОСАМИ В РЕАКЦИОННУЮ КАМЕРУ ОЧИСтНОЙ УСГПАНОВКИ.

Далее, процесс очистки осуществляется аналогич­

но вышеизложенным  ̂ АППАРАтлх шипа „Флоренс''
Усшановка комплектуется выпрямителями постоянно­

го шока, насосами подачи на очистку МАлоконцентРИро- 

ВАННЫХ ( промывных) сточных вод, НАСОСАМ И-ДОЗАШОРАМИ 

ПОДАЧИ НА очистку ВЫСОКОКОНЦЕНШРИРОВАННЫХ(отРАБОтАН- 
ных расшворов) сточных ВОД, НАСОСАМИ перекачки осадка, 

насосами возвРАША очищенной воды на повторное ис­
пользование. Режимы электрохимической очистки контро­
лируются длтчикАМи лвтомАтичсских систем (реле уров­
ней, иономешрдми и т.д.)

Стружечный реакшор предназначен для разрушения от-
РАБОШАННЫХ КИСЛЫХ РАСтВОРОВ ГААЬВАНИЧеСКОГО ПРОИЗВОД-

ствА. Основной элемент р е а к ш о р а - стружечный б а р а б а н -  
здгружен смесью стружек, о б р а з у ю щ и х  г а л ь в а н о п а р у . Вид 
з а г р у з к и  определяется состлвом электролитов и х а р а к -  
тером очистки. В кислой среде под воздействием элект­
рохимических процессов происходит рлстворение метАЛ- 

ла  с выделением в электролит ионов желез а , о б р а з о в а н и е  н а  
поверхности стружки мепшлов,которые необходимо выделить 
для повторного и с п о л ь з о в а н и я . Ра б о ш а  релкторд периодичес­
кая и определяется концентрдцией з а г р я з н е н и й  в о ш р а б о - 
ш а н н о м  электролите. Время о б р а б о ш к и  электролитд 3-20 
ч а с о в . После о б р а б о ш к и  кислого электролитд в стружеч­
ном релкторе смесь г и д р о к с и д а  поступлет вместе с

отрлБотАнными щелочными ш центрА тдм и  в смеситель.Обра­
зованный в смесителе осадок, влажносшью 95-96%,отводится 
в клмеру шлАмондкопителя ьстдновки очистки гальваноыпоков.

Линия О Б Р А Б О Ш К И  О С А Д К А  
Линия ОБРАБОШКИ ОСАДКА ОБОРУДУЕГПСЯ ОДНИМ СБОРНЫМ БА -

коми одним фильтром-трлнепортером,устлновленнымпод 
б а к о м , одним поддоном,н а  котором рдсполдгАется фильтр, 
и н а с о с о м  для отведения из п о д д о н а  фильтрлтл о с а д к а .

Ear о с а д к а  предстдвляет с о б о й  с в а р н у ю  емкость диаметром 
(600 мм, О Б ъ е м о м  1,5м* с цилиндрической чдетью Н=0,5м и 
конченым днищем Н= 0,8 м.

В конус вварен плтруБок0(БОмм,соединенный со шланговым 
зашвором. Сбоку в пашрубок ф (50 мм ввлрен пашрубок Ф 25мм,
подводящий СЖАШЫЙ ВОЗДУХ ДЛЯ ПРОДУВКИ ОСАДКА.

В верхней чдети б а к а  в обвча й к у  в в а р е н  п а ш р у б о к  для  
у с ш а н о в к и  эл.длтчикА с и г н а л и з а ш о р а  у р о в н я  м а к с и м а л ь н о г о  н а ­
п о л н е н и я .

фильтр-шРАНспортер М Х - Ч Ч - 2 ( ( м а с с о й 2,Ч кг) н о м и н а л ь н о й  
п р о п у с к н о й  способностью гБ'л/мин.и Ч А с т о т о й  врдщения ве­
дущего ВАЛА 9,Б ОБ/МИН. ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ ОБЕЗВОЖИВАНИЯ 
о с а д к а  с доведением его влАЖНОсти до 7 0 % .

фильтровАльное у с т р о й с т в о -  непрерывное полотно- вы- 
пу ск де т ся  несколькими п р е д п р и я т и я м и :  

cl) п А Р о т е к с -  шмгонской Фабрикой фильшровальных мд т е -  
РИАЛОВ (КУЙБЫШеВСКАЯ оба).

5) прокдА ме дин- Дмит Ро во г РАде к им к о м б и н а ш о м  т е х ни­
ческих с у к о н  ( У л ь я н о в с к а я  о б а . ) .

Б] п о л о т н о - Р о в е н с к о й  Фа б р и к о й  н е ш к а н н ы х м а т е р и а л о в . 
По д д о н  под ф и л ь т р -  т р д н е п о р т е р  предстдвляет с о б о й  

е м к о с т ь  п р я м о у г о л ь н о й  ф о р м ы , выполненную в виде р а м н о й  
конструкции; иАвершиАсти рамы исшАковлен трлнепортер. Га ба р и ш-  
ные рдзмеры поддон А -  800x495x1200 мм, м а с с а  0,24 т (cm. 3 ) 

филыпрАШ о с а д к а  о т во дит с я  ндсосом (Х2/30-Р)в емкость 
(„г р я з н у ю "). ОбезвожЕНныи о с а д о к  попддлет в емкость перед­
вижную,  предстдвляющую с о б о й  ш а л ь н о й  цилиндрический 
БАКф700мМ,ОБЪеМОМ 0,2м^с плоским днищем, смо н ши р о в а н н ый  
н а  р а м е  с к о л е с а м и , овидЕИ вы с о т о й 870 М М , М АС С О Й  58 к г ,  
р а з р а б о ш к и  Х а р ь к о в с к о г о ,, В о д о к А Н А А П Р о е к т л м 

Все п о д ъ е м н о -  т р д н е п о р т н ы е  о п е р а ц и и  повеем тех­
нологическим линиям о с у щ е с т в л я ю т с я  передвижными 
емкостями и электроклром ( э к - 2; 0-=2т ), о б е с п е ч и в а ю щ и м  
удлление нефтепродуктов и овезвоженног о о с а д к а  з а  пре­
делы ЗДАНИЯ,
ОвезвреживАние и ушилизация нефте­
продуктов производится предприятием 
в соответствии ссанишарными нормами,

исключающими вредное воздействие нефтепродуктов на окружаю­

щую среду.
Осадок , полученный в результате о б е з в о ж и в а н и я  о с а дк о в  всех тех­

нологических линий очистки име е т  в а а ж н о с ш ь  7 0 %  и кроме 
взвешенных веществ и мехлиических примесей содержит 5 - 1 2 %  
нефтепродуктов,  8 - 1 2 % гидроксидов железл, 6 - ( 5 %  г идрокси­
дов а л ю м и н и я ,  г и д р о к с и д о в  тяжелых метАллов Р е ( о н ) з ,  
С-с(Он),Z n ( O H ) 2 с к о н ц е н т р д ц и е й  2 0 - 3 0  г/л.

Ддльнейшее и с т ь з о в д н и е  оБезвоженных осадков о с у щ е с т ­
вляется согласно РЕКОМЕНДАЦИЯМ ЛАБОРАШОРИИ МИМОХ,В КАЧЕСТ­
ВЕ искусственных дополнителен в следующих т е х н о л о г и я х :
- в технологии п р о и з в о д с щ в а  строительного к и р п и ч а  о с а д о к ,  

с о д е р ж а щ и й  метААлы:хром(о,7-7,8Н(яелезо(5тЗб°/о)/нить(24(б%), 
цинк (1-г 8,5%), медь(о,7тЗ/Б°/о)доБАвляютвкЕРАмические изделия. 
Оптимлльное количество вводимого о с а д к а  составляет 2- 10% 
от оБъемА м а с с ы .

Технология рАзрАБотАНА„ЛитстАнкопроект"г. Вильнюс и 
ВНЕДРЕНА ИА Пллемонском КИРПИЧНОМ ЗАВОДе;

-в  технологии п р о и э в о д с ш в а  стеновых п а н е л е й  г а л ь в а н и ч е с к и й  
о с а д о к  вводится в количестве 3 - 6 %  в клцестве п л а в н я  дая 

интенсификАции процессов с п е к а н и я  и в с п у ч и в а н и я . 
Технология р а з р а б о ш а н а  в м х т и  и м . М е н д е л е е в А .

-в  технологии изготовления к е р а м з и ш а  с д о б а в к о й  20-Ц0%осадка 
сточных вод.Технодогия р а з р а б о ш а н а  в МХТИ им. МендедеевА.
- в  технологии п р о и з в о д с щ в а  п и г м е н т о в ;  т е х н о л о г и я  р а з р а -  

б о ш а н а  в В НИИт е п ло из о ля ции г. М о с к в а ;
- в  т е х н о л о г и и  п о л у ч е н и я  г л а з у р и ш а  с  з а д а н н ы м и  с в о й с т -  

ВАМИ НА о с н о в е  о т х о д о в  ГАЛЬВАНОПОКРЫтИй ,  р а з р а б о ш а н н о й  

в Г е р м А Н И и ( г Д Р  5 l L i K d t e c h n L k )  л! 3 7  1 9 8 6  г.

- в  те х но л о г ии применения ш л а м о в  г а л ь в а н и ч е с к и х  произ­
водств в де фАль т о Б е т о нА Х  с д о б а в к о й  3 0%шлАмА. Тех нолог ия 
р а з р а б о ша н а  в Ка з а н с к о м  инженерно-строительном институте.
- в технологии изготовления гипсомраморных блоков с довав- 

лениемшААМов.Технология разрабошана в Ростовском инже­
нерно-строительном институте.
-  в технологии „Термофос"разрабошанной Мелитопольским 
институтом механизации сельского хозяйотвл, осадки приме­
няются в кдчестве огнеупоров и Бетонов кислотного твердения.

т л и  М Д  I ШЬ
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Указания no привязке
Самотечное поступление сточных вод гальвсническопо 

производства монет быть обеспечено при расположении бло­
ка очистки на генплане 8 непосредственной близости о т  
цеха гальванического производствачто должно учитываться 
при привязке проекта к конкретным условиям.
Количество обслуживающего персонала - 2 человека в спенУ, 

при двусменной работе блока.
Блок очистки рассчитан на два вида моющих растворов при 

Общем объеме ванн моющих машин на предприятии не пенсе 
20м 3 и не более 100м 3
Вопрос о количестве „ грубых 4 очисток в  неделю следует 

решать в зависимости от концентраций загрязнений м.р. (при 
50°/о эффекте отстоя); график работы,  изображенный на лис­
те, необходима откорректировать на конкретные Условия. 
Время отстаивания м.р. принято в  проекте не менее 6 часов. 
Интенсификация процесса осаждения может быть достиг­
нута введением коя гул ян та -раствора известкового молока 
в  количестве 37м г/л, что в  сочетании с определенней 
температурой может сократить время отстаивания во 26 ча­
сов, а также сократить объем м.р. для корректировки. Приго­
товление и хранение раствора известкового молока может 
производиться либо в  дополнительно установленной емкости, 
либо в аппарате для серной кислоты. Этот вопрос решае­
тся про привязке проекта в  конкретном случае.

При необходимости утилизации очищенного и нейтрализо­
ванного м.р. требуется привязка одного из двух вариантов: 
d) напорного-технологическим насосом в передвижную ем­
кость или в резервуар технической воды;  б) самотечного - 
в общ е  плащ а до чную канализацию предприятия.
При необходимости утилизации обезвоженного осадка тре­

буется осуществить выбор наиболее подхадяицега метода 
его использования.
Монтаж основного технологического оборудования произво­

дится до монтажа перекрытия здания.
В качестве резервуара -отстойника для сбора и „грубой" 

очистки загрязненного моющего раствора или сбора и хране­
ния очищенного моющего раствора используется емкость объе­
мом 25м z, диаметром 3246 мм, разработанная Тюменским 
филиалом ЦКТб Гасагропрома РСфСР в проектеСистема тех­
нологической очистки моющего раствора ОМ-21623' '  с измене­
ниями отдельных узлов (приварных патрубков), показанных 
на листе ТИЗ  • По тому же проекту -ОМ-21623, без измене­
ний, приняты грязеотстойники для сбора шлама.

По проекту „ Растворный п у н к т  с регенерацией очищаю­
щей среды ОМ -21613( выполненному ЦбТб в 1985г. приня­
ты без изменения баки растворные и лотки загрузочные. 
Фильтр грубой очистки (9Г0) использован с Уменьшением 
диаметров патрубков\ подводящего и отводящего.
При монтаже трубопроводов следует использовать схему 

пневмогидравлическую принципиальную, изображенную на лис- 
mflxTX-7,8.
Поступление растворов из иехо -напорное. Подача на очистку 
и возвращение растворов /  цех предусматривается двумя 
насосами, осуществляющими ряд операций:
Насос Н1 расчитон на роботу в  трёх режимах:
T-Ежесуточное заполнение емкости (поз.1) рабочим раствором 
для ,, грубой'1 очистки через п Фго"
Л  - Периодическое ( 1раз/нед) отведение отработанных раст­
воров из емкости (поз.1) на „глубокую 11очистку.

Рекомендуется/  в  состав комплекса очистньтх сооруже­
ний включать при конкретной привязке проекта резервуар 
технической воды, для аккумуляции и регулирования в  ис­
пользовании на объектах промплощадки очищенных про­
изводственных сточных вод.

Указания к обслуживанию технологического 
оборудования

Примененный физико-химический метод очистки да­
е т  возможность максимально использовать серийно из• 
тавливаемое оборудование или применить простое по 
изготовлению нестиндартизupованное оборудование и поз­
воляет в  процессе эксплуатации Уточнить реш и т/ рабо­
ты, ввиду доступности для осмотри. Отдельные па­
раметры Уточняются в  процессе эксплуатации.

Узел сосредоточения запорной арматуры, расположен-
Щ-Периодическое опорожнение приямка дренажной системы ный на стене по оси 5  и предназначенный для переключе
Пс/сос Н2 предназначен для работы в двух режимах: 
t Ежесуточная подача рабочего раствора из емкости (поз. 1) 
после „ грубой " очистки в  цех
/7-Периодическая [ ip /нед) подача регенерированного раство­
ра после ̂ глубокой' очистки и доукрепления в  цех. 
Включение насосов дистанционное и местное., автоматизиро­

ванное от уровня и ручное, отключение - в каждом режи­
ме автоматизировано, в  зависимости от нижнего уровня 
соответствующей емкости. Нонтроль за исполнением основ­
ных технологических параметров осуществляется автомати­
ческой световой сигнализацией.

Расход технической воды для подпитки технологических Про­

нин трубопроводов на различные технологические операции, 
назван в  проекте „ гребенкой °

Управление процессами очистки и регенерации осуществ­
ляется оператором (не ниже JY разряда) путем переключе­
ния вентилями, четановленными на 3) гребенке

Для удобства эксплуатации и оповещения дежурного 
оператора предусматривается устройство с/втоматической 
световой сигнализации при наступлении конечных зна­
чений контролируемых параметров.

Техническое обслуживание состоит из периодических 
осмотров узлов и деталей, с очисткой внутренних повер­
хностей оборудования: емкостей на 55м3 после каждой глч-

цессов Учитывается обще площадочным водомерам предприятия, бокой очистки, грязеотстойников после каждых 10 наполнений
Теплоизоляцию емкостей можно произвести матами из ми­

неральной ваты и обшивкой из листовой стали с поел еду- 
ющей покраской в  серебристый цвет.

подача воды на гидравлическое уплотнение сальников 
насосов ( для Уменьшения износа валов насосов) осущест­
вляется от внутренней сети производственного водопрово­
да с расходом 0.8 м 3/час на каждый насос, сдавлением, 
превышающим давление насоса на 0.3 жо.бкге/см ? Если 
водопроводная внутренняя сеть хоз. питьевая, то для  
обеспечения разрыва струи воды, подаваемой на тех­
нические НУждь/, потребуется установить бак разрь/ва 
струи, вместимостью 180л, массой 97кг (ти п . серия 7.902 -У) 
и по выси тельный насос.

и опорожнений, баков растворных - не реже одного раза в  
год, фильтра грубой очистки после Я0-60 часов непосредс­
твенной работы.

Герметичность соединений трубопроводов проверяется 
не реже, чем один раз в  10 дней, с устранением при 
необходимости утечек.
Приямки чистятся о т  накопившейся в них грязи 

не реже одного раза в  месяц, после предварительной 
откачки жидкости.
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с т о ч н ы х
в о д

Р е ж и м
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в е д е н и я

в систему очистки и 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРОИЗВОЛ
сменных стачных вод

м у  
/ т

м 3/А м3/
/с ы т

М3/А/•
1 Моющие расшворы мою щ их и Техннч.

ЗАполуение 
„чиста г е м ш и 2 6 4,0 \.и

СМС-20Г/А 
ВВ - 12 Г/А

zраза в неделю 
,гтш *а% ткА 26,0 4,00 1,11

цп.
н.п.з 30 мг/д

ОЧИЩАЮЩИХ УСШАНОВОК (СБОР, 8
ШРЕБОВ.
к воде ^  у 2 РАЗА В НЕДСЛЮ 

ЗА И ,5. ЧАСА зап н& М н)
ш г ш щ н г -  
/рубая очистил 26

ГРУБАЯ И ГЛУБОКАЯ ОЧИСГПКА)
/рдствор ш и па  I  и ! 1

ПУНКТ 7 БРД5 В НВШН1 ГРУ­
БАЯ" пчитк/С 2 6

■ 2 КРАскосодерЖАщие сточные В.В - 6,2 Г/л ХАРАктеристН' 
кл сточныхттмодт1- IB ежедневное

заполнение 16,0 1,0 0,2В рАствЛитТЗ.2 9а ш т т - 16,0 1,0 0,28 ввчг-ггвмг/л 
Н• П — 0,01 — 0.3 МГ/Л

вод длил 
м и м е х

Ч Производственные сточны е

воды глльв лн и чески х  про- 16
непрерывнАЯ
ПОДАЧА 32,0 2,0 0,56 сгь;-300 мг/л 

СгЗ+- 28 МГ/Л непрерывндя 32,0 2,0 0,66 си»*-менее о.оч 
Fe3+- о.З мг/л

ХАРАктеристи- 
кл сточных вод

нзв одств
FE,3+- 80 МГ/Л 
^  - 48 мг/\ ГЛУБОКАЯ ОЧИСТКА 2пг+,  менее 0,01 ДАНА МИМСХ

3 производственные сточные

воды основных производств 18
ежедневйве 
запокнен ие 16 1,0 0,2В ПАВ - 200 МГ/Л 

в,В - 4,8 Г/А 5 U № W b 16,0 1,0 0,28 ”ПАВ-0,1Б-имг/л 
ВВ - 42- 4 В МГ/Л

ХАРАктеристн 
RA сточных волшшшготг Н.П.- 2000 г/Л н.п - 25“ м гм ДАНА МИМСХ

Г р а ф и к  р а в о ш ы  б л о к а  о ч и с т к и  н а  8 м 3/ ч а с  -  89 м 3 ) с м т
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Г
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У с т н ы е  о б о з н а ч е н и я  
Смены грубой очистки моющего расшвора

- тип синтетического моющего средствА ( с м с ) 
-овъем смс ( м3|счт)

С м е и ы  глубокой о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д

® —  т и п  с м с
-оБъем моющего расшвора (м3/суш) ( „ 
— часовой объем очищдемой жидкости („кс̂ пс'/пв) 
— суточный ОБъем очищдемой жидкости(кс"11пс”|ггпв)

К о л и ч е с т в о  с м е й  : в м е с я ц , В ГОД

г р у б о й  о ч и с т к и  м .р " 2 6 312
г л у б о к о й  о ч и с т к и ^ . р . " 8 96
г л у б о к о й  о ч и с т к и  „кс" 44 S2B

ГЛУБОКОЙ о ч и с т к и  „ПС" 44 628
г л у б о к о й  очистки/пв'1 44 628

Экономические  п о к а з а ш е д и  :

О б щ а я  э к о н о м и я  воды -  1 5 Б 7 Б  м 3/ г о д  
З к о н о м и я  Е М С  -  з а , Б  т / г о д

О б щ и й  о б ъ б м  ОБ РДБдтывАемог о м о ю щ е г о  р а с ш в о р а  : 
г р у б а я  о чист к д -  б б о  м 3/ м е с .  -  7 8 0 0  го3/ год
ГЛУБОКАЯ ОЧИСШК А -  200 м э/ м е с .  -  2 4 0 0  IM3/ г од 

И т о го  : 8 6 0  м 3 / МЕС. -  -Ю 200 м*/ г о д

Приготовление свежег о смс -  290 м 3 /г од____________
s t e r o l  40 чзо м 3 /год

Об щ и й  оБт>ем оБРАБАтывдемых производственных с точных вод 
г л у б о к а я  о ч н с т к А и К с "  -  362 м3/ме с.  -  4 2 2 4  м* / г о д  
ГЛУБОКАЯ ОЧИСШКА „ п с ” - З Б 2 м * / М В С .  -  4 2 2 4  м^/год 
ГЛУБОКАЯ о ч и с т к д  „ г п в 11 -  7 0 4  м 3/ м е с .  -  8 4 4 8  м3/ г о д

И т ого.* Ш 0 8 м 3/мсс. -  16896 м3(год

£~/ W ilгип 1гогрлев
1НАЧ-01ЯА, СВИРёШ"
НАМ. ГР. С У Х О Р У К О В А VttAh

'9.9k
9 0 E ’ 8 '3 . 9 I TX

ш и

ПРИВЯЗАН

ШГ7П

блок оч истки 'производствен-1 
т .стоков т и т д и т т м т ь »  
8 мз/час для ремонтных предприятии

1шт  ш т 1  щт п М .■

ШШМШШШШШёШШШ
ОБЩие д д н н ы е  

( о к о н ч А н и е )

И
Г  И П Р ® П Р о  М С Е Л Ь р Р О  и

/ l/l К 0 Ш 1 Ш :  М А Г Ш Е В А  41а*у1 ф О В М М П А 2
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для ремонтных предприятий Р /О

Разреза/ J - J  ;  У ГИПРОПРОМСЕАЬСТРОЙ
/г Ccr/xmoffL/H& Н - Н.контр.Толмачева 9.9/
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Р азрез I S

Р сгзрез I  -> у

run Гоголеё" Wfi
3 0 2 - 8 - 3 . 9 1  TXHat от3 CSupenoH №г--? 09.Sk

На/, гр. сзхоомоГя btek- °S9к
Шок. Грякалова I * * OS.$h!

PpuSPdQH

1ii1

Стадия Лист листов
стоков проиваодителбностбю 
ЗиНуас. ал я ремонтных предприятий Р i t

Разрезыjf-uj / Г -tv;  v~? ГИ П  РОПР ОМ СЕАЬ СТРОЙ
г. Сррсг/по Ринб.ЫИ Н.РОНТР. ТолматеРя 'fa/

копировал/SSepefa 5 \- z s / s ^ - o /  / 9  срормат л г
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Из к л м е р ы  о ч и щ е н н о й  
в од ы

И з  к а м е р ы  о ч и щ е н н о й

IQ
с
■з:

С б о р н и к  Ш Л А М А

С б о р н и к  в о д  
о т  п р о м ы в к и  
Ф и л ь т р о в

ф 5 7 *  г ,  5

/ r u n Гоголев 09.9ti
m - 8 - 1 9 1  r xНАЧ.ОТД. Свирепое Ш ~ г eSJtt

МАЧ. ГР. Су х о р у к о в а W k
Пню. Г р я к а л о в а

ПриВЯЗАН Блок очистки производственных 
стоков производительностью& м 3/чль 
для р е м о н т н ы х  предприятий

Стддия лист Листов

р а
Схема технологических

ТРУБОПРОВОДОВ
г и п р о п р о л г а ь с т р о й

г. СаратовИ И В . № и. КОНТР. То л м а ч е в а

2S-fS"S-o j  го К о п и Р О В А Л  Евстегнеевл ( р о р м А т  А 2 .



Е м ко с ти  поз. b z

П л а н

Б л о к / р о л и к и ) и  м о и м  ГрязеС Б О Р Н И К  (го)

В и д  А

Т<

фильтр г р у рой очистки (фго
A  inn Вид А  в ид Р
s  <DI) В о з д у х  а П о д а ю щ и й

П о д а ю щ и й

П л а н

Сб о р н а я  е мкост ь ( п о з . О  н а 2 Б м 3 одновременно я в л я е т с я  о т с т о й ­
ником о т р А Б о т А Н Н о г о  моющег о PAtmBOPA и п р едст двляет  с о б о й  
с в а р н о й  г г т ь н о й  ц и л и н д р  <р 324В мм , высотой Н = 3 0 0 0  мм е к о ­
н у с н ы м  д н и щ е м  Н =  4 Ц О О м м .

В КОНУС ВВАРЕНЫ С Л Е Д У ЮЩ И Е  ПАШРУБКИ :
1) ПАШРУБОЦ ДЛЯ ВЫПУСКА О С А Д К А -  ф 32Б х В ; 6= 300 ММ;
Z) ПАШРУБОК <f> ЮВ х Ч  ПОДАЧИ МОЮЩЕ Г О РАСШВОРА В ЕМКОСтЬ,СЛУ- 
Ж А Щ И Й  Ш А К Ж Е  ДЛЯ ПОДАЧИ ВОДЫ И К О Н Ц Е Н т Р И р о в а н н о г о  мою­
ще г о  Р А С т В О Р А  ( К М Р ) .

3) п а г п р у б о к  ф ю в х Ч з а б о р а  р а с ш в о р а  и з  н и ж н е й  нлет и е м к о с т и ;
4) ПА ШР У Б О К ^ ЮВ Х Ц  ДЛЯ ОШВОДА ИЗЕ МКОСШИ ИЕ фтЕ ПРОДУКШОВ/<г
посредством с о е д и н е н и я  со ш л а н г о м  от устройствалМ324-сД)
5) в ПА1ПР У Б ОКфЗ Е Б х8 ДОПОЛНИГПСЛЬЦО ВВАРИВАЕтсЯ БОКОВОЙ ПАШ-
р в б о к ф Ш х Ч; 6=310 мм для т е х н о л о г и ч е с к и х  или а в а р и й н ы х  
сливов м о ю щи х  р а с ш в о р о в ;
6J ПАШРУеки ф £ 7 * 3 , Г  ПОДАЧИ П А РА В ЗМЕЕВИК И ОШВОДА КОНДЕН- 
САША^ЗехЗ.
К о н с т р у к ц и я  „ ч и с т о й " е м к о с т и  ( п о з .  2 j для о ч и щ е н н о г о  

м о ю щ е г о  P A t m B O P A  А Н А Л О Г И Ч Н А  „ Г Р Я З Н О Й *  е м к о с т и  ( п о з . 1 ) .  
Е м к о с т и  м о г у т  Б ы т ь  в з а и м о з а м е н я е м ы м и .

В соответствии с чертежом емкость оБОРУДуепия прибора­
ми контроля: сигнализашорами уровня ( су), верхнего и нижнего 
уровней и п о к а з ы в а ю щ и м  термометром ( т ) .

Чертежи о б щ е г о  вида  в ып о л н е н ы  на основании ч е р т е ж е й
НЕСШАНДАРтНОГО ОБОРУДОВАНИЯ, РАЗРАБОтАННЫХ Тюменским ФИЛИА­
ЛОМ Ц К Т Б  Го с а г р о п р о м а  РСфер в п р о е к т е  0 M - 2 U 2 3 ,  с из ме нения ­
м и , с о о т в е т с т в у ю щ и м и  т е х н о л о г и и  данног о  п р о е к ш а .

ГИП ГОГОЛЕВ

9 0 2 -8 -3 .9 )  Т ХНАЧ.ОШД. свирепое
НАМ. ГР. Су х о р ук о в а Ш1
Инж. Лю б а в и н а

Привязан Блок очистки производственных 
стоков производительностью 
8м3/час для ремонтных предприятий

СШАдня лист Аистов
Р 13

0Бщие виды емкостей поз. 1,2; . 
грязесшникА(го);фильтРА грубой 
очистки (Ф го)

ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙГ. САРАШОВИНВ.Н2 Н.контр. ТОЛМАЧЕВА
2SYSS-/)/ 2 / к о п и р о в а л : МАтвесвл Мхи*. Ф о р м а ш а е
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У с т р о й с т в о A , A *  З А Б О Р А  Ж И Д К О С Т И

МЬ2Ц -сд

Фильтр -  ТРАНСПОРТЁР МХЧЦ-2 
Q, = 25л/мин  ̂ Г. Николдев

СЛ>ЬРЦЧбСКи& ШАРЫ П В Ч  
( ПОПЛАВОК) - П6.Н0ПЛ АС ГП 

М РТУ 6 - 0 5 - -И 58 -68

Ша й б а  сферичаск а я ( 0 . 0 2 к г ) 
Лист Л63 ГК2 j ГОСТ 934-90

800

------------ее встрой-
СТВО б Т У  М Й Ш Т

CtngHKA

У С Ш АНО Ь К А ОМ “ 22629 
Ц = Мм3/ЧАС J КИРОВОГРАДСКИЙ ЦКТБ

I  ' I

Б а к  к о н ц е н т р а т а  
/ р щ  С т & н к А

УРОВНЯ

ч Штырь 
прато к (о.оч кг)
\  К о н у с  в и н и п л а с т о в ы й  ( 0 .6 к г )

П а т р у б о к  П Ц П А О т
nun MOT j ГОСТ18599-83*(0.1 КГ)

.

фk 11! 
% . М

РеАВ УРОВНЯ

Р е к е  п о т о к а

чЭдектрошкдФ
ПОАСОШИЦТВАЬИЫ! 
штуцер НАСОСА
рециркуляции

Х О т с е к  р е ц и р к у л я ц и и

ПолсовАинительныи 
штуцер насоса рецир­
куляции

и з о б р е т е н и е :

А в т о р с к о е  с в и д .  9 8 - 1 2 3 9

Х а р ь к о в с к и й  „ В о д о к А Н А Л п р о е к т " 
Н980г.

П о д а ю щ а я  н а  
у с т а н о в к у

Фильтр С КРЫШКОЙ 

С ТБН К А  Б А КА

шлАМОУлеРшиедющие 
перегородки

У с т  А н о ь к и
Гофри РО ВА нныи 

Ш Л А Н Г
РлспРЕделительные 

перегородки
У д е р н ш в А Ю ш и й

ТРОС
ФлотокААлеРА

электроФлотокоАгуляции (ти пА  лФлорекс )

ФлОТйШААЛЛООТВОАЯЩИЙ 
' код ле ктор 4

блоки п о т л л л  
и О П У С К А Н Ц Я  3 550

2.200

УРОВНЯ

2.200

Ш Л А М О Н А Ш Н Т С Л Ь ^
Наклонная 
перегородкл Г -г гОКЩК- i

Сборник
очищенной
ВОЛЫ

Г
ШЛАМОСБОРНЦК

С-БОРЙиК
очищенном

воды

КлмерА 
Фильт РАЦ.

£ rfо» -*t
I  £

Xо3siЪС
03о.
о.л>5
*:

2=ё
|3

<<ОЫ о. О  Л- 
03<uUc
i l l
“3S

=s 
-л з

1?<*sJC <

КдллерА
ФИЛЬТРАЦ.

f
1н

У i
tI 0 ш Т

П А ТРУБ К И

3d=sX •
оiOио
< д
3 з

иоио0о0о0о°о0 О О О 0 0 0 0

0,500
0.200

Г

Т.090

0.280

-0.000

КАМБРА
ФЛОТАЦии

3|>£ -в-

ом
- ж .

v s s' s ; ;  s; s / / у; у /у / / / / у у у
Отвод ш л а м а  \ \ о тво д  ф и л ь т р а т а
(САМотечныи) (е л м о т е ч н ы й )

Ка м е р а
э л е к т р о д н я Я

-'РЛСПР&А. КАМЕРА 
НАКЛОННАЯ

смдтый

Здгрдзнения
КонцентрАция здгрязнений , мг/л

ИСХОДНАЯ после
ФЛОТАЦИЙ

эффект-
очистки//,,

тгст
шдимия

эффект 
очистки. %

нефтепродукты 80-485 57- 84 55-87 0.7-4.5 90 -99.5

Fe-железо Общее 47-Ш 32-670 32-68 0.5- 3.0 98- 99.8

Сг-ХРОЛЛ ОБЩИЙ Д7- гее 5.5-68 70-75 о-следы 100

CBOPHUKочищенных
СТОКОВ
КАМеРА 
ФилыНЛЫГРАЦии

ШААМВСВОРН

#2IIIi s

J t A M E - L ___
i u K T P O A H A

I I  I l M l  N I M H !  ' ■  | I 
ш ш я  in JilMtua ШВШ ШК 
l!IA!ll Ш B S M d ll gggM Ш1А 
ПЕГ1Ш ШТШ1Т1 WIK

902-8-3.91 TX

КАМ&РЫ
э л е к т р о д н ы е

Привязан:

ЦН Б- r i g . К Ш Ш 1 ШШЩ.

Блок о ч и с т к и  производственны х ,  
с т о к о в  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю ^  
для р е м о н тн ы х п р е д п р и я т и й

ШШЛ К Ш й !  М !М иМ  ■

Общ ие виды М Э 2 Ч - С А ; М Х Ч Ч - 2 ;  
н с т л н о в о к  О М - 2 2 6 2 7  И

. Ф лор&к с "_______________
zs /s f-o /  2 2  х  К о п и р о в а л : Сы р о в а ,

Р Ш-
ГНЛРНОРвИГЫЬПРОН

г . с ы ш ш
т р - Ф о р м а т  А 2
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Разрез т-7

Спецификация м атериалов

N
поз. Наименобание Размер

мм

I
I

Поддон под Фильтр - транспорте^
1 Еокобан стенка 800x1200 2
2 Бокобая стенка 495* 1ZOO 2
3 Ребро бертикальное 1200 4
4 Ребро горизонтальное 800 4
5 Ребро горизонтальное 495 4
6 Патрубок ФБО с фланцем 6*200 1

Бак осадка
1 Цилиндрическая часть h :SOO Ф1600 1
2 Нонусная часть Ь - 8 0 0 1
3 Патрубок Ф150 8-200 1
4 Патрубок ф 25 8-200 1
5 Патрубок для чстанобки датчика СУ 1
6 Опора 4

Привязан

1ТШГ

Бак осадка представляет собой сборную емкость диаметром 
1600мм, объёмом 1.5м3; с цилиндрической частью Н-0.5м и ко­

нусным днищем Н'ОЯм. 6  к о н у с  Сборен патрубок Ф150 мм, соеди­
ненный со шлангобым затбором. Сбоку б  патрубок Ф150 мм 
ббарен патрубок Ф25 мм, служащий для подбедения б  емкость 
сшатого боздуха. В берхней части бака б  обечайку ббарен патру­
бок для У стан о бки электрического датчика-сигнализатора чробня 
максимального наполнения. Ориентиробочная масса 0.35т.

Поддон под фильтр -транспортер предстабляет собой емкость 
прямоугольной срормы, Выполненную б биде рамной конструкции; 
на берхней части рамы устаноблен транспортер. Габаритные раз­
меры поддона: 800*495*1200, масса 0.2Ут. В нишней части под­
дона ббарен патрубок ФбОмм, предназначенный для отбода 
фильтрата осадка.

902-8-3.91 ТХ

Блок очистки произбодстКеннш Ш Ш  nucrrt 
стокоб произёодигемностбю 
М ч  для ремонтных предприятий

2 S 1 5 S -о /

Бак осадка. Поддон под 
фильтр -транспоргпер. 
Чеотеми общего бида

е
ГМ ПРОМ ГЕЛШ РОН

г. Сапат об

листок

Копиробал: Леденеба Формат П2
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Т е х н и ч е с к а я  х а р а к ш е р и с г п и к а
). Н а з н а ч е н и е  -  н а к о п л е н и е  п е н н о г о  н е ф ш е п р о д у к т а
г. С р е д А -  Щ Е Л О Ч Н А Я
з. О б ъ е м -  0,2 м3
Ч ГАБАРИШЫ-97?Х 720x 720 (мм)
$. Масса -  F8 кг  
Б, Нагрузочная масса -  2 Б0 кг.

П о з . НАИМЕНОВАНИЕ. К - ВО ПРИМЕЧАНИЕ
1 А и с т  i г р с т < а З й з - 7 Ч * ~

Cm3 ГОСТ 1Б52.3 -  8 3 * 1,3 м 2 , >10,3 н г
1 С Т Ч - 3  Г О С Т 1 0 6 6 1  - З О * 1,6 м г, 2,1 к г
3 С Т Ч - ? 1 Ч  r D C T 1 0 6 6 V J 0 * 0,03 М *  0 , 0 В  к г
н ■̂ И Ш  Cm3 Г 0 С Т 1 Б 5 2 3 -Й 3 * 1,Б м 2 г в к г
5 ш » м » ! Д Ш . - . Я Г 1 3,35- м ,  16,1 КГ

В АНМп 10 ГОСТ 1 3 9 0 3 -  7 4 *
— -  с т з г о с т Г ч Ъ - Ц » 0,01)4 М2 3,6 КГ

П р и м е ч а н и е

Насшоящий мершем является общим видом 
конструкции, разрабошаннои Харьковским 
институтом „ВодоклнАЛпроект"для локальных 
очистных сооружений ремонтных предприятий 
сельхозтехники.

IFSTTi I го год ев [ ш г\
к м л п п п  ш 'лш ы к а в я  и т

ю ш ш ш ш ш ш ш ш

902-8- 3. 91 ТХ

Н.Ш ТР. тоамамевй

[ни промзвоАстввн- \ производительное \МАЯ ремонтных
f iTTHn i  М Н п м д

1Б
Е м к о с т ь  п е р е д в и т н А я  
Цвртин общего вида

г и п р о п р о м ш ь с т р о й
Г. САРЩМ

2S/S6 - О/ Z4 Копировал: МдтвеввА формлт А2.
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/. Пляновое г я т л о щ н н е  крепления см. ни лист е 3 .
2. Стильные полосы П ) в п л и  к 1 2 ,3 ,4 ,слущ ищ ие для прнвяр-

ки консольных опор пол т рубопроводы , прикрепляю т ся к 
кврпм зит об ет онны м  стеновым п и н е л я м  с помощ ью  
болтов, пролодящ нл  через го рнзонт пльны е  швы ппнеяеи 
ни отм. 1.185 и 3.000. *

3. Св и р к и  ручнпя злентродуговпя эле кт р о д и м и Ш ,т т 9 Ч В 7 -и . 
I  Опоры- стойки под электрофицировннные зпдвнт и фЗОЫети-

новить ПО' мест у.
5. Ст.1- с т о й к и ;  с а у я н щ п я  опоройt под „ гр е б е н ку "
6. Cm. 2 -  ст ой н и  с л у ^ н щ п я  о п о ро й  под элентродвнгя/пемь 

зи д в и щ ки  ф 300мм.

ГНИ гоголев 09.9k
9 0 2 -  8 -  3 . 9 1  ТХт. ошв. свирепое /<Р-7 0919ft

Кпч. гв. СУХОРУХОВЯ cs.gft
Инж. грятовп 09.9kТ

Орнвязпн ало к очистки производствен- 
пых стонов производительностью 
8*3/ч для ремонтных предприятий

Cmmm лист листов
Р 17

Узлы 1;1';2;3;А, cm. f;2  
Рязризл-t

щтптшьЕТРВЙ 
г. СярптвНН8. №- н. тгр. тохмпчевя

zspss- oу 25г копировпл: Ильичёву Ц -  формпт К2
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Лист Наименование Примечание

1 Общие данные (начало")
2 Общие данные ( окончание) План на отм. 0.000
3 Схемы систем снобшения сматым возду-

ком и технологического пароснабтения

В е д о м о с ть  р а б о ч и х  ч е р т е ш е й  о с н о в н о го  к о м п л е к т а  T #

В е д о м о с ть  с с ы ло ч н ы х  и  п р и л а га е м ы х  д о к у м е н т о в

Обозначение Наим енование Примечание

Прилагаемые документы

-ТК. СО Спецификация оборудования Глебом 3
-ТК.ВМ Ведомость потребности в

материалах Йльбом У

Общие указаний  

1. Обицая ч а с т ь

П р о е к то м  пр е дусм а тр и в а ется  снабшение п о тр е б и те ле й  

с ш а ты м  воздухом и паром н а  те хн о ло ги ч е с к и е  ну яды.
Систем ы  те х н о ло ги ч е с к и х  ко м м ун и к а ц и й  вы полнены  

в  с о о т в е т с т в и и  с требовани ям и следую щ их н ор м а ти в ­
ны х д о к у м е н то в :

„П роби ла  у с т р о й с т в а  и  безопасной э к с п л у а та ц и и  с т а ­

ционарны х компрессорных ус та н о в о к , воздухопр оводов  и 

га зо п р о в о д о в '1

C H 5 2 7 -8 D  „ и н стр ук ц и я  п о  проекти рован и ю  те х н о л о ги ­

ческих с та л ь н ы х  тр уб оп р ов од ов  в у  до 10 М Па  

„  П равила у с тр о й с тв а  и  безопасной э к с п л у а та ц и и  

тр уб о п р о в о д о в  п а р а  и го р я ч е й  воды'.’

Основные показатели по чертешам технологических коммуникаций

Наименование системы
Расчетный расход и 
единица измерения

Установленная мотоегь элек трооб̂ ателей Примечание

Снабмение сматым 3,2мъ/мин &,6п/сл3/год —
воздухом
Пароснабшение 250 кг/г 382 т/год —

Условны е обозначения

- 3.5-
—354—

-  трубопровод сшатого воздуха Р& 0.6МПа(6кгс/сй) 

■ трубопровод сшатого воздуха Р-О.ЧМПа (Укгс/см2)  

----------354------------тр уб оп р ов од  она т о  го воздуха в  ш трабе пола

Ч ислитель - номер оборудования по п л а н у  
З н ам ен атель  - номер уч а с тка

Типовой проект разработан в  с о о тв е тс тв и и  с 
действующими нормами и правилами и предусмат­
ри вает мероприятия, обеспечивающие взрывную, 

взрывопомарную и пошарную безопасность при 
эксп луа та ц и и  здания
Главный инженер п р о ек та  fM  /Гоголев/

2. Снабшение сш аты м воздухом

Снабжение стать гм воздухом предусматривается о т  су­
ществующих сетей ремонтного предприятия.

Для ск имени Я давления сшатого воздуха до 0,4МПа 
(4кгс/смг)  на вводе предусматривается узел редуцирования 

Схема воздухопроводов тупиковая, 
трубопроводы статого воздуха, проношенные открыто, 

окрашиваются эмалью Пф‘ 115 ГОСТ 6465-76* за 2 раза 
в синий цвет согласно ГОСТ 14202- 65 ,  трубопроводы,  
проношенные в штрабе пола, покрываются изолом 
ГОСТ 10296-79*
трубопроводы, проношенные вне ломещения? покрываются 

шнуром теплоизоляционным из минеральной ваты в чул­
ке из нити стеклянной ТУ36 -1695-79 S=3D мм, покров­
ный слой по изоляции - сталь тонколистовая оцинкован­
ная ГОСТ 14918 -80* 6- 0.5  мм.
Расход с ш а то го  воздуха по о тд е ль н ы м  п о т р е б и т е л я м  

приведен в  та б л и ц е .

таблица расходов сшатого воздуха

технологическое оборудование Расход на один потребитель, м3/  мин
Общийрааод
Ж 3- *
времен-
H O c r U ;
m V m u h .

Давле­ние,
МПЙ

(«k L
C M 2)

Поз. Наименование, марка (тип) Нол.
Макси­
маль­
ный

СкаьФ.
исполь­
зования

(Г) Участок очистки и регекера-
ш ш .

1,2 Емкость Vs 16м 3 для моющего раствора 2 3(2 16
5 Установка чльтрйфильтрационная

(Х-1м3/ч для очистки мающего раствора 1 32 3,2 0,4(4}

16 Фильтр грубой очистки 1 3,2 1,6
17 Грязеотстойник V s 0.8м3 2 ¥ 16
18 Пппарат для сбора нефтепродуктов 1 3(2 1,6

(2) Участок очистки гальванических
тскосодермаишх и прочих промстоков

3,4 Емкость сборная У - Ю м Э 2 3,2 1.6
6,7 Установка для очистки промстоков 2 3,2 1.6
8 Установка для очистки сточных вод U z _ 0,4(4

гальванического производства &-2м*(ч 1 3,2 16
9 Пппарат для хранения кислоты, щелочи 2 3(2 16

(J) Участок утилизации осадка
10 Бак сварной для осадка ( : 15м$ 1 3,2 I 6 3(2 0,4(4}

инб.йеГЙП 
Нач.атд.
Гп. спей

(Мая, га. Uhmzk.

Н. кот.

Гоголев
Попова
Кафаров *//

Репине кар e g g ]

°7.? (

2S/5S- 0S tJ6

еМ/

Привязан

9 о а - 8 - з л ТК

блок очистки лроизводствен- 
кых сто/юв9. производитель-
У т Ж А Ш *”* Рe" 0MTHb!L

Общие данные 
(начало)

стадия Л и с т Листов

ГИПРОПРОМОЖГРОИ
г. Саратов

Копировал: Леденева J2-*__Формат Л2.



5. Т е х н о л о г и ч е с к о е  п д р о с Н А б ж е н и е

СнлБжение блока очистки паром для технологических н у ж д  
предусмАтривдется о т  т е п ло вых  с е т е й .  После узла редуциро- 
вания пара, разработанного в к о м п л е к т е  О В , ПАР Д АВ Л ен и ем  0.25МПа 
(2. 5кг с/см2) подлете я к п о т р е б и т е л я м .

После МОНТАЖА U ИСПЫТАНИЙ паропровод и конденедто* 
ПРОВОД ПОКРЫВАЮТСЯ КРАСКОЙ Б Т Ч 7 7  ОСТ 6 4 0 - 4 2 6 - 7 9  В 2 СЛОЯ ПО 

2 - м  СЛОЯМ ГРУНТОВКИ Г Ф - 0 2 4  ГОСТ 2 5 1 2 9 * 8 2 *

Паропровод по всей длине и конденсАТОпРОВод в КАН А л е у ндруж­

ной двери теплоизолируется шнуром минердловАтным в чулке 
из нити с т е к ля н н о й ТУ36--1695-79 s- АО мм с защитным покрытием 
РУЛОННЫМ СтекЛОПЛАСТИКОМ Р с т  Т96- >М- -145-80.

Р а с х о д  п а р а  п р и в е д е н  в т д в л и ц е .

Таблица расходов пара

Технологическое оборуловАние
РАСХОД
П0ТР||1ж Общ ий РАСХОД, 

к г / ч
ААвле- 
иие па- 

РА, 
МПа.
Ске%

ВОЗ­
ВРАТ
конден-
САТА,
%

Поз НдименовАнне, м а р к а  (тип) Кол.
Режим
РАВО*
г р в в а

Ус т а -
новивш.
режим

МАКСИ­
МАЛЬ­
НЫЙ

сред­
ний

ГЛ Участок регенерАции
и очистки

\.г Емкость VM6m3 для
моющего раствора 2 625 250 625 250 0.25(2.5) >100

Зкспликация п о м е щ е н и й

з:
-сс=
сэ
о»-Z

Н д и м е н о б А н и е

Площадь,

мг

Ка т е г о р и я  
производства 
по взрывной, 
ВЗРЫВО* ПОЖАР­
НОЙ U ПОЖАР­
НОЙ опаснос­
т и

\ участок о ч и с т и  регенерлини А
2 Уч а с т о к  очистки шь мн и ч е е -

КиХ,КРАСКОСОДеРЖАЩиХ И
ПРОЧИХ ПРОМСТОКОВ л

3 Участок ут ил из аци и  о с а д к а А
н Уч а с то к  приготовления раствора А
5 Ск л а д  моющего р а с т о о р а -

6 ВентклмерА и тепловой п у н к т А
7 Злектрощнтовдя
8 Гардероб  уличном, Аомлшнем и

специдльной одежды н а  Чшкафа -

9 У бо рна я -
10 Операторская и химлаборатория -
И Т а м б у р -

щ

П л а н  н а  о ш м . 0 . 0 0 0

п б с о к  с нплотненцем

ПРИВЯЗАН

р в Ж

r u n
НАЧ.ОТА.
Гл,спец.
Н а ч . ГР.
и н ж . Т к

гоголе I
П О П О В А
КАФАРОВ
ГАМАЮНОВА &&
рщунеш

Ъ9/
т . 902- 8- 3. 91 Т К

Блок 04H C TK U  ПРОИЗАбДСТДАННЬ)^ CTAAUJll Л И С Т  1 Ш т П Тстоков производительностью вм3/ч — ^  |ЛНСТВВ
для ремонтных предприятии
Общие длнные (окончание) 

План на отм. 0.000
Z.9f55 - о/ 2.7 ̂ копировал •• Сы р о в а , Скру -

гнпгапропсЕльарон
Г . САРАТО В

Формат А2
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В е д о м о с т ь  рабочих ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т а  А С

Лист' Н а и м е н о в а н и е Приме чан ие

1 О б щ и е  данныв ( начало)

г О б ш и в  данныв ( п р о д о л ж е н и е )
ъ О б щ и е  д А н н ы е  С о к о н ч а н и е )

4 П л а н  к р о в л и

5 Ф а с а д ы  1 - 5 ;  5 - 1 ;  Б - А ;  А - Б

6 П а а н  н а  о т м .  о . о о о .  Ф р а г м е н т  1 .

О к е м а  р а с п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я

к р е п л е н и я  р а м ы  в о р о т

7 Р а з р е з ы  И И - 4 .  У з л ы  - к в
в О к в м а  у с т а н о в к и  а н к в р о в  д л я  к р е п л е н и я

к о з ы р ь к а  НАД в х о д о м .  У з л ы  6 ^ 9

9 С х е м ы  з а п о л н е н и я  о к о н н ы х  п р о ё м о в  о к и - о к з

10 П л а н  п о л о в .  С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  п о д в е с н о г о

п о т о л к а ,  о т в е р с т и й

И С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф у н д л м е н т о в

12 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф у н д а м е н т о в

Углы I r J .  С е ч е н и я  и ^ - 5 - 5 .

13 ф у н д а м е н т ы  Ф м 1 т Ф л л 5 .  Ф м 5

1 4 ф у н д л м е н т  Ф м 4
1 5 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п о д з е м н о г о

х о з я й с т в а
1 6 Ф у н д а м е н т  п о д  о б о р у д о в а н и е Ф о 1 .  П р и я м о к й

1 7 ф у н д а м е н т  п о д  о б о р у д о в а н и е  Ф о е - ^ Ф о 7

1 8 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к о л о н н ,  в а л о к  и п л и т

п о к р ы т и я

19 М о н о л и т н ы й  у ч а с т о к  п о к р ы т и я . С х е м а  р а с п о -

л о ж е н и я  а р м а т у р н ы х  с е т о к
2 0 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е й ,

к р е п л е н и я  к а р н и з н о й  п а н е л и  к  п о д к а р н и з н о й
2 1 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  с т а л ь н ы х  с т о е к  и

н а с а д о к  т о р ц о в о г о  ф а х в е р к а

£
«о
СО

о
«*

Типо во й п р о е к т  разработан в  с о о т в е т с т в ии с 
действующими н о р м а м и  и правилами и п р е д у с м а т р и в а е т  
м е р о п р и я т и я ,  обеспечивающие взрывную, в з р ы в о п о ж а р н о ю  
и пожарную Б е з о п а с н о с т ь  при эксплуатации з д а н и я .

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а / Гоголев/

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

( Н а з н а ч е н и е Н а и м в н о в а н и е Примвчанив

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

Г о с т  6629-88

Д в е р и  д е р е в я н н ы е  в н у т р е н н и е  

д л я  ж и л ы х  и  о б щ е с т в е н н ы х  

з д а н и й

Г о с т  6785- 80** П л и т ы  п о д о к о н н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е

Г ОСТ 12506-81 О к н а  д е р е в я н н ы е  д л я  п р о и з в о д с т в е н  

н ы х  з д а н и й

ГОСТ 18124-75* Д и е т ы  а с б е с т о ц е м е н т н ы е  

п л о с к и е

ГОСТ 22701.0-7?**
П л и т ы  ж е л е з о б е т о н н ы е  р е б р и с т ы е  

п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  

р а з м е р а м и  б х з м  д л я  п о к р ы т и й  

п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й

Г ОСТ 24379.1-80 Б о л т ы  ф у н д а м е н т н ы е

Г О С Т  2 4 6 9 8  -  8 1 Д в е р и  д е р е в я н н ы е  н а р у ж н ы е  
д л я  ж и л ы х  и  о б щ е с т в е н н ы х  
з д а н и й

ГОСТ 23279 - 85

О е т к и  а р м а т у р н ы е  с в а р н ы е  

д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  конструк­

ций и  и з д е л и й

1. 494 - 24. ВЫП.1
С т а к а н ы  д л я  к р е п л е н и я  к р ы ш н ы х  

в е н т и л я т о р о в ,  д е ф л е к т о р о в  и з о н т о в

1. 444 - 1. ВЫП. 1
Конструкции п о л о в  п р о и з в о д с т ­

в е н н ы х  з д а н и й  а в т о м о б и а ь -  

н о й  п р о м ы ш л е н н о с т и

1. 245. 4-5, ВЫП.1
П о д в е с н ы е  потолки и з  а л ю м и н и е в ы х  

с п а а в о в

1. 136. 5-19 Д в е р и  д е р е в я н н ы е  н а р у ж н ы е  д л я  

ж и л ы х  и  О б щ е с т в е н н ы х  з д а н и й

1. 4 35.9 -17, ВЫП. 0.3 В о р о т а  р а с п а ш н ы е

1 . 0 3 8 . 1 - 1 ,  6 ы п . 1 П е р е м ы ч к и  ж е л е з о б е т о н н ы е  д л я  

з д а н и й  с  к и р п и ч н ы м и  с т е н а м и

1.462.1 - 1/88,6510.1.2
Б а л к и  ж е а е з о б е т о н н ы е  п р е д в а ­

р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п р о л е т о м 1 2 н  

д л я  п о к р ы т и й  з д л н и й  с  

п л о с к о й  и  с к а т н о й  к р о в л е й

•

1.238- 1, ВЫП. 2 Ж е л е з о б е т о н н ы е  к о з ы р ь к и  в х о д о в  

и  п л р а п в т н ы е  п л и т ы  о б щ е с т в е н ­

н ы х  з д л н и й

3.006.1 - 2. 87, 
ВЫП- 1. 2

С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  

к а н а л ы  и  т о н н е л и  и з  

л о т к о в ы х  э л е м е н т о в

П р о д о л ж е н и е

Обозначение Наименование Примечание

1.415. 1-2, 
ВЫП-1

Балки фундаментные железо­
бетонные для наружных и внут­
ренних стен производственных 
зданий промышленных предприятий

1. 412.1 - 6, 

бып. 0.2

Фундаменты монолитные железобе­
тонные на естественном основании 
под типовые железобетонные 
колонны одноэтажных и много­
этажных производственных 
зданий

1. 412. 1-4
Монолитные железобетонные 
фундаменты на естественном осно­
вании поа железобетонные 
стойки фдхверка. Материалы 
для проектировлния и Рабочие 
чертежи

1.410-3, ВЫП.1
Сетки сварные для лрмирования 
железобетонных конструкций

1.423.1 - 3/88, 
ВЫП. 1i 2

Колонны железобетонные пря­
моугольного сечения для одно­
этажных производственных зда­
ний высотой до9.6м без мосто­
вых опорных кранов

1. 427. 1-3, 

ВЫП. 1/87; 2/87

Колонны железобетонные пря­
моугольного сечения для продоль­
ного и торцового Флхверкл одно­
этажных производственных зданий
ВЫСОтОЙ 3.0- 14.4 м

1.465.1 - 10/82, 
вып.1

Комплексные железобетонные 
плиты покрытий одноэтажных 
промышленных зданий

1. 030.1-1 /88,
ВЫП.1-8; 2-2-, 2-5;

2-8; 3-3; 4-2; 4-3

Стены наружные из однослойных 
пан елей для каркленых Общест­
венных зданий .производственных 
и вспомогательных здлний промыш­
ленных предприятий

1.431.6-28, ВЫП. 1.2 Перегородки кирпичные зданий 
промышленных предприятии

1— П р и В Я З А Н

1ИНВ.ГТ- |
гип гоголев И

90г-8-3.9\ - лсзильвертой 08.91
г л. опей орулжева 08.91
Нач.гр. Чушкина от.ш
ими катКудряшова 07.91

блок очистки производственных 1 стоков производительностью 
8/кгЛас для ремонтных 
предприятий. Р 1 | 21

Общие данные
( НАЧАЛО) ГНПРОПРОГШШРОН

г.  с аратов
1

П Н  ПМЛЖТД &JBKJ РШ1
zsiss-of г9 Копировал- Ma x h a m b b a формат ае.
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Продолжение
ОбознАчение Нлименовдние Примечание

1.400-15, вып.1

Унифицированные ЗАКЛАДНЫЕ 

изделия железобетонных ко н с т ­
рукций для крепления технологи 
ческих коммуникаций и устройств

3.400-6176

ЧнифяцировАнные здкллдные детали 
сборных железобетонных конструк­
ций инженерных сооружений 
промышленных предприятий

2.435-7, В ЫП.1 Узлы сопряжения стен и 
ворот

2.1Б0- 4,ВЫП.1 детлли крыш жилых зданий

1.t)00-6|Tb,
»ы М

Унифицированные закладные детали 
сборных железобетонных ко н ст­
рукций зданий промышленных 
предприятий

2.4бо-14,вып.о,1
Типовые узлы покрытий промыш­
ленных здании вместАх про­
пуска вентиляционных шлхт

2.4б0'18, вып.1,3
Узлы покрытий одноэтажных про 
изводст венных здании с рулонными 
кровлями и железобетонными 
плитлми •

2.460*15,ВЫП. 1
типовые узлы покрытий промыш­
ленных зданий вместлх уыпа- 
новки крышных вентиляторов

2.430-20,ВЫП.34
Узлы стен из кирпича одноэтажных 
зданий промышленных предприятий

2.244-1, В ЫП.4 детлли полое Общественных зданий

2.400-7
ВЫПН,2

Монтлжные узлы сопряжения 
сборных, железобетонных к о н с т ­
рукций одноэтлжных производ­
ственных ЗДАНИЙ

2.43Б-17.ВЫП.4 Узлы окон с деревянными пере - 
плетдми по гост 42506-81

5
СОЖ
X
1

2<с
3
6
%
ё

НЛОО-9
ВЫП.1

Унифицированные строповочные 
петли для подъемА сборных желе­
зобетонных конструкции зданий 
и сооружений промышленных 
предприятий

ПрилАГАемые документы

АС. И
чертежи индустриальных строи­
тельных конструкций и изделий Альбом2

iаС01Ж 
сО 
Ж2

АСВМ ведомость потребности в matbpuaaax АЛЬ60М4

АССО Спецификация оборудования Альбом^

Ведомость СПЕЦИ ФИ КАЦИЙ

лист Наименование
Приме­
чание

4 Спецификдция метАЛЛических элементов кровли

в СпециФикАция метАллических элементов
У Спецификдция элементов на один оконный

проем. Спецификдция злполнения дверных
провалов. Спецификдция перемычек

10 Спецификация элементов пола и подвесного
ПОТОЛКА

11 Спецификация к схеме рАсположения Ф унда-
ментов

14 БпецификАция элементов на фундлменты
15,16,17 Спецификация элементов к схеме рлеположе-

имя подвемного хозяйствд
18 Спецификдция элементов к схемам раополо-

жеиия колонн, балок и плит покрытия
19 СпециФикАция армашуры на монолитны й

учасшок покрытия
21 Спецификация элементов к схемлм распо-

ложения стеновых пднелей

Ведомость объемов сборных бетонных и железобетонных конструкций
НАименовАнне группы элементов 

конструкций код КОЛ.,
М3

Приме-
ЧАние

1 фунлАментные балки 582400 3,87

2 Колонны 582100 4.78

3 Балки покрытия 582200 9.00

4 Перемычки 582 800 0,31

5 П а н е л и  с т е н о в ы е 583100 55,18

6 плиты покрытия 584100 а д
7 Сшаканы 589600 0.42

8 Конструкции КАНАЛОВ 585800 2.28

У Козырьки входов 0.42

10 Доски подоконные 0.15

Всего ветонА и железобетонд 90.63

Основные строительные покАздтели

НлименовАНие ч -
изм. Количество

площадь злетройки м 1 307.8 _
Общая площадь м г 287.5 _
Строительный объем и 3 11.68.5

О б щ и е  у к а з а н и я

1. проект разработан для сгроительот в районах со следую*
ЩИМИ Х А Р А К т е Р И С т И К А М И  ПРИ РОДНЫХ у с л о в и й :

ЩрдсчетнАЯ темпе р а ю  у р а  н а р у ж н о г о  в о з д у х а - з о °С,
5) вес снегового покрова для т  района СССР- 1,0к Пя  (юокгс/см2);
Скоростной напор ветРА для щ района СССР-0,з8кпо(38кгс/мг);
с̂ейсмичность района не выше Б баллов*,

В) грунтовые условия площадки строительства даны на листе И;
е) строитель с то в районах вечной мерзлоты, просадочных и 

насыпных грунтов и подРАБАтывАемых территорий непредусмАТРи- 

е т с я
е. Степень огнестойкости з д а н и я - и.
ъ• класс о т в е т с т в е н н о с т и  здлния-и,  коэффициент нлдежнос- 

я м -  ~fb= o,9S согласно,, правилам у ч е т л степени о т ве т с т ве н но с т и 
зданий и сооружений при проектировлнии конструкций7 ут в е р жд е н ­
ным Г осстроем с с с р .

4.3а условную о т м е т к у  о , Ш  принят^ уровень чистого пола про­
изводственных помещен и й ,  который с о о т в е т с т в у е т  абсолют­
ной о т ме т к е  Г I

5. Планировочная отметкд земли вокруг здания принягпа- 0.150-
6. НАРУЖные стены злпроектировАны из легкобетонных па* 

нелей. Кирпичные участки наружных стени перегородки душе­
вых выполнять изкердмического кирпича марки крЭ75/14оо/15 
ГОСТ 530-ВО НА рлстворе марки25

Внутренние стены и перегородки выполнять из пустотелого 
кердмического кирпича крп75/1480/10 гост 530-8О нарАстворе маркий.

7. В процессе возведения кирпичных стен и перегородок 
в ы п о л н и т ь  следующие рабогпы:

Щ внутренние стены и перегородки из кирпича не дово­
дит ь  до к о н с т р у к ц и й  пе р е кр ыт ия  и п о к р ы т и я  на 30м м - 

зазоры между перегородкдми и к о н с т р у к ц и я м и  перекры­
т и й ,  п о к р ы т и й  п р о к о н о п д т и т ь  м и н е р л л ь н о й  в л т о й  
и з А ч е к А Н и т ь  С д в у х  с т о р о н  ц е м е н т н ы м  расгпвором;

Б)устлновить Анкеры для крепления стен и перегоро­
док по узлам приведенным на листе 8;

в) над проемАми шириной менее йоомм,где проектом не 
предусмотренд усгпановка сборных железобетонных пере­
мычек, установишь Рядовые перемычки из четырех рядов 
кирпича. Под нижним рядом кирпича вложить стержни 
фбА-i, шагом Юомм. вслое цементного расгпвора марки 
100 толщиной 30мм. арматпуру ^двести за грани проемов 
не менее чем на 250мм. и закончишь крюканж__________________

ПРИВЯЗАН:

гип 1П8Г0Л Е В  I Ж5 Г
9 0 2 - 8 - 3 . 9 1  -  AtНАЧ.ОТА- 08.91

гл.спец 08.91
Н А Ч .Г Р . Ч У Ш К И Н А 07.9!
ИНШ1КАТ- КУДРЯШОВА о т

“ Блок очистки производствен­ных стоков производитель-u firm too хадз/члг дао* ремонт-
ЮВД5ШиШ1ГЛШШШ1

Р 2nUl/HIOnj O/wi I Inw Д А /1 Г wi Miniных предприятии-
Общие д а  иные 
(.продолжение) ГИПРОПРОМШЬСГРЛЙ

Г.САРАТ08[ Ж Я в Ш !
2S4SS - O'f Зо КОПиРОВАЛЖССМеЯНОВА,̂  фОРМАт А2
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VII
г) §  откосы дверных и оконных проема? золотить: 

деревянные антисептироВанные пробки размером 120*120*65 
через 1200 мм по Высоте, но не менее дВух на откос.
8. По контуру здания Устроить асфальта Byю отмостку 

шириной 750 мм по щебеночному осноВанию толщиной 100 мм,
9. Отделку наружных поверхностей стеноВых панелей 

выполнить В процессе формоВания В соотВетстВии с ука­
заниями на листе 21.

Отдельные участки стен, Выполненные из кирпича, ош­
тукатурить цементно - песчаным растВором а отде­
лать под срактуру панелей.

Фасады окрасить по методическому рукоВодстВу фир­
менного стиля, разработанного для единого оформле­
ния предприятий по ремонту сельхозтехники.
Ю. Поверхности стен, конструкций, деталей подлежат 

окраске согласно СИ 181- *701) Указания по проектирова­
нию цВетоВой отделки интерьероВ произВодстВенных 
зданий промышленных предприятий"

Виды Внутренней отделки помещений приВедены В 
Ведомости отделки помещений но данном листе.

и.Все дереВянные элементы, примыкающие к бето­
ну или кирпичной кладке, антисептироВать.
12. Столярные изделия окрасить пентафталеВой 

эмалью В дВа слоя.
13. Защита строительных конструкций от коррозии 

запроектирована В соотВетстВии со СНи 172,03.11-85 
„Защита строительных, конструкций от коррозии'!

Все закладные и соединительные изделия Волынь/ 
иметь ЗаВодское цинкоВое покрытие,

СВарные ш§ы и нарушенные при сВарне поверх­
ности закладных и соединительных изделий должны 
быть тщательно очищены и покрыты цинкоВым 
протекторным грунтом толщиной 120 мм, после 
чего закладные и соединительные изделия В сты­
ках пару/иных а гран/ дающих конструкций, дол/нны 
быть окрашены лакокрасочными материалами Тгруп­
пы В дВа слоя по грунтоВке (  покрытие - эмаль 
ПФ - 115 В дВа слоя, ГОСТ 6465-76*, по грунтоВке Гф- 
-0119), общая толщина покрытия раВна 55 мкм.

14. Сигнально - преду прем дающая окраска злементоВ 
технологического оборудования и ВнутрицехоВого тран­
спорта, а также цВетоВое решение знакоё без­
опасности Выполнить В соотВетстВии с требования­
ми ГОСТ 12Я. 026-16* „ ЦВета сигнальные и знаки без­
опасности для промышленных предприятий н

ОпознаВательную окраску трубопроводов Выпол­
нить В соотВетстВии с требованиями Г0СТ14202-69 
„ ТПрубо про Воды промышленных предприятий. ОпознаВа- 
тельная окраска, предупреждающие знаки и марки- 
роВочные щ итки,"

15. ПроизВодстВо робот по строительству Вести В со­
отВетстВии с требованиями действующих норм и праВил 
по произВодстВу каждого Вида работ, праВил по техни­
ке безопасности и указаний соотВетстВующих 
серий.

1$, Работы  В  зим нее Время В ы п олн ять  В с о о тВ е т­
с тВ и и  с тр еб ов а ни я м и  действую щ их норм и праВил 
по произВодстВу работ В  зимних услоВиях

17, Расчет конструкции произВеден В соотВетст­
Вии с указаниями СНиП 2.03.01-87„ Бетонные и же­
лезобетонные конструкции" и СНиП 2.02.01 - 83 „ Ос- 
ноВания зданий и сооружений *
18. Нагрузки на покрытие:

В е д о м о с ть  о т д е л к и  п о м е щ е н и й  
Площадь, м*

Нагрузки КПП (кгс / m Z)
К*1 К*1

ч. 2 8  to. т е ) 4.88 10.486)

Величина В клю чает В  себя собственный Вес 
кроВли, у т е п л и т е л я , сборных ж елезобетонны х п л и т  
с залиВ кой ш ВоВ, Вес снегоВого покроВа,

19. При изготоВлении ; хранении, транспортировке, 
приемке и м о н та ж е  сборных и м он оли тны х ж елезо­
бе то н ны х в ле м е н то В  рукоВ одстВоВаться требовани­
ям и  СНиП3.03.01-87 „ Несущие и ограж даю щ ие конс­
т р у к ц и и "  и  СИ и 0 ш - Н -80*,,, т е х н и к а  безопасности  
В с т р о и т е л ь с т в е 1.1

Указания по поиВязке п р о е к та

1 При лриВязке п р о е к та  долж ны  б ы ть  Выполне­
ны Все указания раздела 6 по применению т и п о ­
вой п р о ек тн ой  докум ентац ии СИ 227-82 „  Инструк­
ции по типоВ ом у проектированию '!

2. У станоВ ить клим атический р а й о н  с т р о и т е л ь с т ­
ва , В  сВязи с э т и м :

а) назначить марку кирпича по морозостойкости 
для наружных участков стен по табл. 1 и п.2. И, 
2,5 СНиПй - 22-81 „ Наменные и армокаменные конст­
рукций ]

б ) п ри нять цВетоВое решение фасадов и интерь­

ероВ В  зависимости о т  п у н к т а  с т р о и т е л ь с т в а
и о р и е н та ц и и  корпуса.

3. О тк о р р е к ти р о в а ть  ч е р те ж и  ф ун д а м е н то в  и 

подземного х о зя й с тв а  В  с о о тВ е т с т В и и  с гр у н т а  - 
Вымц услоВиями площ адки с т р о и т е л ь с т в а

Наименование П о т о л о к
Стены, перего­
родки, колонны

Низ стен, перегородок 
(панель), колонн

Примечаниеили n\Jrt^[s
помещения Пло­

щадь
Вид

отделки Р Вид
отделки

Пло­
щадь

Вид
отделки

Высо­
тами

1,2,3,4
Затирка 
шВоВ ж,-б. 169,37 Затирка 

шВоВ панелей
на Всю 
Высотут в з

плит
Масляная
окраска

€2.06 Штукатурка
кирпичныхстен — — —

107.14
Масляная
окраска

37.03 Штукатурка Герами -

9,13
УМ Масляная

окраска
11.34

Масляная
окраска

29.16 ческая 
глазуроВан 
чая плитка

2000

7762 Штукатурка Отделка Внут­
ренней стороны 
щ.-б, панелей 
помещения 8 
см. лист 8, узел 9

8,11,12
17.7S

Масляная
окраска 7762

Масляная
окраска

— — ~

Затирка 
шВоВ ж г 6. 12.0 Затирка 

шВоВ панелей Керамичес­

10 13.63
п л и т  
ИзВестко - 
Вая окрас­
ка

51.4S Штукатурка 39.43
кая глазу• 
ро Ванная 
плитка

3000

26.11
ШёесткоШ
окраска

Затирка 
wBof ж.-о. 20.25 Затирка 

шВоВпанелей
плит m sWf ____ — — На Всю Высоту5 , $ , 7 44,14 ЫесткоВая

окраска 339.57 известковая
окраска

Условное графическое изображение материалов В сечениях 

-  железобетон

УслоВное сокращение слоВ  
п.с. - по соображению 
отм. - отметка 
Ж.-6. -  железобетон 
см. ~ смотри 
указ г  Указание 
ж.р.- жалюзийная решетка 
категор. - категорируется

2 5 /S S -0 /  д /

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ г. Саратох
копировал: ЛеденеВа Ф ор м а т Я 2
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План кровли
С о с т А 8 к р о в л и

З о н т  из о ц и н к о в а н н о й  
[стллй толщ. 0,8 мм

Флртчк из оцинкованной 
кровельной стлли толщ. 0.8мм

& дополни твльных слоя
ВОДОИЗОМЦИОННОГО КОВРА

О с н о в н о й  в о д о и з о л я - 
ц и о н н ы й  к о в е р

п л н е л ь

К о н с т р у к ц и я
кровли

Т И П

№ лтерилл с л о я

1. Злщитньж слой - гравии 
( Гост 8268 -82*) НА АНШИСептИрОВАН- 

ной битуглной М А с т и к е - т м м ;
2.Основной ВОДОИЗОЛЯЦИОННЫЙ 

ковер - 2> СЛОЯ РУББрОИДА ГА Арки 

РКП -  3 S 0 6  ( ГОСТ < 0 9 2 3  - 8 2 * )  Н А  

битуглной ллАстике-,

3. Комплексная плитл 
(соотлв плиты см. лист 18)

{ Злщитный слой-цементно-песчАныи
Р А С Ш В О Р  М А Р К И  S O - З О М М !

Сплошной слой горячей кровельной 
м л с т и к и  - 2 м м ;

2 . О с н о в н о й  В О Д О И З О Л Я Ц И О Н Н Ы Й  к о в е р -  
- 5 с л о е в  р У Б е р о и д А  марки ркп-збоб 
(гост Ю923-82*) на б и т у м н о й  мдстике-,

з.&ыравнивающий слой -  ц е м е н т н о  - 
п е с ч л н ы й  р л с т в о р  М А Р К И  5 0 - 1 5 М М ;

4. У т е п л и т е л ь  - я ч е и с т ы й  бетон п л о т ­
н о с т ь ю  З 5 0 к г / М 3 ( Г О С Т  S 7 4 2 - 7 6 ) - 1 8 0 М М /

5 .  П л р О И З О ЛЯ 1 ) ИЯ  -  i СЛОЙ  РУББРОИДА 
м а р к и  р к п - 3506 н а  б и т у м н о й  м А с т и к е  
и п о к р ыт ый  с в е р х у  б и т у м о м ;

6 .  Л Д о н о л и т н ы й  У Ч А с т о к  по п р о ф и л и ­
р о в а н н о м у  н А с т и л у

ПримечАние

В местлх при­
мыкания КРОВ' 
АИ К ПАРАПБ'
ШАМ СЛОН ОС­
НОВНОГО водо-
изоляционного 
К ОВ РА УСИЛИТЬ 
т р е м я  сл о я ­
м и  РУбБрОИЛА 
(в е р х н и й  -
МАрКИРКК-3506, 
Д В А  Н И Ж Н И Х  
МАРКИ РКП-3506 
ГОСТ 10 9 2 3 -8 2 )

1  Марки ллашик у с т л и о в и т ь  п р и  п р и в я з к а  п р о е к т А  в з а ­

в и с и м о с т и  о т  района с т р о и т е л ь с т в а  п о  п р и л о ж е н и ю  1 
Гост 2889-80.

2. Б и т у м н у ю  м л с т и к у  А н т и с е п т и р о в л т ь  добавками п о р о ш ­
к о в ы х  г е р б и ц и д о в  М О Н У Р О Н А  И Л И  С И М А З И Н А (  Г О С Т  1 5 1 2 3 -  7 8  Е * )  В

к о л и ч е с т в е  о.з-о.s %  о т  в е с л  в и т у м л .

3. М е с т  а пропуска ч е р е з  к р о в л ю  к р ы ш н ы х  в е н т и л я т о р о в  и ба­
ков у с и л и т ь  двумя с л о я м и  р у в е р о и д л  марки ркп~з5об.

4. В  ц е м е н т н о -  п в с ч л н о н  с т я ж к е  у с т р о и т ь  т е м п е р м п у р н о -  
у с д д о ч н ы е  ш в ы  ш и р и н о й  5 м м ,  р а з д е л я ю щ и е  п о в е р х н о с т ь  
с т я ж к и  н а  у ч А с т к и  р А з м е р о м  з . о х з . о м ,

5 .  П е р е д  у с т р о й с т в о м  к р о в л и  н е о б х о д и м о  р д з р л б о т м п ь  
м е р о п р и я т и я  п о  п р о т и в о п о ж а р н о й  з м ц и т е  и п о  к о н т р о л ю  
з а  в ы п о л н е н и е м  п р а в и л  п о ж а р н о й  б е з о п А с н о с т и  и п р а в и л  
т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п р и  п р о и з в о д с т в е  с т р о и т е л ь н о -  

м о н т л ж н ы х  р А в о т .

б .  В  з м ц и т н о м  с л о е  (  к р о в л я  т и п  2 )  п р е д у с м о т р е т ь  

т е м п е р д т у р н о - у с д д о ч н ы е  ш в ы  ш и р и н о й  Ю м м .
( ч е р е з  1 5 м  в о  взаимно- п е р п е н д и к у л я р н ы х  н а п р а в л е н и ­

я х )  з л п о л н я е м ы е  г е р м е т и з и р у ю щ и м и  масшиками.
7 О г р а ж д е н и е  к р о в А и  о г  приваришь к анк&рным

В Ы П У С К А М  П О  У З Л У  б .

привязлн;

Н н в .  ы°-

С п е ц и Ф и к л ц и я  м е т л л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в  к р о в л и
Марка,

п о з . О Б о з н л ч е н и е Н д и м е н о в А Н и е Кол. Масса
е д . к г

П р и м е ­
ч а н и е

ФАртуки;
м с з 2 . 4 6 0 - 1 8 ,  В Ы П .З М С З 1 8 4 , 1
М 0 2 7 2 . 4 6 0 - 1 8 ,  В Ы П .З М С  2 7 3 4 5 , 5 1420X650
М С З З 2 . 4 6 0  - 1 8  , ВЫ П.З М С  3 3 1 8 2 . 8

M C S 8 2 . 4 6 0 - 1 8 ,  В Ы П -3 M C S 8 1 8 3 , 7

П Т A C . U . 1 6 Пашрубок ПТ 1 1 8 ,9 7

К о с т ы л и ;
М С 7 2 . 4 6 0 - 1 8 .  В Ы П .З М С 7 4 0 0 ,3 8
М С 3 1 2 . 4 6 0 - 1 8 .  В Ы П .З М С 3 1 40 0 ,8 0 4 0 x 6 1 0

M C S S 2 .  4 6 0 - 1 8 ,  В Ы П .З M C 5 S 4 0 0 , 2 1

. ___ - 4 х А 0  r o C T 1 S 9 0 V 7 4 * — 1 , 3 2 9 , 0  м
С 235 ГОСТ 2 7 7 7 2  - 8 8 *

К р 1 2 .  4 6 0 - 1 5 ,  В Ы П . 1 Стальной козырек к?1 2 5 , 3 6

Ф л с о н н ы е  э л е м е н т ы ’
Ф Э 1 2 . 4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . -i Ф Э 1 3 6 . 0

Ф Э 2 2 . 4 6 0 - 1 5 ,  ВЫ П- 1 Ф Э 2 . 2 9 .1

П р и ж и м н ы е  п о л о с ы ;
П П 1 2 . 4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . 1 П П 1 3 1 , 0 8

п п г 2 . 4 6 0 - 1 5 ,  В Ы П .1 П П  2 е 1 , 6 9

С т я ж н ы е  кольца;
К С 6 г .  4 6 0  - 1 4 . в ь т . ( К С б 2 0 . 5 0

К С 1 2 .  4 6 0 -  1 4 ,  В Ы П .1 к с 1 2 2 , 7 2

С т А л ь н ы е  К О Л П А К И ’.
К  Л1 2 .  4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . 1 К Л 1 2 5 , 6 7

К А 2 2 .  4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . 1 к л г 1 5 , 5 4
К Ф 1 2 . 4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . 1 К о л ь ц о - Ф л л н е ц  к ф 1 г 1 , 3 6

л 0 . 8  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4 * — — 2 1 6 ,0 к г1 Ш С Т С Т К - 1 0 С Т 1 4 -1 1- 19 6- 8 6

3 x 4 0  ГОСТ 1 9 9 0 3 - 7 4 * — 4 4 , 8  к гЛИ1;1С235Г0С Т 2 7 7 7 2 - 8 8 *

K D 7 2 . 4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П . 1 С т я ж н о е  к о л ь ц о  K D 7 1 0 , 6 1
К Ф 2 2 . 4 6 0 - 1 4 ,  В Ы П .  1 К о л ь ц о - Ф л л н е ц  к Ф 2 1 U

О Г A C . U . 1 7 о г р А ж д е н н е  о г 1 8 1 5 . 4

И Ш М Д Д Ш Ш ^ 8 Й Д Г Ш 1
Н Ш М Д  Ц]|ДШ5Ш1 &ЯЩ ГПЕТ1 
i J in M k  В Е М Ш 1  M №  H i l l

Ю Ш 1 Ш Ш Ш  ШШИк Р Ш 1

9ог-&-з.э1 -ас

Б м ж  очистки производственных 
стоков производительностью
т а & ш .  ' ш т т м

План к р о в л и
ц и & Ш гл  Е Е Ш и Ш Л  4 Ш 1  Т Ш

25JS5 - о /  32. К о п и р о в а л -. М а х н л ч б в а

г н п р о п р а п с м ы г р о н
г  ЬАРДЩОВ___
ф о р м л т  А 2



3Z

5,000

4,4B5
г

-0,450

Фа са д  4 -5 Фа с а д  б - А

Ф а с а д  5 Ч Фа с а д  А - Б

г

Лестницд А4 
Э о а - 8 ' З .  9Г - км, лист

6 * 1 0 0
Г10^.435.9-т-0000ПЗ

о м о м

40
ПО 4.435.9-41.0-000003

© ©

ом о к

©

ока

©

Л
Ц , Ш

©
Ггйп Iгпгольь I ас*/ I08.91T

4 . С х е м ы  ЗАполнения ок онны х п р о е ­
мов а а н ы  н а  л и с т е  9.

I  ве нт ил яци онные  ш а х т ы  и дефлекторы
НА ФАСАДАХ УСЛОВНО Не П О К А З А Н Ы .

J
г .т ш п  м м  ь д а я  п и  
Й И И Н  ЕЕШНЕЕН Е З П  
1 И 1 И  С И З Я Ш Я  В ^ В В  Е Ш  
1 Ш Ш 7 Т  Ш 1 Н  Ж Г И  В Ш

ПРИВЯЗАН н т

П Г н О ё  1 ___ j 1 !1 Ш И  н и д .г .м -.м  &Ш Я  ГШ1

902'  8- 3.91 -АС

Блок очистки производственных стоков производительностью Вм*/ч 
Аля ремонтных предприятии

ш т \ i ш м  | у ш г д

Фа с а д ы  4 - 5 ;  5-4 ; 
Б - А ; А -Б

Z S -/ S S -D /  3 3  КОПИРОВАЛ: СЫРОВА, е ^ .

ГНПРОПРОМ ГЕЛЬСТРОН
Г.САРАТ06_______

Фо р м а т  а с



№
-Ш

-т
а

а
§

 
I

ляУ/м/л 
Ш

Г
Ш

В
о

Ш

ЪЪ

План нп отм. О, ООО

С хе м  я р а с п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  
и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я  

р п м ы  в о р о т
410

Подвесной п о т о л о к  
н и з  н и  о т м .  2,7оо

>»

1
§

1
Н в и м е н о в п н и е П л о щ т ,

м *

Ка тего рия
производства
ПО ВЗРЫВНОЙ, 
ВЗРЫВ о п о м п  
НОЙ и ПОШПР-
ной опаснос­
т и

1 У ч а с т о к  о ч и с т к и  и
р е г е н е р а ц и и 75,0 7 Я

i У ч а с т о к  о ч и с т к и  г я д ь в я -
н и ч е с к и х , к р я с к о с о д е р ж я  -
щ и х  и п р о ч и х  п р о м с т о к о в 91 А Д

3 У ч а с т о к  у т и л и з а ц и и
а с я д к я 9,0 Д

4 У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я
р я с т в о р я 13.8 Д

5 С к л а д  м о ю щ его  р а с т в о р а 12,65 не к и т е  гое.

6 Венткям еря и тепловой п у н к т £3,0 Д
7 э л е к т р о щ и т о в  яя 8,5£ не кптегор.
8 Гпрдероб уличной, домашней

и с п е ц и а л ь н о й  о д е ж д ы
д л я  г р .3 $ н п  8шк. + £ш к . 3 ,0 8 Не кптегор.

9 У б О Р Н Я Я 3,£4 Не к а т е т .
10 О п е р а т о р с к а я  и х  и м л  я в о -

р я ш о р и я 13,63 Д
И Ш а м в у р 1[96 не к п те гор.

1£ К о р и д о р 7.1 не к п те го р .
13 Д у ш е в а я 1,6£ не к п т е го р .

В е д о м о сть п р о е м о в  в о р о т  и дверей

Ф р  я  г  м е н т !

l l т о
и  1

Г

'/ О-з

4 ®  ( М
Л П 6 4  * *  §

©  V
' Л т  *

'  I

Л  rfs \ / / А 1 . , tgr«и

?У

Ю а е ц и ф и к я ц н я  д о п о л нени я  дверны х п р о е м о в  д п н п  н п  л и с т е 9. 
i  В ед ом ость и с п е ц и ф и к а ц и я  перем ы чек д п н ы  н я  л и с т а х  8 и 8  
^ М а т е р и а л  с т е н  в е н т ш п х т  - с т е н о в ы е  м е л к и е  б л о к и  из я ч е ­

исты х б е т о н о в  м я р о к  £ ~  В 3 ,5 Д  ТОО F £ 5 ~ 2 ; i v - B  3,5 Д 7 0 0  F £ 5 ~ £ i  
Х - В  з д д  700 f £5 - а  ( г о с т £ 1 5 £ о ~ 8 з ) н я  ц е м е н т н о  - п е с ч и н о м  р я с т -  
воре м я р к и  £5.

4. З а к л а д н о е  и з д е л и е  м н  н и  - /  у ч т е н о  в с п е ц и ф и к  я ц и и  м е -  
т я л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в  н я  л и с т е  8.

5. Щ щ ы  д л я  х р а н е н и я  о д еж д ы  у ч т е н ы  в сп е ц и ф и к  я ц и  и  о б о р у -
д а в а н и я , с м .Т П  э о г - в - з . 9 т  - д с .с о .

Марка,
поз. Р а з м е р  п р о е м а , мм

1 1 4 4 0 * £410
£ ю т  к т о
3 ю т  х т о
4 8Ю х т о
5 н о  х т о
6 8ю х т о

7 1510 * £070

П р и в я з а н

Инв. и°

ШШШ И Ш В  &ЯИВИ ITJfTl 
ШШШ W H I  ЬШДЗ [ Ш I  
У,1:ШЛ ЦПШШМ И Э Д Й  [Д П

(ГТТ----—Г-

ш а

9 0 8 - 8 - 3 . 9 1 - д с

блок очисгпкн п р о н ы
стоков произволнтел_____ ,

В ш Щ с  д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и .

тШ .'ы  Шшиж ш втыш

6

Ш У Ш  Ы'Ш Ш 1 М  Р Ш 1  ш
z s / s s - o Y  3 < f Копировал: Си д о р о в я

длин нп отм. о .ооо фрагмент 1 1г..ппппппь4ггАигтппи т м я  располотення  з ^ З Д щ Г И П Р О П Р О М С ЕА Ь С Т Р П И  
УЖ И лля к  реален н я  рамы | г  с я р я г ш

рормптяе
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Чч
*

>1
<53«■*

Гидр о изоляция

Ке рп м зн товы н  
г р яв и й , см. укпз.

777Ж
б о р щ о во й  кпмень

П л о т н о  ут р п м б о в п н н о е  
щ е б е н о ч н о е  о с н о в я н и е

Ведомость перемычек продолж ение

М я р к п ,
поз.

Схеме сечения

пьч

1

~ ъ

П 5 5

ПБ6 i f f "

МЯРКЯ, 
ПОЗ.

С х е м е  се ч е н и я

п ы

ПВО.
сУ .

П63
[

1

*
1
1
1Зс

1
1

• !
4

Ш т к я т в р к я  по м е т я л л  и чес­
кой с е т к е

Минееяловятные п л и ты  н я  
синтетическом связующем 
п л о тно стью  75кг(мз Г0 С Г9 5 73 -80 
Сп о с о б  к р е п л е н и я  -  гв о з д и  в 
ш их м я т н о м  порядке с  т я ­
гом 600 мм

Н п р у ж н п я  сте н о в п я  ппнель

Пр и  вяз пн

Ш М ,

35
Спецификнция метпдлических элементов

М я ркп ,
поз. П б о з н п ч е н н е Н п и м е н о в п н и е Кол.

Мясся
ц , к г

Приме-
чяние

МР ЯС.Н. 18
Реш етки  для вы тиря- 
н и я  н о г  М Р 1 05,30

m i Й С .И .15 Р и м е  Р М 1 1 10.0
С М 0 .4 3 5 - 7 , ВЫП. 1 С л и в  СД З, L  =600П 1 16.8 сыдокт.

1.435.9-т
-ООО пзН 1 0 .4 3 5 - 7 , ВЫП. 1 Ня ш е л ь н н к  H i  1 =боов 1 14.1

С Л 4 0 .4 3 5 -7 , ВЫП. 1 С л и в  С Л 4 - 0.3 0.7.0 м
МС35 0.460 -1 8 , ВЫП.З < Р я р т у к  Д/с<35 4 0.0

Изделия соединительные
M C I 1.4 3 0 -0 0 , ВЫП. 4 M C I 10 Q.50
МС8 0.430-00, ВЫП.4 МС2 8 0,51

МС65-1 1.431.6 -  08; ВЫП. 8 М С 6 5 -1 8 0,00
МС74-3. 1.431.6 -  88, ВЫП. 8 МС 74 ~8 8 0.09
МС60.-4 1.431.6-08, ВЫП. 8 М С 60~ 4 4 5.86

Изделия зякл яд ны е
т ш - i 1.400-15, ВЫП. 1 м н  т  - 1 8 4 .7
МН548 1400-15; ВЫП. 1 М Н548 - 0.1 8,30 м

М И 1 ЯСМ. 19 Л1 Н 1 0 3,5

д е т  я л и

U БЗЮЗХ5-ВГ0СТ8503-86 
Ш С 035 ГОСТ07770 ~88* 1 4,81 Ю М

лист м о т о  т т з - 7 4
Jmu С835ГОСТ07770 ~ 8 8 * 07 7,8

IUrpmpp 14П ГОСТ8040-89 
С 045 ГОСТ07770-88* 1 18,3 0 ,75 м

, г г п г о с г т о - в я - 01,0 19,0 мШвеллер с&45 Г 0 с т т - 88*

_ 4 *4 0 *10 0 ГОСТШОЗ’ Й 18 i sm c T  С 035ГОСТ 0 7770 -8 8 *

I.По к онтуру здяния и н н р у ж н ы х  с т е н  под п о д г о т о в к у  
поля у с т р о и т ь  у т е п л е н и е  к е р п м з и т о в ы м  г р п в и е м  п л о т ­
н о сть ю  8 0 0 к г [м ? ш и р и н о й  800м м , т о л щ и н о й  8 0 0 м м . 

о .Ш 1 п Р и в п р и т ь  к з п к л п д н о й  д е т п л и  к о з ы р ь к и . 
з.Козырек у ч т е н  в с п е ц и ф и к е ц и и  п е ре м ы ч е к  н я  л и с т е  9.

/ м ч а т .

няч. гр.
инш- I kat тряш авв

гип

Гл.спеиОРмшевя

Гоголев
Зильвертав mi
ЧУШКИНЯ

п.м
08.91
08.91
0T.il
07.91

9 0 0 -8 -3 . лс

блок очистки производственных Стадия 
стоков производительностью Г  
М чп сд л я  ремонтных предприятии

м я  
ЖЩвха.

Охе мя у с т я н о в к и  янкеров 
крепления к о з ы р ь к и  н п д  

колом. УЗЛЫ 6+3 .

Лист Листов

ПРОПРОМСЕШРОН
г  С п р я т о в

копировпл: Сидоров я f f -  2 s s s s - o /  3 6  ф о р м я т  як

I

!
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Схемы заполнения оконных проемов 
ПК! ( 3 шт.)

ОК 2 ( 1 шт)

за.с.
2.436-17, ВЫП. 2.436-17Jb m .l

Y/A * Ч  - т
100 _ ,1100

1870
,т \ПРокладки

OK 3 ( 1шт.)

Спецификация элементов нп один оконный проем
Марки; 

паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К о л . масса

е л ,8 г
П ри м е ­
ч а н и еOKI оке окз

Блок о к о н н ы й
1 ГО С Т  12506 ~ 8 1 П Н Д  18 -  18. i 1 1 1

2 Л о с к а  подоконная
Г О С Т  6785 - 8 0 * * ПО О  1 S .i O .S 5 ~ T I - 1

Г О С Т  6785 -  8 0 * * ПВО 1 3 .3 5 .4 5 - т — 1

— С Л ИВ
2.436 -  Ц  ВЫП. 1 Ф С 1 .1 8 1 — —
2.436 -  1% ВЫП. 1 Ф С З  18 — 1 /

— 2.436 - 17, ВЫП. 1 Косты л ь M C I 3 3 3
— 2.436 ~ 17. ВЫП. 1 К р о н ш т е й н  МС8 3 — _

— Наличник т и п  i  
сеч. 54x13 ГО С Т8242-88 — — — 10,3 м

— П р а в к а , в р у с  5 0 х т о  
ГО С Т  8486 -8 6  *Е 6 - -

— ПРОВКй. 6РУС 130x140x160 
ГО С Т S4S5 -  д 6 *Е — 6 6

Проклад ка. М а с к а  
30х 110 х 180. ГОСТ8486-865 6 - —
Прокладка, л о с к а  *. 
25X180 х 110 ГОСТ8486-861 3 3 3
Проклад ка. Д о с к а  # 

40x160x110 ГОСТ8486~8бЕ - 6 6

П р и  вяз ян

Спецификация заполнения дверных проемов
М арки,

поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Марка 
ел, кг.

Приме­
ча ни е

1 1.435.9-17, ВЫП.З SOPOTUR ВР 2 4 x2 4  К I

2 1.13 6 .5 -19 Д верной б л о к  Д Н 2 1 -Ю  
ГОСТ 2 4 6 9 8 -8 1 3

3 ГОСТ 6 6 2 9 -8 8 Д в е р н о й  б л о к  
Д Г 2 1 - 1 0 4

4 ГО С Т 6 6 2 9 -8 8 Д в е р н о й  б л о к  
Д  Г  21 -  8J1

I

5 ГО С Т 6629 -  88 Д в е р н о й  б л о к
Д Г  21 -  7Д

I

6 ГО С Т  6 6 i3 ~  88
д зе рнои  емок 
я  Г  1 1 -  8 П 1

самозя- 
крыв ш а­
та л ся

7 1 1 3 6 .5 - 1 9
Д и Р Н О Й  Б 8 0 К Д Н 8 1 -Ш  

ГОСТ 14 5 9 8 -8 1 1

Спецификация перемычек
М арка,

паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса
е д ,к г

П р и м е ­
ч а н и е

1 U 3 8 .1 - 1 ; вып. 1 1 П 6 1 3 - 1 17 25
а 1 .0 3 8 .1 -1 , ВЫП. 1 1 П Б 1 0 - 1 4 20
3 1 . 8 3 8 . 1 ВЫП. 1 2ПБ 19 -  3 3 81

KB 1822-Т 12 3 8 -1.; ВЫП. 1 Козырек КВ 18.22- т 1 10S0

т е
Ж алю зийная р е ш е т к а  у ч т е н а  в д о к у  м е н - 

~0Р  л и стЗ .

I г и п  \ Г о г о л е в \ Ж ^  Jos/Jil
m a im  ЬШ Ш Ш -& 3 2 W  М  
тктыгш }/Щ Ш :Ы  ДЖ П 
Е Ш Е Я Ш Ш Я В З Э Я Е Ш

9 0 8 -8 -3 .9 1 Л С

м н и т

и ш т щ р я ш т ^

Е Э к

07.91

блок очистки производствен- втадш Л ист Листов
нык стоков производительностью ~ ~ — --------------
ВкРтсш ремонтных предприятии.
Схемы заполнения оконных 
проемов О К 1 +  о КЗ. ГИПРОПРОМСЕШРОН

л С а р а т о в
Копировал:Сидорова z s x s s - o s  3 7  ф о р м а т R2
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П р о д о лж е н и е

Т и п

о т в

/ Ь з м е о ы , м н О т м .
н и з о ,
М

Н а з н а ч е н и е
В И

/0 150 150 0,100 З У

/ / ISO ISO 3,500 3 5

/ г /00 ю о o ,o s o 95

/3 /50 /50 0 ,/ О О Э Н

/9 /50 /50 3,300 Э Н

/5 /00 /00 3,300 э л

/6 ISO 900 З о о о в н

Э х с / Ц )  Ц К а ц и Я  П О Л о в

Н а и м е н о в а ­
н и е  ш и  н о ­
м е р  п о м е ­
щ е н и я  п о  
п р о е к т у

Т и п
п о л а
п о

п р о е к ­
т у

С х е м а  п о л а  
и л и  н о м е р  

у з л а  п о  с е р и и

Э л е м е н т ы  п о л а  и  и х  
т о л щ и н а

П л о щ а д ь
п о л о ,
м д

8 /

336

3.344-/, в ы л .  4

Л и н о л е у м  р е з и н о в ы й  м н о г о с л о й ­

н ы й  -  р е л и н  т и л и  „ Л /  " п о  

Г О С Т  /5 9 /4  - 7 /  - в м м .

9 ,0 3

9,13 £
зчо

З.В4 9 -/, в ы л .  4
К е р а м и ч е с к и е  п л и т ы  

Г О С Т  6737 - 89 - / З / У М
4 ,3 5

> л з ,ч 3

П о к р ы т и е - к е р а м и ч е с к и е  п л о т ь /  
Г О С . 7 5767 -89 '  / З м м .  
П р о с л о й к а  - г о р я ч а я  в и т у м н а я  
м а с т и к а  - 5 м м .  
З а м а з к а - а р з а м и т -S  ~ 5 м м .  
З и д р о и з о л  я  у и я  - З с л о я  и з о л а  
н а  в о т у м  н о й  м а с т и к е ,  
в ы р а в н и в а ю щ и й  с л о й  - л и г о й  
а с с р а л ь т  - 3 5 мм .  
П о д с т и л а ю щ и й  с л о й  - д е т о н  
к л а с с а  3 /S  - Ю О м м .  
О с н о в а н и е  -  с л о й  щ е д н я  к р у п ­
н о с т ь ю  4 0 /в о  м м ,  в д а в л е н н ы й  
в  е р у н т .

/95 ,37

//, /г,
к р ы л ь ц а

4 339

3399-/, в ы л .  4

П о к р ь / т и е  - м о з а и ч н ы е  п л и т ы  
t/ з  в е т о н о  к л а с с а  3 /5  - З О м м .  
П р о с л о й к а -  ц е м е н т н о  - п е с ч а н ы й  
р а с т в о р  м а р к и  / в о  - /S m m . 
П о д с т и л а ю щ и й  с л о й - в е т о н  к л а с ­
с а  В  7,5
О с н о в а н и е  - с м .  m u л  п о л а  3

/3 ,3 8

в,  г  ю S
395

£399-1, в ы л .  4

П о к р ы т и е - д е г о н  к л а с с а  5 /5  - З О н н .  
П о д с т и л а ю щ и й  с л о й  - д е т о н  
к л а с с а  8  Ю  -  80 м м  
О с н о в а н и е  - с м .  т и п  п о л а З

4 5 ,/5

С п е ц и ф и ка ц и я  э л е м е н т о в  п о л я  и  п о д в ес н о го  п о т о л к и

/  У т е п л е н и е  п о л о  л о  к о н т у р у  з д а н и я  в ы п о л н и т ь  п о  у з л у  6, л и с л / 8 .
5. П о д  к и р п и ч н ы е  п е р е г о р о д к и  т о л щ и н о й  /30 м м .  Sb/ п о л н и т ь  у ш и р е н ­

н у ю  п о д г о т о в к у  с е ч е н и е м  300* 400f/>) и з  в е т о  н о  к л а с с а  3 /0 .

3. П л и н т у р ь /  д л я  п о л о в  т и п о в  1,3,4, S в ы п о л н и т ь  с о о т в е т с т в е н ­

н о  п о  д е т а л я м  139, 19/, /90 с е р и и  /9 9 4 -/, в ы л . / .  Д л я  п о л а  т и ­

п а  3  - п л и н т у с  л о  д е т а л и  /4 3  с е р и и  /.4 4 4 - /, в ы п / .

4. О т в .  в  п о д в е с н о м  л о  т о л к е  в ь / п о л н и т ь  п о  м е с т у .

М а р к а ,
п о з .

О д о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Г о л М а с с а
е д . к п

П р и м е ­
ч а н и е

П  о  л

ч и ч -  46 9 .4 0 0 -6 /7 8 и з д е л и е  з а к л а д н о е  П И 9- 96 - 4,4 /3 ,0  м

П о т о л о к

/ f , 7S*S0*5’B 7VC76509-86
*" MOACd3S Г О С Т 31773-68* 4,79 /7,О М

Г О С Т  78/34-15* Л и с т /  а с д е с т о у е м е н л м ы е

п л о с к и е  Л П - п - 3 , 5 *  / ,5 - /о 6 //5 ,0

ночогд. Зшьогото,
Г л . с п е о .

, С а м о с в е р л я щ и й  с а м о  н и  - 
р е з а ю и / и о  в и н т

П р и в я з а н . -

r u n Г о г о л е в

Ноу, ер.
Opydokeft
Чуи/кино
Кудряшов

98.‘Л

ш
t t . f l
Ш ]_

9 0 & - 8 - 3 . 9 1 - я с

Блок очистки производственных 
стонов производительностью  
З п Ц у<7с оля рем онтны х 
предприятий

! Щ Ц & И  b f e a S 5 S 5 ^ i 3 Е 'Ш

П л а н  п о л о в ,  с х е м а  р о с / ю л о о н е  
н и я  п о д в е с н о г о  п о т о л к а ,  
о т в е р с т и и .

СтадияЛист Л и с т о в

Ю

Г И П Р О Л Р О М С Е Л Ь С Г Р О Й
г. С а р а т о в ______

к о п и р о в а л , -  З в е р е в а  f t "  2 5 /5 5 - О /  5 8  ф о р м а т  Л З
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>
0 М 2 Марка.

поз. О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.
MRCCR
2Д.КГ

Приме­
чание

Сварные ш. в. элементы
балки фундаментные :

ВФ 1 1.415.1- e j h i n . l 1БФ 6 -  ! 4 Я Е г 850

БФ1 1.415.1- i ,  gun. 1 2Б 06  -3 2 Я Ш 2 ПО
БФЗ 1.415.1 ~S, ВЫП. 1 2Б 06  -  В О Л Е 3 $00

БФ4 1.415.1. 1 -2 , ВЫП. 1 4 Б Ф 6  -  24  Л  Е 1 1100
БФ5 1.415.1 - i ,  gun 1 3 5 Ф 6  ■ ю л Е 1 1000

БФ6 1.415.1 -2, ВЫЯ.1 звФ б -  З 1 я ш 1 930

БФ7 1415.1-e .  ВЫП. 1 збФб -  ю л е 1 1100

Монолитные ш.вжменты
ф ундам ент ы ^.

9 М 1 1.412.1-6, вып. i ,  лист IS фз. 1. г . 1 2
ФМЗ 1.412.1-6, вып. 1, лист j3 ФЗ. 1. t 1 6
Фмз 1412.1-6, вып.1,  лист 13 фз. 1. г. 1 2
Ф М 4 1412.1-4, лист Il f Ф Ф г - i 2
ФМ5 1412.1-4, лист 13 Ф Ф 1 - 1 4

MH1 ГОСТ 24379.1 -  ВО 50ЛТ11М1бх400 ВОТ ЗКП 2 8

ф у н д а м е н т ы  разрявотаны для района строительствR с рпсчет- 
ной т емперат урой наружного воздуха 1н  = -80°с , п р и  с н е г о в о й н я г -  
р у ш - $ к П я  (Ш ы Ы м *), скоростном няпоре ветря -  0,38 кПа(38кгсГмй).

г р у н т о в ы е  воды о т с у т с т в у ю т .
з.Основанием фундаментов сложат  непучпнистые неяросядочные 

грунты со следующими хяряктеристикями: Ч н=№>°>Сй*1кПа ( о, оекгс/см2) ;  
Е * И  7 МПа ( 150кгс!см * ) :$ *  1,8г /м 3j к = 1,1: Г а  я 1,85; Г а  = 1.

4 .Под п о д о ш вя м и  ж е л е з о б е т о н н ы х  (р у н д я м е н т о в  в ы п о л н и т ь  под­
г о т о в к у  т о л щ и н о й  Ю ом м  из в е т о н я  к л я с с я В З ,5 /  р я з м е р я м и  в п л а н е  
на ю омм вольш е р а з м е р о в  п од ош в ф у н д а м е н т о в  в к а ж д у ю  с т о р о н у .

5 Под л е н т о ч н ы е  м о н о л и т н ы е  в е т о  и н ы е  ф у н д а м е н т ы  в ы п о л ­
н и т ь  щ е в е н о ч н у ю  п о д г о т о в к у .

о Н а в е т о н к и  д л я  о п о р ы  ф у н д а м е н т н ы х  в а л о к  и р я м  в о р о т  выпол­
н и т ь  из в е т о н я  к л а с с а  В 15 одноврем енно с б е т о н и р о в а н и е м  ф у н д а ­
м е н т о в .

^ Ф ун д ам ен т н ы е валки уклады ват ь ня  ц е м е н т н о -п е с ч а н о м  
растворе м п р к н  (50, т о л щ и н о й  20 м м .

8. Зазоры м е ж д у  ф у н д я м е н т я м и  и ф ун д я м ен ы м и  б ал кам и , 
нявет онки по верх у  ф ун д ам ен т о в  д о  отм. -  0 ,0 3 0  вы полнит ь из 
ветоня кл асса  В 15.

з . П о д с ы п к у  пол ф у н д а м е н т н ы е  в а л к и  и о б р а т н у ю  з а с ы п к у п а ­
зух ф у н д а м е н т о в  п р о и з в о д и т ь  н е п у ч и н и с т ы м  н е н а в л п ю щ и м  
г р у н т о м .

ю. Л е н т о ч н ы е  ф у н д а м е н т ы  в ы п о л н и ть  из в е т о н я  к л а с с а  В 10.
11.Г и д р о и з о л я ц и ю  п о  ф у н д я м е н тн ы м  в а л к а м  в ы п о л н и т ь  из ц е ­

м е н т н о -  п е с ч я н а го  р н с т в о р я , с о с т а в а  Г -S  т о л щ и н о й  3 0 м м , по л е н­
т о ч н ы м  ф у н д а м е н т а м  -  2слол т о л л , ук л а д ы в а е м ы м  н а с ухо .

ш .Сеченил 4 - 4  + 6 - 6  см. лист 12.
ф у н д а м е н т н ы е  в а л к и  п р и в я з а н ы  а о  оси. г и п  \ Г о г о л е в Т ^ Ыщ\

НЯЧ п т  Л iZuaLCQ отмяЛ, ,^,У. \пп пЛ

ПРИВЛЗЯН

ШМ'М Ь тпШ 1 Л ЩЩ
у.р ш ж  я д  т т
ш:шлл щщЩЩ ЩЩА ТМИ

- 8 -3 .9 1 - ж

Ц2

блок очистки производственных пмтия\лист 
стоков прршодттностью П  | ^
схема расположения эле -  
ментов ф унд а м е нто в.

Листов

Г Н П Р О О Р Ш Ч С Е М Ш И
г  С а р а т о в

Копировал: С и д о ро ва  r ^ z s i s s - o s  3  9  формат а2
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Ндгрузки на фнндАмент Фм1

з - з

0 ,2 0 0

Схем a
НАимено 
8AH ue 
усилии

n= 1,0 П> 1.0
1сочет. и_сочет ±сочет. Нсочет.

®  Wi|o

Ж(кН) 107,1 107,1 126,5 126,5

Ыг(кН) 72,3 72,з 80,9 80,9

Мз (kVI) Б9,1 69,1 77,6 77,6

Mx(kWm) 11,г — 15,5 -

ФФ0 / OtU
Фундамента

Ms(kUm — 6,1 — 8,8

Ox(kH) ял — 6,5 —

0,u(kH) — 3,3 — 4,8

Н ATP93KU НА ф УН Д АМ В Н т Ф м 2

: /  §
з Т

Фм 5

150 150

V

3 0 0

3
з г

ДОС

. 90

7

ось ф у ц д д м е ц т А ^

100

15 00

Ъ

Схем а

0 / 1 1 0 ,  f t  6 1  о

НАимено- П-1,0 Р> 1, о
ВАние
усилий Тсочет. Нсочет1сочет. Нсочет.

(МкМ) 161,7 181,7 217,3 217,3

^г(кН) 59,6 59,6 66,9 66,9

Мз (кИ) н г <11,г 49.0 49,0

Мч (кН) 9,5 9,5 10,Я 10,Я

Мх (к1М 21,6 — 30,0 -

Му(кНм) — Я, 5 — 6,4

Ох(кН) 8,3 — 11,6 -

0»у(кН) - и - , 1.7

зсо Н дгрузки  на фунДАмеит Ф м з

6-6

С X 2 МА

Н г

НАимеио-
BAHUB
усилий

п=1,0 П>1,0

Тсочет. Нсочет. Тсочет. йсочет.

Ni (кН) 210,0 210,0 232,0 232.0

Мг (кН) 37, Я 37,Я 4Я,4 4Я,Я

Мз(кН) 00,5 40,5 48,1 48,1

Мх(кНм) 11,2 — 15,5 —

Му (к Нм) — 6,1 — 8,8

Ох(кН) ЯЛ — 6,5 —

Вч /кН) - 3,3 - 4,8

Н дгр узки  НА ф у н д А м е н т Ф м б

5-5

Сх е м а

1.Специфик ац,и5! элементов фуидАментов дана 

ца листе 1Я.
г. Поз.14 привАРить к поз. Я по узлу„Д ’ Irun i гоголгв i<£>v .(оШ| 

на документе 1.412.1-60 - В см. шшш м д  шш. ши
1ШММ Ы1Ч,1!!Н.1:1 ШЯ

/ ^ o t u  ф - т А

Ндиме-
новАние
усилий 17 =  1,0 П>1,0

N (кН) 210,0 220,5
М (к Им) 7,0 9,7

В (кИ) 2,0 г , ь

902-8-3.91 яс

П Р и В Я З А Н

MHB.N -

НАМ. ГР.
Ц И Н Ц К .

ч а ш к и н д
Голишииков А 07.91

Блок о ч и с т к и  производственных с т о ­
ков производительностью B m V v a c  для 
р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й

Ш Ш Ш  Е ш П 1  Ш З П Е Ш
1 3

! И Ш И  ВЕШЯИШ 6Я5Й ВШИ
Ф у н Д А м е н т ы  
Фм 1 т ФмЗ, Фм 5

2S /SJ - - 0 /  4/  К о п и р о в А А  Е в с т е г н е е в А ^ ь *

г и п р о п р о м с е д ь с т р т
г . С А Р А т о в

Форма от Я2
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Ня г р у з к и  ня ф у н д я м е н т  Ф м 4

© © Схем я
н я и м е ­
новянне
УСИЛИЙ

П * 1 П > 1

f r M

/О Ш у N t ( K H ) 10,0 11,0

(я2) Ив (к н ) 41,5 49,3

пяпч/ / Ч Из (Г Н ) 68,1 76,4

r f f o j s ч  /асифунляментя О к (к н ) 4.0 6,0

Ведомость рясходя стили h r  здемент, кг

М И Р К И
э л е м е н т а

И з д е л и я  я р м я т у р н ы е И з д е л и я  з я к л я д н ы е
%
1

I

я р м я т у р я  к м я с с я
Всего

Прок я т  м я р к и

1

1 §
I s

1 ? 45 v-,
| 1

з *

s g
I S
I S

S’ *=>

I s

Всего Общ ий
P ИСХОД

8 1 8 III 8СП1S кии 8СЯ13КЯ2

r a c i s m - е е * г о с т  5 7 8 1 '  И И * Г0СТ8510-86 г о т т - 7 4

I
а:

1

(рб ИТОГО фб ф8 фЮ ср12 Итого ШОхбЗ
хО Итого с?8 Итон

ф м  1 — — 3,4 16,0 22,8 23,2 65,4 65,4 0,91 0,91 — — 6,2 0,2 0,5 7,81 73,21

ФМ 2 _ — 2,9 13,5 22,3 20,7 59,4 59,4 0,91 0,91 — — — — — — 0,91 60,31

Ф М З _ — 3,4 16,0 22,8 23,2 65,4 65,4 0,91 0,91 — — 6,2 0,2 0,5 — 7,81 73,21

Ф М  4 7,0 7,0 1,20 — 36,8 _ 38,0 45,0 — — 0,9 0,9 — — 0,4 0,5 6,80 51, 8

1

I

г #м Т
Ф М  5 7.0 7,0 2Д — 32,4 — 34,8 41,8 — — — — 12,4 0,5 0,9 13,8 5 5 ,6
T'ilf V

----------- ------------------------ ------------------------------

П р и в я з я н

ИН8.

С п е ц и ф и к а ц и я  э л е м е н т о в  н я  ф у н д я м е н т ы

Овознячение

14111-6, вып. 2

1.412.1-6, ВЫП. 2

1412.1-6, 8ЫП. 2
1.412.1-6, ВЫП. 2

1410 -3, ВЫП. 1

1412.1 ~ 6, ВЫП. 2
1.412.1-6, ВЫП.
1.412.1-4

ГОСТ 24373.1-80
1.412.1-4
1412.1-6,0-8СМ

Няименовянне
Ком, ня мяркУ__ ^

Ш И Й К
С е т и  ярмятурные

С 1 - 6

c l - i

С 2 - 1
С 2 - 5 7

i c  85х 145

С З - 1

с з - з
С Н -6 Л 1

Изделия зякмялные

Волш 1.1 М 24 *  ВОР, ВСТЗКП2
№ 1
Я03.1
М е т и л и

<р ШЩГОСТ57В1-82*е=МО
фШЯЦГОСТ578Г82, Я - 1180
р т щ  ГОСТ5 781-82* е= 850

М я т е  р н  я л ы
тяжелый вегпон
КЛ ЯСС Я В 15

4*>

2,1

4 *)

2,0 2,1 1,3 1,7

Приме­
няя и е

19,4 к г

4 4  к г

5,9КГ
7,4 КГ

5,1КГ
2 .7 К Г
3,2 КГ
3,5 кг

3 ,4 к г
3,4 КГ
1 9 1

0.86 КГ
ОДЗКГ
0,52 КГ

* )  С т е р ж н и  овеспечивяю т п р о с т ? я н с т в е н н з т  ж е с т к о с т ь  
к я р к я с я , см. с х е м у  „ Л "  н я  д о к у м е н т е  1. 412.1 - 6, 0 ' 7 см.

и ш т т ш п т ш ш т ш
ftишшх т т ’ш т-, IM -'I l
itm iJ fl щ ц ш А  №*21$ M  
У,1±Ш7Ш Ш Ш Ш 1ШШМ ШШ 
Ш М ' А  НШ Ш ЯШ : Ш Ш Ш  И

Ж - В~ 3 . 9 1 -МС

Л н .ттй Ш Ш Ш

т  тнзводительностыо 8 тч я с  
т р е м о н т н ы х предприятии.

OMI

ШТШШШШШШШШГШ
Р 14

Ф у н д я м е н т  Ф м 4 Г И П Р О П Р О М С Е Ш Р П И
/г с т л а в

ШРОВВЛХИДОРОВЯ %fr-ZS/S5-0/ V2 фОРМЯтЯ2



а
л

ь
б

о
м
 1
 v

./

к а н а л 1
+ ]

Й О  л  „
.1 .  « s o

” /  

- 1 * )

2 с o l | - 4 —  м
7  , 
0

ш т р а б А

. R70 для сеч. 1*1

»tfO .для сеч л -2

. 300 АЛЯ сеч.3-3

ГОСТ 6787-89 НА ЗАМАЗКВ ЛРЗА М Ш П  5"

Ошечнля гидроизоляция из полиизобчтмленА 

МАРКИ ПСТ В20Л0Я 

Штукатурка цем.-песчлным раствором марки 150

С-1500 (ШТЗ)

9-9

d m . с е ч е н и е  4 - 4

Спецификдиия элементов к схеме рлеположения 
___________  подземного х о з я й с т в л

кг

Z&о
е 1 З

о
н

а
 
|

йсг ОбознАчение НдименовАние кол.
ПРнме-
удние

Ка н а л  1 ( ш т  1)

3.006.1' *2:.В73 ВЫП.-1 Лоток лЧд-8 9 0,23Т
АС.И.11 Плитл П5д-8£-4 3 0,1 от

магпвриальг.

Тяжелый бетон класса B12,5;w Б 0,19м3

канал 2(шП)

3.006.4-2.87,&ыпП Лоток Л2д-Б 2 0,11 т
АС.И.11 Плитл ПЗ-15Б-1 2 0.0ST

МдтериАлы:

Тяжелый бетон класса ei2,5,w6 0,06М3
к а н а л  3(шт1)

У  006.1-2.67, БЫП.1 Л оток A1Q-8 4 Q11T

ДС.И.11 Плитл П1-15Б-1 ц 0,04 т
лет ал и

1
СЗО,ГОСТ 8240*89, е-'БОО

1 19,1 кгШвеллер С2Ч5, гост 27772-88*

2
u™.». tV5,rocr8509 Hf!M) 1 2,9кг

мдтеРИАлы:

Тмелый бетон класса 812,5; w б 0,19 М3
КАНАЛ Ч(ШТ)

3.00$,1-2.871ВЫП.1 Лоток ДЧ д-8 2 0,19т

3.006.1-2,87, ВЫП.1 Лоток лбд-5 4 0.28Т

3.006.1-2,87, ВЫП.2 плитл п5д-8Б 2 0,10Т

3.006.1-2,87, вы т Плитл П9д-15Б 6 0.26Т

Детдли

3
____ 63X5,ГОСТ 8500-86 енюо

1 5.8КГ
ЧГ0Ш с 135,ГОСТ 27772-88*

н
Мтл(и63*5, ГОСТ 8509*86 е= 800 3 29 КГ
УГ0Л0КС235,ГОСТ 27772- 88#

млтериАлы
Тяжелый Бетон класса b i^s .wg 1.04 М3

ШШРАБЫ (2ШТ)

3.400- Б|76 Изделие закладноб МНЦ-ЧВ 28,0М

МАтеридлы
Тяжелый БЕТОН КЛАССА B75-W6 18М3

1. Общие указания даны на листе  17,11
2, Спецификацию элементов приямков и фундАментов см листы 1В,17 

ГТйп ! го голев [ ^ Т Т о Ш
9 0 2 - 8 - 1 9 1 -АС

Блок очистки производственных СТАДИЯ ли с т листов
стоков производительностью 
для ремонтных предприятий р 15

Сх е м а  р дс п о л о ш е н и я  
э ле м е н т о в  подземного 
ХОЗЯЙСТВА.

ГМПРОПРОМСЕЛЬСТРОН
Г.САРАШОВ

Копировад: Несмеяноед {b ^ z s is s -o / 43  Формаm А2



Спецификяция элементов к схеме рясположения
Ф 0 1

Оси
С х е м  я н а г р у з о к  д л я Ф О !

N* 127 КН 
, М= 7,0 кНм

У ю  кн

П р и я м о к  А

m d v

-1650 Т  «з L I /  г  ’ и
V/I/1 L. / / то 650 \1001UU ;

Т - \  ** о - - - - - - - - - 7

;|

ШЯГ 750
‘Подветоикп изтятедого 
ветон я шсся б 3,5

13 4 3

4 =

Схемя р я с к л я д к и  в е р х н и х  и н и ж ­
них сеток нол ош в Ы  Ф 0  1 * З е к  и з  поз. 9

73

1(1516-1

55

i t

1141

+ u  1 L : 
%

* Сетки поз.7в верхней и ннш ней вонях подошвы 
укладывать взяимно-перпендикулярно с оврезкои по месту.

Ведомость р я с х о д я  ст ял и  ия элем ент

1.0Бщие п  яз ян ия дяны и я листях 11, 17 
С̂пецификация элементов фундамента Ф01 

дяня ня листе 17

Изделия ярмятурные И з д е л и я  з я к д я д и ы е
М й р к я

э д е м е н т я
Я р м я т у р я  к д я с с я

kero

Й Р М П Ш У Р П к л я с с я П р о ш  м и р к и а ?

«efe‘ft Всего
И б Щ И Й  
Р  И С Х О Д

Л2 Л Ш Л1 Л  # С  235
Г О С Т  5781 -д а -г Г О С Т  5781-52* Всего Г О С Т  8509-86

ф б И т о г о ( рб ф Ю ф12 Ит о г о <р6 Ито г о ф» Ито г о С50К 
* 5 п ж Итого

П р и я м о к  1 — — — — 40 4,0 4.0 — — 1.8 1.8 1.8 11.4 — 11.4 — — 11.4 17,2
П р и я м о к  2 — — — — 1,6 16 2,6 4.0 4.0 5,8 5,8 9.8 — 86,6 86,6 _ _ 86,6 99,0
П р и я м о к  3 — — — — 5,5 5,5 5,5 — — — — — — — — _ _ _ 5,3

П р и я м о к 4 — __ _ _ __ — — 0,2 0,2 о,з 0,3 0.5 — 4,8 4,8 _ _ 4,8 5,3
П р и я м о к  5 _ __ __ _ _ — — 0,9 0,9 1.3 1,3 2.2 — № 19,1 19,2 21,4
П р и я м о к  6 — 0.7 а,7 1,0 1,0 1,7 — 15,4 154 _ _ 15,4 17.1

Ф01 11,5 11,5 5,7 7%е 38,7 Щ,6 133,1 — — — — — — ~ — 37,8 2,4 40,2 173,3
111т р я б ы — — 16,8 16,8 16,8 106,4 — - — — 123,2 123,2

к-

11I О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е ­
н е н и е

П Р И Я  м о к  1

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
ЛС.Н. 11 П л и т  я  П1 4 д- З д Г -1 1

4 3,400 -6/76 И з д е л и е  з я к л я д н о е М И4 -4 б з . о м
д е т а л и

ф12ЛШ,Г0СТ5781-82*&-15003 1.32КГ
М я т е  р и а л ы

Т я т е л ы й  в е т о н  т с с я б Ш М 198М3
Приямок 1

С в а р о ч н ы е  е д и н и ц ы
Л  С. и. 13 Щ и т  Щ 1 4

5 1.400 - 15, ВЫП. 1 И з д е л и е  зн кляд ноеМ Н5 5 5 18,ОМ
д е т  и л и

Ф12ЯМ, Г0СТ5781-82Ч=10003 0.88КГ
М я т е  р и а л ы

Т я т е л ы й  в е т о н  т с с п в ю р м 6,9 м 3
П Р И Я  М О К З

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
ЛС.Н. 11 Щ и т  Щ 5 2

д е т  я  л  и

ф  12 Л Ш ,  Г О С Т 5781-82*8=1000 6 ОМКГ
М а т е р и  я л ы

5 РУС 100 л 100 ГОСТ8486-8б£ 0,1 м 3

Т я ш е л ы й  б е т о н  т с с я 812Ш б 4,ЗМЗ
Приямок4

С б о р о ч н ы е  е л и н и и ы
ЛС. И. 14 Щ и т  Щ 4 1 25,9КГ

5 1.400 - 15, ВЫП. 1 И з д е л и е  з я к лпл ноеМ Н5 5 5 1.0М
ю з а .  1-1; в ы п .  1 1Я516-1 1 ЗОКГ

М я т е р и п л ы
Т я т е л ы й  в е т о н  Шсся 812§м 0,5014s

П Р И Я М 0 К 5
5 1.400 - 15.; вы п. 1 И з д е л и е  зя кляд ноеМ Н5 5 5 4,0 м

ЯС. И. 13 Щ и т  2 1 71,8 к г
м я т е  р  и  я л ы

Т я т е л ы й  в е т о н т с с я8 % 5 М 1.94 м3

902- 8-3.91 -лс

блок о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  3 Эптялня Д и е т  
опекав п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  л 1с.для ремонтных предприятий. ш Р 16
ф у н д я м е н т  п о д  о б о р у д о в а ­

н и е  Ф01. П р и я м о к  4. ИПРОПРОМСЕЛЬСТРОИ
сСярятов

Д и с т о в

копировал: сидоров я z s i s s - o j  № формат я2
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Ф05
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1.000

л
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Л
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115«С , 255
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J3
сч!

№ //,
У л ^ S

Л
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£
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Л

-М5> Т

ФОЧ

40Q0

1 £ .

-

255 , 500 .245

15 -15

r Z ; t v : 2 > i

У 2 2 У 'л

СМ. УКАЗАНИЯ

= £
_ § £

JZ
0 .2 0 5

ФОБ

т г ^ О .О О О

£
0 .5 0 0

См. УКАЗАНИЯ

'
и м

\ г

Ак 1 к х  i t- -------- в "

■ f t f

270 ,330 200

Ф07

i t 7 ”

СМ. УКАЗАНИЯ
П . 7

17 -17

7

х/ / ~7~?
У / / / / / У  /  /.

' / У У / 7 \

У Ш :

□ □
------------ ^

T l 7 “

аоtn
Т
(ч F

100,200 ,2 0 0 ,200 ,11ц- —7р“ ----7

7 ‘------------
800

0.200
£

0 .0 0 0

0 .5 0 0
£

0.200
* £ о . о о о

= f
- 0 .5 0 0

£

2сш ,60, 
толя \ тт

I w r7qi -д-

брус 100x101

1. Общие УКАЗАНИЯ Д А Н Ы  на л ист е 11.
2. Кирпичные участки стен к а н а л о в  быполнить из кердмичес- 

КОГО полнотелого КИРПИЧА ПЛАСТИЧеСКОГО ПРЕССОВАНИЯ ПЛОТНОСТЬЮ 1800кг/м3 
(го с т  530-80) МАРКИ 100 НА РАСШбОРЬ МАРКИ 150.

3. Монолитные участки перекрытия каналов выполнить с арми- 
РовАнием сеткой 5Вр1 ^ 2 3 5 0  гост8Ч7&'81(4.Чкг).Толщину принять 
по толщине примыкаемых сборных плит. Ьдщитный слой 10мм .

4. Монолитные УЧАСТКИ ДНИЩА каналов выполнить толщиной 200мм.
б.подсворные у ч а с т к и  к а н а л о в  устроить песчАную п о д г о т о в ­

к у  т о л щ и н о й  юомм. Монолитные у ч а с ш к и  к а н а л о в , п р и я м к и , 
ф у н д а м е н т ы  под оворудовАние у с т р о и т ь  по щ е б н ю , в ш р а м б о в а н - 
н о м у  в грунт.

6. ЬертикАЛЬНАЯ гидроизоляция наружных поверхностей стен 
КАНАЛА, ПРИЯМКОВ - ОБМА5КА ГОРЯЧИМ БИШУМОМ В 2 СЛОЯ.

7. Крепление оборудования к ФУнддментдм зАПРоектнровдно на 
основании тревовАний СНиП 2.09.03-85,, Сооружения промышлен­

ных предприятий ". Крепление осуществлять с помощью 
болтов, у с т д н А В Л И в д е м ы х  в просверленные скважины готовых 
фунддментов на эпоксидном клее. Глубина скважины h=10d , 
дидметр скважины d ^ d  + Б м м ,  где d - д и А м е т р  болта, А т л к ж е
с помощью Фунддментных б о л т о в , у с т а н а в л и в а ь м ы х  в к о л о д ­
ц а х , к о т о р ы е  после у с т д н о в к и  зАделдть т я ж е л ы м  бетоном
КЛАССА Ь15-

ПРИ&ЯЗАН

Е Ж

44
С п е ц и ф и к а ц и я  элементов к схеме рлсположения подземного 
______________хозяиствА ( о к о н ч А Н и е ) ________________ ____
э=
а

-в -
:сCD♦о

•оо
с= 0Б03Н АЧ 2Н ИЕ Н Аим еновд ние КОД.

Приме-
чАние

П Р И Я М О К  6
5 1.4 0 0  - 15, вып.1 М з д е ш  т щ и о е Ю 3.2м

-А С . И. 14 щ и т  Щ5 1 51.6 кг
М а т е р и а л ы

Тяжелый бетон к л а с с а B125;W6 1 . 1 М 5

Ф 0 1 ( Ш Т 2 )
Сворочные единицы
С е т к и

6 1.412 .1 -  8. ВЫП.2 С 2 -  57 6 7.4  кг
7 Г О П  25 87 3-85 l i t  1&*® “ 200

10Am -  150 ™  гЧ° 4 19.3 кг

8 A t .  И. 20 Cl 6 1.06кг
10 ГОСТ 24379.1-80 Болт 1,1 М24 х 800 12 3 .4  к г

А е т д л и
9 см. ЭСКИЗ АС 16 Ф6А1,Г0СТ578Иг? НЧ50 16 0.3 2 КГ

М А т е р И А Л Ы
Тяжелым Бетон к л а с с а  B15;W 6 5.5м5

Ф02 ( ш т .1)
М А Ш е Р И А Л Ы

Тяжелый БЫПОН КЛАССАВ7.5;У16 0.19м3
Ф05 ( Ш Т . 1 )

М а т е р и а л ы

Тяжелый БЕТОН КЛАССА B7.5;W6 0.18м5
ФОЧ ( ш т . 1 )

М А Т ЕР И А Л Ы
Тяжелый Бетон k a a c c a B7.5;w 6 0.46м3

Ф05 ( ш т . З )
М А Т Е Р И А Л Ы

Тяжелыйьетон к л а с с а  В7.5-, w б 0.51м5
ФОБ (  ШШ1)

М А т е р и А л ы
тяжелый бетон к л а с с а  B7,5jW6 0.67м5

Ф 0 7  ( Ш Т 1 )
М А т е р и А л ы

Тяжелый бетонКЛАССЛВ7.ЗД 0.2ЦМ5

run
1АЧ.0ТА,
Л.СП& 

НДЧ. ГР.
ц ОРУАЖЕВА Щ У Х

■Ннж-й

гоголев 1 . ^ 7

Ч у ш к и н а
леькееич

1 М ш О Ш Ш
Ъ5{55-0/ y S

ОШо us
07.9/  
07 9S

9 0 2  - 6  - 3 . 9 1 АС

БЛОК ОЧИСТКИ ПР0ИЗВ0/
стоков производительностью I 
для ремонтных предприятии

Н?Ж 1 F ilM iI 1 Ш 1 1
17

Фундамвншы под оборудовд- 
ние Ф0£ *  Ф07 т и т п т о й

г. САРАТОВ
КОПИРОВАЛ’- СЫРОВА,  Сл̂ >0<- Фо р м а т  А 2
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Схема рлсполошения колонн.балок покрытия

(D

<&>

оQ
«О 9

60
00

г Т ]
LO

Т2

'500 \  3
БООО

( D ©  ф  (а) Ф

2-2

чг
'2.400-7 вьт.4

- - 4 0

(£ )  2.М00-7 Bbin.i

Цементно- песчан ый  
рдствор М450 по кон­
т ур у  СШАКАНА ВВНШШДХГПА

Ч -Ч

Ч Г 1
И

120 450

t J
? «э < со

120 п л и т  а  п р к р ы - / 
т м я

Trie II, И

КВ Р А М З И Ш О Б Е Ш О Н  
•0 *1 1 0 0  К Г / м З  

5.100

4. Садки  51,52 при монтджв опорой со знаком^ усшановишьпо dchF.
г. Коконны при монпмнезиАкомфустАиввить: к^м.кзпооси А ; 

кч-пооси А и?; к?, КБ, кт, к 8- к оси Ай; к 8 к осям 1,5.
3 , колонны в сшаканах фундлментов ЗАМОНОЛНТИТЬ тяжелым 

Бетоном класса в 15.
4. Плиты покрытия приваришь во всех опорных углах,доступных для на- 

кошения швов.
s. Усшаиовкуи крепление сшананов нплитлм  осуществлять в соот­

ветствии  с указаниями серии 2.ЧБ0-1Ч, вып. 0 .
6. Индексы а " и 5 "в марках плит уш ы в а н н п  на ндлииие вплитдх 

д о тн и тт н ы п А кл А д н ы х  детллей (мЗ,м9).РАтлынеиие дополнительных 
ЗАКЛАДНЫХ детАЛеЙ И ВЫБОРНА СШАЛИ НА НИХ ДАНЫ В Г0СТ227ОШ7>.24,

7. Состдв комплексной п л и ты :
а) СЛОЙ РУБеРОИДА МАРКИ РКП-3505 (Г0СТ1О923-82*) НА ГОРЯЧЕЙ БИ1МН0Й 

мдстике марки м бк- г- 55 ( гост гвв 9-в о );
Е) Утештель-плитный ячеистый веток р 3 5 0 к г /м3- 150 м м ;
8) ПАРОИЗОЛЯЦИЯ- СЛОЙ РУБеРОИДА МАРКИ РКП-3508 (ТУ 2127-35*74) НА 

горячей Битумной мдстике м б к - г- 55 (гост2 809 -8о).
г) шелезоветоннАЯ плнтл- см. м ар ку  

комплексной пли ты .
8. Вентшлхту выполнить из полнотело­

го керлмического ки рп и ч а  на рдстворе м а р ки  25; 
внутренние поверхности шдхты тщАтельно 
злтереть глиняно-песчАным р а ы п в о р о м .

ФИКАЦИЯ 
КОЛОНН, Б

4 5
элементов к схемдм р а с п о л о ж е н и я  

в а л о к  и плит покры тия
Марка,

поз.
0 еознАчен и t Н а и м е н о в а н и е код МАССА

ВД.КГ
Приме­
чание

Колонны:
1 -АС. НА 1K35-2M 2-CU 2 1000 о!

с
-асо
сосо
«ос
сом

г -АС.И.Ч 1 к з в -гм г -1 Г 1 4000
3 -АС.И.5 1 К 3 6 -2 М 2 -8 1 4000
ч -АС. И,5 1 К 3 6 -2 М 2 -г 2 4000
5 — А С. И. Б 1НЗБ-2М 2- 3 4 4000
6 -  АС.И.Б 1 к з 8 - г м г - е 4 4000
7 -AC.M.7 1 K 3 6 -2 M 2 -K 1 4000
8 -АС. И.7 1K 3S-2M 2- А 1 1000
9 -АС. И 8 1К(/143-1-1 2 1000 В'МпЙи

Г а д к и :
51 -АС.И.2 16СП12-9АТУ-А 4 4500 сосо

см С  
- «о

52 -АС.И.2 16СП12- ЧАтГ- 6 4 4500
53 -АС.И.З 16СП12-ЧАтЕ-В 2 4500
54 -АС.И.З 15СП12- 9 А тГ - Г 4 4500

Плиты покрытия:
П1 1.9651-10/82, ВЫП.1 1ПВ7-ЗАт?Т-150ЯН-350П г что
П2. 1.953.1-10)82, ОЫП.1 1ПГ-ЗАт5т “15ОЯН-350П-й г 4020
пз 1.965.1-10/82, ВЫП.1 1ПВЧ-ЗАтХТ-15ОЯН-350П-й г 4260
ПН 1.9651-10/82, ВЫМ 1ПВ4-ЗАт £т-160ЯН-358|Й/! г 9260
П £Г 1.9651-10/82, B U M 1П Г- 3 Дт i  Т -150 Я И-350П-5 г 9020
ПБ 1.9651-10/82, ВЫП.1 1ПГ-ЗАТ?Т-150ЯН-З50п г 9020

Сш а к а н ы :
С1 1.499 -29 , ВЫП.1 С 5 7 А -3 г 310
сг 1.Ч9Ч -24, ВЫП.1 С Е 4А -1 3 150

СШАЛЬНЫе ИЗДЕЛИЯ:
10 fliirm CK80«10°C0tTI9803-79* 

С235Г0СГ27772-88* 2D »,4
меч г .ч о о - 7 ,  вып.г MCM 2 7,8

МС22 2 .М 0 0 -7 , ВЫП.2 МС22 3 4.2
M t91 2 .4 0 0 -7 ,  ВЫП.2 МСЧ1 2 б, г
мече 2 4 0 0 -  7, ВЫП.2 МС4Б 2 22,0

МДШеРИАЛЫ
КеРАмзитоветон1И40о*у 0,12 м3

ПРИВЯЗАН

ШЕЯШШМШМШ
к п п ы п ц  н т т д т  n.'sssi П
(Ш Е Я  м г а в д ш  щ е п  
п е е и я  Ш Ш З Д  ЕШ 1 
т г а а е т н

902 - 8 - 3.91 АС

И П Т у ж ш ы ж з ш & я г з о ш и

SHHSFШ т 1 Ш Э Л Ш Ш Я
р

HBJWW, « « « V 4 S 8 IVпокры тия_______
Zs-fSS 'О /

ГИПППРОМЕЕШТРОИ
Г. САРАШОВ

4* Копировал : млтвеевл ФормапГ аТ
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М о н о л и т н ы й  в ч а с ш о к  
п о к р ы т и я

амчо

ы

0 5 5 Се ткд
поз.з

С х е м д  р а с п о л о ж е н и я  
а р м а т у р н ы х  седок

поз. а

л и н и я
Р А З Р Е З А

950

С М , 9 0 2 -8 -3 .9 -1 -  КМ, 
m m  9

Ведомость р а с х о д а  cmа л и  н а  элемент , кг

М а р к а
э д в м е н т А

изделия АРМАтнрные.
А р м а т у р а  к л а с с а

A w 6>р Н
ВсегоГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 * г о с т  6 7 2 7 -  80х

08 012 Итого 0 3 Ит о г о
монолитный УЧАС­ТОК покрытия 211,3 17,1 228,4 6,5 6,5 234,9

ПРИВЯЗАН

UHB.1HS

С п ециФикАция а р м а т у р ы  н а  монолитный УЧАСШОК п о к р ыт и я

Г г й п  I г о г о л е ь  ig z s  .103.9/1
\\1Ш т И ! 1 Ш ж  [ г - Я Е *  ШШ 
ИЛИМ 1 Ь М И Й Д  Ш В А  ШШ  
и ю н я  С И Ш Ш И  М  ШШ
I1I ' I " I M H iM||I4iI|I ' IIHi*1 M i ' l l  il

S
&

<сZJZ«э« о

•оосг Обозндчение Нлимеио&Ание Кол. ПРиме-
чдмие

Сворочные единицы
1 Г О С т  2 3 279 - 85 liC 88®- Ш (50) я

4L 8AW-100 5ЬО50‘20 2

2 го с т  23279-85 , с 8А1Й-(00(5О) 50
41 8А 0*100(50; ^  15 1

3 ГОШ 25279- 85 цг 8ЛШ “ 100 *7ft ̂  enft ^
1ЧС 8АШ-100 76 600 30

ч Г О С т  2 3 2 7 9 - 85 (■г ЗВр1-100 сл^ рлп 50
1С ЗВр1 - 100 50 т  15 1

5 го с т  23279 - 85 | . f  вАш-«о(50).. , , . . .  50
ЧС 8А»М00 б0050+го 1

6 г о с т  23279- 85 |,р ЗВр1 -100(50)-. . . . .  30
ЧС iOpl-100 0 50 2

7 ГОСШ 25279 - 85 lip 8А0-Ю0(50)п  40
8 М М 0 0  61 248 50 1

1 Г О С т  2 3 279 - 85 ОС 36Н -Ю 0  25 
3Bp1 -100 95 95 25 6

РАВРеЬАТЬ
посхемеНАДАННОМ
кисте

Д е т д л и
9 12А0 ГОСт 5781-82* 8s 1600 12

MATbPUAA Ы
Тяжелый Бетон класса В 25 4,9м5

9 0 2 - 8 - 3 . 9 1 А С

Н .КО НТН ПР Я АЖ Ш 08.9/

Блок очистки производственных _  
стоков проиьводитекьностью 8м^/ч Г 
лая ремонтных предприятий ■ р

1 *п у у 1 I л ч л п и  I .V m i i i I . I

Монолитный участок  покрытия.С хемл РАСПОЛОЖСНиЯ АРМАТУРНЫХ
с е то к .

19

М О Р О П Ш М Т Р О И
г .С а р а т о в

2 S /S S -0 /  К о ш о ш :  С Ы Р О В А , С ^ - Фо р м а т  А2
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Схемд расположения стдльных стоек и насдаок торцового
ФАХВ9РКА

ж н
\ \ т

5 , -это
н ч г 5 . 3 5 0

--- / 5 -М/-

______ h )Тйоо &J В
З.БОО'Т'
0,000 о
— а, ж

B W  -1/

J l x

Ж 0,000

) ^
СФ1 ,у Н

л

Ж  д
СФ1 / к 1

А Х Б .

4-1

® ®  @  ® ©

О тм еткд  лапа 
\ 1 /  ид схемлх

Схемы устд но вки  деревянных 
пробок в ПАИеДЯХ

псго;псг1

<£50* 150

МАРКА,
ПОЗ.

Ово з нАч ем ие Нд им еновА нцв КОЛ. Масса
ед,кг

Приме-
члние

Пднели стеновые

ПС 1 ю з о .м / в в .в ы п .г - г ПС 60.12.2,5-гЛ -50 3 2120

пег АС.И .10 ПС 80.12.2,5-2 Л -50 а 1 2120

пез 1.D30.1 -1/В8, В Н П .г - г ПСБО. 1 2 .2 .5 - 2 А - 33,70 1 2120

ПСА AC.U.10 ПС ВО.12.2,5 - 2 Л - 3 3 ,7 0  а 1 2120

ПС 5 1.030.и / в в . вып. г - г ПС 60.12.2,5-2Л -3 3 2 2120

ПС 6 1.030.1-1/88. ВЫП. 2 - 2 П С Б 0 .1 2 .2 ,5 -2 Л -2 3 4 2120

п и 1.030.1-1/в8. ВЫП. 2 - 2 ПС 60.15.2,5 - 2 Л -63 2 2550

пев 1.030.1-1/88 ВЫП.2-2 ПС 6 0.15 .2 ,5 -2Л - 6 3 , 7 ° 1 2550
ПС 9 1.030.1-1/88, вып. г -2 п с Б 0 . 1 г . г , 5 - г л - Б 0 1 2120
ПС10 АС.И.Ю ПС 60 .9 .2 ,5- з л -П О а 1 1590

пси АС.М.Ю ПС Б3 .12.г ,5 -2 Л -2 0 .1 а 1 2220
п и г AC.U.10 п с б з . 1 г . г , 5 - г л ' 2 0 . г а 1 2220
ПС 13 1.030.1-1/88, ВЫП.2-2 ПСБЗ.12.2,5- 2 Л  -20 .1 5 2220

ПС14 1.030.1-1/88, ВЫП.г-2 ПСБЗ. 12 .2 ,5 - 2 Л -2 0 .2 3 2220

ПС 15 1.030.1-1/88. ВЫП.2-2 п с Бз .1В .г ,5 -г л  -г о .1 2 3340
ПС1Б 1.030.1-1/88, ВЫП.2-2 п с Б з . 1 в .г ,5 - г л - е о .2 1 3340
ПС 17 1.030.1-1/8В, ВЫП.2-2 ПСБЗ. 1 2 .2 ,5 - 2 Л - П0.2 1 2220
ПС1В AC. U. 10 п к б о .п - л - а 4 1350
ПС 19 Ш0.1-1/ВВ, ВЫП.2-2 Панель птттАП Ш г.г.5 -л -2 4 1 1060

пего 1.030.1-1/вв,ВЫП.2-2 ПС12.18.2.5-Л Б 640
п с г1 1.030.1-1/88, ВЫП.2-2 ПСБ. 18.2,5-Л Б 3 2 0

СФ1 1.030.1-1/88, ВЫП.4-3 Стон К А СФ1 4 238,5 Ы 4 0 0
НУ1 1.030.1-1/88, ВЫП. 4-2 НУ 1 2 25 ,2
н у г 1.030.4-1/88, ВЫП. 4 -2 НУ2 г 25 ,2
НФ4 1.030.1-1/88, ВЫП.4-2 НФ4 г 35,2

консоли опорные
РКЗ 1030.1- 1/вВ,ВЫП.4-2 РКЗ 1 17,3
ТК1 1.030.1-1/В8, ВЫП.4-2 ТК1 3 14,3

К1 П п т .250*г0Ш 8509-86. С-130 4 19,8ЭГОАОК C3H5-3 гост ZlTtl-M*

Дет дли крепления
т г 4 1030.1-1/88, вып.4-г Т 2А 16 1,1
Т19 1030.1-1/88. ВЫП.4-2 Т19 8 0,5
Т 17 1030.1-1/88, ВЫП.4-2 Т П 2.6 0,3
Т10 1.030.1-1/88, ВЫП.4-2 Т10 Б 1,3
T9 1.030.1-1/88, ВЫП.4-2 T9 2 0,4

Продолжение

Марка,
ПОЗ ОвознАчемие Идимеиовлиие кол. МАССА

ед.кг
Приме-
члние

Т31 1030.1-1/8В, ВЫП. 4-2 T31 1
ТВ 1.030.1-1/вв, ВЫП.4-2 Т 8 16 0,5
тз 1.030.1-1/88, ВЫП.4-2 ТЗ 51 0,4
Т27 1030.1-1/88, ВЫП.4-2 Т27 38 0,7

- а . . . ,  10*20x60 ГОСТ19903-74* 
/1ИЬ[ сг45гостгтпг-8В*' 1 0,94

А1 1030.1-1/88, ВЫП.2-8 А1 8 0,7
АЗ 1.030.1-1/ВВ, ВЫП. 2-8 АЗ 12 0,4
А4 1030.1-1/88,ВЫП.2-8 А4 8 4,5

4.... 10x250x350 Г0СТ19 903-74* 12 6,87AUCI C2A5 ГОСТ 17772-88*

1. М г л ы  Н А  ОХ е м  А Х  З А М А Р К И Р О В А Н Ы  ПО ВЕР U U
то.м/вв, вып. з-з.

г. Швы между) с т е н о в ы м и  п д н т м и  ЗАполнить по 
УЗЛАМ 56,57 серии 1. о з о . н и / в в ,  ВЫП.*5-3.

з. В прокосе формовднця плиелей произвести 
отделку поверхности цементно-песчАиого рдетвоРА с 
фА саам о й стороны рельефом с помощью специдльных 
мАтриц,уложенных на дно формы. После рдспдлуБки 
наружную поверхность ПАнелен оирдсить цемемтно-

перхлорвииидовыми КРАСКАМИ рхВ

а.  В пАнелях марок пего, псг1 устдновить 
деревянные провки по узлу зг серии г.43Б-17,вып.1 для 
крепления оконных б л о к о в .

5.Кдрнизные плнели (пс18}прнвлрить к подкАрнизным 
пАнелям(гол,псв,псд) до МОМГПАЖА.

б. Пднсли приняты из легкого бетонл средней 
плотности Д 900 к г /м 3

ПРивЯЗАН

Н.КОНТР.

т е м

О Р У А Ж В В А К Ь ^
2 S / S S - - 0 /  I , ?

908-8~3.91 •АС

Блок счистки производственных 
стоксв производительностью , 
ВмУшлля ремонтных прелприяти»

\ ш т  П П З й  L t u m w i i

Схем а Р А С п о д о ж е н и я  с т л л ь н ы х  
стоек и насадок торцового 

\Ь____М Ш ------ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -------
Копировлл Е в и т  нее в А

JJ1
ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ

Г.САРАГПОВ
форм a m А 2.
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Лион Н оим енование Примечание

1 Общ ие данны е

2 Техническая сп е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  (н а ч а ло )

8 Техническая сп ец и ф и ка ц и я м еталла (окончание/

4 Техническая спец и ф и ка ц и я м еталла н а  л е с тн и ц ы

(н а ча ло ).

S Техническая специф икация м е та л ла  н о  л е с тн и ц ы

(окончание).
в Схема ра спо ло ж е н и я  э л е м е н то в  м онорельсов

7 Схемы располоу/свния с то е к  и  балок эста к а ды , з л е -

м ентов п ло щ а дк и , с то е к  п о д  е м к о с ти .

8 Узлы  f-c B

9 Схемы р а с п о ло ж е н и я  прогонов и  л и с т о в  н а с т и л а

10 Л е с тн и ц ы  Л1, Л 2

В едом ость р а б о чи х ч е р те ж е й  основного  к о м п л е к та  л у у

В е д о м о с ть  ссы лочны х и  при лагаем ы х д о к у м е н то в 1

Обозначение Наименование Примечание

С сы лочны е д о к у м е н т ы

I 1$ <* i 0 п>

ГО СТ 24095- 8 6 * гн уты е  с тр а п е ц и е в и дн о й  ф орм ой

го ф р а  д ля  с т р о и т е л ь с т в а

1 .426.2 -6\ вь/п.1 балки п у те й  подвесного тр а н с п о р та _

Лестницы , площ адки, стрем янки и

/.9 5 0 .3 -6 о гр а ж д е н и я  ста ль н ы е  производству

нык зда ни й  пром ы ш ленны х п ред -

п о и я ти й—̂ ----------------------------------------------—------------
Узлы стальны х кон струкц и и  произ-

2 .4 4 0 -2 , вып. / в о д ств Ь н н ы х з д а н и й  поом ы ш лен-

н ы х  п р е дп р и я ти й

Типовой п р о е к т р а з р а б о та н  в с о о тв е тс тв и и  с Э ей  
ствУю щ и м и нормами и  правилам и и  п р е д ус м а тр и в а е т  
м ероприятия, обеспечиваю щ ие взры вную , бзрывЬпа&ор. 
ную  и  поэрарну/о б езопасн ость п р и  э к с п луа та ц и и  здание

Главный инженер проекта; /Гоголев/

49

З а м о е т *  м е п х м о к о н с тр у х ч и й  по б и д о н  п р о ф и л и

Элементы п о к р ы ти и  

Элементы рабочих площадок

Наименование 
конструкций по 
н о м е н к ла тур е  
п р е й с к ур а н та  л / '

Балки путей подвесного

тр а н с п о р та

Ле стн и ц ы

Элементы крепления лестниц
Элементы эстакады
Стайки под оборудовй/т

Umoeo

Utotq с коэохриииентом

отхода на изготовление

стальных конструкций

К ‘ 1033

I

| 1I

К о н т р о л ь н а я  с у м м а

в с е г о  м а с с а  м е т а л л а ,

приведенная к Ст.З

П а с с а  к о н с т р у к ц и й , т

g £ i
в | !
f & j

п а  в и д а м  п р о ф и л е й

I!

1/1
2,/2

0,Sf

0,12
г г

6,06

6,26

I  *

II

0,15
0,32

0,07

а  0 1

0,05
0,20

0,09

0,89

Q92

0,92

§" |  §  Ъ
I I

0,13

0,11

0,02

0,26

0,27

Р
Ю

0,93

О, /о

0,29

0,03

а  ю

0,93

0,32

K6S

1,70

0,27 П О

11

н̂ ft

12

0,63

Q63

0,65

Q6S

^ I *9i с  ( 
£  Р 3

»$ ^

0,31

0,3/

0,32 0,12

14

0,12

0,12

0,37 0,12

1S

0,1/ 0_

0,1/

16

1,71 

3,33 

0,99 

0,99 

0,27 

2. в 6 

0,54

10,14

а / /

0/1

(0,96

10,5/

17 18

1926. В-6, &/л 1

1 ,9 5 0 ,3 -6

О б щ и е У к а з а н и я

1. П р о е к т  р а з р а б Ь т а н  д л я  с т р о и т е л ь с т в е /  в  р е г и о н а х  со с л е д у ю щ и м и  х а ­
р а к т е р и с т и к а м и  п р и р о д н ы х  у с л о в и й :

с у ) р а с ч е т н а я  т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о г о  в Ь з д х х о  -SO°Cj
в )  в е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  д л я  Wр а й о н а  с с с р  -1,0 к п а  С ( О О к т с / п  г) ;
в) скоростной напор ветра  для ц/района ссся - 0,38 кЛо (38<ге/ме) (
г) Сейсмичность района не выше 6  баллов.

2 . М еталлические конструкции запроектированы  н а  основании тре­
бований СНиП Т  -23-81 *„ Стальные конструкции. Нормы проектирования)

3. (/зеотовление и м о н т а т  стальны х конструкций производить
в  со о тв е тств и и  со СНиП т  -18-75,,Металлические конструкции. Правила 
произвЬдствд р а б о т ” а  т а к ж е  требованиям и  к  и зго то в ле н и ю  
и м о н та ж а  к о н с тр ук ц и й , излож енны м и в  п о я с н и те ль н ы х з а ­
пи сках с о о тв е тс тв у ю щ и х  серий.

4 Все м еталлические конструкции, кром е ездовы х поверхнос­
т е й  крановы х п уте й , окрасить эм алью  П Ф -Н 5  (ГОСТ6965 -76*) 
в  два слоя по грун тов ке  ГФ -0Н 9, общ ая то л щ и н а  п о к р ы ти я  
равно 5S мкм.

5. Сварку к о н с тр ук ц и и  п р о и зв о д и ть  Э л е к тр о д а м и  т и п а  9 -4 2  
(ГОСТ 9967- 75*),  т о л щ и н о й  ш в а  п о  н а и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  

свариваем ы х к он стр укц и й .

Примечания
I  В  г р а ф е  16 м а с с а  к о н с т р у к ц и и  д о н а  п о  т е х н и ч е с к о й  с п е ц и ф и к а ц и и  

с  у ч е т о м  м а с с ы  н а п л а в л е н н о г о  м е т а л л а  в  р а з м е р е  1% м а с с ы  п р о ф и л е й  
и  у т о ч н е н и я  м а с с ы  к о н с т р у к ц и й  в  demonи р о в о ч н ы х  ч е р т е р / с а х  ( К М Д )  6  

р а з м е р е  3% м а с с ы  п р о ф и л е й .
2. в  г р а ф а х  5-15 м а с с а  к о н с т р у к ц и й  о п р е д е л е н а  т о л ь к о  с  у ч е - 

т о м  у т о ч н е н и я  м а с с ы  к о н с т р у к ц и й  в  д е т а л и р о в О ч н ь / х  ч е р т е ж а х .

инв.Н?
ru n
Нач.отд.
Гл. спец.
нач. ер.
шуг/к ГолишнухобЬ

Г о г о л е в
Зйльбергов<
О р у д о / с е б й
У у и / к и н а

08.V
Е

01.41
№\

Привязан:

902-8-3.91 И М

блок очистки произбадстбСнных стомб Стадия 
произбЬдательностью 8м/час 
для ремонтных предприятий.

JH. контр. ЮрудЖева fi'jsiM  т э т
Общ ие даннь/е

2 5 /5 5  ' О /  б/>  К о п и р о в а л :  З в е р е в а  f t -

JiVCfY) Листов

f О

ГИ П Р О П Р О М С Е Д Ь С Т Р О Й
г. Саратов __

Ф о р м а т  р р
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S%
§э-

§

«41

s i

Мнсся п о т р е в н  о с т и  в металле 
по к в а р т и л я м ( з я п о л н я е т с я  
з а к а з ч и к о м ) , т 1

с=

7

В ид п р о ф и л я  
И ГОСТ, ТУ

М  я р к и  
м е т я л л я  и 

г о с т

О б о з и я ч е н н е  
и р я з м е р  
П Р О Ф И Л Я

ЫН-
п.п.

К О Д Е=Э

I
I

5=
Сеа;

Ш 1  
5 1

Сс сэ
i s »
i S J g .
f i g 3-

i-Sr •i: 5У$*<

1 s t
§ i g

Sr ^  
1 »  
I I
a s

*  &
5  |  

8
isif § s r l i s

i i ? g
| И §
М м !

се
5  3 
£  ^

Сс 3=
5 %
*=ч ч=

I I Ж JY

К о д  э л е м е н т я  к о н с т р у к ц и й f _ J
1 2 3 4 5 6 7 8 9

Д в у т а в р ы  с т а л ь н ы е  г о - С  245 0 0 8 1 1 0,28 0.56 0,84 24,6
р я ч е к я т а н ы е  с п а р и л - ГОСТ 0 7 7 7 2 - 8 8 *
лельны ми гр а н я м и  полок С 255 2 3 6 1 2 1,10 1.10 41.8

r o o m  e e o s o - 8 3 ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 * 30 6 1 3 1,28 1.28 45,3
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я 40 5 1 4 0,29 0 2 9 8,9

г о с т  535 -  8 !  * И т о г о 5 1,10 1,5 7 2 ,6 7
в с е г о  п р о ф и л я 6 1,10 0,56 1 ,5 7 3,51

б я л к и  д в у т а в р о в ы е С 255 I  16 7 0.18 0,18 7,3
г о с т  1 1 3 9 - 8 8 ГОСТ 0 7 7 7 8 - 8 8 * I  18 6 0,81 0,11 0,92 36,0

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я I  20 9 0,79 0,79 30,1
г о с т  535 - 88 * И т о г о 10 0,81 1,08 1,8 9

Ш в е л л е р ы С  245 С Ю 11 0,13 0,13 58
г о с т  т о - 8 9 Г О С Т  8 7 7 7 0 - 8 8 * С 14 12 0,15 0,08 0,12 0,35 П .6

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я С  22 13 0 01 0,01 0,4

г о с т  5 3 5 - 8 8 * И т о г о Н 0 ,15 0,21 0,01 0 J2 0,49

С т и л ь  п р о к п т н и я  у г- С  245 z  5 0 * 5 15 0,02 0,02 1.1

л о в и я  р и в н а п о л о ч н и я ГОСТ о т о - 8 8 * 1  6 3 * 5 16 0 ,0 1 0 0 1 0,03 0,12 0 ,17 3,7
г о с т  8 5 0 9 - 8 6 * 1 9 0 * 7 17 0,03 0,05 0,08 3,0

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я L  100* 7 18 0 01 0 01 0,02 0,7

г о с т  53 5  - 88* z 1 6 0 *1 0 19 0,31 0 02 0,18 0,06 0,57 15,0

И т о г о 20 0,31 a, 07 0,19 0,09 0,15 0,05  " 0,86

Д и е т ы  сти л ьны е  с  р о м - С  235 S 4 21 0.15 0 .1 0,25 16,0

ви ческим  и чечевичным ГОСТ 2 7 7 7 2 - 8 8 *
р и ф л е н и е м

г о с т  8568 -  7 7 *
Проф или с т и л ь н ы е С 2 3 5 Н  75 - 750 ~ 0,0 22 0,61 0,61

л и с т о в ы е  г н у т ы е  с ГО С Т2 7 7 7 2 - 8 8 *
трапециевидны ми гофрими

г о с т  1 4 0 4 5  -  86 * Е
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

г о с т  f49 f8 - 8 0  * \_ _ _ _ _
т р у  б ы  с т и л ь н ы е В Cm 3 КП 2 т р у  Б Я Ф168 S = 5 23 0,12 0,12 5,2

б е с ш о в н ы е г о с т  380 - 8 8 *
Г о с т  8 7 3 2 - 7 3 *

)
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ L

щ яш лш ш ш ш вш ш
Ш Ш Ш  Ш Ш Ш Ш  И Ш  
\ А Ш М  ШШШШ ЕШП
ШиРНШ ШШШПИТЯг: Ji>lT7SW СМД

9 0 2 - 8 - 3 . 9 1  КМ

ПРИВЯЗИН <ПГ( блок очистки производственных стоков производитепьиостомтпс 
№ ремонтник предприятии.

Н И  K I  ШШШШ
Р  2

т е х н и ч е е к я я  с п е ц и ф н к я - 
ц и я  м е т я д л п ( н я ч п л о )

ГИПРОПРОМСЕДЬСТРОЙ
cCuremosГИН8. Я 2 | __ IЧШШЛШШШЖt ^ T E I E H U

- о /  s /  копировал: С и д о р о в  и  у у - формятяс
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&ИД профиля 

W ГОСТ, ТУ

Марка 
метдллА и 

ГОСТ

ОвознАчение 

и рлзмер 

ПРОфи ля

И N 

П.П.

Код

К
ол

ич
ес

тв
о,

 ш
т.

2
г

«X

<
■<

Масса мегпдллА поэлементлм конструкций, т t—
*=x>CJCJ
<t
2
CT
«С
Э4
из
C3

s
-£> =f
< eC-J

f  s°  Xo -^  eu= flOоe=

М а с с а  потребности вметллле 
по к в а р ш а л а м  (зАполняется
ЗАКАЗЧИКОМ^ Т си

Е
си
5 =Г
-г СО о 
с <с 
сО

«С 
С  

3 < 
* « 
^ Е
<Х си 
S 5

<

г !СО ES

«5 СК. 
а. «С 
си =»
2-е-
го  о  
< а -  о- с :

QJ 1

5 a I  
S § Lsi E i

=3
-=J X3 и < 

* =Г < =» О
“ in f= «Г с си ОыСГ

=3-=3

=*s <

<; — о  *х =f «с 
i d  Е с

-О

5 5  
■2 5
Е Е
0 т

«А
3 £ 
•£. х: 
< ^ <С с
^ 5<71

3 оО ас

V *
Е

с=

OJ3
3 -а 3
f  " 3
I s  г
L - <Г <О (k.c

S = S£ s
S E oj SI 71 Q~ oc X
3-= о “ 
SSSfe 3

— _  a£-D«* -J4 О 
2 
=r

S§E о <u s; <j  5 <C ojoa c cn ас < з 1 _п 11! JV

Код элементл конструкций

1 г 3 4 5 Б 7 В 9

Прокагп шАльной горяче- с гз5 К р у г  816 г4 0,08 0,08 2,4

КАГПАНий круглый гостпг-вв* К т  в 16 гб 0,03 0,03 0,9

ГОСТ £590- 88

технические условия

ГОСТ 535-88* Итого 26 0,11 0,11

Стлль листовля г о р я - С £35 S 4 27 0,01 0,01 0,6

ЧеКАГПАН ля Г0СТ27Т72-88* S 6 Z8 0,05 0.05 2,1

ГОСТ 19903 -74 * S 10 Z9 0,05 0,05 1,3

технические условия S £5 3D 0,26 o,z6 2,7

ГОСТ 14 637 - 89 Итого 0,31 0,06 0,37

0 Zk5 S8 31 0,01 0,05 0,06 1,9

ГОСТ 27772-88* S10 зг о,ю 0,01 0, Z7 0,23 0,61 15,7

S14 33 0,01 0,01 0,2

S16 34 0,0£ 0,04 0,06 1,0

S£0 35 0,07 0,07 0.9

S£5 36 0,05 0,10 0,15 1,6

и т о г о 37 0,10 0,07 0,01 0,10 о,зг 0,36 0.96

Всего профиля 38 0.10 0,07 0,01 0,10 о,зг 0,31 0.42 1,33

Сталь горячеклтАНАЯ А Ш фЦ 39 ОИЗ 0.13 3,9

ГОЬТ 5181-вг* ГОСТ 5781- 82*

Итого гласса метлллА 40 3,Z1 0,35 0,44 0,66 г. 09 0,52 0,11 1,65 0,27 9,30

Лестницы,площади и,
огрАШления лист 5 41 0.A7

Всего м а с с а  м е т л л л д 42 9,77

В том ч и с л е  по м а р к а м С £35 43 0,61 0,15 0,11 0,1 0,97

метдллА гостгтг-88*

CZ45 44 0,56 0,35 0,29 0,66 0,5£ 0,40 0,57 0,17 3,52

гостгп7г-В8"
cess 45 1,91 1,57 1,08 А, 5Б

гостгтпг-88*
В Cm 3  к п 2 46 о,1г 0,12.

ГОСТ 380 -88*

А Ш 47 0,13 0,13

ГОСТ 5781 -82.*

I run 1 Г О Г О Л Р .В  \dZ*sA08.U\

/

ИМчиМ Й 1 Ш 1  Й Н Й Р  Е П П
ш г и и ж п ж ж а ш
1!ГА Щ Д Р Щ Ш !ГТ11И Л М 1П Е1 
ЕП П Н Я  [ЕШ Ш ЕШ Ж 1ИМ Я П Й И

П Р и в Я З А Н ^ П М

___ L
ШНР-Н-________ 1 ___j n iM M J [>1Ш НЫ ;Я 5ЙВЯЯ ЕПИ1

90S-8-3.91 KM

Блок очи стк и  п р о и з в о д с тв е н н ы х 
с т о к о в  п Р о и э в о А и т т н о с т ь н > 8 м У  
для ремонтных прелприятийг
ШехническАЯ спецификлциягЯПРОПРОМСеЛЬСТРОЙ 
метдллА ( о к о н ч А н и е ;  г.Сарагтюв

с т а д и я лист Листов

2&/SS-C/ sz Копиров ал ЕвыпегнеевА &»•- формАт Л2



5 2

Вид профиля 

U ГОСТ, ТО

М АРКА 

МгтАЛЛА и 

ГОСТ

Обозначен ие
и РАЗМЕР 

п? оФи ЛЯ

NN
п.п.

Код

К
ол

ич
ес

тв
о,

 ш
т.

2
2

«с
=Е
=S
<

Масса мегпдллА по элементАм конструкций , т к-
«яГ
CDCD
2
OscC
=rЮc=>

oJ
2

5  E<1 о ex: о

2 2 
cr £оa.

масса потребности в метАЛле 
ПО КВАРШАЛАМ (ЗАПОЛНЯетСЯ
заказчиком)

р*и>
Еаэ
5
<§ 60 е= ес 
со

<
<

= < 
* <с 
- Е<Х оэ 
2 £

ос

й
3 о.сО с=

« с* °- < О) а 
2 -0- СО о ес ейО- СГ

3
д3
ЕtDа>
<

=э
JC<£«х
о
в

CD=33

2«со-1_ 1 н ж ж

Код элемеитд консгпру кц.и 14

1 г 3 4 5 6 7 В 9 516141 520143 516144

Швеллеры стллъные ВСтЗ кп2 С 100*50*3 1 0,01 0,01 0,9

гичтие рльнополочиые ГОСТ ЗВО -88* С150 х 50 х 5 1 0,13 0,13 6,64

ГОСТ В178 -83 *

технические условия

ГОСТ 11474 - 76* Итого 3 0,13 0,01 0,14
Швеллер и шлльние гну- ВСтЗкп 1 L 50x40 х 12х 1,5 4 0,04 0,04 4,10

шые нерлвнополочные ГОСТ 380-88^

гост вгв1-8о*

технические условия
ГОСТ 11474 -76х

Уголки СШАЛЬНЫЕ ГНУГПЫе. В С т З  к п 2 L70x70x4 5 0,01 0,01 0,01 1,38

рлвиополочиые ГОСТ 380-68* L 80х В0Х5 Б 0,07 0.07 3.6

ГОСТ 19771 - 74*

технические условия
ГОСТ 11474 - 76 * Итого 7 о,ов 0,01 0,09

Профили ШАльные гну- В Ст з кп 1 ( 32 х 20 х 17*1 В 0,02 0,01 1,60

шые корытные ГОСТ 380-88* < 90хзох11хг 9 0,01 0,01 1,30

РАвнополочные

ГОСТ 6183 - 77*

технические условия

ГОСТ 11474 -76х Итого 10 0,03 0,03

ПРОФиЛЬ В Ст 3 кп 2. С А - 01 11 0,09 0,09 9 . 1
ПО ДОКУМ. yKpHUUMET ГОСТ З В О - 88* нп-ог 11 0,01 0,01 2 ,0 4
ШехническиЕ условия

ГОСТ 1 6 5 1 3 - 8 9 " Итого 13 0,09 0,01 0,11
Сшаль листов ая горяче- В С т З к п ! ъч 14 0,01 0.01 0,84
КАГП AU АЯ ГОСТ 3 8 0 - 8 6 * S6 15 0,01 0,01 0,43
ГОСТ 19903 - 7 4  *

технические условия

ГО СТ 1 4 6 3 7 - 8 9 ' Итого 16 0,01 0,01 0 ,0 1
Сшаль листовля холод- В С т . з  к п ! S6 17 0,01 0,01 0,4 3
НОКАТП АНАЯ ГОСТ 3 8 0 - 6 8 *

ГО СТ 1 9 9 0 4 -  90
технические условия

Г08Т М 631- 89*

I run IГо г о л е в  ИЖ^ТТШЛГ
111А!Ш1 ЕПДШШ iSflBRf ГПП 
|7Ж Ш 1 [Щл\\идя ЬМШ ЕДЯ 
н е к и м  Ш Ш М & 1 Й Я В Д И 1 П
m n m m h  |||ЦЦИ1ШШ;1? П  И И 1

902-8-3.91 т

привязли.

ЛН.КОНТР. 0 P 4 A W e B f l fe ? < W

JUL

О 851

Блок очистки производственных ш оков производительностью 
ЙмУнлс. лля ремонтных предприятий

TruTTHlUy i U H n l l t U W i iM i l

техническАя спецификАция 
мешала а на лестншГы

(начало)____________
К о п и р о в а л  Е в ш е г и е е в А  S & » * -

ш
г и п р о п г о м с ел ь п  рои

Г.С А Р А ГП О В
Ф о р м а м  ИZSSS5--0/ S 3
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V
>

3=«5>>0<о

Схсмя т п т ш и я  элементов м о н о р е л ь с о в 5 - 5

d >

| у  И / /  / /  / /  /й

У .  J

if

т

С £

у//А////////У/t

ц .

%

• L .

Й ,

и

H I-
э к

М о н т

Jit

R--12B8

т и н ы и  т ы н

- о Ч
U

о Н

М р f j r  /  \

У  ЯЛ НИ ПОКРЫТИЯ

1.02 0.2-6, 8ЫП. 1

то

\ 3 -

4 -  S

© ©

1 -1

4.250  ~ 7 Л  -
6 ЯЛ К Я

1  \  JC
/ * / ' /

п о к р ы т и я
u L r /

1426.2-6, ВЫП.1
^  / М 2 -  6 , В Ы П . m s .  2 - 6  8 Ы П . 1

г-г

J L J

Щ )  1.026.2-6, вы п/

1 М . 2-6, 8ЫП. /

/т . 2 - 6, вып. 1
а

г. 4 0  0  - 2 , В Ы П . 1

f .  4 2 6 . 2 - 6 ,  В Ы П . 1

S 4

Ведомость элементов

М я р к п С е че ни е Опорные у с и л и я
1 & М ягкя Пр н м е о я -

Э с к и з Иов. С в е т и в м кнм
( Г С М )

N  НИ 
(ТС/ & к и

( Т С ) S I м тнлля ние

а, I 1 1 3 m s ) 2
§1

/ I 1 2 0 - -
\ч

1 Ш 2 . &  ^  к  
Н  N. с\|

ь I 1 1 6 - — ш
( 1 , 0 )

j

я
*

2 10 3 x5 - U
Ш )

— J
С245
ГОСТ

27772-88

0 L L 0 3 X 5 по г и б к о с т и ^  4оо 4
С 235 
ГИСТ 

27772-88

У У п о р
Н  и н с т р у к ц и ю  см. д е т  иль J  сепии 1. У 2 6 .2 -6 , вып. 1  

( р и с п о л о т е н и е  у п о р п  н и к е  ездовой п о в е р хн о с ти )

Общие у и п з и н и я  дины нп листе f

J

J

I ГН П  I[ГОГОЛЕВ
№ - 8 - 3 . 9 1  кмф>**у£М.д/

та . спец.
и т . гр. Ч а ш к и н я С р и у ! о т
Ш Ш Ш Р Я8 Л е8 Я т > 4 п 07.9)

П р и в я з к и о л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н ­
н ы х  с т о к о в  п р о н з в о д и т е л ь н о с м  
8м * / т  д л я  ремонтных п р е д п р и я т и и

ш и т  шл’. т л т т т ш

Р в
С хе м  и  ряспплож ения эле- 
м е н т о 8  м онорел ьсов гтпгомшшрой

г. Ск р и п о в
/

I ин в. и ? I 1Н. контр. О Р У Д ш е в и о т
z s Y s s - 0/  s s  к о п и р о в  и л ’. И л ь и ч е в е  ф о р м  и т - .  я г



В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

<сы:о.<г
с е м е н и  е Опорные УСИЛИЯ с ! с «

*-j*

МАРКА
СШАЛИ

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

Эскиз Поз. СОСШАВ ИкНм
(ТС.М)

НкН
(ТС)

(Uw
(ТС)

а I гок1
«И

(4,31)

168,6

(16,84)

ч,<

(0,41)
3

с гм?
ГОСТ л 

21772-88

& I 4061
“50Д"
(9,07)

99,6

(9,96)
г

сг?У 
ГОСТ * 

27772-88

ъ г 30 Б1
<0Б,0

(юл)

<3<,1

(43,12)
г С Z55 

ГОСТ * 
27772-88

г с U4
6,3

(0,63)
3

ГО <Ь
Г*”

1
__

_

9 с сю
ч, г
(0,43)

3 ‘Ж
27772-88

е
i С 10

конструктивног L 63Х Г

СТ4 ю
1ПРНБА ф 1Б8 
S5-

<39
(13,9) 3

сгз£г
ГОСТ * 

27772-88

ж LBSxF К0ИС1ШК1ШНО 3 Щш
27772-88

ч - ч

1 РДЗСИеКА БААОК В ПЛАНЕ И СЕЧЕНИЯХ ДАНА В ОСЯХ.
На схеме р а с п о л о ж е н и я  стоек, и ба л о к  з с ш а к а д ы  разбивка 
БАЛОК ВЫПОАНеНА НА ОСНОВАНИИ ЧСРтеМА 21623. 00. ОО.ОООМЧ 
р а з р а б о ш а н н о г о  Тиоменсиим Ф и л и а л о м  и, К Т  Б.

г. Сварку выполнять кАчественными электР0ДАмиЭ42 
Г0СТ3467-7Б* с толщиной швов, не оговоренных н а  ч е р т е ж е  
по РАсчетны м  исилиям, у к а з а н н ы м  в тА Б Л и и ,е .

3. Общие у к а з а н и я  п о  о к Р А с к е  м е т А л л о к о н с т р н к и , и й  
длим н а  листе

4. О г р а ж д е н и е  ОГи стремянкл Ск2.8 включены в 
спеи,ификли,ин) н а  листе 40.

J
1

Тип гоголев 0l9f
902-8-3.91 КМШ ь Ш g H j Ш

шЙАЧГР МЫШКИНА CIW
HHW.IK голишннкм К<ЛЩ‘Ш

ПРИВЯЗАН
}

ш и в
гш ш  ш о  ггп'ньгт

D D HвМ̂ дЧАс для ремонтные првд- приятии
схемы расположения стоек и ~гипропромальпрой

Г. CAPAIB0B
т о к  эстАКАДы,элементов Пло­
щадки, стоек под емкости1Ш ГЯ £ 1 — 1и т п з м г щ щ з 1̂ |

z s f s s - о /  s i  Копировал. МАтвеевА A t& if. формдтАД
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S/0

гдо гоо
SfO

SfO

гоо

Осб_ _ _ _ _
оборубовсгния

/

I т

3 ,6 SO

3,500

SfO

S/Q
с т о л ь  Sty \  •

f680

з,гоо

' ■ Ж Ж / / . А А % Л

!Ш 2 Щ Ш

■о,/so

-0,300

- М / _  гт-*Рг-гъ

8

= г
SfO

1/60* г о '/60

2 -2

330 , 230

S/0

Тяо/селыО бет он  
/глосса В/s

Р и ф лен а#

гоо

1/00^7 1/60*70

7 - 7

SO 170 , по so.

Б о л т
0720

280 , 230

1/60*70

7  J )  Щ асбу и  б олтлрсР дрстб //00*7
б о л т а ю  ' ~ У  /* п л а с т у н е  я о  у с та н о в к и  ----------------
б о л т  ф  У З  t /  е е  н а  с т о и к у

9 -9

■ I Болт
3  {  м /6

обрезать

trrr 1

l !  !

/уо /УО

8 - 8

3,260

3800

3 -3
2

5/0

'  1 £ / о \  :иЩ А ! °
L / 6 0 *  f O

f f j j t

\\ О  J )

С т / //
{о U X Z L j  1.а С т / V - ^ n -

\
0,660

'3,600

2 2 0 0

\ р ~

БолтМ/6 /  \ \63*5

0,000 »-L \ и

2 2 : -o.tso
Й Г - -

1/60*70

4 4 S - S

1 6 3 *5 3,600
3,600

V' l

л л \
у( ?Ц

!ЧХ\0 ,>
\ V4 ? -W ° ‘А  * ’♦
ЧАХчИ: * •• *!>•' У °  Щ у / р ' , / ъ

/0-/0

^ — 7 —

/  ( Г Э — я -

V i

% ’ %
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□

i

So

б о л т
0730

3500 i ^0*/0  V m _  > —

!

k
k

" Ж
ЗЮО

3/0

L 23

\ /

М 20

3./0Q

Ж

S3

\ /
It —
i :

s / 0

/ \
\  1/60*/0

м/s

к Г ге

3 .  V

и ц ,

л \
! ?

^ \  

. f t
%  *  
4 * Jrr ^ §

, /25

Тяо/сель/й аетои 
/глосса S/S

60, /50 /so

200

5С

3,200

/

ru n ГОголе 3 Ы ?!
5 0 2 - 8 - 3 . 9 1  Н И

11

Эильбертов Й М Л
Ъ. спец. Орудэ/сево(И З ? W f
Hay. гр. Чуи/кина ф У о/в/
Шэ/г.Тк COHUlUHUKofaтМ Щ 0 W

п р и в я з а н : / Блок о т и с тк и  про и зв о дств ен - 
ныос с то к о в  производительное, 
ть ю  вмз/уас. д л о  /эепсятнысс
предприятий

СТовия Л и с т Л и с то в

Р 8

У б ль/ / -  в Г И П Р О П Р О М С Е Л Ь С Г Р О Й
п CQpomoSинв.г42 _____i 'H. контр- Оридэ/себя^ a w Ш !

Л О п ц р о б о л /  З З е р е в Ь  М .  2 5 / S S - O /  S 7  ф о р м а т  J72



И Н
 В. 

N5
 П О

ДА
.| П

 ОД
П И

 С Ь
 И

 ДА
ЩА

| В
ЗА

 М
. И

 ЦB
.ffe

Ведомость элементов
S 7

<£.Ы.О.*3.TL

С е ч е н и е Опорные усилия

Е*
МАРКА 
МОГЛА АДА

Приме­
чаниеЭ с к и з поз. СОСШАВ Нин,

(тс|
Q.KU
(ТВ)

а.
I

I  23 Н —
2

С 25? 
ГОСТ * 
27772-88S 1 18 — — —

6 С С 14 конструктивно 3
C24S 
ГОСТ * 
27772-88

СпецификАцияэАементовтеме РАспоАотениялистов настила

МАРКА
ПОЗ.

О Б О з к А ч е н и е НАИменовАиие кол. Масса 
е л , кг

Пр и м е ­
ч а н и е

\ ПРОФИЛИРОВАННЫЙ
л и с т  H 7 5 - 7 S O - 0 .9  
ГО С Т 2 4 0 4 Б" 8 6 * 12,? 49м2,

г Анкер Ф 1 4 А 1 , £ = 1Ю
Г О С Т  5781- 1 г * 1032 0,13

4. Наешоящии чертеж разрабошан на основании рабошы 
„монолитные перекрытия с профилированным опальным 
нАстиломТ-Ч663-88. Элементы покрытия подобраны для 
следующих нормашивных равномерно рдспределенныхнагрузок: 
постояннАЯ q,"= 5"«Псе- (500 кгс/мг)и временная рп.5кПа(500|И>'|)

2. Л исты  о п а л ь н о го  ПРОФИЛИРОВАННОГО н а с ш и л а  из  ОЦИНКОВАН­
НОЙ ЕтААИ КЛАССА I  ПО Г0СТ1Ч918-80ОКРЛСИ1ПЬ эмалью ХС-119 
(ГОСТ 21884-70) в 2 слоя по грунтовке Гф-0119 ( группа лако­
красочного покрытия I n - 214 0).

3. КАчество лакокрасочного  покрытия должно соответст- 
вовдть У классн по ГОСТ 8.032-74.

4. СовместнАя_РАБотА п р о г о н о в  с плитой овеспечивА- 
ется п р и в а р к о й  вертикдльных стержневых анкеров  в каж­
дом гофре листА к верхней полке стлльного п р о г о н а  че­
рез сшальной лист с его пропллвлением.

Б. Приварка ликеров осуществляется в соответствии 
с (ПРевовАниями,, Ре к о м е н д а ц и й  по технологии приварки  
в тлвр под Флюсом стержней и оци нкованного  профилиро­
в а н н о г о  н а с ш и л а  к ш а л ь н ы м  конструкциям'.'

в.Ориентдция листов НАстилА-широкими гофрдми вниз.
т. Соединение балок между собой осуществлять по узлу 

13 серии 2.440-2, вып, \ .

гип
НАМ.отд
га . спец
НАЧ.ГР.
Т О Г

гоголев
зильсеетов
рруджевд
Чу ш к и н а
ГОЛйШЦИКОВ

Z S - i S S - O S  S 3

г „  «.91
1 ш

08.91 902-8-3.91 КМ

Блок о ч и с т к и  производствен'

р
С хем ы  р а с п о л о ж е н и я  
прогонов и Аистов насгпила

Ш
ГИПРОПРОМГЕЛШРОЙ

Г, С А Р А т 06
К о п и р о в а л :  М А т в е е в л  ли*?/- Ф о р м а т а ?
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Ведомость рабочих чертвжеи основногокомплвкгла ОВ Ведомость ссылочных и прилагаем ы х  документов
Аист Наименование Примечание

1 общие дднные (НАЧАЛО/
2 Огщие данные (окончание/. Местные отсосы

от технологического оборудования

3 План на отм.о.ооо. Разрез 4-1.
4 План кровли. Схемы систем гм, В)г83,ве)-?вбч

5 Вст ан о в к а системы П4
В Схема системы отопления. Схема системы

теплоснабжения установки Ш. Узел схемы
системы теплоснАБженид устдновкн П1

7 И.Т.П.

Ведомость спецификаций

Аист Н АименовАние ПримечАние

5 МонтдшнАя спецификация отопительно-
вентиляционных ус шамовок

7 МОНШАЖНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ И,Х П

П л а н  - с х е м а

ооы
(\7i\

оо.и>\
Щ

\ви

« к я
"ШпГЗ \ ш гз

ТВЕЗ
листЗ®

ввод ^  
теплоносителя \

п\ v

ээа
= ВЕЧ
,дШз\Т М П  *

лЩт’З

в& /л 
дйстзгда /
m m 3

(А) V 
Индивидуальны 
тепловой пункп 

лн с т7

у  >
, 6000- - - - 7 гн ооо

'

0  ®  ®  ®

ОБ’озндчен ие

1 ,4 9 4  - 10
5  9 0 4 - 50 ВЫП. О

5. 9 0 4 -  38

5*.904-12 ВЫП.1-35

5  9 03-7 ВЫП, 0,1

4 .90 4- 2 5 ’
5. 9 0 4 - 4

1,494-27 ВЫП.5

S’, 903-13 ВЫП,S’

5  904-1 ВЫП. О
У. 903-1

5.904-  45

4. 904-  Б9

5, 303-2 ВЫпТ

5  904-54 ВЫП,4

ОВ. СО
ОВ, ВМ

Н а и  гч\е и ов ди и е ПримечАние
ссылочные документы
решетки регулирующие, Тип р.
Решетки вентиляционные
регулируемые ши па  р в
Гибкие в с тдвки  к центробеж ­
ным вентиляторАм
притонные вентиляционные каме­
ры производительностью  о т

3.5 до 125 тыс. м3/ч.
У н и ф и ц и р о в а н н ы е  конструкции
приточных венти ляц ион ны х
у с та н о во к
Подстдвки пол, ш о р и ф е р ы
двери и люки для вентиляци-
онных ндмер
воздухоприемные устрой cm ва с

подвес ны ми 9 т  е п ленными клапанами

изделия и д ы ш и  трубопроводов

для  теплов ы х сетей
детали крепления воздуховодов
Узлы обвязки регулирующих
клапанов на трубопроводАхтепло-
СНАБЖеНИЯ КААОРИфеРНЫХ УСШАНОВОК
Узлы п р о х о д а  вентиляционных
в ы т я ж н ы х  ш а х г п  через покрытия
з д а н и и , у з л ы  п р о х о д а  о б щ е г о

Н А ЗН А Ч Е Н И Я
Д етлли крепления сдиитдрно-
технических приборов и трубо­
проводов

Во зд ухо с б о р н и к и  д л я  с и ст ем
отопления и теплосндб ж ен ия
вентиляционных установ ок

З о н т ы  иде ф лекто р ы  вентиля-
ц и о н н ы х  с и с т е м

ПРИОАгдемые документы
Сп е ц и ф и к а ц и я  оборуд ования

Ведомости потребности в материалах

Альбомз
А льбом 4

Основные п о к а з а г ш и  по мершеждм отопления к вентиляи,ии
ij

Нлименовдние
(cooVy имения), 
помещения

БЛОК

о ч и с т к и

Овъем
м

1468,6

Периоды
ГОДАПРИt H°C

-3 0

Расхо д  т е п л о т ы ,В т  ( к к а л  / и )
на

о то п л е ­ние

43253

/37287)

НАвенти­
л я ц и ю

67302

(58019)

НА
горячееВГ...........жMOCHA Б* 
некие

229 6 8

Общий

Ш
(115106)

Ггг
мГмГ
к ш
1АС.М?°С

О, 63 

(о ,54)

УС1ЛАИ0Г
АСННАЯмощное»электро-АВИГАгщелей
кВ т

2,09

Гидрдалицеек,ие потери

НдммешАние системы
Системд о т о п л е н и я
Системл теилоснАБжения нстАНООии Ш
НЕОБХОДИМЫЙ НАПОР НА ВВОДЕ___________

п л ( и г с / м г ;

4WOH210J
8?з б (870)
) Ш О ( Ш О )

О г щ и е  у к а з а н и я

П р о е к т  р а з р а б ы п а н  д а н  р а й о н о к  с р д е ч в т н ы м и  п а - 
р а м о ш р а м и  в о з д у х а :

для отопления и вентиляции в холодный период г о д а - м и н у с  30”
4 = 1 5 % ;
для вентиляции о теплый период год а  ♦ гг°с, <р= 5 5 % ; 
средняя темперАЮУРА отопительного периода , минус 6 . 2еС; 
продолжительность отопительного периодА-232 дня.

РАСчетные темперлтуры и в о з д у х о о б м с н ы  в помеще­
ниях п р и н я т ы  по СН ИП 2.0 Ш -8 В,.О то пле ние ,ве нтил я ция 
и к о н д и ц и о н и р о в а н и е " Г 0 И Ч Ш 0 ! Г - 8 8 „  0?щие с а н и ш а р н о - 

- гигиенические тресовАн ия к в о з д у х у  р а б о ч е й  зоны , 
СНиП 2.09.04-87,,  Администрдтивные и Бытовые з д а н и я " 

ТеплоснАБжение от внешних тепловых сетей с т е п л о ­
носителем для систем отопления и в е н тил яци и водой 
Ш>°С, горячего В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Я  60°С.

И н д и в и д у а л ь н ы й  т е п л о в о й  п у н к т  ( и .т . п ) р а с п о л о ж е н  
н а  о т м .  О.О О О  в осях irit А т  А Н .

Типовой проект рлзрлбошаи в соответствии с 
действующими нормами и правилам и  ипредусмлт- 
риОАет м е р о п р и я т и я ,о т т и е м щ и е  в з р ы в н у ю , 
взры во по ж арн ун ) и п о ж а р н ую  Безопленость ПРИ
ЭХСПЛУАШАЦИИ ЗДАНИЯ

Г л а в н ы й  инже нерп юе ктл р л  / Г о г о л е в /

Т и п
На ш а

т о п ?

ЙАЧГР.
П Щ Щ

ш т г лПАЛКИ Ат п п п т г
р щ
ттсдевд-

УЩ.З!

ПРИВЯЗАН

902-8-3.91 ОВ

&
щ

ОБщие д анн ы е  ( начало /

Ш Ш З Д Ы Я М ! !
1

гипропромсеаьстрой
Г. САРАШОВ

z s / s s - я /  t o # ко пи ро вал i ммпвеевл Мл~/. ф о р м а м  А2.
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При отсутствии централизованного горячего водоснабжения, е г о  

следует решдть при ОРивязке проектд в зависимости от схемы 
т е п л о с н А в ш е н и я .

Т е м п е Р А Т з Р А  т е п л о н о с и т е л я  в с и с т е м е  о т о п л е н и я  и  т е я л о с н А Б ж е -  

н и я  к д л о р и ф е р о в  150ВС. А в т о м л т и ч е с к о е  р е г ч л и р о в А Н и е ,  рлсп реде ление,  
контроль и из м е ре н и е  расходов теплоты п р е д у с м о т р е н о  в И . Т . П - Н л г р е в д т е л ь -  

н ы е  приборы с и с т е м ы  о т о п л е н и я  рассчитаны: д л я  э л е к т р о щ и т о -  

в о й -наЮ°С; д л я  г л р д е р о Б А  -  на 2 3 ° С ;  д л я  о п е р А т о р с к о й  и химла- 

Б О Р А Ш О Р И И - Н А  18°С; для У Ч А С Т К А  Р В Г В Н е Р А Ц И И  и о ч и с т к и  П Р О '  

изводственных в о д - н а + 5 ° С ,  в Р А в о ч е е  в р е м я  д о с т и ж е н и е  

н о р м и р у е м о й  темперАтуры о с у щ е с т в л я е т с я  з а  счет т е п л о  в ы д е л е н и й  

В п о м е щ е н и я .
П р о е к т о м  предусмАтривАется'.

• трубопроводы систем отопления, теплоснлбщения кдлориферов

ПРеДУСМАТривАЮТСЯ ИЗ ТРУБ ЭЛеКТРОСВАРНЫХ Г О С Т  1 0 7 0 4 - 1 6 *

участки в каналах, соединения труб на резьбе,гнутыв участки - из
ТРУБ ГОРЯЧеКАТАНЫХ ГОСТ 326 2-75 *

Подлющие Т РА НЗИ Т НЫ Е трубопроводы и трубопроводы в подпольных 

каналах изолировать шнуром теплоизоляционным ИЗ МИНеРААЬ- 
НОЙ ВАТЫ ТОЛЩИНОЙ 30мм, ПОКРОВНЫЙ слой-ствклоплдстик рулон­

ный РСТ ТУБ-ТИ^-ВО.

трубопроводы под теплоизоляцию ОКРАСИТЬ краской 6Т- 07, 

остлльные трубопроводы и НАГРевлтельные приборы стемперАтчрой 

свыше 1 1 0 °  С-краской П ф - 8 3 7без грунтовки) 
воздуховоды выполнить класса Н (нормальныб),для системы В1 КЛАССА 
П (плотные);
внутреннюю поверхность в о з д у х о в о д о в  системы ВТ о к р а с и т ь  
г р у н т о м  Х С - 0 Б 8 - в Д8А с ло я , п о к р о в н ы  й слой х в - 7 8 5  в четыре слоя;

-воздуховоды окрасить краской Пф-Шпо заводской грунтовке;

-для снижения шума вентиляторы излектродвиглтели устанавливаются

НА ВИБРООСНОВАНИЯ H СОЕДИНЯЮТСЯ ГИБКИМИ ВСТАВКАМИ С ВОЗДУХОВОДАМИJ
- к р е п л е н и е  т р у б о п р о в о д о в  по се р и и  4.904-Б9, в о з д у х о в о д о в  п о  серим 5904-1- ,  

- ремонт и о б с л у ж и в а н и е  с и с т е м  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  
с л у ж б о й  э к с п л у а т а ц и и  п р е д п р и я т и я  с п о м о щ ь ю  

п о д ъ е м н о - т р А н с п о р т н ы х  с р е д с т в ,  п р е д н А з н д ч е н н ы х  

д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д  п р е д п р и я т и я .

Х А Р д к ш е р и с т и к А  отопительно- вентиляционных систем
Пспчнд Кпд UAUMPLinftAUUP ПККЛЧ- Тип BeiHTUi 5 э о -о Электродвмгдтель ВОЗАу х о  н А Г р е в А т е л ьUDUvnn
ч е н и е

г\ил.
сис­

ПпИПипиОНПИи UOUAj
ж и в д е м о г о  п о м е щ е ­
н и я  ( т е х н о л о г и ч е с к о
ГО ОбОРУДОВАНиЯ)

1 ИII1
УСТАНОВКИ

тип,ис-
П0ЛНЕНН1
ПОВЗРЫЫ
ЗАЩИТЕ

Я-
С«н(
Cirfinib

ПОЛО-
IUDUI19 4,

ч

Р,
ПА
КГС\
\м1

К ШИП,
исполненигпо
ззрывозлщите

А,
ТИП н? КОЛ.

тенперАтч-
РАНАГРС8АС

■рДсхб'Д
теплоты &

Пл
ПРимечАнне

системыт е м
п mUIUIT

нения
НКНаК

ОБ
мин.

кВт -fii-
MUH. от до

Вт
сккал^ гКГСЧ

.м г1
П1 А У ч а с т о к  п р и г о т о в л е -

нм я р а с т в о р о в , one-

РАТОРСКАЯ И ХИМЛА-
БОРАТОРИЯ ёш гт 8-1)Ц-75 5 \ ло° ~53Т6~51.0 1400 ЧА80АЧ 1.1 1400 КСкЗ / 1 -30 18 Б 7 3 о г  

1 5 * 0 1 4 4 —

bi А ОПЕРАТОРСКАЯ И

XUM ЛАБОРАТОРИЯ ЕЗ,1Ш-1 В-ЦЦ-753,15 А ПРО" 1058 ЧИР
ш 1400 4 А А 6 3 В Ч 0,37 1400 — — — — — — —

62 А у ч а с т о к  р е г е н е р А - ВКРЧ.ОО

ции и  о ч и с т к и КРЫШНЫНЬ5,6 4 А — 2 8 3 5 7ПГ
(14,3 890 А И Р 7 1 А 6 У 2 0,37 910 — — — — — — —

ВЗ А У ч а с т о к  о ч и с т к и ВКЛДО
производственны х вод КРЫШНЫИ 45,Б 4 А — 3045 lift

Ш1 010 А И Р 7 1 Д 6 У 2 0,37 910 — —

П р и м е ч а н и е . В г р а ф е  к о л и ч е с т в о  в о э д н х а  д а н о  о у ч е т о м  п о д с о с о в  и  п о т е р ь  через неплотности

м е с т н ы е  о т с о с ы  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я .
Ш ех ню л о ги ч е ск о е  о б о р у д о в а н и е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

в ы д е л я ю щ и х с я  в р е д н о с т е й
Об ъ е м  вытяжки, 

м 5/ч Х А Р А к т е р и с т и к л  м е с т н о г о  отсоса Обозна-
чение
снетень

П р и м е ч А н и е
'поз. Н А и м е н о в А н и е к о л . Н А Е Д .

0Б0РУД. Всего ОБознАчение п р и м е н я е м ы е  д о к ч м ен т ы
9- Операторская и

ХИМЛАБОРАГОРИЯ
встроенный

22 Ш К А ф  Л А Б О Р А Т О Р Н Ы Й 1 П А Р Ы  С Е Р Н О Й  К И С Л О Т Ы 1008 1008 о т с о с т е х н и ч е с к и й  паспорт В1

Пр и в я з а н

Ш Ш

гип
Ш Ш

АЧ.ГР.
ш и к

ТШнте

гоголев
0 П О 6 А
МИУЧСНКО
САЕВА

Т О Л М А Ч Е В А ! ,» ^  
t - О /  6 /  К ОПZ S / S ' S - O /  6 /

ШШ
Г Ш . К

П Р О В А Л

902-8-3.91 0 8

блок очистки производственных БТОКО
ПРОиЗВОАИТеЛЬНОСТЬМГВ^/ЧАС ДЛЯ
рем онтны х п р е д п р и я ти й

Щ Щ й я

О б щ и е  д д н н ы е  (о к о ц ч А н и е ) 
местные отсосы от

ОБОРУДОВАНИЯт ех н ол ог ич ес ко го  о б о  
А л Т Ш м

Лист Аистов

ГИПРВПРОМШТРОЙ
г . С а р а т о в

Ф о р м а т  а  4
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Фш  П л а н  н а  о ш м .  0 . 0 0 0
Зга.тр. ЕНм V 3 гл.тр. £-2м Згд.тр. Е=2м Зр.тр. Ы ,5м Зр.тр. Ы м goOxHSO З р.ТР. И ,5 м Зр.тр. 1= 15м

6 Р . Т Р .  I -  1 , 5  м

РАЗРЕ З 1 - 1
Б. 9 00

Э к с п л и к а ц и я  помещений

Но
м

ер
 п

о 
п

л
а

н
у

Н а и м е н о в а н и е Па о щ а ц

м г

Категория

т т
« № ТПОЖАРНОЙ
опасном и

1 ьч ас m о к очистки и р в гене-

РАЦИИ 7?. 07 д
г 9ЧАС1ПОК очи стки  ГАЛЬВАН и-

Чест,КРАСтОДеРЖА1ЦИХ и
прочих промстоков 97,4 д

3 Учдсток атидиздкии осадка 9.0
4 Учдсток приготовления

РАС т  в о РА 13.8 д
5* Склад  моющего расшвора 32.65-
Б ВенткАмерд и ин дивид уаль-

ный тепловой п ун кт 23.0 д
7 Э лектрощ итовАЯ 8,?2 ненАтегоРИРнегся
8 Гардероб ули чн ой , д о м а ш н е й

и специальной  о деж ды 9,08 то  же

9 У б о р н а я 3,24 и
10 ОПЕРАтОРСКАЯ Н ХИМЛАБОРА-

то р и я 13. БЗ и
И Т а м б у р 1,96 и
12 Ко р и д о р 7,1 и
13 Д у ш е в д я 3. 62 и

L
1
IГИП I ГОГОЛЕВ /111.41 902-8 -3.91 О ВГ ПОПОВА J /f Vlll.9i

D
Jtioe* Ш.91

Ш Ш к ИСА ЕВ А т м тл
[ПРИВЯЗАН л̂ок счистки производственных стоков производи тсльностьТо .

9 М7 ЧАС ДЛЯ РЕМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИИ

НйТ:ТШ МТПП! U . N i M l
Р 3 |

План н а  отм. 0,000. 
Р А З Р Е З  1 - 1

ГИПРОПРОМСЕШРОЙ 
Г. С А Р А 1 Ш/f~>ГШГ771 1 Н. КОНТР. ТОЛМАЧЕВА

z s t s s - о /  6£ Копировал: MAinieeBA J H e Jf. форм Am А а
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П л а н  к р о в л и

8 i вг(вз)

S I

Г И

В Е Ч

2.800

82
лист

4>чоо
'L  2700 (Z900)

Поддону води отвести в
Канализацию  

902-8-3 .91- в К  лист  2

5

<$3

=3
<§

t :
<

В Е Ч

6.900

Запись § скобках относится 
К системе ВЗ

З Ш .о о о
5904 -51 V

Ф125 /
L 4 0

6.900

2 .0 0 0

шкафчики

ВЕЪ

ГИП Гоголев VH.31
9 0 2 -8 - 3 . 9 1  овНач.отд. Попова щ м

Ноч.гт. Володченко. Т Щ & 41.91

Привязан Блок очистки производственны/ 
стоков производительностью 8м*/ч 
для ремонтных предприятий

Стадия Лист Листов

Р ч
П ла н  кровли. Схемы систем 
П1;  В1т 83; ВЕ1тВЕ4 г и о р ш ш г а ь с т р о й

г. Саратов
,

инв.л/ Н.конгр. Толмачева
2 5 1 S S - 0 /  & j}  Попировал: Леденева Формат R 2
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Ра з р е з  ы

Iо
*р

МОНШАМНАЯ СПбаИфИКАЦИЯ отопитеАЬНО-ВЕНШИЛЯЦИОННЫХ у с т т в о к
п р о д о л ж е н и е

План на отм. 0.000 

1 4  ^

| п Е т р ы т о ЦА 0|ПМ- З.Р00__

М а р к а ,
поз. ОвознАчение Н Аи м е но в д ни е кол. Масса

ц,кг
приме-
чдние

МАРКА,
поз. ОвознАчение НАименовдние КОД.МАССА

СД.КГ.
приме-члние

И н д и в и д у а л ь н а я П 1.9 5.903-7 ВЫП. 0,1 Р а м а  p i . o o - o i 126.00
ПРИТПОМНАЯ КАМЕРА Г?1 П1.ю 4.904-  25 ПОДСШАВКИ ПОД

Щ.1 T H Z2- H 5- 07-88 АгрегАш вентилятор- к а л о р и я ^ к 2.10
1 НЫЙ ВИГРОИгОЯИРОВАН- П1. И 5.904-4 Дверь ге р м е т и ч е с-

ИЫЙ £ 5 .0 9 0 - 2  КОМПА. 1 95.10 к а я  у т е п л е н н д я
Вентилятор радиальный Д а 0.5М.25 1 33.60
6-11,4-75 М5 п и Г 1.494-27 вып.5 Ре ш е т к и  воздухе-
исполнение -1 здборные лн 6 1.00

' положе ние ло° В1
элек тро д виг дт ел ь В1.П Т У  22-  5933-  85 А г р в г д т  вентилятор.
4 А 8 0 А 4  1.1 к В т НЫЙ НЕ ВН5Р0И30АИ-
1 4 0 0  ОБ/ м и н . Р06А Н Н Ы И

П1.2 5.904-38 Г И 5 К А Я  ВС Ш А В КА Е 3.15. И 0-1 КОМПА. 1 38.30
6.00.00- D9 1 1.43 Вентиля т о р  р а д и -

ПАЗ 5 . 9 0 4 - 3 8  ^ ГИБК АЯ  В С Ш А В К А АЛЬНЫЙ В -11,4-75
Н .0 0 .0 0 -1 1 1 1.51 А* 3,15

П1.4 5 . 9 0 4 -  12 ВЫП. 1-35 З а с л о н к а  с электро- и с п о л н е н и е  1
п р и в о д о м  и электро- поло жен ие п р о0
по догр евом э л е кт р о д в и г Ат е д ь
КВ» 600X 8000 1 73,00 Ч А А  836М 0,37к Вт

ш.5 S',9 0 3 - 7  ВЫП. 0,1 П А 1 Л Р Ш К 1400 о б / м и н
ПО. 000-29 126.00 BU 5.904-38 Г и б к а я  о с ш а в к а

П1.6 Т У22-5757-84 КААО РИф еР В. 00.00-  05 1 1.03
И С К  3- 7-02 1 то

т л 5.303-7 В Ы П.0,1 Й О Н ф У З О Р
ДО, 000-  0-1 1 4300

п и 5. 903-7 8Ы П . М фААНеи»
Фо. оч-о-» 1 5.00
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С ист ем а т еплоснавн+ения У ст ано вки  H i
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Ф 15

гип Гоголев <£? m i
90S-8-3.31 -O BНач.отд. Попова W r vrr. n

Ная.гр. 1I m.9i
tlw  turn Ucoeia Ы иЩ M.9f

П ривязан Блок очистки производственных. 
стоков производительностью 8п3/ч  
длр ремонтных предприятий

Стадия Лист Листав
Р 6

Схема системы отопления. Схема сис- 
темытеплоснащения установка П1. узел схемы системы тепласнаЬ 
'тения Установки П1

ГИП?ППРОМСЕПЫТРОЙ
гСаратов
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Разрез РАЗРеЗ 2 -2
|у .

МОНШАМНАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ И.Т.П.

из системы
нд технологии?
Ф 6 0 X 2 ,5“

-  КонленсАт от технологи- 
- /ч е с к о го  ОБОРУДОВАНИЯ 

ф H * z s
\

1 \
системе отопления
Ф гг * 2,2

/

ЙСЯ1АН0ВКА регнляШОРА УРРДМ

(ЕЯ

Обвязка ручного насоса
р 32* 2,2

п р и ш л и

.Щ Ш

Марка,
поз. Об ознлчение Наименование ко*. МАССАЕА.КГ Приме­

чание
1 Завод „Теплоприбор" РегнАяшор раскола

' НМД-М-26
ДИАПАЗОН ндстройки
0,04-0,16 1 14,30

г 5.903- 13 ГРЯЗевИКТЗЧ-01фЧО 2 16,80
3 К ировобадский приворост- Водосчетчик горячей воды

роительный завод СТВГ-1-65 фЧО 1 14.50
4 Кичигииский мехАиичес- Ручной насос Р08-30 1 14.00

К И Й  ЗАВОД

6 ВентиАь запорный «ради-
Цт1Й15с27ннНфЧ0 3 18.90

6 КАШААЬГ ИКСА ВеНТИАЬЗАПОРНЫЙ МУфТОВЫЙ
19ч 8П 2 ф2$ 4 1,76

7 К а ш а л о т  ц к &А Ф 15 14 0,75*
8 Бобышки дм  мАим№т1

ЗК Ч -48-70 4 0.309 Зкч- 48- 70 3 0,30
10 Бобышки дая термо-

метров зкч -2 -то 3 0.30
11 ЗКЧ-1-75 3 0.3012 ДРОССеННАЯ ШАЙБА

ф 10, В 1г 2 ММ 1
13 КАШААОГ ЦКБА Задвижка чугунная

ЗОчББр <?50 6 10.00
14 Кашалог цкба Задвижка сшааьная

ЗОеШниН Ф50 1 26,00
19 К АШААОГ 1ДКБА ВентиАттиыйму*

ШЫЙ1БЧ8п2 ФЧО 1 4,16
16 КАШАЛОГ ЦКБА Конденслтоотводчнк теемо-

АИнам ичм кий45ч121ШФ16 1 0,9047 Кашалог и , ш Обрашный клапан
16ч ЗБР 425 i 3,14

18 КАШАЛОГ Ц,К Б А ПРОДОХРАНИ1ШЫШЙ
КЛАПАН <7с28иМ480 1 25.2013 ГОСТ 8503 -  86* СШААЬ УГЛОВАЯ
L  63 х 63 х 4 39 3,9 КГ

ТТПГ"
НАЧ.ОТД,
НДЦ.ГР.ШШ

ГОГбАев
ПОПОВА
в о щ н т о
ИСАеВА

Н.КОНТРГГОЛМАЧВВАШе^Дг

ШТ/
T&otp VI 1.9/Ml 902-8-3,91

Спок очистки петщеявемшх 
стоков производительноешьи) 
8|Ц*/ЧАСЩ ремонтных ПРЦ ПРШ И и

Штя

и.т. п

листов

ГИПРОПРОМСЕЛЬПРОИ 
г, Сарашов

2S/SS"- емс/ б£ Копировал’. МАШвеевА форм Am А2,
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта В К

Лист Наименоёание примечание

1 Общие данные
г План на отм. О.ООО. Схемы

систем К1»В1,Т&

Ведомость ссылочных и прилагаемых документов

Обозначение Наименобание Примечание
Ссылочные документы

4.900-9 ёыпуск O.i Узлы и изделия труболроёодаб
из лластмассоёых труд для
систем бодоснабжения и к а на-
лизации

ч.900.10 былуск i -й Альбом оборудобания, фасонных
частей и арматуры для сетей и
сооружении бодопробода и ка-
нализации

9.904-69 Детали Креплений санитарно-
технических лрибороб и т р у -<§I

2.190-1/72 бы пуск 3 Узлы и детали инженерного
оборудобания жилых и общест-
бенных зданий для сельского

1 1 1 а $

Прилагаемые докумен/rrbj
SK.BM Ведомости потребности б  ма•I! Альбом ^
Вё.СО Спецификация оборудобания Альбом 3

Типовой проект разработан ё соотбетстёии с дейст- 
бунзицими нормами и пробила ми и предусмотри' 
бает мероприятия* обеспеяиёающие ёзрыбную, 
ёзрыёопотарнУго и попарную безопасность при 
эксплуатации здания.
Глаёныи инженер проекта 0й~у /Гоголеб/

Основные показатели по чертежам бодопроёода и канализации

Наименоёание.
системы

Потребный 
напору на 

ёёоае, 
м

Расчетный расход 'ленная'мощность
Ши/£р/\ейл

Примеча­
ние

гР/сут м3/ч л/с
при по
Ж

и 1

питьеёой
бодопробод 12.0 0.93 0.50 0.26 — —

Хозяйстбенно-
бь/тобоя
канализация _ 0.85 Q.8V 1.98 — —

Горячее
ёодоснабжение 13.0 0.85 0.36 0.25 — —

Общие указания

В бытобых помещениях предусмотрены системы хозяйстбен- 
но- питьеёого бодолробода, горячего бодоснабжения•, бы тобой 
канализации;
Вбод бодопробода предусмотрен от действующих сетей мло- 
щадки.
Расходы боды* указанные б  таблице показателей, бключают  
б  себя расходы лабораторной мойки технологического абору- 
добания б  количестбе -О. 48м 3/сит.
Г о р я ч е е  б о д о с н а б м е н и е  ц е н т р а л и з о б а н н о е  о т  д е й с т б у ю щ и х  с е ­
т е й  п л о щ а д к и .
В бытобуго канализацию поступают стоки от санлрибороб 
и крысиных бентилялпороб б  количестбе 40 л/сут.
Отбод дотдебых бод с кробли не  орланизобан

M jL
т и п

Ш жш Ж
И н х . Гр я к а л о в а

Гоголев
Ш т К
С УХ О Р У К О ГО g~7Г'

И.к о н т р . ТолмаяеЗа ТТ? Общие данные

Приёязан

902-8-3.91 ВН

Блок очистки произШстёенных 
стоков производительностью

предприятий

бпздия Л и с т

2 S 4 s s ~ o /  &  7 Н о п и р о б а л .* Л  е д е  н е ё  а  Ф о р м а т  я г



3

выпуск КН  
W.4 Ф100 Пл а н  на отм.о.ооо

2 4 0 0 0

0 0 0 0 0

В1
Ш О

Э к с п л и к а ц и я  помещений
5
<
<с
о«=
о .о»
Xо=Е

Н а и м е н  о в а  н ив ПЛ01ЦАДЬ
м *

К д т е г о р и я
ПРОИЗВОДСТВА
по в з р ы в н о й , 
ВЗРЫВО* ПОЖАР­
НОЙ И П О Ж А Р ­
НОЙ о п а с н о - 
ш и

1 У т т о к  о ч и с т к и  и

р е г е н Е Р А ц и и  р а с т в о р о в А
ч У ч а с т о к  о ч и с т к и  г а д ь -

В А н и ч е с к и х ,  к р а с к о с о -

Д В Р Ж А 1 Ц И Х  И  П Р О Ч И Х

П Р О М С Т О К О В 4
3 У ч а с т о к  у т и л и з а ц и и  о с а д к а 4
ц У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я

р а с т в о р а 4
5 С к л а д  м о н и ц е г о  р а с т в о р а Нв к а т е г о р и й ^

6 В е н т к А м в Р А  и  т е п л о -

в о й  П У Н К Т А
7 Э л е к г Р 0 1 ц и т о в А я Н е  к а т е г о р и й »

г Г А Р Д е Р О Б  у л и ч н о й ,

д о м д ш н е й  и с п е ц и А Л ь -

н о й  о д е ж д ы Н е к а т е г о р и й н о

9 У б о р н а я Н е к а т е г о р и й н о

*0 О п е р а т о р с к а я  и

х и м л а б о р а т о р и я 4
И Т а м б у р Нек атегор и й н о

п К о р и д о р Н е  ш е г о р и й н о

к
1

«р------- /Л
-1.000

ТЗН,ТЦМ
(р-5г,(рП.5

-Q.6SoT

1ГИП [ГОГОЛЕВ 14 ^ / Ш Гг

902-8-3.91 8Kщ к
НАЧ.ГР- 1 GHXQP7K0̂a| wh
мню. Cf.fft

|Привязан ьлок очистки производственных
стоков производительностью 8 м 3/ ч а с  
для ремонтных предприятий р г

Пл а н  на о т м .  0.000 
Схемы с и с т е м  к ц в ц т з ГИПРОПРОМШШРОЙг. САРАГПОВ

,
Шнв.М? 1

к о п и р о в а л : Н е с м е я н о в  а , * 3 ^  2 5 7 5 0 -  О /  0 - л Ф о р м а г п  л г

Z k s J f ^ -

Типовой проект 902-8-3.91

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293815/4293815311.htm

