
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

902- 6 - 2.91

БЛОК ОЧИСТКИ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ Стоков 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 4 н У час 

ДЛЯ РЕМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ
А л ь б о м  1

i| нсш ь 1

ПЗ П о т н т е л ь н н я  знпискн
ТХ технология производствя
ТК технологические коммьникнции
АС Нрхитпекшурно- строительные решения
КМ Конструкции метяллические
06 Отопление и вентиляция
ВК Внутренние водопровод и книилизиция

с ш р . 4 - 7  
с т р . 8 -2 1 
с тр . 22-24 
с ш р . 2 5 -4 5  
сшр. 4 6 -5 4  
с ш р . 55-61 
с тр . 6 2 -6 3

2 5 1 5 ^ - 0 1

От п ч с к н а я  и,енл 
НА момент ОеААИЪАЦИИ .  

СКАЗАНА В счет - НАКЛАДНОЙ
Н Н 8 . Н-

А р н в я з н н

постройка дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


Типовой ПРОЕКТ 

902- 8 - 2. 9)

Главный
г л а в н ы й

Блок ОЧИСТКИ ПРОИЗВОДСТВЕ иных стоков
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 4  М5/ЧАС 

ДЛЯ РЕМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

Альбом 1
П е р е ч е н ь  а л ь б о м о в :

Р а з р а б о т а н :

А л ь б о м  \ ч.1 пз Пояснительная записка
ТХ Т е х н о л о г и я  производства
тк Т е х н о л о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и
АС А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы е  р е ш е н и я
КМ К о н с т р у к ц и и  металлические
06 О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я
ВК В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и  к а н а л и з а ц и я

А л ь б о м  1 ч? ЭМ С и л о в о е  эл е к т р о о б о р у д о в а н и е
30 В н у т р е н н е е  элект рическое освещение
АВК А в т о м а т и з а ц и я  внутреннег о водопровода 

И к а н а л и з а ц и и
АОВ А в т о м а т и з а ц и я  систем отопления и в е н т и л я ц и и  

Че р т е жи  з а д а н и й  з а в о д а м - и з г о т о в и т е л я м
АЛЬБОМ1* ш и Ч е р т е ж и  индустриальных строительных 

к о н с т р у к ц и й  и изделий
А л ь б о м Ъ СО С п е ц и ф и к а ц и я  оборудования
АЛЬБОМ Ч в м В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м а т е р и а л а х

а л ь б о м  5 с С м е т ы

проектным и н с т и т у т о м 
„Гнпропромсельстрой" ^

инженер и н с т и т у т а
инженер проекта ^ и /  / • / С. А. Шест еР нев/ .

/ Б.П.  Гоголев /.

У т  в е р  ж  д е н  
Главагропромначчпроектом 
Минсельхозпрода С С С Р  
Ъ н о я б р я  Мо 0 7 Ъ - 5 / Ш
Введен в д е й с т в и е  и н с т и т у т о м  
„ г н п р о п р о м с е л ь с т р о й  
Пр и к а з  о т  48 н о я б р я  Т 9 9 Т г  Н 7 7

п р и в я з а н

ШЙГТБ
ZBiS4~0/ 2
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С  о д е р ж л н и е  л л ь б о м л  1 П р о д о л ж е н и е П р о д о л ж е н и е

н ы
л и с т л

Н а и м е н о в а н и е  и о б о з н А ч е н и е  д о к у м е н т о в  
Н л и г л е н о в л н и е /  л и с т л

с т р . N  Н  

Ш Г О А

Н л и м е н о в л и и е  и о & о з н л ч е и и е  д о к у м е н т о в  
Н л и м е н о в А н и е  л и с т л

с т р . М Ы
ЛИСТА

Н а и м е н о в а н и е  и  о ь о з н А ч е н и е  д о к у м е н т о в  
Н а и м е н о в а н и е  л и с т л

С т р ,

С о д е р ж л н и е  л л ь б о м л 2 7 Р А З р е з Ы  1 - 1  + 4 - 4 .  У З Л Ы  1 + 5 .  В И Д  А - А 31
3 2

5 Т е х н и ч е с к л я  с п е ц и ф и к а ц и я  м в ш а л л а  н а  л е с т н и ц ы  
( о к о и ч л н и е )

50

М л е т ь  1 8 Ь Л С fV\ f\ У С П т Н и о К И  f \n r \ t > r U D  г ч г ы т ь г т л
к о з ы р ь к а  н а д  в в о д о м .  У з л ы  6  +  9 6 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  м о н о р в л ь с а ; 51

1 +  5 П з  П о я с н и т е л ь н л я  з м и е м 4 + 8 9 С х е м ы  З А П О Л Н Е Н И Я  о к о н н ы х  п р о ё м о в 3 3 в а л о к  и с т о й к и  П О Д б А К  Д Л Я  О С А Д К А ;

0 К 1  + 0 K 3 с т о е к  п о д  ё м к о с т и

Т А  Т е х н о л о г и я  п р о и з в о д с т в а 10 П л а н  п о л о в . С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я 34 7 У з л ы  1 + 9 5 2

1 О б щ и е  д (\ н н ы в  Сн лц д а о ) 8 п о д в е с н о г о  п о т о л к л ,  о т в е р с т и й 8 С х е м ы  р л е п о л о ж е н и я  п р о г о н о в  н л и с т о в 5 3

2 - S О б щ и е  д а н н ы е  С п р о д о  N ^ e n w e ) 9 + 12 И С х е м л  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф у н д а - 3 5 н л е т и л л

6 О б щ и е  д л и н ы е  ( о к о и ч л н и е ) 13 м е н т о в 9 Л е с т н и ц ы  Ш1 и Л 2 54

7 с х е м л  г и д р а в л и ч е с к а я  п р и н ц и п и - 14 1 2 С х е м л  р л е п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф и н а л - 3 6

А Л Ь Н А Я м е н т о в .  У з л ы  1 + 5 .  С е ч е н и я  1 - 1 +  6 - 6 Q B  О т о п л е н и е  и в е н т и л я ц и я

8 П Л А Н  И А  О Ш М .  0 . 0 0 0 1S 13 Ф ч н д л л л е н т ы  Ф М 1- + Ф М З .  У з е л  и с п о л ь з о в а - 3 7 1 О б щ и е  д л н н ы е  (  н а ч а л о ) 5 5

9 С х е м л  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в 16 н и я  к о н с т р у к ц и й  в  к А ч е с т в е  з л з е м л е - 2 О б щ и е  Д А н н ы е  ( о к о и ч л н и е ) .  М е с т н ы е 5 6

1 0 Р л з р е з ы  I - 1; ш - ш  ,  v  -  v 17 ц и я _________________________ ____________________________ ___ о т с о с ы  о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в л н и я

11 Р А з р е з ы  й - Г г ,  i v - i v ; \ M - v i 18 14 Ф в н д А м е н т  Ф № 1 3 8 3 П л а н  н а  о т м .  о . о о о .  Р л з р е з  1 - 1 5 7

Т Х Н - 1 Е м к о с т ь  п е р е д в и ж н А Я  Ч е р т е ж 19 " 1 1 5 с х е м л  р л е п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п о д з е м - 3 9 4 П л а н  к р о в л и  . С х е м ы  с и с т е м  ш ,  В 1 + в з 5 8

о б щ е г о  в и д а
н о г о  х о ь я й с т б А . П р и я м к и  1 . 2 . 3 В Е 1 + В Е З

Т А Н - 2 Б а к  о с а д к а . П о д д о н  п о д  Ф и л ь т р  - т р л н - 2 0 К а н а л  1 .  Ф 0 1  + Ф 0 4 5 У с т л н о в к А  с и с т е м ы  П1 59

с п о р  т е р . Ч е р т е ж и  о б щ е г о  в и д а 1 6 ф у н д А м е н т ы  п о д  о е о р у д о в А н и е 4 0 6 С х е м л  с и с т е м ы  о т о п л е н и я .  С х е м л 60

Т Х Н - 3 О б щ и е  В И Д Ы  № 3 2 4  -  С Д ;  № А 4 4 ~ 2 ;  У С ( П А  - 21 Ф 0 5 ,  Ф 0 6 с и с т е м ы  т е п л о с н А б ж е н и я  у с ш а н о в к и  П1

Н О В К И  О М - 2 2 6 2 7 ;  А П П А Р М П А  Ш И П  А „ Ф л о р е К С " 1 7 ф у н д А м е н т  п о д  о б о р у д о в а н а  Ф 0 7 41 У з е л  с х е м ы  с и с т е м ы  т е п л о с и л ь ж е н и я

1 8 С х е м А  р л е п о л о ж е н и я  к о л о н н ,  б а л о к 4 2 У С Ш А Н О В К И  П1

Т К  Т е А Н О А о г и ч е с к и е  к о м м у н и к а ц и и
и п л и т  п о к р ы т и я 7 Н . Т .  п 61

1 О б щ и е  д л и н ы е  ( н а ч а л о ) 2 2 1 9 М о н о л и т н ы й  у ч а с г п о к  п о к р ы т и я 4 3

2, О б щ и е  д А н н ы е  (  о к о н ч а н и е ) .  П а а н  н а 2 3 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  л р м л т у р н ы х В К  В н у т р е н н и е  в о д о п р о в о д  и к а н а л и з а ц и я

о т  м .  о . о о о с е т о к  и к о з ы р ь к а  в х о д а . В е н т ш л х т А 1 О б щ и е  Д А Н Н Ы Е 6 2

ъ С х е м ы  с и с т е м  с н а б ж е н и я  с ж а ш ы № 2 4 2 0 С х е м ы  р л е п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п л н е л е й 4 4 2 П л а н  н а  о т м .  о . о о о . С х е м ы  с и с т е м  k i . b i . T 5 6 3

в о з д у х о м  и т е х н о л о г и ч е с к о г о  п а р о -
к р е п л е н и я  к а р н и з н о й  п л н е л и  к

с н А б ж е н и я
П О Д К А Р Н И З Н О Й Ч А с т ь  2

21 С х е м л  р а с п о л о ж е н и я  с т л л ь н ы х  с т о е к 4 5

А С  А р х и т е к т у р н о -  с т р о и т е л ь н ы е и н а с а д о к  т о р ц о в о г о  ф л х в е р к л С и л о в о е  з л е к т р о о б о р у д о в л н и е

р е ш е н и я О б щ и е  д л и н ы е  (  н а ч а л о ) 64

| О б щ и е  Д А н н ы е  ( н а ч а л о ) 2 5 К М  К о н с т р у к ц и и  м е т л л л и ч е с к и е 2 О б щ и е  д л н н ы е  ( о к о н ч а н и й . П р и н ц и п и л л ь н л я 6 5

2 О б щ и е  Д А н н ы е  (  п р о д о л ж е н и е ) 2 6 1 О б щ и е  д л н н ы е 4 6 с х е м л  р А с п р е д е л и т е л ь н о й  с е т и  ( н а ч а л о )

3 О б щ и е  Д А н н ы е  ( о к о и ч л н и е ) 2 7 2 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  л л е п \ А л л А 4 7 3 П р и н ц и п и а л ь н а я  с х е м л  р л е п р е д е л и т е л ь н о и 6 6

к П А Л И  К р о в л и  , У З Л Ы  А ,  Б 2 8 ( н а ч а л о ) с е т и  ( о к о н ч а н и е )

5 9 Л С Л А М  Ы ;  V i ;  Б - А - ,  А - Б 29 3 Т е х н и ч е с к л я  с п е ц и ф и к а ц и я  л к е т л л л А 4 8 4 С х е м ы  э л е к т р и ч е с к и е  п р и н ц и п и а л ь н ы е 6 7

6 П л а н  н а  о т м .  о . о о о .  Ф р л г м е н и И .  С х е м л 3 0 ( О К О Н Ч А Н И Е ) 5 С х е м ы  п о д к л ю ч е н и я  ( н а ч а л о ) 6 8

р а с п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  Д ЛЯ к Т е х н и ч е с к А Я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т л л л л  н л 4 9 6 С х е м ы  п о д к л ю ч е н и я  ( о к о и ч л н и е ) 6 9

к р е п л е н и я  р а а а ы  в о р о т .  У з е л  А .
л е с т н и ц ы  {  н а ч а л о ) 7 К  А б Е Л Ь Н О т р У б Н Ы Й  Ж У Р Н А Л  (  Н А Ч А Л О ) 7 0

К л п м ь п а а л -  ГкЛЛХНДЧйЬД М ахи  ? с / с ^ - А /  ФОР м в т  л?
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С о д е р ж д м м е  а л ь б о м а  1

N N
л и с т  а

Н А и м е н о в А Н м е  и о в о з н л ч е н ц е  д о к у м е н т о в .  
М А м м е н о в А н и е  л и с т л

С т р .

6 К А в е л ь и о т р у  в н ы й  ж у р н а л  [ п р о д о л т  е н и е ) 7 1
_ 9 К А б е л ь н о ш Р У Б Н Ы Н  Ж У Р Н А Л  ( о к о н ч д н и е ) 7 Z

10 П л а н ы  р а с п о л о ж е н и я  э л е к т р о о б о р у д о в а н и я , 73
П р о к л а д к и  э л е к т р и ч е с к о й  с е т и  н а

о т м . 0 . 0 0 0  и к р о в л е ,  З А Н У л е н и я  н а  о т м . 0.000.
Ф р а г м е н т ы  Г 2 . .

11 9 I M U .  В Е>. В е д о м о с т ь  э л е к т р о м о н т а ж - 74
н и х  к о н с т р у к ц и и ,  П О Д Л е Ж А Щ Ц Х
и з г о т о в л е н и ю  в М Э З
Э М И .  В А .  В е д о м о с т ь  и з д е л и й  и
м а т  е р  u a а  о в  д л я  и з г о т о в л е н и я
э л е к т р о м о н т а ж  н ы х  к о н с т р у к ц и й
в м э г

3 0 .  В н у т р е н н е е  э л е к т р и ч е с к о е
о с  в е щ е н и  е

1 О б щ и е  д д н н ы е .  П л а н  р а с п о л о ж и  и м я 75
э л е к т р и ч е с к о г о  о в о р у д о в А н и я  и
п р о к л А д к и  э л е к т р и ч е с к и х  с е т е й
Н А  о т м .  0 . 0 0 0

А В К .  А в т о м  a t  и з А  ц и я
в н у т р е н н е г о  в о д о п р о в о д а  и

К А Н А Л и З А Ц и и
1 О б щ и е  Д А Н  иЫ Б 7 6

г С х е М А  А В Т О М А Т Ц З А Ц и и  ( н а ч а л о ) 7 7
ъ С х е м д  а в т о м  д т и з А ц и и  ( о к о н ч д н и е ) 78
4 С х е м А  т е х н о л о г и ч е с к о й  с и г н д л и з А ц и и 79

( н а ч а л о )
5 С х е м А  т е х н о л о г и ч е с к о й  с и г н д л и з А ц и и ВО

( о к о и ч д н и е )

6 С х е м А  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х В1
П Р О В О Д О К  ( н а ч а л о )

7 С х е м А  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х 82.
п р о в о д о к  ( о к о н ч д н и е )

6 С х е м д  п и т  а н  и я . П л а н  р а с п о л о ж е н и я 83
НА О Т М .  0 . 0 0 0

А О В  А в т о м а т и з а ц и я  с и с т е м
о т о п л  е н и я  и в е н т и л я ц и и

1 О б щ и е  Д д н н ы е 84
г. | С и с т е м а  П 1 .  С х е м А  а в т о м а т  и з а  ц и  и . 85

N N
Л и с т А

Н А и м е н о в А н и е  и о в о з н А ч е н и е  д о к у м е н т о в .  
Ц А и м е н о в А н и в  л и с т  а

С ю р .

П л а н  н а  о т м . о.ооо
3 С и с т е м а  П 1. С х е м А  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х 86

П Р О В О Д О К
4 С и с т е м А  Б 1 .  С х е м А  э л е к т р и ч е с к л я 8 7

П р и н ц и п  и а л  ь н а я  у п р л в л е н и я .  С х е м л
с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к

5 и т п .  С х е м А  А В Т О М А Т Ц З А Ц и и .  С х е м А 88

с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к . П л а н  н а

отм.  0.000

Ч е р т е ж и  з а д а н и й  з а в о д а м  -  н з г о т о в и -
т е л е м
З М - 0 1 - О О О С 6  Щит  1 Щ .  Ч е р т е ж  о б щ е г о  видд 89

Э М - 0 1 - О О О  Щи т  1 щ .  П е р е ч е н ь  к о м п л е к т н ы х 89

у с т р о й с т в
Э М - 0 1 - 0 0 1  Щ и т  1 Щ .  Т е х н и ч е с к и е  д д н н ы е 90

А П П А Р А Т О В
Э М - 0 1 - D O ? .  Щ и т  1 щ .  П е р е ч е н ь  н д д п и с е й . 90

Э М - 0 1 - 0 0 С Х  Щ и т  1 Щ . С х е м д  э л е к т р и ч е с к л а 91

с о е д и н е н и й

А В К - 0 1  -  О О С Б .  Ш и т  Щ А 1 .  О б щ и й  в и д . 9 2 - 9 4
А В К  - 0 2 .  -  О О С Б 92 г-93
А В 1  - 01 -  о о г  щ и т  Щ А 1 .  Т а  б  л и  и, а 9 5
п о д к л ю ч  е н и я
А В К - 0 1  - 0 0 1  Щ и т  Щ А 1 .  Т А б Л и Ц А 96

с о е д и н е н и й

А В к - о г - о о 1  щ и т  щ д г .  Т А в л и ц д 9 7

с о  е д и  н е н и й

А в к - о г - о о г  Щ и т  щ д г .  т а б л и ц а 9 7 ^ 9 8
п о д к л ю ч  е н и я

А В К -  0 2 . -  0 0 С 6  Щ и т  Щ А  2. .  О в щ и й  в и д 9 9 ^ ( ®

2 & Г 1 < - 0 /  4'
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1  И с х о д н ы е  д а й н ы  е д л я  п р о е к т и Р о в А и и я  

Ш и п о в о м  п р о е к т  „ б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  

С т о к о в  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  Ц м * | ч а с  ^ л я  р е м о н т н ы х  

п р е д п р и я т и й ”  я а з р а б о ш а н  н а  о с н о в а н и и  п е р е ч н я  п о  т и п о в о - 
в о м у  п Р о е к т и Р о в А н и ю  н а  1 У 9 1 г о д  т е м д  Т Б  ь .6 .1 6 .1  и  з а д а ­

н и я  н а  Р А З Р А б о т к у  у т в е р ж д е н н о г о  г л а в н ы м  н а у ч н о - 

п р о е к т н ы м  у п р А В л е н и е м  п о  с т р о и т е л ь с т в у  г о с у д а р с г п - 
в е н н о й  к о м и с с и и  С о в е т д  м и н и с т р о в  С С С Р  

п о  п р о д о в о л ь с т в и ю  и  з а к у п к а м

П р и  Р А З Р А в о т к е  т е х н о л о г и ч е с к о й  ч д с т и  п р о е к т л  
и с п о л ь з о в а н ы  н а у ч н о - и с с л е д о в А т е л ь с к и е  р а б о т ы  п о  

о ч и с т к е  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  вод и  о с н о в н о е  
т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  М е л и т о п о л ь с к о г о  
и н с т и т у т А  м е х А н и з л ц и и  с е л ь с к о г о  х о з я й с ш в а  .

е .  О Б Л Д с т ь  п р и м е н е н и я  п р о е к т д  

т и п о в о й  п р о е к т  б л о к а  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н ­
н ы х  с т о к о в  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  ^ м 3 / ч а с . 

д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й  р а з р а б о ш а н  д л я

с л е д у ю щ и х  у с л о в и й  с т р о и т е л ь с т п в д :

-  Р А с ч е т н д я  з и м н я я  т е м п е Р А т у р д  н а р у ж н о г о

в о з д у х а  - 3 0 °  С

-  с к о р о с т н о й  н а п о р  в е т р д  д л я  ж г о  г е о г р д ф и ч е с к о г о
Р А Й О Н А  -  О Э в К П а  ( 3 8 к г с / м 2 )

-  в с е  с н е г о в о г о  п о к р о в а  -  ю о » « " с / л \ 2

-  с е й с м и ч н о с т ь  н е  в ы ш е  8 б а л л о &
-  г е о л о г и ч е с к и е  и  г и д р о г е о л о г и ч е с к и е  у с л о в и я

о Б ы ч м ы е ,  г р у н т о в ы е  в о д ы  о т с у т с т в у ю т .  
ъ . К р д т к л я  х А Р А к т е Р И с т и к А  о в г е к т А  

б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о к о в  

о т н о с и т с я  к в с п о м о г д т е л ь н ы м  О Б ъ е к т д м -  
р е м о н т н ы х  п р е д п р и  я т и й  А г р о п р о м ы ш л е н н о г о  

к о м п л е к с д  и  п р е д н А З Н А ч е н  д л я  о ч и с т к и  

п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д ,  о ч и с т к и  и  
р е г е н е Р А ц и и  о т р А б о т А н н ы х  м о ю щ и х  р а с г п в о р о в  
С в о з в р а ш о м  в п р о и з в о д с т в о  н а  п о в т о р н о е  и с п о л ь з о в а н и е  

до 80°/о О б щ е г о  р а с х о д а  с о о т в е т с т в у ю щ и х  во д

Б ло к  о ч и с т к и  р А з м е щ д е т с я  в о д н о ш а ж н о м  

з д а н и и  р д з м е р о м  1 8 * 1 2 м  в п л д н е  
в ы с о т д  до  н и з а  н е с у щ и х  к о н с т р у к ц и й  -  3 , 6 м  
О р и е н т л ц и я  з д а н и я  б л о к а - с в о б о д н а я  

*i. п р о е к т и д я  м о щ н о с т ь .
П Р о е к т н д я  м о щ н о с т ь  б л о к а  с о с т д в л я е т  

Ц м ^ ч а с ,  т . е .  ъ г м ъ в с м е н у .
5.  С в е д е н и я  о п о т р е б н о с т и  в т р у д о в ы х  и  

э н е р г е т и ч е с к и х  р е с у р с д х .
5 л  Об щ а я  ч и с л е н н о с т ь  Р А Б о т л ю щ и х - Н е л .  

в м а к с и м а л ь н у ю  с м е н у - 7 ч е л -

5 Л  п о т р е б н о с т ь  б л о к а  в  э н е р г е т и ч е с к и х  
р б с у р с а х  с о с т д в л я е т :  

э л е к т р о э н е р г и и  -  99, 8 м в т . ч .  
т е п л д  -  и з . з э г к а л  

П А Р А  ~  №  .9 5  Г К А Л  
В О Д Ы  -  » 5 М Ъ

5 . з  э л е к т р о с н А Б ж е н и е  п о т р е б и т е л е й  б л о к а  

о с у щ е с т в л я е т с я  о т  с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  О Л к в  

п р е д п р и я т и я  в G o c m A e e  к о т о р о г о  с т р о и т с я  

б л о к  о ч и с т к и .  З л е к т р о  п р и е м н и к и  

б л о к а  о ч и е т к и  о т н о с я т с я  к Ш к А т е г о р и и  
о б е с п е ч е н и я  н д д е ж н о с т и  э л е к т р о  с н а б ж е н и я .

5 .Ц  Ш е п л о с н А Б ы е н и е  с и с т е м  о т о п л е н и я ,  в е н т и л я ц и и  

и  г о р я ч е г о  в о д о с н А б ж е н и я  П Р е д у с м д т Р и в А е т с я  
о т  в н у т р и  п л о щ а д о ч н ы х  с е т е й  Р е м о н т н о г о  

п р е д п р и я т  и я . П  А р д м е т  р ы  т е п л о  н о с и  т е л я  

д л я  с и с т е м  о т о п л е н и я  и  в е н т и л я ц и и  

п р и н я т ы  1 5 0 - 7 0 °  С ,  д л я  г о р я ч е г о  в о д о с н а б ­
ж е н и я -  6 0 ° е ,  д л я  т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д -  

п а р  д л в л е н и е м  о , 2 5 м п а
5. 5 В о д о с н д Б ж е н и е  п р е д у с м о т р е н о  о т  в н у ш р и п л о - 

щ а д о ч н ы х  с е т е й  в о д о п р о в о д а . Б ы ш о в а я  

к а н а л и з а ц и я  о с у щ е с т в л я е т с я  в о  в н у г п р и п л о - 

щ А д о ч н ы е  с е т и  к а н а л и з а ц и и .

Т и п о в о й  п р о е к т  разработан в с о о т в е т с т в и и  сдейству 
ю щ и м и  н о р м а м и  и п р а в и л а м и  и  п р е д у с м а т р и в а е т  м е р о ­
п р и я т и я ,  овеспеч и 8 А Ю Щ и е  взрывную,  в з р ы в о п о ж а р н у ю  

И П О Ж А Р Н У Ю  БеЗОПАСНОСть при эксплуашации здания 
Главный ин же н е р  п р о е к т л  | Гоголе в)

5 . 6 .  с н л Б ж е н и е  о ш д т ы м  в о з д у х о м  п р е д у с м д т р и *  
в д е т с я  о т  с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  п р е д п р и я т и я

6. м е р о п р и я т и я  п о  и с п о л ь з о в а н и ю  в т о р и ч н ы х

э н е р г о  р е с у р с о в
В в и д у  н е з н а ч и т е л ь н о г о  р а с х о д а  т е п л л  н а  в е н т и л я ­

ц и ю ,  о т с у т с т в и я  т е п л о  у т и  л и  з а ж о р о в  м а л о й  п р о и з в о  

д и т е л ь н о с т и ,  п р о е к т о м  н е  п р е д у с м л т Р и 8 А е т с я  
у т и л и з а ц и я  т е п л д

7 .  м е р о п р и я т и я  п о  о х р а н е  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы ,

В с о о т в е т с т в и и  с о с н о в а м и  в о д н о г о  з А к о н о д д т е л ь с т в А  
СССР и  п р а в и л а м и  о х р а н ы  п о в е р х н о с т н ы х  в о д  

о т  з А Г Р я з н е н и я  с т о ч н ы м и  в о д а м и  м е р о п р и я т и я  

п о  о х Р А н е  в о д н о й  с р е д ы  в п р о е к т е  д о с т и г а ю п ю я  

о ч и с т к о й  б ы т о в ы х  с т о к о в  н а  о ч и с т н ы х  с о о р у ж е н и я х  

п р е д п р и я т и я ,  в с о с т л в е  к о т о р о г о  с т р о и т с я  б л о к  о ч и с т к и  
С б р о с  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д  о т с у т с т в у е т  
П р о е к т о м  п р о в е д е н ы  р д с ч е т ы  к о н ц е п т  р а ц и и  

в р е д н о с т е й  о т  в е н т и л я ц и о н н ы х  в ы б р о с о в  б л о к а  
о ч и с т к и  н а  э в м  п о  п р о г р а м м е  Э ф и р - 5 -  

Р д с ч е т ы  п о д т в е Р ж д А ю т ,  ч т о  с о д е Р Ж А Н и е  

в р е д н о с т е й  в А т м о с ф е р е  н д х о д и т с я  в  

п р е д е л д х  п д к ,  Р е г л А м е н т и р о в А н н ы х  с а н и  
ш а р н ы м и  н о р м а м и .

П р и в я з а н

rUHR.M? !
If ип 1 г о г о л е в ! о&.у

э о г - в - г . 9 1 -  п гЩ Ю Ш Ш Е П П Ш Н Е Ш
|ТГШЯЕ!ШжИ13ет1ЕВЯ
ш т ■ н и

П о я с н и т е л ь н А Я
з а п и с к а

'lf .TiUki 1А!а л Ш  П Е Н И Я
1 Р  1 1  1

Г И П Р О П М Е Л Ш Р О Й
г. С а р а т о в__

К о п и р о в а л - Н е е н е я н о в А , 1̂ г & м - # /  s  ф о р м л т  А 7
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I Пенимые технике- зтомическне понизители

ЯГИВЯЗЯИ

9ог-8 -г .91 -пз Ml£ИН8. Н?

2S7S W - О /  J

Ппименовяние понизителей [дин
нзмее

Оонязятели
яо

яро ей ту
1. Годовой овьём очищяемых рястворов н5 т
2. Стоимость строительств я тыс. т. 160,66
ИЗ них:
строительно' монтя ясные ряьоты V 82,46
3. Удельный вес прогрессивных видов
СЫР >

2U
1 Удельные кипятильные вложения
ни 1м3 очи ци е мы х р яств о ров РУб. 23J3

5 . Стоимость основных фондов тыс рув. 160.5S
из них:
здяния и сооружения V sue
оьорудовянне >/ SB. 53
6. Численность рявотянщих чел. 4
1 Годовые эксплуптпционные зитрпты
-  всего тыс. РУб. 66,30
Себестоимость очистки 1м3
рястворя РУб. т
8. Объём строительный м3 1110,6
S. Паощпдь
-зпетройни MZ 232,8
-06ЩЯЯ 215,5
й Стоимость строительно-

монтяжных робот ня 1м3 строи-
тельного овъёмя ns. 74,25
11. Стоимость строительно- монтяЖ-
ных рявот ня 1мг общей
площяди РУб. 382,65
12. Продолен тельность строи-
тельствя мес. 3
13. Год 08 я я потребность в:

электроэнергии МВТ. чпс. 9 У, 8
теплоэнергии Гнил. 112,39
воде м3 235
ппее fк я л 124,95

продолжение

Ияим еновяние поня з я т е  лен
[ д и н

нзмее
П о н и з и т е л и

яо
п р о е к т у

14.Уд ельны й р я с х о д  т е г е т н ч е т х
р е сур со в  ня 1м3 оч и щ н е м ы х
е я с т в о р о в :
э л е к т р о э н е р г и и нвт. чяс. П , Вб
т е п л я Гкял. о д
в о д ы м 3 о д

15. труд о ём к ость  с т р о и т е л ь с т в п чел. дн. 1973
16. Уд ельняя т р у д о ё м к о с т ь  строительно-

м о к т я ж н ы х  Р Я б о т :
-  ня 1м3 о ч и щ я е м ы х  рястворов чем. дн. 0,29
-  ня 1мли. РУб. СМ Р V 23926.75

11. Р я с хо д  основных с т р о и т е л ь н ы х
м я т е р н я л о в
-  Ц е м е н т , няЬл3 очищ яем ы х рястворов тон н 99,5
Ш о т е , ня 1м 3 очищ яемы х рястворов » 0,015
т о м е ,  н я  1 млн. руб. с м р и 1206.65

- Ш я л ь , привед ениях к нляссям
т  и с т з тонн 20,9
Ш о т ,  н я  1м3 очищ яем ы х
р я с тв о р о в V 0,003
т о  же, н я  1 млн. р ув . с м р ч m s s
Л е с о м я т е р и я л ы , п р и в ед е нн ы е
к к р у г л о м у  л е с у м 3 15,5
т о ж е ,  н и  1 м 3 о ч и щ я е м ы х
р я с т в о р о в п 0,002
т о  ж е ,  н я  /  м л н . р у в . с м р >/ 187,91
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^  9 1 .  О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я  п о
^  п р о и з в о д с т в у  с т р о и т е л ь н ы х  и м о н г л а ж н ы х  

|  р л б о т
2  О с н о в н ы е  п о л о ж е н и я  п о  п р о и з в о д с т в у

i  с т р о и т е л ь н ы х  и  м о н т л ш и ы х  р а б о г л  

п о  с т р о и т е л ь с т в у  з д а н и я  б л о к а  п о  

о ч и с т к е  п  р  о  и  з  в о д  с т  в е  н н ы  х  с т о к о в  

п р о и з  в о д и т  е л ь н о с т ь ю  к  м 3 / ч а о  
д л я  р е м о н т н ы х  п  р е д  п  р и я т  и  й ,  р а з  -  
Р А Б О т А Н Ы  н а  о с н о в л н и и  в с е х  Р А З Д е -  

л о в  д а н н о г о  т и п о в о г о  п р о е к т А  и 
в с о о т в е т с т в и и  с  т р е Б о в А н и я м и Ш П 3 . 0 Ш - 8 5  

О р г л н и з А ц и я  с т р о и т е л ь н о г о  п р о и з в о д с т в ^ ’ 

П р и л о ж е н и е  Н к .

З д л н и е  б л о к а  з А п р о е к т и р о в л н о  
о д н о э г п а ш н ы м  с  р А з м е р д м и  в  п л А н е  
1 8 х 1 2 . м .  О б щ а я  п л о щ а д ь  2 . 1 5 , 5 м ^  

е т  р о и т е л ь н ы й  О б ъ е м  1 1 1 0 , 6  м 3.
О б ъ е м ы  о с н о в н ы х  с т р о и т е л ь н о -  

м о и т А Ж Н Ы Х  Р А Б о т  и  п  р о д о л ж  и т е л ь -  
и о с т ь  с т  р о и  т  е  л ь с  т  в а  п р е д с т А В -  
л е н ы  в  г р л ф и к е  п р о и з в о д с т в д  
Р А Б о т .

М е т о д ы  п р о и з в о д с т в А  о с н о в н ы х  
с т р о и т е л ь н о '  м о н г л а ж н ы х  р а б о ш . 
Р а з р а б о ш к а  к о т л о в А Н О в  и  т р д н ш е и  

п о д  ф у н д А м е н т ы  п р е д  у  с м  а  т  р и  в а  е т  с я  
п р о и з в о д и т ь  э к с к а в а г п о р о м  т и п д  Э 0 - 4 Ш  

с  к о в ш о м  е м к о с т ь ю  0 , Б 5 м 3 с  п о г р у з к о й  
л и ш н е г о  г р у н ш а  н а  а в  т  о т  р а  н с п  о р  т  и 
о т в о з к о й  з а  п р е д е л ы  с т р о и т е л ь н о й  

п л о щ  а  д  к и .

У с т р о й с т в о  м о и о л и т н ы х  ф у н д А м е н т о в  

и м о и т  а  w  с б о р н ы х  о с у щ е с т в л я е т с я  
А в т о м о б и л ь н ы м  К Р А Н О М  ш и  П а  К С  - 3 5 7 - 1 .  

О б р а ш н а я  з а с ы п к а  г р у н т д  п р о и з в о д и т с я  
с п о м о щ ь ю  Б У л ь д о з е р А  т и п д  Д 3 - 4 Z  
с  п о с л о й н ы м  у п л о т н е н и е м .  П о  о к о н -  
Ч А  и и и О Б Р А т Н о й  З А С Ы П К И  в н у т р и  З Д А -  

и и я  в ы п о л н я е т с я  п л а н и р о в к а  г р у н - 
т  а .

М о н т л ж  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  н д з е м н о й  

Ч А с т и  з д А н и я  п р о и з в о д и т с я  с п о с о б о м

6

„ н а  с е б я ”  к р а н о м  К С  -  4 5 7 1  с т е л е ­
с к о п и ч е с к о й  с т р е л о й  9 -  2 . 0  м  и

г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  1 6  т .

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  м о н т и р у е м о г о  

э л е м е н т л  4 , 5 т  ~ б а л к а  п е р е к р ы т и я .
М о н т л ж  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  и 
б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й ,  а  т д к ж е  

у с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы х  Б е т о н н ы х  и 
ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  о с у щ е с т в ­

л я т ь  с о г л а с н о  т р е в о в А н и я м  С П и П  

3 .  0  3 .  0 1  -  Ы  „ Н е с у щ и е  и  о г р а ж д а ю щ е  
к о н с т р у к ц и и  !'

К и Р п и ч н А Я  к л а д к а  с т е н  и п е р е г о р о д о к  в е д е т ­

с я  о б ы ч н ы м  с п о с о б о м  с  ш а р  н и р  н о  -  п е р е с т  а  в н и х  
п о д м о е т  е м .

В с е  в и д ы  п р о и з в о д с т в А  с г п р о и т е л ь и о - м о к т А ш н ы х  
р а б о ш  и и х  о р г А н и з А ц и я  д о л ш и ы  в ы п о л н я т ь с я  
с о г л а с н о  п р о е к т у  и  в с о о т в е т с т в и и  с т р е в о в л и и я м и  
С Л 1 и П  И] - 4 - 8 0 * , ,  Г П е х н и к А  в е з о п д с н о с т и  в с т р о и ­
т е л ь с т в е ' !

^ . г  П р о и з в о д с т в о  м о и т л ш н ы х ,  Б е т о н н ы х  и
ж е л е з о б е т о н н ы х  р а б о ш  в  з и м н и х  у с л о в и я х

П р и  с р е д н е с у т о ч н о й  т е м п е р д т у р е  н и ш г  + 5 ° в  и 

м и и и м А л ь н о й  н и ш е  0 ° е  Б е т о н н ы е  р а б о г п ы  с л е д у е т  
в ы п о л н я т ь ,  и с п о л ь з у я  м е т о д  э л е к т р о п р о г р е в д  в е -  

т о н А  в с о ч е т л и ц и  с  м е т о д о м „  т е р м о с л ?

П е р е д  у с ш а н о в к о й  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  

э л е м е н т о в  в з и м н е е  в р е м я ,  и х  н е о б х о д и м о  о ч и с ­
т и т ь  о т  с н е г л  и н л л е д и  п р и  п о м о щ и  р л з о г р е т о г о  

в К А Л о р ц ф С Р А Х  с ш а  т  о г о  в о з д у х а  и л  и м е х д н и ч е с -  
к о й  щ е т к и .

Ш в ы 7 в о с п р и н и м д ю щ и е  р д с ч е т н ы е  у с и л и я ,  з а -  

д е л ы в л ю т  Б е т о н о м  и л и  р а с ш в о р о м  п о с л е  п р е д -  

В А р и т е л ь н о г о  о в о г р е в а  с т ы к у е м ы х  п о в е р х н о с т е й  

до п о л о ш н т е л ь и о м  т е м п е р л т у р ы  с п о с л е д у ю щ и м  
п р о г р е в о м  и л и  о б о г р е в о м  з д м о н о л и ч е н н о г о  с т ы к д .

Ъ к о и ц е  Р А Б о ч е г о  д н я  н е о б х о д и м о  у к р ы в а г п ь  

щитлми или рулонными M A m e P U A A A M U  С Ш А К А Н Ы  
ф у и д А м е н т о в ,  ш в ы  м е ш д у  п л и т А м и  п о к р ы т и я .

К о н с т р у к ц и и  и з  м о н о л и т н о г о  б е т о н д  н е о б х о ­
д и м о  м к р ы в л т ь  с р а з у  п о с л е  о к о н ч А н и я  Б е т о н и -  
Р О В А Н и Я .

Перечень основных строительных машин имехлнизмов

1 4 д и м е н о в a h  и е М А Р К А К о л . ПРи м еч лн ие

Э к с к А б л т о р 3 0  -  4 1 2 1 А 1
Б у л ь д о з е р Д З - 9 2 1

А в т о м о б и л ь н ы й  к р а н К С - 3 5 1 1 1

А в т о м о б и л ь н ы й  к р а н К С - 4 5 7 1 1
B u b p a i t i d p  г л у б и н н ы й U B - 4 7  Б г

В и ь Р А т о р  П Л О Щ А Д О Ч Н Ы Й И В - 3 1  А ч

С в а р о ч н ы й  А г р е г л т А О Б - З О О - 7 г

К о м п р е с с о р К С - 9 1

П н е в м д т и ч е с к А Я  ш р а м б о в к а и - 1 5 7 г
Н а с о с  в о д о о т л и в н о й Н Ц С - 1 5 г
А в т о м л ш и н а  б о р т о в л я з и л - 1 3 0 ТГО РАСЧЁТУ т з д о т

А в т о с д м о с в А л Ш Л -М М З -5 5 5 ПО РАСЧЕТУ Г р у з .  4 , 5 т
С е д е л ь н ы й  ш я г а ч 3 U IH 3 0 B 1 -6 0 1 г р у з . 1 4 ,4 т

П о л у п р и ц е п  у н и в е р с А л ь н ы й П С - 0 9 0 6 1 Г Р У З .  9, О т

П е р е ч е н ь  р е к о м е н д у е м ы х  п р и с п о с о б л е н и й ,  м о н т д ж н о н  
о е н л е т к и  м инвентАРЯ

и д и м е н о в А н и е М а р к а К о д . П р и м е ш и е

П о д м о с т и  ш А Р н и р н о - п А н к д ь н ы е — . 4 ВЫШЛА НАШиАА
п е р с ш А в н ы е  для К А м е н н ых  р а б о г п 1,0 м и С, Ом

П л о щ а д к а  н д в е е н д я  п е р е с т л в н А я — г ВЫС0ГТ1А

ДЛЯ М О Н Г Л А Ж Н Ы Х  Р А Б О Ш ПДОЦАДКиЧ.^м

П о д м о с т и  н е п р е р ы в н о г о  п о д ъ е м д — г ВЫШЛА ИАШАА
э д е к т р о г и д Р А в л и ч е е к и е  д л я ош1, 5доб, 0м

о т д е л о ч н ы х  р а б о ш

М е т ы р т т в т й  к а н а ш н ы н  с т р о п — г г р у з . 1 0 , 0 т

Ко л ь ц е в о й  в н и в е р ш т ы и  с т р о п У С К - 2 . г ГРУЗ 0.4-ЮОт
Б у н к е р  п е р е н о с н о й  п о в о р о т н ы й Б П В - 1 , 0 г емкое т Ы ,  Ом3

с в ц б р а ш о р о м  д л я  в е т о н д ем к о с т ь  0,2м
Я щ и к  для р л с т в о р д  п е р е н о с н о й __ к емкость2, Ом*
А а р ь  д л я  с ы п у ч и х  м А т е р и д л о в __ г е м к о с т Ы , о ^
Т е р м о с  д л я  г о р я ч и х  Б н т у м и ы х — \
м л с т и к

ПРИВЯЗАН

ЭОг-б-2.91 -  пз
лист

3U H B .N -

z s / s t f - o /  7  КопировАл Е в с т е г н е т  ф о р м д т  A i



Г р а ф и к  п р о и з в о д с т в д  р д б о ш

Н А и м е ш А и и е  р а б о г п

ОБЪЕМ РАБОТ ТРУД.
чел.дн.

М а ш и н ы ПРОДОЛ»
в

днях

Код.
смен

число
РАБОЧЦХ
всмеиу Состав б р ц г а д ы

М е с я ц ы  с т р о и т е л ь с т в А
ЕД.
U5M. Кол. НдимеиовАние Кол. 1 г 3

П о д г о т о в и т е л ь н ы е  р д в о т ы - - г о б у л ь д о з е р 1 5 1 4
М А ш и н т т ,
РАЗНОРАБОЧие

тУчел.

З е м л я н ы е  р а б о т п ы Ш С . М 0, 5 7 5 Э к с к а в а т о р  0,65л? 1 5 1 , 5 1 0 МАшииисты,
землекопы

5АИГ
10ЧЕЛ.

У с т р о й с т в о  м о н о л и т н ы х  
к о н с т р у к ц и й м 3 ч г ъ г А в ш о к р а и  - Г О т 1 7 1,5 3

М А Ши н и с т ,
б е т о н щ и к и ,
АрмАтурщики

Р *
З ч е л .

М о н г п а ш  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с г п р ч к  ц и й

м 3 84 т Т о  we 1 \ г 1 , 5 в М а ш  и н и с т ы ,  
монтАшиики -

ггди
6Ч0Л.

К л а д к а  н а р у ж н ы х  к и р п и ч н ы х  
с т е н м 3 5 5 5 4 Т о ж е ъ 1 , 5 ь К А м е и щи к и

Бди.
Тт.

М о н т д ш  м ш А Д л о к о и с т р у к щ и й Т 8,9 ч г Т о  ш е г 1 1 6
МОНТАЖНики 
СВАР Щ U KU З нБ ЧЕЛ .

У с т р о й с т в о  к р о в л и м1 г г о 54 П о д ъ ё м н и к 1 Б 1. 5 6 в е т о н и д и к и ,
изолировщики

|E*"j
счел

З А п о л и е н и е  п р о е м о в м 2- 50,г 18 - - з 1 , 5 4 С т о л я р ы Д А Н .
А ч е л .

У с т р о й с т в о  полов (с п о д г о т о в к о й ) мг 1ВЗ 5 5 В и б р а ш о р ы г Б 1 , 5 Б
Б е т о н щ и к и ,
п л и т о ч н и к и Ш

М И

О т д е л о ч н ы е  р а б о г п ы T W C .ltf 1 , г 9 0
ш т у к А т у р я ы й
А Г Р Е  Г А  Г П 1 10 1 , 5 6

ш т у к А г п у р ы ,
п л и т о ч н и к и - Д й

У с т р о й с т в о  подвесных п о т о л к о в 1 И г г \ г о - — 3 1 , 5 4
монтджники

Э Л Е К Т Р  0 С В Д Р И | и К 1 4 т
Ч Ч Е Л .

В н у т р е н н и е  с л н т е х н и ч е с к и е  
р я б о  т ы

Т Ь Ш ч,о 9 0 — - 1 0 1 , 5 6 С д н т е х н и к и ГО А Н . 

6ЧР,Л.

Э л е к т р о м о н т л ж н ы е  р а б о г п ы т ы ш 3 , 3 3 1 8 7 — — Z 5 1 , 5 5
э л Бк т Р о -

мо и т А Шн и к и Щ Н  , 
5 чел.

М о н ш а г н  л и н и й  с в я з и  и ГЫС.РЗС 5, В г 5 5 — — г 1 1 , 5 6 Т о  же
C U r U  А Л Ц З А Ц и  U

1 М о и т А ж  т е х н о л о г и ч е с к о г о  
О Б О Р У Д О В А Н  и Я

тыш 9 , 1 1 8 4 0
— -

3 5 1 , 5 1 6 Н А Л А Д Ч и к и 35 АН.  ( 
1Бчел.

Н е у ч т е н н ы е  р а б о ш ы — — ЪЪ — — 1 1 1 3 РАЗиорАБОЧиВ — --------------------------
________1 5  дн. _

3  Ч Е Л .

------- -------------

П Р и В Я З А и

UHD.N -
9 0 2 , -  8 - 2 , . 9 1 - П З Ш ц

ц
i s m - о /  8 ИопирОВАЛ ЕвешгГНеЕВА S6c.m- ф о р М А Ш  A Z
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т  а  т х

\ И & Т н д и м е н о в А н и е П р и м е ч А н и е

1 О б щ и е  д д н н ы е  ( . н а ч а л о )
2 Общие а а н н ы ь  ( п е о л о ш е н и е )
3 О в щ ц е  д д н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

4 Общие а а н н ы  е ( п р о л о л ж е н и е )
5 О б щ и е  а а н н 61 е ( п р о д о л ж е н и е )

6 О б щ и е  А д н н ы е  ( о к о н ч л н и е )
7 С х е м л  г и д р а в л и ч е с к а я  П Р И Н Ц И П И А Л Ь Н А Я
8 П л а н  н а  о т м . о . о о о

9 С х е м л  т е х н о л о г и ч е с к и х  т р у б о п р о в о д о в

10 Р л ь р е ь ы  I - I ; Ш - l[l• V -  V
И РА Ь Р е З Ы  П - п ; tv -IV ; VI - VI

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

Обоз мАч& ни е НдименовАние примечлние

Ссылочные д о к у м е н т ы
5.9 00 -9 ВЫПУСК 0,3.4 Опорные к о н с т р у к ц и и  и средствд

крепления с т а л ь н ы х  т р у б о п р о в о д о в

внутренних сднитАРНО-технических систем
М.900М0 ВЫПУСК 1 - ч Альб ом о б о р у д о в а н и я , фа со нн ых  члетеи

и а р м а т у р ы  для сетей и сооружений
ВОДОПРОВОДА И К А Н А Л И З А Ц И И

Ч .9 0 Ч -6 9 Д е т д л и  крепления САнитАРно-техни*
ческих ПРИБОРОВ И ТРУБОПРОВОДОВ

2М90 - Ч /72. ВЫПУСКЗ Узды и д е т А А И  инженерного о б о р у д о -
в а н и я  ж ил ы х и общественных ад а -
ний для сельского с т р о и т е д ь с т в л

П Р И Л А Г А е м ы е  д о к у м е н т ы

т х н ч Е м к о с т ь  передвижнля. Ч е р т е ж
о б щ е г о  в и д а

Т Х Н - 2 Б а к  о с а д к а . П о д д о н  п о д

Ф м л ь т р - т р А н с п о р т е р . Ч е р т е ж и
о б щ е г о  в и д а

Т Х Н  5 О б щ и е  ВИД Ы  М 3 2 Ч - С Д ; М Х Ч 4 -2 1;
У С Ш А Н 0 6 К И  О М - 2 2 6 2 7 ;  А П П А Р А -
т а  ш и п а  „ Ф л о р е к с "

т х . со С п е ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В Д -
н и я А л ь б о м  5

т х .  вм В е д о м о с т ь  п о т р е б н о с т и  в

М А Т Е Р И А Л А Х А л ь б о м  Ч

Т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о т а н  в  с о о т в е т с т в и и  с
д е й с т в у ю щ и м и  НОРМАМИ И П Р А В И А А М И  И ПРеДУСМАТРиВАеТ 
м е р о п р и я т и я , об еспечивлющие в з р ы в н у ю , в з р ы в о п о ж а р н у ю  
И ПОЖАРНУЮ беВОПАСНОСТЬ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИЯ.

Г л а в н ы й  ин ж е н ер  п р о е к т А :  ^  / Г о г о л е в /

а

нн
поз. ОвознАчение НдименовАние Кол.

М А С С А
ОБЩАЯ,

КГ
Ма с с а
В РАБ.СОС. 

к г

1 Ь К Ш - 4 - l B - Q Ем к о с т ь -о т с т о й н и к  V=1 6 m 5 д л я 1 2&20 34750
„ГРЯ5Н0Г0”М0ЮЩеГ0 РАСТВОРА ( М .Р .)

2 Ы Ш  - Ч - 1 6 - 0 Емкость с б о р н а я  для очищенного м . р. 1 2620 ЗЧТ50
3 6331 - 1 - 1 6 -  0.6 Емкость СБОРНАЯ ПРОИЗВОДСТВ. СТОЧ.ВОА 1 4090 ЗВООО
ч 6 Э 3 1 - 1 - 1 6 - 0 . 6 Нд ко п и те л  ь сточн. крАскосодерж. boa 1 4090 38000
5 0 М - 2 2 В 2 7 УСШАНОВКА УЛЬ ТРАФ ИЛ ЬТРА ЦИ ОН НАЯ 1 800

КИРОВОГРАД. ЦКТБ для очистки М.Р. ( Ы м 3/ЧАС
6 Мелитопольский У с т а н о в к а  з л е к т р о Ф л о т о к о д г у л я ц . 1 12000

U M C X очистки П Р О М С Т О К О В  ( Q. - 2 м 3/ч)
7 То  же У с т а н о в к а  злектроФлотокоАгудяцион. 1 12000

очистки к р Ас к ос о д ер ж .с т.в о д (( Им 3/ч
8 б э э -t -  1 - г - 0.6 Верти к. а п п а р а т  для концентрир.м.р. 1 630 47 30
9 0 0 9 1 - 1 - 0 , 6 Г Ап п а р а т  с перемешивАющ.устр-вом 1 1120 3000

>10 Б а к  с в а р н о й  д л я  о с а а к а У ч .5 м30 щ 1 400 3500
и M X  - 4 4 - 2 1 Фи л ь т р - трАнспоРтер Q,s25л/мин 1 24 -
\ г Поддон СВАРНОЙ 800*495x1200(4^=0.3^ 1 95 500
13 М 3 2 Ч - С А У с т р о й с т в о  поплдбковое для  з а б о р а н . п. 2 1.0 _
14 х г / з о р Нлсос химический г у м м и р о в а н н ы й 5 126.0 _
15 ГНОМ-10-10 На с о с  п о г р у ж н о й  м о н о б л о ч н ы й 4 22.0 _
16 К50-3 2-125 На с о с  ц е н т р о б е ж н ы й 5 80.0 —

17
М42б.01.000чертещ
ХАРЬК0В6КЬ«Л1Ш ЕМ КО СТ Ь ПеРеАВИНЖАЯ 0700ммН=870м»лV=02*3 4 58.0 —

18 Т а л ь  р у ч н а я  £ И о т Н = б м  и о -о .о о 1 39.0 —

19 С К Ф - 4 Ручной н а с о с {
20 Бу т ы л ь  д л я  серной к и с л о т ы 1
21 С 6 - 2 Ст о л  для Анд литич еских весов 1
22 СН0Н6;8.51/11-U3 Электропечь сопротивления клмерндя 1
23 в л р - е о о г В е с ы  ллБОРлторные р а в н о п л е ч и е  5 класс; 1

24 Ш Ь - 3 . 3 Ш к а ф  в ы т я ж н о й 1
25 м и М О Й К А  Л А Б О Р А Т О Р Н А Я 1

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

------- ГМР—  трубопровод отработанного  „ гр язн ог о" моющего РАСШВОРА

------- м р — -  Т рубопровод моющего раствора после,, г р у б о й " о ч и с т к и

____ о м р —  т р у б о п р о в о д  очищенного моющего р а с т в о р а

------- кмр—  Трубопровод к о н ц е н т р и р о в а н н о го  моющего р а с т в о р а

____ ф _____  ТРУБОПРОВОД ФиЛЬТР АТ А ОСАДКА

____нас—  На п о р н ы й  т р у б о п р о в о д  о т  н а с о с а

___ цирк___ т р у б о п р о в о д  ц и р к у л я ц и и

____В5 ____ т р у б о п р о в о д  т е х н и ч е с к о й  воды

____ А ____  т р у б о п р о в о д  а в а р и й н о г о  о т в е д е н и я  вод

___ цг 50ч___ Трубопровод концентрированного редгенТА( р-р 5% серной кислоты)

— 9б°/оНг$0ц— т р у б о п р о в о д  т о в а р н о г о  р е А г е н т л ( 9 & %  серндякислотА)

—  К С —  Т рубопровод крАскосодержАщцх с т о ч н ы х  вод

------- ОКС-------- ТРУБОПРОВОД очищенных КР А С КО С О Д е Р Ж А Щ ИХ  вод

____ П С ---------  Т р у б о п р о в о д  пр оизводствен ных с т о ч н ы х  вод

— one—  Т р у б о п р о в о д  очищенных п р о и з в о д с т в е н н ы х  вод

____ПФ ____Т руб о п р ов о д  с т о ч н ы х  вод о т  п ро м ы вк и  ф и л ь т р о в

— осад—  Т р у б о п р о в о д  в л а ж н о г о  о с а д к а

—  т —  Ша а м о п р о в о д

П р и в я з а н

Мне. к0- |
run [Гоголев I fO.$h

9 0 2 - 8 - 2 . 9 1  т хНАЧ.0Т1 lOSi
Нан. г р - I03h
ИНШ. 10.9k

/
блок очистки производственных 
стоков производительностью ЧмЫчлс 
для ремонтных предприятии

п ш л е ш ш
р 1 и

Общие дднные 
Сн а ч а л о )

ГИПРОПРОМС ЕЛЬСТ РОЙ
г. Са р а т о в

Ж - »  i щ. А Л
н. КОНТР. толмАчеьл

>• /*- «  у /
It Я,"
и . И |г & < $ 4 ~ 0 /  9 '  КОПИРОВАЛ! СЫРОВА, ФОРМАТ А2
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П р о и з в о д с т в е н н о е  п о м е щ е н и е  ел о к а  о ч и с т к и  д е л и т с я  

у с л о в н о  ид ч е т ы р е  умд сш ка  ( о ч и с т к и  и р е г е н  ерд и,и и  м. р. ,  
о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д ,  о в е з в о ж и в А н и я  
о с а д к а , п р и г о т о в л е н и я  р л о т в о р о в ) и о в е с п е ч и в л е т  с л е ­

д у ю щ и е  о п е р  а  и , и  и :

л) с б о р  и „ г р у б у ю " о ч и с т к и  н л г р е т о г о  р а б о ч е г о  м о ю щ е ­

го  Р А С Ш В О Р А ;

в) и г л у б о к у ю " о ч и с т к у  о т р А Б о т л и н о г о  м .р. ,ре ге не РА ци ю  

е го  п у т е м  п о д к р е п л е н и я  с в е т и м  м .р .д о  ра бо чв й  к о н -  
ц е н т р д ц и и  и во з в р а ш  в м о ю щ и е  м а ш и н ы ;
о ) п р и г о т о в л е н и е  Р А в о ч е г о  м . р. з а д а н н о й  к о и ц е и т Р А -  

u , u и ,  п р и г о т о в л е н и е  р е л г е н т д ;
г )  „ г л у б о к у ю " о ч и с т к у  н р д ш с о д е р ж А щ м х  с т о ч н ы х  во д  

( э л е к т р о х и м и ч е с к и м  м е т о д о м ) ;

д )  „ г л у б о к у ю " о ч и с т к у  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  вод 

о с н о в н ы х  п р о и з в о д с т в  ( э л е к т р о х и м и ч е с к и м  м е т о д о м ) ;  

Е) СБОР И О Б Е З В О Ж И В А Н И Е  о с л д к а .

П р о е к т о м  п р е д у с м д т р и в А е т с я  ^ > у н к и , и о н и р о в д н  и е  

п у т и  т е х н о л о г и ч е с к и х  л и н и й :

4, Л и н и и  р е г е н е р д ц и и  о ш р а б о ш а и н ы х  м . р . ,  
г . Л и н и и  п р и г о т о в л е н и я  к о н ц е н т р и р о в д и н ы х  м . р . и  
р е д г е н т о в ;

3 .  Л и н и и  о ч и с т к и  к Р А с т о д е р ж д щ и х  с т о ч н ы х  в о д ;
4. Л и н и и  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  во д  
( в  том ч и с л е  от м о й к и  А в то т р л н с п о р ш л );
К  Л и н и и  О Б Е З В О Ж И В А Н И Я  О С А Д К А .

). Линия регенердции ошрабошанных м. р.
С о г л а с н о  исходным д а н н ы м , сменяемость р а с ш в о р а  

производите я 4 раз  в неделю по достижении м а к с и м а л ь ­
н ы х  к о н ц е и т р д ц м й  з а г р я з н е н и й  встРАБОшАнном рдстворе: 
по взвешенным вещсствАм- 42г/л; по н.п. U г/л з а  неделю.

с.«С

Технологический цикл л и н и и  о ч и с т к и  предуем дтри- 
о д е т , , г л у б о к у ю " очистку м.р. после недельного и с п о л ь з о ­
в а н и я ,  с проведением в течение э т о г о  С Р О К А  Р Я Д А „ Г Р У -  
б ы х" о ч и с т о к ,  методом 5 - Т  ч а с о в о г о  о т с т д и в А н и я  р а -  
Бочего м.р. во внеРАбочее время моечных м а ш и н , сдельно 
исключения труд ноудлляемы х о с а д к о в  в их е м к о с т я х .

ОтРАБотлниым ст дновитс я м.р. з д грязн ен ия^ котором 
достигли предельных к о нцентр Аций, принятых по в.в.-3г/л;

по н.п-Зг/л. Т а к о й  рлствор н л п р л в л я е т с я  п о  г р а ф и к у  на  
„ г л у б о к у ю " о ч и с т к у ,  осуществляемую ил ч л ы п р о ф и л ы п р а -  
циомной устднов ке БАРОмемБРАнного ш и п а  О М - 2 2 6 2 7  с 

предвАРительным отстливАнием р а с ш в о р а  до к о н д е н т -  
р а ц и й  З А Г Р я з и е н и й  по В | В - <,5г/л ( пр и  э ф ф е к т е  отстоя-50* )̂

-  м а к с и м а л ь н о  д о п у с т и м ы х  н а  в х о д е  в у с т д н о в к у .
Л и н и я  оборудуется д в у м я  емкост ям и : „  г р я з н о й

-  д л я  с б о р а  и отсш Аи вА НИ Я РАБочего м.р. и , ч и с т о й -
-  д л я  сб ора  очищенного или приготовления свежего мою­

щего р а с ш в о р а . К а ж д а я  е м к о с т ь  предсшАвляет с о б о й  
оертикАльный ш а л ь н о й  а п п а р а ш  з а в о д с к о г о  изготовления 
д илмст ром 2 6 0 0  мм цилиндрической ч д е т и ,  к о н у с н ы м  
днищем и плтруБклми для п о д в о д а  и о т в о д я  жидкости 
ем к о сти о бо ру д ую т с я  ук лз д тел я м и у р о в н я , термомет- 
р л м и  м А Н О м е т р и ч е с к и м и , э л е к т р о д А т ч и к д м и -  сигнд- 
лизлторлм и к онечн ы х у р о в н е й  и с п у с к н ы м и  к р а н а м и  
для отоорл п р о б  н л а н а л и з . Е м к о с т и  снлБжлются о т  -  
б о р н и к а м и  для всплывших н е ф т е п р о д у к т о в ,  п р и я м к а ­
м и  для приемл о с а д к а  и могут Быть взлимозлменяемы- 
ми п р и  с о о т в е т с т в у ю щ е м  переоворудо в а н и и .

Апплрлты при няты со змеевикАми для нл гр евА  м.р.
Стенки и д н и щ а  б а к о в  те плоиз олирую тся  минердль- 

ной влтой ( 5 -  400 мм) и п о к р ы в а ю ш с я  г о ф р и р о в а н н ы м и  
с ш а л ь н ы м и  л и с ш а м и . П р и я м к и , прсднАзнАченные для 
сб ор а  о с а д к а  из  е м к о с т е й , о б о р у д у ю ш с я  м о н о б л о ч н ы м и  
электю нлсослми п о г р у ж н о г о  т и п л  „ Г Н О М " ,  переклчивА- 
ющими о с а д о к  в приемный б а к  л и н и и  о б е з в о ж и в а н и я .

Все т е х н о л о г и ч е с к и е  о п с р а щ и и  п о  п е р е к л и к е  рлствоооо 
в ы п о л н я ю т с я  ц е н т р о б е ж н ы м и  н а с о с а м и  м а р к и К 50 -3 2-4 25 ,  
п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  4 2 , 5 м 3 | ч ,  Н * 2 0 м  с э л е к т р о д в и г л т е -  
ле м  Ч А М 3 0 В 2 9 3  Н - 2 , 2 к В т .  з а в о д а  „ й р м х и м м а ш "

У  п л а ш к а  0М-2262Т ( 0.= 4 м3/ц) состоит из следующих 
о р г а н о в : р а б о ч е г о , исполнительного мехлнизмА,регулиро-
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мехлнизмом:  н а с о с а м и  ( р е ц и р к у л я ц и и  и о т к л и к и  ф и л ы п - 
РАтА) и емк о ст ями ( к о м б и н и р о в а н н о й , сотсеклми р е г е н е -  
р а ц и и  и ф и д ь т р А ц и и  и б а к о м  к о н ц е и т р д т А ) . Ор г а н а м и  
р е г у л и р о в а н и я  с л у ж а ш : в е н т и л и ,  О Р Г А Н Ы  У П Р А В Л Е Н И Я  

И З А Щ И т Ы , С 0 Д Е Р Ж А Ш  в С Е Б Е  РОЛС ПОШОКА И Н Е С К ОЛЬК О

рел е у р о в н е й ,  к р а н  д л я  н л п р л в л е н и я  п о т в к А ,  л в т о м л -  

т и ч е с к и е  в ы к л ю ч л т е л и .  Ор г а н а м и  к о н т р о л я  я в л я ю т с я  
м л н о м е т р ы  и с и г и л л ь н ы е  л а м п ы  р е ж и м о в  п р о ц е с с д  
о ч и с т к и .

Т е х н и ч е с к и е  п л р л м е т р ы  у с т д н о в к и  с л е д у ю щ и е :

П о т р е Б Л я е м А я  э л е к т р о э н е р г и я м 2 5 к В т / ч .

С к о р о с т ь  п о т о к и  з л г р я з н е н н о г о  р а с ш в о р а  н е  ме­
н е е  4 , 2  м / с е к .

Р А Б О ч е е  д А в л е н и е  -  0 , 2 т о , 5  м п а . .
Т е м п е р д т у р А  ж и д к о с т и  *  6 0 ' с .

В х о д н ы е  к о н ц е н т р д ц и и  з а г р я з н е н и й  по  в з в е щ .  
в е щ е с т в д м - 4 , 5 г / л . ,  п о  н е ф т е п р о д у к т о м - 2 г / л .  В ы х о д  -  
н ы е  к о н ц е н т р д ц и и  п о  в з в е ш е н н ы м  в е щ е с т в л м  — ,  п о  
н е ф т е п р о д у к т о м ^  0 , 0 3  г / л .

С р е д н и й  р е с у р с  в р е м е н и -  4 0 0 0 0  ч а с , с р е д н и й  срои  
с л у ж б ы -  4 0  л е т .

2 . Л И Н И Я  П р и г о т о в л е н и я  Ш Ш т Р Ц Р О В А Н Н Ы Х  М .Р ,
П р и г о т о в л е н и е  к о н ц е н т р и р о в л и н о г о  м.р. т р е Б э е т с я  д л я  

п о д к р е п л е н и я  о ч и щ е н н ы х  р л с т о о р о о ,  в о б ъ е м е  2 5 - 3 0 %  
п о  С М С  и в о б ъ е м е  4 0 %  по воде о т  р л о о ч е й  п о т р е б н о с т и  
(м а к с и м а л ь н о  9 Б *  1 -  4 9 2  к г  о н е д е л ю  т о в л р н о г о  п р о д у к т а  
( н а  д в а  т и п л  м . р . ) и  4 , 6 x 2 =  3 ,2 м 1  о н е д е л ю  т е х н и ч е с ­
кой в о д ы ) .  П р и г о т о в л е н и е  к о н ц е н т р и р о в А н н ы х  м . р. 
о с у щ е с т в л я е т с я  в в е р т и к л л ь н о м  г у м м и р о в а н н о м  а п - 
п А Р А т е  9 е м к о с т ь ю  4 м 3,  о б о р у д о в а н н о м  п е р е м е ш м -  
в а ю щ и м  у с т р о й с т в о м ,  п о д в о д о м  т е х н и ч е с к о й  в о ­
ды и л ю к о м ,  К У Д А

в а н и я , у п р а в л е н и я  и злщишы, к о нтро ля . Ра б о ч и й  о р г а н  -
- ф и л ь т р у ю щ е е  у с т р о й с т в о ,  с о с т о я щ е е  и з  <3 б л о к о в  ш р у б - 
члтых УЛы пРАфильтРАционных (  Б Т У ) э л е м е н т о в ,  соеди­
н я е т с я  с и с т е м о й  т р у б о п р о в о д о в  с ис по л н и т е л ь н ы м штата

ш г гагодвв
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П р о и з в о д и т с я  З а гр узк е / т о в а р н о г о  п р о д у к т а  с и н т е т и ч е с к и х  

м о ю щ и х  с р е д с т в  ( С  M IC )  с  п л о щ а д к и  о д е л и  ш и к а н и я . й М с  

д о л т н ь /  х р а н и т ь с я  н а  с к л а д е  п р е д п р и я т и я  и  з о л и т ь ­

с я  8  п о м е щ е н и е  д л о к а  н а п о л ь н ы м  т р а н с п о р т о м .

Х р а н е н и е  с в е ш е н о  м .р . п р е д у с м а т р и в а е т с я  €  с т а л ь н о м  

а п п а р а т е  ( § )  е м к о с т ь ю  2 . м 3 ,  с н о б ш е н н о м  п а т р у б к а м и ,  

п о д в о д я щ и м и  и  о т в о д я щ и м и  м .р . и  п о д в о д о м  т е х н и ч е с ­

к о й  в о д ь / .  П о д а ч а  м . р . в  а п п а р а т  и  в  е м к о с т ь  о ч и ­

щ е н н о г о  р а с т в о р а ,  а  т а к ш е  п е р е м е ш и в а н и е ,  п у т е м  

ц и р к у л я ц и и  м . р .  п р о и з в о д и т с я  н а с о с о м  т и п а

х г / з о - р ®

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  у д а л е н и е  и з  п о м е щ е ­

н и я  д л о к а  о т р а б о т а н н ы х  щ е л о ч н ы х  р а с т в о р о в  ( н е  

ч а щ е  i р а з а  в  г о д )  п о с л е  г л у д о к о й  о ч и с т к и  и  н е й т ­

р а л и з а ц и и  и х  К и с л о т о й . П р и г о т о в л е н и е  1 м 3 5 %  р а с т ­

в о р а  H s S O h  п р о и з в о д и т с я  в  а п п а р а т е  ®  н е п о с р е д с т ­

в е н н о  п е р е д  н е й т р а л и з а ц и е й  м .р .

5 0 л  т о в а р н о й  ( 9 8 °/о Н г $ О н )  с е р н о й  к и с л о т ы  

п о д в о з и т с я  в  б у т ы л и  н а п о л ь н ы м  тр ан сп о р то м  и  пе­
р е к а ч и в а е т с я  в  а п п а р а т  р у ч н ь / м  н а с о с о м .

Вода подает ся аз технического водопровода.
П е р е м е ш и в а н и е  р а с т в о р а  п у т е м  ц и р к у л я ц и и  е г о  

и  п о д а ч а  в  е м к о с т ь  о ч и щ е н н о г о  м . р . о с у щ е с т в л я ­

е т с я  н а с о с о м  м а р к и  Х 2 / Ъ 0 Р .

О ч и с т к а  К р а с к о с о д е р м о щ  и х  и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  

с т о ч н ы х  в о д  о т  н е р а с т в о р и м ы х  а  р а с т в о р и м ы х  

п р и м е с е й  п р е д у с м а т р и в а е т с я  м е т о д о м  э л е к т р о  ф л о  - 
т о к о а г у л я ц и и  н а  у с т а н о в к е  т и п а  „ Ф л о р е к с ”  р а з ­

р а б о т а н н о й  н а у ч н о  -  и с с л е д о в а т е л ь с к о й  л а б о р а т о р и ­

е й  ,> З а щ и т ы  о к р у  т а ю щ е й  с р е д ы  о т  с т о ч н ы х  в о д "  

и н с т и т у т а  м е х а н и з а ц и и  с е л ь с к о г о  х о з я й с т в а  

Г. М е л и т о п о л я .

О с н о в  о й  т е х н о л о г и и  о ч и с т к и  я в л я е т с я  э л е к т ­

5»

р о х и м и ч е с к а я  о б р а б о т к а  с т о ч н ы х  в о д  э л е к т р о г е н е -  

р и р о в а н н ы м  к о а г у л я н т о м , о б р а з у ю щ и м с я  п р и  р а с т в о ­

р е н и и  с т а л ь н ы х  и л и  а л ю м и н и е в ы х  п л а с т и н ,  и  

г а з о в о й  ф а з о й .

О ч и с т к а  в е д е т с я  в  н е с к о л ь к и х  т е х н о л о г и ч е с ­

к и х  р е ш и м а х  ( э л е к т р о к о а г у л я ц и и } э л е к т р о  ф л о т а ­

ц и и ^  о с в е т л е н и я  и  т . д ) 3 ч т о  о б е с п е ч и в а е т

i O

в ы с о к у / а  Эф ф ективность уда ле н и я загрязнений. 
О п т и м а л ь н ы й  н а б о р  р е н / и м о в  у с т а н а в л и в а е т с я  

ё  п р о ц е с с е  п у с к о - н а л а д о ч н ы х  р а б о т .

О с о б е н н о с т я м и  д а н н о й  к о н с т р у к ц и и  я в л я ю т с я ,  

Ё о -  п е р в ы х ,  р а б о т а  э л е к т р о д н о й  с и с т е м ь /  в  ч и с ­

т о м  э л е к т р о л и т е ,  п о з в о л я ю щ а я  п р и  п о с т у п л е н и и  

с т о к о в  с  п о в ы ш е н н о й  к о н ц е н т р а ц и е й  з а г р я з  н е  -  

н и й  и з б е н / а т ь  п а с с и в а ц и и  э л е к т р о х и м и ч е с к и х  

п р о ц е с с о в  и  н е  с н и з и т ь  э ф ф е к т  о ч и с т к и ;  

в о  -  в т о р ы х , б л а г о д а р я  п р о ц е с с а м  э л е к т р о ф л о т а ц и и  

с н и м а е т с я  в л а ш н о с т ь  о с а д к а  и  ш л а м а  д о  9 2 -9 б ° / о  

( н е  т р е б у е т с я  и л о у п л о т н е н и я )

У с т а н о в к а  р а з р а б о т а н а  в б л о ч н о -  м о д у л ь н о м  

и с п о л н е н и и  и  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  а п п а р а т  г о р и ­

з о н т а л ь н о г о  т и п а  с н е с к о л ь к и м и  к а м е р а м и ; с к о м п о н о ­

в а н н ы м и  в  е д и н у ю  к о н с т р у к ц и ю  и  с м о н т и р о в а н н ы  -  

м и  н а  с в а р н о й  р а м е .  П о д ъ е м н о  -  т р а н с п о р т н ы е  о п е ­

р а ц и и  п о  з а м е н е  э л е к т р о д о в  о с у щ е с т в л я ю т с я  

р у ч н о й  т а л ь ю  C L ' - i  т .

' У с т а н о в к а  о б е с п е ч и в а е т  в о з в р а т  8 0 %  о ч и щ е н н ы х  

с т о ч н ы х  в о д  в  п р о и з в о д с т в о .

б л а г о д а р я  г е р м е т и ч н о с т и  о т д е л ь н ы х  у з л о в  а п ­

п а р а т а  о б е с п е ч и в а е т с я  е г о  п о л н а я  п о н / а р о  -  и

в з р ы в о б е з  о п а с н о с т ь ,

3. Л и н и я  о ч и с т к и  К р а с к а  с о д е р ш а щ и х  с т о ч н ы х  в о д  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  д м 3/ ч а с  о с у щ е с т в л я е т с я  п о  

с л е д у ю щ е й  т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м е :  и з  н а к о п и т е л я  - 

- У с р е д н и т е л я  с т о ч н ы е  в о д ы  н а с о с о м  п о д а ю т с я  

н а  э л е к т р о х и м и ч е с к у ю  у с т а н о в к у ,  с о с т о я щ у ю  и з  

э л е к т р о д н о й  к а м е р ы  с  а л ю м и н и е в ь / м и  э л е к т р о д а м и  

К а м е р ь /  т о н к о с л о й н о й  ф л о т а ц и и  с  о с в е т л и т е л е м  

с о  в з в е ш е н н ы м  с л о е м з с  к а м е р о й  к о а л е с ц е н ц и и  

( з а г р у з к а  и з  г р а н у л и р о в а н н о г о  п о л и э т и л е н а  и  п о ­

л и с т и р о л а )  с  т о н к о с л о й н ь / м  о т с т о й н и к о м  и  а д с о р -  

б ц и о н н ь / м  ф и л ь т р о м .

Р а б о т а  о с у щ е с т в л я е т с я  с л е д у ю щ и м  о б р а з о м ;  

в  р е а к ц и о н н о й  к а м е р е  с м е ш и в а ю т с я  с  э л е к т р о - 

г е н е р и р о в а н н ы м  к о а г у л я н т а м , п о с т у п а ю щ и м  и з  

э л е к т р о д н о й  к а м е р ь / .

Э л е к т р о г е н е р а ц и я  к о а г у л я н т а  о с у щ е с т в л я е т с я  п о д  

б е з д е й с т в и е м  п о с т о я н н о г о  т о к а  в  ч и с т о й  в о д н о й  с р е д е ,  

в  к а ч е с т в е  к о т о р о й  и с п о л ь з у е т с я  ч а с т ь  о ч и щ е н н о й  сто ч ­

н о й  в о д ы ,  п о с т у п а ю щ е й  п о с л е  э л е к т р о х и м и ч е с к о й  установ­

к и . П р о и с х о д и т  р а з р у ш е н и е  о г р е г а т и ё н о  у с т о й ч и в ы х  з а г р я з н е ­

н и й  - с т а б и л и з и р о в а н н ы х  о т х о д о в  к р а с к и , р а с т в о р и т е л е й ,  о б р а ­

з о в а н и е  с к о а г у л и р о в а и н ы х  с т р у к т у р  и  а э р о ф л о к у л а .

В  к а м е р е  ф л о т а ц и и  п р о и с х о д и т  о т д е л е н и е  ф л о т о ш л а п а  и  

с б р о с  е г о  в  ш л а м о с б о р н и к .  О с т а в ш и е с я  з а г р я з н е н и я  посту­

п а ю т  в  о с в е т л и т е л ь  со  в з в е ш е н н ы м  е л о  е м , г д е  о т д е л я ю ­

т с я  ч а с т и ц ы  в з в е ш е н н ы х  в е щ е с т в .  М е л к о д и с п е р с н ы е  

ч а с т и ц ь /  о р г а н и ч е с к и х  в е щ е с т в  п р о х о д я т  ч е р е з  к а м е р у  

к о а л е с ц е н ц и и ,  г д е  н а  п о л и м е р н о й  з а г р у з к е  в  у с л о в и я х  

л а м и н а р н о г о  д в и ш е н и я  у к р у п н я ю т с я  и  ч а с т и ч н о  о т ­

д е л я ю т с я . У к р у п н е н н ы е  ч а с т и ц ы  о р г а н и ч е с к и х  в е щ е с т в  

в м е с т е  с о  с т о ч н о й  в о д о й  п о с т у п а ю т  н а  т о н к о с л о й ­

н о е  о т с т а и в а н и е ,  г д е  п р о и с х о д и т  о к о н ч а т е л ь н о е  о т ­

д е л е н и е  н е р а с т в о р и м ы х  п р и м е с е й .  О с т а т о ч н ы е  к о н ц е н т ­

р а ц и и  з а г р я з н е н и й  в е т о ч н о й  в о д е  у д а л я ю т с я  н а  

а д с о р б ц и о н н о м  ф и л ь т р е  с о  с м е ш а н н о й  з а г р у з к о й  -  

- к о к с о м  и  п л а в а ю щ и м  с л о е м  в с п е н е н н о г о  п о л и  - 

с т и р о л а .

О ч и щ е н н а я  в о д а  с о б и р а е т с я  в  с б о р н и к е  о ч и щ е н ­

н ы х  с т о к о в  и  н а п р а в л я е т с я  н а  п о в т о р н о е  и с п о л ь ­

з о в а н и е  в  ц е х .  Ч а с т ь  в о д ы  в о з в р а щ а е т с я  н а  

п р и г о т о в л е н и е  э л е к т р о г е н е р и р о в а н н ы х  к о а г у л я н т о в .

Ш Ш У &  1ES355 Я  Ш Ш  
Ш И Я Ж /
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Блок очистки ПРоизбодственн(,р\Стадия\ Лист 
стеков производительностью Чм*/у 
для ремонтных предприятий

Общие данные 
(продолшение)

Листов

Г Н Л Р О П Р О М С Е Л Ш Р О И
г. С а р а т о в

К о п и р о в а л :  б е д е н е в а  Ф о р м а т  П 2 .
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4. Л и н и я  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  
В О А  (в т о м  ч и с л е  о т  м о й к и  А в т о м д ш и н )
Гл у б о к а я  о ч и с т к д  о с у щ е с т в л я е т с я  и а  А П П А Р А т е ,  А Н А ­

Л О Г И Ч Н О М  Л И Н И И  3 ( К Р А С К О С О Л ,е Р Ж А Ш ,И Х  с т о ч н ы х  в о д . )  и по 
т о й  же  т е х н о л о г и ч е с к о й  с х е м е .  Р а з н и ц а  л и ш ь  в м м п е -  
р и а л е  э л е к т р о д о в  ( н е  А л ю м и н и е в ы е ,  а  к о м б и н и р о в а н н ы е  : 
с т л л ь н ы е  н А л ю м и н и е в ы е ) ,  и в м А т е р и л л е  з а г р у з к и  Фильт­
р а  а д с о р б ц и о н н о г о  : в м е с т о  к о к с а  и в с п е н е н н о г о  по ви сш и*

ф и л ь т е л т  о с а д к а  о т в о д и т с я  н а с о с о м  ( X 2 / 3 0 - P J  в е м ­
к о с т ь  ( „ г р я з н у ю " ) .  О б е з в о ж е н н ы й  о с а д о к  п о п д д д е т  8 ём­
к о с т ь  п е р е д в и ж н у ю ,  п р е д с т А в л я ю щ и ю  с о б о й  с т д л ь н о и  
ц и л и н д р и ч е с к и й  б а к  7 0 0  м м ,  о б ъ е м о м  0 , 2  м 3, с п л о с ­
к и м  д н и и д е м , с м о н г о и р о в а н н ы й  н а  Р А м е  с к о л е с д м и ,  об щ ей  
высотой 8 7 0  м м ,  м а с с о й  5 8  к г ,  рдзрАБотки Х а р ь к о в с к о г о  
„ в о д о к д н А Л П Р о е к т А " .

В с е  п о д ъ е м н о - т Р А н с п о р т н ы е  о п в р д ц и и  п о в е е м  т е х н о -
POAA,  к о А л е с ц е н и р у н и ц А Я  з а г р у з к а  и з  г р а н у л и р о в а н н о г о  л о г и ч е с к и м  л и н и я м  о с у щ е с т в л я ю т с я  п е р е д в и ж н ы м и  ем­

к о с т я м и  и э л е к т р о к А р о м  ( э к - 2 ;  I X = 2 t J ,  о б е с п е ч и в А Ю -  
щ и м  у д А л е н и е  н е ф т е п р о д у к т о в  и о б е з в о ш с н н о г о  о с а д к а

полиэтилен а и полисти  р о л а . 
Л И Н И Я  О Е Р А Е О т К И  О С А Д К А
Л и н и я  О Б Р А Б о т к и  о с а д к а  о б о р у д у е т с я  О Д Н И М  СБОРНЫМ ^  npeJ Bftb, з д д н и я

б а к о м  и о д н и м  ф и л ь т р о м -  т р л н е п о р т е р о м  у с т л н о в л е н -
НЫМ ПОД Б А К О М ,  О Д Н И М  П О Д Д О Н О М ,  НА К О Ш О Р О М  Р А С П О Л А -
г л е т с я  ф и л ь т р  и н а с о с о м  д л я  о т в е д е н и я  из п о д д о н а

ф И Л Ы П Р А Ш А  О С А Д К А .
Б а к  о с а д к а  п р е д с т А в л я е т  с о б о й  с в а р н у ю  е м к о с т ь  

д и А м е т р о м Ф 4 6 0 0  м м ,  о б ъ е м о м  ( , 5 м 5, с ц и л и н д р и ч е с к о й  
Ч А с т ь ю  Н * 0 , 5 м  и к о н у с н ы м  д н и щ е м  н ^ В , 8 м .

В  к о н у с  в в а р е н  п а ш р у б о к  Ф 1 5 0  м м ,  с о е д и н е н н ы й  со 
Ш Л А Н Г О В Ы М  З А Ш В 0 Р 0 М .  С Б О К У  В П А Ш Р У Б О К  ф  1 5 0 М М  
В В А Р е Н  П А Ш Р У Б О К  ф 2 ?  м м ,  п о д в о д я щ и й  е ж л т ы й  В О З ­
Д У Х  Д Л Я  П Р О Д У В К И  О С А Д К А .

В в е р х н е й  ч л е т и  б а к а  в  о в е ч А й к у  в в а р е н  п а ш р у -

О в е з в р е ж и в А н и е  и у ш и л и з а ц и я  н е ф т е п р о д у к т о в  
п р о и з в о д и т с я  п р е д п р и я т и е м  в с о о т в е т с т в и и  с с а н и ш а р - 
иы ми н о р м а м и ,  и с к л ю ч а ю щ и м и  в р е д н о е  в о з д е й с т в и е  
н е ф т е п р о д у к т о в  н а  о к р у ж а ю щ у ю  с р е д у .

О с а д о к , п о д у ч е н н ы й  в р е з у л ь т л ш е  о б е з в о ж и в а н и я  о с а д к о в  
всех технологических л и н и й  о ч и с т к и  имеет в л д ж н о с т ь  
7 0 %  и кроме взвешенных веществ и мехАНических 
примесей содержит £ -1 2 ®/° нефтепродуктов, 8 4 2 %  
г и д р о к с и д о в  ж е л е з д ,  б - ( 8 %  гидроксидов а л ю м и н и я .

Д а л ь н е й  ш е е  и с п о л ь з о в А н и е  о б е з в о ж е н н ы х  о с а д к о в  
о с у щ е с т в л я е т с я  с о г л а с н о  р е к о м е н д а ц и я м  л а б о р а ш о -

б о к  д л я  у с т л и о в к и  э л . д а ш ч и к а  с и г н А л и з л т о Р А  у р о в н я  р и и  М И М С Х ,  в КА ч е с т в е  и с к у с с т в е н н ы х  д о п о л н и т е л е н  
м а к с и м а л ь н о г о  н а п о л н е н и я . , в с л е д у ю щ и х  т е х н о л о г и я х :

ф и л ь т р - Ш Р А Н С П О Р Ш Е Р  м х - Ч Ч - 2 1  ( м а с с о й  2 , 4 к г )  н о -  6 т е х н о л о г и и  п р о и з в о д с т в д  с т р о и т е л ь н о г о  к и р п и ч а  
м и и а л ь и о й  п р о п у с к н о й  с п о с о Б н о с т ь ю  2 5 л / м и н .  и ч а с -  о с а д о к ,  с о д е р ж а ш ,и й  м е т д А л ы ,  д о Б л в л я ю т  в к е р д м и ч е с -  
т о т о й  в р д щ е н и я  в е д у щ е г о  в а л а  9 , 8  о б / м и н . п р е д н а з н а ч у  к и е  и з д е л и я .  О п т и м л л ь н о е  к о л и ч е с т в о  в в о д и м о г о  оелд- 
д л я  о б е з в о ж и в а н и я  о с а д к а  с д о в е д е н и е м  е г о  в л д ж н о с т и  е о с т А В Л я е т  2 - 1 0 %  о т  о б ъ е м а  м а с с ы . ,
*  7 0 о/ о  Т е х н о л о г и я  Р А З Р А Б О т А Н А  „  Л и т С Ш А И К О П Р О е к Ш А  г В и л ь -

Ф и л ы п р о в а л ь н о е  у с т р о й с т в о - н е п р е р ы в н о е  п о л о т н о -  и ю с  и в н е д р е н  а  н а  п л л е м о н с к о м  к и р п и ч н о м  з а в о д  е ;̂
Т  В т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  к е р л м з и т д  с д о б а в к о й

У к а з а н и я  к  о б с л у ж и в а н и ю  т е х н о л о г и ч е с к о г о
О Б О Р У Д О В А Н И Я

П р и м е н е н н ы й  ф и з и к о - х и м и ч е с к и й  м е т о д  о ч и с т к и  
д д е т  в о з м о ж н о с т ь  м а к с и м а л ь н о  и с п о л ь з о в а г п ь  с е р и й н о  
и з г о т А в л и в д е м о е  о б о р у д о в а н и е  и л и  п р и м е н и т ь  п р о с т о е  
по и з г о т о в л е н и ю  не с т А н дл р т и з и р о в л н и о е  оБОРудовлние 
и п о з в о л я е т  в п р о ц е с с е  э н с п л ч д т д ц и и  у т о ч н и т ь  р е ­
ж и м ы  р д б о т ы ,  в в и д у  д о с т у п н о с т и  д л я  о с м о т р д .  О т д е л ь ­
ные пАрдмешры у т о ч н я ю т с я  в п р о ц е с с е  э к с п л У А т д ц и и .

У з е л  с о с р е д о т о ч е н и я  з а п о р н о й  а р м а ш у р ы , р а с п о л о ж е н ­
н ы й  н а  с т е н е  по о с и „ В " и  п р е д н л з н л ч е н н ы й  д л я  п е р е к л ю ­
чения т р у б о п р о в о д о в  н а  р а з л и ч н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  
о п е р а ц и и , н а з в а н  в  п р о е к т е  „ г р е б е н к о й !

У п р л в л т е  п р о ц е с с а м и  о ч и с т к и  и р е г е н е р а ц и и  о с у щ е с т в ­
л я е т с я  о п е р д т о р о м ( н е  н и ж е  W р а з р я д а ) п ут е м  переключе­
н и я  в е н т и л я м и , устАНОвленными н а  „ г о е в е н к е *'

Д л я  удоБствл э к с п л у Д т А ц н и  и оповещения д е ж у р н о г о  
оперлторд предусмАШРИвдется у с т р о й с т в о  д в т о м А т и ч е с -  
кой с в е т о в о й  с и г н а л и з а ц и и  п р и  н д е т у п л е н и и  конечных 
з н а ч е н и й  к о н т р о д и р у е м ы х  пАРАметРОВ.

Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  с о с т о и т  и з  п е р и о д и ч е с ­
к и х  о с м о т р о в  у з л о в  и д е т д л е й  с о ч и с т к о й  в н у т р е н н и х  
п о в е р х н о с т е й  о б о р у д о в а н и я -.

е м к о с т н ы х  л п п А Р д т о в  г - 1 2  р а з  в  г о д , п е о ч к х -  
ие  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в  м е с я ц ;
Г е р м е т и ч н о с т ь  с о е д и н е н и й  т р у б о п р о в о д о в  п р о в е р я ­

е т с я  н е  р е ж е ,  ч е м  о д и н  р а з  в  1 0  д н е й ,  t  у с т р д н е н и е м  
п р и  н е о Б х о д и м о е т и  у т е ч е к .

П р и я м к и  ч и с т я т с я  о т  в о з м о ж н о й  г р я з и  н е  р е ж е  од­
н о г о  р а з а  в и е д е д ю ,  п о с л е  о т к д ч к и  ж и д к о с т и .

в ы п у с к л е т е я  н е с к о л ь к и м и  п р е д п р и я т и я м и :
а ) п А Р О т е к е -  Ш и г о и с к о й  ф а б р и к о й  ф и л ь т р о в д л ь н ы х  2 0 - 4 0 % о с а д к а  с т о ч н ы х  в о д  „ Т е х н о л о г и я  р а з р а б о ш а н а
1 ____ , ....... . I g И У Т и  им М »1> ш т &МАтеРИАЛОВ (КУЙБЫШеВСКАЯ ОБА.

б ) п р о к л д м е л и н -Д м и тр о в о гр л д с ки м  к о м б и н а ш о м  
т е х н и ч е с к и х  t o x o н ( У л ь я н о в с к а я  о б а . ) .

Б) п о л о т н о  -  Р о в е н с к о й  ф а б р и к о й  н е т ш ы х  м л ше р и д л в в .
Поддон п о д  ф и л ь т р -  т р л н е п о р т е р  п р е д с т л в л я е т  

с о б о й  ем кость  п р я м о у г о л ь н о й  формы, вы п о л н енн ую  в виде 
р а м н о й  к о н с т р у к ц и и ;  ил верхней ч л е т и  р а м ы  устлновлен
ш р л ц е п о р ш е р .  Г А Б А Р и т н ы е  р л з м е р ы  п о д д о н а - 8 0 0 х4 9 5 х12(1( М И м  и н с т и т у т  м е х л н и з л ц и и  сельского х о з я й с ш в а , о с а д - 
м а с с а  0, 24 т  ( с т . З ) .  ни п р и м е н я ю т с я  в клч ес тве  огнеупоров и Бетонов к и с л о т н о г о

т в е р д е н и я .

в м х т и  и м .  м е н д е л е е в А .
В т е х н о л о г и и  п р о и з в о д с ш в а  п и г м е н т о в , т е х н о л о г и я  р а з р а б о -  

ш а и а  в В Н И И  т е п л о и з о л я ц и и  г .  М о с к в а  \
В  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  г и п с о м р а м о р н ы х  б л о к о в  с 

д о б а в л е н и е м  ш л а м о в . Т е х н о л о г и я  р а з р а б о ш а н а  в Р о с т о в с ­
ко м  и н ж е н е р н о - с т р о и т е л ь н о м  и н с т и т у т е .  

В т е х н о л о г и и ц Т е р м о ф о с * ,  р а з р л б о ш а н н о й  в М е д и ш о п о л ь с -
ш ш ш ш ж ш я ш т т
\ Ш Ш Ц Ш Ш М Е Я Ш Ш А

П р и в я з а н

ИМВ. № и. КОШГГОМИ

крУесУ Qf.$ft 9 0 Z -  8 -  г .  94 -  т х

Елок о ч и с т к и  п ро извод ственны х 
‘ Ш О К О В  П Р О И З В О Д И  ( Ш Ь Н О С Т Ь Н )  .  
iM yiAt д м  ремонтных предприятии

Ш Щ

О в щ и е  д л и н ы е  
( П Р О Д О А Ж Е И И е )

Топ Аистов

Ш Р О П Р О И Ш Ь С Т Р О И
Г. САРАШОВ
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П р и  п р и в я з к е  п р о е к т д  н е о б х о д и м о  у т о ч н и т ь  по н о м е н ­
к л а т у р н о м у  п е р е ч н ю  m a p k u  е м к о с т н ы х  а п п а р а т о в , в ы п у с ­
к а е м ы х  з а в о д а м и  х и м и ч е с к о г о  МАШИНО с т р о е н и я  в п е р и о д  

п р о е к т и р о в д н и я  и  в н е с т и  к о р р е к т и в ы  в с л у ч А е  н е о б х о ­
д и м о с т и  -

Во п р о с  о к о л и ч е с т в е  „ г р у б ы х " о ч и с т о к  в н е д е л ю  
с л е д у е т  р е ш АТ ь  в з а в и с и м о с т и  о т  к о н ц е н т р а ц и й  ЗАГР ЯЗ не ни й 

м . р. ( п р и  90% э ф ф е к т е  о т с т о я ) ;  г р д ф и к  р а б о т ы ,  и з о б р а - 
ш е й н ы й  н а  л и с т е ,  н е о б х о д и м о  о т к о р р е к т м р о в а т ь  н а  к о н к р е ­

т н ы е  у с л о в и я .

В р е м я  о т с т а и в а н и я  м . р -  п р и н я т о  в п р о е к т е  не м е н е е  

Б ч а с о в . И н т е н с и ф и к д ц и я  п р о ц е с с А  о с д ж д е н и я  м о ж е т  

б ы т ь  д о с т и г н у т а  в в е д е н и е м  к о а г у л я н т а - р а с т в о р а  и з в е с т ­

к о в о г о  м о л о к а  в к о л и ч е с т в е  3 7 м г / л ,  ч т о  в с о ч е т а н и и  
с о п р е д е л е н н о й  т е м п е р л т ч р о й  м о ж е т  с о к р а т и т ь  в р е м я  о т ­

с т а и в а н и я  до №  ч а с о в ,  а  т д к ж е  С О К Р А Т И Т Ь  о б ъ е м  М . р .  
для к о р р е к т и р о в к и .  Х Р А н е н и е  р а с т в о р а  и з в е с т к о в о г о  

м о л о к а  м о ж е т  п р о и з в о д и т ь с я  g д о п о л н и т е л ь н о  у с т д н о в л е н -  

н о й  е м к о с т и .  Э т о т  в о п р о с  р е ш А е т с я  п р и  п р и ­

в я з к е  п р о е к т д  в  к о н к р е т н о м  с л у ч А е .

П р и  н е о б х о д и м о с т и  у т и л и з а ц и и  о ч и щ е н н о г о  и  
н е й т р а л и з о в а н н о г о  м . р . т р е б у е т с я  п р и в я з к а  о д н о г о  и з  

д в у х  в а р и а н т о в *- н а п о р н о г о "  т е х н о л о г и ч е с к и м  Н А С О С О М  

в п е р е д в и ж н у ю  е м к о с т ь  и л и  в р е з е р в у л р  т е х н и ч е с к о й  

В О Д Ы ; И Л И  С А М О Т е Ч Н О Г О  -  В О Б Щ е П Л О Щ А Д О Ч Н У Ю  К А Н А Л И З А Ц И Ю  
п р е д п р и я т и я .

п р и  н е о б х о д и м о с т и  у т и л и з а ц и и  о б е з в о ж е н н о г о  о с а д к а  

т р е б у е т с я  о с у щ е с т в и т ь  в ы б о р  Н А и в о л е е  п о д х о д я щ е г о  м е т о д д  

е г о  И С П О Л Ь З О В А Н И Я .

Н а с о с ы  т и п а  К 5 0 - Э Д Н 2 5 ,  О Б С л у ж и в л ю щ и е  с в о д н ы е  

е м к о с т и ,  в з А м м о з А м е н я е м ы  и  м о г у т  р а б о т а т ь  к а к  с о в м е с т н о

(ДВА- Р А Б О Ч И Х ) ,  Т А К И  ПОРОЗНЬ [ О Д И Н - Р А Б О Ч и Й } ОДИН- р е з е р в ­
ный) .

Н а с о с ы  р а с с ч и т а н ы  н а  р а б о т у  в  3 -  р е ж и м д х ;

т  -  П о д а ч а  п о  с о с т а в л е н н о м у  г р а ф и к у  рдбочего р а с т в о р а  и з  
„ г р я з н о й "  емкости п о с л е  „ г р у б о й "  о ч и с т к и  в м о е ч н ы е

м а ш и н ы  ц е х о в -

и - П е р и о д и ч е с к о е  - о д и н  р а з  в  н е д е л ю -  о т в е д е н и е  о т р а ­

б о т а н н о г о  м.р. и з  „ г р я з н о й " е м к о с т и  н а  „ г л у б о к у ю *"
О ЧИ СТК У-

Ш -  п е р и о д и ч е с к о е  -  о д и н  р а з  в н е д е л ю - о т в е д е н и е  

р е г е н е р и Р О В А н н о п о  м . р .  и з  „ ч и с т о й ”  е м к о с т и  в м о е ч ­
н ы е  м а ш и н ы  ц е х о в .

J / 2

В к л ю ч е н и е  н а с о с о в -  д и с т д н ц и о н н о е  и м е с т н о е ,

А В т о м А т и з и Р о в д н н о е  от у р о в н я  и р у ч н о е ,  о т к л ю ч е н и е -  

-  В к а ж д о м  р е ж и м е  а в т о м а т и з и р о в а н о ,  в  з а в и с и м о с т и  

от н и ж н е г о  у р о в н я  с о о т в е т с т в у ю щ е й  е м к о с т и .  К о н т р о л ь  

з а  и с п о л н е н и е м  о с н о в н ы х  т е х н о л о г и ч е с к и х

п а р а м е т р о в  о с у щ е с т в л я е т с я  а в т о м а т и ч е с к о й  с в е т о в о й
С И Г Н А Л И З А Ц И е И -

Расход т е х н и ч е с к о й  в о д ы  для п о д п и т к и  т е х н о ­

л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  у ч и т ы в а е т с я  о б щ е п л о щ А д о ч н ы м  

в о д о м е р о м  п р е д п р и я т и я .

Теплои зол яци ю  емкостей можно произвести м а т а ­
м и  из М И Н Е Р А Л Ь Н О Й  в а т ы  и о б ш и в к о й  и з  листовой СТАЛИ 
с последующей п о к р а с к о й  в  серебристы й ц в е т.

П о д а ч а  в о д ы  н а  г и д р А в л и ч е с к о е  у п л о т н е н и е  с а л ь н и ­
к о в  н а с о с о в  ( д л я  у м е н ь ш е н и я  и з н о с а  в а л о в  н а с о с о в ) 
о с у щ е с т в л я е т с я  о т  в н у т р е н н е й  с е т и  п р о и з в о д с т в е н н о г о  
в о д о п р о в о д а  с  р а с х о д о м  0 , 8 м э ( ч а с  н а  к а ж д ы й  н а ­
с о с ,  с  Д А В л е н и е м ,  п р е в ы ш а ю щ и м  Д А в л е н и е  Н А С О С А  н а  
0 , 5 т  0 ,5  к г с  ( с м 2 . Е с л и  в о д о п р о в о д н а я  в н у т р е н н я я  с е т ь  

х о з .  п и т ь е в д я ,  т о  д л я  о б е с п е ч е н и я  р а з р ы в а  с т р у и  в о д ы ,  

п о д А В д е м о й  н а  т е х н и ч е с к и е  н у ж д ы ,  п о т р е б у е т с я  у с т а н о ­

в и т ь  Б А К  Р А З Р Ы В А  С Т Р У И ,  В М Е С Т И М О С Т Ь Ю  1 8 0 Л ,  м  А С С О Й  

0 7 к г  ^ т и п .  с е р и я  7 . 9 0 1 - Ц )  и  п о в ы с и т е л ь н ы й  н а с о с -

1-1 1 Пдлновое Р А С п о л о ж е н и е  крепления см
н а  л и с т е  8 -

2 . С ш а л ь н ы в  п о л о с ы  { ] )  в у з л а х  \\2 ; ^ с л у ж л щ и е  

п р и  п ри в л рк е  к о н с о л ь н ы х  о п о р  под  т р у б о п р о ­

в о д ы ,  п р и к р е п л я ю т с я  к к е р л м з и т о в е т о н н ы м  

с т е н о в ы м  п л н е л я м  с п о м о щ ь ю  Б о л т о в ,  п р о х о ­
д я щ и х  ч е р е з  г о р и з о н т л л ь н ы е  ш в ы  п л н е л е и  
н а  о т м .  7 . 1 В 5  и  3 . 0 0 0 .  
ъ С в а р к а  р у ч н а я  э л е к т р о д м г о в а я  э л е к т р о *  

д а м и  э - ^ ,  г о с т  9 ^ 6 7 - 7 5 * .

[ ш ш ш ш ш ш т г т
н ш и ш м о в ш У ш ш
н в з в я  ю ш я ш а  а  ш а

9 0 ^ - 8 - 2 . 9 4 -  Т Х

ш т ш ш т & я ш ш тг
б л о к  очистки производственных 
стоков производительностмо 
для ремонтных предприятии

М Ш ! Ы Ш Й Л 1 | Г О . » . М 1

Р  5

О б щ и е д д ц н ы е  
^продолжение)

ГИЛРОЛРОМШ1ШРОЙ 
г. С а р а т о в

- /?
Н. КОНТР ТОЛМАЧбВА

2S/S?- О/ /3 ^ПиРОвАЛ-НЕСМЕЯНОВА^ ФОРМАТ A2

3.000
I L

Болт/ Г

.200

Болт /
Т
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Д о н н ы е  п о  п р о и з в о д с т в е н н о м у  В о д о  п о т р е б л е н и ю  о  В о д о о т в е д е н и ю  р е м о н т н о г о  п р е д п р и я т и я

§§ а  ^ ! !
В о д о п о т р е б л е н и е В о д о о т в е д е н и е К о н ц е н т р а ­

ц и я  з а г р я з н е -
П р и м е ч а н и е
м а к с и т а л ь -

Н а и м е н о в а н и е
п о т р е б и т е л я Н

Й§  § к

| i

Й

1 s t
| | | *

Р е о / с и м
S o d o n o m p e -

б д е н и я

м

У З  с и с т е м ы  О ч о а  к о  
и  и с п о л ь з о в а н и и  про­
изводств. с т о у н ы к  вод

о с а р а к т е р и с .
т и к а

Р е о / с и м
в о д о о т - Щ It

sи с тк и  и  
и  я  п р о - 
ь /х в о д

ни й с то ч н ы х вод 
п о с л е  л о к а л ь ­
н ы х  о ч и с т -

н ы й  го д о в о й  
р а с х о д  в о ­
д ы  н а  п о д ­

<С ^  
> Ч  ^

1 , 1
| §

М 3 /
'С У Г

м 3/
' ч

Л /
/ с

с т о ч н ы х
S o d

в е д е н и я
М 3/

/ С У т . " У * %

н ы х  с о о р у ­
ж е н и и  
м г / л

п и т к у  

м 3 / г о д

/ м о ю щ и е  р а с т в о р ы  п о ю щ и х  
п о ч и т а ю щ и х  у с т а н о в о к  с  с б о р . 46

Техниу.
треооК

^ ^ —
З а п о л н е н и е  
сборной емкость / 6 ,0 0 т ,0 0 о , г г

с м с - г о  г/ л
в. в . -  г г  г/ л

г р о з а / н е д .
гл убокая о у о с щ 16,00 1 ,0 0 о ,г в

8.8  —
н .п  ^ З О м г / л

Т. т. п у н к т  7
8 .8 . -Т О О  м г/л

г р у б а я  и  г л у б о к а я  о ч и с т к е )  
м .р . ти п  I  и  ти п  п

к  во д е  
пункт 7

8 р а з а  / н е е . 
3 Q  1тТ,5 Уоея

н .п . - Чг/Л 
з а  н е д е л ю

6  р а з / н е д . /6
Н.П. - S O r r r / л  
P h -  7

Лч па ееiĉen/ttf 'fr/n
б р о з ./ м е а . 

гр у б а я  оуистя) /6,00
гр8ая очистке т а в И о l * *

2 Краско mPm-pm/H'd струнып 1 6
Ежедневноелея пп п ы f9/и(t/9 /6,00 / ,о о о ,гв 3 .8 .-6 , Зг/л 1 16,00 1,00 о ,г в 8.6 '  1г/-28мг/л 8 6 0 . 00

Коды окрасочных производств
J V / / W ^ V / 7 W t

lf^m 6 b p uT-3 l2 r/j)
КпубЬкая
оуистко нл. -аоу/цзмг/,

пав 1а— 1Д*гН*

з производственные сточные водыAeurs i f t / A ii »  л л л / /ъ/Ут&с+тм /6 ежедневное
заполнение зг.оо г,оо а 5 6

ПЛВ - с С О п г/у) 
я н  - Н .з П л

ежедневная
глубокая 35,00, 200 0,56 /V70 Ц 7^ "  ••Orff/J) 

A A - / 2 V  f8rtr/j>
н.п. - esмг/л

1 7 2 0 .0 0
//fJw w o om Js**ми

(в ту. о т  пооки автотранслор. 
TQjtcSop и глубокие о у и ст to/

н л . -г о о о г/ л оуистко

У с л о в н ы е  о д о з н и ч е н и я .

С м е н ы  г р у б о й  о ч и с т к и  р а с т в о р и

Ж -  т и п  е м с
-  о б ъ е м  е м с  ( м У с у т .)

С м е н ы  г л у б о к о й  о ч и с т к и  р а с т в о р и

т и п  С М С

о б ъ е м  м .р .  С м з / с у м . )

О б и / и и  о б ъ е м  о б р а б а т ы в а е м о г о  р а с т в о р а ■' 

в р у б а я  о ч и с т к а  -  Р / 5  м 3 / м е с . -  9 9 9 2  м 3/ г о д . 

г л у б о к а я  о ч и с т к а  -  1 в З  м 3 / м е с . —  1 5 3 S  м 3/ г о д .

и т о г о :  З У  У м » / п е с . ~  6 S e a n » J r o d .

К о л и ч е с т в о  с м е н : в  м е с я ц в  г о д
П р и г о т о в л е н и е  с в е о / с е г о  м .р . -  1 8 6  м 3/ г о д

г р у б о й  о ч и с т к и  м .р . 5 6 3/2 в с е г о : 6 1 1 /  м 3/ г о д

г л у б о к о й  о ч и с т к и  м .р . /в 1 9 2

г л у б о к о й  о ч и с т к и  К С / 9 see
г л у б Ь к о и  о ч и с т к и  П С / / see

К о л и ч е с т в о  о б с л у о / с и в а ю щ е е о  п е р с о н а л у  -  /  ч е л о в е к а  С в  ч е л о в е к а  в  с м е н у ) . К  р а б о т е  д о п у с к а е т с я  

о п е р а т о р  н е  н и о / с е  / р а з р я д а .  П у н к т  р а с ч и т а н  н а  д в а  в и д а  м о ю щ и х  р а с т в о р о в  ( т и п и  и  т и п - у )  

П р и м е н е н и е  д а н н о г о  п р о е к т а  ц е л е с о о б р а з н о  п р и  н а л и ч и и  н а  п р е д п р и я т и и  м о е ч н ы х  м о и / о н , 

с  о б щ и м  о б ъ е м о м  р а б о ч е г о  м о ю щ е г о  р а с т в о р а  н е  б о л е е  3 0 м )  с  о б щ и м  о б ъ е м о м  в а н н  о к р а ­

с о ч н ы х  М а й к и н  н е  б о л е е  6 0 м 3  с  о б ъ е м о м  п р о и з в о д с т в е н н ы х  с т о ч н ы х  В о д г  з а г р я з н е н н ы х  

в з б е ш е н н ы м и  в е щ е с т  в а м и  и  м а с л о п р о д у к т а м и  ( в  т о м  ч и с л е / о т  м о й к и  а в т о т р а н с п о р ­

т а )  н е  б о л е е  / б О м .3

Ж - 8 - г , 9 1  -  П

б л о к  о ч и с т к и  
н ы л  с т о к о в  
н о с т ь к >  Ч м У / у о к . 
Для

тгз W/7/Я У Л

V/70/V 7 '/ v//V l, _у р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и

О б щ и е  д а н н ы е  
С о к о н ч а н и е ) Г И П Р О П Р О М С Б Л Ь С Г Р О Й
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f u n Г о г о л е в
9 0 Z - 8 - Z . 9 1 -  TXtfr r.o rd С в у р е п о в е У /i

Ноу. г р СухорукобЬ o l9 ft
1/HOfC. Ф я к о л о б Ь Я * * ? « Щf

П р и  6 Я З О Н : Бл о к  о уи с тк о  ппоозбЬдс/тубЬннбУХ 
c m o x o f п ро и з & з д и те н ь  н о гт ю  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д  п р о  л  m en}

Стад ия JH jc m J)u c m o &

Р 9
С т е п к у  т е х  м о л о т  и у е с к  и х  

т р у б о п р о в о д о в Г И П Р О П Р О М С Е А Ь С Т Р О Й
л. С о р ю  т о  в-U^

и н в . т И. к о н т р Го л м огебЬ.
к&пироб&л: Зверев* zs/s ь-о/  / 7  формоп) л а



Vn
S.

*l
'̂o

d/
i. 

\П
од

пи
сь

 и
д

о
т 

Iв
зо

пи
н&

ж
А

17





\Ш
8.

 л!
?л

од
,1.

 \
Ло

дл
«с

б 
и 

да
та

 \
вз

ан
. о

н$
.Ы

$I
19

г $
J Z L

V.
*
V

*

£L

8 - 8

§
5

a

8

$

5  -  Б S u d  j

Тезсн и уескс7я  характ ер v  cm и ка 
/  Надноуение -  накопление пенного нефтепродукте? 
г. среда-  щелоуная 
з. Объем - 0 ,2 м3
V. г а б а р и т ы  -  9 1 S  *  7 9 0  к  7 9 0 ( м м )
5 . П а с с а  -  5 8 к г .
6. Нагрузоуноя масса ~ 360кг

п о з . Наименование Н-во Примеуание
i / ГОСТ/9903 - 7 У  

J , c c m  cm 3 го с т  / б я гз  - 70 7 ,3 м 3 0 , 3 к г
5 С Г - / - 3  Г О С Т  1 5 6 0 9  ■ 7 0 7 6 м 3 9 ,1 к г
3 СТ - 1 - ф 1 Ч  ГОСТ 1 5 8 0 9  ■ 7 0 0 ,0 3 м г  0 ,0 6 к г
*7 Ппгг» *  ГОСТ 19903-1Ули ст Ст 3 ГОсг f65a3. 70 7 ,6 м г, 9 6 к г .
5 3 г о с т з з у о - 7 г  

ш веллер с т з  го с т  S 3 S -1 9 3 ,5 5 п ,  7 6 .7 к г
6 10 ГОСТ 19903 -7У 

J UCm cm. 3 ГОСТ 14631-79 р о щ м г ;  3 ,6  к г .

П р и м е  у а н и е

Н а с т о я щ и й  у е р т е о р  я в л я е т с я  о б щ и м  

б о д о м  к о н с т р у к ц и и ,  р а з р а б о т а н н о й  Х а р ь ­

к о в с к и м  и н с т и т у т о м  tf в о д о к а н а л  п р о е к т  "  

д л я  - п о к о л ь н ы х  о у и с т н ь / с с  С о о р у ж е н и й  р е ­

м о н т н ы х . п р е д п р и я т и й  с е л ь х о з т е х н и к и .

ПЮ Гоголе6 W .ff
90Z-8-Z.91-TXНоч.отд. С З и р е п о в щ of-Siz.

н а ч г р . С ухо р ук о в а Ж зЕ
и н о к . Г р я к а л о в а оШ

/

П р и в я з а н : б л о к  о ч и с т к е  п р о  и з в о д с т в е н н б / х Стадо* Лист Листов
стоков производительностью  
9н3/час. Зля рем онт нь/oz поеОприя то й р гг

Г
Е м к о с т ь  п е р е д в и о р н а я  

Y e p m e y j c  о б и / е г о  в и д а .
Г И П Р О Л Р О М С Е А Ь С Т Р О Й

г. СаратовинЗ.Н? Н .К о н тр . ТапначеЗя
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поддон под Фильтр - трднспортер

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  M A T C P U А Л О Ь

Н-
пов. Н д и м е н о в А н и е

РАЗМЕР
ММ

код.
шт.

ПОДДОН ПОД Ф И Л Ь Т Р - Т Р А Н С П О Р Т Е Р
4 Бо к о в а я  с т е н к д 800 х 4200 2
2 Б о к о в а  я с т е н к д 495 х 4200 2
5 РВБРО В Е Р Т И К А А Ь Н О е 4200 Ч
Ч Ревро г о р и в о н т А А ь н о е 800 4
5 Р е б р о  г о р и в о н т А л ь н о е 495 4
В П А Т Р И  Б О К  ^>50 С Ф Л А Н Ц В М  1 ’ 200 4

б АН, О С А  А Н  А
4 Ц Н Л и Н Д Р и Ч Е С К А  Я Ч А С Т Ь  h 5 500 {Я500 4
2 К О Н У С Н А Я  Ч А С ГП Ь  h = 600 4
5 П а т р у б о к  ^  ^50 1-гоо 4
Ч П а т р у б о к  0  25 2 = 2 0 0 4
5 П А Т Р У Б О К  Д ЛЯ  У С Т А Н О В К и  Д А Т Ч И К А  СУ 4
Б О п о р а 4

Б а к  о с а д к а  п р е д с Т А в л я е т  с о в о й  с в а р н у ю  е м к о с т ь  д и л м е т р о м  

0 4 б о о  м м ,  о в г е м о м  4 .5 м 5, с ц и л и н д р и ч е с к о и  ч д е т ь ю  Н=0.5м и к о н у с н ы м  
д н и щ е м  н =0 .8 м . В к о н у с  вв дре н п а т р у б о к  0  45 0м м,соед иненн ым  со ш л а н г о ­
в ы м  в а т в о р о м . с б о к у  В ПАТРУБОК 0 4 5 0 м м  ВВАРеН ПАТРУБОК 0 2 5 М М ,Ш Ж А Щ ИЙ 
д ля  п о д в е д е н и я  в е м к о с т ь  с ж а т о г о  в о в д у х а . В в е р хн е й ч а с т и  б а к а  в о б е ч а й ­
к у  бВАРен п а т р у б о к  д а  а у с т а н о в к н  э л е к т р и ч е с к о г о  ДАТЧИКА-СНГНАЛИВАТОРА 
УРОВНЯ М А К С И М А Л Ь Н О Г О  НАПРАВЛЕНИЯ. ОРИеИТИРОВОЧНАД МАССА 0 . 5 5 т .

П о д д о н  под ф и л ь т р - т р а н с п о р т в р  п р е д с т А В л я е т  с о б о й  е м к о с т ь  
п р я м о у г о л ь н о й  ф о р м ы , выполненную в виде р а м н о й  к о н с т р у к ц и и  ;  н а  верх­
ней ч д е т и  р а м ы  у с т а н о в л е н  т р а н с п о р т  ер. г а б а р и т н ы е  рлвмеры п о д­
д о н а : 8 0 0 * 4 9 5 * 4 2 0 0 , МАССА 0 .2 4 Т .  В Н И Ж Н е Й  ЧАС(ПИ ПОДДОНА В В А Р е Н  

ПАТРУБ ОК 0 5 0 м м , ПРОАНАВНАЧеННЫЙ ДЛЯ ОТВОДА ФИЛЬТРАТА ОСАДКИ.

ГгТГп I гоголв в | < z w  \р7.?лшят штамп ишт эог-8- г .91-  тхНА4. ГР- ШОРУКО0А с1Ж
инж. ГРЯКАЛОВА 1

ПРИВЯ5АН-. БЛОК ОЧИСТКИ ПРОИВВОДСТВеННЫХ
стоков проивеодительностьк) Чм̂/ЧАС Аля ремонтных предприятий

1ШШ ШЗШ 1.Ш П
Р 13

Бак осадка. Поддон под 
Фильтр - транспортер. Черте­
жи о б щ е г о  вида. ГНПРОПРОМС СЯЬСТРОЙг. Сарато»У М _______1 МММ.\тшъттт¥Ш£т1

z s t s b - o /  г / 1/ К о п и р о в а л : Сы р о в а , ф о р м а т  А2
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Устройство для забора о/сидкости
мзгй- сд

Ф и ль/пр  - т р а н с п о р т е р  М Л  йй '3

Q  '  3 5  л / м и н  ;  г. Н и к о л а е в

ч

I
4

С ф е р и ч е с к и е  ш а о ы  п з - /  

( п о п л а в о к )  -  п е н о п л а с т  
м т б  -  0 5  - f l S e - 6 8

. Шайбе Сфеооурсхсгн (о.огкг) 
лист Л  S3 ГКд; ГОСТ 93f- 7#*

Штырь________
прут ок ( О, ОЧхг)

Ч  К о н у с  в и н и п л о с т о в ь / О  ( 0 , 8 к г )

Т ~ 1

?  с> 'Ъ К
-------------------------- 1ч

\
_ t i -  

± ___± /\  1
8 0 0

вид Л
ПатрубЪк пип йог ______

Г О С Т / 8 5 9 9 '  8 3 * ( Q / K r )

И з о б р е те н и е : 

А в то р с к о е  свод. 98/839 

Харьковский „ в одок он а лп р ое кт" 
/980г.

Я

ноо

/
<PJO.

Z

/оо

3SS

6 0 0

в о з д у х  /  
01S

%г

План

/ООО h -
----7Г

%

С б о р н и к

о ч и к ц е н н ы р с

с то к о в

К а м е р а

ф и л ь т р а ц и и

ц / л о м о с & о р н и к

Отвод шпата
~  ф 8 0

К&1J_A£*<№=!J1 г

Установка элект ро ерпато кг о а е  у  л я ц а и
( а п п а р а т  г о р и з о н т а л ь  н ы о  т и п а  „ ф л о р е  к  с " )

JL

080

О твод шлама 
р 8 0

300

Н о м е р а

ф л о т а ц и и

V;>

1о
Х а м е р а

с р и л ь т р а ц и ь

С б о р н и к

о у и с у е н н б / х

с т о к о в

*;

1
0 ,9 8 0

Л -
1  \  л \

/ООО / 1 т - L___ ш . ____

и

У с та н о в к а  О М  - 88687 

Q : /г*  У га с ; К ировоградский Ц К  Тб

у ю и /е е . 
Устройство 
Б7У- /8 ш т. 

Стенка
В о к  к о н ц е н т р а т а

Реле _  С ™ » *-?.-
Р е л е  у р о в н я

Р е л е  п о т о к е /  

Э л е к т р о  и / к а д э

П о д с о е О и н и т е м
нь/О й/т ууёр нососо 
р е ц и р к у л я ц и и

П о д с о е д и н и т е л ь н ь / й  
и / т у ц е р  н а с о с а р е ц и р ­
к у л я ц и и

План в и д  А

1 т
Р е л е  у р о в н я

Н а п о р н а я  п о д о • 
уо  н о  у с т а н о в к у

З а п о р н о е
уст ройст во

З о л о т н и к

Ъ
\  Р е л е  п о т о к а

П о п л а в о к  с  /  
р ь / у а е о п

П о д о н у и / с л  н е  
у с т а н о в к у

Фильтр с крышкой 

Стенка вока

реле чиэрнеео 
Уровня

0,300

агоо

0,000 Ж -

j& l

ь$ 4  $ 4

в .г о о

/090

0 , 9 8 0

J T "
0 .0 0 0л

О т в о д  ш л а м а  /  

( с а м о т е ч н ы й )  p s o

О т в о д  ф и л ь т р а т а  

( с а м о т е ч н ы й )  ф 5 0

К а м е р а  л л е к т р о д н а я

h rI //

r u n г о г о л е в « 1 ? /

9 D Z - B - Z . 9 1 -  T X
Н а г  о гд . 
н а г  ер.

С в и р е п е в
Сякоруковч

Й 4 o lS k
v f y / l

1/нНе. Г р я к а л о в а О Ш ,
J

П р и в я з а н : Б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы м  
с т о к о в  п р о и з в о д и т е х ь н о с гы т й Х / у ^  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й

С т а д и я Л и с т Л и с т о в

Р м

о в и / и е  в о д ы М З г У -С Д / М Х Ч Ч - 9 /  
у с т а н о в к и  о м -9 9 6 9 7 /  а п п о р о т я  
т и п а » Ф л о р е  к о "

ГИПРОПРОМСЕЛЬСГРОЙ
г. С а р а т о вН К О Ц ТР . Т Р л м а те в а ,

Копировал: Зверева 1/г- 2-5/ Э й - О /  22 Ф ор пгат А 8
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З е д о м о с г п ь  р я в о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к а м п л г к т я Т К О в щ и е  о к я з я н и я

Л и с т Н я и м е н а в я н и е Примечание

1 О б щ и е  д а н н ы е  ( н я ч я л о )
2 О б щ и е  д а н н ы е  / о к о н ч а н и е )  О д и н  н я о т м .  0 ,0 0 0

3 С х е м ы  с и с т е м  с н а б ж е н и я  с ж а т ы м

в о з д у х о м  и т е х н о л о г и ч е с к о г о  п я р о с н я в ж е -
н и я

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и п р и л а г а е м ы х  д о к у м е н т о в

О б о з н а ч е н и е Н я и м е н а в я н и е П р и м е ч а н и е

П р и л я г я е м ы е  д о к у м е н т ы

9 0 2 - 8 - 2 . 8 1  - Т К .С 0 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в я н и я Лл ь б о м З
9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 - 7 U M В е д о м о с т ь  п о т р е б и  о с т и

в м а т е р и  я д а х Л л ь в о м Ч

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н  и  я

I  О б щ  o n  ч о с г п ь

П р о е к т о м  п р е д у с м а т р и в а е т с я  с н а б ж е н и е  п о т р е б и т е ­

л е й  с ж и т ы м  в о з д у х о м  и  п я р о м  н я  т е х н о л о г и ч е с к и е  

н у ж д ы .
С и с т е м ы  т е х н о л о г и ч е с к и х  к о м м у н и к н ц и й  в ы п о л н е н ы  в  

с о о т в е т с т в и и  с  т р е в о в я н и я м и  с л е д у ю щ и х  н о р м я т и в н ы х  

д о к у м е н т о в :

„ П р и в и л  я  у с т р о й с т в я  и  в е з о п я с н о й  з к с п л у я т я ц н и  с т я -  

ц и о н я р н ы х  к о м п р е с с о р н ы х  о с т  я  н о  в о  к , в о з д у х о п р о в о д о в  и  
г я з о п р о в о д о в . '

С Н  5 1 7  -  8 0  „ И н с т р у к ц и я  п о  п р о е к т и р о в я н  и т  т е х н о л о ­
г и ч е с к и х  с т и л ь н ы х  т р у б о п р о в о д о в  Р у д а  1 0  т а !

„ П р и в и л и  у с т р о й с т в я  и  в е з о п я с н о й  з к с п л у я т я ц н и  т р у ­

б о п р о в о д о в  п я р я  и г о р я ч е й  в о д ы .  "

О с н о в н ы е  п о к я з я т е л и  п о ч е р т е ш я м  технологических к о м м у н и к я ц и й

Н а и м е н о в а н и е  с и с т е м ы
расчетны й рясход и 
е д и н и ц я  и зм е р е н и я

установлен­
ная мощность
я Н ч в *

П р и м е ч а н и е

С н а б ж е н и е  с ж а т ы м З Д м 3[м нн. 18.0nic.M%ia
В О З Д У Х О М

П я р о с н я б ж е н и е Ш г ( ч 045 Т/ГОД —

е. С н я в ж е н и е  с ж и т ы м  в о з д у х о м  

С н я в ж е н и е  с ж и т ы м  в о з д у х о м  п р е д у с м я т р н в я е т с я  о т

2 1

ГПп б л и ц п  РПСХОДОВ с ж и т о г о  ВОЗДУХ я

Те хнологическое о б о р у д о в а н и е
расход /
" щ

fa один 
нгпель, ин. Ш с

efflgpe-
меннащ
м3/мин.

ДавлР 
ние, 
МП Я
(кг%Поз. Н а и м е н о в а н и е , м а р к а  ( т и п ) Кол.

макси­
маль­
ный

7КОЭФ.
исполь-
тания

И )  Очисток регенеряиии и о ч и с т к  и

U 2 Е м к о с т ь  Г =  16м3д л я  м о ю щ е г о
р а с т в о р а 2 15-3,2. 16

5 У с т а н о в к а  у л ь т р а ф и л ь т р я ц и а н н я я
0, = 1 м 31ч  д л я  о ч и с т к и  моющих растворов 1 1,5-32 1.6

( Г )  У ч а с т о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н -

н ы х  в о л
3,4 Е м к о с т ь  с в о р н а я  Т= Ю м 3 п р о и з в о л -

а п в е н н ы х  с т о ч н ы х  в о д 2 15-3,2 1.6

6.7 У с т  я  н а  в к  я з л е ш е о ф л а т о к о я г у л я ц и - 0 4 (4 )
о н н я я  о ч и с т к и  п р о м с т о к о в 2 1,5-32 1 6

! з ) У ч я с т о к  о б е з в о ж и в а н и я о с а д к о в
10 б а к  с в и р н о й  д л я  о с я д к я  Т= 1 ,5 м 3 1 15-3,2 1.6

( 4 )  У ч а с т о к  п р и го т о в л е н и я  р а с т в о р о в
8 В е р т и к а л ь н ы й  я я о я р я т  д л я  к он цеи-

т р и р о в я н н о г о  м о ю ш е г о  р а с т в о р а 1 15-3,1 1.6
9 Д п п я р я т  с  п е р е м е ш и в а ю щ и м

у с т р о й с т в о м 1 1,5-3£ 1.6

•3,5

•3 ,5 4 -

------------- 3 5 4 ----------------

Тр у б о п р о в о д  с ж и т о г о  в о з д у х я  Р *  ОД М П а  (б к гс /с м ) 

Т р у б о п р о в о д  с ж и т о г о  в о з д у х я  Р =  0 ,4 М П а  (4 к гс (с м )

Тр у б о п р о  в о д  с ж и т о г о  в о з д у х я  в ш т р я в е  п о л я  

Ч и с л и т е л ь  -  н о м е р  о б о р у д о в я н и я  п о  п л а н у  
З н я м е н п т е л ь  -  н о м е р  у ч я с т к я

I Л и п о в о й  п р о е к т  р я з р я в о т я н  в с о о т в е т с т в и и  с  
д е й с т в у ю щ и м и  и о р м я м и  и п р я 8 и л я м и  и  п р е д у с м я т р и -  
в я е т  м е р о п р и я т и я ,о в е с п е ч и в я ю щ и е  в з р ы в н у ю ,  в з р ы в о п о  -  
ж и р н у ю  и  п о ж я р н у ю  в е з о п и с н о с т ь  п р и  э к с п л у п т я  -  
ц и и  з д я н и я .

Т л я в н ы й  и н ж е н е р  п Р о е к т я  / Г о г о л е в /

с у щ е с т в у ю щ и х  с е т е й  р е м о н т н о г о  п р е д п р и я т и я .

Д л я  с н и ж е н и я  д я в л е н и я  с ж и т о г о  в о з д у х я  д о  0 ,4 М П а  

( 4 к г с ! с м 2 )  н я  в в о д е  п р е д у с м я т р и в я е т с я  У з е л  р е д у п и ­

р о в  я н  и я .

С х е м  я  в о з д у х о п р о в о д о в  т у п и к о в  я  я .

Т р у б о п р о в о д ы  с ж и т о г о  в о з д у х я ,  п р о л о ж е н н ы е  о т к р ы т о , 
О К Р Я Ш И В Я Ю Г П С Я  З М Я Л Ь Ю  П Ф ~  Н 5  Г О С Т  6 4 6 5 -  7 6 * З Я  2  Р Я З Я  

В с и н и й  ц в е т  с о г л я с н о  Г О С Т  1 4 2 0 2 - 6 3 ,  т р у б о п р о в о д ы , 
п р о л о ж е н н ы е  в  ш т а т е  п о л я , п о к р ы в я ю т с я  и з о л а м  

Т О С Т  10 29 6  -  73 . *
Т р у б о п р о в о д ы ,  п р о л о ж е н н ы е  в н е  п о м е щ е н и я ; я  о к р ы  в я  ю т -  

с я  ш н у р о м  т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  и з  м и н е е я л ь н о й  в и т ы  
в ч у л к е  из н и т и  с т е к л я н н о й  ТУ3 6  • 1695- 79 3 = 3 0 мм, п о к р о в н ы й  
с л о н  по и з о л я ц и и  -  с т и л ь  т о н к о л и с т о в я я  о ц и н к о в я н н я я  
Т О С Т  14 9 18  - 8 0 * 5  = 0.5м м .
Рясход с ж и т о г о  в о з д у х я  п о  о т д е л ь н ы м  п о т р е б и т е л я м  приведенвтшце.

.Блок очистки производственных 
стоков проитдительностью4м% 

■ для ремонтных предприятии

Ъ и в т я  М 1Яи Ж  М Ш и В /Ш

р  1

н к о н т р ш о Ф й Ш в я
7 7

О б щ и е  д я н н ы е  
(  н я ч я л о )

Г И П Р О П Р О М Ш Т Р П И
г. С а р а т о в

Ко п и р о в а л : Сид орова T ^ z s / s v - c /  2.3 ф орм атно
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T

fa
Lf

 о
ы

з . Т е х н о л о г и ч е с к о е  п л р о с н А Б ж е н и е  
С н А Б ж е н ц г  б л о к а  о ч и с т к и  п а р о м  для т е х н о л о г и ч е с к и х  К У Ш А  

п р е д у о м А Ш р и в А г т с я  о т  т е п л о в ы х  с е т е й . П о с л е  у з л а  р е д у ц и р о ~ 

в а ш  п а р а ,  р а з р а б о г п  л и  н о г о  в к о м п л е к т е  0 В > п а р  Д А В л е ц и е м  

0 , 2 . 5 М П а ( г , 5 к г с / ш г ) п о д л е т с я  к п о т р е б и т е л я м .

П о с л е  м о н г п а ш а  и и с п ы т д н и й  п а р о п р о в о д  ц  к о н д е н с А т о -  

п р о в о д  п о к р ы в л ю т с я  к р а с к о й  6 Т - П 1  ОСТ  6 - 1 0 - ^ 6 - 7 9  в г с л о я  по  

2 , -  с л о я м  т и т о в к и  Г Ф - О У  г о о т г 5 1 2 9 - 8 г * .

П а р о п р о в о д  п о  в с е й  д л и н е  т е п л о и з о л и р у е т с я  ш н у р о м  минердло- 

в л т и ы м  в н у л к с  и з  и и т и  с т е к л я н н о й  Т У З Б - 1 Ь 9 5 - 1 9  $ - - Ч 0 м м  с ъ щ т -  

н ы м  п о к р ы т и е м  р у л о н н ы м  с т е к л о п л д с т и к о м  РСТ Т У 6 - И - И 5 ~ 8 0 .  

Р а с х о д  п а р а  п р и в е д е н  в г п А Б л и ц е .

Ш А б Л и Ц А  Р А С Х О Д О В  П А Р А

технологическое оборчдовдниг РАСХОД НА DAUI1 потребитель 
кг/ч

0БШ,1Ш  рАСХОД
кг/ч

давле­ние
ПАРА,
МП а
(кгс/смг]

ВОЗ­
ВРАТИ
конден-
САГПА,

%
Поз. Ц д и м е н о в л и и е Кол. Режим

РАЗО-
гревА

Устл-
новивш.
решим

МАкси-
МАль-
ный

Сред­
ний

( Т )  У ч д с т о к  р е г е н е р д и и и
и о ч и с т к и

и Е м к о с т ь  V - - I 6 M 3 а л я

м о н и и е г о  Р А с т в о р л 2. ^100 160 А 00 160 0,25(2.5) 100

Эк с п л и к а ц и я  помещении

т>•ж
<
с
о
С2а<

•as

М л и  м е н о в л н и е

П л о щ а д ь

мг

К д т е г о р и я
производствд 
по ВЗРЫВНОЙ, 
ВЗРЫВО-ПОШАР- 
UOU U ПОЖ АР­
НОЙ опАсности

1 У ч д с т о к  р е ге и е р л ц и и  н о ч и с т к и 5 0 . 1 1 А

г У ч д с т о к  о ч и с т к и  п р о из в од ст в е н -

пых вод 55 .50 л
ъ У ч д с т о к  ОББЗВОШиВАИ ия ОСАДКОВ 8 .4 5 А
ч У ч д с т о к  при го то в ле н и я рдстворов 8 1 5 А
5 В е н т к л м е р л  и т е п л о в о й  п у н к т г г  . 7 1 Д

6 Э л е к т р о т и т о в л я 8 . 5 г —

7 Г А р д е р о в  у л и ч н о й ,  д о м А ш и е й

и с п е и и л л ь н о й  о д е ж д ы 8 . 8 1 -

в У б о р н а я ъ .гч -

9 О п е р л т о р с к А я  и х ц м л а б о р а г п о р н я 1 3 . 6 3 А

23

П л а н  н а  отм.о.ооо

9 о г -  в ~ г .  91- тк

Блок оч и с т к и  производственных 
ст ок о в производительностью 
4мУч для p w o m n u u x  предприятий

И Ш ! П  И Ш И  В Е Ш Е Я
Р

О б щ и е  А А н и ы е ( о к о н ч д н и е )  
П Л А Н  Н А  о т м . 0 . 0 0 0ц р т и ш _______________________________ ___________________

2 s / s 9 -  o / l y z c f  К о п и р о в  ад  Е в т е г и т д  8б<**~  ф о р м д т  А2 .

J _ L

П Ш Р О П Р О М С Е А Ь С Т Р О М
Г. САРАГПОВ
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  основного к о м п л е к т л  АС

А Н Ш Н д н м е н о в А н н е П р и м е ч д н и е

1 О б щ и е  д д н н ы е  ( н а ч а л о )
г _ О б щ и е  А А Н н ы е  ( п р о д о л ж е н и е )

ъ О б щ и е  А А н и и е  ( о к о и ч А н и е )

П а д и  к р о в л и .  У з л ы  А . Б

- 5 Ф а с а д ы  1 - 4 .  4 - 1 .  б - А .  А  - б

Б П л а н  н а  о т м . О . о о о .  Ф р д г м е н т ! .  С х е м а  р а с п о -

л о ш в н и я  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д л я  к р е п л е н и я

р а м ы  в о р о т .  У з е л  А .
Т Р а з р е з ы  1 - 1 - 4 - 4 .  У з л ы  1 - 5 .  В и д  А - А  .
8 С х е м а  у с т а н о в к и  А н к е р о в  д л я  к р е п л е н и я  к о з ы р ь к а

н а л  в х о д о м .  У з л ы  6 - 9 .
У С х е м ы  з л п о л и е и и я  о к о н н ы х  п р о ё м о в  О К 1 г О К з

10 П л а н  п о л о в .  С х е м ы  р д с п о л о ж е н и я  п о д в е с н о г о

п о т о л к а , о т в е р с т и й .

11 С х е м д  р д с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  Ф у и л д м е н т о в

\ г С х е м А  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  ф у н д д м е н т о в .

У з л ь М г З .  С е ч е н и я  1 - 1 - б - Б

\ъ Ф у и л А м е и т ы  Ф м 1 т Ф м З .  У з е л  и с п о л ь з о в д н и я  к о н с т - '

р у к и . и й  в К А ч е с т в е  з л з е м л е н и я

14 Ф и н д А м е н т  Ф м 4
\ ь Сх е м а  р А с п о л о ж е и и я  э л е м е н т о в  п о д з е м н о г о

х о з я й с т в а . П р и я м к и  1 . г , з .  К а н а л  1 .  Ф 0 1 ~ Ф 0 4 .

\ь Ф у н д а м е н т ы  под о б о р у д о в А н и е  Ф о б , Ф о б

п Ф у н д а м е н т  п о д  о б о р у д о в а н  и в  Ф 0 7

18 С х е м А  Р А с п о л о ж е н и я  к о л о н н ,  б а л о к  и п л и т

п о к р ы т и я

19 М о н о л и т н ы й  у ч а с т о к  п о к р ы т и я  . С х е м ы  р д с п о л о ж е -

н и я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  с е т о к  и КОЗЫРЬКОВ в х о д а .

В е н т  ш а х т а

г о С х е м ы  р д с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п А н е л е й ,  к р е п л е н и я

К А Р Н И З Н О Й  п д н е л и  к  П О А К А Р Н и з Н О Й

гл С х е м д  р д с п о л о ж е н и я  с т а л ь н ы х  с т о е к  и н а с а д о к

т о р г о в о г о  ф А Х В е р К А

т и п о в о й  п р о е к т  р а з р а б о г п а н  в  с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в у ющи м и  h o p m a m u  и  п р а в ы л а м м  м П Р е д у с м А т р н в А е т  
м е р о п р и я т и я ,  о вес пемивАющие  в з р ы в н у ю ,  в з р ы в о п о ж а р н у ю  
и  п о щА р иу ю в е з о п А с н о с т ь  п р и  э к с п л У А п м ц и м  з д л и и я

г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т л  / г о г о л е в /

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  н  п р и л А г д е м ы х  д о к у м е н т о в

О ь о з н А ч е н и е Н А и м е н о в л н и е П Р н м е ч л н и е

С с ы л о ч и ы е  д о к у м е н т ы

Г ОСТ 6 6 2 9 - 8 8 * А в е р и  д е р е в я н н ы е  в н у т р е н н и е  

д л я  ж и л ы х  и о б щ е с т в е н н ы х  

З А А н и й

Г О С Т  6 1 8 5  -  в о  * * П л и т ы  п о д о к о и и ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е

Г О С Т  1 г 5 0 6  -  81 О к и д  д е р е в я н н ы е  д л я  п р о и з в о д ­
с т в е н н ы х  З А А Н и Й

Г О С Т  1 8 1 2 4  - 7 5 *
А н с т ы  л е в е е т  о ц е м е и т  н ы в  
п л о с к и е

г о с т  m o i . o - r / *

П л и т ы  ж е л е з о в е т о н н ы е  р е б р и с т ы е  

п р е д в А Р и т е л ь н о  н А п Р я ж е и и ы е  
р а з м с р а м ц  Б х 3 м дл я  п о к р ы т и й  
п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д л н и и

Г О С Т  2 . 4 3 1 9 . 1  - 8 0 Б о л т ы  Ф У н д А м е н т н ы е

Г О С Т  2 4 6 9  8 - 8 1 Д в е р и  д е р е в я н н ы е  н д р у ж н ы е  
для ж и л ы х  и о б щ е с т в е н н ы х  
з д л н и и

г о с т  г з г 1 9 - 8 5
С е т к и  д р м А т у р н ы е  с в А р н ы е  

д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ­

ц и и  и и з д е л и й

1 . 4 9 4 - г й ,  в ы п . 1 , 2 Ст а к а н ы  д л я  к р е п л е н и я  к р ы ш н ы х  
в е н т и л я т о р о в ,  д е ф л е к т о р о в  и з о н т о в

1 . 4 4 4 - 1 ,  в ы п . 1
К о н с т р у к ц и и  п о л о в  п р о и з в о д с т ­
в е н н ы х  З Д А Н И Й  А в т о м о б и л ь н о й  
п р о м ы ш л е н н о с т и

1 . 2 4 5 . 4  - 5 ,  в ы п . 1
П о д в е с н ы е  п о т о л к и  и з  А л ю м и ­
н и е в ы х  С П Л А В О В

1 . 1 3 6 . 5 - 1 9 Д в е р и  д е р е в я н н ы е  н д р у ж м ы е  для 
ж и л ы х  и  о б щ е с т в е н н ы х  з д д и и й

1 . 2 . 3 В  - 1 ,  в ы п . г
ж е л е з о б е т о н н ы е  к о з ы р ь к и  в х о д о в  
и п А Р А п е т н ы е  п л и т ы  о б щ е с т в е н ­
ных З А А Н И Й

1 . 0 5 8 .  1 - 1 ,  В ЫП . 1 П е р е м ы ч к и  ж е л е з о б е т о н н ы е  д л я  

з д а н и й  с к и р п и ч н ы м и  с т е н д м и
2 . 2 4 4 - 1 ,  в ы л . 4 Л е п и л и  п о л о в  о б щ е с т в е н н ы х  з д а н ш ) —

1 . Ч в г . 1 - 1 / 8 8 , 8 Ы П . 1 Д

Бл л к и  ж е л е з о б е т о н н ы е  пр е д в л р и т е л ь н о  
н д п р я ш е н и ы е  п р о л е т о м  1 2 м  д л я  
п о к р ы т и й  з д А н и й  с п л о с к о й  и 
с к а ш н о й  к р о в л е й

1. 431. 6- 28,  в ы п . 1,  г П е р е г о р о д к и  к и р п и ч н ы е  з д л н и й  
п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й

3 . 0 0 6 . 1  - г . 8 1 ,  
ВЫП. 1 , 2 .

С б о р н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к а н а л ы  

и т о н н е л и  и з  л о т к о в ы х  э л е м е н т о в

25

П р о д о д ш е н и е

О Б о з н л ч е н и е Н д и м е н о в А н и е П Р И м е ч А н ц е

1 . 4 1 5 .  1 - г ,
В Ы П . 1

Б л л к и  ф у н д д м е н т н ы е  ж е л е з о ­
б е т о н н ы е  д л я  н а р у ж н ы х  и в н у т р е н ­
н и х  с т е н  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д А н и й  
п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й

и к м - б ,  в . о . г

Ф у н д а м е н т ы  м о н о л и т н ы е  ж е л е з о ­

б е т о н н ы е  н а  е с т е с т в е н н о м  
о с н о в А н и и  п о д  т и п о в ы е  ж е л е з о ­

б е т о н н ы е  к о л о н н ы  О Д Н О Э Т А Ж Н Ы Х  
и  м н о г о э т а ж н ы х  п р о и з в о д ­

с т в е н н ы х  З А А н и й

1 4 1 г .  1 - 4
М о н о л и т н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е ф у н -  
Д А м е и т ы  н а  е с т е с т в е н н о м  о с н о в А ­
н и и  п о л  ж е л е з о б е т о н н ы е  с т о й к и  
ф л х в е р к А .  М д т е р и л л ы  д л я  

п р о г к т и Р о в А н и я  и р д в о ч и е  ч е р ­
т е ж и

1 . 4 1 0  - з ,  вып.1 С е т к и  с в А р н ы е  д л я  а р м и р о в а н и я  
ж е л е з о в е т о н и ы х  к о н с т р у к ц и й

- 3  / В 8 ,  
В Ы П .  1 ;  г

К о л о н н ы  ж е л е з о б е т о н н ы е  п р я м о ­
у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  д л я  о д н о ­

э т а ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  ЗДА ­
Н И Й  в ы с о т о й  д о  9 , 6 м  в е з  м о с т о ­
в ы х  О П О Р Н Ы Х  К Р А Н О В

1 . ч г п .  1- з ,  

В ь | п .  { / 81;  г / Ъ 1

К о л о н и и  ж е л е з о б е т о н н ы е  п р я м о ­
у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  д л я  п р о д о л ь н о ­

г о  и т о р ц о в о г о  ф л х в е р к А  о д н о ­
э т а ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д А н и й  

в ы с о т о й  3 , 0 - 1 4 , 4  м

1 . 4 6 5 . 1 - Ю / В 2 ,  
в ы п . 1

К о м п л е к с н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  
п л и т ы  П О К Р Ы Т И Й  О Д Н О Э Т А Ж Н Ы Х
п р о м ы ш л е н н ы х  з д а н и й

1 . 4 3 5 . 9  - п ,  В ЫП. 0 , 3 В о р о т  а  р л с п А ш н ы е

П Р И В Я З А Н :

2 $ / 5 к - о /  2 6  К о п и р о в а л  Е м т е г н т л  ф о р м л т  А2.
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Оеозначе ни е
1. 0 3 0 . 1 - 1 /  8 8 ,
ВЫП. 1-8  ; 2 - 2  ; 
2 - 8 ;  3 - 3 ;  Л - 2 ;  
Л -3  ; 2-5

1 4 0 0 -  9, ВЫП.4

1 . Ч 0 0 - В  /7Б , 
ВЫП. 1

1 . Ч О О -  19, ВЫП.)

3. 4 0 0 -  6 / 7 8

2 .160 -  Л, ВЫП.)
2 . 4 3 5 - 7 ,  ВЫ П Н

2.  Л О О - 7 ,  ВЫП. 1,2

2. 43 0 - 20, 8ЫП.3,4

2. 460- 1Л, ВЫП.0,1

2,480 - 15, 8ЫП.1

2. 480 -  18, ВЫП. 1,3

2. 43 6 -  17, ВЫП-1

9 0 2 - 8  - 2 .9 1 - А С , И

9 0 2  - 8 - 2 . 9 1 - А С О М

90 2-8 -2 .91-АС. СО

Прододжеиме В Е Д О М О Р Ш Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й

Н а и м е н о в а н и е

С т е н ы  нд ры ж н ы е из о д н о е д о м н ы х  
ПАНСДСЙ д л я  каркасных овщест- 
в е н н ы х  з д а н и й ,  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
и в с п о м о г а т е л ь н ы х  здании промыш 
л е н н ы х  п р е д п р и я т и й
Ин и ц и и р о в а н н ы е  сшроловочные 
петли для подъема  сворных желе- 
зоветонных конструкции зданий 
« сооружений промышленных 
предприятий

Ин и ц и и р о в а н н ы е  з а к л а д н ы е  
детАли сборных железоБетомиых 
конструкций з д а н и й  промышлен 
ных предприятий

Ин и ц и и р о в а н н ы е  з а к л а д н ы е  
и з д е л и я  ж е л е з о в е т о н н ы х  к о н с т ­
р у к ц и й  д л я  к р е п л е н и я  т е х н о л о г и ­
ч е с к и х  коммуникаций и у с т р о й с т в

Уни фи цированные  з а к л а д н ы е  
дет дли сборных жепезоБетонных 
конструкций инженерных соору­
жений промышленных предприятий

Детдли крыш жилых з д а н и й
Узлы сопряжения стен и ворот

Ш т а т н ы е  у з л ы  с о п р я ж е н и я  с б о р н ы х  
ж ел ез ос ето н н ы х к о н с т р у к ц и й  о д н о -  
з т л ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й

Узлы  с т е н  из кир пи ча  о д н о э т л ж н ы х  
зданий п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й  
т и п о в ы е  у з л ы  п о к р ы т и и  промыш-  
л е н н ы х  зданий в м е с т л х  пропуска 
в е н т и л я ц и о н н ы х  ш д х т
Типовые узлы покрытий промыш­
ленных зданий  в местлх уст дне» 
ки крышных вентиляторов
Узлы покрытий одноэтА.жных 
производственных зданиисрулон- 
ными кр овл ям и  и железобетон 
ными п л и ш а м и
Узлы окон с деревянными 
переплетдми по ГОСТ<250Б - 81
ПРНЛАГАемые локчменты
Чертежи и н д у ы п р и а л ь н ы х  с ш р о и  
тельных к о н с т р у к ц и й  и изделий

В е д о м о с т ь  п о ш р е Б н о с т и в  м лп тл лл х

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

Примечание

Ал ь б о м у

А л ь б о м  W

АЛ ЬБОМ !

Аист Н д и м е н о в А н и е Примечание

ч Спецификдция метАллических элементов кровли
8 с п е ц и ф и к а ц и я  метАллических элементов

9
сп е ци ф и ка ци я  элементов к сх е м а м  з а п о л н е н и я
ОКОННЫХ ПРОЕМОВ. СпеЦИфИКАЦИЯ ЗАПОЛНЕНИЯ
дверных пр ое м о в . Сп е ц и ф и к а ц и я  перемычек.

10 Сп е ц и ф и к а ц и я  элементов пола и подвесного потолкл

« Спец ификация  к схеме рас пол оже ни я  элементов 
фундлментов

14 Сп е ц и ф и к а ц и я  элементов н а  f  ннддменшы
1?,
1 В.17

Сп е ц и ф и к а ц и я  к схеме рдсполошения элемсн 
тов подземного хо зя йст вд

18 Спецификлция элеме нто в к схемлм ра спо ло ­
ж е н  ил колонн, б а л о к  и п л и т  покрытия

19 СПЕЦИФИКАЦИЯ АРМАШУРЫ на монолитный 
нчдеток покрытия

21
Сп е ц и ф и к а ц и я  элементов к с х е м а м  р а с п о ­
л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п д н е л е й

B E ) ю м о с т ь  о б ъ е м о в  с в о р н ы х  Бетонны х и ж е л е з о в е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й

Наи ме но ва н и е  г р у п п ы  элементов 
конс тр ук ций код К о л . , 

м 3
При ме ­
ч а н и е

1 фундаментные т к и 582 400 3,09
г Колонны т  ю о 3,98
3 £ал ки  покрытия 5*82 200 7,20
k Перемычки £82 800 0,20
В П т л и  стеновые 583 100 48,92
6 плиты  покрытия £84 100 9, 46
7 СШАКАНЫ 588 БОО 0,3
8 Конструкции КАНАЛОВ £85’ 800 0,7£
9 КОЗЫРЬКИ входов 0,42
10 Плиты подоконные 0(1£

Всего Бетонли  же лезоБетонА 74,  ЧН

О с н о в н ы е  с т р о и т е л ь н ы е  п о к а з а т  е л и
Н а и м е н о в а н и е е л .

изм. Количество

ПЛОЩАДЬ ЗАСП1Р0ЙКИ м* 232, 8
Об щ а я  п л о щ а д ь М а 2 1 5 ,  5
Строительный о б ъ е м м3 Н Ю , Б

___________________________________________________________________ 2 6

О  £  Ш ,И  С  У К А З А  И  И  Я
1 .  П р о е к т  р а з р а б о ш а н  для строитель!твд  в р а й о н а х  со  

с л е д у ю щ и м и  х А Р А к т е Р Н с т и к А м и  п р и р о д н ы х  у с л о в и й ;
а^р де че тнАя  тем пер дту рА н а р у ж н о г о  в о з д у х а - З О ' С ;
S') вес с н е г о в о г о  п о к р о в а  д а я Ш р а й о н а  С С С Р - ) ,О  к П а . ( М  кгс/мг);
6 )  с к о р о с т н о й  н а п о р  в с ш р а  для£ j р а й о н а с с с р - о ,3 8 к П а (3 8 к ге /м 2/,
е) с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  не выше В б а л л о в ;
9) грунтовые условия п л о щ а д к и  строительствА даны  на 

л и с т е  1 1 ;
е) с т р о и т е л ь с т в о  в  р а й о на х  в е ч н о й  м е р з л о т ы ,  п ро са до чны х  и  

насыпных  грунтов и п о д р А Б л т ы в А е м ы х  т е р р и т о р и и  н е п р е д у с м й т  -  
р и в А е т с я .

2 . С т е п е н ь  о г н е с т о й к о с т и  з д а н и я - I .
3. К л а с с  о т в е т с т в е н н о с т и  з д а н и я - 1 ,  к о э ф ф и ц и е н т  надеж­

н о с т и - 0,95 с о г л а с н о ,, Прав и ла м  учетл с т е п е н и  о т в е т с т - , ,  
в е ч н о с т и  зданийн  со ор уж ен ий  при п Р о е к т и р о в А н и и  к о н с т р у к ц и й  
У т в е р ж д е н н ы м  Г о с с т р о е м  СССР.

4. З а  условную о т м е т к у  0,000 п р и н я т  уровень чи ст ог о пола произ­
водственных помещений, который с о о т в е т с т в у е т  абсолюшной о т м е т ­

ке □ -----------1 .
5. П л а н и р о в о ч н а я  отметил земли в о к р у г  з д а н и я  п р и н я ш а -0.150.
6. Наружные  стены з а пр о е кш иро ван ыи з легкоБ’е т о н н ы х п а н е л е й . 

Ки рпичн ые  у ч л е т к и  на ружных  с т е н  в ы п о л н я ю т с я  из керамичес­
кого КИРПИЧА МАРКИ Ш 7 5 / 1 Ч 0 0 / 1 5 Г 0 С Т 5 3 0 - 8 0  нАРАСтвОРеМАРКИ25

Внутренние с т е н ы  и перегородки в ы п о л н я ю т с я  из п у с т о т е л о г о  
КЕРАМИЧЕСКОГО КИРПИЧА Ш  75/1480)10 ГО С Т5 30 -8 0  НА РАС1ЛВОРЕМАНИ25.

г  В  процессе возведения кирпичных  с т е н  и п ер ег ор од ок  выпол­
н я ю т с я  с л е д у ю щ и е  Р А в о т ы ;

а )  в н у т р е н н и е  с т е н ы  и п е р е г о р о д к и  из  к и р п и ч а  н е д о в о -  
д я т с я  до к о н с т р у к ц и й  п е р е к р ы т и я  и п о к р ы т и я  н а З О м м . 
За з ор ы  м е ж д у  п е р е г о р о д к а м и  и к о н с т р у к ц и я м и  п е р е к р ы т и й  
П О К Р Ы т И Й  П Р О К О И О П А Ч И В А Ю т С Я  м и н е р а л ь н о й  в а ш о й  и з А ч е к д - 
и и в А ю т с я  е д ву х  с т о р о н  ц е м е н т н ы м  ра сюв оро м .

? ) у с т л т л и в А « т с я  ликеры для крепления с т е н  и перегородок 
по у з л а м  приведен ным нл л и с т е  8.

В) Н А Д  П Р О Е М А М И  Ш И Р И Н О Й  М Е Н Е Е  800ММ, Г Д Е  П Р О Е Ш О М  н е

предусмотрено у с т л н о в к А  сворный ж ел е з ов е то н н ы х п е р е м ы ч е к ,  
у с т А Н л в ь и в л ю т с я  ря д ов ы е п е р Е м ы ц к и  из ч е т ы р е х  рядов  кирпича. 
Под нижним рядом к и р п и ч а  у к л а д ы ва ю ш ся  с т е р ж н и  Ф 8 Д - 1 ,  
ш а г о м  1 0 0  мм в сл о е  ц е м е н т н о г о  р а ш о р а  м а р к и  100 то лщ и­
ной 30 мм,

А р м а в и р а  заводится зд г р а н и  п р о е м о в  не мене е чем н а  2 5 0  м м ;
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г )  8  о т к о с ы  д в е р н ы х  и  о к о н н ы х  п р о е м о в  з а к л а д ы в а ю т с я

д е р е в я н н ы е  а н т и с е п т ц р о В а н н ь / е  п р о б к и  р а з м е р о м  1 2 0 к  1 2 0 x 6 5  

ч е р е з  1 2 0 0  м м  п о  в ы с о те , н о  н е  м е н е е  д в у х  н а  о т к о с ;

д )  п о  к о н т у р у  з д а н и я  У с т р а и В а е т с я  а с ф а л ь т о в а я  о т м о с т к а  

ш и р и н о й  7 5 0 м м  п о  щ е б е н о ч н о м у  о с н о в а н и ю  т о л щ и н о й  Ю О м м .

3. О т д е л к а  н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  с т е н о в ы х  п а н е л е й  в ы -  

п о л н я е т с я  £  п р о ц е с с е  ф о р м о в а н и я  £  с о о т в е т с т в и и  с  у к а ­

з а н и я м и  н а  л и с т е  2 Х .

О т д е л ь н ы е  У ч а с т к и  с т е н , В ы п о л н е н н ы е  и з  к и р п и ч а , о ш т у ­

к а т у р и в а ю т с я  и р м е н т н о  - п е с ч а н ы м  р а с т в о р о м  и  о т д е л ы  д а ­

ю т с я  п о д  с р а к т у р у  п а н е л е й ,

Ф а с а д ы  о к р а ш и в а ю т с я  п о  м е т о д и ч е с к о м у  р у к о в о д с т в у  

ф и р м е н н о г о  с т и л я ,  р а з р а б о т а н н о г о  д л я  е д и н о г о  о ф о р м л е н и я  

п р е д п р и я т и й  п о  р е м о н т у  С е л ь х о з т е х н и к и

10. П о в е р х н о с ти  с те н , к о н с т р у к ц и й ,  д е т а л е й  п о д л е ж а т  о к р а с ­

к и  с о гл а с н о  С Н 181 -7 0  „  У к а з а н и я  с о  п р о е к ти р ов а ни ю  ц в е то в о й  о т ­

делки и н те рье р ов  производственны х з д а н и й  пром ы ш ленны х предприятий!1

В и д ы  В н у тр е н н е й  о т д е л к и  п о м е щ е н и й  п р и в е д е н ы  В  таблице, 

н а  л и с т е  3 .

11. В с е  д е р е в я н н ы е  э л е м е н т ы , п р и м ы к а ю щ и е  к  б е т о н у  и л и  

К и р п и ч н о й  к л а д к е ,  а н т и с е п т и р у ю т с я .

12. С т о л я р н ы е  и з д е л и я  о к р а ш и в а ю т с я  п е н т о ф г а л е В о й  

з п а л ь ю  £  д £ а  с л о я .

13. З а щ и т а  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  о т  к о р р о з и и  з а л р а - 
е к т и р о В а н а  £  с о о т в е т с т в и и  со  С Н и П  2 .0 3 .  1 1 - 8 5  „  З а щ и т а  

с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  о т  к о р р о з и и

В с е  закладные и  с о е д и н и т е л ь н ы е  изделия д о л м н ь /  

иметь ЗаВодсКое цинковое покрытие.
С ё а р н ы е  ш В ы  и  н а р у ш е н н ы е  п р и  с б о р к е  п о в е р х н о с т и  

З а к л а д н ы х  и  с о е д и н и т е л ь н ь / х  и з д е л и й  д о л ж н ы  б ы т ь  

т щ а т е л ь н о  о ч и щ е н ы  и  п о к р ы т ь /  ц и н к о В ы м  п р о те к то р н ы м  

г р у н т о м  т о л щ и н о й  7 2 0  м к м ,  п о с л е  ч е г о  з а к л а д н ы е  и  с о е ­

д и н и т е л ь н ы е  и з д е л и я  В с т ы к а х  н а р у ж н ы х  о г р а ж д а ю щ и х  

к о н с т р у к ц и й  д о л ж н ы  б ы ть  о к р а ш е н ы  л а к о к р а с о ч н ы м и  м а т е ­

р и а л а м и  Т  г р у п п ы  В  д в а  с л о я  п о  г р у н т о в к е  р п о к р ы ­

т и е - э м а л ь  f t P - f t S  В  <ЗВа с л о я ,  Г О С Т  6 4 6 5 '  7 В *  п о  

г р у н т о В к е  Г Ф - O f f f f J .  О б щ а я  т о л щ и н а  п о к р ы т и я  р а б н а  

6 5  м к м .

14. С и гн а ль  н о  -п р е д у п р е ж д а ю щ а я  о к р а с к а  э л е м е н т о в  т е х н о л о п / -

Ч е ско го  о б о р у д о в а н и я  и ВнутрицехоВото тр а н с по р та ? а та к ж е  ц б е - 

то В о е  реш ение з н а к о В  безопасности Вы полняется В  с о о т в е т с т ­

в и и  с  т р е б о в а н и я м и  Г О С Т  1 2 .4 .0 2 6 -7 6  Ц в е т а  с и г н а л ь н ы е  и

З н а к и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р о м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й ' (

О п о з н а В а т е л ь н а я  о к р а с к а  т р у б о п р о В о д о В  В ы п о л н я е т с я  В  с о о т ­

в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  г о с т  1 4 2 0 2 - 6 9 „ т р у б о п р о в о д ы  п р о ­

м ы ш л е н н ы х  п р е д п р и я т и й .  О п о з н а В а т е л ь н а я  о к р а с к и ,  п р е д у ­

п р е ж д а ю щ и е  з н а к и  и  м а р к и р о В о ч н ы е  ш р т к и В

15. П р о и з В о д с тВ о  р а б о т  п о  с т р о и т е л ь с т в у  В е д е т с я  В с о о т В е т с т -  

В и и  с  т р е б о в а н и я м и  д е й с гВ у ю щ и х  н о р м  и  п р а В и л  п о  п р о и з в о д с т в у  

к а ж до го  В и д а  р а б о т , п р о б и л  п о  те х н и к е  б е з о п а с н о с т и  и  у к а з а н и й

с о о т в е т с т в у ю щ и х  с е р и й .

16, Р а б о т ы  В  з и м н е е  Время В ы п о л н я ю т с я  8  с о о г В е т - 

с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  д е й с т в у ю щ и х  н о р м  и  п р о б и л  

п о  п р о и з в о д с т в у  р а б о т  В  З и м н и х  У с л о в и я х -

17. Р а с ч е т  к о н с т р у к ц и й  п р о и з в е д е н  В  с о о т в е т с т ­

в и и  с о  С Н и Г Г 2 .0 3 .0 1 -8 4  „ Б е т о н н ы е  и  ж е л е з о б е ­

т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  " и  С Н и П  2 . 0 2 . 0 1 -8 3  „ О с н о в а ­

н и я  з д а н и й  и  с о о р у ж е н и й

13. Н а г р у з к и  н а  п о к р ы т и е

В е д о м о с т ь  о т д е л к и  помещении
1 / Art 2

Н а г р у з к а ,  К П П  ( к г с / м г]

К * 1 Х л > 1

4 . 2 7 ( 4 2 7 . 0 ) 8 . 8 7 / 4 8 7 . 0 )

В е л и ч и н а  В к л ю ч а е т  В  с е б я  с о б с т в е н н ы й  В ес кровли, 

у т е п л и т е л я ,  с б о р н ы х  Ж е л е з о б е т о н н ы х  п л и т  с  з а л и в ­

к о й  ш в о в ,  В е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  

19. П р и  и з г о т о в л е н и и ,  х р а н е н и и ,  т р а н с п о р т и р о в к е \  

п р и е м к е  и  м о н т а ж е  с б о р н ы х  и  м о н о л и т н ы х  ж е л е з о ­

б е т о н н ы х  э л е м е н т о в  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  т р е б о в а н и я ­

м и  С Н и П  3 .0 3 .0 1 -8 7 „  Н е с у щ и е  и  о г р а ж д а ю щ и е  к о н с т ­

р у к ц и и "  и  С Н а П Ш - Н - З О "  „ т е х н и к а  б е з о п а с н о с т и  

В  с т р о и т е л ь с т в е ! '

Указания по привязке проекта
1. П р и  п р и в я зк е  п р о е к т а  д о л ш н ы  б ы ть  Вь!п о л н е н ы  Все у к а ­

з а н и я  р а з д е л а в  п о  п р и м е н е н и ю  т и п о в о й  п р о е к т н о й  д о к у м е н ­

т а ц и и  С И 2 2 7 - 8 2  „ и н с т р у к ц и и  п о  т и п о в о м у  п р о е к т и р о в а н и ю '!

2. У с т а н а в л и в а е т с я  к л и м а т и ч е с к и й  р а й о н  с т р о и т е л ь с т в а , 
в  с в я з и  с  э т и м :

о )  н а з н а ч а е т с я  м а р к а  к и р п и ч а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  д л я  

н а р у ж н ы х  у ч а с т к о в  с т е н  п о  т а б л ,  i и л. 2.4,2.5 С Н и П Ц -22-81 
„  В а л е н н ы е  и  а р м о к а м е н н ы е  к о н с т р у к ц и и  ;

5 )  п р и н и м а е т с я  ц в е т о в о е  р е ш е н и е  Ф а с а д о в  и  и н т е р ь е р о в  

в  з а в и с и м о с т и  о т  п у н к т а  с т р о и т е л ь с т в а  и  о р и е н т а ц и и  

к о р п у с а .

3. К о р р е к т и р у ю т с я  ч е р т е ж и  ф у н д а м е н т о в  и  п о д з е м н о г о  

х о з я й с т в а  в  с о о т в е т с т в и и  с  г р у н т о в ы м и  у с л о в и я м и  

п л о щ а д к и  с т р о и т е л ь с т в а

Н а и м е н о в а н и е  
и л и  н о м е р  
п о м е щ е н и я

П о т о л о к
С т е н ы ,  п е р е г о ­
р о д к и ,  к о л о н н ы

Н и з  с т е н ,  п е ре го р  
(п а н е л ь ) ,  к о л о н н

ю д о к

П р и м е ч а н и е

• 
>о 

1
1 В и д

о т д е л к и

П л о -

ШрдЬ
Вид

отделки
/7л а - 
ш рЗь

вид
отделки

вб/сощ
мм

1 , W Z 72,68
З а т и р к а  
ш о о б ж - б  
п л и т

т р з Затирка 
швов панелей

- — -
Н а  всю  

В ы с о т ущ о
Штукатурка
кирпичных
стен/35,68

М а с л я н а я
окраска

231г1 1 Масляная
окраска

8 , 1 0 4.86
Масляная
окраска

37tOZ Ш тукатурка

29,16

Керамичес­
кая глазу­
рованная 

плитка
2000

Н г ч
Масляная
окраска

% « 10.37
М а с л я н а я
окраска

4160 Штукатурка

— — -

/Н-б Участок 
стены над 
помещением 
7 утеплить 
по узлу 9 
на листе 8Ц60

М а с л я н а я
окраска

9 13.69

Затирка 
швов ш-б 
плит 
йзвестко'- 
вал окрас­

ка

< г р
Затирка 
швов панелей

39,43

к е р а м и ­

ч е с к а я  
гл а з у р о в а н ­

н а я  п л и т к а

заоо51,45 Штукатурка

26(1 известковая
окраска

s,e 28.05

З а т и р к а  
ш в о в  п л и т 2 0,16

Затирка 
швов панелей

— — —
на всю высоту

известковая
окраска 1(5,0

известковая
окраска

У с л о в н о е  г р а ф и ч е с к о е  и з о б р а ж е н и е  м а т е р и а л о в  В с е ч е н и я х  

~  ж е л е з о б е т о н

ЧслоВное сокращение слов 
П.с. -п о  соображению  
отм. -  от мет ка 
гн. б. -  железобет он 
см. -  смот ри 
указ. -  указание  
м.р. - жалюзийная решетка
н е  К а те го р . -  н е  к а т е г о р и р у ­

е т с я

тип
Нач.отд.
ГУ, спей.
Р у к , гь-
Ш ш 1к .

ГоголеВ

Орудтеба
Пушкине 
КУдъяшоСа оJUuj

Я  контА О р Уд тбсЛ

<£±4_ 07.21

Ш
й Ш
Ш
т

ОТМ

П р и в я з а н

Ц нв.Ы

ш - в - г , 9 \ - п с

Блок о ч и с т к и  производсгбен- 
нык с то к о в  п р о и з в о д и т е л ь ­
н о с т ь ю  Ч м * / ч а г  д л я  р е ­
м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и

О б щ и е  д а н н ы е  
( о к о н ч а н и е )

Стаd и(\ли cm Листов

г н п р о п р о ш ш г р о и
г. Сарат ов

Z5/S4-0/ Z8 Попировал:/Геденева Формат Я2
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глбо Н4,вмп.1  
2.6 n .t

г.460-18,  вып.1
® г Ж = м

№

9 0 2 * 8 - 2 - 9 1  км,лист 9

О в ш и м и о е  кольцо { f n \
г чохз

З о н т  из OUUHKOBAUUQU 
ш а л  и толщ,. 0,8 мм

Ф а р г п у к  из РЦииКОВАМНОН 
КРОВЕЛЬНОЙ СТАЛЦ ТОЛЩ. 0 ,8 мм

^дополнительных слоя 
водоизоляционного КОВРА

Ос н о в н о й  водоизоляцио н- 
ный ковер

С о с m а  в к р о в а ц

К о н ш р ч к ц и я
кровли

т и п  г
1

ПАНЕЛЬ

1. M a p k u  м д с т и к  ч с г п А И А в л и в А ю п и я  при при вязке, проектд 
в з А в и с и м о с т и  о т  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в л  по поил о жен и ю 1  
Г О С Т  2 8 8 9 - 8 0 .

2 .  Б и т у м н о ю  М А с т и к и  д и т и с е п т и р о в А т ь  д о б а в к а м и  п о р о ш к о ­
в ы х  г е р б и ц и д о в  м о н у р о н а  и л и  с н м Аз м н А ( г о с т  1 5 1 2 3 - 7 0 V E )  в коли­
ч е с т в е  0 , 3 - 0 , 5 %  о т  весл б ш п у м а .

3.  М е с т л  п р о п у с к а  через кровлю к р ы ш н ы х в е н т и л я т о р о в  н б а к о в  
ч с и л я ю т с я  д в у м я  слоями рувероидА m a p k u  Р К П - 3 5 0 6 .

А . В  з А щ и т н о м  с л о в  ( к р о в л я  т и п 2) п р е д у с м л т р и в А ю т с я  т е м п е р д т у р -  
н о - н с А Д о ч и ы е  швы ш и р и н о й  10м м  (через 1, 5 м во в з д и м н о - п е р п е н д и к у л я р ­
ных И А П Р А В л е н и я х ) , з л п о л н я е м ы е  г е р м е т и з и р у ю щ и м и  М А с т ы к л м и .

5 .  В ц е м е н т - п е с ч л и о й  с т я ж к е  у с т р А и в л ю т с я  т е м п в р л т у р н о -

М AUI Е Р  U А Л сд о я

1. З А щ и т и ы й  с д о й  - г р а в м й

( Г О С Т  8 2 6 8  - 8 2 х ) Н А  А н т и с е п т и р о в А Н -  

но й Б и т у м н о й  м л с т и к е  - Ю М М ;
2. О с н о в н о й  в о д о и з о л я ц и о н н ы й  

к о в е р  -  з  с л о я  р у б е р о и д д  m a p k u  
Р К П  -  3 5 0 Б  ( Г О С Т  1 0 9 2 3 - 8 2 х ) Н А  
Б и т у м н о м  м л с т и к е

3 .  К о м п л е к с и д я  п д и т л  

(соспив см. лист 18)

О л щ и т н ы й  с л о и - ц е м е н т н о - п е с ч А Н ы и  
Р А Ш В О Р  M A P K U  5 0  - 3 0  М М ;

С п л о ш н о й  слой г о р я ч е й  к р о в е л ь н о й
M A c m U K U  - 2  М М ;
2. О с н о в н о й  в о д о и з о л я ц и о н н ы й  

к о в е р  -  5 с л о е в  р у в е р о и д А  m a p k u  
Р К П  - 3 5 0  6  ( Г О С Т  1 0 9 2 3 - 8 2 х)  НА Б Ц Г П У М -  
н о н  м л с т и к е ;
3 .  й и р А в и и в А ю щ и й  т й - ц е м е м т н о -

- П е С Ч А М Ы Й  Р А С т В О Р  M A P K U  5 0  - 1 5 М М ;
4.  У т е п л и т е л ь - я ч е и с т ы й  Б е т о н  

п л о т н о с т ь ю  З 5 0 к г / м 3 ( г о с т  5 7 ^ г - 7 б ) - 1 8 0 м м ;
5.  П А Р О и з О Л Я Ц Ц Я - {  СЛОЙ Р У Б 8 Р 0 Ц Д А  

m a p k u  Р К П - 3 5 0 Б  н а  б и т у м н о й  м л с т и к е  
и п о к р ы т ы м  с в е р х у  Б и т у м о м ;

Б . М о и о м ш н ы й  у ч д с т о к  по т ю т и е о -  
в а н н о м у  н д с т и л у ____________________ ____

П т т и и е

Б м е с т л х  п р м - 
мыкдиия кров­
ли к П А Р А П е -  
ГПАМ ш и  
основного 
водоизоляцион­
ного КОВРА 
усилить т р е ­
мя слоями 
рувероидА 
(верхний - 
MAPKU РКК-350Б, 
ДВА ни ж н и х-  '
MAPKU РКП-350Б 
(fQGT 10923-82)

С п е ц м ф ш ц и я  м е т А л л и ч в о к и х  э л е м е н т о в  к р о в л и

М а р к а ,
п о з . О Б О З Н А Ч е Н Ц Е Й А М М Ш б А Н и е Ко л.

Масса  
ел. кг

п р и м е -
ч д н и е

Ф А Р Г П У К и :

м с з 2 . 4 6 0  - 1 8 ,  ВЫП. З М С  3 17 4,1

МС27 2 . 4 6 0  - 1 8 .  ВЫП. З M G 2 7 26 5,5 1420X650

м с з з 2 . 4 6 0  - 1 8 ,  ВЫП. З М С З З 20 2,8

M G 5 8 2 . 4 6 0  - 1 8 ,  ВЫП. З МС 58 13 3,7

П Т 9 02 - 8 - 2 . 0 1  -  AG.U.14 П д т р у б о к  П Т 1 27, 84
К о с т ы л и :

м с т 2 . 4 6 0 - 1 8 ,  ВЫП.З М С 7 40 0,38

МС31 2 . 4 6 0  - 1 8 ,  ВЫП. З М С 3 1 3 0 0,80 40хБ10

М С 5 5 2 . 4 6 0  - 1 8 ,  ВЫП. З МС 55 30 0,21
- 4 x 4 0  ГОСТ19903-74*

— 1, 3 2 9 , 0  мAuvimC235 ГОСТ 2 7 1 7 2 - 8 8 *

к н 2 . 4 6  0 -  1 5 ,  ВЫП. 1 С т л л ь н о и  козырек КР1 2 5 , 3 6
Ф а с о н н ы е  э л е м е н т ы :

Ч>Э) 2 . 460 - 1 4 ,  ВЫП.1 Ф 3 1 1 6,0

Ф Э 5 2. 460 - 1 4 ,  ВЫП.1 Ф Э 5 г 4 , 0

Ф Э 2 2. 460 - 1 5 ,  ВЫП.1 Ф Э 2 г 9,1
П р и ж и м н ы е  п о л о с ы :

П П 1 2. 460 - 1 4 ,  ВЫП. 1 П П 1 1 1,0 8
П П 2 2 . 4 6 0 - 1 5 ,  ВЫП. 1 П П 2 2 1 ,6 9

С т я ж н ы е  к о л ь ц л . -

к м 2 . 460 - 1 4 ,  В ЫП . 1 К С 1 1 2 . 1 2
к с с 2 . 4 6 0  - 1 4 ,  ВЫП. 1 КС 6 1 0,50
К П 2 . 4 6 0  - 1 4 ,  В ЫП . 1 К С7 1 0,61

С т д л ь н ы е  к о л п д к и : '

К Л 2 2 . 4 Б 0 - 1 4 ,  ВЫП. 1 К Л 2 1 5 , 5 4
К М 2 2 . 4 6 0  - 1 4 ,  В ЫП. 1 К Л  1 2 1 5 , 9 6
К Ф 1 2 . 4 6 0  - 1 4 ,  В ЫП . 1 К о л ь ц о  - ф л д н е ц  К Ф 1 1 1 , 3 6
К Ф 2 2 . 4  60 - 1 4 ,  В Ы П . 1 Кольцо- флднец К Ф 2 1 1 , 1
ЛС1 2 . 4 6 0  - 1 4 ,  ВЫП. 1 Ст л л ьн о и  л и с т  ЛС1 1 К Ь к

Д и г . т  3х/|0 T0GT19903-74* 
СС35 ГОСТ27772-88* - - 4 4 , 8 к г

Лист 0,8 ГОСТ 4 9 9 0 5 - 7 4 * - - 216 ,0 кг, 1ии, , СТК-1 0СТ14-11-196-86

О Г 9 0 2 . - 6 - 2 . 9 1 - A U U 5 О гр дж д еиие  or 15 15, 4

ч с А Д о ч и ы е  швы ш и р и н о й  5 м м ,  РАзделяющцв п о вер хн ость  с т я ш к и  н а  
У Ч А С Т К и Р А З М Е Р О М  3 , 0 * 3 , 0 М .

Б.  П е р е д  у с т р о й с т в о м  к р о в л и  н е о б х о д и м о  р а з р а б о г п а г п ь  м е р о ­
п р и я т и я  п о  П Р о т и в о п о ж д р н о й  з д щ и т е  и по к о н т р о л ю  з а  
в ы п о л н е н и е м  п р а в ы  л п о ж а р н о м  в е з о п А с н о с т и  и п р д в и л  
т е х н и к и  Б е з о п л с н о с г п и  п р и  п р о и з в о д с т в е  с т р о м т е л ь н о -  
м о н т д ж н ы х  Р А б о т .

7 .  О г р д щ д е н и е  к р о в л и  О Г  п р ы в а р и т ь  к  А н к е р н ы м  в ы п у с к а м  
п о  у з л у  Б .  ___________________________________________________

/

Г И П Г о г о л е в  I 019!
9 о г . - 8 - г . 9 <  -  д сидч. отл цчQT.9(

глхпеи 0?.9f
На ч .г р - Чя шк и НА 0?.9/
Ниш 1 кат Ш и у Ш

пр ивязли б л о к  очистки производственных, 
с т о к о в  производительностью'  ,

1Чи?1М1^|^1!1Ю11УЛ>НнТ»1;1

Р  А_____ Чт/МьДлЯ PuMOHITIHoIa ПРБА)1РиД1ИнН
______ П Л А Н  К Р О В Л Ц .

У з д ы  А ,  б ГИ П Р О П Р О М С ЕЛ Ь С Т Р О Й
г . с д м т о вI UUB. N - 1 \ К Ш Ш  П Ю Т Ш 1  E S g g g  к ш

Z S i S k - о /  2 9 К о п и р о в а л  Е в с т с г н е е в А  ф о р м л т  А 2



5. 385

5 385

.1

3,000
З к .

-0150

39

Ф Я С  Я Л  1  - 4 Ф  Я С R Д  4 -1

Ограждение 0Г Or рожден не к ровди  О Г

Ф  я  с  я л  Б  - Я Ф я с я д Я -б

; - . ; -  8,070

©

Огроксдение O f

5, 385

2, P6Q

t С х е м ы  з я п о я н е н н я  о к о н н ы х  п р о е м о в  д о н ы  н о  д и с т е З . 

&. В е н т и л я ц и о н н ы е  ш и х т ы  и  д е ф л е к т о р ы  н и  ( р о с  я  д о х  

н е д а в н о  н е  п о к я з я н ы .

Лестниц о  М _______
9ог,-8-г.91-ш, диет 9

I

Г И Я Г о го л е в  I 019/

со о 1 СО 1 Г» to 1 ??н о ч .о т ЗИЛЬ6СРТОВ\ ^ г А o ? jf
гл.спеи 0Р.9Г
Нпч. ГР. т ш к и н я Op-9/
УШ пяЯн Ш И  ШШХШ п ш а

| Ц р н в я з я н Г ' б л о к  о ч и с тк и  производственных "пития д и е т л и с т о встоков производительностью , 
4мз/цаг ппя р р м т т и ш  пррпприятии Р 5TPI /тПидеи/ ГС/Пип(1(п01А ПГС,ц|1ГП*11 »1 Г|.

Ф я с я д ы  1 - 4 ,  4 - 1 ,  
б ~ Я , Л - Б .

г т п р о м с Е / ш р о й
г С т т о в\ИНВ. 0 *  I И К оишр. Оршшевя ор.91.
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1

1

1
Ё

Э к с п л и к н ц и я  п о м е щ е н и й

П л е н  h r  о т м .  О , О  О  О

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  и з д е ­

л и й  л л я  к р е п л е н и я  р е м ы  в о р  о ш

i j
л и с т ! '  I £ Г

A p t H w - i u

2.410

М М

" ©  i z z z H :

Ю п е ц и ф и к а ц и я  з а п о л н е н и я  д в е р н ы х  п р о е м о в  д а н и  н а  д и е т е 9.

г . В е д о м о с т ь  и  с п е ц и ф и к а ц и я  п е р е м ы ч е к  д а н ы  н а  л и с т а х  8  и 9 .
3. М а т е р и  а д  с т е н  в е н т ш а х т - с / п е н о в ы е  м е л к и е  б л о к и  и з я ч е и с т ы х  

Б е т о н о в  м а р о к  J - b s j s  д  7 0 0  F 2 5 - е ; j p - в з ,5 д г о о  F 2 5 - 2 Л - в з д д 7о о г 2 5 - 2  
( Г О С Т  2 1 5 2 0 - 8 9 ) н а  ц е м е н т и о - п е с ч а н о м  р а с т в о р е  м а р к и  85.

4. Д л я  б р у с к о в  п р и м е н и т ь  д р е в е с и н у  х в о й н ы х  п о р о д  п л о т н о с т ь ю  
5 0 0 к г ) м 37 в л а ж н о с т ь ю  н е  Б о л е е  8 0 % .  Д е р е в я н н ы е  и з д е л и я  а н т и с е п -  

т и р о в а т ь  3 %  р а с т в о р о м  ф т о р и с т о г о  н а т р и я .
5. Ш к а ф ы  д л я  х р а н е н и я  о д е ж д ы  у ч т е н ы  в с п е ц и ф и к а ц и и  

О б о р у д о в а н и я ,  с м . 9 0 Z - 8 - Z .  9 i  -  Л С . С О .

6. З а к л а д н о е  и з д е л и е  М Н 1 0 1 - 1  у ч т е н о  

т а л л и ч е с к и х  о д е  м е н т о в  н а  л и с т е  8
с п е ц и ф и к а ц и и

>>
5=
tt:
§

Сс

1

Н п и м е н о в п н и е П л о щ а д ь , 
м *

К а т е г о р и я  
п р о и з в о д с т ­
в а  п о  в з р ы в ­
н о й ,  в з р ы в о -п о

Ж И Р Н О Й  и  полы
н о й  о п а с н о с ­
т и

1 У ч а с т о к  Р е г е н е р а ц и и

и  о ч и с т к и 50, 11 Д

1 У ч а с т о к  о ч и с т к и

п р о и з в о д с т в е н н ы х  в о д 5 5 ,5 0 Д

3 У ч а с т о к  о б е з в о ж и в а н и я

о с а д к о в 8 ,7 5 Д

4 У ч а с т о к  п р и г о т о в л е н и я

р я с ш в о р о в 8 ,7 5 Д
5 В е н т к п м е р п  и

т е п л о в о й  п у н к т 2 2 , 7 1 Д

6 З л е к т р о щ и т о в а я 8 ,5 2 н е  к а т е г о р .

7 Г а р д е р о б  у л и ч н о й ,

д о м а ш н е й  и  с п е ц и а л ь н о й

о д е ж д ы  д л я  г р . 3 5

н а  8  ш к . +  2  ш к . SJ1 Н е  к а т е  г о р .

8 У б о р н а я 3 ,2 4 Н е к я т е г о р .

3 О п е р а т о р с к а я  и

х и м д а б о р я т о р и я 1 3 ,6 3 Л

10 д у ш е в а я 1 .6 2 Н е  к а т е г о р .

11 Г П а м в у р 1 ,5 6 Н е  к а т е г о р .

12 П р о х о д 21, 5 7 Н е  к а т е г о р .

В е д о м о с т ь  п р о е м о в  в о р о т  и  д в е р е й
М а р к а ,

поз. Р а з м е р  п р о е м а ,  м м

1 2 4 4 0  х  2 4 1 а

2 1010 х 2 0 7 0

3 1 0 1 0  х  2 0 7 0

4 8 1 0  х  2 0 7 0

5 7 1 0  х  2 0 7 0

6 8 1 0 х 2 0 7 0

\ г о г о л е , Т о Ш

П р и в я з а н

И  ИВ. Ы 2

ш ! Ш 1  ш ш ш т  е д я и  г ш  
Т к Ш Ш  Ш / е ж к 1 R 4 S 2 9  Б Ш

9 0 2 - 8 - 2 . 9 1 -  я с
Ш г р .
Инш1 К йт. Кудряшова

Н-КШТР-

ЧУШКИНЙ о г я
07.91

О М

б л о к  о ч и с т к и  производственных 
стоков производ и тел ь н ос тью  

"  - -  р е м о н т н ы х  предпри■

т н П м ъ  iiifc tu M  т м и А  Я

план н а о тм . m l .
схема располож ения закладных 
изделии д л я  к р е п л е н и я  рамы  
в о р о т , у з е л  я.

t A

К о п и р о в а л : С и д о р о в а  T f c ~ ' 2 s / s f y - o s  з /

ГИ П Р О П Р О М С ЕЛ Ь С ТР В И
г с п р а т о в

ф о р м а т  R i





3 2

V
>

Г и д р о и з о л я ц и я

б о р т о в о й  
к а м е н ь  

П л о т н о  у т р а м б о в а н н о е  
щ е б е н о ч н о е  о с н о в  я н  н е

г р я в и и ,  с м . у к я з .

С х е м я  у с т а н о в к и  я н к е р о в  д л я  

к р е п л е н и я  козы рькя  н я л  в х о д о м 1  - 1

М Н 1

1.610

у / ,
N/

. 380

В е д о м о с т ь  п е р е м ы ч е к П р о д о л ж е н и е
М Я Р К Я ,

п о з .

П Б 1

ПБ2

П Б З

С х е м я  с е ч е н и я

п т

z

сГ

М Я Р К Я ,
п о з. С х е м я  с е ч е н и я

П Б 4

2

МС 2

Ш ш ш п г т я  я о  м е т  я  д л и  -  

ч е с к о й  с е т к е ______________

М и н е р я л о в я т н ы е  п л и т ы  и  я  
с и н т е т и ч е с к о м  с в я з у ю щ е м  .  
п л о т н о с т ь ю  75 к  г/м з  Г О С Т 9573-82 
( с п о с о б  к р е п л е н и я  - г в о з д и  
в  ш я х м я т н о м  п о р я д к е  с  ш я -  
г о м  600 м м ) _____________________

Ня  ру Л е н и н  с т е н  о  в  я я  п я н е л ь

П р и в я з и н

С п е ц и ф и к а ц и я  м е т н л л и ч е с к и х  э л е м е н т о в

М Я Р К Я ,
п о з . О б о з н а ч е н и е Н я и м е н о в я н и е Кол.

М и с с и
е я . к г

п р и м е ­
ч а н и е

ш 2 .4 3 5  -  7 ,  ВЫ П. 1 С л и в  С Л 4 - 2 ,3 2 4 ,0  м

Р М 1 Я С . И . 13 Р я м я  Р М 1 1 10,2

М Р я с .  и . ш
Р е ш е т к и  д л я  в ы ­
т и р а н и я  й о г  М Р 1 2 5 ,2 4

С Л З 2 . 4 3 5 -  7 ,  В Ы П. 1 С Л И В  С Л З ,L  - - 6 0 Q 0 1 16 ,8 GM-ДОКУМ. 
1.4359-17.0• 
0 0 0 П ЗН 1 2 .4 3 5  ~ 7, В Ы П . 1 Н  я  щ е л ь  н и к  Н  l i  =б о о о 1 1 4 ,1

М С 3 5 2 .4 6 0  ~ 18 , В Ы П . 3 Ф я  р т у  к  М С 3 5 4 2 . 2

И з д е л и я  с о е д и н и те л ь н ы *.

м с 1 2 .4 3 0  -  2 0 , В Ы П . 4 M C I 8 0 ,5 2

М С  2 2 . 4 3 0  "  2 0 , ВЫП. 4 М С 2 8 0 ,5 2

М С 6 5 - 1 1 . 4 3 1 . 6  - 2 8 ,  В Ы П . 2 М С 6 5 - 1 8 0 ,2 2

М С 7 4 - 2 1 4 3 1 .6  - 2 8 ,  ВЫП. 2 М С 7 4 - 2 8 0 ,0 9

M C 6 0 - 4 1 .4 3 1 . 6 - 2 8 , ВЫП. 2 М С  6 0 - 4 4 5 ,8 6

м н ш н 1 .4 0 0  -  15, ВЫП. 1 И з д е л и е  з я к л я д и о е М Н  12 1 -1 8 4 . 7

М Н 1 J J C .H 1 6 И з д е д и е  з я к л я д и о е М Н  1 2 3 ,5

М Н 5 4 8 1 .4 0 0  - 1 5 ,  В Ы П  1 И з д е л и е  з я к д я д н о е М Н 5 ч з - 4 . 2 8 ,8  м

Д е т а л и

//,л__ 63x63x5-8 ГО С Т 8 5 0 9 -8 6 * 1 4 ,8 1 1 ,0 М* ,М 0 К С 2 3 5  Г О С Т 2 .7 7 7 2  ~ 8 8 *

п  4 x 4 0 x 6 0 0 0 ГОСГ1990 3-74
24 7 ,8С 235 Г О С Т 2 7 7 7 2 - 8 8 *

Ш р л л гг  П П Г О С Т 8 2 4 0  ~ 8 9 1 12 ,3 2 . 7 5 Мm M P G 245, Г О С Т 2 7 7 7 2  ~88  *

Ш тме s ! m CT8l40 - SS - п о 19 ,0  м
С 245 ГОСТ27772-88*

п„„-г 4x40x120 Г0СТ19603-74 16 1 5С235 ГОСТ27772 - 8 8 *

П о  к о н т у р у  з д п н и я  у  н я р у ж н ы х  с т е н  п о д  п о д г о т о в к о й  

п о л я  у с т р я и в п е т с я  у т е п л е н и е  к е р я м з и т о в ы м  г р я в и е м  

п л о т н о с т ь ю  8 0 0 к г /м 3, ш и р и н о й  8 0 0 м м , т о л щ и н о й  Р О О м м .

И и  в. и -

г и п
Н я ч - о т а . Ш ь в е р т а в
Pi. спей
Няч. ГР
Иишлт. Ш ряшовп

Гоголев

И р ш ш е в я
Ч у ш к и н а

Н . Контр О р у л ш е в я

/t A * * 4

33
§ Е Е

0 ? S l

07S/
0 1 9 (
o J J L

o Y .fr

9DZ-8-Z 91 -ЯС

производственных 
ш о к о в  производ ительностью  , 
Ъ Щ д с д л я  ремонтных предприятии

sui/iCkl ш * ш т  Ш Ш Ш М

Схем а у с т а н о в к и  л и к е р о в  д л я  
к р е п л е н и я  к о з ы р ь к я  н п д  в х о  - 
дом. У з л ы  6 + 9

м м

К о п и р о в а л : С и д о р о в а

гипрштамк/шрпи
______ с С п р я т о в

( р о р м п т я е



С х е м ы  з а п о л н е н и и  о к о н н ы х  п р о е м о в

O K I

о к  е

2 - е

Зп.с. _______± _ ________
1436-11 ВЫЛ 1 \  /  2.436 ~ 17, ВЫП. 1

У н t  X-f ) -t Ш

S- >. 1100 , ш к п р о к л а д к и
1870

О К  3

t  2

Специф икация элемент ов к  схем я м  з а п о л н е н и я  
оконных п р о е м о в _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Марка,
поз. О б о з н а ч е н и е Н а н м е н о в п н и е Кал

Масса, 
ел. к г

П р и м е ­
ч а н и е

Оконный проем ОККшт.6)

1 Г О С Т  12506 ~ 8 1
О к н о  П Н Д  18 ~ 18.2 
Г О С Т  12506 ~ 8 1 1

2 Г О С Т  6 7 8 5 - 8 0 * *
Д о с к а  п о д о к о н н а я  
П 0 0  1 8 .2 0 .3 5 - Т 1

Ф С 1.18 2. 436 -  1 1  вып. 1 С л и в  Ф С 1. 18 1

M C I 2.436 ~ 17, ВЫП. 1 К  о с т ы л  в М с 1 3

МС8 2.436 ~ 17, ВЫП. 1 К р о н ш т е й н  М С 8 3
Н а л и ч н и к  т и п  1  
сеч. 5 4 *  ts  r a c T s m - s s

- 10.9м

П р о к л а д к а , д о с к а  ^  
25^180x110. ГОСТ8486 -6 6 3

П р о к л а д к е . Д о с к а  
3 0x1104/80 Г О С Т 8486 -66 6

П Р О  в  К Я . 5 Р 9 С 0 К  50x150 
Г О С Т  8 4 8 6 - 6 6 * * 6

Оконный проем 0 К 2 Г ш т .1)

1 Г О С Т  12 5 0 6 -8 1
О к н о  П Н Д  18 -  18 .2  
ГО С Т  1 2 5 0 6 - 8 1

1

i Г О С Т  6 7 8 5 '8 0
Д о с к а  п о д о к о н н а я  
П 0 0 19. 3 5 . 4 5 - Т 1

фСЗ.18 2.436 -  17, ВЫП. 1 с л и в  Ф С З .1 8 1

M C I 2 .4 3 6 - 17, ВЫП. 1 К о с т ы л ь  M e l 3
Н а л и ч н и к  т и п  1  

сеч. 5 4 x 1 3  ГО С Т8242 ~ 88 - 10 .3м

П р о к л а д к а  д о с к а  
25x18 0x110 ГОСТ 8486-66

3

П р о б к и . В р о с  Ш х Ш х й о  
Г О С Т  8 4 8 6 - 6 6 * * 6

Проклад ка, д о с к а  
40x160x00 Г О С Т 8 4 8 6 -6 6 6

Оконный проем ОКЗГшт.1)

1 Г О С Т  12506 -  81 Окно ПНД  18 ~ 18.2 
ГОСТ 12506 -  8 1 1

2 ГО С Т 6785 -  8 0 * * Д о с к а  п о д о к о н н а я  
П 0 0  18.20. 3 5 - Т 1

<РСЗ. IS 2.436 -  17, ВЫП. 1 С л и в  ФС5.18 1

M C i 2.436 ~ 17, ВЫП. 1 К о с т ы л ь  M C i 3

3 3

П р о д о л ж е н и е
М ар к а,

поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ.
масса
в д к г

П р и м е ­
ч а н и е

Н а л и ч н и к  т и п  1  
сеч. 5 4 x 1 3  Г О С Т 8 2 4 2 -8 8 - 10,9 м

П р о к л а д к и , д о с к а  # *
25 х 180 х 110. Г0СТ8486~66 3

П Р 0 6 К  R. 6 P 9 C 130х 14Qx 160 
Г О С Т  8486 -  66 * * 6

П р о к л а д к а  Д о с к а  #* 
40x160x110 ГОСТ 8 4 8 6 -6 6 6

С п е ц и ф и к а ц и я  з а п о л н е н и я  д в е р н ы х  п е о е м а в

марка,
ПОЗ. О б о з н а ч е н  н е Н а и м е н о в а н и е кол.

масса
е д .к г

п р и м е ­
ч а н и е

1 1 .4 3 5 .9 - 1 7 , вып. 3 В О Р О Т П Й  В Р  2 4 x 2 4  к 1

2 113 6 .5 -  19
д в е р н о й  Б Л О К  Д Н 2 1 Ю  
Г О С Т  2 46 9 В  -  81

3

3 Г О С Т  6 6 2 9  ~ 8 8
Д в е р н о й  б л о к  
Д Г  2 1 -  10 4

4 Г О С Т  6 6 0 3  -  8 8
Д в е р н о й  б л о к  
Д Г 2 1 - 8 П 1

5 Г О С Т  6629
Д в е р н о й  б л о к  
Д Г  2 1  -  7Д 1

6 Г О С Т  6629 - 8 8 Д в е р н о й  б л о к  
Д Г  2 1 - В О 1

la m zR m i
ба ю щ а я ­
ся

С п е ц и ф и к а ц и я  п е р е м ы ч е к
м а р к а ,

поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код.
Масса
е д ,к г

П р и м е  - 
ч а н и е

1 1 .0 3 8 .1 - 1 . Ш П . 1 1 П В 1 3 - 1 16 25
2 1 0 3 8 .1 - 1 .  вып. 1 1 П 6 1 0 - 1 4 20

л с а л ю з н н н н я  р е ш е т к и  у ч т е н ы  
д о к а  м е н  т е  S 0 Z ~ 8 ' Z . 9 1  -  08, д и е т  3.

г и п
н а ч а т .
Глспеи. Ормшева
Иач. ге
ННШ.1КЙТ.

Гоголев
Зильеертов

Ч ш к и н а
Км р я ш о в й

Н.контр орудуем g i E

Ш (
0X9/
0X9/
0X9/
0 7.9 1

07.91

П р и в я з а н

Инв. ы -

9 о г - 8 - г , 9 <  -  н с

блок очистки производственных т ак о в  производительностью ,

Схемы заполнения оконных 
п р о е м о в  0 K 1  +  QK3.

ч и я Ш с т
J T

Л и с то в

ГИПРОПРОМСЕАЬСТРОИ
с С а р а то в

Копиравял.сидоровн Af e r 2 S / $ i / - o /  3 £f ф о р м а т я 2



П л а ц  п о д о в

d b h -

С х е м д  Р А с п о л о ш е н и я  п о д в е в и о г о  п о т о л к л

@ М -

г - г ъ - з

^ п Ж т г Ы т

£

Ц м о с в е р л я и ш й  с а м о - 
Н А Р Е З Д Ю ^ и и  в и н т

ц

М И Д -МЬ

Подпольный К А Н А Л  

с х е м д  о т в е р с т и и

8000 6000
1В000

©  ©  ©  ©  

Э к с п л и к А ц и я  о т в е р с т и й

тип
ОТВ.

P A 3 lw m i ,M M О т м .
Ш А ,
м

И А Э Н А Ч Е Н и е
в и

1 100 100 г , з о о З А  ~ ~
г 100 100 0,050 э н
3 1 5 0 150 г , 550 э и

4 34 0 150 г , 4 о о э н
5 150 150 г , 4 о о э н
Б 400 г б о г , в о о э н
7 г г о г г о 1.890 э н
8 г 5 о 3 50 г .в о о э н
9 3 50 400 2,800 э н

П р о д о л  т г н  и 8
ти п
отв.

РАЗМЕРЫ,мм О т м .
НЦЗА,

м
М А ъ и д ч е  н и вв н

10 3 5 0 3 5 0 1.97 0 э и
11 10 0 100 3 ,10 0 э н
1 г г о о 15 0 г . г о о э н
13 100 300 0,050 э и
14 1 5 0 15 0 0,100 в к
1 5 150 150 2,6 00 в к

НдименовА 
ние или 
номер по­
мещения 
по проекту

\ , г ,  ъ , \ \ г

11, крыль­
цо

5, Б, 9

т и п
ПОЛА
ПО

п р ое к­
ту

Э к с п л и к д ц и я  П О Л О В

С х е м а  п о л а  
или номер 

у з л а  по серии

г г ъ
г .444 - 1,  в ы п .4

г40
г.г44 -1, вип.4

гзд
г . 2 4 4 - 1  вы п.4

г А 5

г . г 4 4 - 1  вып.4

Э л е м е н т ы  п о л а  и их т ол щ ин д  
т о л щ и н  А

Л и н о л е у м  ре зин овы й м н о г о ­
слойный -  ре ли н т и п А , . А ”

ГОСТ 16914 -71 -змм

Кердмические плиты 
ГОСТ Б 7 8 7 - 9 0 13 мм

Покрытие-кердмические плиты 
ГОСТ 67 81-90 -13 мм
П р о с л о й к а  - г о р я ч а я  Б и т у м и д я  
м А стик л  -З м м
з а м а з к а  Ар з а м и т - 5  - 5 м м  
гидроизоляция - гслоя U 3 0 A A 
цд Б и т у м и о й  м л и п и к е  
Вы р а в w и в Аюиц и и слои - л и т о и  
АсфА льт . - г 5 м м
ПодстилАЮщии слои -  в е т о н  
КЛАССА 8 1 5  -100М М
ОсновАние - слои щевня к р у п ­
н о сть ю  4 0 т 6 0 м м , вдАвленныи 
в грунт

П о к р ы т и е - м о з л и ч н ы е  пл и т ы
ИЗ Б Ш О Н А  КЛАССА В15 -2DMM
П р о с л о й к а - ц е м е н т и о -п е с ч А н ы  и 
р д е т в о р  мдрки 150 - 1 5 м м
П о д с т и л А ю щ и й  слой -  Б е т о н  
К Л А С С А  В 7 , 5  - 8 0  ММ
О ш в л н и е - с м .  т и п  п о л л з

П о к р ы т и е  -  в е т о н  к л а с с а  
В 15 - г о  мм
П о д с т и л А Ю ш и й  слой -  в е т о и  
к л а с с а  в ю  - 8 0 м м
О с н о в л н и е - см . т и п  п о л а  з

Пл о щ а д ь
п о л а ,

мг

В,81

4,86

121,79

6 ,3 6

4 1 ,4 2

СпецификАщия элементов пола и подвесного потолкл

1. У т е п л е н и е  п о л а  п о  к о н т у р у  з д л н и я  в ы п о л н и т ь  п о у з л я 6 л н ш 8 
г .  Под к и р п и ч н ы е  п е р е г о р о д к и  т о л щ и н о й  120м м  вы п о л н и т ь  уширенную 

п о д г о т о в к у  се ч ен и е м  г о о * 4 о о ( Ь ) ц з  в е т о н  а  к л а с с а  в ю .
■з. П л и и т п ы  д л я  п о л о в  т и п о ь и Д 5  в ы п о л н и т ь  с о о т в е т с т в е н н о

по д е т д л я м  1 3 9 , 1 4 1 , 1 4 0  сери и 1 . 4 4 4 - 1 ,  вып.1 .Д л я  п о л а  т и  п а  3 - п л и н т у с  
п о л е п и л и  14з серии 1.44 4 - 1 , вып.1.

М а р к а ,
п о з .

М Н 4 - 4 Б

О б о з н А ч е н и е

3 . 4 0 0 - 6 / 7 6

Г О С Т  1 8 1 2 4 - 7 5 '

П л и м е н о в А  н и е

П о д

Изделие з д т д н о е  м м м б

Подвесной п о т о л о к

Уголок75*50*5-В Г0СТВ509-Есгзэ г о с т гт п г  -88*

А и с т ы  л е в е е  т о ц е м е т п -
нь\с плоские
Л П - п  - З . Б М . 5 - 1 0

Кол, М а с с а  
БД. к г

4 , 4

4 , 7 9

115,0

п р и м е -
ч А н и е

г о ,  о м

1 0 ,6  м

привяздн

U H B .N  -

Е Ж
идч-отд
ГЛ.СПЕЦ
идч.гр.
Ш Ш Ш

ГОГОЛЕВ
Зильвертов
Ору лт еБА
Чушкинд

К у а р я ш о в а Ь

Ш
6 19 Г
0 7.9 1
0?.Sf
07.91

9 D Z - 8 - Z . 9 1 -  А С

блок очистки производственных! 
[стоков пРоизводител\>иостыо4мМ 
для ремонтных предприятий 1

Ы||7:М>Р1К Ш п 1 1 И 1 Ц | Л , Ш

П л а н  п о л о в . Схемы р а с п о л о ж с -  
ния подвесного пото лк л,отв ер ­
с т и и

z s / s < / - 0/  3 S  К о п и р о в а л  Е в с т е г н т А  a w

ill

т о п т ш ш р о н
г . С А Р А т о в

t p o p M A т  д г



Ф м й 9  М 3
С п е ц и ф и к а ц и я  к с х е м е  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  фундаментов

М а р к и ,
лоз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М асса
е д ,к г

П р и м е ­
ч а н и е

Сво р ны е  ж г б . э л е м е н т ы

б а л к и  ф у н д а м е н т н ы е - .

5 Ф 1 1.4 15 .1  -  8, выл. 1 8 6 Р 6  - 14  Л  И 1 8 5 0

БФ2 1 .4 1 5 .1  -  г ,  В Ы П .1 8 6 9 6  -  8 0  Л Е 3 8 0 0

б Р З 1 4 1 5 .1  - £ , ВЫП.1 8 Б Ф 6 - 3 8 Л  Е 8 780
6 Ф 4 1 .4 1 5 .1  ~ 8 , 8ЫП. 1 З б Ф б  -  w a w 1 1000
Б Ф 5 1 .4 1 5 .1  -  8, ВЬЮ 1 З б Ф б  - 3 1 Я  N 1 9 3 0

6 Ф 6 1 .4 1 5 .1  -  2 , ВЫЛ. 1 4 б Ф б  -  8 4  Л  Е 1 1100

монолитны е ж . Б .э л е м е н ты

Ф и  1 1.412.1 -6, 8ЫП. 0:ЛИСШ 13 Ф З . 1 . 1 1 8

Ф и  2 1 .4 1 8 .1 - 6 , вы л 0 > л и с т  13 Ф З  1 . 1 1 4
Ф м з 1.4 12 .1 - 6 ,  выл. 0 ; л и с т  13 Ф 3 1 .  и 8

Ф М 4 1 . 4 1 2 . 1 - 4 ;  л и с т  1 4 Ф Ф г - 1 8

М Н 1 Г о с т  843 79. 1 -80 Б о л т  1.1 м 1 6 x 4 0 0  в с т з к а й 8

1 . 9 у н д п м е н т ы  р а з р а б о т а н ы  д м  р е й  о н и  с т р о и т е л ь с т в а  с  р а с ч е т н о й  
т е м п е р а т у р о й  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  Ы = - 3 0 ° с ,п р и с н е г о 8 0 н  н а г р у з к е - 1 . О к П а  
( 1 0 0 к гс 1 м г ) ,с к о р о с т н о м  н а п о р е  в е т р а  -  0 , 3 8 к П а { 3 8 к г с ! м Ч .

г .Г р у н т о в ы е  в о д ы  о т с у т с т в у ю т .
а О с н о в а н и е м  ф у н д а м е н т о в  с л у ж а т  н е п у ч и н и с т ы е / н е п р о с а д о ч -  

ны е г р у н т ы  с о  с л е д у ю щ и м и  х а р а к т е р и с т и к а м и :  ¥ н * 8 8 ° > С п = В к П а ( ( 1  о  а  к г % $ ; 
Е  = 1 4 ,7  м  П а  ( 1 5 0 к г с / с м й) ;  $ = 1 ,8 т / м 3 ;  к г  = Ц ;  Х а  = 1,85'> Х а  = 1 .

4. П о д  п о д о ш в  а м н  ж е л е з о б е т о н н ы х  ф у н д а м е н т о в  в ы п о л н я е т с я  
п о д г о т о в к а  т о л щ и н о й  Ю О м м  и з  б е т о н а  к л а с с а  В З ,5 ;  р а з м е р а м и  в пла­
н е  н а  Ю О м м  б о л ь ш е  р а з м е р о в  п о д о ш в  ф у н д а м е н т о в  в к а ж д о ю  с т о ­
р о н у.

& П о д  л е н т о ч н ы е  м о н о л и т н ы е  б е т о н н ы е  ф у н д а м е н т ы  в ы ­
п о л н и т ь  щ е б е н о ч н у ю  п о д г о т о в к у .

а М а в е т о н к и  д л я  о п о р ы  ф у н д а м е н т н ы х  б я д о к  и  р я м  в о р о т  в ы п о л ­
н я ю т с я  и з  б е т о н а  к л а с с а  В 15  о д н о в р е м е н н о  с  б е т о н и р о в а н и е м  
ф у н д а м е н т о в .

г ф у н д а м е н т н ы е  б а л к и  у к л а д ы в а ю т с я  н и  ц е м е н т н о - п е с ч а ­
н о м  р а с т в о р е  м а р к и  15 0 , т о л щ и н о й  В О  м м .

8. З н з о р ы  м етоду ф у н д а м е н т н ы й  и ф у н д а м е н т н ы м и  балкам и, 
н н б е т о н к и  по верх у  ф у н д а м е н т о в  д о  о т м .~ 0 .а з о  в ы п о л н я ю т с я  
из б е т о н а  к л а с с а  8/5. ~

9. под сы пки под ф у н д а м е н т н ы е  в а л к и  и о б р а т и а я  засы пка 
п п з у х  ф у н д а м е н т о в  п р о и з в о д и т с я  н е п у ч и н н с т ы м  н е н а в у х а ю -
щ и м  г р у н т о м .

ю. Л е н т о ч н ы е  ф у н д а м е н т ы  в ы п о л н я ю т с я  и з  в е т о н я  к л а с ­
с а  В  10.

и. Г и д р о н з о л я ц и ю  по ф у н д а м е н т н ы м  в а л к а м  в ы п о л н я т ь  и з  ц е ­
м е н т н о - п е с ч а н о г о  р а с т в о р а  с о с т а в  я  1 - й  т о л щ и н о й  3 0 мм, по 
л е н т о ч н ы м  ф у н д а м е н т а м  -  £ с л о я  т о л я , ук л а д ы ва е м ы х н а с у х о .

1 1  С е ч е н и я  4 ~ 4 ^ ~ 6 - 6  с м . л и с т  1&.
1 3 Ф у н д а м е н т н ы е  в а л к и  п р и в я з а н ы  п о  о с и .

f г и п  Хгпгплря \о?М
У Ш Ш  Ш Ш Ш Н  %*S89i Е й
ы ш я ш  а ш к ш ы  в й я  е ш

ш т ш ш й  Ш Ш Ш Ш л  Ш S 3  В Й а

9 D Z - 8 - Z . 9 1 - Н С

П р и  в я з а н

н и в ы * и. к а н т р ж ш ш е в н  w - 9 (

блок о ч и с т и  производствен 
ков
д м  ремонтных

сто- Япадня

С х е м а  р асполож ения  эле­
ментов ф у н д а м е н т о в . ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ

_ г С п т р о 8
'  к о п и р о в ал : С и д о р о в а  f X  z s / s b - o /  3 6  ф о р м я т я й

Л и с т  Л и с т о в

11





3 7

1 - 1

Ф h i

ф л О

С И -  У К А Ь А Н и Я  п.2 

® 0  -+

2-2

-0,150

-1,650
3 ^ -

s l _ i 5
\100

25
Ф

ф м £

Узел и с п о л ь з о в а н и я  к о н с т р у к ц и и  
в к а ч е с т в е  з л з е м л е н и я

7 5

50

5 - 5

75

? р

900

За к л а д н о й  эле 
мент в колонне

З а к л а д н о й  э л е -  _  
мент ВфэндАментГ

1
М о о .

-0.150

© ®

Н а г р у з к и  н а  ф у н д А м е н т  ф л Н

С х е м л
НАимено
влние
усилий

п= 1,0 П >  1,0
1С0чет. псочет Гсочег псочет

Г Л  Н3|п

М1(кн) 107,1 107,1 426,5 126,5
М2( КН) 72,3 72,3 80,9 80,9
Н э (к Н ) 69,1 69,1 77 ,6 77,6

W

. / / у J  оси
— “ фзнДАменТА

Мх(кНм^ 11,2 - 15,5 —
Пу(кНМ) - 7,3 - 10,3
0»х (кН) k n - 6,5 -

Qy (кН1 - 5,6 - 5 Л

Н а г р у з к и  Н А ф у н д д м е н т  Фл\2

С х е м А
климе - 
новАние 
земли й

П=1,0 П >1,0
хсочет. псочет хсочет. псочет

0,710 /0,^10

а а / ^ П

Ось ФэндАменгд!
' "

М ,(к Н ) 181,7 181,7 217,3 217,3

№ ( к Н ) 59,Б 59,6 66,9 66,9
* Ъ [  КН) 1)1,2 ^ 1 ,2 1)9,0 ><9,0
НЧ (Кн) 9,5 9,5 10, У 40,4
Мх(кНМ) 21,6 - 30,0 -
Мэ(кНм) - 5,6 - 7,9
0,Х(КН) 8.3 — 11,6 - *

ft!) (КН) 1 ,5 2.1

Н а г р у з к и  н а  ф у н д А м е н т  ф м З

С х е м д
На и м е н о ­
в а н и е
УСИЛИЙ

П = 1,0 П 7 1 , 0
1С0ЧВТ. Псочет. гсочет. псочет

Hi ( КН) 107,1 107,1 126,5 126,5
Н ф н ) 57, Ц 37,  Ц цч.ч чч.м
Нз(кН) 40,5 Ц 5 98,1 *18,1

Мх(кНп) 11,2 - 15,5 —
о, ьу> у / — 0 i / y

У

/ ш  ФэнлАментА

МУ(кНм) - 7,3 — 10 ,3
Цх(кН) U — 6,5 —

0,ч ( к Н) - 3,6 — 5/2

1  С п е ц и ф и к А ц и ю  э л е м е н т о в  ф у н д д т е н т о в  с м .  л и с т  

^ Поз. 1 2  п р и в а р и г п  ь к  п о з .  5  п о  у з л у , ,  а ^ н а  д о к у м е н т е

1 . 1 Ц 2 Л - 6 . 0 - 8 С М .

[гип [Гоголев oi% 9 0 2  - В -  2 .91  - А С
СУ( A  JW (

П У Ш К И Н А ОМ

П р и в я з а н блок очистки про изводственных сто­
ков произволительношю чмучАцля 
ремонтных предприятии.

1г1ЛПИМ!!Д|1|1рл*»11м1
р 13

фзндАменты ф м 1^ ф м 5  
Уъел и с п о л ь з о в а н и я  конструк­
ции в т е с т ю  злземления.

г и п р о п р о м с т л ь п р л нГ.Са р а т о йш н ь .и « -  1 If. кот о р м м б в а Ш
К о п и р о в а л : несмеяновд, Ъ ц  - о /  j J  Ф о р м а т  А 2
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7 - 7 а - 8 9 - д ю н о

Н а г р у з к и  н а  ф у н д л м е н т  ф м  ^

С х е м л
ндиме-
н о в л н и е
а с и л и й

П '-А п > 1

4  (кН) 10,0 11,0

9 2 (КН) 4 , 5 д а

а х /
^ A ) i q \ / 0 D U  ФШАМ еНТА

Н5 (кН) 68, 1 76,Ц

0,х (кН) 4,0 6,0

0 )  '

38
С п е ц и ф и к А ц и я  э л е м е н т о в  н а  ф у н д А м е н т ы

<:
I

- &

<зсосО
«ОоСП

О в о з н А ч е н и е Н д и м е н о в А н и е
Кол. Н А  М А Р К У Прил*е-

ч л н и еи фм2 фмЗ фм4

С е т к и  А Р М А т у р н ы е

1 1 . 4 г .  1 - 6 ,  в ы п . 2 e l - 6 1 1 1 1 1 9 /  к г

2 1 . 4 2 -  1 - 6 ,  ВЫ П - 2 С 2 - 5 7 2 - 2 - 7 , ‘ и х

3 * / . 4 2 . 1 - 6 ,  В Ы Л . 2 С 2 - 1 2 «I 2 — 5.9КГ

4 1 . 4 2 . 1 - 6 , В Ы П . 2 G 3 - 1 — 5 — — 2 . 7 К Г

5 1 - 4 2 . 1 - 6 ,  В Ы П . 2 С 3 - 9 5 - 5 — 3,2 К Г

6 1 . 4 2 , 1 - 4 С Н - 6 A I — - — 2 3 ,5 К Г

1 3 1 . 4 0 - 3 ,  В Ы П .1 1C  8 5 *  105
6 A  H I

- — — 2 5 .1 К Г

Изделия здклАДные

12 1 . 4 2 . 1 -  6 . 0 - Б с м ПОЗ-Т 1 1 1 - 0.91КГ

7 Г О С Т  2  4 3 7 9 . 1 - 8 0 Болт 1.1м 24 80 0 ,ВСТ ЗК П2 2 — 2 — 3,0 к г

В 1 0 1 0 . 1 - 1 , М Н 1 — — - г 3,4 к г

Д е т А л и

б4 9 0 1 0 А ш Г О С Т  5781-82* В=7^00 7 j * T — - Щ 4 0 ,8 6  к г

Б4 10 0 1 О А Ш  ГО СТ 5 7 8 Г 8 2 *  М 1 8 0 — — 4 0 7 3 к г

Б4 И 01ОАШ ГОСТ57 81-8 2* е= 850 — — - 4 0 , 5 2  К Г

М А Т е Р И А Д Ы

Т я ж е л ы й  б е т о н

К Л А С С А  В15 V 2 , 0 2 , 1 1 ,9

* )  С т е р ж н и  О б е с п е ч и в А ю т  п Р О с т р А н с т в е н н у ю  ж е с т к о с т ь  
к а р к а с а  1 с м .  с х е м у  а  н а  д о к у м е н т е  1 . 4 2 . 1 - Б , о ' 7 с м .

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т ,  к г  

И з д е л и я  А р м а т у р н ы е
М А Р К А

э л е м е н т А

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего

ПР0КАГТ1 м а р к и ifi I  S
| ?г*->

I I

Д в
« ' Г
oJtTT CD 21 IN

• и

CJ
5 *M-. -г-ьЗ r~-
g s
г й

Ii
Всепо

>
 т

S
 |

*>
 

^ 
*

а - г А  H ] ВСТЗКП2 ВСТЗКП2 i i к  
« ё

| |
Э  <30

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * г о с т  5 7 8 1 - 8 2 * ГОСТ 8510-8? Ш 1 9903*7?

ф 6 Итого 0 6 0 8 £>10 0 1 * Ито го
т г
63x6 ИТОГО 5ъ Итого

ф м 1 — — 3,4 16,0 22,3 23,2 60,9 60,9 0,91 0,91 - - 6,2 0,2 0,5 — 7,81 7 2 , 7

ф м г — — 2,9 13,5 22,8 20,7 59,9 59,9 0,91 0,91 — — — — — — 0,9 60,8
ф м з — — 3,4 16.0 22,3 23,2 60,9 64,9 0,91 0,91 — — 6,2 0,2 0,5 — 7,81 7 2 , 7
ф м 4 7,0 7,0 1,20 - 36,8 — 38,0 45,0 - — 0,9 0,9 — — 0,4 5,5 6,8 51,8

И з д е л и я  З А к л А д н ы е

Г Н П г о г о л е в 0 U (

9 о г - 8 - г . 9 1  - а с
Н АЧ.0 ТД . зильвертов o W
Сл. с п е ц оруд ж евл 0?.9t
Н А Ч .ГР - Ч У Ш К И Н А Q l %

| П р и в я з а н Блок о ч и стк и  п роизвом хпвенны х 
сто к ов производительнастьк» Цм ^ ч а с  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и  .

СТАДИЯ л и с т Л И С Т О В

р 1 4

ф у н д д м е н т  ф м 4 Г и П Р О М Ш Т Р О Й
г -С а р а т о вШ н в . Н *  I Н. к о н т р . О р уд ж е в А M 9 f

m u m M : \ \ z m z № b b lrb A *,2 S / s f y ~ 0 /  3 9  фо рм л т А2
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Спецификация к схеме р а сп о л ож е н и я  э л е м е н т о в  по д зе м ­

н о г о  х о з я й с т в о  (п р о д о л ж е н и е )

I

ее
5  .

$  л
t  О б о з н а ч е н и е  
1

Н а и м е н о в а н и е Кол.
П р и м е ­
ч а н и е

Ф О 1  ( ш т . 1 )
М а т е р н а я  а /

Ттел ы й бетон m c c a S ffiw d 0,56 м 3
Ф О  2 ( ш т . 1 )

М а т е р и а л ы

Тяшелый вешан к л а с с о в о м 0 ,6 7 м 3
Ф О  3 ( ш т . 1 )

М а т е р и а л ы
Ттел ы й  ве то н  м я с с я В ф т 0 ,3 1м 3

Ф О  4  ( ш т .  1 )
М а т е р и а л ы

Тяшелый в е то н  класса815; w6 0,37м 3
Ф О  5  ( ш т .  2 )

Сборочны е е д и н и ц ы
С е т к и :

7г 1 .4 12 .1  ~ 6, ВЫП 2 а - 5 7 6 7 ,4 к г

6I Г О С Т  8 3 8 7 3 '8 5
4 с  Щ ^ Ш - т т о 6 3 2 ,9  к г

> ЯС. И. 17 а 6 1.06 КГ
6 Г О С Т  2 4 3 7 3 . 1 ' 8 0  I б о л т U M 84 * 8 0 ,0 12 3,4 К Г

Я С . И. 11 , Щ и т  3 2 39,86кг
1 .4 0 0  -  15, ВЫП. 1  *Изделие закладное МН555 — 4 М

М е т а л и

~  п7 GM. Э С К И З ф б Л Х , Г0 С Т5 78 1-82*?= 1450 2Л 0 .3 2 К Г
м а т е р и а л ы

Ттелы й ветон класса 815',w6 6 ,0 0 М 3
\

Ф 0  6 ( ш т . 2 )
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

С е т к  и :
1.412.1 - 6 ; вып. 2 G 2  -  5 7 ч г 7 ,4 К Г

11 Г О С Т  2 3 2 79  -  85 4 с  $ ф - Ц $ - т ч * о 4 19,ЗКГ

Я С .Н . 1 7 а 6 1, 06 КГ

_ 6 Г О С Т  14 3 73 . 1 -  8 0 б о л т  U M  2 4  X 8 0 0 12_ 3 ,4  К Г
Л е т а л и :

_ ю 1 СМ. э с к и з Ф 6 Л Х  Г0С Т5 7В Т 82 (2 =  1450 J L 0 .32КГ
М а т е р и а л ы

Ттелый бетон класса 8 15;w6 3 ,5  м 3

1 Г И П  У а г о л е в  I f c r  Лс?.?\ 1
Ш И Ш  Ш 1 Ш Ш  Т*В2 3 Ш Ь 9 0 Z - 8 - Z . 9 1 - M C

ш м м т т ш ш ш т ш
инш.л к. девке вич 07?!

ш к  очистки Pi
и т л ш о с т т Щ ц ^  1

Оталм? Л и с т Листов
ШОКОВ ПРОИЗВОЛ

Р 161 I 1 1 =е

Г ф у н д а м е н ты  пом о б о р м о Л
г и п р о п р о м е е л ь е т р о й ]

г. с к о н т о  о 1
|в а н н е  Ф 05 РОВ. |

И. Конте Ормшева ОМ,
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Ф О  7
С п е ц и ф и к а ц и я  к схеме р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п о д з е м н о го

С х е м а  р я с к л я д к и  в е р х н и х  и  
н и ж н и х  с е т о к  Ф О  7

/  -  1

О б о з н а ч е н  н е Н я и м е н о в я н и е К о л .
П р и м е ­
ч а н и е

Ф О  7  (  ш т .  1 )

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

С е т к и :

12 Г О С Т  2 3 2 7 3  -  8 5
4 с т - т т , т

2 10 ,9 6 К Г

13 Г О С Т  1 3 2 7 3 - Й 5
4 0  Ш  -  т  * ' * >

2 10,16 к г

И з д е л и е  з я к л я д н о е

14 б о л т  8 . 1  м  2 0  *  5 о о 2 4 2 ,3  к г

Л е т а л и

10 См . э с к и з , л и с т  1 6 ф 6 Л 1  Г О С Т 5 7 8 1 - 8 2 * Ш о 12 0 ,3 2  к г

М я т е р и  я л ы

Тяшелый б е т о н  к л я с с л В 1 2 № 2 ,3 м  3

Ш Я Г  750

Схеме н я гр изо к для ФО 7

л/, = 3 0  К  и

JV, = 47 к н

о с и  ф у н д а м е н т а

М п р к я

э л е м е н т я

П р и я м о к  1
П р и я м о к  2
П р и я м о к  3

Ф О  7

В е д о м о с т ь  р и с х о д я  с ш я л н  н я  з л е  м е н т ,  к г

И з д е л и я  я р  м и ш у р н ы е

Д р м я ш у р я  к л я с с я

Л k e r o

Г О С Т  5 7 8 1  - 3 2

ф 8

4 2 .1 4

И т о г о

з .з з.з

42.24

( р б

3.8

т о г о

3.8

3.3

46.04

И з д е л  и я  з я к л  я д  н  ы е

Дрмяшуря клясся
Л ke ro

Г О С Т  5 7 8 1 -  82.

ф б

1.3

0 .5

И т о г о

1.3

0.5

U

3,2
0.7

И т о г о

2.8
3.2

0.7

с50*5 iff3 *5  Итога

4 .7
3,2

1.2

1. Общ ие у к а з а н и я  д о н ы  н я  л и с т е  11. ноля, п р и я м к и , ф о н д я м е н т ы  под о б о р у д о в а н и е  в ы п о л н и т ь  под-
г.М о н о л и т н ы е  у ч  и с т к и  днищ  я  к я н  я л  я  -  то л щ и н о й  200мм. го то в к и  из т я ж е л о г о  б е т о н  я  к л я с с я  в 3,5 т о л щ и н о й  1 0 0 с  р я з -  
з К и р п и ч н ы е  о ч и с т к и  с т е н  к я н я л я  в ы п о л н и т ь  из к е -  м е ря м и  в п л я н е  н я  100м м  больше с о о т в е т с т в у ю щ и х  р я з м е р о в  

рямическаго п о л н о т е л о го  к и р п и ч  я  п л я с т и ч е с к о го  прессовяния подошв в к а ж д у ю  с т о р о н у .
п л о тн о с ть ю  ш оо к г/ м 3 ( Г О С Т 530 ~ 8 0 ) м я р к и  100 нп р я с т в о р е  б.8ертикяльняя г и д р о и з о л я ц и я  н я р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  с т е н  
М ЯРКИ50. к яняля,  п р и я м к о в  ~ о б м я з к я  г о р я ч и м  б и т у м о м  в 8 с л о я , Г О Р И  "

4 . М а н а л и т н ы е  у ч я с т к и  п е р е к р ы т и я  к я н я л о в  вы по лн ить  з о н т я л ь н я я  г и д р о и з о л я ц и я  с т е н  к я н я л я -  из ц е м е н т н о 'п е с ч я -
ся рм и ровянием  с е т к а й С § ^ у ~ щ - 2 3 5 о  Г О С Т & 4 7 8 -8 1 *( 3 ,8 к г ) . н о г о  р я с т в о р я  м я р к и  100 т о л щ и н о й  10мм.
(Полщиня м о н а л и т я  80мм. З а щ и т н ы й  слой 10м м . 7. К р е п л е н и е  о в о р у д о в я н н я  к  ф у н д п м е н т я м  в я п р о е к т и р о в я н о

5. Под сво рн ы е  у ч я с т к и  к я н я л я  у с т р о и т ь  п е с ч и н у ю  под- н я  о с н о в я н и и  т р е б о в а н и й  С Н и П 2 .0 3 .0 3  ~ 85„ С о о р у ж е н и я  п р о м ы ш - 
г о т о в к у  т о л щ и н о й  100мм. Под м о н о д и т н ы е  у ч я с т к и  к я -  ленны х п р е д п р и я т и й  " К р е п л е н и е  о с у щ е с т в л я е т с я  с  по м о щ ью  бол­

тав , у с т я н я в л и в я е м ы х в просверл енны е с к в я ж и н ы  г о т о в ы х  ф у н ­
д а м е н то в  ня  эпоксид ном  кдее. Г л у б и н  я  с к в я ж и н ы  h = 10 d, д иам етр 
сквяж ины  do = 4 + 6мм, где d -  д н я  м е т р  в о д т я .

П Р о к я т  м я р к и

С 235
ГО С Т 8 5 0 3 - 8 6

3.2

4 1.8

11.6

4 1.8

3 .1

11,6

$ 8 И т о г о

31,, 3 1.2

II
1

55.2

Всего Об щ и й

расход

4 1 .8

3.2
11.6

86 .4

46 .5

16.3
12,8

132:ЧН П р и в я з а н
1 И н ж .

ИНВ. AfS

г и п

Го. сп ей
Няч. ГР.

] Ш « т

Го го л е в

О р м ж е в а
Ч ж к и н я
Л евк е ви ч

ормясевя

€?.?(
*7.9/

ОРУ/

2 Ш

90Z- 8-Z.91- Ж

Ш  очистки производственны х ,  Т о т т  л и с т д и с т а в  
с то к о в  п р ои зво д и тед ьн о сты о ш  
для рем онтны х п р е д п р и я т и й .

ф у н д а м е н т  под о б о  рудо 
в а н н е  Ф о  7Щ _____________________

Копи р о в  ял: С и д о р  о в я
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Схема расположения колонн, балок покрытия

cf=£f-\®

г >

®  ©

г - г

4 2
Ш о - 7 ,  ёып.1

4 @

^  г ч Щ Ш . 1

раслолошения плит  локрь/т ия
H i- С  с т а к а н

Цеменгно- песчаный 
paCTSOp М150 по кон- 

туру стакана
М етал л и ч ес ки й

с т а к а н

Металлические 
балки см . \

кМ,лист8'

4 , J *

W

"м. примечание 
п у н к т  з , л  и с т  1 6

ч
»— 1

щ . 540 т
,

----->
740

Н е р а м з и т о б е т о н  
B H O Q  к г ) м 3

Т/ .JF7T

У / / / / А
У У / У / / / .

О
’/ %

ж
У-± / ■-/ */■ О/. ж

740 /« /  /

5,100

П л и т а  покры - 
т ц р

Привязан

Спецификация элементов к  схемам раслоломения колонн, балок 
и плит покрытия

1. Балки Б1,Б2 при монгаме опорой со знакомф установить по оси Б. 
8. Колонны С стаканах фундаментов замонолитить тя/нелым бетоном клас­
са 615.

3. Плиты покрытия приварить to tcex опорных у гл а х , доступны х для 
налом ения ш вов.
4  У с та н о в к у  и  к р е п л е н и е  с т а к а н о в  к  п л и т а м  о с у щ е с т в л я т ь  €  

с о о тв е тс тв и и  с  у к а з а н и я м и  с е р и и  2 .4 6 0 -1 4 , бы л. О  

б. и н де к с ы  „ а , "и  „ б "  в  м а р ка х п л и т  у к а з ы в а ю т н а  н а л и ч и е  в  п л и ­

т а х  до п о лн и те ль н ы х  з а к л а д н ы х  д е та л е й  [ М 2 ,  м Я ).  Р а с п о л о м е н и е  

до п о лн и те ль н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  в ы б о р к а  с т а л и  н а  н и х  

д а н ы  в  г о с т  г г т  о -  7 7 * *  с т р . в ч  

6. С о с т а в  к о м п л е к с н о й  п л и т ы :

а) слой рубероида марки РКП-3506(T0CT1O92Z-82*) на горячей би­
тумной мастике марки МБК-Г-55 [ГОСТ 2883-67),
Б) утеплитель-плитный ячеистый бетон /-З50кг(м3 -150 м м  
в)пароизоляция - слой рубероида м ар к и  РКП-3506 

6 > Ш . ( Т У  2124-35-74) н а  горячей Б и тум ной мастике мбк-г-55(гост2889-67) 
т) мелезоБетонная п л и т а -с м . м ар к у к о м п л е к с н о й  п л и т ы .

М а р к а ,
поз. Обозначение Н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса
ед.кг.

Прим е­
чание

Я о л о н н ы
1 9о г ~ в - г ж я с я . з 1К36 -2М2-а 1 1000 WV .'

«В
o f$0
м
■V-
S3:г

2 9 0 Z - B - t 9 M M 3 1К36-2М2-Б 2 1000
3 9 0 Z - в - г .9 1 - Л С .К .4 1к з б - г м г -  в 1 10OQ
4 Ш - Ъ - Ъ М - Р С . И . Ч 1к з б  - г м г - г г 1000
5 9о г - Ъ - г $ \ - я с .и ,в 1 к з б - г м г - д 2 1000
6 ш - ъ - г я ь ш . б 1КФ43-1-1 2 1000

Б а л к и

S i ъ ъ г - ъ - г м - п с . и . е 4БСП12-4ЙП-Я 2 4500 1.468.1-1/2! 
вып. 1, ZБ2 9 0 2 . -  8 - 2 . 9 1  - п е л  2 16СП12-4 Йт7- 6 г 4500

П литы  п о к р ы т а я
П1 1.465.1 - 10(82. был. 1 М7-ЗЙТ 7 Т -150ЯН - 350П 2 4140
п г 1.4 6 5 -1 -1 0 1 8 2 , в ы п .1 т з п т у т -  160ЯН-360П-а 1 4020
п з 1.465.1-10(82, вып.1 Ш Ч -З Й П  Т-150 Ян- 350П-а 1 4260
т 1M6S.1-10(22 швып.1 М Ч - 2 Й П - 150ЯН-350П- а , Б 1 4260
n s 1465.1-10(82, вып.1 1ПГ-ЗЙТV Г- 150ЯН-350П - 5 г 4020
П6 1 ,4 6 5 .1-10(85J b t n . 1 1ПГ-3ЙтЦт-150Ян-350П- а,5 1 4020

т я г - т 1 .2 3 8 - 1 , выл. г Нозырек К В  18. 22- Т 1 1050
С т а к а н ы

СУ 1 .4 9 4 -2 4 , в ы п .1 СБ7Я-3 г 310
с е 1.494- 24., вып.1 С Б Ч Й - 1 1 150
с з 1.494-24, вып. 2 С1 1 42,0

Стальные изделия

7
„  6х80к1СО ГОСТ W03-74* 

Лист £225 ГОСТ гтпг- 88* 12 W

м е ч 2.400-7, вып.г м е ч г 7,8
м е г г 2.400-7, вып.2 МС22 3 1,2

МСЧ1 г м о - %  й п . г МС41 2 6 ,2
М СЧБ г м о о -7, вып. 2 МС46 2 22,0

Материалы

ИерамзитобетонЯ) 1100 *г/м3 0,12 м3

Ш 1 ш и ш ш т ъ & т ш 1 к
7Е М 1Ш  Щ Щ Ш П  ' . ъ т А Е Е р я
ч ш ш б ш ш к т ^ в т т ш  
Ы с ш я  К Р Ж 1  в & я а  р ж 1 
в а а  ш тщ * ш  гш

ш > 2 . - 8 - г , 9 1  -  пс

и н в .П И. конго. Орудщева
2 S 1 S 4 л  у /.■> Н п п п п п £ л г1 • ПрйрипЯе/

о м

извадственных
с то к о в  производ ительностью  
4 м 3( т  t o p  ре м он тн ы х предприятий

Блок рчисгки> npot
6  пр о и зв о д и в

ТЯПТ-Ш ТУ Ш Ш и к а и ш Ш л

Схема располош ения колонн, 
Б ал о к  и  плит п о к р ы т и я

1 «  I

гипрппрамсЕЛЫТРВН
________г. Саратов
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1i

Монолитный Участок 
покрыт ия

Z100

1-1

h .  8 5 5

Сетка
п о з .З

лист 8

Схема распол ож ения  
арм ат урны х сет ок

2 3 6 0  3 0 8 0  I f t p

Схема располож ения  
козы рька Схода

/ 7 \  F

M r  8. п л и т а
п о к р ы т и я

Ведомость расхода стали н а  элемент, к г

издел ия арм ат урны е
Я р м а  т ур а  кл а с с а

э л е м е н т а 8 р  /

В е е тг о с т  s ? 8 f - г г * Г О С т  6 7 2 7 - 8 0 *

Р 8 Ф / г и т о го Ф з И т о г о
М онолитны й Учас­
т о к  п о к р ы т и я 299.0 2 9 ,6 924.6 Ю .8 Ч 10 .8 4 3 3 8 4

П р и в я з а н

~ й и Ю Т

Спецификация а р м а тур ь /  н а  монолитный участок покрыт ия

К

|
ъ£

*о Обозначение Наименование И ол,
Приме - 
чание

СВорачные единицы

1 ГОст 23299-85 Чс_гязкт 23е.30Й ч>8ЯШ-700 236x308 30 Z

4с £1Щй100 266x248-̂  8Яш - W0  30 i2 гост 232V9-8S

Ч £ Ж м -ж & ' 13 гост 23279-85

^ Ш т г ш 5м0а % г4 гост 23279-85

Ьс ,8 Яш-fop g6KsooM 
7 8Яш -100 30 15 гост 23279 - 85

6 гост 23279-85 ,  3Bp1-loo «
Звр1-100 56x308 30 2

7 ГОст 23279-85 И  **§*» Кхгчв Тп8 Яш-100 30 1

Детали

8 12Яш гост 5781■ 82* в-900 4
9 12Яш гост5781■ 82*, в? 1600 18

Материале/
Тяшелый бетон класса В 25 6,1м3

1. арматуру сетки поз. 1 СЫрезать £ месте отверстия.
2. Позы рек КВ1&22-Т учтен £ спецификации на листе 18,
3. МН1 приСарить к закладной детали козырька, МН1 

Учтено £ спецификации на листе 8.
4. ^Венслшахту £ыполнить из полнот елого керамического кир­

пича н а  расгСоре м арки 29} Внут ренние по£ерхности шахты т щ а­
тельно затереть глиняно - песчаны м раст С аром .

Г И П
Ная.отд.
Гл.спеи.

Н а ч т п .
1 Ш .

Гоголе i
О р у д т е д а
Чушкина g

Q l $ l
Q M L
О Ш
07.9i
& .3 [-

9 0 2 - 8  - 2 , -  9 1  -  К

Блок очистки производственных 
сто кое производительностью УмУчос 
для ремонтных предприятий
Монолитный участок покрытия. 
Схемы расположения армагхрных 
сеток н козырька входа. Вентшахта. _____________

1 9

гш ротм ш трои
______ г. Сара то §

с - 5 4 5 4  -  О / Cffy И о  п и р о  С а п :  Л е д в н е В а  Ф о р м а т  К  2
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С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е й  п о  о с и  в

Z 7

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о С ы х  п а н е л е й  п а  о с и  Б

1 7

49,<7пс 40 17п.с

н т о
3 L

_ Ш £
3 d

о .о о о 'Ь

ПС 6
т м ц \

М .

i л е з

с

ПС18

и
ПС6

т о

39 п т .  , мо

~П Ш ,

пег,

пез

29_ 

18000

ПС 18

£
П С1Ч

\  К 1
п а з

14 1C, п

6000

TR1

7 О ш
з .о о о

® Ф © ©

Схема крепления карнизной панели 
R падхарнизиои панели

ЙЗ 5___________
1.030.1'1/38. был. 2-8

Схема расположения стенобых панелей по оси 4 Схема расположения стеноСых панелей по оси 1

Пи/’г35 33
35 37

5,385
3 d .

0,000
550

3 /

Ж .

33 35

,! , h -  ПС 17 ПС16
Г

п ! ! i - a  п е в  ii 1 с 7 Q
ш ц р  л е ю  | 1 П С  9 II

II
П С 8  I П С 7

13 49

6 0 0 0
14

, /

12000

®  ®  ©

Ласт S10 
250

— п “Н — Г-\— A s I )  . Li
J

I = 3

7 \й4
\

\

=>- '

Ч ч . Карни знал панель лею

. 1500 . 1500

пм—  

. 1500

N

, 1500

7
60оо

Подкарнизная панель пев;
97014

/. Спецификация элементов и Указан ия даны н а  листе 81 
Z. Узел „ Й ” дан на листе 21

\ Г И П  I П з г о л е ё  \ о т \
Ш Ы иЫ  Ш Ш Ш М  ь Д а г *  Ш Ш  
Т Ш т Ш Ш Е Ш Е В ^ Ж Ш кНая го. чяшкина ичьмЛ \о?.9(\

э о г - 8 - г . 9 <  - й с

Привязан

~й й Ш {. Н ,конто 07.9,А

Блок очистка производственных 
ст о ко в  производительностью 
Ям^час длр ремонтных предприятий 
Схемы расположения стеновых 
панелей, крепления ка р ни зно й  
п а н е л и  к  п о д к р а н и з н о й

Стадиях Л и с т

20

Л  и с т о е

ГН П РО П РО М Ш ЬШ РО И
г. Саратов

2S/S Ч~ о/ </s Попировал: Леденева Л ^ _ ^  формат П8
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Схема расположения стальных стоек и насадок торцобого 
Фахберка

J i

С х е м ы  У с т а н о в к и  д е р е в я н н ы х  
п р о б о к  б  п а н е л я х

п а е ,  п а з

Деревянные пробки, 
ФбОх 150

'------"К
' &  00

V  с
*  4=

§ч>  ̂ ъ-V -

s

Спецификация элементов к схемам расположения стенобых панелей

Марка,
поз.

Обозначение Наименование Нол. Масса
ед,кг

Приме­
чание

Панели стенобые:
ПСУ 1030.1-1/88, бып.2-2 ПС60.18.2,5-2Л-50 2 2120
ПС2 1.030.1-1/88, бып. 2-2 ПС 60.122,5-25-3% 1 2120
ПСЗ 1.030.1-1(88, был 2 2 • ПС 60.12.2,5 -2Л- 23 3 2120
пси Я С. И. 8 ПС 60.18.2,5- 2Л- 70а 1 3180
ПС5 1.030.1-1/88,; дыпЛ-2 ПС60.12.2,5 -2Л- 70,33 1 2120
ПС6 1.020.1- 1/88, был. 2-2 ПС 60.15.2,5-2Л- 63 2 2S50
ПС7 1030.1-1/88, был. 2-2 пс 63.12.2,s-гл-го.1 5 2220

ПС8 1.020.1-1(88, бып.2-2 ПС 63.12.2,5- 2 л - 20.2 3 2220
ПСУ 1.030.1-1/88, бып.2-2 ПС 63.18.2,5- 2 Л - 20.1 2 3340
new 1.030.1-1/88, бып.2-2 ПС 63.18.2.5- 2Л- 20.2 1 3340
ПС11 1030.1-1(88, бып.2-2 ЛС63.12.2,5-2Л-тг 1 2220
ПС12 1.030.1-1/88, был. 2-2 ПС 12.18.2,5 -л 640
п а з 1.030.1-1/88, ёып. 2-2 ПС6.18.2.5-М 4 320

п а ч 1.030.1-1/88, был..2-2 ПС 60.15.2,5 -2Л- 63. 7  0 1 2550
nets 9 о г - 8 - г . 9 1-дс.ц.2 ПС 60.12.2,5- 2Л- SO CL 1 2120
ПС16 902.  -  8 - г .  9\-ЯСИ.8 ПС63. f2.2,S-2M- 20.1 а. 1 2220
п с п д о г - 8 - г . э  А-ЯСЛ8 ПС63.12.2,5-2Л-20. Zcl 1 2220
п а в 9 0 г - 8  -  г . 9 \-RCM.8 ПК 60.7-М- Си 3 1350

Насадки:

НУ1 1.020.1-1/88, бып.Ч-2 НУ1 2 25/2
НУ2 1030.1-1/88, был. 4-Е НУ2 2 25,2
НФ4 1.030.1-1/88, бып. 4-2 нФя 2 35,2
Сф1 1030.1-1(68, бып. 4-3 Стойка Сф>1 4 238/5 L'-4400

Консоли опорные:

ТКУ 1.030.f -1/88, еып. Я-2 ТК1 3 ЩЗ

КУ
//_____250х20Г0СТ8509-86.Ш 5 19,8ШЛ0КС2У52 ГОСТ 2111 2-28*

Цетали крепления;

тгч 1.030.1-1/88, ёып. 4-2 724 16 1,1
Т19 1.030.1-1/88, ёып. И-2 Т19 4 0,5
7 7 7 1.030.1-1/88, ёып. 4-2 Т17 11 0,3
710 1.030.1- </88, ёып. И-2 710 6 1/3
T9 1.020.1-1/88, был. 4-2 T9 2 0,4

Продолжение

М а р к а }
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е Нол. Масса
ед.кг

П р и м е ­
ч а н и е

78 т о .  1- i/as, inn. 4 - 2 78 16 0,5
ТЗ ЮЗО.1-1/88, бып.4-2 ТЗ 34 о,ч
727 Ш0.1-1/88, б ы л  4-2 TZ7 24 0,7

пи(.Тт т б о  гост т о з  - чч¥ 1 0,94т  CZ4S ГОСТ 2П72-28*

Р1 1030.1-1/88, был. 2-8 FH 6 0,7
п з 1030.1-1/81 б ы л  2-8 ЙЗ 9 о р
Й4 1.030.1-1/88, ёып. 2-8 Й4 6 <,s

«10*250x350 г о с т т о м ? 1% 6,2?Л С14S ГОСТ Л7773.'82*

1. У з л ы  н а  с х е м а х  з а м а р к и р о в а н ы  п о  с е р и и  1.030.1~*/88, 
был. 3-3

2. Шбы между стеноёыми панелями заполнить по 
углам 56,57 серии 1.озо. 1-1/88, был. з-з.

3.5 пр оц е с с е  ф о р м о ё а н и я  п а н е л е й  п р о и з в е с т и  о т д е л - 
к у  п о в е р х н о с т и  ц е м е н т н о  -п е с ч а н о г о  р а с т ё о р а  с  ф а с а д ­
н о й  с т о р о н ы  р е л ь е ф о м  с  п о м о щ ь ю  с п е ц и о л ь н ь / х  м а т ­
р и ц ,  У Л о ш е н н ы х  н а  д н о  ф о р м ы .  После р а с п а л у б к и  н а р у ж н у ю  
п о в е р х н о с т ь  п а н е л е й  о к р а с и т ь  ц е м е н т н о -  перхлор ёин ил а-  
ё ы м и  к р а с к а м и  Цпх&.

4.8 панелях марок ПС 12, паз Устаноёить деревянные 
пробки по узлу 3Z серии 2.436-17, ёып.1 для крепления 
оконных блокад.

5. К а р н и з н ы е  п а н е л и  (псу8) п р и ё а р и т ь  к  п о д к а р н и з н ь / м  
п а н е л я м  (пС6, П С  14) д о  м о н т а ж а .

6. П а н е л и  п р и н я т ы  и з  легкого б е т о н а  с р е д н е й  п л о т ­
н о с т и  Д  300 к г / м 3

УЪн’МЯгЖ Е ж З Я  ШШ 
ШШШ & S 3  ШТк ш зпт ьтшнпк жешж шп

Q0Z- B~Z. 91 -ЯС

ШШШШШШПИШЗШШк 
ЧЕПЯШ ШШ'Ш&М ШШЯ ШП

I Приёязан шшшМ | Блок очисти производственных 
стокоВ производительностью 
Чм*(час для ремонтных предприятий

Стадия Лист Листоё
Р 2/

------------- ___ _ Схема расположения стальных 
стаек и насадок торцового 
фахберка

ГНЛРООРОМШМГРОН
г Сар am о бUнём — ■Н.КОИГР. Орудмеба Wrt
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т д  к м

Л и с т Н а и м б н о в а ш Примечднне

1 О в щ и е  Д А Н н ы е
2 Т е х ц м ч е с к А я  с п е ц и ф и к А ц и я  м е т д л л А  ( н а ч а л о )

ъ Т е х и и ч е с к д я  с п е ц и ф и к А ц и я  м е гп А Л Л А б о к о н ч д н и е )

А Т е х н и ч е с к А я  с п е ц и ф и к А ц и я  м е т д л А А  н а  л е с т н и ц ы
(.н а ч а л о )

5 Т е х и и ч е с к д я  с п е и и ф и к д ц и я  м е т л л А А  н а  л е с т н и ц ы
( о к о н ч А н и е )

6 Схемы рлеполошения эле ме нто в моиорельсА; б а л о к  и с т о й к и
под б а к  для о с а д к а ,  с т о е к  под е м к о с т и

1 У зл ы  1 - г Э

8 С х е м ы  р а с п с л о ж е н и я  п р о г о н о в  и л и с т о в  н д с т и л л
9 Л е с т н и ц ы  Л4 u М

В е д о м о с т ь  с с ы л о ч н ы л  и п р и л А г л е м ы х  д о к у м е н т о в

О в о з н А ч е н и  е Н д и м е и о в А н и е Примечдиие
С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

г о с т  2 4 0 4 5 - в ь *
ПроФили с т д А ь н ы е  о ц и н к о в а н н ы е

г н у т ы е  с т рд пе ци ев ид но й ф о р м о й

г о ф р а  для с т р о и т е л ь ш в А .

1 . 4 2 6 . 2 - 6 ,  в ы п Л бдлки п у т е й  подвесного ш р а н с п о р ш а  .

1 . 4 5 0 . 3 - 6  Ь ы п О '1 Д
Л е с т н и ц ы ,  п л о щ а д к и ,  с т р е м я н к и  и

огр Ашде ния с т л л ь н ы е  п р о и з в о д с т в е н -
ных з д а н и й  пром ыш лен ны х пред-
п р и я т и и .

2 . 4 4 0 - 2 ,  в ы п . 1
У з л ы  ш а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  п р о -
ц з в о д с т в е н н ы х  з д а н и й  п р о м ы ш л е н -
иых п р е д п р и я т и й .

Т и п о в о й  проект р а з р а б о ш а «  в  с о о т в е т с т в и и  с 
д ей ств ую щ им и н о р м а м и  и прдвидАми и предусмАШРивАет 
м е р о п ри я ти я , овеспечивАющие в з р ы в н у ю , в з р ы в о п о ж а р н у ю  
и п о ж а р н у ю  б е з ш ш ы п ь  при э к с п л у А Ш А ц и и  здли ия .

Гл а в н ы й  UH w eu ep  п р о е к т д  / Г о г о л е в /

Ц л и м е и о в А ц и е  
к о н с т р у к ц и й  по 
н о м ш ш ш у р с  
П рейскурди тА й -

•эси
е

ч
Щ 5
зГ 2«Г? э>

ё з

Н°-

п.п.

-асз
г гXL

Л
*  =  

О*

М а с с а  к о н с т р у к ц и й  т

Ко
ли

че
ст

во
, ш

т. X3  -rs  

1  -

2  g
c-> 2

s is
=  a g
S P
S i i

О М Ж

П О  В и Д А М п р оф и л ей CTAAU
Оt—OJ>
oOII

“ » i

i  £  
!  |  
l i

£  ^  

II
£  *
i  s
I  i

§ !  
s* S&  e

T T  
f t  s

!  1
Si
M  1

— d
3  03

-atosn
CD
оa -cZ

4 г з А 5 Б 1 8 9 \0 41 1 2 43 14 45 16 41 48
Ба ш  путей подвесного
шрАиспортд 0,43 0.0 A 0,44 0 ,3 1 4.426.г-Ввып1
Э л е м е н т ы  п о к р ы т и я г , з б 0 ,0 5 0,43 0,04 0,18 3,40
Элементы р а б о ч ц х  п а ш ц а л о к 0 ,3 0 0,01 0,03 0,34 0 ,1 2

Л ест и и ц и
0,04 0 ,0 2 0,03 0,4i 0 ,5 4 4,450.3-Б

э л е м е н т ы  креплеиия
л е с т н и ц 0,11 0.03 0 ,0 2 0,16Стойки пол оворудовАние

0,13 0,35 4,09
И т о г о 2 , 9 0 0 ,20 0,48 4,21 0,18 0,41 0 ,3 5 6 ,2 2

И т о г о  с  коэф фициен том
о ш х о д а  ил изготовление

стдльиых конструкций
К И . О З З 3 ,0 0 0,21 0,49 4 ,3 1 0,84 0 ,4 9 0 ,3 6 6 ,4 3

К о и т р о л ь и л я  С У М М А

Всего м а с с а  м е т А л л А .
привеленнАя к СтЗ 3,40 0,24 0,49 4,3 1 0 ,8 4 0 ,5 6 0,36 6 , 5 4

О б щ и е  у к а з а н и я

1 .  Проект р А з р А б о т д и  для ш р о и т е л ь с т в А  в р а й о н а х  t o  следующими 
х А Р А к т е р и ь т и к А м и  природный у сл ов и й :

Щ р д с ч е т н А Я  т е м п е р А Ш У Р А  н а р у ж н о г о  в о з д у х а  -  3 0 ° С , ;

б) вес снегового п о к р о в а  д л я  ш Д а й о н а  СССР Н . О к П а  (1 0 0 к гс /м г)
В) с к о р о с т н о й  н а п о р  ве трд  для Ш р а й о н а  с с с р - о . з в к п а  ( З 8 к г с / м г)
г )  с е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  н е  в ы ш е  6  б а а л о в .

2 .  М е т А л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  з А П Р о е к т и р о В А н ы  н а  о с н о в д н и и  

т р е ь о в А н и й  C U u П у - г з - 8 1 * „ 0 т А л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и .Н о р м ы проектирования.
3 .  и з г о т о в л е н и е  н м о н п ш н  с т л л ь и ы х  к о н с т р у к ц и й  пр оизводить

в с о о т в е т с т в и и  со С Н и П  Щ - 4 8 - 1 5 , ,  М е т а л д н ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и .П р д - 
в и л а  п Р о и з в о д с т в А  р а б о п Г ;  а  т А к ш е  т р е б о в А н и я м и  к и з го т о в л е н и ю  
и м о и т д ш у  к о н с т р у к ц и й , и з л о ж е н н ы м и  в п о я с н и т е л ь н ы х  
з а п ц с к а х  с о о т в е т с т в у ю щ и х  с е р и й .

А . В с е  м е т л л л и  ч е с к и  е к о н с т р у к ц и и ,  к р о м е  ездовых поверхностей 
К Р А Н О В Ы Х  п у т е й ,  О К Р А С И Ш Ь  Э М А Л Ь Ю  П Ф - 1 4 5  (Г О С Т  6 4 6 5 - 7 6 * )
В Д В А слоя по  г р у н т о в к е  Г Ф  - 0 1 1 9 ,  о б щ а я  т о л щ и н  А п о к р ы т и я  
Р А В Н А  55 м к м .

5. Св а р к у  к о н с т р у к ц и й  п р о и з в о д и т ь  электролдми т и п д  э - 4 2  
( г о с т  9 4 6 1 - 1 5 * ) ? т о л щ и н о й  ш в а  по н д и м е и ы и е й  т о л щ и н е  
G B A P U B A e M U x  к о н с т р у к ц и й .

■ П р ц м е ч д и и я
4 .  В гр д т е  1 6  м а с с а  конструкций д а н а  п о  тех ни че ск ой  спецификдции 

с у ч е т о м  м а с с ы  НАплАВдеииого м е т А л л д  в рдзмере 1 %  м а с с ы  профилей 
и у т о ч и е и и я  м а с с ы  к о н с т р у к ц и й  в д е т Ал и р ов оч н ы х ч е р т е ж л х ( к м д )  в 
рдзмере 5 %  м а с с ы  п р о ф и л е й .

I. В  г р а ф а х  5 - 1 5  м а с с а  к о н с т р у к ц и й  о п р е д е л е н д  т о л ь к о  с  у ч е ­

т о м  у т о ч н е н и я  м а с с ы  к о н с т р у к ц и й  в д е т А л и р о в о ч н ы х  ч е р т е ж д х .

H H B . N  -  
ГНП 1 Г 0 Г 0 А С В 029/

H.KPUTP. 1ПРШ НЕ8 А о т

ПРиВЯЗАЦ.

9 о г - 8 - г . 9 1 - к м

__________________________

к в » * *
для ре мо нтн ы х предприятий

cmAAuilAucm

р  1
листов I

9

О б щ и е  д д н н ы е ГИ ПР ОПР ОМ СЕАЬ СТ РОЙ
Г.СЛРДШ08

2 5 7 5 4 -0 7  4 7  K o n U P O B A A  Е в ш е г н е е В А ф о р м д т  А 2
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В и д  П Р О ф И Д Я  
И  Г О С Т , Т У
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I II Ж IV

К о д  э л е м е н т а  к о н с т р у к ц и й

/ 1 3 4 5 6 7 8 9
С т и л ь  л и с т о в и я  г о р я - С  2 3 5 S 6 22 0 .0 6 0  0 6 2 ,56
ч е к я т н н я я Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 * 5 8 23 0 ,0 4 0  0 2 0 ,0 6 1,93

Г О С Г П  19303 ~ 7 4  * S 1 0 2 4 0 .0 4 0 0 1 0 ,0 5 1.3 0
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я И т о г о 25 0 .0 4 0 .0 1 0.1 0 ,0 2 0 ,1 7

г о с т  И 6 3 7 -  7 3  * С  2 4 5 5 1 0 26 0 0 4 0 ,0 4 1.0 3

г о с т  п т - 8 8 * S 1 6 2 7 0 .0 1 0 .0 1 1 ,2

S S S 28 0 .0 3 0 .7 1 0 ,7 4 6 ,9 6
И т о г о 29 0  0 4 0 ,7 1 0  0 4 0 ,7 9

В с е г о  п р о ф и л я 30 8 .0 4 0  0 4 0  0 1 0 .7 1 0 1 4 0  0 2 0,96

С т и л ь  г о р я ч е к а т а н а я Л 1 ф  1 4 31 0 ,1 3 0 ,13

г о с т  5 7 8 1 - 8 0 *

И т о г о  м а с с  и  м е т и л л  я 32 3 .8 7 0 .1 8 0 .4 8 1 .0 5 0 .0 3 8 .3 1 0 .1 6 5,48

Л е с т н и ц ы ., а л о ш и л к и , о г р я ж л е н и я ( л и с т  5 ) 33 0,52
В с е г о  м а с с а  м е т а л л а 34 6 ,0 0

В  т о м  ч и с л е  п о  м а р - С  2 3 5 35 0 .8 0 0 .26 0 0 3 0 1 0 ,0 2 1 .2 1

к а м  м е т а л л а ГО С Т  2 7 7 7 2  -  8 8 *
С  2 4 5 36 0 .12 0  0 4 0 ,1 2 0 ,7 1 0  08 0 1 4 1,3 1

Г О с т  2 7 7 7 2 -  8 8 *

С  2 5 5 3 7 2 .2 2 0 1 4 0.13 2 .4 9
Г О С т  2 7 7 7 2 - 8 8 *

8 c m 3  К П  2 38 0 ,3 4 0 ,3 4

г о с т  380 -  8 8 *

Л й

Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * 39 0 ,13 0 ,1 3
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к о д э л е м е и  т  а к о н с т р у к ц и й
1 2 3 4 5 6 1 8 9 52Б242 5гвг4з» 526244

Швеллеры Ш А л ь н и е В С т З к п 2 С 1 0 0 x 5 0 * 3 1 0,02. 0 , 0 2 1 .7
г н у т ы е  р д ш п о л о ч н ы е Г О С Т  3 8 0 - 8 8 * С 1 6 0 Х 5 0 Х  5 г 0,13 0,13 6,64

T O G T  8 2 7 8 - 8 3 *
т е х н и ч е с к и е  ус л о в и я

Г О С Т  И  9 7 4  - 7 6  * U т  о г о 3 0,13 0,02. 0.15
Ш в е л л е р ы  стАльи ые г н у - В С г п З к п 2 Ь  5 0 * 4 0  х 1 2 * 2 ,5 4 0,06 0,06 6,14

т ы е  иер лвио поло чны е Г О С Т  3 6 0 - 8 8 *
Г О С Т  В 2 8 1 - В 0 *

т е х н и ч е с к и е  усло вия
г о с т «  т  - is *

Уго лк и ст л ль ны е г н у т ы е В C m 3  к п 2 l 7 D * 1 D x 4 5 0,01 0,01 0 , Й
р а в н о  п о л о ч н ы е Г О С Т  3 8 0 - 8 8 * l 80x  80 х 5 6 0,07 0,07 3,6

г о с т  1 9 4 7 1 - 7 4 *

т е х н и ч е с к и е  ус л ов и я
гост Н т о г о 1 0,08 0,08

П р о ф и л и  ст л л ь ны е  г н у - В Cm 3 к п 2 (,ъгх го * 1 7 x 2 . 8 0 ,0 3 0,03 3 , 8 3
т ы е  к о р ы т н ы е  р а в н о - Г О СТ  380 - 8 8 * < 9 0 * з о * г г х г 9 0,01 0,01 1 , 3 0
подочиые

Г О С Т  6 2 . 8 3 - 7 7 *
т е х н и ч е с к и е  ус л ов и я

ГО СТ  7 1 4 7 4 - 7 6 * и т о г о 10 0,04 0 ,0 4
П р о ф и л ь В С т З к п 2 с л - о г И 0,1 0.10 ю . г
по А о к у м . У к р Н М И м е т Г О С Т  3 8 0 - 8 8 * н п - о г 12. 0 ,0 3 0.03 3 . 0 7

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
Г О С Т  1 6 5 г з - 7 0 * U m o r o 13 0,1 0 ,0 3 0.13

С г л а д ь  л и с т о в А Я  ГОРЯ- В С т З к п 2 5 4 14 0,01 0.01 0.64
Ч е К А Ш А Н А Я Г О С Т  3 8 0 - 8 8 S 6 15 0,07 0,01 0.43

Г О С Т  79 90 3  - 7 4 *
т е х н и ч е с к и е  ус л ов и я

Г О С Т  Й 6 3 1 - 1 9 * и т о г о 16 0,01 0,0 1 0 .0 2
О т л л ь  л и с т о в А Я  холод- В С т З к п 2 S 6 1 7 0.01 0,01 0 ,4 3

Н О К А Г П А Н А Я Г О С Т  3 8 0 - В В *
Г О С Т  1 9 9 0 4 - 9 0

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
ГО СТ  1 4 6 3 1 - 1 9 *

ГПГп Iгоголев хам* \o?.qi\
Р Ш Г П Й П  Й Ш Д Л  В И Я  Ш1к 
1ИПТЫ  ш П Т Ш Т Т Ш 1  шп
1НАЧ.ГР. \Чш ш ъь\сс&лУ\о?.т
к ш я г л  Г1ШШш!ГШ Ш Я Ж  Ш 1 к

9о г . - 8- г . 9н - К М

П р и в я з а н

И н в Ж Ц КОНТР. ОРУАШСВА

б л о к  о ч и с т к и  производствен­
ны х с т о к о в  производительностью 
^ м у<1ас  ДЛЯ ремонтных предприятий

D ? J/

й п ш п з Е 1 Ш й 1 и п а п и а

т е х н и ч е с ш  спецификлция 
метдлдА н а  лестницы (н а ч а л о )

» h
ГИПРОПРОМЕШСТРОИ

г.Са р а ш о в
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В е д о м о с т ь  э л е м е н т о в

М
АР

КА C & 4 6 H U  я Опорные ус и л и я

ГР
УП

ПА
МБ

ТА
ЛЛ

А МАРКА
МБТАЛЛА

п р и м е -
ЧАНЙ В

Э с к и з Поз. С О СШ АВ
М

кнм(тсм)
г!

кн С то)
й ч

КН(ТС)

а I I  £0 - -
14.0

(1.4)
1

255
ГОСТ # 

27772-88

п4 1 Г £ / . 6 3 x 5 -
18,о
Ц 8 ) - г

— 245
г о с т

21772-86

с L £ 6 3 x 5 по г и б к о с т и ч
С 245 
ГО СТ  *  

21772*88

91 УПОР Конструкцию с м .  д б т а л ь З серии >1.42б £ -6 .4 
(рАСПОЛОМБНие у п о р а  нише ездо&ои поверхно сти)

S ’ с с ю
2.62

(0.26) 3
С 245 

ГОСТ - 
27772-88

С И I i e o
т г

(0.72)
3

С 255 
ГОС Т ,  

27772-88*

Ь С С 1 Ч
Ч.Ч

(0.99)
5.7

(0.57)
С2Ч5
г о с т  „ 

21772- 88

С Т 2 S J ©
Т Р У Б А  
Ф >106 

5 = 4
17 3

(1.73)
3
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0 1 6 8  
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С п е ц и Ф и к л ц и я  э л е м е н т о в  к с х е м е  р а с п о а о ж & н и я  б а л о к  и с т о й к и
М А Р К А ,

ПОЗ.
О Б О З Н А Ч С Н и е Н А и М Б Н О Б А Н и В КОЛ. МАССА,

в д . ,к г
Прим в*
ЧАН  142

С Х  28 1 . 4 5 0 . 3 * 6  , Ь Ы П .1 С т р ь л л я н к а  С Х 2 « 1 3 7 5

о г - А С . и . 15 О Г Р А И Д З Н Н Ь  0 Г £ 15 .Ц

1 . С х б м а  Р А С П о л о ж е н и л  э л е м е н т о в  м о н о р е л ь с л
РАЗРАБОТАНА НА ОС НО В АН ИИ  CBPUU 1 . 4 2 6 . 2 - 6  , В М П .1 .

г . 0 Б ш , и в  у к а з а н и я  с м .  л и с т  9. 
з. С ь ч .  а -а  с м .  л и с т  7 ,

Г г й п  I r o r O A P B

о

- <

Н 1!1Л!И4М Н ! И 1 « ’Ж .]  Ш В Ш  Ш И 9 0 2 - 8  - 2, .  9 1  - к м

г , г а й а ш з ш Е П й Я 5 а ш з
| ^ ш я с й И 1 | 1 ч я ч И | У . > : К Д 1 н ю

П р и в я з а н
Б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
с т о к о в  п р о и з в о д и т е л ь н о с ть ю  м3/час 
А л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й

Н Д П И  Е Е И П 1 И Ю Е И 1
Р 6

с х е м ы  Р А с п о л о ы е н н я  э л е м е н т о в
МОНОРСАЬСА) БАЛОК U CT0UKU ПОД 
БАК ДЛЯ ОСАДКА; СТОЬК ПОД БМКОСТИ

ГНПРОПРОПСЕЛЪГТ РОН
г. Са р а т о вШ О ё  1 н . к о н т р . Орудшеьл \ т

Z 5 -fS t< -O S  s z  КОПИРОВАЛ’. СЫРОВА, C h^ o t* Фо р м а т а м





Ал
ь

б
о

м
 1

S3

С х е м д  Р А с п о м ш е н и я п р о г о н о в С х е м л  Р А е п о д о ж в н и я  л и с т о в  н А ш и л д

Ведомость элементов

М
АР

КА С е ч е н и е Опорные у с и л и я

ГР
УП

ПА
ко

нс
тр

.

М а р к а

м е т а л л а

П р и м е -
ч д н и е

Э с к и з Поз. С о с т д в МкНм, 
Гтс м)

М к Н ,  
Г тс)

& к Н ,
(тс)

а
I

I  г ъ ы — —
г

0 2 5 5
ГОСТ

г т п г - 8 8 *б I  18 — — —

Ь С С 14
с т р у к т и в н о

Ъ
с г 4 5

Г О С Т
г т п г - в вг L L  6 3 ^ 5

к о н

С п е ц и ф и к д ц и я  э л е м е н т о в  к  с х е м е  р д с п о л о ж е н и я  л и с т о в  н д с т и л д

М а р к а ,
поз.

О б о з  н  а  ч  с  н и е Н д и м е н о в А  н и е Кол. М а с с а  

ед , к г

П р и м е -
ч д н и е

1 П Р О Ф Н Л и Р О В А Н  н ы Н
л и с т  H 1 5 - 1 5 0 - D . 9  
Г О С Т  2 4  0 4 5 -  8 Б * \ г ,  5 61 м ь

г А н к е р  </> 1 4 А ] В ,  2--И0 

Г О С Т  5 1 8 1  -  в г ^ ю з г 0 ,13

1 .  И д с т о я щ и й  ч е р т е ж  р А з р д б о г п А н  н а  d c h d b a h u u  Р А Б о т ы  
„ М о н о л и т н ы е  п е р е к р ы т и я  с  п р о Ф и л и р  о б а  и н ы м  с ш а л ь н ы м  н А с т и л о м ” 

Т - 9 6 6 3  - 8 8 .  Э л е м е н т ы  п о к р ы т и я  п о д о б р а н ы  д л я  с л е д у ю щ и х  н о р м а - 
т и в н ы х  р а в н о м б р н о  р д с п р е д е л е н н ы х  н а г р у з о к : 
п о с ш о я н н а я  q n -  5 К П а ( 5 0 0  к г е / м г ) и в р е м е н и д я  р  п = 5 к П а ( 5 0 о к% г|

г . А и с т ы  с г л а д ь н о г о  профилировднного Н А с т и л д  из о ц н н к о -  
ВАННОЦ с т д л и  К Л А С С А ] по ГОСТ М 9 1 8 - 8 0  о к р д с и т ь  э м а л ь ю  X  С - И 9 
( Г О С Т  2 1 8 2 9 - 7 6 )  в 2 с л о я  по г р у н т о в к е  Г Ф  - 0 1 1 9 ( г р у п п а  л а к о к р а с о ч ­
н о г о  п о к р ы т и я  н п - 2 1 4 0 ) .

з . К д ч е с т в о  л а к о к р а с о ч н о г о  п о к р ы т и я  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в А т ь  
V  к л а с с у  по Г О С Т  9 . 0 3 2 - 7 4 .

А .  С о в м е с т н А Я  р А б о т л  п р о г о н о в  с п л и т о й  о б е с п е ч и в А е т с я  пр и- 
вАРКой в е р т и к д л ь н ы х  с т е р ж н е в ы х  А н к е р о в  в к а ж д о м  г о ф р в  л и с т д  

к в е р х н е й  п о л к е  с т д л ь н о г о  п р о г о н а  ч е р е з  с т д л ь н о й  л н е т  с е г о  
п р о п л д в л в н и е м .

5. П р ц в А Р К А  А н к е р о в  о с у щ е с т в л я е т с я  в с о о т в е т с т в и и  g  т р е -  

Б О В А н и я м и „ Р е к о м е н д А ц и й  по  т е х н о л о г и и  п р и в д р к и  в ш а в р  под ф л ю ­
сом  с т е р ж н е й  и о ц и н к о в а н н о г о  п р о ф ы а ц р о в а н н о г о  н д с т и л д  к 

с т д л ь н ы м  к о н с т р у к ц и я м ”
6. О р и е н т д ц и я  л и с т о в  н а ы т ш л а  - ш и р о к и м и  г о ф р д м и  в н и з .
г  Соединение б а л о к  между совой осуществлять по у з л у

\ъ серии 2.440-2., вып.1.
8. Ли с ты  п р о ф и л и р о в а н н о г о  н а с т и л э  к р о п и т ь  межд^ с о б о й  

комбинированными заклепками шаг 500 мм.___________________
1 Г Ц П  I Того лев
|цли птл Ни лькр. р в/1 9ог-8-г.91  -  км

1
т%тт\\\шялшвлш!к
шшшшттшвшш 1

ПриВЯЗАН б л о к  оч и ст ки  производственных Wiil-Wlfel f i l U m i l  М и ч и м я
стоков производитель ноьтьюАм’/ме 
АЛЯ Р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й Р  8

Схемы рдсположения п р о г о н о в  
и л и с т о в  н А с т и л д

Г И П Р О П Р О М С Е А Ь С Т Р О Й  
г. С а р а г п о в1 инь.№- 1 ____ и. КОНТР. С М {

z s /s i- o  /  SU К о п и р о в А л  Е в с т е г н е е в л  ё&т- ( р о р м д т  Я г .
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4 3 5 0 6 h. 9 0 0  L ,  \  Н 5 0 0  .

Д е с т н и ц д  Л 1 A e o m u u u A Z

С п е ц и ф и к А ц и я  э л е м е н т о в  и д  л е с т н и ц ы  / 1 1 / 1 2

МАРКА,
ПОЗ.

Об о з н  а ч  еии & НдименовАние Кол.Масса 
ед. кГ

Пяиме-
чдние

Д е с т н и ц д  Д1

1.450. 3 - 6 . ВЫП.1 А е с т н и и д  ЛХВ45-18.Т 1 68,7 * )

г 1. 450.3 - 6. ВЫП.1 Пл о щ а д к а  п х в  9л 1 21,6
ъ 1. 45 0 .3  -  6, ВЫП.1 С т о й к А  САХ 4 5 А г 2,8
4 1. 45 0 .3  -  6. ВЫП.1 CmoiiKA С Л Х 4 5 П г. 2,8
5 1 .4 5 0 .  3 - 6. ВЫП.1 С то й КА  СПХ г 2,7
Б 1. 450.3 -  6, ВЫП.1 Поручень ЭПДХ45 -18 i 4,6 *)
т 1. 450.3 -  Ь, ВЫП. 1 т о  w e  9 П П Х - 9 1 1,6
в 1 . 4 5 0 . 3 -  6, ВЫП.1 СГПРУНА Э С Л Х  45 -18 г 3 , 9 * )
9 1. 450.3 -  6, ВЫП.1 т о  w e  я с п х - 9 1 1,4
10 1 . 4 5 0 . 3  - 6, вып.1 БОРЛЮР 9 Б П Х - 9 1 г . 9
26 1 .4 5 0 . 3  -  6, ВЫП-1 Д о б о р ы  Л Ш - 4 5 1 0,1
гъ 1 . 4 5 0 . 3 -  6, вып.1 т о  w e  Д П 9 Х  45 3 0,26

A e c m u u i i A / l z

и 1 45 0.3  -  6. ВЫП. 1 ПЛОЩАДКА П Х В  12Л 1 29,9
1 г 1. 4 5 0 .3  -  Б, вып.1 А е с т и и Ц А  Л Х В 4 5 - 4 2 Л 1 П6,&
13 1 4 5 0 . 3  -  6, ВЫП.1 С т р е м я н к А  С Х 2 2 1 3 7 ,5
14 1 4 5 0 . 3  -  Б , в ы п . 1 Поручень э п л х 45- 4г 1 1 0 , 8 1

1 5 1 . 4 5 0 .  3  -  6 , В Ы П .  1 т о  we э п т м г 1 г ,  г
16 1  4 5 0 . 3  -  Б . В Ы П .  1 э п п х - п 1 1 , 3

п 1. 4 5 0 . 3 -  6, В Ы П . 1 С т Р У Н А  Э Ш 4 5 - 4 г 1 9, г
1 8 1 . 4 5 0 . 3  -  6 , в ы п . 1 т о  w e  э с п х - i z 1 1 , 8

1 9 1.  4 5 0 . 3  -  6 , В Ы П . 1 « э с п х  -л 1 1 , 1

2 0 1  4 5 0 . 3  - Б . В Ы П . 1 Б о р д ю р  Э Б П Х  - 1 2 1 3 , 3

г\ 1 4 5 0 . 3  -  6, В Ы П . 1 т о  we э б п х - л 1 1 , 9

гг 1. 4 5 0 . 3  -  6 , В Ы П . 1 С т о й к л  С А Х  4 5  л 3 2 , 8

гъ 1. 4 5 0 . 3  -  6 , В Ы П .  1 т о  w e  епх 2 2 , Л

2 4 1.  4 5 0 . 3  - Б, в ы п .  1 с т п х г 2 , 8

гъ 1  4 5 0 . 3  -  6 , В Ы П .  1 Д о б о р ы  Д П  У Х  4 5 г 0 , 2 6

2 6 1 . 4 5 0 . 3  - 6 , В Ы П .  1 т о  ж е  Д С У Х - 4 5 1 0 , 1

а швеллер С 1 4  Г О С Т  8240-В9 швеллер Ш 5  п)ЬТ2ТП2- 88* 1 2 , 3 8 , 4 м

б Ч Г П Л О К Б' 90 Х7 Г 0 С Т В 5 0 9 - В 6 *
с 2 4 5 г о с т г т г - 8 8 ^ 9 , 6 4 3 , 0  м

9 о г - 8 - г . 9 1 -  К М

б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
ш о к о в  п р о и з в о д и т е л ъ м о ш м о А м ^ э т  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й

Л е с т н и ц ы  Л1 и Л2

С тд д и я л и с т А и с т о в

zs/s^-о/ s s  к о п и р  о в а л  Е в с т с г н е е в А  &&»,.

ГИПРОПРОМСЕЛЬБТРОЙ
г . С а р а ш о в

ф о р м А т  А 2
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бедомость рабочих чертежей основного ксмплектлОВ Ведомость и и ш и ы х  н прнлагаймых документов Основные пошдтели по чертешм отопления и вентиляции
5
о

Аист Н л и м е н о в А н и  е П р и м е ч д н и е

-ОС 1 О б щ и е  д л н н ы е  ( н а ч а л о ) .
=с г О б щ и е  дднные ( о к о н ч д н ц е ) . М е с т н ы е  о т с о с ы

о т  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у  д о  в  а  н и я .

3 Г) л А и « А  о т м .  0 .0 0 0 . Р л з р е з  1 - 1 .
А П л а н  к р о в л и .С х е м ы  с и с т е м  ж , B l - H t f ,  В Е 1 ^ В Е З .
5 У е т л и о в к А  с и с т е м ы  П 1 .
6 С х е м д  с и с т е м ы  о т о п л е и и я . С х е м А  с и с т е м ы  т е п -

л о ш б ж е и и я  у с т д н о в к и  П 1 . У з е л  с х е м ы  с и с т е м ы
т е п л о с н А б ж е н и я  у с т д н о в к и  П 1 .

т И . Т . П .

В е д о м о с т ь  сп е ц и ф и  к а  ц и  13

А и с т П д и м е н  о в л н и е П р и м е ч д н и е

5 М о ш п а ш и а я  ш ц и ф и к д ц и я  о т о п и / п е л ь н о - в е н т и -
л я ц и о н н ы х  у с т д н о в о к .

1 М о н ш а ж н а я  с п е ц и ф и к д ц и я  И . Т . П .

П л а н  - с х е м л

ЦНАЦВЦАЧАЛЬН ЬШ
т е п л о в о й  п з н к т  

л и с т  7

Шиповой п р о е к т  рлзрАбогпАН в с о о т в е т с т в и и  с 
д е й с т в ую щ и м и  нортлми и прлвилАми и предусмлтривлЕт 
м ер оп ри ят и я, ОБеспечивлющие взрывную, взрывопождр 
н у ю  и п о ж а р н у ю  б е з о п л с н о с т ь  при э к с п д у д т л ц и и
ЗДАНиЯ. ^

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т  а  / Г о г о л е в /

О в о з н А ч е и и е Н А и м е и о в д н и е П р и м е ч д н и е

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

1 . 4 9 4 -  до Р е ш е т к и  р е г у л и р у ю щ и е ,  т и п  Р.
5 . 9 0 4 - 5 0  В Ы П . О Р е ш е т к и  в е н т и л я  ц  и о и н ы е  р е г у л  и-

р ч е м ы е  т и п л  Р В

5 . 9 0 4 - 3 8 Г и б к и е  в с г п А в к и  к  ц е н т р о б е ж н ы м

в е н т и л я т о р д м .

5 . 9 0 4 - 1 2  8 Ы П . 1 - 3 5 П р и т о ч н ы е  в е н т и л я ц и о н н ы е  к д м е р ы

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  о т 3 . 5  д о

1 2 5  т ы с .  м 3/ч
5 - 9 0 3 - 7  В Ы П . 0 . 1 У и и ф и ц и р о в д н н ы е  к о н с т р у к ц и и

п р и т о ч н ы х  в е н т и л я ц и о н н ы х

у с т д н о в о к

4 - 9 0 4 - 2 5 ПОДСШАВКи ПОД К А Л О р и ф е р и
5 . 9 0 4 - 4 А в в р и  и лю ки  д л я  в е н т и л я ц и о н .

п ы х  К А м е р
1 4 9 4 - 2 7  В Ы П . 5 В о з д у х о п р и е м н ы е  у с т р о й с т в д  с

п о д в е с н ы м и  у т е п л е н н ы м и  к л а п а н а м и

5 . 9 0 3 - 1 3  В Ы П . 5 И з д е л и я  и  д е т л л и  т р у б о п р о в о д о в

д л я  т е п л о в ы х  с е т е й

5 . 9 0 4 - 1  В Ы П .О А е т д л и  к р е п л е н и й  в о з д у х о в о д о в

5 . 9 0 3 - 1 У з л ы  о б в я з к и  р е г у л и р у ю щ и х

К Л А П А Н О В  Н А  т р у Б 0 П Р 0 В О Д А Х  т е п л о -

Ш б ж е и и я  т о р и  Ф е р  п ы х  у с т д н о в о к
5 . 9 0 4 - 4 5 У з л ы  п р о х о д д  в е н т и л я ц и о н н ы х

в ы т я ж н ы х  ш д х т  ч е р е з  п о к р ы т и я

з д А и и й . У з л ы  п р о х о д а  о б щ е г о

Н А З Н А Ч е Н Ц Я
А. 9 0 4 - 6 8 Д е т д л и  к р е п л е н и я  с А н и т д р н о -

т е х н и ч е с к и х  п р и б о р о в  и г п р у б о -

п р о в о д о в

5 . 9 0 3 - 2  8 Ы П . 1 В о з д у х о с б о р н и к и  Д Л Я  с и с т е м

о т о п л е н и я  и  т е п л о с н А б ж е н и я

в е н т и л я ц и о н н ы х  у с т д н о в о к

5 - 9 0 4 - 5 1  8 Ы П . 1 З о и т ы  и  д е ф л е к т о р ы  в е н т и л я -

ц и о н н ы х  с и с т е м
П Р и л А г д е м ы е  д о к у м е н т ы

________________ О В .С Р С п е ц и Ф и к л ц и я  о Б О Р У д о в д н и я А л ь б о м  з

0 В . 8 М В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  в м А т е р и л л л х А д ь б о м  4

Й А М м е н о в А н и е  
. З Д А  H UA . 
( с о о р в ш е и и я ) ,  
п о м е щ е н и я

О б ъ е м

м 3

П е р и о ды
ГОДА
п р и  

Ь ,  ° С

Р а с х о д  т е п л о  т ы ,  Вт  (кка УД т ныи
ПРАСХод 

т е п л о т ы  
на  отоплени

В т
м* °к( ИКАЛ \ 

ЬЧДС’ М3 °t)

Установ­
л е н н а я
МОЩНОСТЬэлектро-
Авигдте-
мй
к В т

Н А
о т о п л е ­

н и е

Н А
в е и т и -
л я ц и ю

ид
г о р я ч е е
ВОДОСНАБ­
ЖЕНИЕ

О б щ и й

Б л о к 31021 53092 2296В 107081 0,59
о ч и с т к и 1110,6 -30 (267*2) (45769) (19800) (92311) ( 0 , 5 ) 1,74

Г и д р д в л и ч е с к и е  п о т е р и

Н д и м е м о в А н и е  с и с т е м ы ПА(кгс/мг)

С и с т е м д  о т о п л е н и я 1 1 6 4 4  (Щ1)
С и с г п е м А  т е п л о с н А б ж е н и я  у с т д н о в к и  П 1 8 5 3 5  ( В 7 0 )

Н е о б х о д и м ы й  н л п о р  н а  в в о д е 1 4 7 1 5 0 ( 1 5 0 0 0 )

О б щ и е  У К А З А Н И Я

П р о е к т  р а з р а б о ш а н  д л я  р а й о н о в  с Р А с ч е т н ы м и  л я р д м е т
PA M U  В О З Д У Х А .
д л я  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  в х щ д н ы й  период г о д а  мииусЗО°с,;Г=75%, 
для в е н т и л я ц и и  в т е п л ы й  период г о д а + 2 2 ° с ,  5 5 % ,

с р е д и я я  т е м п е р д т у Р А  о т о п и т е л ь н о г о  периодд м и н у с б , 2 \  
п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  о т о п и т е л ь н о г о  периодд 2 3 2 д и я .

Р д с ч е т н ы е  т е м п е р д т у р ы  и в о з д У А го о в м е н м  в п о м е щ е н и я х  
п р и н я т ы  по С Н и П 2 . 0 4 . 0 5 - 8 6 „ О т о п л е и и е ,  В е и т и л я ц и я  и к о н-  
д и ц и о н и р о в А и и е ;" Г О С Т 1 г Ш 5 - 8 8 , О Б щ и е  с д н и т д р н о - г и г и е н и -  
ч е с к и е  т р е б о в а н и я  к в о з д у х у  Р А б о ч е й  з о н ы ,"  С Ни П г .  09, о Д -6 7  

„ А д м м н и с т р л т и в н и е  и Б ы т о в ы е  з д А н и я ?
Ш е п л о с н А б ж е н и е  о т  в н е ш н и х  т е п л о в ы х  с е т е й  с т е п л о н о с и

т т м  для с и с т е м  о т о п л е н и я  и в е н т и л я ц и и  водой 150°с,  
г о р я ч е г о  в о д о е н А б ж е н и я  Б0°с.

И и д и в и д У А Л ь и ы й  т е п л о в о й  п у н к т  (и .т .п .) р а с п о л о ж е н  u a  

о т м .  о . о о о  в осях \ ~ l ,  A ± A / i

ПРИВЯЗАН

1!Р.1!М>1УЦ 111|| Н И Р  F i l i l T I

т & Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш Ш

9 о г - 8 - г . 9 1  - о в

Б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
с т о к о в  п р о и зв о д ит ел ь ио с ты о Ч м Уч  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и

1ЙI iTj I.i  I! F i t ! N i T l  r i l T H i  i M  ;1

P I 1 1 7

О б щ и е  д а  иные 
( н а ч а л о )

гапропромсельстрой
г .С А Р А т о в

2SJS</-0/ КопировАлЕвшсгнеевА формлгп А2
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-  в о зд ухо во д ы  в ы п о л н и т ь  к л а о с а  Н(но рмл л ьные ),дл я си ст ем ы  В1 
к л а с с а  П ( п л о т н ы  г ) -
-  в н у т р е н н ю ю  п о в е р х н о с т ь  в о з д у х о в о д о в  си ст ем ы  В1 онрдсишь 
г р у и т о м XC-D68 в д в а  слоя,покровный с л о и Х В - 1 8 5  в ч е т ы р е  с л о я ; 
-возд ухо во ды  о к р л с и т ь  к р А с к о й  П Ф - 1 1 5 п о з л в о д с к о й  г р у н т о в к е ;  
- д л я  с н и ж е н и я  ш у м а  в е н т и л я т о р ы  и э л е к т р о д в и г л т е л и  устлндвлн- 

в а ю ш с я  Н А в и в р о о с и о в А н и я  и с о е д и н я ю т с я  г и б к и м и  в с г п а в к а л ш  с 
ВОЗДУХОВОДА м и ;
-  крепление трубопро водов по серии 4.904- 69, в о з д у х о в о д о в  nocepuu5.904f. 
- р е м о н т  и овслуживлние снс те м отопления и в е н т и л я ц и и  с л у ж б о й  
э к с п л У А т л ц и и  п ре д пр ия т ия  с помощью п о д ш т о - т р л и с п о р т н ы х  средств, 
пр е д и А з н л ч е н н ы х  для т е х н о л о г и ч е с к и х  н у ж д  п ре д пр ия ти я.

ОБОЗНА

ч е н и е

системы

К о л .
с и с ­

т е м

Н л и м е и о в А н и е  о б с л у - 
ш в л е м о г о  п о м е щ е н и я  
( т е х н о л о г и ч е с к о г о  

О Б О Р У Д О В А Н и я )

т и п

Ч Ш 1 А -
и о в к и

в е н т и л я т о р з л е к т р о д в и г л т е л ь в о з д ч х о  н а г р  е в л т е л ь

П р и м е ч д н и е
тип.ис- 
полиёшн 
го взрыв' 
З А Щ т

г -
СХЕ­
МАток
ненш

Подо-
Ш-
ние

L ,
М 3
ч

Р,
П А

№

п ,

ОБ

Ш и п ,
испо лнени е по 
взРЫВОЗАщите

ч
к В т

П ,
Об.

Ш и п и°- к о л.

темп* 
РА Чат

!РАТЗ-
РЕВА^

РА СХОД
т е п л о т ы
/ к к л л  ^

Л Р, 
П А

( $о т д ом Ш Г мнн. l v A C -мЗ Ч

Ш 1 У ч л с т о к  п р н г о т о в л е -

н и я  Р А Ш В О Р О В . О П е Р А -

Ш О Р С К А Я  и  X U / К Л А Б О -

Р А т о р и я MO-W В-Ц4-15 4 1 Л 0 ° 3 4 5 1
540"

(15?)) 1410 - 4 А 8 0 А 4 и 1 4 1 0 К С к З 6 1 - 3 0 - f t ? Ж г —

В 1 \ о п е р А т о р с к д я  и

Х Н М Л А Б О Р А т о Р и Я Ш 5 . И 0 - 1 В-Ц4-15 3 , 1 5 1 П р о 0 1 0 5В
*но(Щ 1 4 0 0 4 А А  6 3  В 4 0 , 3 1 1 4 0 0 — — — — — — —

№ \ У ч л с т о к  р е г е н е р д - ВКР4.00

и и и  и о ч и с т к и крышиыи 1 5 ,  & _ 4 _ 1 - 1 1 0 0
д о
в & 9 0 Ч А А  6 3 В 6 Ч 2 . 0 , 1 5 8 9 0 — — — — — — -

В  Ъ У ч л с т о к  о ч и с т к и ВКР4.00,
п р о и з в о д с т в е н н ы х  вол крышиый 4 5 -6 4 1 — 3463 100( Щ ) 910 AM Р 71 А б У 1 0,31910 -

При о т с у т с т в и и  ц е н т Р А л и з о в А Н Н о г о  г о р я ч е г о  в о д о ш в ш е н и я ,  
g  его с л е д у е т  р е ш д т ь  при п р и в я з к е  п р о е к т л  в з л в и с и м о с т и  о т  
^  схемы т е п л о с н А б ж е н и я .
^  т е м п е р д т у Р А  т е п л о н о с и т е л я  в с и с т е м е  о т о п л е н и я  и 

теплоснАбжения К А Л О р и ч ? е Р о в  1 5 0 ° с .  А в т о м А т и ч е с к о е  регули- 
р о в А н и е ^ р л с п р е д е д е н и е , к о н т р о л ь  и и з м е р е н и е  р а с х о д о в  
т е п л о т ы  п р е д у с м о т р е н о  в И .Т П .М А п > е в А т е л ь н ы е  приборы с и с т е ­
мы о т о п л е н и я  Р А С с ч и т д и ы  : для э л е к т р о щ и т о в о й - и А 1 0 ° & ;  для 
гАр де ро ь А-и а  2 .3 °G ;  для о п е р А т о р с к о й  и химл Авордтор ии-мл 18°G;для 
учдсткА регенерАции и о ч и с т к и  п ро и зв од ст ве нн ы х в о д -и А+ 5 °с ,в  ра- 
вочее время д о с т и ж е н и е  нормируемой т е м п е р д т у р ы  осуществляет­
ся з а  с ч ё т  т е п л о в ы д е л е н и й  в п о м е щ е н и я .

П р о е к т о м  п р е д ч с м А т р и в д е т с я  :
- т р у б о п р о в о д ы  с и с т е м  о т о п л е н и я , т е п л о с н А б ж е н и я  кдлориферов 

п р е д у с м А т р и в А ю т е я  из т р у б  э л е к т р о ш р н ы х  гостююц-чб*; 
- у ч л с т к и  в к а н а л а х ,  с ое д и не ни я т р у  б  н а  резьве, г н у т ы е  учдстки 

из т р у  б  г о р я ч е к д т  а н ы х  гост згвг-75*;
- п о д л ю щ и е  т р А н з и т н ы е  т ру б о пр о в о д ы  и трубопроводы  в подполь­

ных к а н а л а х  м э о л и р о в А т ь  ш н у р о м  т е п л о и з о л я ц и о н н ы м  из мнне- 
рлльной в л т ы  т о л щ и н о й  3 0 м м ,  п о к р о в н ы й  с л о й - с т е к л о п л А с т и к  
р у д о н и ы й  Р С Т  Т  У  б - 1 1  - 1 4 5 - 8 0 ;

- т р у б о п р о в о д ы  под т е п л о и з о л я ц и ю  о к р а с и ш ь  к р а с к о й  6 Т - П 7 ,  
о ш А л ь н ы е  т ру бо пр ов од ы  м Н А г р г в д т е л ь н ы е  приворы с т е м п е р д т у -  
рой свыше И О ° с - к р А с к о й  П Ф - 8 3 7  вез г р у н т о в к и ;

Х А Р А к т е р и ш м к А  о т о п ш е л ь н о - в е н т и л я р о н н ы х с и с т е м

Местные отсосы от технологического оборудования

т е х н о л о г и ч е с к о е  ов орудо вАни с Х А Р А к т е р и с т и к А Овт»ем в ы т я ж к и
М 3/ У А С ХАРАктеристикА местного отсоол 0БОЗНА-

чецие ПримечАние
Поз. Ц А и м е м о в  а н  и е Код.

вы де ля ю щ ихс я в р е д н о с т е й Н А  е д . 
О Б О Р У А всего оБознАчеиие при ме няе м ые  документы системы

н . О п е р А т о р с к А Я  и
х и м л А в о р д т о р и я встроенный

1 1 Ш к а Ф  а а б о р а ш о р н  ы й 1 П а р ы  с е р н о й  к и с л о т ы 1008 1008 отсос т е х н и ч е с к и й  п а с п о р г п В1

Ггйп 1 п Ш ё Г Т ? й Н Ш [
ШШШШШШШШШШ
1 1 Н !М 1 М Ш 8 Ы 1 Ш 1 Ю И И 1 Ш 1 1
ШШШШШШЖ'ШШШШ

| П р и в я з д н

1 Н.КОНТР. То л м а ч с в а Z?/

9 о г - 8 - г . 9 1 - О В

Бл ок о ч и с т к и  производственных, 
ш о к о в  п р о н з в  о д и т т н о с т ь ю Ч м 3/чАс 

" д л я р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и

H iv u i i iH O lb  и ш ъ и о ы  U U I Ш Ъ ХН
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М о н т а ж н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  отопительно-вентиляционных установок
М а р к а ,

поз. О в о з н А ч е н и е H a u m s h o b a h u b Кол.
Мас са
ед.,кг

Приме-
Ч Ан и е

ННД11 B U ДУАЛ Ьи АЯ
п р и т о ч и д я  к л м е Р А  П1 .

П1.1 т у  г г -  Бэзз-85 А г р е г д т  в е н т и л я т о р -

иыи В и БР Ои зОЛ иР ОВ АН-
Н Ы14 Е 4 . 1 1 0 - £ 8  Компл. 1 65,90

в е н т и л я т о р  р а д и а л ь н ы й
В - Ц 4 - 1 5  N14

и с п о л н е н и е  i
п о л о т е н ц е  д о 0

э л е к т р о д в и  г а  гпель
4 A 8 D A 4  U .  кВт

1410 о б / мин
Ш 5.9 04 -3 8 Г Ц Б К А Я  ВСГПАВКА

В. 00.00 -08 1 1 , г 7
п и 5 .904 -3 8 Г и б к а я  в с г п а в к а

и. 00. 00-08 1 U 4
п и 5-90А-12. ВЫП.1-35 З а с л о н к а  с э л е к т р о -

п ри вод ом  и э л е к т р о -
п о д о г р е в о м
К В У  БООхЮОО 1 19,00

П 1 . 5 5.9 03 -*1 ВЫП. 0,1 П а г п р у б о к

П О .  ООО - п 1 15,00
П 1 .6 К д л о р и ф е р

к с к  з - 6 - о г 1 38,00
IM.1 5 .9 0 3 - 1  ВЫП.0,1 К о и ф У З О р

А О .  О ОО 1 37,00
Л 1.В 5 .9 0 3 - 1  ВЫП. 0,1 Ф л а и  е ц

Ф 0 . 0 4 1 4,00
ш 5.903-1 ВЫП. 0,1 Ра м а  P 1 . 0 0 - 0 1 \ г б , о о

Прод олж ен це

М а р к а ,
поз. О б о з н  А ч е н  и е Н д и м е н о в А н и е Кол.

м а с с а

Е А , А Г
Приме-
чдние

ш л о 4 . 9 0 4 - г б П о д с г п А В к и  под
к д л о р и ф е р 4 г , ю

П1.11 5 . 9 0 4 - 4 Д в е р ь  г е р м е т и ч е с -

к а я  у т е п л е н  н а я
Д у  0 , 5  х  U 5 1 3 3 , 6 0

п и г 1 . 4 9 4 - 1 1  В Ы П . 5 Р е ш е т к и  в о з д у х о з а б о р -

н ы е  м 1 6 1,00
В 1

в и ТУ гг-5933-85 А г р е г я т  в е н т и л я т о р -
ный ие ви в ро и зо л и ро -
В А Н Н Ы и

Е  3 , 1 5 .  1 1 0 - 1  компл. 1 38,30
в е н т и л я т о р  р а д и -

АЛЬ Н ЬШ В - Ц 4 - 1 5

о! 3 , 1 5

исполнение 1
по л ож ен и е П р о 0
Э л е к т р о д в и г А т е л ь

4 Д А  6 3 6 4  О.ЭТкВт
1 4 0 0  о б / м и н

м . г 5 . 9 0 4 - 3 8 Г и б К А Я  В С 1 П А В К А

В . 0 0 . 0 0  - 0 5 1 1 , 0 3

(Тип (гоголев ш \
ч и а м н м  п ш » ь ш 1  g j g i  1 Ш  
ш т л  1 ш с ш 1  м й т ж  ш ш

э о г - 8 - г . 9 1 -  ОБ
Ш!!1111И1 Н П Ш Я ^ Ш  ИШУЯ  ИИЕП

П р н в я з а н Б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
с т о к о в  п ро и з в о д и т е л ь н о с т ь т Ч м У а д с  
д л я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й

С тдди я Л и с т л и с т о в

р 5

У ш д и о в к п  с и с т е м ы  П 1 гипропромсЕльарой
г . С А р д т о в

/•
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П р и  в я з  и н блок о ч и с т к и  п р о и з в о д с тв е н н ы х 
сто к о в  п р о н з в ш т е ш а с т ъ ю т ь .  
№  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и и

Я т ш н я Л и с т  Iл и с т о в

р 6
СхемА системы отопления.схемд сис-
п т п жтения УСТПАНОВкИ П 1

гипрппромиЕльетрой
г  С а р а т о в
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M  0  И  Г П  A  W  H  А Я  С П е ц и ф и К А Ц Ц Я  Ц . т .  n

М А Р К А ,
ПОЗ. О б о з  н а ч г  и и е Н д и м е  и о в А н и е к м .

М а с с а

е д . , к г
П р и м е -
ч д и и е

1 З а в о д  „ Ш е п л о п р и в о р " Р е Т У Л Я т о Р  РАСХОДА У Р Р Д - М - 2 5

ДИАПАЗОН н л с т р о й к ц
0 , 0 4 - 0 . 1 6 1 1 4 , 3 0

г 5 . 9 0 3 - 1 3  В Ы П . 5 Г р я з е в и к  Т 3 4 - 0 1  Ф 4 0 г 15 ,8 0
3 К и Р О В О Б А Д С К и и  П Р Ц Б О Р О - В о д о с ч е т ч и к  г о р я ч е й  в од ы

с т р о и т е л ь н ы й  з а в о д С Т В Г - 1 - 6 5  фкО 1 14,50
4 К и ч и г и н с к и й  мехлнический завод р у ч н о й  HAC0G Р .0 8 - 3 0 1 1 4 ,0 0
5 К а ш а л о т  Ц К Б А В е н т и л ь  з а п о р н ы й  Ф ллниевы й

е л  и w i  фк0 3 18,90
в К а ш а л о т  Ц К Б А В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м я Ф т о в ы и

1 5 ч  8 т  Фг ь 4 1 , 1 5
т К а ш а л о т  Ц К Б А Ф \ ь 11 0 , 1 5
8 Б о в м ш к и  д л я  м д н о м е т р о в

з к ч  - 4 6 - 1 0 4 0 , 3 0
9 З к ч  -  4 8 - 1 0 3 0 , 3 0

1 0 Б о в ы ш к и  д л я  т е р м о м е т .

р о в  З к ч  -  2 . - 7 0 3 0 , 3 0

и З к ч - 1  - 1 5 3 0 , 3 0
\ г Д,РООСеЛЬНАЯ Ш А Й Б А

ф 1 0 , б  ( Г - . г м м 1
1 3 К а ш а л о т  Ц К Б А З А Д В 1 1 Ш К А  Ч У Г У Н Н А Я

3 0 ч  6 <Гр фъо 6 18 .0 0
1 4 К а ш а л о т  ц к б а 3 A A B U W K A  С Г П А Л ЬН А Я

3 0 с  4 1 н ш  <£50 1 1 5 , 0 0
15 К а ш а л о т  ц к б а В е н т и л ь  з а п о р н ы й  м ^ овый

1 5 ч  8 п  1  ф Цо 1 4,15
1 6 К а ш а л о т  Ц К Б А К о н д ш А т о о т в о д ч и к  т е р -

модинАмическиц45ч11н1Н Ф15 1 0 ,9 0

17 К а ш а л о т  Ц К Б А О б р д т н ы й  к л а п а н

1 Б ч  З б *р  < А г 5 1 3 , 1 4
1 8 К а ш а л о т  Ц К Б А ПрелохРАМ и т е д ъ и и и

К Л А П А Н  17 с  г в и ш  ф № 1 1 5 , 1 0

19 ГОСТ 9 5 0 9  -  8 6  * О Ш А Л Ь  У Г Л О В А Я
| _ 6 3 х 6 3 * 4 3 9 3 , 9 к г

Г г и п  ! г о г о л г в  I | w / . f f / |

[ Ш ! 1 Ш  Е Ш т ч и а н  1 И Ш Ш  Ш Ш  \
Ш Ш Ш Ш Ж Ш Ш Я Ш Ш ]

| П Р И В Я З А Н

1 им В  N  -  1 _ Ш 'И У Д  Ш 1 Д 1 Ш З Ш  \

901-в-г.91 -

ь л в к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  Г  
ш о к о в  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю ®  
Л А Я  р е м о н т н ы х  п р е д п р и я т и й '  1

ш г ж 1 и ш ж л 1 н и д д

И . Т . П .

2s /s^ -o /  6 г  г  К о п и р о в  а  i\ Е й с т е г н е е в л

J _ L L
ГИПРО П РО М С ЕЛ Ь С ТРО И
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ф о р м л т  A  Z
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В е д о м о с т ь  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  о с н о в н о г о  к о м п л е к т л  В К

А и с т Н д и м е н о в А н и е ПРимечАНие

4 О б щ и е  д д н н ы е
ч П л а н  н а  о т м . о .о о о .  С х е м ы

с и с т е м  М ,  И ,  Т З

Ведомость ссылочных и п р и л А Г А е м ы х  документов

О в о з н А ч е н и е Н л и м е н о в д н и е ПримечАние

С с ы л о ч н ы е  д о к у м е н т ы

4 . 9 0 0 -  9 в ы п у с к  0.-1 У з л ы  и и з д е л и я  т р у б о п р о в о д о в
из П Л А С Т М А С С О В Ы Х  ГПР9Б А Л Я

с и с т е м  в о д о с н А б ж е н и я  и к а -
Н А A U 3 A U U U

4.90 0 -10  в ы п у с к  4 - ч А л ь б о м  о в о р у д о в А н и я .  ф а с о н н ы х

Ч А С Т в Й  И А Р М А Т У Р Ы  Д Л Я  С О Т О Й  И

с о о р у ж е н и и  в о д о п р о в о д а  и к а -
Н А Л и З А Ц и ц

4 . 9 0 M - S 9 Л е т д л и  к р е п л е н и й  c a h u t a p h o -
т е х н и ч е с к и х  п р и б о р о в  и т р у б о -
п р о в о д о в

2 . 1 9 0 4 / 7 2  Ь Ы П У С К  5 У з л ы  и д е т  а л ы  и н ж е н е р н о г о
о б о р у д о в а н и я  ж и л ы х  и о б щ е е т -

в е н н ы х  з д а н и й  дл я с е л ь с к о г о
с т Р о и т е л ь с т & А

П Р И Л А Г А е м ы е  д о к у м е н т ы

Т П  В К  ВМ ВМ по р а б о ч и м  ч е р т е ж А М  о с н о & н о -
го к о м п л е к т А  m a p k u  Ь К А л ь б о м  4

тп вксо С п е ц и Ф и к А ц и я  О Б О Р У Д О В А Н и Я А л ь б о м З

Типовой проект р а з р а б о т а н  в соответствии с действую­
щими н о р м а м и  и п р а в и л а м и  и п р е д у с м л т р и вдет 
мероприятия, оБеспечивАюидие в в р ы в н у ю , в з р ы в о п о ж а р ­
н у ю  и ПОЖАРНУЮ БЕЗОПАСНОСТЬ При З КСЛ УАТАЦии зддния.
Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т А :  / Г о г о л е в /

О с н о в н ы е  п о к а з а т е л и  п о  ч е р т е ж А м  в о д о п р о в о д а  и к а н а л и з а ц и и

Нлимеио&Ание
с и с т е м ы

П0ТРВ6НЫЙ 
Н А П О Р  НА
в в о д е , 

м

Р л с ч е т н ы й  р а с х о д
ОСТАНОВЛЕН­
НАЯ МОЩНОС*
ть  э л е к т р о * 
А & ы г д т е л г и  
... кВт

ПРимечд*
ииеМ 3/ « Т м3/ч л/с

при по- жАРе, 
л/с.

Х о з я й с т в е н *
н о - п и т ь е в о й
в о д о п р о в о д <15.0 0 . 9 3 0 . 5 0 о.еб — -
х о з я й с т в е н н о *
Б Ы ТО ВА Я
К А Н А Л И З А Ц И Я — 0 . & 5 0 . 8 4 Ш — —
Г о р я ч е е
водосндБжение 1 3 . 0 0 . 8 5 0 . 3 S 0 . С 5 — —

О б ^ и е  У К А В А Н и Я

В б ы т о в ы х  п о м е щ е н и я х  п р е д у с м о т р е н ы  с и с т е м ы  х о з я й с т в е н ­

н о - п и т ь е в о г о  в о д о п р о в о д а ,  г о р я ч е г о  ь о д о с н А б ж е н и я ,  б ы т о ­

в о й  К А Н А Л И З А Ц И И .
В в о д  в о д о п р о в о д а  п р е д у с м о т р е н  о т  д е й с т в у ю щ и х  
с е т е й  п д о щ А Д к и .
Р а с х о д ы  в о д ы ,  У К А З А н н ы е  ь т л в л и ц с  п о к А З А т е д е й ,  в к л ю -  
ч д ю т в с е б я  р а с х о д ы  л а б о р а т о р н о м  м о й к и  т е х н о л о г и ­
ч е с к о г о  о в о р у д о в А н и я  в  к о л и ч е с т в е  -  ( М 8 м 3 / с у т .
Г о р я ч е е  в о д о с н А б ж е н и е  ц е н т р д л и з о в А н н о е  о т  д е й с т в у ю ­
щ и х  с е т е й  п д о щ д д к и .
В Б Ы Т О В У Ю  К А Н А Л И З А Ц И Ю  П О С Т У П А Ю Т  с т о к и  О Ш  С А Н П Р И Б О -  
р о в  и к р ы ш н ы х  в е н т и л я т о р о в  в к о л и ч е с т в е  Ш / с у т . 
О т в о д  д о ж д е в ы х  в о д  с к р о в л и  н е  о р г а н и з о в а н .

■П Р И В Я З А Н

Ш н ь. н«- I
1 run Iгоголь 6

9 0 1 -  8 - г .  91 -  6К'км. от
СУХОРУКОМ m i

ШИН. 'J p ? W kf
блок о ч и с т ки  производственных 
стоков промвводительн остью Чм3/час 
для ремонтных предприятии

,ш ш  и м и  г л н ш
Р 1 2

О б щ и е  дд нн ы е ГИПРОПРОМСЕЛЬСТРОЙ
Г. САРАТОВ

„
т ш т т т ш а т ш ж

z s / s ( / - d /  б з  Ь  К о п и р о в а л *■ Сы р о в а , слрвз- Фо р м а т  А ч



В ы п у с к  н и

}

П л а н  н а  о т м . О . О О О

Э к с п л и к д ц и  я п о м е щ е н и и

ГЗГ
<t<t=
оао-OJ
3?сэ

Н А И м е н о б А н и е Площадь

К а т е г о р и я
ПРОИЗВОДСТВА 
подрывной, 
МРЫ&О-ПШЪ 
H0U и ПОПАР­
НОЙ ОПАСНОСТИ

У ч а с т о к  о ч и с т к и  и
р е г е н е р д и ,и м  р а с т в о р о в Д

2 У ч а с т о к  о ч и с т к и
п р о и з в о д с т в е н н ы х  в о д А

3 У ч а с т о к  о ь е ш н н и А -
н и я  О С А Д К О В А

Ч У ч а с ш о к  п р и г о т о в л е -
н и я  Р А с т  в о  р о  & А

5 Ь е н т к А м е р А  и

т е п л о в о й  п у н к т А
6 Э л е к т р о щ и т о м  я Не  м е г о р и й и о

7 Г А Р д е Р О б  у л и ч н о и ,
д о м А ш н е й  и с п е м л л ь *
ной  о д е ж д ы  д л я  гр. b s
Н А  ц Ш К . Т о  Ж Е

8 У б о р н а я И

9 О п е р а т о р с к а я  и

Х и М Л А Б О Р А Т О Р М Я А

и ш г а ш ш г ^ ш
ш ж ш ш т ш м ш

9 0 Z - 6 -  Z - И - Ь К

ПРИШЛИ

Ш Ш  н Ш М  И Щ
СЪ1  Sty -  о  {

б л о к  о ч и с т к и  п р о и з в о д с т в е н н ы х  
с т о к о в  П Рои & ь од и тел ьн о стью Ам ^/ч
ДЛЯ РЬМОНТНЫХ ПРЕДПРИЯТИЙ

П л а н  н а  о т м . о . о о о  
Схемы систем М;М;ТЗ

ш т и ш л т ш ш

ГНПРППРОИСЕЛЫТРОН
Г .С А Р А Т О В

( « ^ К о п и Р06АД; Сырова. Chj) ц - Ф о р м а т  а с

Типовой проект 902-8-2.91
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