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i  1. Ч е р т е ж и  н е с т а н д а р т и зи р с В а н н о г с  о бор удова ни я  
се р и я  05. 900’ /, п р е д н о з н а  ц е н н о г о  д л я  и с п о л ь з о ­

в а н и я  В с а н т е х н и ч е с к и х  С и с т е м а х  и  В  д и з е л ь ­
ны х э л е к т р о с т а н ц и я х  с о о р у ж е н и и  г р а ж д а н с к о й  
о б ор он ы , р  а зр a d o rn  а  н а /  н а  о с н о В а н и и  П о с т а ­
н о в л е н  и я  Г о с с т р о я  СССР о т  20 . ff. /9 2 5  г  627,  
п р и л о ж е н и е  3, л  9, 2, /0

/?. Перечень оборудования н а  котороерозробо- 
тань/ черт ежи состаВлен с  у  чет опт поёт о- 
ряемасти ё  проектах сооружении ПО узлоё  
и изделии с одинаковым конструктивным р е ­
шением, их относительной сложности, за-
тру дня ю а/ей из гот оёлени е изделии на тесте 
с троитель cm ёа.
Серия 05. 900’t состоит из следую щ их Вы пус- 
ков:
выпуск О. Оказания по применению, азготав- 

Ленина и монт ажу.
выпуск /. 0з дели я и узлы оборудования 430. 

Рабочие черт ежи.
Выпуск 2. Резерву ары стальные многосекц ионные 

на 3 и 5 м3для Внутренних сантехни­
ческих сист ем. Радочие чертежи. 

Выпуск 3. О/идеры и диэлектрические Встав­
ки для Внутренних сантехнических 
систем. Рабочие чертежи.

05. 9 0 0 - / .  В О

аоору нонан u p  ex я  н и у т- реннчх сактех. систем  
ч дэс сооружении гс. указания по применении?, 
изготовлению имонтсг-
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/3 бь/бор предприятия -изготовителя нестан­
дарт изиробанного оборудования производится 
с учетом потребности В этом оборудовании В 
течении года В регионе, обслужиВаемом терри­
ториальной строительной организацией /об’ 
пасть, край/ Практика строительства показы­
вает, что следует ориентироваться на мелко­
серийное произёодстВо /по /~5 одинокоВых изде­
лии каждого наименования В гo d j для обору­
дования, чертежи которого приёедены В  Вь/- 
пусках /и  2, и н а  среднесерийное производст­
во (ла 50-/00 из делиu j для шибероВ/Выпуск -3J. 
Д ля организации такого производства наибо­

лее подходя я/ими предприятиями являются 
Цен траль нь/е заготовительные мастерские 
(143MJ ст роит ельно-монт аж ны х т рест ов 
или небольш ие механические заводь/.

19. Серийное оборудование и приборы, Входя­
щие В изделия, должны поставляться заказ­
чиком предприятию - изготовителю. В  сВязи 
с этим проектным организациям следует  
указать В заказных спецификациях обор у  да­
вание В составе изделия.

15. При проектировании инженерных сооруж е­
ний ГО рекомендуется учитывать конструк­
тивные характеристики изделий /размеры, 
привязки штуцеров, диаметры и dp.J, у к а ­
занные в настоящих чертежах. Принеобха- 
димости изменения этих характеристик 
производится приВязкс/ соответствующего 

Выпуске/ или приклодь/Вается В проек т

ш ЛистЫРдОлум. Падл. Лата О б  9 0 0 - 7  В  О
ДисТ
г
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 О.
эскиз изделия с требующимися изменениями.

t.6. Обвязка изделий (выпуски 1,2) и понта#? их на 
песте строительства производится по черте­
жам соответствующей части проекта сооружения.

г. Технические требования к изделият.
г.1. все изделия рассчитаны на величину перегрузки, 

определяемую требованиями нормативных доку­
ментов и должны крепиться с учетом этой пе­
регрузки.

г.г. Климатические параметры, требования к среде 
размещения изделий должны соответствовать 
ГОСТ 15/50-63.

гз. Для свободных фланцевых соединений оборудова­
ния и арматуры, входящих в изделия, должно/ 
быть использованы ответные или стандарт­
ные срланцы.

г А Открытые концы труб, арматуры и др. на пе - 
риод транспортировки и хранения должны 
быть заглушены.

2.5. Поверхности элементов и крепежных деталей 
изделий, трубопроводов, неокрашенные поверхнос­
т и  оборудования и арматуры должны бы ть очи­
щены, обезжирены и покрыты ерунтовкой 
ГФ-02 красно-коричневой/ по Т(16.10.164-2-77 
После монтажа на месте с тр о и те ль с тв а  
блоки окрашиваются в соответстви и с т р е ­
бованиями СНиПЗ. 05. 01- 85

?.$. Упаковка изделий в та р у  должна производить 
ся по технииеской документации предпри­
я ти я -и з го то в и те л я  и обеспечивать 
сохранность блока при транспортировке и

05.900-1. &.0
Лис7знт лГрпкчт Подп. Даю формат -• рр Ш
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хранении по категории „С " ГОСТ 151SO -6  9
2.7. Для безопасности проведения такелажных 

работ с изделиями в конструкции последних 
предусм атриваю тся у с т р о й с т в а  (отвер­
с ти я , п е т л и ,р ы м -б о л т ы ), обеспечиваю­
щие надежное крепление их в т а р е  и 
зачаливание.

2.8. Для блоков насосов и охладителей, д ля  
резервуаров в целях обеспечения контроля  
качества необходима организация приема - 

-сдаточных испытаний, и сп ы та н и я долж­
ны проводиться по программе, разработан­
ной предприятием-изготовителем в соот - 
Ветствии с ГОСТ 104 4 В SO.

3. Вы п ус к  }. изделия и уз л ы  оборудования ДЭС.
Рабочие чертеж и.

3.1. Состав выпуска 1:
— блок насосов топлива и масла (для дизель- 

электрических с та н ц и й  с а гр е га та м и  
АСДА-100(900);

— блок насосов топлива и масла (для дизель - 
Электрических с та н ц и й  с а гр е га та м и  
АСДА 90(50) и ДГГПА 100);

— блок охладителей Воды и масла, расшири­
тельного бака воды и масляного насоса 
(блок вспомогательного оборудования) ди­
зель - генераторов АСДА -100(200) Д ;

— приемный ф ильтр топлива и масла;
— стеллаж н а 6 аккумуляторных батарей;
— стеллаж на 4 аккумуляторные батареи;
— рама топливного бака дизель - генератора 

АСДА- 100;

05.900-1. 3.0НЗМАист лГдомм. Подгг. Дата 25112-01 4 формам .■ ад,
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— р о т а  топливного бака дизель - ге н е р а то р а  

АСДА~ £00;
— р о т а  тасляного дока дизель - генератора  

АСДА -100;
— рота для установка насосов типа 6Г- //-//.
з.г. Указания по применению.

32.1. блоки насосов предназначены для работы S 
составе систем топливо -  и маслоснабжениЯ 
ДЭС сооружений ГО.

Блок насосов ГД Т  499.00. 000 выполняет операции 
по откачке топлива, закачке и откачке пасла и 
с о с т о и т  из сварное/ рапы с двхпя электрона- 
сосны mu аерееатати т и п а  шв, запорной арпа- 
ту р ы  и патрубков, блок предназначен для ДЭС с 
аереес/тати АСДА-Ю0(200)гТ/Ш-ЗД(схемуск. приложение!)

Блок насосов ГДТ500.00.000Выполняет операции 
по закачке и откачке топлива и масла и со сто и т  
из сварной рамы с двумя электронасосными агре­
гатам и т и п а  Шв, запорной арматуры и патруб­
ков. входящий в состав блока соленоидный Вентиль 
срабатывает при включении и Выключении насоса 
закачки (откачки) топлива о т  датчиков уровня 
топливных баков, (схему см. приложение в )
32.2. блок вспомогательноео оборудования ГДТ50! 
00.000 дизель-генераторов АСДА-ЮО(дОО) предназ­
начен для р а б о ты  в со ста в е  си стем  охлаж­
дения и масл оснабжения. блок с о с т о и т  из 
каркаса и устанавливаем ы х н а  нем комплект­
но поставляемых с дизель- электрическим ае- 
рееатом холодильников Зобы и масла, расш и­
рительного бака воды и  насоса п о д к а ч к и  
м асла Б Г-!Г1 1 .
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Насос подкачки масла Б Г - f 1-11 крепи тся кроме 
на болтах, холодильники и расш ирительны й  
бак на хом утах.
32.3. Приемный ф и льтр  то п л и в а  и масла пред­
назначен для  установки в приемных колодцах. 
С о с то и т из корпуса, фильтрующего элемента, 
горловины и выпускного патрубка.

3. г  А. Стеллажи для аккумуляторных батарей, 
рамы для крепления баков то п л и в а  и масла, 
рама для крепления насосов Б Г -f f -f fявляю т­
ся сварными и сборно-сварными конструкциями, 
изготавливаемыми из сортового пр ока та .

4. выпуск2. Резервуары стальны е мноеосекцион-
ные наЗивм  Здл я внутренних сантех­
нических систем. Рабочие чертежи.

4. /. Резервуары предназначены для использования 
8 систем е те х н и ч е с к о го  водоснабж ения  
З П У  ГО.

4.2. Двухсекционный резервуар и с п о ль з уе тс я  в  
качестве аккумулирующей емкости, обеспечи­
вающей с помощью двухпозиционного регули­
рования нормативное число включений холодиль­
ных машин 3 час. Обвязка резервуаре долж на  
с о о тв е тс тв о в а ть  типовой схеме охлаждения 
воды, предложенной вЫиИхаладмашгмСсм.приложе­
ние 4, рис. 1)

Объем воды в аккум ули р ую щ е й  е м ко сти , м 3, 
должен б ы т ь  не менее

У =  9,9 Lu 9 Иг___  _ -\г еде:
ojo ( t  Вкл. - 1 Выкл) 7

шhucrПдОКбГП.Подп. Jem 0 5 .9004. 3.0.
23112-01 5  И/
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Qfiz — холодопроизВодительность одной (нс/идолыией) 
из холодильных пашин ХМ. в т  

Ти — тинипально необходимое Время пеляди вклю­
чениями ХМ, г ( Если нет других требовании, 
принимается равным В, ев г)

С -  теплоемкость холодоносителя, кДж/кг °С 
(дл я воды -4,2 кДж /н г °с)  

р  -  плотность холодоносителя, кг/м 3 
(для воды- fООО кг/м3)

t8*и,- температура Воды, при которой терморе­
гулятор Включает ХП, °6.

1вым~ т о  же, Выключает.
Рабочий дифференциал терморегулятора At :(-Вм1вым. 

при шаговом астатическом регулировании для усло­
вий комфортного кондеционирования составляет 
обычно аЬ-2т6°С. При пропорциональном регулиро­
вании дифференциал терморегулятора равен 

ж , где:
т-каличестВо ХМ В установке 
Ут-объеп Воды, м3 В емких элементах систе­

мы холодоснабжения (поддоны капер оро­
шения, трубопроводы большого диамет­
ра и т .  п.)

4.3. П я ти  секционный резервуар используется 
для обеспечения:

— прямоточного с частичной рециркуляцией охлаж­
дения конденсаторов ХМ (секции (и 2 ) 8 первой 
ступени охлаждения;

— прямоточного с частичной рециркуляцией охлаж­
дения дизелей (секции Зи 4) Во Второй ступени 
охлаждения;

—  теплоснабжение калориферов за счет утилизации

H3mI/iuctIy A)/»w . \подп. шта
05.900-1 в.О.
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тепла о т охлаждения дизелей В период Выхода из 
строя наружных сетей (секция 4);

— сброса отработанной В системах охлаждения (наг­
рева) Воды за пределы сооружения (секция 5) 
(см. приложение 4, рис. £)

Секция о является регулирующей емкостью 
для насоса, откачивающего отработанною 8 
системах охлаждения Воду. Объем Воды между 
нижним (отключением) и Верхним (Включением 
насоса) уровнями должны быть не менее

W  = 0,0625 с/ %  , т 3

где -производительность насоса, п3/ч.

Нижние отверстия в перегородках между секция- 
Л7и 1,2 и 3,4 предназначены для обеспечения расчет­
ной температуры охлаждающей Воды за счет 
частичной рециркуляции отработанной Воды, 
а переливы между секциями 2,3 и 4,5- для пе­
редачи отработанной Воды В последующую 
ступень охлаждения и на сброс.
4.4. Конструкция резервуаров, набор патрубков, 

штуцеров,бобышек, расположение крышек при­
н яты  с учетом обеспечения;

—  обвязки трубопроводами 8 со о тве тстви и  
с типовы м и схемами технического водо­
снабжения ЗПУ;

— размещения приборов автоматики,Визуально­
го контроля уровней;

— периодической очистки и окраски внутренних 
поверхностей секций.

тгшШЕ'ШШкШПШШ
05.900-1 В.О

2 3 1 (2 -Of 6 ф о р м а т :  Alt
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— требовании no прочности при р а сч е тн ь /х  

Воздействиях.
5. выпуск 3. Шиберы вентиляторов, диэлектричес 

кие в с та в к и  Рабочие ч е р те ж и .
5. /. Шиберы в е н ти ля то р о в  устанавливаю тся на вы­

ходном отверстии центробежных вентиляторов и 
предназначены для отклю чения в е н ти лято р а  по 
воздуху и регулирования его производительности  
при наладке в е ы тс и с те п ы .

5.г. Конструкция шибера принята с учетом необходи­
мости обеспечения максимальной его п ло тн о сти  

5.3. Шибер крепится на фланце напорного патрубка  
вентилятора между этим  фланцем и фланцем гибкой 
Вставки с установкой прокладок.Отверстия в шибере 
сверлятся по фланцу вентиля т о р а  (см. приложениеЗ). 

5.4 Серийному изготовлению шиберов должны предше­
ствовать испытания опь/тных образцов.

5.5. Диэлектрические вставки на трубопроводах ус­
танавливаю тся на вводах в сооружение наружных 
сетей или на вводах вспецпомещение 8 с о о т в е т ­
ствии со специальными технологическими т р е ­
бованиями.

5. G. Конструкция диэлектрических вста во к  приня­
т а  применительно серии 5.905-6„ Узлы и д е та ли  
электрозащ иты  подземных инженерных сетей  
о т  коррозии."

5.7 Изготовление, сборка и  и с п ь /та н и е  диэлект­
рической вставки должны с о о т в е т с т в о в а т ь  
требованиям м е то д и ч е с к и х  У к а за н и й  
РДР7У го 9  РСФ СР 3. /- 81.
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s. Указания по и з го то в л е н и ю .
6.f. все п о те р и  алы, при пе н я  епые для изеотобле- 

ния изделии долж ны  б ы т ь  кондиционны  пи, 
с о о т в е т с т в о в а т ь  с е р ти е р и к а та п  и тр е б о ­
в а н и я п  ГО С Тов.

6.2. Д л  Я изготовления изделиО п р и т е н я ю т с я  
следую щ ие п о т е р и  а л  ы :

— с т а л ь  л и с т о в а я  го р я ч е к а та н н а я  ГОСТf9903-74t
—  с т а л ь  п р о к а тн а я  полосовая ГО С Т Ю З -7 6 * ;
— с т а л ь  го р яч е к а та н н а я  к р угла я  Г0С Т8590-7Т*
— ста ль горячекотонная швеллеры Г0СТ8в40-78  *• 
-с т а л ь  п р о к а т н а я  угловая,равнополочная

ГОСТ 8509-86i
— с т а л ь  п р о к а т н а я  угло ва я, неравнополочная  

ГОСТ 85/0-86;
—  пласти ны  резиновые ГОСТ 7338-77.
6.3. Сварочные р а б о т ы  производить э л е к тр о - 

дани 3 - 48А по ГОСТ 94б7~80 к а т е т о п ? ш ва  
равны й н а а п е н ь ш е й то лщ и н е  свариваепы х  
деталей.

6.4. Технология сварки и  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  
налож ения ш вов долж ны  о б е с п е ч и ть  со хране­
ние правильной е е о п е тр и ч е с к о й  срорпь/ изделий

6.5. Сварные швы в ы п о лн я ть  по ГОС75867-в о  . 
После сварки изделий все поверхности, кроне 

резьбовых и  посадочных, должны б ы ть  очищены 
am окалины,ржавчины и других загрязнений до 
те та лли ч е с к о го  блеска.

6.6. в сварных швах не д о п у с к а е тс я  наличие н е ­
проваров, шлаковых включений, п о р и с то с ти , Уса■ 
дочных раковин и т р е щ и н .

Переход шва к основнопу го е та ллу  дол ж е н
ШТ 
Ю$пЛистАГУОКИМ.7ШГТаю 05.900- Г  В-0
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(fb/ть плавным без подрезов.
Поверхности швов должны бы ть гладкими, мелко- 
чешуйчатыми.

6J. в готовом изделии должно быть обеспечена за­
данная чертежами точность взаимного распо­
ложения его узлов и деталей.

7. Правила прием ки.
п  Каждое готовое изделие должно б ы ть  принято  

DTK завода-изготовителя.
Приемка заклю чается во внешнем осмотре из­
делия, проверке соответствия готового изделия 
рабочим чертежам и настоящим указаниям.

8. Методы контроля.
8.1 Контроль размеров и узлов должен производить­

ся при помощ и:
линейки измерительной м етал и  чес кой 
по ГОСТ 4,57-75*
р у л е тк и  изм ерительной металлической 
по ГОСТ 7503-80*  
штангельциркуля по ГОСТ fS 6 -8 0 *

8. г. Контроль качества сварных швов, о тд е л к и  
и окраски производится внешним осмотром.

8.3. Резервуары после сварки должны б ы ть  про­
верены на ге р м е ти ч н о с ть  сварных швов в  
с о о тв е тстви и  с ГОСТ 324-2-79.
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Блок насосов ГДТЬ99.00. 000
Приложение 1

Подача масла 8 
приемный холодеi

Подача маслах насосу 
назакачку

|__------ IH-MI IUMJI д- |

Подача масла В /  Подача масла к насоак Откачка топлива 
емкости склада ГСП на откачку из сооружения В

приемный колодец
Экспликаиия оборудования

Q ) Насос шестеренный типа Ш8; (D кран пробковый срланцеВый 
Последовательность работы

1. При закачке масла краны  У /,* 3 аткрыты±бд;йзокрыты.
2. При откачке пасла краыылГд;4 открыты;л1д;4 -закрыты
3. В нерабочем состоянии Все краны закрыты.

ЙМкст hf до кем. Подп. Лито
05.900 -1  5.0

23112-01 8 формсгт -■ T F
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Приложение 2

Подача послав Подача масла к Подача топлива 8 Подача топлива В
приемный коладеи насосу на закачку приемный колодец емкости склада ГСП

Подача масл а к
емкости склада ГСМ насосу на откачки насосу на откачку насосу на закачку 

Экспликация оборудования 
(7) Насос шестеренный типа Ш8. (2) кран пробковый срлан- 

цевый (§) Вентиль соленоидный.
Последовательность работы 

1. При закачке пасла (топлива) откры ты  краны 
Я  1;3(*Г1;2;5) закры ты  - лГё; 4 Ы 3/4)

I  При откачке пасла (топлива) откры ты  краны 
*Г8;4 ОМ) закры ты -  s ft;3  (sffi2;5)

3. 8 не pa do чет состоянии все краны закрыты.

Ш Шт НдОКУМ. подо. Цата
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Резервуары тогосекиионыые Приложение 4
Р и с. 1

Для датчиков /г\ 
уровней ч~/

fl/77 испапителви
хм

Дыхательная

К испарителям,
хгп

:.
На охлаждение к

'патребителяп 
fa  холода

йоопооожнеыие

Рис, г
От дизеля

Из системы теплое май- 
женин

Дыхательная 
Для датчиков

От воздухоохладителей ДЭС
От конденсаторов ХМ

уровня ©
Ctfooc отос/бо-А  
mitNHOO воды U -

На охмухдение дизеля
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