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Т И П О В О Й  П Р О Е К Т  

9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ БЛОЧНО-МОДУЛЬНЫЙ ТЕПЛОВОЙ ПУНКТ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ 

( 0 ,8 7  ГКА/ЧАС)

АЛЬБОМ 7

С М Е Т Ы

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ:

ОБЩАЯ 2 7 .5 6  ТЫС.РУБ.

СТРОИТЕЛЬНО-МОНТАЖНЫХ РАБОТ -  1 1 ,8 5  ТЫС.РУБ.

РАЗРАБОТАН: УТВЕРЖДЕН:

АКЦИОНЕРНЫМ ОБЩЕСТВОМ 'ОЗОН КОМИТЕТОМ РФ ПО ХИМИЧЕСКОЙ И НЕФТЕХИМИЧЕСКОЙ 
П РОМЫШЛЕННОСТИ

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ А.О.'ОЗОН

ПРИКАЗОМ ОТ 3 1 .1 0 .9 4 г .  ^  1 5 6 -КГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА ПИСАРЕНКО Е.И.

££ о  О jLSyF ~ 0



Т.я. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал.7 -3 ~

С О Д Е Р Ж А Н И Е  Л Л Ь Б О М А

№h
run. т ь

СМЕТ НАИМЕНОВАНИЕ СМЕТ СТР.

1 2 3 4

1 я» ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 4
2 0 6 -0 1 ОБЪЕКТНАЯ СМЕТА 5
3 0 6 -0 1 - 0 1

•
ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ 
РАБОТЫ 0

4 0 6 -0 1 - 0 2 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ВНУТРЕННИЙ ВОДОПШВОД 
И КАНАЛИЗАЦИЮ 15

5 0 6 -0 1 - 0 3 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ 
ОБОРУДОВАНИЯ. ТРУБОПРОВОДОВ И АРМАТУРЫ 17

6 0 6 - 0 1 - 0 4 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ИЗОЛЯЦИЮ ОБОРУДОВАНИЯ. 
ТРУБ01И ОВОДОВ И АРМАТУРЫ 2 7

7 0 6 - 0 1 - 0 5 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ 3 0
8 0 6 -0 1 - 0 6 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ 3 3
9 0 6 -0 1 - 0 7 ЛОКАЛЬНАЯ СМЕТА НА АВТОМАТИЗАЦИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕС­

КОГО ОБОРУДОВАНИЯ 4 3
10 - СВОДНАЯ ВЕДОМОСТЬ ПОТРЕБНОСТИ В ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ 

РЕСУРСАХ 4 9

?  -3



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал.7 4

П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

СМЕТЫ К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО ТЕПЛОВОГО ПУНКТА 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ(0.87ГКАЛ/ЧАС) СОСТАВЛЕНЫ В  СООТВЕТСТВИИ С ИНСТРУКЦИЕЙ ПО 

ТИПОВОМУ ПРОЕКТИРОВАНИЮ С Н -2 2 7 -8 2 , В  ЦЕНАХ И НОРМАХ, ВВОДИМЫХ С 2 .0 1 .8 4 г .

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ СТРОИТЕЛЬСТВА ОПРЕДЕЛЕНА ПО ЕДИНЫМ РАЙОННЫМ ЕДИНИЧНЫМ РАС­

ЦЕНКАМ (Е Р Е Р ) НА СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ ДЛЯ 1 ТЕРРИТОРИАЛЬНОГО РАЙОНА {ПОДРАЙОН 1)

И БАЗОВЫМ ЦЕНАМ НА МЕСТНЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ МОСКОВСКОЙ 

ОБЛАСТИ, МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ ПО СБОРНИКАМ ЦЕН НА МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ.

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ ОПРЕДЕЛЕНА В ЦЕНАХ С 2 . 0 1 . 1 9 8 4 г .

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ ПРИНЯТЫ В РАЗМЕРАХ. УСТАНОВЛЕННЫХ ДЛЯ ТИПОВЫХ СМЕТ:

-  НА ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ -  16 ,5%

-  НА МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ -  8,6%

-  НА САНТЕХНИЧЕСКИЕ РАБОТЫ -  13 ,3%

-  НА МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ -  В  РАЗМЕРАХ, УСТАНОВЛЕННЫХ ДЛЯ МОНТАЖНОГО ОБОРУДОВАНИЯ.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ -  8%.

ПЕРЕХОД К ЦЕНАМ 1 9 9 1 г . ПРОИЗВЕДЕН НА ОСНОВАНИИ ИНДЕКСОВ ИЗМЕНЕНИЯ СТОИМОСТИ:

К СМР -  1 ,5 3 ,  К ОБОРУДОВАНИЮ -  1 ,4 .
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Тл>/ В 0 Я М - * * и .0 4  ап .7 ~ 5  ~

О В  Ъ Ц К Т  Н А Я С М Е Т  А № 06-01

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АП'ГОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО 

ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1 М В Т (0 ,8 7  ГКАЛ/ЧАС)

СОСТАВЛЕНА В ЙЕНАХ 1 0 9 1 г .

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 2 7 ,5 6  ТЫ С.РУБ.
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 1 ,7 5  ТЫС.РУБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 2 ,8 5  ТЫС.Ч.-Ч.

РАСЧЕТНЫЙ ИЗМЕРИТЕЛЬ ЕДИНИЧНОЙ СТОИМОСТИ 1 .0 0 М 2  -  2 1 6 .3 3  РУБ.

Jv&Na
ПП

НОМЕРА 
СМЕТ И 
РАСЧЕТОВ

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ
СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ.ТЫС.РУБ. НОРМА СМЕТНАЯ

1

ПОКАЗАТЕ-

СТРОИ- МОНТАЖ- 
ТЕЛЬНЫХ НЫХ 
РАБОТ-- РАБОТ

ОБОРУ­
ДОВА­
НИЯ,
МЕБЕЛИ.
ИНВЕНТА­
РЯ

ПРОЧИХ
ЗАТРАТ ВСЕГО

1ШНАИ ЗА РЛ ЬШ - 
ТРУДО- НАЯ 
ЕМКОСТЬ ПЛАТА 

ТЫС. ТЫС-РУБ. 
ЧЕЛ.-Ч.

ЛИ ЕДИНИЧ­
НОЙ СТОИ­
МОСТИ

1 2 3 4  5 6 7 8 9 1 0 11

1. 0 6 - 0 1 - 0 1 ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 3 .8 9 - - 3 ,8 9 0 .5 0 ,3 9

2 . 0 6 - 0 1 - 0 2 ВНУТРЕННИЙ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ 0 ,0 9 - - 0 .0 9 0 ,0 1 0 ,0 1

3 . 0 6 - 0 1 - 0 3 ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ. 
ТРУБОПРОВОДОВ И АРМАТУРЫ 0 .1 3 2 ,3 7 4 ,0 8 6 ,5 8 0 .9 7 0 ,6 1

4 , 0 6 - 0 i - 0 4 ИЗОЛЯЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ. ТРУБОПРОВОДОВ И 
АРМАТУРЫ 0 ,2 8 _ 0 ,2 8 0 ,0 7 0 ,0 4

5 . 0 6 - 0 1 - 0 5 ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ - 0 .1 5 - 0 ,1 5 0 ,0 2 0 ,0 1

6 . 0 6 - 0 1 - 0 6 СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ - 0 .2 6 0 ,6 8 0 .9 4 0 .1 3 0 ,0 8

7 . 0 6 - 0 1 - 0 7 АВТОМАТИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ - 0 ,5 7 6 ,4 6 7 ,0 3 0 .1 6 0 ,1 1

ИТОГО 4 ,3 9 3 ,3 5 1 1 .2 2 1 8 .9 6 1 ,8 6 1 ,2 5

ВСЕГО ПО СМЕТЕ В ЦЕНАХ 1 9 9 1 Г . 6 ,7 2 5 ,1 3 1 5 ,7 1 2 7 ,5 6

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 2 .8 5

СМЕТНАЯ 3/ПЛАТА 1 .7 5

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА Е.И.ПИСАРЕНКО

И.О.ГЛАВНОГО СПЕЦИАЛИСТА ПО СМЕТАМ Ш / 1 С.В.КУЗЬМЕНКО

V - о *



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал .7 6

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А Й  0 6 - 0 1 - 0 1

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО 
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ (0.87ГКАЛ/ЧАС)

НА ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

ОСНОВАНИЕ: Т.п. 9 0 3 -4 -1 7 8 .9 4 -А С .К М  

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1 9 8 4 г .
•

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

3 .8 9 4  ТЫС.РУБ. 
4 9 5  ЧЕЛ.-Ч. 
0 ,3 9 4  ТЫС.РУБ.

____1

N»№
пп

ШИФР И №
ПОЗИЦИИ
НОРМАТИВА

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ. КОЛИ-
ш г г т п л

СТОИМ .ЕД.В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ. РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч-Ч
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ Ч с и 1OV ВСЕГО ЭКС.МАШ.

ВСЕГО ОСНОВН ЭКС МАШ
НЕ ЗАН.ОБСЛ.МАШ.

ОСНОВН. В  Т.Ч . 3/ПЛАТА ----------------

3/ПЛАТА

ОБСЛУ Ж. МАШИНЫ

• 3/ПЛАТА 3/ПЛАТА НА ЕД. ВСЕГО

1 2 3 4 5 6 7 8  9 1 0 11

РАЗДЕЛ 1 . ЗЕМЛЯНЫЕ РАБОТЫ.

1. Е 1 - 1 5 9 2 РАЗРАБОТКА ГРУНТА ЭКСКАВАТОРАМИ С 
КОВШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 0 .5М З  С 
ПОГРУЗКОЙ НА АВТОМОБИЛИ-САМОС­
ВАЛЫ ГРУНТ 2  ГРУППЫ,

0 ,0 3 1 7 2 .0 0 1 6 4 ,0 9 5 5 1 5 ,5 0

10 0 0 М З

7 .6 4 6 6 .9 0 2 9 6 ,3 4 3

2. Е 1 - 9 4 8  
т .4  п .3 6 7 . 
п .3 .7 2

ДОРАБОТКА ВРУЧНУЮ ГРУНТА. ЮОМЗ 0 ,0 1 1 1 5 ,2 0 - 1 1 2 1 8 .8 8 2

1 1 5 ,2 0 - - -

Д, Е 1 - 1 5 9 1 ПОГРУЗКА ДОРАБОТАННОЮ ГРУНТА 
НА АВТОМОБИЛИ-САМОСВАЛЫ. 1 0 0 0 М З

- 1 4 4 ,0 0 1 3 7 ,3 9 - -  ш. 1 3 ,0 0

6 .4 1 5 6 ,1 0 - 8 0 ,7 8 -
4. 11341 ОТВОЗКА ГРУНТА НА 2 5  КМ, т 5 7 ,6 0 1 ,4 6 1 ,4 6 8 4 1 Со 0 4 4 2 5

«м «• м

5 . И1 - 1 « 0 4 РАБОТА ИА ОТПАЛИ ПРИ ДОСТАВКЕ 
П 'V1 ГГ А A11*14 > Г» 'A 1Н '-lit)! *TI It 4ММ

0 ,0 3 1 4 .2 0 1 2 ,3 4 - - 3 ,2 3
1 ,5 9 3,Ш .СЛРИДСТИАМ11 (ГРУНТ 2 ГРУППЫ), юоомз 5 ,4 9 -

6. М -1 Й 9 2 РАЗРАБОТКА ГРУНТА В КАРЬЕРЕ ДЛЯ 
ОБРАТНОЙ ЗАСЫПКИ, 1000М З

0 ,0 3 1 7 2 ,0 0 1 6 4 ,0 9 5 5 1 5 ,5 0
1 7 ,6 4 0 0 ,9 0 2 9 6 ,3 4 3~

7. ИЗ 4 1 ПОДВОЗКА ГРУНТА, т 5 4 ,0 0 1 ,4 6 1 ,4 6 7 9 7 9 0 ,4 4 2 4
- —

б



*&п. ШОШИ-178,94 пл.7 7

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

8. E l - 1 6 3 4 ЗАСЫПКА ТРАНШЕЙ И КОТЛОВАНОВ 
БУЛЬДОЗЕРАМИ МОЩНОСТЬЮ ДО 59КВТ

0 .0 4 2 0 .3 0 2 0 ,3 0 1 1

1000М З

6 ,8 2 9 ,8 2(8 0  Л.С.) С ПЕРЕМЕЩЕНИЕМ ГРУНТА 
ДО 5М ГРУНТ 2 ГРУППЫ.

9. E l - 9 6 8 ЗАСЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 
КОТЛОВАНОВ ГРУНТ 2 ГРУППЫ. 100МЗ

0 .1 1 4 6 ,0 0 - 5 5 - 9 9 .3 0 11

4 6 ,0 0 - - - -

10. E l - 1 1 8 4 УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА ПНЕВМАТИЧЕС­
КИМИ ТРАМБОВКАМИ 100МЗ 0 .4 3 9 ,6 9 3 ,4 9 4 3 2 1 1 .2 0 5

6 ,2 0 2 .2 9 1 3 .3 0 1

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 1 8 4 9 1 7 6 67

_ 5 7

РАЗДЕЛ 2 . ФУНДАМЕНТЫ

11. E 6 -2 УСТРОЙСТВО БЕТОННЫХ ФУНДАМЕН- 1 .3 2 3 6 ,7 2 0 .3 7 4 8 3 4 ,5 0 6
ТОВ ИЗ БЕТОНА В 1 2 .5 , М3 2 .4 5 a i i 0 ,1 4

—

- ""

Ц Е Н А «35.9+(26,6-25.8)х1.02

12. П 6-84 УСТАНОВКА ЗАКЛАДНЫХ ДЕТАЛЕЙ 
ВЕСОМ ДО 2 0  КГ.

0 ,0 6 3 5 5 .0 0 1 ,3 0 21 2 - 6 4 ,0 0 4
т 3 8 .0 0 0 .3 9 - 0 ,5 0 -

13. С 1 4 7 -3 0
K«2

ЛАКОКРАСОЧНЫЕ И ДРУГИЕ НЕМЕТАЛЛИ­
ЧЕСКИЕ ПОКРЫТИЯ. 100КГ

0 .6 2 1 0 ,2 0 - 6 - - - -

- - - - -

7 5 5 10
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ:

Г "

. РАЗДЕЛ 3 . СТЕНЫ. ^

14. Е 9 -3 1  
Т .4  Т.1

МОНТАЖ СТЕН ИЗ МНОГОСЛОЙНЫХ 
ПАНЕЛЕЙ ЗАВОДСКОЙ ГОТОВНОСТИ ПРИ

0 ,5 0 2 4 8 ,0 0 9 8 ,8 0 12 4 4 0 4 9 1 3 6 .0 0 6 8

100М 2 7 9 ,1 0 3 7 .1 0 19 4 7 ,8 6 24ВЫСОТЕ ЗДАНИЙ ДО 20М.

15. С 1 2 1 -2 3 8 8 СТОИМОСТЬ ТРЕХСЛОЙНЫХ СТЕНОВЫХ 
ПАНЕЛЕЙ. М2

5 0 ,0 0 1 6 .4 0 - 8 2 0 - - - -

'

у  с о



Т.п. 9 0 3 -4 - 1 7 8 .9 4  ап.7 8 -  ‘

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

РАБОТЫ ПО УЗЛАМ. -
16 Е 2 6 -3 1 УКЛАДКА МИНЕРАЛОВАТНЫХ ПЛИТ И 

МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ, М3
1 ,5 0 3 5 ,9 0 1 ,2 3 5 4 19 2 2 1 ,3 0 32

1 2 ,7 0 0 ,3 7 1 0 ,4 8 1

17. С 1 1 4 -1 2 5 ПЛИТЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ МИНЕ- 
РАПОВАТНЫЕ НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯ- 0 ,1 0 2 5 ,6 0 - 3 - - - -

ЗУЮШЕМ ПОЛУЖЕСТКИЕ И ЖЕСТКИЕ 
ГОСТ 9 5 7 3 -7 2  М -150, М3 - - . - - -

18. C l  1 4 -2 ВАТА МИНЕРАЛЬНАЯ ГОСТ 4 6 4 0 -7 6 , М3 1 ,3 6 1 1 ,2 0 —— .. 15 - --„ , ---

19. Е 2 6 -7 0 ОБЕРТЫВАНИЕ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ ПЛЕНКОЙ. 100М 2

0 ,6 4 2 4 .7 0 0 ,4 9 16 9 - 2 3 ,9 0 15

- . 1 4 ,4 0 0 ,1 5 - 0 ,1 9 -
2 0 . С 1 1 1 3 -1 2 7 СТОИМОСТЬ ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ 0 .0 1 8 1 1 ,0 0 8 •м

ПЛЕНКИ, т - - - -

2 1 . Е 7 -7 0 1 УСТРОЙСТВО ГЕРМЕТИЗАЦИИ МАСТИКОЙ. юом 0 ,1 0 4 2 ,3 0 0 .0 8 4 - - 6 ,4 3 1

4 ,0 2 0 ,0 2 - 0 ,0 3 -
22 , Е 2 6 -1 5 ИЗОЛЯЦИЯ ПЕНОРЕЗИНОЙ, М3 0 ,0 2 2 2 ,7 0 0 ,3 3 - - - 4 1 .0 0 1

2 1 .8 0 0 ,1 0 - ОДЗ -
23 , C l 1 1 -3 6 5 СТОИМОСТЬ ПЕНОРЕЗИНЫ, кг 2 ,0 0 1 .0 0

—
2 -

— ---

24 , Е 2 6 -7 0 ОБЕРТЫВАНИЕ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ
ЛЕНТОЙ. ЮОМ 2 0 .0 8 2 4 ,7 0 0 .4 9 2 1 - 2 3 ,9 0 2

1 4 ,4 0 0 ,1 5 - 0 .1 9 -
2 5 . С И  1 3 -7 8 СТОИМОСТЬ ЛЕНТЫ С ЛИПКИМ 7 ,0 0 5 ,9 0 - 41

СЛОЕМ, КГ
- - - - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 1 0 8 9 6 9 51 119
2 0 2 5

у -  о ?  Л



T.n. 9 0 3 -4 - 1 7 8 .9 4  ал.7 9 -

a 2 3 4 5 6 7 8 9  10 11

РАЗДЕЛ 4 . КРОВЛЯ.
'

26 E 9 -2 4 МОНТАЖ КРОВЕЛЬНОГО ПОКРЫТИЯ ИЗ
T .4  T . l ПРОФИЛИРОВАННОГО ЛИСТА С 2 0 .5 3 4 0 .9 9 1 5 ,7 6 2 2 1 0 8  3 2 ,3 4 17

СТОРОН. 100М 2 — ;— — — -------- —
1 8 ,6 4 5 ,2 8 3  6 ,8 2 4

2 7 . C 1 2 1—2 4 1 5 СТОИМОСТЬ ПРОФНАСТИЛА ИЗ СТАЛИ 3 8 1 ,9 2 15 3
С 235 . Т “

ЦЕНА=390-8х1.01

2 8 . E 1 2 -2 8 4 УТЕПЛЕНИЕ ПОКРЫТИЙ ПЛИТАМИ . 0 ,2 6 5 4 ,7 0 4 ,0 0 1 4  ' 7 1 4 8 ,2 0 13
МИНЕРАЛОВАТНЫМИ НА БИТУМНОЙ ■ --- --- —
МАСТИКЕ, 100М 2 2 8 .4 0 1 ,2 0 1 .5 5 -

2 9 . C l 1 4 -6 9 0 ПЛИТЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ИЗ 
' МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ НА СИНТЕТИ-

1,61 7 6 .8 0 - 1 2 4 - - -
ЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ М -200, 
(ГОСТ 9 5 7 3 -8 2 ) . М3 - - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: * 3 1 3 17 ? 3 0
3 4 “

РАЗДЕЛ 5 . ПРОЕМЫ.

ДВЕРИ.

3 0 . E 1 0 -3 0 3 УСТАНОВКА ДВЕРНЫХ ПРОЕМОВ В 0.01 1 6 7 ,0 0 0 ,2 6 2 1 8 1 ,5 0 1
ПАНЕЛЬНЫХ СТЕНАХ, 100ШТ. — г ------ -------- —

5 0 ,9 0 0 ,0 8 0 ,1 0 -

3 1 . C 1 2 1 -1 9 6 9 СТОИМОСТЬ КАРКАСА ДВЕРЕЙ, Т 0 .0 1 2 8 7 ,0 0 .— 3 - — — — ..— —
3 2 . C 1 2 1 -1 9 6 6 СТОИМОСТЬ ПОЛОТЕН ДВЕРЕЙ, т 0 ,0 5 6 2 9 ,0 0 — 31 - ---  --- —
3 3 . E l 3 -1 5 3  

T .4  П 3.8
ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ 
ПФ-133 ЗА 2 РАЗА, 100М 2

0 ,0 2 2 1 ,2 0 0 ,2 4 «. 4 ,6 0 -
3 ,6 2 0 ,0 8 0 ,1 0 -

3 4 . C l 1 1 -4 4 6 СКОБЯНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ ДВЕРЕЙ ВХОД- 1 ,0 0 6 ,9 4 7
НЫХ В ЗДАНИЕ ОДНОПОЛЬНЫХ. КОМПЛЕКТ —1 Г| *

Ц  €>£>£S? 0 S



m  9 0 3 4 4 - 1 7 8 ,9 4  ал.7 10

1 2 3 4 5 6 7 8 9 д о 11

3 5 .  . C 1 1 4 - 1 2 3 ПЛИТЫ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ МИНЕ- 0 ,0 2 2 0 ,4 0
РАЛОВАТНЫЕ НА СИНТЕТИЧЕСКОМ —  • —
СВЯЗУЮЩЕМ ПОЛУЖЕСТКИЕ И - - - - -
ЖЕСТКИЕ ГОСТ 9 5 7 3 - 7 2  М 1 0 0 . М3

О К Н А .

36. E 9 - 3 4 МОНТАЖ ОКОННЫХ БЛОКОВ ПРИ ВЫСОТЕ 0 ,0 2 2 8 7 .3 7 1 6 0 ,6 8 7 2 4 1 1 4 ,3 3 3
т .4  T . l ЗДАНИЯ ДО 40М . 100М 2 —

7 1 ,0 7 5 2 ,2 2 1 6 7 ,3 7 2

3 7 . С 1 2 1 - 1 9 6 6 ПЕРЕПЛЕТЫ ИЗ ПРОФИЛЬНЫХ ТРУБ. 0 .0 6 6 2 9 ,0 0 3 8
С ДЕТАЛЯМИ КРЕПЛЕНИЯ.Уплагни- — ------ —

ТЕЛЬНОЙ РЕЗИНОЙ И ПРИБОРАМИ _ - - - ~

ДЛЯ РУЧНОГО ОТКРЫВАНИЯ. Т

3 8 .' Е 1 5 - 7 5 4 ОСТЕКЛЕНИЕ СТАЛЬНЫХ СТЕНОВЫХ 0 ,0 2 3 2 7 ,0 0 1 ,3 0 8 1 4 5 ,3 0 1
ПЕРЕПЛЕТОВ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДА- •-------
НИЙ ОКОННЫМ 4ММ СТЕКЛОМ. 1 0 0 М 2 2 4 ,8 0 0 .3 9 - 0 ,5 0 -

3 0 . m  ч .1 ДОБАВЛЯЕТСЯ РАЗНИЦА В СТОИМОСТИ 2 ,4 0 0 ,5 8 1
П 5 7 5 .5 7 6 4ММ СТЕКЛА. М2

4 0 . E 9 - 2 1 0 УСТАНОВКА РЕШЕТОК И НАЩЕЛЬНИКОВ, Т 0 ,1 1 4 4 ,1 9 1 9 ,3 6 5 2 2 3 6 ,0 5 4
T .4  T . l 4

—

2 1 ,9 4 5 ,7 7 1 7 ,4 4 1

4 1 . C 1 2 1 - 2 0 9 5 СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ. Т 0 ,1 1 3 9 3 ,0 0 - 4 3 - - -
—

4 2 . E l  3 - 1 5 3 ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ 0 ,0 6 2 1 .2 0 0 .2 4 1 4 ,6 0
' T .4  И .3 .8 И Ф -133 ЗА 2 РАЗА, 100М 2 3 .6 2 7 X 0 8 - • 0 ,1 0 -

4 3 . 1 4 6 6 6 9
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: —— ------

2 3

РАЗДЕЛ 6 . П О Л Ы.

4 3 . E l l - 2 УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА ШЕБНЕМ, 100М 2 0 ,1 8 4 3 .3 0 0 ,9 9 8 1 - 7 ,1 9 1

3 ,5 7 0 ,3 0 - 0 ,3 9 -

4 4 . E l l - 6 6 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ ЩЕБЕНОЧНЫХ 0 .1 8 1 4 0 .0 0 1 7 .9 0 2 5 2 3 2 7 .4 0 5
С ПРОПИТКОЙ БИТУМОМ, 100М 2 —— I ■ ■ . ...

1 3 ,8 0 5 ,3 7 1 6 ,9 3 1

tjev JL3T? - e j  /о



T.n. Ш >3-4-17 8.04 ал .7 11

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

4 5 . E l l - 5 0 УСТРОЙСТВО ТЕПЛОИЗОЛЯЦИИ ИЗ 
КЕРАМЗИТОВОГО ГРАВИЯ, М3

1 ,4 8 1 6 Д 0 1 ,0 8 2 4 3 2 3 ,5 8 5

1 3 0 0 .3 2 - 0 ,4 1 1

4 6 . E l l - 1 1 УСТРОЙСТВ О ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕВ 
БЕТОННЫХ. М3

0 ,7 2 2 9 ,3 0

1 .6 2
— 21 1

-----г-
2 ,9 0 2

4 7 . E 8 -1 4 ИЗОЛЯЦИЯ ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОЙ 
БУМАГОЙ, 100М 2

0 ,1 8 1 0 ,3 6 2 ,7 6 2 1 - 1 4 ,0 0 3
7 ,6 0 0 ,8 3 - 1 ,0 7 -

4 8 . C l  1 1 -6 4 БУМАГА ВОДОНЕПРОНИЦАЕМАЯ, Т 0 ,0 1 2 5 2 ,0 0 3 *

49 . Е 1 1 -1 3 5 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ НА ЦЕМЕНТНОМ 
РАСТВОРЕ ИЗ ПЛИТОК КЕРАМИЧЕСКИХ 
ДЛЯ ПОЛОВ. ОДНОЦВЕТНЫХ С КРАСИТЕ-

0 ,1 8 4 1 7 ,0 0 4 ,5 2 7 5 11 1 1 0 8 .0 0 19

100М 2

6 1 ,4 0 1 ,36 1 .7 5

ЛЕМ.

5 0 . Е 8 -1 8 ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИЯ 
В 2  СЛОЯ РУБЕРОИДОМ, 100М 2 0 ,0 4 2 3 2 ,0 3 4 .3 7 9 1 9 ,7 0 1

1 0 .8 0 1 ,31 - 1 .6 9 -

51 . Е 2 6 -3 1 УКЛАДКА ПАКЕТОВ ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ 
ВАТЫ. М3

0 ,2 0 3 5 ,9 0 1 ,23 7 3 - 2 1 ,3 0 4

1 2 ,7 0 0 ,3 7 - 0 .4 8 -

5 2 . С 1 1 4 -2 ВАТА МИНЕРАЛЬНАЯ ГОСТ 4 6 4 0 -7 6 , М3 0 ,2 0 1 1 ,2 0 - 2 - - - -

- - -

1 7 6 2 2 6 4 0
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 1 2

РАЗДЕЛ 7 . МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ.

5 3 . Е 9 -1 МОНТАЖ КАРКАСА ОДНОЭТАЖНОГО 0 .9 2 4 1 ,3 0 2 0 ,9 1 • 3 8 11 1 9 1 9 ,1 6 18
Т .4  Т .1 ЗДАНИЯ, Т 1 2 ,0 5 7 ,4 9 7 9 ,6 6 9

5 4 . С 1 2 1 -2 1 0 8 СТОИМОСТЬ КАРКАСА ИЗ СТАЛИ С 235, Т 0 ,3 1 2 9 8 ,9 2 - 9 3 - - - -

ЦЕНА» 3 0 8 -8 x 1 ,0 1 '  .

** —

5 5 . С 1 2 1 -2 1 0 8 ТО ЖЕ* ИЗ СТАЛИ С 245 , Т 0 ,0 6 3 0 8 .0 1 - 1 8 - - - -



T st 9 0 3 - 4 - 1 7 8 ,9 4  ал.7

1 2 3 4

56. Cl 21-2108
ЦЕНА-307+1,01
ТО ЖЕ, ИЗ СТАЛИ С255, Т 0,55

57. Е9-210 
Т.4 Т.1

ЦЕНАга3 0 7 + 1 9 х 1 ,0 1

МОНТАЖ ОПОРНЫХ РАМ. Т 0,41

58. С121-2019 СТОИМОСТЬ ОПОРНЫХ РАМ ИЗ
СТАЛИ С 2 3 5 , Т  0 ,1 4  

ЦЕНА= 3 5 6 - 8 x 1 ,0 1

50. С121-2019 ТО ЖЕ, ИЗ СТАЛИ С24.5, Т 0,27

60. Е 9-231 
Т.4 Т.1

ЦЕНА=356+1,01
МОНТАЖ ОПОРНЫХ КОНСТРУКЦИЙ для 0 70 
КРЕПЛЕНИЯ трубопроводов ВНУТРИ 
ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ МАССОЙ ДО 
2Т. Т

61. С J 21-2019 СТОИМОСТЬ ОПОР ИЗ СТАЛИ С235, Т 0,36

62. С 121-2019
Ц Е Н А »356-8х1 ,01

ТО ЖЕ. ИЗ СТАЛИ С245, Т 0,17 

ЦЕНА=356+1,01 '

63. С121-2019 ТО ЖЕ. ИЗ СТАЛИ С355. Т 0,17

64. Е9-88 
Т.4 Т.1

ЦЕНА ®356+19x1,01
МОНТАЖ СВЯЗЕЙ, Т 0,94

6 5 .  С 1 2 1 - 1 9 1 3 СТОИМО С'ГЬ СВЯЗЕЙ ИЗ СТАЛИ С235, Т 0,94

12

5  6  7  8  9  1 0  11

326.19 - 179 - . - - - -

44,19 19.36 18 9 8 36,05 1 5

21,94

347,92

5,77

49

2 7,44 3

- - - - -

357,01 - 96 — -

38,52 5,76 27 18 А 44,19 3 1

26,37 2,33 2 3,00 2

347,92 - 125 ~ - - -

357.01 61

375,19 64

42.54 11.74 40 15 11 25,34 24

15,86
238.92

4,46
225 .

4 5,75 5

и» и» в*

/о ^



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  а л. 7 1 3  -

г 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0 11

ЦЕНА=24 7 - 8 x 1 ,0 1

ее. Е 9 - 8 8 ДЕМОНТАЖ СВЯЗЕЙ, Т 0 ,9 4 1 0 7 ,6 3 7 ,9 8 1 0 1 8 7 8 1 4 ,7 6 1 4
Т .4  Т .1 —--- — ... —

9 2 ,4 0 3 ,0 3 3 3 ,9 1 4

6 7 . Е 1 3 - 1 5 3 ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ 1 ,0 1 2 1 ,2 0 0 ,2 4 2 1 4 _ 4 ,6 0 5
Т .4  П .3 .8 П Ф -133 ЗА 2  РАЗА, ' 100М 2 ■ ■■ ■ ■ * .-

3 ,6 2 0 ,0 8 * " 0 ,1 0

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 1 1 5 5 1 4 4 5 0 1 0 7

- 1 8 2 3

РАЗДЕЛ 8 . РАЗНЫЕ РАБОТЫ.
-

ОТМОСТКА

6 8 . Е 1 - 1 1 3 2 ПЛАНИРОВКА ПЛОШАДИ ПО ДНУ
КОРЫТА. 1 0 0М 2 0 ,2 3 7 .1 5 - 2 2 - 1 2 ,9 0 3

7 ,1 5 - - - -

6 9 . Е 2 7 - 1 7 3 .2 7 - УСТРОЙСТВО ЩЕБЕНОЧНОГО ОСНОВА-. 0 ,2 3 2 1 1 .8 8 7 ,4 0 4 9 3 2 5 ,7 2 1
1 7 4 НИ Я ОТМОСТКИ 100М 2 —

1 3 .4 0 1 ,9 0 2 ,4 5 1

7 0 .
\

Е 1 1 - 6 7 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ БЕТОННЫХ 0 ,2 3 1 2 3 ,0 0 1 .7 4 2 8 5 4 0 ,2 0 9
ТОЛЩИНОЙ з о м м , 1 0 0М 2 —

2 0 ,5 0 0 ,5 2 «• 0 .6 7

7 1 . Е 1 1 - 6 8 ДОБАВЛЯЕТСЯ ДО ТОЛЩИНЫ ПОКРЫ- 0 ,2 3 7 9 ,0 0 1 ,4 0 1 8 1 5 ,3 0 1
ТИЯ 55MM 100М 2 ■ — ...

2 .9 5 0 ,4 0 0 ,5 2

ПЛОЩАДКА ВХОДА. ■

7 2 . Е 6 - 1 5 УСТРОЙСТВО ПЛОЩАДКИ ВХОДА ИЗ 0 ,2 0 1 0 1 ,6 2 0 ,3 4 2 0 0 ,9 9
БЕТОНА В 7 ,5 , М 3 ......— ——

0 ,5 2 о.ю 0 ,1 3 **
7 3 .. Е 1 1 - 6 7 УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИЙ БЕТОННЫХ 0 ,0 1 1 2 3 ,0 0 1 ,7 4 1 л — 4 0 ,2 0 _

ТОЛЩИНОЙ ЗОММ, 100М 2 — ■— — --- ...
2 0 ,5 0 0 ,5 2 — 0 ,6 7 —

1 1 8 11 2 1 4
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ:

Т ~ ~

ИТОГО ПО СМЕТЕ: * 3 2 5 6 2 8 3 3 0 0 3 9 6

4 9  6 5

# 4 0 ,2 3 ?  / 3



t. 4

Тми 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ая ,7

2 3

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

В  ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕРИАЛЫ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В  Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

ВСЕГО ПО СМЕТЕ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

^НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА 

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

-  1 4  -

5 6 7 ,8 9 10 11

8 7 6

1 6 2

1 4 5

2 6

8 2

1102

1 2 3

2 3 8 0

2 0 5

3 5

2 0 7

2 7 4 2

3 8 9 4

271

3 9 4

13

2 2 9

1 8

2 6 6

4 9 5

ЕРМОЛОВИЧ

ОКУНЕВА

ПАЛИЙ



T.n. 9 0 3 -4 - J  7 8 .0 4  на-7 -  15 ~

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  № 06-01 -02

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧ1К ^МОДУЛЬНОГО 
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1М ВТ(0.в/ ГКАЛ/Ч)
НА ВНУТРЕННИЙ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЮ

ОСНОВАНИЕ: T.n, D O .U 4-178.94-BK  

СОСТАВЛЕНА В ЦЕПАХ 1 9 8 4 г .

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0 .0 8 6  ТЬЮ.РУБ. 
9  ЧЕЛ.-Ч.
0 .0 0 7  ТЫС.РУБ.

ПП

1

ШИФР й №
позиции
НОРМАТИВА

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ. 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

2 3

КОЛИ- СТОИМ.ЕД.В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМ. РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч-Ч
ЧЕСГВО ВСЕГО ЭКС.МАШ. ог.нппн ЯКГ' МДIII

НЕ ЗАН.оБСЛ.MAUI.

ОСНОВН.
3/ПЛАТА

В Т.Ч. 
3/ПЛАТА

ВСЕГО 3/ПЛАТА В Т.Ч. 
3/ПЛАТА

ОБСЛУЖ.МАШИНЫ 

НА ЕД. ВСЕГО

4 5 6 7 8 9 1 0  11
- - ........... ■■■■—......... — г .

РАЗДЕЛ 1 . ХОЗПИТЬЕВОЙ ВОДОПРОВОД.

1. Е 1 6 -4 5 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 8 .0 0 1 ,7 9 0 ,0 1 14 2 0 ,3 7 з
СТАЛЬНЫХ ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ ■

* ДЛЯ ВОДОСНАБЖЕНИЯ.ДИАМЕТРОМ 40ММ. М 0 ,2 3 - - -

2. E l 6 -2 1 9 ГИДРАВЛИЧЕСКОЕ ИСПЫТАНИЕ ТРУБО-
ПРОВОДОВ СИСТЕМ ОТОПЛЕНИЯ. 0 .0 8 .3 .9 4 ** - - 5 ,1 6 -
ВОДОПРОВОДА И ГОРЯЧЕГО ВОДО- 3 ,7 3 тт “г
СНАБЖЕНИЯ, ДИАМЕТРОМ ДО 50ММ. 1 0 ОМ

1 4 2 _ 3
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 1 -
РАЗДЕЛ 2 . КАНАЛИЗАЦИЯ БЫТОВАЯ К-1

3. C l3 0 -2 0 4 0 ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 1 ,0 0 4 ,2 4 4
15Ч8П2 ДАВЛЕНИЕМ 16 КГС/М2, ...- — - — -

ДИАМЕТРОМ 50ММ, ШТ. - - - - -

4. Е 1 6 -3 3 ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 7 ,0 0 1 ,9 2 13 3 0 .6 1 4
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ КАНАЛИЗАЦИОН- --- -
НЫХ ТРУ Б, ДИАМЕТРОМ 50ММ. М 0 .3 8 ** -

5 . 0 5 1 7 -2 0 7 5 РУКАВ 1 1 ) - 2 ,5 - 6 3 - 7 5-У , М 1 0 ,0 0 3 ,1 4 - 31 - - - -

6 . E l  7 -3 6 УСТАНОВКА ТРАПОВ ЧУГУННЫХ 1 ,0 0 6 .3 1 0 ,0 2 6 0 .4 6
ЭМАЛИРОВАННЫХ ТП-50,КОМПЛЕКТ —— ,,, — _■

0 .2 9 0 ,0 1 - 0 ,01 _
0  0  ОЛ-S /  -  о



Т»п. 9 0 3 —4 -1 7 8 - 9 4  алЛ -  1 6

$ 2 а 4  3  6  7  8  9  1 0  11

СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

7 .  Б 1 3 -1 2 1  ОГРУНТОЗКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА 0 ,0 2
ПЕРВЫЙ Й КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАЗ 
ГРУНТОВКОЙ :Г Ф -021 : 10GM 2

8 . Е 1 3 -1 5 3  ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЭМАЛЯМИ
П Ф -1 3 3 , 100М 2 0 ,0 4

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ:

7 ,7 1  0 ,2 0  -  ЗЛ О

2 ,0 5  0 ,0 6  I  0 ,0 8  “

1 0 .3 0  0 ,1 2  -  -  ■ -  2 .3 0

1 ,5 1  0 ,0 4  -  0 ,0 5

5 4  3  4

ИТОГО НО СМ ЕТЕ: 6 8  5

СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 1

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬВВ Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

ВСЕГО СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 1

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА.

СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ 7 0

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 9

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 2

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ 6

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ САНТЕХНИЧЕСКИХ РАБОТ 8 6

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 7

ВСЕГО ПО СМЕТЕ _ 8 6

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕША Я ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 7

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

ЖАБСКАЯ

ЧАЛБЫШЕВ

7

1

9

9



Т»а, 903-4~27а,Э 4 ая.7 17 -

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  № 06-01-03

к  талово м у ПРОЕКТУ автоматизированного  блочно- м одульного
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1MBT (0 ,8 7  ГКАЛ/ЧАС) 
НА ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ, ТРУБОПРОВОДОВ И

АРМАТУРЫ

ОСНОВАНИЕ: Т.я. S Q 3-4 -178.94-ТМ

СОСТАВЛЕНА В  ПЕНАХ 1984г^

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

6 ,5 7 4  ТЫС.РУБ. 
9 6 5  ЧЕЛ.-Ч. 
0 ,6 1 1  ТЫС.РУ Б.

ШИФР И К?
позиции
НОРМАТИВА

наименование р а б о т  и за тр а т . КОЛИ- СТОИМ.ЕД.В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч.-Ч. 
НЕ ЗАН.ОБСЛ.МАШ.

ОБСЛУ Ж.МАШИНЫ

НА ЕД. ВСЕГО

ЦП ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ■ ЧЕСТВО ВСЕГО ЭКС.МАШ ОСНОВН. ЭИСЛАШ*
ОСНОВН. 
3  ПЛАТА

В Т.Ч. 
3/ПЛАТА

ВСЕГО 3/ПЛАТА В Т.Ч.
3/ПЛАТА

1 2 8 4 5 6 7 8  „ 9 1 0  11

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ И МАТЕРИАЛЫ» ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ.

1. Ш -2 8 1 -9 АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ IIEHTPO- 
БЕЖНЫ Й (ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ ) . (МНОГОСТУ
ПЕНЧАТЫЙ>ДОБЪЕМНЫЙ ВИХРЕВОЙ) 
|ЙОРШНЕВОЙ)ДПРИВОДНОЙ РОТОРНЫМ) 
МАССА, Т :0 ,1 7 ШТ.

2 ,0 0

»

1 5 ,7 0  

1 0 .4 0  _
1 .2 6
0 ,6 4

3 1 21 3

1

1 9 .0 0

0 .8 3
3 8

2

2. 2301  ДОЙ.1 ЭЛЕКТРОНАСОС KM 65-5G-X60, ШТ. 2 ,0 0 1 5 0 ,0 0
- ....

3 0 0 -  .
• -------- — —

3. И 6-366-Ш ТЕПЛООБМЕННИК. МАССА,Т ДО:1. Т 0 ,6 9 1 4 1 ,0 0 4 3 .8 0 9 7 5 6 3 0 1 4 2 ,0 0 9 8
8 1 .5 0 1 1 .5 0 8 1 4 .8 4 10

А 23Ш 2-т-СШ .~
м

ТЕПЛООБМЕННИК ПЛАСТИНЧАТЫЙ
СЕТЕВОЙ ВОДЫ РСО.2—10-1К -01  * 

Ч Ш

0 ,6 9 1 0 8 0 ,0 0 - 7 4 5 - - - -

Т - - - -  ' -

5 . Ш -2 8 1 -9 АГРЕГАТ НАСОСНЫЙ ЛОПАСТНОЙ 
1ШНТРОБЕЖНЫЙСОД1ЮСТУПИИЛТЫЙ), 
(МНОГОСГУПЕНЧАТЫЙ).(ОБЪЕМЙЫЙ 
ВИХРЕВОЙ). (ПОРШНЕВОЙ) ДПРИВОД- 
НШ РОТОРНЫЙ),
МАССА. Т :0 ,17 ,

2 ,0 0 1 5 .7 0 1 .26 31 21 3 1 9 ,0 0 3 8

-
ШТ.

1 0 .4 0 0 ,6 4 1 0 ,8 3 2

6. 2 3 0 1 -1 * 6 7 НАСОС SK-2/26, ШТ. 2 .0 0 1 6 0 .0 0 - 3 2 0 - - - -

7 . Ц8~366-4]2 ТЕПЛООБМЕННИК, МАССА,Т. Д0:1„ Т 1 .3 0 1 4 1 .0 0 4 3 .8 0 1 8 3 1 0 6 57 1 4 2 ,0 0 185
8 1 ,5 0 1 1 ,5 0 15 1 4 ,8 4 19



? .H .teQ № 4-I7& & 4 аяЛ 18 -

? 2 a 4 5 6 7 8 9 1 0 11

a 2 3 0 3 2 -0 1 8 0 1 —
M

ТЕПЛООБМЕННИК ПЛАСТИНЧАТЫЙ 
ДЛЯ ГОРЯЧЕГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ

1 ,3 0 - 1 0 8 0 ,0 0 1 4 0 4 ..
Т - - - - -Р С -0 .2 -8 .0 -1 К -0 1 -2 Ш Т .

9. 0 8 - 3 8 6 - 0 2 ТЕШШОБМЕННИК.МАССА.Т. ДОП. Т 0 ,2 4 1 4 1 .0 0 4 3 ,8 0 3 4 2 0 11 1 4 2 .0 0 3 4

8 1 .5 0 1 1 .5 0 3 1 4 .8 4 4

10 . 2 3 0 8  Ш ВОНОИОДОГРЕВАТЕЛЬ ЕМКИЙ В П -4 0 0 ШТ- 1 ,0 0 1 3 4 .0 0 - 1 3 4 - - - -
У---‘МОЛ - - - - -

11 . 1 1 1 2 -8 0 2 -4 ПРОТЙВОНАКЙПКОЕ МАГНИТНОЕ УС-
- ТРОЙСТВО ИМУ-1, ш т 3 ,0 0 3 ,1 6 0 .5 7 9 8 2 4 ,0 0 1 2

2 ,5 8 0 ,0 3 - 0 ,0 4 -

12. 1 9 0 5  JEKSL СТОИМОСТЬ МАГНИТНОГО УСТРОЙ­
СТВА ПМУ-1. ш т. 3 .0 0 3 1 .0 0 9 3 - - -

13 . 1118-1-1 АППАРАТ ИЛИ СОСУД ГОРИЗОНТАЛЬ­
НЫЙ ИЛИ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ БЕЗ

2 ,0 0 1 6 Д 0 1 .1 3 3 2 1 7 2 1 7 ,0 0 3 4

ш т.
8 ,7 3 0 ,6 6 1 0 .8 5 2ИРШОДА.МОНТАЖ Б ПОМЕЩЕНИИ, 

МАССА. Т :0 ,0 4 ,
14 . 2 3 0 3 2 - 0 1 0 0 1 -

ГРЯЗЕВИК ДИАМ.80ММ-
0 .0 8 1 8 6 5 .0 0 - 1 4 9 - - - -

A т ~ -  ■ - - -

АРМАТУРА
1 5 . Щ 2 -8 0 2 —5 ЗАДВИЖКИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 1 1 ,0 0 7 .5 2 0 ,3 2 8 3 3 7 4 6 ,0 0 6 6

МА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1МПА, 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММг
8 £ М 0 0 . ш т.

зТ зв 0 ,0 4 0 .0 5 1

1 6 . C 1 5 9 -8 4 4 - ЗАДВИЖКА ПАРАЛЛЕЛЬНАЯ С ВЫД­
ВИЖНЫМ ШПИНДЕЛЕМ ФЛАНШШАЯ

1 1 ,0 0 1 8 ,0 0 - 2 0 8 - - - -

о» — —МАРКИ 3 0 4 6 Б Р  ДИАМЕТРОМ УС-
ЛОБНОГО ПРОХОДА 80ММ, шт.

17. H 1 2 -7 9 0 -4 ВЕНТИЛИ, ЗАДИМЖКИ. КЛАПАНЫ СТАЛЬ­
НЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ-

а.оо 3 ,4 5 0 ,3 2 2 8 2 3 3 5 .0 0 40

шт.

2 .8 5 0 .0 4 0 .0 5НЫЕ. ПРУЖИННЫЕ ОДНОРЫЧАЖИЫЕ
Ш ДВУХ РЫЧАЖНЫЕ ОБРАТНЫЕ
ПОДЪЕМНЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
т  2 ,5  МПА, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО
ПРОХОДА 6 5 - 8 0  ММ,

18. C l 3 0 -2 2 4 0 ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
ЗШ 41НЖ , ДАВЛЕНИЕМ 1 6  KTQ/CM2,

8 .0 0 4 3 ,7 0 - 3 5 0 - - - -

шт. - - - - -ДИАМЕТРОМ 8 0  ММ,



Т.м, 9 0 3 - 4 - 1 7 8 ,9 4  ал .7

к 3 3  4

1 9 . Ш 2 *8 0 7 -1 ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФ- 1 2 ,0 0  
ТОВЬШ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1МПА 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1S-25M M . ШТ.

2 0 .  Ш 2 - 8 0 7 - 2 ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ МУФТОВЫЕ 6 ,0 0  
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1МПА ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА '32ММ, ШТ.

2 1 .  П1 2 - 8 0 7 - 3 ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУШШЫЕ МУФ- 1 0 ,0 0  
ТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДШЙЕНИ Е 1МПА 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 40М М , ШТ.

2 2 .  С 1 3 0 - 2 0 3 6 ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 15Ч8П 2 5 .0 0
ДАВЛЕНИЕМ 16КГС/М2,даАМЕТР<Ж
20ММ , ШТ.

2 3 .  С 1 3 0 - 2 0 3 7 ВЕШИЛИ ПРОХОДНОЕ МУФТОВЫЕ 7 .0 0  
15Ч8П 2 ДАВЛЕНИЕМ 1 8  KFC/M2.
ДИАМЕТРОМ 25ММ. ШТ.

2 4 , С 1 3 0 - 2 0 3 8 ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 6 ,0 0  
15Ч 8П 2 ДАВЛЕНИЕМ 1 8  КГС/М2,
ДИАМЕТРОМ 32ММ. ШТ.

2 5 .  С 1 3 0 - 2 0 3 9 ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 1 0 ,0 0  
15Ч8П 2 ДАВЛЕНИЕМ Ш  КГС/М2- 
ДЙАМЕТРОМ 40ММ ., ШТ.

2 6 .  IU 2 -8 0 O -2 ВЕШИЛИ ЧУГУННЫЕ ФПАШШВЫЕ НА 4 ,0 0  
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 2.5АША 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
50ММ. ШТ.

2 7 .  2 3 0 7 - 1 0 2 3 7 ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ ПРОХОДНОЙ 4 .0 0
ФЛАНЦЕВЫЙ ДУ 40M M »JS49iI2
ГОСТ 5 7 6 1 - 7 4 ,  ШТ.

2 8 .  Ц12 - 8 0 3 - 1 КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ 3 ,0 0
ПОД1»ЕМНЫЕ.<ЖРАТНЫЕ ШВОРОТНЫЕ
ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ
ДО 2.5МПА. ДИАМЕТР УСЛОВНОГО
ПРОХОДА, ММ:2 3 - 4 0 ,  ШТ.

2 9 .  2 3 0 7 - 1 0 7 6 4 КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ФЛАНЦЕВЫЙ 2 ,0 0  
16КЧ9НЖ. ДУ40, Р У 25, ШТ.

5 6  7  8  9  Ю  11

0 .7 5

0 .7 3

9  9  -  1 ,0 0  12.

0 ,7 6

0 ,7 4

5  4  -  1 ,0 0  6

0 .8 4

0 ,8 0

8  8  -  1 .0 0  1 0

г .

1 ,6 4 8  -

1 .9 8 1 4  -

2 .4 4 1 5  -

3 ,4 5 3 5  -

2 ,2 3 0 ,0 5  , 9  7  -  3 ,0 0  12

1 ,8 6 0 .0 1   ̂ I  о л й  I

4 ,4 0 1 8  -

1 .7 7 0 ,0 4  5  5  3 ,0 0  9

1 ,5 3 0 ,0 1  -  0 .0 1

6 ,8 2 1 4



T j l . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ая.7 20

1 2 3 4  5  6  7  8  9  1 0  11

3 0 . 2 3 0 7 - 1 0 7 6 3 КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ФЛАНЦЕВЫЙ 
16КЧ9НЖ» ДУ32, Р У 25 ШТ.

1 .0 0 5 ,5 0 - 6 - - -

, - тш _ —

3 1 . Ш.2 - 8 0 3 - 3 КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ ОБРАТНЫЕ 
ПОДЪЕМНЫЕ,ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ 
ФЛАНЦЕВЫЕ НА УСЛОВНОЕ'ДАВЛЕНИЕ 
ДО 2.5МПА, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, ММ:6 5 - 8 0 . ШТ

3 .0 0

1

3 .2 8

2 ? 7 8

0 .3 0

0 ,0 4

1 0 8 1 4 ,0 0  

0 ,0 5

12

3 2 . 2 3 0 7 - 1 0 8 2 4 КЛАПАН ОБРАТНЫЙ 1 9 4 2 1БР ДУЗСк 
гРУ 16 . ШТ.

3 ,0 0 1 4 ,3 0
—

4 3 -
------  ------ —

3 3 . Ш 2 - 8 0 0 - 1 ВЕНТИЛИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 2,5МИА,
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 20-25М М

ШТ. 1 ,0 0 2 ,1 2 0 ,0 3 2 2 2 ,0 0 2

1 .8 6 0 ,0 1 0 .0 1 -

3 4 . 2 3 0 7 - 1 0 3 9 3 ВЕНТИЛЬ ФЛАНЦЕВЫЙ С ЭЛЕКТРОМАГ­
НИТНЫМ ПРИВОДОМ 15КЧ 892П 2 
Д У 25.Р У 16,

1 ,0 0 4 6 ,0 0 - 4 6 - ' -  - -

ШТ. — -  - -

3 5 . H I 1 - 3 9 1 - 1 РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ ПРЯМОГО ДЕЙ- 
СТВИЯ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
ДО 50ММ,

1 ,0 0 2 .7 9 0 ,0 2 3 3 5 ,0 0 5

ШТ. 2 ,7 2 — — -

3 6 . 1 7 0 4 - 5 0 0 6 5 РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ У РРД -М -50- 
0 .1 6 , ШТ.

1 .0 0 8 9 .0 0 - 8 9 - - -

- - - -

3 7 . Ц 11 - 3 9 0 - 1 РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕРАТУРЫ «РЯМОГО
пгй гттп  к fti и г ж a wjs \ nu

2 ,0 0 2 ,5 5 5 5 4 ,0 0 8

УСЛОВНОГО ПРОХОДА ДО 80ММ. ШТ. 2 .5Q - - -

3 8 . 1 7 0 4  ДОП.З РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕРАТУРЫ Р Т-Д О -50, ШТ. 1 ,0 0 9 7 ,0 0 9 7 - -  - -

3 9 . 1 7 0 4  ДОП.З ТО ЖЕ. Р Т-Д О -40, ШТ. 1 .0 0 7 9 ,0 0 7 9 - - -

4 0 . U 12 - 8 0 7 - 1 ВЕНТИЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ .МУФ­
ТОВЫЕ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МНА АПАМКТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
1S-25M M , ШТ.

1 6 ,0 0 0 ,7 5

0 .7 3
-------- '

12 1 2 1 ,0 0 16



t i if f  Ш О З-4-1 7 8 .0 4  ал.7

l  2 3

4 1 . C 1 3 0 -1 0 4 ВЕНТИЛИ ПЮХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 1 
15КЧ 18П2 ДЛЯ ВОДЫ .ДАВЛЕНИЕМ 
1.6МПА ( 16КГС/СМ2). ДИАМЕТРОМ В ММ:
2 0  ШТ.

4 2 . C 1 3 0 -1 0 3 ВЕНТИЛИ ПРОХОДНЫЕ МУФТОВЫЕ 
15КЧ 18П2 ДЛЯ ВОДЫ. ДАВЛЕНИЕМ 
1,6МПА( 16КГС/СМ2 ), ДИАМЕТРОМ 
В ММ: 1 5 , ШТ.

4 3 . Ш 1 -1 5 5 - 4 ВОДОСЧЕТЧИК КРЫЛЬЧАТЫЙ 
МНОГОСГРУЙНЫЙ. ШТ.

4 4 . 1 7 0 4  ДОП. ВОДОСЧЕТЧИК ВСКМГ-9010/32, ШТ.

4 5 . 1112-700-1 СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНЦЕВОЕ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 .6  ДО 
4МПА, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ДАВЛЕНИ 
ПРОХОДА,ММ:40. СОЕД.

4 6 . Ц 12 -7 0 0 -1 ТО ЖЕ.ДИАМ.50ММ, СОЕД.

4 7 . Ц1 2 -7 0 0 -2 ТО ЖЕ. ДИАМ.65ММ, . СОЕД.

4 8 . С 1 5 9 -9 3 3 ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1.6МПА 
(16КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВ­
НОГО. ПРОХОДА 4 0 , ШТ.

4 9 . С 1 5 0 -9 3 4 ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ ИА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1.6МПА 
(1 6  КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВ­
НОГО ПРОХОДА 5 0 , ШТ.

5 0 . С 1 5 9 -9 5 4 ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 2.5МПА,
(25КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВ­
НОГО ПРОХОДА 5 0 . ШТ.

5 1 . С 1 5 9 -9 5 5 ФЛАНЦЫ ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 2.5МПА 
(25КГС/СМ2) ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 6 5 . ШТ.

21

4

10.00

6.00

3 .0 0

3 .0 0  

1,00

2.00

4 .0 0

2.00

2 ,0 0

2,00

8,00

5  6  7  8  9  lO  11

1 ,6 9 17

1 ,47

1 ,7 6

1 .7 3

4 8 ,5 0 1 4 6

3.00

0 ,6 9

0 ,4 9
0,12

оГоГ

1.00

0,01

0 ,6 9  ©Д2

0 ,4 9

1,01

0 ,7 1

0 .9 5

0,01

0 ,1 8

0.02

1,00

0.05

1,00

0 .0 3

1,15

1,20

1 .4 8 12



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 ,9 4  ал.7 22  -

1 2 3 4  5  6  7  8  9  1 0

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ:
4 9 6 4  3 8 1  1 1 7

2 8

РАЗДЕЛ 2 .  ИЗДЕЛИЯ И МАТЕРИАЛЫ, ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ПОДРЯДЧИКОМ.

5 2 . П 1 2 -2 -3 ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2.5МПА, МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 25ММ,

0 ,0 2 2 4 3 .1 0 6 ,6 0 5 5 - 3 5 4 .0 0

Т

2 2 7 ,7 0 1 ,7 6 2 .2 7

5 3 . Ц 1 2 -2 -4 ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2 ,5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 32-38М М ,

0 ,0 3 2 1 3 ,4 0 5 ,8 5 6 6 - 3 2 8 ,0 0

Т

1 9 6 ,9 0 1 ,6 0 — 2 .0 6

5 4 . 1 1 1 2 -2 -5 ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2.5МПА, МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ. ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
45ММ,

0 ,0 2 1 8 4 ,8 0 5 ,3 9 4 3 - 2 7 5 .0 0

Т

1 7 0 ,5 0 1 ,5 0 1 ,9 3

55, Ц1 2 - 2 - 7 ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУБ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ БОЛЕЕ 
2.5МПА, МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ, ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 76-89М М ,

0 ,3 4 1 0 7 ,5 8 1 5 ,9 5  . 3 7 3 0 5 1 3 4 ,0 0

Т

8 7 ,0 1 8 ,5 1 3 1 0 .9 8

56, С 1 5 9 - 4 2 2 6 УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ, СТАЛЬ 2 0 , ПОСТАВЛЯЕМЫЕ 
РОССЫПЫО, ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 20ММ . НАРУЖНЫМ ДИАМЕТ­
РОМ 25ММ , ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 2ММ,

0 ,0 2 1 2 8 2 ,5 0 - 2 6 - - -

Т '

57. С 1 5 9 - 4 2 3 4 УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ БЕСШОВНЫХ 
ТРУБ, СТАЛЬ 2 0 ,  ПОСТАВЛЯЕМЫЕ 
РОССЫПЫО. ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 32ММ , НАРУЖНЫМ ДИАМЕТ­
РОМ 38ММ, ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 2ММ,

0 .0 3 9 6 9 .0 0 — 2 9 _  —

Т

- - -

58. C 1 S 9 - 3 3 1 4 УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ УГЛЕРОДИС­
ТЫХ И ЛЕГИРОВАННЫХ СТАЛЕЙ НА 
РУ 2 , БМПА( 2 5КГС СМ 2) УЗЛЫ ТРУБО­
ПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ НЕОБХО­
ДИМЫХ ДЕТАЛЕЙ ВХОДЯЩИХ В

0 ,0 2 8 4 3 ,6 0 - 17 - - -

- -

4

11

6 5 3

4сГ

7

1 0

6

46

4



T.u, В Р Л - 4 П 7 8 .9 4  ал,7

I 2 3

КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СБОРКОЙ ИА ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАДКАХ, 
КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ И СВАРКОЙ ИЗ 
БЕСШОВНЫХ ТРУБ. СТАЛЬ 20.ДИАМЕТ- 
РОМ УСЛОВНОЮ ПРОХОДА 40ММ, 
НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 45ММ,ТОЛ­
ЩИ НОЙ СТЕНКИ,ММ:2,5, Т

5 9 .  С 1 5 9 - 3 3 2 6  УЗЛЫ ТРУБОПРОВОДОВ С УСТАНОВКОЙ
НЕОБХОДИМЫХ ДЕТАЛЕЙ,ВХОДЯЩИХ 
В  КОНСТРУКЦИЮ ТРУБОПРОВОДА, СО 
СВАРКОЙ НА. ПОСТОЯННЫХ ПРОКЛАД­
КАХ .КРЕПЛЕНИЕМ БОЛТАМИ И СВАР­
КОЙ ИЗ БЕСШОВНЫХ ТРУБ. СТАЛЬ 
2 0 ,  ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО ПРОХО­
ДА 80М М . НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 89ММ . 
ТОЛЩИНОЙ СТЕНКИ 3.5М М , f

6 0 .  Ц 1 2 -1 -1  ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ВОДОГАЗОПРОВОД­
НЫХ ТРУБ С ФИТИНГАМИ НА РЕЗЬБЕ, 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА ОТ 
15ММ ДО 50ММ.М М

6 1 .  С 1 1 3 - 5 1  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАЗО-
ПРОВОДНЬВ С РЕЗЬБОЙ. F O C T 3 2 6 2 -7 5  
С ИЗМ,1 ОЦИНКОВАННЫЕ ОБЫКНОВЕН­
НЫЕ ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХО­
ДА В  ММ-ДУ .ТОЛЩИНА СТЕНОК В 
ММ-Т Д У -25  Т - 3 ,2 , М

6 3 .  С Ц З - 5 2  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДОГАХО-
ПРОВОДНЫЕ С РЕЗЬБОЙ, Г О С Т 3 2 6 2 -7 5  
С ИЗМ.1 ОЦИНКОВАННЫЕ ОБЫКНОВЕН­
НЫЕ ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА В 
ММ-ДУ, ТОЛЩИНА СТЕНОК ВМ К.-Т Д У -32 
Т - 3 .2 ;  М

6 3 .  С П 3 - 5 3  ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ВОДО­
ГАЗОПРОВОДНЫЕ С РЕЗЬБОЙ,
ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5  С ИЗМ.1 ОЦИНКОВАН­
НЫЕ ОБЫКНОВЕННЫЕ ДИАМЕТР УСЛОВ­
НОГО ПРОХОДА В  ММ-ДУ .ТОЛЩИНА 
СТЕНОК В ММ-Т Д У -40  Т - 3 ,5 ,  М

0 ,3 2

3 3 ,0 0

3 ,0 0

3 ,0 0

2 7 ,0 0

6 4 . С 1 2 1 - 2 0 1 9 ОПОРЫ ДИАМ.80ММ, Т 0.02

2 3

5 6  7  8  9  1 0  11

5 0 3 ,5 0 1 6 1  -  -  -

0 ,4 8 0 ,0 4  1 6  1 4  1 1 ,0 0  3 3

0 .4 3 0 ,0 1  -  0 ,0 1

0 .6 0 2  -

0 .7 7 -  2  -  -  -

«

0 ,9 4 to ся 1 1 1 1

3 5 6 ,0 0 7  -



m  0 ,0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал.7

I 2 3  4

6 5 .  1 X 1 2 -6 9 8 -1

ЗАКЛАДНЫЕ КОНСТРУКЦИИ КИПиА.

БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 1 1 ,0 0  
ОТ 2 0  ДО 25МПА ПРЯМАЯ С ВНУТ­
РЕННЕЙ РЕЗЬБОЙ М 27. ШТ.

6 6 .  1Д12 - 6 9 8 - 2 БОБЫШКА НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ОТ 3 ,0 0  
2 0  ДО 25МПА ПРЯМАЯ С ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБОЙ М ЗЗ, ШТ.

6 7 .  U 1 2 - 6 9 8 - 4 БОБЫШКА СКОШЕННАЯ С ВНУТРЕННЕЙ 2 ,0 0  
РЕЗЬБОЙ М 2 0 , ШТ.

6 8 .  Ц 1 2 - 6 9 8 -1 0 РАСШИРИТЕЛЬ С БОБЫШКОЙ ИЗ 4 .0 0  
УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ ДЛЯ ТРУБО­
ПРОВОДА ДИАМЕТРОМ ОТ 1 4  ДО 
38ММ НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
ДО 6.4МПА ДИАМЕТР КОРПУСА 
РАСШИРИТЕЛЯ 108М М , ' ШТ.

6 9 .  I l l  1 - 6 4 2 - 1 УСТРОЙСТВО ОТБОРНОЕ НА ОБОРУ- 2 4 ,0 0  
ДОВАНИЕ ИЛИ ТРУБОПРОВОДЕ ДЛЯ 
ИЗМЕРЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ РУ ДО 
20MUA (200К ГС /С М 2). ШТ.

7 0 .  2 4 - 1 6 - 2 9 СТОИМОСТЬ ОТБОРНЫХ УСТРОЙСТВ, ШТ. 2 4 ,0 0

7 1 .  2 4 0 5 - 3 0 8 7 ПРОБКИ П -М 2 7 .1 .5  Т У 3 6 - 1 1 4 2 - 7 5 ,  ШТУКА 1 5 ,0 0

7 2 .  2 4 0 5 - 3 0 8 8 ГРОБКИ П -М 33.2  Т У 3 6 - 1 1 4 2 - 7 5 ,  ШТУКА 3 ,0 0

7 3 .  E 9 - 1 5 3 МОНТАЖ ОПОР ПОД ТРУБОПРОВОДЫ 0 ,1 1  
ОПОРНЫХ ЧАСТЕЙ СЕДЛА, КРОН­
ШТЕЙНОВ,ХОМУТОВ, т

7 4 .  C 1 2 1 - 2 0 1 0 ОПОРНЫЕ ЧАСТИ, СЕДЛА.КРОНШТЕЙНЫ 0 ,1 1  
И ХОМУТЫ 4 , Т

7 5 .  E l  5 - 6 1 4 МАСЛЯНАЯ ОКРАСКА БЕЛИЛАМИ С ДОГ.АН- х 0 0  
ДЕНИЕМ КОЛЕРА СТАЛЬНЫХ ПЕРЕПЛЕ- 
|ОВ,РЕШЕТОК.С А НН'Г АРНО-ТЕХНИЧЕС­
КИХ ПРИБОРОВ.ТРУЬ ДИАМЕТРОМ 
МЕНЕЕ 50ММ И Т.И. 9А 2 РАЗА, 100М 2

5 6 7 8 9 1 0

1 ,1 6 0 ,1 0 1 3 6 1 1 ,0 0

0 .5 2

1 ,3 7 0 .1 0 4 2 1 ,0 0

0 ,5 2

1 ,2 5 0 ,1 0 3 1 1 ,0 0

0 ,5 2

6 ,3 0 0 ,8 1 2 5 1 3 3 5 ,0 0

3 ,1 3 0 ,1 0 0 ,1 3

0 ,3 4 0 ,0 4 8 7 1 1 ,0 0

0 ,2 9 - - -

2 .9 0 - 7 0 - - -

- - - -

0 ,2 2 - 3 - - -

0 .2 2

-

1

- -

2 5 ,9 0 4 ,9 8 3 2 1 2 5 ,2 0

1 4 ,8 0

3 5 6 ,0 0

1 ,5 2

3 9

- 1 ,9 6

- - - - -

6 0 ,5 0 0 ,0 3 6 1 3 8 6 8 ,0 0

3 8 ,4 0
•

-
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ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ i

ИТОГО ПО СМЕТЕ:

4  5  6  7  8  9  1 0  11

5 6 7  1 2 7  1 2  2 3 3

3  5

5 5 3 1  S 0 8  1 2 9  8 8 6

3 2  "45

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ 

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 

ТАРА И УПАКОВКА 

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ 

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ 

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБОДУДОВАНИЯ 

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ,

В  ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕР.РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В  РАСЦЕНКАХ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В  Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ 

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 

СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

ВСЕГО. СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

3 6 0 2

7 2

7 2

1 4 4

2 5

1 6 1

4 0 7 6

1 8 2 4

1 0 9 5

3 7 3

6 7

1 7 6

2 3 7 3

5 6 8

6 1

1 0

2

6
7 6

4 0

4 2

4

3 4

8 9 2

1

6 9



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал .7

1  2 3 4

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬf *
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

2 6

5  6  7  8  9  1 0

4 9

6 5 7 4

2

6 1 1

ЖАБСКАЯ

РУМЕГА

i j c e j r J в£ £

11

3

9 6 5



Т.п. 003-4-178.94 «л.7 27 -

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Ы Т А  №06-01-04
К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО 
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ(0.87ГКАЛ/ЧАС)
НА ИЗОЛЯЦИЮ ОБОРУДОВАНИЯ. ТРУБОПРОВОДОВ И АРМАТУРЫ

ОСНОВАНИЕ: Т.п. 903-4-178.94 ал.7 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984г.

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0.284 ТЫС.РУБ. 
65 ЧЕЛ.-Ч. 
0.043 ТЫС.РУБ.

ШИФР И №
ПОЗИЦИИ
НОРМАТИВА

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, КОЛИ- СТОИМ.ЕД В.РУБ. ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ, РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч-Ч 
НЕ ЗАН.ОВСЛ.МАШ.ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ЧЕСТВО ВСЕГО ЭКС.МАШ ОСНОВН. ЭКС.МАШ.

ОСНОВН. В Т.Ч. ВСЕГО 3/ПЛАТА В Т.Ч. 
3/ПЛАТА

ОБСЛУЖ.МАШИНЫ
3/ПЛАТА 3/ПЛАТА НА ЕД. ВСЕГО

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

ИЗОЛЯЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

1. Е26-46 ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПРИВАРКА ШТЫРЕЙ 
ИЛИ КРЮЧЬЕВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ

0.11 17.30 3.60 2 * 1 - 14.80 2

100М2 9.30 1.08 — 1.39 —ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ.

2. Е26-88 ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯЧИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 0.63 30,70 0.46 19 10 25.90 16
ТРУДОПРОВОДОВ КОНСТРУКЦИЯМИ 15.10 0.14 ■... - 0.18

—
ПОЛНОСБОРНЫМИ НАСУХО С МЕ­
ТАЛЛИЧЕСКИМ ПОКРЫТИЕМ, М3

3. С114-93 МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ 0.63 16,20 10
БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 21880-76 " ■ " — — —
ТОЛЩИНОЙ 60ММ М-75.100. М3 - - - - -

4. С И  4-494 СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С 
ШЕСТИГРАННЫМИ ЯЧЕЙКАМИ НОМ. 0.63 2,54 - 2 - - - -
20X0,5 ИЗ НИЗКОУГЛЕРОДИСТОЙ 
СТОЖЕННОЙ СВЕТЛОЙ ПРОВОЛОКИ - - - - -
(ГОСТ 13603-68 С ИЗМЕНЕНИЕМ 
НОМ.2) ПРИ ТОЛЩИНЕ МАТОВ:
60 ММ,М3 МАТОВ

5. С И  1-525 ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ 0.07 294.00 21
ГОСТ 7118-78 ТОЛЩИНОЙ 1 — — —— — —
ЛИСТА 0.8ММ, Т - - - - -

ИЗОЛЯЦИЯ ТРУБОПРОВОДОВ

6. Е26-88 ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯЧИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ КОНСТРУКЦИЯМИ

1,23 30.70 0.46 38 19 1 25.90 32

М3
15,10 0,14 — 0.18 *•ПОЛНОСБОРНЫМИ НАСУХО С МЕТАЛ­

ЛИЧЕСКИМ ПОКРЫТИЕМ,
о?



Тл. 903-4-178.94 ал.7 -  28

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

7. С114-148 ПОЛУЦИЛИНДРЫ ТЕПЛОИЗОЛЯ­
ЦИОННЫЕ ИЗ МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ 
НА СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 
ГОСТ 23208-78 150.

1.23 24,40 - 30 - - -

М3
- - - -

8. 06-15-03/8 ЛЕНТА АЛЮМИНИЕВАЯ ГОФРИРОВАН­
НАЯ АГО.З ТОЛШ.ОЗММ, 1000М2

0.04 1113.20
—

45 - ---  --- —

ЦЕНАИ1012x1,1

ИЗОЛЯЦИЯ АРМАТУРЫ.
9. Е26-88 ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯЧИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

ТРУБОПРОВОДОВ КОНСТРУКЦИЯМИ 
ПОЛНОСБОРНЫМИ НАСУХО С 
МЕТАЛЛИЧЕСКИМ ПОКРЫТИЕМ,

0.44 30.70 0,46 14 7 25.90 11

М3
15.10 0.14 0.18 **

10. С114-97 МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ 
БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 21880-76 
ТОЛЩИНОЙ 40ММ М-75.100. М3

0.44 19,60
—

9 - -------  ------- —

11. С И  4-609 ТКАНЬ СТЕКЛЯННАЯ ЭЛЕКТРОИЗОЛЯ- 
ЦИОННАЯ(ГОСТ19907-74)
ТОЛЩИНОЙ 40ММ. М3. МАТОВ

0,44 11.60 - 5 - - -

- - - -

12. 06-15-03/8 ЭЛЕМЕНТЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЗА­
ЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ ИЗ 
АЛЮМИНИЯ А1 ТОЛШ.1ММ.

0.01 3263,70 - 33 - - -

1000М2 м» _

ЦЕНА- 2967x1.1

ИТОГО ПО СМЕТЕ : 228 37 61

СТОИМОСТЬ ОБШБСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

В ТОМ ЧИСЛЕ:
МАТЕРИАЛЫ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р.
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ
ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

226

76
37

7
2 1  ♦ 
284

Л Я

43
65



Т.п, 903-4-178.94 ал.7

1 2 3 4

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

29 -

5 6 7 8 9 10 11

284

43
65

ЖАБСКАЯ

РУМЕГА

I

/ f  0О  X S - / — & I*'



Тл. 903-4-178.94 ал.7 -  30 -

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  №06-01-05

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО ТЕПЛОВОГО 
ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ(0.87 ГКАЛ/ЧАС)

НА ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ
ОСНОВАНИЕ: Т.п. 903-4-178.94 -ЭМ СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 0.149 ТЫС.РУБ.

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 20 ЧЕЛ.-Ч.
СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984г. СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0.013 ТЫС.РУБ.

ШИФР и № 
ПОЗИЦИИ
илтд к *гтт к

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, КОЛИ- СТОИМ .ЕД. В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМ. РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч.-Ч 
НЕ ЗАН.ОБСЛ. МАШ..ПП ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ВСЕГО ЭКС.МАШ. ОСНОВН. ЭКС.МАШ.nUrMA I гША MctloU

ОСНОВН. В Т.Ч. ВСЕГО 3/ПЛАТА В Т.Ч. ЛЧ.ЛОАШИПЫ
3/ПЛАТА 3/ПЛАТА 3/ПЛАТА НА ЕД. ВСЕГО

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

РАЗДЕЛ 1* МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ.

1. Ц8-147-13 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КАБЕЛЬ­
НЫЕ, ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ 
ПОДВЕСОК МАССОЙ ДО 2 КГ. 100ШТ.

0.01 43.90 1.20 1 - - 17.00 -

10.90 0.28 - 0.36 -

2. Ц8-591-8 РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ ГЕРМЕТИЧЕС­
КАЯ И ПОЛУГЕРМЕТИЧЕСКАЯ. 100ШТ. 0.01 30.00 1.13 1 . 34.00

19.50 0.11 - 0.14 -

3. Ц8-594-1 СВЕТИЛЬНИКИ ДЛЯ ЛАМП НАКАЛИ­
ВАНИЯ УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ НА КРОН- 0.08 278.00 58.40 22 5 5 103.00 8
ШТЕЙНАХ ВНУТРЕННЕГО ИЛИ НА­
РУЖНОГО ОСВЕЩЕНИЯ, 100ШТ.

57,60 18.20 1 23.48 2

4. Ц8-416-1 КАБЕЛИ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ КОН­
СТРУКЦИЯМ ИЛИ ЛОТКАМ С УСТА­
НОВКОЙ ОТВЕТВИТЕЛЬНЫХ КОРОБОК 
В ПОМЕЩЕНИЯХ С НОРМАЛЬНОЙ 
СРЕДОЙ СЕЧЕНИЕ ДО 10ММ2, 100М

0.25 37.50 23.U0 9 3 6 20.00 5

11.10 7.32 2 9.44 2

5. Ц8-409-1 ПРОВОД,ЗАТЯГИВАЕМЫЙ В КРОНШТЕЙН. 10ОМ 0.25 4.88 2.33 1 1 1 4.00 1
2.36 0.71 - 0.92 -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ:
32 9 12

3
14
4
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

РАЗДЕЛ 2. МАТЕРИАЛЫ НЕ УЧТЕННЫЕ ДЕННИКОМ.

6. 1507 ДОП.З СВЕТИЛЬНИК НСП02-002. ШТ. 8.00 8.12 - 65 - - - -

ЦЕНА-7,5*1.082 — - — -

7. С153-276 ЛАМПЫ Б220-230-100. 10ШТ. 0.80 1.08 1 -
— -

8. С1Б1-1075 КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО 0,03 166.00 4
660В ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕВЫМИ ..... . ........ . —
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ .МАРКИ 
АВВГ. С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ, 
ММ2:2Х2,5. юоом

о»

9. С152-228 ПРОВОДА СИЛОВЫЕ ДЛЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ 0.03 28.40 1
УСТАНОВОК С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ..—— — —
ИЗОЛЯЦИЕЙ ГОСТ 6323-79 НА НАП­
РЯЖЕНИЕ ДО 660В С АЛЮМИНИЕВОЙ 
ЖИЛОЙ. МАРКИ АПВ. СЕЧЕНИЕМ.ММ2: 
:2Х5, 1000М

10. С154-165 РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ. ШТ. 1.00 0.70
—

1 -
— — —

11. С154-207 КОРОБКА ПЛАСТМАССОВАЯ 
ТИПА У409, ШТ.

8.00 1.63 13 «»

- - - - -

12. 2405-1856 СТОЙКИ К121УЗ ТУ36-1454-78. ШТ. 8.00 0.86
—

7 - ■ . —

UGHA-0.8x1.072

13. 2405-1710 ПОЛОСА ПЕРФОРИРОВАННАЯ 1.00 0.54 1 м

К106У2 ТУ36-1434-82, ШТ. : I т%

ЦЕНА-0,5X1,072

14. 2405-ДОП.2 КРОНШТЕЙН К986УЗ. ШТ. 8.00 0.83 7 —

- - - - -

UEHA-0.77xl.072

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ : 100 - - -

y e o / j ?  - е . ?  Л /
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1  2  3 .4 5 6 7 8 9 10 11

ИТОГО ПО СМЕТЕ 132 9 12 14
3 Т

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

В ТОМ ЧИСЛЕ:
МАТЕР.РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ 

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р.
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ 

ВСЕГО СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 

ВСЕГО ПО СМЕТЕ 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

132

98
6

1

11

149

149
13

13

1

20

20

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

ЧУМИЧЕВА

ЛАСЫКИН
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Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т  А №06-01-06

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО 
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ(0,87 ГКАЛ/ЧАС) 

НА СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ
ОСНОВАНИЕ: Т.п. 903-4-178.94-ЭМ 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984г*

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

0.939 ТЫС.РУБ. 
127 ЧЕЛ.-Ч. 
0.083 ТЫС.РУБ.

hhth ШИФР И № НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ. КОЛИ- СТОИМ ЕД.В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУБ. ЗАТР.ТРУДА Ч.-Ч. 
НЕ ЗАН.ОБСЛ.МАШ.ПП НОРМАТИВА ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ЧЕСГВО ВСЕГО ЭКС.МАШ

ВСЕГО
ОСНОВН. ЭКС.МАШ.

ОСНОВН. В Т.Ч. 3/ПЛАТА В Т.Ч. ОБСЛУЖ.МАШИНЫ
3/ПЛАТА 3/ПЛАТА 3/ПЛАТА НА ЕД. ВСЕГО

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

РАЗДЕЛ 1. МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ.

1. 118-591-8 РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ,ГЕРМЕТИ- 0.01 30,00 1.13 1 34.00
ЧЕСКАЯ И ПОЛУ ГЕРМЕТИЧЕСКАЯ. 100ШТ. 19.50 0,11 - 0,14 -

2. Ц8-406-1 ТРУБА СТАЛЬНАЯ С КРЕПЛЕНИЕМ 0.05 54.00 23.10 3 1 1 43.00 2
НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ — ■ ■■■ ■ ■ III
ДИАМЕТР ДО 25ММ, 100М 23.20 9.73 12.55 1

3. 118-418-4 ТРУБА ПОЛИЭТИЛЕНОВАЯ В ПОЛУ 0.14 7.24 0.13 1 1 _ 10.00 1
ПОД ЗАЛИВКУ БЕТОНОМ. -
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР ДО 25ММ. 100М 5.83 0.05 0.06 **

4. U8-417-1 ТРУБА ВИНИПЛАСТОВАЯ ПО 0.10 34.80 12.20 3 1 1 26,00 3
УСТАНОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ —....- — -
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР ДО 25М, 100М 14.40 3.85 - 4.97 -

5. Ц8-397-1 ЛОТОК МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ПО УСТА- 0.03 108.00 36,00 3 1 1 61.00 2
ИОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ — ■■ —  -
ШИРИНА ЛОТКА ДО 200ММ. т 34.30 9.84 - 12.69 -

в. U8-408-3 ВВОДЫ г ИБКИЕ НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР 4.00 0.83 3 1 _ 1.00 4
МЕТАЛЛОРУКАВА ДО 27ММ. . шт. 0.32 - -

7. U8-147-13 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0.02 43.90 1.20 1 17.00
КАБЕЛЬНЫЕ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ЗАК- —— ..... — ' .......
ЛАД НЫХ ПОДВЕСОК МАССОЙ ДО 2КГ. 100ШТ. 10.90 0.28 0.36



Т.п. 903-4-178.94 вл.7 34

1 2  3 4 5 6 7 8 9 10 11

8. 118-148-9 КАБЕЛЬ ДО 35КВ, ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 
КОНСТРУКЦИЯМ И ЛОТКАМ С КРЕП­
ЛЕНИЕМ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ. МАССА 
1М ДО: 2 КГ, 100М

0.41 20.60 0.48 8 4 - 15.00 6

8.62 0.19 - 0.25 -

9. U8-149-1 КАБЕЛЬ ДО 35КВ, В ПРОЛОЖЕННЫХ 
ТРУБКАХ. БЛОКАХ И КОРОБАХ,

0.24 10,00 0.27 2 1 - 11,00 3

100М 6.24 0.10 - 0.13 -МАССА 1М ДО:1КГ

10. Ц8-153-13 ЗАДЕЛКА ДЛЯ КОНТРОЛЬНОГО КАБЕЛЯ 4.00 0.49 2 1 1.00 4
СЕЧЕНИЕМ 2.5ММ2. С КОЛИЧЕСТВОМ — — .......- —
ЖИЛ ДО 7, ШТ. 0.22 - - - -

11. U8-1S3-21 ЗАДЕЛКА ДЛЯ КАБЕЛЯ ДО 10КВ С 20,00 1.33 _ 27 8 1.00 20
ПЛАСТМАССОВОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ ------ . —— ...... . ——
СЕЧЕНИЕ ДО 16ММ2. ШТ. 0.46 - - — —

12. Ц6-481-19 ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ И ПОД- 4.00 1.38 0.04 6 4 1.00 4
ГОТОВКА К СДАЧЕ ПОД НАЛАДКУ — .—... —— —
МАШИН СО ШИТОВЫМИ ПОДШИП­
НИКАМИ. ПОСТУПАЮЩЕЙ В СОБ­
РАННОМ ВИДЕ С КОРОТКОЗАМ-

0.94

• - КНУТЫМ РОТОРОМ. МАССА. 
ДО:0.1Т. ШТ.

59 24 3 49
ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ : ' 1

РАЗДЕЛ 2. КАЛЬКУЛЯЦИЯ НА СТОИМОСТЬ ШИТА 1Ш

13. 1517-1070 ШКАФ ОДИНОЧНЫЙ ОДНОСТОРОННЕГО 0.70 140,00 98 «»
И ДВУХСТОРОННЕГО ОБСЛУЖИВ АНИЯ ------ ..—- 1 •..... ■■ —
ШИРИНОЙ 600-140ПММ. ГЛУБИНОЙ 
600ММ. ВЫСОТОЙ 2200ММ 
ОСТ 16-0.800.652-79 М -

14. 1517-1041 РАМА ШИРИНОЙ 400-1100ММ,ВЫСОТОЙ . 0.70 6,80 5 _

2100-230ОММ ОСТ16-0.684.198-75. м тшштшштт

15. U8-571-4 ШИТ ВЫСОТОЙ СВ.1600ММ БЕЗ 
ЯШИКОВ СОПРОТИВЛЕНИЯ ШКАФНОГО

0.70 14.10 1.85 10 4 1 9.00 6

5.45 0,72 1 0.93 1ИСПОЛНЕНИЯ ГЛУБИНА ШКАФА ДО
800ММ ВЫСОТА ДО 2400ММ, М



Т.п. 903-4-178.94 ал.7

1 2 3

16. УТЭП-26 
К-2

БЛОК Б5130-3174.Б5130-3074, ШТ.

17. УТЭП-26 ПОДКЛЮЧЕНИЕ БЛОКА. ШТ.

18. 1517-1506 УСТАНОВКА ПАНЕЛИ В ШКАФУ И ШИТАХ. 
ОТКРЫТОГО ИСПОЛНЕНИЯ, ЗАКРЕПЛЕНИЕ 
СПЕЦИАЛЬНЫМИ ДЕТАЛЯМИ. ШТ.

19. 1504 ДОП. 93 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ВА51-31. ШТ.

20. 1517-1352-3 УСТАНОВКА И МОНТАЖ ВЫКЛЮЧА­
ТЕЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОГО
СВ.63А ДО 160А. ШТ.

21. 118-574-24 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА­
ТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХ: АВТОМАТ УСТАНОВОЧ­
НЫЙ ТРЕХПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 
160А, ШТ.

22. 1504 ДОП.74 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ВА14-26. ШТ.

23. 1517-1351-1 УСТАНОВКА И МОНТАЖ ВЫКЛЮЧА­
ТЕЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОГО ДО 
63А. ШТ.

24. U8-574-18 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА­
ТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: АВТОМАТ УСТА­
НОВОЧНЫЙ ОДНОПОЛЮСНЫЙ НА 
ТОК ДО 50А. ШТ.

25. 1504 ДОП.76 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ВА 16-25. ШТ.

26. 1517-1351-1 УСТАНОВКА И МОНТАЖ ВЫКЛЮЧА­
ТЕЛЯ АВТОМАТИЧЕСКОГО ДО 63А, ШТ.

-  35 -

4.00 45.00 180

1.00 32.30 32

1.00 5.00

1.00 1.60

1.00 1.05

8,00 1.60 13

8.00 1,05

10 11

4,00

4.00

8.30

4.80

1.50

33 19 7.68 31

1.00 1.77

0,96

1.00 1

1,00 0,23

. 0.11

0.20



ТУъ 0 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  л. 7 -  3 6

1

2 7 .

2 8 .

2 9 .

3 0 .

3 1 .

3 2 .

3 3 .

3 4 .

3 5 .

2 3 4

Ц 8 - 5 7 4 - 1 8  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРАТОВ 8 .0 0
И ПРИБОРОВ, УСТАНОВЛЕННЫХ НА УС­
ТРОЙСТВАХ: АВТОМАТ УСТАНОВОЧНЫЙ 
ОДНОПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 50А , ШТ.

1 5 0 4 - 1 2 1 2 3  РЕЛЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЕ Р Э В 2 0 0 , 2 ,0 0
ТИПА Р Э -5 7 1 Т .6 6 0 В  
ЧАСТОТОЙ 5 0  И 60ГЦ . 4 4 0 В . ЧИСЛО 
КОНТАКТОВ 2 , САМОВОЗВРАТ 
Р Э В 2 6 1 У З  ТУ 1 6 - 5 2 3 .4 5 5 - 7 4 .  ШТ.

1 5 1 7 - 1 4 2 9 - 1  РЕЛЕ НАПРЯЖЕНИЯ ВРЕМЕНИ. СИГ- 2 .0 0
НАЛЬНЫЕ. ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ С 
ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 5  ДО 8  
ТИПОВ. ШТ.

Ц 8 -5 7 4 - 5 5  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА- 2 ,0 0
ТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: ВАТТМ ЕТР 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР 
РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ШТ.

1 5 0 4  ДОП.4 - 4 7  РЕЛЕ П а -3 7 , ШТ. 1 0 ,0 0

1 5 1 7 - 1 4 2 9 - 1  РЕЛЕ НАПРЯЖЕНИЯ. ВРЕМЕНИ. СИГ- 1 0 .0 0
НАЛЬНЫЕ, ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ С 
ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 5  ДО 
8  ТИПОВ. ШТ.

Ц 8 - 5 7 4 - 5 5  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА­
ТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: ВАТТМ ЕТР. ФАЗОМЕТР. 
СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ 
ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ШТ.

1 5 0 4 - 1 2 0 1 4  РЕЛЕ Р К В 1 1 -4 3 , ШТ. 2 .0 0

1 5 1 7 - 1 4 2 8 - 1  РЕЛЕ НАПРЯЖЕНИЯ, ВРЕМЕНИ. СИГ- 2 .0 0
НАЛЬНЫЕ, ПРОМЕЖУТОЧНЫЕ 
С ЧИСЛОМ КОНТАКТОВ ОТ 1 ДО 
4  ТИПОВ, ШТ.

5  6  7  8  9  1 0  11

0 ,2 3  -  2  1 -  0 .2 0  2

0 .1 1  -  -

5 ,6 0  -  1 1  -  -  -

3 ,7 5  -  8

1 ,1 9  -  2  1  1 ,0 0  2

0 .7 3

5 ,6 0 5 6

3 .7 5 3 8

1 .1 9  -  1 2  7  -  1 .0 0  1 0

0 ,7 3  -  -  ■ -

6 ,7 0  -  1 3

2 ,5 0  -  5



Тли 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  ал.7

JL 2 3  4

3 6 .  1 1 8 -5 7 4 -5 5 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРАТОВ 2 .0 0  
И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ НА 
УСТРОЙСТВАХ: ВАТТМ ЕТР. ФАЗОМЕТР,
СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР РЕЛЕ ЭЛЕКТРИ­
ЧЕСКИЕ, ШТ.

3 7 .  1 5 0 4 - 6 0 7 8 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ И ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ 1 ,0 0
ЗАЩИЩЕННЫЙ П П З-60/1С  М ЗБ
ОСТ 1 6  0 .5 2 6 .0 0 1 - 7 7 ,  ШТ.

3 8 .  1 5 1 7 - 1 4 1 4 -  
1

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ И ВЫКЛЮЧАТЕЛИ 1 ,0 0  
ПАКЕТНЫЕ ДО 63А , ' ШТ.

3 9 .  Ц 8 - 5 7 4 - 3 3 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА- 1 ,0 0  
ТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ИЛИ 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПАКЕТНЫЙ ТРЕХ ­
ПОЛЮСНЫЙ НА ТОК ДО 1 00А , ШТ.

4 0 .  1 5 0 3 - 5 0 1 2 ТРАНСФОРМАТОР ТОКА 3 .0 0
Т - 0 . 6 6 - 5 - 0 5 (1  ) - 1 0 0 - 2 0 0 / 5
Т У 1 6 - 7 1 7 .0 3 1 - 7 8 .  ШТ.

4 1 .  1 5 1 7 - 1 4 6 5 - 1 ТРАНСФОРМАТОРЫ ТОК ОТ 5 0  ДО ШТ. 3 ,0 0  
2 0 0 А  ТШ Н Л .У Т Т 5.Т Р-0.66

4 2 .  1 1 8 -5 7 4 -5 3 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППА- 3 .0 0  
РАТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: ШУНТ.ТРАНСФОР- 
МАТОР ТОКА ИЛИ НАПРЯЖЕНИЯ.
СТАБИЛИЗИРУЮЩИЙ ТРАНСФОРМАТОР, ШТ.

4 3 .  1 5 0 5 - 1 1 0 2 2 ТРАНСФОРМАТОР ПОНИЖАЮЩИЙ 1 ,0 0  
О С О В-0,2 5 / 2 2 0 / 1 2 -У  5 - 7 3 ,  ШТ.

4 4 .  1 5 1 7 - 1 4 6 0 - 1 ТРАНСФОРМАТОРЫ НАПРЯЖЕНИЯ 1 ,0 0  
ОД1ЮФАЗНЫ1 •. Д1 >ОССЕЛИ
МОЩНОСТЬЮ ДО 1КВ.А, ШТ.

4 5 .  Ц 8 - 5 7 4 - 5 3 ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППАРА- 1 .0 0  
ТОВ И ПРИБОРОВ, УСТАНОВЛЕННЫХ 
НА УСТРОЙСТВАХ: ШУНТ.ТРАНСФОР- 
МАТОР ТОКА ИЛИ НАПРЯЖЕНИЯ.
СТАБИЛИЗИРУЮЩИЙ ТРАНСФОРМАТОР. ШТ.

5  6  7  8  9  1 0

1 .1 9  -  2  1 -  1 ,0 0

0 ,7 3  -  -

7 ,6 0  -  8

3 ,3 0  -  3

0 ,9 5  -  1

0 ,4 2

0 .2 5  -  1

1 ,7 0  -  5

0 .5 1  -  2

0 .1 3

0 ,6 0

0,20

1 0 .7 0  -  1 1

1 .2 0  -  1

0 ,5 1  -  2

0 .1 3  , -

0,20



Т>й. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  ал.7 3 8

1

4 6 .

4 7 .

4 8 .

4 9 .

5 0 .

5 1 .

5 2 .

5 3 .

2 3

1 5 0 4 - 6 4 0 9  ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ТИПА 
У П -5 3 1 1  С ФИКСАЦИЕЙ РУКОЯТКИ 
В КАЖДОМ ПОЛОЖЕНИИ И СО СЪЕМНОЙ 
РУКОЯТКОЙ ДВУХСЕКЦИОННЫЙ 
У П -5 3 1 1  1 6 - 5 2 4 .0 7 4 - 7 5 .  • ШТ.

1 5 1 7 - 1 4 4 5 - 1  ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ НА
2  СЕКЦИИ У П -5300.П К У .П 140.К П С —2 , ' ШТ.

Ц8 - 5 7 4 - 5 0  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППА­
РАТОВ И ПРИБОРОВ, УСТАНОВЛЕН­
НЫХ НА УСТРОЙСТВАХ: КОМАНДО- 
КОНТРОЛЛЕР ИЛИ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ. ЦЕПЬ

1 5 0 4 - 1 8 0 1 1  КНОПКИ УПРАВЛЕНИЯ К Е .5 0 0 В ,
ЧАСТОТА 5 0 -6 0 Г Ц .2 2 0 В ,
НОМИНАЛЬНЫЙ ТОК 10А , КОЛИ­
ЧЕСТВО КОНТАКТОВ 2 . ТОЛКАТЕЛЬ 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ К Е -0 1 1УЗ 
Т У 1 6 - 5 2 6 .4 0 7 - 7 6 ,  ШТ.

1 5 1 7 - 1 4 4 4 - 1  КНОПКИ ЦЕПЕЙ УПРАВЛЕНИЯ
КЕ.ПКЕ, КСМ -2, ЛКУ, КЗ, ШТ.

Ц 8 - 5 7 4 - 4 8  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППА­
РАТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕН­
НЫХ НА УСТРОЙСТВАХ: КНОПКА 
УПРАВЛЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО ШТИФТОВ 2 , ШТ.

1 5 0 7 - 5 0 4 3  АРМАТУРА СВЕТОСИГНАЛЬНАЯ
А ЕУ2, АМЕУ2, ШТ.

1 5 1 7 - 1 4 8 1 - 1  ПРИБОРЫ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ. РЕГИСТ­
РИРУЮЩИЕ. УКАЗАТЕЛЬНЫЕ И СИГ­
НАЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ СИГНАЛЬНЫЕ И 
ТРАНСПАРАНТЫ, ШТ.

4

7 ,0 0

7 ,0 0

1 4 .0 0

7 ,0 0

7 ,0 0

7 100

10.00

10,00

5  6  7  8  9  1 0

2,20 1 5

1 .2 5  -  9

0 ,4 3  6  3  0 ,3 0

0 .1 8

0 ,8 0  -  6

1 ,2 5  - .  9  .

0 .7 8  -  5  3  -  0 ,7 0

0 ,4 6

1,00  -  10

0 ,7 5  -  8

J J ?



Я л . 9 0 & - 4 - 1 7 8 .9 4  а л . 7 3 9  -

\ 2  3 4  5  6  7  8  9  1 0  1 1

5 4 .  Ц 8 - 5 7 4 - 5 6  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ 1 0 ,0 0  0 ,5 5  -  6  3  -  0 .5 0  5
АППАРАТОВ И ПРИБОРОВ, УСТА- ----------  --------- --------- --------- -
НОВЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ: 0 ,3 3  -  -
ДИОД СУХОЙ КОНДЕНСАТОР ПРО- 

' ВОЛОЧНОЕ СОПРОТИВЛЕНИЕ ПРИБОР
ЗВУКОВОЙ ИЛИ ЗРИТЕЛЬНОЙ СИГНА­
ЛИЗАЦИИ ПАТРОН ДЛЯ ЛАМПЫ,ШТЕП­
СЕЛЬНАЯ РОЗЕТКА И Т .П ., ШТ.

5 5 .  1 5 0 4 - 6 0 0 1  ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ П В1.5А , ШТ. 1 ,0 0 0 ,7 5  -  1

5 6 . 1 5 1 7 - 1 4 1 4 - 1  ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ И ВЫКЛЮЧАТЕЛИ 
ПАКЕТНЫЕ ДО 63А , ШТ.

1,00 3 .3 0

5 7 .  U 8 - 5 7 4 - 2 8  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ
АППАРАТОВ И ПРИБОРОВ, УСТАНОВ­
ЛЕННЫХ НА УСТРОЙСТВАХ: ВЫКЛЮ­
ЧАТЕЛЬ ИЛИ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ 
ПАКЕТНЫЙ ДВУХПОЛЮСНЫЙ НА ТОК 
ДО 25А , ШТ.

1,00 0 ,2 8

0 .1 6

0 ,3 0

5 8 .  1 7 0 1 - 8 0 1 5  СЧЕТЧИК ЭЛЕКТРОННЫЙ ОДНО­
ФАЗНЫЙ Э 6 7 0 , ШТ.

1,00 1 1 ,5 0 12

5 9 .  1 5 1 7 - 1 4 7 7 - 1  П О БО РЫ  ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ.РЕГИС­
ТРИРУЮЩИЕ, УКАЗАТЕЛЬНЫЕ 
И СИГНАЛЬНЫЕ СЧЕТЧИКИ, ШТ.

1,00 1 .8 5

6 0 .  U 8 - 5 7 4 - 5 5  ПОДГОТОВКА К ВКЛЮЧЕНИЮ АППА­
РАТОВ И ПРИБОРОВ. УСТАНОВЛЕН­
НЫХ НА УСТРОЙСТВАХ:ВАТТМЕТР. 
ФАЗОМЕТР СЧЕТЧИК ЧАСТОТОМЕР 
РЕЛЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ, ШТ.

1,00 1 .1 9

0 ,7 3

1,00

6 1 ,  1 0 1 7 - 1 5 0 5  ИЗГОТОВЛЕНИЕ, УСТАНОВКА ФИРМЕИ-
' НОЙ ТАБЛИЧКИ-ФОТОХИМИЧЕСКИМ

СПОСОБОМ. ШТ.

6 0 ,0 0 0 ,2 8 1 7

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 6 8 7 4 4 1 7 1

1 Т *~

g e O / S ? - О ?



Т4». 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  ал .7

I 3

РАЗДЕЛ 3 .  МАТЕРИАЛЫ, НЕ УЧТЕННЫЕ ЦЕННИКОМ.

6 2 .  С 1 5 4 - 1 6 5  РОЗЕТКА ШТЕПСЕЛЬНАЯ, ШТ.

6 3 .  С 1 5 1 - 1 0 7 5  КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО
6 6 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕВЫМИ 
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗО­
ЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ, МАРКИ АВВГ,
С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ .ММ2:
2 X 2 ,5 . 1 0 0 0 М

6 4 .  С 1 5 1 - 1 0 9 1  КАБЕЛИ СИЛОВЫЕ НА НАПРЯЖЕНИЕ ДО
6 6 0 В  ТРЕХЖИЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕ­
ВЫМИ ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ, МАРКИ 
АВВГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ 
М М 2 :З Х 2 .5 , 1 0 0 0 М

6 5 .  1 5 0 9 - 3 0 3 8  КАБЕЛЬ А В В Г -4Х 2 ,5ММ,
К В -0 ,6 6 , М

ЦЕНА= 0 ,1 7 X 1 ,3 X 1 .1 2 6

6 6 .  С 1 5 1 - 2 2 8 2  КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕВЫМИ
ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ 
ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ, МАРКИ 
АКВВГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,
М М 2:7 Х 2 ,5 ,  1 0 0 0 М

6 7 .  2 4 0 5 - 1 0 1 0  ВВОДЫ ГИБКИЕ К 1 0 8 0 У З
Т У 3 6 - 1 6 8 4 -  7 8 , ШТ.

ЦЕНА=1 ,0 9 X 1 .0 8 9

68.

6 9 .

2 4 0 5 - 1 7 1 0  ПОЛОСА ПЕРФОРИРОВАННАЯ 
К 1 0 6 У 2  Т У 3 6 - 1 4 3 4 - 8 2 ,

Ц Е Н А = 0,5Х 1,072

2 4 0 5  ДОП. 1 5  СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ Н Л 5-П 1.87У З.

ШТ.

ШТ.

4

1,00

0,02

0,01

3 5 ,0 0

0,01

4 ,0 0

2,00

8,00

4 0

5  6  7  8  9  1 0  1 1

0 ,7 0  -  1

1 6 6 ,0 0 2

1 9 1 ,0 0  -  2

0 ,2 5 9

\

2 7 7 .0 0  -  3

1 ,5 2

0 ,5 4

1.02

' У с



J .

70.

71.

72.

73.

74.

Ti,n, 003-4-178,04 «л,7 41 -

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

UEHA= 0.95X1.072

.2405 ДОП.15 СЕКЦИЯ ПРЯМАЯ НЛ5-П2.87УЗ. ШТ. 2,00 1.18

ЦЕНА=1,1X1,072

2405 ДОП.15 СЕКЦИЯ УГЛОВАЯ НЛ-У45УЗ, ШТ. 2.00 0,43

ЦЕНАЮ.4Х1.072

С113-130 ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОСВАР-
НЫЕ ПРЯМОШОВНЫЕ ДИАМЕТРОМ 
ОТ 20ММ ДО 377ММ СО СНЯТОЙ' 
ФАСКОЙ ИЗ СТАЛИ МАРОК 
БСТ2КП-БСТ4КП И БСТ2ПС-БСТ4ПС. 
НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР В ММ-ДН 
ТОЛЩИНА СТЕНКИ В ММ-Т ДН-32: 
Т-2.2. М

5,00 0.32

С159-544 ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ 25. ЮМ

1,00 1.51

0503-801124 ТРУБЫ ПВХ-В-ЭП25УЗ, м 14,00 0 ,3 3

ЦЕНАО,31X1.076

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ : 44

ИТОГО ПО СМЕТЕ 790 68 4 120

* 1 2

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ 599

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 12

ТАРА И УПАКОВКА 12

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ 24

КОМПЛЕКТАЦИЯ 4

ЗАГОТОВИТЕЛЬНО- СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ 26



Т л . 903-4-178.94 а-л.7

3

ВСЕГО. СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ 

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 

В ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕР.РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В РАСЦЕНКАХ
НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н.Р.

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ

ВСЕЮ. СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

ВСЕЮ ПО СМЕТЕ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

-  42

\

У Л



Теш. 903-4-178.94 ад.7 -  43

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  №06-01-07

К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОГО 
ТЕПЛОВОГО ПУНКТА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ(0,87 ГКАЛ/ЧАС)
НА АВТОМАТИЗАЦИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ

ОСНОВАНИЕ: Т.П. 903-4-178.94-АТМ.СО СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СОСТАВЛЕНА В ЦЕНАХ 1984г. СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

7.032 ТЫС.РУБ. 
164 ЧЕЛ.-Ч^ 
0,112 ТЫС.РУБ.

ПП
ШИФР И №
ПГЛЫ1ТЫМ

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРТА, КОЛИ- СТОИМ.ЕД.В РУБ. ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ РУБ. ЗАТР-ТРУДА Ч-Ч 
НЕ ЗАН.ОБСЛ.МАШ.

НОРМАТИВА ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ЧЕСТВО ВСЕГО ЗКС.МАШ. ОСНОВН. ЭКС.МАШ. ОБСЛУЖ.МАШИНЫ
ОСНОВН.
3/ПЛАТА

В Т.Ч. 
3/ПЛАТА

ВСЕГО 3/ПЛАТА В Т.Ч. 
3/ПЛАТА НА ЕД. ВСЕГО

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ И МОНТАЖ.

1. 170648-1272 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ
П/О ТЕРМОПРИБОР Г.КЛИНвП-4 1 240 
103 ГОСТ 2823-73ХЕ, ШТ.

11,00

2 . 170648-1302 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ 
П/О ТЕРМОПРИБОР 
Г.КЛИН«П-6 1 240 ГОСТ 2823-73ХЕ, ШТ.

4,00

3. 170648-1257 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ
П/О ТЕРМОПРИБОР Г.КПИН=
П-2 1 240 103 ГОСТ 2823-73ХЕ. ШТ.

2,00

4. 170648-1273 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРЯМОЙ
П/О ТЕРМОПРИБОР Г.КЛИН=
П-4 1 240 163 ГОСТ 2823-7ЗХЕ. ШТ.

2.00

5.

6 .

170848-1752 ОПРАВА ДЛЯ ТЕХНИЧЕСКОГО ТЕРМО- 
МЕТРА ПРЯМОГО П/О ТЕРМОПРИБОР 
Г.КЛИН“1П 250 63 50 Г0СТ3029- 
75ХЕ, ШТ.

170048-1372 ТЕРМОМЕТР ТЕХНИЧЕСКИЙ УГЛО­
ВОЙ П/О ТЕРМОПРИБОР Г.КЛИН 
У—4 1 240 ГОСТ 2823-73ХЕ. ШТ.

11,00

5.00

0,85 -  9

0,85 -  3

0,83 -  2

0,85 -  2

1.50 -  17

0,90

5? ( / 3



Т*я. 903-4-178.94 ол.7 -  44

1  2 3 4

7. 170648-1753 ОПРАВА ДЛЯ ТЕРМОМЕТРА ТЕХ­
НИЧЕСКОГО УГЛОВОГО 
П/О ТЕРМОПРИБОР Г.КЛИН 
1У 265 63 50 ГОСТ 3029-75ХЕ, ШТ.

4,00

8. 1704 ДОП. 12 ТЕРМОМЕТР МАНОМЕТРИЧЕСКИЙ 
ТПГ-100М1, ШТ.

3,00

9. U11-6-2 ТЕРМОМЕТР ГАЗОВЫЙ (ЖИДКОСТНЫЙ) 
ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ИЛИ САМОПИШУЩИЙ 
СИГНАЛИЗИРУЮЩИЙ ЭЛЕКТРОКОНТАКТ- 
НЫЙ, ШТ.

3,00

10. Ш 1-619-1 КАПИЛЛЯР МАНОМЕТРИЧЕСКИЙ ТЕРМО­
МЕТРА С УСТАНОВКОЙ ЗАЩИТНОЙ 
КОНСТРУКЦИЕЙ, Юм

1,20

11. 1704 ДОП.1 МАНОМЕТР БЕЗ ФЛАНЦА МП4-У, ШТ. .19,00

12. Ц11-93-1 МАНОМЕТР .ВАКУУММЕТР ИЛИ 
МАНОВАКУУММЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ, ШТ.

19,00

13. 1704-20016 МАНОМЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ ДМ 2010СГ, ШТ. 5,00

14. Ц11-93-7 МАНОМЕТР. ВАКУУММЕТР ИЛИ МАНО­
ВАКУУММЕТР ПОКАЗЫВАЮЩИЙ, ДЛЯ 
ТОЧНЫХ ИЗМЕРЕНИЙ ИЛИ ЭЛЕКТРО- 
КОНТАКТНЫЙ, ШТ.

5,00

15. 1704 ДОП.22 ТЕПЛОСЧЕТЧИК </ТС-1-65, ШТ. 2,00

16. Ц11-345-5 ТЕПЛОСЧЕТЧИК, ШТ. 2,00

17. 1704 ДОП.2 ДАТЧИК-РЕЛЕ У РОВНЯ. РОС-3 01- 
УХЛЗ-2, ШТ.

1,00

18. U11-207-3 ДАТЧИК-РЕЛЕ УРОВНЯ, ШТ. 1,00

1 0 11

2,00

90.00

1,66

1.63

5,58

1 .3 2

8.00

0,03

270

67

152

2.00 6

2.00 2

0,80

0,77

7,80

15

39

15 1,00 19

1,27 0,04

1.21

2500.00 - 5000

2,00 10

3,55

2,65

200,00

0,02

0.01

200

4.00

0,01

2,35 3.00

2,20
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19. Ц8-148-9 КАБЕЛЬ ДО 35КВ ПО УСТАНОВЛЕННЫМ 0,60 
КОНСТРУКЦИЯМ И ЛОТКАМ. С КРЕПЛЕ­
НИЕМ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ, МАССА 1М 
ДО:2КГ, 100М

20. Ц12-523—5 ПРОВОДКА ТРУБНАЯ НА СВАРНЫХ 22,00 
СОЕДИНЕНИЯХ ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
10ММ, М

21. Ц8-534-16 КОРОБКА КЛЕММНАЯ, УСТАНАВЛИВАЕМАЯ 3,00 
НА СТЕНЕ ИЛИ КОЛОННЕ ДЛЯ КОН­
ТРОЛЬНЫХ КАБЕЛЕЙ И ПРОВОДОВ,
КОЛИЧЕСТВО ЗАЖИМОВ. *
ДО : 20. ' ШТ.

22. Ц11-250-4 УЗЕЛ ОБВЯЗКИ ПРИБОРОВ. ПОДВОД 5,00
ИМПУЛЬСНЫХ ТРУБ СВЕРХУ ИЛИ
СНИЗУ. ТИП:0П-109, УЗЕЛ

23. U8-147-12 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0,05
КАБЕЛЬНЫЕ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ
ЗАКЛАДНЫХ ПОДВЕСОК МАССОЙ
ДО 1 КГ, 100ШТ.

24. Ц8-147-3 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КА- 0,13 
БЕЛЬНЫЕ.ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ЗАК­
ЛАДНЫХ ПОДВЕСОК МАССОЙ ДО 2КГ, 100ШТ.

25. Ц8-406-1 ТРУБА СТАЛЬНАЯ С КРЕПЛЕНИЕМ 0,80
НАКЛАДНЫМИ СКОБАМИ ДИАМЕТР
ДО 25ММ, 100М

26. Ц8-91-4 КОНСТРУКЦИИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 0,14 
ПОД ОБОРУДОВАНИЕ. Т

27. Ц8-148-9 КАБЕЛЬ. ПОСТАВЛЯЕМЫЙ КОМПЛЕКТНО
С ПРИБОРАМИ ПОЗ.318.32 ПО УСТА- 0,80
НОВЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ И
ЛОТКАМ С КРЕПЛЕНИЕМ ПО ВСЕЙ
ДЛИНЕ.МАССА 1М ДО : 2КГ, 100М

28. Ц8-397-1 ЛОТОК МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ПО УСТАНОВ- 0,02
ЛЕННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ ШИРИНА
ЛОТКА ДО 200ММ, Т

5 6 7 8 9 1Q 11

20,60 0,48 12 5 тт 15,00 9

8.69 0,19 0,25 —

0,17 0,01 4 3 •и 0,20 4

0,14 - - -

5,73 0,06 17 7 - 4,00 12

2.43 0,01 0.01 -

4,51 0,07 23 5 — 2,00 10

1.09 0,01 - 0,01 -

33,40 0,80 2 1 - 17,00 1

10,70 0,12 - 0.15 -•

43.90 1,20 6 1 - 17.00 2

Ю.,90 0,28 - 0,36 -

54,00 23,10 43 19 18 43.00 34

23,20 9.73 8 12.55 10

377.00 4,70 53 . 5 1 61.00 9

33.30 1.41 - 1.82 -

20,60 0,48 16 7 - 15,00 12

8,62 0,19 ** 0,25

•

т»

108.00 36,00 2 1 . 1 61,00 1

34.30 9.84 . ■» 12,69



1

2 9 .

3 0 .

3 1 .

3 2 .

3 3 .

3 4 .

3 5 .

3 6 .

3 7 .

Т ,п . 9 0 3 - 4 - 1 7 8 . 9 4  а  л. 7 4 6  -

2 3 4  5  6  7  8  9  1 0  11

Ц 8 - 5 7 2 - 4  КОРОБКА ПРОТЯЖНАЯ. ШТ. 1 .0 0 4 .7 4  0 .7 9  5

1 .8 5 *  0 .2 8

2  1 3 .0 0  3

0 ,3 6

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ: 5 9 3 2  9 1  2 1

а Г

1 4 5

1 0

РАЗДЕЛ 2 . МАТЕРИАЛЫ ,НЕ УЧТЕННЫЕ ЦЕННИКОМ.

1 5 0 9 2 - 5 0 1 5  КАБЕЛЬ 2 X 1  В РГ 2 5 .0 0
ГОСТ 4 3 3 - 7 ЗХ, М

Ц Е Н А '0,1 2 5 X 1 ,1 0 5

1 5 0 9 2 - 5 1 8 5  КАБЕЛЬ 3 X 1  ВРГ ГОСТ 4 3 3 - 7 3 Х ,  М 5 ,0 0

0 .1 4  -  3

0 ,1 9  -  1

ЦЕНА= 0 .1 7 5 X 1 ,1 0 5

С 1 5 1 - 1 8 1 4  КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С МЕДНЫМИ ЖИ- 0 .0 2  2 0 2 ,0 0  -  3
ЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИДНОЙ ИЗО- ------------  ---------
ЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ. МАРКИ 
КВВГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ,
М М 2:4Х 1. 1 0 0 0 М

С 1 5 1 - 2 2 6 0  КАБЕЛИ КОНТРОЛЬНЫЕ С АЛЮМИНИЕ­
ВЫМИ ЖИЛАМИ С ПОЛИВИНИЛХЛОРИД­
НОЙ ИЗОЛЯЦИЕЙ И ОБОЛОЧКОЙ, МАРКИ 
АКВВГ, С ЧИСЛОМ ЖИЛ И СЕЧЕНИЕМ, 
М М 2 :4 Х 2 ,5 , 1 0 0 0 М

0.02 1 9 5 .0 0

С 1 5 9 - 3 6 4  ТРУБЫ  СТАЛЬНЫЕ ГОСТ 8 7 3 4
ДИ AM. 1 4 X 2 , ЮМ

2,20 2 7 .8 0 6 1

С 1 5 9 - 2 7 6  ТРУБЫ  БЕСШОВНЫЕ ХОЛОДНОДЕФОР-
МИРОВАННЫЕ.ИЗ КОРРОЗИОННО- 
СТОЙКОЙ СТАЛИ МАРКИ 1 2 Х 1 8 Н 1 0 Т , 
ДИАМЕТРОМ 1 8 X 3 . ЮМ

0,10 2 3 .2 0

2 4 0 5  ДОП.1 КОРОБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ К С 20, ШТ. 3 ,0 0 9 .9 5 3 0

ЦЕНА= 9 .2 X 1 ,0 8 2

2 3 0 7  ДОП.1 УЗЛЫ ОБВЯЗКИ О П Ю 9. ШТ. 5 ,0 0 1 4 ,8 2 7 4

ЦЕНА= 1 3 .5 X 1 .0 9 8



Т.п. 9 0 3 - 4 - 1 7 8 .9 4  ал. 7 -  47

2 3  4

2 4 0 5  ДОП. 2 ПОДСТАВКА ППК-1 -2 , ШТ. 2 .0 0

2 4 0 5 -1 8 8 6

ЦЕНА=8,7Х1,072

УГОЛКИ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ 5 .0 0  
35Х 35У 1 Т У 3 6 -1 1 1 3 -7 5 .
ИЗМ. HP3 -7 9 , М

ЦЕНА=0,2 8 X 1 .0 7 2

2 4 0 5 -1 7 1 1 ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ 5 ,0 0  
30У 1 Т У 3 6 -1 1 1 3 -7 5 ,
ИЗМ. HP 3 -7  9 , хм 
ЦЕНА=0,1 4 X 1 ,0 7 2

2 4 0 5 -1 7 1 2 ПОЛОСЫ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ 2 ,0 0  
40У 1 Т У 3 6 -1 1 1 3 -7 5  ИЗМ.
HP 3 -7  9, 1М .

ЦЕНА=0,2 4 X 1 ,0 7 2

2 4 0 5 - 1 7 3 0 ПРОФИЛЬ С-ОБРАЗНЫЙ 5 .0 0  
ПЕРФОРИРОВАННЫЙ
Т У 3 6 -1 1 1 3 -7 5  ИЗМ.НРЗ-79, ШТ.

ЦЕНА=1,5 X 1 .0 7 2

2 4 0 5 -1 9 1 1 ШВЕЛЛЕРЫ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ 1 ,0 0  
60У 1 Т У 3 6 - Ц 1 3 -7 5
ИЗМ.НРЗ-79. М 

ЦЕНА= 0 .5 5 x 1 .0 7 2

2 4 0 5 -1 4 7 1 ЛОТКИ ПЕРФОРИРОВАННЫЕ 6 ,0 0  
145У 1 ТУ 36—1 1 1 3 -7 5 ,
ИЗМ.НРЗ-79. 1М 

ЦЕНА=0,5 X 1 ,0 7 2

2 4 0 5  ДОП.1 УГОЛЬНИК УП145, ШТ. 2 ,0 0

C l 1 3 -2

ЦЕНА=0,3 5 X 1 ,0 7 2

ТРУБЫ СТАЛЬНЬЕ СВАРНЫЕ ВОДО- 8 0 ,0 0  
ГАЗОПРОВОДНЫЕ С РЕЗЬБОЙ,
ГОСТ 3 2 6 2 -7 5  С ИЗМ.1 ЧЕРНЫЕ 
ЛЕГКИЕ(НПОЦИИКОВАННЫЕ).

ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
В ММ -ДУ :ТОЛШИНА СТЕНОК В 
ММ-Т ДУ20 Т 2 ,5 ; М

*5 6  7  8  9 10 11

9 ,3 3

0 .3 0

0 .1 5

0 .2 6  •

1 .6 1

1 9

0 ,5 9

0 ,5 4

0 .3 5

0 .3 0 2 4



Т.П. 6 0 3 - 4 - 1 7 S 9 4  ал .7 -  4 8

1 2  3 4  . 5  6  7  8  9  1 0  11

4 7 .  2 4 0 5 - 1 3 8 0  КОРОБКИ ПРОТЯЖНЫЕ К У 9 0 Х 9 0 . ШТ. 1 .0 0  0 .9 7  -  1

ЦЕНА»0.9Х 1 , 0 8 2 _______________ ■ _______________________________________

ИТОЮ ПО РАЗДЕЛУ: 21

ИТОГО ПО СМ ЕТЕ: 6 1 7 0

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ 5 7 0 6

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ 1 1 4

ТАРА И УПАКОВКА 1 1 4

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ 2 2 8

КОМПЛЕКТАЦИЯ 4 0

ЗАГОТОВИТЕЛЬНО-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ 2 5 4

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ 6 4 5 7

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 4 6 2

В ТОМ ЧИСЛЕ:

МАТЕР.РЕСУРСЫ НЕ УЧТЕННЫЕ В  РАСЦЕНКАХ 2 3 7

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ 7 0

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В  Н.Р.

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В  Н.р !

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ ' 4 3

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ 5 7 5

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

‘ СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

ВСЕГО ПО СМ ЕТЕ 7 0 3 2

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

КУЗЬМЕНКО

ЛАСЫКИН

9 1*

1 3

112

112

1 4 5

1 0

6

1 6 4

1 6 4
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С В О Д Н А Я  В Е Д О М О С Т Ь

ПОТРЕБНОСТИ В ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РЕСУРСАХ К ТИПОВОМУ ПРОЕКТУ 
АВТОМАТИЗИРОВАННОГО БЛОЧНО-МОДУЛЬНОЮ ТЕПЛОВОГО ПУНКТА 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 1МВТ ( 0 .8 7  ГКАЛ/ЧАС)

Р Е С У Р С Ы КОЛ-ВО
ПП

1 2 3

1. ОБЩЕСТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ 

ЗАТРАТЫ ТРУДА. ЧЕЛ.ЧАС. 3 9 6

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА. РУБ. 3 3 2

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ. РУБ. 3 0 0

2 . ВНУТРЕННИЙ ВОДОПРОВОД И КАНАЛИЗАЦИЯ

ЗАТР/ ТЫ ТРУДА, ЧЕЛ.ЧАС. 7

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА, РУБ. 5

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУБ. -

3 . ПРИОБРЕТЕНИЕ И МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ. 
ТРУБОПРОВОДОВ И АРМАТУРЫ.

ЗАТРАТЫ ТРУДА ЧЕЛ.ЧАС. 8 8 6

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА, РУБ. 5 4 0

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУБ. 1 2 9

4 . ИЗОЛЯЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ, ТРУБОПРОВОДОВ 
И АРМАТУРЫ.

ЗАТРАТЫ ТРУДА ЧЕЛ.ЧАС. 6 1

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА .РУБ. 3 7

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУБ. 1

5 . ЭЛЕКТРООСВЕЩЕНИЕ

ЗАТРАТЫ ТРУДА, ЧЕЛ.ЧАС. 1 4

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА. РУБ. 11

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ. РУБ. 1 2

* 6 . СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ.

ЗАТРАТЫ ТРУДА, ЧЕЛ.ЧАС. 1 2 0

' %£>o£ S 7  Y &
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1 2

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА. РУБ. 

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУБ.

7 .  АВТОМАТИЗАЦИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО
ОБОРУДОВАНИЯ

ЗАТРАТЫ ТРУДА. ЧЕЛ.ЧАС.

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА. РУБ.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУ Б.

ВСЕГО

ЗАТРАТЫ ТРУДА, ЧЕЛ.ЧАС. 

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА, РУ Б. 

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ, РУБ.

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

И.О.ГЛАВНОГО СПЕЦИАЛИСТА 
ПО СМЕТАМ

3

6 9

4

1 4 5

9 9

21

1 6 2 9

1 0 9 3

4 6 7

ПИСАРЕНКО Е.И.

КУЗЬМЕНКО С .В .

Ц 0 О 2 5 7 - О 7Типовой проект 903-4-178.94

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293819/4293819077.htm

